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królestw i krajów w Radzie paflstwa reprezentowanych.

Część X X X V . — W ydana i rozesłana dnia 1. maja 1913.

T re ś ć :  (JVJS 71— 72.) 7 1. Rozporządzenie, dotyczące.zm iany niektórych postanow ień objaśnień  do taryfy celnej 
z dnia 13. lütego 190G. — 79. Obwieszczenie, dotycy.ą^e.utworzenia okręgu rozkładu podatkuyzatpbkowego 
dla obæ aiu  nowo utworzonęgo Starostw a w Radziechow ie w Galicyi oraz dotyczące zmiany liczby .członków 
i zastępców kom isji dla podatku zarobkowego IV. klasy dla „Powiatu politycznego Brody" i dla „Powiatu 
politycznego K am ionka“. — K .  Rozporządzenie, .dotyczące uzupełnienia § 4. rozporządzenia wykonawczego 
z dnia 30. stycznia t903, wydanego do ustaw y z dnia 30. stycznia 1903 o wydawaniu soli bydlęcej po zniżonej 
cenie.

71.
Rozporządzenie Ministerstw skar­
bu, handlu i rolnictwa z dnia 

21. kwietnia 1913,
dotyczące zmiany niektórych postanowień objaśnień 

do taryfy celnej z dnia 13. lutego 1906 .

N a stę p u ją ce  p o s ta n o w ie n ia  o b jaśn ie ń  do taryfy 
c e ln e j, w y d a n y ch  n a  zasad z ie  a rty k u łu  V. u śtaw y  
o taryfie  ce ln e j z d n ia  13 . lu te g o  1 9 0 6 ,  Dz. u  p. 
N r. 2 0 , o b w ieszczen iem  z d n ia  13. c ze rw c a  1 9 0 6 , 
Dz. u . p . N r. 1 1 5 , u z u p e łn ia  się , w z g lęd n ie  zm ien ia  
się  w  sp o só b  n a s tęp u jąc y :

Co do objaśnień.
W  u stęp ie  1 uw . do N ru 2 6 6 . nałoży  w  w ie r­

szu  Irzec im  po s ło w ie : pilśnie n a  kapelusze“, d o d ać  
., , także w postaci krążków lub plj'tek“ .

U stęp  2 . te jże  u w . należy  sk reślić  i w staw ić  n a ­
to m ias t:

P ilśnie n a  kapelusze w takiej postaci należy oclić 
tak jak  kapelusze.

W u w . 6 ., u ś tę p  2 ., do N ró w  2 6 7 . — 2 6 9 .  n a ­
leży  w  w ie rsz u  d ru g im  oraz w  zd an iu  w trą c o n e m  
w w ie rszu  sió d m y m  sk re ś lić  słow o „pilśń".

(Polnisch.)

Jako  n o w y  u s tę p  o sta tn i u w . do N ru  3 3 6  n a ­
le ż y 'z a m ie śc ić :

T' M a odróżnienia lakierowanej skóry wolowej od 
lakierow anej skóry cielęcej wyłącznie m iarodajną jest 
granica  ciężaru, ustanow iona w uw. 2. do Nru 3 30 .

W  u w . og. 2 a  do kln§ÿ XXXVIII., u s tę p  2 ., n a ­
leży  w  w ie rszu  d ru g im  po słow ie „ oclci-ęcie“ w s ta w ić : 
„lub odpilow anie“,, i

W  u w . 2 ., u s tę p  osta tn i, do  N ru  4 3 9 ,  n a leży  
lic z b ę  „7 “ zm ien ić  n a  „10 i 12“ .

W  uw og. 1., u s tę p  1., d o 'N ró w  4 5 2 .  —  4 6 0 . 
n a leży  sk re ś lić  w ie rsz  p ią ty  i w s ta w ić  n a to m ia s t:

Bą wprowadzanę w ilości p o trzeb n a  dp jednorazo­
wego zaopatrzenia, dę  '.maszyn lub Ćzęścfi składowych 
m aszyn

W  u w . og. 6 ., u s tę p  7 ., do N ró w  4 5 2 .— 4 6 0 .  
n a leży  po  słow iep^parzędzia m aszynowe“ d o d ttć :

wprow adzane z m aszynami w ilości potrzebnej do 
jednorazow ego zaopatrzenia lub

W  n s ię p ie  3 . u w . 6 . do N ru  4 6 1 .  („Zobacz także 
— klasa &|L“) nalepy  z am ias t s lo w : „ustęp ostatni uw. 

a g g ^ il.“ d o d a ć : „ustęp 8. uw. og. 13“ .

W  u w . 4-., uSlęp o sta tn i, do N ru  4 6 4 . oraz 
w  u tęp ię  o sta tn im  dó. Nrju 4 6 5 .  n a leży  p rz e d  słow em  
„łańcuchy“ w s ta w ić : „dostosow anej.
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W  u w . 1. ustęp  6 .,  do N i t  4 6 7  n a leży  zm ien ić  
liczbę  „ 1 1 * n a  „13“.

W u s tę p ie  o s ta tn im  u w  1. do  N ru  4 6 7 .  („po­
krycia dające się zdejmować — klasa XL“) n a leży  zam iast, 
s łó w : „uw. og. 11., ustęp osta tn i“ u m ie śc ić :  „og-. uw. 13., 
ustęp 8 “ .

W  u w . 5 .,  u s tę p  2 ., do  N ru  5 0 0 .  n a le ży  z am ias t 
liczby „7“ u m ieśc ić  f / l t )  i 12“, tu d zież  w  u w . 10 ., 
u s tę p  2 .,  do  tego  n u m e ru  zam ias t liczby „ 1 2 “ 
u m ie śc ić  „1 4 “.

K lasę  X L  na leży  sk re ś lić  i z am ias t n ie j umie&ęjć 
tekst, u w id o czn io n y  w za łączn ik u .

P rzy  N rze  5 3 9 .  n a leży  d o k o n a b 'n a s tç p u ja E ÿ c h  
p o p raw ek  :

w  u w . 7 ., u s tę p  2. (w ie rsz  p ierw śzy) Zm ienić 
liczbę  „10“ n a  „ 1 7 “,

w  uw . 1 2 ., u s tę p  1., w  w ie rszu  czw arty m  od 
k o ń ca , z m ien ić  liczb ę  „5“ n a  „7“ ,

w  uw . 12 .. u s tę p  2 ., w ie rsz  5 ., zm ien ić  liczbę  
„y;! n a  „8“.

W  u w  og. 5 ., u s tęp  4 ., do  N ró w  5 7 3 . — 5 7 6 .  
n a leży  w  w ie rsz u  s ied em n as ty m  z am iast s łó w : „uw.
7., ustęp 1.“ u m ie śc ić  „uw. og. 10.“ a  w  w ie rszu  d w u ­
d z iesty m  d z iew ią ty m  z am ias t s łó w : „Uw. og. 10.. 
ustęp 1.“ s ło w a : „uw. og. 18., ustęp 2 .“

W  u w . 4 . do N ru  5 7 8 . n a leży  liczb ę  „ lo u 
zm ien ić  n a  „18.“

.R o zp o rząd zen ie  n in ie jsz e  w ch o d z i n a ty c h m ia s t
w  życitb

Zaleski w ti . Schuster w łr.

Zenker w łr.
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Załącznik.

XL. Maszyny, przyrządy i części składowe tyeilże' z drzew a, żelaza lub kruszców nie­
szlachetnych, z wyjątkiem  elektrycznych maszyn (przyrządów) i wozów, należących do

klas XLI. i XLII.
U w a g i  o g ó l n e .

i  P o jęc ie  i o g ó ln e  p o s ta n o w ien ia  co do o c len ia , p o łączen ia  z in n y m i n m tery a łam i, m a s z y n y ,p o s y ła n e
częściami.

1. (i) A la sż y n y  są  to przyrzqSly, które same 
silę (m echaniczną energię ruchj, wytwarzają 
(silnice) lub dalej przćfioszą (transmiSye) albo 
energię, doprow adzoną z imiegd Iźródła siły prze­
tw arzają n a  pracę m echaniczną (mafezyny robScze); 
przy p r z y r z ą d a c h  poleca osiągnięcie zamierzo­
nego wyniku ostatecznego (dokonywanej pracy) 
przeważnie na  pstofeiw aniu  ®“ znych lub che­
micznych procesów, pTSfflMA jednak  n ie możffa 
tu  o b ś j l ć ^ ę  także bez konstrukc.yi'maszynowych. 
Co do maszyn i przyrządów o charakterze narzę­
dziowym zobacz klasa XL1V. ‘ "

'(2) Przyrządy 1 o p r d S ty m  u s t r o j u ,  które 
w s z tu c e  p o j e d y n c z e j  whźą m n ie j  niż 20 kg, 
nie licząc, do n ich  ew entualnie znajdujących się 
kół rozpędowych (n. p . tego rodzaju prà'sy do 
kopiotvania, do kart, do serw et,' m łynki do fai*b, 
do kawy i do korzeni, pompy, mi'ëbhy. maszyny do 
prania, m agle, wyżymaczki, maszyny do robienia 
zakładek (pliszowania), przyrządy do cedzenia, za­
suwy gazowe i wodne, kurki, zaworyy'kosze ssące 
dla pomp, przyrządy do sm arow ania (przyrządy do 
naoliwiania), przyrządy oszczędnościowe julwłliwę, 
przyrządy do wódy sodowej, masźtyny do korko­
wania, przyrządy do n a p a n ia n ia  flaszek, wodo­
mierze, dźwignie (dźwignie do podnoszenia, 
dźwighie wozowe), przewietrzniki. odwaduiacze, 
przyrządy do odprow adzania wody z pary skro­
plonej, garnki do ogrzewania d lajlilników  żarowo- 
powioti’znych, masźyny do siekania m lö a , m lśzyny 
do w yrabiania kiełbas, nożyce do blachy, narzędzia 
do ściśnionego powietrza, kosiarki do trawy, si­
kawki do peronospory, siarkowniki 'w inogron, łu- 
skacze kukurydzy, m aszyny do łuszczenia owsä itd.) 
w y łą c z o n e  s ą  od taryfow ania jako maszyny łub 
przyrządy.

(3) P rzy to czo n e  powyżej przykładowo przy­
rządy -p ciężarze 20 kg od sztuki lub "więcej należy 
traktować jak m aszyny i przyrządy.

(4 ) Bardziej złożone przyrządy, którym  nie 
m ożna .odmówić znam ion m aszyn i przyrządów 
w rozum ieniu ustępu 1. niniejszej uwagi, należy 
odprawiać według postanow ień d la tej k-lasy b e z  
w z g lę d u  n a  c i ę ż a r  pojeclyzJi c z e j  s z tu k i ,  
chociażby tenże wynosił m niej niż 20 kg, jak to 
się rzecz m a z wielu malemi mąszynami ro ioczem i 
(przeważnie 7. maszynami do obrabiania kruszców, 
jak  n. p. maszyny do wiercenia, ^zlitowania, poję-, 
rowania ilp.).

2. (1) Maszyny, przyrządy i części składowe 
lychże należy w legule poddaw ać urzędowej re- 
wizyi celnej przez dwóch urzędników celnych.

(2) Przy deklarow aniu m aszyn i przyrządów 
należy zawsze przytoczyć także szczególną nazwę 
lub sposób użycia; urzędy m ają prawo przy od­
praw ianiu m aszyn i przyrządów żądać od stron 
planów lub rysunków a także i sz-ezągółow^ych 
opisów', z których m ożna poznać ich przeznstfczenie, 
względnie przy m e wj m ienionych oispbuo m aszy­

nach i przyrządach z Nrów 5!mb— przy ro ln i­
czych m aszynach i przyrządach JH jra  630. c i przy 
kotłach parowych itćSz N r!  .02 6. także c ięfar po­
szczególnych użytych m ateryalów (drzewo, k ru­
szec, żelazo i inne niateryaly), o ile stosunku 
ciężaru odnośnych m ateryalów  nie m ożna n ie ­
wątpliwie poznać już 7. samćgo wyglądu. Te plaUj 
rysunki i bliższe szczegóły należy w regule dołączać 
do dokumentów'-cielnych; jednakow oż plamy itd., 
które m ają służyć ;w celąęh dowodu przy póżniej- 
szem sptov, adzaniu m aszyn lub ich części składo­
wych tego samego rodzaju alho do stw ierdzania 
ustawienia (zobacz .tah^S  na  kcjjjtu ustępu 20. n i­
niejszych uw agjj ‘należy zaopatrzyć w potw ier­
dzenie, że ekspedycyę uskuteczniono, wydać znowu 
stronom  i uwidocznię to w wywodach rewńzyi.

(3) Nie należy jednak  ęądać przędlbżenia ry­
sunków , .planów  lnb szczegółowych opisów,, jeżeli 
rodzaj odnośnej maszyn}; da się oTlrazu poznać 
74 samego wyglądu.

(4) Jeżeli urząd celny nie może w sposób 
niewątpliwy oznaczyć taryfowej przynależności 
pewnej m aszyny na  zasadzie dostarczonych do- 
woduwt,należy dokonać ^clenia w'edle wchodzącej 
w' i-achulię wyższej ,stopy celnej, zabezpieczając 
ewentualnie n a  żądanie strony różnicę między tą  
stopą celną a k u  której ^ s to so w  ania się żąda, aż do 
dostarczenia dalszych dowodów', au rząd  celny może 
n a  podstawie dowodów, dostarczonych dodatkowo, 
zarządzić w prost zwrot przypadającej różnicy cla.

J. (6) Jeżeli m aszyny i przyrządy nadchodzą pra- 
•łóżone n a  części, bez. opakowania lub w opako­
w aniu w poszczególnych paezkatüi, należy wszy­
stkie te” równocześnie nadchodzące y|zęśęi odpra­
wiać jednklicie wedle tej stopy cm iej, k tórą m u­
siałoby si ę.iastóso,w ać według taryfy do odnośnej 
maszyny (pTzyraądu) w stanie zestawionym. Go do 
części składowych, zobacz uw. (i. i uw. 7. do tej 
klasy.

(n) Przyr oćtem u m aszyn i przyrządów należj 
uważać n a  to, aby nie oclićntównoeześnie części 
składowych i innych przedmiotów albo wcale nie 
należących do odnośnej m aszyny (przyrządu) albo 
których nie powinno się wliczać do jej ciężaru 
wedlugi’sztuki (7.0b. ustęp 16. niniejszych uwag) lub 
też które zawsze natęży oclić ośsBno w'edlug ogól­
nych uwag II. 12., 17. i '18. do tej klasy:*--

3. (1) Przy wszystkich m aszynach i przyrzą­
dami, wyliczonych w e d łu g  n a z w , z wyjątkiem 
wymienionych w» Nrach 536.1 i 530. c oraz w uw a­
gach unioiv. do Ncu‘538., nie m a znaczenia.dla trtfy- 
fowania ta okoliczność, że one zrdbione są  tyłku 
z drzewa, żelaza lub kruszców nieszlachethych albo 
teżzlożone'są z tyclim atervalöw w  jakim ś stosunku.

(2) M aszyny przyrządy i osobno przesyłćt-ne 
części składowe ty ch że ,1 zrobione‘z innych m ate­
ryalów jak 7. drzewa, żelaza lub nieszlachetnych 
kruszców, n. p. z masy papierowej, nie nalecą do 
klasy XL, lec;; należy je oołić według jakości ma-
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teryału. Jeżeli jednak U£go rodzaju azęści składowe, 
maszyny lub przyrządy połączone są  z drźewem. 
nieszląalietnynii ki#isz«au,ii lub żtdazenujil. p. kola 
pasowe z m asy papierowej z spryęham i z clraewa), 
ulifeży uskutecznić 'oclenie według postanowieni 
klasy XL

(3) Części składowe maszyn i przyrządów7 
z szlachetnych kruszców należy traktować według 
klasy XLI1J.

4. (1) Przy taryfowaniu maszyn, przy­
rządów łub ieh części składowych nie nwglę- 
dnia się połączeń z innymi matervalami (w ią ­
zan iu ).

(a)<PB Stanowi to zatem itadnej różflicj7 dla 
w ym iaru efa, jeżeli m ajzrny, przyrządy i oddzielne 
części składowe tychże'* drzewa, nieszlachetnych 
b ru sk ó w  łub żelaza są połączone z innymi zwyczaj­
nymi, dobrym i lub'najlepszym i iuateryałaini,-o ile 
połączenia te są  n iezb ęd n e  dla osiągnięcia «élu 
maszywy lub przyrządu albo nżyw anesą  zwyczajnie 
do ich ozdobieuia.

(s) O ile więc zachodzi powjłftij wymieniony 
warunek, m ogą maszyny ild. zaopatrzone być 
,. sukna pakunkowe ftp'.. pośzCSiegóbiś'części skła-' 
dowe maszyn lub jjfzyfządó^ft w powłoki i pokryci,, 
z matoćyi, "skóry, kauczuku, papieruH td. albo też 
nieigą być poląkztme w limy spóśtib z dgjM A M  
skladowemi z innych m ateryałów; to sam o‘oduosi 
się także do części składowych z pozłacanych lub 
pósrebrzanyeii nieszlachetnych kruszców z wpu- 
fczozoną m acicą perłow ą il])., -.rile jirJifljiiISîczM 
gółnycli num erach riib ustanowiono wyjątków. 
Prżedmiot.y','wymremoneW  im . pg .'l^ .-flo 'te j klasy 
(pasy napędne, węże, ►zgrzebła itd.) nałoży 'jednak 
zawsze oclić według icli larffowej jak o śc« 'f "

(4) Zćstawione z m aszynami lub przyrządami 
o îœ ïi składowe z szlachetnych kruszców oraz 
«zeseji sklâdom-, polączpne z tego .rodzaju k ru ­
sz a rn i jnozija zdejmować fijc-lić osobno wedle ich 
ciężaru; jeżeli jednak tegó zdjęcia uskutecznić nie 
ifrożna, m ożna powzrąir .wiadotność o ciężarze 
z przedłdżonych w iardgodnycb dowodów'1 strony,

względnie także stw ierdzit gó w drodze ocenienia, 
w danym  wypadku za pi'zylu'aniem rzeczoznawcy.

5. ,(i)(Jeżeli maszyny nadchodzą w kolejnych 
ppsyłkach częściowych, w inna strom i weselu za­
pewnienia sob ip tegó  korzystniejszego traktowania 
pod względem cła, które ustauow ione jes t dla 
równoczesnego dowozu m aszyn w stanie kopi- 
plelnym , postępować w sposób następujący:'
(•a)«) Dowóz wszeTkićh części składowych' maszyn 

lub przyrządów należy uskuteczniać w rągulc 
przez ten sam  urząd celny wchodu wy a czasft- 
kreśi w prznciągu którego m uśi się dpkonfić 
dowozu maszyny (przyrządu) nie może, prze­
kraczał) śe d n  e g o ro k u . 
tjS y  dowozie T 'W É ü n  partyi należy przed­
łożyć urzędowi. plan Ogólny lub w y r a ź n y  
rysunek 'całej m aszyny (przyrządu,), oraz spis 
wszystkich części składowych. Na nadchodzą­
cych kolejno większych, względnie głównych 
częściach składowych należy, n ile  to w ogóle 
potrzebne jest dla pomniejszego stwierdzenia, 
B tjilinP Pm  um ieścić ttrzędowe ząiaki tpżsa- 
ÿioHE1 tam , gdzie to nie przeszkadza ani u sta ­
wieniu ani wprawieniu w ruch  odnośnych
nj,ąszyn (P1'?iiTZfldôw)..l j

(i)cj rłąleży zabezpieczyć różnicę między stopią 
celną, przypadającą na  całą maszynę.,(przy­
rząd), a t^ ic ip ą , eejną, wchodzącą, w rachubę 
11a podstaw ie. ciężąru wprowadzonej partyi 
(jżęsdowej.

(b)d) Pći,uskutecznieniucalkowitago dowozu maszyn 
(pi-zyrządów) należy icji stan kom pletąy stw ier­
dzić w lokalu fabrycznym  za pośredąietAconi 
lą-zędnikó/s' celnych n a  jiodstawńe oględzin, 
w uslawiemiu do riudiu (w danym w vypadku 
zà'przybianfêm  rz^izoznaAvcjq wymienionego 
w uw7. pg. 20. dq tej klaąy). ,Tych urzędników7 
celnypli m a w-ysjąc znajdujący ,się najbliżej 
m ięjsca ustaw ienia urząd celny główmy, obsa­
dzony wdęcej niż trżęm a urzędnikam i, który 
o ilg fcam rćwnóczęspie nie uskutecznił ekspp- 
dycyi, wchodowęjiposyłek cżęśę^iwyejijżędzie 
m usiał sprawdzić dokum enty cejpe ^ewen- 
tualnie zaś rysunki i szczególne opisy.

B  Części maszyn lub przyrządów.

6. (1) Jako części maszyn lub przyrządów 
należy oclić, także nieotaryfcwane według 
nazwy przedmioty, które nie mogą być inaczej 
używane jak do składania maszyn, wz.ględnie- 
przyrządów (w kyinm e).

(2) (stosownie do tego należy uważać zauizęści 
składowe maszyn i przyrządów7 cylindry parow'e, 
krążki lTjimośrodowe, waty korbow e, k oła  czołowe 
i zębate (kola o,-zębach wsławianych), kula raz[łW  
(|owe, kola obrolow7e lokoruobii, kola pasOAve, pa­
sowe przyrządy zastanawiające, pasowe i linowe 
przyrządy napinające, wały transm isyjne i  inne, 
sprzęgadla, tłoki, korby, avi,/.ki na kółkach klocko- 
Avych do h-aków, miazgotôv. k i ‘(pokryte sialką mo­
siężną Avalcowate usztywnienia z nieszlachetnych 
kruszców dlaw'yrohu papieru),klatki wózkowe, wią- 
zacąej snopów do żniwiarek i m locarak, ślimaki rur 
a la  przyrządÓAA7 do opalania itd., w alce do maszyn 
z koAi7alne,g.o żelaza lub stali oirąz w s z y s t k i e

ż e la z n e  walce do unaszyn (włącznie z walcaffti 
z lanego żelaza) u p o łfć tz & riiu  z innym i n iattrva- 
Iłami. Avril cc do maszyn! z drzewa (\valée(z n 'fék o - 
w a ln eg -o  odlewu bez polącźemriJ]Sfi437., z n ieszla­
chetnych kruszców- Nr. 50Q-), krążki (wielokrążki, 
kierowtiiki pasowe, krążki nośni lihówyćh i tym 
podobne), także z blachy, 'ntające średnicy więcej 
niz 1‘55 mm  (przy m ierzeniu według wielica p row a­
dzącego), wrzeciona z drepwa lul> nieszlachetnych 
kruszców7 '(wrzeciona z drzewa, zobacz uw . 4. do 
Nru 350.), skrzydła vTo wrżiecierinic. pierśeieriió 

w rzecionow e do prząśnic oSy-ączkowych i śkrętarek 
obrączkoAyych, l'ozeiąga\se (napinąc/jjfhkanim) do 
i karuk. płyty dó fundam entów i łożysk z c z ę ś c ia m i  

'm  a s z y  n 0 w e m i lu b  u s t r ó j  o wdiWi' (dolanemi 
podstawkam i, łożyskam i,1 wydrążoiiymi' t> tworami 
îtà'pbÛstawki itd:), łóżyska i kdzły łożysk itp.

(s)lNpże, narzędzia itd., zestawione z c z ę ś c i a m i  
składowemi'-maszyn, nie wykluczają traktowania 
tych ozęści Avedlug klasy XL. naAvet AvóAA7czas ,  gdy
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się jtrdow'ozi hez'nfffszyu, do których ń a i ł f f l  nadto 
należy wiąz z częściami m aszyn S p ić  jako takie 
wprowadzane wraz z częściami lnaszvm^ruby, źk- 
kówki, gwdżdżie itd:, o ile one są  pôtrze'Bne do 
zestawienia tych <:zę’śhi.

(1) Nić* jako,' czVtï'ci sk ładow e. m aszyn (przy­
rządów), letiz w e d i u g ’ id fi f t f rk fo w e i  jak asS ci 
p o d  in ily m  w z g lę d e m  należy traktow ać: płyty 
(U) fundam entów  i łożysK be-z cż^erm aszyaoW ych 
lub ustrojowych. nadchcjdząoć osobno lułpS-duho- 
śnem i łnrfSSjł&nii jednakowoż z niem i n ie  zegfa- 
wione fSfc. al. 1. m e j  i al. 2. ICftej z niirrejsfcych 
uwąljj. walse-z niekowolnego pdlew u bez połącze­
n ia  albo arobiośe z nieszlachetnych kruszców', 
czółenka tkackie i cewki (zpf). al. 1. lâ te jr î-al. 1. 
iOtej z uWag niniejszych i nw, M d h  Nru 534.), 
krążki o  środnicy 155 w,vi. i m niejszej nadto w re ­
gule m niejsze azgści składowe maszyn, których 
nie m ożna jako takie rOzpbznab n a  podstawie 
pewniej szczególnej postaci i budowy a nio'Zna ich 
dowolnie używać w inny itoosób, jak  n. p. w'alce 
prowadzące, pyzesuwapze jgci,, o.çz'ka, drewniane 
wrzeciona, krążki podkładki itp. (zob. także. al. Ł  
IOtej z niniejszych uwag)'.',

(s) Ca do ekspedycyi celnej części składowych 
m aszyn z innych m aleryalów  niż drzewo, żelazo 
lub nieszlachetne kruszee zol), al. 2. i 3. 3cie^ z n i­
niejszych uwag.

7. (i) Części składowe maszyn względnie 
przyrządów, dowożone pojedynczo, należy 
oclić jak maszyny odnośne (przyrządy). (W ią ­
za n ie .)

(2). Cła, ustanowione w jfrack do
538., stosuje się do tego rodzaju części skła­
dowych wówczas, jeżeli stroiła dostarczy przy 
ocleniu wchodowem dowodów, pótrzebuych 
do ocenienia odnośnej maszyny (względnie 
przyrządu) pod względem taryfowym. Jeżeli 
dowodów tego rodzaju nie przedłożono, do­
konuje się Q'clênia części składowych Saa^yn 
1 przyrządów (z wyjątkiem maszyn do szycia 
i robienia pońezoch) w  spośół* następujący:

Części składowe z samego drzewa lub 
z 75 lub więrtej. procentami drzewa o cii się 
asedlug Nru 5^36.

Części składowe z samych nieszla­
chetnych kruszców albo z więcej niż 50 pro- 
deńtami nieszfechetnjch kruszców ocli się 
według numeru 537 .;

Wszystkie mne części składowe, ważące 
wediug sztuki:

2 q lub mniej och się według Nru 52 8 .a,
więcej niż 2 q według Nru,5>tó. b (w ią­

zanie),
w ażące-zttS według sztuki więcej niż 25 g 

według Nru-528. c ap' i.
(%),0  ile ^rozchodzi SĘCo nadćlłodząre poje- 

dyiîcztr <t£$śai' składowe maSa^n (przJyiządówlj przy 
ktîTrVdh zwraca się uwagę na jakość, względnie 
ilość p rz« 'ohionych tnaterydfow fRrj* 310., 530. c
i mb ozitaczońe osolmo maszyny z wirów 536. (Tó

588.), to można zastoso.łryWać tylko slohj' celne, 
odpow iadające m ahm yało|nm aeści rzdczywläcte 
się żn ajd u ją cy c lta lló1 bez tyżgpdu na?(festarcz<j.uie 
dowodu na to,‘‘ze jeśliby znajefowaty się inne ęzęśći 
składowe, potrzebne |ó_--całości, mojse wćhódiić 
w  rachubę innS p o Z j^ a  taryfy; tvohec tego należy 
tejjp ŁpfeaŁi posyłki c^'sdotve, |ftià n aî|ce  h a i 
z 76 projcotit lub więcej drzewa cielić weonig 
S h i  533., względnie 530. r. 1, to które składąjąjśtę 
z więcej niż 50 procent1 kruszcu według Nru 526.'!.' 
hib 6<?7, inne z fe  w edtu^ N ru 526. a i h, jjSO. r. 2 
lub 5o8 . (Zobacz1 jednak 5. z niniejszych uwag.) !<

(4) Jeżeli strona żąda w innych przypadkach 
oprócz wym ienionych w u st. ‘ 3., traktow ania wpro* 
w adzanyeh części m aszyn wedle stopy celnej dla 
odnośnej maszyny, należy przy ocleniu w stępnem  
dostarossyé wymieniouych dowodów w spds/tib, wjjg 
k ln c z a j  ą c y  w s-ite-lk ą, w ą tp l iw o ś ć ,  zapam oeą 
rysunków, szczegółowych-opisów', faktur, kart za­
mówień, korespondencjo katalogów itp.

(ft) Jeżeli dciwonów takich nie dostdTczono 
przy oçîeliiu wstępuem., ókspedynjąćą.ujzędy pełne 
m ają prdwo'przyjmować je później a także ?wj5rS ći 
rożm ram ta.

(a) Zakla((y.v rahrjiftznę 'przędzalnio, tką-lnte, 
fabryki n i l â j L i f t f i  i sŁany, które m uązaczęśdcg 
oprowadzać z zagrąniep.pzęśeh zastępcze lub skła­
dne f  o do budowy pewnych <ąznąę:zapych maszyn 
(przyrządów), mogą 1 zawiąs-t.ijjysrmków', dosjavqza- 
nych w każdym pęsyożggóluym pczypadku, przed­
łożyć M inisterstwu skąm u w odpowiedniej ilo^ęą 
raz na  zawsze szczegółowe ..rysunki; Ministerstwo 
tpp rześle .je  tym urzędom celnym, w którycb m a się 
1 iV'BÉi flclenie dowozowe. lirzynależność u p ro w a ­
dzanych .cz.ęścj, skłądowych do pew.nej in o zy n y  
należy stwierdzić zawsze przgz dpkladne porów ­
nanie z tymi rysunkam i. b{iL przedłożonych rysun­
kach należni zaznaczyć urzialowym zapiskiem nazwę 
maszyny, do której należą częśpk skłftdpiye'.1 o ileby 
nazwy tęj już pie podano, o r f e  uwidocznić numęy, 
wedle którego Bątpży,'dokona,cornue,nia.

i n y è<W danym  wypadku m óżna składać w urtj*  
dach celnych także wzory.ezęści składowych, któ­
rych przynależność do pewniej maszyny stwierdził 
już urząd celny; na podstawie tych vzqrow  należy 
naddhodzące później takie same caęści sJaLadowe 
ekspedypwa* ])ez dalszych .dowrodów wedtńg odps- 
wledińeli numerów' taryfy dla maszyn.

(s)- Cżęiści składowm całkiem szczególnego ro­
dzaju, których przynależność do pewnych maszyn 
nie ulega żadnej wątpliwości,! które poznam m ożna 
już; na  pierwszy .rziit oka, m ożna e'kspedyowaé baz 
dalszych dowodów według m unèfu  dla óaUmśnej 
ąiaszjjny. Tak na  przykład Ulotna nasady pługów, 
zai'zynaczki, nàrogi (dsjffzaj u phiga, leiuiesz'5 jiłu- 
Łów o^Jiójwedlug Nrïi 530»., żelazne zaś nüo%  n a ­
rzędziowe (młoty wodne, mioty ogoniaste-dla wat- 
sztatów, blacham i), i-dzcnie'aildtôw i kowadeł dla 
miotów parow'ych, oprawy zaeiskowe i uChwytnice 
tokarek (obie ostatnie o ciężaErżę1 poszczegtiłnej 
s«fuki, wyTatezącym więś^ej niż 5 tg ) m ożna ln?z 
przeszkody oclić w'edlug Nru 538.

(a) .Jeżeli .rozchodzi się o c z^ c i sjflallowe 
maszyn i ’fij-zVrza.dow , -podlegające' ccedie ciężaru 
pmlzijfęgphrej sztuki rożtriaitjhn stopom  ceijiym. 
winien dowód obFjmować- 'talfże .Szczegóły. _śtnier- 
clzające, dla jakiego stopnia ciężaru maszyn'
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i przyrządów przeznaczone są odnośne części 
składowe.

(10) Części składowe m aszyn i przyrządów, 
których przynależność do Nru 528., 529. lub 538. 
wykazano lub też n ie ulegh ona żadnej .wątpliwości, 
przy których jednak nie wykazrino eiężarji po­
szczególnej sztuki m aszyny (przyrządu), do której 
one należą, należyłbclić według ogolnej, wzglę.dnie 
um ownej stopy d la .tę g o  3 to p ;ria  ciężaru po­
szczególnej sztuki z Nrów 528., 529. lub 538 p6d 
który podpada odnośna część skladolva według 
swego rzeczywistego cj^żaru. Jeżeli jednak w takim 
przypadku chodzi o kilka należąsyćh do tej sanft j 
maszyny (przyrządu) ’Części składowych, które nie 
przekraczają m iary jednorazow ego z'aopafrzenia, 
wówczas ciężar ogólny m iarodajny jest dla ozna­
czenia stopy celnej.

(11) Postanow ienie, Ze części składbw-eljnaszyn, 
dowożone pojedynczo, należy ekspedyować tak,jak 
odnośne maszyny, n ie  stosrtyć się do tego rodzaju 
m aszyn, które korzystają z ulg celnych jedynie pod 
tym w arunkiem , Ze będą dpwożone w stanie k o m ­
p le tn y m .  Stosownie do tego przy ocleniu  cjffeści 
składowych m aszyn pamernicźycłi na  zjfsadzimpo- 
gtanowienia uw. 7. ds> Nru 538. nafezy sffeowaa 
nie uprzywilejowane clo w kwoöie 12 K. lecz Odpo­
wiednie um owne clo od ćiężanrsżtfik i z Nruj3S8„ 
nadto przy ocläii'ui c?«|ęi riicliojxiyeh lokoiîfobü 
d la celów rolniczych z I m iS i ł .n i e  najeży stosować 
stopy um ownej w kwocie 21 !E, ‘iecsrstopę ogólną 
w kwocie 29 K, a przy eltspedyowaniu 'ćzęSrS skla- 
dowych m aszyn roboeżyon, pozostających w nie- 
rozerwalnem  połąęzfcnltr1'? m otoram i parowyftïi, 
jakoteZ'pomj) tłokowych i pom p z nudeffi, młotów 
p a r ó w k i  i żprawi parowych, wpćftst złąiH IW W  
z parowem i m aszynami tłokowemi, należy polira ąć 
nie stopy limowne z Nru 528., ledE odpowiednie 
um owne stopy cMne z Nru 536. do 5‘38., o ile za(ś 
są  to części m aszyn parowych, um owne stopy dla 
ciężaru poszezBgóinej sztoki z Nru 528.

(12) Części składowe, któlych przynależnitść 
d o final5z}n dla użyci® ich w ^'ew uym  celu w y k a 1 
z a n o , sprow adza sSj; przy ktfrZystaniu z rllg pod 
tymi sam ym i warunkam i i zastrzeżeniami, c ó sa rn d  
odnośne m aszyny (zob. u  wagę 20. mniejszych uwag) ; 
to samo odnosi się także do wprow adzanych ew en­
tualnie rów nocześnie części do zmiany, części" zćfc 
stępc7.ych i zapSfeowych (zoh. jednak ust. 14. n i­
niejszych uwag). Wszystkie te części składowe nà- 
leży w deklaMicyach uwidaozfriać zawsze osonno, 
wskazując 11a ich przynależność! dq .pewnej m»- 
szyny i przytaczając pozycyę taryfyij sLopi$ celną.

(is) Można takztdtago rodzaju bzęści składowe 
sprowadzać dla fabryk, wyrabiających nrasżyny

C. Pojęcie stanu kompletnego i jednorazowego
9. (1) Maszyny i przyrząc|y należy uważać 

za k o m p le t n e ,  jeżeli m ają wszystkie swe istotne 
(główne) części, choćby rozebrane, a  także jeżeli 
m ają jednorazow e zaopatrzenie, to je s t wszystkie 
części składowe i inne przedmioty, potrzebno bez­
warunkowo do zdatności ięh  do pracy, w ilości, 
potrzebnej do j e d m o r  a z o w e j  p r a c y  przy ich 
pom ocy.

(2) Poruszające się na  kolach lokpmobile dla 
.celów; rolniczych Maz maszyny papiernicze należS 
tylko przy dowozie w stanie kompletnym odprawiać 
według uprzywilejowanych stóp celnyclj zNru 527.,

tego sam ego rodzaju, a  to pod tymi sam ymi wa­
runkam i, co przy sprowadzaniu w prost przez kon 
sum entów , ^

(i^JU jpści składowe ruchom ych lokomobil 
dla celów rolniczych z Nru 527. i m aszyn pap iern i­
czych z um ownej uwagi 2. do Nru 538. są  w y łą ­
c z a n e  od s p r o w a d z a n i a  z p r z y z n a n ie m  u lg

ust. 11. niniejszych uwag), podobnie też n ie  
kom pletne lokomobile i maszyny papiernicze tego 
rocljzajęi.1

(15) Częśpi do zmiany .oraz c z ę ^ ą ja s tę p c z e  
i Zapasowe, wprow adzane razem  z maszynami 
(przyrządami), podlegają tym sairjym postanow ie­
niom jak  części składowe m aszyn i przyrządów, 
dowpZone pojedynczo

8. (1) Części maszyn lub przyrządów, 
osobno nic wymienione, które stosownie do 
swojej istoty należą do Nru 4-81. a, względnie 
do Nru 483 . a, należy o c l i ło  ile są nie obro­
bione, podług tych numerów. Od tej ulgi wy 
łączone są wprowadzane maszyny lub przy­
rządy rozebrane. (W iqsän ie .)

(2) W edle tego gotowe do, użytku, choćby 
surow e części wyłączone są od traktow ania 
podług jakości m ateryału podobnie jak  dowożone 
maszyny rozebrane, choćby części ich były jeszcze 
surowe.

(3) P rzy 'Jzfściacli składowych m aszyn i przy­
rządów tego rodzaju dopuszczalne jes t tylko u su ­
wanie szwów, pow stałych przy odlew aniu i praso- 
w aniu (grzbietów-), przez odbijanie dłutem , odszlifo- 
wanie (także n a  krążkaclnszm erglojyyohhpiłowanie 
łiuTohtłukiwariie, nadto wyrowny wraiiie"powierzchni 
łam u, odbijanie iigłów odlewowych, tudzież przy 
stali lanej nadskrobyw anie celem zbadania, ..ćs^y 
ń iaterćał jest bez w-ady, , których to czynności 
według uwagi O gólnej 2. a do klasy XXXVIII. nie 
należy przy towarac-h żelaznych uważać za obra­
bianie (przy nadskrobanej stali lanej należy w celu 
uzyskania,powyższej ulgi przestrzegać warunków, 
ustanow ionych w uwadze**!, a do klasy XXXVIII); 
każde inne ohrobiehie, naw-et sam o tylko szoro­
wanie; pociąga za bobą traktow anie tychże części 
wjPjlug postanow-ień dla klasy XL.

(•1) Badanie częgelm aszyn i przyrządów, dekla­
row anych według Nru 481. «„względnie 483. ą, n a ­
leży uskuteczniać^ szczególną uwagą, aby zapobiedz 
niepraw-idlowemu,odprawianiu dowożonych r o z e ­
b r a n y c h  maszyïi i przyrządów, wyłączonych od 
tej ulgi, a  urzędnik, zajęty przy odpraw ianiu tych 
części, w inien wyrażnih, uwidocznić w wywodach 
rewizyi, Ze dokonano zbadania posyłki.

zaopatrzenia maszyn i odnośne postanowienia.
względnie uw. 1. do Nru 538.; brak  poszczegól­
nych części składowych nie wyklucza zastosowania 
stóp celnych, obowiązujących dla m aszyn kom ­
pletnych. Do m aszyn tego rodzaju, wprowadzanych 
kolejnem i przesyłkami częściowemi, odnoszą się 
postanow ienia 5tej z niniejszÿçh uwag.

(3) (Części składowa i przedmioty, należące do 
jednorazow ego zaopatrzenia m aszyn i przyrządów 
i gęśtawione z nim i lub nie, należy pod w-arunkiem, 
ię  nadchodzą równoczęiśnie' z .o d n o śn ą  m aszyną 
(przyrządem), traktować razem  z m aszyną (przy­
rządem) według stopy celnej dla niej, wliczając je
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do ciężaru poszczególnej sztuki, względnie do sto ­
sunku m ateryału, m ającego znaczenie pod wzglę­
dem taryfowym.

10. Do zaopatrzenia jednorazow ego należą 
(bez względu n a  m ateryał, z którego są zrobione, 
z wyjątkiem zrobionych z szlachetnych kruszców 
lub przy ich użyciu, zob. ust. 4. 4tej z niniejszych 
uwag) :

(1) a) tak zwane c z ę ś c i  r o b o c z e ,  to jes t te 
części składowe i inne przedmioty, które wykonują 
właściwą pracę, dokonywaną przez maszynę, i które 
przy dowozie osobno należy z reguły traktować 
według jakości tąryfowej, jak  n . p. piły, noże (także 
noże miażdżarki), formy do prasow ania, • stemple 
do znaczenia, żłobiki, wyciągadła drutu, wygnia- 
tarki, przecinacze (tłocznie do dziur), przebijaki 
i tym podobne narzędzia, walce, kadzie n a  lód, 
zgrzebła, szyny zgrzebeł (drążki zgrzebeł), drążki 
zwojowe (do trzeparek), wrzeciona wszelkiego-ro­
dzaju, szpilki Żakarda, czółenka i cewki do krosen 
dla koronek i firanek (z wyjątkiem czółenek napę­
dowych do krosen tkackich, zob. ust. 1. 12tej żrii- 
niejszych uw ag i uw. 4. do Nru 5341), listwy dof 
aksamitu, igły (także igły do m aszyn do szycia, 
robienia ponczo'ch i dziania) itp. ;

(2) Ł jp r z y b o r y  (przyrządy zabeżpieczająfte, 
kontrolne, przyrządy doczyszczenia i Id.) jak  m ano­
metry, ciepłomierze, liczydła kontrolne 1 tym po­
dobne narzędzia, elektryczne przyrządy sygnałow e, 
szkiełka wodoskazów, kurki, zawory, kosze ssące 
(dla pomp), przyrządy do sm arow ania (mąźnice), 
przykrywy włazów i spustów itd .;

(3) c) kotły (z wyjątkiem kotłów parowych, zob. 
I8tą z niniejszych uwag, uw. 1. do N n ip 2 6 . i uw. 2. 
do Nru 528.), ru ry  (stanowiące bezpośredn id isto tne  
częśfef składowe m aszyn i przyrządów, zob. także 
12tą z niniejszych uwag), płyty do fundamentów 
i łożysk z częściami maszynow emi lub *ajjrojpwemi 
(przylanemi podstawkami, łożyskami, wydr ążonemi 
otworami dla podstawek itd, zobrr&z także 12t.ą 
z niniejszych uwag), koła rozpędowe (z wyjątkiem 
przy wym ienionych w uw. og. J ., ust. 2., do tej klasy 
przyrządach o ustro ju  prostym  i ciężarze jedno­
stkowym poniżej 20 kg), ruszty i pręty rusztów, 
krążki tokarskie i oprawy zaciskowe, palniki m a­
gnesowe (do m otorów wybuchowych), krążki (wielo­
krążki, krążki przewodów pasowyęłi, nośni lino 
wych i tym podobne),! .^azętk i walców, (dostoso­
wane łańcuchy, sprężymy m aszynowe itp., przybi- 
jaczki i struny tkackie, platyny (do krosen oęzkar- 
skich i m aszyn Żakarda), pierścienie łańcuchów, 
oczka pierścieniowe, walce prowadzące, przesun. 
wacze nici, krążki, podkłady itp. (zob. także ust. 4. 
6tej z niniejszych uwag), sznury do wrzecion, 
sznury Żakarda, płachty do przewożenia, tkaniny do 
tłoczenia, do przecedzania, ściskacze (wymienione 
poprzednio artykuły, zrobione z przędziwa, jed n a ­
kowoż nie jako tow ar w m etrach, lecz zupełnie 
przysposobione już dla odnośnej maszyny), węże 
od odpylników (powłoki odpylników w formie 
stożka) i tym podobne;

(4) d) przedmioty, służące do zestawiania m a­
szyn (przyrządów) lub ich części składowych, jakoto 
śruby (także śruby i sworznie kotwow e), zakówki, 
gwoździe, ćwieczki, kliny itp.

(&)e) ż  pomiędzy nadchodzących rów nocześnie 
p r z y b o r ó w  do  z m ia n y  m ożna tylko j e d n ą  
n a j c i ę ż s z ą  część do zm iany,potrzebną do całości, 
oclić jako taką razem z maszyną.

(6) W szelkie-inne części do zmiany należy 
z a w s z e  traktować o s o b n o ,  taksam o jak  c z ę ś c i  
i p r z e d m io t y  z a s t ę p c z e  i z a p a s o w e .

I.(4) Pod tyrrji samymi w'arunkami (równoczesne 
nadejście i ilość dla jednorazow ego zaopatrzenia) 
należy natom iast wprawdzie r a z e m  z odnośnem i 
m aszynami (przyrządami) w e d ł u g i c h  stopy od­
prawiać p r z y n a l e ż n o ś c i ,  to jest przedmioty, 
potrzebne nie do wdaściwego ruchu, lecz tylko do 
u s t a w i e n i a ,  u t r z y m y w a n ia  w d o b r y m  s t a ­
n ie  i o b s ł u g i  maszyn i przyrządów, jakoto po­
ręcze-,= schody, platform y, latarnie, konewki b la ­
szane, oliwiarki (bańki n a  oiiwę), klucze mutrowe, 
pogrzebacze, kleszcze "śgniowe i tym podobne ; 
przedmiotów tych jednak nie należy wlicźtić do cię­
żaru poszczególnej sztuki względnie do stosunku 
m ateryału, w celu odróżnienia od artykułów7, wy­
m ienionych pod a—e.

(s) Powyższe postanow ienia obowiązują także 
przy dowozie m aszyn i przyrządów w posyłkach 
■częściowych (zob? 5tą z niniejszych uwag) pod w a­
runkiem , fee partyam i ozęśeiowemi dowiezie się 
razem  maszynę w  istocie swej k o m p le tn ą .

I I .  (1) Każdą ilc fść  p r z e d m io tó w ,  p r z y to ­
c z o n y c h  w uw7. 10., p r z e k r a c z a j ą c ą  m ia r ę  
j ie d n o r a z  o w7 e g o  z a o p a t r z e n i  a należy z a w s z e  
tpclić o s o b n o  i w dek larac jach  takżę zawsze przy­
taczać osobno ; z pomiędzy nich należy m ianowicie 
przedmioty, kwalifikujące się ja k ą t^ e ś c i  składowe 
m aszyn/ pdprawiać według kissy XL., inne zaś 
według ,ic-h jakości taryfowej.

(2) Przy c z w ś jn a e h  r o b o c z y c h ,  wym ienio­
nych w7 powyższej uw7. 10., lit. a), należy w celu 
oceny j e d n o r a z o w e g o  zaopatrzenia w7ziąć za 
podstawę n a jw ię k s z ą  p o j e m n o ś ć  odnośnej 
maszynÿ, to znaczy należy irważać za garnitur, po­
trzebny do jednorazow ej roboty, tę ilość, którą 
n a r a z  m ożna założyć do maszyny i zapomocą. 
której maszyna ta  może rów n o & z ę s n ie  wyko­
nywać swrą robo"tę; tak n. p. należy przy m aszynie 
do wytwarzania lodu o największej możliwej po- 
jem nosbr -wynoszącej 24 kadzi io’cÉfjwyçh, tę ilość 
zpom iedSynadchodzących równoiffieśnie kadzi oclić 
wedtug’ stopy celnej« dla m aszynÿ ao wytwarzania 
lodu, wszelkie zaś inne w edług jakości m ateryału.

(3) Jeżeli przedmioty, które należy oclić po 
myśli postanow ień ustępu 1. i 2. m niejszej uwagi 
według ich jakości taryfowej, zapakowane są  razem 
z maszynami 1 stanowią tviko drobną część posyłki, 
zgłoszonej do -wstępnej ekspedycyi, wówczas 
można, jeżeli wyjmowanie ich celem osobnego 
zważenia dałoby się-tylko z trudnością uskutecznić, 
zaniechać" tego, o ile ciężar ich widoczny 'jest w spo­
sób, wykluczający w ie lk ą  wątpliwości, z szczegó­
łowych opisów7, których m a dostarczyć strona.

12. (1) Z aw  sz e  o d d z ie l n i e  należy jednak 
poddawać ocleniu w edług jakości taryfowej te 
w-szystkie przedm ioty — naw et w razić', jeżeli n a ­
dejdą rówmoczdśnie z maszynami i przyrządami, 
i choćby z nim i zestawione — które, 'aczkolwiek 
są potrzebne do utrzym ywania w7 m ćhii lub obsłu­
giwania m aszyn (przyrządów), mimo to mogą 
być ew entualnie w dow7oinej ilości użyte przy 
jednej i tej samej maszyniff: względnie dadzą się 
zastąjńć innym i'podobnym i przedmiotami, jak  n. p. 
ciężarki (ciężarki wahadłowe, do napinania, 
obciążania :i inne), także -ciężary^opadowe (kule 
opadowe) dla młynów7 spadowych (beczek do- m ie­
lenia, młynów kulowych)p naczynia do przewozu
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dla kolejek wiszących oraz wieszadła dla nich, karty 
Ż akąrda, niedostosow ane łańcuchy, liny (także liny 
z drutu); rpasy napędne, pasy z drutu stalowego 
i tyra podobne, nadto, zaś następujące przedmioty: 
wszelkiego rodsaaju węże do sikawek ogniowych 
i tym podobnych (z wyjątkiem w ężów -od odpyl- 
ników, zol), ust. ii. "lOtej z niniejszych uwag), okucia 
zgrzebeł (zgrzebła taśmoiye,'Zob. 18Up z niniejszych 
uwag), czółenka napędow e (dotferosien tkackich, 
zob. ust. 1. lODej z niniejszych uwag i uw. 4, de‘Nnu)
534.), j>ewki do natykania dla snow adeł i tym po- 
(łebnych^ pudla do przędzenia (pudła.obrotowe), 
tudzież proste lu lr tylko pojedynczo zgięte rury, 
które służą jedynie do doprowadzania lub odpro­
wadzania paiy, wody, gorącego powietrza, kwasów', 
ługóyv lubi innych łnatery i, lub przeprowadzają 
wytwór jednego przyrządu do drugiego i n ie s ta ­
nowią bążpoSrednio istotnych części składowych 
m aszyn i przyrządów (zo.b. także ust. 3. lOtej z n i­
niejszych uwag), n i e .  Z łą c z o n e  (zestawione) 
jesz.cR enz m aszynam i płyty do fundamentów ' i ło­
żysk baznuzęśęi maszynowych lub ustrojow ych 
(zob. także list. 3. 3 Olej z niniejszych uwag), tory1 
z, szyn dla przesuwanych żurawi lub dlii celów przS-l 
wozu i wszystkie tkaniny w postaci towarów m etro­
wych (»ob. ust. 3. lOtej z niniejszych uwag).

(2) Można ztaieeKać'«łejmowaniaf-lm* pasów 
napędnyoh, w'ężów itd., dotffiepionych już do m a­
szyn, w celu oclenia ich według ich taryfowej ja- 
kdśd , a to wtedy, gdy ciężar ich m ożna stwierdzić 
11a podstawce szczególnych, zupełnie wiuyogodnyeh 
Opisów szczegółowych. 1

13 . (V) O k u c ia  zg rzeb e ł p o d d a w ać  rft’ęZ\j 
o c le n iu  z aw rze  osobno  p o d łu g  N r u ; r^ 6 7 .  
(W ią za n ie .)

(2) W edle tej zasady należy także zawdze 
iósbbWo pcKć »grzebla i okucia zgrzebeł), przymodo-j 
wkue już do s'krobaczek (zgrżeblarek, gremplarek) 
lub innych maszyn.

J (à) CjÓżlir o kue.zg rzebeł, p i'zym ocow anych, do 
w p ro w ad zan y ch  m aszyn , ifiożna zbadać  w jeq(en 
z spo so b ó w  n a s tę p u ją c y c h :
(i) a) Jeżeli okucia zgrzebeł dadzą się zdejrąowąć- 

waży się je  bezpośrednio ;
■($]>) jeżeli nie m ożna ich zdjąć, całkiem lecz tylko 

częściowo, to uyyszukuje się ciężar przez obli­
czenie na  podstaw ie, wielkeści powie,rachni 
i,c iężaru  m ającej się zdjąć części;

(ć) c) jeżeli nie da  ślę zdjąć ani jednej c*ęś<ń okuć, 
to dokonuje się obliczenia jak pod b) na  pod­
stawie dostarczonego wzoru obkladu zgrzeblą 
albo, jeżeli takiego wzoru dostarczyć nie 
m ożna, bierze .się. *tt.podstawę ustalenia, pi ę- 
żaru wyszczególnienie iciężaru przez fabry­
kan ta  maszyny. Gdyby zachodziły wątpliwości 
co do praw dziw ości-tego wyszczególnienia, 
m ożna albo po pobraniu  wchodzącego- w ra ­
chubę wyższejB ula zbadać ciężar później na  

; n>iejscu przeznaczenia zapom ocą rzeczy) 
w-islego odw ażenia okucia (lub c&ęści okucia), 
zdjęteg.o przez raonterg, albo tęż należy oclić 
całą maszynę według Nru *4-67.
(7) Przy częściach skladow'ycb maszyn, zcze- 

pionych z okuciam i zgrzebeł (np. prętach  pokiyw 
zgrzebeł), należy zbadać ciężar zgrzebeł, które po­
winno1 srę oclić według Nru 467., również w jeden  
z podanych sposobów.

(s) C z e s a d ł a  n a r p o d k ła d k a c h  d r e w n i a ­
n y c h  o przekroju odcinka kola (jakich używa się 
jako pokrycia bębnów głównych przygotowawczych 
m aszyn przędzalniczych), p o k r y c i a  d a j ą c e  j^ ię  
z d e jm o w a ć  (t. j. pokry-ia  walców do zbierania 
kłaków przy czesarkach i zgrzeblarkach', sk łada­
jące s»ę z silnego pasa, obitego b lachą stalow ą 
i zaopatrzonego w kolankow ato,zagięte ćwieczki), 
s z y n y  d l a  c z e s a d e ł  (Fallers) przy m aszynach 
przygotowawczych dla:- lnu  i czesarkach wełny 
(składające się z prętów  stalowych —  także z de- 
szczułkami- drewnianejni, polirytemi blachą;' m o­
siężną — z wsadzonymi zębami grzebieni) i w a lc e  
i g l a s t e  do froterek (wydrążone w alce m osiężne, 
n a  zewnętrznej stronie pokrywy wysadrzdne gęsto 
zębami) należy jako-i części składowe m lszyn  
.trâktow'aè według klasy XL.

(9) Z obacŁtakże u s tę p '2. uw. 6. do.N ru 461.
14 . ( 1 ) W a lc e  m ie d z ia n e  i m o siężn e , tu ­

dzież  tak ież  p łyly w y rz y n an e  lu b  n iew yrzy- 
n a n e ' d la  k ra jo w y ch  d ru k a rn i tkack ich  
i zak ład ó w  a p rc tu ro w y c h  za  o so b n e m  p o z w o ­
len ie m  ....................................................liez- opłaty .

\  (gnU lga ta  odnosi się także do tego rodzaju 
pokryw wificów oraz do walców m iedzianych i mo- 
sręźnyćlp.z rdzeniam i stalowymi, jakoteż dó Wai­
sów i płyt' dtf osm alania (takze-cylindrów do osm a­
lania); walc'e m iedziane i m osiężne; tudzież takież 
płyty do (ifuczkowania ceraty i sukna’'skórkowego 
lub linolc-uTii' 'omz tkauidl w pô'doïïuy sposób przy­
rządzonych, rórtnież nie są  wyłąćżdne od uw ol­
n ienia od ćla* ■

(slSprow adzänie l if t  opłaty cła n a  podstaw ie 
tej uwagi ziależ-ffie jest'Zod zezwolfiiiła krajowych 
władz skarbowych.

(ij Przemysłowcy, którzy s ta ra ją  się O to 
pozwolenie, w inni wnieść próśbę sw ą za p o śre ­
dnictwem  izby handlow ej tego okręgu, w którym 
polożoffy jeSt odnośny zakład. W  prośbid należy 
określić1* rodzaj i rozirtiar» ich przedsiębiorstw a 
fabrycznego, miejsce, skąd się przedm ioty spro­
wadza, w przybliżeniu ilość s*tuk i ciężar dla “po­
krycia zapotrzebow ania w jtfdnym roku, tudzież 
wartość walców lub płyt oraz urząd eelny, w którym 
m a być 'uskuteczniona ekspedycya wstępna. Izby 
handlow e w inny zbadać prawdziwość szczegółów, 
przytoczonych w tych prośbach oraz 'prżedłożyć 
je wraz 7, swoją opinią krajowej władzy skarbowej. 
Pozwoleń tego fodzaju nie należy udzielać n a  czas 
dłuższy, jak  na  trzy lata.

(5 ) W nagłym  przypadku m ożna sprowadzić 
przedm ioty jeszcze przed nadejściem  rozstrzyguie- 
n ia 'z a  złożeniem w-cboilzącej w rachubę opłały 
celnej taryfowej.

(6) Sprowadzonych bez opła-ty cła walców 
i płyt m ożna używać 4ylko W tym zakładzie, dla 
którege udzielono zezwolenia, nie m ożna ich  zatem 
dalej pozbywać; w razie jeiSełi Ich się już więcej 
nie używ aj należy odebrać im dotychczasow ą 
postać.

15. P o k r y w y  o -ć h ro n n e  Z im pregnow a­
nego, względriie Smolonego płótna, w jakioh śię 
przewozi lókomobilefi m łoearki i inne m aszyny 
a które pod wz.ględem form y dostosow ane Są do 
m aszyn przez przykrojenie, szycie itd., należy 
uważać za należą-se do ciężaru maszyny, podlegają­

c e g o  opłacie cła, lecz nie należy ich wliczać .do 
ciężaru poszczególnej sztuki.
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D . C iężar w e d łu g  sztuk i, s to sü u e k  m a te ry a łu . przyrządy  do popé'cfzauia ( t r a n s m is s u i  p rz e ­
kładnie^, m aszy n y  z e s ta w io n e  i u rz ą d z e n ia  fabryczne.

16. (l)T’rzy m aszyna®  i przyrządach, podlega­
jących stopom  celnym", zależnym i oïl ciężaru" p o i  
szczególnych sztuk, względnie przy kttMyoh sto­
sunek ciężaru m ateryałów  przerobionych(drzew a, 
żelaza, nieszlachetnych kruszsóit) jes t ruiartklajny 
dla podciągnięcia ,pn.d odnowią taryfę, należy do 
tego sjtpsunku ciężaru wliczyć ciężar w s z y s tk i c h  
części, potęzobnych do kom pletu, względnie, do 
w ła ś ą iw e g o  r u c h u ,  oraz innych przedmiotów,.
0 ile one, wedle postanow ień 9te"j i lOtej z n i­
niejszych uwag j a k o  t a k i e  rażeni z.odnośhem i 
m aszynam i (przyrządami) podlegają ocleniu (z wy­
jątkiem  przedmiotów^. wym ienionych w ust. 7. 
uw. 10., zobacz niżej w dalszym ciągu ust. i*).; dla 
oceny stopy celnej, wymierzanej według ciężaru 

-sztuki, m iarodajny jest, w razie, jeżeli przy nia-, 
szynie (przyrząetaio) zn-SjdująJsię -jdj isto tne  (główne) 
części rzecszyV fisty  ciężar, o ile’stronst nie może 
wykazaCciężaru "4alej maszyny. Przy m aszynach, 
poddaw anych 'Ocleniu brutto , m iarodajny je s t dła 
zastosow ania stopnia ciężaru tylko cięZhr nett* ,' 
przyczem nie uwłacza to ocleniu według c-i^żaiu 
brutto .

(2) Z e s  ta  w,i_o ne  już z m aszynam i (urzyrzą- 
dami) płyty do fundam entów  i łożysk (także ii e z 
częśći m aszynowych i ustrojowych, zob. 12tą z n i­
niejszych uwag) ndfe'/J wliczyć do ciężaru sztuki 
odnOśttej m aśżjn y  (przyrządu).

(a) Ciężar netto  m aszyn, podlegających wedle 
ciężaru sztuki rozmaitym  stopom  celnym pęf* 
dzielonym  n a  stopnie, m ożna takżd obliczyć przez 
potrącenie od ciężaru brutto  określonych u s ta ­
wowo procentów  tary ï "Urzędy celne widny jednak  
w tych przypadkach, kiedy Ciężary' oblićzone od 
sztuki n ie ’ różnią się znacznie od stopni ćibżaru, 
podlegających wyżsżym stopom  celnym, poddhć 
opakowanie trdśhiwej ocenie w tym kierunku, ozy 
nie zachodzi przypadek, przewidziany w ustępie 3. 
§ 12. przep. wyk., i stosow nie do tego należy przy­
stąpić do rzeczywistego zbadania ciężaru netto.

(i) N ie  ńależy wliczać do ciężaru sztuki 
przedm iotów (przynależności), służących tylko do 
u s t a w i e n i a ,  u t r z y m a n i a  w d o b r y m  s t a b l e
1 o b s ł u g i  masitÿn i przyrządów, tudzież w s z y ­
s t k i c h  tych  częśc i innych przedmiotów', ktoró 
przekraczają potrzebę jednorazow ego zaopatrzenia 
m aszyny, w końcu przedm iotów , wymienionych 
w 12tej z niniejszych uwag, które1 zawsze należy 
traktow'ai osobno według jakości m ateryału.

(5) P o k r y w  o c h r o n n y c h  z iaipregnow a- 
nego, względnie sm olonego p łó tna  (zob. poprzednią 
uw. 15.) n ie  należy również wliczac do ćigżaru 
sztuki, m iarodajnego dla wysokości stopy celnej.

bjäÄ P ho w liczania do ciężaru pżtuki prz®-; 
kladni, połączonych w prost z m aszynami, zob. na- 
stępnąniw . 17.

17. (1). Maszyny robocze czerpią sw ą silę 
ruchu albo w prost ze źródła siły albo zę( po£re- 
dnictw em  w łasn jch  p r z y r z ą d ó w  do  p o p ę ­
d z a n i  a ' (m echanizm ów ruchu), jakoto t r a n s -  
m i sy  i i p r z y  s ta w  ek, ktrSfe składają się z wałków.

Ipżysk, wsporników, kozłów wiszących, skrzynek 
,seiennvah, kól pasow ych, kół zębatych, sprzęgadel, 
piensąieni i krążków ustawniczych, przyrządów 
w yehw ytnych itd.

i (a) T r a n s m i s j e .  przenoszą nie wprosi, lesz 
zapom ocą pasów, lin itp: ruch, uzyskany za  źródła 
siły, na  m aszyny robocze lub ich przystawki i z ré- 
guły przym oćsw ajie są  do siropu lub śrtlau, ezęsto 
zaś także pod podłogą hal maszyn.

(0) T ransm isye należy naw et wówczas, gdy 
nadchodzą równocześnie z m aszynami, w prawia 
nem iprzez nie w ruch, z a w $ a e  o d p ra w ia ło ś  o b n o  
według Nru 5'JSa przyczem każdy 0‘d -d z ie ln y  
p r z e w ó d  tran sm is ji należy jako taki uważać zifc 
o s o b n ą  m aszynę (mecbaaiiz.ur ruchu^oraz podddć 
ocleniu według własnego iijężari* jego sztuki

(1) Za [ # z e w ó d  t r a n s t n i s y j n y  należy 
uważać . sumę w szystkich pow iązanych ze5,sobą 
w tym samym kierunku podłużnym wałków, poru­
szających się, w je d n y m  tylko kierunku i posiada­
jących j e d n a k o w ą  cbyżość obrotu, w raz z nale- 
żąoónti. do nich łożyskam i (kozłami w iszącym , 

^skrzynkami ściennem i itd.),pierścieniam i ustawni- 
czyini, sprżęgadlami itp. oraz z przyrządami, 
przenoszącymi bezpośrednio ruch (kołami paso- 
welfcńi i krążkami ustawniezyiTU, kolam i zębatenli. 
przyrządam i wychwytnym i itd.h Pozostające ewen­
tualnie w  połączeniu z praewodem  transm isyjnym  
mećhaniżrhy do przenoszenia siły, które m ogą po­
ruszać sie. w innym kierunku iln o g ą  uzyskać inną 
chyżość. obrptu (zapómo&ą, pasów, kół zębatych 
itd.), nie należą ;już do pierij^zemi przewodu trans- 
lni^yi, l^ćż stanowią dla siebie już n o w y  przewód, 
który zatem należy także pod względem taryfowo- 
Sel&ym traktować jako o d r ę b n ą  m a V z y n  ę.

(5 ) U r z ą d  z e ń  t r a n s m i s y j n y c h ; ,  Składają­
cych się z kilku przewodów transm isyjnych, n ie  
m ożna zatem  oclić jako całości (to jest jako jednej 
maszyny według całkowitego ciężaru jej sztuki). 
lecz należy je  traktow ać jako sam oistne maszyny 
w ilości takiej, ile. w łaśnie jfest przewodów.

(«) P r z y s t a w k i  otrzymująi-ruch z transm isyi 
lub ze środka siły i prowadzą go w  sposób zmie­
niony wprost zapomoeą wałków, kół zębatych itd. 
do odnośnej m aszyny .roboczej ; z reguły1 przysta­
wione one gą do maszyn roboczych na własnych 
kozłach,, zarazem częściowo na tych maszynach 
się opierają,.jakoto rozmaite kalendry, albo też Są 
ustawione na Samych maszynach, które wprawiają, 
w  ruch. lub toż częściowo' są w nie wbudowane.

(7 ) Nfe nale'üV iiWazSE za przystawki w po- 
wyzszjeiii znaczeniu napędów , z n a jd u ją g y d c ą L ę  
w ć d łk io m  in n e m  m ie j s c u  niż j& sęfóane  
maszyny i p o ł ą c z o n y c h  z niem i tylko zapp"mocą 
ptf-śów  lub l in ,  jak np. tak zwanych przystawek 
stropow ych; te ostatnie należy taksam o jak tran s­
m is je  z a w s z e  oçliq o s ÿ b n o  wedfug,,Nfu 538. 
(zob. ust. 3. niniejszej uwagi).

(s) Natom iast wszystkie napędy i przystawki, 
które są w maszyny w b u d o w a n e ,  n a  n i c h  o s a ­
d z o n e ,  a także ustaw ione obok m aszyn na 
w s p ó ln e j  p ły c ie  po  d s t a w o w e j, albo które

(P o ln is fh ).
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naw et bez takiego ustaw ięnia oddzialywmją w prost 
na maszynę zapom ocą w s p ó ln e j  o s i  lub p rz e -  
n i e s iô n i a 'z a  p o ś r e d n i  c tw e m  kó ł 'z’e b h ty  cli, 
należy uważać za istotne przyrządy do popędzania 

''odnośnych maszyn, ttsobno dla nich  zbudowane, 
be^-*których n ie m ożna ich wprawić w ruch, a 
jeżeli n a d e j d ą  vów nó& ze*9nio  z naleśąćerai do 
nich  m aszynam i, wprawianem i pkz&lf nie w ruch, 
należy je  oeltć-.-wedhig slopy, dla tych m aszyn okre­
ślonej ; przy M aszynach, podlegających stopom  
celnym, stopniowanym  według c i ę ż a r u  peJN 
s z c z e g ó ln e j  s z tu k i ,  t a l e ż y  do  te g o  c i ę ż a r u  
w lic z y ć  c i ę ż a r  tego rodzaju przystawek.

(9) Przyrządy do popędzania, nadchodzące 
osobno bez maszyn, do których należą, należy tak  
długo odpraw iać podobnie jak transm isye jako 
sam oistne m echanizm y poruszające,- dopóki nie 

«  dostarczy się dowodu tak co do tegcr, ‘że przyrządy 
te należą  do pewnej maszyny, jak  i co do tego, że 
n ie  są  one połączone z n ią  paSarmi lub linam i, lecz 
w p r o s t  (zapom ocą osi, przeniesienia za pośre­
dnictwem  kół S c jtty c li itp.).

18. (1 ) Z e s t a w i o n e  razem  maszyny, -tąj;yio- 
w ane rozmaicie, z wyjątkiem m aszyn roboczych, 
złączonych niecozdzielnie z m otoram i parowym i 

aż|Ń ru 528., należy oclić iostibno odpowiednio do 
taryfowych znatnion poszczególnych maszyn. 
W spólne, i części iw. p. osia* płyty funiaosaSltów 

-m częściami maszyno^ęemi itp.) należy przytem  do- 
liozaé do ciężaru cięższej maszyny.

TäjT ldyby nie m ożna było lAkutecżhTp rozdzie­
lenia, w inna strona dostajjćżro ' wiaronodriVch 
szczegółowych wykazów ciężaru albo też m ożna 
na jej p r o ś p ę i  n a  jej k n slta  dokonać za przybra­
niem znawcy ocenienia cfiaaru, pr/iypailającego 
n a jm szeżególne maszyny, w razie 'zas przeciwnym 
należy zestawione razem  niaszyny.oęlić jak o  całość 
w edlu jf pfopy celnej, zastosowrać "się m ającej do 
maszyny nàji)ard?îej obeiążofłej W przyfmdku tym 
urząd ćelny ocenia ciężar sztuki najbardziej obcią­
żonej maszyny w celu ustalenia zastosować się

m ającej stopy celnej (odnośnie do maązyn, traktu - 
w anvm  według ciężaru poszczd^lne j sztuki), 
a  w przypadkach wątpliwych należy wziąć za pod­
stawę obliczenia należytości celnych najwyższą 
'stopę celną odnośnyc-h pożyci! taryfy.

(3) Co do traktow ania narzędzi do ścienionego 
jpęwietrza (masjqiu do ściśiijonego powietrza) zob. 
og. uw. 1., ust. -8. do Nrpw 4o2.— 4(i0.

(4) M a sz y n  a r o w e  w pffląezfeniu z mafszy- 
nam i robocÆemi — także zapakowane osobno lub 
rozebrane — W ieży łącznie odpraw iać -według 
Xr. 528. tylko wówczas, jeżeli postępow aniu 
wstępnem u m ają być poddane obie m aszyny 
w stanie kom pletnym, z budèw ÿ zaś wynika, że 
phie m kją być w prost z sobą zczepidhe; na  t^ o k o ­
liczność należy przy hewizyi'‘‘zwrócić szczególną 
uwagę.

(5) W s z y s tk ie  i n n e  m o to r y ,  połączpne 
z m aszynam i roboczeiui lub przyrządam i, należy 
odprawiać osolmo według Nru 528. (względnie 
m otory elektryczne według Nru 589,., m otory au to­
m obilowe według Nru 554.), m aszyw iy  lub p r z y ­
r z ą d y  zaś w e d łu g  i c h  s z c z e g ó ln y c h  n u m e ­
ró w , o iJCę1 ifijężar, poszczególnych m aszyn da się 
oznaczyć po myśli postanow ień ustępu 2. niniej- 

IsÄyc.h uwag.

(i>) Dozwolone jest. także oclenie osobno wtedy, 
jeżeli maszyny lub przyrządy są zestawione z przed- 
mio.tajjij, n ie  należącymi do klasy XL. i dającymi 
się osobno używaó,*jak pp. rusztow ania wiodące, 
skrzyuie do przewozu itd.

19.U r z ą d z e ń  lub z a k ł a d ó w  f a b r y c z n y c h  
n ie  należy poddawać ocleniu jak™ należącą do 
siebie całość według j e d n e g o  num eru  taryfy dla 
maszyn, lecz należy poszcz.cgólne m aszyny i/p rzy ­
rządy, które wykonują w kolejnym  toku fabrykacyi 
sam oistną częśimprocesu pracy, zdążającego do 
wykońcppmia okresu fabrykacyi, odprawiać osobno 
jako maszyny i przyrządy według tych poszcze­
gólnych pozycyi taryfy, pod które podpadają.

E. M aszyny i p rzy rząd y , p rz ez n ac zo n a  do u ży w an ia  w  p ew n y m  o z n aczo n y m  ce lu , do k tó ry ch  
s to su je  ’się  szczeg ó ln ie  zn iżo n e  stopy  ce ln e .

3l i. (t) Za m aszyny przeznaczone >do używania 
.w pew nynroznaczoiiym -celu, należy uważać: koni 
pietne poruszające się n a  kolach lokomnbile dla 
celów roln iczy«! z Nru 527., flraszyny tkackie 
z Nrów 531. (z wyjątkiem przytoczonych również 
w Nrze 531. m aszyn do drukow ania m ateryi na  
firanki, m aszyn do haftow ania i _gremplownick
532., 534. a 1, b i c, walcowe draparki bawełny, 
opatrzone pokryciem,.zfc zgrzebeł, młyny walcowe, 
w ażącó, od sztuki 50 q i m niej, wymienione 
w um ownych uwagach 1. i 3. do Nru 538. Ponadto 
potrzeba dowodu przy odpraw ianiu z przyznaniem 
ulg celn tćli właściwej m aszyny p ap ie rn ice ! 'z  przy­
rządem  do suszenia przewidzianym w umownej 
uwadze 2. do Nru 538.

(2) W sptim nianb maszyny fuoms., odprawiać 
na podstawie przypadających według tyCh num e­
rów  szczególnie uprzywilejowanych (zniżonych) 
stóp celnych w ogólności tylko wtedy, jeżeli je 
sprow adzają przemysłowcy lub rolnicy, którzy»ich 
potrzebują, i ty lk o  w razie dopełnienia warunkową

zawartych w tabeli, dnłąCzótiej na  końcu niniejszej 
uwagi.

(3) Odnośnie do postępow ania celnego z azę- 
itlciami składówemi rùaszyn tego rodzaju zob. 
ust. 12.— 14. 7mej z niniejszych irwag.

(4) Odnośnie do m aszyn  i p rzyrządów  
z  tej k lasy ta ry fy , które należy icówcsas od­
p ra w ia ć  według sztżególnie zn iżonej stopy  
celnej 'j e ż e l i  się je  w prow adza ß o  użyoia  
w pew nym  oznaczonym celu, należy w razie, 
■jeżeli sprow ad’e'ajff je  handlarze, zabezpieczyć 
różnicę m iędzy stopą ogólną a m nownem  dem  
uprzyw ilejoiranm n. Z łożone zabezpieczenie, m a  
być zwrócone, je ż e l t  w  przeciągu roku  dostarczy  
się douwdu, że mc&żyna względnie p rzy rzą d  
istotnie uży ta  została do pewnego oznticHorieyo 
celu.
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(ó) M aszyny i  p rzyrząd y, które, nie ęą 
przeznaczone, do takiego używ ania  w -pew nym  
oznac&onym celu? odpraw ia  stg także uów czas  
według um ownej stopy  eehiej, jeże li sf'g j ł  
w prow adza dla handl-u.

(n) Przy odpraw ianiu maszyn, przeznaczonych 
.do używania w pewnym  oznaczonym .selu, należy, 
jeżeli sprow adzają je  handlarza, okoliczność tę uwi­
docznić w d ek larac jach  oraz utrzymywać w dekla- 
racyi m aszyny te w ew idencji-w edług wzoru, nu ­
m eru fabrykacyi itd. Ayidaczniając ipiężar jedno­
stkowy, a  to w celu um ożliwienia zwrotu w swoim 
czasie zabezpieczenia cła." Maszyny i przyrządy, 
dla których przepisane są oględziny dodatkowe 
w celu uzyskania uprzywilejowaneji stopy celnej, 
należy zaopatrzyć odpowiednim  znakiem“ tożsa­
mości.

(7) Odnośnie do wysokości pobrać się m ają­
cego zabezpieczenia zobacz tabelę n a  końcu tej 
uwagi.

(8) O odstąpieniu tego rodzaju m aszyn i przy­
rządów w przeciągu rak u  przem ysłowcom  lub ro l­
nikom należy doniÆ é tem u urzędowi celnem u, 
który dokonał oclenia, prż.yezem m aszyny te winny 
być w odpowiedni sposób wyszczególniane.

(9) Zabezpieczoną Jjóżnicę cła m ożna zwrócić 
wówczas, gdy równocześnie z doniesienibm  o od­
stąpieniu przedłoży się przepisane w dalszym ciągu 
pośw iadczenie właściwej izby handlow ej i przejny- 
slowej lub głównej korporacyi rolniczej.

(10) Z m aszynam i, dla których przepisane są 
w tebeli oględziny dodatkowe, to jest stwierdzenie, 
że maszyny, ustaw ione w s t a n i c o  to wym do ruchu  
w lokalu sprowadzającego, służą do użycia w oznaj­
m ionym  celu, nąleży postępow ać w sposób n astę­
pujący:
fil)a ) Oględziny dodatkow e m ają  uskutecznić dwaj 

urzędnicy celni.
(12) b) Tożsam ość maszyny należy stwierdzić na  

ptfdstawie znaków tożsam ości, umisśzczo- 
nych przy piarw otncm  odprawieniu, zapo- 
moc.ą porów nania m aszyny z deklaracyą,' 
z rysunkam i i sztóegółowym i opisam i częścj 
składowych, widymowanymi przez urząd 
celny przy odpraw ianiu w stępnem , a potwier- 
dzeù'ie należy um ieścić n a  czwartej stronie 
deklaracyi. W ydelegow ani urzędnicy celni 
w inni wystawić p o św iad Jftn is t że m aszyna 
po myśli postanow ień klasy XL. podpada 
p o d lę  pozycję taryfy, której zastosow ania 
dom agano.się w złożonej deklaracyi. 

fią) c) Jeżeli jednak  już przy pierw otncm  dopra­
w ianiu zachodzą rzeczowe wątpliwości co do

lego, jaką stopę, celną należy zastosować, 
albo jeżeli wątpliwości tego rodzaju powstają 
dopiero w fabryce pray oględzinach dodatko­
wych maszyny, ustaw ionej w stanie gotowym 
do ruchu, wńwczas w inien urząd celny przy­
brać znawcę do komisyi, uskuteczniającej 
oględziny dodatkowe,' względnie wydele­
gować go potem  do odnośnego zakładu 

' fabfyczrjrego w celu oglądnięcia maszyny. 
Orzeczenie znawcy na lefy  dołączyć do od 
nośnej dejdaracyi. Oględziny późniejsze 
wspom nianych maszyn przez znawcę m ają 
się również odbyć na  podstaw ie wyżej wył 
m ienionych do'kumentôw.

(i4*)rf) Urząd tęelny w inien wybrać znawcę z lisi y 
ÄäbczoznawSow, wydanej w tym celu przez 

właśf.iwą izbę handlow ą i przemysłową.

(13 ) e) Koszta oględzin w dom u i czynności znawcy 
w inien ponieśćz?kladający dekljracyę.

(ic) Co do m aszyn, dla których przepisane 
jes t w tabeli potw ierdzenie właściwej izby hand lo ­
wej i przem ysłowej, względnie głównej korporacyi 
rolniczej, w inno potwie¥tlż£nie to tern silniej stw ier­
dzić, żh sprow adzane maszyny nabył pew ien zakład 
(gospodarstwo rolnicze) dla prow adzenia własnego 
przedsiębiorstw a i że tam  odpowiednią do celu 
icn się używa. Przy m aszynach z Nru 531. do 
przygotow ania i przerabiania, przędzenia tkanin 
z klasy XXIII. i jedw abiu  oraz w yrabiania z nieb 
nici, nadto  przy krosnach do tkania  jedw abiu 
i m aszynach pom ocniczych dla tkalni jedw abiu 
z Nru 534. w inno pośw iadczenie właściwej izby 
handlow ej i przemysłowej zawierać takżŁ  po ­
świadczenie, że zakład sprow adzający przerabia 
wym ienione pfŹędziwa.

' ( 17) Potw ierdzenia izb handlow ych i przem y­
słowych, względnie głównych korporacyi rolni 
czycli, przepisane w tvymienionej tabeli, nie zwal­
n iają urzędu celnego od obowiązku dokładnego 
zbadania, pod jaką laryfę pew na maszyna 
podpada.

(5s) Zabezpieczenia 'ćla łub stw ierdzenia 
przez delegowanych urzędników celnych u s ta ­
wiania w fabryce maszyn, sprow adzanych na pod* 
staw ie po tw ierdzenia, m ożna żądać jedynie w razie 
uzasadnionej w ątpliwości.

(19,) Przy tyciji maszynach, co do których na­
leży według tabeli w  celu uzyskania ulgi celnej 
stw ierdzić ptzez urzędników celnych, że m aszyna 
zę jlata  w  odnośnym lokalu fabryeznym ustawiona 
w slanią^gotowym do ruchu, nie potrzeba dostar­
c z a ć  wspom nianego wyżej potwierdzenia izb han ­
dlowych i przem ysjflwytb.
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Tabela maszyn, odprawianych ua podstawie dowodu z przyznaniem ulg- celny* h.

Stopa celna od 100 kilogramów

i Nr. Nazwa maszyny
liez dostarczenia przy dostarczeniu

Form a dowodu
dowodu *)

wedf. Nr. K wedł. N r. K

527 Ivomple'tlie poruszające się i n  kolach 
lokoinobilo dla celów rolniczych w 20 527 21 potwierdzenie **)

! 531 Maszyny do przygotowywania i prze­
tw arzania lnu, konopi, juty oraz 
innych do klasy XXUÎ. należących 
przędziw i jedw abiu; następnie 
wszystkie maszyny,, służące do 
przędzenia i robienia  nici z tych 
p r z ę d z iw ........................................... 533 11- 531 7 potwierdzenie **j

Maszyny do przygotowywania i prze­
tw arzania wełny czesankowej; 
następn ie  maszyny, służące do 
przędzenia wełny czesankowej 
i robienia z niej n i c i ................... 5y.6 11 531 7’ oględziny

532

i

Maszyny do przygotowywania i prze­
twarzania' bawełny wraz z ma- 
s"/*ynami,' służące'nS.i do przędze­
nia tejżć i robienia z niej nici, 
o ile nie są  przeznaczone dla'-- 
przędzalni odpadków lub wełny 
zgrzubnej ...................................... - f>38" 1 ! 532 5

dodatkowe

oględziny

j 53ł a  1 K rosna tkackie i maszyny pom ocni 
cze do tkania jedw abiu z w yjąt­
kiem klejarek i postrzygarek . . 57>’i  <( 2 1 ll 531-u 1 10

dodatkowe 

potwierdzenie **),

531-1/ K rosna rzem ienne, pasowe oraz 
krosna z wężem . . . . . .  . \ . 1 ll 53-1 h 5- oględziny

531- r. KróSna do dziania-jo ile n ie podpa­
dają pod Nr. S 8 4 'f y ) ................... 11- 534 r 10

dodatkowe 

potwierdzenie **)

531-e Maszyny pom ocnicze do dziania . 534(1 2 I 1 534- c 10 potwierdzenie **)

53 i-1' Klęjarki i p o s t r z y g a r k i ................... 11 534 e 10 potwierdzenie **)

538 
Uw. 1.

D raparki walcowe do bawełny z po­
kryciem ze zgrzebeł ........................

i-fp o a 538 
Uw. 1. 5 oględziny

538 W łaściw a m aszyna papiernicza I?£ « 3V \  ^ ' 5»8 dodatkowe

Uw. 2. z przyrządem  do suszenia . . . 0, W (Oe o M U w. £ 12 oględziny

538 
Uw. 3.

Miyny walcowe, ważące od sztuki 
5 0 r/ lub m n ie j .................................

fi ^  c 3 538 
Uw. 3. 18

dodatkowe 

potw ierdzenie **)

*) W  razie sprow adzania przez handlarzy należy co do wszystkich maszyn, przytoczonych 
wi tabeli, zabezpieczyć różnicę w stosunku do stóp celnych, które należy zastosować w razie braku 
dowodu ; w razie sprow adzania przez przemysłowców należy uskutecznić zabezpieczenie tylko w tym 
przypadku, jeżeli przepisane są  oględziny dodatkowe. Zabezpieczenie zwraca się handlarzom  po 
doniesieniu o sprzedaży i dostarczeniu dowodu użycia, przemysłowcom zaś po uskutecznieniu 
oględzin dodatkowych.

**] Potw ierdzenie co do kom pletnych, poruszających się na  kołach lokomobil do celów ro l­
niczych m usi .być wystawione przez właściwą, główną korporacyę rolniczą, w innych zaś przy­
padkach przez w łaściw ą izbę handlow ą i przemysłową.

Za w łaściw ą należy uważać główną korporacyę rolniczą, względnie izbę handlow ą i prze­
mysłową, w której okręgu położona jest ta pracow nia, gdzie odnośne maszyny są  ustaw ione 
i używane.
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5 2 6 .  Kotły p a ro w e ; n lem biki, ch łodn ik i i p rzy rząd y  do g o to w an ia ;,c .y slo rn ) 0,1100É7 
i re ze rw o a ry  ( ta n k s ) ; w sayslk ie  o n e  go tow e, także z n a le ż ą c ą  do n ich  °”"1' 
i p rz y czep io n ą  a rm a tu rą :

a) z ż e l a z a ............................................................................................................................  2 6 '
7 . alembiL:, cldm hiiki i przyrżąd-y do g o t o w a n i u ...............................................

2 .  i n n e ............................................................................................................................................

b) z że laza , z c zę śe ia m i sk ład o w em i z n ie sz la c h e tn y c h  k ru szcó w  . . 3 2 '-

c) z n ie sz la c h e tn y c h  k r u s z c ó w ........................................................................................» 4 0 ' -
1. cysterny i rezei-icoary ( t a m k s ) ...............................................................................

2 d -—
2 0 * 5 !

3Û- —

40--
32-

U w ag i. 1 .(i) K o t ły  p a r o  we.(leżąceistpjącet) 
są  to przyrządy, w których wytwarza się parę w odną 
w celu poruszania m aszyn parow ych, zakładów do 
ogrzewania, p rzyrządów  do w arzenia i odparo­
w ania; sperządza się je  zwyczajnie-z płyt żelaz­
nych, prócz tego także z m iedzi lub lanego żelaza.

(2) Kotły parow e są to albo k o t ły  w a lc o w e ,  
ko Lły z k o t ł a in  i d o ln y m i ,  k o t ły  z b ę d n ą  lub 
d w ie m a  r u r a m i  p ło m ie n n e -m i lub d y m n e rn i  
albo k o t ły  z » ru ra m i o g n io w e m i .  K o t ły  
z p a r o w n i k a m i ,  w których k o m o r y  w o d n e  
tworzą razem z ruram i właściwy kooioł («parowy, 
jakoteż 7 ;b i.o rn ik i p a r y  (kotły cylindrowe, słu­
żące po części także kio przegrzew ania pary)! 
i p r z e g r z e w a c z e  p a r y  (wężownice) należą po­
dobnie jak  n a  przenośnych podstaw ach um oco­
wane k o t ły  p a r o w e ,  nie połączone z częściam i 
m aszynow em i, do Nru 536.

(a) K o t ły  p a r o w e  dla lo k o m o ty w  i lo k o -  
m o b il ,  nie połączone z częściam i maszynowerni, 
podpadają  pod Nr..5 2 6 .'Koiły te. zostawione z ma 
szynami parow em i lub częściam i itychże.(cylindry 
parowe itd.), należą do Nru 527., o ile się je  jako 
takie wykaże lub niew ątpliw ie rozpozna.

(4) Co do urządzeń do ogrzewania i palenia 
zob. także og. uw. 1. d do Nrów 5 3 6 ./do 538.

2. (ł) Kotły parowe z d o c z e p i o n ą  należącą 
do nich  a rm atu rą  poddaje się razem  z n ią  ocleniu 
według Nru 5.26. Do a rm ą u tu ry  należą: zawory 
w pustow e i wypustowe dla wody i pary, pływaki;; 
wentyle bezpieczeństw a, św istawki alarm ow e, 
elektryczne przyrządy sygnałowe, m anom etry, 
szkła wodoskazów i tym podobne przyrządy dla 
bezpieczeństwa i kontroli, przyrząd) do zasilania, 
zawory zam ykające, przykrywy włazów i otworów 
do czyszczenia, przyrządy do odprow adzania 
z kotła nam ułu itp.

(2) Niedoczapione arm atury tego rodzaju n a ­
leży traktow ać według ich  taryfowej jakości.

(3 ) iZ b io rn ik i  p a r y  w k o tr e )  p o d s t a w y  
k o tk a  i ł a p y  ko tiła , tudzież przyrządy do su­
szenia pary (suszarki pary. oddzielacze wody), 
regulatory z stojaków rurowych itp. nie należą do 
arm atury  lecz są  istotnem i częściam i kotła paro­
wego a  ja k o  laku- w inny być zawsze odprawiane 
według Nrui&36.

3. (4) Nadchodzące razem  z kotłami parowymi 
i należące do nich p rz y  g r z e  w a c z  c w o d y . z a ­
s i l a j ą c e j  k o c io ł ,  o r a z « a k ła d y  p a le i i i s k o w e  
(ognisko, ruszty, drzwiczki d la ognia i popiołu,

kanały dla dymu, węże do odprow adzania dymu 
[kominy] pasy,: podpowy itp.) należy również tullić 
według Nru 526.

(s5 W prow adzane osobno przy>gr«ew._auze 
lub z a k ł a d y  p a le n t is b o w e  należy natom iast 
od-p^ąwiać jako n ie wym ienione-osobno przyrządy 
z Nrów 537. lub B3S., osobno wprow adzane żaś 
żelazne r u s z t y  i p r ę t y  r u s z t ó w  według 
Nrów 4S I., względnie 483.

4. (%Do a le m b ik ó w  ua.\dxą przyrządy, s łu ­
żące tak do prostego przekraplania i wygażowania 
jak  i do frakeyonowamej destylacyi. Składają się 
one najczęściej z bańki, względnid kotła desty la­
cyjnego lub retQrt, nfts-ady'i'przyrządu do ochła­
dzania o ’rozm aitej budowie, także z doczepioną 
arm aturą .

(5) Przyrządów tego rodzaju używa-się głównie 
w desty larm aeh  w celu uzyskiwania oleju łlo<świe- 
eenia, benzyny itd. z surowych olejów m ineralnych, 
gazu świetlnego itd., z węgla .kamiennego, z na jroz­
m aitszych m ateryalów  che:micznyid}*féwnoly, o r ï l  
przy .destylacyi drzewa iLd. *)

(3) W ężownice/(przeznaczone bądź to do »opa­
lania bańki zapom ocą pary, .bądź też dlapniayuządn 
do ochładzania), przyrządy do spraw dzania, skra­
p lan ia  itd. należy również odpraw iać według 
Nrui52C).

■fi) Co do należących tu zakładów palenisko­
wych zob. powyższą uw. 3.

.5. (i)lDo p r z y r z ą d ó w  do  o c ię  b i a n i a  n a ­
leżą panw ie i baseny chłodzące; chłodniki .sto­
pniowe ietÿm podobne przyrządy do ochładzania 
płynów, przeznaczone do technicznego użytku, 
a  to także wówczas, jeżeli zaopatrzone są w -urzą­
dzenia do przewietrzania, m ieszadła, m iech}, węże 
do chłodzenia itp.

(2) Do przyrządów do oziębania należą także 
z g ę s iW z a c z e  r u r o w e  (ngęszczacze powierz­
chniowe) dla m aszyn i turbin parowych, składające 
■się.'z*jednesęo pudla i ru r dla wody chłodzącej, 
ktojjych pow ierzchnia służy do oziębienia (skro­
plenia) pary lub w których skroplenie.pary-odbywa 
się  w ru rach  bez zetknięcia się z w odą chłodzącą, 
•następnie osobno w prow adzane zgęszczacze o po­
dobnej budowie do tnaizyn chłodzących (raaszyń 
do wyrabianW lodu).

(ni Sam e tylko miJûs z a d la , w których ozię­
bienie n astępu je  tylko 'jako objayv drugorzędny, oraz 
m a s z y n y  do  o zti.-ę.biania i do w y t w a r z a n i a  
z im n a  (lodu)należą  do N ru *»38. w zględnie.937.

*) U rz ę d y  celne są. obow iązane do zaw iadam iania oddziału  s tra ż y  skarbow ej, w k tó reg o  o k ręg u  odbiorca m a siedzibę, 
o kużdem ' ocleniu p rzy rz ą d u  desty lacy jn eg o , nadającego s ię  do d esty lacy i a rty k u łó w , pod leg a jący ch  opłacie p o d a tk u  fRozp. M in . sk. 
7. dn ia  21 . lipca 1899, T)z. ro zp . N r . 149).



270 •fiizęść XXXV. — 71. Rozporządzenie M inisterstw skarbu itd. z dn ia  21. kw ietnia 1913.

XL, .527.

(4) P r z y r z ą d y  d ó ' ó‘z i ę b i a n i a ,  zawierające 
75 i więcej protientów d m  e way-Nr. 58<>.

(5) C h ł o d n ic e  p u s z k o w e  i p o k o jo w o  
z lo d e m , służące do domowego użytku, należy 
oclić według jakóści m ateryału.

6. (1) P r z y r z ą d y  d o  go to  w a n i a  są to,przy­
rządy do odparow ania, próżnie i tym  podobne 
inne^przy rządy  rozmaiiego ustro ju , służące do 
celów* przem ysłowych i fabrycznych, w których 
wytwarza się zapouioąą w arzenia i w yparow ania 
rozm aite wyręby połowiczne i skończone, posłu­
gując się przy tern podtrzym ywaniem  beżpośre- 
dniego" ognia lub doprow adzając parę. Tu należą 
np. p r z y r z ą d y  d o  w a r z e n i ^ t iu k r r i ,  p a n w ie  
n a  b r z e c z k ę  (panwie ,waj'zelne).. do warzenia 
brzeczki piw nej, p r z y r z ą d;y do  g o t o w a n i a  z a- 
c ie r u ,  k le j  u tk a c k ie g o  ( s z l ic h ty )  i  k a r u k u ,  
k o t ły  d l a  c e l u l o z y  itd.

(2) Przenośne p rz y rz -ą d y  d o  g o t o w a n ia  
p a s z y  i p r z y r z ą d y  do  p a r z e n i a  d la  celów 
rołniczvch,Nr.i530. ; urządzenia do pasteryzowania, 
f t r f  538.

' -(3) Co do należących tu  zakładów palenisko­
wych zob. poprzednią uw.

(4) O tw artą.kadzie do cedzenia oraz kadzie na 
zacier,, nie zaopatrzone w wężownice do oziębiania 
i ogrzewania, nie' należą tu taj; jejżeli nie m ają 
urządzeń m aszynowych, należy je  oclić według 
jakości m ateryahfonp. żelazno według Nru M i . ;  
jeżeli m ają m aszynowe części składowe, należy je 
odpraw iać według Nrów .536.— 538.

(5) Ogniska do gotowania, kuchnie, kotły do 
prania, zwykłe naczynia kuchenne należy traktować'- 
według jakości m ateryału.

7. (1  ̂C y s t e r n y  i r e z e r w o a r y  ( ta n k s )  są 
to zbiorniki na  zapas płynów w rodzaju kotłów; 
a rm atu ra  ich może się składać : z przyrządów do 
napełniania i wypróżniania, zaworów, a  także 
z przyrządów do zam ykania z tkanin drucianych, 
przyrządów do przewietrzania, nasadek itd.

'(2) C y s t e r n y  i r e z e r w o a r y  ( ta n k s ) ,  u sta ­
wione na żelaznych podstaw ach wozów kolejowych 
albo w budow ane w żelazne wozy towarowe, zob. 
uw. 2. do Nru 551m w budow ane w statki należy 
oclić osobno, ustawione zaś n a  wozach ulicznych 
łub podstaw ach z kołami należy oclić razem  
z tem i według N ru1526.

8. (1) W edług Nru 526. należy oclić także inne 
zam knięte (zaklepane) większe zbiorniki oraz 
f l a s z k i  s t a lo w e  (bomby), służące do przecho­
wania i przewozu płynnych gńzów (kwasu węglo­
wego, gazu amoniakowego).

U w a g i  ł. (ji) Tu natężą lokomotywy i łokqr, 
mobile, p o ru sz an e ,ty lk o  s i ł ą  p a r y .

r , (?) Lokomotywy i łokomobile różnią się tein 
od siebigj że pierw sze poruszają siebie oraz prze­
wożą wprost personal obsługująsy i maleityalyo raz 
przybory, potrzebne do swego ruchu, a rów no­
cześnie służą do ciągnięcia (póruseania przycze­
pionych wozów łub innych przyrządów na szynach 
lub bez nich), ostatn ie zaś działają jako m otory 
wskutek tego, że przenoszą siłę na  inne maszyny.

(2) Co do postępow ania celnego z flaszkami 
stalowem i, wprow adzanem i w sianie napełnionym , 
zob. przep. myk. § 14.

9. (1) W sżfStkie wNrae 526. otaryfowane arty­
kuły 2‘j e ł a z a ,  to znaczy, m ające część główną 
z żelaza, z p r z y c z e p i o n e m i  łub t e ż  n ię tp rz y -  
c z e p io n e m i  c z rę ś c ia m i s k ł a d  o w a m i z n i e ­
s z l a c h e t n y c h  k r u s ‘Xców (jakoto żelanne kotły 
parow e z ruram i do w arzenia z nÿedzi łub mosiądzu) 
albo ^ p r z y c z e p i o n ą  arm atu rą  z n ieszlachetnych 
kruszców (n. p. rezerw oary [tanks] z mosiężnymi 
zaworam i itd.) .należy oclić, według b, natom iast 
wszystkie artykuły z tego num eru, z r o b i o n e  
z n i e s z l a c h e t n y c h  k ru ę S c ó w , to znaczy 
więcej jak  w 50 pi;o(teji(ach z nieszlachetnych 
kruszców , należy oclić według c.

(2) W prowadzane w stanie rozebranym  gotowe 
artykuły z Nru 5e6% oraz wprowadzane osobno 
części składowe tychże, które po nadan iu  im formy 
i obrobieniu tak  dalece przysposobione są (wy­
kończone) zaponiocą dziurawienia, w iercenia, wy­
tłaczania itd., że m ożna złożyć z n ich ’ zupełne 
kotły itd. tylko przez zakłepanie, należy oclić 
według tego num eru, a mianowicie o ile są  z że­
laza według lit. ft wówczas, jeżeli wprowadzane, 
równocześnie n ie  p r z y c z e p i o n e  części m eta­
lowe są tylko częściam i a rm a tn ią  zaś według lit b 
lub e wówczas, jeżeli te nie przyczepione części 

'm etalow e są nslrojow em i częściam i skladowenii 
sam ych tych artykułów.

10. (1) Zam knięte, zbiorniki z Nru 526., po łą­
czone z innymi przyrządam i maszynowymi, n. p. 
poruszane n a  kołach jed n ak  nie jadąćó sam e 
wozy do skraplania ulic z przyrządem  do zam ia­
tania, przyrządy do napełniania flaszek i beczek 
itd. należy traktow ać według tego num eru  wów­
czas, jeżeli kocioł stanow i główną część składową 
m aszyny; jeżeli jednak urządzenie m aszynowe 
stanowi miarodajną*', względnie najistotniejszą 
część przyrządu i przewyższa go swym ciężarem , 
wówczas należy odprawić cały przyrząd (razem 
z kotłem, zob. og. uw 10. do tej klasy, ust. 3.)1, 
jako nie wym ieniony osobrso przyrząd z Nru 537. 
lub 538.

(■2) Przy przyrządach tego rodzaju, które nałeży 
ocłić odpowiednio do ich głównej części składowej 
jako kotły zN ru 526., należy uwzględnić, w cehrstee- 
nienia, do którego z poddziałów b lub e trzeba je 
zaliczyć, także udział w ciężarze innych częśei 
składowych, przypadający • n a  żelazo i nieszla­
chetne kruszce (maszynowych urządzeń,'stojaków, 
podstaw  itd.).

od 100 kg  
ogól. umoto.

29- —

. ,'*/#/• -

2. (1) Do lo k o m o ty w  nałażą poruszające1 się 
n a  szynach lo k o m o ty w y  k o le i  ż e la z n y c ł i  
(także lokomotywy kolei ulicznych, polnych;i p rze­
mysłowych) oraz tak  zwane l o k o m o ty w y  t e n ­
d r o w e  (lokomotywa i tender na jednej podstawie 
7. kolami), nadto l o k o m o ty w y  d r o g o w e  i o s o ­
b n o  w p r o w a d z a n e  lo k o m o ty w y  p łu g ó w  
p a r o w y c h  (jeżeli te ostatnie nadchodzą z przyna-' 
łeżnymi pługam i, zob. uw. 1., ust. 2. do Nru 530.), 
a to naw et wtedy, jeżeli op’rôcz poruszania siebie,

5 2 7 .  L okom otyw y i terfłlTy; l o k o r n o b u o .......................................................................

E m nplctne dające si§ przew ozić  Ibkomohile dla celów rolniczych . .
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równocześnie wykonują działanie, od tego nieza­
leżne, m ogą być zatem tłtkże wprawione w ruch 
jako lokomobile. Natom iast m aszyny robocze, po łą­
czone w prost z m aszynam i parowem i, k t ó r e  s a m e  
s i e b i e p 5  r  n  s z a  j ą, Jak krany parow e, poruszające 
się n a  szynach, lub patrowe walce drogowe podpa­
dają pod Nr. 528.

(2) Wóźły, drządzone w celu przewozu ciężarów 
i osób na sam ym  wozie i zaopatrzone w porusza­
jący je  m otor — w o z y  m o to r o w e  — n ie  zali­
czają się do lokomotyw, a to naw et także wtedy, 
jeżeli służą równocześnie do ciągnięcia (n'a szynach 
lub bez nich) innych wozów (zob. uw. 1. do 
NruSSS. oraz .uwagę do Nru 557. i uwagi tamże).

(3) T e n d r y  są  to woky kolei żelaznych, ścisłe 
sprzągnięte z lokom otyw ą i przeznaczone do za­
bieran ia  m ateryałów  (paliwa, wody), potrzebnych 
dla ruchu  lokomotywy, opróćz tego zaś także roz­
m aitych przyborów i narzędzi.

(4) L o k o m o b i l e  d a jąśię  przewozić, toznacijf 
są  urządzone do poruszania się n a  w łasnych ko­
łach  przy pom ocy bydła pociągowego, jak  n a j­
większa część tych lokomobil, które służą do celów 
rolniczych; jeżeli nie m ają  osobnego urządzenia 
wozowego (podstawy na kołach); nazywają się 
lo k o m o b i l a m i  p r z e n o ś n e m i  ( p o ło w ic z ­
n e  mi). Te "óstatnie trzeba w celu użycia dopiorp 
stale usadowić.

(5) Koła, dyszle i urządzenie zaprzęgu, w pro­
wadzane razem  z lokorAdbilą, należy odprawiać 
razem  z lokom obilą według N in 527.; jednakowoż 
brak tycbżj§*nie wyklucza zastosow ania um ownej 
stopy celnej.

(6) Go do sprow adzania na  postawie ulg 
dających się przewozić lokom obil kom pletnych dla 
celów rolniczych zob. n w Ą g . 20. do niniejszej 
kljisy iłsam ą tabelę.

(7) Lokomobile parowe, sprzęgnięte wprost 
z m aszynam i roboczem u podpadają pod Nr. 528.

3. (1), W prow adzane osobno c z ę ś c i  s k ł a ­
d o w e  lokomotyw i lokom obil (n. p. p o p ę d o w e  
k o la  l o k o m o ty w  oraz k o la  l o k o m o b i l  itd.) 
należy odpraw iać według Nru 52*7., o ile one, jak 
ń. p. kola biegowe lokomotyw, w sam ej taryfie nre 
p od legają 'o sobnym  stopom  celnym (żob. uwagi 
do.Nrów 4-48. i 4-49.).

£ 2) Części składowe poruszających się na  
kołach lokomobil dla celów rolniczych, jakoldż'1 
niekom pletne lokomobile tego rodzaju należy 
zaiysze oelić według ogólnej stopy dla Nru 527. 
(zob. do niniejszej klasy uw. og 7. uetęp 11. i 14,).

(3) K o t ły  p a r o w e  lokomotyw i lokomobil 
zob. ust. 3. uw. 1. do Neu 626.;

(4) Co do p r  z y g r z e w a c z y i p a l e n i s k  obo­
wiązują analogiczne . postanow ienia jak  przy 
■Ńrze 52fi., uw. 3.

5 2 8 .  M aszyny D arow e i in n e , ofeobno n ie  w y m ien io n e  m o to fy  (z w yjątk iem  ko
m o to ró w , n a le żą c y ch  do k las X L I. i X L II.); jn aszy n y  ro b o cze , w  n ie- og'
ro zd z ie ln em  p o łąc ze n iu  z m o to ram i p a ro w y m i (b ag ry  p a ro w e , k rany  
p a ro w e , m ło ty  p a ro w e , p o m p y  p a ro w e , sikaw ki p a ro w e  f tp .) ; o wadzi* 
po szczegó lne j sz tuk i :

a) 2 q lu b  m n i e j ....................................................................................................................  4 0 -

b) w ięce j jak  2 g do  2 0  g .......................... • .............................................................   3 2 '

c) w ięce j ja k  2 5  g do 1 0 0  g
1. turb iny parow e . . .
2 . i n n e ...............................

2 6 -—

cl) w ięce j ja k  1 0 0  g d o  1 0 0 0  g .............................................................................  2 2 '—
1. więcej ja k  1 0 0  q doJjOO q .........................................     . . . .
2. więcej ja k  5 0 0  q do 1 0 0 0  q ...................................................................................

e) p o n a d  1 0 0 0  g .........................................................................................................V ' J* u 2 0 —

U w a g i. 1 . P om py tłokowe i p o m p y  z  nurem , m io ty  parow e  
i k rany  parow e, sprzęgnięte w prost źp a ro w em i m aszynam i tlokowemi,
o w adze poszczególnej sz tu k i do 5 0 0  q ...............................  . . . .

2 . T urb iny  wodne o wadze poszczególnej sz tu k i od 5 0  do 1 0 0 0  q . . .

M  —

3 2 -—

2 6 -—  
2 2 ■—

2 P  —  
1 9  —

1 S - —

U w a g i, i i  (1) Przez m a s z y n ę  p a r o w ą  ro­
zumieć należy m otor, poruszany p arą  wodną, to 
znaczy m echanizm  ruchu , który je s t zdolny zapo- 
m ocą ciśnienia naprężonej pary wodnej wytwo­
rzyć pracę (silę), potrzebną do w praw iania w ruch  
innych maszyn, oraz pracy tej dostarczyć.

(2) Jako m  a  s z y n  y p a r o w e n a le ż y  traktow ać 
nie tylko c y l i n d r o w e  (tłokowe) m a s z y n y  p a ­
ro w e  lecz także t u r b i  n y  p a r o w e .

- ■ '(a) I n n y m i  nie wym ienionym i osobno m o to ­
r a m i  są  wszystkie maszyny, które mogą^zamienić 
w ruch  ciśnienie wody, prąd wody, ciśnienie po­
wietrza, żar powietrza, w iatr, ciepło jdoneczne, siłę 
prężności i siłę w ybuchow ą gazów lub innych niż 
w oda m ateryi,zam ienionych w parę, siłę muszkulów

2 0 •—  
1 9  —

ludzi i zwierząt i w ten  sposób m ogą służyć do 
popędzania innych maszyn M otorami takim i są 
n. p. silniki gazowe, m otory benzynowe, kola 
wodne, turbiny wodne, koła w iatrakowe, przy­
rządy dźwigniowe i śrubow e a także deptaki i kola 
biegowe, urządzenia kieratow e. Tutaj należą także 
lokomotywy, poruszane tego rodzaju  m otoram i.

(4) R e g u l a t o r y  p a r o w e  (regulatory od­
środkowe, sprężynow e itd.) należy odpraw iać 
według s(opy przynależnejąi^ąszyny parow ej,,w li­
czając je do ciężaru odnośnej maszyny.

2. (1) Jako m aszyny robocze w nierozdzielneiu 
połączeniu z m aszynam i parowem i należy trak to­
wać tego rodzaju co do istoty swej kom pletne po­
łączenia maszyn, przy których m a s z y n a  r o b o c z a
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nie jes t .sprzęgnięty z i n a ^ y n ^  m iro f f i j  zfipo- 
uiQÇqi rzem ieni, "łańcuchów1 lub lin, lecz w prost jza- 
pojnocą drążka tlokowęgp lub zapom ogą drążka 
korby albo ją s t sprzęgnięta.z osiąjparowej turbiny.

(frO prócz m aszyn raboczych, wymienionymi 
przykładowo w tekście taryfy, należą  tu także m a ­
s z y n y  p a r o y '0  s ta tkow y, połączone wprost 
z kolami skrzydlastemi lub śrubam i statku, j»a- 
r o w e p yf m o s t y p r  z e s u w a n f t f i  a r o w e t a r  c-ze 
o l iy n to  w e itp.

(8) Maszyny p a r o w e  z ę ^ l ą w j p n e -z k o t ł e m  p a­
rowym i p o ł ą c z o n e  w p r o s t  z m a s z y n a m i  ro b o c z e m i ,  
p o d p a d a j ą  t a k s a m o  j a k  p (a y o w e  s i k a w k i  
o g n i o w e  i p . ą - r o w e  w a l c e  J f O g o w c i M a  
Nr. j)2S.

(4) S a m e  krany, pompy., .sikawki ogniowe, 
m łoty, śruby statków itd., bez masKyn parowych, 
z którem i m ają być wprost, połączone, należą 
do n ie wym ienionych osobno tnaszyn (Nr. (537. 
lub 5łfS').

(fc'ftCo do postępow ania celnego z tego rodzaju 
złOżonemi m aszynami, wprow adzanem i w Stanie 
rozebrania, zob. IS tą, za'é co do odprawiania-częśei 
składowych tychże ust. I I .  7m ej, a co do ciężaru 
wedtug sztuki I titą z uwag sgó lnych  do niniejszej 
klaski

(i;) M olow y e le k t r y c z n e , ' Np. 539.
(7) M a tu r y  a u to m o b i lo w e ,  Nr. 554.

3. (j ) T u r b in y  p a r o w e  t g  maszyny, 
przy klpiych ulatujjjcRjpara wuidngHw1 formie slru- 
.Uiięnial działa podobnie, jak  siła w odn^ .przy  po- 
zi<uu|ęU kplach wodn;, cli. Części, poruszane stru ­
m ieniem  parjk juają albo postać cylindrów z uasa- 
dzonemi łopatam i lub skrzydłami albo postać 
krążków z wcięciami o szczególnym przekroju.

(2) O p i e r z e n ia  (osipny) t u r b i n  p ^ r .p w y c h  
należy odprawiać według .si^py odpośnycll^turbin 
parowych.

4. (1) P o m p y  tło k o w re  są  to pompy, działa- 
jipke ja k o  ppippy £sąigę i L v p a w e ,  przy których 
tłok m a zsajnry ańlmżejc tlo^u porusza sijj w cy­
lindrach pompy. .P o m p y  z n u r e m  są .to pompy
7. jednym  lub z dwom a litymi tłokami bez.zaworówT 
(tlok przy m nichu, nur) : śą  one y k c  zawsze ?biido- 
wnne w^.fjlug system u pom p tłoczących .(nie ją k o . 
p^mpy podnoszące). Pom py kopalniane z hyflrau- 
licznem i ciągadłami, pr^y których dolna .pzęść 
rury wznośnej spełnia zadacie tłoka, .należy otary- 
f‘ Wl* . W .  właściwe pom py tłokowe.

,('i) Uinnwpa u lga, z. uwagi 1. nie ugranięz.a. 
się do pom p dla płynów, lecz obejm uje tak,żp 
zg;ęs.zrt;zii.Cżye,VponipY p o w i e t r z n e ,  o ile <jne 
są jb u d o w a n e  według system u pom p tłokowych 
i pom p z nurem .

„5. W edług stopy d la turbin wodnych nalęży 
także traktować r - e g u la to r y  do nichroraz wliczać 
do ciężaru poszczególnej ich sztuki.

od 100 kg
ogól.

529 . Maszyny n a r z ę d z io w e ...................................................................... 24 -—
a) m aszyny do obrabiania drzeiea o wadze poszczególnej sz tuk i 1 0 0  q

lub icięctg . . .  ..................... ' . . . . : ................................... . . : . . .
b) m aszyny do obrabkm-kt drstewa o wadze yôszczeÇ/ôlnej s-ztuki m niej 

n iż  1 0 0  q ; m aszyny do obrabiania kam ien i u  w adze poszczególnej 
szUtki 1 0 0  q lub w ię c e j ...................................................................................................

ejiiwne m aszyny narzęd -zim ce ..........................................................................................................

13-50

1S--
20 -

15w a g i.  I . (1) Do m Wszy 11 n a r z ę d z i o w y c h  
7, N ru 5$9. należą tylko maszyny do obrabiania 
drzeyy,a (także korka) i k a m ie n ia ,  bez względu 
na m ateryał, z jakiego są  zrobione.

(‘i f  W szelkie prac#, któke m ają wykonywać 
maszyny tego rodzaju około podłożonych pod nie 
ciosów, polegają na  nadaw aniu form y łulj obra­
bianiu powierzchni, czego dokonują wstawione do 
maszyny odpowiednie nączędzia.

(o) Maszynami do Obrabiania drzew a są  na 
przykład p i ły  (traki, takçe z należącym i ,<3ó nich 
wozami klockowymi), s t r u g a r k i ,  m asży n -y  
w i e r tn i c z e ,  p i l a r k i ,  rn a say in y  do  ,c ię c .ia  
l o r n i e r ó w ,  m a s z y n y  do  k r a j a i i i a  d r u t u  
d r z e w n e g o  (do wyrobu zapałek), m a s z y n y  ido 
p o le r o ,w a n ia  k a 111 i e 11,n  y c li o r z e e b ó , w  
i d r e w n i a n y c h  g u z ik ó w , m ą ś z y n y .d o  w i e r ­
c e n i a  i c i ę c i a  k o rk a ,  i(do wyrobu zatyezek, 
kostek i pasków)łitd.

(5) Maszynami do obrabiania1 kamienia są 
n. p. m a s z y n y  d o  d t u b a n i a  w k a m ie n iu ^  
m a s z y n y  do  r y t o w a n i a  (rznięeia),äw y ró .w ny-1 
w a i i i a ,  p i ł o w a n i a  i d r a p a n i a  k a m i e n ia ,  
m a s z y n y  d o  szb iffcw ran ia  k a m i e n ia  itd.

(efGo cTó' ciężaru poszczególnej sztuki zob. I Gtą' 
z uwag ogólnych do niniejsżpj klasy.

2. Maszyny narzędziowe do obrab ian ia  drzewa 
i kam ienia, nie o d ró ż n ia ją c  się prawie od m aszyn 
dojDbrabianią żelaza lub kruszców pod względem  
f'«rmy i sposobu działania (z wyjątkiem narzędzi, 
zmienionych odpowiednio do 'istoty obrabianego 
m ateryalu), jak  11. p. tokarki należy odprawiać 
według Nru 5à8.. jeżeli n a  podstawiła»dostarczo­
nych dowodów nie rozpozna si,ę na  pewno, że *öd- 
nosuej maszyny używa się wyłącznie tylko do 
Obrabiania drzewa lub kamienia.

3. li) Maszyäiy, służące tylko dp rCjzdrabniauia 
drzewa, jakoto piłow ania i rąban ia  n a  drzewo opa­
łow e,.rozdrabniania kory (garlió wkifłóczyszezania 
drzewa z -kory (maszyny do obłupywania kory), 
w yrabiania miazgi papierniczej .z  drzewa (miaż- 
dżarki, p rzyrządydo  szlifowania drzewa), wyrobu 
mączki diaewnej i kolkowej enaz piasku korko­
wego, w yrabiania wełny drzewnej, następnie 
łam acze kam ieni, ślepy i rozpylacze do ro z ­
drabniania kam ieni oraz maszyny do w iercenia 
w skale (dla wierceiki głębokich, irobieniam tw orów 
strzelniczych) niejilależą do Nru S29., lecz należy 
je  odprawiać według N iu  538.

(• '[ 'M a s z y n y  do  o b  r ą b i ą  n i a  k r ą s z f ó w  
(wyłącznie z m aszynam i do obrabiania ż e la z a ) |n a -  
ieźa do 'N ru 538.
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5 3 0 . M aszyny i p rzy rząd y  rn ln 'icze , o sd b a d  n ie  w .vm icniorie:

a) p ług i p a r o w o ...............................................................................................
b) m ło c a r k i........................ m . .Ł ,, . . - . .
i)  in n e :

1 . z drze>Va {t. j. z&wieraijącte 75  p ro c e n t  luli w iiętej d rzew a)
2 . z ż e l a z - a .....................................................................................................

o d  100 leg

z  żelaza, z  ■w yją tk iem  kosiarek

o gó l. a m o n \
1 0 - — 1 0 ■—

1 8 - - 1 7 - —

1 7 - - i h " —

2 4 - — —

2 0  —

U w a g i. i. (ii) Jako p łu g i  p a ro w ie  z "Nru
530. « należy traktow ać wszystkie pługi, wprawiane 
w ruch  zapo.mocą m aszyn popędowych. działa­
jących siłą pary, .bez względu na  icli budową oraz 
na to, czy pługi te są  stale peSączojna^raśrgzjnami 
popędowemi, mzy też m aszyny te, będąc oddzie­
lone od pługa, przenoszą ruuli prztjżmóą-gmęęie 
wprost łub zajoomocą tranSmisyi.

(ó  L ôk’om  ob iT ę  i lo k o m o ty w y ,  wprovya-| 
dzane ró w n f fc  z e h iiic A p lu g a ra i parowym i, do 
których należą, winno się traktow ać hpńuiie z nimi 
według S ra  5.30. u, liny zaś druciatre do  nich zawsze 
w e d łu g w u  466.

(8p Pługi parowe, wprow adzane bez m otoru, 
m ożna odprawiać według Nru 5 3 0 y c  odpraw ia­
jącem u urzędowi celnem u zastrzega s.ię jednak 
prawo zarządzenia stw ierdzenia przez oględziny 
dodatkow e o charakterze urzędowo-skarbowym, 
czy pługu używa się rzeęzywiśfiie przy pom ocy siły 
pary.

(ij. W s z y s tk ie  p łu g i ,  p o r u s z a  mą i n  u  jem i 
m o to r a m i  ,a nie siłą pary, należy
oclić weldug Nru 530. c 2, moTo-uy n ie  w b u d o -  
w a n ę ia i r s Ł £ .o .s o lm o  według Ńrai 528'., wzglę- 
dniev>39., allio też w edługNïu5E>8-, jak automobile, 
jeżeli m otbry mMuEn popędowych są  rq o b o r a m i  
a u to  mai b i,)l> w y m i (zobacz uwagę j l . fro NrflN54.).

(5) P łu g  i z w b u d o w a n y m i  m o to r a i p i  na ­
leży traktow ać wediug postanow ień u w. og.. 18. do 
klasy XL., względnie uw. i), do Nł'il-53tł. ; jeżeji zaś 
wbudow ane m otory przedstaw iają się jako fliofory 
autom obilowe, '« ó w c z asjia le sy  m otor oeJić jako 
m otor autom obilow y z 'Nru 554. istniejącą pod­
stawę na kołacłi należy p rz y słu g ac h  tągo rodzaju 
z wbudowanymi m otorcim  z Nłńw o » , ,  539. L554. 
wilczyc do podLgajjacćgo ocleniu Ciężaru pługał* 
który należy oclić według N ru 5’30. c 2 ; co tkJfrbli- 
czenia ciężaru zobacz og. uw. 18. do niniejszej klasy.

rfÄfi) B r o n y  p a r o w e ,  czyli dttże eięykle brony, 
wprawiane w ruch z a p o m n ą  lokomoliil itd. 
w ten  sam  sposób *co pługi maszynowe, należy 
odprawiać według Nru 530. c.

2. (1) W edług Wru-fcSO.ó nateży oclić wszelkie 
rodzaje m lo c a r e k  vtakże wiązać!:? snopów przy 
nich) oraz m a s z y n y  d o  ł u s k a n i a  k o n ic z y n ’yi

(2) ’Również według Nru 530. b należy oclić 
b ę b n y  i k o s z e  d o  m łó c e n ia  •oi'àz p r z y m y k i  
(dostosowane, nacięte, także przewiercone drążki 
[szyny bębnow e]'z  kutego żelaza" lub żelaza lanego 
odwęgloneg®) i tTzple.ni-e (trzpienie bębnowe);'

3. Do m a 's z y n  i p r z y r z ą d ó w  r o ln id « y c b  
z N ru 530. c należą: p łu g i  o jednem  ostrzu lub 
kilku (pługi koleśne, wborywacze i obsypniki) 
z wyjątkiem n&łeżącyeb do a, także l ia k a d y  p'Fu- 
gó w  i p rz y sp o s-o p io łię e , n 'a p r z ô d  b l a c h y  do 
p łu g ó w ', le m ih ts łe ,  s o s z n i k i  '(ostrza),, p ło ż y ,’ 
b l a s z k i  z a s u w k o w e  do pługów, k u l ty w a t o r y  
(drapacze, -etastyrpatery, spulchniaited),, h r ’Dny 
wszelkiego rodzaju (nie przyczepione-żelazne z ę b y

d o  b r o n , ( M - . 5 3 p . c  &  w a l c e  d o  r o l i ,  s  p e w n i k i ,  
w k f t ù l k i  d o  p ł u g ó w  u n i w e r s a l n y c h  i s j e -  
w n i k ó w ,  b r f t z d o w n i  k i .  m a s z y n y  i p r z y ­
r z ą d y  d o  k o p a n i a  w  c e l u  o t j r ą b i a m a  g r u n t u ,  
s ł o w n i k i  n a w o z u ,  ż n i w i a r k i  i  k o s i a r k i  
( t a k ż e  J k i ą z a c z j i r p i l u o p ó w  p r z y  n i c h ) ,  m a s z y n y  
d o  z b i e i v â n i a  p l e n ó w  ( k o p a g z e  k a r t o f l i  i  b u -  

ï a k j ’iw ) ,  m a s z y n y  d o  p r z e t r z ą s a j u a  s p a n - a ,  
g y a b l . e  k o n n e ,  l i L ś k a c z e  k u i u r y  ę j j iy ,  w s z e l ­
k i e g o  r o d z a j u  U n a s z y n y d o  c z y s z c z e n i a  i  p r z e : 

4>V e r  a  11 i  a  z ł  o  ż  a  (o  d d z i e l a e z e  [ t r i e r y ] , w y  w i e  w n i k i , 
m ł y n k i  c z j e z b z ą c w  a m  d n  c z y s z c z e n i u  z b o ż a  i t d . ) ,  
s i e E z k a r k i ,  p r ż e n o ś n h ,  p r z y r z ą d y  d o  g o t o ­
w a  11 i  a  i p a r z e n i a  p a s z y .  m ł y ą y  dc> ś r u t o p * s l -  
n i a  p a s z y ,  p r a e l l m i e  b e z  k a m i e n i  m ł y ń s k i c h ,  c o z -  
d r ą p i i  b a c z ę  m a k u c h ó w ,  k r a j a r k i  b u r a k ó w '  
( s i e c z k a r n i e  d p  p a s z y ) ,  - m a s z y n y  d u  m r u s z a n i a  
s y r o p u ,  m a s z y n y  r d o  w y r a b i a n i a  m a s ł a  
( t a k ż e  w y t ł a c z a r k i  m a s ł a ) ,  o  d d z i e l a e z e  , i ic e n t i ;y (- 
f u g i  d o  m l e k a ) ,  t ł o c z n i e  d p , w i n a  i  o w o c ó w '  i lp .

4 . P r q e z  k o s i a r k i  z N i ;u  5 3 i t c  n a l e ż y u u z u m i ę ć  
n i e  t y l k o  w i ę k s z e  m a s z y n y ,  p r z e z n a c z a n e  d o  k d ś ją , -  
n i a  z b o ż a ,  t r a w y ,  k o n i c z y n y  i t d . ,  u r z ą d z o n ą  d o  
p o r u s z a n i a  z a o o u 1 w  ą b y d ł k *  p o c i ą g o w e g o  . a  z a -  
o ę f l t r ą p ń n , z w y k l e  w  d z i e r ż a k i ,  n .o ż e ,  g r a b i e  i o d k ł a -  
d ą c z e ,  l e c z  t a k ż e  t a k  z w a n e  k p - s i a r k i  d-c> g a z o ­
n ó w '  (o  c i ę ż a r z e  p o s z c z e g ó l n e j  s z t u k i  20 kg i  w i ę -  
►cifc), s k ł a d a j ą o e "  s i ę "  7. j e d n e g o  w a l c a  z  n o ż a m i ,  
p r z y m o c o w  j u y ę n i  d o  j e g o  p a k p y w y  w  l i n i a c h  ś l i m a -  
k o w a t y c h ,  p r z e z i f e e ż o n e  d d - j j r f i c y  r ę c z n e j  w  o g r o ­
d a c h ,  p a r k a c h  i t d .  ( k o ę i , ą r k i  e to  g a z o n ó w  p o -  
i r i ż ę j  2 0  kg, N r .  'jÇ79.& ]. |

5. (1) K o l a  b i e g o w e  l ie z  c z ę ś c i  u s t r o j o w y c h ,  
w p r o w  a d z a n e  c rs p b n ć i  b o z  m a s z y n ,  d o  k t ó i y c h  p r z y -  
ń ą l e ż %  n a l e ż y  o d jz r a w f tJ R  w 'e d l u g  j a k o ś c i  m a -  
t e l V a l u .

'• ’■’( ä p  D y s z l e  i u r z ą d z e n i a  d o  z a p r z ę g u  n a l e ż y  
o a l i ć  r a z ć m  z t e r n i 1- m a s z y n a m i ,  d o  k t ó i y c h  o n e  
p r z y n a l e ż ą .

(s)  k l i i s i f j n y  i p r z y r z ą d y  r o l ń j i c z e  z N l-u  
S S O . c  w  p o ł ą c z e n i u  z w ię & e j  j a k  '5 0 ° / , ,  i i i e ś t l a c h e Ł -  
h y c l i  k r u s z c ó w  l u b  z r o h i ó h e  z  « a m y c h  t a k i c h  
k n :iś ż e « » w  n a l e ż y  o d p r a w d a ć  w e d ł u g  PU’. 5 8 7

( i )  M a s z y n y  i  p r z y r z ą d y ,  m p g ą w s l u ż y ć  t a k ż e  
e w e n t u a l n i e ^  d o  c e l ó w  - ro lT L ic z y d i ,  c « ‘ d o  f o r m y  
J e d n a k  i  ł f j i ó ś h b u  d z i a ł a h t a  t a k i e  s a m e  j a k  le ,  
k t ó r e 's 'h i ż ą  d o  i n n y t h  c e l ó w ,  j a k  n .  p .  p o m p w i  n a ­
l e ż y  o d p r a w i a ć  w e d ł u g  'p o s t a n o w i e ń  d l a  n i e  w y ­
m i e n i o n y c h  p t 'o b r i o  m a s z y n  i p r z y r z ą d ó w .

(5) N a t o m i a s t "  m a s z y n y  i  p r z y r z ą d y  r o l n i c z e .  
c J iiT c ii iż b y  n i d b y i y  s p r o w a d z a n e  i  u ż y w a n e  p r z e z  
r o l n i k ó w  f l j ,  p .  t r i e r y ,  s p r o w a d z a n e  p r z e z  d o m y  
s k ł a d o w e  l u b  m ły n y ) ,  n i e  s ą  w y k l u c z a n e  o d  t r a k t o ­
w a n i a  j a k o  t a k i e .

\s) K lire j im ity , N r  5 2 6 .
''•* (7 )  S u s z a r n i e ,  N r .  5 3 8 .

(8) K l a s z y n y  d o  m ł y n a r s l w a '  [S L o lce  w a l c o ­
w e ,  ś i t a  i i l a s k i e  i t d . )  t a k ż e  m ł y n y  d o  ś r u t o w a -  
n i a  j j r f s ’z y  Z ' k a m i e n i a m i  m ł y ń s k i m i ,  N r  536.

(Poln isch .) 58
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U w a g i,o ,g ó l)^ i do N r ó w  531— 533.

1. (lj P rz e z  o t a r y f o w a n e  w Nrach 531. do 
533. m a s z y n y  p r z y g o to w a w c z e  i p r z e tw a -  
rz  a j ą c  e (lia py/ędziw, wymienionych w poszczegól­
nych tych manierach, rozumie się maszyny robcpcze, 
uskuteczniaj sycą. w pkocesie przędzenia przetw arza­
nie, przebieranie, mieszanie i czyszczenie tych przę­
dziw. W dalszym procesie fabrykacyi wyrabia się na 
m a s z y n a c h  d o  p r z ę d z e n i a  przędzę pierw otną 
i przędzę wykończoną, zaś-zapomocą n i c i a r e k  do­
konuje się-skręcania gotowych pojedynczych nici 
(przędz).

(2) 'Natoijliast maszyny do rohót dodatkowych 
i uszlachetniających w przędzalnictwie, tudzież 
maszyny-) pomo'cnicze, nie uskuteczniające o b ra ­
biania przędziw lecz. służąfc^ do utrzym ania w- do­
brym stanie i zaopatrzenia m aszyn przędzalufczych, 
nie podpadają pod Nry 531 .—533., lecz należy je 
traktować według ich jakości poci innym  względem. 
•"Stosownié' dn-tego należą n a  przykład: zwijarki 
cewkowej motowidła, postrzygarki, kléjarki,' na- 
wijarki do m aszyn pom ocniczych dla tkactwa 
i dzianiä'fXr. 534), zaś prasy do przędzy, maSzÿlîÿ 
do krajania aksamit u, njaSkyiiy do prania, suszenia, 
bielenia, barwienia lub druflzkowania przędzy, 
ostrzarki zgrzA eł, naciągarki zgrzebeł (do hacią- 
gania obić zgrzeblaśtycli lié# bębny), ustaw idła dla 
wałów -osnowy itd. podpadają pod osb'b'no'fifë wy- 
m ie n io n f irïaszj'ny (Nry 536.—538.).’ '

(3) W ow ych przypadkach, w których pfzy 
przyrządach do barwienia i bielenia, toa's.zynacb 
do ugniatania wrelny itpf. Wyłączne (iżywanie ich 
do luźnego przędziwa nie wynika jftż niewątpliwie 
z ich budowy, można odprawiać według Nru 533. 
przyrządy tg^o'.rodzaju tylko w razie" przedłożenia 
świadectwa izby handlowej co do "sło tn ego  w y­
łącznego używania ich d o ' przerabiania luźnego 
przędziwa.

( j f  Maszyny, używane do przygotow yw ani, 
phferabiania, przędzenia ,i .nitkowania tak \\*Słny 
C 7.esankow rej, jak  i p r z ę d z y  z g r z e b n e j  i o d ­
p a d k ó w  w e łn y , oraz takiem asżyfiy, któryclf-się

używa tak do c ie n k ie g o  p r z ę d z e n i a  b a w e łn y  
jak i do p r z ę d z e n i a  o d p a d k ó w  b a w e łn y  oraz 
p r z ę d z e n i a  w ig o n iu  (na sposób przędzy zgrzeb­
nej) z bawełny, należy zawszcUocUć według N ru 033.

(2) M a sz y n y  d la n ,i,c i  d r u c i a n y c h ,  p r z ę ­
d z a r k i  do  s p ł a s z c z a n i a  d r u t u  (do.oplatania 
przędz spłaszczonymi złotymi i srebrSym i drutam i 
lub spłaszczonymi drutam i z kruszców nieszlachet­
nych), m a s z y n y  d o  o p l a t a n i a  k a b l i  (do opla­
tania  przędzą kabli, drutów  kabli), p r z ę d z a r k i  
s ło m y  (do w yrabiania lin z słomy, siana, wełny 
drzewnej itd.), Nry ttiSß.—538.

3. Go do postępowania, którego należy prze­
strzegać przy zastosowaniu Stppy “dêftiej 7 K dla 
m aszyn do przygotowywania, przerabiania, przędze­
nia i nitkow ania przędzy cifesankdwej^Nr 531.) oraz 
um ownej stopy celnej 5 K dla m aszyn z Nrn 532., 
tudzież co do warunków sprow adzani#  maszyn 
łfN ru  531. —533. w ogólności zob. ust. 20. a co do 
postępow ania celnego odnośnie do części skła­
dow ych  wszystkich tych m aszyn ust. 12. i 13. 
7mdjJ uwagi ogólnej dra tej ldasy.

4. (1) W r z e ł t io i i a  w s z e l  ki e g o  r o d z a j  n do 
majłzyn z N rów 'o31.—533. ołraz należące do 1 nich 
s k r z y d e łk a  i " o b rą c z k i  w r z e c io n ,  nadtó 
w a lk i  k a rb ó w a n e 7 [ \ \a łk i  wyciągowe) z żelaza 
lub km szcotr nieszlachetnie,fi dla nlaszyn te&o ro­
dzaju licdfcży odprawiać według Nru 532. (15 K, 
w obró&ie umownym 5 K), o--iłe wprowadzane są 
osobno b e z  odnośnych maszyn, i nie potrzeba dla 
nich w tym celu żadnego bsoLneffo dow odu; nato­
m iast r u r k i  d o  w y & rą g a n ia , m ające postać 
krótkich przedziurawionych wrzecion, używane 
tÿlkû przy rrtaadzimiu pi7.ędzy zgrzebnej, należy 
zawsze traktować według Nru 5*3.

(2) 'C z e s a d ł a  do bawełny i wełny, przyspo­
sobione do obkładania niem i bębnów maszyn przę­
dzalniczych praÿtfotowawfczÿfch, Nr 553.1, nześadla 
dla innego przędziwa, Nr 581.; z w y k łe  c z e s a d ła  
(gwoździe lub pręciki Ü riuïfiw , powbijane do 
płaskiej deski drewnianej)) Nr. 4t>]

531 . Maszyny do przygotuwywania i przetwarzania lnu, konopi, juty i innych 
do klasy XXIII. należących przędziw, wełny czesankowej i jedwabiu; 
następnie wszystkie maszyny, służące do przędzenia tych mąirery- 
ałów i robienia z nich nici; maszyny do drukowania mâteryi na 
firanki; m aś^ny do haftowanial' gremplownice : "

ogól.
od 100 kg

U w a g i. 1. (1 ) Do maszyn d la przędzenia lnu, ko­
nopi i juty i robienia z nich nici należą n a  przykład : 
m ię d i i s e  do  ln u  (cierlice), c z e s a r k i  d o  ln u , 
w i a t r a c z k i  d o  t r z e p a n i a  ln u , w y c i ą g a r k i  
l n u  (wyciągaez, do składania i wyciągania taśm  
lnu), p r z ę d z a r k i  lnu n a  m o k r o i n a  w i lg o tn o ,  
m i ę d 1 a r  k i k o l c z a s t e  (do łupania i wygładzania 
włókien lnianych i usuw ania paczesi), t a r ł a  d o  
k o n o p i  (młynki d p  obijania i młynki tarłowe), 
z g r z e b ła  korytkowe (zgrzeblarki do kłaków, 
zgrzebła osobne do przędzenia kłaków konopnych), 
t r z ę s a r k i  (do, czyszczenia juty i kłaków konop­
nych), m a s z y n y  d o  n a k ł a d a n i a  k ła k ó w , do  
c z e k a n i a  k ła k ó w , u fQ .ią g a c z ę - ilo  k ła k ó j r  
(m a s z y n y  d o . ta ś m  z k ła k ó w , w s e i ą g a r k i  do  
p o d w a j a n i a  i w y c i ą g a n ia  taśm  z kłaków), 
z g r z e b ła  do  o d p a d k ô v jv  j u t y  (zgrzeblarki do 
odpadków juty, zgrzebła szarpacz^),' ( o tw ie r a c z e  
d o  j u ty  (do J-ozplątywania zdjętych z balów pasm

7 ’ —

juty), m jä .p iyny  do  m i ę d l e n i a  j u iy ,  m a s z y n y  
do  c i ę c i a  (do odcinania końców korzeni włókien, 
juty), k r a j a r k i ,  (do rozciTianiaj rozryw ania dłu­
giego» lnu i długich konopi), m a s z y n y  do  s z a r ­
p a n i  a  (szarpacze do kłaków lnianych i konopnych), 
p r z ę d z a r k u s u c h e ,  tudzież wszystkie n i  c i a r k i  
dla lnu, konopi i juty.

(2) Jak maszyny, wym ienione poprzednio, n a ­
leży dalej traktow ać: maszyny podobne lub takie 
sam e jak  m aszyny do przygotowywania, przerabia- 
nia, przędz.enia i nitkow ania lnuj a.służące do p r z e ­
r a b i a n i a  r a m ić y ,  maszyny do p r z ę d z e n i a  
t o r f u  (jakoto wilki trzepiące, trzeparki-}.zgrzeblarki 
i Ul.), m a s z y n y  do  >1 o. w r  o ż u  i e tw a , o üfc 1 iię wy­
konują procesja plaeęnia (jakoto maszyny do kabLo- 
wariia (pleciarkirpzimrow], maszyny cewko,we do 
składania, niciarki skrzydełkowe itd.), a  w końcu 
wszystkie te maszyny, którę przerabiają w ten .sam  
sposób a z b e s t ,  m ia z g ę  p a p ie r o w ą ,  e e lu lo z ę
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i m ia z g ę  d r z e  w n ą  (sylwalin) częściowo w stanie 
czystym, częściowo z domieszką.

(3) M ię d l ic e  r ę c z n e  do  ln u  i k o n o p i ,  to 
jes t przyrządy do łam ania nam oczonych łodyg lnu 
i konopi, t r z e p a c z k i  do trzepania lnu należy oclić 
nie jako maszyny lecz według jakości m ateryału.

2. (1) Za maszyhy do przędzeiha jedw abiu 
uważa się p rzy rząd y ?  do z a b i j a n i a  i s u s z e n i a  
kokon,cfw  j e d  w a b n ic z y c h ,  t r z e p a r k i  (do od­
pylania kokonów i odpadków jedwabiu), m a s z y n y  
d o  z w i lż a n i a  (dó zwilżania odpadków jedwabiu), 
r u n i a r k i  j e d w a b i u  (rozluźniacze dla odpadków 
jedwabiu), w r z e c j e r ip i c e  dla odpadków j e ­
dwabiu, m a s z y n y  do  c z e s a n i a  odpadków je ­
dwabiu, o t w i e r a c z e  d o  k o k o n ó w  (do rozdzie­
ran ia  włćflden uszkodzonych kokonów i tworzenia 
waty jedwabnej), m a s z y n y  d r r  c z y s z c z e n ia  
s z n u r k ó w , używdne do wyczesków jedw abiu, 
z w i ja r k i  j e d w a b i u  (do odwijania jedwabiu 
z kokonów), z w i ja r k i  ce  w k o w e  d o  j e d w a b i u  
(do oilwijamS, jedw abiu z m otow idła n a  cewki), 
m ły n k i  do  j e d w a b i u  (niciarki do jedwabiu) itd.

(2) Należą tu także^maszyny do wyrabiania 
z. przyrządzonej m asy nitek sztucznego jedwTabiu.

3. (1) Z maszyn, używanych w p r z ę d z a l ­
n i a c h  w e łn y  c z e s a n k o w e j ,  p o d p a d a j ą  
z a w s z e  pod Nr. 531. : g i l l b o x  (do wyrobu przędzy 
wstępnej dla ciągarek zappm ocą podw ajania [skła­
dania] i rozciągania zgrzebeł taśm ow ych i nawijania 
na  duże cewki), f ro te r la jb o b in o iM , ciągarki wałku­
jące  z przyrządem  wałkującym, włóczkujądym lub 
zwrotnie-sktęcająeym ), c z e s a r k i  (do wyrobu cze­
sanki), maszyny do wygładzania [liœeus'en] (do 
płókania. prostow ania lub odkręzloWania włókien 
czesanki taśmowej), s a m o p r z ą ś n i ć e  [selfaktory] 
(cieukoprzędne sam oprząśniće mułejowe z posuw a­
jącym  jlię  n a  kołach wózkiem wrzecionowym 
i z peryodycznym prodesem  przędzenia) i n ie -  
p r z e n o ś n e  p r z ę d z a r k i  pnétier fixe, przędzarki

, W atera, sam oprząśniće Tóiągłe, przędzarki ciągle, 
throstlć, zbudowane według system u skrzydełko­
wego, obrączkowego, lejkowego lub system u igieł), 
obie wyżej w spom niane z wałkowym przyrządem  
wyciągowym bez sk ra jan ia  pośredniego między 
walkami i z p io n o w y m  przyrządem  natykbwym 
dla cewek ciągarek wałkujących, n i c i a r k i  i n i ­
c i a r k i  w ó z k o w e  [twiner] (selfaktory, urządzone 
do skręcania nici) z podziałką -wrzecion poniżej

70//1-/«*), także z przyrządam i do wyrobu przędzy 
ozdobnej.

(2) Zob. także 2. i 3. ńw ąg ę’ ogólną do Nrów
531.—533. i uwagę 1. do N ru 533.

4Sf>)' Przez m asiT y n y  d o  d r u k o w a n i a  
m a te łry i  n a  f i r a n k i  (Nr 531.)'‘rozum ie się dzia­
łające stale maszyny do drukowania] urządzone tak, 
że m ożna posługiwać się przy îîich grawirowanymi 
lub niegrawirowanym i wałkami, a  słnżifCełde tylko 
do druczKowania tkanin z klas XXII XXV., lecz 
także do druczkowańJa,płotna introligatorskiego, ce­
raty, linoleum  (klasa XXXI.). W prowadzane rów no­
cześnie z m aszynami do drukowania mam ryi na  
firanki przyrządy do wstępnego suszenia) tó jes t tę 
część.przyrządu do suszewia, po której przesuw a 
się podkładka i sukno nadrukow ane, należy odpra­
w iać' razem  z maszyną do drukowania według 
N ru ''f f a  Inne przyrządy do suszenia należą do 
màszyu fsb b n o  nie wymienionych.

(2) Maszyny do clrukowanist m aterÿi z płytkami, 
maszyny do druczkówaiffa taśm , przygotowanych 
do wyprzędzenia, do druczkowania przesmyków 
przędzy, tudzież wszelkie maszyny do’ drukowania 
iąęreflw, książek itd. podpadają pod maszyny 
osobno nie wymienione.

5. (1) J a f t jc 'm a s z y n y  do  h a f t o w a n i a  
(Nr. 531.) należj odprawiać m aszyny do haftow ania 
o ściegu plaskitn i inne podobne maszynÿ do haf­
tow ania (krosna hafciarskie, iglarki). Małe maszyny 
o tam burkowym  ściegu łańcuszkowym i inne tym po­
dobne należy natbm iast traktów ąć według Nru 535.

(aj-.lgîÿ hafiiarsk ie  i czółenka, wprowadzane 
razem  z m aszynami do haftow ania w ilo ść*  po­
trzebnej do jednorazow ego zaopatrzenia^’należy 
oclić-razem z maszynami (zob. 10.— 12. uw. og. do 
tej klasy).

(3) W edług N ru ‘531. należy traktować także 
maszyny pomocnicze dla hâfciaretwa, n. p. a u  t e ­
m a ty  do  h a f tó w  a n i a Ż a k a r d a , z w i j  ą r  k i  c e w ­
k o w e , R a s z y n y  d o  n a w l e k a n i a  n a  ig ły  
(które naw lekają autom atycznie równe nitki na  igły 
m aszyny dö haftow ania) itd.

f .  M a s z y n y  do  w k ł a d a n i a  z g r z e b e ł  są 
to maszyny (dla fabryk zgrzebeł), które wykonują 
automatycznie wszelkie czynnością potrzebne do 
wkładania (wsadzania) haczyków drucianych w m a- 
teryę pokryw zgrzemastych począwszy od krajania 
kawałeczków' drutu  aż do wykończenia zgrzebeł. t

532 . Maszyny do przygotow ywania i przetwarzania bawełny wraz z ma­
szynami, służącemi do przędzenia tejże i robienia z nidj nici, o ' ile 
nie należą eto następującego n u m er u .........................................................

ogól

1-5 •—

od 100 kg
urno w .

U w a g i. (1) W edług Nru 532. należy traktować 
tylko te maszyny do1 przygotowania i przetwarzania, 
przędzarki i niciarki. które używane są ty lk o  clo 
- i e n k ie g o  p r z ę d z e n i a  bawełny,“ nie zaś także 

do przędzenia wigoniu z bawełny albo do przę­
dzenia odpadków bawełny.

(2) Do Nrù 932. należą z a te m r t a r g a c z e  b a l i  
(do rozluźniania i rozryw ania bawełny, "wziętej 
z bali, razem  z plótnenr, doprowadzającym  w celu 
wyciągania i mieszania), r o z l u ź n i a ć  z e^O pener. 
C riglitonopener [rozluźniacze pioliowe] i ro?lużnia- 
,c.ze skrzydełkowe), ‘Tm a s z .y n y  d o  t r z e p a n i a  
(trzeparki, maszyny do trzepania i nawijania, kle­
pacze do robienia zwojów' waty), c z e s a r k i  b a ­

w e łn y  (do oddzielania krótkich włókien bawełny 
od długich), z g r z e b l a r k i  p o k r y w k o w e  z sta- 
łetni lub ruohom em i listewkami (zgrzebła pokryw­
kowe, skrobaczki pokrywkowe do układania rów no­
legle włókien i równomiernego- icli rozdzielania, 
tworzenia runka w fortnie zasłony i przem iany tegoż 
n a  taśm y ze zwojów waty. 'w łożonych do zgrzebeł 
w-celu przerobienia), także należące do nich  au to­
m atyczne przyrządy do czyszczenia pokryw zgrze- 
blastych, c i ą g a r k i  (maszyny do wyciągania i cią­
gnięcia, wyeifgaez, sndw arka, m aszyny do' śkładania 
i wyciągauia taśm battełnyl; w r z e ç ï e n n i c e  
(wrzeciennice grube, wstępne, średnie, cienkie',' 
podw ójnie cienkie, podwójnie cienkie kończące

*) P o d z ia lk ę  ■wrzecion n a leży  w y m ierz y ć  od jed n eg o  do drug iego  śro d k a  w rzeciona, p rz y  ozem n a le ż y  p o m ia ru  u  podstaw y 
dokopać na odcinku , o bejm ującym  k ilk a  w rzecion .
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[siodło, stół skrzydełkowy, cewkowy, banc à bi&>: 
ches], niedoprządkiz wrzecionami skt'zyde!ko,wemi),
S .a m w p rz ą ś .tiic e  [scdfaktory] (cienknprzędne 
sam oprząśnice rnulejowe z posuwającym  «ię na 
koląęli wózkiem wrzecionowym i z perryodycznyim 
prijceseai przędzenia) i n i  e p r  ze n o ś n e  p r ź ę  
d z n r k i  (m étier free, przędzarki W atore, samo* 
p n ą śn ice  «jjajfe, przędzarki ciągle, throstle, zbudo­
waną według ^ystppiu skrzydełkowego, obrączko­
wego, lejkowego lub system u igiej), obje wyżej 
wspomniane jj wałkowym przjjrz.ąde.ip

bez skręcania pośredniego między wałkami 
i z p io n o w y m  przyrządem natykowym dla cewek 
wrzeciennic, n i .e ia r k i  i n i c i a r k i  w ó z k o w e  
[tw iner]j^selfaktayy, urządzone; (1.0 skręeania nici) 
z podzialką wrzecion poniżej 70fu>n*'), także z przy­
rządam i do wyrobu przędzy ozdobnej.

(3) Z g r z e b l a r k i  p o k r y w k o w e  do wyrobu 
wat (także wat na  opatrunki i do ran) należy również 
odprawiać według Nru 5 8 2 /

• (i) Zob. także uwagę 1. do Nru 533., tudzież
fil i 3. uwagę ogólną dyiRr-ów 531.— 533.

533. Maśżyńy 'cło przygotowywaniu i przetwarzania, maszyny cło p rź e -  «01'̂  9umow
dzeiiiia i robienia nici, wszystkie tąkie nm,szyny dla przędzalni óo- 
padków lub wyczesków z bawełny i w e łn y ...............................................  15'— 1 4 '—

U w a g i, i •* d i i  W ed flg  Nru "03o'Jiależji trak­
tować uje tylko wszelkie masgynji. do przÿgotowy- 
wauia i przetwarzania, rrjasźyny do przęSkeiria.- 
i ,  robienia nici, używ ane'w  przędzalni odpadków 
i wyczesków z bawełny (przM zęnfaęodpadków b a ­
wełny i wigpnin i  buwehiy) i wełny (przędzenie 
odpadków wełny i wyczesków), lecz w ogóle ma- 

^Jzyfiy takiego samego rodzaju nawet, wtedy,jjeżeU 
używa sił; ióh również w przędza!niaek wehiy'pzesan- 
kowej (Nr. Jo l.)  lub pfźy przędzeniu cienkiem ba- 
wełny (Nic 532.) (zob. u w. Og. 9. do Nrów 531. doî£i£).).

(2) 'N.astępującejniCszyfty (przyrządy) nalp/y więc 
nSJprzyfcłafl oclić w edługŃ ęu 533. : m aS^zypy do  
p ra rć fó  i pici k a n ia  u e łu y , łe  wi a ta n y ,  U ia tzy - 
n y  do s.u^Ż é u i â ,i 'w y t r a w ia u j  ą z obracającym i 
s ię  bębnam i (zobacz uw. 3. dó tego numeru)* m a ­
s z y n y  do  t * [ i i  ątiąHli.d ‘v/îïl 11 y,i p r z y t z ą d y  d à  
b a .rw ie u ią .  w e łn y , b ę b n y  d la  o d p a d k ó w  
(maszyny d tf czyszezęiiraCm cz* c b r a c z  e j (bdpy- 
iiićze), r o z lu ź n i  ac 'żV ' k o ń c ó w  (sz a rp a n a  koń­
ców, Gaiiielt-Opeiier), p r z e b i e z â c z e  n i  «T  (ma­
szyny do przebierania nici z odpadków przędzy!; 
w ilk i wśzelkiftgo rodzaju (maszyny przygoto­
wawcze do rozluźniania, odpylania i ezySzezdniu 
wełny i Jęawełiiy oraz ioli pdpadków, jaJro'tô' wilki 
trżepiące, do pyłu [sbakerl, szarpiącą, skrzydeł­
kowe, zgrzeblące i wybierające, wilki maszczące 
i m ieszające [masżczafel, wilki natłuszczające]; 
wilki do wełny skrawkowej., do ahfaddy. do wełny 
gałganowej [wilki <jo wełny sztuczitej]) ; z g r z p b ła  
p o ś p i e s z n e  (zgrzebła Rislóra, zgrzeblarki 
wstęp‘rte); y .g r z e b la r k i  w a łk o w e  (zgrzeblarka 
ugniatająca)," pojedynczo luli jako pełne garnitury 
(assortiments), Składające sję z 2 do 4 maszyn, 
takżt z przynależnym i przyrządam i py.mciciiicżNcnii, 
a  wśród nieb z takimi, zapom ocą których runo, 
u tw ó rzcie  ze zwojów waty, włożonych pod zgfze- 
blarki w celu przerobienia, przem ienia się w watę 
m eblową lub przędzg wstępną; z ło ż o n e  z g r z e ­
b l a r k i  w a łk o w e  i p o k r y w k o w e ,  także nale­
żące do nich autom atyczne przyrządy do czy­
szczenia pokryw zgrzebeł; s k ł a d a n k i  D e rb y  (ma­
szyny do składania taśm  w Celu wytwarzania 
zwojów waty z kilku zgrzebeł taśmnwychi, s.avno- 
p.rz ą ś j i i  cw1 [Selfaktory] (ajenkoprzęcbie sam oprząś- 
m cę^nulejbw ę jj-posuwającym się na  kolach wóz­
kiem wrzecionowym i ,z peryodyczitym procesem  
przędze,riiar wyciąg wózkowy lub wałkowy) z p o ­
z io m y m  prżyfząajuu adwijającytn i u iep rrże-i 
n o śc ie  p r z ę d z a r k i  (métier Ii5ic , przędżsrki

w t e c u  sauioprząśnjce ciągłe, przędzarki ciągłe 
11iroslje, zbudowane według systiaau, gkrzjrdełko- 
wego, obrączkowego, lejkowego lub systemu igieł) 
z p o z io m y m  przyrządem do odwijania lub pio­
nowym przłyrżąplem natykowym dla całych cewek 
rç>zflzi«laja<5ÿeh gazę łub dla pioszf-zególnych 
■krążków dla przędny wstępnej przy rpzdzielactfäch ; 
przipśnicę Wul.jeyva Wszelkiego radzaju i wszelkie) 
bu d ęw y. feainópiOtąśnice [selfaktoiy] połowiczne, 
pig.ydza'tki cierikoprzędue z peryodycżnym  pro­
cesem prżgdzpnia,* poruszane zarazem rękam i i za- 
pom oeą siły); n if t ś z y ń y  do s k ł a d a n i a ;  ni- 
ŁuCrki i n i c i a r k i  w ó z k o w e  [t\raerl(sq,l(aktnfy, 
urządzoną do skręćania nid) z podzialką wraeciyn 
na 70 min*) hin więcej, talężef z przyrządam i do 
wyrobu przędzy ozdobnej.

2. (1) P r z y r z ą d y  p o rn o c n i^ jy ^  używane 
przy zgrzebląrkacli w ałkowych, najeży oąłić weiłług 
Nrii 533-. także ivfödy, jeżeli wprnwadźanm są W sztu­
kach  pojedynczych bez zgrzeblarek, doktórycji przy- 
nàluîfp Należą fu: a u tj im .a ły c K n e  p r z y r z ą d y  do  
z a s i l a n i a  i n a k ł a d a n i a  (także samoEg&ilacze 
skrzynkowa [hopper-feeihu-], także w cę,lu użycia 
w przędzalni przj^npycli m aszynach do przygotowy­
w an ia  i przetwarzania); z g r z e b la r k i  p r z y  g o to ­
w a  ivc-zn (ayaut-traius), p r z y r z ą d y  d o  w y c ią ­
g a n ia  i s z a r p a n i a ,  ^ a . s i l a c z e  z g r Z p b la r e k  
i p r z y y z ą d y  d Ł & jS rc z fS tó Ja , p r z y r z ą d y  ęlo 
s z ą i ą l a n i a  w a ty , a u to p i  a ty c ą i j ą  w ó z k i  d la  
w a ty , p a z y rz  ą d y  9 o n a  w ij a n i  a  w ą ty  d łu g i.ą j, 
i K rz a k ó w ® , p r z t j 'z a .d y  t a ś m o w e ,  p r z y ­
rz ą d y  d o  n a w i j a n i a  i ł a w k i  d o  n a iy ijim n ia ; 
p r z y r z ą d y  d o  r o z d z i e l a n i a  g a z y  (rozdzjelaczp 
gazy rzemykowe oraz o taśm ach stalowych) i p rz y -  
5 'zą.dy w a łk u ją c e .

(2) W edlug’N ni 583. należy nadtp odprawiać 
także m'àszyny d o ‘-czesania i m ieszania, używane 
w p ńzę i lz a lu  i.ąi«h w ł o s i e n i a  k o ń s k ie g o ,  
wilki szaa:piące do w y r o b u  p i l ś n i  i k a p e lu s z y , ,  
wilki szarpiąife i e.iągarki do p r z e t w a r z a n i a  od­
padków bawełny n a  p a k u ły  w e łn ia n e . .  ,

3. M a r y n y  d o  s u s z .e n ia  (takżo przyiząily 
do szybfcago suszenia, przyrządy .dms.iiStenia jile- 
ci.oąiki wierzbowej) i m ąpszyny d o  n a w ę ^ ę lą n ia  
(zi wyjątkiem maszyn tego rodzaju z obtaęąjącym i 
sie.bębuami), ktôrÿch używa się .tak dó obrabiania 
wełny jak .również: do «uszenia i barw ienia pnzędz 
lub naWęglania tkanin welnianycbpnależy oćlić.jako 
osobno nię wymieiiione m aszyny i przyrządy 
(Nr« Śdtj.-riJKS.): 1

' i  t ’ü'lzi». Ik -j vrr7. -i:.u n a la iy  niinx’V,\ c oS j , 0 u ■■ y ■_> 1I0 ( in ig ite »  «i'oilka ivrzci-iona, jtrzycziH ji nalepy  [Kuni.-i-ai u  podstaw y 
(Jokojial; n a  o dc inka  ODęjnuijiji-yiu kilKliV reen io u ,
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5 3 4 . W arsz ta ty  • tkack ie  i  w ;iraa ła ty  do dziania* 'liastępnie m aszyny  po-
m o cu iczc  do tk ać tw a  i d z i a n i a .............................................................................  15-

a) W arsą ta ty  tkackie i  ■masztpiy pomocnicze clo tkactw a, z. w yją tkiem  
M ejarek i postrzygarek :
1. dla tkania  j e d w a b i u ...............................................................................................
2. inne  .........................................................................................................................................

b) krowia rzemiennej pasow e i w ę ż o w e ..............................................................................
r) u-arSztuty do dzian ia ; o- ile nie, -podpadają p o d  b).; m aszyny -po-

moonicze do d z ian ia ; k le jarki i p o s t r z y g a r k i ............................................................

.106 hj
unto w .

to -

U w ag i. I. (i) Przez k r o s n a  (warsztaty) 
t k a c k ie  z tego num eru należy rozumieć tak krosna 
ręąziie jak  i poruszane siłą (mechaniczne) dla ma- 
teryi tkackich wszelkiego rodzaju (lakże dla sft-ę- 
żystych tow arów  tkackich). O pręąz ryzmaicie 
zbudowanycn krosien tkackich dla właściwych 
tkanin z bawełny, irjów, juty, wełny, jedw abiu itd. 
należą tu także krosna tkackie dla i aksamitów, 
wstążek (krosna do tkania wstążek, krosięą szniù'-. 
klerskie, w arsztaty do "wyrobu wstążek), dla ko­
ronek, tiulów angielskich i .firanek, krosna dd 
tkania kobierców, krosna do tkania gobelinów 
(krosna do tkania tapetów  o nizkich ram ach z po­
ziomą osnow ą i tapetów  o wysokich ra'mach z p ro ­
stopadłą osnową), krosna tkackie dla n Ł m e n i. 
pasów, wężów i inne.

> fc) Natomiast, m aszyny do piepem a, położońki 
rzem ienne, polożonki sznurkowa, koronkarki 
klockowe, krosna siatkowe (dla towarów pó- 
wroźniczychW/.nurów. tasiem ek,knotów , szlaczków,, 
koronek i innych), jakoteż krosna tkackie do wyrobu 
tkanih drucianych należą d^ pnaszyn Josobno nie 
wym ienionych (Nr. -S.'ffi. — 598.).

2. (i) Za. k r o s n a  d o  d z i a n i a  (pfcżkarskie) 
z tego num eru, przeznaczone również d la m ateryi 
tkackich wszelkiego rodzaju, należy uważać krosna 
cło dziania tkanin jednonitkowych (krosna koto­
nowe, krosna ręczne do -tkanin Jednonitkowych, 
krosna ręczne pończoszkowe, krpàna grubsze, 
krosna dla worków), k rasna do dziania tkanin 
wielonitkowych (chwytne krosna oczkowe, dzierz- 
garki, ręczne krosna oczkow sj^ Okrągłe krosna 
oczkowe [przyrządy tkackie do tkanin laczków rcli]) 
i koliste k rosna bczlsarskie wraz z wprowadzanymi 
razem  z niem i przyrządam i do nawijania. Ty. na­
leżą także tal zwano maszyny poehw ytna i m a­
szyny do obrzeżania, maszyny wzorowe. jpaSzyny 
do robienia fezów oraz maszyny do dziania 
płaskiego z podstaw ą lub liez niej o ciężarze po- 
szłwególnej sztuki powyżej 150 kilogramów.

(ÄjJH&z-f n a jd  o d z i a n i a  (w znaczeniu śei- 
śiejszem), Nr. 535. .

3. K ro issia  do  r z ^ m ie i i i  i p a s ó w  są  to- 
krosna tkackie, na  których robi-się rzem ienie (rze­
mienie napędową) i pasy-zapomocą oczek i wątków 
K r o s n a  do  w ę ż ó w  są, tó po części krosna do 
dziania, /wyrabiane lia nich węże m ają niewielką 
średnicę, odpow iednią dla wężów, służących do 
celów technicznych; w żadnym wypadku nie n a ­
leży przez nie rozum ieć kolistych krosen oczkar- 
skieh, na  których wyrabia .Się m aterye, dziane 
okrągło, do celów nie technicznych n. p. do celów 
konfekcyjnych.

4. (i) W prowadzane pojedyńczo r ó ż a ń a e ,  
n a sa M k i Ż a k a r d a  (przyrządy Żakarda}; w a ły  
( isn o w y , p r z y r z ą d y  k o n tro lH .e , d l a  n ic i  
o s n o w y  (przyrządy, które w razie urw ania Się nici

osnowy wskazują przez szybkie wysunięcie druta 
to miejsce, gdzie nić się urwała, i równocześnie 
unieruchom iają krosno tkackie), należy-rtdprawiać 
jąk c u aę śS  skiadowe krosien tkackich z Nr.u 6™Ł- 
także bez dowodu, (fflle już z wyglądu m ożna je 
jako takie rozpoznać.

A()l(a) Wprawa,dżane-, ęisotmo r in n t  i t k a c k i e  
z wciągnigleiiii strunam i tkackiemi wszelkiego r o ­
dzaju naieżyłqdić według Nyu ^ß7.. ram ki tkackie 
tego rodzaju, wprowadzane równocześnie z kros­
nam i tkackieiiii, według Nru 5.34. razem  z krosnami 
tkaękiemi, o ile do nieb przynależą, wprowadzane 
zaś osobno sam e ramki bez strun należy jfiglić 
według jakośti niateryału.

(3) C z ó łe n k a . i  c e w k i, nad chodzące z kro­
snam i do koronek lub fhianek, tudzież ig ły  do  
k r d s e n  O c z k o w y c h , ig ły  Ż a k a r d a ,  d z ia łk i  
(do przyrządów kontrolujących1 n ić  osnowy), p l a ­
ty n y  (do krosen Oczkowych i m aszyn Żakarda),1 
l i s tw y  do a k s a m i t u ,  s t r u n y ,  p i e r ś c i e n i e  
ł a ń c u c h a  nadchodzące z krosnam i oczkowemi 
i m aszynam i Ż akarda w ilości, nie przekraczającej 
"wymiaru jednorazow ego zaopatrzenia, należy oclić 
wraz z odnośnem i krosnam i, jako do nich należące ; 
c z ó ł e n k a  p o p ę d o w f£j c e w k i  d ltę w n i a nm (do 
zwijarek cewkowych), nadchodzące w ilości, prze­
wyższającej potrzebny wymiar, albo osobno, oąaz 
nadchodzące r a z e m  z k r o s n a m i  t k a c k i e m i  
lub osobno, należy natom iast odpraw iaj według 
ich taryfowej jakości.

(4) K a r ty  Ż a l f a ł j l a  n a lB B S a w sz e  O B obnu 
poddaw ać ocleniu Je d łu śn a k o śc i m ateryalu.

(t)*Zob. uw. og. 10.— 12. do tej klasy.
(i) Jako m a s z y n y  p o m o c n ic z a  do  

t k a c t w a  i d z i a n i a  należy traktować te maSfyny, 
których się używa w tych przem ysłach do przygo­
tow yw ania roboty n a  krosnach tkackich luli Oczko­
w ych; w śzczagólnbsci więc.zwijJtHd cewkowe (zwi­
jarki cewkowe luli wywijarki do osnowy, zwijarki 
cewkowe wątków, wężowe zwijarki cewkowi), moto- 
widła.. nrotaki. postrzygarki do osn.0wv'(posi.i-zy- 
garki, strzyżki, postrzygarki działkowi-, snowailla, 
postrzygarki podłużna, postrzygarki stożkowe) do 
r o b in ia  wątków tkaniny, także »  przynałeżiieiiii 
maszynami do naw ijania n a  wał, snow adła (ramy 
do nawijania ram y dla osnowy, młynki do po- 
strzygama} dtr naw ijania lub postrzygania-osnowy, 
drabki (rama cewkowa, grządka) do natykania oe- 
wak 7. Osnową, sainodziaiająceprzernieniacze cewek 
z wątkam i, maszyny do naw ijania odnowy w celu 
zwijania sŁrzyżpnyęh pmISmyków w zwoje w 'for- 
m ie bali imas'zyny do krochm alenia i klejenia (do 
krochm alenia i klejania śsnowy, także z przyjia- 

.Jeżlią podstaw ą walu osńowy. przyrządem  .do su­
szenia i m aszyną do układania), nadto maszyny 
do krochm alenia pasm  przędzy (maszyny do
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krochm alenia, ugniatania i maszyny satzotkowe, 
m aszyny do krochm alenia przędzy pasmowej 
z wiTującem czółenkiem), nawijarki do naw ijania 
osnowy przędzy na wal osnowy, skoihliinowane 
maszyny do naw ijania  i czyszczenia. l)o J J ru 6 3 f . 
należą także mafezyny do czyszczenia jedw abiu 
w celu przew inięcia i oczyszczenia jedw abiu, prze­
znaczonego do tkania.

(2) Przy dowozie z państw , należących do 
umowy, należy odpraw iać według stopy w kwasi* 
10 K wszystkif wym ienione w ustępie poprzednim  
m a s z y n y  uf) k r o c h m a l e n i a  (także maszyny 
do klejenia) i m a s z y n y  do  p o s t r z y g a n i a  
(maszyny do pbstrzygania'‘osnowy).

,  (3) W prowadzane osobno nasady .-w ałów  
osnowy, m aszyny dojnaw ijania na  wał przyrządy 
do szczotkowania i suszenia, których pj-zynależnpsć 
do m aszyn do krochm alenia rtknowy względnie 
do postrzygiwek wykazaną zostanie w sposób prze­
konywujący, w -danym razie^zapom ońą oględzin 
dodatkowych (po myśli uwagi ogólnej 20. do nin iej­
szej klasy), podlegają również ocleniu według stopy 
umownej w kwocie 10 K. Jeżeli tego dowodu się 
nie dostarczy, należy nasady  wałów- osnowy 
i m aszyny do naw ijania lia wał oclić według 
Nru 534. a. przyrządy zaś do suszenia według 
Nru 538.

(4) Masz; ny pomocnicze do tkactwa i dziania 
należy także wówczas traktow ać według N ru’5^4 |f 
jeżeli się ich używa w- przędzalniach. wiciami ach 
fabrykach towarów szm uklerskich lub w sam oist­
nych pri^dsiębiOrstwaęh, które należące tu praco 
(w szczegółnsścijcewiefiie, m otanie, krochm alenie, 
postrzyganie.bnaw ijanie) w ykonująjie .jrzględu na

535 . Maszyny do-Szycia i robienia pończoch:

późniejsze tkanie i dzianie przędzy, choćby poza 
lokalem odbiorczym.

Ci. Gir do warunków sprow adzania maszyn 
z regum um ern zobacz w ogólności uwagę ogólną 20. 
(Tn"»iniojszej klasy, zaś co do traktow ania celnego 
części składowych 12. ustęp  7mej z tych uwag.

7 Nie według Nru 534,. lecz jako nie ozna­
czone bliżej maszyny i przyrządy (Nr. 536-—5381) 
należy Iraktować: m a s z y n y  d o  w z m a c n ia n i a  
b a r w  (do robienia przędz rozciągliwemi przed ich 
wytkaniem), m a s z y n y  s z e z o tk o w 'è 'd o  p r z ę d z y  
(dp w ygładzania i czyszczenia goto wych przędz), ni a- 
g le  do  p r z ę d z y  .(do robienia przędz konopnych 
rozciągliwemi) m a s z y  ri y tfo o s m a la f f la  i zw i- 
j a n i a  p rzM uzy , m a s z y n y  d o s u s z e n i a  p r z ę ­
d zy  (nie skombinowrane z m aszynami do krochm a­
lenia), m a s z y n j  (To w y ci ą g a n i a  i n ab  Iw s z c z a ­
n i a  p rz ę l łz y ,  m o to w id ła  do  s u s z e n i a  p r z ę ­
dzy . m a s z y n y  do  z w i ja n i a  k łę b k ó w  (celem 
przjL pB olneńia do drobnej sprzedaży), m ie s z a d ł a  
do  k l e ju  t k a c k ie g o ,  n a w i j a r k i  dorną,wijama na. 
m ałąęew ki d la  d r o b n e j  s p r z e d a ż y  oraz nawi- 
jar ki do ołlw ijauia przędzy z cewek i naw ijania na 
stożkowate cewki do obrębiania, wskutekczego robi 
się taśm a, służąca do o w i j a n i a  k a b l i , n a w i j a r k i  
i m a s z y n y  d o  k r o c h m a l e n i a ,  służące do wy­
kończenia i naw ijania na  cewki niqi itp szycia, 
m a s z y n y  do  m a c  e r  o g a n i a  p a s m  p r z ę d z y ,  
m a s z y n y  s z lc z o tk o w e  i m a s z y n y  do  t r z e ­
p a n i a ,  p r z y r z ą d y  d o  s u s z e n i a  nakrochm alo­
nych pasm  przędzy, m o to ,w id ła  do wyrabiania 
m otków d l a  d r o b n e j  s p r z e d a ż y ,  m ag zy n  y do  
c ię ć r a  s z n e l e k ,  używ ane .p rze tkan iu  dywanów, 
kro sn a  oczkowe dla drutu i tym podobne.

OgÓJ.
od 3 00  kg

a) p o d staw y , także ro z ło ż o n e ,.................................................................................  2 0 '—
b) głow y, w y k o ń czo n e  częśc i sk ład o w e , tybhże (z w y ją tk iem  igieł) . 7 8 -—

1. głowy do jednoigie.lnych m aszyn do szycia o ściegu p ła sk im
i okrętkow ym , tudzież nm szyny do robienia p o ń c z o c h ....................................

2. głow y do innych m aszyn do szycia . -. • .....................................................
3 . wykończone części składow e głów (z  w yją tkiem  igieł) . . . . . . .

o) częśc i sk ład o w e  do g łów , n ie  w ykóficzopp , także  z su ro w eg o  o d ­
le w u ;  m aszy n y  do szycia  i ro b ien ia  p o ń c zo c h  z p o d s ta w ą  . . . 50- —
1. ezçém składowe głów, nie w ykończone, także z  surowego odlewu . . .
2 . jedifoigielne m aszyny cfd' szycia o ściegu p łask im  i okrętkowym , 

tudzież m aszyny  do robienia poficzpch z  p o d s t a w ą ...................................  .
3 . inne m aszyny  do szycia z  p o d s ł m c ą .......................................................................

ttm ow.

1 8 --

7 3 -—  
6 0 -—  
7,3-—

50- —

50-
3 6 -—

U w ag i. 1. (1) Do m a s z y n  do  sz y c h a  zdeęf© 
num eru należą nie tylko maszyny m niejsze, laćz 
także zaopatrzone w ciężkie podnóże większe m a­
szyny do szycia tkanin skóry, kiksów (til. Mają 
one rozm aity ustrój i zostają wpraw iane w ruch  
najczęściej zapom ocą siły ludzkiej (rąk luli nóg). 
Do użytku w przenłyśfe przysposabia Me je częs-to 
w eekr połączenia z m aszynam i roboczemi.

(2) PrVÿ ocleniu maszyn do szycia z d<>53.'pio; 
nymi m otoram i elektrycznymi należy pdśtęjgpwać 
według uwagi ogólnej 1$. -do n iniefæ ej k l a s y . ,

2. Maszyny do szycia m ają albo,, jak  to bywa 
najczęściej, j e d n ą  igfłę albo w i© ce.j jj.gieł. - Czy 
m aszyna d o ’szycia m a jedną  lub więcej.igieł, ozna­
cza się podług ilości igieł, które p r z e k ł u w a ją

m atery^, przeznaczone do szycia lub obszycia; 
dlatego do igieł nîel zalicza się i g i e ł  k a b łą k e -  
w y c h ,  które uskuteczniają tylko zamotanibMiitek, 
używanych przy szyciu, lecz n ic  p r z e k ł u w a ją  
obyzÿwanej m ateryi.

I  8. (1) 1’rzy m aszynach dir szycia o jednej <gle 
używa się przeważnie do robienia szwu rów no­
cześnie dwóch nitek, z których jed n a  przechodzi 
zapom ocą igły przez szyte m aterys (nitka robooza, 
nitka igielna, n itka  górna), d ruga- (nitka czółen­
kowa) dokonuje zam otania obu nitek zapom ocą 
czółenka, czółehką obrączkowego lub chwytaka. 
Szew ztrobiony w ten  sposób jes t podwójnym ście­
giem-stebnowym.

(2) Maszyny do szycia o jednej n itce robią tak 
zwany pojedynczy ścieg łańcuszkowy (tamburkowy),
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a to zapom ocą igły, zakończonej uszkiem, lub.^ey- 
detka i obracającego się lnb w a h a j^ e^ o  się haczyka 
albo wychwytu, bez użycia zaś nitki czfflenkowej.

(3) Podw ójny ścieg łańcuszkowy (śc ieg ,j f t J  
złowy lub sznurkowy) robi się zapofnocą nitki 
igielnej i czółenkowej n a  m aszynach do szycia 
jednoigielnych w ten  sposóbjiże nilkę igielną, prze* 
k łutą przez. m ateryę z góry na  dól, wiąże nitka 
czółenkowa, poprow adzona przez igłę kabłąknwą 
poruszającą się poziomo, w len sam spo-séb jak 
to czyni przy śaiegu stebnowym  chwytak lub czó­
łenko.

1 (i) M a sz y n y  d o  szy-di-a o ś c i e g u  p ł a s k im  
są to zwykłe m aszyny do szycia z chwytakiem , 
czółenkiem, czółenkiem obrączkowern, cewką 
środkową, czółenkiem okrągłem, zapom ocą któ­
rych rohi się ogólnie używany płaski ścieg stebnowy 
pojedynczy i.podwójny.

(o) M a s z y n y  d o  s z y c i a  o ś c i e g u  akr=ęt- 
k o w y m  m ają^ jedną  igłę i robią tak zwane szwy 
obrzucane, jakicli się używa do szycia rękawiczek, 
futer, towarów dzianych, skóry kapel uszowej, 
wierzchów do trzewików, Tszwów ozdobnych na 
wierzchach rękawiczek, do obram ow ali brzegów 
kapeluszy, do obrębiania, szycia grubych worków 
ild. ; odznaczają się one tern, że igła robocza po­
rusza się poziomo, zaś w celu tworzfenia pętelek 
n a  m ateryale n a  stronie przeciwnej od igły robo­
czej znajdują się 'również poziomo p.>rusz$jąi?e 
się chwytaki luli chwytaki i przekłudacze albo 
igły kabłąkoite , nie przekłuwające m ateryi, a szyty 
kawałek przesuw a się zapom ocą szalek przeno- 
sz& lęłf. ?

(a) M a sz y n y  do  s z y c ia  o k i lk u  i g ła c h  
buduje-Się tylko do celów siłSzęgólnych, jak  lu p. 
do obszywania lub pikowania kołder n a  łóżfci 
i tym  podobnych, a  zapom ocą nich  robi się rów no­
cześnie kilka szwów.

(7) I n n e  m a s z y n y  d o  s z y c ia  są to n. p. 
maszyny do obszywania dziurek n a  guziki, m a­
szyny do szycia p o d ę ^e w  trzewików. maszyny do 
szycia kołder, wszelkie maszyny û kilku igłach jako- 
też maszyny do szycia, zapom ocą ktBry&h robi się 
pojedyńczy lub podwójny ścieg łańcuszkowy, m a­
szyny do splatania n a  okrągło (do - zeszywania 
[splatania] towarów dzianych), które robią ścieg, 
podobny do ściegu szu arek łańcuszkowych, i tym 
podobne.

(a 1 Okoliczność, że przez wstawienie pew nych 
urządzeń i przyrządów do maszyn do szycia um o­
żliwia się wykonywaifie pew nych robót szwarskich, 
poza zwykłem* robotam i, dokonvwanem i przez 
odnośną maszynę, jak n. p. zadzierganie dziurek 
n a  guziki, robienie haftów, zmianę rodzajów ście­
gów i tym podobne robotyjynie wpływa na ju n ian ę  
traktow ania celnego m aszyn do-szycia.

4. (1) M n ie js z e  m a s z y n y  d o  h a f t o w a n i a  
t a m b u r k o w e g o  i i n n e  m n ie j s z e  m a s z y n y  
d o  h a f t o w a n i a  (n. p. maszyny do haftow ania 
Stella) o wielkości i postaci zwykłych maszyn do 
szycia należy podobnie jak  te oclić według 
Nru 535.*- odróżniają się one od m aszyn do szycia 
o ściegu płaskim  tylko przez urządzenia, um ożli­
wiające w m iarę wzoru hafciarskiego przesuw anie 
się po płaSzczyzrtie poziomej albo trzona igły albo 
haftowanej m ateryi.

(2) K r o s n a  h a f c i a r s k i e ,  to jes t wielkie 
maszyny do haftow ania, purpszane zapom ocą siły, 
Nr. 531.

XL, 535.

(3) M a s z y n y ,h o  s p i n a n i a ,  nie wykony- 
,vujące właściwej roboty, polegającej n a  szyciu, 
n. p. i&Sijzyny do fastrygow ania nici dla introliga- 
tor.yu, także maszyny tego rodzaju dpbspinania 
drutu, m aszyny do spinania kaft Żakarda, m a­
szyny do spinania w cełu w yrabiania słom ianych 
nakrywek do flasëak i tym podobne, należy taryfo­
wać jak maszyny osobno nie wymienione... a-

(4) D a ie c in n e ^ m a s 'z 'y n y  d o  s z y c ia  z b la­
chy jako zabawki, Nr. 4S0.

5. (1) M a s z y n y  do  r o b i e n i a  p o ń c z o c h  
z tego num eru -są to m echaniczne przyrządy do 
robienia pończoch, kaftaników itp., służące do 
użytku domowego lub przem ysłowego; m ają one 
dw ustronne łożysko dla igieł, poziomo poruszające 
się woilzidła i ząmykalne igły (igły zaptidkowe). 
Z reguły pah lsza  się je rękam i a ojkreślonym wy­
żej ustro jem  i mniejszymi wymiarami odróżniają 
sih .one od należących do Nru 584. kpwśen oczkar- 

»skich (łańcuszkowych krosen Oczkowych, krosen 
Oczkowych do tkanin  jednonitkow ych i okrągłych). 
Urządzenie d ła poruszania sposobem  m echanicz­
nym  lub przyrząd Ż akarda jako takie nie powodują 
wyłączenia m aszyn do robienia pończoch od tary ­
fowania według Nru 535.

(2) Podobnie zbudowane r r p » s i  s i a t ­
k o w a n i a , .  11. p. maszyny do robienia strun  
tkackich, należy oclić jako maszyny osobno nie 
wymienione.

(3) M a sz y n y  -do r o b i e n i a  p o ń c z o c h  (ma­
szyny do robienia pończoch sposobe-m płaskim) 
z podstaw ą lub bez niej o ciężarze poszczególnej 
sztuki, wynoszącym więcej niż 150 l-r/, należy od­
praw iać jak  krosna oczkarskie (warsztaty do' 
dziania) z Nru 584.

6. (1) Przez p q d L ta w y  z Nru 53f>, a rozumie 
się żelazne części dolne (także stołeczki te.go ro ­
dzaju); znajdujących się n a  nich drewnianych 
płyt stołowych (bez względu na spospUdch wyko­
n an ia  i zaopatrzeni^), koła rozpędowego i krążka 
pasowęgo z wałkiem, korbą, sto p n iem  drążkiem 

•stopnia, widełkami wychwytowemi itd. nie uwzglę 
dnia się przy ocleniu1* doczepienie “części składo­
wych właściwej głowy m aszyny do szycia pociąga 
jednak za sobą otaryfewanie podstawy według 
Nru 535. c. Podstaw y o s o b n o  (w rozmaitych to ­
bołach) opakowane i w prow adzane równocześnie 
z głowami m aszyn z Nru 535* (także rozłożone), 
należą do Nru 536. « (zob. także u \t. 8. do tego 
num eru, ust. 2.).

(2) Uzęści składowe podstaw  należy oclić jak 
podstawy.

- ( 3 k Skrzynki ochronne dla głów m aszyn do 
sżypia, zapakowane w jednym  tobołku z podsta­
wami, należy trak to w a ł razem z podstawam i we- 
diug Nru 535. a, pod warunkiem, że zgadzają się 
co do ilości.

(-1) Zob. także ustęp ostatn i uwagi następnej 7.
u., (Er)'P(tdśtawki w formie czarek z kmciutkirmi 

nóżkami, należące do ręcznych m aszyn d® szycia, 
naląży oclić wecjług jakości m ateryału i nie uważa 
się ich za podstawy.

(a) Podstaw y do maszyn do szycia, wbudo- 
wane w- «upelności w*skrzynki drewniane, należy 
odpraw iać n ie  jako podstawy z Nru 535. a-, lecz 
ÿiko tow ary drew niâne (meble) według ich bliższej 
jakości.

7. (1) Jako g ło w y  z Nru 53®r*ń należy bez 
względu na zaopatrzeiłie (także perłow a m acica,
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posrebrzenie iIp .) traktow ać górne" ;części maszyn 
do .szycia i do robienia pończoch b e z  p o d s t a w ,  
razem  z wprowadzanemu rówuocztsąuie przynale- 
żnościami (jako to : obrębiaki, przyrządy do obszy­
wania taśm , kierownice, przyrządy do karbowania, 
watow ania i tym podobne m ałe przyrządy [także 
posrebrzalie], szczoteisjki do nici, przyrządy do 
naoliwiania, klacze m ulrow e, pasy popędowe, 
skrzynki ochronne). Przyrządy, przytwierdzone do 
głów rriaszyn do szycia i robienia pończoch a słu­
żące do.-ich przymocowywania do płyt stołowych, 
należy oclić razem  z głowami według Nru *8E>. b.

' (?) Częściami składowemi głów (Nr. 535. b) są 
na przykład : kabłąki (to znaczy części składowe 
z -lanego żelaza, w których wnętrzu umieszcza się 
wałek z kołem zębatem  w celu porneząnia tszona 
igły), trzony igieł i ich walki popędowe, rkm y do 
ruciiti postępowego dla m aszyn do «obiema poń­
czoch, płyty, kierownice, czółenka, cewki, regula­
tory nici, obrębiaki, przyrządy do obszywania 
taśm  i tym podobne male przyrządy, wkładaite* 
dot maszyny, (waz w ogóle wszystkie części, z któ­
rych składają się głowy, j e ż e l i  Są w y k o ń czo n ą^ , 
takża jeżeli w celu wykończenia trzebaby^e przed­
tem  jeszcze wypolerować,, wypokostować. oniklo- 
Wać itd. (zoli- także m v.B , uśtę-p 1 do tego num eru).

-(a) "Osobno zapakowane zawiasy, rękojeści, 
zamki, śruby, narzędzia, pasy popęd®we itd., kló- 
rycii m ożna Lakże używać vi sposób inny», tudzież 
zapakowane osóbn® płyty ijtołowe i rśkrzynki 
ochronne należy taryfować według jakości mate- 
ryalu (a wiec drew niane płyty stołowe tego ro ­
dzaju iid. jako towary drew niane '-według bliższej 

|sf*cti jakości, i i . p . wyłożone perłow ą m acicą według 
, Nru 362. b).

8. la) Przez n ie  w y k o ń c z o n e  c z ę ś c i  s k ł a ­
d o w e  i  l in t  535. arbżum ie  sie tak części składowe 
c a łk ie m  t u r o w e  (także z odlewu szarego i tw ar­
dego. z 'żelaza  wyżarzonego lub z odlewu śtalo-

[Tw agi o g ó ln e  d
Ą

1 (i) Pod n iaś -zy n y  i p r z y r z ą d y ,  o s o b n o  
n ie  w y m ie n i  orne, podpadają wszystkie maszyny 
i przynzątly, nie ofaryfowane osobno w Nrach 520. 
do 535- Najeżą tu  na  przykład : 

u) 111 e c h a n iz m y .  po  r u s z a j  ąc.te (z wyjątkiem 
motorów), ,jako to : przyrządy do popędu 
(transm isye i przystawki, zob. uw. og. 17. do 
tej klasy), przyrządy wychwytne, Cło toczenia, 
do zw ijan iaI» ram ach itd .; 

i ł  m a s z y n y  do  p r z e w o z u ,  jako to : pod­
nośniki, wielokrążki, krany, pogłębiacze, wy­
ciągarki, elewatory, przyrządy łańcuchow e 

,> -ż- kubkami, przyrządy łańcuchow e ślimako- 
wate i z tłokami, kolejowe tarcze obrotow e, 

^fzerp ak i .kołowe i lopalkowe, pneum atyczne 
m aszyny do przewozu itd .; 

if) d ni 1 1 c ba  w k i , p r  z e w i e t j- z n  i k i (także sprę- 
żynowe przewietrzniki) i m ie c h y  (szkląne 
sifdy dm uchawkowe itp.); 

r f l .p ie c e  (do użytku w przemyśle), u r z ą d z e n i a  
•do o g .rz e w a n ia  i p a le n i s k o w e ,  ja k o to :  
p.ieoe do pieczenia i rury Perkinsa do tychże, 
piece kupolowe, piece obracające mię |*lo wy­
palania Cementu, dolom itu i m agnezytu, dla 
pnażelm rudy itd.), rury  żebrowe do opalania 
(radiatory), także z surowego odl&wu, mate- 
ryaly do opalania z odlewu, także w stanie

XL, 535.

wego), jak  i już obrobione, które do tego, aby były 
gotowe do Użytku, potrzebują jfeszcze is-totn!ełg*ii 
obrobienia przez w iercenie, piłowanie, gładzenie, 
wycięcie gwintów itp (zob. także uw. 7. do tego 
num eru, ustęp 2.).

' -[2) Jako m a s z y n y  d o  s z y c ia  i m a s z y n y  do  
r o b i .ę n ia  p o ń c z d & h  z p o d s t a w ą  z Nru 535 . •c 
należy oclić nie tylko igłowy, s t a l e  połączone 
z po&st&wą, lecz lakże zapakowane z n ią w j-e d n y  m 
to b o łk u  (zob. także uw. 6. do tego num eru, 
ustęp 1.). Także do tych m aszyn odnosi się to, co 
powiedziano przy poprzednich uw agach 6. i 7. o za- 
ojiatrzeniu i przynależnościach głów. Zauważa 
się, żę zwykłe maszyny do robienia pończoch 
praw ie bez wyjątku przyśrubowuje się do stołów 
■bez osobnych po-Asiaw, podpadają one zatem p ra ­
wie zaw&re pod Nr. 585. b. R am a dla ruchu postę­
powego maszyn’ do Robienia pończoch należy do 
głowy, nie nm żna jej zatem  uważać za podstawę.

(3),-’W edług Mi-u 5£5i c należy "także odpraw iać 
wielkie i ciężkie maszyny clą pikowania kołder, 
stebno.wania podeszeW.iśkórzanych itd. w |a 3 s  ioh 
dolnem i częściami.

9. (1) Igły do maszjm do szycia i robienia 
pończoch oraz p la ty n y  d la  tych  ostatnich najeży,
0 ile nadchoflżą z odnośnem i lftaśzynami w ilości, 
potrzebnej - do jednorazowego zaopatrzenia, oclić 
fiyyem z niemi, w innych zaś przypadkach według 
taj-yfowej jakości (zob. uw. og. do tej klasy t.O.-l %,).

(2)*Mąia ilość igieł do m aszyn de,szv(#ia, do­
dana  oo poszczególnych tffaszyn do s^yctia lub ich 
głów ponad m iarę po trzebną do icli jedno­
razowego zaopatrzenia, nie dosięga prawie nigdy 
ciężarm pocflcgąjące.go ocleniu; wobec tego więc. 
‘że szczególnie giowÿ do imatezyn do szycia często 
dowozi .p i^ rów nocześn ie  w wielkiej ilośćj, a igły 
dodaje .sie do każdej głowy, należy ciężar igfęł do 
szycia obliczyć i zdeklarować dla całej posyłki 
razem.

- N ró w  536.—53S.

surowym, po-jedyńozo lub -zestawione jako 
o'graew-ateze (pie-cyki)*ogrzewacze d la w agąnów 
itd., urządzenia do opalania parą, -powietrzem 
i w o d ą ’.te wyjątkiem pieców kąpielowych), 
kotły działkowe do ogrzewania parą-o-nizkiem

- c iś n ie n iu  i wiele* innych ;
e) p r z y r z ą d y  d o  s u s z e n i a ,  p r a ż e n i a  i w ę­

d z e n ia  (prz^ybządy do palenia  kawy, naczynia 
do ogrzewania naśicai oliwnych w celu praże­
nia-nasion oliwnych, przyrządy do suszenia

■■ obrzynków buraków  i inne);
f)  p r z y r z ą d y  d o ! o z i ę b i a n i a  (z wyjątkiem 

przyrządów do oziębianiafz Nru 526.), m a ­
s z y n y  dio» w y t w a r z a n i a  z im n a  i lto.diu 
(mydlarskie -zakłady d o  oziębiam a itd.) ;

1 y)  p rz w rz ją d y  d o  p r z e w o d z e n ia  p a ry ,  p o ­
w i e t r z a  i wo-dy (jako to zasuwy wodne itp.);

M -z a k ła d y  g a z o w e  i p r z y r z ą d y  do  w y tw a ­
r z a n i a  g a z u  (z wyjątkiem należących do 
przyrządów destylacyjnych z Nru 526.), jako 
to : przyrządy acetylenowe 'i gazólinowe, przy­
rządy do wytw arzania gazu wodnoczado- 
wego itp. ;

4) p o m p y  [także pompyê.powietrzne o ciężarze 
poszczególnej sztuki 20 kg lub więcej, służące 
dr> użytk-u technicznego, pitisom ełry itp’.jf-i s i ­
k a w k i (sikawki ogniowe itd.);
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j )  p r z y r z ą d y  s m o c z k o w e  (przyrządy smocz­
kowe parow e, powietrzne i wodne, jako to : 
injektorjr przyrządy do ściskania, ssania, zgę- 
szczania i rozrzedzania pow ietrza itd.) ;

k) p r a s y  (do dekatyzowrania, olejne, tłoczące 
cedzidła [do wyciskania zm ielonych nasion 
oliwnych], tłocznie do wełny drzewnej, prasy 
do słomy i w iele innych) ;

l) p r z y r z ą d y  d o  f i l t r o w a n i a ,  c e d z e n i a  
(z wyjątkiem przyrządów destylacyjnych, n a ­
leżących do Nru 526.), p r z y r z ą d y  do  c zy ­
s z c z e n i a  w o d y  i g a z u  (tłocznie do m ułu 
lub sączkowe^ filtry pow ietrzne, oddzielacze 
am oniaku — tak zwane przem ywacze wzo­
rowe — , plóczki do naftaliny itp.);

m) m a s z y n y  r o b o c z e  d la  p r z e m y s łó w  
w 's z e lk ie g o  r o d z a j u ( z  wryjątkiem wymie­
nionych pod Nrami 529. do 535. włącznie), 
jako to : m a s z y n y  d o  o b r a b i a n i a  k r u ­
s z c ó w  (także toczarki zgrzebeł), m a s z y n y  
d la 'c " e  g ie  1 n  i i p r z e m y s ł u  c e r a m i ­
c z n e g o ,  t a k ż e  ł a m a c z e  k a m ie n i  (łamacze 
i walce ślimakowe, gniotowniki wałkowe, 
rozdrabniacze [młyny rzutow e], m łyny ku­
lowe, rurow e, wahadłowe, beczki do m ielenia 
itp., przyrządy do m ieszania i przebierania, 
m ieszadła, m aszyny do łam ania, ugniatania, 
wypłókiwania i cięcia gliny, prasy do cegieł 
itd.), m a s z y n y  d o  w y r a b i a n i a  d rz e -  
iv n ik a  i p a p i e r u  (rozw łókniarki,szmaciarki, 
m aszyny do papieru i tektury, pokrawacze, 
zwijarki, satyniarki, kalendry itd.), m a s z y n y  
d la  d r u k a r s t w a  i l i t o g r a f i i  (prasy ręczne 
i pośpieszne, maszyny rotacyjne, maszyny do 
linotypu [maszyny do odlewran ia  i składania 
czcionek] i wiele innych), m a s z y n y  d la  
p r z e m y s ł u  s k ó r n e g o  (maszyny do rozci­
nania, gładzenia, wałkowania, szagrynow ania 
i nabłyszczania skóry, m łoty do skóry itd.), 
m a s z y n y  d l a  p r z e m y s ł u  t k a c k i e g o  
(z wyjątkiem należących do Nrów 531. do 534. 
włącznie), d o  b a r w i e n i a ,  b i e l e n i a  i p rz y ­
r z ą d z a n i a  p rz ę d z ,  t k a n i n  i t o w a r ó w  
d z ia n y c h  (kalendry, maszyny do krochm a­
lenia, opalania, szczotkowania, składania, 
drapania, krajania, naparow yw ania, u tle ­
n iania, utrw alania, wykończania itd., maszyny 
do drukow ania z płyt, nastaw idła d la  wałów 
osnowy, maszyny do w yrabiania fezów z -wy­
jątkiem  krosien oczkarskich, maszyny do przę­
dzenia w łosienia końskiego do wytwarzania 
w łosienia kędzierzawego, maszyny do płyt 
pilśniowych, maszyny do platerow ania, m a­
szyny do p lecenia itp.), m ły n k i  i m a s z y n y  
d o  m ły n a r s tw ra (stolce walcowe, łuszczarki, 
sita płaskie itd., z wyjątkiem  sortowników 
kąkolu z Nru 530., zob uw. 5., ust. 5., tamże), 
m a s z y n y  d la  p i e k a r n i  (maszyny do ugnia­
tan ia  i m ieszania, maszyny do kra jan ia  ciasta 
itd.), i inne.

» p r ó ż n e  i n n e  m a s z y n y  i p r z y r z ą d y  n. p. 
przyrządy do wytłaczania oleju zapom ocą pary

XL, 535.

wylotowej, garnki wydyehow:e dla zakładów' 
^  gazu wodnoczadowego itd.; kuźnie polowe, re ­

gulatory eiśnlhńa gazu, zasmyy gazowe i wodno 
(o ciężarze poszczególnej sztula. wynoszącym 
207«? lub więcej, nie licżąc części składowych 
ubocznych, podlegających oelhniu według 
swej jakoścj, n. p. ru r  ochronnych, nakrywek 
ulicznych np.lgkoH ÿ do im pregnow ania, m a­
szyny do naw ęgtania (z wyjątkiem należgpych 
do Nru 533.}; zgeszezalniki (do strącan ia  pary 
wydychowej przez w tryskiwanie zimnej wody 
do m iejsca w ydm uchu, z w jją tk ie ił zgęszczal- 
ników rurowych z Nru 526.), drabiny z m echa­
nicznymi przyrządami do podnoszępia n a  ko^ 
łach, przyrządy do osmozy, urządzenia do pa­
steryzowania, m aszyny do w yciągania kołków, 
przyrządy do w yrabiania sody, walce uliczne 
(urządzone tak, aby j s  m ożna było ciągnąć), 
maszyny do. kręcenia słomy, urządzenia do 
drukow ania tapelów, przyrządy do skręcania 
drutów, zawory (zawory zam ienne, poruszane 
ciśnieniem  pary), nadehodzśfce osobno przy- 
grzewacze (przygrzewacze wody zasilającej, 
ekonom ajzëry, także z przynależnem i skro­
baczkam i sadzy), przyrządy poruszane ciśnie 
niem  wody, przyrządy do strzelania n a  pogodę 
i wiele innych.

(2) Go do w ym ienionych powyżej w sposób 
przykładowy przyrządów^ które przedstaw iają się 
jako przyrządy o p r o s t y m  u s t r o j u  i p o j e ­
d y n c z o  ważą m n ie j  jak  201'cg, zob. uw. og. 1. 
do niniejszej klasy1.

2. P rzy  m a s z y n ’a c h  i p r z y r z ą d a c h  
z Nrów 536.—536., dla których podciągnięcia pod 
odnośną taryfę m iarodajny jes t ustalony przy 
lyqfa numeriRili stosunek procentow y m ateryałów  
drzewa, nieszlachetnych kruszjów  i żelaza (i in ­
nych), należy zawsze wziąć za podstawę tego sto ­
sunku procentow ego c i ę ż a r  p o s z c z e g ó ln e j  
s z t u k i  m aszyny lub przyrządu, przyczem należy 
doliczyć jako żelazo ciężar wszystkich innych m a­
teryałów, które po myśli uwagi ogólnej 4. do niniej­
szej klasy uchodzą za połączenia dopuszczalne 
przy m aszynach i przyrządach.

(2) W szystkie więc m aszyny (przyrządy), ota- 
ryfow-ane w N rach 5 3 6 .-5 3 8 .,  które zrobione są 
7, sam ego drzewa albo zaw ierają z 'c a lk o w i t e g o  
c i ę ż a r u  co  n a jm n i e j  75 p rocen t drzewra n a  
ogólną ilość użył ych n a  nie innych m ateryałów  (nie­
szlachetne kruszce, żelazo i inne materyaly), pod­
padają  po<j=Nr. 53jf. ; maszyny i przyrządy powyższe, 
zawierające więcej niż 50 procent nieszlachetnych 
kruszców n a  ogólną ilóść innych użytych do nich 
m ateryałów  (drzewo, żelazo i inne m ateryaly), 
podpadają pod Nr. 537.; wszystkie inne osobno 
nie wym ienione maszyny i przyrządy, k tóre z reguły 
m ożna nazwać żelaznemi, należą do Nru 538.

(3) Od trak tow ania  podług Nru 536. nie są 
wyłączone p r o s t e  m a s z y n y  z drzewa, jako to 
magle, tłocznie, młynki, tokarki itp. także wtedy, 
gdy są  zrobione tylko z drzewa.

(Polnisoh.) 59
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XL, 536 — 538.

od 100 kg
536. Maszyny-i przyrządy, osobno nie wymienione, z drzewa (t. j. zawie­

rające 75 p rôdent i więcej drzewa) . . .  ...............................
5 3 7 . Maszyny i przyrządy, osobno nie wymienione, z nieszlachetnych metali 

(t. j. zawierające więcej jak 50 procent nieszlachetnych metali) . .
538 . M*iszyny i przyrządy, osobno nie wymienione, inne, o wadze po­

szczególnej sztuki:
a) ù2 q lub m n i e j ..............................................................................  . 30'

1. m aszyny  do obrabiania m eta li .......... ..........................................
2 . inne należące tu  m aszyny  . . .  . . . . .

b) więcej jak 2 g do 10 q . . .  .  28'
1. m aszyny do obrabiania m e t a l i ....................................................................
2. inne należące tu  m a s z y n y ..........................................  . . . .

c) p o n ad  10 q ...............................  . . . .  . . . .  24'—
J . więcej j a k  1 0  q d o '20 q:

a) m aszyny do obrabiania m eta li  ....................................
ß) inne należące tu  m aszyny  . . .    .

2. więcej ja k  2 0  q do 5 0  q
3. więcej ja k  5 0  q do 1 0 0  q . . . . . . . .
i .  p o n a d  1 0 0  q   . .

U w a g i.

1. H ydrauliczne magle i d ra p a rk i walcmve z  obiciem zgrzebl a ste-m, 
bez względu na w ężęr poszczególnej sz tuk i, tudzież k a h jid ry  o cię­
żarze poszczególnej sz tu k i po n a d  6 0  q . .

2 . Suszarn ie; właściwa m aszyna papiern icza  z  przyrządem  do 
śiiszdnia; m aszyny do H a s t a ...............................................

3. Stolce w a lc o w e ........................................................................................

ogól. umów.

18-— 15- —
16

3 4 -—

2 6 ’
24--

2 4
2 2 -

21
20
1 9
18-
16-

1 2 -

18-

U w ag i. 1 (i) 'Stopy um owne dla m a s z y n  
z tego num eru  należy oczywiście stosow ać także 
do osobno nie wym jém onych prżyrz_ą71ów  z tego 
num eru, wprow adzanych w obrocie umownym.

(2) Co do c i ę ż a r u  p o s ic T m g ó ln e j  s z t u k i  
zob. uwagę ogólną 10. do niniejszej klasy.

2. (1) Przez m a s z y n y  d o  o b r a b i a n i a  m e ­
t a l i  (kruszców) rozumie się maszyny do o b ra­
b iania  żelaza, kruszęów szlachetnych lub n ieszla­
chetnych albo do nadaw ania  im formy, -wliczając 
tu także maszyny, które dokonują m echanicznego 
uszlachetnienia pow ierzchni półfabrykatów  i wy­
kończonych fabrykatów z kruszcu, a to zapom ocą 
wygładzania, polerow ania, deseniow ania, giloszo­
wania, w ytłaczania iip., albo utrzym ują w dobrym  
stan ie  narzędzia z kruszcą, przytem  obojętną jest 
rzeczą, czy m aszyn tych używa się w przem yśle 
m etalowym, czy leż w innych przedsiębiorstw ach. 
Do nich  n a leżą : tokarki, maszyny do w iercenia 
i wyżlabiania, m aszyny do graw irow ania, m łoty 
parowe (bez m aszyn parowych), m łoty narzędziowe, 
strugarki (także strugarki poprzeczne [sze_pingi]), 
m aszyny do piłow ania kruszców, nożyce do blachy, 
m aszyny do wyrównywania blachy, ttoczarki ku- 
zienne, prasy  kablowe, prasy  do wybijania, m a­
szyny do cięcia gwintów, walcownie, m aszyny do 
naciągania  drutu, klepadła, rylcownice, maszyny 
do polerow ania, szlifowania, m aszyny upraszcza­
jące, maszyny do ostrzenia pil, łuszczarki itp.

(2) N atom iast należy n. p. m aszyny do drutu 
kolczastego, służące do plecienia drutów  i krat, lub 
prasy  do zam ykania pokrywek puszek z konser­
wami, maszyny do odlew ania czcionek itp. tary ­
fować jako_inne osobno nie wym ieniono maszyny.

(3) Zob także uwagę 2. do Nru 529.
(4) W prow adzane osobno k o w a d ła  i r d z e  

n ie  m ło tó w  do m iotów parowych, m ło ty  n a ­
r z ę d z io w e  (nie zm ontowane) należy odprawiać 
jako części składowe m aszyn również według stóp 
d la m aszyn do ob rab ian ia  kruszców.

3 Przez m a g le  h y d r a u l i c z n e  należy  ro ­
zumieć kalendry, przy których zbliżenie (ściśnięcie) 
gładkich walców, między którymi m ają się wygła­
dzać jnabłyszczać) m ateryaly tkackie, uskutecznia 
hydrauliczny przyrząd tłoczący.

4. (1) D r a p a r k i  w a lc o w e  d o  b a w e ł n y  są 
to wielkie m aszyny do drapan ia  tow arów  baw eł­
n ianych (tkanin, trykotów) — także towarów pół- 
baw cłnianych — zapom ocą obić zgrzeblastych, 
przytw ierdzonych n a  wielkich bębnach i walcach.

(2) W arunkiem  trak tow an ia  tych draparek 
walcowych według stopy um ownej jes t to, ahy 
były zaopatrzone w obicia zgrzehlaste, choćby 
naw et zgrzeblą nie były do nich  jeszcze przytw ier­
dzone, które to obicia zresztą według ogólnie obo 
wiązującej zasady należy także przy tych m aszy­
nach  zawsze oclić osobno według Nru 467. (zob. 
uw. og. 13. do n iu  ejszej klasy).
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js) Przeznaczonych d la towarów bawełnianych 
draparek do oczyszczania oraz m niejszych opatrzo­
nych obiciem zgrzeblaśtem  d r a p a n i  (n. p. do wa- 
teliny) nie należy odpraw iać według stopy uprzy­
wilejowanej w kwocie 5 K.

5. (i) K a l a n d r y  (kalendry walcowe, wałkowe, 
kalendry do głaazenia, uablyszczania, satynowania, 
m atow ania, dfiççoiowama, karbow ania, moro- 
wania, kalendry połyskow ej hydrauliczne) stanow ią 
rodzaj m aszyn wykończających, które najczęściej 
składają się z kilku p a r walców. Między tymi w al­
cami pod silnem  ciśnieniem  wygładza się m ateryaly 
tkackie lub zaopatruje się je w wytłoczone wzo­
rzyste desenie. Kalendrów używa się n. p. oprócz 
w przem yśle tkackim także w przem yśle pap ier­
niczym do w ygładzania papieru  i kartonów , w prze­
myśle kauczukowym do ugniatania masy kauczu­
kowej w płytki, łączenia ich z tkaninam i itd

(2) Dla zastosow ania stopy um ownej m iaro ­
dajny jest wyłącznie ciężar poszczególnej sztuki 
powyżej 60 q, a przy rowizyi kalendrów", zdeklaro­
wanych do zastosow ania stopy celnej w kwocie 
5 K, należy baczyć szczególnie n a  tp, aby do cię­
żaru poszczególnej sztuki n ie v liczono ani trans- 
m isyiani części zapasowych lub składowych inuycb 
m aszyn. Przyrządy do naw ijania i zwijania, przy­
czepione do kalendrów, należy jednakow oż wliczać 
do ciężaru poszczególnej sztuki kalendry.

(3)  Różnolitośó ustrojów  kalender (sposób 
w jtw arzan ia  ciśnienia, w sposób hydrauliczny, 
zapom ocą śrub uslawniczych itd.) n ie wpływa na 
zastosow anie stopy um ow nej; do k a l e n d e r  h y ­
d r a u l i c z n y c h  (magli) d la  p r z e m y s ł u  t k a c ­
k ie g o  (zob. uw . 3.) należy jednak  stosow ać stopę 
um owną b e z  względu na ciężar poszczególnej 
sztuki.

(4) W szelkie inne kalendry o mniejszym cię­
żarze poszczególnej sztuki należy oclić w obrocie 
umownym według ciężaru poszczególnej s5tuki lak 
jak  inne maszyny z Nru 538.

(5) W yłączane są  od traktow ania iak kalendry 
według stopy um ownej w kwocie 5 K: -wszystkie 
kalendry, których p raca  nie polega ani na  wy­
gładzaniu ani na  nadaw aniu  fortny zapom ocą 
c iś ń ie n iń jn .p .k a ie n d r y d 'o  s u s z e n i a  zpirl-sn ią, 
służące do przeciągania m okrych tkanin na  
okrężnej pilśni przez walce, zagrzane parą, w celu 
ich  suszenia, k a l e n d r y  d o  m ie s z a n i a  k a u ­
c z u k u  z u łożoną poziomo p arą  walców, między 
którymi kauczuk ugniata  się silnie z siarką lub 
innym m ateryałem  do napełniania, itp.

(e) Okoliczność, że przy kalendrach t-dwno- 
cześnie z wygładzaniem lub nadaw aniem  formy 
odbywra się wskutek ciśnienia także suszenie 
(n. p. zapom ocą walców, ogrzanych parą), nie po­
woduje wykluczenia zastosow ania stopy umownej 
w kwocie 5 K.

7 2 .
Obwieszczenie Ministerstwa skar­

bu z dnia 24. kwietnia 1913,
dotyczące utworzenia okręgu rozkładu podatku za­
robkowego dla obszaru nowo utworzonego Starostwa  
w Radziechowie w Galicyi oraz dotyczące zmiany

LX, 538, uwag.

6. Przez s u s z a r n i e  'rtizumieć należy urzą 
dzenia do suszenia lub lekkiego prażenia  owoców 
i jarzyn (lakże obrzynków buraków).

7.''(i) Przez w ł a ś c iw ą  m a s z y n ę  p a p i e r ­
n i c z ą  z p r  z y r  z ą d e m do  s u s z e n i a  rozum ie się 
m aszynę.do w yrabiania papieru  (z gotowego ma- 
teryału) w okrężnych arkuszach. Przytem  wychodzi 
się z tego zalożpnia, że tak część m okra (włąściwa 
m aszyna papiernicza), jak  i część ‘-bucha (przyrząd 
do suszenia, zestawienie cylindrów parowych, 
przez które przfeeiąga się inoki., arkusz, zesuwający 
się bezpośrednio z mokrej wieści, i przytem go się 
osuszaj rów nocześnie nadchodzą.

(2) W ynika z tego, że nie. należą tu  maszyny 
i przyrządy do przygotowania i w yrabiania m ate- 
ryatów (warniki, m iażdżarki, szm aciarki itd.), 
tudzież maszyliy i przyrządy, służące do wyra­
b iania papieru czerpanego, do wykończania pa ­
pieru (maszyny do satynowania, kalendry itd.) 
oraz wszystkie inne maszyny i przyrządy n ie  słu- 
ż_ą<;e do bezpośredniego w yrabiania papieru  (n. p. 
pokrawaeze, przyrządy do naw ijania, wodne pompy 
sitowe itd.), tudzież maszyny i przyrządy do wy­
rabiania nudełek (kartonów).

f(s) Części składowych m aszyn papierniczych 
tudzież niekom pltt.nych m aszyn papierniczych nie 
należy odprawiać według stopy uprzywilejowanej 
w kwocie 12 K, lecz w edług odpow iednich umow­
nych ceł od ciężaru poszczególnej sztuki z Nru 538.
(zob. uw. og. 7., ustęp l i i  14., do niniejszej klasy).

8. M a s z y n y  do  c i a s t a  są  to m aszyny szcze­
gólne do w yrabianiaB egum in i wypiekania chleba 
jak  n. p. m aszyny do gniecenia, m ieszania i k ra­
jan ia  ciasta, maszyny do wałkowania i m iędlenia 
ciasta) m aszyny do łam ania ciasta  itp.

9. S t o l c e  w a lc o w e  są  to szczególne ma 
szyny, używane w m łynarstw ie, które między wal­
cami rozcierają zboże, ryż i owoce strączkowe na 
m ąkę i inne rodzaje miewa. Inne młyny zbożowe 
(pracujące zapom ocą kamieni młyńskich), tudzież 
inne m aszyny szczególne, używane w młynach, 
które wykopują proce^ pracy., służący do udosko­
nalenia  miewa, n. p. nîas.zVny do oczyszczania 
grysu, pytle, są  wyłączone podobnie jak stolce wal­
cowe służąise do innych celów, od traktow ania 
według stopy um ownej dla stolćow  walcowych. 
Maszyny do oczyszczania, przebierania zboża (sor- 
towniki) ilp. należą do num eru 530.

10. Go do uprzywilejowanego sprow adzania 
d r a p a r e k  w a lc o w y c h  do  b a w e łn y  z o b i ­
c ie m  z g r z e b la s t e m ,  w ł a ś c iw e j  m a s z y n y  
p a p i e r n i c z e j  z p r z y r z ą d e m  do  s u s z e n i a  
oraz s t o l c ó w  w a lc o w y c h  z um ownych uw ag 1.,
2. i 3. zobacz uwagę ogólną 20. do niniejszej klasy, 
zaś co do traktow ania pod względem celnym części 
składowych trzech wyżej wym ienionych m aszyn 
zobacz ustępy 11.— 14. 7mej z tych uwag ogólnych.

liczby członków i zastępców komisyi dla podatku 
zarobkowego IV. klasy dla „Powiatu politycznego 
Brody“  i aia „Powiatu politycznego Kamionka“ .

Dla okręgu nowo ulworzonego Starostwa 
w Radziechowie w Galicyi (obwieszczenie Mini­
sterstwa spraw wewnętrznych z dnia 6. grudnia 
1911, Dz. u. p. N r. 225), tworzy się na zasadzie
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§ 13. i 16. ustawy z dnia 25. października 1896, 
Dz. u. p. Nr. 220, począwszy od okresu rozkładu 
1 9 1 4 /1 9 1 5  okręg rozkładu dla III. i IV. klasy po­
datku zarobkowego a ilość członków każdej komisji 
tych towarzystw podatkowych ustanawia się na 4.

Zarazem ze -względu na zmianę terytoryalnego 
obszaru Starostw w Brodach i w Kamionce zmniejsza 
się ilość członków komisyi dla podatk» zarobkowego 
IV. klasy dla okręgu rozkładu „Powiat polityczny 
Brody“ z 8 na 6, zaś ilość członków komisy: dla

podatku zarobkowego IV. klasy dla okręgu rozkładu 
„Powiat polityczny Kamionka“ z 6 na 4.

Stosownie do tego należy spis okręgów rozkładu 
powszechnego podatku zarobkowego, ogłoszony 
reskryptem Ministerstwa skarbu z dnia 24. kwietnia 
1897, Dz. u. p. Nr. 117, uzupełnić, względnie 
sprostować w sposób następujący.

(Strona 911 . wyaanej w  dniu 11. maja 1897, 
XLVI. części Dziennika ustaw państwa.)

N
um

er
ok

rę
gu Okręg] rozkładu Siedziby komisyi

Ilość członków 
towarzystw  podatko­

wych

III. IV.

d la towarzystw podatkow ych II I . i IV. klasy klasy

6 Pow iat polityczny Brody Starostw o w B rodach 4 6

11 Pow iat polityczny Kam ionka Starostw o w K am ionce 4 4

13a Pow iat polityczny Radziechów Starostw o w Radzieehowie 4 4

•

73.
Rozporządzenie Ministerstwa skar­

bu z dnia 24. kwietnia 1913,
dotyczące uzupełnienia § 4 . rozporządzenia wyko­
nawczego z dnia 3 0 . stycznia 1 9 0 3 , Dz. u. p. 
Nr. 2 4 , wydanego do ustawy z dnia 3 0 . stycznia 
1 9 0 3 , Dz. u. p. Nr. 2 3 , o wyaawaniu soli bydlęcej 

po zniżonej cenie.

Zaleski włr.

Nr 23, o wydawaniu soli bydlęcej po zniżonej 
cenie, zarządza się, że osoby, trudniące się handlem 
soli bydlęcej po zniżonej cenie, obowiązane 
są na przyszłość zgłosić pisemnie lub ustnie do 
właściwego c. k. oddziału straży skarbowej nie tylko 
otwarcie sklepu dla rozsprzedaży soli bydlęcej 
i ewentualną zmianę lokalu rozsprzedaży, lecz także 
zastanowienie rozsprzedaży soli bydlęcej a tenże 
oddział straży skarbowej winien co do wszystkich 
tego rodzaju zgłoszeń wydać stronom zwykłe po­
świadczenie.

Uzupełniając § 4 . rozporządzenia wykonawczego Rozporządzenie niniejsze wchodzi natychmiast 
z dnia 30. stycznia 1903, Dz. u. p. Nr. 24, wyda- w życie.
nego do ustawy z dnia 30. stycznia 1903, Dz. u. p. Zaleski włr.


