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NAZWA TOWARU

Szkto rozdrobnione

Szkto barwne do powlekania, emalja w kawatkach lub proszku —
oprécz osobno wymienionych

Cegietki, pustaki, ptyty, ptytki, dachdéwki ze szkia

Butelki, gasiory, stoje i t. p. stuzace do statego przechowywania ptynow
i innych towardéw, chociazby z odlanemi Ilub wyciskanemi literami,
napisami, godfami, lecz bez innych ozdoD — nierznigte, nleszlifowane,
oprocz osobno wymienionych:

ze szkta naturalnej barwy butelkowej, oprocz osobno wymienionej,
bez przyszlifowanych szyjek, korkéw, wyréwnanych denek 1 brze-
gow

ze szkila potbiatego, biatego — bez przyszlifowanych szyjek, kor-
kéw, wyrownanych denek i brzegéw

ze szkta mlecznego, bronzowego, barwnego (w masie zabarwione-
go), bez przyszlifowanych szyjek, korkow, wyrdéwnanych denek
i brzegow

ze szkita wszelkiej barwy z przyszlifowanemi szyjkami, korkami
z wyréwnanemi brzegami, denkami, naczynia do konserw

wyroby szklane, objete Nr. Nr. 89910-89940, z dodatkiem, korka
lub innych pospolitych materjatéw, réwniez oplecione stoma, trzci-
ng, drutem i t. p.

Syfony, chociazby z cze$ciami metalowemi i innemi

Wyroby, oprocz osobno wymienionych ze szkta biatego, poétbiatego
— nieszlifowane, nierzniete, chociazby z przyszlifowanemi szyj-
kami, korkami, pokrywkami, takze wyrdéwnanemi dnami, brzega-
mi, oraz z odlanemi lud wyciskanemi deseniami, godfami, napisa-
mi, lecz bez innych o0zddéb:

prasowane lub lane

dete gtadkie o grubosci Scianek powyzej 4 mm.

dete inne

rurki, prety

wszelkie naczynia laboratoryjne, chociazby z podziatkami; am-
putki i t. p. wyroby z rurek, oprocz osobno wymienionych

Naczynia do przechowywania wyrobéw perfumeryjnych i kosme-
tycznych ze szkta biatego, mlecznego, barwnego

Naczynia do przechowywania wyrobéw perrumeryjnycn i kosme-
tycznych, szlifowane, polerowane, rzniete — ze szkia biatego,
mlecznego, barwnego

Wyroby ze szkia biatego sziiiowane,, polerowane rzniete, lecz
bez innych ozdoéb

Wyroby ze szkla w masie zabarwionego, dwuwarstwowego, mlecz-
nego, malowanego, oprécz osobno wymienionych, karbowanego
z powierzcnnig spekang (craquele), lodowa:

rurki, prety

nleszlifowane, nierzniete, chociazby z przyszlifowanemi szyjkami,
korkami, pokrywkami, wyréwnanemi dnami, brzegami, oraz z od-
lanemi lub wyciskanemi napisami, godtami, wzorami, lecz bez
innych ozdéb

szlifowane polerowane, rzniete lecz bez innych ozdéb

Wyroby, oprécz osobno wymienionych, ze szkta biatego, potbiatego, w ma-
sie zabarwionego, dwuwaistwowego, mlecznego, matowanego, karbowa-
nego, z powierzchnig spekang (craguele), lodowa oraz wszelkie naczy-
nia do przechowywania wyrob6éw perfumeryjnych i kosmetycznych —
wszystko z dodatkiem pospolitych materjatldw, niestanowigcych o0zdéb

Wyroby ze szkta wszelkiego gatunku, ozdobne, oprécz osobno wymienio-
nych, jako to: z wytrawionemi, maiowanemi lub malowanemi wzorami
malowidtami, emalja, ztoceniem, srebrzeniem, ozdobami z pospolitych
lub kosztownych materjatow

Szkto w postaci tusek, kulek
Soczewki do kieszonkowych lamp elektrycznych
Gotowe naczynia ao termosow, chociazby posrebrzane

(Dalszy cigg na str. 1l oktadki)

PRZYWOZ

kg_ zt.
200 64
32303  40.103
301 372
153 180
57 424
2 7
178 1.039
530 1.265
570 1.839
10.266  26.243
1.358 17.709
1.717 6.650
189 2.072
1.889 7.355
191 1.105
39 487
379 2.309
32 570

WYWOZ

kg- zt.
4.310 3.434
7.130 2.985
9.899 7.217
12.516 38.400
2.586 4.658
2.681 1.515
0 8
9.458 15.093
16 43
140 2.042
2 100
0 5
17.136 21.522
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W latach kryzysu Swiatowego, po roku 1930 wie-

le zaktadéw przemystowych, w ktoérych urzadzenia
byty nastawione na duze ilosci jednolitego towaru
staneto wobec ogromnych trudnosci, w zwigzku ze

zmniejszonym zapotrzebowaniem. Potrzeby rynku by-
ty taksamo wielostronne, jak poprzednio, ilosciowo
jednak zapotrzebowanie znacznie sie zmiejszyto.
W przemys$le szklanym zjawisko to odbito sie nietylko
w postaci mniejszego wykorzystania przedsiebiorstw,
powstaty roéwniez kwestie iloSciowego zmniejszenie
produkcji bez zmiany wielorakosci form i gatunkow
i dostosowania produkcji do szybkich dostaw nie

znacznych iloSciowo zamoéwien. ZamoOwienia otrzy-
mywaty takie przedsiebiorstwa, ktére umiaty swdj
program produkcyjny w jak najszybszym czasie do-

stosowa¢ do wymagan rynku. W tym okresie wiasnie
powstat ped do zaktadania matych jednostek produk-
cyjnych.

W wielu przedsiebiorstwach, z powodu matego
zapotrzebowanra, wanny nie mogty pracowac tak dtugo
jakby na to pozwalat ich stan techniczny, co do-
tychczas byto jednym miernikiem pracy wanny. Z tych
ze samych powodow powstawaty na sktadach ogromne
ilosci towaru, ktorych utrzymanie, nie moéwigc juz
0 oprocentowaniu kapitatu, byto bardzo kosztowne.
Wielkg trudno$¢ sprawiato zaopatrzenie skladow
w odpowiedni asortyment co do gatunkéw, form, wiel-
kosci, ktérych mogtby ewentualnie pdzniej zazgdac
rynek Przedwczesne wstrzymanie produkcji pociggato
za sobg, oprocz niedostatecznego wykorzystania ma-
teriatdbw uzytych do budowy wanny, oraz zbednych
wydatkdw na remont, jeszcze utrate ciepta masy szkla-
nej i wydatki na ponowny rozgrzew, co powodowato
znaczne obcigzenie kosztow wiasnych.

W wiegkszosci hut powstato dazenie do budowy
matych jednostek produkcyjnych, ktére mogty by od-
powiednio sie dostosowa¢ do chwilowej koniunktury,
a ktére w razie dalszego pogtebienia sie kryzysu
mozna by przedwczes$nie unieruchamia¢ bez wiekszych
trudnos$ci i kosztéw. Duza ilo$¢ przedsiebiorstw za-

czeta w tym okresie budowaé mate piece i wanny.
Literatura fachowa zajmowata sie kwestig, do jakiego
stopnia mozna zmniejszy¢ wanny, aby jako$¢ produkcji
nie ucierpiata. Wieksza ilos¢ wanien dla jednej lub
2 maszyn Fourcault daiuje sie z tych czasow kryzy-
sowych. Znane sg wypadki, ze z powodu braku mniej-
szych jednostek, piece pracowaty tylko po po6t roku,
a reszte czasu staty bezczynnie. RoOownomierne obcig-
zenie matych jednostek produkcyjnych miato przewage
nie tylko z punktu widzenia technicznego, ale byto
gospodarczo i spotecznie uzasadnione. W chwili obec-
nej znajdujemy sie w czasach ozywienia przemystowe-
go i nie ma powodéw do obaw, aby stanten sie
zmienit. Czesto jednak producenci z6tujg, ze nie po-
siadajg mniejszych piecéw, juz chociazby ze wzgledéw
doswiadczalnych.

Czesto sie zdarza, ze nalezy doSwiadczenie wy-
konane w laboratorium sprawdzi¢ na piecu przemy-
stowym, ktéry znajduje sie w ruchu, i w takim wypadku
mate wanny okazujg wprost nieocenione ustugi, przy
udanym bowiem dosSwiadczeniu na matej wannie,
eksperyment taki juz bez obawy mozna przenie$¢ na
wiekszg jednostke produkcyjng. Wszystkie powyzej
przytoczone powody przemawiajg za budowg matych
piecow. Nawet jedyny dowdd,ze duzy piec jest
oszczedniejszy juz dzi$ odpada, gdyz technika buduje
mate piece, ktére pracujg nie mniej oszczednie, niz
jednostki duze.

Te same uwagi i spostrzezenia dajg sie zasto-
sowa¢ réwniez do maszyn szklarskich. Mniejsza wy-
dajnos¢, ale za to wielorako$¢ form i gatunkow, kto-
re moze wykona¢ maszyna ma szczegOlne znaczenie
podczas czas6éw kryzysowych i ograniczenie pojem-
nosci rynku. Wielorako$¢ form i gatunkéw nie zmniej-
szasie podczas kryzysu, zmniejszajg sie tylko iloscio-
we zamowienia. Huty, ktore pracowaty sposobem
recznym lub na pétautomatach mogty takie zamoéwienia
z powodzeniem i w czasie wykonywaé, wobec czego
zamowienia wedrowaty z wiekszych hut do mniejszych.
Kwestia zastosowania tych lub innych maszyn wobec
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powyzszych przejawow jest ,dnie dyskutowana w to-
warzystwach technicznych i na tamach pism fachowych
Wielkg uwage poswieca sie nie tylko wydajno$ci mii-
szyS$S ale réwniez mozliwosci wielorakiego wykonania
tych lub innych form i gatunkéw i szybkos$ci zmiany
réznych form i gatunkéw na maszynie. Pod tym

wzgledem maszyna Roirant typ A.6. stoi na czele
maszyn, ktére moga by¢ szybko dostosowane do
wszelkich  wymogoéw rynku. Kwestia odpowiedniej

wspotpracy konstruktora maszyn i technika szklarskiego
jest kwestig pierwszorzedng i konieczng do rozwigza-
nia. Kwestia przystosowania produkcji do warunkéw
rynku jest réwniez bezprzecznie zwigzana z zagadnie-
niem spotecznym, personelu technicznego i wyszkolenia
zawodowego miodziezy.

Dotychczas huty szkolity swoj personel na ma-
szynach typu jednolitego i dazyty do pogtebienia
NowosScl

kwalifikacji robotnika, przez co osiggaty wiekszg wy-
dajno$¢ maszyny. Z chwilag zosfosowama innych ma-
szyn, t. . takich, ktoére by w danej chwili odpowiadaty
wymaganiom rynku, trzeba personel techniczny szko-
lic na nowo. Przy zastosowaniu réznych typéw ma-
szyn robotnik jest wszechstronnie wyszkolony i moze
z powodzeniem pracowa¢ na réznych typach maszyn.
Wielu moze sie zdawaé, ze rozwazania nasze dzi$,
t. i. w czasie ozywienia przemystowego nie przed-
stawiajg duzej wartosci. Trzeba jednak by¢ zawsze
gotowym i swg produkcji® umieé tak nastawi¢, aby
mogta sprosta¢ wszelkim zadaniom rynku. Trzeba pa-
mieta¢ o tym, ze najlepsze doSwiadczenia zyciowe
zbieramy w okresie najwiekszych trudnos$ci i to na-
lezy mie¢ na uwadze przy budowie i organizacji za-
ktadéw przemystowych.

techniczne.

pod red. inz. 91. “Dobrzanskiego.

WPLYW KATA LIZATOROAY NA PRZE-
BIEG TOPIENIA ZESTAAA OAY
KRZEMOWYCH.

(K— A. Krakau, 1 A. Joffe i A. A. Szakin, Glast. Berichte Nr 5,37)

Z jednej z poprzednich prac autorow wiadomo,
ze para wodna znacznie przyspiesza przebieg tworzga-
cych szkto reakcji, ktére odbywajg sie, gtdéwnie w gra-
nicach temperatury od 700 do 800°. W niniejszej
pracy rozwazajg oni wplyw innych przyspieszaczy,
ktore dodane zostaly do zestawu w ilosci, odpowia-
dajacej 1% Na.,0. Zastosowano soOl glauberska, fluorek
sodu, arsenian sodu, fosforan sodu i krzemofluorek
sodu. Zestaw zbrykietowano i podsuszono, po czym
brykiety w ciggu pewnego czasu grzano przy tempe-
raturze od 600 do 900°. Cze$¢ ogrzano na sucho,
a druga pod dziataniem pary wodnej (5 atm,). Pro-
dukty ogrzewania poddano chemicznemu i mikrosko-
pijnemu badaniu.

W ogélnosci przyspieszeme reakcji byto wieksze
przy pomocy pary wodnej, niz w suchych brykietach.
Jesli sie wezmie za miare dla przebiegu reakcji ilos¢
oswobodzonego z zestawu kwasu weglowego, to obec-
no$§¢ siarczanu nie przy$piesza reakcji, podczds gdy

np. przy temperaturze 700° bez katalizatora wyswo-
bodzenie sie dwutlenku wegla wynosito 16., wynosi
ono przy dodaniu fosforanu — 32%, arsenianu 39%,

fluorku—47% i krzemofluorku — 96%. W obecnos$ci $cis-
nionej pary wodnej przeksztatcenia sg znacznie wieksze.
Wyjatek stanowi wprawdzie krzemofluorek, ktéry przy

nizszej cieptocie w suchym stanie dziata bardziej,
podczas gdy przy wysokiej temperaturze i udzmle
pary wodnej jego dziatanie ustepuje innym kataliza-
torom. Zastanawiajgcym jest fakt, iz w niektérych

wypadkach w produktach ogrzewania zadne szkia, ani
tez jakie$ rodzaje nowych krysztatow nie zostaly
stwierdzone, mimo ze duza ilo$¢ kwasu weglowego
zostata wyswobodzona.

Préby ogrzann przy temperaturze ponad 800",
trwajagce do 8 godzin, przedsiewziete zostaty tylko
z arsenianem i fluorkiem jako katalizatorami, przy
czym przyspieszajgce dziatanie fluorku nie wyjawito
sie tak silnie, jak przy nizszej temperaturze, najwi-

doczniej z temjapowodu, ze fluor w postaci krzemiano-
fluorku ulotnit sie z zestawu. W kazdym razie prze-
tapiajg sie flourkowe zestawy szybciej, niz zestawy
bez dodatku katalizatora lub z dodatkiem arsenianu.

PRZYSPIESZANIE PROCESU TOPIENIA
SZKLA

(I. 1. Kitajgorodskh Glast. Berichte Nr. 5/37)

Wsypywanie duzych ilosci zestawu do wanny
jest niekorzystne, albowiem wielkie te masy wolno
sie stapiajg, prad szkia porywa niegotowe szkio i poza
tym poziom [szkia sie waha, wskutek czego kamienie
wanny na jego powierzchni sg silniej narazone, niz to
ma miejsce przy stalym poziomie szkia w wannie.
Autor zaleca zatem przetapiaé zestaw w cienkich
warstwach. W niniejszej swej piacy, jak roéwniez
w wydanej wspo6lnie z W. P. Surowcewym, 1 P. Du-
szenkowym, T. N. Keszasjanem i A. G. Baktiln.em
w ,Keramika i Stiekto” pracy pod tytutem ,Intensyfi-
kacja procesu topienia szkla i pracy w Mi-'zeronskiej
Huue Szklanej”, referuje 1 I. Kitajgorodski do$wiad-
czenia z dwoma rdéznymi sposobami topienia cienkich
warstw. Najistotniejszg rzeczg tego procesu topienia
jest doprowadzanie do wanny nieprzerwanego stru-
mienia zestawu. Nastgpi¢ to moze tym sposobem,
Ze zestaw nieprzerywanym cienkim strumieniem wsy-

puje- sie przy pomocy S$lunaka, jak to sie odbywa
w Zagtebiu Donieckim w pewnej hucie systemu
Fouicaulta; mianowicie urzgdzono w nim po dwa

otwory dla zasypywaczy S$limakowych w szczytowej
Scianie wanny i przy drugiej parze palnikow. Wsypy-
wana masa lezala na powierzchni szkla w warstwie
od 2 do 5 cm. i topita sie bardzo predko.

Gdy dawniej, przy wsypywaniu zestawu w po-
staci kopca tylko 3 tony mogto sie stapia¢, po wpro
wadzeniu zasilaczy S$limakowych stato sie mozliwym
w ciggu godziny stapia¢ 4,2 tony, nie wywotlujac zad-
nych przeszkdd.

W Zaktadach MiszeroAskich wanna miata by¢
réwniez zaopatrzona w zasilacze $limakowe, a ze nie
byty one na czas dostarczone, wybrano konstrukcje,
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dzieki ktérej masa nieprzerwanie wsypywata sie do
przybudéwki przy wannie. Przybudéwka ta zostala

przykryta ptaskim sklepieniem, tak Zze pracowata jakby
roztapiajgca komora. W sklepieniu byty dwa otwory,
przez ktdre za pomocg lejow zestaw zsypywat sie
nieprzerwanie z bunkréow do przybudowki wanny.
Przed uruchomieniem nowego urzgdzenia wsypowego,
zasypywato sie w odstepach pietnastominutowych
55 tony w ciggu 24 godzin, prad szkia jednak wciggat
wsypywang mase do wanny, tak ze szmelcerzy zmu-
szeni byli powstrzymaé jag za pomocg dragéw, az sie
nie stopita. Szklo topito sie bardzo Zzle i miato duze
ilosci najrozmaitszych wad. Po zainstalowaniu nowego
urzagdzenia mozna byto wsypaé 72 tony masy, a précz

tego zamiast poprzednich 20 ton sttuczek szklanych
wsypuje sie obecnie 26 ton. Moznaby prawdo-
podobnie jeszcze powiekszy¢ przetop, lecz nie moz-

na byto w istniejgcych warunKach przygotowaé wiecej
zestawu. W przybudéwce wanny panowata tempera-
tura 1400°C., tak ze witasciwie juz w niej nastepowato
przetapianie, a do wanny sptywalo stopione szkio.

(Poniewaz w Zaktadach Miszeronskich jednoczes-
nie z uruchomieniem nowego urzgdzenia wsypowego
zmieniono zestaw*Rzkia i usunieto fatszywcy najpewniej
podzial temperatury w wannie, nie mozna'z pewnoscig
stwierdzi¢, czy wiekszy przetop przy stapianiu w cien-
kich warstw ach spowodowany zostat jedynie przez
nowe urzadzenia, czy tez przez inne zmiany. —
PrzypiseK Red.).

PRZENIKANIE SREBRA DO SZKtA.

(0. Kubaschewski, Z. f. Elektrochemie, Glast.
Nr. 11/36, str. 428)

Berichte

Gtintherschulze pracowat juz w 1913 r. nad prze-
nikaniem srebra do szkia, mianowicie w roztopionym
azotanie srebra zanurzyt rurki szklane i ustalit, iz w tym
wypadku srebro przenika do szkia i ze zachodzi za-
miana miedzy jonami srebra i jonami sodu ze szkia.

Halberstadt natomiast jest zdania, ze atomy sreb-
ra rozpraszajg sie w szkle i wnioskuje ze swych spo.
strzezen, ze atomy ijony srebra rozpraszajg sie w szkle
iownie predko.

Rozstrzygniecie tych roéznych
sie osiggngé nastepujagcym sposobem:

Jezeli atomy srebra przenikajg do szkta, to pro-
ces ten nie moze zaleze¢ od ciSnienia tlenu w7 okala-
jacej atmosferze. Jezeli mechanizm reakcji jest tego
rodzaju, iz sie poczatkowo na powierzchni szkta two-
rzy Ag20 i wtedy jony srebra przenikajg do szkia pod-
czas, gdy jony sodu wigzg zwolniony tlen, to wte-
dy proces ten zalezny jest od cisnienia tlenu.

Autor robit préby ze szktem o sktadzie: 70% SiO,,
17% Na20, 12%ZnO i niewielki $¢ As,03. Powierzchnia
ptyt szklanych byta 2 cm2 a grubo$¢ 2 mm. Po og-
rzaniu szkto umieszczono w prozni, w ktérej obcigg-
nieto go mocno przylegajacg warstwg srebra. Przed
i po tych zabiegach prébne szkio zwazono na czutej
wadze. Nastepnie usunieto kwasem azotowym warstwe
srebra, szkio osuszono i ponownie zwazono. Ogrze-
wanie miato miejsce w rurze supremax, potgczonej
z aparatem, za pomocag ktérego mozna wprowadzié
do tej rury suchy tlen.

Przeprowadzone tym sposobem doswiadczenia
wykazaty, iz metaliczne srebro i sodowe szkio reagu-

zapatrywan daje
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ja tylko przy obecnosci tlenu. 1lo$¢ srebra przenikajgca
do szkia zalezy od cisnienia tlenu w okalajgcej atmo-
sfeize. Wynika z tego, zdaniem autora, Zze srebio prze-
nika do szkta w postaci jonu.

SPOSOB SZYBKIEGO OKRESLENIA ZA-
WARTOSCI ALKALIOW W SZKLACH
SODOWO -WAPNIOWO -KRZEMOWYCH.

(Sh. Shinkai, Glast. Berichte Nr 11/36 str. 429)

Okoto 0,5 gr. substancji rozpuszcza sie kwasami
fluorowym i siarczanym w tyglu platynowym i otrzy-
many rozczyn doktadnie sie wyparowuje. Nastepnie
dodaje sie rozcienczonego kwasu solnego i NH.,C1
w nadmiarze. Po przegotowaniu dodaje sie drobng
ilos¢ amoniaku. Po trzykrotnym przeptukaniu w gorg-
cej wodzie, zawierajgcej troche NH, i NH4 N 03, filtruje
sie i ptucze az do catkowitego usuniecia S04. Wapien
strgca sie jako szczawian, a w filtracie okresla sie
sume NasSO;,/i MgS04 po usunieciu soli amonowych
przez stabe Zzarzenie. Po okres$leniu Mg w zwykty spo-
sob oblicza sie Na przez odejmowanie.

SZKLO OPALOWE (KRZE3IO-WAPNIO-
SODO-GLINO-TLENO-FLUOROAYE).

(Henry H. Blau, Alex. Silverraan i Victor Hicks,
Glast. Berichte Nr 11 36-str 426)

W dalszym ciggu pierwszej czesci pracy powyz-
szych autorow, posSwieconej badaniu wolnego od glinu
sodo-wapnio-fluoro-krzemowego szkta, badany jest obe-
cnie wptyw wprowadzenia tlenku glinu do tego ro-
dzaju szkia. Szkta m.aty widoczne w ponizszej tabeli
zestawy i stopn.e zamagcenia.

B1 c1 DI B2 Cc2 c3
Sio., 74.2 76.5 79.1 74.2 76.9 76.4%
A ® - 2.2 5.7 - 2.3 2.2% ,
K 2.1 3.1 3.7 2.7 3.3 3.6%
Na.O 14.2 14.2 13.3 13.9 13.9 14.0%
CaO 10.4 5.2 - 10.4 5.1 5.3%

100.9 101.2 101.8 101.2 101.5 101.5%

mniejO z Ik -0.9 -1.3 -1.6 -1.1 -1.4 -1.5%
100.0 99.9 100.2 100.1 100.1 100.0%
stopien staby prze-
zamacenia Swieca mocny przeswieca
brzegi

stabe

Kategoria B. zawiera wiec podwdjng ilo$¢ wap-
nia od kategorii C., kategoria za$ D. nie posiada wca-
le wapnia, natomiast wiecej, niz podwdjng ilos¢ A130 3
od kategorii C., podczas gdy kat. B. nie ma wcale
Akjoi,,* Szkta byty wytopione z najczystszych surow-
céw przy temperaturze 1450° w platynowym tyglu
i, przez odlanie do platynowej miseczki, uyformowane

w ptytki. Cze$¢ ich byta ogrzana przy 820° dla ce-
I6w rentgenograficznych badan, inna za$ zostata za-
nalizowana dla stwierdzenia ubytku poszczegdlnych

czesSci zestawu. Jezeli przeliczymy warto$¢ chemiczng
straconego fluoru na warto$¢ innych tlenkow, ktore
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wykazujg mniejszg strate, to zachodzi gtéwnie w ka
tegorii szkiet B. znaczniejszy ubytek fluoru (okresla-
ny przez SiF4, AIF3, NaF i CaF2j; ubytek ten znacz-
nie sie zmniejsza przez wprowadzenie ALOjuna tym
polega nasilenie zamgcajgcego dziatania). Co do moz-
liwosci ulatniania sie fluoru wyciggajg autorzy w kon-
kluzji nastepujgce wnioski.

Fluor ulatnia sie przy topieniu:

1 a) jako fluorek Al, Na i Ca
b) bez tgczenia sie z metalami w formie HF
c) tylko przy wysokiej zawartos$ci fluoru

rowniez jako SiF4.

2. wprowadzenie AL O, zmniejsza
ubytek pg. 1 b)

3. za wyjatkiem Si odpowiadajg straty poszcze-
g6lnych metali (a wiec Al, Na i Ca) w ogdl-
nosci krzywej cisnienia gazoéw ich fluorkow.

Autorzy starali sie nastepnie zbadaé przez zdje-

cia rentgenologiczne zamacajgce dziatanie fluorkow,
lecz nic nie osiggneli. Godne zastanowienia, iz nawet
dobrze zamacone szkta opalowe po diuzszym grzaniu
nie wykazaty zadnych inteferencji, pochodzacych od
fluorkéw (NaF, CaF.,), lecz same przez sie silne, spo-
wodowane krystobalitem wzgl. trydymitem (przy szkle
DI z duzg zawarto$Scig SiO2)fcinterferencje. Te ostat-
nie zjawiska zostaty juz zreszta w miedzyczasie roz-
wigzane przez G. Agde i F. H. Krause.

szczegdlnie

NAJNOWSZE BADANIA CO DO OBEC-
NOSCI ZWIAZKOW CIAL W PLYNNYM
SZKLE.

(Erie Preston i W. E. S. Turner, Glast. Berichte Nr 5/37).

W pracy Heidtkamp’a i Endelba wypowiedziany
byt poglad, iz w stopie sodowo - krzemowych szkiet
nie moze by¢é zwigzkéw chemicznych typu Na20.
2Si0,, jak to byto stwierdzonem przez Turnera i jego
wspotpracownikéw na podstawie zaleznos$ci strat pa-
rowania, przewodnictwa i innych wtasnosci od zesta-
wu tych szkiet. W przeciwienstwie do tego wykazujg
referenci, iz podana przez Heidkampa i Endella cha-
rakterystyczna krzywa zalezno$ci ptynnosci od zesta-
wu posiada dwa punkty zwrotne, ktére w przyblizeniu
odpowiadajg zwigzkom Na20. Si02 i Na20.2Si02

Referenci sg zdania, ze zastepowana przez Za-
chariasena i Warrena teoria przestrzennej siatkowej
budowy szkta moze mie¢ miejsce tylko przy niskich
temperaturach, a nie dla pitynnego szkia, w ktdrym
przebieg kojarzenia sie i rozpadania okreSlonych zwigz-
kow moze sie odbywaé stechiometrycznie. Zgodne
z sobg punkty topienia wspomianych krzemianéw so-
du przemawiajg za obecnoscig w stopie krzemowych
molekutow.

Przede wszystkim wskazujg referenci na charak
terystyczne warto$ci najwiekszej gestosci, ktére zna-
lezli Li oraz Heidtkamp i Endell przy temperaturze
1000° i wyzej w zestawie Nal0. 2Si02

W koncu zaznaczajg referenci, iz Heidtkamp i En-
dell nie uwzglednili odpowiedzi, jakg dali na krytyke
Morey’a co do metody strat parowania, Turnerowi
i wspotpracownikom rozchodzito sie przy tych bada-
niach zawsze o okre$lenie poczatkowych strat paro-
wania. Ani Morey, ani Heidtkamp i Endell nie uwzgled-
nili szczeg6lnie wyraznych wynikéw parowania, osiag-
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nietych przez Turneral: przy temperaturach od 1000°
do 1400°. Tym samym rysunek 16 w pracy Heidtkamp
i Endell (Glastechn. Berichte 14; 1936) jest niekomplet-
ny i nieprawidtowy. Wreszcie zalecajg referenci, aby
przy ustanawianiu teorii o ustroju szkia brano spec-
jalnie pod uwage chemiczne reakcje tworzenia szkia
i wewnetrzng réwnowage. W swych wynikach nie
moga oni znalez¢ zasadniczych réznic wobec teorii
Warrena, ktora réwniez w duzej mierze opiera sie na
chemicznych reakcjach.

RODZAJE WAPIENI UZYWANE
DO WYTAPIANIA SZKtEA DETEGO.

(Glast. Berichte Nr 5/37, str. 186).

Badanie niniejsze znajduje sie w S$cistym zwigz-
ku z umieszczong w 1934 r. w tymze piSmie rozpra-
wg Frinka o ,,Odrodzeniu surowego wapniaka do wy-
robu szkta”. Autor obecnej rozprawy zaczyna od tego,
ze przed paroma laty w U. S. A. czesto rozprawiano
jakiego rodzaju wapien nalezy uzywa¢ szczegolnie
do wyrobu szkia otowiowego. Gdy dawniej wszedzie
byt uzywany jeden iten sam rodzaj wapnia, nastgpita
pézniej na skutek wyraznego przetomu w pogladach,
jak to wynika z pordwnania dawniejszych zestawow
szkta z obecnie stosowanymi, w wielu miejscach zmia-
na. Rozchodzi sie o to, czy nalezy uzywa¢ surowych
wapniakow (nasz weglan wapniowy, t. j. szpat wa-
pienny, maczka marmurowa iinne), czy wapno palone
czy tez wapno dolomitowe, ktére w U. S. A. znaduje
sie w obfitosci.

Zwolennicy weglanu
ktéry réwniez w Niemczech jest
umywany, twierdzg ze:

1) cena surowego wapniaka jest tansza, nii wap-
na palonego (czy w przeliczeniu na tworzacy szkio
Ca0O ?),

.;-2). kwas weglowy zwalniajgcy sie przy rozktada-
niu sie surowego wapniaka utatwia tworzenie sie szkia
bez weztow i nitek,

3) surowy wapniak podczas prMrhowywania nie
wilgotnieje, ani tez nie wchiania kwasu weglowego,
jak wapno palone,

4) poniewaz surowy wapniak jest mniej lub wie-
cej ziarnisty, tatwiej i czysciej postugiwaé sie nim, niz
miatko sproszkowanym wapnem palonym.

Natomiast zwolennicy wapna palonego twierdzg:

1) wapno palone jest czystsze, szczeg6lnie uboz-
sze w zelazo, igdyz sie wytwarza z wybranych Kka-
watkow wapniaka surowego,

2) znajdujgce sie w nim zelazo podczas procesu
zarzenia przybiera posta¢ trojwartoSciowego i oddzia-
tywa z tego powodu mniej barwigco,

3) przy mieleniu naturalnego wapnia zachodzi
mozno$¢ wiekszego zanieczyszczania zelazem meta-
licznym.

wapnia (surowy wapmak<£
prawie powszechnie

4) poniewaz podczas topienia nie bedzie sie wy-
d/'elat gaz, mozna przy uzyciu wapna palonego uzyc
trudniej topliwe zestawy szkia bez obawy spowodo-
wania w szkle weztow.

Wreszcie co sie tyczy wapniaka wysokoprocen-
towego czy dolomitowego, to zdania sg zdecydowanie
na korzy$¢ tego ostatniego przy maszynowym Wwyro-
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bie z powodu skionnosci szkiet,
CaO do odszklenia i trudnej

W U. S. A wprowadza sie czesto do zestawu
mieszaning surowego wapniaka i palonego wapna,
albo wysokoprocentowego i magnezjowego wapnia,
albo tez wszystkich czterech rodzajéw, aby wyko-
rzysta¢ poszczeg6lne ich zalety zaréwno podczas to-
pienia jak i w gotowym szkle.

posiadajgcych duzo
ich topliwosci.

SZKLO OKIENNE ZMNIEJSZAJACE
PROMIENIE OSLEPIAJACE | CIEPLNE.

(L. T. Sherwood., Glast. Berichte Nr 5/37)

W artykule powyzszym omawiane sg mozliwosci
zmniejszenia, dzieki odpowiednim szybom, oS$lepiaja-
cego dziatania promieni stonecznych, jak réwniez
promieni cieplnych. Dezyderat ten jest bardzo wazny
szczeg6lnie dla nowoczesnych gmachdw fabrycznych
z bardzo wielkimi oszklonymi otworami. W praktyce
uzywane sg dwa rozne rodzaje pochtaniajgcych szkiet:
przede wszystkim szkta witasciwie pochtaniajgce ciepto,

ktore gtéwnie wchianiajg promienie nadczerwone,
a bardzo nieznacznie ostabiajg widzialne S$wiatto.
Szkta te majg szczegblnie tam zastosowanie, gdzie

rozchodzi sie przewinie o0 zmniejszenie promieniujgcej
cieptoty, promienie oS$lepiajagce za$ moga by¢ w mny
sposdb unieszkodliwione. Majg one z powodu swego
niebiesko-zielonego zabarwienia te wade, iz zmieniajg
bardzo niekorzystnie kolory, a szczeg6lniej cere
twarzy. Bardziej celowym wydaje sie, szczegOlnie
w obficie oSwietlonych, zaopatrzonych w wielkie okna
pomieszczeniach, drugi typ szkiet w ktérych, przy
wyrzeczenm sie dalekoidgcej absorbcji nadezerwonych
promieni i mozliwie nieoslabionej przepuszczalnosci
widzialnych promieni, wiecej uwagi zwraca si¢ na
barwe szkta. Nalezg tu tak zwane ,dwucelowe"J kta
(double-purpose glass), ktére nie wchtaniajg radykal-
nie nadezerwonych promieni, lecz wykazuja dos$¢
rownomierng absorbeje catlego widma, przybierajaca
nieco na sile na jego krancach. Barwa tych szkiet
jest zéttawa az do brunatnej i nie odczuwa sie ujem-
nie w pomieszczeniach fabrycznych. Szkia te dzieki
swej powiekszonej absorbej’ niebieskich promieni maja
nawet te zalete, iz przy niebieskim Ilub pochmurnym
stanie nieba czynig Swiatto wiecej podobnym do sto-
necznego. Przepuszczalno$é Swiatta moze by¢ przy
wielkich pionowych oknach zmniejszona do 40 ewent.
il0% przy czym w pochmurne dnie jasno$¢ bedzie je-
szcze dostateczng. Jako przyktad przytacza sie szkio
posiadajace przepuszczalno$é dla widzialnego $wiatta
okoto 50% a dla ogdtu promieni *35%

WPLYW PRZEWODU GAZOWEGO
NA KONSTRUKCJE I RUCH PIECOW
DO OBROBKI CIEPLNEJ.

(Franz Stanek Z. Verein Dtsch. Ing., Glast. Berichte Nr 5/37).

Przy piecach do hartowania opalanych ropami
lub gazem, jak tylko po rozpaleniu palniki muszg by¢
ustawione na mniejszy ogien, powstajg trudnos$ci, jak
wcigganie chtodnego powietrza, nierowny podziat cie-
ptoty w piecu, przeskakiwanie ptomienia i t. d.

Dla doktadnego zbadania zachowania sie gazéw
spalinowych przeprowadzono préby na modelach, przy
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czym profil pieca ulepiony zostat z pewnej masy,
uszczelnionej miedzy szklanymi $cianami. Zwrdcono

jednoczes$nie uwage na doktadno$é budowy, na klapy
wyciggowe, otwory palnikéw iszybkos$¢ gazéw.

Piec obwodowy, w ktérym odptywy ga.zéw spa-
linowych lezaty na wysokos$ci trzona, okazat sie w proé-
bach i w praktycznym uzyciu znacznie korzystniejszy,
niz takiz piec ciggowy, w ktorym palniki byty nizej
od odciagow.

W wyniku dosSwiadczen

z modelami rozwinieto

budowe piecéw z opadajagcym piowadsmiem gazu
(wyzej znajdujg sie palniki, a nizej odciggi). W tych
piecach osiggnieto bardzo korzystne rezultaty i zna-

czne zmniejszenie brakow.

USUWANIE SIARKI Z GAZU GENERA-
TOWEGO W HUTACH SZKLANYCH.

(M. S. Kazanski. A. S. Krendel i V. A. Kitajcew,
Kernmika i Stiekto)

Wyrabiany z wegla rosyjskiego gaz zawiera du-
zo siarki, albowiem wegiel ten posiada jej do 4%
Kazanski przypisuje rozmaite wady szkta, jak peche-
rze, oraz tworzace sie na powierzchni szkta naloty, kto-
re w rosyjskich hutach szklanych systemu Fourcault
czesto sie zdarzajg, wptywowi siarki zawartej w gazie

generatorowym. Kladzie on nacisk na nieodzownos$¢
usuwania z gazu zwigzkdw siarki. Poniewa*z jednak
oczyszczenie catej ilosci gazu z powodu wielkich

kosztow ledwie jest mozliwym, proponuje on oczysz-
czanie tylko tej ilosci gazu — okoto 10% — Kktora
potrzebng jest do opalania kanatow sy.st. FourcaulPa.
DoSwiadczen z oczyszczaniem gazu generatorowego
od siarki nie podaje.

Plan urzadzenia do wytwarzania i oczyszczania
gazu opisujg Krendel i Kitajcew. Gaz wytwarza sie
w generatorze o rusztach obrotowych. Gaz oczyszcza
sie za pomoca filtrow elektrycznych i ptoczek oraz
oswobadza sie od smoty. Dalej |jaz przeptywa przez
instalacje, usuwajgca siarkowodoér, w ktdrej zanie-
czyszczenie to pochtania sie przeptdkiwaniem rozczy-
nenr arsenianu sodu. Proces przeptdékiwania odbywa
sie W dwuch po sobie nastepujgcych ptoéczkach Za-
mierzono wydobywacé siarke w postaci pierwiastku za
pomocg utleniania powietrzem rozczynu sulfoarsenianu.
Wydzielajgca sie siarka odfiltrowuje sie i przetapia
dla oczyszczeni®. Po utlenieniu moze byé rozczyn
arsenianu nanowo uzyty do wchtaniania siarkowodoru.
Sadzac z wynikow przedwstepnych badan, siarkowo-
dér niniejszag metodg usuwa sie z gazu generatorowego
catkowicie.

KILKA UWAG CO DO MATERIALOLY
SZAMOTOWYCH DLA HUT SZKLANYCH.

(P. Haller, Glast. Berichte Nr 1176, str. 430).

W catym szeregu artykutdw referent podaje prze®
glad podstaw wyrobu materiatow szamotowych, czyn-
nikéw, doprowadzajacych je do zniszczenia, warunkow
ich pracy, wyboru i obchodzenia sie z ogniotrwatymi
materiatami i wreszcie przydatno$ci najwazniejszych
metod badania dla okres$lenia przypuszczalnego zacho-
wania sie tych materiatow. Przeglad ten, ktéry siega
okresu czasu od 1926 do 1935, jest tymbardziej pou-
czajacy i pociggajacy, ze opiera sie nie tylko na istnie-
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jacym pismiennictwie, lecz takze na dosSwiadczeniach
autora przy wyrobie i stuzbie materiatéw ogniotrwa-
tych w hutach szklanych. Z referatéw tych przytacza-
my nastepujgce:

ZDonice szklarskie i piece donicowe

Co do donic szklarskich przedstawione zostaty
zalety i wady glinek kwasnych i bogatych w tlenek
glinu, nastepnie udziat i wielko$¢ ziarn palonej czesci
zestawdw, i najlepsze wypalanie przed uzyciem, na
podstawie prawie wytgcznie prac angielskich, przy
czym nalezy wzig¢é pod uwage zupetnie inne wiasno-
§ci bardzo jatowych glin angielskich. Dla przezwycie-
zenia trudnos$ci, powodowanych cigglym stapianiem
sie przy wysokiej temperaturze glinek bogatych w tle-
nek glinu, zaleca autor uzywanie duzej ilosci catkowi-
cie przepalonej szamoty, procz tego dla nadania ksztat-
tu wchodzi w rachube odlewanie. Jako dalszy krok
w tym kierunku jest stosowanie silimanitu zamiast
szamoty. W zwigzku z donicami traktuje sie przystawki,
od ktorych wymaga sie wielkiej odporno$ci na zmiany
temperatury. Muszg one mie¢ otwartg strukture, lecz
jednoczes$nie by¢ dostatecznie odporne na pyt zesta-
wu i opary szkta. Pierscienie powinny byé z drobno

mielonej surowej i jatowej gliny o duzej zawartosci
kwasu krzemowego z dodatkiem matej ilosci topnika.
Zwraca sie szczeg6lng uwage na objawy silnego

wyzerania od dotu do gdry ptywajagcych w masie szkla-
nej pierscieni i mostow. Przy piecach donicowych spe-
cjalnie korzystnym jest stosowanie kamieni silimanito-
wych. Silimanitowa tawa, szczegdlnie w nowym stanie,
trudniej sie zwilza przez szkto, niz szamotowa, tak ze
wyciekajgce szkto sptyw'a z niej, jak woda z tlustego
papieru W kadziach i palnikach wysokokwasne ka-
mienie szamotowe lepiej sie zachowaly, niz kamienie
bogate w tlenek glinu, jednakze obydwa te gatunki
zostaty znacznie w tyle poza kamieniami silimanito-

wymi.

Piece wannowe— konstrukcja, ogniotrwate materiaty
do budowy gornej czesci pieca i komor.

Warunki pracy piecow wannowych sg bardzo réz-
norodne, lecz mozna powiedzie¢, iz obecnie czas trwania
wanny zalezny jest wiecej od zachowania sie palnikow
i komoér, niz blokéw, z ktérych sie buduje sam basen.

Wanna Ilub piec donicowy do

W skrzynce technicznej pisma ,Sprechsaal”
Nr 18/37 znalezliSmy ciekawe pytanie, co nadaje sie le-
piej do produkcji trudno-topliwego szkta (punkt topie-
nia 1550°C, wydajno$¢ dzienna 2000—3000 kg. szkita),
maty piec czterodonicowy, czy lez wanna zmianowa
lub wyrobowa, jakie sg zalety i wady pieca donicowe-
go w pordwnaniu do piecéw wannowych zmianowych
i wyrobowych?

Pierwsza odpowiedZ: Do produkcji trudno-topli-
wego szkta (1550° C) poleca sie budowe pieca wanno-
wego zmianowego, pod warunkiem jednak, Zze praca
na takim piecu odbywa¢ sie bedzie bez przerw. Ko-
rzysci, jakie osiggamy przez zastosowanie zmianowych
piecobw wannowych sg nastepujgce: mniejsze zuzycie
opatu, wieksza wydajnos$¢ i unikniecie wcale znaczne-
go wydatku na donice. Korzysci te wystepujg jesz-
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Nie ma celu zmienia¢ warunkéw pracy pieca na rzecz
wytrzymatosci ogniotrwatych materiatow, lecz dba¢c
nalezy o to, by te ostatnie tak dobiera¢, zeby sprostaty
warunkom pracy. Piec wannowy nie jest budynkiem.
Catkowite obcigzenie powinno by¢ raczej przeniesione
na zewnetrzne zelazne wigzania. Czesto przy tym zda-
rza sie, iz sklepienie i stupki sg zsuniete, tak ze gor-
ne czesci kamieni wannowych narazone sg na dziala-
nie ptomieni i pytlu zestawu, niezbednym zatem jest,
by kamienie te zabezpiecza¢ kamieniami ze specjal-
nego materiatu. Kamienie krzemowe dobrze sie nada-
waty do tego celu, lecz przy bardzo mocno nagrze-
wanych wannach zaleca sie predzej uzywanie kamieni
z silimanitu, ktére musza by¢ mocno wypalane i do-
statecznie gruboziarniste, aby moglty wytrzymywaé
zmiany temperatury. W bardzo ciezkich wypadkach
wchodzi jeszcze w rachube korund.

Izolowanie sklepienia, poza oszczedno$cig opatu,
korzystnie wpitywa na wytrzymatosé, gdyz przy nie-
izolowanym kamieniu krzemowym powstaje wskutek
spadku temperatury i potgczonych z tym mineralogicz-
nych przemian strefa mniejszej mechanicznej wytrzy-
matosci mniej wiecej we S$rodku kamieni, tak ze te
ostatnie w tym miejscu zwykle pekajg. Przez izolowa-
nie strefa ta znika i trwato$¢ sklepienia powieksza sie.

W palnikach i gdrnych cze$ciach komér kamie-
nie silimanitowe dobrze sie zachowaty. Przy wyborze
kamieni do palnikéw i komdr nalezy stosowaé sie do
nastepujgcych wytycznych.

Kamienie do palnikéw przy najtrudniejszych wa-
runkach pracy musza zawiera¢ 45% krystalicznego ko-
rundu, 45% mullitu i \0% szklistej lub innej bezksztat-
tnej substancji. Zawarto$¢ glinu w takich kamieniach
jest ponad 80$% i niezbedny jest bardzo duzy ogien
dla spowodowania krystalizacji. Struktura musi by¢
drobna i réwnomierna (wielko$¢ ziarn szamoty 3 do
6 mm.), porowato$¢ niekonieczna, lecz mate, niepo-
wigzane z sobg pory sg pozadane.

W komorach regeneracyjnych najlepsze rezultaty
osiggniete zostaty przy stosowaniu kamieni o zawar-
tosci 40—60% mullitu. Korund nie wydaje sie nie-
zbednym i natomiast obecno$¢ kwarcu jest zupeinie
zbyteczna. Struktura odgrywa wielkg role. Wilosko
watycli peknie¢ wokdt ziarn byé nie powinno; wiel-
ko$¢ ziarn szamoty waha sie od 3,2 do 1.6 mm.

topienia szkia trudnotopliwego.

cze wyrazniej przy produkcji szkiet specjalnych, kto-
re wymagaja wysokich temperatur topienia. W tych
wypadkach zawsze istnieje obawa, ze donice nie wy-
trzymajg wysokiej temperatury topienia szkta, nawet
gdyby byty wykonane z najlepszego materiatu ognio-
trwatego. Zrozumiatym jest, ze dla budowy takiego
pieca wannowego musi by¢ uzyty pierwszorzedny
materiat ogniotrwaly z duzg zawartoscig glinki (okoto
60$). Zmianowe piece wannowe moga bez wszelkich
przeszkéd pracowaé 12 miesiecy, wtedy gdy donice,
nawet gdyby wytrzymaty wysokie temperatury, muszg
by¢ zmieniane po 4 tygodniach pracy. Jak wykazaty do-
Swiadczenia, szkto w wannach zmianowych jest ja-
kosciowo lepsze, niz szkio w donicach; nici, szliry
i inne wady, jakie powstajg przy topieniu szkia w do-
nicach na skutek rozpuszczania sie szamoty donicowej
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w szkle nie wystepujg w takiej mierze w wannach
zmianowych. Do wyrobu szkia w wannach zmiano-
wych nalezy zastosowac buty, aby mdc czerpaé szkio
z warstw gtebszych, a przeto i czystszych. Jesli jed-
nak praca na zmiany nie wchodzi w rachube, w da-
nym wypadku radzimy zastowa¢ wanne wyrobowa.
Wanna taka pracuje mniej oszczednie, zuzycie paliwa
jest o 30% wieksze, niz przy wannie zmianowej przy
tej samej wydajnosci, jednakowoz wanna wyrobowa
ma jeszcze wielkie zalety wobec pieca donicowego.
Piec donicowy ma wtedy racje bytu, gdy sie wyrabia
jednoczesnie kilka réznorodnych gatunkow szkia.

3)ruga odpowiedZ: Do wyrobu trudno-topliwego
szkta najbardziej sie nadaje ze wzgledow technicznych
i gospodarczo-cieplnych maty piec wannowy. W piecu
wannowym topienie i oczyszczanie masy szklanej od-
bywa sie, dzieki wiekszej powierzchni ogrzewania,
o wiele lepiej, niz w piecu donicowym. Z tego tez
powodu stopienie tego samego gatunku szkia w pie-
cach wannowych wymaga nizszej temperatury, niz
w piecach donicowych. W piecach wannowych mozna
wytapia¢ szkio bardziej trudno-topliwe, anizeli w pie-
cach donicowych, gdyz wytrzymato$¢ materiatu sza-
motowego donic wobec wysokich temperatur jest
ograniczona. W piecach wannowych powierzchnia
stykania sie szklg z materiatem ogniotrwatym jest
znacznie mniejsza, niz w piecach donicowych, wobec
czego zmniejsza sie roéwniez obawa otrzymania szkia
ze szlirami, niémi i innymi wadami. Dodatnia strona
pieca donicowego polega na mozliwosci i jednoczes-
nego wyrobu Kkilku réznych gatunkéw szkta oraz szyb-
kiej zmiany tych gatunkéw. Wady szkta tatwiej sie usu-
wajg w piecach donicowych, niz w piecach wanno-
wych. W zaleznosci od rodzaju szkia moga byé¢ za-
stosowane piece wannowe; zmianowe, lub wyrobowe.
Przy wyrobie szkta optycznego moze w rachube wejs¢
tylko piec wannowy wyrobowy Ilub piec donicowy.
Szkto dete lub prasowane, ogniotrwate, wolne od szlir.
nici i kamieni mozna z powodzeniem wyrabia¢ z wan-
ny zmianowej. Do tego celu najlepiej nadaje sie ba-
sen niedtugi o gtebokosci 60—70 cm. z palnikami
(wylotami) wzdtuz basenu; ptywak zagtebiony w szkle
na 40—50 cm. oddziela topienisko od basenu wyro-
bowego. Wanny gtebokie, przeptywowe, do produkcji
trudno-topliwego szkia sie nie nadajg, poniewaz szkia
trudno-topliwe w dolnych warstwach tatwo ulegajg
odszkleniu.

trzecia odpowiedZz: Pizcde wszystkim trzeba
wiedzie¢, jakie wyroby majg by¢ produkowane, czy
tez i szkto kolorowe i, czy kolory szkia majg by¢
czesto zmieniane; w tym wypadku nalezy zastosowac
piec donicowy na 4 donice. JesSli za$ chodzi tylko
o trudno-topliwe szkto i wydajnos¢ nie wyzsza, niz
3000 kg., mozna z wiekszym powodzeniem zastoso-
wa¢ wanne wyrobowa. Z wanny wyrobowej szkio

daje sie tatwo wyczerpaé, gdyby zaszedt wypadek ze-
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chod paliwa jest wprawdzie przy wannie wyrobowej
Wwyzszy, niz przy wannie zmianowej, jest natomiast
mniejszy, niz na piecu donicowym. Gdyby sie jednak
miato na widoku w krotkim czasie zwiekszenie wy-
dajnosci pieca, dobrze jest zastosowa¢ wanne zmianowsg.
Przy budowie wanien zwréci¢ trzeba specjalng uwage
na studzenie dna wanny w celu otrzymania jakoS$cio-
wo dobrego szkia. W poréwnaniu z wannami piec
donicowy ma znaczne wady. Zuzywa wiecej opalu,
pocigga wydatki na donice, ich rozgrzew i wstawia-
nie do pieca, oraz straty przez przedwczesne pekanie
donic i w postaci szkta sptywajgcego z trzonu.

Czwarta odpowiedZz: Mata wanna jest w tym
wypadku bardziej odpowiedzialna niz piec donicowy;
produkcja obojga wyraza sie w stosunku 2:3 dla pie-
ca wannowego. Oszczedno$¢ w opale wynosi dla
wanny wyrobowej okoto 30%, dla wanny zmianowej
okoto 60%. Dalej, przy wannach odpadajg koszty do-
nic. W wannach szkto topi sie tatwej. Dla tak ma-
tych ilosci szkta wchodzi w rachube tylko zwykta
wanna wyrobowa z poprzecznymi palnikami, wykonana
z materiatu wysokoogniotrwatego, drobno ziarnistego
0 duzej zawarto$ci glinki. Bloki wannowe nalezy stu-
dzi¢ powietrzem. Wyrob 2000 kg. szkta z 4 donic
jest trudno osiggalny, trzeba mie¢ 6 donic o S$rednicy
120 cm. dla takiej wydajnosci. Przy nalezytej bu-
dowie wanny, mozna na niej bez przerwy i przeszkod
pracowaé 11— 12 miesiecy. W piecach donicowych
tatwiej i lepiej odbarwia sie szkto, jak rowniez sto-
sunkowo tatwiej ono sie oczyszcza.

3?igta odpowiedZ: Najlepsze rezultaty osiggnie
przy zastosowaniu wanny wyrobowej o0 niewysokim
poziomie szkia. Pieca donicowego nie mozna zasto-
sowa¢ z powodu wymaganej temperatury 1550°C,
najlepsze bowiem donice nie sg w stanie wytrzymad
tej temperatury. Piec o 4 donicach, wskazanej pro-
dukcji nie wyda. Wanny zmianowej dla wyrobu trud-
no-topliwego szkia nie zaleca sie, w tym wypadku bo-
wiem musi by¢ utrzymany wysoki poziom szkia, co
przy trudno-topliwnym szkle przysparza duzo tech-
nicznych trudno$ci. Wanna wyrobowa winna mieé
gtebokos¢ najwyzej 60 cm. Basen wanny nalezy
zbudowa¢ z najlepszego materiatu ogniotrwatego, z mul-
litu lub silimanitu.

Sz6sta odpowiedz: W zalezno$ci od tego, czy
chodzi o kilka gatunkéw szkla, szczeg6lnie o szkio
kolorowe, czy tez o szkio jednego gatunku, mozna
poleci¢ piec donicowy Ilub wannowy. Jesli chodzi
0 jeden gatunek szkta, nalezy poleci¢ piec wannowy
1 topiec zmianowy przeptywowy. Naog6t piec wan-
nowy jest o wiele o0szczedniejszy, niz piec donico-
wy, jesli chodzi o jeden gatunek szkta. Piec wannowy
moze pracowa¢ bez przeszkéd od 15—20 miesiecy,
natomiast przy czestym wstawianiu donic nastepuje
znaczna strata czasu. Straty nastepujg rowniez przy
pekaniu donic, co nie ma miejsca przy piecach wanno-

psucia sie szkila, rowniez szkto daje sie tatwo prze- wych. Dla wyrobu trudno-topliwego szkia w kazdym
dmucha¢. Wanne wyrobowg fatwiej jest rdéwniez wypadku zaleca si¢ budowe pieca typu regeneratyw-
prowadzi¢ i remontowaé, niz wanne zmianowg. Roz- nego. St. £.
Czy jeste$ cztonkiem
LIG! MORSKIEJ i KOLONIALNEJ?
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Eksport

Stosowanie pozwolen przywozu.

Ustalone w wyniku rewizji celnej dane co do
rodzaju towaru oraz pozycja taryfy, punkt, ew. ,Uwa-
ga", pod ktére on podpada — sg niekiedy rozbiezne
z danymi co do rodzaju towaru oraz pozycjg, punktem
etc. wskazanymi w pozwoleniu przywozu Min. P. i H.
Rozbieznos$¢ taka powoduje trudnosci przy zastosowa-
niu przez urzad celny przedstawionego przez strone
pozwolenia przywozu.

Przepis 8 3 rozporzadzenia Ministra P. i H.
z dnia 8 V. 1936 r. (Dz. U. R. P. Nr 36/1936, poz.
281) zawiera w tej kwestii jedynie og6lng wskazowke,
a mianowicie postanawia on, iz ,Towar, zgtoszony do
odprawy celnej, na ktéry wydano pozwolenie przy-
wozu, powinien odpowiadaé co do rodzaju towarowi,
wymienionemu w pozwoleniu oraz pozycji taryfy cel-
nej, jezeli pozycja ta jest oznaczona w pozwoleniull

W zwigzku z tym Ministerstwo Skarbu udzielito
urzedom celnym w okélniku z dn. 12. V. 1937 r. (Dz.
Urz. Min. Sk. Nr 15/1937) nastepujacych wyjasnien:

Przy stosowaniu w praktyce wyzej przytoczone-
go przepisu 8 3-go nalezy odréznia¢ dwa przypadki:

1) Kiedy w pozwoleniu przywozu wymieniona
jest tylko nazwa towaru oraz

2) Kiedy w pozwoleniu przywozu wymieniona
jest nazwa towaru oraz oznaczona pozycja taryfy cel-
nej przywozowej.

W pierwszym przypadku do zastosowania po-
zwolenia przywozu wymagane jest spetnienie warunku,
azeby towar zgtoszony do odprawy celnej odpowiadat
co do rodzaju towarowi wymienionemu w pozwoleniu
przywozu.

W drugim natomiast przypadku do zastosowania

pozwolenia przywozu muszg by¢ spetnione jedno-
cze$nie dwa warunki, a mianowicie: towar zgtoszony
do odprawy celnej powinien:

a) odpowiada¢ co do rodzaju towarowi wymie-

nionemu w pozwoleniu przywozu,

b) podlega¢ ocleniu wedtug pozycyj, punktoéw
i uwag taryfy celnej przywozowej, oznaczonych w po-
zwoleniu przywozu.

Niespetnienie w tym drugim przypadku chociazby
jednego z podanych warunkéw powoduje niemoznos$é
zastosowania pozwolenia przywozu. Tak wiec, jezeli
w pozwoleniu przywozu oznaczona jest pozycja taryfy
celnej, a towar zgtoszony do odprawy celnej podlega
ocleniu wedtug innej pozycji lub wedlug oznaczonej
lecz nadto jeszcze innej pozycji taryfy celnej (np. poz.
900 i nadto jeszcze 905) — pozwolenie takie nie mo-
ze by¢ zastosowane. Pozatym, jak w pierwszym
przypadku, niezgodno$¢ towaru odprawionego co do
rodzaju z towarem wymienionym w pozwoleniu przy-
wozu rowniez powoduje niemozno$¢é zastosowania po-
zwolenia; jako nazwe towaru wystarczy ewentualnie
przytoczenie handlowej nazwy, a blizsze okreslenie
moze wynika¢ z oznaczonej w pozwoleniu pozycji.

W praktyce moga zachodzi¢ jeszcze takie przy-
padki, ze w pozwoleniu przywozu oznaczona jest po-
zycja taryfy celnej, a towar, zgtoszony do odprawy
celnej, podlega wprawdzie ocleniu wedtug oznaczonej
pozycji, ale ponadto jeszcze wedtug jakichkolwiek
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»,Uwag“ umieszczonych w taryfie celnej. Ot6z w ta-
kich przypadkach pozwolenie przywozu moze by¢

zastosowane, o ile pozostaty warunek jest speiniony,
t. j. o ile odprawiany towar odpowiada co do rodzaju
towarowi wymienionemu w tym pozwoleniu.

W razie stwierdzenia w pozwoleniu przywozu
wyraznej rozbieznosci miedzy nazwa towaru a pozycja
taryfy celnej, pozwolenie takie urzad celny powinien
zwroci¢ Ministerstwu Przemystu i Handlu do popra-
wienia — przed wydaniem towaru do wolnego obrotu.

Postanowienie celne nowego traktatu z Francjq.

Od dnia 1 VI. 1937 r. stosowane sg postano-
wienia celne traktatu handlowego i nawigacyjnego
polsko-francuskiego z dnia 22. V. 1937 r. W dziedzi-
nie celnej traktat oparty jest na wzajemnej klauzul;
najwiekszego uprzywilejowania i zawiera listy cet kon-
wencyjnych przyznanych przez jedng i drugg strone.
Traktat obejmuje takze kolonie francuskie, protektoraty
oraz terytoria pod mandatem francuskim.

Je$li chodzi o znizki cet przywozowych udzielo-
nych przez Polske dla towardw francuskich (lista A
zalgczona do traktatu), w pordéwnaniu ze znizkami,
ktére obowigzywaty od dnia 31. V. 1937 r. (na mocy
prowizorycznego uktadu handlowego polsko-francus-
kiego z dnia 18. VII. 1936 r. nalezy zanotowa¢ od-
no$nie szkta nastepujgca zmiane:

Zmniejszone zostaty istniejagce znizki cta do 50%
na szkta do okularéw, binokli, monokli z poz. 1167
p. 2 polskiej taryfy celnej.

Zmiany i uzupeinienia w czechostowacko-
polskiej taryfie zwigzkowej.
Zarzadzeniami ogtoszonymi w ,Dz. Tar. i Za-
rzadz. Kolej." Nr Nr 22 i 23, wprowadzono do po-

szczegblnych zeszytéw czechoslowacko-polskiej taryfy
cze$¢ Il, z waznosécig od dn. UVI wzgl. 10/V1 b. r.
szereg zmian i uzupelnied, mianowicie:

W zeszycie 7 dla importu tomu szklanego od-
tamkow i ttuczkézu szkia z Czechostowacji do “Polski
z przeznaczeniem do stacyj Szczakowa i Zabkowice,
wigczono do taryfy artykutowej Nr 155 stacje nadaw-
czg e.SD Marianske Radcice.

Przesytanie towar6w przez port Dzibuti.

Przesytanie towardw przez port Dzibuti uzalez

nione jest od uzyskania zezwolenia wioskiego Mini-
sterstwa dla Afryki. Zarzadzenie to wydane zostato
z powodu przepetnienia portu.

Zmiana rozktadu jazdy statkéw linii

Gdynia — Daleki Wschod.

Jak podaje Polska Agencja Morska, w miesigcu
lipcu r. b. nastapi zmiana rozktadu jazdy statkéw linii
Gdynia — Daleki Wschod, a mianowicie: statek lipco-
wy odejdzie z Gdyni zamiast w dniu 24 lipca— w dniu
13 lipca r. b., t. j. o 11 dni wczeSniej. Dalsze statki
odejdg z Gdyni w odstepach 4-tygodniowych.
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Sprostav/anie.

W numerze 5 naszego czasopisma zostata za-
mieszczona wzmianka p. t. ,,Eksport polskich wyro-

bow szklanych do Jugostawii”, do ktérej wkradta sie
omytka.
Podane cytry dotyczag ogdélnego wwozu wyro-

bow szklanych do Jugostawii z kilku panstw. Polska
w | kwartale r. b. nie eksportowata wyrobow szkla-
nych do tego kraju.

XVII Wschodnie.

Tegoroczne Targi Wschodnie odbedg sie w ter-
minie od dn. 4 do dn. 16 wrzes$nia i pozostawaé¢ be-
dg pod znakiem programu uprzemystowienia Kkraju
i podniesienia jego warto$ci gospodarczych.

Zainteresowanie tegorocznymi Miedzynarodowy-
mi Targami Wschodnimi we Lwowie jest nader Zzywe.

Miedzynarodowe Targi

Prace przygotowawcze do zorganizowania Targow
Wschodnich sg w petnym toku.

Na tegoroczne Targi Wschodnie — po diuzszej
przerwie — wraca Rumunia, by wystgpi¢ zaréwno

w charaKterze oficjalnym, jako tez za poSrednictwem

WiadomosSci

ANGLIA. Noze operacyjne ze szkia-

Jedna 1z fabryk szkia w Sheffield’zie zaczeta
wyrabiaé¢ noze chirurgiczne dla lekarzy. Noze te majg
by¢ rzeczywiscie ostre i nietamliwe, oraz nie dajace
odpryskow.

ARGENTYNA. Sytuacja w przemys$le szklanym.

Wedtug podanych wiadomos$ci w ,Direction du
Commerce e Industria”, Argentyna posiada 19 hut
szklanych, z ktérych 13 jest w Buenos Aires<i 6 na pro-
wincji. Ogoétem zatrudnionych byto w 1936 r. 3.923
pracownikow.

Produkcja wynosita 20.638.195 kg., z czego na
butelki przypadto 5.578.261 kg., na amputki dla celow
farmaceutycznych — 4.465.249 kg., na szkio do uzyt-
ku domowego 3.617.863 kg.

Ogdlna wartos¢ produkcji
pesos.

wynosita 15.436.705

AUSTRALIA — Kontyngent wwozowy dla czechosto-
wackiego szkia szybowego
Czechostowacja uzyskata na okres do dnia

30 kwietnia r. b. kontyngent wwozowy na szkio szy-
bowe w wysokosci 28,994 stop kwadratowych.

BULGARIA. Import szkita szybowego
Import szkia szybowego wynosit w 1936 roku
4.300.000 lew, wobec 4.600.000 lew w 1935 roku.

Udziat krajow importujgcych przedstawiat sie nastepu-
jaco:

w milionach lew: 1936 1935
Belgia. e 2.6 0.26
Niemcy . 0.48 0.76
Czechostowacja 1.2 3.5
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szeregu czotowych rumunskich firm eksportujgcych.
Rumunia wystgpi w osobnym pawilonie i przedstawi
te bogactwa eksportowe, ktore wigzg sie z gospodar-
czymi potrzebami naszego Kkraju.

Mozliwosci eksportowe.

Anglia. Firma agenturowa Unicersal Produce Co.
Ltd; 20, Jewin Street, London, E. C. 1, pragnie na-
wi jza¢ kontakt z hutami szklanymi w Polsce, moga-

cymi podjaé sie dostawy szkla stotowego, specjalnie

kolorowych kopletébw do lemoniady (szklaneczki,
dzbanki).

Egipt. Firma La Mercantile GeneraleB Alexan-
drie 7, rue Colucci Pascha, B. P.K095 pragnie na-
wigza¢ kontakt z polskimi producentami szkta szybo-
wego i krysztatow.

Unia Pid. Afryki. Firma Ernest Balcer & Co.

Ltd., Johannesburg, P. O. Box 403, interesuje sie im-
portem z Polski wyrobéw szklanych, w pierwszym
rzedzie szkta rznietego i prasowanego. Oferty wraz
z katalogami nalezy kierowa¢ w jezyku angielskim
pod wyzej podany adres.

Z zagranicy.

Dwie huty krajowe, jedna obok Soi ii, druga obok
Warny wyprodukowaty w r. 1936 szkia szybowego
ciaggnionego na ogélng sume 24 milionow lew.

CHILI. Nowe cto na artykuty szklane.
Poz.tar. cel. Wyszczegblnienie Peso za kg.
1515 A Przedza szklana dla celéw
izolacyjnych 0.075
1644 A Kroplomierze z dodatkiem czesci
z kauczuku, wiecej niz 30% 2*1.50
CZECHOSLOWACJA. Strajk robotnikéw i przed-
siebiorcéw szklanych.
30.000 robotnikow i wikascicieli hut szklany
w niemieckich i czeskich rewirach przemystu szklaneg”
jak Gablonz, Eisenbrod, Turnau zastrejkowalo z po-

wodu odmowy ze strony wiadz czechostowackich uz-

nania przemystu szklanego, jako zawodu rzemieS$Ini-
czego. Jest to Kkwestia zyciowa catego przemystu
szklanego i jej zatatwienia w duchu dezyderatow

pracownikow szklanych domagajg sie zaréwno robot-
nicy, jak i przedsiebiorcy. Ma stanowi¢ to obroneg
przed nieuczciwg obcg| konkurencja, ktorej niskowar-
tosSciowe wyroby szkodzg doborowym'- gatunkom cze-
chostowackich wyrobéw i obnizajg tym sposobem ich
ceny. Poniewa¢ bez uznania zawodu rzemieS$lniczego,
a tym samym bez opieki rzagdowej nad tym przemys-
tem, przedsiebiorcy nie s3 w mozno$ci podwyzszy¢é
obnizonych ptac robotniczych, ci ostatni w porozumie-
niu z przemystowcami przystapili do strajku, aby
wptyngé na rzadowe czynniki w kierunku zmiany
dotychczasowego stosunku, gdyz tylko uznanie zawo-
du moze spowodowaé podwyzszenie zarobkow.
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ESTONIA.

Huta szklana ,,Lorup“ w Tallinie rozpoczeta pro-
dukcje szkia krysztatowego. Dotychczas zapotrzebo-
wanie kraju byto pokrywane przez Finlandie.

Produkcja szkta krysztatowego-

FINLANDIA. Zmniejszenie kontyngentu na przywoz
czechostowackiego szkia szybowego.

Nowa umowa handlowa 2z Czechostowacjg za-
wiera postanowienia, dotyczace zmniejszenia kontyn-
gentu wwozowego na czechostowackie szkio szybowe
do Finlandii z 1.200.000 koron na 300.000 koron.

Dodatkowe ilosci, wwiezione poza ustalonym kon-
tyngentem, sg clone w g stawki taryfy czterokrotnie
Wyzszej.

ILE DE LA REUNION-
wyroby szklane.

Kontyngenty wwozowe na

Na mocy dekretu z dnia 2S*stycznia 1937 roku
przyznane zostaty kontyngenty wwozowe na wyroby
szklane, w/g Re tar. celn. 350 A. R. C. obejmujacej
szkto stotowe galanteryjne i krysztaty dla Czechosto-
wacji w wysokosci 10.400 kg., dla Belgii — 8.960,
dla Unii Pid. Afryki — 1.940 kg. dla innych krajow—
2.160 kg.

— Produkcja szkta szybowego.

»Fabrica de Vidrios
rozpoczeta produkcje

Nowa huta szkia szybowego
Planos de Lirquen®“ w Lirquen

szyb sposobem Fourcaulfa. Na urzgdzenie skiadajg
sie 2 maszyny do ciagniecia szkta. Fabryka bedzie
w stanie pokry¢ catkowite zapotrzebowanie kraju. Do-
tychczas importowano rocznie szkia szybowego za su-
me 12-15 miliondw pesos (1 peso = mniej wiecej 13).

INDIE BRYTYJSKIE. Import szklg.

Wwo6z wyrobow szklanych do Indii Brytyjskich
nieznacznie sie obnizyt w styczniu 1937 r. w porow
naniu z tym samym miesigcem poprzednich lat; wy-
nosit on bowiem 1.400.000 rupji, wobec 1.600.000
w 1936 i 1.500.000 w 1935 r.

W tymze mniej wiecej stosunku
wwo6z w okresie ostatnich 10 miesiecy.

Gtéwnym dostawcg wyrobow szklanych na ry-
nek indyjski pozostaje nadal Japonia, ktdra w mies.
styczniu b. r. wystata artykutow szklanych za sume
okoto 700.000 rupji; nastepnie idzie Czechostowacja
(230.000 rupji), na trzecim miejscu figurujg Niemcy
(150.000 rupji) po czym nastepujg: Wielka Brytania,
Wiochy i Austria.

obnizyt sie

Gtéwnym artykutem wwozowym sg nadal szkla-
ne koétka do rak i n6g (branzoletki), flaszki, ampuiki,
szyldy i ptyty, w koncu perty szklane, szkio stotowe,
karafki, szklanki, szkta dla celéw naukowych, cylindry
do lamp i lejki szklane.

I ntormccje

Rozwiqzanie porozumien kartelowych w prze-
mysle szklanym.

Orzeczeniem Ministra Przemystu i Handlu roz-
wigzano z dniem 26 czerwca r. b. nastepujgce umowy
kartelowe:

1) umowe, regulujgcg produkcje, zbyt, ceny i wa-
runki sprzedazy szkta okiennego, zawartg w Warszawe
w dn. 17 maja 1933 r. przez nastepujgce firmy: a) To-
warzystwo Potudniowo - Polskich  Hut Szklanych,
Belgijska S. A. Warszawa, b) Matopolskie Fabryki
Szkta Sp. z o. o. Szczakowa, c¢) Dawid Brancowski,
jako dzierzawca Huty Szklanej w Woropajewie, Wilno;

2) umowe, regulujacg produkcje, zbyt, ceny i wa-
runki sprzedazy szlda okiennego, zawartg w Warszawie
w dn. 27 marca 1935 r. przez nastepujgce firmy: a)
Towarzystwo Potudniowo-Polskich Hut Szklanych, Bel-
gijska S. A Warszawa, b) Matopolskie Fabryki Szkta
Sp. z 0. o. Szczakowa, c) Krajowa Huta Szkia Sp.
z 0. o. Katowice, d) Huta Szklg ,Helena” S. A. Ka-
towice;

3) umowe, regulujacg produkcje, zbyt, ceny i wa-
runki sprzedazy szkia okiennego, zawartg w Warsza-
w;e w dn. 27 marca 1935 r. przez te same firmy,
ktore zawarty umowe 2-ga;

4) umowe, regulujgcg produkcje szkia okiennego,
zawartg w Warszawie w dn. 28 kwietnia 1936 r. przez
nastepujgce firmy: a) Towarzystwo Potudniowo-Pol-
skich Hut Szklanych, Belgijska S. A. Warszawa, b)
Izrael Degenszajn, Warszawa, c¢) Mowsza Chaim Ka-
gan. Warszawa, d) Maksymilian Kagan, Warszawa,
e) Eleazar Kagan, Warszawa;

5) umowe, zawartg w Warszawie w dn. 30 kwiet-
nia 1936 r. przez Belgijskg S. A. Tow. Potudniowo-
Polskich Hut Szklanych w Warszawie z adwokatem
Natanem Grynbergiem w Warszawie w sprawie kon-
troli $cistego wykonywania umowy, wymienionej
w ustepie poprzednim;

6) umowe, regulujgcg zbyt, ceny i warunki sprze-
dazy szkia okiennego, zawartg w Katowicach w dn.
27 kwietnia r.b. przez nastepujgce fumy: a) Sprzedaz
Szkta G. Halberstam, Sosnowiec, c¢) Szymon Zalcberg
i S-ka Sp. z o. o. Bedzin, d) Gérnoslaska Szlifiernia
Szkta i Fabryka Luster D. Felix, Katowice, e) M. Felix
Hurtowa Sprzedaz Szyb, Sosnowiec, f) olgska Szlifier-
nia Szkia i Luster, Stanistaw Raba, Kotowice, g) Sprze-
daz Szkia Okiennego K. Charmatz, Sosnhowiec,
h) S. Matzner, Hurtowy Sktad Szkia Taftowego, Biata
— Bielsko.

Zbiorowe uktady pracy.

W dniu 1 czerwca r. b. wchodzi w zycie ustawa
o zbiorowych uktadach pracy. Wprowadzenie w zycie
tej ustawy wymaga wydania siedmiu rozporzadzen wy-
konawczych. Prowadzone w Ministerstwie Opieki
Spotecznej prace nad projektami tych rozporzadzen
sg na ukonczeniu i niebawem ukazg sie rozporzadze-
nia: o prowadzeniu przez inspektoréw pracy rejestrow
uktadow zbiorowych pracy, — o wyznaczeniu obwo-
déw inspekcji pracy, powotanych do prowadzenia re-
jestrow uktadéw zbiorowych, — o postepowaniu przy
nadawaniu uktadom zbiorowym pracy mocy pow-
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szechnie obowigzujacej, — o wykazie aktow prawnych,
podlegajacych ogtos$z-eniu w ,Zbiorze uktadoéw zbioro-
wych pracy” — o komisjach powotanych do zwolnie-
nia od uczestnictwa w uktadach pracy, — o przejmo-
waniu ukladéow' zbiorowych w przypadkach tgczenia
sie pracowniczych zwigzkéw zawodowych, oraz w try-

bie zawiadamiania wuczestnikéw ukiadéw' zbiorowych
pracy o rozwdgzaniu pracowniczeg®© zwigzku zawo-
dowego.

Stan zadudnienia w huiach szklanych.

Na podstawie danych Gtoéwnego Urzedu Statys-
tycznego (Wiadomosci Statystyczne) w hutach szkla-
nych zatrudnionych byto ogdétem w miesigcu kwietniu
1937 r. 14.387 robotnikéw', wobec Bjy.Hj*robotnikéw
w analogicznym okresie roku ubiegtego.

Przy produkcji pracowato w miesigcu
1937 r. 13.936 robotnikéw, natomiast w tym
miesigcu 1936 r. — 9.864 robotnikow.

W miesigcu kwietniu 1937 r. byto przepracowa-
nych przy produkcji tygodniowo 698.878 robotniko-
godzin, wobec 438.395 robotniko-godzin w miesigcu
kwdetniu 1936 r. Na jednego robotnika tygodniowo
w miesigcu kwietniu 1937 r. wypadio 45,1 godzin
(44,4 godzin — m. kwiecien 1936 r.).

kwietniu
samym

Niewpisanie inwentarza do ksigg handlowych.

O Najwyzszy Trybunat Administracyjny oparto
sie pytanie, czy brak formalnego imventarza rocznego,
wpisanego do osobnej ksiegi inwentarzowej, oraz brak
rocznego bilansu zamkniecia w chwili badania ksigg
handlowych przedsiebiorstwa przez organ skarbowy
w postepowaniu wymiarowym, uzasadnia uznanie tych
ksigg za nieprawidtowa, takze w postepowaniu odwo-

tawczym, mimo ze braki te w miedzyczasie zostaty
usuniete.
Wtadza skarbowa stoi na stanowisku, ze braki

te majg znaczenie decydujgce, ustalajacetstan rzeczy
i ze brakéw' tych usung¢ nie mozna; podatnik nato-
miast twierdzit, ze w razie usuniecia tych brakow,
ksiegi winny by¢ uznane za prawidtowe. Sprawa do-
tyczyta okresu, kiedy w b. zaborze rosyjskim obowig-
zywat jeszcze Kodeks Handlow'y Francuski. W Kodek-
sie tym art. 9 postanawiat, ze handlujagcy obowigzany

jest sporzadzaé¢ corocznie inwentarz swego majatku
ruchomego i nieruchomego oraz sw'ych naleznosci
i dlugow i kopiowa¢ ten inwentarz rok za rokiem

w osobnej przeznaczonej na ten sel ksiedze. Prze-
pis ten nie daje jednak zadnego terminu, do ktdérego
obowigzek ten ma by¢ dopetniony. Witadza Skarbowa
w oparciu o ten przepis kodeksu wysuwa teze, ze in-
wentarz majatkowy winien by¢é sporzgdzony na dzien
31-go grudnia kazdego roku. N. T. A. nie podzielit
tego stanowiska wtadzy skarbowej wyjasniajac, ze osta-
tni dzien roku operacyjnego jest t. zw. dniem bilanso-
wym, ale z przepiséw art. 9 Kodeksu Handlowego nie
mozna wysnué wniosku, ze juz w tym dniu inwentarz
winien by¢ zestawiony i do ksiegi wpisany. Ustawa
o podatku przemystowym roéwniez takiego przepisu
wyraznie nie podaje. W zwigzku z tern N. T. A. zba-
dat czy nie mozna wywnioskowa¢ z postanowien usta-
wy o0 podatku przemystowym w szczegélnosSci za$
z przepisoéw, ustalajacych obowigzek sktadania zeznan
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przez ptatnikdw, ze ustawa nakazuje izby w dniu zto-
zenia zeznania, w ktérym os$wiaddnlnie o prowadze-
niu ksigg handlowych i gotowos$ci ich przedstawienia
winien ztozy¢, inwentarz i bilans wpisany juz byt do
ksiag handlowych.

Okolicznoséci te uprawniajg, zdaniem Trybunatu,
do wniosku ze w dniu ztozenia zeznania o0 obrocie,
wszystkie rachunki ksigg rachunkowych winny by¢,
ostatecznie zamkniete i uzgodnione i ze poszczegdlne
salda winny by¢ zestawione w osobnym zamknieciu,
czyli w bilansie zamkniecia. Inwentarz stanowi jedng
z gtownych podstaw zamkniecia rachunkowego, a wiec
niewatpliwie musi by¢ sporzadzony. Okolicznos$¢ ta
atoli upowaznia tylko do tezy, Zze spis majgtkowy
czyli inwentarz musi by¢ sporzadzony na ostatni dzien
roku operacyjnego i w trybie prawidtowym. Nie uprg
wnia natomiast zasada ta wniosku, ze inwentarz w dniu
sktadania zeznan a o obrocie musi by¢ koniecznie
wpisany do ksnegi inwentarzowej i ze p6zZniejsze wpi-
sanie inwentarza do Kksiegi stoi w przeszkodzie uzna-
niu ksiggl za prawidtowe. Poniewaz bilans zamkniecia
jest wynikiem czynno$ci mechanicznych, opartych na
zestawieniu wszystldch rachunkow ksitegiPtownej, prze-
to moze byé dla prawidtowosci prowadzenia ksiag,
uskuteczniony on réwniez po uptywie dnia bilansowe-
go. Brak przeto bilansu zamkniecia w dniu urzedowe-
go badania ksigg kupca utrudnia wprawdzie nalezytg
kontrole obrotu, na podstawie ksigg, jednak jedyng
konsekwencjg takiego stanu rzeczy moz®| by¢é uznanie
k.-ugg za nieprawidtowe w zakresie tego tylko poste-
powania wymiarowego, dla ktorego celdéw' kontrola ta
przeprowadzong zostata. — Jezeli zbadanie wiec mia-
to miejsce w postepowaniu pried wtadzg 1 instancji,
to ujemne skutki stwierdzonego braku zestawienia bi-
lansu i wpisania inwentarza do ksiegi inwentarzowej,
nie moga sie juz zgdry rozciggaé réwniez i na poste-
powanie odwotawcze.

Jezeli wiec bilans zostanie nastepnie sporzadzo-
ny, a inwentarz wpisany do ksiegi inwentarzowej i je-
zeli przyczyng pOzniejszego sporzadzenia bilansu nie
byty braki w ksiegowani r biezgcych wpisdw, ani brak
zamkniecia poszczeg6lnych rachunkéw, to przepisy
ustawy o podatku przemystowym nie stojg na prze-
szkodzie uznania takich ksigg za prawidtowe w toku
postepowania odwotawczego.

Odraczanie, rozktadanie na raty i umaizarie
zalegtosci podatkowych.

(Okélnik ~dnia 18. V. 1937 r. L. D. V. 5165 137 — Dz. Urz.
Min. Skarbu Nr 14, poa 464).

Ministerstwo Skarbu upowaznito izby skaroowe

(Wydziat Skarbowy Urzedu Wojewddzkiego Slaskiego)
oraz urzedy skarbowe do odraczania, rozktadania na
raty i umarzania zalegto$ci w podatku majgtkowym
podatku od placéw budowlanych oraz w nadzwyczaj-
nej danmie majatkowej, jak réwniez w odsetkach od
tych zalegtosci. Zakres tego upowaznienia okres$lony

jest przepisami 8§ 101, 102 wust. (1) i (2) oraz 103
rozporzagdzenia Min.stra Skarbu z dn. m. 1937 r.
o wykonaniu ordynacji podatkowej (Dz. U. R. P Nr 35,
poz. 270).

W mys$l powotanych przepisow:

Izba Skarbowa jest witadna:

a) rozktada¢ na raty sptate naleznosci

wych i grzywien do kwoty 100.000 zt — bez ograni-
]

podat
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czer.ia czasu, do kwoty za$ 250.000 zt — na okres
czasu nie przekraczajacy 3 lat;

b) odracza¢ naleznosci podatkowe i grzywny do
kwoty 250.000.— zt na okres czasu nie przekraczajacy
12 miesiecy;

c¢) umarza¢ poszczeg6lnym piatnikom w ciggu
tego samego okresu budzetowego: 1) zalegtosci Ilub
czeSci zalegtosci w podatkach i grzywnach do kwoty
25.000 zt, 2) w catosci lub czysci naroste odsetki oraz

odsetki ulgowe od zalegto$ci — bez wzgledu na ich
wysokos¢.

Urzad Skarbowy jest wiadny:

a) rozktada¢ na raty sptate nalezno$ci podatko-

wych i grzywien do kwoty 25.000 zt — na okres czasu
nie przekraczajacy 2 lat, do kwoty zas 50.000 zt — naj-
wyzej na 1 rok;

b) odracza¢ ptatnosé¢ naleznosci podatkowych
i grzywien do kwoty 50.000 zt — najwyzej na prze-
cigg 6-ciu miesiecy;

c) umarza¢ poszczeg6lnym ptatnikom w ciagu
tego samego okresu budzetowego: 1) zalegtosci Ilub
czesci zalegtosci w podatkach i grzywnach do kwoty
500.— zt, 2) w catosci lub czeSci naroste odsetki tu-
dziez odsetki ulgowe do wysokosci 500 ztotych.

Pierwszy Polski Kongres

W dniach 12-16 wrze$nia 1937 r
pod wysokim protektoratem Pana Prezydenta Rzeczypospolitej
Prof. Ignacego Moscickiego i Pana Marszatka General i Edwarda
Smigtego-Rydza Pitrwszy Polski Kongres Inzynier6w pod hastem:
..Mobilizacja twdérczej energii dla uniezaleznienia gospodar-
czego Polski™.

Celem Kongresu jest przeglad gospodarczych
nych mozliwos$ci naszego kraju i wskazanie drogi

Inzynierdw.

odbedzie sie we Lwowie

i [(technicz-
do podniesie-

Okolniki
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nia obronno$ci Panstwa, oraz stworzenia podstaw do szybszego
rozwoju gospodarczego, a przez to zmniejszenia bezrobocia i po-
wiekszenia dobrobytu kraju.

W tym celu na podstawie planowo ujetych i odpowiednio
ugrupowanych referatéw, przedstawiony zostanie wuczestnikom
Kongresu catoksztatt obecnego stanu tych dziedzin Zzycia gospo-
darczego, w ktédrych czynni sa inzynierowie, ze szczegdlnym
podkres$leniem potrzeb i mozliwo$ci rozwojowych.

Szczeg6lnym wiec obowigzkiem wszystkich inzynieréw
polskich, tak zrzeszonych jak i niezrzeszonych, jako przedstawi-
cieli polskiej mys$li technicznej, jest wziecie czynnego udziatu
w pracach Kongresu i wykorzystanie wynikéw jego prac na
wszystkich odcinkach swych czynnoéci zawodowych.

Jako miejsce Kongresu zostal obrany Lwoéw ze wzgledu tia
przypadajace podczas Kongresu uroczystosci jubileuszowe 60-lecia

Polskiego Towarzystwa Politechnicznego, najstarszej polskiej
organizacji inzynierskiej. Roéwniez z okazji Kongresu organizuja
Targi Wschodnie w swych ramach specjalne Targi Techniczne.
Dla uczestnikéw przygotowano podczas Kongresu szereg
wycieczek i imprez towarzyskich, tanie kwatery, zapewniono
daleko idace znizki kolejowe, specjalne pociagi i t. p.
Koszt uczestnictwa wynosi 10.— zi., za co otrzymuje sie

po zgtoszeniu udziatu program i skréty referatéw, a po Kongresie
Ksiege Kongresowa, zawierajgca referaty z dyskusjg i uchwatami.

Cztonkowie oiganizacyj zawodowych, nalezacych do N. O.
1 winni kierowaé¢ zgtoszenia uczestnictwa w Kongresie do swo-
ich Zwigzk6éw, inni za$ inzynierowie wprost do Komitetu pod
adresem:
Komitet Organizacyjny Pierwszego Polskiego K»ngresu
row, Warszawa, ul. Krucza 14. Tel. 7-17-77.

Inzynie-
P. K. O. 3380.

Technik chemik hut szklanych

kawaler lat 34, absolwent szkoty zagranicznej, cztonek
Niemieckiego Towarzystwa Technologii Szkta, obeznany

Centralnego Zwigqzku Przemystu Polskiego

Centralny Zwigzek nadestat nastepujace okdlniki:

Wydziatu Ekonomicznego z dnia 16 czerwca 1937 r.
Nr. 2083/E. 29 instrukcje Komisji Dewizowej doty-
czace wywozu zagranice Srodkow ptatniczych, waloréw
i ksigzeczek oszczednos$ciowych,

z dnia 16 czerwca 1937 r. Nr. 2084/E.30 instruk-
cje Komisji Dewizowej w sprawie wyjazdu do Butgarii,

PRODUKTCIJA

z nowoczesng produkcjg i urzgdzeniem, b. dobre $Swia-
dectwa — poszukuje posady od wrzes$nia b-r.
taskawe oferty prosimy kierowa¢ do redakcji i admini-
stracji ,Przemystu Szklanego".
Jugostawii, Wegier i Rumunii.

Wydziatu Pracy z dnia 1 czerwca 1937 r. Nr. 70

dotyczacy zbiorowych uktadéw pracy,
z dnia 16 czerwca 1937 r. Nr. 2082/Prc. w spra-

weditug danych Giéwnego Urzedu Statystycznego

w miesigcu kwietniu 1937 r.

RODZAIJ SZKtLtA

Szkto taflowe
Szkio butelkowe .
w tym monopolowe

Szkto s otowo-galanteryjne

Cena za ogtoszenia:
Wydawca:

Druk. ,Royal”, W-wa,

Strona 200 zi., “strony 120 z,

ZWIAZEK HUT SZKLANYCH w POLSCE.

Chmielna 30.

wie sptacania zalegtych skiadek ubezpieczeniowych
papierami procentowymi.
ZBYT SZK¢GLA
Produkcja Z by t
ton tys. zt. ton tys. zt.
2.333 882 1.830 692
5.920 2.213 5.097 1.026
(4.213) (1.407) (3.505) (1.174)
753 972 526 679
9.006 4.067 7.453 2.397

Y4 strony 60 zi, \L strony 30 zi

Redaktor: Antoni Tarwid

Tel. 5.95-71.



Nr. Nr.
wykazu
statyst.

90900
91000
91110

91130
91200

91310

91311
91312

91320
91330

91340

91350

91410
91420

91430
91440

91450
91460
91470
91500

91600
91700

91800

91900

92000

92100

92210
92220

92300

92410
92420

89600

d. ¢. m-ca maica 1937 r.

NAZWA TOWARU

Szkietka do zegarkow

Mozaika i sztuczne czesci sktadowe do mozaiki

Wata, przedza — szklane

Oczy szklane

Txamny szklane i wyroby z nich; wyroby z waty i przedzy szkianej

Szkto taflowe nieszlifowane, niepolerowane, grubosci 5 mm. i mniej:

gtadkie biate, potoiate, barwy naturalnej—bez wzoréw i 0zdéb o po-
wierzchni 0,25 m'- i mniej

gtadkie biale, pétbiate, barwy naturalnej, bez wzoréw i 0zdéb o po-
wierzchni 0,25 do 0,5 m2

gtaCKie biate, potbiate, barwy naturalnej, bez wzoréw i ozdéb o po-
wierzchni powyzej 0,5m2

gtadkie, barwne, mleczne — bez wzoréw i ozdéb

wszelKich barw wypukie, faliste, karbowane, wzorzyste, zyitkowa-
ne, matowane

z upiekszeniami, malowidtami; szkta sktadane w oprawie otowia-
nej, miedzianej i t. p.

do wyrobu ptyt fotograficznych

Szkto taflowe grubosci powyzej 5 mm. nieszlifowane, niepolerowa-
ne, niematowane o powierzchni:

1000 cm2 i mniej

powyzej 1000 do 4000 cm2

powyzej 4000 do 10000 cm2

powyzej 10000 do 20000 cm?2

powyzej 20000 do 4U0OC0 cm2

powyzej 40000 ao 70000 cm?2

powyzej 70000 cm2

Szyby lustrzane szlifowane, polerowane, réwniez matowane

Szyby lustrzane i szkto taflowe z brzegiem szlifowanym (biseaute)

Szyby lustrzane i szkto taflowe wszelkiej grubosci z zaprawa, lu-
strzang

Szyby lustrzane i szklo taflowe grubosci powyzej 5 mm. ozdobne,
z upiekszeniami, malowidtami, réwniez skiadane w oprawie mie-
dzianej, otowianej i t. p.

Szyby lustrzane i szkto taflowe wszelkiej grubosci z zaprawag lu-
strzang, szyby lustrzane i szkto taflowe grubosci powyzej 5 mm.
ozaobne, z upiekszeniami, malowidtami, rowniez sktadane w opra-
wie miedzianej, otowianej i t. p. — wszystko z brzegiem szlifo-
wanym

Lustra gotowe w oprawach z materjatow pospolitych, chociaz-
by poztacanych, posrebrzanych

Lustra gotowe w oprawach z kosztownych materjatow

Szkio taflowe z wtopiong siatkg drucianag, lub z wtopionym dru-
tem — wszelkiej grubosci:

koloru naturalnego, biate
szlifowane, rowniez zabarwione w masie

Szkto taflowe sklejane, chociazby z dodatkiem wktadki celuloido-
wej lub z innych temu podobnych materjatow

Balony do fabrykacji zaréwek

Wyroby, opr6cz osobno wymienionych, ze szkta biatego, barwnego,
przeznaczone do celéw technicznych, — bez o0zdéb, chociazby rznie-
te. szlifowane, matowane, z wtopiong siatka

Razem

Masa szklana w kawatkach do fabrykacji szkta, tom szklany

OGOLEM

PRZYWOZ
Kg zt.
2 26
5 35
19 905

12.331 8.794

2.234 857
12.873 6.411
4.576 4.348
794 528

9 85

16.396 9.645

3 25
2.096 1.353
1.237 530

956 480
100 80

30.491 51.183

3.207 8.194
6 57

7 99
1.448 618
10 48
145 2.328
4.545 32.334

133.844 238.756
272.620 15.751

416.464 254.507

wWYwoz
Ko zt.
4 :35
_1 76
65.879  97.063
e;m 95@



ZaKLADYS O L \N A Y W POLSCE

TOWARZYSTWO Z OGRANICZONA PORE.CA

w = R S Z A W n 1

SKRZ. POCZT. 282 . CZACKIEGO 14
--------------------- TELETFON 0-89-60 — —eeeeee

PRODUKUJA:

Soda amonjakalna, Soda kaustyczna, Soda Kkrystaliczna,

Soda oczyszczona, Chlorek wapnia, Cement,
PRZEDSTAWICIELSTWA i SKLADY:

1 Czestochowa, ul. Handlowa 11 tel. 15223 6 +td6dz, Al. Tad. Kosciuszki 69 tel.

2 Katowice, ul. Mikotowska 15 ., 323-64 7 Poznan, Sw. Marcin 66/67

3 Krakow, ul. Mikotajka 2 , 107-31 8 Ro6wne, Wot.,, 3-go Maja 51a ,,

4 Lublin, ui. Cicha 6 . 20-54 9 Wilno, ul. Jagiellonska 5

5 Lwoéw, ul. Spoétdzielcza 4 . 97-12 10 Gdansk, Stadtgraben 12

W
CHEMIK ALJ A

ZAOPATRUJCIE SIE PRZEZ

CENTRALE HANDLOWA CZLONKOW
ZRZESZENIA  PRZEMYStU SZKLANEGO

W P @] L S C E

FIRMIE

L FILSKRAUT i N GJRWIU

Przetwory theniczne 1 Farby

Warszawa, tel. 11.21-11, Leszno 7

ZASTEPSTWA 1 SKLADY KONSYGNACYJNE

OFERTY ORAZ CENNIKI NA ZADANIE.

Wegiel

115-52
26-30
301
20-33
263-15



