Optata pocztowa uiszczona gotowka.

PRZEMY St SZKLANY

CZASOPIlsMO ZWIAZKU HUT SZKLANYCH W POLSCE.

Rok 1V Warszawa, styczen 1938 r. Nr. 1(41)

Redakcja i Administracja: Warszawa 1, ul. Traugutta 3, tel. 291-29
Adres telegraficzny: ,HUTSZKLO"

Konto P. K. O. Nr 5.718. — Konto rozrachunkowe Urz. Poczt. Warszawa 1 Nr 754.
Prenumerata wynosi z przesytka w kraju rocznie zt. 5.—, kwartalnie zt. 1.50. . Numer pojedynhczy 50 gr.
TRESC W
str. st
Aifik
POMOCNICZE PIECE SZKLARSKIE Z PUNKTU WIDZE- Szwajcaria — Clenie szkta ,Thorax” . '
NIA GOSPODARKI CIEPLNEJ U. S. A. — Silne ozywienie przemystu szklanego
NOWOSCI TECHNICZNE. Turyngia — Budowa nowej huty szklanej
Praktyczne uwagi o prowadzeniu generator6w z rusz- Z. S. R. R. — Rozw6j przemystu szkta szybowego

tem obrotowym
INFORMACIJE
Zagadnienie otrzymania w wannach szkia bez peche i o .
» W sprawie przedtuzenia czasowego obnizenia sktadek
rzykéw
Y za ubezpieczenia spoteczne
O zaletach izolatorow szklanych . . . . .
Odpowiedzialno$¢ za niezgtoszenie pracownikéw do
Zwigzki fluoru w pizemys$le szklanym . .
ubezpieczenia

Szkta do okularéw ochronnych Ksiegowanie taktur

Czerwone szkio odDtyskowe N . .
Optaty za uprawnienia przemystowe cudzoziemcow

EKSPORT — IMPORT. Ksztatcenie zawodowe pracownikéw przemystu meta-
Warunki ptatnosci za  dostawy towaréw polskich lowego . . . . . . 10
do Kauady . : - Uzupetnienie taryfy na przew6z butli i gasiorow
Traktowanie celne towaréw polskich przez Kube szklanych . - 10
Wyjasnienie warunkéw .cif” Stan zatrudnienia w hutach szklanych 10
Kontrola obrotu towarowego polsko-tureckiego Jak Niemcy traktujg muzeologie techniczng 10
Mozliwosci eksportowe . . . . . B I BLI1IO GRAFI A s 1
WIADOMOSCI Z ZAGRANICY. BILANSE HUT SZKLANYCH.
Anglia — Nowy instytut badan szklarskich . . 7 Belg Sp. Akc. Towarzystwo Potudniowo-Polskich
Czechostowacja — Walka o ceny w przemysle szkia Hut Szklanych : : : : : I
taflowego . . . . : .7 Polskie Zaktady Philips, Sp. Akc I:
Francja — Zmniejszenie zoytu szkia szybowego na OKONnNIKJ CENTRALNEGO ZWIAZKU PRZEMYStU
uzytek automobilizmu . ) . .7 POLSKIEGO U
— Rozszerzenie prawa wwozu na artykuty 8 PRODUKCIA | ZBYT SZKHA
szklane . . . . . g w m. listopadzie 1937 r. . . . . i
Niemcy — Umowa z czeskim przemystem szklanym . 8 IMPORT | EKSPGPT SZKLA | WYROBOW SZKLrtNYCH
— Import i eksport szkta szybowego w | pét- w m. grudniu 1937 r. : : : .23

roczu 1937 r. - . - . . 8 OGLOSZENIA. < # <ki>



IMPORT | EKSPORT SZKtA | WYROBOW SZKLANYCH

Nr. Nr.

wykazu
statyst.

89710
89720

89800

89910

89920

89930

89940

89950

89960

90010
90020
90030
90040
90050

90100

90200

90300

90410
90420

90430
90500

90600

90710
90720
90800

w m-cu grudniu 1937 .

NAZWA TOWARU

Szkio rozdrobnione

Szkto barwne do powlekania, emalja w kawatkach lub proszku —
oprocz osobno wymienionych

Cegietki, pustaki, ptyty, ptytki, dachéwki ze szkila

Butelki, gasiory, stoje i t. p. stuzace do statlego przechowywania ptynéw
i innych towardéw, chociazby z odlanemi lub wyciskanemi literami,
napisami, godtami, lecz bez innych ozdéb — nierznigte, nieszlifowane,
oprécz osobno wymienionych:

ze szkia naturalnej barwy butelkowej, oprécz osobno wymienionej,
bez przyszlifowanych szyjek, korkéw, wyréwnanych denek i brze-
gow

ze szkia poétbiatego, biatego — bez przyszlifowanych szyjek, kor-
kow, wyrownanych denek i brzegow

ze szkta mlecznego, bronzowego, barwnego (w masie zabarwione-
go), bez przyszlifowanych szyjek, korkéw, wyrownanych denek
i brzegow

ze szkita wszelkiej barwy z przyszlifowanemi szyjkami, korkami
z wyréwnanemi brzegami, denkami, naczynia do konserw

wyroby szklane, objete Nr. Nr. 89910-89940, z dodatkiem korka
iub innych pospolitych materjatow, rowniez oplecione stoma, trzci-
na, drutem i t. p.

Syfony, chociazby z czesciami metalowemi i innemi

Wyroby, oprécz G3obno wymienionych ze szkla biatego, po6'biatego
— nieszlifowane, nierzniete, chociazby z przyszlifowanemi szyj-
kami, korkami, pokrywkami, takze wyréwnanemi dnami, brzega-
mi, oraz z odlcnemi lub wyciskanemi deseniami, godtami, napisa-
mi, lecz bez innych ozdéb:

prasowane lub lane

dete gtadkie o grubosci $cianek powyzej 4 mm.

dete inne

rurki, prety

wszelkie naczynia laboratoryjne, chociazby z podziatkami, am-
putki i t p. wyroby' z rurek, oprocz osobno wymienionych

Naczynia do przechowywania wyrobéw perfumeryjnych i kosme-
tycznych ze szkta biatego, mlecznego, barwnego

Naczynia do przechowywania wyrobow perfumeryjnych i kosme-
tycznych, szlifowane, polerowane, rzniete — ze szkia biatego,
mlecznego, barwnego

Wyroby ze szkia biatego szlifowane,, polerowane rzniete, lecz
bez innych ozdob

Wyroby ze szkla w masie zabarwionego, dwuwarstwowego, mlecz-
nego, malowanego, oprdcz osobno wymienionych, karbowanego
z powierzchnia spekang (craguele), lodowa:

rurki, prety

nieszlifowane, nierzniete, chociazby z przyszlifowanemi szvjkami,
korkami, pokrywkami, wyréwnanemi dnami, brzegami, oraz z od-
lanemi lub wyciskanemi napisami, godtami, wzorami, lecz bez
innych ozdoéb

szlifowane polerowane, rzniete lecz bez innych ozdéb

Wyroby, oprécz osobno wymienionych, ze szkta biatego, potbiatego, w ma-
sie zabarwionego, dwuwarstwowego, mlecznego, matowanego, karDowa-
nego. z powierzchnig spekang (craguele), lodowg oraz wszelkie naczy-

nia do przechowywania wyrobéw perfumeryjnych i kosmetycznych —
wszystka z dodatkiem pospolitych materjatéw. niestanowigcych o0zdob

Wyroby ze szkta wszelkiego gatunku, ozdobne, oprécz osobno wymienio-
nych, jako to: z wytrawionemi, matowanerni lub malowanemi wzorami
malowidtami, emalja, ztoceniem, srebrzeniem, ozdobami z pospolitych
lub kosztownych materjatéw

Szkto w postaci tusek, kulek
Soczewki do kieszonkowych lamp elektrycznych
Gotowe naczynia do termoséw, chociazby porrebrzane

(d. c. na str. 3-ej oktadki)
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Pomocnicze piece szklarskie z punktu widzenia
gospodarki ciep nej.

(Allg. Glas und Keram Ind. N. 8/37 — inz. P. Geschmay)

W szklarstwie piece do
gtébwnymi, a pozostate, zwigzane z wyrobem szkia,
pomocniczymi. Piece do stapiania zuzywajg w sto-
sunku do pozostatych znacznie wiecej oDatu i z tego

stapiania nazywamy

powodu pizede wszystkim na nie zwraca sier uwaga
w dazeniu do zaoszczedzania paliwa. Jednak bytoby
niestusznym w tym wypadku nie bra¢ pod uwage

piecow pomocniczych, albowiem na podstawie S$cistych
badan zuzycia opatu mozna sie tatwo przekonaé, ze
pochtaniajag one wcale pokazne ilosci paliwa.

Bez watpienia, nie w kazdej hucie piece pomoc-
nicze wywierajg jednakowy wpityw na ogdlne zuzycie
paliwa, zalezy to bowiem od systemu wyrobu. Dla
wykazania znaczenia tych piecéw, jako konsumentéw
ciepta, przytoczymy wyniki kilku badan przeprowadzo-
nych przez Czechostowacki Instytut Cieplny. W pew-
nej hucie szklanej wyrabiajgcej dos¢ skomplikowane
artykuty przypadto na wyrob i studzenie 5.170 kcal
na 1 kg. szkia, gdy ogo6lne zuzycie ciepta tgcznie
z topieniem wyniosto 11.080 kcal na kg. szkia.

W innym wypadku bilans cieplny wykazat 8.040
kcal/kg. szkta dla ubocznych piecow, a 8.220 kcal/kg.
dla pieca stapiajacego.

Same tylko piece chtodnicze zuzywajg czesto
powazne ilosci ciepta; tak naprzyktad przy komoro-
wych piecach chtodniczych starego systemu (zwykte
piecyki) stwierdzono zuzycie 4.200 do 5.200 kcal na
1 kg. szkia.

Winno to nas przekonaé, iz piece pomocnicze
wymagajg z punktu widzenia techniki cieplnej znacznie
wiecej uwagi, niz sie im zwykle poswieca.

Najwieksze znaczenie przypisuje sie¢ pomocmczym
piecom przy fabrykacji szkta detego. Badaniu tego
problemu poswieca autor swdj referat. W wiekszosci
wypadkow po nadaniu pierwszego ksztattu przedmio-
tom szklanym potrzebne jest jeszcze dodatkowe roz-
grzewanie, odbywajace sie obecnie przewaznie w ma-
tych piecach t. zw. bebnach. Konstrukcja tych piecow

jest bardzo prosta: sg to zwykie mate piecyki, posia-
dajace z jednej strony wiekszy otwor dla wsuwania
rozgrzewanych przedmiotéw; temperatura w nich nie-
znacznie waha sie okoto punktu topienia szkta. Do
ogrzewania powietrza potrzebnego do spalania stuzg
urzgdzone pod bebnami rokuperatory.

W niektérych wypadkach taczy sie razem 2 beb
uy. Sa to t. zw. podwdjne bebny, cokolwiek oszczed
niejsze pod wzgledem cieplnym z powodu mniejszego
promieniowania, wykazujace natomiast pewne wady
i trudnos$ci przy pracy.

Oprocz murowanych uzywa Sie obecnie w wielu
hutach takze bebny pizenosne o konstrukcji zelaznej,
ktore ustawia sie w okoto pieca stapiajacego tu iud
tam w miare potrzeby, przez co oszczedza sie na
przenoszeniu obiabianych przedmiotéw.

Najstarszym systemem bebnéw, z czechostowac-
kich hut szklanych juz zupetnie usunietym, jako prze-
starzatym, sa mufle opalane weglem bezposrednio.
Obecnie opala sie przewaznie gazem lub ropa, albo
tez obydwoma tymi rodzajami opatu naraz.

Najwiecej uwagi poswieca sie obecnie w Czecho-
stowacji bebnom opalanym ropg, gdyz dazy sie do
zastgpienia ropy smotg z wegla brunatnego, co sie
ostatecznie rozstrzygnie po skonstruowaniu palnikow,
umozliwiajgcych bardziej ekonomiczne spalanie smoty,’,
szczegO6lnie przy urzadzeniach o niewielkiej mocy. Pro-
b”~, rokujagce pomys$ine rozwigzanie tej sprawy sg w to-
ku. Co sie tyczy zuzycia przez bebny ciepra, to na
podstawie wynikéw poréwnawczych badan okazato sig,
iz opalanie ich gazem generatorowym kosztuje cokol-
wiek taniej, ni; opalanie roDg, lecz rézn.ca ta wyrow-
nywa sie zaletami tych ostatnich, mianowicie bebny
opalane ropg zajmujg mniej miejsca, kosztujg znacz-
nie taniej, sa pizenosne, tatwiej i szybciej uruchamiaja
sie i t. d. Jak juz nadmieniliSmy, obecnie opracowuje
sie problem zastosowania do tych piecow opalania
smotg i, jesli bedg osiggniete spodziewane pomysine
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wyniki, wéwczas piece te i pod tym wzgledem wy-
trzymaja konkurencje bebndw, opalanych gazem gene-
ratorowym.

Wielkie straty ciepra, szczegdlnie przy bebnach
murowanych powstajg na skutek promieniowania $cian,
zpowodu nadmiernego promieniowania przez zbyt wiel-
ki, w poréwnaniu do przestrzeni roboczej pieca, otwor
do wsuwania szkta, jak roéwniez z powodu niepomysl-
nych warunkéw spalania, bez wzgledu na to, czy opa-
lamy gazem lub ropg. Dochodzi do tego jeszcze nie-
korzystne oddziatywanie przerw w pracy tych bebnow,
powodowane trybem wyrobu szkia. Temu rodzajowi
pieca poswiecano dotychczas, niestety, z matymi wy-
jatkami, zbyt niewiele uwagi i bytoby bardzo na cza-
sie zajag¢ sie powaznie problemem udoskonalenia ich
budowy zaréwno pod wzgledem konstrukcji jak i ciepl-
nym. Po nadaniu przedmiotowi szklanemu ostateczne-
go ksztattu powstajg na nim napiecia, ktére trzeba
usung¢ wzgl. wyréwna¢. Z tego powodu przedmioty
szklane wktada >Sie¢ do pieca chtodniczego, w ktorym
ogrzewa sie je do temperatury odprezenia, po czym
studzi sie je az do temperatury, przy ktérej mozna te
wyja¢ z piecyka bez obawy wytworzenia sie nowych
naprezen w masie szkila.

Piece chtodnicze przeszty juz szczegolnie pod
wptywem ogromnego rozwoju produkcji mechanicznej
znaczng ewolucje, albowiem przestarzate konstrukcje
ze wzgledu na matg ich wydajno$¢ nie mogty podo-
ta¢ zadaniu.

Najstarszg jeszcze obecnie w Czechostowacji
uzywang konstrukcjg jest t. zw. komorowy piec chto-
dniczy. Przy tym piecu postepuje sie w ten sposoéb,
ze do zagrzanych komor wktada sie przedmioty szkla-
ne po ich ksztattowaniu na gorgco, po czym po za-
koniczonej zmianie piec sie zamyka i ogien gasi. Wy-
gaszony piecyk powoli stygnie, az osiggniemy tem-
perature, przy ktorej studzone szkto mozna bez oba-
wy wybra¢. Okres studzenia, o ile nie ma obawy do
uszkodzenia wyrobow, przy koncu skraca sie przez
otworzenie drzwiczek pieca lub komina.

Piece te tak, jak i bebny posiadajg caty szereg
wad. Poza tym zachodzi w nich czesto nieréwnomier-
ny podziat ciepta we wnetrzu pieca, co bardzo szko-
dliwie odbija sie na procesie studzenm. Wielkg jest
wadg przerywany ruch tych piecow, gdyz musi by¢ on za
kazdym razem studzony i ponownie ogrzewany, cO
potgczone jest z ogromng stratg ciepta.

Ulepszona konstrukcja komorowych piecow chio-
dniczych, po ktorej spodziewaé sie nalezy pewno
zmniejszenia strat ciepta, opisang jest w artykule inz.
Passauera. Proponowany w nim system drzwiczek zo-
stat rowniez w cokolwiek innej formie zastosowany
przez firme Behr. Dotychczas jednak biak wiadomo-
§ci o wynikach pracy tych piecykéw.

Uzywane w Czechochostowacji komorowe piece
chtodnicze opalane sg przewaznie gazem generatoro-
wym, bardzo rzadko za$ elektryczno$cig lub bezpo-
Srednio paliwem statym. Zuzycie przez te piece ciepta
waha sie znacznie i zalezy od wielkosci, ksztattu i gru-
bosci Scianek przedmiotéw szklanych, w duzej mierze
od konstrukcji i stanu pieca.

Na podstawie przeprowadzonych badan
dzono zuzycie od 2800 do 5200 kcal ciepta na

stwier-
kg.

Od Administracji.
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chtodzonego szkia. Z tego na samo chtodzenie wzgl.
ogrzanie do temperatury odprezenia przypada zaled-
wie 2,3 do 3,6%, nic wiec dziwnego, iz ta mata moc
uzytkowa zacheca do konstruowania ulepszen.

Dla zmniejszenia strat, wynikajgcych na skutek
przerw w pracy, zostaly wprowadzone piece z wy-
miennymi woézkami. Wyroby szklane odktadane sg do
umieszczonego w piecyku wozka, ktéry po napetnie-
niu wyciagga sie i zamienia pustym.

Bardziej ulepszong konstrukcje stanowig piece,
w ktérych zamiast jednegc znajduje sie szereg umiesz-
czonych na wspdlnym podwoziu skrzyn.

Dwa ostatnie wymienione rodzaje piecdw chito-
dniczych zuzywajg jeszcze zbyt wiele ciepta, przy
czym studzenie pozostawia duzo do zyczenia, a dla
niektérych wyrobéw sg one wprost nieprzydatne.
Aby zapewni¢ przynajmniej osiggniecie temperatury
odprezenia, dobudowuje sie do tych piecow kanat,
w ktdrym wyroby szklane ogrzewajg sie do niezbe-
dnej temperatury.

Dalszym ulepszeniem jest t. zw. kolejka chtod-
nicza, zaprojektowana przez Cieplno-techniczng Porad-
nie w Frankfurcie n/M., w ktérej podtug danych inz.
Metzgera (Glastechnische Berichte 1932, str. 411) zu-
zycie opatu wynosi przy pracy jednozmianowej 2000
kcal, a przy dwuzmianowej 1500 kcal na 1 kg szkia.

Wszystkie omdwione piece majg jedng kardy-
nalng wade, polegajacg na tym, ze szkla nie sg row-
nomiernie we wszystkich warstwach ogrzewane. Tym
oraz niektérym innym waoom ma rzekomo zapobie-
ga¢ konstrukcja opisana w zesztorocznym sprawozda-
niu przez d-ra inz. Passauera. Zaletg tego pieca chito-
dniczego, zbudowanego w postaci kanatu, jest mata
wysoko$¢ zapewniajgca lepszy podzial ciepta w prze-
kroju pieca. Ten ciggle pracujacy piec zbliza sie pod
wzgledem sposobu pracy do automatycznych piecéw
chtodniczych. Tasmowe piece chtodnicze sg to kana-
ty, w ktorych szkto jest transportowane na rucho-
mych tasmach od otworu wpustowego do wypusto-
wego. Temperature wzdtuz catego kanatu mozna do-
wolnie stopniowaé, tak ze przedmioty, pizechodzac
przez niego, stopniowo i rbwnomiernie sie studzg. Tasma
jest albo z blach (system Behra), albo z siatki dru-
cianej (Hartford, Amco). Piec z blaszang tasmag zuzy-
wa wprawdzie wiecc opatu ze wzgledu na nieodzow-
no$¢ ogrzewania ciezkiej tasmy, lecz jest o wiele wy-
trzymalszy, niz piec z tasmga druciana, ktéra po upty-
wie krotkiego czasu pracy musi by¢ zmieniana.

Mozna rowniez budowa¢ taSmowe piece chtod-
nicze ruchome, co pozwala je stosowa¢ przy tym lub
innym piecu do stapiania, w zalezno$ci od potrzeby.
Ujemng ich strong jest trudno$¢ dostosowana do réz-
norodnych wyrobow. W pewnej mierze zaradzi¢ temu
moze podziat taSmy na kilka czesci z réznymi szyb-
koSciami przesuwania (patent Behra).

W Czechostowacji taSmowe piece chiodnicze sg
opalane przewaznie gazem generatorowym. W krajach,
posiadajgcych tanig rope lub gaz ziemny, uzywa sie
réowniez tych materiatow. W ostatnich czasach rozpo-
wszechnito sie bardzo ogrzewanie elektrycznos$cig
dzieki swym wielkim zaletom, mianowicie neutralnej
atmosferze pieca i mozno$ci automatycznego regulo-
wama temperatury.

rok,
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Zuzycie ciepta, stwierdzone przy taSmowym pie-
cu chtodniczym, waha sie od 150 kcal do 400 kcal
na 1 kg. ostudzonego towaru. Piece, w ktdrych ze
wzgledu na rodzaj towaru musi by¢ utrzymywana zu-
petnie neutralna atmosfera w paleniskach, sg zaopa-
trzone, z wyjatkiem opalanych elektrycznoscig, w muf-
le, ktérych opalanie pociaga naturalnie za sobg znacz-
nie wieksze zuzycie paliwa. W jednej z hut stwier-
dzono przy tym posrednim opalaniu o przeszto 100%
wieksze zuzycie paliwa w stosunku do normalnego
pieca, Naprz. tasmowy piec chtodniczy z muflami zu-
zywal w ciggu godziny 433 m3gazu, podczas gdy po
usunieciu mufli tylko 198 m3 przy jednakowej ilosci
studzonego szkia.

Konstruktorzy tych piecéw dazg do wytworzenia
pieca nieopalanego, w ktérym proces studzenia szkia
odbywatby sie przy pomocy wtasnego ciepta przedmio-
tow szklanych.

Dotychczas jeszcze nie udato sie, niestety, skon-
struowac pieca chtodniczego, ktérego nie potrzeba by
byto dodatkowo podgrzewaé, albowiem ruchoma tas-
ma stygnie i musi by¢ przy wejsciu do kanatu ponow-
nie ogrzewana.

Po ostudzeniu, szkita czesto przechodzg ro6zno-
rodne rafinowanie. Z punktu widzenia techniczno-aepl-
nego najwazniejszym jest wypalanie farb i znakdw,
co odbywa sie w muflach.

Naktadana na szkio farba musi byé wypalana
przy pewnej temperaturze, aby mogta dobrze przyleé
do szkia i osiggng¢ pozadane odcienie i potysk.
Temperatura ta normalnie waha sie okoto 600UC.
Po osiggnieciu tej temperatury towar studzi sie w pie-
cu, przy czym dba sie o to, by spadek temperatury

NowoSci

pod red. inz.

Praktyczne uwagi o prowadzeniu generatorow
z rusztem obrotowym.

Inzynier O. Heiber podaje (Die Glashiitte N 51
1937, 783) niektére szczeg6ty o dozorze i prowadze-
niu generatoréw z rusztem obrotowym. Zaleca przede
wszystkim stosowanie aparatu Orsata do analizy gazu
generatorowego. Ma sie przez to doktadng warto$¢
opatowg gazu i statg jej kontrole, a mozna roéwniez
za pomocg tego aparatu ustali¢ najwiasciwsze wyso-
kosci strefy popiotu, zarzenia i koksowania w gene-

ratorze, przy ktérych gaz ma najwiekszg wartosé
opatowg. Wysokos§é stref mierzy sie — jak zwykle
pretem zelaznym. Nastepnie muzna, majgc aparat
Orsata, wustali¢c najwiasciwsze okresy zasypywania

— w razie jednoczesnej pracy kilku generatoréw — by
osiggna¢ przez to zupeing jednolito$¢ gazu w kanatach
i oszczedzi¢ pracy stapiaczowi. Okazuje sie bowiem, ze
w poczatku okresu zasypywania wzrasta procentowa
zawarto$¢ tlenku wegla, a spada zawarto$¢ wodoru.
W wyniku tego spada réwniez warto$¢ opatowa gazu.
Wspomniane odstepy czasu miedzy zasypywarnami
stuzg witasnie do wyréwnania warto$ci opatowej gazu
w kanatach, przy czym, rzecz jasna, tylko aparat
Orsata moze da¢ doktadng kontrole rownomiernosci
gazu.

PRZEMYSt SZKLANY 3

byt rownomierny, inaczej moga powsta¢c nowe napi ¢
cia we szkle. Poza tym nalezy utrzymywac¢ w piecu
pewng okreslong atmosfere, stosownie do gatunku
farby. Mufle, stuzace do wypalania szkta malowane-
go, normalnie sg opalane staltymi lub ptynnymi pali-
wami, jak réwniez gazem, ostatnio za$ takze i elek-
tryczno$cig. Pod wzgledem Konstrukcji rozréznia sie
mufle do wypalania, oraz kanaty ciagte do wypalania.
Wykazujg one te same wady, co chlodnicze piece po-
dobnej konstrukcji. Ze wzgledu na potrzebe stoso-
wania w tych piecach wyzszej temperatury, niz w pie-
cach chtodniczych, zuzycie przez nie ciepta jest wieksze
i przewaznie z powodu straty przez promieniowanie.

Z powodu braku doktadnych pomiaréw zuzycia
ciepta w muflach, musimy sie oprze¢ na przytoczo-
nych w czasopi$mie ,,Russ-Bericht 1933” danych o zu-

zyciu pradu przez elektrycznie ogrzewane mufle.
Wynosi ono na 1 kg. wypalanego towaru 1 kWh.,
jesli wiec przyjmiemy, ze wynik uzytkowy dobrze
izolowanego pieca elektrycznego dosiega 70% i opa-

lanej gazem mufli okoto 10% zuzycie ciepta wyniesie
okraggto 6000 kcal. na 1 kg. szkta. Ten wprawdzie
tylko hipotetyczny wniosek winien nas przekona¢, iz
réwniez te piece optacito by sie bardziej racjonalnie
skonstruowac.

Artykut niniejszy nie wyczerpuje w petni spmwy
piecow pomocniczych, gdyz w hutach szklanych znaj-
duje sie jeszcze caty szereg innych urzadzen, konsu-
mujgcych ciepto, jak piece do suszenia piasku, do
zagrzewania form, do zatapiania i t. d. Celem jego
jest skierowanie uwagi przemystowcdw na probiemy,
ktére nalezy rozwigza¢ dla osiaggniecia ekonomicznej
gospodarki cieplnej w hutach szklanych.

techniczne.

3L. “Dobrzanskiego.

Nastepnie inzynier O. Heiber zaleca wmontowanie
termometréow 0 — 500°C w kanat wylotowy genera-
ratora. Po kilku prébach mozna bedzie ustali¢ o ile
moze wzr6$¢ temperatura gazu, nim trzeoa znowu
dosypac. Jezeli zamontuje sie termometr samopiszacy
(termoelektryczny, albo lepiej nawet oporowy, jako
mniej wrazliwy na zmiany temperatury), to zliczywszy
ilo§¢ zmian temperatury i wiedzac ile kg. wegla za-
sypuje sie na jeden raz — mozna tatwo obliczy¢ zu-
zycie wegla na dobe. Raz w ciggu kazdej zmiany
nalezy sDrawdzi¢ jak sie przedstawia gorna warstwa
wegla w generatorze przy przyjetej temperaturze za-
sypywania. Poniewaz witasnosci wegla sg zmienne
moze zaj$¢ potrzeba zmiany tej temperatury i zasy-
pywania w innym momencie.

Niezbedng jest rowniez stata kontrola cisnienia
gazu za pomocg ciggomierza, by nie wpuszczaé paliwa
przez komin przy zbyt duzym ci$nieniu, albo znowu
nie zasyca¢ wtdrnego zimnego powietrza w razie zbyt
stabego cisnienia gazu. Najlepszem rozw:gzaniem jest
wbudowanie regulatora ci$nienia, co tez najczesciej
stosuje sie w nowych urzgdzeniach piecowych.

Nalezy co pewien czas sprawdzaé¢ wskazania
przyrzadéw pomiarowych (np. zapomocg termometru
Wwz0orcowego).
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Na zakonczenie inz. O. Heiber opisuje jak sobie
poradzit w wypadku zaszlakowania rusztéw. Ruszty
zaszlakowaty sie, gdyz w poprzednim dniu usunieto
za duzo popiotu i obnizono przez to strefe zaru.
Mozna to byto poznaé po tym, ze chociaz kanaty
byty czyste, to nie mozna bytlo zwiekszyé cisnienia
gazu nawet przy wzmozonej pracy wentylatora, tto-
czacego powietrze pod ruszty.

A wiec przez pewien czas nie obracano rusztow,
by wytworzyta sie grubsza strefa popiotu, ktéraby
oddzielita strefe zaru od rusztdw. Nastepnie doktadnie
przebito generator by nie mogty wytworzyé sie puste
przestrzenie, bo gdyby one zapadly sie w czasie
badania rusztow od dotu, to ptomien wsteczny mogtby
wybié¢ z pod rusztow na robotnikéw. Potem odtgczono
badany generator od zbiornika i uszczelniono wentyl
zamykajacy; generator przy pomocy rury potgczono
z kominem by wzmocni¢ odcigg gazu. Teraz juz
mozna byto bez obawy otworzy¢ dolne drzwiczki,
dosta¢ sie pod ruszty i je przeczyscic.

W ostatnich czasach opracowano
generatoréw, w ktérych mozna zupetnie
cze$¢ podrusztows.

konstrukcje
oddzieli¢

Zagadnienie otrzymania w wannach szkia
bez pecherzykéow.

Oswietlenie tego zagadnienia i rozwigzanie kwestii
podaje prof. inz. R. Hohlbaum (Glashritte Nr 36,
1937, str. 569).

Przede wszystkim nalezy podkresli¢, ze wymiary
wanny winny odpowiadaé wyrobowi, gdyz tylko wte-
dy przy zastosowaniu dostatecznych ilosci S$rodkéw
klarujacych i odpowiedniej temperaturze mozna stopié
mase szklang bez pecherzykow.

W otrzymaniu szkla bez pecherzykow wazng
role odgrywa czas pozostawania masy szklanej
w wannie. Mozna wprawdzie przy$pieszy¢ klarowanie

zwigkszajac ilos¢ Srodka klarujagcego i temperature
wanny, lecz tylko do pewnej granicy, okreSlonej wy-
trzymatos$cig blokéw wannowych, ale jak sobie pora-
dzi¢ jezeli te granice juz osiggneliSmy, a wyrobu
zmniejszy¢ nie mozna?

Zastanowmy sie krotko nad klarowaniem. Sto-
pione szkto krgzy w kierunku od cieplejszego miejsca
do zimniejszego i z powrotem, czyli od miejsca za-
sypania w dét i znéw do gory na powierzchnie, gdzie
je ogrzewajg goragce gazy i promieniujgce ciepto. Pod
wptywem tego ciepta szklo staje sie bardziej ptynne
a gazy w pecherzykach prezg sie i dlatego tatwiej
przebijajg sie przez warstewke szkta stopionego. Szkio
ptynie znowu na do6t, a po tym znowu wyptywa do
gory, podazajac za og6lnym ruchem ku odcinkowi
roboczemu wanny. Klarowanie musi sie jednak skon-
czy¢ w odcinku wytapiania, bo odcinek roboczy jest
juz do tego za chiodny.

Chcac wiec teraz mozliwie
rowanie, nalezy dazy¢ do tego, by szkio pojawiato
sie czeSciej na powierzchni w tym czasie, gdy prze-
bywa w odcinku wytapiania. Osiggng¢ to mozna
przez zatozenie pierscieni. Spowodujg one skrocenie
drég pradu szkta. W pierscieniach odbywa sie takie
samo krazenie szkia, ale szybciej, dzieki czemu szkio
czesciej pojawia sie na powierzchni i klaruje sie
w krétszym czasie. Osiggamy jeszcze i te korzys¢

przys$pieszy¢ kla-
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ze pierscienie troche hamujag szybko$¢ przeptywu'szkta,
przez co mamy wiekszg pewno$¢, ze szkio z peche-
rzykami nie bedzie przeciggniete pod ptywakiem do
odcinka roboczego.

Inz. R. Hohlbaum podaje, Zze zastosowat pier-
Scienie w wannach szkta zwierciadlanego i biatego
i nigdy nie miat pecherzykéw. Pierécienie miaty 80

cm S$rednicy, 15 cm wysokosci i byty zmieniane co 8

tygodni. Nie wywieralty one ujemnego wpiywu na
odcien biatego szkia, co jest tatwo zrozumiate, jesli
zwazy¢ ze mata ilos¢ zelaza, ktora mogta sie roz-

pusci¢, nie ma znaczenia w stosunku do masy szkia,
ktora przeptywa przez te 8 tygodni. Do wyrobu
pierscieni nalezy oczywiscie stosowac¢ dobra, o matej
zawartoséci zelaza gline.

Zatozenie takich pierscieni powieksza coprawda
koszty ruchu, ale w stosunku do korzysci ktorg za-
pewnia, stanowczo sie kalkuluje.

O zaletach izolatoréw szkianych-
(Glast. Berichte Nr 8/37).

Rud. Hohlbaum wylicza nastepujgce zalety izo-
latorow szklanych. Wyrazano poglad, ze atmosferylia
silniej nagryzajg powierzchnie izolatora szklanego, niz
porcelanowego. Tym czasem praktyka nie potwierdza
tego, gdyz nie stwierdzono zadnego dziatania atmo-
sferyliow nawet po piecioletniej pracy izolatorow.
Obcigzenie mechaniczne wytrzymujg izolatory szklane
rownie dobrze jak porcelanowe. Nieoczekiwang zaletg
okazata sie rdwniez przezroczysto$¢ izolatorow szkla-
nych. Stwierdzono w praktyce, ze na liniach telefo-
nicznych naciggnietych na izolatorach szklanych le-
piej sie styszy. Roznica na niekorzy$¢ izolatorow
porcelanowych szczeg6lnie daje sie odczué. Drzy wil-
gotnej pogodzie. Skrupulatne badania wykazaty, ze
owady, a specjalnie pajgki, osiadajg chetnie na izola-
torach porcelanowych. Przedg one swe sieci rowniez
miedzy drutami telegraficznymi, co szczeg6lnie przy

wilgotnej pogodzie powoduje ostabienie pradu. Prze-
zroczystych za$ izolatoréw szklanych pajaki unikaja,
dlatego nalezy do wyrobu izolatorow uzywac¢ jasnej,

dobrze przezroczystej masy szklanej.

Izolatory szklane wyrabia sie ze szkta potbhiatego
sodowo-wnpniowego, skitad ktorego jest bardzo zbli-
zony do t. zw. normalnego wzoru. Poniewaz nalezy
usungé¢ wszelkie naprezenia we szkle, studzenie izo-
lator6w przeprowadza sie bardzo starannie i powoli
(autor zaleca pozostawi¢ je do 5 dni w piecykach).

fluoru w przemys$le szklanym.
(Glast. Berichte Nr 8/37.)

Zwigzki

Na posiedzeniu Niemieckiego Towarzystwa Tech-
nologii Szkta sprawe powyzszg zreferowat dr. P. Beyer-
sdorfer.

Znaczenie dla przemystu szklanego majg przede
wszystkim: 1) techniczny kwas fluorowodorowy,
2) kwasny fluorek amonu, potasu lub sodu, 3) kwas
fluorokrzemowy, 4) kryolit, 5) fluorokrzemian sodowy.

Omoéwiono metode oznaczania %zawarto$ci kwasu
fluorowodorowego. Polega ona na tym, ze oznaczona
ilos¢ kwasu dziata na okreslong ilo$¢ piasku (lepiej
piasku ziarnistego, niz stragconego kwasu krzemowego).
Z ilosci pozostatej nieroztozonej krzemionki, mozna
wyliczy¢ % zawarto$é kwasu fluorowodorowego.
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Dobry kryolit powinien dawac¢ jak najwieksze
rozproszenie przy jak najwiekszej przepuszczalnosci
Swiatta. Omowiono réwniez metody badania i zgo-
dzono sie na to, ze najwieksze znaczenie ma w tym
wypadku prébne topienie matej ilosci masy szklanej.

Dr. Beyersdorier zaproponowat nastepujgce wskaz-
niki dobroci:

1) techniczny kwas fluorowodorowy. Nalezy
go ocenia¢ wg % zawartosci HF, a nie wedtug catko-
witej kwasowos$ci. RoOznica pomiedzy catkowitag kwa-
sowos$cia, a zawartoScig HF (przewaznie jest to kwas
siarkowy i fluorokrzemowy) nie powinna przekraczaé
4]10a+kowitej kwasowosci.

2) UKwasny fluorek amonowy i potasowy. Na-
lezy przy odbiorze wymaga¢ okreslonej minimalnej
% zawartosci tych soli, np

3) fluorokrzemian sodu. S6l ta winna posiadaé
barwe czysto bialg i nie powinna zawieraé barwig-
cych metali, jak zelazo, miedz. Zdolno$¢ macenia szkta
nalezy oznaczy¢ przez probe topienia masy szklanej.

4) Kryolit. Odnoszg sie do niego uwagi doty-
czace p. 3. Rozpuszczalno$¢ w wodzie nie powinna
by¢ wieksza, niz 0,07 g/100 cm3.

Szkia do okularéw ochronnych.

W skrzynce pytan (Glashiitte Nr 44, 1937, str. 683)
znajduje sie nastepujgca odpowiedz (2) na zapytanie
0 szczeg6ty fabrykacji tego rodzaju szkiet. Przy fab-
rykacji okragtych i owalnych szkiet do okularow
chronnych nalezy postepowaé¢ w sposéb nastepujacy.
Do wycinania szkiet ze szkia ptaskiego najlepiej jest
postugiwaé¢ sie powszechnie uzywanym aparatem do
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wycinania szkiet okragtych i owalnych, zaopatrzonym
w szklarski diament. Formy, uzywane do giecia na
goragco, muszg by¢é zrobione z najbardziej zwartej
stali niklowej i dobrze polerowane. Do wyginania
stuzy maty piec o powierzchni okoto 1 m2 Tempera-
ture pieca regulujemy wedtug twardosci szkia. Proécz
form wstawiamy do tego pieca 2— 3 skrzynie bla-
szane o podwdjnych $ciankach i o wymiarach 30 na
20 na 15 cm (wysoko$¢). Po rozgrzaniu form do
ciemnego zaru (okoto 600°C), kltadziemy pociete szkia
na formy i podnosimy temperature o tyle, az szkia
same nagng sie do ksztalu formy. Teraz wktadamy
szkta ostroznie do jednej ze skrzynek o Sciankach
podwoéjnych, a po napeinieniu wyjmujemy jg z pieca
specjalnymi widetkami zelaznymi, przykrywamy po-
krywag o S$ciankach rowniez podwdjnych i pozosta-
wiamy do ostygniecia w miejscu bez przeciggow.
Préocz szkiet biatych mozna réwniez gigé szkta kolo-
rowe i bardzo ciemne, bez obawy, by wystgpity na
ich powierzchni jakiekolwiek zmiany chemiczne. Piec
nalezy zbudowaé 1.20 m. diugi i 0,80 m. szeroki
i przykry¢ ptaskim sklepieniem, ktore pod op6r ma
0,40 mtr od posadzki, a wysokos$¢ *tuku 0,15 mtr.
Najprosciej jest zastosowa¢ bezposrednie opalanie
weglem, przy czym jednak nalezy dbaé¢ przede
wszystkim o dobry ciag komina.

W odpowiedzi (1) podkre$lono, by nie podno-
si¢ temperatury plLca tak wysoko, azeby sie szkio
miato przylepia¢ do form. Temperature te ustala sie
przez préby. Przy wiasciwie dobranej temperaturze
giecie trwa krétko. Metoda ta nie jest dobra dla
szkiet o barwach nalotowych, ktére mogag zmienié
odcien wskutek powtdrnego rozgrzania.

Czerwone szkio odbityskowe.

W N. 42 ,Die Glashiitte™ str. 650, 1937, podane dawno wprowadzonymi przepisami ruchu kotowego
sg w odpowiedziach skrzynki technicznej wyprobowa- nakazujagcymi zatozenie takich szkiet na kazdym ro-
ne jakoby recepty na jasno-czerwone szkio odbtysko- werze.

we. Sprawa ta jest u nas aktualna w zwigzku z nie-

Recepty te przedstawiajg sie nastepujgco:

WyszczegoOlnienie Szkto A Szkto B Szkto C

Piasek . . . . . . . 100 100 100 100 100 100 100
Soda . . ) ) . . : ) 20 — 20 12 39 22 15
Potaz krystal. . . . . . . 16 — — — — — —
Potaz . . . . . . . . — 30 - 22 12 13 20
Wapien . . . . . . . 14 23 26 — — — —
Maczka marmurowa . . . . . — — — 12 8 4
Tlenek cynku . . . . . 9,0 — — 10 8 11 15
Boraks . . . . . . . 3,0 - — — — — —
Boraks krystal. . . . . . . — — 3 4 4 5
Siarczek kadmu . . ) . . . 1,5 — — 1 1,2 1,5 2
Selenek kadmu . . . . . . 0,7 — — 2 — —
Selenek sodu . . . — — — — 1,5 — —
Selen metal. . . . . . . — — — — 1 15
Siarka . . . . . . . 0,2 — — — — — —
Saletra . . . . . . 3 6 — — — —
Tlenek miedzi . . . . . . — 7 8 — — — —
Tlenek Zzelaza . ) . . . . — — 2 — - - -

Baryt . . . . . . . . — — — — — 5 3
Kamien winny . . . . . . — — — 0,5 — 0,4 —
Wegiel drzewny sproszkowany — — — 0,2 — 0,3
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Szkta A i B wytapia sie w donicy na dobrym
ogniu. Szkio A ma by¢ szybko wytapiane i zmiesza-
ne drzewem w zwykly sposdb. Szkio B miesza sig
kilka razy. Do szkla A mozna doda¢ do 40%$*sttucz-
ki, ktorg nalezy dobrze wymiesza¢ z zestawem. Forma
do prasowania szkiet odbtyskowych musi by¢ dobrze
nagrzana, azeby rubin réwnomiernie zaciggat. Jezeli
nie przerabia sie szkia na miejscu w hucie, to wycig-
ga sie w zwykly sposéb w prety.

Szkto C wymaga uwaznego wytapiania. W za-
leznosci od warunkéw miejscowych moze zaj$¢ po-

trzeba drobnych zmian w podanych receptach. Stiucz-
ki mozna dodawa¢ do 50%. Potowe jej miesza sie
z zestawem, a druga potowag dopetnia sie donice.

Przy tadowaniu piec powinien mie¢ 1350° by osiggna¢

szybkie topienie szkia. Nie nalezy jednak przekra-
cza¢ 1450°. Miesza sie tylko raz w p6t godziny, po
Ekspori
Warunki ptatnosci za dostawy towarow
polskich do Kanady.
Jak podaje Panstwowy Instytut Eksportowy,
warunki ptatnosci za dostawy towarow polskich do

Kanady zadane przez eksporteréw polskich niejedno-
krotnie nie pokrywajg sie z warunkami stawianymi
przez odbiorcéw kanadyjskich, co niewatpliwie stanowi
przeszkode w odpowiedniej penetracji rynku. W wiek-
szosci wypadkow firmy polskie zadajg albo zaptaty
w catosci lub czesci przed wystaniem towaru, albo
wymagajg nieodwotalnej akredytywy, albo tez zaptaty
gotdwka za dokumentami w porcie przeznaczenia to-
waru. Stanowisko firm polskich jest uzasadnione,
zwitaszcza w tych przypadkach, gdy odbiorca nie jest
nalezycie znany.

Z drugiej jednak strony kupcy kanadyjscy, roz-
porzadzajacy z reguty gotowka i mogacy w zasadzie
ptaci¢ za towar przed jego wystaniem, nie znajac jed-
nak dostawcy i majac niejednokrotnie doswiadczenia
ze stosunkéw z innymi krajami, zachowuja daleko
idaca ostrozno$¢. Chcac bowiem przekonaé sie, jaki
towar zostat dostarczony, czy wediug doktadnej spe-
cyfikacji zgodnie z zamdwieniem, odpowiedniego ga-

tunku i rodzaju, i dlatego stawiajg warunek zaptaty
po odbiorze towaru. Wynika za$ w zwigzku z tym
potrzeba wudzielania przez eksportera Kkredytu, co-

najmniej ewentualnie zabezpieczonego
wekslami.

Do przyjetych zwyczajow rynkowych nalezy za-
plata towaru gotéwka za dokumenty w Montrealu
w tych wypadkach, gdy dostawa obejmuje towary
standaryzowane, badz tez takie, ktorych wykonczenie
nie moze rdzni¢ sie od przestanych préobek. Natomiast
przy imporcie wielu towarow firmy kanadyjskie sta-
wiajg warunek udzielenia kredytu 30, 60 a nawet
90-dmowego. Sprzedaz na diuzszy kredyt ma miejsce
zwtaszcza przy pierwszych dostawach od nieznanych
firm zagranicznych. Odbiorca kanadyjski, gdy nabie-
rze zaufania po Kkilku dostawach do swego zagranicz-
nego klienta, zmienia warunki ptatnosci na bardziej
dogadzajgce eksporterowi. W poczgtkowym jednak
stadium, przy nowych kontraktach handlowych, regu-
lowanie ptatnosci przed wystaniem towaru z Europy
nalezy do zupeinych wyjatkow.

30-dniowego,

tym ma by¢ wytapianie ukofAczone i nie nalezy p6z-
niej dopuszcza¢ wahan temperatury, by unikngé moz
liwosci tworzenia sie pecherzykow.

Formy musza by¢ doskonale polerowane,
lewu twardego bez porow.

z od-

Forma musi by¢ dostatecznie gruboscienna,
by trzymata ciepto w czasie pracy. Szkia odbtyskowe
otrzymajg piekny potysk jesli natychmiast po wypra-
sowaniu odktada sie je do blaszanego garnka, umiesz-
czonego w gorgcym piecyku. Odgrzewaé je nalezy
przy mozliwie wysokiej temperaturze, byle tylko nie
zdeformowaty sie. Po ukonczeniu pracy garnek szczel.
nie sie zamyka pokrywg i stygnie w piecyku dobe.

By osiagnag¢ doskonaty potysk, poleruje sie je
na tarczach otowianych, lub cynowych, i wykancza na
tarczy drewnianej lub korKOwej.

— I m p o rt

Trudnos$ci wynikajace ze wzajemnego braku za-
ufania eksporterdw polskich i odbiorcéw kanadyjskich
moga by¢ jednak, zdaniem Konsulatu R. P. w Mon-
trealu, rozwigzane w ren sposob, ze eksporter polski
zwtaszcza silniejszy finansowo madgtby przystaé na
udzielenie kredytu 30 dniowego, zabezpieczonego weks-
lami, po wuprzednim zasiggnieciu i sprawdzeniu refe-
rencyj o firmie kanadyjskiej. Wysytanie towaru na
kredyt bez opinii o firmie, badz tez w oparciu jedy-
nie na informacjach agenta, moze bowiem w specjal-
nych przypadkach nie by¢ wskazane.

Traktowanie celne towarow polskich
przez Kube.

W wymianie towarowej miedzy Polskg i Kubg
zaszty zmiany korzystne dla wywozu polskiego, mia-
nowicie towary polskie uzyskaty stawki taryfy mini-
malnej, pozwalajgce na zwiekszenie dostaw i zapew-
niajace lepsza ich optacalnosc.

Doda¢ nalezy, ze przyznanie stawek celnych mi-
nimalnych wynika z ksztattowania sie korzystnego dla
Kuby obrotéw handlowych z Polskg. Kuba bowiem
trzyma sie nadal zainaugurowanej przed 2 laty nowej

polityki handlowej, dgzacej. do ubezpos$rednienia
handlu, przy jednoczesnym oparciu go na dodatnim
dla siebie bilansie handlowym; relacje eksportu do

imnortu ustala sie jak 2:1. Od relacji tej Kuba sto-
suje odstepstwa w wypadku, gdy istniejg odpowiednie
uktady handlowe z panstwami zagranicznymi, badz
tez warunki specjalnie atrakcyjne dla kubanskiego
handlu zagranicznego.

Przez przyznanie taryfy minimalnej towary pol-
skie uzyskujg na rynku kubanskim moznos$¢ tatwiej-
szej penetracji handlowej. Okies obecny powinien
wiec byé wyzyskany specjalnie dla wprowadzenia no-
wych artykutéw lub utrwalenia i rozszerzenia dostaw
dotychczasowych.

Stosowanie dla Polski taryfy minimalnej nie jest
okreslone zadnym terminem, obowigzuje wiec ona az
do odwotania, to znaczy do chwili, gdy Kuba uznata-
by, ze wymiana towarowa z Polskg ksztattuje sie dla
niej niekorzystnie.
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Wyjasnienie warunkéw ,c i f."

Teza z wyroku Sadu Najwyzszego z dnia 22.1V.

1937 r. C. 1 1716/36:
»Zastosowanie ,c. i. f.* (francuskie ,c. a. f.”)
oznacza, ze kupujgcy nie ponosi kosztow przewozu

i ubtzpieczenia, gdyz sprzedawca zobowigzuje sie
dostarczy¢ na poktad statku dla przewozu do miejsca
przeznaczenia okre$lony towar in genere, za cene ry-
czattowa, w ktorej précz ceny towaru miesci sie koszt
ubezpieczenia i przewozu az do portu koncowego".

Kontrola obrotu towarowego polsko-

tureckiego.

Z dniem 1. Il. 1938 r. wchodzi w zycie obwiesz-
czenie Ministra Skarbu z dnia 28. I. 1938 r. w sprawie
kontroli specjalnej obrotu towarowego polsko-turec-
kiego.

W mys$l tego obwieszczenia, caty obrot to-
warowy polsko-turecki, a zatym nie tylko
wywo6z do Turcji, jak to miatlo miejsce dotychczas,
ale lowniez przyw6z towaréw tureckich, podlegaé

bedzie od dnia 1. Il. 1938 r. t. zw. specjalnej kontroli
t. j. uzalezniony bedzie od przedstawienia S$wiadectw
rozrachunkowych (clearing).

W zwigzku z tym obwieszczeniem Ministerstwo
Skarbu udzielito urzedom celnym w okoélniku z d na

28. 1. 1938 r. (Okélnik C. 119 C. D. IV. 2180/3/38).
nastepujacych wyjasnien:
1) przy wykonaniu kontroli obrotu towarowego

polsko-tureckiego ma analogiczne zastosowanie w ca-
tosci instrukcja Ministerstwa Skarbu z dnia 16. II.
1937 r. o specjalnej kontroli obrotu towarowego polsko-
rumunskiego (Instr. L. D. 1V. 3747/3/37 — Dz. Urz.
Min. Sk. Nr 5/1937), ktora stosuje sie réwniez przy
obrocie polsko-jugostowianskim, polsko-wioskim, pol-
sko-wegierskim i polsko-butgarskim;

2) Swiadectwa rozrachunkowe bedg wystawiane,
poczawszy od dnia 1 Il. 1938 r. przez Polski Insty-
tut Rozrachunkowy w Warszawie, bedg one wazne od

dnia wydania do konca nastepnego miesigca kalen-
darzowego;

Wiadomosci
ANGLIA. Nowy instytut badan szklarskich.

Pierwszy kamien pod nowy instytut badan szklar-
skich zostat potozony w Sheffield 9 listopada r. ub.
z okazji 21-lecia Ang. Tow. Technologii Szkia.

W uroczystos$ci tej brali udziatl przedstawiciele
przemystu szklanego i Uniwersytetu w Sheffield.

CZECHOSLOWACJA. Walka o ceny w przemysle
szkta taflowego.

Wskutek zawigzania nowego Tow. Akc. Hut Szkia
i wskutek niedotrzymania poszczeg6lnych postanowien
umowy kartelowej przez jedno z po6inocno-czeskich
przedsiebiorstw, powstaty w tonie organizacji karte-
lowej hut szkta taflowego i specjalnego powazne roz-
nice, kréore spowodowaty, ze dalsze dotrzymania nie-
ktérych punktéw zobowigzan kartelowych stato sie
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3) Swiadectwa rozrachunkowe, wystawione pi
dniem 1 Il. 1938 (przez Komisje Obrotu Towarowego)
sg wazne i powinny by¢ honorowane w terminach
ich waznosci; odcinki kontrolne powinny byé poczgwszy
od dnia 1. Il. 1938 r. wysytane przez urzedy celne
do Polskiego Instytutu Rozrachunkowego.

W zwigzku z wydaniem oddzielnie powyzszych
przepisow dla obrotu towarowego z Turcjg uchylone
zostato obwieszczenie Ministra Skarbu z dnia 15. V.
1936 r., ktére regulowato wspdlnie warunki wywozu
do kilku panstw, oraz dotyczacy tego obwieszczenia

oko6lnik Ministerstwa Skarbu z tejze daty (Dz. Urz.
Min. Sk. Nr 13/1936 — poz. 422 oraz poz. 438).
Nastapito to =z tej racji, iz wszystkie panstwa, ktd-

rych obwieszczenie i okolnik z dnia 15, V. 1936 r.
dotyczyty (Rumunia, Jugostawia. Wegry, Butgaria oraz
Turcja) byty kolejno z pod dziatania wspomnianych
tekstdw wyeliminowane i dla kazdego z tych panstw,
a ostatnio dla Turcji, ustanowione zostaty oddzielnie
przepisy o specjalnej kontroli obrotu towarowego.

Mozliwosci eksportowe.

Blizsze informacje w ponizszych sprawach uzyska¢ moga
zainteresowani eksporterzy w Zwigzku Hut Szklanych w Polsce.
Przy zgtoszeniu nalezy powota¢ sie na odno$ny numer.

Ptd Arabia.
resuje sie
E/309984/H.

Butgaria. Powazna firma w Sofii pragnie otrzy-
mac¢ przedstawicielstwo polskich hut produkujacych
szkta do lamp oraz latarek naftowych P/31472/73/TC.

inte-
szklanych.

Firma agenturowa w Adenie
importem z Polski wyrobéw

Egipt. Firma w Aleksandrii pragnie otrzyma¢ przed-
stawicielstwo polskich fabryk szkta. Zw/1847/37/hm.

Kalifornia. Firma w San Francisco interesuje sie za-
kupem artykutdw szklanych w Polsce. Zw/2353/37/hm.

Palestyna. Firma agenturowa w Tel-Aviv obej-
mie przedstawicielstwo na szkio i wyroby szklane.
E/31945/95/H.

Pewna firma palestynska prosi o oferty na wszel-
kiego rodzaju szkio stotowe w szczegdlno$ci zastawy
do kompotéw, owocow it d. P/31913/63/TC.

Z zagranicy.

iluzoryczne. By usungé te r6znice miedzy cztonkami
kartelu, kierownictwo kartelu ustanowito niedawno
kary pieniezne za niedotrzymanie zobowigzan, jak
rowniez wydato postanowienia o zachowaniu okres-
lonej granicy miedzy cenami hurtowymi a detalicz-
nymi. Okazato sie jednak, ze te $rodki nie wystarczg
do zabezpieczenia i utrzymania statlego podziatu ilosci

produkc]'. Kilka mniejszych firm zgtosito wystgpienie
z kartelu.
FRANCJA. Zmniejszenie zbytu szkta szybowego

na uzytek automobilizmu-

Podcz&s zebrania Tow. ,Citroen" w dniu 10
grudnia, prezes zaznaczyt, ze Francja, pomimo iz stata
przez szereg lat na czele europejskiej produkcji sa-
mochoddéw, stracita to miejsce w 1931 r.
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Obecnie jest ona na trzecim miejscu po Anglii
i Niemczech. W roku 1937 Francja wyprodukowata
204.000 wozow (w roku 1931 — 300.000) Anglia —
461.000, Niemcy —e 301.000.

W zwigzku ze spadkiem produkcji samochodow

bardzo znacznie zmalato zapotrzebowanie na szkto

szybowe.

FRANCJA. Rozszerzenie prawa wwozu na artykuty
szklane.

Dekretem z dnia 21. XI. 1937 r. (,,Journal Offi-
ciel* z dnia 23. .XI. 37 r.) zostalo rozszerzone prawo
wwozu na nastepujace artykuty szklane: szkto szybo-
we barwione, szkia optyczne, wyroby galanteryjne,
sztuczng bizuterie.

NIEMCY. Umowa z czeskim przemystem szklanym.

W Dreznie zostata zawarta umowa miedzy nie-
mieckim syndykatem szkia wkieslego i czeskim prze-
mystem szklanym, regulujgca ceny szkia oSwietlenio-
wego, przeznaczonego na eksport do Belgii i Holandii.
Précz tego prowadzone sg rozmowy, zmierzajgce do

zawarcia nowej umowy, dotyczacej innych rynkéw
zagranicznych.
— Import i eksport szkta szybowego w | pétroczu

1937 roku.

Import szkla szybowego zwykiego dmuchanego
lub mechanicznego podniést sie w ciggu 1-go potro-
cza 1937 r. do 39.091 g. m., wartosci 658.000 RM.,,
wobec 36.236 g. m. wartosci 734.000 RM w tymze
okresie roku ubiegtego.

W tej liczbie Czechostowacja importowata 37.094
g. m., reszte za$, stanowiaca 1.997 g. m.— Belgia.

Eksport wzrést do 122,931 9. m., wartosci
1.974.000 RM., wobec 145.914 g. nr., wartosci
2.117.000 RM.

Gtéwnymi odbiorcami szkta szybowego sa: Dania
(30.805 g. m.), Anglia (26.723 g. m.), Niderlandy
(10.806 ¢g. m.), Turcja (7.037 g. m.) i Brazylia
(6.788 q. m.).

SZWAJCARIA. Clenie szkia ,Thorax".

Giowna Dyrekcja Cet zdecydowata, ze szkio

»Thorax*, skiladajgce sie z 5 ptyt szkia cienkiego,

potaczonych ptytami z celuloidu, ma by¢ clone jako

Il nform

Rewizja stawek ubezpieczenia od wypadkow.

Na terenie Zwigzku lzb przemystowo-handlowych
prowadzone sa obecnie systematyczne prace nad usta-
leniem stanowiska samorzadu gospodarczego wobec
nadestanego do zaopiniowania projektu zmiany taryfy
sktadek za ubezpieczenie wypadkowe.

Prace te prowadzi Zwigzek lIzb w jedenastu pod-
komisjach branzowych, a mianowicie: gormczo-hutni-
czej, przem. metalowego, chemicznego, mineralnego,
budowlanego, witdkienniczego i konfekcyjnego, papier-
niczego i graficznego, garbarskiego, drzewnego, spozyw-
czego, przeds. uzytecznos$ci publicznej oraz handlu iustug.

szkto grube wykonczone w/g pozycji taryfy 704c

albo 704 d.

U- S- A. Silne ozywienie przemystu szklanego.
Dziennik ,,Annalist” stwierdza, ze zbyt amery-

kanskich artykutow szklanych osiggnat w 1937 r. 300
milionéw dolaréw (o 9;j*wiecej niz w roku ubiegtym
a prawie tyle co zbyt w najlepszym okresie 1929 r.
wynoszacy 305 milionéw dolardw). Przyrost ten spo-
wodowany zostat wzrostem produkcji szkta butelko-
wego (150 milj. $ czyli o 20 milj. $ wiecej niz
w roku 1929). Pordwnanie produkcji 1937 i 1929 r.
wedtug gtéwnych rodzajow przedstawia sie nastepujgco:

1937 1929

inilj.S % mlji.$1 %

Szkto dete butelkowe 150 50,0 130 42,6
Rozne artykuty szklane . 75 25,0 80 26,2
Szkto okienne Lo 40 13,3 50 16,4
Szkto taflowe inne . . . 35 11,7 45 14,8
300 100,0 305 100,0

Do wzrostu pierwszej pozycji przyczynito sie

szersze zastosowanie szkia w przemysle spozywczym
i zniesienie prohibicji, orednia miesieczna produkcja
butelek wyniosta okoto 4,5 milj. groséw, Dodczas gdy
w 1929 r. 2,4 milj. grosow. llosciowo produkcja wzrosta
wiec 0o 90% w poroéwnaniu z 1929 rokiem, ale jej
warto$¢ podniosta sie tylko o 15%.

TURYNGIA. Budowa nowej huty szklanej.

W Neustadt-Gillersdorf (okreg Arnstadt) buduje
sie nowg hute szklang, majgcg przede wszystkim wy-
twarza¢ szklo opakunkowe.

Z. S R. R Rozwdj przemystu szkia szybowego.

Przemyst szkta szybowego zostat zreorganizo-
wany i w zupetnosci doréwnowuje teraz przemystowi
innych krajow Europy. Zalozono w Moskwie. Instytut
Technologii Szkta dla badan naukowych, ktoreby stu-
zyty przemystowi szklanemu. Pierwszym osiggnieciem
Instytutu jest wprowadzenie produkcji szkiet nieroz-
pryskujacych. Warstwy szkita sg sklejane mieszaning
krzemianu sodu i kazeiny w 100°C przez 3 minuty pod
ciSnieniem 14 kg/cm2 (atmosfer).

acje.

Zadaniem badan podkomisji jest m. in. stwierdze-
nie, czy oznaczenie w projekcie kategorii i klasy nie-
bezpieczenstwa dla poszczeg6lnych rodzajow przedsie-
biorstw jest wtasciwe,

\ft( sprawie przedtuzenia czasowego obnizenia
sktadek za ubezpieczenia spoteczne.

Na skutek staran Centralnego Zwigzku Przemystu
Polskiego, zostal ztozony projekt rzgdowy ustawy
przedtuzajgcej dziatanie dekretu Prezydenta R. P. z dn.
14. 1. 36 r. o czasowym obnizeniu sktadek za ubez-
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pieczenia spoteczne do konca

Sejmowy Nr. 611).

marca 1939 r. (Druk

Projekt ten brzmi, jak nastepuje:

»Art. 1. Obnizke sktadek za ubezpieczenie eme-
rytalne robotnikéw i pracownikéw umystowych, wpro-
wadzong art. 1 dekretu Prezydenta Rzeczypospolitej
z dnia 14 stycznia 1936 roku o czasowym obnizeniu
sktadek za ubezpieczenie emerytalne robotnikéw i pra-
cownikéw umystowych oraz za ubezpieczenie od wy-
padkéw i chorob zawodowych (Dz. U. R. P. Nr. 3,
poz. 24), utrzymuje siew mocy na okres od dnia
1 stycznia 1936 r. do dnia 31 marca 1939 r.

Art. 2. Zawarte wart. 2 dekretu zdnia 14 stycz-
nia 1936 rok (Dz. U. R.P. Nr 3, poz. 24), upowaz-
nienie Ministra Opieki Spotecznej do obnizenia skita-
dek za ubezpieczenie od wypadkéw i choréb zawo-
dowych przedtuza sie na okres ubezpieczenia od dnia
1 stycznia 1938 r. do dnia 31 marca 1939 r.

Art. 3.  Wykonanie niniejszej ustawy porucza sie
Ministrowi Opieki Spotecznej.

Art. 4. Ustawa niniejsza wchodzi w zycie z dniem
ogtoszenia.

Uzasadnienie. Z dniem 31 grudnia 1937 r.
wygasa moc obowigzujgca dekretu Prezydenta Rze-
czypospolitej z dnia 14 stycznia 1936 r. o czasowym
obnizeniu skiadek za ubezpieczenie emerytalne robot-
nikbw i pracownikdw umystowych oraz za ubezpie-
czenie od wypadkéw i choréb zawodowych (Dz. U.
R. P. Nr. 3, poz. 24), oraz wydanych na tej podsta-
wie rozporzadzen Ministra Opieki Spotecznej o obni-
zeniu skladek za ubezpieczenie od wypadkéw i cho-
rob zawodowych.

Przywrocenie
oznaczatoby zwiekszenie

sktadek do pierwotnej wysokosci
rocznego przypisu skiladek
za ubezpieczenia spoteczne o tgczng kwote okoto
37,9 mdionéw 1z, z czego kwota 21,2 milionow zi
obcigzataby S$wiat pracy, Scislej okoto 14 milionéw zi.
przypadatoby na robotnikéw, a okoto 7,2 milionéw zi
na pracownikéw umystowych. Tego rodzaju zmniej-
szenie sie globalnej kwoty zarobkéw pracowniczych
przy stosunkowo niskim ich poziomie i pewnej nie-
wielkiej zreszta zwyzce kosztow utrzymania, wydaje
sie niewtasciwe w chwili obecnej zaréwno z punktu
widzenia bezposrednich i doraznych interesow S$wiata
pracy, jak réwniez ze wzgledéw og6lnopanstwowych,
gdyz musiatoby spowodowa¢ ograniczenie sit konsum-
cyjnych szerokich warstw ludnosci. Ponadto natych-
miastowe zwiekszenie wptywow ubezpieczen spotecz-
nych, ktérych dotyczy projekt ustawy, nie jest ko-
nieczne dla doraznego utrzymania poziomu $wiadczen.

Przywro6cenie poprzedniej wysokosci sktadek
zwiekszytoby roéwniez wydatki, przypadajgce na pra-
codawcow, o kwote okoto 16,7 milionéw 2zt rocznie,
co w okresie narastajgcej dopiero koniunktury mogtoby

takze wywota¢ pewne trudnos$ci”.

Nalezy zaznaczyé, iz wygasajacy dekret z dn.
14. 1 36 r. stosuje sie jeszcze do zarobkéw o0sigg-
nietych w grudniu r. b.J od ktorych sktadki ptacone
sg do 10 stycznia 1938 r. Nie uchwalenie wiec dotgd
przez parlament projektowanej ustawy nre narusza
w niczem stanu dotychczasowego.
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Odpowiedzialnos¢ za niezgtoszenie pracow-
nikbw do ubezpieczenia.
Art. 112 rozporzadzenia Prezydenta Rzeczypos-

politej z dnia 24. XlI. 1927 roku o ubezpieczeniu pra-
cownikéw umystowych, przewiduje odszkodowanie od
pracodawcy dla pracownika, ktéry z powodu niezgto-
szenia go do ubezpieczenia utracit prawo do $wiad-
czen, jakie by mu przystugiwaty z tytutu tego ubez-
pieczenia.

W przypadku gdy formalne wykonanie obowigzku
zgtoszenia pracowniKOw do ubezpieczenia powierzone

zostanie jednemu z pracownikow tegoz pracodawcy
a pracownik ten powierzonej mu czynnosci nie wy-
kona — powstaje zagadnienie Kkto ponosi odpowie-

dzialnos§¢ za szkode, oraz kwestia czy pracownik,
ktory w danym przypadku zawinit moze domagacé sie
od pracodawcy — na podstawie cyt. art. 112 — wy-
nagrodzenia szkdd z powodu niezgtoszenia go do
ubezpieczenia.

Na powyzszym tle Sad Najwyzszy lzba Cywilna
w orzeczeniu z dnia 8 . 1937 r. L. C. 11 2423/36
wypowiedziat nastepujaca opinie:

»Pracownik, ktdéry jako petnomocnik piacodawcy
mial obowigzek ubezpieczenia pracownikdédw, zajetych
u danego pracodawcy i obowigzku tego nie wykonat,
odpowiada wobec pracodawcy za wyrzadzong tym
szkode. Pracownik ten, nie ubezpieczywszy siebie
nie moze dochodzi¢ ze skutkiem przeciw pracodawcy
szkody powstatej wskutek niezgtoszenia go do ubez-
pieczenia".

Sad najwyzszy stanagt wiec na stanowisku, ze:
1) w omawianym przypadku pracodawca odpowiada
wobec pracownikow za szkode powstatg wskutek nie
zgtoszenia ich, 2) pracodawca ma prawo domagac sie
od pracownika wynagrodzenia poniesionej w ten spo-
sob szkody, 3) pracownik ktéry, bedac upetnomoc-
niony przez pracodawce do zgtoszenia pracownikéw
do ubezpieczenia, siebie nie zgtosit — nie moze zadaé
od pracodawcy odszkodowania z art. 112 cyt. rozporz.

Ksiegowanie faktur.

Najwyzszy Trybunat Administracyjny wydat w wy-
roku z dn. 3. 111 35 r. L. Rej. 11488/32torzeczenie, ze:
,Ksiegowanie zakup6w towaru nie z chwiig otrzy-
mywania faktur, lecz w miare dokonywania wyptat za

nabyty towar, uzasadnia uznanie ksigg handlowych
za wadliwe catkowite pominiecie ich, jako S$rodka
dowodowego".

W zwigzku z powyzszym wyrokiem N. T. A
Izba Przemystowo-Handlowa w Warszawie zwroécita
sie w swoim czasie do Ministerstwa Skarbu o wyjas-
nienie, w jakim zakresie postanowienia powyzszego
wyroku beda stosowane przez wihadze skarbowe. Izba
przytoczyta szereg okolicznosci uniemozliwiajgcych
ksiegowanie przez przedsiebiorstwa faktur natychmiast
po ich otrzymaniu.

W odpowiedzi na powyzsze wystgpienie lzby
Przemystowo-Handlowej, Ministerstwo Skarbu w pi$-
mie z dn. 18. XI. 1937 r. Nr D. V. 10666/1/37, wyra-
zito poglad, ze omawiany wyrok N. T. A. dotyczy
w pierwszym rzedzie nie kwestii terminu ksiegowania
faktur, lecz kwestii ksiegowania zakupdw towaréw do-
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piero w miare dokonywania wprai za nabyty towar,
ktére to okoliczno$ci bezwzglednie, zdaniem Minister-
stwa, muszg dyskwalifikowa¢ prowadzone ksiegi.

O ile chodzi natomiast o kwestie, w jakim ter-
minie nalezy ksiegowaé faktury, to Ministerstwo Skarbu
stoi na stanowisku, ze otrzymana faktura powinna by¢
zaksiegowana natychmiast po jej nadejsciu i to bez
wzgledu na okoliczno$¢, czy towar juz nadszedt.

Ewentualny zwrot towaru, jako transakcja zupet-
nie odrebna od transakcji zakupu towaru, powinna
by¢ w prawidtlowo prowadzonych ksiegach réwniez
uwidoczniona.

Optaty za uprawnienia przemystowe
cudzoziemcow.

W sprawie optat stemplowych od decyzji do-
puszczajgcych cudzoziemca do uzyskania uprawnienia
przemystowego Ministerstwo Przemystu i Handlu po
porozumieniu z Ministerstwem Skarbu wyjasnia (Nr
PA. 11 2/66) co nastepuje:

Za koncesje w rozumieniu art. 156 p. 5 ustawy
o optatach stemplowych nalezy uwaza¢ zezwolenie na
prowadzenie przedsiebiorstwa zarobkowego, ktérego
udzielenie zalezy od uznania wtasciwego urzedu pan-
stwowego bez wzgledu na to, jak to zezwolenie jest
nazwane, w odnos$nych przepisach prawnych.

Decyzje dopuszczajgce cudzoziemcow do uzys-
kania uprawnien pizemystowych sg koncesjami w ro-
zumieniu art. 156 pkt. 5 u. o. s. i podlegajg optacie
stemplowej w wysokosci 40 zh

Ksztatcenie zawodowe pracownikow przemystu
metalowego.

27 styczma r. b. w lokalu Izby Przemystowo-
Handlowej w Warszawie odbyta sie duza konferencja
w sprawie Kksztatcenia i doksztatcania zawodowego
pracownikéw przemystu metalowego organizowana
przez Komisje OS$wiatowa Stowarzyszenia Inzynieréw
Mechanikéw Polskich.

Jak Niemcy traktujq

Muzeum Techniki w Monachium, powszechnie zwane
,Deutsches Museum” — jest dzisiaj chlubg nietylko Niemiec,
ale i Europy. Szczyci sie ono p6l milionem zwiedzajacych
rocznie, w tym trzema tysigcami wycieczek szkolnych. Placéwka
ta stale zatrudnia okoto 177 pracownikéw (personel naukowy,
warsztatowy, biblioteczny, administracyjny i t. d.). Rozwdj tego

Muzeum nie zatrzymuje sie ani na chwile, co ma do zawdzie-

czenia w duzym stopniu poparciu czynnikéw rzgdowych i samo-
rzgdowych. Na budzet eksploatacyjny Muzeum, wynoszacy
zgbérag 1,1 miliona marek rocznie, (i to trwa od 25 lat!), sktadaj:’

sie gtéwnie: Skarb Rzeszy, Skarb Bawarii i miasto Monachium —
kwotami po dwiescie kilkadziesiagt tys. rocznie. W szczegélnoSci

dotacja miasta Monachium obejmuje miedzy innymi zwrot
wszystkich wydatkéw na opat, elektryczno$é¢, gaz i wobe oraz
kilkudziesieciu tys. marek gotowka. Pozostare dwiescie Kkilka-

dziesigt tys. mk. dajg bilety wejscia, sktadki cztonkowskie (okoto
65 tys. mk.) i roczne zapisy spadkowe, ktére w r. 1936/7 wy-
niosty okoto 60 tys. mk. Uktad catego preliminarza budzetowego
jest bardzo charakterystyczny i Swianizy o wielkich utatwieniach
z jakimi ma do czynienia muzeologia techniczna w panstwie
0 duzej kulturze technicznej.

Majagtek Muzeum przedstawia warto$¢ 40 milionéw mk.,
w tym 2/3 stanowi warto$¢ budynkéw, ponad 1/4 — warto$¢
eksponatéw, (reszta ruchomos$ci). Majatek ten jest obcigzony

Na konferencji byli obecni Pan Minister Opieki
Spotecznej M. Zyndram Kosciatkowski, Wice Minister
Spraw Wojskowych A. Litwinowicz, przedstawiciele

Ministerstw Spraw Wojskowych, Przemystu i Handlu,
W R.i0.P.,, Komunikacji oraz liczni pizedstawiciele
organizacyj branzowych, technicznych i naukowych.

Tematem obrad byly nastepujgce referaty:

Dyr. Dep. Szkél Zawodowych, p. Jana Firewicza: ,Stan
obecny szkolnictwa zowodowego grupy zawodowej i mozliwos$ci
jego rozwoju”.

Prot. inz. L. Uzarowicza: .Doksztatcanie uczniéw, pra-

cownikéw wykwalifikowanych i przyuczonych dla potrzeb prze-
mystu metalowegoll

Dyr. inz. Jana Piotrowskiego: ,,Szkoty fabryczne w Polsce".

Prof. inz. L. Uzarowicza: ,Sprawa wydawnictw technicz-
nych ksigzkowych".

Red. inz. Cz. Mikulskiego: ,Sprawa uruchomienia czaso-
pisma dla rzemie$Inikéw i majstrow".

Po wystuchaniu niezmiernie ciekawych, a bardzo
gruntownie opracowanych referatow i po przeprowa-
dzonej dyskusji Konferencja uchwalita szereg do-
niostych wnioskow.

Uzupetnienie taryfy na przewo6z butli
i gasioréw szklanych.

W pozycji 1166 a) K. t., ustalonej dla hut szkla-
nych butelek préznych, dodano, ze do pozycji tej na-
lezg butle, gasiory i t. p. wiozone w kosze.

Zmiana ta obowigzuje od dnia 17 grudnia 1937
roku (Dz. T. Nr. 53, poz. 772, T. Cz. 1—B, str. 117).

Stan zatrudnienia w hutach szklanych.

Na podstawie danych Giléwnego Urzedu Statys-

tycznego (Wiadomos$ci Statystyczne) w hutach szkla-
nych zatrudnionych bylo ogétem w m. listopadzie
1937 r. 16.207 robotnikéw, wobec 14.641 robotnikéw

w tymze kresie 1936 r.
Przy piodukcji pracowato w miesigcu listopadzie

1937 r. 15.123 robotnikéw, wobec 13.575 robotnikéw
w analogicznym okresie 1936 r.

muzeologie technicznqg.
dtugiem, ktéry sptacaja rzady Niemiec i Bawarii — niezaleznie

od udzielonego rocznego stypendium na potrzeby biezagce Muzeum.

Nowy budynek, wznoszony obecnie dla Dzialu Samocho-
dowego, korzysta ze specjalnej dotacji rzadu Rzeszy w kwocie
800 tys. mk. Pomieszczenie to bedzie wypetnione eksponatami
specjalnie przygotowanymi przez niemiecki przemyst samochodowy.

Z danymi powyzej opisanymi powinien sie obznajmic
caty polski Swiat przemystu i techniki, a réwniez przedstawiciele
naszego Rzadu i samorzadu stotecznego.

Nowoczesna muzeologia techniczna, to wielka dZwignia
dla podniesienia wzwyz licznych zastepéw mitodziezy oraz sze-
rokiego og6tu. Polska i na tym polu w ostatnich paru latach
zdziatata juz wiele, a nawet bardzo wiele. Powstate piekne
dzieto nalezy jednak otoczy¢ specjalnie troskliwg opiekg ze
strony trzech czynnikéw t. j. Rzadu, samorzadu i spoteczenstwa.
Dopiero w tagcznym, harmonijnym wysitku moze utrwali¢ swoj
byt dzieto, ktérego brak bardzo ujemnie wptywatl w ubiegtych
dziesigtkach lat nj Swiadomos$¢ szerokich sfer obywateli odnos$nie
znaczenia techniki dla panstw nowoczesnych!

Polskie Muzeum Techniki i Przemystu, organizowane
z rozmachem w stolicy kraju zaczyna promieniowaé coraz inten-
sywniej, a urok jego potega na umiejetnym kojarzeniu wartosci
historycznych z potrzebami i zagadnieniami najbardziej aktual-
nymi dla naszej polskiej rzeczywistos$ci.
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.Bezpieczenstwo i Higiena Spawacza".

Naktadem wydawnictwa ,Bezpieczeinstwo i Higiena Pracy’
Organu Publikacyjnego Kota Inzynier6w Bezpieczeristwa Pracy
przy Stowarzyszeniu Technikéw w Warszawie, ukaze sie w naj-
blizszym czasie broszura p. t. ,Bezpieczenstwo i Higiena Spa-
wacza' opracowana w porozumieniu ze Stowarzyszeniem dla
Rozwoju Spawania i Ciecia Metali w Warszawie. Cena broszury
wyniesie 80 gr., a przy zamowieniu wiekszej ilosci 50 gr. szt.

Z uwagi na celowo$¢ rozkolportowania mozliwie duzej
iloSci egzemplarzy tej broszury wséréd spawaczy oraz personelu
pomocniczego, zwracamy uwage zainteresowanych na powyzsze.

Adres Wydawnictwa, Warszawa, Polna 40, Tel. 8.35-83.

L,Hutnictwo Zelazne — Polski Stownik Techniczny' .

Ukazanie sie — naktadem Zwigzku Polskich Hut Zelaz-
nych — 2 zeszytéw stownika hutniczeg. (zesz. 1 — Tworzywo
i paliwo — wielkie piece, zeszyt Il — Swiezarki i piece pud-
lingowe — stalownie — walcownie, mitotownie i ttoczalnie),
zawierajacego znaczenie wyrazow i réwnoznaczniki w jezykach
obcych — jest niewatpliwie wydarzeniem niecodziennym w na-
szym zyciu technicznym i gospodarczym. Przedmowa stownika
moéwi nam o historii jego powstania, oorganizacji i sposobie
pracy Komitetu Redakcyjnego, ktéry zramienia wydawcy, tj.
Zwigzku Polskich Hut Zelaznych, prowadzi te prace. Zar6wno
sktad Komitetu Redakcyjnego, do ktérego zostali powotani wy-
bitni naukowcy i praktycy w dziedzinie hutnictwa oraz stowni-
karstwa, jak réwniez wydawca — gwarantuja wysoki poziom tej
pracy, ktéra wypetnia istniejacag luke w dziedzinie naszego sto-
whnictwa technicznego.

Jedna z cech stownika jest polszczenie terminologii obco-
jezycznej, jaka przez lata diugiej niewoli utrwalita sie w naszym
stownictwie. Dotyczy to przede wszystkim nazw robotnikéw,
ktére juz od dawna domagat} sie spolszczenia. Spotykamy
wiec w stowniku bardzo- wiele tych nazw, zakonczonych na:
-owy (podobnie jak gajowy, potowy, borowy): koksownicowy,
gardzielowy, piecowy, zuzlowy itd.; na -acz (jak palacz): tado-
wacz, oznaczacz itd. oraz na -arz (jak stolarz, rymarz): popie-
larz, paczkarz, ttoczarz itd. To samo widzimy w zakresie nazw
maszyn, a wiec podaje stownik takie nazwy, jak: ttoczarka, wy-
bijarka, walcarka, wsadzarka itd.

Caty uktad stownika, jak réwniez podawanie obcej termi-
nologii az w 4 jezykach — sprawiajg, ze stownik ten $miato
mozemy zaliczy¢ do najlepszych wydawnictw tego rodzaju.

Bilanse Hut Szklanych.

BELGIJSKA SPOLKA AKCYJNA
Towarzystwo Potudniowo Polskich Hut
Szklanych
dawniej Poludniowo Rosyjskich Hut Lustrzanych
Siedziba Gtéwna w Brukseli przy ul. Henri Maus 37/39 (Belgia)

1937 r. Oddziatlow w Polsce

AKTYWA. — Unieruchomione: Oddziat w Radomiu: Bu-
dynki fabr. zt 165.831'12; Budynki mieszkalne =zt 112.207*69;
Maszyny i urzadz. zt 125.910'06; Ruchomosci zt 3.768-34; 0Ogo6-
tem 1zt 407.717 2]; Oddziat w Szczakowie: Maszyny i urzadze-
nia zt 652.965'45; Ruchomosci zt 9.615*88; Ogdtem 2z} 662.58U33;

Bilans na dz. 30 czerwcs.

Siedziba w Warszawie: Ruchomos$ci zt 7.065*57; Oddziat
w Zabkowicach: Budynki fabrycz. zt 677.373'49; Budynki
gospod. zt 3.47353; budynki mieszk. zt 225.84920; Masz.
i urzadz. zt 1.872.29932; Ruchomos$ci zt 35.703-45; Ogébtem
zt 2.814.698'97; Razem zt 3.892.063°08; Aporty - patenty
zt 56.250°01; Aktywa piynne: Rézne  zapasy surowcéw
zt 570.586-90; Gotowe wyroby zt 1.252.390-39; Dtuznicy
zt 478.785'77, Sumy przechodnie zt 25 135'54; Aktywa rozpo-
rzgdzalne: Kasy i banki 2zt 390.217°05; Papiery procentowe

zt 167.182-61; Ogdtem zt 557.399 67; Ogétem z+t 6.832.611-35.

PASYW A.— Witasne Spétki: Kapitat wydzielony zt2.062.500-00;
Kapitat rezerwowy zt 20.542'14; Zarzad Gtéwny z} 863.839-42;
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Rachunek amortyzacji: saldo na UVII 1936 r. zt 2.528.776-50,
amortyzacja na 1936/1937 T. zt 14'7.632'65, Ogotem zt 2.676,409-15,
mniej storna w 1936/37r. zt 27.609"44, Ogdtem 1zt 2.648.799-71;
Pasywa wzgledem os6b trzecich; Wierzyciele 1zt 233.617-07;
Zalegte (niewymierzone) podatki zt 34.621'26; Zobowigzanie kar-
telowe zt 't1.242-98; Rézne fundusze zt 16.321-43; Sumy przechodnie
zt 97.038-93, Zyski i straty zt 814.088-41; Ogo6tem zt 6.832.611 35

Zyski i straty.
KREDYT. — Warto$¢ magazynéw szkta na 1A 1937 r.

zt 1.252.390-39; Zmiany na sktadach zt 10.177°19; Wplywy ze
sprzedazy zt 3.835.17275; Rdézne wptywy zt 51.016-07; Ogobtem
zt 5.148.756-40.

DE3ET. — Warto$¢ magazynéw szkta na 30/VIlI 1936 r.
zt 569.587-54; Zmiany na skiadach zt 435-50; Koszty produkcji
zt 2.416.269'55; Koszty sprzedazy zt 1.120.43P95; Amortyzacja

za rok operacyjny zt 147.632"65; Ro6zne wydatki zt 80.310'80:
Zysk zt 814.088-41; Ogétem zt 5.148.756-40.

Polskie Zaktady Philips, Spdtka Akcyjna
Bilans na dz. 30/IV 1937 r.

STAN CZYNNY. — Nieruchomos$ci zt 7.159.063-03;
dzenia techniczne i inwentarz zt 4.195.511-01; Gotéwka w Kkasie
i bankacn 1zt 107.25079; Papiery procentowe i udziaty zt
1.890.888'00; Zapasy surowcOw i towarow zt 7.426.647-97; Dituz-
nicy zt 16.754.03575; Sumy przechodnie zt 88.746'89; Straty
i zyski z lat ubiegtych zt 1.301.644-26; Razem zt 38.923.787-70.

Gwarancje zt 17.330.59270.

STAN BIERNY. — Kapitat akcyjny zt 14.000.000"00; Kapitat
zapasowy zt 106.11802; Kapitat amortyzacyjny zt 3.116.494-05:

Urza-

Wierzyciele zt 19.740.369-60; Rézne pasywa zt 59.482-46; Sumy
przechodnie zt 771.89455; Zysk za okres sprawozdawczy
zt 1.129.429-02; Razem =zt 38.923.787-70.
Rachunek strat i zyskow
WINIEN. — Koszty og6lne zt 9.180.025-26; Amortyzacja
zt 570.32U57; Podatki i $wiadczenia socjalne zI 1.387.287-92;

Zysk netto zt 1.129.429-02; Razem zt 12.267.06377.
MA. — Zysk brutto U 12.267.063-77; Razem z} 12.267.063-77.

BEZPIECZENSTWO
1 HIGIENA PRACY |

organ publikacyjny Kota Inzynie-
| row Bezpieczenstwa Pracy przy
1 Stowarzyszeniu Technikéw

Polskich w Warszawie
| WARSZAWA, POLNA 40 - TELEFON 8.35-83 1
E Czasopismo poswigcone sprawom e

i planowej organizacji ,stuzby
| bezpieczenstwa" informuje z
| czytelnikow w zakresie: -
i Organizacji warsztatu w zwiazku z niebezpie- 1
= czenstwem pracy =
1 Techniki zabezpieczenia maszyn i narzedzi 1
= Organizacji stuzby bezpieczefAstwa pracy E
Ustawodawstwa i ubezpieczenia wypadkowego it p. 1
Poradnictwo we wszelkich E
| sprawach zwigqzanych z bez- E
i pieczenstwem ihigienq pracy =
z VI rok istnienia. 1
S Egzemplarze okazowe -bezptatne E
Prenumerata roczna wynosi zt 10 E

= N pétroczna " ., 6
1 Konto P. K. O. 27.555. |
w fiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiliiiiiiiiiiiiiiiiiin iy GO niiiinniiiic) |
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CENTRALA HANDLOWA

CZLONKOW

ZRZESZENIA PRZEMYStU SZKLANEGO w POLSCE

Spoétdzielnia x oMr. odp. w Warszawie

istnieje od 1925 roku. Spodtdzielnia

zajmuje sie wyszukiwaniem

najlepszych i nujtanszych zZrédet

zakupu surowcéw, chemikaliéw, maszyn, narzedzi oraz materiatoéw ogniotrwatych do piecéw i wanien

hutniczych.

W roku 1936 wprowadzono w hutach zakupione zagranicq

gatunkowej stali. Poza tym

dotychczas byty sprowadzane 1z zagranicy.

zastosowano w hutach kamienie

Spétdzielnia powoli, ale stale z roku na rok powieksza zakrec swej pracy.

nasudy do piszczeli z wysoko-
szlifierskie krajowe, ktore
Zorganizowano skup i dostawe sortowanej

sttuczki szklanej.

Od 1 stycznia 1935 roku do Spétdzielni

naleze wszyscy cztonkowie Zwigzku Hut Szklanych.

Udziat wynosi 100 zt. z odpowiedzialnosciq dodatkowo do wysokos$ci dwukrotnej sumy
wszystkich zadeklarowanych udziatéw.
\ Czlonkowie Spéidzielni, poza najwyzsza dopuszczalng ustawowo dywidende w wysokosci 1x \

od udziatéw,

OKC Iniki

otrzymuje premie od zakupdédw uskutecznionych za |ej poSrednictwem. =

"e— mmmmi |

Centralnego Zwigzku Przemystu Polskiego

Centralny Zwigzek nadestat nastepujace okdlniki:

Wydziatu EKonoiiiicznego z dnia 13 stycznia 1938 r.
N 115/E. 1 instrukcje Komisji Dewizowej dotyczace
odwotania upowaznienia do przydziatu akredytyw na
wyjazdy do Czechostowacji,

z dnia 26 stycznia 1938 r. N 287/E. 3 instrukcje

Komisji Dewizowej w sprawie depozytéw cudzo-
ziemcow.
Wydziatu Komunikacyjnego z dnia 29 grudnia

1937 r. N 99 o zmianach iuzupetnieniach taryfowych,
oraz 0 egzaminowaniu pracownikéw kolei uzytku
publicznego i prywatnego, nie bedacych w zarzadzie
przedsiebiorstwa ,Polskie Koleje Panstwowe",

PRODUKTCIJA

z dnia 30 grudnia 1937 r. N 100 w sprawie
optat za S$wiadczenia na prywatnych bocznicach nor-
malnotoiowych,

z dnia 20 stycznia 1938 r.
i uzupetnieniach taryfowych.

N 101 o zmianach

Wydziatu Pracy z dnia 4 stycznia 1938 r. N 78
w sprawie nowego rozporzadzenia o postepowaniu
i wymiarze sktadek z tytutu zabezpieczenia na wypa-
dek bezrobocia i optat na fundusz pracy.

wedtug danych Gibwnego Urzedu Statystycznego

W miesigcu

RODZAIJ SZK¢LtLA

Szkto taflowe
Szkto butelkowe .
w tym monopolowe

Szkto stotowo-galanteryjne

Cena za ogtoszenia:
Wydawca:

Druk.

ZWIAZEK HUT SZKLANYCH w POLSCE.

»Royal", W-wa, Chmielna 30 Tel.

Powyzsze okolniki zostaly w odpowiednich ter-
minach rozestane pp. Cztonkom Zwigzku Hut Szklat
nych pocztg, jako druki.

ZBYT SZK¢LA
listopadzie 1937 r.
Produkcja Z by t
ton tvs. zh tot tys. zt
2.806 1.151 3.151 1.295
6.031 2.195 5.723 2.078
(4.037) (1,324) (3.734) (1.228)
813 809 878 874
9.650 4.155 9.752 4.247

Strona 200 zi, i/2 strony 120 zi, Vi strony 60 zi., ]/8 strony 30 zi

Redaktor: Antoni Tarwd

5.95-71.



Nr. Nr.
wykazu
statyst.

90900
91000
91110

91130
91200

91310

91311
91312

91320
91330

91340

91350

91410
91420

91430
91440

91450
91460
91470
91500
91600
91700

91800

91900

92000

92100

92210
92220

92300

92410
92420

89600

d. c. m-ca grudnia 1937 r.

NAZWA TOWARU

Szkietka do zegarkoéw

Mozaika i sztuczne czesci sktadowe Jo mozaiki

Wata, przedza — szklane

Oczy szklane

Tkaniny szklane i wyroby z nich; wyroby z waty i przedzy szklanej
Szkto taflowe nieszlifowane, niepolerowane, grubosci 5 mm. i mniej:

gtadkie biate, potbiate, barwy naturalnej,—bez wzoréw i 0zdéb o po-
wierzchni 0,25 m2 i mniej

gtadkie, biate, poétbiate, barwy naturalnej, bez wzoréw i 0zdéb o po-
wierzchni 0,25 do 0,5 m2

gradkie biate, pétbiate, barw” naturalnej, bez wzoréw i 0zdéb o po-
wierzchni powyzej 0,5m2

gtadkie, barwne, mleczne — bez wzoréw i o0zdob

wszelkich ban” wypukte, faliste, karbowane, wzorzyste, zytkowa-
ne, matowane

z upiekszeniami, malowidtami; szkia sktadane w oprawie otowia-
nej, miedzianej i t. p.

do wyrobu ptyt fotograficznych

Szkto taflowe grubosci powyzej 5 mm. nieszlifowane, niepolerowa-
ne, niemalowane o powierzchni:

1000 cm2 i mniej

powyzej 1000 do 4000 cm2

powyzej 4000 do 10000 cm?2

powyzej 10000 do 20000 cm?2

powyzej 20000 do 40000 cm?2

powyzej 40000 do 70000 cm2

powyzej 70000 cm2

Szyby lustrzane szlifowane, polerowane, réwniez malowane

Szyby lustrzane i szkto taflowe z brzegiem szlifowanym (biseaute)

Szjmy lustrzane i szkio taflowe wszelkiej grubosci z zaprawg lu-
strzana.

Szyby lustrzane i szkio taflowe grubosci powyzej 5 mm. ozdobne,
z upiekszeniami, malowidtami, rdwniez skltadane w oprawie mie-
dzianej, otowianej i t. p.

Szyby lustrzane i szkto taflowe wszelkiej grubosci z zaprawg lu-
strzang, szyby lustrzane i szkto taflowe grubosci powyzej 5 mm.
ozdobne, z upiekszeniami, malowidtami, rowniez sktadane w opra-
wie miedzianej, otowianej i t. p. — wszystko z brzegiem szlifo-
wanym

Lustra gotowe w oprawach, z materjatow pospolitych, chociaz-
by poztacanych, posrebrzanych

Lustra gotowe w oprawach z kosztownych materjatow

Szkto taflowe z wtopiong siatka druciang, lub z wtopionym dru-
tem — wszelkiej grubosci:

koloni naturalnego, biate

szlifowane, réwniez zabarwione w masie

Szkto taflowe sklejane, chociazby z dodatkiem wkiadki celuloido-
wej lub z innych temu podobnych materjatéw

Balony do fabrykacji zarowek

Wyroby, oprécz osobno wymienionych, ze szkla biatego, barwnego,
przeznaczone do celéw, technicznych, — bez o0zddb, chociazby rznie-
te, szlifowane, matowane, z wtopiong siatka

Razem

Masa szklana w kawatach do fabrykacji szkia, tom szklany

OGOLEM

PRZYWOZ
kg- zt.
112 766
84 1.602
2 59
42.232 18.665
10.453 4.125
30.813 15.531
1.413 2.297
1.528 4.243
32 697
33 16
522 302
1.069 616
793 457
3.058 1.112
868 478
48361  76.837
152 2.092
0 1
3 9
142 1.158
22 131
700 327
69 235
33 1.028
7215  45.442

191.773 327.492

483.000

24.067

674.773 351.559

wWYwWOZ
kg- Z..
19 389
r
8 10
1 5
|
3.455 9.198
102.296 90.134

102.296

90.134



ZAKLADY U h 141 W POLSCE

TOWARZYSTWO Z OGRANICZONA F-OREKA

W A RS Z A W A 1
5KRZ. FOCZT. 282 + CZACKIEGO 14
T E L E F O N 6-89-60

P R OD UK UJ A :

Soda amonjakalna, Soda kaustyczna, Soda krystaliczna,
Soda oczyszczona, Chlorek wapnia, Cement, Weg.el

PRZEDSTAWICIELSTWA i SKLADY:

1 Czestochowa, ul. Handlowa 11 tel. 15-23 6 £6dz, Al Tad. KosSciuszki 69tel. 115-52
2 Katowice, ul. Mikotowska 15 , 323-64 7 Poznan, Sw. Marcin 66/67 " 26-30
3 Krakdéw, ul. Mikotajska 2 » 107-31 8 Réwne, Wol.,, 3-go Maja 5la ,, 301
4 Lublin, ul. Cicha 6 ., 20-54 9 W*Ino, ul. Jagiellonska 5 ” 20-33
5 Lwow, ul. Spdétdzielcza 4 W 97-12 10 Gdansk, Stadtgraben 12 , 263-15

ZAOPATRUJCIE SIE PRZEZ

CENTRALE HANtjLOWA CZLONKOW

/RZESZENIA PRZEMYStU SZKLANEGO
W P O L S C E
FIRMIE
Przetwory Chemiczne | Farby

Warszawa, tel. 11.21-11, Leszno 7

ZASTEPSTWA i1 SKLADY KONSYGNACYJNE

OFERTY ORAZ CENNIKI NA ZADANIE.



