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NAZWA TOWARU

Szkto rozdrobnione

Szkto barwne do powlekania, emalja w kawatkach lub proszkt —
oprécz osobno wymienionych

Cegietki, pustaki, ptyty, ptytki, dachéwki ze szkta

Butelki, gasiory, stoje i t. p. stuzace do statego przechowywania ptynéw
i innych towaréw, chociazby z oalanemi Ilub wyciskanemi literami,
napisami, godtami, lecz bez innych ozdéb — nierzniete, nfeszlifowane,
oprécz osobno wymienionych:

ze szkia naturalnej barwy butelkowej, oprécz osobno wymiinionej,
bez przyszliiowanych szyjek, korkéw, wyréwnanych denek i brze-
gow

ze szkia poétbiatego, biatego — bez przyszlifowanyet szyjek, kor-
kéw, wyréwnanych denek i brzegéw

ze szkia mli cznego, bronzowego, barwnego (w masie zabarwione-
go), bez przyszlifowanych szyjek, korkéw, wyréwnanych denek
i brzegéw

ze szkita wszelkiej barwy z przyszlifowaneml| szyjkami, korkami
z wyréwnanemi brzegami, d-inkami, naczynia do konserw

wyroby szklane, objete Nr. Nr. 89910-89940, z dodatkiem korka
lub innych pospolitych materjatéw, réwniez oplecione stoma, trzci.
ng, drutem i t. p.

Syfony, chociazby z cze$ciami metalowemi i innemi

Wyroby, oprécz osobno wymienionych ze szkta bialego, poéitbiatego
—- nieszlifowane, nierzniete, chociazby z przyszlifowaneiri szyj-
kami, korkami, pokrywkami, takze wyréwnanemi dnami, brzega-
mi, oraz z odlanemi lub wyciskanemi deseniami, godtami, napisa-
mi, lecz bez innych ozdéb:

prasowane lub lane

dete gtadkie o grubosci $cianek powyzej 4 mm.

dete inne

rurki, prety

wszelkie naczynia laboratoryjne, chociazby z podziatkami; am-
putki i t. p. wyroby z rurek, oprécz osobno wymienionych

Naczynia do przechowywania wyrobéw perfumeryjnych i kosme-
tycznych ze szkia biatego, mlecznego, barwnego

Naczynia do przechowywania wyrobéw perfumeryjnych i kosme-
tycznych, szlifowane, polerowane, rzniete — ze szkia Piatego,
mlecznego barwnego

Wyroby ze szkia, biatego szlifowane, polerowane rzniete, lecz
bez innych ozdéb

Wyroby ze szkla w masie zabarwionego, dwuwarstwowego, mlecz,
nego, malowanego, opr6cz osobno wymienionych, karbowanego
z powierzchnig spekang (craguele), lodowa:

rurki, prety <

nieszlifowane, nierzniete, chociazby z przyszlifowanemi szyjkami,
korkami pokrywkami, wyréwnanemi dnami, brzegami, oraz z od-
lanemi lub wyciskanemi napisami, godtami, wzorami, lecz bez
innych ozdéb

szlifowane polerowane, rzniete lecz bez innych ozdéb

Wyroby, oprdécz osobno wymienionych, ze szkta biatego, pétbiatego, w ma-
sie zabarwionego, dwuwarstwowego, mlecznego, matowanego karbowa-
nego, z powierzchnia spekang (craguele), lodowg oraz wszelkie naczy-
nia do przechowywania wyrobéw periumeryjnych i kosmetycznych —
wszystko z dodatkiem pospolitycn materjatow. niestanowigcych ozddb

t

Wyroby ze szkta wszelkiego gatunku, ozdobne, oprécz osobno wymienio-
nych, jako to: z wytrawionemi, matowanemi lub malowanemi wzorami
m*“lowidtami, emalja, ztoceniem, srebrzeniem, ozdobami z pospolitych
lub kosztownych materjatow

Szkto w postaci tusek, kulek
Soczewki do kieszonkowych lamp elektrycznych
Gotowe naczynia do termoséw, chociazby posrebrzan

(d. c. na str. 3-ej oktadki)
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O lakierach

Nr 5.718. — Konto rozrachunkowe Urz.
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Numer pojedynczy 50 gr.

do szkta.

(Sprechsaal N 30/37)

Lakiery sg uzywane w przemys$le szklanym za-
rowno do zabezpieczenia szkiet przed uszkodzeniami,

jak np. przy szktach do pomiarowych narzedzi, tak
i do ozdabiania szklanych wyrobow, jak np. o0zdo6b
choinkowych, szklanych peret, luster i t. p. W tym

ostatnim wypadku, w przeciwienstwie do innych szkla-
nych wyrobow, chodzi o jednostronne lakiero-
wanie mniejszych lub wiekszych ptaszczyzn, nie mozna
przeto stosowa¢ powszechnej przy ksztattowych szktach
metody lakierowania przez zanurzenie. Lakier lub
farba lakierowa ma nie tylko zabarwi¢ powierzchnie
szkiet, lecz winien byé dostatecznie wytrzymatym
w uzyciu, wskutek tego stosuje sie do lakierowania
szkta najroznorodniejsze gatunki lakieréw, ktore jed-
nak muszg posiada¢ jedng wspd6lng wtasno$¢, miano-
wicie dobrze przylega¢ do gtadkich nieporowatych po-

wierzchni. Dzieki ogromnej praktyce w tym kierunku
posiada obecnie technika znaczng ilo$¢ przer6znych
tworzyw lakierowych, zapewniajgcych naktadanie na

szkto trwatej powtoki.

Wytwornie peret szklanych zwykle uzywajg la-
kier6w nitro-celulozowych o stosunkowo prostym
sktadzie, w zupetnosci zadowalajgcych najwyzsze na-
wet wymagania. Lakiery te jednak nie nadajg sie do
lakierowania zarowek, szkiet sygnalizacyjnych i t. p.,
gdyz btona z lakieru nitro-celulozowego jest czuta na
Ciepto i tatwopalna. Dla zapobiezenia tym ostatnim
ewentualnosciom sporzadza sie lotne lakiery celulo-
zowe na podstawie acetylo.celulozy, lub etylo-celulozy.
Jednakze btony lakierowe z acetylo.celulozy jak réw-
niez i nitrocelulozy tracgq pod diuzszym dziataniem
ciep a na swej elastycznos$ci, na skutek czego nie ty'ko
krustzejg, lecz nastepuje znaczne zmniejszenie mocy
spajania sie btony z gtadkg powierzchnig. Z tych
wzg edéw dobre lakiery do zardéwek wyrabia sie
z inlnych tworzyw, a mianowicie ze sztucznej zywicy,
nastepnie z estrow kwasu maleinowego, wreszcie
z uszlachetnionej zywicy kopalowej. W potaczeniu
z zywicami wzrasta przydatno$¢ nnrocelulozy, albo-
wiem sktadniki te zmniejszajg wrazliwo$é na ciepto
i zapalno$é¢, a jednocze$nie wzmacniajg jei zdolnos¢

do spajania sie. W dodatku sg one w najwyzszym
stopniu trwate na wplyw Swiatta.

Do lakierowania kulistych szkiet, odbywajgcego
sie zwykle recznie lub maszynowo za pomocg zanu-
rzenia, najbardziej nadajg sie lakiery, zawierajagce do-
stateczng ilos¢ statych sktadnikéw tworzacych btoneg,
jednoczes$nie jednak dostatecznie ptynne dla zapew-
nienia dobrego i réwnomiernego S$ciekania. W tym
celu dla uptynnienia lakierow uzywa sie odpowiednich
mieszanek rozpuszczalnikéw. Co do najbardziej obec-
nie wzietych zywic alkydowych wiadomo, naprzyktad,
iz ich ioztwory w homologonach benzolu sg mniej
lepkie niz w weglowodorach ttuszczowych (alifatycz-

nych). Btony z alkydowej zywicy podlegajg przy
wysychaniu chemicznej przemianie, ktoéra przebiega
normalnie i prowadzi do tworzenia sie nalezytych

gtadkich bton, o ile grubos¢ warstwy lakieru bedzie
znacznie mniejsza, niz normalne btony lakieru olejne-
go, ktore przy odpowiednim sktadzie réowniez dobrze
przylegajg do szkta. Konieczno$¢ ta jednak jest bar.
dzo sprzyjajaca przy lakierowaniu okragtych wzgl-
kulistych przedmiotéw, albowiem wewnetrzne napre-
zenia w cienkich btonach lakieru nie wywierajg tak
szybko i tak silnie niszczagcego dziatania, jak w gru-
bych btonach. W dodatku btony z zywicy alkydowej
szybciej kryja i schng, nie lepigc sie. Dzieki chemicznej
przemianie, jakiej one ulegajg przy schnieciu, nie ma

obawy, by lakierowane niemi przedmioty szklane przy
przechowywaniu, transporcie, lub tez przy podwyzszo-
nej temperaturze miaty sktonno$s¢ do mniej lub wiecej
silnego prz>lepiania sie do Dudetek. Ozdoby choin-
kowe dotychczas byty zwykle lakierowane lotnymi
rozczynami naturalnych zywic, szczegdlnie lakierami
z miekkich kopali, rozpuszczonych w denaturowanym
spirytusie. Zaleta tych lakierow jest ich tanios$¢.
W istocie zawierajg te lakiery tylko bardzo rzadito
Manilakopal, natomiat przewaznie szerlak, kalafonieg,
gume australijskg i t. p. Surowce te sg pochodzenia
zagranicznego, podczas gdy sztuczne zywice moga
byé wyrabiane je$li nie w catosSci, to przewaznie
z krajowych surowcéw. Szczegdlng role odgrywaja
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zywice alkydowe i lakiery z estrow kwasu maleinowe-
go w lakierowaniu szklanych szyldow, sg one bowiem
nie tylko odporne na dziatanie $wiatta, ale takze na
wptywy atmosferyczne.

Specjalng dziedzine w lakierowaniu szkita stano-
wig tak zwane lustrzane lakiery kryjace, przy ktorych
przede wszystkim idzie o to, by nie zawieraly zwigzkow
siarkowych, powodujacych zabarwienie srebrnej po-

wioki. Czesto uzywa sie tu zwyktych spirytusowych
rozczynoéw naturalnych i sztucznych zywic, a nawet
lakieréw olejnych. Uzywa sie nawet lakierow okre-
towych, gdy chodzi o zabezpieczenie srebrnej
powtoki od wilgoci. Stosowano nawet asfaltowe
i biturninowe lakiery. Nalezy tylko dba¢ by lakiery

nie zawieraty siarki, co mozna sprawdzi¢ przez wtoze-

nie do lakieru srebrnej, ISnigcej monety i podgrze-
wanie przez kilka godzin w wodnej kapieli. Jesli
moneta zabarwi sie znacznie, nalezy lakier odrzucic.

Nalezy zaznaczyé¢, ze z niektérych sztucznych zywic

fenolowych udato sie wytworzy¢ lakiery odporne na
gazy i nie przepuszczajace ich; lakiery te chronig
powloke lustrzang przed zniszczeniem wzgl. plowie-
niem szczegdlnie przez siarkowe gazy o wiele sku-

teczniej, niz inne laUery.

Poza tym przemyst szklany uzywa specjalnych
lakieréw do wywotania szczeg6lnych efektéw. Do dzie-
dziny tej naleza naprz. lakiery matujgce, wywotujagce
wrazenie szkta trawionego. Wymaganie doprowadzito
w koncu do opracowania specjalnych metod pracy,
jak rowniez odpowiednich preparatow, pozwalajgcych
nasladowa¢ mniejsze lub znaczniejsze zmatowienie
szkta. Przejscie od zwyktych btyszczacych bton do
matowej lakierowanej powierzchni tworzg tak zwane
jedwabiste lakiery, ktédrych powierzchnia, jak sama
nazwa wskazuje, odznacza sie tagodnym mienigcym
sie jedwabistym potyskiem. Jeden z takich sposobéw
osiggniecia tego efektu polega na posypywaniu talkiem
przy pomocy woreczka z gazy jeszcze zlekka lepkiej
warstwy lakieru; po catkowitym wyschnieciu zgarnia
sie za pomoca miekkiego pedzelka zbyteczny talk,
nastepnie $ciera sie wilgotng ircha i poleruje wata.
Metoda ta, jakkolwiek na oko bardzo prosta, wymaga
duzej praktyki, gdyz nalezy umie¢ okre$li¢ w jakiej
chwili natozona warstwa lakieru najbardziej nadaje sie
do posypywania talkiem, jesli bowiem lepko$¢ lakieru
jest jeszcze odrobine za duza, utkwi w nim za duzo
pytu talku i powierzchnia bedzie catkowicie zmato-
wiana. Je$li warstwa lakieru bedzie nier6wnomiernie
przeschnieta, efekt koncowy wypadnie réwniez nierow-
nomiernie.

CzesSciowe matowanie btyszczacych powierzchni
lakieru osigga sie za pomocg wody wapiennej, nagry-
zajacej btone lakieru mniej lub wiecej silnie, w miare
iej twardosci. Desenie matowe na btyszczacej po-
wierzchni mozna wykona¢ rowniez przy pomocy wody
wapiennej. JeSli lakier jest bardzo suchy, zamiast
wody uzywa sie rozcienczonego amoniaku. Wreszcie

do tych prac okazaty sie rowniez przydatne lakiery
celulozowe w silnie rozciefnczonym stanie. Je$li sie
np. na powierzchnie lakierowang naktada blaszany
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szablon i natryskuje nan cieukg warstwe celulozowego
lakieru, osigga sie nie tylko rédwnomierny matowy
efekt, a mozna nawet osigga¢ cieniowanie.

Lakiery matowe sg wiec produktem, pozostawia-
jacym gtadkie matowe btony. Dawniej wytwarzano
podobne lakiery prawie wytacznie za pomocg doda-
wania do lakieré6w olejnych wosku, a szczegOlnie
wosku pszczelnego. | obecnie jeszcze mozna znalezé
na rynku podobne wyroby, a nawet sg one czesto
wyrabiane przez samych konsumentéw. Lakiery te
jednak wywotuja czesto niepozadane skutki. Przede
wszystkim przez dodawanie do olejnego lakieru wosku
przedtuzat sie okres schniecia. W zalezno$ci od ga-
tunku zawartosci wosku pozostajag wtedy powierzchnie
lakieru stale mniej lub wiecej miekkie, i niemozliwym
jest je p6zniej pociggnaé¢ olejng farbg Ilub lakierem.
Takie matowe lakiery woskows$j zawieraja na jedng
cze$¢ oleju okoto 0,5—2 «czesci zywicy i okoto 3-6$%
wosku. Mozna uzywaé do tego celu biatego lub z6t-
tego wosku pszczelnego.

Jesli cienkie wiory woskowe zalaé terpentyna
lub nawet jej namiastkiem, tworzy sie podobna do
smalcu masa. Po dodaniu jej do kopalowego lakieru
otrzymuje sie, o ile lakier kopalowy jest chudy, od-
powiedni lakier matowy dla krycia zewnetrznego.

W przeciwienstwie do woskowych lakierbw ma-
towych wyprodukowano podobne wyroby bez stoso-
wania wosku. Nosza one nazwe ,twarde lakiery ma-
towe”, przeae wszystkim dlatego, ze ich btona po
wyschnieciu posiada zupetnie twardg powierzchnie.
Zamiast wosku pszczelnego uzywa sie tu kolloidu,
a zwtaszcza zwigzkéw glinu, jak np. wodorotlenku
glinu, stearinianu glinu lub palminianu glinu. W za-
leznosci od ilosci tych domieszek otrzymuje sie jed-
wabistg lub zupeinie matowag btone lakieru. Twarde

lakiery matowe po wyschnieciu moga by¢ powlekane

olejnymi farbami i lakieram,. Posiadaja one jeszcze
inne zalety, a mianowicie mniej dajg osadow i na
zimnie nie tak szybko i silnie gestnieja, jak woskowe
lakiery. Zewnetrznie sg one ptynniejsze, niz lakiery
woskowe. Wreszcie nalezy jeszcze wymieni¢ lakiery
matowe nie zawierajgce wosku, wytwarzane w ten
sposéb, iz do laku btyszczacego, np. kopalowego,

dodaje sie talk i olej terpentynowy. Po roztarciu tych
sktadnikéw w lepkg mase, dodaje sie jg do lakieru.
Zaznaczy¢ jednak nalezy, ze dodatki te dos$¢ szybko
osiadajg, uzywanie ich przeto nie jest wskazane.

Bardzo modne jest obecnie lakierowanie wyro-
béw szklanych, jak np. popielnic, szklanek, dzbankéw,
puszek i t. p. tak zw. a la Craguele. Przedmioty
szklane powleka sie olejnym lakierem, nastepnie na-
ktada sie kalkomanie i wreszcie obcigga pekajacag przy
wysychaniu warstwg Kieju.

Jesli po zmyciu warstwy zeschnietego kleju pociag-
ng¢ te szkta czarnym Ilub ztocistym lakierem olejnym,
wejdzie on w wytworzone przez ssychajgcy sie klej
rysy. W koncu cato$¢ obcigga sie lakierem olejnym
dla wytworzenia warstwy ochronnej. W ten SDOs6b
otrzymuja sie imitacje szkiet antycznych.

Popierasz L. O. P. Pt — Obronisz witasne zycie!
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NowosSci

pod red. inz.

Sposoby badania prgdow szklanych w piecach
wannowych.

(Dypl. Inz. W. Scneekloth i dypl. inz. W. Spielvogel,
Glast. Berichte Nr 1/37 r.)

Dla metodycznego badania pradéw powstajgcych
w wannach nalezalo z powodu wysokiej temperatury
i znacznej ciagliwo$ci ptynnego szkia, jak réwniez
z powodu silnego oddziatywania niszczacego na przy-
rzady, stuzagce do badania, chwyci¢ sie zupetnie nowych
drég, przy czym powstaty specjalne trudnos$ci z powo-
du przewaznie bardzo uciazliwego dostepu do piecow,
oraz konieczno$ci nieprzerywania biegu fabrykacji.

W ciagu ostatnich 10 lat wypracowano szereg
sposobow badania, ktore zgodnie wykazaty przewa-
zajace znaczenie pradéw konwekcyjnych nad pradami
wywotywanymi przez wyrabianie masy szklanej i do-
wiodty, iz te nie dajgce sie unika¢ prady mozna wy-
korzysta¢ z pozytkiem dla przebiegu stopienia.

Nastepujace wyniki badan zastugujg na zazna-
czenie. Obserwacja ptywakéw okresla kierunek i szyb-
kos¢ pradow na powierzchni masy szklanej. Gtebiei
zanurzajace sie ciata pozwolity wnioskowa¢ o sile
i Sredniej szybkos$ci gornych pradéw, oraz niezbicie
stwierdzi¢ w gtebszycn warstwach kapieli szklanej
prad wsteczny, zamykajacy proces Kkrazenia ptynnej
masy szklanej. Obserwowanie stopniowo zmieniajg-
cego sie sktadu wyrabianego szkta przy zmianie ze-
stawu podczas ruchu uzupetnity te wyniki. W wyga-
szonych i ostudzonych wannach, zjawiska odszklenia
i dokonywane tuz przed wygaszeniem dodawanie szkta

kolorowego do zestawu daty cenne wskazowki. Szcze-
g6lnie za$ metoda otworéw w S$cianach i dnie wanny
przyczynita sie do wyjasnienia pradu wstecznego

w otworze tgczacym topienisko z czes$cig roboczg t. zw.
wanien przeptywowych.

Przeptyw ciepta w wannach szklarskich.
(C. Cone, Ceram Ind., Glast. Berichte N 1/37 r.)

Niniejsza praca jest nowym dowodem, iz budowa
i prowadzenie wanien szklarskich wymaga gruntownej

znajomos$ci warunkOw pizenoszenia ciepta, a powo-
dzenie moze by¢ osiagniete jedynie dzieki najdoktad-
niejszemu badaniu pragdéw szkta w wannie. Gorgace
szkto, jako przejrzyste ptynne ciato stanowi dla tech-

nikéw cieplnych nader ciekawy zawiktany problemat.

Po omowieniu wptywu promieniowania gazu i sa-
dzy na wchtanianie ciepta przez kapiel szklang prze-
chodzi referent do wyjasnienia promieniowania samego
szkta. To promieniowanie ma decydujgce znaczenie
dla podziatu ciepta w masie szklanej, a tym samym
dla przebiegu topienia. Kwestia ta nie zostata jeszcze
ujeta w postaci wzoru matematycznego, lecz referent
podaje godng uwagi wskazowke, przypuszczajac, iz
powiekszone z powodu promieniowania przewodnictwo

cieplne szkta wzrasta jak czwarta potega absolutnej
temperatury i w odwrotnym stosunku do wskaznika
chtonnosci. Daje on tym samym, jak i inni autorzy,

pole do przypuszczen, ze wskaznik wchtaniania ciepta
przez gorace szkito jest zmienny. Promieniowaniu skle-
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techniczne.

31. ~Dobrzanskiego.

pienia, jak rowniez wptywowi pradu konwekcyjnego”

na podziat temperatury w kapieli szklanej przypisuje
referent tylko niewielkie znaczenie.
Na podstawie przeprowadzonych dosSwiadczen

w piecach probnych i spostrzezen z ruchu fabrycznego
autor bardzo szczeg6towo omawia prady konwekcyjne.
Zadziwia on twierdzeniem, dotychczas przez wszyst-
kich unikanym, iz dwa bezposrednio jeden nad dru-
gim potozone prady okrezne obracajg sie w jednym
kierunku, a wiec nie wspotpracujg jak kota zebate lub
watki trace; w ptaszczyznie ich zetkniecia mus' przy
tym wystepowaé¢ wyrazne rozwidlajgce dziatanie, dzieki
czemu obydwa kregi prawie ze zupetnie sie oddzielajg.
Proba wyjasnienia tego zjawiska opiera sie na przy-
puszczeniu, iz prad wsteczny szkta od $ciany do $rodka
wanny musi sie odbywaé¢ izotermicznie. Poniewaz
jednak przypuszczenie to opiera sie na obserwacji mo-
deli, doktadniejsze wyjasnienie tych prob bytoby nad-
zwyczaj cenne. W modelach zresztg dawaty sie obser-
wowac¢, bez moznos$ci udowodnienia przyczyn, zawsze
tylko trzy potozone jeden nad drugim prady okrezne.

Na skutek rozwidlajgcego dziatania, szczegbdlnie
goérny prad jest samodzielny i dzieki temu przewaza-
jaco wptywa na wynik topienia. W modelowej wan-
nie przeptywowej ten gtéwny gorny prad dazyt tak
gwattownie do otworu przepustowego, iz nalezy mu
w tego rodzaju konstrukcji piecow przypisaé Kkierow-
niczag role w topieniu szkta. Z tego punktu widzenia
warto bytooy stara¢ sie o mozliwie najdalej idagce po-
gtebienie go6rnej warstwy, Kktérej grubos¢ oblicza sie
na 75 do 150 mm. Kazde zarzadzenie, dzieki ktéoremu
zmniejszy sie spadek temperatury w kierunku prosto-
padtym lub tez zwiekszy w kierunku bocznych $cian,
moze sprzyjajaco oddziatywa¢ na przebieg izoterm
miarodajnych dla grubos$ci pierwszej warstwy. Sg to:
odpowiednie ogrzewanie wanny, ustalenie najbardziej
odpowiedniego stosunku gtebokosci do szerokosci topie-
niska, uzywanie dobrych przewodnikéw ciepta lub cien-
szych kamieni na boczne $ciany, wzmocnione chtodzenie
bocznych $c;an i izolacja dna, oraz sklepienia wanny.

Duza samodzielno$¢ poszczegdlnych pradow
okreznych moze podtug referenta doprowadzi¢ do sku-
piania sie w nizszych warstwach trudnych do usunie-
cia nieczystosci, wobec czego nalezy dba¢ o mozliwie
Sciste i state utrzymywanie jednakowych warunkéw
cyrkulacji masy szkianej.

O zmetnieniu chtodzonych wyrobow szklanych
przy ponownym ogrzaniu.
(G. Bulle, i A Dietzel — Glasl. Berichte 1/37 r.)

Na zwyczajnym alkaliczno - wapiennym szkle
(z biatg powtoka) chtodzonym stwierdzono, ze cho¢
byto ono zupetnie klarowne, przy ponownym ogrzaniu
przy temperaturze zmiekczenia lub nieco wyzszej ono
zmetniato i w koncu zupetnie zmatowiato. Zmietnienie
to polega na powierzchownym odszkleniu, widocznym
gotym okiem z powodu duzej ilosci wytworzonych
krysztatkow  Duza ilo$¢ wydzielin poiega widocznie
na zakazeniu powierzchni szkta krzemionka, krzemion-
ka zwigzana bowiem we szkle, wskutek dziatania
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alkalicznych siarczanéw i dwusiarczan6éw wytworzo-
nych pod wptywem gazéw siarkowych uwalnia sie.
To zakazenie wystepuje przede wszystkim u bogatych

w alkalia szkiet sodowo -wapniowych 2z 16 do 18%
alkaliow i ponad 74Wkrzemionki (u ktérych i tak
przy odszkleniu wydziela sie krzemionka), a nie

u bogatych w alkalia,
toscig krzemionki.

lecz z mniejsza, niz 74% zawar-
Dziatanie gazéw na Kwasne sodo-
wo-wapienne szkia jest w granicach normalnych
okres6w technicznych operacyj widocznie za stabe,
by wywotaé wyrazne zakazenie.

Nowy kombinowany pirometr
z porébwnawczg lampa.
(Gerhard Naeser, Arch. Eisenluittenwesen, Glast. Berichte Nr 1/37).

Dotychczas uzywane optyczne pirometry, jak np.

.Pyropto", ,Optix*“ i inne, posiadajg te wade, ze na-
wet przy prawidtowym cechowaniu i przy przestrze-
ganiu wszystkich $rodkéw ostroznosci moga sie zda-

rzy¢ wieksze odchylenia wynikéw pomiaréw od rze-
czywistej temperatury, jesli zdolno$é¢ promieniowania
badanego ciata jest mniejsza od takiejze wtasnosci
czarnego ciata (ma to miejsce przy rozzarzonym ptyn-
nym szkle poza piecem, lub przy niezbyt silnie pro
mieniujagcym ogniu). W jednej z poprzednich swych prac
opisat autor zasade kombinowanego pirometra, opra-
cowanego na podstawie dtugoletnich prac badawczych
w Instytucie Cesarza Wilhelma dla badan zelaza.
Pirometr ten pozwala nawet obserwatorowi bez szcze-
go6lnego uzdolnienia pomiarowego na jednoczesne do-
ktadne mierzenie temperatury jasnego i czarnego ciala.
Omawiana praca podaje dalsze szczeg6ty tego sposobu
oraz opis zbudowanego przy wspdtudziale tegoz Insty-

tutu przez firme Pyrowerk Dr. R. Hase, Hannower,
pirometru ,Bioptix”.
Wyniki zastosowania nowych przyrzadow do

zmiany kierunku ognia w piecach
Siemens Martin’a.
(Glast. Berichte N 2/37, str. 75).

Rozpowszechnione urzadzenia do zmiany kierun-

ku i regulowania ognia w piecach regeneratorowych
zostaty uznane z powodu znanych ich wad za ,nie-
wspoétczesne”. Niniejszy artykut podaje wyniki sto-

sowania nowoczesnych przyrzadow'
podstawie sprawozdah

zmieniajgcych, na
i dyskusji w Zwigzku Stalowni.

Zamiast klap, bebnéw i wentyli Fortera zaleca
sie obecnie urzadzenie oddzielnych narzadéw dla
gazu, powietrza i gazéw spalinowych (jak Drzy zna-

nym w przemyS$le szklanym urzgdzeniu
Zbytecznym jest tedy grupowanie kanatow i przewo-
dow, jak przy dawniejszych wurzadzeniach dla zmiany
kierunku ognia, oszczedza sie kilopotliwego i kosztow-
nego przeprowadzania przewodow dla gazu i gazéw
spalinowych, co powoduje niepotrzebng strate cisnie-
nia, a mozna prowadzi¢ przewody i kanaty tak, jak
sytuacja tego wymaga. ROwniez mozna unikngé stra-
ty gazu, powstajgcej w czasie zmiany kierunku
wskutek bezposredniego potgczenia kanatow gazowych
i spalinowych.

KnoblanclTa).

Jako
poleca sieg

organy zamykajgce dla takich
przede wszystkim ptaskie zasuwy, a to
dlatego,t?e powodujg one znacznie mniejszg strate
cis$nienia, niz inne systemy. Przewaznie uzywa sie
zasuw tylko dla zmiany kierunku gazéw spalinowych
(z chtodzeniem wodg lub bez), podczas gdy dla gazu
i powietrza przewidziane sg wentyle talerzowe. Dla
zawierajgcego zazwyczaj smote gazu ptaskie zasuwy
sag mniej odpowiednie z powodu przeszkéd, powsta-
jacych przez narastanie smoty, nizby wynikato z ko-
munikatow w komisji Zwigzku Stalowni

Prosta podstawowa forma uzywanych w Ameryce
zasuw' do zmiany Kkierunku ognia;-8ktada sie dla jednej
pary komor z dwu zasuw' wbudowanych do obydwu
zwrotnych kanatéw, ktére na przemian bywajg pod-
noszone i wtedy tgczg jeden lub drugi kanat zwrotny
z kominem. Te same zasuwy mozna uzywaé takze
do zmiany kierunku pov'ietrza, przy zastosowaniu ta-
kich ,podwdjnie przykrywajgcych zasuw" zbytecznym
sie staje urzadzenie specjalnych wentyli talerzowych
dla zmiany kierunku powietrza. Przy wiekszych pie-
cach przestawianie recznie ciezkich zasuw i wentyli
wymaga stosunkowo duzo czasu; woOwczas bedzie
bardziej stosownym samoczynne przestawienie, Kktore
mozna wykonywaé za pomocg pradu elektrycznego,
ciSnienia powietrza lub wody. Przestawianie w tym
wypadku trwa tak krétko, ze mozna w razie potrzeby
stosowaé¢ krotkie okresy miedzy zmianami bez obawy,
by odczuto sie szkodliwe dziatanie przerwy w ogrze-
waniu podczas przestawiania.

Godng uwagi nowoscig jest system Reinera, po-
legajacy na umieszczeniu dodatkowej klapy zmiennej
miedzy wentylem regulujacym gaz i przestawiajgcym.
Naped odbywa sie mechanicznie w ten sposéb, ze
klapa przektada sie wahadtowo. Wobec tego unika
sie wstrzymania w przewodzie gazowym, ktére po-
wstaje zwykle przy zamknieciu przewodu gazowego
przed przestawieniem; z drugiej strony osigga sie te
korzy$§é, ze nie przerywa sie doptywu gazu do
wnetrza pieca.

Opisane jest rowniez urzadzenie do przestawiania

urzadzen

dla pieca opalanego gazem z piecow koksowych.
Umozliwia ona nietylko zmiane Kkierunku ruchu po-
wietrza i gazéw spalinowych, lecz réwniez regulacje

jednego niezaleznie od drugiego i oddzielnie dla kaz-
dej strony pieca. Jakkolwiek mozliwo$é ta Drzedstawia.
istotng korzy$é, jednakze ze wzgledow oszczednos$cio-
wych wyrzekajg sie tego urzadzenia.

Wzmiankowaé
tyli Fortera,
muszli

rodwniez nalezy o ulepszeniu wen-
polegajagcym na sprezynowym potgczeniu
zamykajagcych z mechanizmem przestawiajgcym.

Nowoczesne okna wagonowe —
szyby z izolacjg azotowa.

(Diamant, Glast. Berichte N 2/37)

podwdjne

Okna sktadajg sie z dwu, o matym odstepie
a szczelnie z sobg ztgczonych szyb; przestrzen mie-
dzy nimi wypetnia sie azotem. Te podwojne szyby
jakoby nie potniejg i nie zamarzajg i dlatego mozna
je stosowa¢ jako szyby wiatrowe w autach. Autor
notatki w ,Diamant” zaznacza stusznie, iz podobna
podwéjna szyba nie jest naturalnie szktem bezpiecznym.
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Kwestia szkiet bezpiecznych.
(Verre et Silicates Ind. N 1/38 r.)

Uzycie szkiet bezpiecznych stale.
Pierwsze zastosowania datujg sie od poczatku wojny
Swiatowej, a sarno odkrycie 'ch zostatlo zupetnie przy-
padkowo dokonane w roku 1910 przez Benedictusa.
Mo6wiag, Se pozostawit on flakon, zawierajgcy kolodium
Flakon ten popekat, lecz sie nie rozsypat, wszystkie
czastki szkta bowiem zostaty potagczone przez kolodium.
To sklejanie zostato zastosowane do wytwarza-
nia szkiet bezpiecznych wielowarstwowych, taczonych
poczatkowo btong celuloidowg (ktdéra z6tkta i stopniowo
odklejata sig), pdzniej octanem celulozy Ilub sztucz-
nymi zywicami, co pozwolito usungé wymienione wady.
W ten sposéb postepowata, ze tak powiemy,
ewolucja tego przemystu. Ten rodzaj szkia reprezen-
towany jest w Belgii przez ,SplintS”, ,Glacetex”,
.Verracetex”, szkta ktorych podstawg jest acetylo-
celuloza. Gomglas, fabrykowane przez Societe Splin-
tex Belge, jest taczone zywicg syntetyczng.
Rownolegle do szkiet bezpiecznych wielowarst-
wowych (,Sandwick”) wytworzono inny typ tych
szkiet, opierajac sie na zasadzie ,tez batawskich”; sa
to lustra i szkta hartowane. Szyby tego rodzaju sg
nadzwyczaj mocne, wytrzymatos¢ ich mniej wiecej
siedmiokrotnie przewyzsza wytrzymato$é¢ zwyktego
szkta tej samej grubos$ci. Od silnego uderzenia szyby
te rozsypuja sie na mnéstwo drobniutkich nie niebez-
piecznych kawateczkow.
Te lustra i szkta hartowane, znane sg pod nazwa
»Sekurit”, socoverre, steelglass, triplex-toughned, it. p.
Jak widzimy, istniejg obecnie dwa rodzaje szyb
bezpiecznych, szkta typiugandwich i szkta hartowane.
Organizacje standaryzacyjne wielu krajow zajety
sie badaniem tego problemu. Nalezy wymieni¢ prace
dokonang przez amerykanski zv igzek normalizacyjny
wedtug wskazéwek narodowego komitetu, ubezpiecza-
jacego od wypadkoéw i Urzedu Standartow.
»~Normy dla szkiet bezpiecznych uzywanych do
szklenia pojazdéw mechanicznych” okre$laja z wielka
§cistoscig sposoby badania tego rodzaju szkiet, po-

zwieksza sie

Izolowanie gorqcej
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zostawiajg jednak otwartg sprawe wyboru tego lub
innego rodzaju szkiet bezpiecznych.

Jednak, ze wzgledu na powage kwestii, normy
te zezwalajg uzywa¢ na szyby wiatrowe tylko szkiet
typu sandwich, wytgczajagc wszystkie inne rodzaje
szkiet bezpiecznych. Jest to jeden z zasadniczych
punktow do utrzymania, gdyz stanowi pierwsze zaz-

naczenie tej
Ten przepis
zapewnienia

selekcji, o ktorej wspominamy powyzej.
tlumaczy sie zupetnie naturalng troska
uzytkujgcym przezroczysto$ci nszyb wia-
trowych we wszelkich okoliczno$ciach.

Normy te, wg. zdania samej Komisji i Cztonkow
Komitetu Kontroli, nie mogg by¢é uwazane za dosko-
nale i ostateczne. Dlatego tez wytoniona zostata pod-
komisja, celem przestudiowania trzech nastepujacych
zasadniczych kwestii:

1) Czy nie'nalezy uzupetni¢é normy préb wy:
matos$ci na uderzenia przy temperaturach wyzszych
i nizszych od 21—30°C. (70°—85° F.). Niektorzy
cztonkowie komisji sadzili,Wze. bytoby to niezbednym
w przypuszczeniu, [ie wytrzymato$é, a w konsekwencji
i jakos¢ niektorych szkiet bezpiecznych ulega zmia-
nom przy temperaturach skrajnych; 2) Czy nie nale-
zatoby normy uzupetni¢ przepisem, ze boczne szyby
ochronne, szyby w drzwiczkach kabiny konduktora,
oraz okien wumieszczonych po jego prawej . lewej
stronie muszg posiadaé te same witasciwosci, co
i szyby wiatrowe. Wypowiadano zdanie, ze znie-
ksztatcenie widzialnos$ci przez szyby boczne bardzo
bytoby niewygodnym przeto nalezatoby mozliwie ogra-
niczy¢ te ewentualno$¢; 3) Czy nie nalezatoby klau-
zule 9 obecnych norm zmieni¢ w ten sposéb, zeby
zgda¢ na szyby wiatrowe tylko takich szkiet, ktore
wcale nie znieksztatcajg, poniewaz wg. powszechnego
mniemania szyby te winny odpowiadaé temu wy-
maganiu, czego klauzula 9a w obecnej redakcji do-
ktadnie nie okre$la.

Towarzystwa standaryzacyjne wielu krajow
(Francja, Niemcy, Wtochy i t. d.) opracowujg obecnie
normy dla szkiet bezpiecznych. Wrdcimy wkrétce do
tej tak aktualnej sprawy.

powierzchni pieca.

(H. V. Allen, Transactions of the Ceramic Society, Sprechsaal N 30/37, str. 388)

Az do ostatnich czaséw odbywato sie izolowanie
palenisk i piecow w ogO6le za pomocg mutu krzemo-
wego. Poza tym w niektérych wypadkach uzywano
trocin korkowych. Autor od wielu lat zajmowat sie
badaniem nad zastosowaniem do tego celu odpowiea
nich ogniotrwatych materiatow, z ktorych sporzadza
sie goracg strone muru pieca. Po kosztoumych przed-
wstepnych pracach wudato sie w 1925 r. wprowadzic
na rynek pierwsze tego rodzaju kamienie, do wyrobu
ktorych zostaty zastosowane specjalne maszyny, zwykte
bowiem maszyny do wyrobu cegiet okazaty sie do
tego celu rieodpowiednimi.

Podstawowa zaleta omawianego materiatu polega
na tym, iz taczy on w sobie wysoka ogniotrwatos$¢,
2 dobra zdolnosciag izolacji ciepta. Jego cieplnotech-
niczne zalety polegaja nie tylko na nieznacznym prze-
wodnictwie ciepta, lecz rowniez na matej pojemnosci
cieplnej kamieni. Dzieki temu osigga sie podwdjny
cel, a mianowicie: zmniejszajg sie straty z powodu
promieniowania i przenoszenia ciepta przez zewnetrzna
powierzchnie muru, oraz przez wchtanianie ciepta

wewnatrz muru. Je$li sprawno$¢ cieplna materiam izo-

lacyjnego z ogniotrwatej glinki jest wspétmierna do
sprawnos$ci mutu krzemowego, to stopien tej spraw-
nosci co do zmniejszenia strat ciepta przez promie-

niowanie da sie stwierdzi¢ przez zwykte pordwnanie
kosztow budowy i utrzymania z wydajnoscig. Gtdwnga
zaletg tego rodzaju kamieni izolacyjnych sa bardzo
mate pory i porowato$¢ niespetna sg one wypa-
lane w wysokiej temperaturze, po6zniej wiec bardzo
nieznacznie sie kurcza. Punkt ich topienia lezy okoto
1700°C. Wskutek raptownej zmiany temperatury mniej
sie tupia, niz kamienie o duzych porach i zachowuja
si® pod tym wzgledem lepiej, niz wiekszo$¢ zwartych
kamieni. Jako dalsze wtasnosci nalezy wynmeni¢ na-
stepujace: 2,58 rzeczywisty ciezar gatunkowy, 0,54
pozorny ciezar gatunkowy, porowato$é¢ 78,1%. Che-
miczny sktad ogniotrwatej glinki: 65,3% SiO,, 23,1%
Al1,03,6,5°/0 straty przy zarzeniu; catkowita zmienna
rozszerzalno$¢ miedzy 75° a 1000°C stanowi 0,477%,
pizecietny wspotczynnik zmiennej rozszerzalnos$ci mie-
dzy 75° a 1000°C. 5,16xI0-6. Punkt topliwo$ci ma-
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teriatu odpowiada stozkowi 31, czyli 1690°C. Przy
20-godzinnym ogrzewaniu do 1300° skurcz stanowi
0,19% przy 2-godzinnym do 1410°—0,59% Wytrzyma-
tos¢ kamieni w zimnym stanie na tamanie przy wzra-
stajagcym obcigzeniu 2 ton co minute na ptaszczyznie
22,9x7,6 cm. wynosita przecietnie 15 kg. na cm2.
Po podaniu kilku bilansé6w cieplnych piecéw fabrycz-
nych, z uwzglednieniem strat ciepta, zaleznych od ich
konstrukcji, omawiajg sie rézne przyktady stosowania
cieplnej izolacji i budowa pewnej ilosci piecow prze-
mystowych w réznych gateziach przemystu ceramicz-
nego. Czas poczatkowego rozgrzewania jest taki sam,
jak w piecach nieizolowanych: nastepny okres roz-
grzewania, podczas ktérego temperatura pieca docho-
dzi do 800°C, musi trwaé tak dtugo, az sie spala
sktadniki zawierajgce wegiel. Od tej chwili mozna
wypalanie znacznie przyspieszy¢ w poréwnaniu z pie-
cem zbudowanym ze zwyktych kamieni ogniotrwatych.

W tym okresie wypalania mogag by¢ osiggniete naj-
wieksze oszczedno$ci na czasie i paliwie. Rdwniez
mozna zrobi¢ oszczednos$ci na czasie przy studzeniu,

albowiem nagromadzone w murach ciepto jest mniej-
sze, czyi* piec moze by¢ szybciej ochtodzony.
lzolacja cieplna okazata sie dotychczas pozy-
teczng w nastepujgcych piecach: w piecach do wyza-
rzania, w piecach o ruchu ciagtym, przy murach reku-
peracyjnych i regeneracyjnych, kanatach odciggowych,
kanatach doprowadzajacych gaz od gazownikéw.
W piecach o paleniskach z podmuchem grubos¢

ptaszcza ogniotrwatego moze byé znacznie
szona, wobec czego koszty budowy sg
i zwieksza sie powierzchnia rusztéow.

Ze swych obszernych rozwazan autor wyciaga
nastepujagce wnioski: 1) Cieptg strone muru mozna
wykona¢ z materiatu izolacyjnego, przez co zmniejsza
sie znacznie strata ciepta uchodzacego na zewnatrz.
2) Zdolno$¢ wchtaniania ciepta przez nrury pieca od-
grywa wielkag role w osiagnieciu znacznych oszczed-
dnos$ci paliwa. Przy systemie izolacji mozna szybko
ogrzewac i chtodzi¢ piece, a poniewaz znacznie cien-
sze warstwy muréw ogrzewajg sie do wysokiej tempe-
ratury, rzadziej wystepujg przykrosci z powodu rozsze-
rzania sie murow. 3) Konstrukcja pieca moze by¢
uproszczona, co przyczynia sie do znacznego zmniej-
szenia wagi murow, a tym samym fundamentow i kon-
strukcji zelaznych; zaoszczedza to rOwniez miejsce.
4) W wypadkach, w ktérych z powodu wysokich tem-
peratur nie mozna bezpo$rednio zastosowac¢ kamieni
izolacyjnych, izolacje cieplng mozna urzadzi¢ na zew-
natrz poza warstwg zwartego ogniotrwatego materiatu,
gdzie izolacja kamieniami krzemowymi zawiodtaby.
Wspomniana granica temperatury lezy przy 13nC. 5)
Przy metodach fabrykacji zwigzanych z podgrzewaniem
mozna osiggngé¢ znaczne korzysci wskutek wybitnego
zmniejszenia okres6w podgrzewania i studzenia. Osigga

zmniej-
mniejsze

sie przy tym bardziej jednolity produkt i znacznie
sie zmniejsza ilo$¢ brakéw. Szczeg6ty wyrobu tych
kamieni izolacyjnych autor ma podaé¢ w przysztosci.

Japonski przemyst -szklany.

Dodatek do dziennika ,The Osaka Mainichi"
z dnia 18 grudnia 1937 r. specjalnie poSwiecony zo-
stat omoéwieniu postepow japonskiego przemystu szkla-
nego, z ktérego przytaczamy najwazniejsze dane.

Przemyst szklany jest jednym z gtownych prze-
mystéw Japonii i zajmuje powazng pozycje w 0g0l-
nym eksporcie. Wedtug danych Urzedu Handlowego,
wyprodukowano w 1935 r. szkta i wyrobow szklanych
za 68 milj. jen, z czego eksportowano za 23 milj. jen.
Warto$¢é eksportu w 1936 r. wyniosta 25 milj jen.

Jak dawnym jest japonski pizemysl szklany do-

wodza tego wykopaliska odnalezione w 1872 r. koto
Osaka, sktadajgce sie z donic szklarskich, peret
i 0zdob szklanych. Przemyst ten jednak nie opierat

sie na nowych podstawach az do czaséw Meidzi
(1868-1911). Z wybuchem dziatan wojennych w 1914 r.
ustat przywéz towarow z Europy i Japonia zostata
zmuszona do rozwiniecia wielu gatezi swego prze-
mystu, tak, ze nie tylko mogta zaspokoi¢ wtasne za-
potrzebowanie, ale rowniez krajow lezacych nad Pa-
cyfikiem.

Przemyst japonski rozwingt sie bardzo gwat-
townie (,,by leaps and bounds”) w 1920 r., wkrotce,
po zakonczeniu wojny Swiatowej, wartos¢ produkcji
wyrobow szklanych wyniosta 53 milj. jen, czyli aku-
rat 10 razy wiecej niz w 1913 r.

Ostatni kryzys Swiatowy odbit sie powaznie na
japonskim przemys$le szklanym, ktérego produkcja
spadta w 1931 r. do 34 milj. jen, jednak wprowadze-
nie po raz drugi embargo na wywdz ziota przyczy-
nito sie do poprawienia sytuacji. Przemyst nie tylko,
ze odzyskat utracone pozycje, ale i powiekszyt pro-
dukcje powyzej poziomu z okresu wojennego.

Japonski przemyst szklany potrafi przeciwstawié
sie przemystowi kazdego innego kraju. Specjalnie
nalezy podkresli¢ rozwdj produkcji szkia okiennego
i taflowego, produkcji rozwinietej tak dalece, ze zaj-
muje ona pierwsze miejsce w skali S$Swiatowej, przy
czym niskie ceny byty przyczyna tego sukcesu prze-
mystowcoéw japonskich.

Jezeli nawet gigantyczny wzrost japonAskiego
przemystu szklanego, pomimo jego p6zZnego rozwoju,
byt spowodowany tak rzadka okazjag, jakg byta wojna
Swiatowa, to jednak nie nalezy traci¢ z oczu iinnych,
nawet wazniejszych przyczyn tego wzrostu.

Po pierwsze przemystowcy nie zaniedbali wpro-
wadzenia najnowszych zdobyczy techniki oraz zracjo-
nalizowali organizacje, dagzac niezmordowanie do
osiggniecia jaknajwiekszej wydajnosd pracy.

Przy wyrobie szkta okiennego taflowego sto-
suje sie w Japonii—jak i w innych krajach o rozwi-
nietym przemys$le szklanym—maszyny systemu Four-
cault i Colburn, zwane inaczej Libbey-Owens. Kazdy
z tych systemow ma swe wady i zalety, lecz jakos¢
produkcji jest prawie jednakowa, pod tym wiec wzgle-
dem Japonia nie ustepuje panstwom zachodnim, a na-
wet szkta 2 mm zyskaly sobie powszechne uznanh
za granicg, dzieki swej znakomitej jakosci.

Japonia ma klimat oceaniczny, wilgotny, w Kkto-
rym szkita europejskie o duzej zawartos$ci alkaliow
szybko tracg potysk. Gatunek szkta japornskiego jest
przystosowany do takiego klimatu i pizez to ma

znaczng wyzszo$¢ nad szktami europejskimi na wys-
pach Mérz Potudniowych, w Potudniowej Ameryce
i strefach tropikalnych Ameryki i Afryki. Dotgcza sie
do tego, jak juz zaznaczyliSmy, niska cena, utrudnia-

jaca konkurencje krajom Europy.
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Przy fabrykacji butelek
Owensa oraz Hartford-Empire. Maszyny Owensa na-
dajg sie doskonale do produkcji masowej, lecz wy-
kazujg rozne braki przy wyrobie matych ilosci butelek.

stosuje sie maszyny

Maszyny Hartford Empire nadajag sie jednakowo
dobrze do malej i duzej produkcji i umozliwiajg przez
to jej regulacje, tak, ze nalezy spodziewa sie zwiek-

szonego stosowania tych maszyn w Japonii. Rowniez
i w tej gatezi produkcji przemyst japonski ma te
przewage, ze wytwarza szkto, dostosowane do klimatu
oceanicznego.

Obok tego, do rozwoju przemystu szklanego Ja-

ponii przyczynito sie wzrastajagce zapotrzebowanie
wewnetrzne, duza ilo$¢ taniego wegla, oraz rozwdj
fabrykacji sody z popiotu.

Japonia produkuje szkito okienne itaflowe wszel-
kiego rodzaju, butelki, szkto stotowe, szkto ozdobne,
szkto oswietleniowe, szkio apteczne i do celéw chi-

rurgicznych, lustra i t. d.

Huty i szlifiernie szkta w okregach Osaka, Fu-
kuoka, Hiogo, Tokio, Kanagawa i Aichi, obejmujg po-
nad 96% catkowitej produkcji Japonii. Gtownym arty-
kutem produkcji jest szkto okienne i taflowe. Na

dalszym miejscu znajduje sie szkio stotowe, osSwietle-

niowe i ozdobne. Produkcja szkta okiennego i taflo-
wego w Japonii osiggneta w 1932 r. wartos¢ 14 milj.
jen, a w 1937 r. — juz 27 milj. jen, tak, ze w 1933 r.

Japonia zajeta juz pierwsze miejsce przed USA i Bel-
giag w produkcji tego szkia, osiggajac rezultat ten
w przeciggu zaledwie kilku lat.

Butelki—gtownie dla browaréw—produkuje sie

w okregach Osaka, Tokio i Hiogo. Warto$¢ produkcji
butelek w 1933 r. wyniosta 23 milj. jen. Podobnie
wielki rozwo6j wykazuje w ostatnich latach produkcja
kieliszkow, filizanek, oraz innych szkiet stotowych,
osiggajac w 1935 r. wartos¢ 6 milj. jen. Produkcja

ta jest zgrupowana w 80% w okregu Osaka.

Wartos¢ produkcji szkta oSwietleniowego wy-
niosta w 1935 r. ponad 1,6 milj. jen. W okregu Sa-
kai zgrupowana jest produkcja kul szklanych, szkia
optycznego i ozdobnego. Warto$¢ tej produkcji, obli-
czonej gtéwnie na eksport, wyniosta w 1935 r. 15
milj jen.

Zapotrzebowanie wewnetrzne jest skierowane
gtéwnie na szkto okienne i taflowe, butelki i niektore
szkta stotowe, do dzisiejszego dnia bowiem zachowat
sie starodawny zwyczaj uzywania chinskiej porcelany.
Natomiast 30% produkcji skierowane jest na eksport.

Zapotrzebowanie wewnetrzne na szkto i wyroby
szklane wynosi 30-40 milj. jen, oprécz 1924 roku, jako
nastepnego po trzesieniu ziemi w Kantonie, w ktérym
zapotrzebowanie dosiegto 50 milj. jen. Ten sam po-
ziom osiggneto zapotrzebowanie wewnetrzne w 1935
roku (50 milj. jen.) Wykazuje to nastepujgca statys-
tyka, oparta w dziale produkcji na wykazach Urzedu

Handlowego, a w dziale eksportu i importu na sta-

tystykach handlu zagranicznego. Wartosci podane sa

w tysigcach jen.
Rok Produkcja Import Eksport Zap\(l)vteriver?ow.
1932 37.233 6.794 9.281 34.746
1933 52.526 7.374 15.326 44.574
1934 58.857 7.422 19.454 46.845
1935 68.173 6.322 23.337 51.158
1936 — 3.845 25.627 —
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Przez 10 lat zapotrzebowanie na szkto okienne
wzrastato tak silnie, ze przemystowcy zaledwie mogli
nadgzy¢ z produkcjg. Jednak w ostatnich latach po-
trafiono wyprodukowac¢ wiecej, niz wynosito zapotrze-
bowanie, tak, ze nadmiar mozna byto wyeksportowac.

Przez wiele lat Japonia musiata importowac
ptyty fotograficzne, ktérych wyréb wymaga wielkiego
technicznego dosSwiadczenia. Teraz jednak opanowano
i ten dziat produkcji tak, ze zapotrzebowanie wew-
netrzne jest catkowicie pokryte produkcjg krajows.

Przemystowcy japonscy oddawna dazyli do wy-
twarzania szkiet specjalnych, jak: szkto mrozone, lane,
szkto z wtopiong siatka, szkia bezpieczne, ktore do-
tychczas byty importowane. Towary te mimo matej
masy pizedstawiajg duzag wartos$c.

Import w 1935 roku
skrzyn jen
szkto mrozone 29.665 1.797.777.000
szkto lane . 47.668 459.852.000
szkto z wtopiong siatka 17.114 637.449.000
Ogdtem 94.447 2.895.078.000

Koszt szkia mrozonego na jednostke masy jest
wsérod szkiet specjalnych najwiekszy, poniewaz zalicza
sie ono do produkcji szkiet kuloochronnych i bezpiecz-
nych. Przemystowcy japoncy doktadali staran, by
wtasng produkcjg zaspokoi¢ zapotrzebowanie i na te
artykuty.

Jakkolwiek zapotrzebowanie roczne wynosi
20— 30 tysiecy skrzyn, to jednak z pewno$cig ono
wzrosnie, gdy tylko fabryki japonskie beda mogty je
zaspakaja¢é. W 1929 i 1930 r. przed wprowadzeniem
w Japonii po raz drugi embargo na wywoz ztota, za-
potrzebowanie wynosito 50 i 80 tysiecy skrzyn rocznie.

Ponizsza tablica ilustruje sytuacje w dziale szkta

okiennego i taflowego. Dane w 1000 skrzyn (po 100
stop kwadratowych w skrzyni).
Rok Produkcja Import Eksport Zapsvtxvenbow.
1932 2.305 247 51 2.501
1933 2.802 223 137 2.883
1934 2.897 179 283 3.026
1935 3.273 94 253 3.114
1936 3.550 191 251 3.490
Jakkolwiek szkto i wyroby szklane stanowig

jedna z gtdwnych pozycji eksportu Japonii, to jednak
eksport ten stat sie mozliwy dopiero w drugiej poto-
wie okresu Meidzi. W 1902 r. Japonia wyeksporto-
wata butelek za 251.000 jen, oraz kieliszkéw i szkla-
nek za 22.000 jen. Podczas wojny Swiatowej eksport
ten podskoczyt do warto$ci 23 milj. jen, czyli akurat
oSmiokrotnie. Po przejSciowym ostabieniu w 1931 r.
(6 milj. jen), eksport kieliszkdw i szklanek wzrdst
w 1936 r. do 25 milj. jen, przewyzszajac wiec wysoki
poziom 1919 —1920 r.

Odpowiednio do tego malat import, mimo przej-
§ciowego wzrostu w 1923 r., po trzesieniu ziemi, spa-
dajgc wreszcie w 1936 r. do wartos$ci tylko 3,8 milj. jen.

Mdéwigc ogdlnie, Japonia w okresie przedwojen-
nym importowata wiecej, niz eksportowata, a w okresie
powojennym sytuacja radykalnie sie odwrdcita.

Gtéwnym artykutem eksportowym sa butelki.
Nastepnie Kkieliszki, szklanki, zwierciadta, szyby, so-
czewki, kule szklane i sztuczna bizuteria. Ostatnio
silnie wzmaga sie eksport szkta okiennego i taflowego,
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gdyz przemyst zdotat wytworzy¢ wiecej, niz
zapotrzebowanie wewnetrzne.

W 1936 r. gtownym odbiorcg byty Indie Brytyjskie
(5,8 milj. jen), nastepnie USA (3 rnilj. jen) i Indie Ho-
lenderskie (2,2 milj. jen). W dalszej kolejnos$ci ida:
Filipiny, Chiny, Australia, Unia Potudniowo Afrykanska,
Mandzuria, Wielka Brytania i Francuskie Indochiny.

Z wymienionych krajow szczego6lne sukcesy od-
niést eksport japonski na rynkach kolonialnych. Rynki
tropikalne, jak: Indie Holenderskie i wyspy Moérz
Potudniowych sg bardzo chtonne i—mimo sztucznych
utrudnien dla handlu — sktonne sg do popierania
towardw japonskich, wskutek ich niskiej ceny.

Godna szczeg6lnego podziwu jest penetracja
japonska na tak pewnie, zdawatoby sie, opanowane
przez Europe rynki, jak Srodkowa Afryka, Ameryka
Potudniowa, Turcja, Syria, gdzie dotychczas catko-
witg przewage miat przemyst belgijski, czechostowacki

wynosi

Eksport

Potwierdzenia o odprowadzeniu waluty
eksportowej.

Zwigzek Bankow w Polsce ustalit w porozumie-
niu z Polskim Instytutem Rozrachunkowych, iz wyso-
ko$¢ pobieranej optaty przy wystawianiu potwierdzen
0o odprowadzeniu waluty eksportowej w terminie po6z-

niejszym, niz 2 tygodnie po sprzedazy waluty lub po
wyptacie z rachunku wolnego — wynosié¢ bedzie —
zt. 2.50.

Za wystawianie potwierdzenie przed uptywem

tego terminu pobierana jest optata w wysokos$¢ zt 1.50,
précz zwrotu kosztdw portorii.

Stosowanie pozwolen na zastosowanie znizek
celnych i zwolnien od cia.

W okélniku z dnia 24/1 1938 r. L. D. IV 29707/2/37
Min. Skarbu poleciio urzedom celnym, azeby przy
stosowaniu na podstawie pozwolen Ministerstwa Skarbu
znizonych stawek celnych lub zwolnien od cta byty
przestrzegane $cisle wszystkie warunki, ustalone w tych
pozwoleniach. W szczeg6lnosci winny by¢ Sscisle
przestrzegane warunki, dotyczace jakos$ci towaru, jego
wagi (ilosci), terminu wazno$ci pozwolenia, kraju po-
chodzenia, wzglednie kraju, z ktérego towar ma by¢
przywieziony.

Waga odprawianych maszyn, aparatow, wag.
przyrzadéw, narzedzi i instrumentow, jezeli zostata
okre$slona w pozwoleniach w przyblizeniu (wagi ok.

. kg.), moze sie rézni¢ do 20M w dot lub w gére
od wagi, podanej w pozwoleniu. Taka toleracja wagi
moze by¢ zastosowana tylko wéwczas, jezeli sprowa-
dzone towary sg identyczne z tymi, na jakie zostata
przyznana znizka celna, a wiec jezeli one $cisle odpo-
wiadaja dotgczonym do pozwolenia rysunkom, rachun-
kom itp. Waga natomiast innych towarow, jezeli zo-
stata okre$lona w przyblizeniu, moze sie rozni¢ w gore
do 10% wagi, podanej w pozwoleniu.

Przy wykorzystywaniu pozwolen przy kilku od-
prawach (jezeli towar sprowadzany jest partiami),
wskazana toleracja wagi w wysokosci 10% winna by¢
stosowana tylko przy ostatniej odprawie celnej od

i francuski.

Import szkta ogranicza sie praktycznie tylko do
szkiet specjalnych, jak gietych szkiet ptaskich, szkiet
mrozonych, szkta lanego, szkiet z wtopiong siatka,
szkiet bezpiecznych i ptyt fotograficznych. Artykuty
te sg spiowadzone z Belgii, Czechostowacji, Wielkiej
Brytanii, Francji, Niemiec i USA.

Za szczegOlng zastuglj przemystowcow japonskich
nalezy poczyta¢ fakt, ze Japonia jest krajem ekspor-
tujgcym, poniewaz tak znakomicie potrafita wyzyska¢é

korzystne dla eksportu warunki. Nastepnie wprowa-
dzenie embargo na wywo6z ztota spowodowato, ze
inne kraje eksportujagce, jak Belgia i Czechostowacja,

odczuwajg wielkie trudnoKj przy konkurencji z prze-
mystem japonskim.

Nie bedzie tez dziwne, gdy na skutek intesyw-
nej pracy japonskich inzynieréw zaniknie zupetnie
import i tych rodzajow szkta do Japonii.

- I m p o rt

wagi* pozostatej do wykorzystania cze$ci kontyngentu,
przyznanego danym pozwoleniem.

Wreszcie, przy towarach, ktérych ilos¢ okres$lona
jest w pozwoleniach w sposob S$cisty (wagi . . kg.
sztuk . .) — tolerancja nie jest dopuszczalna; nie

wyklucza to jednak mozno$ci wykorzystania przez
strony tylko cze$ci tych kontyngentéw towardw, na
jakie udzielono znizki celnej lub zwolnienia od cta.

Przesyitki do Venezueli.

Przy przesytkach frachtowych do Venezueli opa-
kowanie winno by¢é jak najlzejsze (najlepiej skrzynie
dyktowe), gdyz w Veuezueli pobierane jest cto od
towaru \vraz|2 opakowaniem. W jednej pace wolno
pakowaé¢ tylko towar, wyszczego6lniony w jednej i tej
samej deklaracji celnej. Na kazdej pace winna by¢
oznaczona waga brutto, za$ w fakturach celnych

i handlowych waga towaru w wewnetrznym opakowa-
niu i waga netto towaru.

Przy przesytkach pocztowych, nie przekraczaja-
cych 5 kg wagi, mogag byé w jednej paczce towary,
odpowiadajgce roznym deklaracjom celnym. Na wszyst-

kich przesytkach pocztowych musi by¢ podana
w sposéb czytelny: waga brutto, waga netto wraz
z wewnetrznym opakowaniem oraz tara. O ile prze-

sytka pocztowa zawiera towar, objety w catosci jedna
deklaracjg celng, winna by¢ na nie uwidoczniona je-
dynie waga brutto i waga netto towaru wraz z wew-
netrznym opakowaniem oraz tara. W wypadku gdy
towary, przestane w jednej paczce odpowiadajg kilku
deklaracjom celnym, winna by¢ uwidoczniona waga
brutto paczki, waga netto wraz z opakowaniem wew-
netrznym poszczeg6lnych towarow odpowiadajgcych
roznym deklaracjom celnym oraz tara.

Deklaracje celng nalezy dostownie, bez jakich-
kolwiek skrotow, powtdrzy¢é w fakturach handlowych
i celnych.

Dokumen+y nalezy wysyta¢ tym samym okretem,

ktorym idzie towar, gdyz opO6znienie w nadejsciu
dokumentow powoduje znaczne koszty. Duplikaty
nalezy bezzwtocznie przesytac przedstawicielowi

w Yenezueli.
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W sprawie otrzymywania naleznosci
za eksport do Wegier.

Polskie firmy eksportowe,
czasu miaty unieruchomione kwoty z tytutu wywozu
dokonanego w drodze obrotu kompensacyjnego do
Wegier, na skutek staran |lIzby Handlowej Polsko-
Wegierskiej uzyskaty catkowite odmrozenie zalegtych
sum. Eksport biezacy z Polski do Wegier znajduje
obecnie dostateczne pokrycie na rachunku kompensa-
cyjnym, tak, ze eksporterzy otrzymuja nalezno$¢ za

ktére od diuzszego

WiadomosSci

AMERYKA POLUD. Przeglqd

Jak stwierdza najnowszy przeglad ,Latin Ame-
rican Glas Industry and Trade“, Swiezo wydany przez
osobny wydziat biura handlu krajowego i zagranicz-
nego w departamencie handlu, warto$¢ konsumcji wy-
robow szklanych wynosita w Ameryce Ptd. w 1935 r.
ponad 20-000.000 $, a warto$¢ produkcji krajowej row-
nata sie prawie warto$ci importu.

Nie odnosi sie to jednak do kazdego z poszcze-
gélnych krajow Ameryki Potudniowej. Argentyna bo-
wiem zaspakaja swe zapotrzebowanie prawie w 90%
produkcjg krajowa, a w pozostatych 11 krajach prze-
myst krajowy nie istnieje i sprowadzajg one cale za-
potrzebowanie. Przeglad opiera sie w wiekszej czesci
na nowych danych ,American Foreign Service“ (wy-
wiad handlowy) i jest tak zredagowany, ze mozna
tatwo osiggna¢ informacje o 20 krajach.

Najgtéwniejszym importerem wyrobéw szklanych
do Ameryki Ptd. sa Stany Zjedn. A. P., w dalszej kolej-
nosci nastepujg Niemcv i Belgia. Trzy te panstwa za
spokoity 75% importu. Wielka Brytania, Czechostowacja,
Japonia i Francja importujg tacznie pozostate 25m |

rynku-

AUSTRIA.

Konsumcja szkta okiennego podniosta sie znacz-
nie w poréwnaniu z r. 1936 i osiggneta i.250.000 m2.

Konsumcja szkia okiennego-

- Obnizenie kapitatu w przemysle szklanym.

W Austrii przeprowadzono sanacje hut szkia,
nalezagcych do koncernu Inwalda. Tow. Akc., ktore
w nastepstwie obniza kapitat z 1 milj. szylingéw austr.

do 30 tys. szylingébw, a nastepnie znowu podwyzsza
kapitat do 1 milj. szylingébw przez wypuszczenie
nowych akcji. Huta w Moosbrunn Tow. Akc., zbli-
zona do Tow Akc. Inwald obniza swdj kapitat
z 300 tys. na 25 tys. i podnosi go znowu do wyso-
kosci 500 tys. szylingow austr. Obydwa Towarzystwa
spodziewajg sie w ten spos6b zakonczy¢ okres slrat

trwajacy juz od diuzszego czasu. Biezacy rok hand-
lowy prawdopodobnie zostanie zakonczony bez strat.
Gtownym artykutem sg baloniki do zaréwek, przy
czym huta w Moosbrunn pracuje przewaznie na eksport.

BULGARIA.

Produkcja szkta szybowego wynosita w 1937 r.
5.500.000 kg., wobec 4.400.000 kg. w r. 1936.

Wzrosta réwniez produkcja butelek z 496.000 kg.
w r. 1936 do 800.000 kg. w 1937 r. Produkcja innych
artykutow szklanych wyniosta w 1937 roku 800.000 kg.
wobec 592.000 kg. w 1936 r.

Wzrost produkcji szkta.
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wywieziony towar niezwtocznie po zatatwieniu wyma-
ganych formalnosci.

Prolongowanie pozwolenn przywozu z Niemiec.

Pozwolenia przywozu z Niemiec moga byé —
stosownie do powiadomienia Ministerstwa Przemystu
i Handlu z dnia 29. 1 1938 r. w zasadzie prolongo-
wane w ciggu catego roku kontyngentowego, o ile
przydziat niewykorzystany przez importera nie zostat
z kontyngentu skreslony.

Z zagranicy.

FRANCJA. Rozwdj
optycznego.

produkcji w przemys$le szkta

,Societe d’Aplications Generales d’Electricite et
de Mecanigue” rozbudowato w ubiegtym roku kalenda-

rzowym swoje urzadzenia i wprowadzito duza liczbe
nowych maszyn. Podjeto produkcje w dziale szkia
optycznego.

PORTUGALIA. Zakaz budowy nowych hut-

W zarzgdzeniu N. 28236 (Diario do Governo 1/274)
podano nowe szczegOtowe przepisy dotyczace pro-
wadzenia hut szklanych. Zabroniono otwierania no-
wych hut dla wyrabiania artykutéw szklanych albo
szkta szybowego sposobem recznym, jak rdwniez
sprzedazy lub uruchomienia podobnych hut nieczyn-
nych od diuzszego czasu. Zezwolenia na otwieranie
hut zmechanizowanych bedg udzielane na podstawie

ogélnych przepis6w ,condicionamento industrial”.
RUMUNIA. Stworzenie wtasnego przemystu szkta
optycznego.

Ze wzgledu na znaczenie, jakie ma wtasny prze-
myst optyczny dla gospodarki narodowej i obrony
panstwa, postanowita Rada Ministrow wybudowacd
zaktady dla wytwarzania przyrzadow optycznych oraz
precyzyjnych aparatow akustycznych i mechanicznych.
Organizowanie zaktadéw zostato zlecone towarzystwu
»Industria Optica Romana, SAR” w Bukareszcie, przy
zastosowaniu $rodkow, przewidzianych w Dekrecie
Krolewskim Nr. 1861 z 1936 r. I. O. R .ktore wysta-
pito juz o pozwolenie uruchomienia tych zaktadow
z kapitatem poczatkowym 35 milj. lei.

WEGRY. Przemyst szklany.

Wedtug statystyki urzedowej istniato w 1936 r.
8 zaktadéw wytapiarrra szkta i 15 zaktadow jego ob-

rébki (polerowanie i szlifowanie). Wedtug stanu na
I.X. 37 zaktady te zatrudniaty 3175 pracownikoéw.
W hutach pracowato 2587 mezczyzn i 588 kobiet.
W zaktadach obrdbki szkta — 232 osoby (185 mez-

czyzn i 47 kobiet). Przecietny
nika w hucie wynosit 1099 peng6, w zaktadach ob-
robki szkta — 111*7 peng6. Zuzycie pragdu w hutach
wyniosto 2488 KM (w tym 2451 z obcego Zzrddta).
Zaktady obrobki szkia pobraty 185 KM pradu,
wszystko z obcego zZrodta. Warto$¢ wytwordéw hut
wynosita 16.163.000 pengo, a zaktadow obrobki szkia
1.179.000 pengd.

roczny zarobek robot-
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Informacije.

Postanowienia 0 przewozie uzywanego
opakowania.

opakowania
i ze-

W postanowieniach o przewozie
uzywanego w stosunku do beczek drewnianych

laznych oraz workéw uzywanych przywrécono po-
przednie obowigzujgce warunki. Przy przewozie be-
czek zniesiono wiec obowigzek zaopatrywania ich

w trwate cechy witasciciela oraz warunek, aby nadawca
lub odbiorcag przesytki byt ten wiasciciel, a przy wor-
kach zniesiono warunek, ze ulgowe optaty klasy 13
stosuje sie tylko do przesytek uzywanych workow,
jako opakowania zwrotnego, na podstawie taryfy wy-
jatkowej wd-5 (obow. od dn. 20. XI. 1937 r.,, Dz. T.
Nr. 48, poz. 707, T. Cz. I-B, § 84, str. 37).

Odraczanie terminu do skladania zeznan
o dochodzie na rok 1938 podatkowy.

Ministerstwo Skarbu okolnikiem z dn. 5/I1. 1938 r.
L. D. V. 3207/2/38 podato do wiadomosci, iz w roku
biezagcym nie bedzie wydane zarzadzenie w sprawie

generalnego przesuniecia terminu do sktadania zeznanh
o dochodzie na rok podatkowy 1938 przez osoby
fizyczne i spadki wakujgce, prowadzace ksiegi handlo-
we lub gospodarcze. Z tego wiec wzgledu Min.
Skarbu polecito zatatwiaé przychylnie wszystkie indy-
widualne podania prowadzacych ksiegi oséb fizycz-
nych i spadkéw wakujgcych o odroczenie terminu do
sktadania zeznan o dochodzie na rok podatkowy 1938
nie dtuzej niz do dnia 1/1V. 1938 r., nawet gdyby
podania te nie zawieraty szczegdtowych motywodw.
Jesli natomiast chodzi o podania, nalezycie uza-
sadnione s—e przepisy § 239 instrukcji podatkowej, na
mocy ktorych wtadze skarbowe wtadne sg odraczad
termin do skitadania zeznan do dnia 1/V dla oséb
fizycznych i do dnia 1/V11 dla oséb prawnych —
w dalszym ciggu posiadaja moc obowigzujgca — z tym

ze termin okre$lony w instr. podatk. nie ogranicza
uprawnien dyrektoréw izb skarbowych (8 116 rozp.
wyk. do ordyn. podatk.).

Odroczenie terminu do ztozenia zeznania na

powoduje prze-
(przedptaty) na

podstawie zarzgadzenia automatycznie
suniecie terminu ptatnosci zaliczki
panstwowy podatek dochodowy.

Kwoty ofiarowane na pomoc zimow(q
zwolnione sgq od podotku dochodowego.

Jak wiadomo, w latach 1931 i 1933 Ministerstwo
Skaibu wydato oko6lniki polecajgce podlegtym mu
wtadzom, aby przy ustalaniu dochodu podatkowego
dla os6b prawnych potracaty z podstaw wymiaru po-
datku dochodowego wszelkiego rodzaju wydatki
i Swiadczenia, poniesione przez «e osoby na cele
walki z bezrobociem, wzglednie na cele pomocy
bezrobotnym.

Jesli chodzi o pozostatych ptatnikéw podatku
dochodowego, prowadzgcych ksiegi handlowe, Mini-
sterstwo Skarbu upowaznito lzby Skarbowe do uma-

rzania im podatku, przypadajgcego od $wiadczen na
rzecz zwalczania bezrobocia.

Wobec licznych watpbwosci podnoszonych
w kwestii, czy ofiary na akcje pomocy zimowej mozna

podciggna¢ pod postanowienia powyzszych okdlnikow—
Ministerstwo Skarbu wyjasnito, ze okolniki powyzsze
nie zostaty dotychczas uchylone, a wiec nadal obo-

wigzujg 1 postanowienia ich stosujg sie rowniez do
akcji pomocy zimowej (pismo Ministerstwa Skarbu do
Zwigzku 1lzb z dn. 17. 1 38 r. Nr D. V. 25061 2/37).

Sprawa pomocy przemystu dla kurséw ksztal-
cqgcych fachowcow robotniczych, urzgdzanych
przez wojsko.

Obecnie odbywajg sie wojewoddzkie zebrania
odnosnego os$rodka wojskowego z przemystowcami,
na ktérych os$rodek wojskowy domaga sie od prze-
mystowcdéw pomocy pienieznej dla kursow, ksztatca-
cych fachowcéw robotniczych narazie w przemysle
metalowym oraz elektrotechnicznym. Do tej pory
na tych zebraniach stanowisko przemystu byto jedno-
lite w tym sensie, ze przemyst nie jest w stanie
subwencjowa¢ danych kursow, na ktdre zresztg Fun-
dusz Pracy dat po6t miliona ztotych, a natomiast jest
gotow dalej rozwija¢ doksztatcanie robotnikdéw we

wtasnych fabrykach i warsztatach, przy czym z tego
tytutu tu i O6wdzie nawet otrzymuje subwencje od
pafAstwa, a to z funduszéw Ministerstwa OS$wiaty.

Na zebraniu takim w Sosnowcu przemyst oSwiad-
czyt, ze tylko wtedy bedzie Swiadczyt na dane kursy
urzgdzane przez wojskowo$é, o ile wyjdzie ustawa,
naktadajgca na przemyst ten obowigzek.

Przemystowcy w Warszawie zajeli stanowisko
podobne do powyzszego.
Na zebraniu w todzi przemyst stwierdzit, ze

ksztatcenie robotnikow w przemys$le metalowo-prze-
tworczym i elektrotechnicznym jest wybitnie publiczng
potrzebg i wskutek tego musi znalez¢ pokrycie
w publicznych budzetach, przy czym wysunigeto wnio-
sek, by w okregu toédzkim $wiadczyta na ten cel Izba
Przemystowo-Handlowa ze swych funduszéw rezer-
wowych. O ile nam wiadomo, sprawa ta jednak na

terenie lzby jeszcze dotad nie jest zdecydowana.
Natomiast szerzy sie idea tworzenia komitetow
lokalnych wojewo6dzkich, a ewentualnie takze komite-

tow branzowych, dla udzielania danym kursom, urzg-
dzanym przez wojskowos$¢, wszelkiej pomocy dorad-
czej oiaz instrukcyjnej. Na terenie +todzi powstat

juz taki komitet lokalny.

Stan zatrudnienia w hutach szklanych.

Na podstawie danych Gtéwnego Urzedu Statys-
tycznego (Wiadomos$ci Statystyczne) w hutach szkla-
nych zatrudnionych byto ogétem w m. grudniu 1937 r.
15.890 robotnikéw, wobec 14.175 robotnikow w tymze
okresie 1936 r.

Przy produkcji pracowato w miesigcu grudniu
1937 r. 15.448 robotnik6éw, wobec 13.615 robotnikéw
w analogicznym okresie 1936 r.
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Referat Bezpieczehstwa Pracy przy Zwiazku
Przemystowcéw w Krakowie.

Zgodnie z uchwalag Rady Zwiazku Przemystowcéw oraz
Ogélnego Zebrania cztonkéw i w porozumieniu z Z. U. S. zostat
utworzony przy Zwigzku Przemystowcoéw w Krakowie specjalny
referat Bezpieczenstwa Pracy.

W najblizszym czasie wydane zostanie przez Ministra
Opieki Spotecznej nowe rozporzadzenie w sprawie obliczenia
sktadek od ubezpieczen od wypadkéw oraz o zasadach podwyz-
szania lub obnizania tych skiadek, przy czym zaktady pracy,
ktére wykazg sie zorganizowang i systematyczng akcja w tym
kierunku bedg stosownie zaszeregowane do nizszej kategorii
i klasy niebezpieczenstwa.

Akcja Bezpieczehnstwa Pracy i Higieny ma duze znaczenie
spoteczne w stosunku do robotnikéw, zapewniajac im wieksze
bezpieczenstwo przy pracy i zmniejszajac ilos¢ wypadkéw i cho-
réb zawodowych, a ma takze bardzo donioste znaczenie dla
przedsigbiorstw przemystowych, gdyz daje mozno$¢ zwiekszenia
wydajnosci pracownikéw i zmniejszenia obcigzenia przemystu
w optatach od wypadkoéw.

W celu ufatv ienia Zaktadom zastosowania na swoim tere-
nie akcji odpowiadajgcej wyzej wspomianemu rozporzadzeniu,
Zwigzek Przemystowcow w Krakowie ma wydelegowa¢ w najbliz-
szym czasie inzynieréw-instruktoréw, specjalnie przez Z. U. S
wyszkolonych, ktérzy po doktadnym zbadaniu kazdego zaktadu
pracy, udzielg odpowiednich wskazan i zalecen w sprawie zor-
ganizowania systematycznej akcji Bezpieczenstwa Pracy.

Okolniki
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Kandydaci samorzgdu przemystowo-handlowwgo do
Rady Ubezpieczehn Spotecznych.

Minister Opieki Spotecznej zaprosit Zwigzek Izb Przemy-
stowo-handlowych do przedstawienia kandydatéw na cztonkéw
Rady Ubezpieczen Spotecznych.

Zwigzek lzb zaproponowal powotanie do tej Rady pp.
Dyr. Wiadystawa Koztowskiego z Warszawy, inz. Pawia Rumpla
z todzi, Prezesa Inz. Zygmunta Sowinskiego z Sosnowca oraz
Dr. Jana Zieleniewskiego z Katowic.

Bezpieczenstwo i Higiena Pracy.

Ukazat sie grudniowy zeszyt czasopisma pod powyzszym
tytutem, posSwiecony w szerszej mierze zagadnieniu ochrony
przed szkodliwymi i trujagcymi parami, dymami, gazami, mgia
i pytem. Numer otwiera sentencja p. Gen. Dyw. Inz. Leona
Berbeekiego, Inspektora Armii, prezesa Zarzadu Gtéwnego
L. O. P. P. ktéry podkre$la duze znaczenie panstwowe i spo-
teczne ochrony drég oddechowych pracownikéw fabrycznych,
wskazujagc ze panstwo, ktdre posiada¢ bedzie wystarczajaca
produkcje sprzetu dla ochrony przeciwgazowej w przemysle,
bedzie réwniez w stanie przezwyciezy¢ techniczne wyma-
magania zwigzane z produkcjg sprzetu przeciwgazowego.
W nastepnym artykule p. inz. Rzecki omawia catoksztalt zabez-
pieczania drég oddechowych przed truciznami przemystowymi.
Zeszyt bogato ilustrowany, zawiera ponadto dalsze jeszcze arty-
kuty z réznych dziedzin bezpieczenstwa i higieny pracy, wska-
zujagce na metody zapobiegania przed wypadkami i chorobami
zawodowymi.

Adres wydawnictwa, Warszawa, Polna 40.

Centralnego Zwiqzku Przemystu Polskiego

Centralny Zwigzek nadestal nastepujgce okoélniki:

Wydziatu Ekonomicznego z dnia 23 lutego 1938 r.

Nr 61*E. 4 instrukcje Komisji Dewizowej w sprawne
sprzedazy i kupna ztota na cele przemystowo-prze-
twércze, naukowe i lecznicze.

Wydziatu Komunikacyjnego z dnia 7 lutego 1938 r.

Nr 102 o zmianach i uzupet.neniach taryfowych,

z dnia 28 lutego 1938 Nr 103 o zmianach i uzu
nieniach taryfowych.
Wydziatu Pracy z dnia 3 lutego 1938 r. Nr 79

w sprawie zatrudnienia uczestnikéw walk o niepod-
legto$¢ — rozporzadzenie wykonawcze,

z dnia 9 lutego 1938 r. Nr 80 w sprawie pod-
wyzszenia sktadek na ubezpieczenie spoteczne,

PRODUKCJA

z dnia 15 lutego 1938 r Nr 81 w sprawie zatru-
dnienia uczestnikéw walk o niepodlegtos¢. Udowod-
nienie czynnego udziatu w walkach o niepodlegtos$¢,

z dnia 18 lutego 1938 r. Nr 557 w sprawie
praktyk wakacyjnych.

Wydzialu Prawnego z dnia 15 lutego 1938 roku
Nr 525 w sprawie obowigzku sktadania zeznan o obro-

cie i dochodzie,

z dnia 22 lutego 1938 r. Nr 609 o sposobie
oznaczania na zewnatrz przedsiebiorstw przemysto-
wych w m. st. Warszawie.

Powyzsze okolniki zostaty w odpowiednich ter-

wedtug danych Gitéwnego Urzedu Statystycznego
w miesigcu grudniu 1937 r.

RODZAIJ SZK¢LA

Szkto taflowe
Szkto butelkowe .
w tym monopolowe

Szkto stotowo-galanteryjne

Cena za ogtoszenia: Strona 200 zt,

Wydawca:

Druk. ,Royal”, W-wa,

ZWIAZEK HUT SZKLANYCH w POLSCE.

Chmielna 30.

minach rozestane pp. Cztonkom Zwiagzku Hut Szkla-
nych pocztg, jako druki.
i ZBYT SZK¢LA
Produkcija Z by t
ton tvs. zh. ton tys. zh.
2.574 1.109 2.042 880
6.341 2.335 6.351 2.363
(4.794) (1.712) (4.323) (1.545)
774 734 844 801
9.689 4.178 9.237 4.044
strony 120 zt., iji strony 60 zt., ’/a strony 30 zih
Redaktor: Antoni Ta-wid

Tel. 5.95-71.
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CENTRALA HANDLOWA

CZEONKOW

ZRZESZENIA PRZEMYStU SZKLANEGO W POLSCE

Spoétdzielnia z ogr. odp. w Warszawie

UL. TRAUGUTTA 3 - TELEFON 2-91-89

EGZYSTUJE OD 1925 R.

PRZEDSTAWICIELSTWA

KRAJO W E:

Soda amoniakalna
Zaktady Solvay w Polsce, Tow =z ogr. por., Warszawa 1.

Materiaty ogniotrwate
Zakiady Ceramiczne ,Stella" Sp. Akc., Chrzandw.

Piasek kwarcowy
Przetwory Kamienne Sp. z ogr. odp., Tomaszéw Mazowiecki.

Wiorki do torm
Wytwornia Widrkéw Olszowych, A. Kowalewska, Goclawek.

Rurki piszczelowe
Fabryka Rur Precyzyjnych, J. Minkiewicz, W arszawa.

Chemikalia
I. Filskraut i N. Gurwicz, Warszawa.

ZAGRANICZNE:

Materiaty ogniotrwate
Didier Werke, A.-G., Werksgruppe Ost, Wroctaw.

Piasek saski

Verkaufsvereinigung Hohenbockaer Glassandgruben G. m. b. H.,
Hohenbocka-Hosena.

Glina kaselska
Neue Thonwerke Aug. Gundlach & Co., Grossalmerode.

Maszyny szklarskie
Fr. Wilhelm Kutzscher, Freital-Deuben, Bez. Dresden.



Nr. Nr.
wykazu
statyst.

90900
91000
91110

91130
91200

91310

91311
91312

91320
91330

91340

91350

91410
91420

91430
91440
91450
91460
91470
91500
91600
91700

91800

91900

92000

92100

92210
92220

92300

92410
92420

89600

d. ¢c. m-ca stycznia 1938 r.

NAZWA TOWARU

Szkietka do zegarkow

Mozaika i sztuczne czesci sktadowe do mozaiki

Wata, przedza — szklane

Oczy szklane

Tkaniny szklane i wyroby z nich; wyroby z waty i przedzy szklanej
Szkto taflowe niesziuowane, niepolerowane, grubosci 5 mm. i mniej:

gtadkie biate, po6tbiate, barwy naturalnej—bez ~wzoréw i ozdéb o po-
wierzchni 0,25 m3 i mniej

gtadkie, biate, potbiate, barwy naturalnej, bez wzoréw i ozuéb o po-
wierzchni 0,25 do 0,5 m3

gtadkie biate, potbiate, barwy naturalnej, bez wzoréw i ozdob o po-
wierzchni powyzej 0,5m2

gtadkie, barwne, mleczne — bez wzoréw i ozdéb

wszelkich barw wypukte, faliste, karbowane, wzorzyste, zytkowa-
ne, matowane

z upiekszeniami, malowidtami;
nej, miedzianej i t. p.
do wyrobu ptyt fotograficznych

Szkto taflowe grubosci powyzej 5 mm nieszlifowane, niepolerowa-
ne, niematowane o powierzchni:

1000 cm3 i mniej

szkta sktadane w oprawie otowia-

powyzej
powyzej
powyzej
powyzej
powyzej
poiyyzej

1000 do
4000 do
10000 do
20000 do
40000 do
70000 cm3

4000
10000
20000
40000
70000

cm-
cm3
cni3
cm3
cm3

Szyby lustrzane szlifowane, polerowane, réwniez matowane

Szyby lustrzane i szkto taflowe z brzegiem szlifowanym

Szyby lustrzane i szkto taflowe wszelkiej grubosci z
strzana

Szyby lustrzane i szkto taflowe grubosci powyzej 5 mm. ozdoone,
z upiekszeniami, malowidtami, réwniez sktadane w oprawie mie-
dzianej, otowianej ) t. p.

Szyby lustrzane i szkio taflowe wszelkiej grubosci z zaprawa, Ilu-
strzang, szyby lustrzane i szkto taflowe grubosci powyzej 5 mm.
ozdobne, z upiekszeniami, malowidtami, réwniez sktadane w cpra-
wie miedzianej, ofowianej i t. p. — wszystko z brzegiem szlifo-
wanym

Lustra gotowe w oprawach z
by poztacanych, posrebrzanych

Lustra gotowe w oprawach z kosztownych materjatow

Szkio taflowe z wtopiong siatkg druciang, lub z wtopionym dru-
tem — wszelkiej grubosci:

koloru naturalnego, biate
szlifowane, réwniez zabarwione w masie

Szkio taflowe sklejane, chociazby z dodatkiem wktadki celuloido-
wej lub z im ych temu podobnych materjatéw

Balony do fabrykacji zaréwek

m\Wyroby, oprécz osobno wymienionych, ze szkta biatego, barwnego,
przeznaczone do celéw technicznych, .- bez ozdéb, chociazby rznie-
te, szlifowane, matuwane, z wtopiong siatka

(biseaute)
zaorawg lu-

materjatéw pospolitych, chociaz-

Razem

Mase szklana w kawatkach do fabrykacji szkta, tom szklany

'"OGOLEM

PRZYWOZ
kg- zt.
5 52
4 53
2
11.117 5.925
15.391 5.954
87.183 36.332
2.648 2.760
1.569 688
44 917
13.360 7.608
5 14
786 337
5.305 2.506
867 411
50.980.  87.242
13 98
0 2
0 4
51 519
834 383
47 124
162 981
504 2.742
4.295 30.956
258.119 353.190
482.235  16.477

740.354 369.667

WYwOoz

kg- zt.
0 3
3.504 9.522
67.077 61.381
67.077 61.381



ZAKLADY WAY W POLSCE

TOWARZYSTWO Z OGRANICZONA POREKA

W A RS Z A W A 1

SKRZ. POCZT. 282 . CZACKIEGO 14
TELETFON 6-89-60

PRODUKUJA:

Soda amonjakalna, Soda kaustyczna, Soda krystaliczna
Soda oczyszczona, Clilotek wapnia, Cement, Wegiel

PRZEDSTAWICIELSTWA i SKLADY:
1 Czestochowa, ul. Handlowall tel. 15-23 6 todz, Al. 'od. KoS$ciuszki 69tel. 115-52
2 Katowice, ul. Mikotowskal5 , 323-64 7 Poznan, Sw. Marcin 66/67 ’ 26-30
3 Krakoéw, ul. Mikotajska 2 , 107-31 & Ro6wne, Wot.,, 3-go Maja 51a,, 301
4 Lublin, ul. Cicha 6 ,, 20-54 9 Wilno, ul. Jagiellonska 5 . 20-33
5 Lwoéw, ul. Spoétdzielcza 4 97-12 10 Gdansk, Stodigraben 12 263-15

W
CHF.MIKALJ A

ZAOPATRUJCIE SIE PRZEZ

CENTRALE HANDLOWA CZLONKOW
[RZESZENIA PRZEMYStU  SZKLANEGO

\W P O L S C E

FIRMIE

. FILSKRAUT i N GURWICZ

Przetwory Chemiczne 1 Farby
Warszawa, tel. 1121-11. Leszno 7

LASTEPSTWA | SKLADY KONSYGNACYJNE

OFERTY ORAZ CENNIKI NA ZADANIE.



