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IM PO RT I EKSPORT SZKŁA I W YRO BÓ W  SZKLANYCH
w m-cu czerwcu 1938 r.

Nr. Nr. 
wykazu 
stityst.

N A Z W A  T O W A R U
P R Z Y W Ó Z W Y W Ó Z

kg- zł. kg. zł.

89710 Szkło rozdrobnione — _ _ __
89720 Szkło barw ne do powleitama, em alja w kaw ałkach lub proszku — 

oprócz osobno wymienionych
92.21 15.467 — ---

80800 Cegiełki, pustaki, płyty, płytki, dachówki ze szkła
Butelki, gąsiory, słoje i t. p. służąc do srałegc przechowywania płynów 

i innych towarów, chociażby z odlanemi lub wyciskanemi literami, 
napisami, godłami, lecz bez innych ozdób — nierżnięte, nieszlifowane, 
oprócz osobno wymienionych:

■

89910 ze szkła natu ra lnej barw y butelkowej, oprócz osobno wymienionej, 
bez przyszlifowanych szyjek, korków, wyrównanych denek i brze­
gów

117

14.005 6.431

89920 ze szkła półbiałego, białego — bez przyszlifowanych szyjek, kor­
ków, wyrównanych denek i brzegów

62

89930 ze szkła mlecznego, bronzowego, barwnego (w m asie zabarw ione­
go), bez przyszlifowanych szyjek, korków, wyrównanych denek 
i brzegów

-

89940 ze szkła wszelkiej barw y z przyszrifowanemi szyjkam i, korkam i 
z wyrównanemi brzegami, denkami, naczynia do konserw

69 215

89950 wyroby szklane, objęte Nr. Nr. 89910-89940, z dodatkiem  korka 
lub innych pospolitych m aterjałów , również oplecione słomą, trzc i­
ną, drutem  i t. p.

198 255

89960 Syfony, chociażby z częściami metalowem i i innemi 
W yroby, oprócz osobno wymienionych ze szkła białego, półbiałego 

— nieszlifowane, nierżnięte, chociażby z przyszlifowanem i szyj­
kam i, korkam i, pokrywkam i, także w yrównanem i dnami, brzega­
mi, oraz z odlanemi lub wyciskanem i deseniami, godłami, napisa­
mi, lecz bez innych ozdób:

90010 prasow ane lub lane 4.385 13.442 3.953 5.949
90020 dęte gładkie o grubości Ścianek powyżej 4 mm. 1.334 4.094 — —
90030 dęte inne 1.378 5.548 11.025 18.963
90040 rurki, pręty 17.774 55.957 — —
90050 wszelkie naczynia laboratoryjne, chociażby z podziałkam i; am ­

pułki i t. p. wyroby z rurek, oprócz osobno wymienionych
1.806 30.409 4 50

90100 N aczynia do przechowywania wyrobów perfum eryjnych i kosm e­
tycznych ze szkła białego, mlecznego, barwnego

324 2.613 — —

90200 Naczynia do przechow ywania wyrobów perfum eryjnych i kosm e­
tycznych, szlifowane, riolerowane, rżnięte — ze szkła białego, 
mlecznego, barwnego

6 25

90300 W yroby ze szkła białego szlifowane, polerowane rżnięte, lecz 
bez innych ozdób

W yroby ze szkła w m asie zabarwionego, dwuwarstwowego, mlecz­
nego, malowanego, oprócz osobno wymienionych, karbowanego 
z powierzchnią spękaną (craąuele), lodową:

647 8.833 4.192 6.008

90410 rurk i, p rę ty 2.639 10.112 — —
90420 nieszlifowane, nierżnięte, chociażby z przyszlifowanem i izyjkami, 

korkam i, pokrywkam i, wyrównanem i dnami, brzegam i, oraz z od 
lanemi lub wyciskanem i napisam i, godłami, wzorami, lecz bez 
Innych ozdób

1.816 13.403 43.592 40.042

90430 szlifowane polerowane, rżnięte lecz bez innych ozdób 111 649 4 40
90500 Wyroby, oprócz osobno wymienionych, ze szkła białego, półbiałego, w ma­

sie zabarwionego, dwuwarstwowego, mlecznego, matowanego, karbowa­
nego, z powierzchnią spękaną (craąuele), lodową oraz wszelkie naczy­
nia do przechowywania wyrobów perfumeryjnych i kosmetycznych — 
wszystko z dodatkiem pospolitych materjałów, niestanuwiących ozdób

729 3.992

90600 Wyroby ze szkła wszelkiego gatunku, ozdobne, oprócz osobno wymienio­
nych, jat o to: z wytrawionemi, matowanemi lub malowanemi wzorami 
malowidłami, emalją, złoceniem, srebrzeniem, ozdobami z pospolitych 
lub kosztownych materjałów

132 2.777 8.337 9.760

90710 Szkło w  postaci łusek, kulek 13 37 — —
90720 Soczewki do kieszonkowych lam p elektrycznych — — — —
90800 Ctotowe naczynia do termosów, chociażby pcnirebrzan — — — —

(d. c. na str. 3-ej okładki)



d. c. m-ca czerwca 1938 r.

Nr. Nr. 
wykazu 
statyst.

N A Z W A  T O W A R U
P R Z Y W Ó Z W Y W Ó Z

kg- zł. kg- zł.

90900 Szkiełka do zegarków 0 5 158 2.830
91000 Mozaika i sztuczne części składowe do mozaiki — — 0 5
91110 W ata  przędza — szklane — — — —
91130 Oczy szklane 8 1.289 — —
91200 Tkaniny szklane i wyroby z nich; wyroby z w aty  i przędzy szklanej 28 255 — —

91310
Szkło taflowe nieszlifowane, niepolerowane, grubości 5 mm. i m niej: 
gładkie białe, półbiałe, barwy naturalnej,—bez wzorów i ozdób o po­ 22.679 8.031

91311
wierzchni 0,25 m* i mniej 

gładkie białe, półbiałe, barw y naturalnej, bez wzorów i ozdób o po­ 6.963 1.894 ___ _

91312
wierzchni 0 25 do 0,5 m* 

gładkie białe, półbiałe, barw v naturalnej, bcz wzorów i ozdób o po­ 29.048 10.176

91320
wierzchni powyżej C 5m* 

gładkie, barwne, mleczne — bez wzorów i ozdób 4.775 4.025 0 1
91330 wszelkich barw  wypukłe, faliste, karbowane, wzorzyste, żyłkowa­ 21.690 11.941 — —

91340
ne, m atow ane

z upiększeniami, malowidłami; szkła składane w oprawie ołowia­ _ _ _ _

91350
nej, miedzianej i t. p. 

do wyrobu p ły t fotograficznych 40.854 23.434 _ _

91410

Szkło taflowe grubości powyżej 5 mm. nieszlifowane, niepolerowa­
ne, niem atowane o powierzchni.

1000 cm! i mniej 21 293 48 37
91420 powyżej 1000 dc 4000 cm* — — — —
91430 powyżej 4000 do 10000 cm! — — — —

91440 powyżej 10000 do 20000 cm* 21 349 —
91450 powyżej 20000 do 4U000 cm* — — — —
91460 powyżej 40000 do 70000 cm’ — — — —
91470 powyżej 70000 cm* — — — —
91500 Szyby lustrzane szlifowane, polerowane, również m atow ane 37.093 58.335 — —
91600 Szyby lustrzane i szkło taflowe z brzegiem szlirowanyrr (biseautel 7 187 —
91700 Szyny lustrzane i szkło taflowe wszelkiej grubości z zapraw y lu­ 3 40 .— —

91800
strzaną

Szyby lustrzane i szkło taflowe grubości powyżej 5 mm. ozdobne, 
z upiększeniam i, malowidłami, również składane w oprawie m ie­
dzianej, ołowianej i t. p.

91900 Szyby lustrzane i szkło taflowe wszelkiej grubości z zapraw ą lu ­
strzaną, szyby lustrzane i szkło taflowe grubości powyżej 5 mm. 
ozdobne, z upiększeniam i, malowidłami, również składane w opra­
wie miedzianej, ołowianej i t. p. — w szystko z brzegiem  szlifo­
wanym 92 390

92000 Lustra gotowe w opraw ach z m aterja łów  pospolitych, chociaż­ 111 421 — —

92100
by pozłacanych, posrebrzanych 

L u stra  gotowe w  opraw ach z kosztownych m aterjałów

92210

Szkło taflowe z w topioną s ia tk ą  drucianą, lub z wtopionym  dru­
tem  — wszelkiej grubości: 

koloru naturalnego, białe 1.437 850
92220 szlifowane, również zabarwione w masie — — — —
92300 Szkło taflowe sklejane, chociażby z dodatkiem  w kładki celuloido­ 107 2.243 — —

wej lub z innych tem u podobnych m aterjałów — — — —

92410 Balon> do fabrykacji żarówek 133 572 76 81
92420 Wyroby, oprócz osobno wymienionych, ze szkła białego, barwnego, 5.385 43.705 1 40

przeznaczone do celów technicznych, — bez ozdób, chociażby rżnię­
te, szlifowane, m atowane, z w topioną sia tką — — — —

R a z e m 213.096 336.600 85.395 90.237

89600 M asa szklana w kaw ałkach do fab rykacji szkła, łom szklany 209.730 13.183 — —

O G Ó Ł E M 422.876 349.783 85.395 90.237



IM PO RT I EKSPORT SZKŁA I W YRO BÓ W  SZKLANYCH
w m-cu lipcu 19£8 r.

Nr. Nr. 
wykazu
statyst.

N A Z W A  T O W A R U
P R Z Y W Ó Z W Y W Ó Z

kg. zł. kg. zł,

89710 Szkło rozdrobnione _ _ _ _
89720 Szkło barwne do powlekania, em alja w kaw ałkach lub proszku —- 

oprócz osobno wymienionych
31.362 43,740 3 21

89800 Cegiełki, pustaki, płyty, płytki dachówki ze szkła
Butelki, gąsiory, słoje i t p. służąc do stałego przechowywania płynów 

i innych towarów, chociażby z odlanemi lub wyciskanemi literami, 
napisami, godłami, lecz bez innych ozdób — nierżilięte, nleszlifowane, 
oprócz osobno wymienionych:

1 202 1.042

89910 ze szkła naturalne] barw y butelkowej, oprócz osobno wymienionej, 
bez przy szlifowanych szyjek, korków, wyrównanych denek i brze­
gów

5 10 21.701 8.020

89920 ze szkła półbiałego, białego — bez przyszlifowanych szyjek, kor­
ków, wyrównanych denek i brzegów

4.924 3.782

89930 ze szkła mlecznego, bronzowego, barw nego (w m asie zaba-wione. 
go), bez przyszlifowanych szyjek, korków, wyrównanych denek 
i brzegów

36 146

89940 ze szkła wszelkiej barwy z przyszlifowanem i szyjkam i korkam i 
z w yiów nanem i brzegami, denkami, naczynia do konserw

356 2.083

89950 wyroby szklane, objęte Nr. Nr. 89910-89940, z dodatkiem  korka 
lub innych pospolitych m aterjałów , również oplecione słomą, trzc i­
ną, drutem  i t. p.

680 2.253

89960 Syfony, chociażby z częściami metalowemi i innemi 
Wyroby, oprócz osobno wymienionych ze szkła białego, półbiałego 

— nieszlifowane, nierżm ęte, chociażby z przyszlifowanem i szy j­
kami, korkam i, pokrywkam i, także wyrównanem i dnami, brzega­
mi, oraz z odlanemi lub wyciskanem i deseniami, godłami, napisa­
mi, lecz bez innych ozdób:

90010 prasow ane lub lane 1.101 2.692 133 132
90020 dęte gładkie o grubości ścianek powyżej 4 mm. 247 1.098 2 3
90030 dęte inne 5.179 22 038 11.914 32.863
90040 rurki, pręty 7.227 26.406 15 971
90050 wszelkie naczynia laboratoryjne, chociażby z podziałkam i am ­

pułki i t. p. wyroby z rurek, oprócz osobno wymienionych
2.687 26.781 0 10

90100 N aczynia do przechowywania wyrobów perfum eryjnych i kosme­
tycznych ze szkła białego, mleczn.e'go, barwnego

812 2.308 — —

90200 Naczynia, do przechowywania wyrobów perfum eryjnych i kosme­
tycznych, szlifowane, polerowane, rżnięte — ze szklą białego, 
miecznego, barwnego

2 26
'

90300 W yroby ze szkła białego sziirowane, polerowane rżnięte, lecz 
bez innych ozdób

W yroby ze szkła w m asie zabaiwionego. dwuwarstwowego, mlecz­
nego, malowanego, oprócz osobno wymienionych, Karbowanego 
z powierzchnią spękaną (cra,quele), lodową:

950 9.200 2.080 3.327

90410 rurki, p rę ty 1.866 7.665 — —
90420 nieszlifowane, nierżrdęte, chociażby z przyszlifowanem i szyjkam i, 

korkam i, pokrywkam i, wyrównanemi dnami, brzegami, oraz z od­
lanemi lub wyciskanem i napisam i, godłami, wzorami, lecz bez 
innych ozdób

966 9.113 23.050 22.948

90430 szlifowane polerowane, rżnięte lecz bez innych ozdób 404 5.597 — —
90500 Wyroby, oprócz osobno wymienionych^ ze szkła białego, półbiałego, w ma­

sie zabarwionego, dwuwarstwowego, mlecznego, matowanego, karbowa­
nego. z powierzchnią spękaną (craqnele)y lodową oraz wszelkie naczy­
nia do pr/echowywatria wyrobów perfumeryjnych i kosmetycznych — 
wszystka :,z dodatkiem pospolitych maierjałów. niestanówiącycti ozdób

926 3.272 5 85

90600 Wyroby ze szkła wszelkiego gatunku! ozdobne, oprócz osobno wymienio­
nych, jako to: z wytrawionemi, m.dowanemi lub hh*i waram i wzorami 
malowidłami, emaiją, złoceniem, srebrzeniem, ozdobami z pospolitych 
lub kosztownych materjałów

207 6.070 5.685 6.005

90710 Szkło w postaci łusek, kulek 20 75 40 15
90720 Soczewki do kieszonkowych lamp elektrycznych — — — —
90800 Gotowe naczynia do termosów, chociażby posrebrzane 8 265 — —

(d. c. na str. 5-ej okładki)
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M agnez ja  jako  su ro w iec  szklarsk i
(Zschake- -Glashlitfe)

Tlenek magnezu  znany  był już o ć d a w n a  jako t w o ­
rzywo szkła, choć do masy  szklanej  nie wpro w adz on o 
go  świadomie ,  lecz d os ta w a ł  się on przeważnie przez 
użycie do lomi towych wapieni .  Również marg le  w a p n io ­
we, zawierające często  znaczne  ilości t lenku magnezu,  
by ły ź ródłem tego  składnika  masy szklanej.  G d y  z b i e ­
g iem czasu s tawiano  coraz  większy nacisk na czystość 
białego d ę te g o  szkła,  a tym samym by surowce  nie 
zawierały  żelaza,  zupełnie zan iechano  używania  przy 
wyrobie  użytkowych szkieł  wapien ia  i margli do lomi­
towych,  zawiera jących  zwykle prócz t lenku magnezu  
duże ilości żelaza.  Tylko w c iemnych szkłach,  a m ia no ­
wicie w z ielonym i b ru n a tn y m  bute lkowym szkle znaj­
duje się jeszcze  t l enek magnezu,  g d y ż  do wytap iania  
ich motićł być  u ż yw ane  surowce o znacznej  zawartości  
żelaza.  W os ta tnich czasach nastąpi!  znów przełom 
w tym zakresie,  gdy  bowiem pocżę to  coraz więcej 
używać  maszyn  do wyrobu szkła ksz t a ł towego i płas­
k iego,  s twierdzono,  iż s t oso wa ne  do ty chczas  zes tawy 
szkła nie o dpow ia da ją  w y m ag an io m  maszyn .  Zes tawy 
te by ły albo zby t  twarde,  albo też ła two u legały odszkle-  
niu.  W donicach w y s tę pow a ło  to rzadziej ,  na tomi as t  
w wannach  da w a ło  się odczuwać  bardzo  n ie ko rz ys t ­
nie. P oc zę to  więc szukać ś rodków i d róg ,  b y  usunąć 
te u jemne zjawiska,  co by ło  naj łatwiej  os iągnąć  przez 
powiększenie  ilości alkaliów . S p o w o d a lo  to jednak  
cały  szereg  wad,  szkio s tało się mniej od p o rn e  na 
wpływ wilgoci  i ł a two wietrzało,  a na naczynia  szk la ­
ne silnie oddz ia ływały  p rzech o w y w an e  w nich płyny.  
W A m eryce  rozwój fabrykacj i  szkła m a s z y n o w e g o  p o ­
s tępował  szybciej ,  niż w Europie  i d la tego  logicznym 
by ło  za s tosować  na  na sz y m  kontynenc ie  o ddaw na  już 
w y p r ó b o w a n e  w A m eryc e  zes tawy szkła.  Ze zdum ie­
n iem jednak  spo s t r zeżo no ,  iż w wielu wypa dkach  onet  
się nie nadawały ,  poczę to  przeto ana l izować  a m e r y ­
kańskie  szklą m a s z y n o w e  i s twierdzono,  iż prawie we 
wszys tk ich zna jdują się znaczne  ilości t lenku m a g n e ­
zu, k tó re go  w receptach wcale nie wymieniano .  Po  
pe w nym  dop ie ro  czas ie  wyjaśnira się ta rozbieżność  
między  receptami  zestawów, a rzeczywis tym sk ła de m

szkła,  po lega jąca  na tym,  iż znaczna  liczba ame ry­
kańskich wapien i  jes t  mniej  lub więcej  zdolomi tyzo-  
wana  czyli są to wapienie z zawartośc ią  ma gnezu  niż­
szą niż w prawdz iwym dolomicie.  Pon ieważ  zawartość 
żelaza w tych ame rykańskich  wapien iach  je s t  bardzo 
n ieznaczna ,  używa się ich bez żadne j ob a w y  do wy­
tapiania szkła i tym samym wprowadza  się do szkła 
t lenek magnezu ,  którego  zawartość  w amerykańskich  
szkłach s tanowi przeciętnie od 2,5$ do 3,5$. D o lo m i­
ty te z a w i e r a j  zazwycza j  poniżej  0,06$ t lenku żelaza.  
Jakkolwiek  po n iepowodz en iach  z amerykańskimi  ze­
s tawami  p o ra dz ono sobie  w Europie w międzyczas ie  
w inny spós ób ,  j ednak  b y ło b y  celowem bliżej zap o z ­
nać się z wp ły wem  tlenku magnezu  na szkło,  tymbardz ie j ,  
iż w kraju zna jdują się z pewnośc ią  pok łady  dolomi tu  
o s tosun kowo  nieznacznej  zawartośc i żelaza,  na to m ia s t
0 dużej  zawar tośc i  magnezu,  k tóry m ó p i a  by  z p o ż y t ­
kiem używać do wyrobu szkła g o sp o d a rczeg o ,  w y m a ­
gany  bowiem ma gne z  ułatwia wyrabian ie  szkła i zwię­
ksza wyda jno ść  pieców. Szczególn ie  wszechs t ronnie  
b a d a n o  właściwości  szkieł  magnezowych  w mstytuc ie 
technologii  szkła un iwersy tetu  Sheffield.  Z b a d a ń  tych 
oraz dośw iadczeń  z prak tyki  można  w yw nio skow ać  co 
nas tępuje  o wpływie t lenku magnezu  na własności  
masy  szklanej .

Jeśli  się w zes tawie  zastąp i  w całości  lub w czę­
ści wapień dolomi tem o t r zym am y bardziej  top l iwą
1 łatwiej p r ze rab i aną  m asę  szKlaną. Dzięki t emu m o ż ­
na zmniejszyć t rochę  zawar tość  alkaliów, a rym s a ­
my m  zyskuje się większą t rwałość  szkła.  Przez  zamia­
nę wapienia  magnez j ą  poprawia  się również t rochę  
klarowanie.  Zawierające magnez ję  szkła p odczas  w‘y-! 
rabiania nie sz tywnieją tak szybko,  jak szkła niezawie-  
rające jej. Podczas ,  gdy  przy 1200° C. szybkość  krzep­
nięcia szkła przez zamianę C aO  pizez Mg O na ogół  się 
zwiększa,  przy 800° C. zmniejsza  się ona,  a tym s a ­
mym szkło dłużej  pozosta je  e las tycznym,  co jes t  szcze­
gólnie ważne  przy wyrobie  przedmiot ów o cienkich 
śc iankach oraz  szkła pra so w anego .

Na barwę szkła magnez ja  nie wywiera  żadnego  
wpływu; zabarwienie  może  w ys tępow ać  ty lko  przy 
zbyt  dużej zawartośc i  żelaza.  P o d ł u g  Engl i sha  i Tur
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nera szkła zawiera jące  magnez ję  odpręża ją  się łatwiej 
i przy znacznie  niższych tem pera tur ach ,  niż czysto 
wapnio we  szkła.  Poza tym magnez ja  pos iada  bardzo  
n i eznaczny  spółczynnik rozszerzalności ,  a przeto top ione  
z do lomi tem  szkła są odporn ie j sze  na oddz ia ływania  
mechaniczne  i cieplne ,  niż odpowi ednie  szkła w apn io ­
we. Skłonność  czysto wapn iowych szkieł  do odszkle-  
nia obniża  się przez częśc iową zamianę  CaO  przez 
MgO,  a więc przez użycie dolomitu.  Jak wynika 
z p o w yżs zego  kró tk iego  określenia  wp ły wu  tlenku 
ma gnezu  na własnośc i szkła,  na leż a łoby  poważnie 
wziąć po d  rozwagę  ca łkowi te  lub też częśc iowe w p ro ­
wadzenie  do lom i tu  zamias t  wapnia wszędzie tam,  gdzie 
jego  cena oraz zawar tość żelaza to dopuszcza ,  c ho ćby  
n a w e t  zes taw w ypa da ł  t rochę  drożej ,  ze względu  na 
os iągane  w ten  s p o s ó b  do d a tn ie  cechy.

Pr zy to czym y  kilka przykła dów  użycia dolomi tu  
w zes tawa ch  szkła,  przy czym za p o ds ta w ę przyjęty 
jest  do lomi t  z zawar tośc ią t lenku ma gn ezu  19,2 (o d ­
po wiada  40,1 częśc iom węglanu magnezu )  i z a w a r t o ś ­
cią t lenku wapnia  30,3 (od po w ia da  55,1 częściom w ę­
glanu wapnia) .  P o d o b n e  dolomity ,  bardzo czyste,  zna j ­
dują się np. na o ląsku  w Ro the nzechau .

Do s z k ł a  o k i e n n e g o  pod łu g  danych  a m e ­
rykańskich nadaje  się na s tępuj ący  zestaw:

100,0 piasku 
3,5 wapien ia

32.5 do lomi tu
35.5 s o d y

1,0 siarczan
Wyto pi on e  z tego  zes tawu szkło na dawa ło  się 

do wyrobu  płyt  fotograf icznych.
Dalsze dwa zes tawy o dpow ia da ją  zwykłemu 

szkłu Fourcault :
Piasek 100 100
Soda 43 34
Wapi eń 30 12
dolomi t 14 15
skaleń 30 8
siarczan 2 1

W niemieckim przemyśle  lu s trza n ym  do ty chc za s  
jeszcze nie używano dolomitu,  w amerykańsk ich  zaś 
szkłach lus t rzanych  n ie raz n a p o t y k a  się małe  ilości 
t lenku magnezu .  Zamiana  5 części wapien ia  takąż  
i lością do lomi tu na 100 części piasku by łab y  w tym 
w yp adk u zupełnie wys ta rcza jącą.

B ardzo  duże znaczenie  zyskała sobie magnez ja  
przy wyrobie  szkła oświe t len iowego,  gd yż  umożliwiła 
fabrykac ję  nie zawierających  ołowiu szkieł  na ż a r ó w ­
ki w wannach  zamias t  po p rz edn io  s to sow anych  szkieł  
o dużej  j ego  zawar tości ,  wytap ian ych  w donicach .  Do 
zami any  tej przyczyni ł  się właśnie op isa ny  powyżej  
wpływ tlenku magnezu  na przyd a tn oś ć  m a s y  szklanej  
do przerabiania.  Nas tępujące zes tawy można  wskazać,  
przy czym zes taw 1 nadaje  się do zwykłego  oś w ie t ­
len iowego szkła,  a 2 do 4 do wy robu żarówek:

1 2 3 4
piasek 100 100 100 100
soda 34 37 41 40
potaż  (w odny)  16 5 — 5
ska leń 35 — 8 —

dolom i t 7 30 23 18
wapień 20 2 2 7
boraks 2 2 3 6
sa le tra 3 4 4 3
arszenik 0,3 0,4 0,4 0,3

W rurkach i szkle labora tory jnym częściej  się 
natrafia na magnez ję ,  w szczególności  z p o w o d u  o d ­
dz ia ływania  na własnośc i szkła przy obróbce  na pal­
nikach,  mianowicie szkło jes t  bardziej  miękki .n i trud 
niej ulega odszkleniu.  Mo żem y  po dać  nas tępując e  ze ­
stawy,  przy czym pie rwszy  nada je  się do szkła opa-  
kunkowego,  zes tawy 2 i 3 do  szkła labora tor y jn ego ,  
4 i 5 na rurki do wyrobu  oz dób choink owy ch,  6 na 
szkła do ampułek  i w y s ok ow ar t oś c io w eg o  szkła la bo ­
ra to ry jn ego  i wreszcie zes taw 7 na szkła wodo skazowe.

1 2  3 4 5 6 7
piasek 100 100 100 100 100 100 100
soda 50 40 29 45 40 18 4
pot aż  (w odny ) 5 2 11 3 15 16 —

węglan baru 6
wapień 10 6 3 3 15 10 —

dolomi t 14 19 22 22 6 9 27
ska leń 24 T29 29 17 26 30 51
boraks 3 10 9 9 5 8 55
saletra 4 5 5 5 2 2 11
s iarczan 0,7 1 1 1 0,7 0,7 1,

- W  szk le  bu te lkow ym  natrafia się często,  jak 
wyżej  pow iedz iano ,  w szkłach z ie lonych,  na t lenek 
magnezu ,  lecz można  g o  używać  również bez ob aw y  
do wyrobu innych szkieł ,  ponieważ  wywiera taki sam 
wpływ,  jak przy wyrobie  wymie nio nyc h  :uż g a tu nkó w  
szkła.  Ja ko  przykła d  przytacza  się poniżej  kilka ze ­
s t a w ó w  dla kolorowych butelek ,  z k tórych p ie rwszy 
przeznaczony jest  do wyrobu  butelek do s zam pa na  przez 
wydmuch iwanie  ustami  lub na pó ł au t om a ta ch , dr ug i  i t rze­
ci j est  to zwykłe  szkło Ove ns a ,  po dczas  gdy czwar ty 
bardzo  twarde  szkło Owe nsa .  P ią ty  i szós ty ze s ta ­
wy służą do wyrobu na pó łau t oma ta ch :

1 2 3 4 5 6
p i a s l k  . . 100 100 100 100 ' 0 0 100
soda 10 16 25 9 8 27
s iarczan 19 17 2 10 27 10
wapień 20 30 35 28 20 15
dolomi t 22 28 30 43 1 1 9
baza l t  . — 35 --- — 18 —
fonolit 63 35 --- 59 — —
skaleń . — — 42 — — 6
brauns z tyn  . 1,5 1 3 4 3 3
t lenek  żelaza — 1 3 1 — C,5
w ę g i e l . 1 1 — 0,5 2 0,5

Podczas,  g d y  do tych  szkieł  używać  moż na  d o ­
lomitu o dużej  zawar tośc i  żelaza,  na co wskazuje  już 
obecność  w ze s tawach  bazal tu i fonolitu zwykle  s p o ­
ro go zawierających przy  wyrobie  półbiałego,  a j e s z ­
cze bardziej  białego  dę te go  szkła,  na leży dbać  o m o ż­
liwie ubogi  w żelazo dolomi t  w gatunku,  k tórego  
skład  po d a n y  zosta ł  powyżej .  Nas tępujące  zes tawy 
na da ją  się do w yr ob u  b ia łego  but e lkowe go  i k o n s e r ­
wo wych  szkieł,  wy tap ianych  w wannie.  Zes taw  1 daje 
szkło,  nada jące  się do wy rob u  na maszynach  Roi ran- 
ta, zaś zes tawy  2 —4 ńa p ó ła u to m a ta c h :

1 2 3 4
piasek  . . 100 100 100 100
so d a  . 31 36 33 32
waoień 20 13 15 18
dolomi t 14 7 6 7
ska leń  . 16 4 4 11
węg lan  baru ------ 3 — —

bo ia ks 2 2,5 2 1
saletra 2 2 — —

siarczan 0,5 0,5 1,5 1
arszenik — 0,3 —
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Jeszcze większą wagę  na czys tość  barwy należy 
k łaść  przy  top ieniu w donicach szkła do k o s m e ty c z ­
nyc h  f lakoników. T ego  rodzaju masa szk lana winna  się 
n a d a w a ć  również do wyrabiania dr obn ych  przedmiotów,  
ma za tem być dos ta tecznie  ciągl iwa ze względu na 
bardzo  wąskie n iek iedy  szyjki  f lakoników.  Jako  
przykład  zes tawu p o d o b n y c h  szkieł  p rzytacza  się n a ­
stępujące dw a :

piasek 100 100
sod a  . 35 32
potaż (wodny) 5 2
dolomi t 7 6
wapień 12 14
boraks 2 2
sa le tra 2 —
s iarczan — 0,9
arszenik 0,3 —

piasek . 100 100 100
soda  . 31 35 35
wapień 5 —  19
dolomi t 15 21 6
skaleń 7 16
boraks 2 2 3
saletra 4 4 3
siarczan 1 1 0,6
arszenik 0,5 0,5 0,4

Wszys/tkie wyżej w ymienione przykłady

Jakość  szpa tu  na leży więc okreś lać na pods t aw ie  
zawartośc i po ds ta w o w y c h  składników;  zawar toś ć  AUO:i 
i alkaliów ma być  jak na jwyższa ,  a F e 2O 0 —  jak 
na jniższa.

Dotychczas  uznawano za naj lepszy skaleń no r ­
weski ,  p rze to  w ze s tawach  szkieł zamąconych  i l abo ­
ra tory jnych  najczęściej  on figurował.

Autor  poda je  dla porównania  anal izy szpa tu no r ­
weskiego  i kilku szpa tów niemieckich.  S z c z e g ó ln ie  
szpa t  ze Spital  (Karynt ia)  mo że  konkurować,  a nawet  
przewyższa  szpa t  norweski .

O b y d w a  zes tawy przeznaczone  są dla prze tap ia ­
nia w donicach lub wannach  w yrobow ych,  j ednakże  
można je s tosow ać  również w większych wannach.

W końcu na leży jeszcze wymienić  kilka z e s ta ­
wów dla szkła prasowanego ,  w ym a g a ją c eg o  również 
do lomi tu  o możl iwie na jmnie j sze j  zawartości  żelaza.  
P ie rwszy i drugi  zes tawy nada ją  się do  wytapian ia  
w wannie ,  a trzeci w donicach.

1 ‘2 3

szpat szpat szpat S Z p ł t t

norweski z (Karyntii) z Wunsiedei 
(Bawaria)

z
Strobel

% % % *
Al,0, j  . . 19,41 19,55 14,60 15,04
F e „ 0 ,  . 0,14 0,06 0,21 0,18
KoÓ . . 12,90 12,56 4,68

[ 8,37Na. ,0 . 2,10 3,21 3,95

ny w dos ta teczne j  mierze udo w o d n ić  rozległe moż l i ­
wości s t osowania  do lomi tu  do  wszelkich ga tunków 
szkła.  Na pods tawi e  pr zy to czonych  przykładów nie 
t ru dn o  jest  i dla wyrobu  pozos ta łych  ga tun ków szkła 
ułożyć  zes tawy zawierające do lomi t  np.  b runa tne  
i inne ko lorowe szkła ap teczne  można  o t rzymać  dz ię­
ki barwieniu odpow iedn ich  b iałych szkieł  s iarczkami.  
P rz y  pozostał/ych kolorowych szkłach dla ułatwienia 
wyrabian ia  i topienia można  zas tąp ić  je dn ą  część 
wapien ia  przez 1,1 część  do lomi tu  w ga tunku wyżej  
wy mi en io ne go  śląskiego.

O c e n a  szpatu po lnego.
(R. Hohlbaum, Sprechsaal N. 29, sir. 363 1938 r.).

Szpat  po lny  ( skaleń — fel szpa t)  s tosu je  się 
w ze s tawach  szkieł zamą co ny ch  i l aboratory jnych 
i służy do w pr ow adz an ia  do masy  szklanej  t lenku 
glinu (A12 0h). Od  jakości  szpatu  zależy  jakość,  barwa 
i cena w y t opi on ego  szkła.  Szczególnie simie w'pływa 
na barwę zawar tość  t lenku żelaza,  gd y  zawartość  
w nim alkaliów określa  ilość sody czy pota su ,  które 
na leży  jeszcze użyć do pr zy g o to w an ia  zes tawu i przez 
to w i stotny sposób  wpływa na cenę masy  szklanej .

Przy j e d n a k o w y m  zestawie  najbardziej  b ezb a r ­
wni^ szkło wytopi  się ze szpa tu o najmniej szej  zawar­
tości  t lenku żelaza; o cenie masy  szklanej  decyduje  
zawar tość  alkaliów.

W p ły w  stopnia  rozd robn ien ia  suro w c ó w  na 
w y ta p ian ie  i w łasności szkła.

(Sprechsaal 21/1938)

Nowsze  badania  świadczą,  że ciepło nie przenika 
równomiern ie  całej masy  za sy p a n e g o  do pieca zes ta ­
wu, a nas tępu je  tylko powierzchniowe obłap ian ie  
i t empera tura  w głębi zes tawu podnos i  się bardzo 
powol i .  W związku z tym powiet rze zawar te w ze-  
s tawie  i wytwarza jące  się w sku te k  rozkładu su ro w ców  
gazy  nie m o g ą  podczas  top ienia należycie się u lat ­
niać i działają izolująco, co opóźnia top ien ie  w ew ­
nęt rznych  warstw ze s tawu;  prócz tego  topniki  w war- 
s twie zewnęt rznej ,  k tóra otrzymuje  zbyt  wiele ciepła, 
wytap ia j ą  się zbyt  pośpiesznie ,  co może  dop ro w adzać  
do  rozmieszania  się zes tawu.

Dwa fakty dowodzą ,  że rozumowanie  to jest  
s łuszne •

1) lepsze  wyniki  topienia przy s tosowaniu  do 
zes tawu su rowców o grubszym ziarnie niż dawniej

2) zes taw z b r yk ie to w an y  lepiej  siej^stapia. W obu 
wypadkach  można  to wytłumaczyć  w ten sposób ,  
że cząsteczki  surowców są bliżej siebie,  przestrzenie 
powie t rzne  są przez to mnie jsze,  a większa zwartość 
ułatwia reakcje między  poszczególnymi  składnikami.

Autorzy  wytapial i  szkło (71,0J  SiCL, 12,0‘j; CaO,  
17,0‘jj Na. ,0)  s tosu jąc  do zes tawu nas tępujące  surowce  
o różnym s topniu  rozdrobnien ia .

iKrzemionka  — 1) Mie lony krysz ta ł  górski
o zia rnach poniżej  0,3 mm. (przechodzących  przez 
Nr. 20 znor ma l i zo wan ego  sita n iemieckiego)  i c ięża­
rze — 1680 g, 1000 cm.3.

2) P iasek  kwarcowy — 1600 gr/ltr.
3) Krzemionka  z oznaczeń  anal i tycznych  —  350

gr/ltr.
W a p ie ń  —  1) grubokrys ta l iczny  szpat  wapienny  

— 1850 gr/ltr.
2) Kamień  w a p ie nny  o drobniejszej  s t rukturze  

krystal icznej  —  1780 gr/litr.
3) Margiel  wapienny  — 1450 gr/ltr.
Na  sz ybko ść  wytap ian ia  i własności  o trzymanej  

masy  szklanej ma wpływ nie ty lko  chemiczny  skład 
surowców,  lecz również ich postać  oraz  inne fizyczne 
własności ,  na przykład  grubość  ziaren i ciężar właśc i ­
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wy. U produktów fabrycznych  zwykle obs e rw u je m y 
wyraźną zależność ciężaru właśc iwego od miałkości;  
im bardziej  są one miałkie o tyle więksżej przestrzeni  
wymagają ,  o tyle są „ lżejsze".  rSurowce na tura lne  w y ­
kazują te cechy ty lko wtedy ,  gdy  są je d n ak o w eg o  
ge ol og ic zne go  po cho dzen ia  i t ego  sam ego  rodzaju 
krys ta l icznego .

S c d a  —  1. Soda  ciężka — 1200 gr/ltr.
2. Soda  lekka 850 gr/litr.

Zestaw s tap iano  w piecu t y g lo w y m  i mierzono  
czas roztopienia się całego zes tawu („czas s t a p ia n ia ”). 
Na pierwszy rzut oka  okaza ło  się, że nie jest  s łusz­
ny m  przy toczone  twierdzenie ,  j ak oby  zes taw grubszy 
topi ł  się szybciej .  Ale choć zes tawy drobnie j sze  s ta ­
piały się łatwiej,  to jed nak  t rzeba było d łuższego  
czasu („czas k la rowania") ,  aż zmniejszyła się ilość 
pęcherzy i węze łków.  Stopień  k la rownośc i  masy  
określano l iczbami od 1 (najbardziej  k la rowny)  do 4.

W ten s p os ób  powsta ła  poniższa tabl ica:

z E S T A W
Na20 Ciężar C Z A s

Pęch erze Węzełki
Próba S i0 2 | CaO griBtr stapiani a kia i udania Kóżnic*

czasu

1 1 1 1 1620 205 215 10 2 2
2 1 2 1 1600 185 200 15 2 2
3 1 d 1 1560 160 210 50 2 3
4 1 1 2 1600 190 200 10 2 2
5 1 2 2 1590 180 200 20 2 2
6 1 3 2 1540 152 225 73 3 2
7 2 1 1 1600 195 215 20 2 3
8 2 1 2 1580 170 205 35 2 3
9 O 2 1 1585 165 200 35 2 3

10 2 2 2 1530 150 210 60 2 3
11 2 3 1 1540 150 230 80 3 4
12 2 3 2 1510 165 245 70 3 4
13 3 1 1 950 120 230 110 3 2
14 3 2 1 945 118 245 127 3 2
15 3 3 1 910 104 250 1:46 4 1
16 3 1 2 880 98 260 162 3 2
17 3 2 2 875 95 250 155 3 2
18 3 3 2 840 80 w m i 195 4 1

Tablica ta właśnie dowodzi  słusznojjei poprzednio  
wskazanych  poglą dów,  g d y ż  zes tawy lżejsze choć  
s tapia ją  się łatwiej,  j edna k  dużo więcej czasu upływa 
nim się dobrze  sklarują.

Ażeby określić jakość o t rz ymy wane j  masy szk la ­
nej, au torzy  zbadal i  w y t r zy ma ło ść  jej na ciśnienie,  
gięcie,  uderzenie  oraz o d po rność  na dz ia łan ie!  c h e ­
miczne W próbkach  pob ranych  po upływie „czasu 
s tapiania" wy t rzymałość  na ciśnienie i gięcie była 
większa w szkłach wytopionych  z ze s ta wów lżejszych, 
co można  w yt łum aczyć  lepszą  e l as tycznośc ią  w e w ­
nęt rzną wskutek  obecnoś ni  większej  ilości powiet rza.  
W yst ępo wan ie  większej  odpornośc i  chemicznej  w szkłach 
w y t op ionych  z zes tawów c ięższych świadczy o tym, 
że s am o  s top ien ie  daje materia ł  zupełnie jeszcze nie 
go to w y  i że w zes tawach  lżejszych mimo zysku na czasie 
s t op ien ia  t racimy po tym więcej na czasie klarowania.  
W ytrzym a ło ść  na uderzenie  zależała raczej od ilości 
węze łków,  a te tworzyły się w największej  liczbie, gdy 
surowce użyte do zes tawu różni ły się znacznie  s to p ­
niem rozdrobnienia  (np. p ró bka  13). Te sa me  badania  
na  próbkach ,  po b ra ny ch  po „okresie k la rowania" nie- 
wykaza ły  prawie  żadny ch  różnic w swych w ła sn oś ­
ciach.

W zes tawach ,  których składniki  różnią się b a r ­
dzo  s topniem rozdrobnien ia ,  może  nas tępować  wcześ­
niejsze s tap ian ie  się łatwiej to p b w y c h  sk ładników, 
trudniej  topl iwe tworzą  w te dy  kamyki ,  a w na j lepszym 
razie powoli  się rozpuszczą,  pozos ta wia jąc  węzełki.  
Zes tawy te łatwiej  również nasy ca ją  się gazami  i przez 
to trudniej  j es t  je sklarować.

Rozważania  te po twierdz i ła  os obn a  seria d o ­
świadczeń,  z których wynika,  że najszybciej  stapiają 
się i klarują zes tawy,  których składniki  mają zbliżony

s topień rozdrobnienia .  Właśnie te wyniki  p o s i a d a ­
ją znaczenie  prak tyczne .

Najlepsza  wielkość ziaren jest  0,1 — 0,5 mm 
szczególnie zaś na leży w zes tawie unikać ziaren 
mniejszych od  0,1 mm a lbo  większych niż 1 mm.

U rzqdzen ie  do w y tw a rza n ia  gazu o w ie lk ie j  
w yda jnośc i.

(Rudolf Moeller, Verein Deutscher IirgeniHrfc, Glast. Ber. 2/76).

A by spros tać  si lnym w ahanio m zapo t rz ebowania  
gazu w ruchu fabrycznym pewnej huty szklanej  bez 
narażania się przy tym na n ie ekonomiczne  zgazowy-  
wanie oraz by s twoizyć centralę gazową ,  k t ó r a b y  d a ­
wała wszelką  gwaranc ję  na leżytego rozprowadzenia  
gazu po wielkim obszarze  fabrycznym,  sk on s t r uow ano 
nowoczesne  urządzenie,  odpowiada jące  wszelkim te ch ­
n icznym,  higien icznym i soc ja lnym wyma ganio m.

Nas t aw io n e  na zgaz ow yw an ie  bryki e tów z w ę ­
gla bruna tne go ,  gene ra to ry  o ś rednicy  2,6 m., prócz 
zwykłego  rusztu o b r o t o w e g o  na spodzie ,  posiada ją  
boczne  ruszty,  sk ładające  afę z rur, które można  poru ­
szać niezależnie od  dolnego .  Dzięki t emu rozwiązaniu 
os iągnię tą  została w y ją tk ow o wysoka  wydajność  oraz 
wielka e las tyczność  urządzenia.  Dla uniknięcia p r z e d ­
muchu ze s t rony  bo cznego  rusztu i s p o w o d o w a n i a  
gó rnego  ognia  średnica  gene ra to ra  ku górze  t rochę  
się zwiększa.

Pok ry wa  g e n e ra to ra  obraca się i j e s t  z aop a t r z o ­
na w au to m a ty czne  urządzenie  do przebi jania.  Urzą­
dzenie  to pracuje znacznie równomierniej ,  niż ręczna 
obs ługa  i ł a two usuwa na j twardsze  żużle.
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Napełn ian ie  pa l iwem o d byw a się samoczynnie  
przez s a m oc zynny przyrząd  nape łniający .  Zap e w n io ­
no stały poz iom pal iwa w genera torze .

Do ch łodzenia  bocznego  rusztu,  d rąga przebi ja ­
jącego  kosza w s y p o w e g o  i do zamknięć  wodnyc h  
używa się skraplanej  przy oczyszczaniu gazu  wody,  
która później  s łuży do zwilżania powietrza,  tak,  że 
d o t ychc zaso w y d o da te k  pary  stał  się zby tec zny .  P o ­
wietrze nasyca  się parą wodną  w wieżach zaop a t r zo­
nych w drewniane  ruszty,  w których gorąca woda  
i powiet rze  przebiegają w je d n y m  kierunku z góry 
na dół .

Woda,  k tóra służy do poś redniego  s tudzenia  
pewn yc h  części  urządzenia,  nie jes t  zanieczyszczona  
i gorąca,  może  z pożytkiem być  s t o so w a n a  w fabryce.  
E lekt rycznie  wydzie lona  wysok o war tościowa smoła  
is totnie wpływa na sprawmość urządzenia.  W y tw a ­
rzany gaz jest  czysty i prawie suchy,  może  być za­
tem do p ro w a d z o n y  w dowoln ie  długich  przewodach  
do miejsc zużycia.  Jedno cześn ie  czys tość  gazu u m o ż ­
liwia dokła dne  mierzenie jego  ilości i mechaniczne  re 
gu lowanie  spa lania i topienia,  a tym samym da leko  
idący i dokładny  nadzór  ruchu pieców szklarskich.

O d pow ie dn io  do wysokich wymagań ,  którym winno 
o d p o w ia d a ć  to urządzenie,  wzorowo zostały w y k o n a ­
ne przyrządy  pom iarowe i rejes trujące dla nadzoru  
generatorów' .  U d os ko na lo ne  samo pi szące  przyrządy  
wykazują  o s o b n o  związek ciśnienia wiatru i w y d a j ­
ności  (ilości wiatru przel iczane na h) o raz  ilości 
do lne go  i bocznego  wiatru.

Przy  tym mierzy się ciśnienie do lnego ,  b o c z n e ­
go  wiatru i gazu oraz rejestruje tem pera tu rę  gazu i n a ­
sycenie  wiatru wilgocią.

O sprawnośc i  urządzenia  świadczą  przec ię tne  
miesięczne  cyfry. P o dł ug  nich chemiczny  wskaźnik 
wydajnośc i  p rzy przec ięlnym obciążeniu 205 k g . / m 2h 
jest  91,3$ z czego p rz ypa da  74,4$ na szkło,  13,9$ na 
smołę  i 3$ na gorącą  wodę .  Analiza gazu wykazuje  
3,9$ C O . ; 0,6 CmHn;0,2 — 0,; 31,7 — CO; 2,0 -  C H p  
14,4 — ŁĘ, co po przeliczeniu daje wartość  cieplną 
Hu =  1610 kca l /m8. Przy tym na leży uwzględnić,  
że rozchodzi  - się o czys ty  gaz,  a za tem war tość  
cieplna nie zwiększa się przez d o d a tk o w ą  zawar tość 
smoły.  Koszty gazu kalkulują się 0,81 fenigów za 1 
m t r3, co jest  ze względu  na zewnęt rzne  n ieskazi te lne 
wykonanie  urządzenia niezmiernie niską ceną.

O  kana łach  gazow ych .
(Au. Ker. Rundsch N. 33, str. 368 1938).

Czy na leży  prowadzić  kanały nadz iemne  czy 
też b u d o w a ć  kana ły podz iemne.  Jakkolwiek  nie da 
się tej sprawy za sadniczo  roz trzygnąć ,  gdyż  zależy 
ona  w dużej mierze od warunków miejscowych,  to 
jednak  można  poda ć  kilka uwag ogólnych .  Naturalnie 
ma my  tu na myśli  gaz surowy,  g d y ż  s tosunki  przy 
gazie oczyszczonym,  sp ro w ad zan y m  do huty zdała 
przedstawia ją  się o wiele prościej.

Przy  pro jektowaniu prz ew od ów  gazowych w 
p ie rwszym rzędzie ważna jes t  n iezawodno ść  w ruchu, 
nas tępnie  ła twość  ich czyszczenia .

N i e zaw odn oś ć  w ruchu zależy od  dostępnośc i  
i prze jrzyśtości  układu kanałów,  oraz od możl iwośc i  
ł a tw ego  załączania przyrządów do kontroli  ternpeia-  
tury i ciśnienia,  dla s z y b k ie g o  ustalenia i usunięcia 
ewentua lnych  zaburzeń ruchu.

Możliwość  czyszczenia zależy od  rodza ju zgazo-  
wywanego paliwa.  Panu ją  tu wielkie różnice nie tylko  
między  węglem kamie nny m i b runa tnym ,  ale i między 
węglami  sąs iadujących  kopalni,  a nawet  —  z b ieg iem 
czasu —  ta sama kopalnia  dostarcza węgiel ,  w k tórym 
s topniowo wzras ta  i lość składników t rudnolotnych.

Kanały za tyka ją :  smoła i pył.  Ten  os ta tni  można  
w dużej  mierze  usunąć zap ro jek to wa wszy  od p o w ie d ­
nie ko m or y  odp yla jące  tuż obok  gazowników,  n a t o ­
mias t  smoła  os iada  s topniowo,  zależnie od spadku 
tempe ra tur y  wzdłuż kanatu i jej składu.  Kanały  n a d ­
z iemne odznaczają  się przejrzystością układu,  n i eos ią ­
ga lną  dla kana łów podziemnych.  Możliwości  wyłącza ­
nia części  p r zew odów  w razie z ab u rzeń  są dla obu 
ty pó w  kanałów jedna kowe ,  na tomias t  pomiary  kont ro l ­
ne łatwiej  uskutecznić przy kana łach  nadz iemnych.

Ogólnie  b iorąc  przeto pod  względem pewności  ru­
chu te osta tn ie są pewniejsze.

Oczyszczalność  kana łów za leży  nie tylko od 
sp o so b u  ich wy konania  lecz przeważnie  od rodzaju 
tworzącej  się smoły.

Smoła z wielu paliw ma konsys tenc ję ,  nie po z ­
walającą na odp ro w ad zan ie  jej z przewodu w sposób  
ciągły.

Naj lepszym oczyszczeniem jes t  wtedy przepa le ­
nie kana łów i pod  tym względem lepsze są kanały 
podz iemne .

Przy s to sowaniu  innych paliw lepsze są jednak 
kanały nadz iemne,  ale smołę t rzeba  odpr owa dzać  
w sp osó b  ciągły (z pochyłyc h  części).  Ilość i ods t ęp  
sp ływów zależy od spadku t e m p e ratury w prz ewodach;  
można  dać je w większych od s tę pach  przy lepszej  
osłonie  przewodu.  Przy  od pow ie dn ic h  pa liwach  
i pod  względem oczyszczalności  p r zewodo m n a d z i e m ­
nym na leży  od dać  pie rszeństwo.  W Niemczech d o c h o ­
dzi do tego  obecnie  wzgląd gosp od a rczo  — pol i tycz­
ny: konieczność  oszczędzania  żelaza; wzgląd ten
znowu w zd e c y d o w a n y  s p o s ó b  przemawia tam za m u ­
rowaniem k a n a łó w  podz iemn ych.

D zia łan ie  żuż li na m a te r ia ły  ogn io trw a łe .
(A. E. Dood, Franc. Ceram, Soc. febr. str. 63, 1937 r.)

Przynajmnie j  75% w y p a d k ó w  zniszczenia ognio t r ­
wałego  obm urza  p ieców przemysło wyc h na leży  przy­
pisać działaniu żużli. Działanie to może  polegać na 
przenikaniu roztwarzaniu materiału ognio t rwa łego  
przez żużle n ie ruchome,  na nagryzaniu przez p łynący 
s t rumień  żużla,  na me chanicznym odrywa niu  cząstek 
materiału przez zamarzanie  żużla: możl iwe  jest wreszcie 
łączne  działanie tych trzech przyczyn.  Co dotyczy  
działania chemicznego  należy  podkreś lić ,  że kamienie 
krzemionko we d y n a s o w e  ulegają  działaniu żużla tym 
łatwiej ,  im jest  niższa zawartość  krzemioki.  W kamie ­
niach m a g n e z y to w y c h  można  się nie obawiać  nie 
ko rz ys tn ego  wpływu zmiany  składu chemicznego .  
Sprawa się bardzo  kompliku je  dla szamotu  z p o w o d u  
wielkiej rożnorodnośc i  j ego  składu i tu nie można  
z góry  powiedzieć czy w danych  warunkach  lepszy  b ę ­
dzie kamień  z większą  zawar tością  k rzem ionk i ,  czy 
t lenku glinu. Duże znaczenie  pos iada ją  w tym wypa dk u  
również  różnice s t rukturalne ; wykres równowag,  jak­
kolwiek pożyteczny ,  nie może  dać ostatecznej  o d p o ­
wiedzi,  cho ćby  d la tego,  że da ny  mater ia ł  powinny 
ch arak te ryzować  2 punkty  wykresu  ( szamot  i materiał  
wiążący) ,  gd y  w prak tyce  —  z anal izy — ma my  ty l ­
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ko jeden  punkt,  p r zeds ta wi a j ący  war tość  w yp oś rodko -  
waną.

Z cech f i z yc znych  najważniej szą  jes t  s t ruktura  
materiału ogn io t rwałego .  Jedna k  dokładnie j  można  tu 
mówić  tylko  o porowatośc i  i przenikl iwości  materiału.  
Warto zwrócić uwagę na wyt rzyma łość  na rozciąganie  
i zużywalność  w wysokich  te mp era tu rach .  Na  koniec 
pe w nym  miernikiem może  służyć przewodnic tw o ciepl­
ne,  g d y ż  w mater ia łach  wykazując ych  większe p rz e­
wo dn ic tw o  na leży też  oczekiwać większego  zużycia.

Badania  dla zade cydow an ia  o prz yda tnoś c i  
materia łu dla danych  ce lów można  przep ro w adz ać  
również.  W y k o n y w a  się je bada ją c  poszczególne  
cechy,  albo bada jąc  od porn ość  materiału w warunkach,  
naś ladujących  warunki  pracy w rzeczywistości .  Obie  
me to d y  dają wyniki  bardzo  przybl iżone ,  lecz przez  
jednoczesn e  ich s to so w ani e  można  sobie  wyrobić 
pewien  pogląd  na od porn ość  d ane go  materiału og n io ­
t rwałego .

Korzyśc i usta lania po jęć  i oznaczeń.
(Sprechsaal Nr 53/1936 r.)

W tej gałęzi handlu,  jaką  jest  sprzedaż  wyrobów 
ceramicznych  (porce lanowych i kamionkowych)  oraz 
szklanych panuje wielki zamęt  w okreś len iach.  T y m ­
czasem s łow nic two powinno być celowe i niezłożone,  
aby i l a ik-konsument mógł  zrozumieć właściwą treść 
używ anego określenia.

Zagadnien iem tym zajmuje się w Niemczech od 
1931 r. t. zw. „Ra l“ (Reichsausschus fiir Lieferbedin- 
gungen) .  W wyniku współpracy  z kołami g o s p o d a r ­
czymi us talono  już pojęcia w dziedzinie szkła o ło w io ­
wego,  porcelany srebrzonej ,  porcelany meta l izowanej  
i porce lany  posrebrzone j .  W przygoto waniu  są pr ze ­
pisy o ustaleniu pojęć w dziale malarstwa  ręcznegoji 
naczyń porce lanow ych  i kamionkowych.  Prace te o k a ­
zały się bardzo  żmudne ,  gd yż  o jakości  wyrobu s ta ­
nowi nie tylko dobro ć  tworzywa,  ale również  d o s k o ­
nałość obróbki  i s ta ranność  sortowania .

Towary  ceramiczne  i szklane,  szczególn ie rżnięte 
wyroby  ze Szkła dę tego ,  wyma ga ją  w dużej  części 
pracy ręcznej,  której  jakość  i kosz t  jest  inny niż 
w przeds ięb iors twach ,  p rodukujących  m asow ą  tandetę .  
So r to w a n ie  również jest  dok ładnie j sze  i niefachowiec 
nie zauważy  różnicy  w jakośc i  podczas,  gdy  cena 
będz ie  znacznie wyższa.

Dlatego więc zależy na do k ład n y m  oznaczeniu 
klas so r to wan ia  i na za s tosowaniu  ich w handlu.  
Osiągnie się przez to również mo żność  reklamowania  
określonej  klasy wyrobów,  niezależnie od firmy. Z b y ­
tecznym byłoby  podkreślanie  jak ważne  to ma znacze ­
nie dla ogólnego wzrostu ko n su mej  i. Dla ko nsu me nt a  
zaś będzie  korzys tne  ze względu  na m o żność  zor ien­
towania  się w jakości  k u po w anego  towaru .

Wielkim u t rudnien iem prac Ral’u jest  koniecz­
ność uzgadniania  pr zepisów nawet  z drobnym i  firmami, 
k tórym przeważnie  nie zależy na upo rządkowaniu  
rynku zbytu.

Tlenek cynku  w  p rzem yś le  szk lanym , n ie m ie ck im
(F. H. Zschake — Glashiitte)

Na skutek  wzmianki  w „Voelk ischer B e o b a c h t e r “ 
o po t rzeb ie  pr zymu sow ego o szczęd ne go  o bcho dz en ia

się z cynkiem pod ano przegląd niemieckiej  i św ia to ­
wej produkcj i  cynku przed  i po wojnie.  W 1926 roku 
Niemcy musiały impor to wać  przy ogó lnym  spożyc iu  
143.800 ton przeszło po łow ę tej ilości, bo  75.500 ton.  
Stan ten zmusza do oszczędzania  cynku,  gdz ie  tylko  
to jes t  możl iwe i do szukania  zas tępczych  mate r ia ­
łów. Autor  poda je ,  iż t l enek cynku jest  n iezbędny 
przy wyrobie szkieł  op ty cznych  seleno - rub inowych 
i n iektórych zamąconych ,  p o ż ąda ny  jes t  do w y ro b u  
szkieł  s ia rczkowo - k a dm ow o - żół tych.  Przy wyrobie  
szkieł uży tkowych z p o w od u  małych ilości gra n ie ­
wielką rolę. Niepo t rz ebny  jest  t l enek cynku przy w y ­
robie szkieł  prasowanych ,  k rysz ta łów i zwykłych dę- 
tychfc"gdzie może  być za s tą p io ny  bary te m.

Szk lane  monety.
(Allgem. Glas-und Ker. Ind. Nr. 6 str. 7 1938).

P o  długich  prób ach ,  których wyniki  okazały się 
zupełnie p o m yś ln e  zbliża się wytwarzanie  m one t  ze 
szkła do prak tyczne j  realizacji i A merykań sk a  Mennica 
P a ń s t w o w a  ma w krótkim czasie żłożyć konkre tny  
projek t  w tym kierunku.  Należy  przypuszczać ,  że już 
wy tw or zono  i o p a t e n t o w a n o  spec ja lny ga tu ne k  szkła,  
który ma o d p o w i a d a ć  temu celowi.  Mon ety  szklane 
nie t łuką sie, można je barwić na każdy  kolor,  a m o ż ­
liwość fałszowania prak tycznie  b iorąc jes t  wykluczona .  
Również  d esen io wan ie  m o n e t  udało się bardzo dobrze.  
We dł ug  opinii fachowców m o n e ty  te są przyna jmnie j  
tak samo trwałe jak miedz iane  lub niklowe,  a mają 
w po równ an iu  do do ty chczas  s to so wa ny ch  tę n i e o c e ­
n ioną zaletę,  że moż na  je myć i dezynfekować.  G dy  
zo s ta ną  w prow adz one ,  ludzie przyzwycza ją  się do 
nich równie łatwo jak do że tonów w sa lonach  .gry.

Kity szk la rsk ie  do spec ja lnych  ce lów .
(Willy Reinhold Hacker, Kunststoffe, Glast. Ber. 2/69)

Autor  poda j e  niewielki wybór  dobrych ,  p rak­
tycznie w yprób ow any ch  recept  na kity do łączenia 
szkła z innymi tworzywami .  Recepty te obecnie  nie 
nada ją  się dla Niemiec,  a są ba idzo  pożyt eczne  dla 
przemysłu  szk lanego  w krajach,  gdzie mema  o g r a n i ­
czeń używania  pokos tu ,  oleju lnianego,  glej ty o ło wi a­
nej, bieli cynkowej  i in. surowców.  Wobec  tych o g r a ­
niczeń dążą  uczeni niemieccy do s tworzenia na- 
mias tkó w w postaci  kitu z rozmai t ego  rodzaju żywic 
sz tucznych dawnie jszych  ( fenolowobakiel i towych)  i n o ­
wo wynalez ionych  (poi isty rolowych) .

N ie m ie c k ie  T o w a rzys tw o  Szk la rsko techn iczne .
(Keram. Rundscli. N. 12/1938,).

Zebranie To w a rz y s t w a  w Berl inie o d był o  s*ę 
w dniach 15-17 lu tego przy szczególn ie  l icznym udziale 
cz łonków.  Stało się to,  jak wyjaśnił  przewodniczący ,  
Dyr.  Gen.  Dr. O. Seel ing,  wskutek  wzras ta jącego  zna ­
czenia szkła jako tworzywa nietylko w Niemczech 
ale i we wszystk ich  prawie krajach kulturalnych.

Niemcy,  mając n ieogran iczone  ilości n a jw yżs ze ­
go ga tunku su rowców dla przemysłu  szk lanego,  nie 
mogły  d o tą d  wykazać  się na leży tymi  osiągnięc iami  
(pomimo pracy jednostek) ,  gd yż  sz idars two było s p ę ­
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tane  empiryką  i t ajemniczością,  a prócz tego  —  nawet  
w ostatnich latach — dawał  się odczuć brak g ru n to w ­
n e g o  wyksz tałcen ia techników szklarskich.  Jeszcze  
dziś  brak fachowców,  mimo współpracy  ze Szkołami  
Wyższymi  i Instytutami  Fachowym i .  Wzrost  me chan i ­
zacji stał  się j ednak  czynnikiem,  który w zm ógł  r o z ­
wój przemysłu  szk lanego,  ale i n ie zbę dność  fachow­
ców.

Wielkie również znaczenie nawet  dla dużych 
i d o b rz e  zo rganizowanych  przeds ięb iors tw ma wy m ia ­
na wiadomośc i  p rak tycznych .  P rzew odn ic zący  uważa  
koniecznem dla dobra  go sp oda rs tw a  n a r o d o w e g o  p o d ­
n iesienie poz iomu technicznego  ca łego przemysłu  
szkla rskiego  i na leży te  kształcen ie  jego  pracowników.

Tę sa mą  okol iczność  pod niós ł  gene ia l  - major  
Loeb,  wskazując na obo wiąz ek  wsp ół p ra cy  przemysłu 
szk lanego,  z n a uką  by zmnie jszyć do miuinuim z b ę d ­
ne użycie metal i  ^zwłaszcza  im por tow anych)  przez 
wypracowanie  zas to sowania  szkła jako tworzywa za­
miennego.  Jak wykazał  Dr. Maurach,  niemiecki  prze­
mysł  szklany importu je  surowc ów tylko 2% wagowo,  
i 0 ,7g war tościowo,  zna jdując się w ten sposó b  na 
pierwszem  miejscu wśród  12 na jważnie jszych t w o ­
rzyw. Dla porównania  prz y to czym y p o d o b n e  dane  
dla porcelany:  2 | j ^ i  3%, oraz  aluminium: 93% i 'jFm 
Okol iczność ta jest  specjalnie ważkim a rgum en tem na 
rzecz rozwoju produkcji  szklanej.

W da lszym ciągu posiedzeniu Dr. Inż. R. Sehul- 
tze zreferował s tan  przemysłu  szk lanego  w USA, na 
pods ta wie  spos t rzeżeń  zebranych  po dc zas  swej z e ­
sz łorocznej  wycieczki.  S tosunki  w U SA  są całkowicie 
inne  niż w Europie;  specjalne u t rudnien ia  sprawiają 
og ro mn e  odległości  hut od  ź róde ł sur owc ów,  tak że

we Wsc hodni ch  S tana ch  p iasek belgi jski  t ańszym jest  
od  krajowego.  Nas tępnie  l iczba odbiorc ów o niemal 
jed na ko w yc h  wymaganiach  jest  ba rd zo  wielka,  prócz 
tego  m od a  każe co 3 — 4 lata zmieniać zas tawę s to ­
łową,  co jest  pew ną  rozrzutnośc ią ,  lecz zapewnia  za­
t rudnienie  przemysłowi  szklarskiemu,  na tomias t  ko sz ­
ty roboc izny są tak wielkie,  że hu ty  są zmuszone szu­
kać innych niż ręczne  technik zdobienia .  Nie na jmn ie j ­
szą trudu,@ść sprawia też przewóz  wielkich ilości t o ­
waru.

Wpros t  wzorow o przeds tawia  się techniczna  
współpraca  hut  i wymiana  doświadczeń .  Dla nas  eur o ­
pejczyków było wpros t  rewelacją,  że nawet  pr zeds ię ­
biorstwa konkurencyjne  często sobie pod tym wzglę­
dem pomagają .  O p a r te  jest  to na s łusznym pr zek ona ­
niu, że huta która produkuje  zły towar szkodzi  nie 
ty lko  sobie,  ale i innym hutom,  gdyż  s twaiza  n ies łu­
sznie. n ieprzychylne nas tawienię  odbiorców do tak 
do br ego  tworzywa,  jak iem jest  szkło.  Wydatki  na cele 
b adaw cze  są bardzo wielkie i - - co jest  pa rad o k se m  
— były w okresie kryzysu właśnie zwiększane  (zwięk­
szenie możliwości  zas tosowania szkła i wyszukanie  
nowych dróg  dla zbytu).

W czasie pos iedzenia  wygłoszono  tez ^ .z e r ea  re­
feratów fachowych:  o badaniu  naprężeń  we szkle n o ­
wą m e t o d ą  (kinematograficzną) ,  o własnośc iach m e ­
chanicznych  nici szklanych,  o wpływie kształ tu wyro­
bu na wyt rzyma łość  szkła,  o oblicżaniu własności  
op tycznych  szkieł na pods t awie  składu chemicznego ,  
wreszcie  referat  Dr Pukalla na temat  kamieni  do p ie ­
ców szklarskich (zwiększenie odpornośc i  przez o d p o ­
wiednie  dobran ie  sk ładu  chemicznego  i wielkości 
ziaren).

E k s p o r t  — I m p o r t .
O  zn iżkach  ce lnych  i zw o ln ien iach  od cła.

Roz por ządzeni e  Minist ra Skarbu 
z dnia 27 paźdz ie rnika  1938 r. ctozniżonew»

c ł a  n o r m a l n e g o  
( a u t o n o m i c z -

900 z p. 3. Rurki ze szkła b iałego — do nego>
wyrobu ampułek  itp. o pa kow ań .  30
904 z p. 1. Rurki ze szkła zaba rwione  w m a ­
sie —  do wyrobu ampułek  itp. opa kowań.  50
z 913 p. 1. Szyby sa m o c h o d o w e  p ra s o w a ­
ne  lub lane, nieszl i fowane,  o grubości  5 mm 
i mniej  —  do wyrobu s am oc ho dó w .  9
z 914. Szyby s a m o c h o d o w e  prasowane  lub 
lane, nieszl ifowane,  o grubości  powyżej  5 mm 
— do wyrobu samo chod ów :  
p. 1 i 2 o powierzchni  do 4.000 cm2 5
p. 3 o powierzchni  powyżej  4.000 do
10.000 cm 3
z 915. Szyby sa m o c h o d o w e  prasow ane  
lub lane,  szlifowane,  po l e ro wane  —  do w y ­
robu  samo chod ów :
o grubośc i  5 mm i mniej 3
o grubości  powyżej  5 mm i o powierzchni 
do 4.000 c m 2 4
o grubości  powyżej  5 mm i o powierzchni 
powyżej  4.000 cm2 do 10.000 c m 2. 3
900 p. 4 z lit. b. Ampułk i  szk lane — do 
chlorku etylu.  62

Z n ies ien ie  zn iżek cła.

Z poz. 924 p. 2 — rurki szklane  do wyrobu 
s top ek  rurki do w y p o m p o w y w a n ia  powie trza ,  pałeczki  
szklane  do wyrobu pręc ików — dla produkcji  żarówek.

Lista zn iżek konw ency jnych  cła przy w w o z ie
z N ie m ie c  do Polski.

Z poz. 906 —  łuska szklana posrebrzana ,  poz ła ­
cana,  pokryta  farbą —  500 zł. (dotych.  cło konwen.  
750 zł. — Niemcy) ;  z poz. 907 — szkło w pos taci  
łusek  — 150 zł. (dotych.  cło konw.  250 zł. Niemcy).

Z m ia n y  p rzep isów  ce lnych  i d ew izow ych  zano ­
tow ane  przez P. I. E. w  ok res ie  od 7 l ipca 

do 17 s ie rpn ia  1 9 3 8  r.
T U N I S .

Wp ro wadz on y zos ta ł  obo wiązek  znakowania  p o ­
chodzenia  szeregu dalszych towarów im por to w anych  
z zagranicy m. in. porcelany,  tapet ,  mydeł ,  chemikal iów,  
wyrobów szk lany ch , wyrobów gumo wych ,  wanien 
emal iowanych ,  tkanin meta lowych,  rękawiczek skó rza­
nych,  sznurów, mebli  i galanteri i  metalowej .
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W i a d o m o s c i  z z a g r a n i c y .
A N G L I A .  E k s p o r t  i i m p o r t  

ta le  1 9 3 7  i 1 9 3 8  r.
sz kła w l -szym k w a r -

1 9 3 7  r . 1 9 3 8  r.

. £  53.683 £  192.235 
• grgs 58.321 gros 70.607

E K S P O R T
Szkło szybowe i lustra 
Butelki  i poka le  
Szkło s to ło we  i ga lan tery jne . £  47.748 £  42.890
Szkło oświe t leniowe . . £  13.568 £  13.913
Szkło laborat . ,  rurki, bagie tki  £  24.553 £  27.445 
Inne a r tykuły  o so b n o  niewy-

mienione  . . . £  25.677 £  28.856
Mo cna  regresja ek sp or tu  szkła sz y b o w eg o  i lu­

ster spo woduw a ła  zmniejszenie impor tu  do Kanady,  
który się z redukował  z 73.707 £  do 32.946 £ .

I M  P o R T

Szkło szybow e i lustra 
Butelki  i słoje
Szkło s to łowe i gatantery jne 
Szkło oświe tlen iowe

1 9 3 6  r . 1 9 3 7  r .

. £  4 16.398 £  338.054 

. gros 64.804 gros 79.885 

. £  235.6265 £  245.835 

. £  110.061 £  104.609
Import  szkła sz yb ow ego  i luster  zmnie jszył  sie 

w tym s a m y m  s tosunku jak  i ekspor t .  Impor t  belgijski 
również zmnie jszy ł  się z 266.521 £  do 209.103 £ .

— Ba sen ze sz k ła.

s tóp  kw. Na rok bieżący przewiduje[się wzros t  p r o d u k ­
cji do  80 tys.  skrzyń.

E S T O N I A .  E k s p o r t  szk ła  s z y b o w e g o .

Ekspor t  szkła sz y b o w eg o  os iągną ł  zaiedwie 1.730 
ton w 1937 r. wobec 5.130 ton w 1936 r. Zmnie j ­
szenie ekspor tu  i tzostało sp o w o d o w a n e  zamknięciem 
jedynej  mechaniczne j  hu ty szkła sz ybowe go sys temu  
Fourcaul t  położonej  w Jazvakandi  koło d ’E sdape re .  
Dotychczas  huta szk lana ekspor towa ła  normalnie  3/4 
swojej  produkcj i  do Anglii i Danii  oraz w mniejszych 
i lościach do Litwy i Finlandii .

F R A N C J A .  K w a r t a l n y  k o n t y n g e n t  i m p o r t u  szk ła  
i w y r o b ó w  c e r a m i c z n y c h .

„Journal  Officiel” z dn. 1 lipca r. b. poda ł  do 
w ia dom oś c i  rozporządzenie ,  ustalające k o n ty ng en t  
importu na trzeci kwartał ,  który obe jmuje  liczne a r ty ­
kuły przemysłu  szklanego .  Kon ty ng ent  na wyroby  
szklane pochodzenia  n iemieckiego  został  zmn ie jsz ony  
w oczekiwaniu na rezultat  toczących  się per t rak tacy j  
z Niemcami .  K o nt yn gent  impor tu  z Japonii  został  
całkowicie zawieszony.

J U G O S Ł A W I A .  I m p o r t  s zk ł a  s z y b o w e g o  i luster .

W 1937 roku impor t  szkła s z y b o w e g o  i luster 
o d ługośc i  i szerokości  powyżej  200 cm wyniósł  140 
ton wartości  1.501.000 dinarów,  w tym z Belgii 29 ton,  
z Niemiec  92 ton.

Na statku „Maure tan ie" ,  który zos tan ie  spuszczony
na w odę  w lipcu p. r. (po jemnośc i  33.000 ton),  będzie
basen  ze szklą i złota,  zbu dow any w ten sp o só b ,  że
dno i ściany są szklane,  n a to mi as t  ba lus t rady  i kolumny
po kr y t e  z ło tym kwarcytem.

Oświet lenie basenu  będzie  imy tow ało  oświet lenie
promieniami s łonecznymi.  -t . i i

N I D E R L A N D Y .  Z w i ę k s z e n i e  i m p o r t u  szk ła  n iesz l i -

C Z E C H O S Ł O W A C J A .  R e o r g a n i z a c j a  p r z e m y s ł u  f o w a n e g o -
s z k l a n e g o .  Impor t  luster  szl ifowanych nie zmienił  się w ciągu

, . . kilku os ta tnich  lat:  1.490 ton w 1937 r. wobec 1.447W środowiskach  przemysłowych uważa się za tQn w , 936 h ,uste r  nj 1  M
konieczność  skoncent r owa nie  produkcj i  . ekspor tu  na z w ^  do £  w > 937 f *
rynkach  świa tow ych .  Trudnośc i  w przeprowadzeniu  skutek  zn jes jeJ |  cła w w o z o w e g o  na ,u stra nieszk
radykalnej  reorganizacj i  są je dn akże  bardzo  duze ,  fowane
gdyż  porozumienie  m iędzy  huta mi  szklanymi , obej-  Sy ndykdt  fabryk lus trzanych  naznacza  w Holandi i
mujące kilka dużych  przeds ięb iors tw obe jmuje  row- f ż s / e n ż  w f  ch kra jac ; aby u t rzymać  rynek
mez  pr zeds ię b io rs t wa  s r edm e  lub małe,  które s twa- hol^ndeję-s k i . Dlate 0 tJ ż ho lendersk ie  fabryki  nie mają
rzając konkurenc ję  n i szczą pro du cent ów i ro bo tm kow.  z [miaru prQduk ^ . więcej lgcz zadawaln ia j ą

Po wa ga  przemys łu  szk lanego  czesk iego została sję jck w y k a ńczaniem.
osiągnięta  przez wzros t  ekspor tu  do 21 mi l ia rdów Impor t  szkła lanego mesz li fowanego,  o rnamento-
koron od począ tku  istnienia republiki (t. j. w okresie weg0 z wtopio ną  s ia tką  druc ianą  wynosi ł  z krajów:
20 lat). Zamierzona  reorganizac ja  wpłynę łaby  d o d a t ­
nio na zwiększenie  ekspor tu.  Między  innymi pod -  1 9 3 6  r . 1 9 3 7  r .
kreś lano  koniecznoś ć  rozwoju szkła op ty cznego .  ton fl- ton fl-
W Czechosłowacj i  bow iem  przy dużym zapotrzebo-  Niemcy . . . .  3.900 219.000 4.401 322.000
waniu istnieje zaledwie kilka małych  firm produkują-  Belgia . . . .  2.043 124.000 2.760 204.000
cych szkło up tyczne ,  a s tąd  wniosek,  że na leżałoby U. S. A ......................  33 4.670 - —
się zająć zor ganiz ow an iem  szkolnictwa  w zakresie tej
specjalnośc i .  R U M U N I A .  D a n e  l i c z b o w e  d o t y c z g c e  p r z e m y s ł u

s z k l a n e go .
CHIL I -  P r o d u k c j a  szk ł a  s z y b o w e g o -

Chili pos iada  j e d y n ą  hutę szklaną  s z ybow ą  m e ­
chaniczną  w Li r ąuen  o kapi tale zak ł adowym 8 milio­
nów pesów.  Produkcja  tej huty rozpoczę ła  się w maju 
ub. r. i wyniosła  30 tys.  skrzyń o po jemnośc i  90

Wed łu g  oficjalnych danych  na dzień 31 grudnia  
1936 r. było zare jes t rowanych  36 hut szklanych,  k tó ­
rych kapi tał  wynosi  557.95 milj. lei. Siła n a p ę d o w a  
wzrosła do 2.827 H. P., persone l  liczy 429 urzędników 
i 5.346 robotników.



Nr 9-10 P R Z E M Y S Ł  S Z K L A N Y 89

Wartość produkcj i  całego przemysłu  szk lanego 
wyniosła  w 1936 r. 550 mil. lei i zajmuje dziesiąte 
miejsce w produkcj i  p rzemysłu  rumuńskiego.

S T A N Y  Z J E D N -  A M -  
w 1 9 3 7  ro ku .

P Ó Ł N -  I m p o r t  i e k s p o r t  szk ła

In port Eksport
w d o l a r a c h

Szkło s z y b o w e ..................................... 1.504.259 52.776
Szkło l u s t r z a n e ..................................... 737.980 983.924
Lustra p ra so w a n e ..................................... 5.211 —
Szkło walcowane . . . . . 97.110 104.020
Szkło lane specjalne . . . . 605.909 87.161
Inne szkło płaskie . . . . — 214.617
Butelki, flaszeczki, dzbanki . 718.536 3.320.598
Szkło laboratoryjne . . . . 278.831 —

Rurki i probówki . . . . 141.846 —

Szkło oświetleniowe . . . . 663.015 562.803
Baloniki do żarówek . . . . 14.385 —

Szkło stołowe zwykłe . . . . — 1.693.047
Szkło stołowe \ inne . . . . — 56.971
Artykuły dla celów chemicznych — 280.138
Izolatory elektryczne . . . . — 86.893
Inne artykuły dmuchane i prasowane 4.278.685 —
Inne artykuły szklane . . . . 1.126.116 2.320.724

10.171.883 9.783.872

S Z W A J C A R I A .  I m p o r t  sz k ł a  la n e go .

Import  szkła taf towego z wtopioną  s ia tką dru-
c ianą  n .esz l i fowanego wzrós ł w 1937 r. do 1.877.399
kg.  wobe c  1.602.302 kg. w 1936 r. G łów nym i  impor-
te rami byl i :

1936 r . 1937 r .

kg- kg-
Niemcy  . . . . 648.294 853.810
Belgia . . . . 483.127 569.031
Franc ja  . . . . 83.852 208.381
Czechos łowacja 134.209 242.570

Niemcy
Belgia
Francja

1 9 3 6  r.

kg-
346.903
209.672
127.512

1 9 3 7  r .

kg- 
332.783 
2 1 1. 166 

74.604

Impor t  szkła lanego  w tej liczbie o rn a m e n t o ­
wego o grubości  do 4 mm wyniósł  w 1937 roku
638.618 kg. wobec  683.690 kg. w 1936.

Główne kraje impor tujące  były:

T U R C J A .  Z n i e s i e n i e  c ła  d l a  s u r o w c ó w ,  u ż y w a n y c h  
w p r z e m y ś l e  s z k l a n y m .

Rząd turecki  zniósł  cło ww ozow e dla n a s t ępu ją ­
cych a r tykułów,  używanych  w hutach butelkowych,  
istniejących od d łuższego  czasu: węglanu potasu,  siar­
czanu sodu,  t lenku magnezu ,  t lenku żelaza i a r szeniku.

W Ę G R Y .  S p a d e k  cen  a r t y k u ł ó w  sz k l anych .

Producenc i  zielonych butelek,  pod  presją Rządu,  
obniżyl i  ceny o A%. Obniżka  cen na rzucona  przez 
Rząd  po przep rowadzeniu  pert rak tacyj  z p ize my słe m 
wywoła ła  również  w handlu  rządową akcją ogólnej  
obniżki  cen.

— Sta n  p r z e m y s ł u  s z k l a n e g o .

Na p ie rwszego  paźdz ie rnika  1937 r. Węgry  liczyły 
8 hut  szklanych i 15 fabryk do wykańczania  szkła,  
za t rudniających  ogółem 3175 robotn ików.  Produkcja  
roczna wyniosła 17.342.000 pengo.

W Ł O C H Y .  S y tu a c j a  w  hu ta ch  sz k l anyc h .

W 1937 r. wartość produkcj i  500 hut  włoskich,  
za t rudnia jących 25.000 robotników, wynios ła przesz ło 
pół  miliarda lirów wobec  300.000 lirów w 1934 roku. 
Ekspor t  szkła przewyższa  obecnie  impor t  o 10 inilj. 
lir., wobe c  20 milj. w 1934 r. Huty  szklane włoskie 
zaczęły p i o d u k o w a ć  a r tykuły  specjalne,  k tóre do roku 
1934 były  ty lko imp or tow ane ,  szczególnie szkło fo to­
graficzne, op tyczne  i oświet len iowe.  Aby zrealizować 
plan samov/ys ta rcza lności  l iczne hu ty szklane,  starają 
się używać obecnie  węgla i piasku kra jowego.

I n f o r m a c i e .
P R A C A .

W sp r a w se o g ó ln y c h  za sa d  s t o s o w a n ia  art. 475  
k o d e k s u  z o b o w ią z a ń .

Pis mo  okólne  Ministe rs twa  Opieki  Społeczne j  

z dnia 27 września 1938 r. Nr P o  4/0 8

Art. 475 kodeksu  zobowiązań  przewiduje ,  że 
w pr zypadkach ,  gd y  lodzaj  zajęcia przeszkadza  pra­
cownikowi  w poszukiwaniu  innej pracy,  p r acoda wca  
obowiąz an y  jes t  po w ypo wi edzeniu  pozos tawić  p r a ­
cownikowi  na jego  żądanie  odp owie dni  po  temu czas 
nie uszczuplając  wy nagrodzenia ;  jeżeli czas ten  nie 
jest  określony ustawą,  oznaczy go  inspektor  pracy,  
a w braku  tegoż  w danej  mie jscowośc i  —  sąd.

Przy toczone  przepisy  art. 475 kodeksu  z o b o w ią ­
zań s tosuje się również do robotników, k tórych  s to ­
s u n e k  pracy reguluje rozporządzenie  P re zydenta  Rze­

czypospol i te j  z dnia 16 marca  1928 r. o umowie 
o pracę robotniKÓw (Dz. U. R. P. Nr. 35, poz.  324).

Wobec  powsta jących  wątpliwości ,  jakie zasady 
powinny być przes t rzegane  przy s toso waniu  p r z y to ­
czonych  wyżej  p rzep isów kodeksu  zobowiązań ,  w y ­
jaśnia  się, co nas tępuje :

I. Co  się tyczy  długości  okresu czasu, jaki na .  
leżało by uznać za odpowiedn i  do poszukiwania przez 
robotnika  innej pracy,  to w tym względzie  należy 
s tosować  o d p ow ie dn ik  z przepisów,  do t yczących  pra ­
cowników umysłow ych.  Mianowicie,  w myśl  art. 30 
rozporządzenia  P rezyde nta  Rzeczypospol i te j  z dnia 16 
marca 1928 r. o umowie  o pracę  pracowników u m y s ­
łowych (Dz. U. R. P. Nr. /jsjjfl poz 323) czas ten wy ­
nosi  p rzyna jmniej  t rzy dni robocze  miesięcznie.  Wohec  
tego  s łuszne  jes t  przyznanie robotn ikowi  pół tora dnia 
wolnego  od pracy czasu w okresie u s ta w ow ego  d w u ­
t y g o d n i o w e g o  wy powiedzenia ,  z tym,  iż robotnik
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korzys ta łby  z teg o  czasu za uprzednim zawiado mie ­
niem pracodawcy przyna jmniej  na jede n  dzień naprzód.

2. Wynagrodzen ie  za czas wolny od pracy n a ­
leży obliczać w myśl  zasad  okólnika Nr. 35/35 Mini ­
s te rstwa  Opieki  Społeczne j  z dnia 13 czerwca 1935 r. 
Nr. Po  3/8-5 w sprawie  obl iczania w yn agro dze nia  za 
urlop (Dz. Urz. M. O. S. z 1935 r. Nr. 10, str. 294).

O b o w iq z e k  zgłaszania  p ra c o w n ik ó w  do 
ubezp ieczen ia .

Przepisy rozporządzenia  P rezyde nta  R zeczypos­
politej o ubezpieczeniu p ia cowników umysłowych 
oprócz  kategori i  p r acowników wymienionych ,  jako 
pra cownik ów umysłowych,  zawierają również  ok reś le ­
nia ogolne.  Inte rpre tacja  tych ogólnych okreś leń jes t  
p r z edm io te m  częstych sporów,  tak  pomiędz^P msiy tuc-  
jami  ubezpieczeń  społecznych ,  a p r acodawcami  wzglę­
dnie pracownikami ,  jak też pomiędz y  pracownikami  
i p r acod aw ca m i  co do podlegania  lub n iepodle-  
gania obowiązkowi  ubezpieczenia .  Ze sprawą  tą wiąże 
się również ważna okol iczność,  że pracod awca  przy 
n iedokonaniu  w przepisanym terminie zgłcjfsizenia p r a ­
cownika do ubezpieczenia  — ponosi  odpowi edz ia l ­
ność cywilną wobec  pracownika  i j ego  rodziny za 
szk ody  wyrządzone  nie zg łoszeniem do ubezpieczenia 
(art. 112 rozporządzenia) .

Sąd  Najwyższy  Izby Cywilnej  wypowiedz ia ł  
w tej sprawie  w dniu 30. VI. 1938 r. (L. C. 11. 3821/37) 
nas tępujące ,  ba rd zo  zasadnicze i p r ecedensowe orze­
czenie:

1. „Nie fc n in ie j s za  zakresu odpowiedzia lnośc i  
p racodawcy wobec pracownika  za niezgłoszenie  tegoż  
do ubezpieczenia  okoliczność,  że w czasie,  gdy  pra­
cownik powinien był  być zgłoszony do ubezpieczenia,  
instytucja ubezpieczeń  (b. Zakład Ubezpieczeń  P r a ­
cowników Umy słowych)  nie uważa ła  danej  kategori i  
p racowników za pracowników umysło wyc h,  — jeżeli 
p racodawca  nie d o kona ł  w czasie właściwym formal ­
ne go  zgłoszenia  pracownika do ubezpieczenia i nie 
pos iada  pra w om ocne go orzeczenia,  s twiedza jącego n ie ­
istnienie obowiązku  u b e zp ie cze n ia 1*.

2. „Tylko zg łoszenie  dok onane  przez pracownika  
w rerrninie u s ta w o w y m  i zawierające w y m a g a n e  dane,  
zgo dne  ze s tanem faktycznym, zwalnia pracodawcę  od 
odpowiedz ia lnośc i  za zan iedbanie  z jego  st rony o b o ­
wiązku zgłoszenia pracownika  do ubezp ie cze n ia “ .

Znaczenie prak tyczne poda ne j  powyżej  tezy (1) 
Sądu Najwyższego  wykazać można  na nas tępu jącym 
przykładzie  :

P raco daw ca  zgłosi ł  do ubezpieczenia pracownika  
A i o t rzymał  od instytucji  ubezpieczeniowej  orzecze ­
nie,  że pracownik ten  nie po d leg a  obowiązkowi  ubez­
pieczenia.  Opiera jąc się na powyższym  orzeczeniu 
pracodawca  nie zgłosi ł  do ubezpieczenia drugiego  
pracownika  B, k tór egp  charak te r  i s tosunek  pracy był  
identyczny,  jak pracownika  A. T y m czase m  orz ecz e ­
nie instytucji  ubezpieczeniowej  o nieistnienie ob ow ią z ­
ku ubezpieczenia  pracownika  A nie stało się pra wom ocne  
(na skutek  s tanowiska  instancji  odwoławczych) .  W tej 
sytuacji  p racodawca ,  pos iadając  pe łną  obronę  wobec  
ewen tua lnyc h  roszczeń pracownika  A, którego  zgłasza ł  
do ubezpieczenia — nie będz ie  natomias t ,  przy p o d ­
niesieniu przeciwko niemu roszczeń przez pracownika  
B, mógł  t łumaczyć się po czą tk owym  s ta nowisk iem 
instytucji  ubezpieczeniowej  w sprawie pracownika  A,

Z po wyż sz ego  wynika,  że pracodawcy winni,

celem zabezpieczenia się przed ewent .  odpowiedz ia l ­
nośc ią  z ty tułu  art. 112 cyt.  wyżej  rozporządzenia ,  
w przypadkach  wątpl iwych z reguły zgłaszać swych 
pracowniKÓw do ubezpieczenia

Stan za trud n ie n ia  w p rzem yś le  szk lanym  
w l ipcu i s ie rpn iu  1 9 3 8  r.

W zeszytach  Nr. 26 z dnia 15 września i Nr. 29 
z dnia 15 października b. r. „ Wiadomośc i  S t a tys t ycz­
ny c h ” ogłoszono dane,  do tyczące  s t a n u Ł a t r u d n i e n i a  
w hutach szklanych w m-cu lipcu i s ierpniu 1938 r.

Ogó łe m  w hutacli  szklanych było za t rudnionych 
w m-cu lipcu 1938 r. — 12.578 robotn ików wobec
11.881 robotników' ,  za t rudnionych  w ana logicznym 
okresie ub. r.

Przy produkcji  p racowało w lipcu b. r. 10.949 
robotn ikówjSnatomias t  w ana logicznym okresie ub. r. 
— 10.502 robot, l ików.

W lipcu b. r. było czynnych  54 hut,  n ieczynnych  
24 huty,  na tomiast  w lipcu ub. r. by ło  cznynych  hut 
57, n ieczynnych 21.

W m-cu sierpniu było ogółem za trudnionych  
w hutach szk lanych  11.383 robotn ików -wobec 10.661 
rob.  w tym że  oksesie ub. r.

Hut  czynnych  w sierpniu było 55, n i eczynnych  
23, t a k ’ s tan był  rówmież w ana logicznym okresie ub. r.

S K A R B O W O Ś Ć .

Przepisy d e w izo w e  na S lqsku Z ao lz iańsk im .
W związku z dek re tem Pre zyd ent a  R. P. z dnia

11. X. 1938 r. (Dekret  o z jednoczeniu odzyskanych  
ziem Śląska Cieszyńskiego  z Rzeczpospol i tą  — Dz. 
Ust.  R. P. Nr. 78, poz. 533) Komis ja Dewizowa wy­
jaśniła,  że osób f izycznych i p rawnych,  mających 
miejsce zamieszkania lub siedzibę na odzyskanyc h  
ziemach Śląska Cieszyńskiego ,  nie należy uważać za 
cudzoz iemców w rozumieniu  art. 1 dekretu Pr e z y ­
denta R. P. z dnia 26. IV. 1936 r.

W obec  p o w yż szego  wszelkie przekazy za gran i ­
cę i inne czynnośc i  z zakresu obro tu  p ien iężnego 
z zagran icą oraz obrotu zagranicznymi  ś rodkami  płat­
niczym: z polecenia lub na rzecz wyżej  okre ś lo­
nych osób  fizycznych lub prawnych  —  m o g ą  n a s t ę ­
pować  tylko zgodnie z przepisami  dekretu  Pr ezyd ent a  
R. P.  z dni i 26. IV. 1936 r. oraz w yd an y ch  na jego 
zasadz ie rozporządzeń  i okólników Komisji  Dewizowej.

Oddz ia ły  Banku Pol sk iego  i banki dewiz owe  
winny t raktować wsźćlkie rachunki  zagraniczne wolne,  
których właściciele wykazani  -są w księgach banku 
jako maiący  miejsce zamieszkania lub siedz ibę na o d ­
zyskanych  ziemiach Śląska Cieszyńskiego  jako ra­
chunki kra jowe z wyją tkiem przypadków,  g d y  wła­
ściciel p rzeds tawi  d o w o d y  uwierzy telnione  przez wła ś ­
ciwy Konsula t  R. P., s twierdzające ,  iż p rzeniósł  swe 
miejsce zanueszkania lub s iedzibę do mie jscowości  in­
nej, położej  za granicą.

Równocześn ie Komisja Dewizowa zezwoli ła 
Oddzia łom Banku Polsk iego i b a n k o m  dew iz ow ym  na 
zwolnienie rachunków zablokowanych  i de p o zy tó w  
na leżących do osób  f izycznych i p rawnych ,  mających  
miejsce zamieszkania  lub s iedzibę na odzyskanych  
z iemiach Śląska Cieszyńsk iego ,  po przeds tawieniu 
d o w o d u  obecnego  zamieszkania  w gran icach  Polski ,  
po twie rdz onego przez władze  administracj i  ogólnej  
lub komisar ia ty  P. P.
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N o rm y  średnie j dochodow ośc i.

Minis te rstwo Skarbu p ismem L. D. V. 18357/1/38 
ogłosi ło wykaz  norm d o cho dow ośc i  ne tto pr zeds ię ­
b iors tw hand lowy ch ,  zajęć przemysło wyc h oraz nie ­
k tórych  wolnych zajęć zaw od ow ych na rok pod a tk o w y  
1938 w okrągu  Izby Skarbowej  Grodzkiej  w Warszawie.

Dane  doty czące  szkła są nas tępujące :

L. p.
N r .  K o l .  w y k a z u  
M i n i s t e r .  S k a r . Nazwa branży

W y s o k o ś ć  n o r m y  w  % 
o d  o b r o t u

s p r z e d .
d e t a l .

S p r z e d a z
d r o b n a

207 332 Szkło:
a) szybowe 6 12
b) s to łowe 8 18
c) lustra — 18
d) ap teczne — 18
e) chemiczne — 18

K O M U N I K A C J A .

W yka z  stacyj na Ś ląsku Z ao lz iańsk im .

Oznaczenie  czynności  eksped ycyj nych :  E —
pełne  uprawnien ia  ekspe dy cy jn e ,  Ł — ładownia ,  D 
—  o d p ra w a  drobn.

Olbrachcice  (Ł), Bogumin (E),  Bys t r zyca  nad 
Olzą (E), Cieszyn  Zachodni  (E), Darków (D), Darków 
Zdrój  (D), Łomna Dolna  (D), Sucha doln a  (D), Dzieć- 
morowice  (Ł), Dąbrowa Śląska (E), Fr ysz t a t  Śląski  (E), 
Gnojn ik  (E),  Sucha  Górna  (D), Karwina (E), Łąk* 
(dawniej  Lonky n / O  za s tawka)  (D), Łąki  Mias to  
(dawniej  Lonky n /O  (D), M ost y  oląskie (E )% Jabło nków  
(E),  Or łowa (E), P io t rowice  (E), Sucha  Średnia (E), 
Ropicą  (Ł), R yc hw a łd  Miasto (D), Trzyc ież (D), Szum-  
bark Śląski (E), Trzyniec (E), Wędrynia  (D), Ligotka 
(D).

U rzędy  p ocz to w e  na 5 asku Z ao lz iańsk im .

Wykaz  p lacówek poc z to w o - t e le k o m u n ik ac y jn y c h  
na Śląsku Zaolziańskim:

Błędow ice  Dolne , Bogu min  1, Bogumin 2. (dw o­
rzec), Bys t rzyca  n. Olzą,  Ciesz yn  2 (dworzec),  Darków, 
D ąbr ow a Śląska,  Dom asłowice  Dolne ,  Dziećmorowice ,  
Frysz ta t ,  Gno jn ik  Śląski,  Jab ło nków,  Karwina  1, K a r ­
wina 2, Koc obędz ,  Ligotka Kamera lna ,  Lutynia Nie­
miecka ,  Lutynia Polska ,  Łazy Śląskie,  Łąki  Śląskie,  
Mosty  Śląskie,  Nawsie,  Orłowa,  P ietwałd ,  Piotrowice 
Frysz tack ie ,  P o r ę b a  Or łowska ,  Pudłów,  Ropica ,  R y c h ­
wałd Śląski,  Skrzeczoń,  S ton awa,  Sucha  Górna ,  Sucha  
Średnia,  Szum bark  Błędowicki ,  Trzyniec,  Wędrynia .

O p ła ty  d od a tko w e  na ko le jach .

Z dniem 1. X. 1938 r. w pr ow adz ono  do taryfy 
Towarowej  nas tępujące ODłaty: za blankiety wykazów 
pr ze sy ł kow ych —  5 groszy;  za s twierdzenie  przyjęcia 
przesyłki  do przewozu przez os t emplowanie  książki 
po kw i to wań  —  10 groszy;  za wypełn ien ie  książki 
po kw i to wań  na żądanie nadaw cy  i w jego za s tęps twie  
—  10 groszy.

R Ó Ż N E .

M uzeum  Techn ik i i Przemysłu.

W związu z za twierdzeniem przez Władze Miej­
skie planu regulacji  t e renów wystawowych nad  Wisłą 
—  budowa gmachu ŹMuzeum t e c h n i k i  i Pr zemysłu ,  
kt óry  jes t  objęty tym planem,  wkracza po 2 ' /2 —  le t ­
nim okres ie oczekiwania  w s tadium realizacji.  Fakt  
ten zos tał  przyjęty z wielką radośc ią przez wszys tk ie  
sfery za in te r esowane  w należyte j  organizacj i  tej p lacó­
wki, tak doniosłej  dla życia kul tura lnego i n a u k o w e ­
go naszego  kraju.

W związku z tą bu dową  wyłan ia  się możliwość  
zarezerwowania  w przysz łym gmachu Muzeum w d o ­
d a tk o w y m  skrzydle,  miejsca dla paru instytucyj  o 
charakterze specjalnym.  Obecnie ,  gdy  szczegółowe 
p lany gmachu  są jeszcze w op raco wan iu  będzie m o ż ­
l iwym ew. uwzględnić specjalne pos tu la ty  tych p la có­
wek,  np. co do urządzenia  labora tor iów,  sal p o k a z o ­
wych,  warszta tów i t. p.

Dyrekcja Mu zeum  Technik i  i Przemysłu  zwraca 
się tą d rogą  do instytucyj ,  które są za in te resowane  
tymi sprawami,  a poza tym instytucyj  p r agnących  zo r ­
ganizować warsz ta ty  dla wynalazców i t. p., o jakna j-  
rychlejsze sk om uni kowani e  się i s formułowanie swoich 
dezydera tów.  (Adres: Warszawa,  ul. T am k a  1 — 
tel. 6.19-88).

W ysta w a  urządzana przez Z rzeszen ie  W y tw ó r ­
ców  Konserw .

Zrzeszenie W y tw ó rc ó w  Konserw organizuje na 
sw y m  terenie S tałą  W ys tawę  Prób  i Wzorów prze­
mysłu k o n se rw ow ego  oraz surowców i opa kow ań 
używanych  w tym przemyśle

Otwarcie Wys tawy  nas tąpi  w paździe rn iku b. r. 
Szczegółowych wy jaśn ień  udziela biuro Zrzeszenia 
W ytw órc ów  Konserw w Warszawie,  ul. Chmie lna  17, 
co dziennie  w godz .  14— 16.

Z łó ż  o fia rę  na Fundusz O b ro n y  N arodov/e j.
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Okólniki Centralnego Zwiqzku Przemysłu Polskiego
C e n tra ln y  Z w iq z e k  n a d e s ła ł następu jqce  o k ó ln ik i:

Nr.
Wydział Komunikacyjny z dnia 6 września 1938 r. 
112 o zmianach  i uzupełnieniami taryfowych,  
z dn. 8 paździe rn ika  1938 r. Nr  113 o zmianach  

i uzupełnieniach  ta ryfowych,
z 11 października 1938 r. Nr, 114 o w p ro w a ­

dzeniu z dniem 1 paździe rnika  1938 r. nowej taryfy 
międzyna rodow ej  na przewóz  towarów kolejami żelaz­
nymi  i Części  I-A. Taryfy Towarowej  kolei n o r m a ln o ­
torowych na obszarach  Rzeczpos pol i te j  Polskiej  
i W. M. Gdańska .

z dnia 12 paździe rnika  1938 r. Nr. 115 o zm ia ­
nach i uzupełnieniach ty ryfowych

z dnia 14 paździe rnika  1938 r. Nr. 116 o s taw­
kach za świadczenia  na pryw atnych  bocznicach  kol e ­
jowych normalnotoro wyc h na rok 1939.

Wydział Pracy z dn. 14 lipca 1938 r. Nr. 2356/Prc  
w sprawie zapłaty za ćwiczenia w odzialach O b r o n y  
Narodowej

z dnia 14 września 1938 r. Nr Z990 Prc  Sąd 
na jwyższy o okupac ji  fabryk.

iiaiiHimiiuiiiiiiiimiHiMiiimiiiiMiiiiMiimimiHimiiiMiMimimiiiiiiiiMiimiiiiiiiiimiiiiiiiii

DO SPRZEDANIA

14 donic środnicy i wysokości =  40 cm,
pierwszorzędnego zagranicznego wyrobu 

„ J U P I T E R  S P E Z 1 A E “

Oferty do redakcji  „Przemylu Szk lanego"  pod H. P. 
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P R O D U K C J A  i Z B Y T  S Z K Ł A
w e d łu g  d a n y c h  G łó w n e g o  U r z ę d u  S ta t y s ty c z n e g o

w m iesiqcu  c ze rw c u  1 9 3 8  roku .

R O D Z A J  S Z K Ł A
P  r o d u  k e j a Z  b y t

t O 11 tys. zl. t O Ii tys. zł.

Szkło taflowe . . . . . . . . 1.996 874 1.983 870

Szkło bute lkowe . . . . . . . . 5.558 2.106 5.843 2.179
w tynr mo no po lo we  . . . . . . (3.209; (1.152) (3.306) (1.188)

Szkło s to lowo-ga lan te ry jne  . . . . . . 879 792 1.018 918
11.642 4.924 12.150 5.155

w m iesiqcu  lipcu  1 9 3 8  ro ku .

Szkło taflowe . . . . . . . .

Szkło bu te l kowe . . . . . . .
w tym mo nopo lo we . . . . . .

Szkło s to lowo-ga lan te ry jne  . . . . . .

w m iesiqcu  s ierp n iu  192

1.737

5.532

(2.860)
906

775

2.087
(1.015)

806

2.164
4.946

(2.247)

880

967

1.883

(799)
783

1 1.035 

8  ro ku .

4.683 10/237 1 4.432

Szkło taf lowe . . . . . . . .

Szkło bu te lkowe . . . . . . .

w tym m o n o p o l o w e  . . . . . .
Szkło s to łowo-ga lan te ry jne  . . . . . .

1.714
5.519

(2.962)

659

816

2.169

(1.031)
619

1.873
5.939

(3.199)
775

892
2.364

(1.116)
728

10.854 4.635 11.786 5.100

Cena za ogłoszenia: Strona 200 zł., '/3 strony 120 zł., 'Ą strony 60 zł., '/8 strony 30 zł.
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cl. c. m-ca lipca 1938 r.

Nr. Nr. 
wykazu 
statyst.

N A Z W A  T O W A R U
P R Z Y  W Ó Z W Y W Ó Z

kg* zi. kg- Zi.

90900 Szkiełka do zegarków 16 624 _
91000 Mozaika i sztuczne części składowe do mozaiki 49 221 “ —
91110 W ata, przędza — szklane 10 64 — —
91130 Oczy szklane 22 251 -- —
91200 Tkaniny szklane i wyroby z nich; wyroby z w aty i przędzy szklanej 

Szkło taflowe nieszhfow ine, niepolerowane, grubości 5 m m  i m niej-
22 231

91310 gładKie białe, półDiare, barwy naturalnej,—bez wzorów i ozdób o po­
wierzchni 0,25 m 2 i mniej

40.530 17.271 -- —

91311 gładkie białe, półbiałe, barw y n a tu ra lre j, bez wzorów i ozdón o po­
wierzchni 0,25 do 0.5 m 2

9.353 2.965 -- __

91312 gładkie białe, półbiałe, barw y naturalnej, bez wzorów i ozdób o po­
wierzchni powyżej 0,5m5

43.182 11.870 — —

91320 gładkie, barwne, mleczne — bez wzorów i ozdób 4.047 3.668 — —
91330 wszelkich barw wypukłe, faliste, karbow ane, wzorzyste, żyłkowa­

ne, m atow ane
2.010 4 099 -- —

91340 z upiększeniam i, m alow idłam i; szkła składane w oprawie ołowia­
nej, miedziane] i t. p.

--

91350 do wyrobu p ły t fotograficznych
Szkło taflowe gruoości powyżej 5 mm. nieszhfowane, niepolerowa­

ne, niem atowane o powierzchni:
91410 1000 cm2 i mniej 3 20 — —
91420 powyżej 1000 do 4000 cm1 6.124 12.388 — -
91430 powyżej 4000 do 10000 cm5 3.320 8.136 — —
91440 powyżej 10000 do 20000 cm* 1.653 956 — —
91450 powyżej 20000 do 40000 cm* 1.412 550 _ —
91460 powyżej 40000 do 70000 cm5 — — — —
91470 powyżej 70000 cm2 — — — —
91500 Szyby lustrzane szlifowane, polerowane, również m atow ane 55.876 87.075 ~ —
91600 Szyby lustrzane i szkło taflowe z brzegiem  szlifowanym (biseaute) 6 31 ---
917-001, 

91800

Szyby lustrzane i szkło taflowe wszelkiej grubości z zapraw ą lu­
strzaną

Szyby lustrzane i szkło taflowe grubości powyżej 5 mm ozdobne, 
z upiększeniam i malowidłami, również składane w oprawie mie- '

8 307

9190(1
dzianej, ołowianej i t. p.

Szyby lustrzane i szkło taflowe wszelkiej grubości z zapraw ą lu ­
strzaną, szyby lustrzane i szkło taflowe grubości powyżej 5 rum. 
ozdobne, z upiększeniam i, malowidłami, również składane w opra­
wie miedzianej, ołowianej i t. p. — w szystko z brzegiem  szlifo­

1 2

92000
wanym 2 9 -- —

L ustra gotowe w opraw ach z m aterjałów  pospolitych, chociaż­
by pozłacanych, posrebrzanych

312 2.464 -- —

92100 L u stra  gotowe w opraw ach z kosztownych m aterjałów  
Szkło taflowe z w topioną s ia tk ą  drucianą, lub z wtopionym dru­

tem  — wszelkiej grubości:
92210 koloru naturalnego, białe — — — —
92220 szlifowane, również zabarw ione w masie — i — -- —
92300 Szkło taflowe sklejane, chociażby z dodatkiem  w kładki celuloido­ — — -- —

wej lub z innych tem u podobnych m aterjałów 223 1.055 -- —
92410 Balony do fabrykacji żarówek 197 4.959 — —
92420 W yroby, oprócz osobno wymienionych, ze szkła białego, barwnego, 

przeznaczone do celór, technicznych, bez ozdób, chociażby rżnię­
— — -- —

te. szlifowane, m atowane, z w topioną sia tką 1.831 16.356 0 0

R a z e m 231.376 351.234 64.578 74.400

89600 M asa szklana w kaw ałkach do fabrykacji szkła, łom szklany 206.580 17.751 — —

O G Ó Ł E M 437.956 368.985 64.578 74.400

/



IM PO RT I EKSPORT SZKŁA I W YRO BÓ W  SZKLANYCH
w m-cu sierpniu 1938 r.

Nr. Nr.
wykazu
statyst.

N A Z W A  T O W A R U
P R Z Y W Ó Z W Y W Ó Z

kg- zł.
i

kg- zł.

89710 Szkło rozdrobnione __ __ _ -
89720 Szkło barw ne do powlekania, em alja w kaw ałkach lub proszku — 

oprócz osobno wymienionych
12.462 14.140 -- ---

88800 Cegiełki, pustaki, płyty, płytki, dachówki ze szklą 
Butelki, gąsiory, słoje i t. p. służąc do stałego przechowywania płynów 

i innych towarów, chociażby z odlanemi lub wyciskanemi literami, 
napisami, godłami, lecz bez imtych ozdób — nierżnięte, nleszlifowane, 
oprócz osobno wymienionych:

19.337 31.310

89910 zi szkła natu ralnej barw y butelkowej oprócz osobno rvymienionej, 
bez przy szlifowany oh szyjek, korków, wyrównanych denek i brze­
gów

5 75 54.134 20.662

89920 ze szkła półbiałego, białego — bez przyBZlifowanych szyjek, kor­
ków, wyrównanych denek i brzegów

46 106

89930 ze szkła mlecznego, bronzowego, barwnego (w m asie zabarw ione­
go), bez przyszlifowanych szyjek, korków, w yrów nanych denek 
i brzegów

959 5.304 126 73

89940 ze szkła wszelkiej barw y z przyszlifowanem i szyjkam i, korkam i 
z wyrównanem i brzegami, denkami, naczynia do konserw

506 2.461 31 20

89950 wyroby szklane, objęte Nr. Nr. 899j.0-89940, z dodatkiem  korka 
lub innych pospolitych m aterjałów , również oplecione słomą, trzc i­
ną, d ru tem  i t. p.

359 2.073 175 36

89960 Syfony, chociażby z częściami m etalowem i i innemi 
Wyroby, oprócz osobno wymienionych ze szkła białego, półbiałego 

— nieszlifowane, nierżnięte, chociażby z przyszlifowanem i szyj­
kam i, korkam i, pokrywkam i, także w yrównanem i dnami, brzega­
mi, oraz z odlanemi lub wyciskanem i deseniami, godłami, nap isa­
mi, lecz bez innych ozdób:

90010 prasow ane lub lane 714 2.394 1.416 1.210
90020 dęte gładkie o grubości ścianek powyżej 4 mm. 673 1.824 8.342 10.880
90030 dęte inne 3.111 13.400 9.816 32-321
90040 rurki, pręty 6.529 14.056 — —
90050 wszelkie naczynia laboratoryjne, chociażby z podziałkam i; am ­

pułki i t  p. wyroby z rurek, oprócz osobno wymienionych
2.065 30.800 0 12

90100 N aczynia do przechowywania wyrobów perfum eryjnych i kosme­
tycznych ze szkła białego, mlecznego, barwnego

7 62 1 3

90200 Naczynia do przechowywania wyrobów perfum eryjnych i kosm e­
tycznych, szlifowane, polerowano, rżnięte — ze szkła białego, 
mlecznego, barwnego

14 150
"

90300 W yroby ze szkła białego szlifowane,, polerowane rżnięte, lecz 
bez innych ozdób

W yroby ze szkła w masie zabarwionego, dwuwarstwowego, mlecz­
nego, malowanego, oprócz osobno wymienionych, karbow anego 
z powierzchnią spękaną (craąuele), lodową:

1.217 11.492 707 995

90410 rurki, p rę ty 1.097 3.835 — —
90420 nieszlifowane, nierżnięte, chociażby z przyszlifowanem i szyjkam i 

korkam i, pokryw kam i, w yrów nanem i dnam i, brzegami, oraz z od­
lanemi lub wyciskanem i napisam i, godłami, wzoram i lecz bez 
innych ozdób

1.623 10.142

90430 szlifowane polerowane, rżnięte lecz bez innych ozdób 92 1.205 — —
90500 Wyroby, oprócz osobno wymienionych, ze szkła białego, półbiałego. w ma­

sie zabarwionego, dwuwarstwowego, mlecznego, matowanego, karbowa­
nego. z powierzchnią spękaną (craąuele), loduwą oraz wszelkie naczy­
nia do przechowywania wyrobów perfumeryjnych i kosmetycznych — 
wszystko z dodatkiem pospolitych materjałów, niestanowiących ozdób

1.016 5.049 3 30

90600 Wyroby ze szkła wszelkiego gatunku, ozdobne, oprócz osobno wymienio­
nych, jako to: z wytrawionemi, matowanemi lub malowanemi wzorami 
malowidłami, emalją, złoceniem, srebrzeniem, ozdobami z pospolitych 
lub kosztownych materjałów

110 2.004 17.530 24.190

90710 Szkło w postaci łusek, kulek 1 2 — —
90720 Soczewki do kieszonkowych lam p elektrycznych 294 896 — —
90800 Gotowe naczynia do term osów, chociażby posrebrzane 2 26 2 12

(d. c. na str. 7-ej okładki)



d. c. m-ca sierpnia 19o8 r.

Nr. Nr. 
wykazu 
statyst.

N A Z W A  T O W A R U
P R Z Y W Ó Z W Y W Ó Z

Ę - zł. kii- Zt.

90900 Szkiełka do zegarków 6 158 16 329
91000 MozaUa i sztuczne części składowe do mozaiki — — — —
91110 W ata, przęcUa — szklane 738 2.942 - —
91130 Oczy szklane 16 1.083 0 15
91200 Tkaniny szklane i wyroby z nich; wyroby z w aty  i przędzy szklane] 

Szkło taflow e nieszlifowane, niepolerowane, grubości L  mm. i mnie]:
40 144

91310 gładkie białe, pórbiałe, barwy naturalnej,—bez wzorów i ozdób o po­
wierzchni 0,25 m3 i mnie]

731 513 — —

91311 gładkie białe, półbiałe, barwy naturalnej, bez wzorów i ozdób o po­
wierzchni 0,25 do 0,5 m 3

16.548 11.441 “ —

91312 gładkie biełe, półbiałe, barw y naturalnej, bez wzorów i ozdób o po­
wierzchni powyżej 0 5m3

47.814 19.478 — —

91320 gładkie, barwne, mleczne — bez wzorów i ozdób 1.279 1.842 — —
91330 wszelkich barw  wypukłe, faliste, karbowane, wzorzyste, żyłkowa­

ne, m atow ane
209 10.52 — —

91340 z upiększeniam i, m alowidłami; szkła składane w oprawie ołowia­
nej, m iedzianej i t. p.

14 392 — —

91350 do wyrobu p ły t fotograficznych
Szkło tafiowe grubości powyżej 5 mm. nieszlifowane, ntepolerowa- 

ne, niem atowane o powierzchni:

21.728 12.314

91410 1000 cm3 i mniej — — — —
91420 powyżej 1000 do 4000 cm3 965 1.927 — -
91430 powyżej 4000 do lOOOO^cm3 3.755 6.451 -- —
91440 powyżej 10000 do 20000 cm3 500 240 — —
91450 powyżej 200u0 do 40000 cm3 184 109 — —
91460 powyżej 40000 do 70000 cm3 204 93 — —
91470 powyżej 70000 cm3 209 96 —
91500 Szyby lustrzane szlifowane, polerowane, również m atow ane 34.988 59.847 — —
91600 Szyby lustrzane i szkło taflowe z brzegiem  szlifowanym (biseaute) 126 1.891 —
91700

91800

Szyby lustrzane i szkło taflowe wszelkiej grubości z zapraw ą lu­
s trzan ą

Szyby lustrzane i szkłc taflowe grubości powyżej 5 mm. jzdobne, 
z upiększeniam i, malowidłami, również składane w oprawie m ie­

3 41

91900
dzianej, ołowianej i t. p.

Szyby lustrzane 1 szkło taflowe wszelkiej grubości z zapraw ą lu ­
strzaną, szyby lustrzane i szkło taflowe grubości powyżej 5 mm. 
ozdobne, z upiększeniam i, malowidłami, również składane w opra­
wie miedzianej, ołowianej i t. p. — w szystko z brzegiem  szlifo­

92000
wanym 0 2 — —

L u stra  gotowe w opraw ach z m aterjałów  pospolitych, chociaż­
by pozłacanych, posrebrzanych

113 702 — —

92100 L ustra gotowe w opraw ach z kosztownych m aterjałów  
Szkło taflowe z w topiona s ia tk ą  druciana, lub z wtopionym dru­

tem  — wszelkiej grubości: " “

92210 koloru naturalnego białe — — — —
92220 szlifowane, również zabarwione w m asie — _ — —
92300 Szkło taflowe sklejane, chociażby z dodatkiem  w kładki celuloido­ 264 1.428 — —

wej lub z innych tem u podobnych m aterjałów — _ _ —
92410 Balony do fabrykacji żarówek 453 3.582 — —
92420 W yroby, oprócz osobno wymienionych, ze szkła białego, barwnego, 

przeznaczone do celóv. technicznych, — bez ozdób, chociażby rżnię­
5.688 36.931 3 250

te, szlifowane, m atowane, z w topioną s ia tk ą — — — —

R a z e m 188.814 317.505 92.303 91.038
89600 H asa  szklana w kaw ałkach - do fabrykacji szkła, łom szklany 393.880 19.010 — —

O G Ó Ł E M 582.694 336.515 92.303 91.038



ZAKŁADY
M M L W A Y
T O W A R Z Y S T W O  Z  O G R A N I C Z O N Ą  P O R Ę K Ą

W A R S  Z  A W A  1
SKRZ, P O C Z T . 2 8 2  •  C Z A C K I E G O  14

W POLSCE

T E L E F O N  Ó - 8 9 - 6 0

P R O D U K U J Ą:

S o d a  a mo n i a k a l n a ,  S o d a  k a u s t y c z n a ,  S o d a  k r y s t a l i c z n a ,  
S o d a  o c z y s z c z o n a ,  C h l o r e k  w a p n i a ,  C e m e n t ,  W ę g i e l

P R Z E D S T A W I C I E L S T W A  i S K Ł A D Y :  a '

1 C zę s to c h o w a , ul. H a n d lo w a  11 tek. 1 5 -2 3
2 K a to w ic e , ul. M ik o ło w s k a  15 „  3 2 3 -6 4
3 K ra k ó w , ul. M ik o ła js k a  2 „  1 07 -31
4  Lublin , ul. C ic h a  6  ,, 2 0 -5 4

6  Łódź, A l. Ted. K ościuszki 6 9  łe l. 115 -52
7 Poznań, Św. M a rc in  6 6 /6 7  „  2 6 - 3 0
8  R ów ne, W o l., 3 -g o  M a ja  51a „ 301
9  W iln o , ul. J a g ie llo ń s k a  5 r ,, 2 0 -3 3

5 Lw ów , uL S p ó łd z ie lc z a  4 9 7 -1 2  10  G d ań sk , S tad tg rab en  12 2 6 3 - i 5

W
CHEMIK AL JA

Z A O P A T R U J C I E  S I Ę  P R Z E Z

CENTRALE HANDLOW A CZŁONKÓW

Z R Z E S Z E N IA  P R ZEM YS ŁU  S ZK LA N EG O
W  P O L S C E

W  F I R M I E

I. F I L S K R A U T  i N. 6 U R W I C Z
p r z etw o r y  Chemiczne e F a r b y
Warszawa, !el. 11.21-11, Leszno 7

ZASTĘPSTWA i SKŁADY KONSYGNACYJNE

O F E R T Y  O R A Z  C E N N I K I  N A  Ż Ą D A N I E -


