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w m-cu grudniu 1938 r.

Nr. Nr. PRZYWOZ WYWOZ

wykazu NAZWA TOWARU

atatyst. kg. zt. kg. zt.

89710 Szkto rozdrobnione — — — —

89720 Szkto barwne do powlekania, emalja w kawaniach lun proszku — 4.860 10.981 - —
oprécz osobno wymienionych

88800 Cegietki, pustaki, ptyty, ptytki, dachowat ze szkia — — — —

Butelki, gasiory, stoje i t. p. stuzgce do statego przechowywania ptynéw
i innycl. towaréw, cnociazby z odlanymi lub wyciskanymi literami,
napisami, godtami, lecz bez innych o0zddb — nierzniete, nleszlifowane,
oprocz osobno wymienionych:

89910 ze szkia naturalnej barwy butelkowej, oprdécz osobno wymienionej, 2 2 175 62
Den pizyszlifowanych szyjek, korkéw, wyréwnanych denek i brze
gow

89920 ze szkia potbiatego, biatego «— bez przyazlifowanych szyjek, kor- 60 123 37 91
kow, wyroéwnanych denek i brzegow

89930 ze szkia mlecznego, bronzowego, barwnego (w masie zabarwione- 1.057 915 — —
go), bez przyszlifowanych szyjek, korkéw, wyrdéwnanych denek
i brzegow

89940 ze szkta wszelkiej barwy z przyszlifowanymi szyjkami, korkami 514 2.002
z wyréwnanymi brzegami, denkami, naczynia do konserw

89950 wyroby szklane, objete Nr. Nr. 89910-88840, z dodatkiem korka 8 u - -

lub innych pospolitych materiatéw, réwniez oplecione stomag, trzci-
ng, drutem i t. p.
89960 Syfony, chociazby z cze$ciami metalowymi i innymi 1 10 - -
Wyroby, oprécz osobno wymienionych ze szkia biatego, pétbiatego
—e nieszlifowane, nierzniete, chociazby z przyszlifowanjmi szyj-
kami, korkami, pokrywkami, takze wyréwnanymi dnami, brzega-
mi, oraz z odlanymi lub wyciskanymi deseniami, godtami, napisa-
mi, lecz bez innych ozddb:

90010 prasowane lub lane 2.031 5.909 14.322 6.295
90020 dete gladkie o grubosci $cianek powyzej 4 mm. 2.679 6.887 — —
90030 dete inne 1.136 6.098 7.196 13.170
90040 rurki, prety 11.839 31.684 33 1.387
90050 wjzelkie naczynia laboratoryjne, chociazby z podziatKami, am- 1.816 24.396 4 90
putki i t. p. wyroby z rurek, oprécz osobno wymienionych
90100 Naczynia do przechowywania wyrobow perfumeryjnych i kosme- 1.051 2.247 — -
tycznych ze szkia biatego, mlecznego, barwnego
90200 Naczynia do przechowywania wyrobéw perfumeryjnych i kosme- 22 192 — —_
tycznych, szlifowane, nolerowane, rznigte — ze szkia biatego,
mlecznego, barwnego
90800 Wyroby ze szkta biatego szlifowane, polerowane rzniete, lecz 675 6.788 1.413 2.481

bez innych ozdoéb

Wyroby ze szkta w masie zabarwionego, dwuwarstwowego, mlecz-
nego, malowanego, oprécz osobno wymienionych, karbowanego
z powierzchnig spekang (craguele), lodowa:

90410 rurki, prety 1.634 6.436

90420 nieszlifowane, nierzniete, chociazby z przyszlifowanymi szyjkami, 1.502 11.120 414 466
korkami pokrywkami, wyréwnanymi dnami, brzegami, oraz z od-
lanymi lub wyciskanymi napisami, godtami, wzorami, lecz bez
Innych ozddb

90430 szlifowane polerowane, rzniete lecz bez innych ozddb 256 2.807

90500 Wyroby, oprdcz osobno wymienionych, ze szkfa biatego, pétbiatego, w ma- 1.053 4 462 161 310
sie zabarwionego, dwuwarstwowego, mlecznego, matowanego, karbowa-
nego, z powierzchnig spekana (craguele), lodowg oraz wszelkie naczy-
nia do przechowywania wyroboéw perfumeryjnych i kosmetycznych —
wszystko z dodatkiem pospolitych materiatdw, niestanowigcych o0zdob

90600 Wyroby ze szkta wszelkiego gatunku, ozdobne, oprécz osobno wymienio- 184 3.517 766 889
nych, jako to: z wytrawionymi, matowanymi lub malowanymi wzorami
malowidtami, emalja, ztoceniem, srebrzeniem, ozdobami z pospolitych
lub kosztownych materiatow

90710 Szkto w postaci tusek, kulek 32 157
90720 Soczewki do kieszonkowych lamp eleKtrycznych — — — —
90800 Gotowe naczynia do termoséw, chociazby posrebrzane — — — —

(d. c. na str. 3-ej oktadki)
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mechanizacji w niemieckim przemysle szklarskim

w ostatnim dziesiecioleciu.

(Sprechsaal, 1/1938)

Mechanizacja produkcji szklarskiej nie tylko
w Niemczech, ale i w Polsce jest koniecznoscig zy-
ciowg, ktora predzej czy pbézniej musi sie zrealizowac.
Jezeli chodzi o stosunki w Polsce nalezy przytoczy¢
nastepujacy ustep ze sprawozdania Zwigzku Hut
Szklanych za rok 1937 str. 19: ,brak fachowcow be-
dzie stale zwieksza¢ sie, poniewaz ograniczenia w za-
trudnieniu matoletnich spowodowaty zmniejszenie ilo-
$ci kwalifikowanych robotnikéw. Poza tym starsi ro-
botnicy odchodzag i huty w najblizszym czasie zmu-
szone beda z braku pomocy hutniczej, mechanizowaé
produkcje..." Rozpatrzymy systematycznie prace wy-
nalazcza ostatniego dziesieciolecia, tak jak odbita sie
ona w niemieckiej literaturze patentowej.

Rozpoczynajgc od piecow wannowych nalezy
zanotowo¢ stosowanie stopionych materiatldw cerami-
cznych do wytwarzania blokéw wannowych. Basen
wanny buduje sie w ten sposéb, ze ze szkiem zetknie
sie nieuszkodzona lara powierzchnia blokéw, odpor-
niejsza na dziatanie stopionego szkia (DRP 571866)
DRP 558256 =zaleca stosowa¢ bloki ze stopionego
kwarcu. Sg one bardzo wytrzymate, a poza tym przy
stapianiu nie zanieczyszczajg szkta kamyczkami. DRP
645106 zaleca zamiast materiatow stopionych ma-
teriaty zmielone b. drobno i doskonale wypalone, tak,
ze sg praktycznie bioragc jednorodne iciezsze od szkia.
Inni wynalazcy stosujag chtodzenie $cian, specjalnie
za$ stykow kamieni (DRP 525 286), zdajac sobie
sprawe, ze nie ma obecnie materiatu, ktéry maogiby
przeciwstawi¢ sie przez dtuzszy czas dziataniu stopio-
nego szkla. Azeby przeszkodzi¢ przenikaniu szkta do
fug, DRP 514 527 stosuje kamienie specjalnie uksztat-
towane. DRP 512 982 chroni szczeg6lnie silnie na-
razong linie zetknigecia lustra stopionego szkia z wanng
przez zatozenie tam rur, przez ktére przeptywa ciecz
chtodzgca. Podobnie Bela Schweger (DRP 625 578)
chroni te linie za pomoca szamotowych walcow, ktére
tracagc przy zuzyciu swoj ksztalt same przez sie mu-

sza obraca¢ sie do szkla $wiezg strong, (rys. 1)
Nie tylko jednak osiaggnieto ulepszenia w ksztatcie
i urzadzeniu wanien, lecz probowano z powodzeniem
polepszy¢ proces wytapiania masy szklanej.

Keppeler (DRP 484 594) stosuje stopniowe spie-
kanie brykietowanego zestawu uzyskuje sie wczes-

Rys. 1

niejsze wypedzame gazoéw i przy$pieszenie Kklarowa-
nia. Brykiety zasypane do donic posuwajg sie w Kkie-
runku wanny w diugim kanale, w przeciwpradzie
z gazami spalinowymi. W koncu kanatu zestaw jest
podgrzany do temperatury topienia, poczym wrzuca
sie go do wanny. DRP 584 388 osigga przyS$piesze-
nie klarowania przez poddanie stapianego szkia dzia-
taniu temperatury klarowania w cienkiej warstwie
o duzej powierzchni (rys. 2). Praktyczne wyzys-
kanie wynikoéw badan pradéw w stopionej masie szkla-
nej doprowadzito (DRP 546 170) do zalecenia usu-
wania zanieczyszczen szkla przez prady wsteczne.

Nieduze tylko zmiany dadzg sie zanotowa¢ w dzie-
dzinie wyrobu donic i budowy piecéw donicowych.
DRP 447 083 i 449 590 wyzyskuje lepiej ciepto gazow
spalinowych przez specjalne uksztattowanie dna donic.
DRP 506468 opisuje piec donicowy z obrotowym dnem.
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Natomiast silnie postepuje rozwdj specjalnych
rodzajow piecow. Chodzi w pierwszym rzedzie o to,
by nie mie¢ — jak dotychczas — 4 do 8 krotnej ilo-
§ci szkta w wannie w stosunku do dziennego wyrobu.
Wzmiankowa¢ mozna o pionowym piecu zsypowym,

Rys. 2.

w ktorym jednak koszty remontu okazg sie znaczne,
z powodu duzej powierzchni $cian; réwniez o piecu
obrotowym (DRP 507 837), wolno bieznym, w kté-
rym masa znajduje sie stale w najnizszej czesci pie-
ca; ma on stopniowo zmniejszajagcg sie $rednice, by
utatwi¢ klarowanie. Szklo gotowe przez préa w kon-
cu obracajgcego sie walca sptywa ciagle do roboczej
wanny. DRP 518 682 opisuje piec obrotowy o obro-
tach na tyle szybkich, ze stopiona masa okrywa cate
wnetrze pieca, co dobrze chroni materiat ogniotrwaty
przed ptomieniem. Podobny piec zbudowano réwniez
0 pozycji pionowej walca obrotowego (DRP 651 687).

Piece powyzsze nie moga liczy¢ na wieksze za-
stosowanie w praktyce, natomiast rozpowszechniajg sie
piece elektryczne. Dziatanie ich opiera sie na fakcie,
ze stopione szkto przewodzi prad elektryczny, ktory
ogrzewa mase, tak jak kazdy inny przewodnik czy
op6r. Doskonale dziata w praktyce piec o otwartych
elektrodach skrzynkowych chtodzonych zewngtrz po-
powietrzem (DRP 584 389) (rys. 3). Piece elek-
tryczne sg idealne, gdy sie rozporzadza tanim pradem,
naprz. przy wyzyskaniu sity wodnej. DRP 535011
stosuje ogrzewanie indukcyjne (pragdami szybko zmien-

Rys. 3.

nymi). Dolng elektrodg jest stopiona cyna, ktérej do-
lewa sie wiecej czy mniej tak, aby poziom szkia byt
stale ten sam. DRP 608 152 stosuje grzejnik oporo-
wy obrotowy, Kktdry miesza rdéwnoczed$nie stopiong
mase szklang.

W bezpo$rednim zwigzku 2z piecami szklarskimi
nalezy méwi¢ o rozmaitych uizgdzemach do przeno-
szenia masy szklanej z piecéw do przerabiajacych ja
maszyn.

1-2
Duzo patentéw udzielano w pierwszej potowie
opisywanego okresu na zasilacze kroplowe, Kktoreby
dawaty do formy stale teksamg ilos¢ szkta. Sag one
wszystkie obejSciem patentu Owensa na zasysanie
szkta do formy od dotu. Jednak =zasilanie kroplowe
ma te wade, ze szkio w takiej kropli ma stopniowo

do wewnatrz coraz wiekszg temperature, tak, ze two-
rza sie w niej wspotsrodkowe warstwy; co wywotuje
bardzo niepozadane skutki w wyrobach, dochodzi do
tego nier6wnomierno$¢ podawania i trudno$¢ obstugi,
tak, ze od pieciu lat nie zgtoszono w Niemczech zad-
nego nowego patentu.

Wobec tego, ze zasilacze sa niezbedne dla prze-
ksztatcenia potatomatéw na automaty, uwaga wyna-
lazcow skierowata sie na zasilacze ssace. Istniejg dwa
typy tych zasilaczy: bezposrednie, stanowigce cze$sé ma-
szyny wyrabiajgcej naczynie lub w ktérych przedforme
ssacg zanurza sie bezposSrednio w mase szklang (ma-
szyny Westlake Owensa i Roiran) oraz posrednie, gdzie
ssanie odbywa sie do osobnego czerpaka (DRP 518236).
DRP 502' 083 nabiera szkio obracajacymi sie patecz-
kami, ale wystepuje tu ta sama wada co i w zasila-
czach kroplowych, mianowicie nawarstwianie sie szkta
wskutek nierownej temperatury tadunku.

Do urzadzen pomocniczych pizy piecach szklar-
skich naleza rowniez przybuddéwki, z ktérych maszyny
czerpig szkto. DRP 616 444 i 625 939 opisuje przy-
budowke obrotowa: szybkos$ci obrotowe jej i maszyny
ssacej sa rozne, tak, ze szkio odbiera si¢ z coraz in-
nego miejsca wanienki. DRP 605 089 stosuje specjal-
ny odptyw, przez ktory sptywm z wanienki obrotowej
nieczyste szklo, a powierzchnia nabierania jest zawsze
czysta. Inni wynalazcy (np. Hillman DRP 526 742)
unikajg drogich w obstudze wanienek obracanych,
a dobudowujg do wanny kanaty, w ktérych za po-
mocag osobnych urzadzen odnawiajg powierzchnie¢ ma-
sy szklanej. Spos6b ten znalazt w przemysle przy-
chylne przyjecie, gdyz daje duze Kkorzysci i obstuga
jego wypada niedrogo.

Do urzadzen polepszajgcych prowadzenie pie-
cow wannowych nalezg przyrzady do zasypywania
zestawu. DRP 616 247 formuje komore tadowania

w ten sposéb, by zestaw nie maégt zetkngé sie z ga-
zami (i przez to rozpyla¢) nim sie nie spiecze. DRP
627 216 stosuje zasilanie ciggte, co wptywa korzystnie
na stato$¢ temperatury i szybkos$¢ klarowania. Pod-
kresli py tylko, gdyz patentéw jest zbyt wiele, znacz-
ny wzrost stosowania w przemys$le szklarskim specjal-
nych stali i stopéw ognioodpornych jako najnowszych
zdobyczy metalurgii.

Z maszyn do wydmuchiwania zastuguje na wy-
roznienie przedewszystkim DRP 519 362 (oraz dal-
sze (rys 4). Walce tej maszyny wyciggajag pas-

mo szkta naprzemian grubsze i ciensze, poczem grub-
sze czeSci sg rozdmuchiwane przez umieszczone nad
tym pasmem dmuchacze do przesuwajacych sie pod
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nim form. Na podstawie prob, dokonanych w Rosji,
mozna sie spodziewac, ze Kkilka tych maszyn moze
w zupetnos$ci zaspokoi¢ zapotrzebowanie Swiatowe na
baloniki do zaréwek. Dotychczasowe maszyny do wy-
dmuchiwania szkta dzielg sie na dwa zasadnicze typy
obracalne, do przedformy ktérych masa szklana wle-
wa sie recznie lub mechanicznie, a wyformowana ban-
ke nalezy obroci¢ o 180° dla wprowadzenia do formy
wtasciwej, oraz maszyny ssgce. Dokonano w nich,
w ostatnim dziesiecioleciu tylko nieznacznych ulep-
szen, cho¢ warto zanotowaé¢ zastosowanie obracalnych
przedform do maszyn pdtautomatycznych (DRP 5j40962).
W dziale maszyn dwustotowych nalezy zaznaczyé¢ ulep-
szenia znanej maszyny Lyncha, w matych poétautoma-
tach tego typu — maszyn Kutschera. Maszyny ssace
(Owens, Knox—0 ’Neill) doznaty dalszych ulepszen
w tym sensie, Zze na jednym ramieniu wyrabia sie na-
raz po cztery butelki (DRP 458 912).

Duze zalety zdaje sig¢ posiada¢, maszyna Hillman-
na (DRP 519 361). Stosuje on statg niewielkg szyb-
kos¢ obwodowa (w przeciwienstwie do Owensa) dzie-
ki czemu moze nabiera¢ ze statej przybudéwki, a nie
z wanienki obrotowej. Wielko$¢ butelek od 3 cn.
do 3 litréw reguluje sie w biegu za pomocg osob-
nych urzadzen, zmieniajgcych czas przebywania banki
w przedformie. Maszyna nadaje sie do matej produk-
cji. Specjalnym zastosowaniem do zmiennej produkcji
odznacza sie maszyna Roirant (DRP 467 299); daje
sie ona tatwo uruchomié i pracuje racjonalnie nawet
przy matych wydajnosciach. Podobnie zadawalajgce
rezultaty daje maszyna Monisb (DRP 530 921), pra-
cujgca systemem karuzelowym. Oprocz tych dwu zgto-
szono jeszcze caly szereg matych poétautomatéow (DRP
542 547, 543 049, 615 236). DRP 611 640 jest to
maty pdtautomat Schillera z podwo6jng przedforma.
W zastosowaniu do katamarzy i innych drobnych wy-
robéw maszyna ta data niespodziewanie duze wydaj-

nosci. Podobnie DRP 637 025 jest to maszyna Schil-
lera, w ktorej mozna pracowaé¢ sposobem wsysania
nadci$nienia i ttoczenia.

W dziale pras nie mozna zanotowa¢ zadnych
istotnych nowosci, chociaz warto wzmiankowaé o pra-
sie Anchez — Vello do wyrobu szklanych cokotéw
zarowek (DRP 479 522) oraz o wielkiej prasie Whi-
tal Tatup? Co (DRP 554 332 i 618 923) do izolato-
row szklanych wysokiego napiecia. lzolatory takie zna-
lazty zastosowanie w USA, cho¢ w Niemczech prze-
wage majg elektryczne-bzolatory porcelanowe.

W dziedzinie szkta ptaskiego mozna wymieni¢
ulepszenie metody Bicheroux (z ref. w Glastechn.
Ber. 8. 1928), polegajace na tym, ze ptyta, na ktorg

nalewa sie masa szklana, zostaje zastapiona przez
rolki, po ktorych szkito przesuwa sie do walcéw (DRP
465 518). Przeciwnie DRP 513 767 stosuje stét ogrze-
wany od dotu i urzadzenie w formie rynny, ktére ma
stuzy¢ po to, by szkio rozdzielato sie réwnomiernie
na catej szerokosci walcow.

Pozostatos¢ przy wylewaniu z donic, ktora cze-
sto psuta czes¢ tafli szklanej, usuwa Bicheroux (DRP
518 126) przez natozenie tafAcuchow na stét. Z nich
mozna daé resztki szkta odrazu do powtdrnego prze-
topienia, bo sg czyste.

Pittsburgh Plate Glass Co wprowadzito nowy
system walcowania (rys. 5). Duzy walec stuzy
tu za stot. Problem gtéwny polegat na rozwigzaniu

zagadnienia chtodzenia (DRP 483 298, 479 185 i 530
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839;); nalezato zbudowac specjalne kanaty do studze-
nia wyttaczanej tafli i urzadzenia do przeciggania dtu-
gich ptyt szkia przez nie.

Rys. 5.

Warto wspomnieé¢ o opisanym w niem patencie
523 293 urzadzeniu do walcowania szkia. Masa
szklana przeptywa =z pieca hutniczego do zbiornika,
w ktdrym moze pozosta¢ dowolnie diugo bez obawy
zastygniecia, zbiornik ten bowiem ogrzewa sie tgcz-
nie z piecem. KrawedZz =zbiornika, z ktorej spltywa
masa szklana ma ksztatt pozwalajacy zamienié stét
do wylewania.

Po za metodg Forda nie ma dotad sposobu wal-
cowania nieprzerwanej tasmy szklanej, gdyz z jednej
strony szybko$¢ walcowania musi by¢ duza, by gora-
ca tafla nie gieta sie przechodzac od jednej pary wal-
cow do drugiej coby zwiekszyto koszty szlifowania,
a nawet uniemozliwito obrobke, ale z drugiej strony
przy duzej szybkosci kanat chitodzacy bytby niesty-
chanie dtugi, a przeto bardzo kosztowny.

Wysitek konstruktoréw zwrécit sie wiec do ob-
nizenia temperatury szkta, idacego na walce. Do tego
celu ma stuzy¢ jakoby najlepiej specjalny przeptyw.
Obnizenie temp. masy osigga sie czy to przez odsto-
niecie tego przeptywu (DRP 643 499), czy tez jego
przediuzenie.

W produkcji szkta siatkowego w omawianym okre-
sie wieksze zmiany nie nastgpity. Prdbuje sie zosta-
wi¢ brzegi wolne od siatki, by utatwi¢ krajanie.

Probowano walcowaé nieprzerwane tafle szkia
siatkowego. Wyniki nie byly lepsze niz przy prébach
walcowania szkta bez siatki. Lepsze wyniki zdaje sie
zapowiada wycigganie szkia siatkowego podobnie jak
zwyktego okiennego. Prébowano juz nawet ciggnac
szkto, w ktéremby siatka szta tylko kawatkami, aze
by utatwi¢ krajanie.

Ciekawy jest DRP 654 839, wedtug ktérego moz-
na wytwarzac¢ ialiste szklo siatkowe przez giecie migk-
kiej jeszcze taili na odpowiednio pofalowanym stole.

Wiemy, ze przy walcowaniu szkia siatkowego
siatka tatwo sie znieksztatca, co psuje wyglad otrzy-
manej tafli.

Azeby tego uniknaé, stosuje sie specjalny spo-
sob tkania siatek i specjalne materialy na siatki.
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W ciggnieniu szkta panujg w dalszym ciggu me-
tody Fourcault, Colburn i Pittsburgh.

W omawianym okresie dgzono tylko do ulep-
szenia tych metod i usuniecia tych czy innych wad
w konstrukcjach lub funkcji.

Znana dysza szamotowa pozostaje bez zmian.
Warto jednak wspomnie¢ o DRP 648 900, ulepszaja-
cym komore wyciggowa systemu Pittsburg. Nowoscig
jest metoda Engelsa (DRP 554 727) do wytwarzania
kolorowych szyb, przy czym warstwe barwng nakta-
da sie odrazu na poczatku ciggnienia. Die Deutsche
Spiegelglas AG in Griinenplan daje w wannie warstwe
szkta kolorowego na podstawowym tak, ze potrzebne
ilosci barwnego przedostaja sie przez dysze wraz
z bezbarwng masg szklang. Knoblauch (DRP 576 340
i 58 4 391) wprowadza barwng mase do dyszy z bo-
ku, a DRP 595 452 w postaci jakby natryskiwania
gorgcego szklanego pyin na miekka jeszcze ptyte cigg-
nionej masy szklanej.

Istotne nowos$ci mozna zanotowa¢ w maszynach
do wyciaggania rurek. Poprzednio nie prébowano ciag-
ng¢ rurek pionowo. Cho¢ ciggle jeszcze panuje me-
toda Dannera $ciggania rurek z piszczeli, rozwingt
sie rowniez szereg innych metod, jak Corning Glass
Works (DRP 612 174 i 622 174): rurki wyciggane sg
przez dysze do gory, a od dotu wprowadza sie spre-
zone powietrze. Metoda ta pozwala rowniez wytwa-
rza¢ rurki znaczone liniag barwng (dodatkowe naczy-
nie ze szkiem barwnym). Wedtug DRP 512 949 i 562
222 rurke $ciaga sie z obracajacego sie pochytego
walca szamotowego  (rys 6), wyniki praktycz-
ne majg by¢ bardzo zadawalajagce. Wediug DRP 526

Rys. 6.

561 mozna otrzymac¢ rurke, jesli szkto
przez specjalnie uksztattowany otwdr.

Dzwon szamotowy nad tg dysza pozwala regu-
lowa¢ grubo$¢ Scianek.

Wedtug omoéwionych metod mozna pracowaé ta-
nio tylko pizy duzej produkcji. Firmy przetworcze
musiaty utrzymywaé duze magazyny rurek rozmaitych
wymi uéw, co oznacza zamrozenie znacznych sum.
Ostatnio tez coraz bardziej rozszerza sie zakres za
stosowania rurek, z nich wyrabia sie najrozniejsze
przedmioty, ktére dawniej wyrabiano wprost z masy
szlanej, gdyz maja cienkie $cianki i sg tansze. Obie
te przyczyny wywotaly zapotrzebowanie na maszyny
do taniego ciagniecia nawet matych ilosci rurek.
W maszynie Favre’a (DRP 547 135) ciaggnie sie rurki
z utormowanych uprzednio kawatkéw szkia, naniza-
nycn na trzpien i podgrzanych do zmieknienia. Po-
dobnie pracuje DRP 543 302 i 594 863. Jeszcze pro-
Sciej, bo wyciaga sie rurki z proszku szklanego lub
z odtamkow szkia wedtug DRP 553 742, ktory wyda-

sptywa w dot
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je sie by¢ najbardziej
gadnienia (rys. 7).
W dziedzinie wytwarzania nici szklanych na-
prawde wielka nowo$¢ przedstaw,a DRP 539 738 (Ro-
sengarth). Strumien szkia pada na szybko obracajacag

racjonalnym rozwigzaniem za-

Rys. 7.

sie tarcze i sita odsrodkowa rozcigga kazdg krople w ni¢
okoto 1 m dtugosci; nici te stosuje sie jako wate szklg
ng Produkt jest tani i bardzo dobry. Metoda Owens
— Illinois (DRP 626 436) pracuje podobnie jak przy
sztucznym jedwabiu, wypychajgc nici szklane z platy-
nowych sitek, ogrzewanych elektrycznre, dzieki cze-
mu szkto jest bardzo piynne i daje bardzo cienkie
witokno diugosci kilku metrow, nadajgce sie do skre-
cania i przedzenia.

Szybki postep motoryzacji i spowodowany tym
olbrzymi wzrost okaleczen odtamkami szyb ttuczo-
nych przy wypadkach samochodowych, przyczynit sie
do powstania i niezwykitego rozwoju nowej gatezi
szklarstwa wyrobu szkta bezpiecznego.

Istniejg dwa rozwigzania zagadnienia szkiet bez-
piecznych: szkio studzone raptownie czyli ,hartowa-
ne" i szkto warstwowe. Pierwsze rozpada sie przy
shuym uderzeniu na mate okragte kawatki, w drugim
warstwa lepigca utrzymuje odtamki szkta. Studzenie
raptowne nie jest zadna nowo$cig — metoda ta byta
opublikowana przez Schott’a juz w r. 1879, lecz dla
braku zapotrzebowania na tego rodzaju szkta poszia
w zapomnienie. Przeprowadza sie ono na ptytach za-
wieszonych pionowo, co daje szereg korzysci. Zasad-
niczym jest patent niemiecki D. R. P. 541006. Wobec
powodzi patentéw ograniczymy sie do wskazania,
ze ptyty ogrzewa sie gazem, lub elektrycznie,
studzi sie za$ gazami lub mieszaninami gazow
i cieczy, zawiesza w rdézny spos6b, by unikna¢ znie-
ksztatcenia ptyt, studzi ste tylko czesci ptyt, by moz-
na byto je w pewnych miejscach kraja¢ lub zacho-
waé w wypadku rozbicia szyby i przez to zmniejsze-
nia widzialno$ci okienka, ktére pozwoli kierowcy na-
dal dobrze widzie¢ droge i bez przeszkéd prowadzié

wobz. Proces ten jest odwrotno$cig procesu wygrze-
wania. W piecach i urzadzeniach do wygrzewania
chodzi — odwrotnie — o mozliwie tagodne przej-

Scie przez pewien zakres temperatury, w ktéorym naj-
tatwiej tworzg sie we szkle naprezenia. Ostatnio ulep-
sza sie przewaznie kanaty o ruchu ciggtym (firmy:

Amsler — Morton, Pittsburgh Plate Glass Co, Hart-
ford Empire Co oraz DRP 565788)'; stosuje sie tez
ogrzewanie elektryczne, co pozwala pozby¢ sie dla

wygrzewania wyroboéw, na ktére moga dziataé gazy
spalinowe nieekonomicznych mufli.
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Jak wspominaliSmy kanaty do wygrzewania szkta
taflowego musiatyby by¢ b. diugie, gdyby dac¢ nale-
zytg szybkos$¢ walcowania, tymczasem piec jest tym
tanszy im krotszy. W celu skrdcenia tych kanatéw
stosuje sie ruchy wahadtowe ptyty (DRP 531688),
zmienny ruch rolek (DRP 540938), wdzki, po stwar-
dnieniu ptyty (DRP 563496), kilka stotéw rolkowych
(DRP 540938) a takze kilka kanatéw, biegngcych pro-
stopadle do pierwotnego kierunku ptyty (DRP 630663).

Adate tylko zmiany mozna zanotowa¢ w trans-
porterach gotowych wyrobéw (DRP 554726) pozwala
na pionowe ustawienie wyrobéw ksztattowych (bute-
lek), idgcych od maszyn w pozycji lezacej i na prze-
suniecie ich na tasme kanatu wygrzewajgcego. DRP.
544925 obstuguje w ten sposob réwnocze$nie dwa
transportery, podobnie DRP 613312. Ta ostatnia ma-
szyna zostata zaprojektowana przez doswiadczonego
praktyka, tak ze powinna spetni¢ wszelkie wymagania.

DRP 453696 pozwala transportowa¢ wyroby ze
szkta detego, nie majgce podstawek (baloniki zardw-
kowe) nietylko do pieca wygrzewajgcego, ale i przez
ten piec, a po tym i do dalszych maszyn obrabiajg-
cych, z ktérymi transporter ten jest zwigzany. Daze-
nie do mechanizacji i likwidacji sity ludzkiej, szcze-
go6lnie tam gdzie wymagajg rego wzgledy bezpieczen-
stwa, powotato do zycia maszyny do obcinania piyt,
wychodzgcych z pionowego kanatu. Obcinanie doko-
nywuje sie narzedziami DRP 527773 (albo pradem
elektrycznym) DRP 541271. Urzadzenie DRP 608392
samoczynnie odstawia na bok ptyty. Do catkowitej
mechanizacji brak jeszcze urzadzenia do kfadzenia
ptyty i dobrego jej transportu, ale wobec ogo6lnej ten-
dencji mechanizacji — nalezy spodziewac sie w naj-
ktotszym czasie odpowiednich patentdw.

DRP 612175 umozliwia mechaniczne
rek. W patencie tym narzedzie porowate,

ciecie ru-
chtodzone,

NowoSci

pod red. inz.

Zalezno$¢ wytrzymatosci przedmiotéw szkla-
nych od ich ksztattu.
(A. Thum, Glastechn. Ber. Nr. 8, str. 266, 1938)
W czasach ostatnich zaszty gtebokie zmiany
w pogladach na wytrzymato$¢ konstrukcyj, szczegol-

n.e metalowych. Stwierdzono przy badaniu konstruk-
q stalowych, ze ich wytrzymato$¢ =zalezy nie tylko
od mocy samego tworzywa, ale i w znacznym stop-
niu od ksztattu i rodzaju konstrukcji Do tych wnio-
skdw szczegdlnie przyczynitly sie obserwacje zacho-
wania sie konstrukcji przy obcigzeniach zmiennych
i — nagtych. Wytrzymalo$¢ pewnego tworzywa nie
jest wiec stata i niezmienna dla wszystkich rodza-
jow obcigzen, jak to do niedawna mniemano. Jego
zachowanie okre$la nie tylko budowa wewnetrzna,
rodzaj siatki atomowej, oraz wielko$¢ i rodzaj krysz-
tatéw, ale réwniez ksztatt geometryczny wyrobu, kté-
ry wykonaliSmy z danego tworzywa.

Ze zmiang ksztattu zmienia sie réwniez wielkosé
i rozktad napie¢, w zaleznos$ci od ksztattu mogag po-
wsta¢ dodatkowe naprezenia nawet w tych kierun-
kach, w ktorych sita nie dziala. Dotychczas najczes-
ciej badany na wytrzymato$¢ pret o pizekroju okrag-
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spada na rurke i lekko jag w poprzek nacina, co za-
bezpiecza doktadno$¢ obciecia.
Nierozwigzanym dotad pioblemem jest ciecie

szkiet siatkowych. Wszystkie obecne urzadzenia do
tego celu posiadajg re samg wade— z piyty szklanej
sterczag konce drutéw, ktére tatwo i dotkliwie kalecza.
Patent DRP 649127 stosuje zginanie i wciskanie wy-
stajacych po obcieciu drutéw, brak jednak jeszcze do-
wodéw przydatnosci tej metody.

Azeby obraz postepu techniki wyrobu przedmio-
tow szklanych byt petny nalezy choéby bardzo krotko
omoéwi¢ dziedzine przerobki szkta. Dla braku miej-
sca wybieramy najbardziej interesujgce wyroby z ru-
rek i naczynia o podwodjnych $ciankach.

Przerabianie rurek dawniej byto pracg reczng
(aparaty chemiczne, podstawki do zaréwek, ampuiki,
szkto opakunkowe do tabletek). Wobec jednak wzro-
stu zapotrzebowania stworzyt Dichter w 1928 pierw-
szag w Niemczech maszyne, ktéra niemal doktadnie
nas$ladowata prace ragk (DRP 484746). Zdolny ten wy-
nalazca rozwingt po tym szereg typow, ktére pozwa-
lajg na wyrob: amputek, buteleczek, szkiet z gwintem
wewnetrznym i zewnetrznym, naczyn z szyjkg stoz-
kowa, naczyh z grubszym dnem. Za swojg maszyne
do amputek (DRP 629591 i 645840) otrzymat on Grand
Prix na wystawie Swiatowej 1937 r. w Paryzu.

Réwniez przemyst elektryczny wyrabia teraz ma-
szynowo wszystkie szklane cze$ci lamp oSwietlenio-
wych i radiowych (DRP 537134 i 576873).

Prace w tym kierunku mechanizacji wyrobu szkia
dalekie sg jeszcze konca i beda sie rozwijaé coraz
dalej w miare ubywania istotnie dobrych, fachowych
sit roboczych. Jest to konieczno$¢ zyciowa nie do
odwrécenia.

lechniczne.

31. ~Dobrzanskiego.

tym odznacza sie tylko prostota od niezliczonej ilo-
§ci inn/ch uzywanych ksztattéw. Badania te i nadal
zachowajg swe znaczenie, gdyz dajg wskazowki o sta-
nie i réwnomiernos$ci tworzywa, jednak obecnie one
nie wystarcza, gdyz nie mozna zaniedbaé¢ tak wazne-
go czynnika jakim jest ksztatt.

Wytrzymatos$¢ tworzywa zalezy przedewszystkiem
w znacznym stopniu od wielkoSci przedmiotu. Pret
okragty o S$rednicy 100 mm ma znacznie mniejszg
wytrzymato$é, przeliczong na jednostke powierzchni
przekroju, niz przy S$rednicy 10 mmjll a tembardziej
przy S$rednicy 0,1 mm.

Wytrzymato$¢ zalezy rowniez od czasu. Szcze-
go6lnie przy badaniu obcigzeA zmiennych stwierdzono,

ze tworzywo mozna obcigzy¢ o wiele silniej przy
kréotkotrwatym dziataniu -sity, niz pizy obcigzeniu
dtugotrwatym.

Stwierdzono, ze w praktyce prawie nie spoty-

kamy niezmiennej wytrzymatosci tworzyw. W miare
uptywu czasu wzmaga sie dziatanie innych czynnikéw,
powodujgcych zmniejszenie wytrzymatosci, jak uszko-
dzenia powierzchni, zuzycie, korozja itp. Najwiekszy
jednak wptyw na wytrzymato$¢é konstrukcyj ma ich
ksztatt i posta¢ tworzywa, ktére stuzy do ich wyko-
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nania. Istniejg ksztatty, pomys$lane pod wzgledem wy-
trzymatoSciowym bardziej i mniej szczeSliwie.
Przeznaczenie konstrukcji zgory okresla jej ksztatt,
mozna jednak znacznie poprawi¢ jej wytrzymatosé
przez celowe ksztattowanie poszczeg6lnych czesci:
Wiekszos$¢ konstrukcji przy budowie maszyn, sa-
mochodéw i samolotéw wykazuje formy wielce odbie-
gajace od prostych obrzezy, co powoduje dziatania
t. zw. Kkrawedziowe. Wystepujg one przy zmianie
ksztattu przekroju, przy narozach, krawedziach, wecie-
ciach klinowych, otworach, przy zmianie kierunku
przekroju i w zwigzku z tym zmianie Kkierunku stru-
mienia sit, np. przejscia przekroju kolowego w trzon,
lub wykorbienie watu, wystepujag one szczeg6lnie wy-
raznie w punktach dziatania sit, uchwytach, czesciach
wttoczonych, potaczeniach $rubowych, nitowych it p.
W tych wszystkich i podobnych miejscach do
zwyktych naprezen dotaczajg sie dodatkowe, ktérych
wielkosci w wielu razach nie umiemy nawet obliczy¢.
Odpornos$¢ na takie dodatkowe naprezenia zalezy od
stopnia krucho$ci materiatu i tworzywa ciggliwie zno-
szg je lepiej.
W ostatnich czasach wielkie znaczenie zyskuje

jako tworzywo — szkto, zwiaszcza od czasu rozpo-
czecia wytapiania szkiet specjalnych. Szkio zdobywa
coraz to nowe dziedziny zastosowania, konkurujac

z innymi tworzywami. Ale by utrwali¢ jego zdolnos$¢
konkurencyjna i wobec wzrastajgcych wynragan na-
lezy przestudiowaé¢ cechy wytrzymato$ciowe, na kto-
re poprzednio zwracano mniejszg uwage. Badania wy-
trzymatos$ci szkla prowadza sig od niedawna. Bytoby
btedem bezkrytycznie zastosowa¢ bogate doSwiadcze-
nia, przeprowadzone nad metalami do szkia, lecz moz-
na przeja¢ zasady techniki badania wytrzymatosci.

Wysokowartosciowe wyroby otrzymamy stosu-
jac wartosciowe i odpowiadajgce potrzebie tworzywa,
nalezy jednak wybra¢ taki sposdb produkcji i ksztatt

wyrobow, azeby nie powstaty w tworzywie zbedne
naprezenia, przeto zagadnienie racjonalnej produkcji
polega na:

1. ulepszaniu samego tworzywa,

2. stosowaniu najbardziej odpowiednich ksztat-
tow wyrabianych przedmiotéw.

Juz wstepne proby A. Smekal’a wykazatly, ze
szkto jest daleko mniej odporne na dziatania krawe-
dziowe, gdyz nie posiada zdolnosSci odksztatcania.
W metalach duzg role przy rozrywaniu odgrywajg na-
prezenia styczne, gdy we szkle, jako tworzywie Kkru-
chym, tylko naprezenia normalne.

Dzigki ciagliwo$ci tworzywa wyroby metalowe
wytrzymujg powstajgce w pewnych miejscach wsku-
tek dziatan krawedziowych naprezenia, wielokrotnie
wyzsze od naprezenia rozrywajgcego, a to dlatego,
ze rozktadajg sie one w kilku kierunkach.

Tymczasem w wyrobach szklanych nalezy uni-
ka¢ wszelkich zbednych krawedzi w miejscach roz-
cigganych, pdyz we szkle wtdékna sagsiednie nie wspdt-
dziatajg z obcigzonym i nie przejmujg na siebie cze-
§ci naprezen. Skuteczne zwalczanie dziatan krawedzio-
wych zalezy w pierwszym rzedzie od zbadania za-
chowania sig szkla przy rozmaitych rodzajach obcigzen
i poznania mechanizmu pekania szkia. Przeszkadza
tu silnie znaczna rozbiezno$¢ wynikéw, rozbiezno$é
czesto wieksza od wptywu innych czynnikéw na wy-
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trzymato$¢, ktéry chcemy zbadaé, jak pasma, budowa
wioknista, struktura powierzchni, wymiary probki itp.
Rozbieznoséci te pochodzg od wad w szkle i naleza-
toby wpierw okre$li¢c metode ich'wykrywania, by pro-
bek takich nie bra¢ do doswiadczen. Précz obciazen
prostych, (rozcigganie, S$ciskanie, giecie, skrecanie)
interesujace jest rowniez badanie naprezen ztozonych,
gdyz moga sie one przyczyni¢ do poznania mecha-
nizmu pekania szkia.

Szybkos$¢ obcigzenia ma znacznie wiekszy wptyw
na wytrzymatos$¢ szkta, niz to obserwujemy w metalu,
nalezatoby przeto ustali¢ dia szkta najwyzsza dopu-
szczalng szybko$¢ obcigzenia, co juz dawno zostato
przeprowadzone dla metali.

Waznym czynnikiem, na ktoéry dotad zwracano
niewiele uwagi, jest obcigzenie dtugotrwate.

Zagadnienie to jest obecnie palgce w technice
metali przy obcigzeniach w wyzszych temperaturach
i pod ci$nieniem. Dawniejsze zaniedbanie tego dziatu
badan odbija sie tym niekorzystniej, ze proby te wy-
magajg diuzszego czasu. Elementarne dosSwiadczenia
wykasuja, ze wytrzymatos$¢ szkia znacznie wzrasta od
celowej obrobki.

Wptyw nalezytej obrobki uwidacznia sie w da-
zeniu do zaokraglenia ostrych krawedzi przez obta-
pianie, czy przez trawienie, oraz na stosowaniu na-
prezen S$ciskajacych, ktore przeciwdziataja rozrywajga-
cym. Zwieksza sie przez to wytrzymato$¢ przedmio-
tow. Zagadnienie to jest wazne nietylko dla szkiet
bezpiecznych; przypuszczalnie wieksza wytrzymatosé
wiékien szklanych polega na tym samym.

Doswiadczenia z metalami pouczajg, Ze tworzy-
WO pracuje znacznie gorzej przy obcigzeniach zmien-
nych co do kierunku i wielko$Sci niz przy obcigze-
niach statych. Dynamiczna metoda badania zastoso-
wana do konstrukcji, ktdre normalnie pracujg na ob-
cigzenia statyczne pozwala znacznie doktadniej wy.
krywaé¢ drobne btedy iniekorzystne naprezenia trwate
w materiale. Zjawisko to dla szkla powinno wystgpic
jeszcze bardziej wyraznie. Jednak dotychczas stoso-
wana metoda badania odpornosci na uderzenie ma
wiele brakéw i niejasnosci, nalezatoby przeto doktad-
niej zbadaC zagadnienie uderzen.

Proby na ciggle dziatajagce uderzenia przeprowa-
dzit Welter. Wynika z nich, Zze szkio jest odporne,
gdy naprezenia nie przewyzszajg granicy wytrzyma-
tosci, po jej przekroczeniu peka natychmiast.

Bardzo celowe bytoby przeprowadzenie serii ba-
dan nad wytrzymato$cig na zmienne obcigzenia, row-
niez w wyzszych temperaturach i dla réznych sposo-
bow obrobki. Préby te interesuja obecnie przemyst
szkiel bezpiecznych i wtokien szklanych; dla tych
ostatnich potrzebne sg uzupetniajgce badania wptywu
korozji.

Powazny wptyw hartowania szkta na jego wias-
nosci wytrzymatoSciowe wykazywano czesto w licz-
nych doswiadczeniach.

Wszystkie te préby podstawowe nalezy uzupet-
ni¢ badaniem wptywu ksztattu i rozmiaréw, gdyz obe-
cnie nie zawsze mozemy obliczy¢ naprezenia w po-
szczegblnych czesciach wyrobu o bardziej skompliko-
wanym ksztatcie. Dla uchronienia odbiorcow od roz-
czarowan w stosunku do szkta nalezy tez wykonywa¢é
préby wytrzymato$ci w warunkach zblizonych do pra.
cy w ruchu. Préby powiekszenia wytrzymatosci przez
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zwiekszenie grubos$ci $cian wyrobu czesto dajg wynik
wrecz przeciwny.

Dobrze opracowane ksztatty spotykamy w wy-
robach detych dla przemystu chemicznego. Przy prze-
chodzeniu z metalu na szkto nalezy jednak pamietac,
ze szkto W) maga innego ksztattu niz metal. Tak np
zwiekszono dwukrotnie wytrzymatos$¢ szklanych zjior-
nikow na ciepta wode przez zastosowanie ksztattu

Eksport

Rozporzgdzenie Ministra Przemystu i Handlu

z dnia 9 lutego 1939 r.

W sprawie zmiany rozporzadzenia z dnia 8 maja
1936 r. o warunkach udzielania pozwoleh na prawo
przywozu towaréw objetych zakazami przywozu.

Na podstawie art. 30 ust. 6 rozporzadzenia Pre-
zydenta Rzeczypospolitej z dnia 27 pazdziernika 1933 r.
0 prawie celnym (Dz. U. R. P. Nr 84, poz. 610) oraz
w zwigzku z § 3 rozporzadzenia Rady Ministrow
z dnia 5 maja 1936 r. w sprawie zakazu przywozu

towaréw (Dz. U. R. P. Nr 36, poz. 280) zarzgdzam
co nastepuje:
§ 1. W rozporzadzeniu Ministra Przemystu

1 Handlu z dnia 8 maja 1936 r. o warunkach udzie-
lania pozwolern na prawo przywozu towardéw objetych
zakazami przywozu (Dz. U. R. P Nr 36, poz. 281)
wprowadza sie zmiany nastepujace:

1) 8 2 otrzymuje brzmienie:

»Pozwolenie na przywéz wydaje si¢ na ozna-
czony OKres czasu. Pozwolenia na przywo6z towarow,
objetych § 8 lit. b) oraz § 13lit. d) beda honorowa-
ne przez urzedy celne w portach polskiego obszaru
celnego réwniez w przeciggu dni 10 po uptywie ich
waznosci. Termin wazno$ci pozwolenia jest dochowa-
ny, jezeli towar zostaje zgtoszony do odprawy celnej
ostatecznej przywozowej przed uptywem terminu waz-
nosci pozwolenia. W poszczegdlnych przypadkach M’
nisterstwo Przemystu i Handlu moze zezwoli¢ w dro-
dze wyjatku, aby termin wazno$ci pozwolenia uwazac
za dochowany roéwniez wtedy, gdy towar zostaje
zgtoszony od odprawy na sktad celny przed uptywem
terminu wazno$ci pozwolenia. W tych przypadkach
w pozwoleniu przywozu bedzie umieszczona klauzula:
.Pozwolenie przywozu wazne rdwniez wtedy, gdy to-
war przed uptywem terminu wazno$ci pozwolenia zo-
stanie zgtoszony do odprawy na skiad celny ";

2) 8 10 otrzymuje brzmienie:

»W razie niewykorzystania wydanych pozwolen
pobranych optat nie zwraca sie.

Minister Przemystu i Handlu moze zezwoli¢ na
zwrot optat od wykorzystanych pozwolefn w nastepu-
jacycych przypadkach:

a) jezeli towary odprawione na
pozwolen zostaly na-itepnie za
witadz celnych wywiezione z

ufgranice;

b) jezeli towary odprawione na zasadzie tych
pozwoleh zostaty po przerobieniu w kraju
wywiezione za granice;

zasadzie tych
zezwoleniem
powrotem Za
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kropli, a nie — jak w zbiornikach metalowych —
ksztattu walcowego.

-Doktadne zbadanie wytrzymatosci szkta pomoze
d° zdobycia dla tworzywa nowych dziedzinzasto-
sowania.

Powiekszenie zastosowania szklg jako tworzywa
bedzie tylko wtedy rzeczywistym postepem; gdy wy-
roby wypuszczane na rynek bedag bez zarzutu.

Import.

c) jezeli do towar6w odprawionych na zasadzie
tych pozwolen zastosowano zwrot cta z ty-
tutu dodatkowego przyznania znizek celnych
lub zwolnien od cta, przewidzianych w rozpo-
rzgdzeniach wydanych na podstawie art. 23
ust. 1 lit. a) prawa celnego."

8 2. Rozporzadzenie niniejsze wchodzi w zycie

z dniem ogtoszenia.

Minister Przemys$lu i Handlu: SIntoni Stoman

ROZPORZADZENIE MINISTRA SKARBU
z dnia 20 lutego 1939 r.

0 utworzeniu i zniesieniu niektérych urzedéw
celnych i posterunkéw celnych w okregu admini-
stracyjnym Dyrekcji Cet w Mystowicach.

Na podstawie ait. 8 rozporzadzenia Prezydenta
Rzeczypospolitej z dnia 27 pazdziernika 1933 roku
o prawie celnym (Dz. U. R. P. Nr 84, poz. 610)

zarzgdzam co nastepuje:

§ 1 Ustanawia sie:

1) graniczny wurzad celny kolejowy w Czacy
(Cadca);

2) graniczne urzedy celne drogowe: w Swierczy-
nowcu, Szonowie, Rychwatdzie — Podlesiu i Wojko-
wicach ;

3) oddziat tramwajowy Urzedu Celnego w Piet-
watdzie i oddziat kolejowy Urzedu Celnego w Piet-
watdzie;

4) posterunek celny w Skalitem.

§ 2. a) Urzedowi Celnemu w Czacy nadaje sie
uprawnieni urzedéw celnych 1 klasy, Urzedom za$
Celnym w Swierczynowcu, Szonowie, Rychwatdzie —
Podlesiu i Wojkowicach — uprawnienia urzedoéw cel-
nych Il klasy.

b) Oddziatowi tramwajowemu Urzedu Celnego
w Pietwatdzie nadaje sie uprawnienia urzedéw cel-
nych Il klasy w zakresie odprawy celnej os6b i to-
warow w ruchu tramwajowym, Oddziatowi za$ kole-
jowemu Uizedu Celnego w Pietwaldzie — uprawnie-
nia urzedéw celnych 1 klasy w wywozie i Il klasy
w przywozie w zakresie odprawy celnej oséb itowa-
row w ruchu kolejowym oraz za zezwoleniem Dyrekcji
Cet w Mystowicach roéwniez innych towaréw.

c¢) Do zakresu dziatania Posterunku Celnego
w Skalitem nalezy odprawa celna os6b i ich srodkow
lokomocji, dokonywana w czasie obowigzujgcym gra-
niczne urzedy celne, ustanowione przy drogach ko-
towych.
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8§ 3. Znosi sie Urzedy Celne: w Zebrzydowi-
cach, Dolnych Toszonowicach, Zwardoniu i Mostach
oraz oddziaty drogowe Urzedow Celnych w Mostach
i Szumbarku.

§ 4. Porucza sie likwidacje urzedoéw celnych:

a) w Zebrzydowicach — Urzedowi Celnemu
w Boguminie,
b) w Dolnych Toszonowicach — Urzedowi Cel-

nemu w Wojkowicach,
¢) w Zwardoniu—Urzedowi Celnemu w Bielsku,
d) w Mostach — Urzedowi Celnemu

8 5. Rozporzadzenie niniejsze wchodzi w zycie
z dniem ogtoszenia.

w Czacy.

Minister Skarbu:

&. "Kwiatkowski.

Potragcanie naleznosci za $wiadectwa

przemystowe.

W zwigzku ze zblizajgcym sie terminem ptatno-
§ci pierwszej zaliczki miesiecznej na podatek obroto-
wy, obowigzujacy od 1 I. 1939 r. Ministerstwo Skar-
bu w okdlniku z dnia 31. I. 1939 r. wydato wiadzom
skarbowym zarzadzenie, normujgce zagadnienie potrga-
cania z zaliczek miesiecznych czesci nalezno$ci na
Swiadectwa przemystowe nabyte na 1939 rok podat-
kowy. Zgodnie z art. 15ust. (2) i (3) ustawy o podat-
ku obrotowym potraceniu z zaliczki miesiecznej pod-
lega 1/10 cze$¢ zasadniczej ceny Swiadectwa, przypa-
dajgcej na rzecz Skarbu tgcznie z 15%-wym dodatkiem.
Potraceniu podlega nalezno$¢ za $wiadectwa przemy-
stowe, faktycznie wykupione na 1939 r. Witadze skar-
bowe winny wymierza¢ zaliczki miesieczne w kwotach
netto, tj. po potraceniu odpowiedniej czesci nalezno-
§ci. Natomiast wymiary beda ustalane brutto. Potrg-
cenia beda dokonane tylko z nalezno$ci podatkowych,
przypadajacych na 1939 r. Je$li wymierzony podatek
wyniesie mniejszag sume od naleznoS$ci, przypadajacej
do potracenia, zostanie potrgcona tylko suma wymiaru.

Te same zasady odnoszg sie do dodatkowych
wymiarédw, uskutecznionych przez witadze skarbowe.

Naleznosci za S$wiadectwa przemystowe, wyku-
pione przez osoby nie prowadzace ksigg handlowych,
bedg potragcane po 1/4 czeSci przy uiszczaniu kwar-
talnych zaliczek.

Naleznos$ci za Swiadectwa przemystowe tacznie
z 15" dodatkiem, przypadajgce do potracenia:

I) Dla zaktadoéw handlowych:

We wszystkich W War- W miejscowosciach ktasy:

miejscowosciach szawie | 1 11 v
ztotych:
1 2,300 — — —
1 460 479.50 310.50 230 149.50
11 92 74.75 57.50 46 31.75
v 34.50 31.75 23 17.25 11.50
Va 57,50

Vb 17.25

SZKLANY Nr. 1-2

1) Dla zaktadéow przemystowych:

1 6.900 - - - - -
] 4.600
Il 2.300
v 690 - - - - -
\% 230 - - - - -
VI - 138 115 92 69 46
VIl - 69 57.50 46 34.50 23
VIII - 17.25 13.80 11.50 6.90 4.60
Dz. U. R. P. Nr 34 z 1938 r. poz. 292).
Waru nki ud;ielania pozwolen na przywéz.
W Dz. U. R. P. Nr 13 poz. 76 z 1939 r. ogto-
szono rozporzadzenie Ministra Przemystu i Handlu,

dotyczgce zmiany rozporzadzenia z dnia 8.V. 1936 r.
o warunkach udzielania pozwoleA na prawo przywozu
towarow, objetych zakazami przywozu.

Nowelizacja ma na celu przede wszystkim utat-
wienia przy przywozie do Polski surowcow, a mia-
nowicie: dodano w § 2 nowy ustep, ktdry postanawia,
ze przy przywozie niektérych surowcédw i towardw,
korzystajgcych ze znizek celnych, drogg morska
w wypadku sity wyzszej urzedy celne honorujg po-
zwolenia na te towary réwniez do dni 10-ciu po
uptywie terminu wazno$ci tych pozwolen.

W § 10, méwigcym o niezwracaniu optat mani-
pulacyjnych, przewiduje sie zwracanie tych optat (pod
pewnymi warunkami) w wypadku reeksportu towarow
zagranicznych, co dotychczas nie byto uwzglednione.
Poza tym przewiduje sie zwolnienie od optat mani-
pulacyjnych szeregu surowcOw nieobcigzonych ctem
przywozowym i do ktérych nie mozna byto stosowaé
obrotu uszlachetniajgcego, eliminujgcego pozy olenia
przywozu, a co za tym idzie i optaty manipulacyjne.
W tych wypadkach bedzie stosowany zwrot optat ma-
nipulacyjnych, po przerobieniu i wywiezieniu tych su-
rowcOéw za granice, pod przewidziang kontrolg Izb
Przemystowo-Handlowych. Ten sam paragraf przewi-
duje réwniez zwrot optat manipulacyjnych, jezeli po
odprawie towaréw petent uzyska znizke celng lub
zwolnienie od cta, ktére otrzymane przed uzyskaniem
pozwolenia przywozu zwolnitoby od optat man.pula-
cyjnych.

Przesytki ztozone z rdéznych towardéw.
Z dniem 3.11.1939 r. zostalo wprowadzone uzu-
petnienie do § 35 postanowien taryfowych. Wedtug

dotychczasowego brzmienia tego paragrafu przesytki
ztozone z réznych towardéw byty taryfowane wedtug
klas wtasciwych oddzielnie za tgczng wage towarow
nalezgcych do tej samej klasy, pod warunkiem jed-
nak, ze nadawca podat w liscie przewozowym wage
kazdego towaru osobno, w przeciwnym razie oblicza-
no przewozne za tgczng wage przesytki (catej) wedtug
klasy najdrozej taryfowanego towaru.

Wprowadzone uzupetnienie § 35 zezwala na za-
stosowanie obliczenia za kazdy rodzaj towaru oddziel-
nie wedtug odpowiednich klas, nawet w wypadku,
jezeli nadawca nie podat wagi jednego towaru za-
wartego w przesytce. Kolej wowczas w takim wy-
padku ustala niepodang wage przez odjecie od +tacz-
nej wagi catej przesytki, sumy wag podanych przez
nadawce.
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W adomosScj z zagranicy.
ANGLIA- Zmniejszenie cenv zarbéwek. CHILI. Kontyngent importowy belgijskiego szkta
szybowego.

Zwiazek fabrykantéw zaréwek postanowit zni-
zy¢ o 20°0 ceny zaréwek oprocz 40 i 60 watéwek.
Znizka ta ma na celu zwalczenie konkurencji zagra-
nicznej i zachecenie do uzywania lamp silniejszych.
AUSTRALIA. Budowa

nowej huty szklanej.

Towarzystwo , Australian Window Glass Pty Ltd*“
zbudowato nowg hute dla produkcji szkta lanego or-
namentowego. Towarzystwo to, bedgce filig Austra-
lian Glass Manufactures Co Ltd w Sydney ma juz
roczng zdolno$é produkcyjng do 20 — milionédw stop
kwadratowych szkia szybowego.

AUSTRALIA. Nowa tabryka wyrobdéw szklanych.

Z kapitem £. 50.000.— powstata w Melbournie
fabryka Victorian Glass Manufactures Ltd. dla eksplo-
atacji wynalezionego przez E. L. Roberts’a nowego
sposobu wytwarzania szkia. Fabryka, ktorej siedzibg
bedzie Port Welshpool, Corner Inlet, Victoria, bedzie
wyrabia¢ artykuty szklane, dotychczas w Australji
niewyrabiane.

BELGIA. Przymusowy kartel fabryk szkia detego.

Ministerstwo Gospodarki PaAstwowej komuni-
kuje, iz Zwigzek Belgijskich fabryk szklg stotowego
(Groupement debeleteries Belges), do ktérego nalezy
wiekszo$¢ fabryk szkta detego, wreczyt rzgdowi me-
morial w sprawie uregulowania produkcji. Stosownie
do tego memoriatu nalezagce do zwigzku fabryki zo-
bowigzujg sie dobrowolnie ograniczy¢ swa produkcje
do stanu w dniu 1 sierpnia 1937 roku, t.j. do 69,64%
swej zdolnos$ci produkcyjnej oraz zaniecha¢ w swych
hutach jakichkolwiek nowych inwestycyj, mogacych
wptywaé na powiekszenie wydajnosci. Nastepnie zo-
bowigzuja sie fabrykanci nie bra¢ udziatu ani posred-
nio ani bezposrednio w jakichkolwiek nowych belgij-
skich hutach szkia detego.

Memoriat domaga sie przeto od rzadu wydania
wszystkim belgijskim hutom szkia detego, nie wyta-

czajagc dotychczas do zwigzku nienalezagcym, zakazu
powiekszania swych wurzadzen i ulepszania istnieja-
cych juz, aby nie zwieksza¢ wydajnosci produkcji,

oraz w ogo6le zakazu zaktadania nowych fabryk szkia
detego.

Ministerstwo komunikuje, iz wszyscy zaintereso-
wani moga wciggu 10 dni przejrze¢ memoriat i ewent.
w ciggu 20 dni zatozy¢ doktadnie umotywowany pro-
test przeciwko planowanemu rozporzadzeniu, ktdry
rzad zamierza widocznie wydaé na podstawie dawniej-
szego postanowienia, podtug ktérego wiekszos$¢ jednej
grupy przemystowej moze narzuci¢ mniejszos$ci swg
wole, o ile takowa odpowiada ogdélnym interesom go-
spodarki panstwowej. W danym wypadku rozchodzi
sie o0 przymuszenie opornych fabrykantéw do przysta-
pienia do proponowanego kartelu, albowiem przez swa
szkodliwg dziatalno$¢ nienalezagcy do Zwigzku fabry-
kanc utrudniali cztonkom Zwigzku sprzedaz towarow.

Zostat zawarty uktad dodatkowy do ukiadu han-
dlowego belgijsko-chilijskiego z 27 kwietnia 1936 ro-
ku w sprawie importu szybowego szkta belgijskiego.
Zostal przyznany Belgii roczny kontyngent importu
w wysokosci 440.000 kg. szkia szybowego za okres
od 1 lipca 1937 do 30 czerwca 1938 r. W roku 1937

Belgia importowata 1620.000 kg szkta szybowego,
lecz od chwili uruchomienia w Chili mechanicznej
huty szklanej rzad chilijski ograniczyt import zagra-

niczny szkia.

Podczas pierwszego trimestru 1938 Belgia zaku-
pita w Chili towaréw za 14,825,794 peso, zajmujac
czwarte miejsce w szeregu krajow importujacych
z Chili, sprzedata za$ Chili tylko za 961,544 peso,
zajmujac 11 miejsee w szeregu krajow eksportujgcych
do Chili.

DANIA. Import szkia szybowego.

Import szkia szybowego wyniést w 1937 roku
87.349 ton wobec 135.107 ton w roku 1936. Cyfra ta
ulegnie w 1938 roku prawdopodobnie dalszej znizce,
gdyz pozwolenia importowe wudzielane byly jeszcze
bardziej skapo celem ochrony wtasnego przemystu,
reprezentowanego przez mechaniczng hute szklang
Korsoer. Huta ta podniosta swoje ceny o 10% pod-
czas gdy dotychczas przystosowywata swoje ceny do
cen krajow importujacych.

— Import szkta w pierwszym semestrze 1938.

Szkto ptaskie szybowe 20,123 q. m.
inne 3,399
Butelki ze szkta biatego 575

” " brunatnego i zielonego 1,620 ”
innych kolorow 2,579 "

Artykuty techniczne szklane 3,820
Szkto stotowe 4,336 ,,
Galanteria szklana 271 "
Inne wyroby szklane 771 "

Eksportu szkia w ogdle nie byto.

FILIPINY. Nowa zmechanizowana huta szklana.

Ostatnio zostata uruchomiona nowa huta szkla-
na z dwoma automatycznymi maszynami belgijskimi,
produkujgcymi kazda 5000 butelek dziennie. Poczat-
kowo huta ta byta wyposazona w maszyny po6t auto-
matyczne amerykanskie, ktére nie daly zadowalaja,
cych wynikéw. Poniewaz automatyczne maszyny ame-
rykanskie maja za duzg wydajno$é, musiano uciec
sie do maszyn europejskich. Butelki do piwa, wody
i innych napojow, produkowane przez te hute sg prze-
znaczone dla San Miguel Brewery, najwiekszego bro-
waru krajowego, ktéry jest wlasnosScig fabryki. Do

produkcji uzywa sie piasku krajowego, inne materiaty
musza by¢ sprowadzane ze Standéw Zjednoczonych
Ameryki. Dotychczas uzywano butelek pochodzenia

amerykanskiego, a zwtaszcza japonskiego.
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FINLANDIA.
wego.

Produkcja szlifowanego szkia szybo-

Spotka akcyjna Finska Glasfabrik w Hango"
przedsiewzieta szlifowanie ciggnionego szkia szybo-
wego przy pomocy 16 stotéw szlifierskich o wymia-
rach 2,60x1,50 m. Stoty te sa potgczone z 4 maszy-
nami do szlifowania, tworzac tancuch do pracy dtu-
gosci 40 metrow. Roczna zdolno$¢ produkcyjna do-
siega 20.000 m2 szkta szlifowanego, z czego duza
cze$¢ jest przeznaczona na eksport.

FRANCJA. Uruchomienie huty szybowej.

Uruchomienie oddziatu szkia szybowego Towa-
rzystwa ,,Verreries et Manufactures de Glaces d’Aniche*
unieruchomionego w kwietniu r. ub. wskutek nagro-
madzenia zapasdw szkia, naznaczone na koniec wrze-
$nia, zostalo odiozone, o ile me zajda nieprzewidzia-
ne okoliczno$ci, do grudnia r. ub.

Opbznienie to wynika ze zmniejszenia sprzeda-
zy szkta na rynku francuskim, ktore dla catego tery-
torium Francji wyniosto za okres pierwszych 9 mie-
siecy 1938 roku okoto 20?0 w poréwnaniu z odpowie-
dnim okresem 1937 roku.
— Komentarz niemiecki

0 sytuacji ekonomicznej.

Niemiecki Dziennik Gietdowy opublikowat arty-
kut zatytutowany: ,Trudnosci ekonomiczne Alzacji
i Lotaryngii" w ktérym twierdzi, ze Alzacja i Lota-
ryngia sprawiajg obecnie wiele trosk sferom rzadza-

cym w Paryzu. ,Cmentarz fabrykl w Alzacji i Lota-
ryngii, zdaniem tego dziennika, wzrasta z dnia na
dzien, niepok6j w spoteczenstwie powieksza sie z mie-
sigca na miesigc. Powtarzamy przy tej okazji, ze licz-
ne huty szklane lotarynskie walczg z wielkimi trud-
no$ciami, pragngc utrzyma¢ swojg wytwdrczo$¢ bar-
dzo juz zredukowang. Ustawa o 40-godzinnym tygo-
dniu pracy zrujnowata przemyst i zubozyta robotnika,
jak to wykazat Georges Claude w ostatnim numerze
,Debats".

— Zastosowanie znakéw fabrycznych na przedmio-
tach szklanych.

DosSwiadczenie wykazato, ze wszystkie przed-
mioty szklane moga byé oznaczone rzeczywiscie nie-
zatartym znakiem fnbrycznym przy zastosowaniu pie-
czeci kauczukowej impregnowanej w rozczynie azota-
nu srebra, rozpuszczonego w kwasie octowym i ogrza-
nie szkta nad ptomieniem. Wobec tego Administracja
celna polecita swoim wurzednikom podwoi¢ czujnosé,
czy wszystkie importowane przedmioty szklane po-
siadajg znak fabryczny, stwierdzajgcy ich pochodzenie.
cet szkto kolorowe

— Podwyzszenie na

i faliste.

szybowe

Nowe cta, stosowane wytgcznie do szkia szybo-
wego kolorowego lub falistego nr. taryfy 351 B, sg
nastepujace:

a) taryfa ogélna

b) taryfa minimalna

620 fr za 100 kilo brutto
155 fr za 100 ,, "
szkiet

— Potozenie przemystu szkia

lanych specjalnych.

lustrzanego i

Sprawozdanie walnego zgromadzenia akcjonariu-
szy ,Cies Reunies des Glaces et Yerres Speciaux du

SZKL ANY Nr. 1-2

Nord de la Francel w Boussoissur - Sambre tak cha-
rakteryzuje sytuacje na rynku szkia lustrzanego i spe-
cjalnego lanego, obstugiwanym przez to powazne to-
warzystwo: ,Kryzys staje cie coraz powazniejszym,
zmniejszenie sprzedazy szkta lustrzanego i specjalne-
go wyniosto 22% w pordéwnaniu z rokiem poprzednim.
Z drugiej strony wobec wzrostu kosztéow utrzy-
mania cena robocizny i 'materiatbw ma tendencje
zwyzkowgy. Fabryki wutrzymaty normalny ruch tylko
dzieki poswieceniu dyrekcji i personelu kierowniczego
oraz dzieki nowym instalacjom zrealizowanym w okre-
sie ostatnich dwoch lat“.
GRECJA.

Obroty zagraniczne towarami szklanymi.

0Ogdblny import Grecji wskazuje na bardzo nie-
znaczne uprzemystowienie kraju, do czego przyczynia
sie brak wszelkich podstawowych surowcéw. W r. 1937
Grecja importowata podtug danych statystycznych bu-
telek szklanych za 4,6 miljonéw drachm, a innych to-
warow szklanych za 33,8 milj.,, ktére to dane nale-
zy przyjmowac¢ z pewng rezerwg. Wywéz szyb szkla-
nych wyniést w 1937 r. rzekomo 8,2 milj. drachm,
butelek za$ 0,5 miljona drachm.

HOLANDIA. Scentralizowanie przemystu szklanego.

Wedtug ,Algemeen Hanaelsblad" Zjednoczone
Huty szklane w Schiedam potgczyty sie z hutg w Leer-
dam. Piogram produkcji nie ulegt Zzadnej zmianie:
huty szklane w Schiedam w dalszym ciggu majg wy-
twarza¢ butelki wszelkiego rodzaju, a huta w Leer-
dam naczynia szklane. Huta szklana w Nieuw-Buinen
zostata unieruchomiona 20 sierpnia i nabyta przez
huta w Leerdam.

Podpisanie
w sprawie

uktadu belgijsko - holenderskiego
kontyngentéw.

W Bmkseli zostat podpisany ukiad w sprawie
kontyngentéow?7 miedzy Unig Gospodarczg Belgijsko-
Luksenburskg a Holandig. Nowy uktad oparty jest na

takich samych podstawach, jak poprzedni, ktéregO’
waznos¢ wygasta 1 lipca r. ub.
ITALIA Przedtuzenie bezctowego importu butelek
przeznaczonych na eksport.
Wolny od cta import buteiek, ktére po napet-
nieniu piwem lub wodami mineralnymi majg by¢ re-

eksportowane, zostat przedtuzony do 30 czerwca 1939 r.

JAPONIA. Fabryki weiny szklanej.

Z nastaniem nowej polityki gospodarczej rzadu
japonskiego, dazacej do popierania w'yrobu towarow
z rodzimych surowcow dla obnizenia wzgl. wytgcze-
nia wwozu zagranicznych surowcoéw, znaczenie krajo-
wej fabrykacji wetny.i przedzy szklanej wcigz wzra.
sta. Dotychczas zajmowaty sie wyrobem tych artyku-
tow7 tylko dwa przedsiebiorstwa, lecz nalezy liczy¢ sie
z znacznym powiekszeniem tej produkcji oraz z po-
wstaniem w najblizszym czasie nowych fabryk tego
rodzaju. Przemawia za tym coraz wieksze zapotrze-
bowanie wetny szklanej ze strony najrozmaitszych
gatezi przemystu wigczenie z przemystem wojennym.
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KANADA- Uktad ze Stan. Zjedn. A. P.

Nowy uktad kanadyjsko-amerykanski, wchodzacy

w zycie z dniem 11 1939 r. jest zawarty na 3 lata
z tym, ze o ile nie zostanie wypowiedziany przez
jedng ze stron na 6 miesiecy przed jego uptywem,

zostaje automatycznie przedtuzony na czas nieokreslo-
ny z tym, ze moze by¢ rozwigzany po 6 miesigcach
po udzieleniu wymoéwienia przez jedng ze stron na
uktadzie.

Uktadem powyzszym Kanada
Zjednoczonym miedzy innymi znizki
taflowe lustrzane (bez zmian
flaszki, stoiki, szklanki wyrabiane maszynowo bez
rysunkéw ( znizka z 30$% do 25% a. v.), szkio stoto-
we, opatowe, rzniete, iluminacyjne (znizka z 27$% do
25% a. v.), szklo importowane przez fabrykantow wy-
robéw srebrnych lub platerowanych (bez cta, uprzed-
nio 10$ a. v.), szklo wytrzymujace wysokie tempera-
tury (znizki z 25% do 15% a. v.).

Znizki te na podstawie przystugujgcej nam w Ka-
nadzie klauzuli najwiekszego uprzywiljowania doty-
czy¢ bedag naszego eksportu do Kanady.

Stanom
celnej na szkto
bez cta), butelki,

udziela

KONGO. Import szkia 1937 roku.

Szkto wszelkiego rodzaju:

A. Szkio szybowe kg. 194,294 — frs 679,320
B. Inne:
1 Lustra nieoprawione kg. 1,22(J " 18,311
2. Naczynia szklane , 82,354 , 688,311
3. Szkito do lamp i latarn ,, 8,432 , 162,364
4. Inne szkta , 20,927 , 589,168
MEKSYK. Zastosowanie wtdkien drzewnych do
opakowania szkia i ceramiki.
Wskutek zarazy pyska, panujgcej w Europie,

opakowania ze stomy, widkien drzewnych i t. d. win-
ny byty byé palone w porcie przybycia zgodnie
z ustawa meksykanska o epidemiach. W wyniku inter-
wencji lzby Handlowej Meksyku opakowania z ma-
teriatow, ktore nie sg pochodzenia zwierzecego, jak
papier, wtdékna drzewa i t. p. sg dozwolone z krajow
w ktérych panuje zaraza pyska pod warunkiem de-
zynfekcji w porcie przybycia w Meksyku.

NIEMCY. Urzedowe ograniczenie produkcji szkta
szybowego.
Minister Gospodarki Rzeszy dekretem z dnia

22 wrze$nia 1938 .
hut szklanych.

zabronit budowy i powiekszania
Huty szklane ktére byty nieczynne dhu
zej niz przez 12 miesiecy przed dniem ogtoszenia
tego dekretu nie moga by¢ uruchomione. Waznos$¢
tego rozporzgdzenia wygasa 31 grudnia 1939 r.

— Il Rozporzqdzer>ie co do
chetnienia detych szkiet.

ograniczenia uszla-

Na podstawie prawa o zakiadaniu przymusowych
karteli z dnia 15 lipca 1933 (Dziennik Ustaw | Nr. 82
S. 488) Minister Gospodarki Rzeszy zarzadzit w dniu
20 grudnia 1938 roku co nastepuje:

8§ 1 Czas trwania zarzgdzenia o0 ograniczeniu
uszlachetnienia szkiet detych z dnia 12 listopada 1937
roku (Deutscher Reichs- und Preussischer Staatsanzei-
ger Nr. 264 z dn. 15 listopada 1937 roku) przediuzo-
ny zostaje do dnia 31 grudnia 1939 roku.
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§ 2. Zarzadzenie o ograniczeniu uszlachetniania
szkiet detych z dnia 12 listopada 1937 roku (Deutscher
Reichs-und Preussischer Staatsanzeiger Nr. 264 z dn.
15 listopada 1937 roku) i niniejsze rozporzadzenie
rozciagaja sie rowniez ha obszar dawniejszej Austrii.

§ 3. Niniejsze rozporzadzenie wchodzi w zycie
z dniem ogtoszenia.

— Nowe taryfy ptgc w przemys$le szklanym.

Na podstawie prawa o porzadku w pracy nacjo-
nalistycznej panstwowy komisariat pracy wydal nowe
rozporzadzenie taryfowe dla przemystu, wyrabiajgcego
szkto kolorowe z wytgczeniem okregéw gospodarczych
wschodnich i Sudetow. Nowe to rozporzadzenie obo-
wigzuje wszystkich zawodowych robotnikow w fabry-
kach, wyrabiajgcych wszelkiego rodzaju szkto taflowe
kolorowe oraz wszelkie inne rodzaje szkta biatego
taflowego recznie dmuchanego, za wyjatkiem zwyk-
tego szkia okiennego. Zarzadzenie to weszio w zycie
z d. 15 grudnia 1938 roku.

Jednoczes$nie specjalny komisariat pracy dla pra-
cy chatupniczej wydat nowe zarzgdzenia taryfowe od -
no$nie chatupniczej produkcji niektorych wyrobéw
szklanych w Turyngenskim okregu przemystowym
z waznoscig od 1 stycznia 1939 r.

— Ograniczenie zastosowania maszyn automatycz-
nych w przemys$le szklanych artykutéw dla far-

macji i chemii.
Rozporzadzeniem z 29 wrze$nia 1938 r. Mini-
ster Gospodarki Rzeszy ograniczytdo 48 godzin

w tygodniu uzywanie automatycznych maszyn do pro-
dukcji rurek szklanych dla sprzetu farmaceutycznego
i chemicznego, przetwarzanych nastepnie na ampuiki
dla serum, mate probowki stuzace jako opakowanie
dla tabletek, pigutek i proszkéw, szkio laboratoryjne,
szkta do zegarkéw itd. Ograniczenie to nie ma zasto-
sowania do maszyn pomocniczych np. przyrzadéw do
ciecia i rozgrzewania rurek szklanych. Nie wolno
uruchamia¢ maszyn, ktére nie byty czynne w okresie
od 20 czerwca 1933 do 15 listopada 1933. Zabronio-
no rowniez zaktadaé¢ nowe lub rozszerzac istniejgce
urzagdzenia. Rozporzadzenie to weszto w zycie 1 paz-
dziernika 1938 r. i jest wazne do 31 marca 1939 r.

— Udziat niemiecki
taflowego-

Spotka akcyjna

w austriackim przemys$le szkia

,Deutsche Tefelglashiitten’
w Furth i huty szklane ,Schott & Gennosen* w Je-
nie staty sie posiadaczami potowy kapitatu ,Erste
Oesterreichische Maschinenglasindustrie“ w Wiedniu,
ktéra eksploatuje hute w Brunn (Brnie). Towarzystwo
to zalozone przez czechostowakdw miato zdolnosé
roczng produkcyjng 3 miliony m2 szkia szybowego
maszynowego ciggnionego wg. systemu Fourcaulfa
i V2 miliona m2 specjalnych szkiet lanych. Byto ono
jedynym producentem tych wyrobow w Austrii.

— Zbiorniki
wina-

z betonu i szkia do przechowywania

Zwigzek producentow wina Mayschloss przed
siewzigt budowe 3 wielkich zbiornikéw wina objeto-
§ci catkowitej 75000 litrow. Zbiorniki te wykonane
sa z betonu, ktérego $ciany pokryto ptytami z gru-
bego szkia.
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Miedzynarodowy Kongres Szklarski.

Redakcja naszego pisma otrzymata od Biura
Miedzynarodowego Kongresu Szklarstwa program
Zjazdu, odby¢ sie majacego w roku 1939 w Niem-

czech (pierwszy Zjazd odbyt sie w 1933 we Wito-
szech, drugi w 1936 w Anglii).

Celem kongresu jest miedzynarodowa wymiana
wszelkich nowych doswiadczeA w dziedzinie techniki,
sztuki i kultury szklarskiej. Przewidziane sg przemo-
wienia i sprawozdania $wiatowych i niemieckich fa-
chowcoéw oraz odwiedziny ré6znych fabrycznych objek-
tow, pokazéw i wystaw.

Czas trwania Kongresu od d. 6 do 15 lipca 1939.

Uroczyste otwarcie nastgpi w Berlinie. Pobyt
tamze do dnia 7 lipca poSwigcony bedzie odwiedzi-
nom wazniejszych os$rodkéw recznej i mechanicznej
obrobki i uszlachetnienia szkta w przeszto$ci i teraz-
niejszosci (odwiedzone bedg Wirkungsstatte Kunkels
auf der Pfaueninsel koto Postdamu, Wystawa ,Bran-
denburgisches Glas“ w Muzeum Dworcowym Fors-
chungsinstitute (Instytuty Badan, Osram-Werke).

Towarzyskie zebrania od poczatku Kongresu da-
dzg uczestnikom mozno$¢ nawigzania osobistych kon-
taktow.

Nastepnie uczestnicy Kongresu odbedg kilku-
dniowg podr6z do Monachium, w czasie ktorej od-
wiedzg gtéwne osrodki niemieckiego przemystu szkla-
nego w zachodniej czesci Niemiec i w Bawarskim
Goérnym Palatynacie. W Dreznie planowana jest jed-
nodniowa przerwa w dniu 9 lipca dla uczestniczenia
w otwarciu wystawy ,Neues und altessachsisches
Glas*“. (Nowoczesne i starozytne saskie szkio). Od 11
do 14 lipca odbywac¢ sie bedg w Monachium sekcyj-
ne posiedzenia techniczne w sekcjach fachowych, na
Ktérych rozwazane bedag specjalne zagadnienia tech-

Okolniki

nologii szkta, sztuki szklarskiej,
szkta.

wzgl. uszlachetniania

W dniu 12 lipca w sali honorowej niemieckiego
muzeum odbedzie sie bankiet. ROwniez w ramacn
Kongresu przewidziane jest otwarcie ,Pokazu miedzy-
narodowych postepéw w szklarstwie“.

W dniu 15 lipca odbedzie sie ostatnie posiedze-
nie Kongresu.

Na zakonczenie Kongresu w dniu 14 lipca na
zaproszenie zarzadu miasta odbedzie sie towarzyskie
zebranie ,Wiecz6r Monachijski”, a w dniu 15 lipca
,DzieAn Szkia". Poza tym uczestnikom Kongresu dana
bedzie mozno$¢ grupowych wycieczek po Bawarii, po
Kongresie za$ zwiedzania miejscowos$ci, wedtug oso-
bistych zyczen.

Organizacjg Kongresu, ktorego techniczne Kkie-
rownictwo znajduje sie pod egidg prezesa Miedzyna-

rodowej Komisji Szklarskiej prof. Dr. W. E. S. Tur-
nera w Sheffield, zajmuje sie Kierownictwo Komisji
Kongresowej (Geschaftfiirende Kongress-Ausschuss),.

Frankfurt a/M. 1, Junghofstrasse 27, do ktérego nale-
zy sie zwraca¢ z wszelkimi piSmiennymi zapytaniami.

Stan zatrudnienia w hutach szklanych.

Na podstawie danych Giéwnego Uizedu Staty-
stycznego w hutach szklanych w grudniu 1938 roku
zatrudnionych byto 16.582 ogo6tem robotnikéw?7 wo-
bec 16.450 robotnikéw w analogicznym okresie ro-
ku ubiegtego.

W grudniu 1938 r. byto czynnych 58 hut, nie-
czynnych 20; w analogicznym okresie r. ub. czynnych
hut byto 57, nieczynnych 21.

Centralnego Zwiqzku Przemystu Polskiego

Centralny Zwiqgzek nadestat nastepujgce okdlniki:

Wydziatu Komunikacyjnego z dnia 14 stycznia 1939
roku nr 121 o zmianach i uzupetnieniach taryfowych.

z dnia 21 stycznia 1939 r. nr 122 -zestawienie
obowigzujacych bezposrednich taryf towarowych zwigz-
kowych w komunikacji miedzynarodowej.
123 o

z dnia 9 lutego 1939 r. nr zmianach

i uzupetnieniach taryfowych.

PRODUKTCIJA

1939 r. nr 92
emerytalnym

Wydziatu Pracy z dnia 2 stycznia
o dodatkowej optacie w ubezpieczeniu
robotnikow.

z dnia 7 lutego 1939 r. nr

praktyk wakacyjnych.

388 — w sprawie

Wydziatu Ekonomicznego z dnia 14 stycznia 1939 r.
nr 130 o zarzadzeniu Komisji Dewizowej w sprawie
obrotu ptatniczego z Republikg Czesko-Stowacka.

ZBYT SZK¢LA

wedtug danych Gtownego Urzedu Statystycznego

w miesiqcu grudniu 1938

RODZAIJ SZK¢LA

Szkto taflowe
Szkto Dutelkowe .
w tym monopolowe

Szkto stotowo-galanteryjne

roku.
Produkcja Z b y t
ton tys. zh ton tys. ztj
2.963 1.176 2.321 923
7.606 2.818 7.047 2.607
(5.139) (1.809) (4.942) (1.744)
844 810 910 874
11.413 4.804 10.278 4.404
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Komisjo Bezpieczenstwa i Higieny Procy
przy
Zwiqzku Hut Szklanych w Polsce

B |

ULETYN

N r

WARSZAWA, DN. STYCZEN-LUTY 1939 R

Akcja bezpieczenstwa

bezpieczenstwa i higieny
sto lat temu za

Zorganizowanie akcji
pracy, zapoczatkowanej juz przeszio
granica, dato Swietne rezultaty.

Po za humanitarng strong tej akcji zmniejszaja-
cg do minimum ilo$¢ nieszcze$liwych wypadkow przy
pracy oraz ilo$¢ choréb zawodowych, podniosto ono
wyraznie wydajnos$¢ i jako$¢ produkcji.!*,,Safety pay”
— bezpieczenstwo optaca sie — oto hasto przedsie-
biorstw amerykanskich.

Przy nie duzych stosunkowo kosztach, lecz przy
maksimum dobrej woli ze strony kierownictwa zakta-
du, umiejetnej i planowej organizacji, przeSwiadczaja-
cej robotnika o zainteresowaniu sie nim me tylko
jako maszyng roboczg, zmuszajgcag tym samym jego
do czujno$ci i przestrzegania zasad bezpieczenstwa,
da sie tatwo zrealizowaé to szczytne hasto ,bezpie-
czenstwa i higieny pracy przy warsztacie”.

Nie ma prawa duzo uptynaé czasu, nim miody
stosunkowo przemyst polski dojdzie w swej akcji bez-
pieczenstwa do tak pieknych wynikéw jak inne spo-
teczenstwa zagraniczne w krajach uprzemystowionych,
gdzie ilos¢ wypadkéw przy pracy zostala zmniejszo-
na w ciggu ostatnich kilkunastu lat przeszto trzy-
krotnie.

Zastraszajacy obecnie stan bezpieczenistwa w prze-
mys$le polsKim, pochtaniajagcy z gérg 100 milionow
zk. rocznie na same renty inwalidzkie, straty jakie po-
nosi sam przemyst oraz wzgledy humanitarne, nie po-
zwalajg zachowywac¢ sie biernie wobec tych faktow.

Mimo, ze przemyst polski jest mocno sp6zniony
w 'tym ruchu, daje sie zaobserwowaé¢ z roku na rok
duzy postep wywotany zrozumieniem waznos$ci sytu-
acji. Caty szereg przedsiebiorstw oraz zwigzkéw bran-
zowych rozwija pomys$linie akcje bezpieczenstwa i hi-
g.eny pracy.

| tak mamy juz zorganizowane nastepujgce zwigz-
ki i przedsiebiorstwa:

I higieny pracy

Zwiagzek Slaskich Hut Zelaznych, Zaktady Ostro-
wieckie, Zaktady Vaeum Oil Company w Czechowi-
cach, Panstwowe Fabryki Uzbrojenia, Zwigzek Prze-
mystu Chemicznego, Zwigzek Papierni Polskich, Rada
Naczelna Zwigzkéw Drzewnych, Zwigzek Fabrykan-
tow Dykt i Fornieréw, Naczelna Dyrekcja Las6w Pan-
stwowych, Zwigzek Zawodowy Cukrowni Matopolski,
Krélestwa i Slaska, Zwigzek Przemystowcéw Metalo-
wych, Centralny Zwigzek Sredniego i Drobnego Prze-
mystu w Polsce, szereg zrzeszen rolniczych i wiele
innych.

Jak wielkie ma to znaczenie ogdlne paAstwowe,
gospodarcze, spoteczne i kulturalne, Swietnie ilustruje

ponizszy wyjatek z przemdwienia p. min. M. Zyn-
dram-Kosciatkowskiego, wygtoszonego na Kongresie
Bezpieczenstwa Pracy w kwietniu 1938 r. (,Przeglad

BezpieczeAstwa Pracy” Ni 5 maj 1938 r.)

»Humanitaryzm, w imie ktérego poczatkowo roz-
wijata sie walka z*wypadkami przy pracy, nie moze
budzie zastrzezeh u nikogo, podobnie jest bezsprzecz-
na rzeczg konieczno$¢ zapewnienia Panstwu w chwi-
lach potrzeby petnowartosciowych zoinierzy, ktorymi
niestety nie moga by¢ poszkodowani przy pracy, sta-
nowigcy blisko 100-tysieczng armie inwalidéw pracy:

Z punktu widzenia gospodarczego wage sprawy
ilustrujg straty powstate z powodu wypadkéw pod-
czas piacy, ktérych roczna wysokos¢ siega w Polsce
okoto 250 milionéw ztotych.

Ismieje poza tym jeszcze jeden moment — spo-
teczny, a mianowicie — ze realizacja zasad bezpie-
czeAstwa i higieny pracy w organizacji warsztatow
wytwdrczych moze i musi w wydatnej mierze przy-
czyni¢ sie do tagodzenia tar¢ i nieporozumiern miedzy
kierownictwem warsztatow, a pracownikami, do roz-
woju pierwiastka rado$ci pracy, do wytworzenia har-
monijnej wspotpracy na terenie warsztatéw z ogdlng
spoteczng korzyscia”.



To tez jedna z uchwat tego kongresu brzmiata:
.Kongres BezpieczehAstwa Pracy wzywa te organiza-
cje przemystowe, ktdre dotychczas nie podjety syste-
matycznej akcji walki z wypadkami przy pracy, aby
ja podjety w jak najkrétszym czasie na wzo6r Innych
zwigzkow".

Stan bezpieczenstwa i higjeny pracy w prze-
mysle szklanym nie przedstawia sig, za pewnymi wy-
jatkami réwniez pomysinie.

Oto wyciag ze sprawozdania

Inspektora b. p.

Z. U. S. (,Przeglad BezpieczeAstwa Pracy” Nr. 7
lipiec 1938 r.)

.Poréwnujac stan obecny wizytowanych hut
szklanych ze stanem opisanym w sprawozdaniu In-
spekcji Pracy z okresu 1930 r., stwierdzi¢ trzeba, ze

sprawa bezpieczenstwa i higieny pracy i zwigzany
z tym postep techniczny w urzadzeniu i w metodach
pracy w hutach nie ulegty zasadniczej zmianie ani
poprawie. W pojedynczych moze wypadkach i w nie-
ktérych tylko dziatach produkcyjnych hut, odbiegty
stosowane metody i urzadzenia od poziomu z roku
1930. Podjecie intensywnej akcji bezpieczenstwa i hi-
gieny pracy jest zatem dla hut szklanych sprawg jak
najpilniejsza”.

Zwazy¢ nalezy rowniez, ze Zakiad Ubezpieczen
Spotecznych na podstawie $cistej statystyki wypad-
kéw w hutach szklanych podwyzszyt sktadki optaca-
ne przez huty okoto 30%, biorgc za podstawe rozpo-
rzadzenie Ministra Opieki Spotecznej z dn. 31. 1
1938 r., wedtug ktorego sktadki na ubezpieczenia od
wypadkéw majg byé tak okreSlane, aby kazda gatez
przemystu catkowicie pokrywata swymi skladkami
przypadajace na nie ryzyko wypadkéw losowych.

Zaliczenie zakladu pracy w danej grupie do wyz-
szej lub do nizszej klasy niebezpieczenstwa, a tym sa-
mym okres$lenie wysokosci sktadki, jest zalezne od tego
czy niebezpieczenstwo pracy w nim jest nizsze lub
wyzsze od przecietnego.

Jako okoliczno$¢ dajagca mozno$¢ zaliczenia da-
nego zaktadu pracy do nizszej klasy, Z. U. S. po za
innemi okoliczno$ciami stawia na pierwszym miejscu:
.Prowadzenie przy pomocy stuzby bezpieczeAstwa
pracy, utworzonej w obrebie i z personelu zaktadu
pracy, systematycznej i dajgcej trwale rezultaty akcji
zapobiegania wypadkom losowym, jezeli akcja ta jest
uznana przez Zaklad Ubezpieczen Spotecznych”.

Okoliczno$¢ ta, jak zaznaczono wysunieta jest
w rozporzadzeniu Ministerstwa Opieki Spotecznej na
pierwsze miejsce dla podkres$lenia jej znaczenia.

W ten sposob akcja majgca na celu zapewnie-
nie pracownikom odpowiednich warunkéw bezpieczen-
stwa i higieny pracy, zmierza jednocze$nie do zmniej-
szenia nieprodukcyjnych obcigzeA przemystu, zwitasz-
cza za$ tych zaktadéw ktoére w my$l tego rozporzga-
dzenia uznane sa przez Zaktad Ubezpieczen Spotecz-
nych.

Biorgc to wszystko pod uwage Walne Zgroma
dzenie Cztonkow Zwigzku Hut Szklanych w Polsce

w dn. 16 kwietnia 1938 r. postanowito powota¢ ,Ko-
misji Bezpieczenstwa i Higieny Pracy przy Zwigzku
Hut Szklanych w Polsce” w skitad ktérego zostali wy-

brani: pp. D. Chazan, K. Kaminski, J. Pinkus, Z. Ren-
glewski, Z. Sowinski oraz z urzedu p. dyr. Zwigzku
A. Tarwid. Postanowiono rdwniez zaangazowac Kie-

rownika Wydziatu
przy Zwigzku.

W wykonaniu powyzszego zostat zaangazowany
p. T. Rutkiewicz ktéremu powierzono zorganizowanie
wydziatu.

Opracowany projekt pracy wydziatu na rok bie-
zacy przedstawia sie nastepujgco:

1. Nawigzanie #tacznosci i wspdtpraca z insty-
tucjami i organizacjami zajmujgcymi sie spiawami bez-
pieczenstwa i higieny pracy w przemysle.

2. Opracowanie i przedstawienie do aprobaty
Zaktadu Ubezpieczen Spotecznych ,Statutu Komisji
i Wydzialu Bezpieczenstwa i Higieny Pracy w przemy-
§le szklanym” przy Zwiazku Hut Szklanych w Polsce
oraz ,Statutu ramowego dla kot Bezpieczenstwa i Hi-
gieny Pracy” przy poszczegdlnych hutach.

Bezpieczenstwa i Higieny Pracy

3. Zebranie statystyki wypad/téw przy pracy
i choréb zawodowych w przemys$le szklanym za lata
ubiegte.

4. Organizacja kot w poszczeg6lnych hutach,
oraz w miare rozszerzania sie akcji prowadzenia nor-
malnych prac wydzialu w mys$l wytycznych statutu.

Zwigzek ma nieplonng nadzieje, ze w podjetej
akcji znajdzie catkowite zrozumienie i wspotprace
swych cztonkéw, od ktérych przedewszystkim zalez-
ne jest powodzenie jej, a ktérych jest to przecie mo-
ralnym obowigzkiem.

Niech huty szklane za przykiadem innych war-
sztatobw pracy, stang sie réwniez o$rodkami kultury
pracy.

P. T

Zapoznajcie sie z akoiq
Bezpieczenstwa i Higieny pracy

w przemysle.



Prowadzenie akcji

przez zwicjzki

Wielkie zaktady przemystowe prowadzg akcje
bezpieczenstwa pracy samodzielnie, wyznaczajac spe-
cjalnych kierownikéw stuzby bezpieczenstwa pracy
i dodajac im w miare potrzeby personel pomocniczy.

Mniejsze zaktady, a do tych nalezy zaliczy¢ na-
sze huty, nie sg w stanie ze wzgledéw finansowych
prowadzi¢ akcje bezpieczenstwa pracy samodzielnie.
W mys$l wskazéwek Zaktadu Ubezpieczen Spotecz-
nych, powotanego ustawowo do kierowania akcjg za-
pobiegawczg, dla mniejszych zaktadéw, aw tym dla
hut szklanych, najbardziej odpowiada prowadzenie
akcji bezpieczenstwa pracy przez zw.gzek branzowy.
Jest to réwniez celowe i z tego wzgledu, ze, obej-
mujac catg gataz przemystu, a widziajiSmyBze w mysl
najnowszych przepiséw, kazda gatgz materialnie od-
powiada za skutki swych wypadkoéw i, rozporzadza-

jac odpowiednim materiatem statystycznym, zwigzek
bedzie w stanie skutecznie broni¢ intereséw swych
cztonkéw i osigga¢ jak og6lne tak i indywidualne

znizki sktadek ubezpieczeniowych.

Nadmieni¢ nalezy, ze usamodzielnienie sie zwigz-
ku przez zorganizowanie wiasnej stuzby bezpieczen-
stwa pracy rowniez®w duzej mierze zaoszczedzi Kie-
rownictwu przedsiebiorstw przykrosci urzedowych lu-
stracyj zaktadow, protokotéw i nakazéw.

Poniewaz co trzy lata ma by¢ przeprowadzona
ogolna rewizja wysokosci sktadek, a poza tym w ra-
mach ogdlnych istnieja mozliwosci powaznych znizek
lub zwyzek indywidualnych w zalezno$ci od stanu
bezpieczenstwa pracy w poszczegdlnych przedsiebior-
stwach, lezy w interesie zardwno catego naszego
przemystu jak i kazdej huty oddzielnie, mozliwie szybka
i racjonalna organizacja stuzby bezpieczeAstwa pracy.

bezpieczenstwa

I higieny pracy
branzowe.

Powszechne mniemanie, ze wypadki zdarzajg sie
przewaznie przy urzadzeniach mechanicznych, wobec
czego bezpieczenstwo pracy polega na zastosowaniu
odpowiednich oston, okazato sie btednym. Skrzetne
badanie przyczyn wypadkéw wykazato, ze znaczna
ich wiekszo$¢ spowodowana jest podzwignieciem,
upadkiem, przygnieceniem, oparzeniem, uszkodzeniem
recznymi narzedziami itp. Stad wynika, ze akcja bez-
pieczenstwa pracy w duzej mierze winna polega¢ na
nalezytym zorganizowaniu pracy personelu, przyzwy-
czajeniu pracownikéw do zachowywania ostroznosci,
zwracaniu im uwagi na przyczyny wypadkow.

Nalezy uwazaé za bezsprzeczne, ze bezpieczen-
stwo pracy wzmaga fad i porzadek w zaktadach, co
niewatpliwie zwieksza ich wydajnosc¢.

Jak juz zaznaczyli$my akcja bezpieczeAstwa win-
na polega¢ przewaznie na uSwiadami iniu przyucza-
niu personelu do oslraznosci, pociggnie ona przeto
za sobg bardzo niezmaczne dodatkowe koszty na pro-
pagande, wymagane bowiem przez ustawy S$rodki za-
bezpieczenia od wypadkow wczes$niej, czy p6zniej mu-
szg by¢ pod naciskiem inspekcji pracy zastosowane.

Na zakonczenie uwazamy za stosowne podkre-
§li¢, ze ostatnie rozporzadzenie Ministra Opieki Spo-
tecznej o zasadach obliczania sktadek na ubezpiecze-
nie od wypadkow za okoliczno$¢ zmniejszajacg nie-
bezpieczenstwo uwaza przede wszystkim zorganizowa-
nie i nalezyte prowadzenie akcji bezpieczefnstwa pracy.

Doda¢ musimy, ze ubezpieczenie pracownikow
od wypadkoéw nie zwalnia pracodawcy od odpowie-
dzialnosci karnej za wypadki przy pracy. Z tego ty-

tutu rok rocznie odbywa sie szereg procesow.

.Komisja Bezpieczenstwa i Higieny Pracy w Przemysle Szklanym"

przy Zwiqzku Hut Szklanych w Polsce

w  Z

Wszystkie Zarzgdy Hut Szklanych

w Polsce do podjec a zbiorowej

y w a

akcji, zapobiegania nie-

szcze$liwym wypadkom przy pracy oraz chorobom zawodowym, w przemysle szklanym.

Zarzgdy Hut,
i Higieny Pracy w ,PrzemysSle Szklanym",

Wydziatu,

~,ZwWigzek Hut Szklanych w Polsce"

chcace korzysta¢ z pomocy fachowej

moga
pod adresem:

— Wydziat Bezpieczenstwa

i instrukcyjnej ,Wydziatu Bezpieczenhstwa

zgtasza¢ swo6j akces na rece kierownika

i Higieny Pracy

w Przemys$le Szklanym. — Warszawa, Chmielna 15 4.



WYDAWNICTWA

z zakresu

N A Z W A

.Przeglad Bezpieczenstwa Pracy*“

miesiecznik

.Bezpieczenstwo i Higiena Pracy”
miesiecznik

»Bacznos$¢
miesiecznik

(poswiecony szerzeniu w formie popularnej
i obrazowej idei bezpieczenstwa pracy wsréd
szerokich mas pracowniczych)

»Kalendarz bezpieczenstwa i hi-
gieny pracy na rok 1939“

Kuszner B.
»Stuzba bezpieczehAstwa pracy w fab-

ryce i w warsztacie4
str. 80

Kuszner B.
»Czego uczy karta wypadkowa#
str. 80

Karty bezpieczenstwa.

Seria |. Pednie, 11. Laboratorium chemiczne,
I1l. Rusztowania budowlane, 1V. Przemyst che-
miczny, V. Narzedzia S$lusarskie, VI. Miyny,
VIIl. Liny i tancuchy, VIII. Przemyst spozyw-
czy, IX. Przemyst mineralny, X. Pita tarczo-
wa, XI. Szlifierki, W druku: XI1I. Krosna
XIIl. Szycie i konserwacja paséw, XIV. Spa-
wanie tukiem elektrycznym, XV. Odlewnictwo.

Plakaty ostrzegawcze

Bezpieczenstwa i

Higieny

WYDAWCA

Instytut Spraw Spotecznych

Warszawa, Wilcza 1, tel. 707-41

Kolo Inzynieréw Bezpieczennstwa Pracy
przy Stowarzyszeniu Technikéw Pol-
skich w Warszawie

Warszawa, Polna 40 m. 36, tel. 835-83.

ANNA KRYNICKA

pod redakcjg cztonkéw Kota Inzynie-

row Bezpieczenstwa Pracy przy Sto-

warzyszeniu Technikow Polskich
w Warszawie

Warszawa, Zurawia 34 m. 20, tel.719-02

Instytut Spraw Spotecznych
Warszawa, Wilcza 1, tel. 707-41.

Instytut Spraw Spotecznych
oraz
Wzorownia Urzadzen Ochronnych
i Poradnia Bezpieczenstwa Pracy.

Instytut Spraw Spotecznych’

Pracy
CENA
Prenumerata
roczna zt. 9.—
pétroczna zt. 5.—
Prenumerata
roczna zt. 10.—
pétroczna zt. 6.—
Prenumerata
roczna zt. 3.—
ponad 50 egz. do 100 egz. zt 2,75
, 100 , . 250 . , 250
250 ,, . 500 , . 2.25
500 . , 1000 . . 2.—

Cena 1 egz.

od 1do 9 egz. po 50 gr. za egz.

, 10 . 49 . , 40
-, 50 , 99 , 30 .
,» 100 ,,499 .27,
,» 500 wzwyz , 25 ,, ”

Cena zi. 1.50

Cena 1zt 2.60

Cena poszczeg6lnych serji
w cenie od 20 gr.
do 1 zt. 70 gr.

Ceny plakatéw za sztuke

zwykty zt. 0.50
werniksowany , 0.75
podklejony . 0.75
werniksowany i

podklejony .o 1—

Wszelkie wydawnictwa dotyczace zakresu bezpieczenstwa i higieny pracy, zamawiaé mozna przez Wydziat

Bezpieczenstwa i Higieny Pracy w Przemys$le Szklanym, Warszawa, ul. Chmielna 15 m. 4

Redaktor: Antoni Tarwid
2-91-29.

Wydawca: ZWIAZEK HUT SZKLANYCH w POLSCE.

Redakcja i Administracja, Warszawa, Chmielna 15, tel.

Druk. ,,Royal™ W-wa, Nowolipki 71/73, tel. 11.95-74



Nr. Nr.
wykazu
statyst.

90900
91000
91110

91130
- 91200

91310
91311
91312

91320
91330

91340

91350

91410
91420

91430
91440

91450
91460
91470
91500
91600
91700

91800

91900

92000

92100

92210
92220

92300

92410
92420

89600

Wydawca:

d. ¢. m-ca grudnia 1938 r.

PRZYWOZ
NAZWA TOWARU
kg. zt.
Szkietka do zegarkow 0 7
Mozaika i sztuczne czesSci sktadowe do mozaiki 0 2
Wata, przedza — szklane 264 2.262
Oczy szklane u 1.001
Tkaniny szklane i wyroby z nich; wyroby z waty i przedzy szklanej
Szkto taflowe nieszlifowane, niepolerowane, grubosci 5 mm. i mniej: } “
gtadkie biate, pdtbiate, barwy naturalnej—bez wzoréw i ozdéb o po- 16.307 6.496
wierzchni 0,25 m3 i mniej
gtadkie biale, potbiate, barwy naturalnej, bez wzoréw i ozdéb o po- 9.714 3.518
wierzchni 0,25 do 0,5 m3
gtadkie biate, pétbiate, barwy naturalnej, bez wzoréw i 0zdéb o po- 5.324 2.494
wierzchni powyzej 0,5tn3
gtadkie, barwne, mleczne — bez wzoréw i o0zddb 4.044 5.184
wszelkich barw wypukte, faliste, karbowane, wzorzyste, zytkowa- 43 220
ne, matowane
z upiekszeniami, malowidtami; szkta sktadane w oprawie otowia- 297 2.352
nej, miedzianej i t. p.
do wyrobu ptyt fotograficznych
Szkto taflowe grubosci powyzej 5 mm. nieszlifowane, niepolerowa-
ne, niematowane o powierzchni:
1000 cm5 i mniej 80 108
powyzej 1000 do 4000 cm3 66 120
powyzej 4000 do 10000 cm3 1.095 1.992
powyzej 10000 do 20000 cm3 — —
powyzej 20000 do 40000 cm3 — .
powyzej 40000 do 70000 cm3 1.486 617
powyzej 70000 cm3 — —
Szyby lustrzane szlifowane, polerowane, réwniez matowane 69.861  112.602
Szyby lustrzane i szkto taflowe z brzegiem szlifowanym (biseaute) 22 292
Szyby lustrzane i szkto taflowe wszelkiej grubosci z zaprawg lu- 5 61
strzang
Szyby lustrzane i szkto taflowe grubosci powyzej 5 mm. ozdobne,
z upiekszeniami, malowidtami, réwniez sktadane w oprawie mie-
dzianej, otowianej i t. p.
Szyby lustrzane i szkto taflowe wszelkiej grubosci z zaprawg lu-
strzang, szyby lustrzane i szkto taflowe grubosci powyzej 5 mm.
ozdobne, z upigkszeniami, malowidtami, réwniez sktadane w opra-
wie miedzianej, otowianej i t. p. — wszystko z brzegiem szlifo-
wanym 0 2
Lustra gotowe w oprawach z materiatbw pospolitych, chociaz- 53 394
by poztacanych, posrebrzanych
Lustra gotowe w oprawach z kosztownych materiatow
Szkio taflowe z wtopiong siatkg druciang, lub z wtopionym dru-
tem — wszelkiej grubosci:
koloru naturalnego, biate 1.663 769
szlifowane, réwniez zabarwione w masie 103 399
Szkto taflowe sklejane, chociazby z dodatkiem wktadki celuloido- 296 1.475
wej lub z innych temu podobnych materiatéw _ —
Balony do fabrykacji zaréwek 963 4.061
Wyroby, oprécz osobno wymienionych, ze szkia biatego, barwnego, 3.629 28.522
przeznaczone do celéw technicznych, — bez ozdoéb, chociazby rznie-
te, szlifowane, matowane, z wtopiong siatka _ _
Razem 147.738  301.784
Masa szklana w kawatkach do fabrykacji szkia, tom szklany 200.470 10.462
OGOLEM 348.208 312.246

ZWIAZEK HUT SZKLANYCH w POLSCE.

Druk. .Royal’, W-wa, Nowolipki 71. Tel. 11.95-74.

Redaktor:

wYwoz

kg, zt.
17 572
1 10

*

6 167
24541  25.900
24541  25.900

Cena za ogtoszenia: Strona 200 z., Va strony 120 z., II strony 60 zi,, 18strony 30 zh

Antoni

Tarwid
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TOWARZYSTWO OGRANICZONA POREKA
W A R S Z A W A 1
SKRZ. POCZT, 282 < CZACKIEGO 14
u. TELETFON 6-89-60
PR ODUKWUJA:
Soda amoniakalna, Soda kaustyczna, Soda Kkrystaliczna,
Soda oczyszczona, Chlorek wapnia, Cement,
PRZEDSTAWICIELSTWA i SKLADY:
1 Czestochowa, ul. Handlowa 1l tel. 15-23 6 L6dz, Al. Tad. KosSciuszki 69 tel.115-52
2 Katowice, . Mikotowska 15 , 323-64 7 Poznan, Sw. Marcin 66/67
3 Krakow, ul. Mikotajska 2 , 107-31 8 Ro6wne, Wot., 3-go Maja 51a
4 Lublin, ul. Cicha 6 ,, 20-54 9 Wilno, ul. Jagiellonska 5
5 Lwoéw, ul. Spdétdzielcza 4 97-12 10 Gdansk, Stadtgraben 12

. FILSKRAUT

W
CHEMIKALJA

ZAOPATRUJCIE SIE PRZEZ

CENTRALE HANDLOWA CZtONKOW
/RZESZENIA PRZEMYStU SZKLANEGO

W P 0] L S Cc E

W FIRMIE

Przetwory Chemiczne 1 Farby
WARSZAWA, GRZYBOWSKA 47
TELETFONY.: 3-03-27 | 6-61-31

ZASTEPSTWA 1 SKLADY KONSYGNACYJINE

OFERTY ORAZ CENNIKI NA ZADANIE.

N GURWICZ



