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NAZWA TOWARU

S, kto rozdrobnion*

Szkto D,rwne do powlekania, emalja w kawatkacn lub proszku —
oprécz osobno wymienionych

Cegietki, pustaki, ptyty, ptytki, decnowki ze szkia

Butelki, gasiory, stoje i t. p. stuzgce do statego przechowywania ptynow
i innych towaréw, chociazby z odlanymi Ilub wyciskanymi literami,
napisami, godfami, lecz bez innych ozdob — nierzniete, nleszlifowane,
oprécz osobno wymienionych:

ze szkta naturalnej barwy butelkowej, oprécz osobno wymienionej,
bez przyszlifowanych szyjek, korkéw, wyréwnanych denek i brze-
gow

ze szkta pétbiatego, biatego — bez przyszlifowanych szyjek, kor-
kéw, wyréwnanych denek i brzegéw

ze szkta mlecznego, bronzowego, barwnego (w masie zabarwione-
go), bez przynziifowanych nzyjek, korkéw, wyréwnanych denek
i brzegéw

ze szkla wszelkiej barwy z przyszlifowanymi szyjkami, korkami
z wyréwnanymi brzegami, denkami, naczynia do konserw

wyroby szklane, objete Nr. Nr. 89910-89040, z dodatkiem korka
lub innych pospolitych materiatéw, réwniez oplecione stoma, trzci-
ng, drutem i t. p.

Syfony, chociazby z cze$ciami metalowymi i innymi

Wyroby, oprécz osobno wymienionych ze szkia biatego, potbiatego
— nieszlifowane nierzniete, chociazby z przyszlifowanymi szyj-
kami korkami, pokrywkami, takze wyréwnanymi dnami, brzega-
mi, oraz z odlanymi lub wyciskanymi deseniami, godtami, napisa-
mi, lecz bez innych ozdéb:

prasowane lub lane

dete gtadkie o grubos$ci $cianek powyzej 4 mm.

dete inne

rurki, prety

wszelkie naczynia laboratoryjne, chociazby z podziatkami; am-
putki i t. p. wyroby z rurek, oprécz osoono wymienionych

Naczynia do przechowywania wyrobow perfumeryjnych i kosme-
tycznych ze szkta biatego, mlecznego, barwnego

Naczynia do przechowywania wyrobéw perfumeryjnych i kosme-
tycznych, szlifowane, nnlerowane, rzniete — ze szkia biatego,
mlecznego, barwnego

Wyroby ze szkia biatego szlifowane, polerowane rzniete, lecz
bez innych ozdéb

Wyroby ze szkia w masie zabarwionego, dwuwarstwowego, mlecz-
nego, malowanego, oprécz osobno wymienionych, karbowanego
z powierzchnig spekang (craguele), lodowa:

rurki, p ety

niesziifowane, nierzniete, chociazby z przyszlifowanymi szyjkami,
korkami, pokrywkami, wyréwnanymi dnami, brzegami, oraz z od-

lanymi lub wyciskanymi napisami, godtami, wzorami, lecz bez
innych ozdéb

szlifowane polerowane, rzniete lecz bez innych ozdéb

Wyroby, oprécz osobno wymienionych, ze szkta biatego, po6tbiatego, w ma-
sie zabarwionego, dwuwarstwowego, mlecznego, matowanego, karbowa-
nego, z powierzchnig spekang (craguele), lodowg oraz wszelkie naczy-
nia do przechowywania wyrobéw perfumeryjnych i kosmetycznych —
wszystko z dodatkiem pospolitych materiatdéw, niestanowigcych ozdoéb

Wyroby ze szkta wszelkiego gatunku, ozdobne, oprécz osobno wymienio-
nych, jako to: z wytrawionymi, matowanymi lub malowanymi wzorami
m ilowidtami, emalja, ztoceniem, srebrzeniem, ozdobami 2z pospolitych
lub kosztownych materiatow

Szkto w postaci tusek, kulek
Soczewki do kieszonkowych lamp elektrycznych
Gotowe naczynia do termoséw, chociazby posrebrzane

(d. c. na str. 3-ej oktadki)

PRZYWOZ
kg_ ZI.
970 4,940
4 2
a7 28
4.815 3243
101 110
494 1.649
108 412
, 568 2.044
1.265 3.106
314 2.415
10.582 35.708
3.663 38.460
167 966
1 17
777 7.328
1.598 5.371
959 7.967
115 1.556
1.174 4.496
62 2.237
5 123
4 33
0 2

WYWOZ
kg_ zt.
500 850

10.390 4.064

11.945 12.385

5.904 11.512
18 1.126
1 45

2.764 2.338

1.328 1.638

7.059 6.075
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OBWIESZCZENIE

MINISTRA S K ARBWU
z dnia 30 marca 1939 r.

0 subskrypcji na 56 Pozyczkg Obrony Przeciwlotniczej i na 36 Bony Obrony Przeciwlotniczej

Podaje sie niniejszym do wiadomosci publicznej, ze na podstawie art. 4 ust. (1) pkt. 1), art. 5 ust. (1), art. 6 i 9
ustawy z ania 27 marca 1939 r o dotacjach na rzecz FUNDUSZU OBRONY NARODOWEJ i o inwestycjach z funduszow
panstwowych w okresie od dnia 1 kwietnia 1939 r. do dnia 31 marca 1942 r. (Dz. U. R. P. Nr. 25, poz. 165), oraz rozpo-
rzadzenia Ministra Skarbu z dnia 28 marca 1939 r. wydanego w porozumieniu z Ministrem Spraw Wojskowych o wypusz-
czeniu wewnetrznej pozyczki panstwowej na cele obrony Panstwa (Dz. U. R. P. Nr. 26, poz. 176) — zostajg wypuszczone
5%Pozyczka Obrony Przeciwlotniczej i 3% Bony Obrony Przeciwlotniczej.

Wptywy z emisji tej pozyczki i bonéw przeznaczone sa wytgcznie na cele obrony Panstwa, a mianowicie na roz-
budowe lotnictwa wojskowego | na uzupetnienie artylerii przeciwlotniczej.

WarunKki Ssubskrypciji

Subskrypcje na 6 POZYCZKE OBRONY PRZECIWLOTNICZEJ i 3%BONY OBRONY PRZECIWLOTNICZEJ zostaje otwar-
ta z dniem 5 kwietnia i trwa¢ bedzie do dnia 5 maja 1939 wigcznie.

Subskrypcje przyjmowac¢ beda: kasy urzedéw skarbowych, Bank Polski, Bank Gospodarstwa Krajowego, Pocztowa Kasa
Oszczednosci, Padstwowy Bank Rolny i ich oddziaty, banki prywatne zrzeszone w Syndykacie Zwigzku Bankéw w Polsce, komu-
nalne kasy oszczednoS$ci zrzeszone: w Zwigzku Komunalnych Kas Oszczednosci w Warszawie, w Zwigzku Komunalnych Kas Oszcze-
dnosci we Lwowie, w Zwigzku Komunalnych Kas Oszczednosci w Katowicach i w Zwigzku Komunalnych Kas Oszczednos$ci w Poz-
naniu, powotane przez te zwiazki, Centralna Kasa Spdtek Rolniczych oraz inne upowaznione instytucje.

Wptaty na subskrypcje beda przyjmowane wytacznie w gotowiznie, przy czym co najmniej trzecia cze$¢ zadeklarowanej
kwoty powinna by¢ wptacona przy subskrypcji, reszta za§ w terminie do dnia 5 lipca 1939 r. wiacznie.

Subskrypcje i wptaty na nig od oséb pozostajagcych w stuzbie Panstwa i instytucji publiczno-prawnych przyjmujg ich wia-
dze asygnujace.

Subskrypcja na 6 Bony Obrony Przeciwlotniczej bedzie przyjmowana od kazdego subskrybenta najwyzej na 4 sztuki
tych bonéw' tacznej wartos$ci imiennej zt. 80.

Cena sprzedazna przy subskrypcji obligacji pozyczki wynosi zt 100 za 100 ztotych wartosci imiennej. Do ceny sprzedaznej
dolicza sie warto$¢ kuponu biezgcego za czas od dnia zaptaty, jezeli cena sprzedazna choéby czeSciowo zostata zaptacona po dniu
1 czerwca 1939 r. Warto$¢ kuponu biezgcego za kazdy dzien po tym terminie ustala sie na 1 grosz od kazdych 100 ztotych warto-
§ci imiennej pozyczki, objetej dang subskrypcja.

Obligacje pozyczki beda wydane najp6Zniej przed dniem ptatnosci pierwszego kuponu, t. j. przed 1 grudnia 1939 r. wszy-
stkim tym subskrybentom, ktérzy wptacili cata nalezno$¢ za subskrypcje w ustanowionym terminie.

Cena sprzedazna bonéw wynosi ztotych 20 za 20 ztotych warto$ci imiennej. Przy subskrypcji wyptaca sie z géry odsetki
od bonéw za 5 lat w drodze potracenia z ceny spizedaznej bon6w.

Bony beda wydane najdalej do dnia 1 grudnia 1939 r. tym subskrybentom, ktérzy uiscili cata nalezno$¢ za subskrypcje
W ustanowionym terminie.

5% Pozyczka Obrony Przeciwlotniczej

Pozyczke wypuszcza sie w obligacjach na okaziciela, opiewajgcych na 100, 500, 1.000 i 5.000 ztotych wario$ci imiennej.
Oprocentowanie state pozyczki wynosi 5 od 100 w stosunku rocznym i biegnie od dnia 1 czerwca 1939 r.

Pozyczka podlega sptaceniu do dnia 1 czerwca 1954 r. drogag dwukrotnego w kazdym roku jej trwania, poczynajac od
dnia 1 grudnia 1939 r,, umarzania czesci obligacyj wylosowanych w tym celu w dniach 1 czerwca i 1 grudnia podtug planu umo-
rzenia, ogtoszonego przez Ministra Skarbu po zamknieciu subskrypcji.
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3% Bony Obrony Przeciwlotniczej

Bony wypuszcza sie w odcinkach na okaziciela po 20 ztotych wartoSci imiennej

Oprocentowanie state bondéw wynosi 3 od 100 w stosunku rocznym i biegnie od dnia 1 czerwca 1939 r. Odsetki od bo-
néw za caly okres 5 lat tgcznie wyptaca sie subskrybentowi z gory przez potracenie ich z ceny sprzedaznej bonéw. Kwote tego
potragcenia zmniejsza sie w razie wptacenia ceny sprzedaznej choéby cze$ciowo po dniu 1 czerwca 1939 r. o pie¢ groszy za kazdy
petny miesigc po tym terminie od kazdego bonu objetego dang subskrypcja.

Bony podlegajg jednorazowemu wykupowi wedtug ich wartosci imiennej po uptywie lat 5 od daty ich wypuszczenia, t. j.
w dniu 1 czerwca 1944 r.

Posiadaczom bon6w na taczng kwote ztotych 100 wartoSci imiennej lub na wielokrotno$¢ tej kwoty stuzy¢ bedzie do dnia
1 grudnia 1941 r. prawo wymiany posiadanych bonéw na obligacje @ Pozyczki ODrony Przeciwlotniczej w stosunku 100 za 100
warto$ci imiennej. Przy wymianie tej wyptacone z géry odsetki od wymienianych bonéw podlegajg zwrotowi za petne miesigce po-
zostajgce do dnia ptatnosci tych bondw, liczac po pie¢ groszy za miesigc od kazdego bonu.

Przywileije
Obligacje pozyczki i bony majg wszelkie prawa papieréw pupilarnych.

Obligacje pozyczki i bony oraz przychody od nich wolne sa od wszelkich podatkéw i danin pahAstwowych oraz samo-
rzagdowych.

Obligacje pozyczki oraz bony beda przyjmowane wedtug ich wartosci imiennej na podatek od spadkéw i daréw.zn do
kwoty 50.000 ztotych od kazdego ptatnika.

Kapitat i odsetki obligacyj pozyczki oraz bonéw zabezpiecza sie ca”m ruchomym i nieruchomym majatkiem Panstwa.
MINISTER SKARBU (—) E. Kwiatkowski

NowosSci techniczne.

pod red. inz. SI. ~Dobrzanhskiego.

Sf.  fjabtkowski- prezen. Zalezy to od szyDkosci studzenia i gtoéwnie
od spoétczynnika rozszerzalnosci cieplnej szkia. Inne
Racjonalne wygrzewanie. cechy fizyczne (np.: spOicz. przewodnictwa cieplnego,

] ) ] ) ciepto witasciwe tp.) majg znaczenie drugorzedne, co
Wygrzewanie szkta i opalanie pieca hartowego ftatwo sie ttumaczy tym, ze rozszerzalno$é cieplna ma

pozostawia si¢ przewaznie palaczowi do swobodnego najsilniejszy wptyw na wymiary i przez to na ewen-
uznania i dopiero gdy ilo$¢ brakow jest zbyt duza tyalne naprezenia powstajace w tworzywie.

poSwieca sig¢ tej sprawie nieco wiecej uwagi. Tym- Charakter zmiany spotczynnika rozszerzalnosci
czasem wniknigcie w istote omawianego procesu po- przy zmianie temperatury podaje rys. 1 na Kktérym
zwoli na zredukowanie brakéw w piecu hartowym do A — oznacza punkt przejscia, B — punkt przemiany,
nic nieznaczacego minimum, na polepszenie ekonornji ¢ — temperature miekniecia, oraz BtC, —przedstawia

pracy pieca i na znaczne zwiekszenie iloSci wygrze zakres krytyczny temperatur wygrzewania.

wanych wyrobow. Krzywa 1 wskazuje rozszerzalno$é prawidtowo
Zagadnienie techniczne polega na tym by otrzy- wygrzanej prébki. Dla naszych celéw wazny jest

ma¢ wyrob gotowy mozliwie bez wewnetrznych na- wniosek, wyptywajacy ze zbadania tej krzywej, ze

szczegllnie powoli i ostroznie nalezy wygrzewac szkio
w krytycznym zakresie temperatur Bt — Q a takze
w zakresie zwiekszonej rozszerzalnosci Aj — B, na-
tomiast studzenie ponizej temperatury At — w za-

kresie rownomiernej rozszerzalnosci szkla moze sie
odbywa¢ o wiele szybciej i na tej drodze nalezy po-
stepowaé¢ chcac zwiekszyé sprawnos$é pieca.

Krzywa 1l wskazuje (przesadnie) zachowanie sig
w tych samych warunkach Zzle wygrzanej prdébki. Istnie-
jace w niej naprezenia dziatajg natychmiast jak tylko
nie moze sie temu sprzeciwi¢ zmniejszona w wyzszej
temperaturze lepko$¢ szkta. Dziatanie to wyraza sie
w praktyce w znieksztatceniu formy wyrobu, a w dal-
szym ciaggu doprowadza do jego pekania. Dlatego tez
butelki pekaja najczesciej w dnie i przy szyjce, gdyz
masa szkia jest w tych miejscach wieksza (wieksza
grubosé¢ wyrobu) i przez to wptyw zlego wygrzewa-
nia jest silniejszy.

Poza oméwiong powyzej nizszg temperaturg wy-
grzewania ma jeszcze znaczenie goOrna temperatura
wygrzewania, przy Kktorej naprezenia zanikajg b. szyb-
ko, gdyz lepko$¢ znacznie zmalata, jednak nie tak
znacznie by wyréb osiadat pod wiasnym ciezarem.

Rys. 2. przedstawia wykres pracy piecow harfo-
wych réznych typéw. Tg i Td oznaczaja gorng i dol-
ng krytyczng temperature wygrzewania. Krzywa A
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wskazuje najracjonalniejszy
grzewania: studzenie

teoretycznie spos6éb wy-
stosunkowo predkie do Tg, b.
ostrozne wygrzewanie wyrobu w zakresie Kkrytycz-
nym i na koniec znacznie szybsze studzenie do tem-
peratury pokojowej. Stosowanie tych zasad pozwoli
zmniejszy¢ piec, lub zwiekszy¢é ilos¢ przecigganych
przez dany piec wyrobow i zredukowa¢ ilos¢ brakéw
do nieznacznej naprawde wartosci. Kontrole wygrze-

wania przeprowadza sie montujac 2 termometry w tych
miejscach pieca gdzie powinny by¢ stale temperatu-
ry Tg i Td. Jezeli bowiem piec ,idzie za mocno”
to wyroby sie sklejaja, a jak ,idzie za stabo” to ma-
sowo pekajg (gtownie szyjki).

Krzywa B wskazuje stopniowy
ratury w starym periodycznym piecu
nia: jak widaé dopasowanie do krzywej teoretycznej
jest mniej korzystne niz w piecu ciggtym, automa-
tycznym (krzywa C) i dlatego ten ostatni jest zdecy-
dowanie lepszy, tym wiecej ze oprocz korzysci ciepl-
nych i oszczedno$ci czasu wyzyskuje sie wszystkie
zalety ruchu ciggtego.

Poza rozkiadem temperatury pieca hartowego
nalezy zwraca¢ uwage na jego stan techniczny: nie
moze by¢ szkodliwych otworow zasysajgcych zimne
powietrze (masowe pekanie wyrobow), blachy wézkéw
muszg by¢ dostatecznie, ale i nie zabardzo gorace
oraz nalezy w okresach mniej wiecej co 3 — 4 ty-
godnie oczysci¢ tunel i wysmarowac¢ szyny grafitem.
Trzeba rowniez dopilnowaé¢ ostroznego przesuwania
wozkow (szkodliwe wstrzagsy), jak tez i starannego
ich opatrzenia przed wsunieciem do pieca. W pomie-
szczeniu w ktérym znajduje sie piec wszelkie prze-
ciggi sag bardzo szkodliwe. Wszystkie te kwestie przed-
stawiaja sie znacznie prosciej w nowoczesnych pie-
cach o dziataniu ciggtym (tasmowych, siatkowych).
Zagadnienie stosowania muflowych, czy otwartych pie.
coéw chtodniczych n,e jest jeszcze ostatecznie rozstrzy-
gniete (Przemyst Szklany Nr 6, str. 59. 1938 r.) i kwe-
stia ta jest pozostawiona do$wiadczeniu kierownictwa
technicznego kazdej z osobna huty szklanej.

Najpraktyczniej jest wygrzewaé¢ w jednym piecu
wyroby mozliwie zblizone co do wielkosci, grubosci
$cianek i sktadu chemicznego szkta. Jezeli w poszcze-
golnym wypadku zbyt trudno jest przestizegaé¢ tego
warunku, to naturalnie — nalezy dostosowaé prace
pieca do artykulu wymagajgcego najpowolniejszego
wygrzewania (,tancuch jest tak silny jak jego najstab-

spadek tempe-
do wygrzewa-
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sze ogniwo”). Jasnym jest, ze powoduje to mniejszg
ekonomie cieplng i handlowg tej czesci produkcji.

Duzg uwage nalezy wreszcie zwro6ci¢ — jak zaw-
sze w technice — na czynnik ludzki. Trzeba wiec
dopilnowa¢ i co pewien czas sprawdzac¢, czy odno-
szacze z nalezytg ostroznoscig i porzadkiem wktadajg
wyroby do pieca, czesto bowiem zdarzajg sie braki
z powodu niedbatego ich uktadania przez chtopcéw.
Wzglad ten, a takze brak (Niemcy) czy tez drozyzna
(USA, Anglia) odpowiednich sil roboczych powoduje
zagranicag stopniowe przechodzenie na wykonywanie
funkcji odnoszenia przez przenos$niki (transportery).
Co do palacza i robotnikéw wyciggajacych wozki
z pieca to sg oni przewaznie na nalezytym poziomie
tak, ze dozo6r ich pracy moze by¢ bardziej spora-
dyczny.

Niezbedne do opracowania racjonalnego sposo-
bu wygrzewania okre$lenie zaleznosci spotczynnika
rozszerzalnosci szkta od temperatury mozna dokonaé
postugujac sie kilkoma metodami; pomiar jest zasad-
niczo meztozony.

Unz. &. 3). MJanuszewsKi

Studzenie czyli odprezanie szkia.

Powinno sie zdawaé, iz procesy zwigzane z wy-
twarzaniem szkia poczawszy od zestawu, az do goto-
wych wyrobow, sg nam znane. Ze tak jednakze nie
jest, mozna sie czesto przekona¢. W naszym szklar-
stwie zadomowita sie naprzyktad nazwa ,hartownie”
dla urzadzen do studzenia wyrobéw szklanych.

W szkliwie przy przejsciu ze stanu piynnego
w staty powstajg z powodu niejednakowej kontrakcji
czastek napiecia state. Nalezy uprzytomnié, ze szkli-
wo jest ztym przewodnikiem cieptoty, przeto warstwy
zewnetrzne stygnag i kurczg sie szybciej niz warstwy
wewnetrzne.

Rozré6zniamy dwojakiego rodzaju napiecia: S$cia-
gowe i rozciggowe. Wytrzymato$¢ szkta o napieciach
Sciggowycl: a rozciggowych mozna okres$li¢ stosunkiem
10:1 czyli, ze szklo o napieciach $ciggowych wytrzy-
muje pod wzgledem mechanicznym 10 razy tyle co
szkto o napieciach rozciggowych. Poza tym w szkle
ponizej dolnego punktu transformacji czyli krytyczne-
go t. zn. takiego, gdy czgstki molekularne potozenia
swego juz zmienia¢ nie moga, powstajg napiecia Drzej-
Sciowe. Wystepuja one, gdy szkio bez napieé¢ wzgle-
dnie juz odprezone podgrzejemy nierdwnomiernie lub
nagle, albo mechanicznie $ciskamy je lub rozciagamy,
wzglednie oba te naprezenia powstajg réwnoczesnie,
naprz. przy zginaniu. Napie¢ statych pozbywamy sie
podgrzewajac i utrzymujac przez pewien przecigg cza-
su przedmioty szklane powyzej dolnego punktu roz-
miekczenia w piecykach o ptomieniu otwartym, pie-
cach muflowych lub elektrycznych. Uzywanie tych lub
innych jest kwestjg kalkulacji lub sposobu odprezania
przy szktach specjalnych, naprz. niektérych kolorowych.
Nazywanie wszakze takiego piecyka ,hartownig” jest
btedem zasadniczym, albowiem procedura przy harto-
waniu polega wi#asnie na wprowadzeniu do tworzywa
napie¢, jest zatem procedurag wprost odwrotng odpre-
zaniu — usuwaniu naprezen, co jest celem wygrzewa-
nia wyrobdw szklanych w tych piecykach. Rowniez
blednem jest — przy uzywaniu piecykéw opalanych
otwartym plomieniem — przyja¢ jako zasade, iz szkio
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jest dobrze odprezone, jesli sie pokryje osadem mniej
lub wiecej szarym wzglednie szarobrunatnym t. zw.
oczadzeniem.

Osad ten skiada sie z soli sodu i wapnia po-
wstajacych z zwigzku tlenkdw wspomnianych metali
CO., oraz S02 plus 02 wydzielajgcych sie z gazéw
w piecyku. Najodpowiedniejszg temperaturg dla two-
rzenia sie tego osadu jest 400 — 430° C. O ile prze-
to temperatura potrzebna do odprezenia jest tylko
nieco wyzsza od wskazanej temperatury i S$cianki
przedmiotéw sg réwne, mozna objaw oczadzenia przy-
ja¢ za wskaznik dobrego odprezenia, w kazdym innym
wypadku bytoby to btedne. Nawiasem mowigc ma
ten osad ujemne i dodatnie strony. Ujemne o tyle,
iz wymaga powtdrnego mycia, a przy wyzszej tempe-
raturze wpala sie i nie mozna go potem usungé, co
czyni przedmioty szklane niezdatnymi do uzytku, do-
datnie za$, iz pizez wyciaggniecie pewnej ilosci alka-
liow poprawia jako$¢ szkta.

Powinno sie zatem, znajagc empirycznie najsio
sowniejszg dla kazdego szkia temperature odprezania
normowaé¢ cieptote piecykéw wedtug wskazan przy-
rzadow termicznych, napigcia zas w gotowych wyro-
bach czesto sprawdzaé¢ polaryzatorem. Zwracamy uwa-
ge na bardzo dobry artykut Dr. M. Haase, Jena, wnu-
merze 9 ,Dip Glasshtitte” z 1939 r.

Znajac zasady dziatania takiego przyrzadu, nie-
trudno go samemu zbudowac¢ kupujac szlifowany kry-
sztal szpatu wapiennego. Je$li chcemy zbadaé¢ napie-
cia naczyn o wypuktej powierzchni, grawerowanych
lub rznietych, wypetnia sie je benzolem, dodajgc nie-
wielka ilo$¢ siarczanu wegla — tyle, by wspdétczynnik
zatamania $Swietlnego ptynu réwny byt takowemu szkta.
Praktycznie stwierdza sie zgodnos$¢ obu wspdtczynni-
koéw, gdy przy badaniu naczynia nie wystepujg cienie.
Z powodu tatwopalnos$ci uzywa sig zamBst benzolu
orto-toluidyny z domieszka alkonolu etylowego dla
odpowiedniego wspoétczynnika zatamania $wiatta.

Kontrola temperatury w urzadzeniach do studze-
nia i napie¢ w gotowych wyrobach zaoszczedzi nam
niepotrzebnych strat w produkcji i przykrych rekla-
macji ze strony klijentow.

Obcinanie kap w recznych wyrobach
dmuchanych.
(Dr Inz. F. Holler, Glastechn. Ber., Nr 3, str. 85 (1937))

Obcinanie kap jest jednym z wftniejszych eta-
poéw obrébki wyrobéw dmuchanych recznie. Zimny
juz wyrdéb rozgrzewa sie¢ mocno wzdtuz linii, lezacej
najczesciej w jednej ptaszczyznie. Wytwarza sig¢ przez
to napiecia, ktore powoduja gtadkie pekanie po za-
danej Imii po zmrozeniu zimnym przedmiotem, Ilub
zepsuciu struktury przez zarysowanie. W wielu razach
nacina sie linie diamentem przed ogrzaniem, by wy-
tworzy¢ przekrdj ostabiony, ktéry tatwo peka. Poleca
sie to zwlaszcza w wyrobach, ktérych przekréj ma
forme skomplikowang czesta zmiang Kkierunku zagie
cia Sciany.

Wykonanie jest proste technicznie; wyrob obraca
sie na talerzu koto swojej osi symetrii. Ostre pto-
myki z palnikéw ogrzewajg doktadnie nastawiony
przekroj. Przekr6j ten nastepnie mrozi sie wilgotnym
ostrzem, albo sie go nacina. Niekiedy stosuje sie
oba czynniki naraz.

3-4

W wyrobach dobrze wyhartowanych btedy przy
pekaniu pochodza =z niedogrzania, lub przegrzania
wyrobu palnikami. W pierwszym wypadku kapa nie
odchodzi na catym obwodzie, w drugim powstajag na
obwodzie drobne spekania, ktére przy dalszym szli-
fowaniu tatwo mogag przej$¢ w petne pekniecia po-
przeczne.

W czasie
czynnikow:

Sita i czas ogrzewania,

2. Grubo$¢ S$cianek wyrobu,

Krzywizna wyrobu (dla krzywizny regularnej
miarg jej jest — S$rednica).

4. Rodzaj szkia.

Proby wykonano na rurkach szklanych, by nie
komplikowa¢ i tak trudnego zagadnienia.

Dobro¢ obciecia kapy oceniano na oko stopnia-
mi: 1—5 Miarg ilosciowa modgtby by¢ czas, potrzeb-

prob badano wplyw nastepujacych

ny do doktadnego zeszlifowania obcietej rurki, ale
to zabieratoby zbyt wiele czasu.
Wyniki prob:

Znaleziono pewien, najkorzystniejszy czas ogrze-
wania. Zbyt krétki i zbyt dtugi czas jest niedobry,
jak to juz wyzej omoéwiono  Witasciwy czas ogrze-
wania odznacza sie gtadkag, niemal lustrzang powierz-
chnig pekniecia. Gdy czas ten przedtuza¢, powierz-
chnia ta nabiera charakteru przetomu muszlowego.

est to Hec/ia charakterystyczna, podtug niej mozna
dobra¢ najlepszy czas ogrzewania.

mos$é palnikbw ma znaczenie do pewnej granicy.
Osigga sie wtedy gtadsze odchodzenie kapy i krotszy
jest czas nagrzewania, ale tez skraca sie odstep mie-

dzy najkorzystniejszym nagrzaniem i przegrzaniem
wyrobu (niebezpieczenstwo tatwego przegrzania).
W praRtyce nale/.y da¢ palnikéw tyle, by osiggna¢

ciagtos¢ pracy, cho¢ duzy na to wpltyw ma tez row-
nomierno$¢ wyrobu.

Zwiekszona grubo$¢ Scian wyrobu niema wpty-
wu na dobro¢ pekania, a tylko zwieksza czas ogrze-
wania.

Czas ten maleje ze wzrostem $rednicy wyrobu
(rurki), natomiast jako$¢ pekania zostaje niezmienio-
na gdyz dziataja tu dwie przyczyny przeciwstawne: po
pierwsze szerokie rurki tatwiej pekajg, gdyz struktura
jest bardziej réwnomierna, ale-po drugie-dtuga rysa
ma wiekszg tendencje do skrzywiania sie.

Sktad szkta ma znaczenie o tyle, ze szkta bo-
rowe, 0 niskim spotczynniku rozszerzalnos$ci cieplnej,
wykazujg wiekszy odstep miedzy najkorzystniejszym
czasem ogrzewania, a przegrzaniem (bezpieczniejsze
ogrzewanie) i tworzace sie przy przegrzaniu mate ry-
sy maja mniejszg sktonno$é do dawania pekan po-
przecznych.

Natomiast zarysowanie przed ogrzewaniem, a po-
tem zmrazanie wilgotnym ostrzem — polepsza znacz-
nie dobro¢ rysy. Stosuje sie to w praktyce dla prze-
krojow nieregularnych, ktdreby inaczej tatwo pekaty.

Uwagi powyzsze, jakkolwiek tylko jakoSciowe,
pozwolg jadnak nie watpliwie zorientowa¢ sie w kto-
rych kierunkach nalezy szukaé usprawnienia tego
dziatu pracy.



Nr. 3-4
Czy reczne odnoszenie nie

przestarzate?.
(Guttmann, die Glashiitte Nr 42, str. 645, 1937).

jest juz

Kwestia ta wyptyneta na porzadek dzienny
w Niemczech, wobec warunkéw panujgcych na tam-
tejszym rynku pracy. Odnoszenie mechaniczne staje
sie ' w Niemczech konieczno$cig, gdyz wystepuje brak
mtodziezy, ktéra musi uzupetnia¢ nauke w zwigzku
z mechanizacjg hut; do tego przyczynia sie tez Stuz-
ba Pracy i Mobilizacja (jak rowniez struktura ludnosci
pod wzgledem wieku). Naturalnie zatrudnianie do-
rostych przy odnoszeniu Kksztattuje sie za drogo.
W tych warunkach nalezy do odnoszenia instalowac
przeno$niki i urzadzenia mechaniczne. Pewng trudnos¢
moze sprawia¢ ich stosowanie przy uktadaniu wyro-
bow szklanych, zbytnio roéznigcych sie wielkoScia
i ksztattem.

O rozmiarach cegiel ogniotrwatych.
(W. H. Hoff, Glastechn. Ber. Nr 4, str. 138, 1938).

Na pewng niedogodno$¢ zwigzang ze sprawg
wymiaréw cegiel ogniotrwatych zwraca uwage F. W.
H. Hoff w swym artykule. Najbardziej uzywany dla
cegiet zwyktych i ogniotrwatych jest format 250x120
x65 mm. Ma to dwie wady: wysokosé dwu rolek
w sklepieniu nie zgadza sie -z wysoko$cig rzedow,
a takze fugi cegiet zwyklych wigze sie zaprawg 10 mm.
grubosci, gdy ogniotrwatych — tylko 2 do 4 mm,
czyli chcac osiggna¢ dobre pow gzauie trzeba przy
murowaniu stosowaé specjalne ksztattki przy przejsciu
cegty zwykiej na ogniotrwatg.

Nalezatoby wobec teaa zaleci¢ dopasowanie wy-
miaréw cegiet ogniotrwatych do wymiarow cegiet
normalnych 250x120x65 mm.

Usprawnienie obronnosci przemystu niemieckie-
go przez podniesienie uzdolnienia zawodowego.
(Sprechsaal Nr 35/1938 r.)

Minister Pracy Dr. Ley powiedziat. ,Rzesza nie
moze sobie nadal pozwoli¢ na to, by tysigce cennych
sit roboczych pozostawalo na nieodpowiednim pozio-
mie, a wiec nie osiggato maximum zdolnosci pod
wzgledem zawodowym. Ogé6t wymaga od kazdej po-
szczegblnej jednostki najwyzszej wydajno$ci pracy”.

Nalezy dba¢ zatem, aby w przysztosci przy opusz-
czaniu szkot miodzi ludzie poddawani byli badaniom
celem ustalenia ich zdolno$ci oraz zamitowania, by
kazdy otrzymat odpowiednie wyksztatcenie w obra-
nym zawodzie. Mtodzi ludzie majg prawo zgdaé¢ tego,
wooec stawianych w stosunku do nich wymagan naj-
wyzszej wydajnosci pracy. Wymaganie najwyzszej
kwalifikacji zostato wuznane nie tylko w teorii, lecz
zastosowane w praktyce, czego jestesmy Swiadkami
w zyciu codziennym. Panstwo, partia, front pracy,
przemyst, kierownictwo zaktadow i personel pracujg
reka w reke z najlepszym rezultatem. Warsztaty dla
terminatoréw w poszczegdlnych zaktadach, takiez war-
sztaty wspdlne dla kilku zaktadéw, nauka techniki
administracyjnej w przedsiebiorstwach handlowych sg
najlepszg gwarancjg odpowiedniego przygotowania
sit rzemieS$lniczych.
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Celem narodowo-socjalistycznego wyksztatcenia
zawodowego jego doskonalenie i opanowanie $wiata
rzeczy i tworzenie istoty zbiorowos$ci a naturalnym
skutkiem tego musi by¢ chec¢ i rado$¢ do pracy i pod-
niesienie jej wydajnosci. Urzeczywistnienie Zzgdania,
byKaden Niemiec nie byt pozbawiony przygotowania
zawodowego jest koniecznos$cig dla osiggniecia obron-
nosci gospodarstwa niemieckiego. Jednocze$nie wy-
ksztatcenie zawodowe wplywa na samostanowienie
narodu niemieckiego.

Kierownik urzedu wychowania zawodowego przy
niemieckim froncie pracy, profesor Dr. Karol Arnold
w jednej ze swych prac, p. t. ,Grunsatze nazionalso-
cialistischer Berufserziehung", powiada: ,Wszelkie wy-
ksztatcenie zawodowe musi pozostawa¢ zgodne z za-
sadniczg wartoscig krwi jednostki, t. j. odpowiada¢
istocie cztowieka. Niema wychowania miedzynarodo-
wego". Innymi stowy: koniecznoscig i celem wyksztat-
cenia zawodowego jest budzenie, poznanie, rozwdj
i powiekszenie ,bojowych", ,rzemie$lniczych" i ,fau-
stycznych sit Niemca". W zawodzie ,bojowe" sity sta-
nowig: che¢ do pracy, wytrwatosé, pilnos¢, energia
i odwaga: sity ,rzemieslnicze" wyrazajg sie w zrecz-
nosci, praktycznej inteligencji, za$ sity ,faustyczne"
polegajag na zdolnosciach konstruktywnych, organiza-
cyjnych i kombinacyjnych.

Przyjmowanie na nauke terminatorow jest dzi$
obowigzkiem kazdego zaktadu przemystowego. Dotych-
czas istniala mozno$¢ zwolnienia si¢ od tego obo-
wiazku przez uiszczenie odpowiedniej sumy. Zostata
ona jednak w koncu roku 1937 zniesiona zarzadze-
niem Panstwowego Urzedu posSrednictwa pracy i ubez-
pieczenia od beziobocia.

Naturalnie przymus przyjmowania terminatoréow
nie jest celem samym w sobie, lecz chodzi tu gtow-
nie o gruntowne wyksztatcenie zawodowe.

Dla podniesienia wyksztatcenia zawodowego szli-
fierzy 'szRta, Urzad ksztalcenia zawodowego za poSred-
nictwem odpowiedniej centrali niemieckiego frontu
pracy w Berlinie - Zehlendorf wydat prace p. t. ,,Kurs
rysunkéw dla precyzyjnego szlifowania szkta — ,Ein
Zeichenlehrgang fiir Glasfeinscbleiier” (Autorem tego
kursu jest prof. Mander, Zwiesel (Bayerische Ostmark-
Bawarska Marchia Wschodnia). Dla techniki uszlachet-
niania szkta, o ile polega na recznym wykonaniu, gtéwng
podstawg pracy jest rysunek, Kurs ten ma wychowa¢
nowe pokolenie rzemie$lnikéw tego zawodu. Nauczy-
ciel znajdzie w pracy tej stopniowo ulozone wzory,
wedtug ktérych moze nauczaé. Tablice tacza kresle-
nia przygotowawcze, liniowe i geometryczne, geome-
tryczny rysunek ornamentéow do form szkia detego,
wolny rysunek przy uwzglednieniu rysunku fachowe-
go, nastepnie kreslenie $cisle fachowe, rysunek form
i rysunek artystyczny. Po wiekszej czesci uczen prze-
szedt juz Kkurs przygotowawczy, ma wiec wprawe
w obchodzeniu sie z odpowiednimi instrumentami.

Kazda tablica kursu musi by¢ kolejno opraco-
wana, gdyz przewaznie poprzednia tablica jest przy-
gotowawczg do nastepnej.

Pierwsze strony zawierajg podstawowe wiado-
mos$ci o konstrukcji wielokagtdw, co pdzniej okazuje
sie niezbednym przy dalszych pracach i stanowi naj-
lepszy spos6b osiggniecia wprawy w doktadnosci ry-
sunku. Nastepne arkusze majg za zadanie nauke kre-
$lenia réwnych miar i sg podstawag geometrycznego
kreslenia. Przy kresleniu wzordw szlifierskich otrzy-
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mujemy wtedy dobrg prace, gdy przeciecia zostaty
doktadnie przeprowadzone. Sumienne przygotowanie
jest juz potowag wykonanej pracy, poza tym konieczny
jest réwniez przygotowawczy rysunek z wolnej reki,
utatwia on bowiem rysunek i kreslenie fachowe. Gtow-
nie za$ nie chodzi o mechaniczne przerysowanie wzo-
row; wiecej korzysci przynosi umiejetno$¢ zmniejsza-
nia lub powiekszania rysunkéw o potowe Ilub jedng
trzecig podanych rozmiarow.

Kurs zawiera 127 stron i 16 tablic-zadan. Po-
dzielony jest na trzy czes$ci. Rozpoczyna sie od przy-
gotowawczego stopnia geometrycznego rysunku i po-
przez wprawe w rysunku z wolnej reki, koAczy sie
na rysunkach waz, mis, lisci w bardziej skomplikowa-
nej formie.

Zmniejszenie kosztow produkcji

nej hucie szklanej.
(Glastechn. Ber. Nr 6, str. 206).

Huta ,Obear - Nester Co*“, St, Louis osiggneta
znaczne oszczedno$ci na robociznie przez zastosowa-
nie urzagdzen mechanicznych, opisanych w czasopi$-
mie amerykanskiem Ceramic Industiy, ktére podaje
bieg pracy dla nastepujgcych etapow produkcji:

/. Usuwanie zelaza ze sttuczki. Sttuczke roz-
drabnia sie, przepuszcza przez sito, do bebna z elek-
tromagnesami. Urzadzenie to przerabia 60 tonn stiucz-
ki w 9 godzin, oszczedzajagc pracy catego szeregu sor-
towaczy.

2. przygotowanie zestaiuu.
surowce po zmieleniu do wysokich zbiornikéw. Pod
nimi na szynie biegnie mieszadlo o napedzie elek-
trycznym. Zestaw z mieszadta wysypuje sie do skrzyn
ki, stojagcej na stole obrotowym, po obroéceniu stotu
osobny kran podnosi skrzynke do goéry. przewozi nad

W nowoczes-

Podnos$niki taduja

wanng i wysypuje do otworu tadowniczego. Repara-
cja i dozor odbywajg sie z osobnej platformy. Na
urzgdzeniu tym zaoszczedzono prace 5 ludzi, gdyz

dawniej wykonywato jg 6-ciu ludzi, a obecnie— 1 ro-
botnik.

3. "Dostarczanie pudetek tekturowych do sor-
towaczy. Ztozone kartony otwiera sie maszynowo,
stawia w szeregu na stole tuz przy wylocie pieca cig-
gowego, a stad na rolkach podsuwa sie pudetka do
sortowaczy.

Formy odlewnicze dla hut szklanych.
(.Keramische Rundschau”, Nr 37/1938, str. 440.)

Dotychczasowe dos$wiadczenia z grafitem koloi-
dalnym pozwalajg przypuszczaé, ze S$rodek ten ma
widoki powodzenia réwniez przy zastosowaniu go do
wyktadania metalowych form do maszyn automatycz-
nych dla wydmuchiwania butelek. Robiono préby na
nowoczesnych maszynach, przystosowanych do ssa-
cego zasilania. Udato sie usungé¢ trudnos$ci, ktore wy-
stepujg zwykle przy wyktadaniu nowych form meta-
lowych. Uzyto grafitu w formie ,pasty Aquadag“.
Przez zmieszanie pasty z dziesiecioma cze$ciami prze-
strzennemi wody i przez staranne mieszanie zostala
utworzona koloidalna zawiesina, ktorag natozono za po-
mocg miekkiej szczotki na formy, rozgrzane do 100°
C przy powolnym wzros$cie temperatury. Po bardzo
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szybko nastepujacym wyschnieciu, poleruje sie te
pierwszg powitoke, poczem znowu naktada sie warstwe
grafitowej zawiesiny i znowu sie poleruje. Tak uzy-
skana powtoka okazuje sie bardzo wytrzymata na me-
chaniczne naprezenie, nie tupie sie i nie peka. Bez-
posrednio pod powtoka znajdujgca sie ,grafoidalna”
btona jest odporna na zadrapania i mozna jg usunac
tylko przez zniszczenie formy. Godna uwagi jest row-
niez czysto$¢ powtoki grafitowej po uzyciu formy.
Co do trwatoSci wytozenia nie mozna jeszcze sformu-
towaé¢ danych ogdlnych.

Szkio na Niemieckich Targach Wschodnich
1938 r.
(,,Glashiitte Nr 37/1938 r. str. 653).

W obecnej kulturze 2zyciowej naszego narodu
szkto gra zupetnie inng role niz dotagd: dowodzg tego
w bardzo duzym zakresie wystawy i rynki niemieckie.
Szkto jest nie tylko nowym materiatem, ono stanowi
konstrukcje w wielkim zakresie. Szkto jest nowym
elementem; opanowuje ono rynek i nadaje mu nie
tylko nowe oblicze, lecz takze i nowy styl. Szkto
jest materiatem uzytkowym i budowlanym.

Szkto wtasnie jako material budowlany pokazuja
rowniez i tegoroczne krolewieckie Targi Wschodnie,
jako wystawa budowlana, w szeregu bardzo wartoscio-
wych $rodkéw w formie nowych materiatéw, tkanin
gumowo-szklanych, szklanych urzadzehn izolacyjnych,
materiatdéw uszczelniajgcych i tkanin szklanych. We
wszystkich tych wyrobach chodzi o rzeczy uznane,
ktore byty w znacznym stopniu uwzglednione przez
kierownictwo budowy autostrad panstwowych Rzeszy.

Po niedawno odbytym zjezdzie panstwowym
hutnictwa szklanego w Kroélewcu wystapity juz zasad-
niczo tendencje, ktore wysuwa majster cechowy Rze-
szy, Werny. Daje si¢ zauwazy¢ dazenie do przysto-
sowania do nowych zadan zmiany surowca, szczeg6lnie

w szklarniach samochodéw. W takiej samej formie
wystepujg wyraznie nowe kierunki w obrdbce szkla-
nych cegietek budowlanych i w szklanej konstrukcji

budowlanej. Czego kiedy$ zadano od szlifierni szkia
detego i ptaskiego, przede wszystkim wiec rozszerze-
nia istniejgcych wzoréw wedtug smaku publicznosci,
to oczywiscie nie moze juz teraz wystapi¢ w petnej
wartos$ci. W kazdym razie istniejg juz poczatki, ktore
pozwalaja rozpoznaé, ze tworzy sie nowy styl w dzie-
dzinie szkia.

Nalezy do zwyktych zjawisk Niemieckich Tar-
gow Wschodnich, ze sa na nich reprezentowane przo-
dujgce fabryki s/klanego przemystu artystycznego.
Nie zbtgdzimy wspominajgc na tym miejscu Bawarski
Zwigzek Przemystu artystycznego, Panstwowa Szkole

Zawodowg w Zwiesel i krysztaty otowiowe Josephi-
nenhritte w Petersdorf.
Rzemiosto hutnicze Prus Wschodnich reklamo-

wato w swoim stoisku duze okno, ktére nawet w bu-
dowlach osiedleniowych coraz wiecej sie stosuje. Isto-
te planu czteroletniego stanowi zastgpienie szkiem
miedzi i cyny. Jednocze$nie wszystkie dgzenia prze-
mystu kierujg sie do zastgpienia azbestu i korka
szktem, jako materiatem oszczedno$ciowym. Przed
przemystem szklanym otwierajg sie przy tym zupeinie
nowe mozliwosci zastosowania, np. wetna szklana do
$cian izolacyjnych. Liczba zbiornikéw szklanych dla
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instalacji domowych ro$nie, mozna powiedzie¢ z mie-
sigca na miesiac i nie byto to Zzadng niespodzianka,
gdy na Niemieckich Targach Wschodnich wystawiono
m. in. zyrandole, ktorych konstrukcja nosna byta utwo-
rzona juz nie z metalu lecz catkowicie ze szkia. Row-
niez w dziedzinie ttumienia dzwiekoéw nabiera szkilo
coraz wiekszego znaczenia.

Szkto lustrzane, cegta szklana, przejrzysta szyba
i szklana ptyta $cienna byly reprezentowane przez
najwieksze fabryki tego rodzaju na Niemieckich Tar-
gach, m. in. przez A. G. fur Glasindustrie Dresden
oraz przez Schleisiche Spiegelglasmanufaktur.

Dla potrzeb gospodarstwa i kuchni nie matg role
grato zagadnienie przedsiebiorstwa sprzedazy butelek.
Stoje do konserw i puszki rwaty duzy popyt, wysta-
wiono tez nowe modele waz i kwiatéw szklanych.

Krélewiecka wystawa pokazata obok gotowych
wyrobéw szklanych réwniez poszczegdlne procesy
rozwojowe z przemystu szklanego, praktycznie i obra-
zowo przedstawione. Poczawszy od rozcinacza szkta,
poprzez jego elektryczny naped az do starannie szli-
fowanego krysztatu olowiowego, przedstawione byty
wszystkie te przedmioty, ktére nowoczesny rynek

Eksport

Dokonywanie wyptat w kraju przez przedsta-
wicieli handlowych tirm zagranicznych.

Izba Przemystowo-Handlowa w +todzi podaje,
ze na skutek jej wystgpienia w przedmiocie zezwole-
nia przedstawicielom firm zagranicznych na wyktada-
nie z ich witasnych funduszéw kosztow porta, depesz
i telefondw w sprawach zwigzanych z dostawg towa-
row przez owe firmy zagraniczne, Komisja Dewizowa
nadestata nastepujgce wyjasnienie:

Biuro Komisji Dewizowej donosi, ze dokonywa-
nie wyktadow przez przedstawicieli handlowych w Pol-
sce za ich zagranicznych kontrahentéw jest bez zez-
wolenia zabronione.

Przedstawiciele handlowi mogg ubiegac¢ sie 0 wy-
magane zezwolenie, sktadajagc do Komisji Dewizowej
za posSrednictwem bankéw dewizowych wnioski na
przepisowych formularzach, podajagc w nich przypusz-
czalng wysoko$¢ wyktadow w pewnym okresie czasu
np. w ciaggu jednego miesigca, wydatki, ktére winny by¢
pokryte, firmy za ktére wyktady bedg dokonywane
oraz terminy i sposoby pokrywania wytozonych sum
(w rozrachunku, czy w dewizie)".

Polskie agentury handlowe w Indiach Brytyjskich.

Izba Przemystowo-Handlowa w +todzi komuni-
kuje, iz dla utatwienia pracy akwizycyjnej oraz po-
Srednictwa handlowego dla polskich eksporterow
zostaty zainstalowane w porozumieniu z wiladzami

polskimi na terenie Indii Brytyjskich trzy placéwki,
wystepujace nazewnatrz jako polskie biura handlowe.

Podwyzka cet w Holandii.

Z dniem 1 marca b. r. wszedt w zycie dekret
krolewski w sprawie podwyzszenia cet od przywozu
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szklany jest w stanie odda¢ na klientow rze-

miosta i przemystu szklanego.

ustugi

Historia maszyn do wyrobu butelek w Europie.
(Journ. Soc. Glass Techn. 1938, nr 92)

Na podstawie zebranych licznych dokumentow
autor opisuje historie maszyn do butelek i naczyn
szklanych. Z pomiedzy wielu przytoczonych nazwisk,
pomijajac proby bez wynikéw, sg tam nazwiska d’Ar-
bogast, Ashley, Windmill, Boucber, Severin i Schiller.
Ten ostatni wynalazt maszyne ttoczgco - wydmuchuja-
cg i wydmuchujgcg. Do roku 1932 zbudowano 1150
maszyn tych dwdch typéw. Wszystkie te maszyny sg
potautomatyczne.

W roku 1898 Amerykanin Michat Owens rozpo-
czat préby nad maszyng automatyczna. W roku 1904
praca jego zostata uwienczona sukcesem, a w 1906
zbudowatl w Manchester fabryke pokazowg. W 1907
europejscy fabrykanci butelek zdecydowali sie kupi¢
patent za 600.000 dolarow.

— Import.
niektérych towaréw, a m. in. szkla i wyrobéw' cera-
micznych, tekstylii i odziezy, papieru, drzewa i wy-
robéw z drzewa, skér i wyrobow ze skory.
Wysokos$¢ podwyzki w zasadzie ustalona jest
wedtug nastepujgcego schematu.
Dotychczasowe cto Nowe cto
3% od watosci 6% od wartosci
K 1o°
12% »
IM 1% *
12% » 18 lub 20
Dekret wykonawczy zawiera rowniez przepisy
przejSciowe co do zwrotu rdznicy cta, mianowicie,
zwrot roznicy cta przystuguje w wypadku, gdy umo-

wa kupna — sprzedazy zostata zawarta przed dniem
24 lutego 1939 r., przy czym nalezy udowodnié, ze
réznica ta moze by¢ catkowicie lub cze$ciowo prze-
niesiona na nabywce towaru.

W sprawie wywozu szkia do Franciji.

Przy imporcie szkta stotowego do Francji wy-
magane jest przez francuskie Ministerstwo Przemystu
i Handlu przedstawienie specjalnego zaswiadczenia
kontyngentowego. Zaswiadczenie takie wydaje zainte-
resowanym w ekspoicie szkta do Francji, PaAstwowy
Instytut Eksportowy, przy czym firma eksportowa
winna poda¢ brzmienie i adres firmy odbiorczej, ro-
dzaj, ilo$¢ i warto$¢ wystanego towaru oraz urzad
celny, przez ktory przejdzie towar we Francji. Précz
zaswiadczen kontyngentowych inne dokumenty przy
imporcie szkta do Francji nie bedg wymagane.
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WiadomosSci

LOTWA- Import wyrobow szklanych.

W obrocie zagranicznym totwy wyroby szklane
nalezag do gtéwnych artykutéw importowych. Podiug
Panstwowego Urzedu Statystycznego wwo6z tych wy-
robow przedstawiatl sie jak nastepuje:

wrzesien 1938 r. — 72 tonny warto$ci 18.000 Ls.
styczen/wrzesien 1938 r. — 1269 tonny wartosci
331.000 Ls.
styczen/wrzesien 1937 r.— 1321 tonny wartosci
389.000 Ls.
NIEMCY. Wiecej pracy niz robotnikéw w przemysle
szklanym.
Przemyst szklany jest w calej Rzeszy dobrze

zatrudniony i produkcja mogtaby by¢ nawet wieksza
stosownie do zamoOwien, gdyby nie dat sie zauwazyé
coraz wiekszy brak fachowych robotnikéw, wywotany
czesciowo odptywem do innych galtezi przemystu. Na
Slasku, w Brandenburgii, w Niemczech $rodkowych
i potudniowo-zachodnich oraz w Bawarii nie mozna
byto odda¢ do rozporzadzenia dostatecznej ilosci ro-
botnikow. W obwodzie Gorlitz jedna z fabryk szkia
musiata nawet wygasi¢ z tego powodu jeden piec,
a w hutach brandenburskich nie mozna byto dotrzy-
ma¢ terminéw dostaw. Roéwniez dolnosaski przemyst
szklany, przemyst o0zddb choinkowych w Sonneberg
oraz wytwodrnie naczyh chemiczno -farmaceutycznych
sg dobrze zatrudnione. Nieczynne szlifiernie szkta
w ,Lame Winkel* pod Deggendorfem (Bawaria) ro-
big przygotowania do podjecia produkcji.

— Przedluzenie trwania Niemieckiego Towarzystwa
sprzedazy butelek Sp. z o. o. w Duseldorfie
(Deutsche Flaschenverkaufsges. m. b. H.)

Na ostatnim zebraniu cztonkéw tego towarzyst-
wa, do ktorego nalezg wszyscy odnos$ni producenci,
uchwalono przedtuzy¢ dziatalno$¢ biura sprzedazy na
przeciag lat dziesieciu, t. j. do dnia 31 grudnia 1949
roku. Pertraktacje co do przedtuzenia miedzynaro-
dowych umoéw rdéwniez do tego czasu sg obecnie
w toku, i nalezy przypuszczaé, iz dojdzie tutaj do po-
rozumienia. Przez przytaczenie wschodnich czeSci
kraju przypadto Niemcom z dawniejszego czecho-
stowackiego terytorium pie¢ dotychczas nienalezacych
do powyzszego zwigzku fabryk butelek. Na zebraniu
powyzszym przyjeto fabryki te jako cztonkéw do
zwigzku. Poniewaz nie mozna byto podwyzszy¢ ogél-
nego kontyngentu, musieli dotychczasowi cztonkowie
zwigzku odstgpi¢ czesSci swych przydziatow nowym
pieciu cztonkom, ktérym zostaly one przydzielone
w stosunku do ich zdolnosci produkcyjnej. W koncu
zawarto zebranie specjalng umowe z fabrykag butelek
Himly, Holscber i Co w Nienburg-Weser, ktérej cat-
kowita produkcja zostata powierzona towarzystwu do
sprzedazy.

Zt6z ofiare na

Fundusz

3.4

Z zagranicy.

NORWEGIA.
w Moss.

Fabryka szkta ,Moss Glasvark" A. S-

Fabryka ta o kapitale zaktadowym 2,2 milionow
koron norw. rozszerza obecnie swg produkcje przez
postawienie trzeciego pieca, nowoczesnych maszyn
oraz urzadzenia chtodniczego. Tym samym fabryka
bedzie w moznos$ci wyrabia¢ artykuty dotychczas spro-
wadzane z zagranicy. Nowy piec bedzie uruchomio-
ny na wiosne roku biezacego. Liczba robotnikdw
powiekszona bedzie o 30.

U- S. A. Rozwdj produkcji waty szklanej.

Jak ostatnio podano, firmy OwenSlllinois Glass
Company i Corning Glass Works zaktadajg fabryke
Owens-Corning Fiberglass Corporation, ktéra bedzie
realizowa¢ patenty obydwu tych koncernéw i wyszu-
kiwaé nowych mozliwosci stosowania welny”~$zklanej.
Dotychczas wetna ta byta uzywana tylko do celow
izolacyjnych, obecnie za$ zamierza sie z niej wyra-
bia¢ ptyty akumulatorowe oraz materiaty ochronne
dla rur do ogrzewania. Nastepnie nadaje sie weina
szklana spowodu swej odpornos$ci na ogien do samo-
lotow, rowniez moze by¢ z niej wytwarzany materiat
do obreczy, cho¢ sprawa ta jest jeszcze w stadium
doswiadczen. Réwniez zachodzg mozliwosci zuzytko-
wania weiny szklanej dzieki jej lekko$ci, zamiast izo-
lacji bawetnianej, przy fabrykacji silnikobw samocho-
dowych.

Z. S. R R
kiego.

Niedostateczna produkcja szkia ptas-

Jakkolwiek rzad Sowietow juz 1935 roku wydat
zarzadzenia podwyzszenia wytworczosci polerowane-
go szkia ptaskiego (lustrzanego), dziat ten przemystu
szklanego znajduje sie dotychczas na bardzo niskim
poziomie. Wprawdzie w fabrykach ,Stalin" i ,Prole-
taryj“ zostaty w miedzyczasie urzadzone specjalne
oddziaty do szlifowania i polerowania szkia ptaskiego,
lecz gatunek wyrabianego szkia, jak pisze ,Lekkaja
Industria” jest jeszcze niedostatecznie wysoki. Oby-
dwa zaktady miaty dostarczy¢ w 1938 r. 180.000

mt2 i w roku 1939 — 240.000 mtr2 polerowanego
szkta, co zaledwie starczy¢ moze na pokrycie czwar-
tej czesci zapotrzebowania. ,Lekkaja Industria” pro-

ponuje zatym, by w ciggu najblizszych paru lat wy-
budowa¢ nowg wielkg fabryke, do czego niezbedne
urzadzenia moznaby sfabrykowaé¢ w specjalnej krajo-
wej fabryce dla przemystu szklanego ,Stektomaszyna™
Poza tym majg by¢ wybudowane specjalne 2—3 fa-
bryki specjalnie do produkcji wysokowartosciowego
szkta lustrzanego.

Obrony Narodowej!
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Kronika

Doroczne Walne Zebranie Muzeum Techniki
i Przemystu.

W dniu 5 kwietnia odbyto sie doroczne zgro-
madzenie cztonkéw Muzeum Teczniki i Przemystu
w obecnosci kilkudziesieciu delegatéw réznych Insty-
tucji naukowych, StowarzyszehA technicznych i Zwigz-
kéw przemystowych.

Zebraniu przewodniczyli kolejno w zastepstwie
nieobecnego w Warszawie Prezesa Rady Naczelnej
Muzeum Wiceministra Inz A. Bobkowskiego — Wice-
prezes Rady Naczelnej Inz Piotr Drzewiecki oraz
Prezes Zarzadu Andrzej Ksigze Lubomirski.

Obszerne sprawozdanie z dokonanych prac ogél-
nych ztozyt Dyrektor Muzeum Inz. K. Jackowski.
Moéwca zwrocit uwage, ze Muzeum Techniki i Prze-
mystu, to nie tylko zbiory, ale wielka idea, ktéra za-
wiera caty wachlarz réznorakich zagadnien. Stale
obserwuje sie zywiotowy rozwéj Muzeum i koncen-
trowanie pod iego dachem wcigz, nowych zagadnien
doniostych pod wzgledem spotecznym, a wymagajja-
cych dla ich rozwoju sprzyjajacej atmosfery technicz-
nej. Taka nowa komorka jest Instytut Popierania
Wynalazkéw, zorganizowany ostatnio w ramach Mu-
zeum. W zwiazku z zakonczeniem prac Komitetu
Organizacyjnego i zatwierdzeniem Regulaminu Istytu-
tu w dniu 4 kwietnia p. Minister Przemystu i Handlu
powotat na Prezesa Kuratorium Dyr. Inz. K. Jac-
kowskiego.

Z kolei sprawozdanie z prac ,Wzorcowni Oston
i Poradni Bezpieczenstwa Pracy” przy Muzeum zio-
zyt jej Kierownik Inz. A. Mazurkiewicz.

Sprawozdanie Komisji Rewizyjnej odczytat Pre-

zes Najwyzszej lzby Kontroli Panstwa Gen. Dr.

Il nfor
PRACA.

0 wyjatkowym francuskim ustawodawstwie pracy
w zaktadach pracujgcych dla obrony narodowej.

We Francji przeprowadzone zostaty ostatnio
zmiany w przepisach, dotyczacych warunkéw pracy
w zaktadach i przedsiebiorstwach przemystowych,
pracujgcych dla obrony narodowej, polegajace na
przedtuzaniu w razie potrzeby godzin pracy oraz
w przepisach dotyczacych bezrobocia.

Ponizej podajemy WPanom teksty tych dekretow;

3)ekret miedzyministerialny dotyczgcy warunkow
pracy w przedsiebiorstwach pracujgcych
dla obrony narodowej.

Art. 1 Niniejsze wyjatkowe zarzgdzenia dzia-
tajg do dn. 30. XI. 39 r. i dotyczg wszystkich przed-
siebiorstw pracujgcych dla obrony narodowej, to znaczy:

1-0 panstwowych zaktadéw konstrukcyjnych, za-
ktadéw, fabryk i przedsiebiorstw prywatnych, wyko-
nywujgcych prace dla ministerstw wojny, marynarki
1 lotnictwa,

2-0 wszystkich innych zaktadéw, przedsiebiorstw
i fabryk, pracujgcych w interesie obrony narodowej,
ktérych lista bedzie wustalona przez Ministra Pracy
i wtasciwego ministra albo na ich zlecenie przez pre-
fektow”.
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k rajowa
J. Krzemienski podkres$lajac
ksigg buchalteryjnych.

Sala, w ktérej odbywato sie posiedzenie byta
udekorowana szeregiem tablic plastycznych oraz ekspo-
natami przeznaczonymi dla nowych Dziatbw muzeal-
nych, bedacych obecnie w organizacji (Dziat Nauka
0 Ziemi, Dzial Zagadnien Gospodarczych i t. d.).
Szczeg6lne zainteresowanie wzbudzity szkice plansz,
poSwieconych zilustrowaniu 15-letniego Planu inwes-
tycyjnego w/g'znanego przemowienia p. Wicepremiera
Inz. E. Kwiatkowskiego. Zadanie bardzo trudne, ale
jakze wdzieczne wtasnie dla Muzeum Techniki i Prze-
mystu, ktore stale pracuje w kierunku uswiadamiania
szerokiego o0g6tu miedzy innymi i w zakresie nader
aktualnych probleméw gospodarczych.

Przed Walnym Zebraniem cztonkowie zaznajo-
mili jjsie z Salg Morskg, bedacg oczkiem w gtowie
Dyrekcji Muzeum. Zbiory w tej Sali podobnie jak
w dziesigtkach pozostatych, ulegajg statemu wzrostowi.

W zwigzku z wustgpieniem ze stanowiska Pre-
zesa Zarzadu Ksiecia Andrzeja Lubomirskiego z po-
wodu uptyniecia kadencji, na nowego Prezesa zostat

zgodno$¢é wszystkich

jednogtosnie wybrany Nacz. Dyr. P. A. S. T. Inz
A. Olendzki.

Przy uzupetniajacych wyborach do Zarzadu wesz-
li pp.: Dyr. Inz. St. Sliwinski (ponownie), Dyr. Dr.
Z. Madeyski, Senator M. Drozdowski oraz Dyrektor
B. Sty pinski

Prezesem Rady Naczelnej pozostat nadal wielce
zastuzony dla idei Muzeum Wiceminister Inz. A. Bob-
kowski, a Prezesem Komitetu Budowy nadal Senator
Inz. C. Klarner jeden 2z najgorliwszych opiekunéw
Muzeum.

m a c j e

Art. 2. ,Dla przedsiebiorstw, kopaln lub zakta-
dow wymienionych w poprzednim artykule, czas ty-
godniowej pracy jest ustalony prowizorycznie i tylko
w razie potizeby na 60 godzin.

Minister Pracy i wtasciwy minister moga zezwo-
lic na dodatkowe godziny pracy ponad 60 godzin ty-
godniowo, o ile to bedzie potrzebne.

Minister Pracy i wiasciwy minister majg prawo
ograniczy¢ czas pracy w warunkach przewidzianych
w art. 4 ustep 6 prawa z dnia 12. XI. 1938 r.

Art. 3. ,Godziny pracy wykonywanej poczawszy
od czterdziestej pierwszej, majg charakter godzin nad-
liczbowych, powodujgcych zwiekszenie wynagrodzenia.
Zwiekszenie to ustala sie na 10% az do czterdziestej
pigtej godziny pracy i na 5% poczawszy od czterdzie-
stej szo6stej godziny.

Pracodawca ma obowigzek przesytania co mie-
sigc do inspektora pracy wykazu godzin nadliczbo-
wych, przepracowanych na warunkach wymienionych
w artykule poprzednim™.

Art. 4. Jest zakazane kierownikom przedsie-
biorstw przyjecie do pracy, bez zezwolenia inspekto-
ra pracy, robotnika pracujgcego w zaktadach, wymie-
nionych w artykule pierwszym, jesli taki pracownik
nie otrzymatl uprzednio wyméwienia pracy.
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Kierownicy przedsiebiorstw,
obrony narodowej powinni przynajmniej na 8 dni
przed przyjeciem do pracy powiadomi¢ publiczny
urzagd posrednictwa pracy o zapotrzebowaniu rak ro-
boczych™.

Art. 5. Stosunki pomiedzy pracodawcami
personelem w przedsiebiorstwach,

pracujgcych dla

i ich
ktérych dziatalnos¢

jest zapewniona zasadniczo w catos$ci lub gtownie
przez zamowienia administracji publicznej, sg obo-
wigzkowo regulowane przez uktad zbiorowy pracy

przemystéw; ktorych dziatalno$¢ jest zapewniona przez
klientele prywatng i do ktérej te przedsiebiorstwa na-
lezg lub sg mu pokrewne.

Minister Pracy i wasciwy minister okres$lg uktad
zbiorowy, majacy zastosowanie na podstawie ustepu
poprzedniego".

Art. 6. ,Bedg poddane obowigzkowej rewizji
kazdy zakup, zamoéwienie lub podzamdwienie wyko-
nane w interesie bezpos$rednim lub posSrednim obrony
narodowej, celem zapewnienia panstwu oszczednoSci
ktére wynikajg z zastosowania niniejszego dekretu.

Z orzecznictwa Sqdu Najwyzszego.

Niestawienie sie robotnika do pracy.

Zasada prawna. Niezgtoszenie sie do pracy przez
czas szeSciu tygodni uzasadnia bezzwloczne rozwig-
zanie umowy pracy, skoro przyczynag niestawienia sie
do pracy byt areszt $ledczy.
Orzeczenie lzby Cywilnej
9 sierpnia 1938 r. Nr. C. Il

Sadu Najwyzszego
168/38.

Z uzasadnienia.

Niezgtoszenie sie powodki, robotnicy, do pracy
U pozwanej przez czas szesciu tygodni uzasadniato
bezzwtoczne rozwigzanie umowy pracy przez pozwa-
ng, skoro przyczyng niestawienia sie do pracy byt
areszt Sledczy powddki.

Szes$ciotygodniowego aresztu $ledczego nie moz-
na zaliczy¢ do nieszcze$liwych wypadkdéw, ani do in-
nych, w mys$l art. 16 ust. 2 rozp. o umowie 0 prace
robotnikéw, uzasadnionych przyczyn niewykonywania
pracy. Pracodawca nie ma tez mozno$ci badania, czy
robotnik zawinit areszt $ledczy, zarzadzony przez sad
karny, zatem w mys$l powszechnie przyjetych zasad
dobrego obyczaju pozwana miata prawo bezzwlocz-
nego rozwigzania umowy, zwiaszcza gdy uptynety
terminy z art. 16 ust. 2 cyt. rozporzadzenia, zastrze-
zone na dobro pracownika w razie uzasadnionej przy-
czyny niestawienia sie do pracy.

z dn.

Bezzwitoczne rozwigzanie umowy o0 prace.
Sad Najwyzszy Ilzby Cywilnej w orzeczeniu
z dnia 9.VI1l. 1938 r. L. C. Il. 167/38 wypowiedziat

nastepujacg opinie:

~Przywtaszczenie, dokonane przez robotnika na
szkode pracodawcy, jest wazng przyczyng bezzwiocz-
nego rozwigzania stosunku pracy, chociazby szkoda
wyrzadzona przywtaszczeniem byta nieznaczna".

Przy sposobnos$ci rozpatrywania tego zagadnie-
nia Sad Najwyzszy wobec faktu, iz pracownik, ktorego
sp6r dotyczyt, objety byt umowg zbiorowa, zawiera-
jaca zakaz redukcji robotnikébw — zajgt sie wytonio-
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nym na tym tle zagadnieniem. Powstata bowiem
watpliwosé, czy zakaz redukcji robotnikéw, zawarty
w umowie zbiorowej, dotyczy roéwniez faktéw zwol-

nienia pracownika na zasadzie cytowanych wyzej po-
stanowien art. 18 Rozporzadzenia o prace robotnikow.

Sad Najwyzszy stangt na stanowisku, iz zwol-
nienie robotnika na zasadzie przepiséw art. 18 nie

jest redukcjg i nie moze by¢ wykluczone postanowie-
niami umowy zbiorowej.

Stan zatrudnienia w przemysle szklanym
w styczniu 1939 r.

W zeszycie nr 6 z 18 marca 1939 r. ,Wiado-
mosci Statystycznych” ogtoszono dane, dotyczace
stanu zatrudnienia w hutach szklanych w m-cu stycz-
niu b. r.

Og6tem w hutach szklanych byto zatrudnionych
W m-cu styczniu 1939 r. — 14.807 robotnikdéw wobec
14.886 robotnikéw, zatrudnionych w analogicznym
okresie ub. r.

Hut czynnych w styczniu 1939 r. byto 57, nie-
czynnych 21, wobec 54 hut czynnych i 24 nieczyn-
nych w analogicznym okresie ub. r.

Dnia 28 stycznia 1939 r. zmart

S. p. Maksymilian Brandt

dtugoletni przewodniczagcy Komisji Rewizyjnej
Zwiazku Hut Szklanych w Polsce.

S. p. M. Brandt urodzony w Wroctawiu 5 paz-
dziernika 1860 r. ukonczyt gimnazium w Warszawie,
nastepnie Wyzszg Szkote Handlowg w Lipsku w roku
1878. Po odbytej w Niemczech praktyce, w r. 1883
powrdcit do Warszawy i zaczgl prace w przemysle.
Pracowat jako dyrektor i cztonek Zarzadu w Tow.
Akc. Zjednoczonych fabryk lamp (Metallamp) do cza-
su likwidacji w r. 1932.

Nastepnie jako cztonek Zarzgdu Tow. Akcyjne
~Wawer” i cztonek Komisji Rewizyjnej Kolejki Dojaz-
dowej Mareckiej oraz w przedstawicielstwie Tow. Akc.
Zabkowickiej Fabryki Szkta do czasu unieruchomie-
nia tej huty.

Poza tym wyktadat korespondencje handlowg
niemieckg na Wyzszych Kursach Handlowych im.
Zielinskiego (obecnie Szkota Gtéwna Handlowa) w la-
tach 1905- 1907 oraz 1915 1918 r.

Pracowat rowniez spotecznie jako cztonek Kole-
gjum Zboru Ewang. Reform, od roku 1920 oraz jako
wice-prezes a nastepnie prezes Zboru.

Jesienig 1937 r. byt wybrany jako pierwszy do-
zywotny Prezes Honorowy Kolegjum Koscielnego
Zboru Ewangielicko Reformowanego w Warszawie.

W zmartym straciliSmy Czlowieka
szczerze oddanego naszej Organizacji.

prawego,

Cze$¢ Jego pamieci!
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Bilanse Hut SzManych.

Spétek Akcyjnych

Fabryka Szkta dawniej S. Reich i S-ka, jSp. AkKc.
W Zawierciu.
Bilans zamkniecia na dz. 31 grudnia 1938 r.

STAN CZYNNY. — |. Majatek staty: Grunty zt 32.303°40;
Budynki: a) fabryczne zt 1.083.798-81, b) gospodarcze zt 267.158-92,
c) mieszkalne zt 781.429-35; Budowle niewykorniczone zt 30.558-83;
Urzadzenia techniczne zt 1.801.082'78; Inwentarz zaktadowy
i biurowy z} 191.684'41; 1l. Majatek ptynny: Gotéwka w kasie
i bankach zt 45.751'94; Papiery wartoSciowe z} 7.848'00; Weksle
w portfelu zt 14.69P62; Udzialy w innych przedsiebiorstwach
zt 1.000 00: Kaucje 7.917'00; Materiaty: a) surowce zt 55.922'34,
b) pomocnicze i pedne zt 65.227.79; Pofabrykaty zt 18.06P30;
Gotowe towary zt 271.987'93; Dtuznicy: a) odbiorcy zt 479.027-34,
b) rézni zt 10.853"56; c) watpliwe naleznosci zt 49.154'54; Straty:

strata z poprzednich lat zt 419.842"30, strata za 1938 r. zt
54.567-19: Ogb6tem stan czynny zt 5.689.869-35.
Sumy pozabilansowe. — RO6zni za kaucje hipoteczne

zt 400.000°00; Dtuznicy za zyra wekslowe zt 160.527 89; Weksle
gwarancyjne zt 215.000-00; Ogétem zt 775.527'89.

STAN BIERNY. — I. Kapitaly wiasne: Kapitat zaktadowy
zt 2.500.000-00; IlI. Kapitat amortyzacyjny: a) saldo z roku
ubiegtego zt 2.405.613-84; b) odpisano w roku sprawozdawczym
zt 355'00, c) dopisano w roku sprawozdawczym zt 103.690'44;
razem zt 2.508.949-28; Ill. Zobowigzania: a) akcepty zt 59.893-16,
b) banki zt 85.342'00, c) zalegte podatki zt 9.582.45, d) dostaw-
cy zt 182.672-41, e) odbiorcy zt 2.038-51, f) rézni zt 287.796T8,
razem zt 627.324-71; Sumy przechodnie 2zt 53.595'36; Ogo6tem
stan bierny zt 5.6H9.869-35

Sumy pozabilansowe — Kaucje hipoteczne 2zt 400.000"00;
Zobowiezania z tytutu zyr na wekslach odbiorcéw zt 160.527'89;
Weksle ztozone tytutem gwarancji zt 215.000 00; Ogobtem
zt 775.527-89.

Ogo6lna suma zobowigzah zagranicznych zt 218.91703.

Rachunek strat i zysk6w za rok operacyjny 1938.

STRATY. — 1) Koszty administracji ogdlnej zt 144.045%8;
2) Koszty fabrykacji zt 1.956.199-40; 3) Koszty sprzedazy
zt 182.051"00; 4) Koszty kredytow zt 18.362-77; 5) Podatki pan-
stwowe i komunalne 1zt 64.977"81; 6) Swiadczenia socjalne
zt 119.596'77; 7) Odpisy amortyzacyjne zt 103.690'44; 8) Licen-
cje z+t 3.035°00: 9) Inne wydatki zt 10.749"40; Ogobtem
zt 2.602.708 17.

ZYSKI. — 1) Rachunek towaréw zt 2.524.271-29; 2) Odset-
ki otrzymane 1zt 4.130-41; 3) Zwrot nadptaconych podatkéow
zt 11.407-95; 4) Wptyw z naleznoSci spisanych na straty w la-
tach ubiegtych =zt 265"32; 5) Ro6znice kursowe zt 3.481 93;
6) Ro6zne dochody zt 4.584-08; Strata zt 54.567-19; Ogo6tem
zt 2602708 17.

PRODUKCIJA

SZKLANY 23

Fabryki Szkia Ujscie, Spotka Akcyjna,
dawniej Friedr. Siemens
Bilans na dz. 31 gruania 1938 r.

STAN CZYNNY — I. Majatek staty: Grunty zt 87.834-40;
Budynki zt 2.119.519'75; Urzadzenia fabryczne =zt 1.890.842'04;
Inwentarz zt 175.138'58; Patenty zt 82.75P00; Il. Majatek ptyn-
ny: Kasa i banki zt 330.527-02; Papiery procentowe zt 4.465°00;
Weksle zt 235.350-76; Akcje i udziaty zt 8.715'00; Materiaty zt
220.311"68; Potfabrykaty zt 54.76P54; Towary zt 298.581 ‘68; Diuz-
nicy zt 321.871-73; Kaucje z+ 200'00; Sumy p-zechodnie zt 7.095"23,;
Strata z 1937 r. z} 208.783.21; Zysk za 1938 r. zt 120.015"90
zt 88.767-31; Ogé6tem zt 5.926,732 62.

STAN BIERNY. I. Kapitaty wtasne: Kapitat akcyjny
zt 500.000-00; Kapitat rezerwowy zt 103.282-49; Kapitat rezer-
wowy specjalny zt 33.000'CO; Il. Kapitat amortyzacyjny: sian
na dz. /1 1938 r. zt 1-561.326-85; odpisano w 1938 r. z} 4.769 65;
amortyzycja 1938 r. zt 239.389'35 zt 1.795'946'55; 1ll. Zobo-
wigzania: Banki zt 178.074.19; Hipoteki zt 774.000-00; Sumy po-
datkowe zt 18.799'23; Dostawcy zt 47.309'81; Wierzyciele krotko-
termin. hipotecz. zabezp. zt 2.000.000 00; Inni wierzyciele ktétko-
terr. zt 249.09077; Sumy przechodnie zt 227.229-58. Ogébtem
zt 5.926.732-62. Suma zobowigzah zagranicznych zt 3.193.645'22

Rachunek strat i zyskow za 1938 r.

WINIEN. — Koszty administracyjne zt 193.845"25; Koszty
fabrykacji zt 740.23376; Robocizna zt 305.704-36; Swiadczenia
socjalne zt 42,249 86; Koszty sprzedazy zt 333.840-25; Procenty
zt 114.099"41; Podatki zt 177.069-53; Amortyzacja zt 239.389'35;
Dotacja kapitalu rezerwowego =zt 19.132 00; Strata z 1937 r.
zt 208.783-21; Ogoétem zt 2.374.346-98.

MA. — Towary zt 2.277.98P12; Inne wplywy zt 7.598"55;
Strata z 1937 r. z} 208.783-21; Zysk za 1938 r. zt z+ 120.015.90
zt 88.767-31; Ogdtem =zt 2.374.346 98.

Okolniki Centralnego Zwigzku Przemystu Polskiego

Centralny Zwigzek nadestalt nam nastepujgce okolniki:

Wydzialu Konmunikacyjnego Nr 124 z dn. 4 marca
1939 r. o zmianach i uzupetnieniach taryfowych,

Nr. 125 z dn. 30 marca 1939 r. o zmianach
petnieniach taryfowych.

Wydzialu Pracy — Nr. 93 z dn. 4 marca 1939 r.
o obron : przeciwlotniczej i przeciwgazowej,

Nr. 94 z dn. 29 marca 1939 r. o podwyzszeniu
sktadek na ubezpieczenie emerytalne i wypadkowe,

Nr. 1165 z dn. 5 kwietnia 1939 r. dotycz, sub-
skrypcji Pozyczki Obrony Przeciwlotniczej przez pra-
cownikow i robotnikow,

Nr. 95 z dn. 29 kwietnia 1939 r. dot. przystoso-
wania budynkéw i urzadzen przemystowych do o. p. 1 g.

i uzu-

ZBYT SZK¢LtA

wedtug danych Gtownego Urzedu Statystycznego

w miesigcu styczniu 1939

RODZAIJ SZK¢LA

Szkto taflowe
Szkto butelkowe .
w tym monopolowe

Szkto stotowo-galanteryjne

roku.

Produkcja Z b y t
ton tys. zt. ton tys. zt.
2.724 1.098 1.708 689
6.993 2.696 6.224 2.392

HI107! (1.864) (4.674) (1.708)

794 689 770 668

10.511 4.483 8.702 3.749
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PRZEMYSt SZKLANY Nr.

CENTRALA HANDLOWA

CZtEONKOW

ZRZESZENIA PRZEMYStU SZKLANEGO W POLSCE

Spoétdzielnia z ogr. odp. w Warszawie

UL. TRAUGUTTA 3 - TELEFON 2-91-89
EGZYSTUJE OD 1925 R.

PRZEDSTAWICIELSTWA

K RAJOWE:

Soda amoniakalna
Zaktady Solvay w Polsce, Sp. z ogr. odp., Warszawa 1.

M ateriaty ogniotrwate
Zaktady Ceramiczne ,Stella” Sp. Akc., Chrzandw.

Piasek kwarcowy

Przetwory Kamienne Sp. z ogr. odp, Tomaszéw Mazowiecki.

Wiorki do torm
Wytwornia Widrkéw Olszowych, A. Kowalewska, Goclawek.

Rurki piszczelowe
Fabryka Rur Precyzyjnych, J. Minkiewicz, Warszawa.

Chemikalia
I. Filskraut i N. Gurwicz, Warszawa.

ZAGRANICZNE.

M ateriaty ogniotrwate
Didier Werke, A.-G., Werksgruppe Ost, Wroctaw.

Piasek saski

Verkaufsvereinigung Hohenbockaer Glassandgruben G. m. b. H.,
Hohenbocka-Hosena.

Glina kaselska
Neue Thonwerke Aug. Gundlach & Co., Grossalmerode.

Maszyny szklarskie
Fr. Wilhelm Kutzscher, Freital-Deuben, Bez. Dresden.

Nasady stalowe do piszczeli szklarskich
~Stal Bohlera” Biuro Sprzedazy Koncernu Bohlera, Sp z o. 0., Warszawa
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Nr. Nr.
wykazu
statyst.

90900
91000
91110

91130
91200

91310
91311
913i2

91320
91330

91340
/

91350

91410
91420

91430
91440

91450
91460
91470
91500

91600
91700

91800

91900

92000
92100
92210
92220

92300

92410
92420

89600

Wydawca:

d. c. m-ca stycznia 1939 r.

PRZYWOZ WYWOZ
NAZWA TOWARU
kg zt. kg- zt.
Szkietka do zegarkow 1 31 — —
Mozaika i sztuczne cze$ci sktadowe do mozaiki — — — —
W ata, przedza — szklane 37 120 — —
Oczy szklane 24 2.159 - —
Tkaniny szklane i wyroby z nich; wyroby z waty i przedzy szklane] 3.002 4.801
Szkro taflowe nieszlifowane, niepolerowane, grubosci 5 mm. i mnie]:
gtadkie biate, potbiate, barwy naturalnej,—bez wzoréw i ozdéb o po- 17.476 6.414 — —
wierzchni 0,25 m3 i mniej
gtadkie biate, potbiate, barwy naturalnej, bez wzoréw 1 0zdéb o po- 14.071 5.494 - —
wierzchni 0,25 do 0,5 m3
gtadkie biate, potbiate, barwy naturalnej, bez wzoréw i 0zdéb o po- 69.141 23.912 — —
wierzchni powyzej 0,5m3
gtadkie, barwne, mleczne — bez wzoréw i o0zddb 16.751 16.728 — —
wszelkich Darw wypukte, faliste, karbowane, wzorzyste, zytkowa- 3.759 9.335 — —
ne, matowane
z upiekszeniami, malowidtami; szkta sktadane w oprawie otowia- 150 1.389 — —
nej, miedzianej i t. p.
do wyrobu ptyt fotograficznych 41.343 25.657
Szkto taflowe grubosci powyzej 5 mm. nieszlifowane, niepolerowa-
ne, niematowane o powierzchni:
1000 cm3 i mniej 13 97 — —
powyzej 1000 do 4000 cm* 1 1 —
powyzcj 4000 do 10000 cm3 _ — _ _
powyzej 10000 do 20000 cm3 — - —
powyzej 20000 do 40000 cm3 _ — _ —
powyzej 40000 do 70000 cm3 106 88 — —
powyzej 70000 cm3 — — — _
Szyby lustrzane szlifowane, polerowane, réwniez matowane 36.231 67.728 — —
Szyby lustrzane i szkto taflowe z brzegiem szlifowanym (biseaute) 4 19 — —
Szyby lustrzane i szkto taflowe wszelkiej grubosci z zaprawe Ilu- 11 155
strzang
Szyby lustrzane 1 szkto taflowe grubosci powyzej 5 mm. ozdobne,
z upiekszeniami, malowidtami, réwniez sktadane w oprawie mie-
dzianej, otowianej i t. p.
Szyby lustrzane i szkio taflowe wszelkiej grubo$ci z zaprawa lu-
strzang, szyby lustrzane i szkto taflowe grubosci powyzej 5 mm.
ozdobne, z upiekszeniami, malowidtami, réwniez sktadane w opra-
wie miedzianej, otowianej 1t. p. — wszystko z brzegiem szlifo-
wanym 123 429 —
Lustra gotowe w oprawach z materiatbw pospolitych, chociaz- 41 261 1 10
by poztacanych, posrebrzanych
Lustra gotowe w oprawach z kosztownych materiatow _ _ _ _
Szkto taflowe z wtopiong siatkg druciana, lub z wtopionym dru-
tem — wszelkiej grubosci:
koloru naturalnego, biate 6.001 3.407 — —
szlifowane, réwniez zabarwione w masie ,_ . . .
Szkto taflowe sklejane, chociazby z dodatkiem wkiadki celuloido- 57 982 23 93
wej lub z innych temu podobnych materiatéw _ _ _
Balony do fabrykacji zaréwek 255 2733 46 200
Wyroby, oprécz osobno wymienionych, ze szkta biatego, barwnego, 2.229 19.944 378 824
przeznaczone do celéw technicznych, — bez ozddb, chociazby rznie-
te, szlifowane, matowane, z wtopiong siatka
Razem 238.620 314.097 , 40.356  41.150
Masa szklana w kawatkach do fabrykacji szkta, tom szklany 335.620 24.418 _ —
OGOLEM 574240 338515  40.356  41.150

Cena za ogtoszenia: Strona 200 zi., X2 strony 120 zi, A strony 60 zt., VB strony 30 zk

ZWIAZEK HUT SZKLANYCH w POLSCE. Redaktor: Antoni

Druk. ,Royal”, W-wa, Nowolipki 71. Tel. 11.95-74.

Tarwid



ZAKLADY s 0 L W A Y W FOLSCr

TOWARZYSTWO Z OGRANICZONA POREKA

W A R S Z A W A 1
SKRZ. POCZT. 282 . CZACKIEGO 14
------------------------ TELETFON (R R [ ————

PRODUKUJA:

Soda amonjakalna, Soda kaustyczna, Soda krystaliczna,
Soda oczyszczona, Chlorek wapnia, Cement, Wegiel

PRZEDSTAWICIELSTWA i SKtLADY:
1 Czestochowa, ul. Handlowa 11 tel. 15-23 6 +t6dz, Al.Tad. Kos$ciuszki 6 °iel. 115-52
2 Katowice, ul. Mikotowska 15 . 323-64 7 Poznan, Sw. Marcin 66/67 " 26-30
3 Krakow, ul. Mikotajska 2 » 107-31 8 Roéwne, Wolt, 3-go Maja 5la , 301
4 Lublin, ul. Cicha 6 " 20-54 9 Wailno, ul. Jagiellonska 5 " 20-33
5 Lwoéw, ul. Spotdzielcza 4 97-12 10 Gdansk, Stadtgraben 12 . 263-15

W
CHEMIKALJA

ZAOPATRUJCIE SIE PRZEZ
CENTRALE HANDLOWA CZtONKOW

/RZESZENIA PRZEMYStU SZKLANEGO

W P 0 L S C E

W FIRMIE

. FILSKRAUT 1 N GURWttZ

Przetwory Chemiczne 1 Farby
WARSZAWA, GRZYBOWSKA 47
TELEFONY: 3-03-27 1 6-61-13

ZASTEPSTWA 1 SKLADY KONSYGNACYJINE

OFERTY ORAZ CENNIKI NA ZADANIE.



