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wszystkim  serdeczne zyczenia

Redakcya.

SPRAWY ZWIAZKU.

Obrady ,Komitetu zatozycieli.
W Tarnowie odbyt sie 20 gnid,,,.! zjazd .Komi-
£ Jz;a " ZWi,Zk"  1"7emvs:n  ceramicznego,
w obiadach wzieli udziat prawie wszyscy Cztonkowie

omitetu. zatatwiono wiele spraw i poruszono tematy
bardzo dla dalszego rozwoju organizacyi donioste.

Wybdér Przewodniczgcego

Przewodniczacym wybrano jednomyS$lnie p. W in-
cen ego Paszcze, dyrektora fabryki dachowek

tarzam IS .Konstancja- w Tarnowie. Sekre-
tarzem wybrano inz. Romana Z. Ciesielskiego.

Organizacya Zwigzku.

Sprawe tg referowal inz. Ciesielski, stwierdzajac
pomysiny rozwéj Zwigzku, do ktorego dzi$ j,.z przy-
stagpity bardzo powazne firmy, nad "poruszong , S -
chodem kontrakcyg, przeszedt Komitet do porzadku
dziennego, nie przywigzujagc do niej zadnej wagi Po-
stanowiono zwrdéci¢ sie do tych fabryk, ktére jeszcze

nie przystagity do Zwigzku, z odezwg, by nie odkta-
daty przystgpienia tern wiecej, ze przed Zwigzkiem
stoja kwestye ogromnie wazne dla catosci przemystu
ceramicznego. Jednak nie tylko dla fabryk jako takich
ale i dla osé6b w nich pracujgcych, Zwiazek ma wiel-
kie znaczenie i przedstawia nadzwyczajne Kkorzysci,
znale$¢ sie w nim powinni wszyscy dyrektorowie i
kierownicy fabryk, wowczas bowiem dopiero akcya
Zwigzku przybierze witasciwy zakres.

§ 18 statutu wyjasniono w ten sposdb, ze petno-
mocnictwo otrzymaé¢ moze tylko cztonek Zwiazku.

Przyjecie cztonkodw.

Wszystkich zgtoszonych dotychczas Cztonkéw przy-
jeto jednomysinie.

Fundusze Zwigzku.

Obecny stan funduszéw przedstawia pewien za-
sob gotéwki w kasie, budzet na rok przyszty przedsta-
wia sie dodatnio, wzigto jednak pod uwage tylko ogolne
cyfry, pozostawiajgc szczegoOty przysztemu Wydziatowi.



Organ zwigzku.

Wychodzacy pod red. inz. Rom. Z. Ciesielskiego
.Przemyst ceramiczny" uznano za oficyalny
organ Zwigzku.

Walne Zgromadzenie

postanowiono zwotaé na 4 i 5 marea do Krakowa.
Program zjazdu przygotuje p. przewodniczacy z sekre-
tarzem. W zarysie dzi$ juz przedstawiajg sie obrady
przysztego zjazdu bardzo interesujgco, zapowiedziano
szereg ciekawych odczytow fachowych, nadto poruszone
bedg kwestye dla dzisiejszej produkcyi donioste.

Zwiedzanie ,,Konstancyi”.

Po kilkugodzinnych  wyczerpujacych obradach,
uczestnicy zaproszeni przez p. dyr. Paszcze, zwiedzili
znang w kiaju fabryke dachdéwek ,Konslancya". Fa-
bryka ta stworzona przez p. Paszcze dla skarbu XX.
Sanguszkéw i od samego poczatku przez niego kiero-
wana jest wzorem doskonatego urzadzenia i prowa-
dzenia pod kazdym wzgledem. To tez wycieczkowcy
z niezwykiem zainteresowaniem zwiedzali kazdy prawie
zakatek, korzystajac ze Swiatlych i pouczajagcych wy-
jasnien i wskazéwek p. Dyrektora, dopiero zapadajgcy
zmrok krétkiego dnia grudniowego, zmusit gosci do
opuszczenia zaktadow.

Odjazd.

Wieczornymi pociggami ‘opuscili cztonkowie komi-
tetu Tarnow, zegnani serdecznie przez p. Paszcze; roz-
stano sie z tein niitem uczuciem, ze w waznej sprawie
zrobiono znowu jeden krok naprzéd.

Powstanie Zwigzku czeskiego.

Prawie rdéwnocze$nie z prowadzong u nas akcyg
organizacyjng, rozpoczeli i Czesi dziata¢ nad utworzeniem
wiasnego Zwiagzku ceramicznego, dgzacego do tych sa-
mych celéw jakie i my mamy. W toku jest zblizenie sie
obydwdch organizacyi i wzajemne wspieranie sie w swych
dazeniach jest nawet mozliwos$¢, ze powstanie

~Stowianski Zwigzek ceramiczny"

0 postepie akcyi w tym kierunku informowaé bedziemy
skrzetnie Czytelnikdw naszego pisma.

Jakie majg byc
cele Zwigzku naszego.

Wobec bliskiego juz terminu Walnego Zgroma-
dzenia prosimy wszystkich Przyjaciot i Czytelnikow na-
szego pisma, uznajagcych organizacye zawodowg za naj-
pewniejszg droge do podniesienia danej gatezi przemystu

o wymiane zdan i pogladow
na temat: Jakie majg by¢ cele naszego Zwiazku, azeby
odpowiedziat istotnym potrzebom i speinit nalezycie
swe zadanie.

Dla artykutdw w tej sprawie otwieramy szpalty
naszego pisma z najwiekszg przyjemnoscig, a do wszy-
stkich, dobrze naszej gatezi wytwdrczosci zyczacych
1 cenigcych ja, zwracamy sie z gorgca prosha:

niech przysytajg nam krétsze lub dtuz-
sze uwagi na ten temat, a kazda dobra mys$l zuzy-
tkowang zostanie.

KOLOTOKI.

Kototoki (Kollergang) naleza do maszyn, wcho-
dzacych z kazdym dniem w czem raz czestsze i wszech-
stronniejsze uzycie, poczatkowo budowane jako maszyny
rozdrabniajgce lub mieszajace,
krotnie jedyne przygotowanie gliny, ktora z kototokéw
przechodzi wprost do formowania. Dawniej pracowano
niemi na sucho, dzi$ przewaznie wchodzi do nich glina
wprost z kopalni i to bez poprzedniego przygotowania
i daje doskonate wyroby cienko$cienne nawet z gorszego
materyatu.

Myslg przewodnig konstrukcyi jest miazdzenie glin
ciezkich lub zanieczyszczonych kamykami i takie zmie-
szanie rozdrobnionych i roztartych ciat, by stanowity
jedng ijednolita mase. Ugniatanie odbywa sie na talerzu

dzi§ stanowia niejedno;

przy pomocy kot o Srednicy od 400 — 1800'7m i cie-
zarze jednego kota 1000 — 7000 kg., kota wykonane sg
z zelaznego szkieletu a wnetrze wypetnia sie betonem.
Koto moze by¢ jedno, dwa albo kilka par. Do poruszania
jednej pary kot potrzeba 6 — 25 HP. Niekiedy nie kota
sg poruszane, ale talerz wprawia sie w ruch obrotowy.

W budowie istniejg rozliczne systemy, roznigce sie
mniej lub wiecej od siebie, ponizszy opis obejmuje kilka
najbardziej charakterystycznych typow.

Kototok rusztowy Raubitschka (f 1) ma ta-
lerz umocowany stale, natomiast kota o S$rednicy 800 —
20001/, o ciezarze jednego 1000 — 8200 kg., wprawia
sie w ruch sitg 4 — 25 HP.



Kototok rusztowy.

Talerz wykonany jest czesciowo petno, czesSciowo
za$ sposobem rusztowym, materyat na peinej czesci ta-
lerza roztarty przeciskaja kota przez ruszt na dét do
podstawionych woézkéw albo dalej przerabiajgcych ma-
szyn. W tej konstrukcyi bardzo dodatnie jest takie umo-
cowanii kot w tozyskach, ie kazde z nich moze sie
w pewnych granicach swobodnie podnosi¢ nie oddziaty-
wujac na drugie koto. W glinie, do kototokéw narzuca-

nej, znajdujg sie czesto kawatki tak twarde lub wielkie

Kototok o talerzu obroto-
wym, a kolach obracajgcych sie
wokoto osi poziomej ale nie pio-
nowej, przedstawia zalgczona ry-
cina. Poped ZzWajduje ' sie z boku,

przenosi sie kotem zebatem na

i -*sf

J. Raubitschek, Praga.

albo tez robotnik przez nieuwage nasypie w jednem
miejscu zawiele materyatu, o tyle, ze koto mimo swego
kolosalnego ciezaru dzwignie sie ku gorze, gdyby ruchu
tego nie mogto wykonywa¢ Swobodnie, to drugie koto
zostatoby przewazone ku dotowi, a po pewnym czasie
cate potozenie ich osi zostatloby wykrzywione. Do zwil-
zania gliny tak tu jak i w innych systemach, wprowa-
dzono odpowiedni wodocigg. — Produkuje w godzinie
materyat na 600 — 2500 sztuk cegiet a. n. f.

talerz i wprawia go w ruch obro-
towy. Materyal w tej maszynie
nie ulega wtasciwemu przerobie-
niu tylko roztarciu. Blizsze dane
0 uzyteczno$ci tej maszyny znaj-

dujg sie na koncu artykutu.



Od czego

Rysunek 3. przedstawia typ kototoku
bardzo podobny, do poprzednio w rysun-
ku (f. 1) przedstawionego, rézni sie nie-
ktorymi szczeg6tami i ustosunkowaniem ro-
zmiaréw, jest mianowicie w podstawie
wezszy, natomiast wyzszy, ciezar jednego
kota wynosi 900 — 7000 kg., $rednica 800 —
1800m'm poped 6 — 25 HP., pityta dolna
opatrzona jest rodzajem rusztu tak urzgdzo-
twarde o

nego, by czesci wiekszym

wymiarze anizeli dopuszczalny nie prze-
dostaty sie ku dotowi, nawodnienie wpro-
wadzone bardzo pomystowo jest chronione
specyalnym patentem. Kototoki nienburg-
skiej fabryki naleza w Niemczech do czesto

spotykanych.
C. d n

zalezy obnizenie

premii asekuracyjnej za cegielnie.

Na zapytanie nasze wystosowane w tej sprawie
do Tow. wzajemnych ubezp. w Krakowie, otrzymali-
$my odpowiedZ, ktéra w catosci podajemy.

Na podwyzszenie nalezytoSci asekuracyjnej
wptywajg: Uzycie do opatu kottdw, ropy, smoty nafto-
wej, oleju niebieskiego i innyh podobnych ptynnych
materyatdw, przyczem takze opalanie przeprowadzane
by¢é musi wedtug specyalnych przepisow.

Uzycie lokomobili, motoré6w benzynowych ro-
pnych, spirytusowych i t. p, do poruszania maszyn,

Rozszerzenia ubezpieczenia takze na szkody wy-
rzgdzone przez eksplozye a nie przez pozar. Hm

Zasadnicza oplata ulega podwyzszeniu, jezeli bu-
dynki nie sa zbudowane ogniotrwate, lecz z miekiego
materyatu, jakotez jezeli budynki sa wprawdzie ognio-
trwate, ale nie podano ich do ubezpieczenia w petnej war-
tosci, lecz wytgczono pewne czesci tychze z ubezpieczenia.

Obnizenie nalezytosci zaleznem jest od nastepu-
jacych czynnikow.

Oddzielenie budynkéw pobocznych (w ktdrych nie
ma fabrykacyi lecz tylko sktady lub lokale do pako-
wania towaréw) — od budynkéw gtéwnych fabry-

cznych za pomocg muru dziatlowego bez otwordéw, lub
wolng przestrzenig fnie zatozong) co najmniej 10 m,
a w wyzszym stopniu przestrzenig 15 m., — powodu-
je opust premii dla budynkéw pobocznych.

Procz tego wplywa na opust optaty caly szereg
innych okoliczno$ci jak: ogniotrwata budowa budyn-
ku, ogrzewanie fabryki parg lub gorgcem powietrzem
oSwietlenie gazowe, elektryczne lub acetylenowe; istnie-
nie we fabryce dostatecznych zapaséw wody i przy-
rzgdéw do gaszenia ognia; wolne potozenie zakiadu
t. z, ze w promieniu 20 nr, wokoto nie ma zadnego

-‘sgsiedztwa; dozér fabryki w nocy i w czasie przerwy

ruchu przez, osobnego stréza =z .zegarem
rewizya lokaléw fabrycznych po
przez osobe zaufang i t. p.
Zaznaczamy, ze powyzej wymienione szczegOty
wptywajg badz pojedynczo badZ w potgczeniu z inny-
mi na uzyskanie opustu od optaty, ze za tern lezy
w interesie stron, aby staraty sie jak najwiekszej liczbie
wymagan zado$¢ uczynié, wzglednie, aby przy urza-
dzaniu fabryki wystrzegaly sie wprowadzania takich
procederow, ktére podwyzszajg niebezpieczenstwo ognia.

kontrolnym,
ukonczeniu robot



ROZMAITOSCI.

ObtaczanJe walcow.

Walce nie mogg, by¢ zrobione z odlewu zbyt twar-
dego bo wykruszajg sie, jezeli przyjdzie kamien, ale na-
odwrot nie moga by¢ takze z miekkiego, bo zbyt szybko
Scierajg sie, a naodwrdét twardy przedmiot robi rysy,
Scieranie sie walcow rzadko bywa réwnomierne najcze-
Sciej wyciera sie $rodek a boki zostajg, wowczas walce
majace w koncach rozstawienie normalne, w $rodku
majg otwoOr znacznie wiekszy, ktdrym tez przedostajg sie
do cylindra cze$ci nie do$¢ rozdrobione. Walcow weziej
zestawi¢ nie mozna bo zewnetrzne nie wytarte krawedzie
na to nie pozwolag, jezeli wiec niedogodno$ciom przez to wy-
wotanym ma sie zapobiedz, nalezy walce obtoczy¢. Przyrzad
odpowiedni powinien znajdowac sie w kazdej fabryce. Wal-
ce przed obtaczaniem starannie oczyscza si¢ nafta i zaktada
na gorng czes¢ tarcze Scierng na odpowiedniem bardzo
pewnem umocowaniu, przyczem walcéw zdejmowaé nic
trzeba, tarcza musi by¢ doktadnie pod katern prostym
ustawiong, na tarcze natozy¢ nalezy ochrone, gdyz przy
2000 obrotéw na minute jakie robi wrazie pekniecia
moze spowodowaé tatwo nieszczeSliwy wypadek, obroét
tarczy obtaczajgcej ma miec kierunek przeciwny obrotom
walcéw. Zaleznie od stopnia zuzycia walcow obtacza-
nie trwa 10-16 godzin.

lle daje Im3 gliny.

Z In3 gliny w poktadzie przy skurczalnosci
10-15°/0 otrzymujemy:

karpiowek o grub. 10m'm 1200-1250 szt.
za kazdy 1m'm mniej lub wiecej grubej réznica
wynosi 120 szt.
dachowki cigg. o pojedynczym felcu o grub. 10mm
o 15 szt. na In2 dachu 900 szt.
0 podwojnem felcu 800 szt.
za kazdy Im'mréznicy grub. réznica wynosi 80-90szt.

za Inmim

dreny réznicy

grubosci.
112 ,, 8m'm grub. Scianki 1600 szt. 200
bri/ 1420 , 180
27, ., 9 1200 ,, 133
3 ., 10,, , ” 850 85
4 11, , " 600 50
5 , 13, " " 360 , 275
6 15. ” ” 250 ,, 17
7 16,, , ” 190 12

Ing gliny w pokiadzie daje po ukopaniu zaleznie od
stopnia rozdrobnienia P2-P5™3

Porowato$¢ czerepu zalezy nie tylko od jako-
§ci gliny, ale i sposobu jej przerobienia i wypalenia
proba d'4a nastepujace przecietne rezultaty:
Czerep palony w stozku 010 ma 17°/0 porowatosci

05 . 12'5,
n 1 » °5. »
3 . 60,
5 .3 0,
” 7 nie przyjmuje wilgoci

KRONIKA.

Do grona statych wspdétpracownikéw nasze-
go pisma wszedt obecnie p. Jan Lesiecki zaw
fabr. Tow. Braci Billewicz,— dtuga i chlubna praca
jego w naszym zawodzie, czyni z naszego nowego
wspOtpracownika nie oceniong site, szczeg6lnie w dzia-
le wyrobdw ogniotrwatych i ptyt posadzkowych.

Gietda budowlana w Krakowie. Przechodnia
zdazajagcego w niedziele i Swieto ulicg Grodzkg z rynku
lub do rynku uderzy¢ musi ttok ludzi nagromadzonych
w przecieciu ul. Poselskiej z Grodzka. Widzimy tam
osoby roznego stanu i sfery, stojg pojedynczo lub w gru-
pach, schodzg sie i rozchodzg, tworzac wogole zbioro-
wisko bardzo ruchliwe. Jest to t z gielda budowlana,
robig sie tam interesa rozmaite, tam sie godzi majstrow
i robnikéw tam sie szuka przedsiebiorcéw i kapitalistow
kupuje i sprzedaje materyaly budowlane, lub pozycza
pienigdze. Obok powaznie i zgodnosScig kroczacego
»finansiera”, odpowiadajgcego ,pdtgebkiem" i to nic

kazdemu, uwija sie zwawo drobny rekodzielnik z Pot-
wsia, zbierajagcy zamowienia na stolarszczyzne budowlang,
niskg szczupta jego figurka przesuwa sie szybko od je-
dnych do drugich, od jednego wyciggnie zadatek na
przysztg robote, inny usituje zbeszta¢ go za niedotrzyma-
nie terminu, ale pan ,pryncypat’ wymiguje mu sie z
wielkg znajomo$ciag tej sztuki. Doktadnie na samym S$ro-
dku chodnika i na mocno rozstawionych nogach, uloko-
wat swg okazalg posta¢ ,pan majster fabryczny" i to
bedacy na posadzie, wyraz twarzy zupeinie zadowolo-
ny, w ustach potezne cygaro, spoglada na szarzyzne
czekajgcg na zaangazowanie z pewng lekcewazgcg wyro-
zumiatoscia, zresta na gietde przyszedt dowiedzieé¢ sie
tylko ,,co stychaé". Ta szarzyzna skupita sie w jednym
rogu malutkiego placu, jest tam majster ceglarski, ktory
przez zime okazat sie w cegielni ciezarem, jest maszy-
nista, dwéch stawiaczy piecow kaflowych, ktérym sezon
nie dopisat, jeszcze jacy$ ludzie nie dajacy z pozoru



oceni¢ swego ,urzedowaniall rozmawiajg ze sobg spo-
kojnie o tem i owem, przyszli ,tak sobie" dla zwycza-
ju, na miejsce nie czekajg, o nawet wcale nie, przeciez
gdyby tylko chcieli... ale nie, chyba co$ bardzo dobre-
go, jednak czyje$ spojrzenie iub kroki skierowane w ich
strone wprawiajg ich w pewien mimowolny niepokdj
Miedzy jedenastg a dwunastg zjawiajg sie na gieldzie
potentaci, wdéwczas robig sie transakcye nawet bardzo
wysokie idace nieraz w grube tysigce.

Tak jest w kazda niedziele i Swieto, nie szkodzi tu
ani deszcz ani mroz, bo ten ogromnie wazny i rozgate-
ziony przemyst musi sie przynajmniej raz w tygodniu

gdzie$ skoncentrowaé i porozumie¢, uderza tylko to dzi-
wne zrzgdzenie losu, ze ci whasnie, ktérzy nam buduja
najwspanialsze gmachy, zywotne swoje sprawy omawiac
muszg pod gotem niebem, wida¢ jednak, ze przemyst
ten musi by¢ podatnym gruntem dla zakwitania tego
rodzaju kontrastow, jezeli i druga ostoja tej grupy intere-
sow. ,Nieustajgca wystawa przemystu budowlanego”
ma wprawdzie dach nad gtowa, ale za to stynie z dosko
natych — piernikow i marmolad. —

PYTANIA 1 ODPOWIEDZI.

W rubryce tej zamieszczamy wszelkie pytania z kot
PT. Prenumerator6w pochodzgce, jak i otrzymane od
nich odpowiedzi.

Za kazde — szerszy ogoét interesujgce — pytania jak
niemniej za odpowiedzi na nie, uiszczamy honoraryum
podobnie jak za inne artykuty, takze kilka odpowiedzi
nadesztych na to samo pytanie, zamieszczamy. Nazwiska
autoréw zachowane sg na zyczenie w tajemnicy.

Pyt. 2a. Z bardzo ciekawego artykutu o stry-
charskich maszynach, nie mogtem dojs¢ do tego,jakie jest
zuzycie form z desek, ich ilos¢ i koszt; wyobrazam
sobie, ze znaczne, a w kazdym razie zauwazy¢ musze
ze przyjecie dla nich 10-cio letniej amortyzacyi nie
bedzie wilasciwe. Formy takie, gdyby narazone byly
tylko na naturalne zuzycie, nie wytrzymatyby 3 kam-
panii, a c6z dopieto gdy znajac ludzi naszych nieraz
widzimy jak przygrzywaja sobie strawe na ogniu pod-
sycanym rozmaitemi przyrzgdami fabrycznymi.

Odpow. 2 a Trudno nam dyskutowa¢ o tem
co ludzka zto$liwo$¢ moze, od tego jest pcrsonal dozo-
rujgcy azeby urzadzen fabrycznych uszkadza¢ nie pozwa-
lat. W samcin jednak pytaniu miesci sie rzeczywiscie
skrawa bardzo w tym razie wazna i artykutem w N°= 1.
nie dos¢ jafeno postawiona. — llo$¢ form jest nieznaczna
jak i ich zuzycie, wystarcza do roboty okoto 20 szt
i tylez w zapasie, koszt, jednej nalezycie zrobionej i o-
kutej dojdzie do 7 K.; ilos¢ desek pod cegte zalezy od
tego czy surowka suszong bedzie na deskach w szopie
czy tez najpierw uktadang na plac, na nim kantowang
i dopiero po stezeniu wuktadang w stosy pod szopa.
Wypadek pierwszy bywa spotykany rzadziej bo wyma-
ga ogromnej ilasci podktadek; na jedng miesci sie 4 szt.
cegly dziennie robi sie n. p. 24000 to dziennie potrze-
ba 6000 szt. podkiadek, na stezenie surowki trzeba cze-
ka¢ 475 dni wiec desek musimy mie¢ 24—30000 w
zapasie ¢o przedstawia kapitat okoto 5000 K a przy
3 let. amortyzacyi tak znaczng — bo 1660 K rocznic
Wynoszacqg — cyfre, ze takowg w obliczeniu nalezatoby

uzwgledni¢ osobno. Suréwke z desek mozna zdejmowaé
predzej a wiec juz wdwczas gdy tak stezeje, ze wytrzymuje
utozenie w stosy. Najlepiej jednak nie odstepowaé od
sposobu w jaki tg sprawe rozwigzujg strycharze przy
zwyklej cegle, oni jg uktadajg na placu, obracajg by le-
piej stezala a po 24 godzinach juz ukladajg w stosy.
Surowke wiec z maszyny tak samo uktada¢ najpierw
na placu a woéwczas potrzeba do ruchu Kkilkaset sztuk
wartos$ci okoto 100 K Autor artykutlu piszac ze potrze-

ba ,6 chtopcéw do ukladania na placu kantowania
i odwozki do szop", przypuszczat widocznie, ze to wy-

starczy za wyjasnienie, jednak prawdziwg wdziecznos¢
wyrazi¢ nalezy pytajacemu sie w tej sprawie za uchwy-
cenie tej niejasnosci. K

Z Krolestwa Polskiego.

Pekanie dachowki w piecu o ptom. zwrotnym.

Pyt. 2b. Od dwoch lat poczgtem wyrabia¢ w
cegielni, mojej dachowki ttoczone na prasie sankowej.
Dachéwka moja zahowuje sie wsuszarni (szopy,letnie)
bardzo dobrze, wychodzi prosta i nie peka. Jednako-
woz po wypaleniu jej w piecach komorowych otrzymu-
je co najmniej 60"fQpopekanej. Piece mam komarowe
ze zwrotnym ptomieniem, jedna komora miesci 15000
szt. dachowek jelcowanych, wypalam drzewem. Poczat-
kowo tlumaczy mi méj majster, ze pekanie moze po-
chodzi¢ z szybkiego palenia i szybkiego ostudzania
pieca. Zmienitem palenie i ostudzanie t j. palitem
bardzo wolno a piec studzitem przeszto 12 dni-mimo
to otrzymalem po odbiciu pieca te same zie--rezultaty.
Czy moze mi kto z grona fachowcow wyttumaczy¢ po-
wéd tego pekania w piecu.

Odpow. "2 b. Mnie sie zdaje, ze tu niema wpty-
wu tyle powolne lub szybsze palenie, ile ze glina pan-
ska nie byfa nalezycie przygotowana do wyrobu, to mu-
Sie gatunek thlusty; ktorego pan pewnie nie zimuje, albo
nie gnoi'-l * 1 >=m; « uw. O.

Odpow. 2. b. Jezeli dachéwka peka w goérnych
warstwach to widocznie ciggle temperatura za szybko

\ Ui,



sie podnosi, jezeli w dolnych to uktada sie dachowke
za wysoko, a jezeli w catej komorze to zdaje sie bedzie
giina albo nie dobrze przerobiona, albo gorgco w pie-
cu rozktada sie nie réwnomiernie. Najlepiej niech Pan
zarzuci te piece a przejdzie do kregowca bo to i lepiej
i taniej w opale kosztuje. Kr.

Pyt. 2c. Jaka produkeya dachdéwek mozliwa? Mam
zamiar na prasie, ktdra obecnie stuzyta do wyrobu
dren i cegly, wyrabia¢ dachdwki ciagnione. Prasa ta
z gtadkiemi walcami daje mi 15000 cegiet albo oko-
fo 19000 dren P/.2U dziennie. lle sztuk dachowek
moze mi wyda¢ owa prasa przez dzien roboczy? H./

Odpow. 2 c Jest mozliwe, ze o ile prasa jest
zupetnie dobra, otrzyma¢ na niej mozna do 8000 szt
dachowki prosze tylko pamieta¢ otem by obroty $lima-
ka dostosowa¢ do z-.niejszonego przekroju mnndstuku,
inaczej w gtowicy gromadzi¢ sie bedzie bardzo wiele
gliny, ktéra nic potrzebnie sie obracajac zuzyje bardzo
wiele sity, zagrzewaé bedzie cylinder a wreszcie bedzie
sie rwac. R

Odpow. 2. c. Cokolwiek by tu kto powiedziat
to nie bedzie Sciste, najlepiej niech Pan wyprobuje pra-
se na ilos¢ dachéwke. Mnie sie zdaje ze jakicli 7000
zawsze zrobi. W. O.

Dziat posSrednictwa pracy

bezptatny i tylko dla prenumeratorow.

Na przysztg kampanie poszukiwany zdolny —
szczeg6lnie w doborze gatunkéw glin na dachowke,
wyszkolony

MAJSTER
do parowej fabryki dachowek i dren w Galicyi $rod-
kowej.

PALACZ doswiadczony z ditugoletnig praktyka
we wielkich fabrykach, poszukuje posady na skrom-
nych warunkach.

KIEROWNIK parowej fabryki cegiet, dachowek,
dren i innych wyrobdw glinianych, z ukonczong szkotg
fachowga oraz wieloletnig praktyka pragnie zmieni¢ o-
becnie zajmowang posade. Wiadomos$¢ w administracyi

»Przemystu ceramicznego” w Krakowie pod ,,Ceramik”.

30. 6.
KIEROWNIK fabryki dachowek i dren o pro-
dukcyi bardzo wysokiej poszukiwany. Reflektowaé
mogg tylko tylko pierwszorzedne sity. Zgtoszenia

Dziat ogloszen zostaje pod odrebnym

Dwutygodnik dostaw

Adres Redakcyi i administracyi: Lwow, ulica
Kopernika 1 12, — Krakéw, ul. Jagielloiska 1 11.

Konto poczt. Kasy oszcz. 1 112,560.

Pismo fachowe, posSwiecone galicyjskiemu dostawnictwu, za-

wiera wiadomosci o wszelkich rozpisanych publicznych do-

stawach, o zapotrzebowaniu prywatnem i t. d. i wychodzi

wraz 7 bezptatnym dodatkiem p. t. ,,Organizacya™ 1i 15
kazdego miesigca.

Prenumerata wynosi; kwartalnie 2 K. pétrocznie
4 K. rocznie 8 K.

Inseraty oblicza sie bardzo umiarkowanie.

Wiadomos$éwRedakcyi.

WiadomoséwRedakceyi.

przysyta¢ nalezy do Dyrekcyi fabryki ,,Karol" w Po-
lance koto Krosna.

Krol. Polskie. MAJSTER CEGLARSKI obezna-
ny doktadnie z wyrobem i wypalaniem dachowek cig-
gnionych, dren, cegiet licowych, poszuknje posady od 1
stycznia, najchetniej w gub. Kkieleckiej. — Oferty pod
Reprez. ,,Przemystu ceramicznego" dla Krélestwa Pol-
skiego Warszawa, Wiejska 11. Inz. W. Konieczny.

31 3.

Dla fabryki dachowek i dren poszukuje sie od 1

lutego 1911 r.
FACHOWCA

doktadnie obeznanego ta z fabrykacya jakotez paleniem
dachowek ciagnionych feicowanycli, ktoryby catkowitg
produkcye roczng przyjat w akord od tysigca.

Oferty uprasza; A Krauze, wilasc. cegielni w
Hrubieszowie, gub. lubelska. 32. 1. 2.

zarzadeir] i odpowiedzialnoscig.

Warszawska fabryka maszyn i odlewarnia

Inzyniera 3. A CERZMIOIffSKIEGO

Zarzad: Warszawa ul. Hoza 25, Tel. 57 — 83.
buduje: mityny, tartaki, olejarnie,

maszyny dla branzy ceramicznej

jak to: prasy, walce, kollergangi, maszyny konne
do wyrobu cegly, odcinacze i t. p.

dostarcza kompletne armatury do piecéw

Hoffmanowskich.
34. 1 24



F swiat izycie.

Jak pracujag w Ameryce.

Na polu przemystu stawiamy pierwsze kroki, da-
leko nam jeszcze do rozwoju chocby S$redniej miary i
jakkolwiek o ,z amerykanizowaniu" sie w produkcyi
mowy nie ma, to jednak ze sposobem organizacyi prze-
mystowej i handlowej obcych, wyzej od nas stojgcych
narodow, powinnismy sie zapoznawa¢ i o ile tylko
mozliwe, to coby w niej byto dobre u siebie stosowad.
Wielka wiec przystuge oddaje 'nam kazda ksigzka infor-
mujaca nas o tern jak sie pracuje za granicg i nie
watpliwie z uznaniem przyja¢ nalezy takze przyswaja-
nie takich opiséw literaturze polskiej, chociazby byty
tak pobieznie napisane, jak ksigzka wydana przed nie
dawnym czasem po polsku Johna Forster Frasera ,Jak
Ameryka pracuje".

Zasadnicza cechg produkcyi amerykanskiej jest
postep, pospiech, i bezwzglednos¢. Cala organizacya

ORENSTEIN

fabryki zmierza zawsze do najwiekszego obnizenia ko-
sztdbw wilasnych a podniesienia masy i nie ma pomy-
stu, nie ma wynalazku, ktéryby nie znalazt natychmia-
stowego zastosowania, jezeli tylko fabrykant uwaza,
ze mu przyniesie korzy$¢. Réznimy sie z nimi pod tym
wzgledem bardzo, u nas sprawiane urzgdzenie maszy-
nowe wykorzystuje sie az do zuzycia, w Ameryce
trwa tylko tak dtugo dopokad nowy pomyst nie po-
zwoli na obnizenie kosztow wyrobu. Dotychczasowe
maszyny idg w tej chwili w odstawke, chociazby sie
wcale nie zamortyzowaty, na miejsce ich przychodzi
nowe-doskonalsze. My budujemy ,wiecznie”, Ameryka-
nin na lat dziesie¢. Budynek 16° pietrowy, ktéry uwa-
zal przed kilku laty za skonczony i najSmielszy wyraz
techniki budowlanej, ustepuje obecnie miejsca Kkilku-
dziesigciopietrowym ,drapaczom chmur”, tamte burzy
sie jako zupetnie przestarzate, to tez miasta amerykan-
skie sg wstanie ciggtego zabudowywania sie. Budowa
domu dwupietrowego trwa unas dwa lata u nich 20° pietr.
dom buduje sie w jednym sezonie budowlanym a osta-
tniego pietra jeszcze nie wykonczono, gdy w dolnych
wre petnia handlowego zycia. — Prawy amerykanin
ma jeden jedyny cel w zyciu — dolary. On je musi
zrobi¢ i ideatem jego nie sg wcale tysiace, on chce

LWOW, R6g ulicy Asnyka 2,

| KOPPEL

0 Fabryki kolei wazkotorowych i lokomotyw 0O

PRAGA — WIEDEN — BUDAPESZT

urzadzajg i dostarczaja:

kolejKi

przenosne i

wagoniki do transportu

state

gliny, cegiet

© i dachéwek mokrych i suchych. ©

wynajmujg kompletne Kkolejki

Katalogi i kosztorysy bezptatnie.

na pewien okres czasu.

Uzywane materyaty zawsze na sktadzie.

Sptata amortyzacyjna.




miliondw i dgzy do nich kazdym drgnieniem nerwow.
A spieszy¢ sie musi, bo walka czem raz trudniejsza,
jezeli w trzydziestych latach swego zycia majatku nie
zrobi to jest niedotega. W interesach niechetnie widzg
ludzi po za czterdziestka, wiec jakze sie nie spieszy¢-
Wszystkich ogarnia gorgczka ztota, pogon za jego zdo-
byciem widzimy wszedzie, na ulicy, w magazynach,
w domach, tramwaje pedza lotem blyskawicy, ludzie
gonig sie na wyscigi, nawet robotnik we fabryce nie
idzie po potrzebne mu narzedzie, ale biegnie i w biegu

je z ziemi podejmuje. W takiem natezeniu pracowaé
mogg tylko natury zdrowe i umysty bystre, zbrojne
nie tyle w ksigzkowa nauke, ile w spryt oryentacyjny

i twdrczy,
uki. —
Fabryka otrzymuje zamoOwienie, od uzyskanej ce-
ny odrazu potrgca swoj zysk, rozklada koszt pozostaty
na poszczegllne czeSci roboty i zapowiada swoim
»przedsiebiorcom” — tg i tg robote oddajemy wam po
takiej cenie, przedsiebiorcy, raczej gtowny akordanb
udaje sie do swego oddziatu i oS$wiadcza: robote tag
dostajemy po cenie tej, kto jest w stanie robi¢ zostaje,
a kto nie to — z Bogiem. Oczywiscie fabrykant
majacy doswiadczenie nie daje ceny niskiej, jemu ba-

zaostrzony catg metodg szkolnej na-

rdzo zalezy na tern, zeby robotnik byt zadowolony, do-
brze sie odzywiat i nawet zabawit, dba oto nie dla
mitosci blizniego tylko z tego czystego wyrachowania
ze robotnik zadowolony produktywniej pracuje, przy-
nosi fabrykantowi wiekszy doch6d, a o to i tylko o to
chodzi. Robotnik ma zapowiedziane, ze musi zarobi¢ za
godzing n. p. 70 h, nie jest wstanie, to w tej chwili
bez wypowiedzenia oddala go sig, bo albo jest on
z urodzenia niezdolny, albo juz stargat swoje sily —
jest juz niepotrzebny. Dla tego we fabrykach widzi sie
tylko ludzi w sile wieku.

— ,Panie — zapytano raz jednego z fabrykantow —
gdzie sg panscy starsi robotnicy?... Po trzeciem po-
wtlrzeniu tego pytania fabrykant z niedbatym usmie-
chem oswiadcza — zapalmy cygaro, a potem poprowa-
dze pana wzdluz — cmentarza.” — | to jest typowe,
praca amerykanskiego robotnika wymaga takiego na-
tezenia tnuskutéw i rozumu, Zze na starsze lata idzie
albo na wiasng farme, albo na cmentarz. Amerykanin
nie ceni ,doSwiadczenia wieku”, on je nawet lekcewazy,
cztowiek stary wnosi pewng zakostniato$¢ do interesu,
wprawdzie nie popetni niektérych bledow, ale tez nie
ruszy naprzod, hamuje postep. Dziek' temu w zyciu
amerykanskiej fabryki czy handlu pulsuje ogromne zy-

Pieriosza Galicyjska Paroma  Fabryka

es m

w Podgorzu na Zabtocili.

Dostarcza towar pierwszorzednej jakosci
tak catymi wagonami, jak i czeSciowo
O w [flcd wprost Odbiorcom en nn O en

po cenach

ScisSle

fabrycznych.

Oferty, prébki, przesyta sie na zadanie odwrotng poczta.



cie, miodos¢, sita, bezmiernie ochoczy zapat do pracy
i — do dolar6w. Pierwszorzedne stanowiska zajmujg
ludzie miodzi, ktérych wyniosty nie protekcye ani tez
szkoty, ale wrodzone zdolnosci i spryt. Pensye dyre-
ktorow rozmaitych przedsiebiorstw wynoszg nieraz po
po6t miliona koron rocznie, a przed kilku laty widzia-
no ich jeszcze w bluzie robotniczej, ale poszli w gére
tylko dzieki sobie, taki pan dyrektor poprawnie mowic
nie umie, a ma ptace wiekszg anizeli Kkilku ministrow
razem, i zna swoj dziat, po zatem moze w zyciu je-
dnej ksiazki nie przeczyta¢. Kazdy ma wolng droge,
kazdy ma awans otwarty i wie, ze moze i$¢ od S$ru-
bsztaka na dyrektora, ale musi by¢ ze wszystkich in-
nych najlepszym i nie pozwoli¢ sie ubiedz. Wszystko
co wielkie amerykanin uwaza za znakomite, dla tego
jego domy sa kolosami, jego lokomotywy potworami-
a fabryki i handle olbrzymami. Dom buduje o czterdzie-
stu pietrach, ,,magazyn towarowy” zatrudnia 5000 su-
bjektéw, fabryka lokomotyw wypuszcza dziennie dzie-
sie€ maszyn gotowych, jak potrzebuje sity elektrycznej
to do tego ujarzmia Niagare i nic nie jest u niego nie
mozliwem ani trudnem. Do powodzenia w swych
przedsiewzieciach, ma jeden wazny i dodatni warunek,
zastepujacy wszystkie umiejetnosci i wszystkie majatki

Swiata — on wierzy w siebie. On jest zawsze przeko-
nany, ze do czego sie wezmie musi mu po6js¢ i choéby
dziesie¢ razy mu sie nie udato to jednak zacznie dru-
gich dziesie¢ razy, az pbéjdzie, dla niego Ameryka jest
-krajem Boga”, w Ameryce wszystko najlepsze i najdo-
skonalsze.

Tak pracuje Ameryka, my na razie na tg droge
nie wejdziemy, zachowajmy sobie jednak dwie nauki
na przyszto$¢. Uwierzmy raz w siebie i idZmy naprzdd
niech nas z obranej drogi nie zwraca zaden zawdd,
ani chwilowe niepowodzenie i — cenmy wysoko Kka-
zdg prace. Amerykanski student zarabia na utrzyma-
nie, jako konduktor tramwaju, lub handlarz mrozonej
wody, panna z liceum staje na zniwa w rzedzie robo-
tnikdw, po ukoniczeniu studyéw miodziez wraca do do-
mu i staje do pracy w interesie ojca. Niech i u nas
kult pracy zakwitnie w catej petni, a zabrawszy sie do
niej z wiarg i otuchg we wiasne sity, zniewolimy po-
wodzenie do towarzyszenia naszym przedsiewzieciom.
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dostarcza znakomitej jakosci: ,
sMARY, ©oLiwy, ©rasy, © czescl
SKEADOWE MASZYN © TRANSMISYE,

Zastepstwo

maszyn cegl. fabryki Raubitscheka w Pradze.



