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dwutygodnik poSwiecony
fabrykacyi cegiet, dacho-
wek, drendéw, kafli, wapna

ORGAN ,,ZWIAZKU PRZEMYStU CERAMICZNEGO".

Il posiedzenie Wydziatu Zwigzku

z d. 29/111. 1911

(Sprawozdanie nieoficyalne).

Obecni: prez. p. St. Zelechowski i cztonkowie
Zarzadu pp.: Ciesielski, Illukiewicz, Michnik, Neu-
man, Paszcza, Rosenzweig. Usprawiedliwili swg nie-
obecno$¢ pp: Klimaszewski i Macudzinski.

1 Protokdt z 1 go posiedzenia odczytano tylko
w szkicu, w catosci bowiem nie modgt byé jeszcze
Przedtozony.

2. Przeprowadzono dyskusye nad atakami p. Rol-
'ego na Zwiazek, w szczegdlnosci:

0) w Radzie m. Podgorza,

b) w prasie,

<) w ogole.

ad a) Stwierdzono, ze nikt z Cztonkéw Wy-
dziatu Zwigzku nie inspirowat p. prof. Przybylskiego
do zgtoszenia wniosku o .ofniecie subwencyi szkole
ceramicznej w Podgo6rzu. Postanowiono przedtozyc
Radzie m. Podgdrza rzeczowe wyjasnienie istotnego
stanu rzeczy i wysta¢ je nie tylko do Prezydyum
Rady nr., ale w odpisach do kazdego cztonka Rady
z osobna.

Tekst wyjasnienia przyjeto nastepujacy:

PrzeSwietna Rado miasta!

Na posiedzeniu dnia 9 marca wytonita sie dy-
skusya nad podgorska Szkotg ceramiczng. Polegajac
na sprawozdaniach dziennikarskich uwazamy za po-
zyteczne zwr6ci¢ sie do PrzeSwietnej Rady Miasta
z wyjasnieniem faktycznego stanu rzeczy.

Zwigzek przemystu ceramicznego liczy w tej
chwili 70 cztonkéw, jak zalgczony spis tychze wska-
zuje, sg to ludzie wybitnie pracujagcy w przemysle
ceramicznym i ponad wszelkg watpliwo$¢ reprezen-
tujg godnie wiekszo$¢ przemystu ceramicznego; jezeli
P°za nimi pozostaty jednostki, to niewatpimy, ze ione
2 czasem przystapig, uznajac potrzebe takiego zwigzku.

Pierwszy Zjazd tego Zwigzku ceramikéw pol-
S odbyty niedawno w Krakowie, w ktorym liczny
udziat wzieli pierwszorzedni jego przedstawiciele, ale

it p
Romana Z. Ciesielskiego.
w Krakowie.
cztonkowie Zwigzku, — obradowat nad catym szere-

giem spraw wielkiego znaczenia dla tej galezi prze-
mystu. Do najbardziej piekacych nalezy kwestya szkol-
nictwa fachowego. Sprawa ta jest tak aktualng, ze
rownoczesnie w Wydziale Krajowym rozpatruje sie
ja wszechstronnie i szczegdtowo, bo powszechnem
jest przekonanie, ze nie wszystkie nasze szkoty cera-
miczne stojg na wysoko$ci zadania. Zwigzek jest nie-
tylko zupetnie kompetentny i powotany do rozpa-
trywania tej sprawy — ale i zmuszony, bo za to,
czego szkota zaniedba, ptaci i to stono fabryka. Ma-
jac dobre szkoty fachowe, przemyst idzie w gore,
majgc zte — albo upada albo sprowadza ludzi z za-
gianicy. To ostatnie widzimy dziS$ w przemysle ce-
ramicznym.

Panowie: dyr. Illukiewicz z Rzeszowa, ks. Dru-
cki-Lubecki, wi. Cmielowa, Hempel. wt. zaki. ceram.
w Kielcach, dyr. Paszcza w Tarnowie, inz. Klepacki
z Ostrowca i w. in. podniesli w sposob ogledny, nie-
mniej jednak stanowczy wady, w szczeg6lnosci kraj.
kursow ceram. w Podgdérzu zaznaczajac, ze mijajg
sie one zupetnie z potrzebami nowoczesnego prze-
mystu ceramicznego, wobec postepu techniki. Rezul-
tatem tych debat byta rezolucya, zgdajgca odpowie-
dniej szkoty nowej, lub reorganizacyi dotychczasowej.
Zatatwienie sprawy bardzo witasciwe i powszechnie
przyjete. Na posiedzeniu PrzeSwietnej Rady miasta
wynikta dn. 9 marca dyskusya, w czasie ktorej dyre-
ktor Szkoty wystgpit gwattownie przeciw Zwigzkowi,
Zjazdowi i jego rezolucyom, narzucajgc nieSwiado-
mym biegu tych spraw Szan. Czionkom Przeswietnej
Rady poglad czysto osobisty w braku argumentéw
i dat calej sprawie za podtoze animozye swg do ,by-
tego nauczyciela szkoty"—tak, jak gdyby uczestnicy
zjazdu n:e mieli nic wazniejszego do zrobienia, jak
zjecha¢ sie z najdalszych zakatkéw Polski po to, by
za namowga jednego zrobi¢ na zto$¢ drugiemu.

Dyskusya w PrzesSwietnej Radzie miasta prze-



prowadzona wywotata w kotach, w Zwigzku prze-
mystu ceramicznego skupionych, oburzenie; jak dtugo
nie posiadamy innego lepszego =zaktadu, tak dtugo
kursa podgdrskie jakiekolwiek by byty jednak istnieja.
Zjazd ceramikéw, jako instytucya kompetentna i po-
wotana — zwrdcit uwage na braki, moga by¢ one
dzieki temu wusuniete a kursa podgorskie mogtyby
spetnia¢ swe zadanie. Z tego tytutu nie mozna jednak
mie¢ osobistych uraz i to tem bardziej, ze osoba dy-
dyrektora w zupetnosci byta obojetng, chodzito o pro-
gram szkoty, jej uposazenie i t. d. Jak dotgczony
protok6t obrad wskazuje, dyskusya na Zjezdzie
byta scisle i wytgcznie rzeczowg. Szkota jest
dla przemystu, nie naodwrét. Na obrady przedstawi-
cieli tegoz miat dyrektor wstep wolny, mogt udzielic¢
informacyi, wyjasnien, wystucha¢ zyczen i zaléw lu-
dzi, ktérzy tym wuczniom majg dac¢ chleb, jezeli nie
zawahat sie przyby¢ w tym celu dyrektor szkoty ko
tomyjskiej, to o wiele mniej trudu kosztowato przy-
bycie z Podgérza.

Oburzeniem za$ przejag¢ musi fakt, ze naszg in-
stytucye, ktéra po péttorarocznych mozolnych przy-
gotowaniach powstata i rozwineta sie¢ w potege, ma-
jaca byC¢ ostojg waznej galezi przemystu, usituje sie
obrzuci¢ blotem, inwektywami, a najbardziej bole-
snem jest, ze takze i Cztonkowie Przeswietnej
Rady Zle poinformowani, poszli az tak daleko, ze
w dyskusyi wobec tak powaznego forum obrazili in-
stytucye i osoby.

PrzeSwietna Rado! Dyskutowaé¢ w sprawie do-
brej, godziwy cel na oku majacej, mozna i nalezy.
Wolno mie¢ inne zdanie, jednak we wzajemnem prze-
konywaniu sie nie nalezy wychodzi¢ poza przyjete
granice, a tembardziej w tym razie. Instytucya nasza
powstata z ogromnym trudem, Zjazdem zaznaczyta
swg zywotno$¢, zapoczgtkowata swag prace jak mogta
najlepiej, zadne uboczne wzgledy nig nie kierujg, za-
stuguje wiec na bezwarunkowe poparcie swych dazen
nigdy za$ na traktowanie, jakie miato miejsce dnia
9-go marca. Ze cele nasze sg dobre, godziwe i dla
przemystu tego zbawienne, najwymowniej dowiodt
tego radny m. Podgdrza p. Rolle, ktory tworzac obe-
cnie drugi podobny Zwigzek za podstawe dla dzia-
talnosci tegoz przyjat dostownie nasz statut.

Z powyzszego S$cisle objektywnego wyjasnienia

Do Szanownej Redakcyi -Przemystu Ceramicznego* w Krakowie.

Odnosnie do zamieszczonego w Nrze (i Szan. Pisma z dnia
15 lutego 1911 artykutu p. t, -Préba rozbicia zwigzku* jako pet-
nomocnik i zastepca prawny p. Karola llollego w Podgérzu, wzy-
wani Szanowng Redakcye na zasadzie § 19 ust. pr. o zamieszcze-
nie w najblizszym numerze swego pisma nastepujacego

Sprostowania.

Nieprawda jest, by p. Rolle zwotat na dzien 12 lutego bar-

dzo obszerne grono oséb, natomiast prawdag jest, ze zebranie na

istotnego stanu rzeczy wynika, ze Zwigzek nasz w nie-
praw dziwem S$wietle przedstawiony zostat Przeswie-
tnej Radzie miasta, prosimy wiec o zakomunikowanie
powyzszego tejze.
W Krakowie, dnia 1 kwietnia 1911 r.
Polski Zwigzek Przemystu Ceramicznego
w Krakowie.

ad b) Odczytano ,interwiew" ogtoszony przez p.
Rollego w ,,Nowinach" i uchwalono przej$s¢ nad nim
do porzadku dziennego. Natomiast przyjeto oklaskami
artykut p. Illukiewicza przeznaczony dla jednego z dzien-
nikow.

ad c¢) Stwierdzono szereg ktamliwych i oszczer-
czych inwektyw, rzucanych przez p. Rollego na Zwig-
zek celem obnizenia znaczenia tegoz, noszg one ceche
tak $cisle osobista, ze postanowiono na przysztos¢
nie zajmowac sie niemi.

3. Zajmowano sie kwestyg akcyi w sprawie
aktualnie przemyst nasz obchodzacej i uchwalono
sposob jej prowadzenia i pokrycie kosztow.

4. W sprawie wystawy ceramicznej upowazniono
sekretarza Zwigzku do wdrozenia akcyi wstepnej.

5. Zatatwiono formalnos$ci zwigzane z zapadig
na Zjezdzie uchwatg zmiany nazwy Zwigzku i uchwa-
lono odnos$ng prosbe przedtozyé Namiestnictwu.

6. Przyjeto w poczet Cztonkéw Zwigzku firmy:
Administracya dobr hr. Potockich w Krzeszowicach,
Libman& Machauf sktad maszyn, L. Rabinowicz Fran-
furt a/M.

7. Program szkoty ceramicznej odpadt z po-
rzadku dziennego, gdyz nie zostat w pore doreczony.

8. Uchwalono obradowaé¢ kolejno w Krakowie,
Bochni, Tarnowie i Rzeszowie, — nastepne posie-
dzenie odbedzie sie w Bochni.

Na tem po czterogodzinnem trwaniu posiedzenia
porzagdek dzienny wyczerpano i o godz 7 wieczorem
p. prezes Zelechowski posiedzenie zamknat.

Przystapili do Zwigzku w dalszym ciggu:

70. Stanistaw tada, Strzemieszyce (Krol. Pol.).

71. Tadeusz Julian Kapiszewski, wtasciciel débr
i fabryki w Kobylnicy.

72. Wiktor Kotowski, Warszawa.

73. Andrzej Strzemie-Chwalib6g, witasciciel dobr
i fabr. w Bolecinie.

dzien J2 lutego zwotali dyr. 1L Ehrenprei$ i p. Rolle. — Nieprawda
jest, ze ze zwotanych przybyto tylko bardzo niewielu fabrykantow
miejscowych, natomiast prawda jest, ze ze zaproszonych 22 przy-
byto 14 interesowanych.

Nieprawdg jest, by zebranie, zwotane zostalo na to, by p.
Rolle uzyskal uchwate polecajacg zawigzanie drugiego zwigzku,
ktorego statut wniést juz p. Rolle do Namiestnictwa i ze zebrani
zoryenlowawszy sie szybko w sytuacyi przeszli nad zamiarami
p. Rollego do porzadku dziennego, natomiast prawda jest, ze na



zebraniu tem pierwszy p. Rolle podniést niewtasciwos$é tworzenia
dwoéch zwiazkéw, gdyz i drugi zwiagzek juz uzyskat zatwierdzenie
statutow i zaproponowat przytaczenie sie do utworzonego Zwiazku
galicyjskiego przemystu ceramicznego, Co tez zebranie po wyczer-
pujacych debatach warunkowo uchwalito.

Nieprawdg jest, ze p. Rolle skarzyt sie, ze o utworzenie
zwigzku starat sie od lat kilkunastu, natomiast prawda jest, ze na
zebraniu p. Rolle zadnych skarg nie podnosit. Nieprawdg tez jest,
by uchwalono wyrazi¢ p. Rollemu podzigkowanie za tyloletnie
trudy, natomiast prawda jest, ze na dany temat nie bylo zadnej
dyskusyi i uchwat. Nieprawdag jest, by uchwalono przytgczy¢ sie
gremialnie do istniejagcego Zwigzku, natomiast prawda jest, ze po-
stanowiono uczyni¢ to po przyjeciu przez istniejacy zwigzek pe-

M. PANETH.

wnych warunkéw, a poniewaz sic to nie stato, zaden z uczestni-
kéw z wyjatkiem tych, ktdrzy juz przedtem do Zwigzku nalezeli,
do tegoz nie przystapit.

Z powazaniem

Dr. Oberlaender.

Czynigc zado$¢ ustawie zamieszczamy powyzsze
sprostowanie, ktore jednak faktu przez nas poruszo-
nego wcale nie sprostowato. Z uwagami wstrzymamy
sie jednak az do wyroku Sadu Tow. techn., przed
ktéry obecnie p. Rolle za te i inne swe. sprawki po-
ciagniety zostat. Redakcya.

BMGIER W CEGIELNI.

Odczyt wygtoszony na Zjezdzie dnia 4 marca b. r. w Krakowie.

Zanim przystagpie do witasciwego przedmiotu
chciatbym Panow zapozna¢ z bagrem w ogolnosci
a mianowicie z konstrukeyami bedgcemi w najczest-
szem uzyciu. Bagry dzielg sie na dwie kategorye:
0 ruchu ciggtym, i o ruchu peryodycznym. Do
Pierwszych nalezg bagry kubtowe, kotowe (rza
dziej uzywane) i ssace, za$ do drugiej bagry tyzkowe
1 chwytaczowe. Bagry kubtowe dzielg sie na trzy ka-
tegorye, t. j. gorne, przedsiebiorne, dolne, podsiebiorne
1 wodne. Pierwsze dwa gatunki sg ustawione na lg-
dzie statym na szynach, za$ wodne na todziach.

Ssace bagry polegajg jak juz ich nazwa wska-
zuje na ssaniu, a zastosowuje sie je do bagrowania
mutu lub tez blota z dna rzek lub stawdw.

Bagry o ruchu peryodycznym posiadajg jeden
kubet pojemnosci od J2 do 3 m3 kubet ten jest
rownoczes$nie wttaczany i wyciggany, przez ktore to
dwa ruchy wrzyna sie w teren. Po napetnieniu tej
tyzki odwraca sie kubet o 180° by tam przez otwarcie
dna napetni¢ wozki.

Chwytaczowe sg podobne do tyzkowych, lecz
kopanie odbywa sie za pomocg dwoch tyzek, ktore
Jak ramiona razem sie chwytaja, zabierajac przytem
ostrymi nozami materyat ziemny. | przy tych maszy-
nach musi sie dla wysypania materyatu tyzke odpo-
wiednio do wdézkéw zwracaé.

Opisane konstrukeye sg najczesciej zastosowane
w Piaktyce, za$§ w cegielniach uzywa sie po najwie-
Szej czesci bagrow kubtowych.

Robota ma.zynowa jest wszedzie tam ekonomi-
ozniejsza w stosunku do roboty recznej, gdzie do po-
onania sg wieksze masy, gdyz wtedy stajg sie zni-
omemi koszta oprocentowania, amortyzacyi i
walifikowanej sity roboczej w stosunku do
wielkiego zaoszczedzenia na ptacy robotnikow
recznych. Z tego tez powodu wykonywa sie dzi$
roboty ziemne w olbrzymich masach wytacznie

maszynami. Roboty tej miary co n. p. przy p6inocno-
wschodnim Kanale lub tez kanale panamskim nie mo-
gtyby by¢ bez maszyn do bagrowania wogdle przez
jedng generacye wykonane.

Zupetnie inaczej rzecz przedstawia sie przy ma-
tych robotach, poniewaz koszta urzadzenia maszyn
nie pomnazajg sie nawet w najdalszej mierze w pro-
stym stosunku do wymaganej iloSci pracy, a praca
dobrze i wysoko wynagrodzonego robotnika potrze-
bnego bezwarunkowo do prowadzenia ruchu maszy-
nowego, nie moze by¢é w matych ilosciach catkowicie
i nalezycie wyzyskana. Tylko przez najdalej idace
uproszczenie maszyny przez wykluczenie wszelkiej
roboty pomocniczej udaje sie przy matych ilosciach
pracy zastgpi¢ robote reczng przez maszynowsg.

Gdyby zadana byta dla bagra przy dobywaniu
gliny wydatnos¢ 100 -200 ms na godzine bytaby praca
reczna dawno juz znikneta, gdyz przy pracy tej wiel-
kosci kosztuje robota maszynowa najwyzej 8 mg cze$¢



roboty recznej. W istocie jednak chodzi obecnie o bu-
dowe bagrow dla pracy a wzglednie sprawno$ci 10—
20 tn} na godzine, i to w ten sposdb, by one co do
swej wydatnosci, jakkolwiek nieznacznej, minio to
w zastosowaniu nad uzyciem roboty recznej gérowatyj

W rozwoju ostatnich lat starano sie dopig¢ eko-
nomicznego tego celu dwoma réznorodnymi technicz-
nymi $rodkami a to: przez przeobrazenie bagrownicy
kubtowej oraz przez wprowadzenie amerykanskiej ba-
grownicy topatowej.

Tok pracy bagrownicy kubtowej:

Narzedziem bagrownicy tancuchowej lub kubtowe
jest taricuch i kubet. Laricuch bez kofica ma na ogniwach
swych kubty zaopatrzone na kraju gérnyn w noze
Kubet ten jest réwnoczes$nie narzedziem i zbiornikiem-
Stalowy n6z porywa glineg a kubet gromadzi materyat
ten do woézka, przyczem przy obrocie tancucha samo-
czynnie sie wypro6znia. Praca tego kubta jest jakby
skrobanie $ciany z gliny, a poniewaz odbywa sie to
na wiekszej przestrzeni, przeto kubty wypeiniajg sie
przy dobrem prowadzeniu zupetnie. Ten rodzaj pracy
jest szczegdlnie korzystny, jezeli pokitad gliny sktada
sie z réznych na sobie lezacych warstw, gdyz z kaz-
dej warstwy zeskrobuje sie rowng ilcs¢ i wskutek
tego miesza sie cato$¢. Z drugiej jednak strony ten
rodzaj pracy przy pomocy tancucha i kubtow tylko
w takich poktadach wszelkiej roboty pomocniczej
moze by¢é korzystnie zastosowany, je$li w nich nie
ma korzeni lub wielkich kamieni. taricuch i kubet
jest krotko powiedziawszy najidealniejszem narzedziem
do wydobywania gliny, znajdujgcej sie w jednolitych
poktadach.

Jezeli powierzchnia poktadéw jest poziomg pta-
szczyzng, mozna wtedy tor dla bagra utozy¢ bezpo-
$rednio na tej ptaszczyznie, kubty za$ dziatajg pod
spodem toru. Wtedy zastosowuje sie tez bagier pod-
siebiorne czyli pogtebiarke. Jezeli jednak powierzchnia
eksploatacyjna jest nie pozioma, tak, ze bezpos$rednie
utozenie toru dla bagra jest niemozliwe, musi sie pta-
szczyzne torowg dla bagra stworzyé. W tym wypadku
odwraca sie tancuch z kubtami i bagier pracuje po-
nad torem.

Pogtebiarkii

Gtebokos¢ wzglednie diugos¢ tarncucha ograni-
czona jest rownowaga a wzglednie statoscig bagra.
Przy mniejszych bagrach wynosi ona 4—5 m. a do-
chodzi u najwiekszych 10—11 m. Skoro do6t a wzgle-
dnie gtebokos¢ gliny majacej sie eksploatowac jest
wieksza, musi sie go w kilku warstwach pokonad.
W tym wypadku i w wypadku Kkiedy powierzchnia
nie jest pozioma rozpoczyna sie celowg robote przez
potozenie taricucha na przedsiebiorny (Hochbaggerung)
a zmienia ja sie potem na podsiebiorny, $cinajac druga
warstwe.

Jezeli majacy sie przekopa¢ poktad jest miekki
wtedy wystarcza wiasny ciezar tancucha i wiader
azeby wiadra dostatecznie sie w podkitad wecisnety.
tancuch kubtéw moze wtedy wolno wiszacy praco-
waé. Wolno wiszacy tancuch szczegélnie jest korzy-
stny, jezeli w glinie spotyka sie wiele nalezionek,
moze on bowiem wodwczas ku gorze wymijac. Zato-
zenie to przy glinie z reguty sie usuwa. Musi sig tu-
taj przewaznie wzig¢ do pomocy drabinki kubtowe,
aby na kubty wywrze¢ odpowiedni nacisk. Celem
przeniesienia ciezaru drabinki na tancuch i kubet musi
drabinka by¢ zaopatrzona w jej dolnej cze$ci w ramy
wodzgce, w kierunku ktorym tanicuch sie z kubtami
uktada. Korzy$¢ wiekszego nacisku staje sie znacznie
mniejszag wskutek nieuniknionej szkody wyptywajgcej
z oporow, tarcia i z uzycia wodzidet. Celem mozli-
wego zmniejszenia rozchettania nalezy ramy wodzace
wykona¢ z bardzo twardego materyatu i muszg tez byc¢
one czesto wymieniane.

Ksztatt kubta:

Przy pracy w lekkim materyale i piasku uzywa
sie zamknietych kubtéw. Do dobywania gliny ciezkiej
i lepkiej sa tego rodzaju kubly nieuzyteczne, gdyz
glina przyleptaby do nich, a wskutek tego wiadra nie
mogtyby sie zupetnie oprézniaé. Uzywa sie wtedy przy
eksploatacyi gliny otwartych kubtéw, ktére sktadajg
sie z wyzszej tylnej Sciany iz dwoch $cian bocznych
i z tego powodu tatwiej sie wyprdézniajg. Gtowna za-
leta otwartych kubtéw polega na tern, ze pozwalajg
na uzycie noza wycinajgcego gliny z kubta. N6z ten
jest to zwykte ostrze rownolegte do kubta, umoco-
wane na gornem tozysku i odpowiednio do przekroju
wiadra zgiete, aby na samg $ciane wiadra n6z dzia-
tat, musi ta $ciana by¢ tak zgieta, ze ona tworzy kon-
centryczng linie krzywg do drogi kubta. N6z utozony
jest z reguty sprezynowo, by sie lez odpowiednio pod-
dawat.

Poped:

Motor bag. pracuje zazwyczaj na trzech prze
ktadniach porusza on bowiem tancuch kubtowy, pod-
nosi i obniza drabine z tancuchem kubtowym i po-
rusza tez samg pogtebiarke w przéd i w tyt. Celem
unikniecia nagtych uderzen zastosowuje sie zazwyczaj
sprzegiet tarciowych. Do niedawna zastosowywano
maszyny parowe, w ostatnich za$ czasach uzywa sie
bardzo czesto motorow wybuchowych lub tez elektru-
motorow, ktére to ostatnie specyalnie przy mniejszych
sprawnosciach obnizajg koszta ruchu przez zaoszcze-
dzenie palacza i maszynisty, dalej tez specyalnie ruch
elektryczny wyklucza drogg przywo6zke wegla ewen-
tualnie i wody przy ztych drogach.

Wybuchowe motory okazaty sie w praktyce tylko
dla matych sprawnosci korzystne, poniewaz wyklu-
czajg nawet chwilowe przecigzenie. W kazdym wy-



padku musi sie przy zastosowaniu motoru wybucho-
wego wybraé¢ kilkucyiindrowy.

Zabezpieczenie:

W razie jezeli kubty trafiaja na wiekszg prze-
szkode — duzy kamien lub bardzo gruby korzeh, na-
tenczas byloby zitamanie pojedynczych cze$ci nieuni-
knione — gdyby nie sprzegta tarciowe ktére zatrzy-
mujg tancuch mimo dalszej pracy luznej motoru. Przy
bardzo wielkich bagrach urzadzono to sprzegto w ten
sposéb, ze stup wody przyciska odpowiednio obie

tarcze frykcyjne. To jest tez zarazem niby wentylem
bezpieczenstwa.

Najwazniejszg za$ rzeczg przy pogiebiarkach
Jest odpowiedni dobor materyatow. Materyaly muszg
odpowiada¢ natezeniu, ktore jest bardzo znaczne spe-
eyalnie w ogniwach, kubtach itrybach Dlatego tez te
czesci sg sporzadzone z najlepszego gatunku stali.

Bagrownica tyzkowa

znajduje najpraktyczniejsze zastosowanie przy nierd-

wnym wyboistym terenie i dla materyatu niejednolitego,
w ktorym jest duzo kamieni lub korzeni dalej tez przy
bardzo twardym gruncie, w ktorych to wypadkach bagier
kubtowy nie mogtby wogéle p-acowaé. Bagier tyzkowy
jest wynalazkiem czysto amerykariskim i nazywajg go
Anglicy topata parowa. Narzedzie jest niczem innem
jak topatg powiekszong do olbrzymich rozmiarow,
ktorg sita notoryczna wciska wprost w ziemie. Zapo-
nnocg odpowiedniego zurawia ciggnie maszyna ling
tg tyzke w goére, przez ktory to ruch zeskrabuje ostrze
topaty ziemie.

To tez sprawno$¢ tego narzedzia jest tez zalezng
od wysokosci Sciany, majacej sie zebra¢, bo im ona
jest wyzsza tein lepiej sie i tyzka wypetnia. Gdy ba-
gier kubtowy kazdym kubtem zbiera mniejsza ilos¢
materyatu 003 024 lopata parowa jest w moznosci
zabra¢ za jednem zachodem 05—3 m3 stosownie do
twardo$ci terenu, sity maszyny i pojemnoS$ci tyzki.

Sprawno$¢ dzienna m3 2000 1500 700 350 170

Kier. bag. ptaca dzienna K 6' 5-60 5-50 5-50 5
Maszynista 5'— - - .
Palacz 4 — 4'— 3-50 - _
Robotnik przy klapie (klapa par.) 2 — 2-- 22— —
Robotnicy do przesuwania

torow 30 24 17 6 6
Wegla (Benzyna) 32 27 9 7.2 5.50
Smary 2.50 1-50 1-50 150 1
Amortyzacya i °/, 4700 3900 3000 2000 1300

Koszta ruchu razem 32000 25000 17000 10500 7250
wydobycia 1tn3izat. 7-10 8-5 1n5 156 19-4



Z PRAKTYKI.
O wyrobie cegty budowlanej drogg suchag.

Nawigzujac artykut niniejszy do tresci pytania
4a pozwole sobie nada¢ mu znaczenie ogo0lniejsze,
jest bowiem tematem, ktéry nalezatoby poruszaé iprze-
dyskutowywaé przy kazdej okazyi liczniejszego ze-
brania sie ceglarzy poiskich.

Fabrykacya cegty drogg suchg jest nietylko kwe-
styg zamiany ogoélnie znanego systemu mokrego na
system krancowo rézny pod wzgledem technicznym,
ale jest takze kwestyg wprowadzenia na rynek han-
dlowy towaru mato znanego w Europie, a zupetnie
nieznanego u nas.

System suchej fabrykacyi cegty nalezy do tych
licznych wynalazkéw europejskich, ktére wskutek
konserwatyzmu przemystowcow ladu stat go, nie zna-
lazty w swej ojczyznie wiasciwego gruntu do zakiet-
kowania. System ten wzrdst i dojrzat w przedsiebior
czej Ameryce, gdzie z nawigzka optaca poczagtkowe
ryzyko jego wprowadzenia.

W Europie bano sie przez dtugi czas uczynienia
Smiatego kroku polegajgcego na zerwaniu z tradycyo-
nalng mokrg fabrykacyg. Obecnie moéwi sie o tym
»amerykanskim sposobie” coraz $mielej i gtosniej, a
stato sie fo z tego powodu, ze obecnie mamy tatwosé
naocznego przekonania sie, u siebie na miejscu o nie-
zawodzacych nigdy rezultatach suchej fabrykacyi uzj-
wanej powszechnie przy fabrykacyi ptytek posadz-
kowych.

W tej gatezi ceramiki produkcya sucha odniosta
sukces zupeiny. Przy projektowaniu fabryk posadzki,
system mokry nie jest nawet brany pod uwage, jak-
kolwiek podobno tuta sie jeszcze w paru fabrykach
angielskich.

Przed wypowiedzeniem mojego wtasnego zapa-
trywania w tym przedmiocie, pozwole sobie opisac
szematycznie cegielnie produkujgcg towar sposobem
suchym.

Produkcya ta posiada, jak nizej zobaczymy,
mniejszg ilos¢ stadyow fabrykacyi niz znany ogélnie
system wyrobu na mokro i przedstawia sie jak na-
stepuje.

Gling uprzednio wysuszong miele sie na make
zapomocg lekkich maszyn rozdrabniajgcych, zuzywa-
cych niewielkg ilo$¢ pary.

Zmielony proszek gliniany, po dodaniu don od-
powiedniego procentu piasku (nb. jezeli materyat wy-
maga schudzenia) skierowuje sie do specyalnych
ttoczni hydraulicznych, posiadajacych samoczynne za-
sypywanie form.

Ttocznie te, z obracajgcym sie stotem, wydajg
zaleznie od swych rozmiaréw, mniejsze lub wieksze
ilosci sprasowanych cegiet surowych, nadzwyczaj
gtadkich, réwnych, ostrych krawedziach.

Cegty otrzymywane z ttoczni — twarde jak drze-
wo debowe, ustawia sie na przewoznik tancuchowy
okrazajacy saie ttoczni i piece.

Stojacy przy furcie robotnik zbiera nadestane
cegly i podaje je uktadaczoin do natychmiastowego
ustawienia w piecu sposobem zwykiym. Nadmiar, ce-
giet surowych, ktoérych dla jakichkolwiek powodéw,
na razie zatadowa¢ nie mozna, ustawia sie luzno
w wysokie kozty w bliskosci furt. Czasem czyni sie
to umyslnie, aby cegta zawierajaca po wyjsciu z tto-
czni 7--10"/o wody, doschta zupetnie i nie parowata
podczas palenia, zwtaszcza gdy chodzi o niezwykle
piekng barwe towaru. Poniewaz wypalanie cegty nie
rézni sie niczem od zwykiego powszechnie uzywa-
nego, widzimy, ze fabrykacya wyzej zaznaczona daje
sie opisa¢ w krotszych stowach nizby to mozna zro-
bi¢ wyliczajagc stadya produkcyi drogg mokra.

Powstaje to stad, ze w danym wypadku odpada
catkowicie proces suszenia cegty tak ktopotliwy i ko
sztowny, gdy chodzi o wyrdb cegly licowej, gtadkiej,
z rownymi kantami, z nieuszkodzonymi rogami itd.
prowadzac réwnolegle opis produkcyi sposobem mo-
krym i suchym widzimy ze:

1) Zimowanie gliny zamieniono tu na suszenie
tejze.

2) Przerabianie masy, zapomocga ciezkich koto-
tokdw, walcow i mieszadet zastgpiono rozrabianiem
gliny na proszek, maszynami lekkiemi.

3) Obcinanie cegiet zmieniono na ttoczenie.

4) Suszenie cegly powodujgce wielka ilos¢ uszko-
dzen powierzchni i znaczny koszt robocizny — zu-
peinie usunieto.

5) Palenie pozostawiono bez zmiany.

Odpowiednio do uproszczenia fabrykacyi upra
szcza sie plan i wyglad zewnetrzny samej fabryki,
a to tym sposobem, ze z cegielni, ktéra ma zwykle
wyglad monstrualnie szerokich i odpowiednio wyso-
kich budynkdw otoczonych dziesigtkami suszarn le-
tnich, dachoéw, daszkéw na stupach pozostaje tylko
samo niezbedne jadro. Wszystkie za$ szopy, suszar-
nie piecowe i podworzowe, pokratkowane tysigcami
tat lub zerdzi, najzupetniej odpadaja jako niepotrzebne.

Pozostaje jedynie budynek piecowy malo co wyz-
szy i szerszy jak sam piec, posiadajacy z ktdrejkol-
wiek strony niewielkg przestrzen na pomieszczenie
silnika, maszynek rozdrabiajgcych i ttoczni do cegty.
Naokoto pieca i ttoczni jest w ciagtym ruchu tancuch
bez kofica z szalkami roznoszacymi cegte surowg
wewnatrz budynku.

Oto cate urzadzenie fabryki. Gorgca powierzchnia
pieca stuzy do suszenia bryt gliny o ileby takowej
na dworze, wysuszy¢ nie mozna w dostatecznej ilosci



Jezeli uwzglednimy, ze fabryka taka produkuje
cegte bez zadnych trudnos$ci nawet podczas najwiek-
szych mrozéw, to obliczyé tatwo, ze przy jednakowej
rocznej produkcyi, wyréb dzienny musi by¢ pra-
wie o potowe mniejszy jak w cegielni, pracujacej
tylko w sezonie letnim. Tern samem iloS¢ piecow,
silnik parowy, liczba personaiu dozorujgcego — moga
byé¢ o potowe mniejsze. Z zestawienia powyzszego
mwida¢, ze,i kapitat zakiadowy moze by¢ obnizony
0 znaczny procent, zalezny od miejscowych warun-
kéw. Jakkolwiek bowiem, cena kompletu ttoczni hy-
draulicznych z pompami, akumulatorami i maszyn-
kami rozdrabniajgcemi jest wiekszg od ceny zwyktych
mieszadet i ceglarek z walcami, to jednakze rdznica
ta jest daleka od ceny suszarh i szop, zwiaszcza gdy
wzigé pod uwage fabryke wiekszg produkujgca towar
1 w porze w zimowej.

Doktadny opis maszyn, narzedzi i specyalnych
szczegOtdow fabrykacyi nieznanych w zwyktem ceglarf
stwie zajgtby zbyt duzo miejsca, wobec czego w ar-
tykule niniejszem poniecha¢ go musze, zaznacze je-
dnak kilka ciekawych osobliwosci tej produkcyi.

Gtadkos¢ cegty jest tak wielka, ze graniczy
z wadg Mianowicie zaprawa wapienna wigze te cegly
gorzej niz zwykte obcinane drutem i dlatego muszg
one posiada¢ na swych ptaskich stronach rowki w
ksztatcie kratki prostej lub skosnej stuzacej do cze-
piania sie zaprawy.

Materyat sprasowany pod uzywanym zwykle
cisnieniem 250—300 atmosfer nabiera nietylko olbrzy-
miej spoistosci, ale i pewnego zwiekszenia ogniotrwa-
tosci to znaczy, ze w bliskosci palenisk, przy wyzszej
temperaturze nie ulega tak tatwo deformacyi jak cegta
wykonana zwyktym mokrym systemem.

Kolor cegty nabiera szlachetnego, réwnego od-
cienia, przyczem zaznaczy¢ nalezy, ze rezultaty w tym
kierunku bywajg wprost nieoczekiwane. Piszacy te
stowa, otrzymywat z gliny wypalajacej sie na bardzo
brzydki kolor brudno pomarariczowy cegte o pie-
knej barwie jasno-czekoladowej, jezeli gline te poddat
ttoczeniu pod znacznem ciSnieniem.— System suchej
fabrykacyi posiada w zalozeniu bardzo pozadang
1 ciekawg zaletg, a mianowicie umozliwia naktadanie
na powierzchnie licowg warstwy barwnej innego ko-
loru jak pozostata cze$¢ cegty. Tym sposobem otrzy-
mujemy naprzyktad cegte czerwong z licem biatem,
czarnem, zielonem, niebieskiem itp, Grubos¢ natozo-
nej warstwy barwnej dowolna i moze mie¢ rownie
dobrze 2 min. jak 25 mm. lub wiecej. Rzecz prosta,
ze manipuiacya taka zwieksza koszta produkcyi, ale
waznym jest sam fakt tej, mozliwosci

Ciekawy czytelnik moze zobaczyé, naktadanie
takie, roztamawszy pitytke posadzkowg deseniowg,
gdzie znajdzie 2—3 kolory nalozone obok siebie. —
Proby naktadania robiono i przy mokrym sposobie
lecz dotgd bez pozytywnego rezultatu. Osobiscie sg-

dze, ze proby te nie znajdg nigdy praktycznego za-
stosowania na szerszg skale, naktadanie bowiem nie
lezy w naturze systemu mokrego.

W systemie suchym zaktadanie barwy odbywa
sie w sposOb nastepujacy.

Do stalowej formy (5 Fig. la) wklada sie sza-
blon blaszany (Fig. 2). Cze$¢ wazka (3 Fig. 2) zagro-
dzong szablonem zasypu e sie gling barwiong, przy-
gotowang ze specyalnych materyatéw podiug odpowie-
dnich recept. Pozostatg przestrzen (4 Fig. l1a) zasypuje
sie proszkiem gliny zwykiej, poczem szablon wycigga
sie z formy bez obawy pomigszania mas.

Ttoczenie odbywa sie jak przy wyrobie cegly
jednokolorowej. Rbéznica cata polega na tern tylko,
ze zasypywanie musi by¢ wykonane recznie, pod-
czas, gdy przy cegle jednokolorowej odbywa sie ma-
SzZynowo i samoczynnie.

Cegta robiona na sucho, czyli poddana ttocze-
niu pod silnem cisnieniem, a doprowadzana w piecu
do zeszklenia (sklinkrowania), posiada twardo$¢ wie-
kszg od granitu i jest idealnym materyatem na bruki
miejskie. Uktadana ptasko, na warstwie betonu sta-
nowi niemozliwy do zuzycia chodnik dla ruchu pie-
szego.

Uzywana w tym celu cegta posiada na powierz-
chni rowkowaty Ilub wypukty desen, aby zapobiedz
§lizganiu sie przechodniow, ma przytem kwadratowa
forme.

Podajgc tg szczuptg wigzanke zaznaczonych wy-
zej szczegOtow wyliczytem kilka zalet suchego spo-
sobu fabrykacyi. Sg one tak powazne i tak pozadane,
ze nawet w braku innych korzysci jakie w praktyce



daje rzeczywiscie ten system, zastugiwatby on na
jaknajwieksze zastosowanie.

Pragnac by¢ bezstronnym, nie moge zamilczec
jednakze o jego znacznej wadzie, a mianowicie, ze
jakkolwiek systen ten jest w zasadzie prostszym od
zwyktej fabrykacyi drogg mokrg, to posiada jednak
szereg drobnych szczeg6tow, od ktérych zalezy po-
wodzenie fabrykacyi.

Szczeglty, te zna¢ nalezy wydmienicie
zanim sie przystapi do produkcyi. W przeciwnym ra-
zie ogromne straty i nieobliczalne, smutne nastepstwa
sg nieuniknione.

Rzecz prosta, ze o detalach fabrykacyi suchej,
nie moze wiedzie¢ nasz przecietny majster obeznany
praktycznie zaledwie ze zwyklym starym sposobem
wyrobu na mokre.

Okolicznos¢ ta uniemozliwia na razie rozlegte
stosowanie suchej fabrykacyi dotad, dokad przemyst
ceramiczny nie posigdzie odpowiedniej ilosci majstrow,
specyalistow w tym dziale, lub inzynieréw, ktérzyby
osobiscie wyksztatci¢ chcieli potrzebny im personal
fabryczny.

Bez wzgledu wiec na widoczne korzysci suchego
wyrobu, rozpowszechnienie takowego zostawi¢ nalezy
przysztosci.

JOZEF LEWICKI, art. rzezh.

O upadajacym

Artykut dzisiejszy jest wstepem ogdlnym do catej seryi
artyk6téw z kilku stron zapowiedzianych, na temat ,majoliki
huculskiej". Rcdakcya.

Pragne zwr6ci¢ uwage wszystkich wierzgcych
w istnienie sztuki ludowej, ze istnieje ona i na hu-
culszrzyznie.

Ci, ktorzy ogladali huculszczyzne z bliska, byli
uderzeni nadzwyczajnem bogactwem form, kompozy-
cyi linii i kolom pieknemi ksztattami — juz bo-
gactwo linii i koloru w stroju hucuta jest wielkim
dowodem, ze pod takim strojem bije serce odczuwa-
jace piekno i przyrode, w rzeczach zwyktego uzytku
fantazya jego znajduje ujsScie.

Hucut porzucit walki i troski zyciowe, rozumie
i kocha przyrode, ws$rdd niej jest mu dobrze, czuje
sie szczeSliwym, przez cale zycie swoje widzi i ob-
serwuje zmieniajgce sie obrazy przyrody piekne i silne;
nadciggnie burza z daleka, a las otaczajacy chate
jego — pod groznym podmuchem huraganu chyli sie
ku samej ziemi — trzast tamanych drzew, huk, tomot,
wycie wiatru, tworzg prawdziwg symfonie zgrozy —
zastuchany hucut, zegna sie, jednak duchem zespala

W jednym tylko sporadycznym wypadku powi-
nien on mie¢ zastosowanie natychmiastowe, a mia-
nowicie gdy chodzi o gliny ,trudne” w wyrobie na
drodze mokrej np. gliny silnie zanieczyszczone kamie-
niami, marglem, rudg, korzeniami, albo tez przy wy-
robie cegty z niektérych gatunkdéw tupku.

W tym ostatnim wypadku jest to bodaj jedyny,
racyonalny, sposéb fabrykacyi, bowiem, niektére tupki
daja, po zwietrzeniu, na powietrzu, znakomity surowy
materyat na piekng cegte o zadziwiajgcej wytrzyma-
tosci mechanicznej, wymagajg atoli kilkunastoletniego
zimowania i wielokrotnego przekopywania, a procz
tego uzycia ciezkich kototokéw w celu ostatecznego
wyréwnania masy.

Wszystkie te kosztowne manipulacye moga byc¢
catkowicie usuniete przez stosowanie suchego wyrobu,
a to tern tatwiej, ze tupek Swiezo wykopany nie wy-
maca prawie zadnego suszenia i najczesciej wprost
z kopalni moze i$¢ na maszyny rozdrabniajgce.

W rzeczonych wypadkach nie nalezy ociggac
sie z wprowadzeniem suchego wyrobu gdyby nawet
przyszto uzyé w poczatkach, drogiego zagranicznego
instruktora.

Jan Lesiecki.

stylu huculskim.

sie z zywiotowg walka ukochanej przyrody — gdy
wicher z deszczem wpada do jego pieknego obejscia,
gdy grzmig grzmoty, ktérym odpowiadajg z dalekich
szczytow niemilkngce echa, wéwczas dopiero czuje
sie panem tych dzikich stron.

W takich chwilach przychodzg don mysli i wspo-
mnienia czasow odlegtych lepszych —mbogate w cza-
rodziejskie zdarzenia — puszcze leSne petne cza-
rownic, duchéw, pét ludzi — osobliwszych strasznych
zwierzat, po ktérych dzi$ pozostaty nikle $lady —
nabierajg mocy opowiadania starego gazdy w nocy
zimowe przy czerwonem S$wietle smolnych $wierko-
wych szczep, o wyprawach awanturniczych przez
puszcze lesne, skaly i bezdroza ku rozstajgcym dro-
gom, ktéredy bogaty pan pieknemi korimi swe skar-
by, za$ kupiec tadownymi furami bogate towary prze-
wozg, o0 tup bogaty przy odwadze byto tatwo!

Fantazya jego stawia oczom, wielkiego opiewa-
nego Dobosza Swietnie przystrojonego w olbrzymim
szerokim pasie, z ktorego wyzierajg kolby bogato
rzezbionych pistoletdow, czekajacych tylko czynu,
widzi calg jego Swite ,dwunastu teginiow" chiop



w chtopa oczekujgcych komendy swego wodza i to-
warzysza, by pdéjs¢ po zdobycz po nowe skarby.

Czasem przemknie przez dusze jego zal i te-
sknota i pragnienie, ze bylo to dawniej, nie dzi§ —
ze juz nie wrdci moze, a wszystko to, mysli on
Dzwinki huculskiej Dallilli, ktéra Dobosza zdrada
wydata katom.

Tesknota do zycia wolnego, awanturniczego,
wyciska swe znamie na calym zyciu hucuta, jego
pragnieniach, ktére w koncu zamieniajg sie w kul-
ture artystycznag, zupetnie inng od znanych nam —
stylowg i jednolita. Gdy po diugiej ciezkiej zimie
trzymajacej hucuta przez kilka miesiecy przy chaeie,
nadejdzie wiosna zapowiedZz: swobody, wolnosci
i stonca gna go ku szczytom na potoniny — gdy
potoniny zazielenig sie, ciggng huculi z radosnem
nawotywaniem — rozprészone po calej potoninie
owce i bydio zjadajg bujng trawe, czuwa nad niemi
hucut z psem swym, prawdziwym i madrym opie-
kunem stada i dobytku hucuta, przed grozng napa-
Scig krola lesistych puszcz huculskich niedzwie-
dziem czyli ,misiem" zwanym ! —

Z radoscig spedza tutaj hucut kilka miesiecy
wséréd zimna, deszczu, wiatru i burz ws$réd swego
stada, zdata od ludzi, ktérych nie kocha ani nie pra-

gnie, bo natura, szczyty, powietrze halne, stonce
i uroczysty spokdj potonin, nagradzajg go hojnie! —

Cichy — letni — stoneczny dzien, hucut lezy
i patrzy w stofice — wyczuwa nastrojowg cisze gor
przed nim subtelna panorama, barw i ksztattéw har-
monia — hen daleko, bardzo daleko zlewa sie z sza-
firowym sklepieniem nieba — my$lom i zmystom
jego stawiajgc mur nieprzebyty — podziwia olbrzy-
mig kopute, jakaz to moc jg zbudowata, odczuwa to
i snuje mys$li pastuch pasgcy owce — odczuwa po-
tege Swiata i moc nieznang, z piersi swej zarem sto-
necznym opalonej dobywa gltosu — piesn uwielbie-
nia i ukochania natury i piekna ptynie ! Rzewna me-
lodya leci po szczytach, zatamuje sie u gor pobliskich"
powraca echo, Kktore nisko w dole u pod. 6rzy gor
rozprasza sie ! —

Z sgsiednich potonin dochodzg gtosy dzwonkéw
ujadania psow i ludzkie gtosy ! —

Przyroda wywiera wptyw przemozny w zyciu
i dzietach hucuta — tyle jest w nim -antazyi i pra-
gnien artystycznych, ze rzeczom zwykiego uzytku
daje forme piekna, bawigca oko rozmaitoscig i sub-
telnoscig linii i motywdéw choé¢ spetni¢ majg stuzbe
codzienng muszg radowaé¢ oko — wzbudzac zazdrosé
u sasiadow, ze on posiada co$ niezwykiego. (Cdn.)

ROZMAITOSCI.

Roboty przy regulacyi Wisty. Technika maszy-
nowa przechodzac przez caly szereg ewolucyi zdobbyta
sobie dzi$ niezaprzeczenie jedno z najwazniejszych miejsc
przy budowach ze wzgledu na ekonomiczny podziat pracy.
Opierajagc sie na tej zasadzie, uzyto przedsiebior-
stwo lNudowy Ro (lakowski, Sosnowski, Za-
charjewicz i Maslanka w Podgdrzu, przy bu-
dowie regulacyi Wisty koto Krakowa, bedacej w pew-
"ym zwigzku z majacymi sie u nas budowaé kanatami,
caty szereg machin budowlanych. Oprécz wielkiej
GosSci kolejek wazkotorowych z przeszto
400 wozkami, lokomotyw, karafow elektry-

cznych, zorawi i mieszadet do betonu zastoso-
wato wspomniane przedsiebiorstwo do robét ziemnych
wielkg bagrownice tyzkowg z popedem pa-
rowyni o dziennej sprawnos$ci ok 900 m3
Wszellde wyzej przytoczone machiny i materyaty do-
starczyta znana u nas w kraju firma E Gietdzin-
sk i, fabry ka kolei wgzkotorowych we Lwo-
wie. Wobec tego, ze machiny tego rodzaju poraZz pierw-
szy u nas wyzej wspomniane przedsiebiorstwo do bu-
dowy sprowadzito, sgdzimy, ze powyzsza wzmianka dla
ioleresujgcych sie tern nie bedzie obojetna.

KRONIKA.

Targ mat. budowl. Warszawa.
Cement 4 rb. za IGO kg. loco stacya fabryczna.

Wapno nielasowane radomskie, kieleckie itp.
123, czestochowskie 1T5 za korzec 250 funt.

Wapno lasowane 1'35—1/40 za tokieé¢ sze-
scienny.

Gips murarski 1'75 sztukatorski 1'85 za korzec-

Gegta zapasy na sezon prawie wyczerpane, Oena
do 24 rb. za 1000.

Krakoéw. Cegta loco budowa do 54 kor., deta do
65 kor.

Wieden. Zapasy wyczerpane, sprowadza sie na-
wet ze Szlaska, cena dochodzi 78 Kkor.

Osobiste. — p. Dunikowski Leon objat posade"
w Tow. ake. B-cia Billelyicz w Dabrowie gor.



— p. Nodzenski Si. nie w Hrcbieszowie ale row-
niez w powyzszej firmie.

— p. Kloryga A objat akord w cegielni »Spotki
wioécianskiej« w Haczowie.

— p. Urban Jan otrzymat Kkierownictwo w My-
$lenicach.

Stan przemystu gub Irkuckiej przedstawia sie
w stycznia r. 1910, wediug Centralnego Komitetu Sta-
tystycznego, w sposOb nastepujacy: W gubernii catej
byto 87 zaktadow, podlegajgcych inspekcyi fabrycznej
i posiadajgcych kotty luli tez silniki; w tem byto: 13
miynoéw, 15 elektrowni, 2 drukarnie, 1 fabryka fajansu,
1 gwoZdziarnia, 5 warsztatdw mechanicznych, 14 tar-
takéw, 3 pompy wodne, 2 cegielnie, 1 szklarnia, 4 za-
ktady kapielowe, 2 rzeznicze, 1 pralnia parowa i 1 za-
ktad, wyrabiajagcy wode sodowg. Z 13 elektrowni —
13-cie posiadajg osoby prywatne, uzywajgc site pradu
do wiasnego uzytku.

Z Ptockiego. Tegoroczny wiosenny sezon budo-
wlany zaliczyé mozna do normalnych. Daje sie jednak
zauwazy¢ wzrastajgce z kazdym rokiem zapotrzebowanie
cegly przez chtopdw. Przypisac to nalezy wptywowi kétek

rolniczych wiloscianskich, ktore, dziatajgc w Kierunku
og6lnego uswiadamiania swych cztonkéw, zwrocity ich
uwage na ogniotrwate budynki. Odgrywa tu role i bardzo
wysoka cena drzewa budowlanego, wzrastajgca z kazdym
rokiem, gdy tymczasem cena cegly z kazdym rokiem
maleje. — Stomianych dachéw po wsiach tu juz coraz
mniej. — Znikaja, ustepujac miejsce dachdéwce — miej-
scami cementowej, miejscami glinianej. Drenowanie pél
zatacza u nas coraz szersze kota. — Nie Lak szerokie
jednak, jak by¢é powinny przy takiej cenie ziemi, lecz
za gtowng przeszkode uwazaé¢ nalezy brak nawet lak
prymitywnej komanikacyi, jak szosa. — Sprowadzanie
dren po ciezkich bocznych drogach podraza.znacznie te
itak kosztowng melioracye. Nizkie— szczegOlniej na pogra-
niczu Prus ceny zboza ostabity|ruch w biezacym sezonie.

Juz to okolice nasze — wyjatkowe pod wzgledem
przedpotopowego systemu komunikacyi — nie sg sprzy-
jajace dla rozwoju fabryk ceramicznych. Na nic sig tu
przyda znakomity surowiec — kazda fabryka ma pro-
dukcye scisle okreslong zapotrzebowaniem najblizszej
okolicy. Chodzg wiesci o rozmaitych kolejach i kolejkach,
ale — jak dotad, to nie wiecej, tylko wiesci. H. A

PYTANIA 1 ODPOWIEDZI.

W rubryce tej zamieszczamy wszelkie pytania
z K6t PT. Prenumeratoréw pochodzace, jak i otrzy-
mane od nich odpowiedzi,

Za kazde szerszy o0got interesujgce — pyta-
nia jak niemniej za odpowiedzi na nie, uiszczamy
honoraryum podobnie jak za inne artykuty, takze
kilka odpowiedzi nadesztycli na lo samo pytanie, za-
mieszczamy. Nazwiska autorow zachowane sg na zy-
czenie w tajemnicy.

Porowato$¢ dachéwki.

Pytanie 6 a. Dachowka moja, wypalana przy stozka
Segera 0,8a, posiada do 17,7 procent porowatosci. —
Przy wyzszej temperaturze dachdwka traci czerwony
kolor i ulega rozmiekczeniu. — Wyrabiana jest z gliny
dos¢ plastycznej, lekkiej, doskonale rozrabiajgcej sie,
nie majgcej szkodliwych przymieszek, za wyjatkiem
17,2 procent drobno i réwno podzielonego w glinie wa-

pna. — Nawet bardzo stabo wypalona dachdwka, le-
zaca drugg zime na dachu, nie okazuje $ladow uszko-
dzen. — Czerna nalezy przypisa¢ wzgledna wielkg po-

rowato$¢ dachowki? Czy gnojenie gliny, a nastepnie
przepuszczanie jej przez gtadkie walce iprzy wiekszym
ciSnieniu Slimaka — przez ceglarke moze wptyngé na
zmniejszenie porowatosci dachowki? Jezeli nie — to
czy jest jaki Srodek inny do ztagodzenia porowatosci,
wytaczajgc engobowanie ? Czy nasycanie wypalonej da-

choéwki rozczynami, zalewajgcemi pory, jest $rodkiem
skutecznym i ewentualnie jakie rozczyny sg do tego
uzywane? Czy dachowka dobrze wypalona o 17 pro-
cent porowatosci, moze by¢ trwalg?

OdpowiedZz na pyt 6a. Porowato$é¢' dachdowki

.17'2% nie jest wcale za wielkg, jednak o ile chodzi

0 jej zmniejszenie to osiggna¢ sie da w ten sposob, ze
zimowang gline przepusci sie przedewszystkiem przez
walce, albo azeby ich nie zajmowa¢ gdy ma sie robic¢
n. p. cegle w tym czasie, to uzy¢ kieratu konnego. Gline
przez walce albo kierat przerobiong wrzuci¢ do dotéw
do gnojenia i przetrzyma¢ tam mozliwie najdtuzej, o ile
sie da to do 5-ciu tygodni. Doty do gnojenia musza by¢
tak zbudowane, by odpowiadaty wymogom.

Po wygnojeniu przepusci¢ ponownie przez walce
1 prase, wowczas porowato$¢ zmniejszy sie przynajmniej
0 30% 'nadto dachéwka nie bedzie sie paczyé i pekac
ani w suszeniu, ani w paleniu. Dachéwka o 17% porow.,
o ile przytem wykonang zostata nalezycie jest trwalg,
lepszg jest nawet od dachéwki o porowatosci zbyt matej,
poddasze bowiem, na ktérem gromadzg sie licznie pary
wodne wymaga koniecznie tej naturalnej wentylacyi,
jaka stanowig pory dachdwki, nawet wowczas, gdy uzyto
okienek wentylacyjnych. Nasycanie rozczynami, majace
zresztg swoje zalety, uwazam w tym razie za zbyteczne.

OdpowiedZ na pytanie 6a. Gliny zawierajace
wapno zawsze wydadzg po .wypaleniu.e-zerep silnie po-



rowaty, a to wskutek rozszerzalno$si wapna po wypale-
niu. Zmniejszanie- porowatosci dachéwki otrzyma¢ mozna
przez odrimlanie gliny i silniejsze wypalenie, lecz przy
zastosowaniu wyzszej temperatury dachéwka, przygoto-
wana z gliny marglistej tatwo ulega defasonowaniu sie.
Zalecam wiec dodanie do gliny 3—5°/0 koperwasu ze-
laznego. Koperwas zelazny rozpu$ci¢ w wodzie i polewac
gline przeznaczong do wyrobu dachowki.

Dodatek koperwasu zelaznego wptynie z pewnoscig
na zmniejszenie porowatosci dachowki i nada piekniej-
szy kolor, a to z tego wzgledu, ze kwas siarczany za-
warty w koperwasie zamieni weglan wapnia na siarczan,
ktéry Sciagliwo$ciag doréwnywa glinie, a wydzielony tle-
nek zelazny nada dachdwce czerwong barwe.

Najtanszym $rodkiem nasycenia wypalanej dachowki
jest mota gazowa. W gorgcej roztopionej smole zanurza
sie dachéwki isuszy na powietrzu. Wszelkie inne $rodki,
ktérych mozna znalez¢ bardzo wiele bedg za drogie.

Zbyt porowata dachdwka, chciwie pochtania wode
deszczowa, a przy czestych deszczach moze przepuszczad
przez co belki i krokwie drewniane bedg narazone
na gnicie, zimowa za$ porg dachdwka’moze ulegac roz-
sadzeniu przez mroéz. St. Abramowicz

Pytanie 7a. Jakie moga byé przyczyny tusz
czenia sie dachdwki pod uptywami atmosferycmemi
1 to minio tego, ze po wyjsciu zpieca na- oko wyglada
bardzo dobrze, oraz ze z tej samej gliny przewazna czesc
dachowki jest bardzo dobra i trwatla, a tylko czasami
jaka$ komora wyda dachdéwke, ktéra utozona na dachu
Po kilka, miesigcach a nawet, po roku tuszczy sie zje-
dnej i z drugiej strony ?

Odpowiedz 7a. Jezeli dachéwka wogdle jest do-
nra, a tylko czasami jaka$ komora wyda dachéwke ule-
gajacq wptywom atmosferycznym, to niewatpliwie przy-
czyny dopatrywaé sie nalezy w niejednostajnem paleniu,
widocznie mimo dobrego wyglgdu zew.machdéwka ta nie
zostata dopalong do stopnia, jakiego wymaga. W pier-
wszym rzedzie nalezy bacznie kontrolowaé palacza przez
uzycie stozkOw Segera, ciggomierza (cenlr. biuro przem.
ceram.) i odmierzania wegla.

Jezeli miesza sie do dachowki kilka glin, to przy-
czyng moze by¢ niejednostajne wymieszanie i przerobie-
,ue gliny, w tym razie po przepuszczeniu gliny przez
prase nalezy ja gnoi¢ w odpowiednich dotach.

OdpowiedZz na pytanie 7a. tuszczenie sie da-
chowki moze pochodzi¢ z marglu, ktory znajduje sie
w glinie w matych iloSciach w stanie ziarnistym, wsku-
tek ezegd dostaje sie do niektorych tylko dachowek.

Margiel wypalony na tlenek wapniowy pod wpty-
wem wilgoci powoduje wypryskiwanie dachowki w tych
wiasnie tylko miejscach. St. Abramowicz.

Pytanie 7 b. Czy mozliwem jest urzadzenie
wzglednie przerobienie matym kosztem pieca pierscie-
niowego tak, aby mozna, zastgpi¢ miat wzglednie gro-
®z¢kjpruskiego wegla — miatem lub groszkiem wegla,

brunatnego? (Majster twierdzi, iz nie mozna weglem
brunatnym wypala¢ bo kanaty pozatykatyby sie).

Odpowiedz 7b. By przej$s¢ od opatu weglem kam.
do brunatnego, nie potrzeba w piecu pierScieniowym za-
dnych przerébek. Wegiel brunatny da sie doskonale uzy¢,
nalezy go nawet uzywac gdy kalkulacya wykaze korzysc.
Wegla brunatnego uzy¢ sie musi okoto 30% wiecej, w
pozostatosciach daje znaczny odsetek popiotu, nie tyle
jednak, azeby tenze pozatykal kanaly, zresztg zrobié je
wieksze. Uwazam, ze i tu powtarza sie rzecz, u nas
niestety czesta, bo oto przyzwyczajony do pruskiego
wegla palacz nie moze, albo nie chce zdoby¢ sie na
odrobine kombinacyi, tylko odrazu o$wiadcza — nie da
sie. — Na razie mozeby byto wskazane cze$ciowe wpro-
wadzenie wegla brunatnego, zmieszanego z pruskim i
i stopniowe zmniejszanie tego drugiego. Jezeli jednak
rachunek wykaze, ze na tysigcu oszczedza sie poét ko-
rony, to juz wprowadzeniem tegoz wahac si¢ nie mozna.

Pytanie 7c Jakie mamy ulepszone piece do
wypalania kafli, ktéreby jaknajmniej materyatu opa-
lowego zuzywaly ijakie maszyny do fabrykacyii gdzie
ich mozna dostac ?

Pyt 8 W jaki sposdb nalezy szlifowa¢ kafle

gtadkie (berlinskie) — czy na kamieniach, jak to czy-
nig dotychczas, czy tez na tarczach zelaznych, i o co
mi najwiecej chodzi — na jakich. Czy, i jezeli, to

gdzie wyrabiajg szlifirki (oprécz w Prusiech, zapewne),
ozy jeden kon pociagnie takg do kafli szlifirke. Wre-
szcie, moze, jako rzecz prosta, moznaoy u siebie urzg-
dzi¢ samemu szlifirke prymitywna przy jednokonnym
kieracie.

Odpowiedz na pytanie 8 Szlifowanie kafli tak
na kamieniach zwyktych, jak i na tarczach zelaznych da
wynik zupetnie jednakowy. Przypuszczam, ze chodzi tu
0 otrzymanie gtadszej powierzchni po szlifowaniu, to
takowg otrzyma¢ mozna tylko przez doktadniejsze od-
mulenie gliny, aby nie zawierata ziarnistego piasku. Gdy
kafel berlinski bedzie zrobiony z gliny mozliwie o ustroju
drobnym, S$cistym, a nie bedzie zawieraé piasku, szlifo-
wanie ich z dobrym skutkiem, moze odbywa¢ sie na
jakimkolwiek kamieniu.

Dla pospiechu szlifowania mozna przy Kieracie
urzadzi¢ szlifierke, ktdra przy obstudze jednego cztowieka
moze jednoczes$nie szlifowa¢ kilka kall, lecz samemu
urzgdzi¢ bedzie zbyt trudno, najlepiej jest uda¢ sie do
najblizszego biura technicznego z wymienionych w od-
powiedzi na pytanie 7a. St. Abramowicz.

Pytanie 8 a. Czy mozna wypalaé¢ kafle w piecu
kregowym V

Odpowiedz na pytanie 8a. Czy mozna kafle
wypala¢ w piecu kregowym ?

Kafle wypala¢ w piecu kregowym mozna i ze wzgledu
na znaczng oszczedno$¢ opatu; zalecatbym tgczenie wy-
robu kafli zwyczajnych z wyrobem cegty, dachowki i dren.
Sg lo artykuty zupetnie sobie pokrewne, stosowaé mozna
jeden i ten sam materyat podstawowy z odmienng tylko



przerobka i jako ’stuzace do budowy doméw powinny
by¢ mozliwie tanie.

Kafle do wypalania w piecu kregowym nalezy wy-
rabia¢ z gliny wypalajacej sie w temperaturze do 1000° Q.
szkliwa stosowac tatwo topliwe otowiowe, do wypalania
umieszcza¢ w kapslach czyli ostonach, stosowanych przy
wyrobie kafli szamotowych, fajansu i porcelany. Kapsle
wyrabiajg sie z gliny ogniotrwatej z dodatkiem ziarni-
stego szamotu, aby zbyt szybko nie pekaty przy czestem
ich uzywaniu.

Kafle umieszczone w kapslach nalezy ustawiac
w piecu na pewnej tylko wysokosSci, aby uzyskaé¢ mozli-
wie jednostajny kolor po wypaleniu, koszt kapsli jest

nieznacyny. gdyz zrobione z dobrego materyatu wytrzy-
mujg bardzo dtugo. SI, Abramowicz.

Pytanie 10 a. Jakie jest najlepsze zestawienie
szkliwa, azeby na przedmiotach, wypalonych w tem-
peraturze 10000 C. nie dawato rys?

Pytanie 10 b. Czy mozna przygotowaé mase
na wyroby fajansowe bez wapna i czy szkliwo nie
bedzie rysowacé, jakiemi zasadami nalezy sie kierowac?

Pytanie 10 c. Jakie sg przyczyny biatych plam
na dachdéwce, wypalajacej sie na kolor czerwony
i w jaki sposdb zapobiedz temu ?

Pytanie 10 d. Czy mozna szkli¢ dachowki
solg i czy kto stosuje taki wyréb?

DZIAL POSREDNICTWA PRACY.

(BEZPLATNY | TYLKO DLA PRENUMERATOROW).

Lwowski urzad posrednictwa pracy (miejski) ma
znaczniejszg liczbe robotnikéw do dyspozycyi.

Limanowa (urzad posSrednictwa pracy) ma zna-
czniejszg liczbe ludzi.

Dla skrocenia czasu najlepiej zgtasza¢ sie do
wymienionych wyzej biur, a zarazem prosze podawac
w przyblizeniu:

ptace (akord czy dnidwka)

kwestya mieszkan i wiktu,

kto poniesie koszt podrozy

zaliczki i wyptata,

jak dtugo beda zatrudnieni,

czy potrzebni zaraz wzglednie od kiedy.

Nowy Targ (biuro pracy) ma robotnika wycéwi-
czonego w cegielnictwie, ktory przyjatby zaraz robote,
zona jego réwniez z temi robotami obznajotniona,

Potrzebny majster ceglarski, obeznany doktadnie
z paleniem w piecach kregowych, uczciwy, energiczny,
w S$rednim wieku. Pozgdana umiejetno$é fabrykacyi
cegly ogniotrwatej, wypalanej w pUcach o ptomieniu
zwrotnym. Gidwny wyrdb: cegta czerwona wszelkich
ksztattow i cegta ogniotrwata. Dodatkowy produkt:
cegta okladzinowa, kolorowa, matowa i polewana.
Posada stata. Rekoinendacya powaznej firmy lub Re-
dakcyi ,Przemystu Ceramicznego" konieczna. Oferty:
Krolestwo Polskie, Dgbrowa Gornicza. Towarzystwo
»Bracia Billewi.cz i S-ka*.

Artysta-rzezbiarz, mtody cieszacy sie powaznein
uznaniem pragnie sw0j talent posSwieci¢ ceramice
i szuka odpowiedniego zajecia we fabrykach porcelany,

majoliki it. p. Laskawe zgtoszenia pod: , Art.-rzezbiarz"
do Adm. Przemystu ceram. w Krakowie.

Potrzebny majster ceglarski, ktéry objatby
w akord wyrob dachowek i cegiet; wyptata za gotowy
towar od tysigca, piec Hoffmannowski 16 komorowy.
Oferty: Krolestwo Polskie, Marijampole Suvalku, gub.
Draugija ,,Zagre" A Vosyliui.

Znakomita sita fachowa, kierownik pierwszo-
rzednych fabryk, obeznany ze wszystkimi wyrobami
cegielnianymi zmieni posade.

Wiadomos$¢ w Administracyi pod ,,J.“.

Specyalista wszechstronnie obznajomiony z ga-
tezig przemystu ceramicznego, poszukuje posady, jako
samodzielny kierownik w Krdlestwie lub Galicyi.

Wiadomos$¢ w administracyi. W. K.

Inteligentny garncarz do wyrobu wazonéw,
dzban6éw, waz artystycznych, obeznany ze szkliwami,
otrzyma stalg prace.

Oferty: A Dziuba w Zamosciu gub. Lubelska
Krol. Polskie.

Nadpalacz poszukiwany, dozdér nad palaczami
piecow, dobra pensya, — sity tylko pierwszorzedne.—
Zgtoszenia wprost: Zarzad fabryki Polanka ,Karol"

(Galicya).

Administratora cegielni poszukuje magistrat Wie-
liczki.

Maszyniste rutynowanego do cegielni miejskiej
przyjmie magistrat Wieliczki.

Palacza wytrawnego szuka cegielnia firmy Mar-
gulies w Tarnopolu.



JAC. RAUBITSCHEK

PRAGA BUBNA

FABRYKA MASZYN, ODLE-
WARNIA STALI | ZELAZA

ZASTEPCA: MAKSYMILIAN NEUMAN

KRAKOW, ULICA SZPITALNA L 36. .o,

LR 4
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Maszyny ceglarskie wszelkiego rodzaju, najlepszej
konstrukcyi. Maszyny strycharskie dla ruchu ma-
szynowego i konnego. Wyrabiacze i maszyny
rozdrabniajgce do wszystkich celow.Kototok

konoidowy (stozkowy pat. Horna) najlepsza i naj-
praktyczniejsza maszyna doprzerabiania gliny.



p ZEITZER ,

Odlewarnia i fabryka maszyn,low. akc.
orzedtem KOUIS 3ager, Kolonia-Chrenfeld.

Kompletne urzadzenia:

cegieln recznych i parowych, fabryk dachoéwek, dren, szamoty, szutru,
ptuczkarnie piasku, urzadzenia zaktadéw wapiennych, marglowych, dolomito-
wych, bebny do gaszenia wapna i przygotowywania hydratu wapiennego go-

towego do wysytki, D. R. P. a.

Talerze parowe i rurowe aparaty suszarniane. — Szafki do suszenia,
susznie kanatowe, susznie w ogo6le do suszenia roznych materyatdw.

Zastepstwo dla Slaska austr. i Galicyi:

Inz.heon SCM1CIDCR, Krakow, Jagiellonska 11.

SAhDORIU & visliscu)ski

fabryka maszyn 1 odlewarnia zelaza

bwow, ul. Zétkiewska 1 147. - Telefon nr. 883.
= Stacya kolejowa hwow-Podzamcze. =

Dostarcza wszelkiego rodzaju odlewy surowe jak tez obrobione.

Armatura dla piecow kregowych Transmisye wedle

najnowszych systemoéw.

Projekta i kosztorysy bezptatnie.

C *ji



