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fabrykacyi cegiet, dacho6-
wek, drendw, kafli, wapna
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pod redakcya inz. Romana Z. Ciesielskiego.

ORGAN ,,ZWIAZKU PRZEMYStU CERAMICZNEGO".

Program Sredniej szkoty ceramicznej.
(PROJEKT PRZEDLOZONY WYDZIALOWI ZWIAZKU).

Cel.

Teoretyczne i praktyczne ksztatcenie pracowni
ow (majstrow) w zakresie catego przemystu cerami-

cznego tacznie z wapiennictwem, cementarstwem
1 wyrobem gipsu.

Czas nauki.
Nauka trwa lat 3.

Warunki przyjecia.

Ukonczonie 14 lat; ukonczenie 4-ech klas szkoty
Sredniej (realnej lub gimnazyum chocby z postepem
niedostatecznym z jezykdw starozytnych), ukoniczenie
Petnej szkoty wydziatowej lub zaktadu réwnorzednego
albo egzamin wstepny w zakresie programu szkoty
wydziatowej. Kandydaci mogacy wykazac sie praktyka
w obranym zawodzie majg pierwszefAstwo przed inny-
mi; kandydaci starsi przed miodszymi.

Program nauki.

Religia, jezyk polski, jezyk niemiecki, stylistyka
1 korespondencya przemystowa, rachunkowos$¢ prze-
mystowa, buchalterya, ustawodawstwo przemystowe
i ubezpieczenie od wypadkOéw, hygiena przemystowa
1 pomoc w nagtych wypadkach, fizyka, chemia, mine-
ralogia i geologia, rysunki wolnoreczne, rysunki za-
wodowe, rysunki techniczne, modelowanie i odlewanie
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form, budownictwo, budowa palenisk i piecéw techni-
cznych, budowa maszyn, technologia ceramiczna, te-
chnologia wapna, cementu i gipsu, zajecia praktyczne
w pracowniach, zwiedzanie zaktadow przemystowych.

Pierwszy rok nauki wspélny; lata 2-gi i 3-ci
specyalne w 3 ech grupach:

a) dla garncarstwa, majoliki, fajansu i kamionki;

b) dla kaflarstwa i majoliki budowlanej;

c) dla ceglarstwa, wapna, cementu i gipsu.

Obok odpowiednich zbioréw naukowych, potrze-
bnych do illustrowania wyktadéw fachowych i przy-
rzgdow do dosSwiadczen, szkota winna posiadac:

1 Piece najnowszej budowy do wypalania wszel-
kich wyrobow ceramicznych, a wiec : wyrobéw
garncarskich, majoliki, fajansu, kamionki, kafli,
cegiet, dachéwek i rur drenowych, rur kanato-
wych, wapna, cementu i gipsu; piece do topie-
nia farb i szkliw.

2. Urzadzenia maszynowe: prasy do wyrabiania
cegiet, rurek i dachéwek mieszacz, walce,
tamacz, prase do wyrobu cegiet i ptytek miynki
do mielenia glin, farb i szkliw.

3. Laboratoryum do badania materyatow cerami-
cznych.

4 Fundusz na wycieczki naukowe.

Z PRAKTYKI.

O WYPALANIU PRODUKTOW CERAMICZNYCH.

Najwazniejszem ze stady6w fabrykacyi w przemy-
§le ceramicznym, jest bezprzecznie wypalanie towaru.
Najstaranniej wykonanana cegta, kafel, wazon,

ptytka posadzkowa lub nawet dzieto sztuki stanie
sie bezwartosciowym kawatkiem gliny, jezeli wypa-

lone bedg niewtasciwie.



Fakt ten, uznawany zasadniczo przez kazdego
ceramika, jest rzadko traktowany w praktyce z nale-
Zng mu powagg i rozumieniem rzeczy.

Wprost dziwnem jest, ze nawet w literaturze
fachowej cudzoziemskiej, posiadajgcej tysigce tomow
opisujgcych najdrobniejsze szczego6ty produkcyi, niema
specyalnego dzieta, ktéreby miato za wytgczne zada-
nie — wszechstronne opracowanie procesow palenia
i ktére dawatoby wyrazne i pewne wskazdwki, co
i jak czyni¢ nalezy, aby osigga¢ niezmiennie najlepsze
rezultaty.

Jezeli weZmiemy najobszerniejszg prace fachowg
z ktérejkolwiek dziedziny ceramiki, znajdziemy w niej
setki stronic z opisami maszyn, przyrzadow, piecoéw
recept na masy, polewy, znajdziemy rysunki i rady
tyczace drobiazgow takich jak typy topat lub taczek,
a nie znajdziemy opracowanych drobiazgowo zasad
palenia.

Jest on zwykle zebraniem mniejszej lub wiekszej
ilosci gotostownych okd&lnikéw nie popartych, ani
cyfrowymi wynikami dosSwiadczenn praktycznych, an
rezultatami  bidin teoretycznych, a wobec tego
przedstawia warto$¢ literackiego balastu zwiekszaja-
cego objetos¢ ksigzki bez gruntowego pozytku dla
czytelnika.

W praktyce fabrycznej rzecz ta przedstawia sie
jeszcze gorzej. Palenie oddane bywa catkowicie w
rece mato inteligentnych palaczy piecowych nie po-
siadajgcych najprostszych zasad fizyki lub chemii.
Zaledwie w bardzo wielkich interesach przemysto-
wych lub w fabrykach wyrabiajacych towar polewany
wypalanie prowadzi specyalny majster — palacz albo
inteligentny fachowiec.

Jednakze nawet i w tym wypadku palenie nie
jest ujete w Sciste normy i prawidta cyfrowe, a po-
lega catkowicie na ,widzi mi sie* osoby kierujacej
paleniem.

O ile osoba ta i palacze podwitadni, majg duzy
zasOb doswiadczenia wraz z jeszcze wiekszym zaso-
bem dobrych checi, o tyle fabryka wyrabia znaczny
procent towaru ,prima“. W wypadku przeciwnym
produkcya Kkuleje pomimo najwyzszych wysitkéw ze
strony wtasciciela lub inzyniera zarzadzajgcego zakta-
dem przemystowym.

Zwykle fabryczne wypalanie w przecietnej fa-
bryce, puszczone samopas jest, rzec mozna, gtdéwng
przyczyna nizskiego poziomu, na jakich stoi wogdle
wytworczos¢ przemystu ceramicznego, w poréwnaniu
z wytworczoscig innych dziedzin technologii majacych
do czynienia z dziatem ognia.

Jest to tern dziwniejsze, ze niektére stadya pro-
dukcyi ceramicznej majg wzorowo opracowane teorye

i niezmiernie obszerng lilerature.

Naprzyktad sporzgdzanie mas, polew, emajii, jest
zbadane i opisane z takg doktadno$cig naukowg, ze
wydaje sie watpliwem, aby przyszte pokolenia cera-
mikow mogty doda¢ wiele nowego w tym Kkierunku.

Tymczasem wypalanie, pomimo swego funda-
mentalnego znaczenia, lezy dotagd oditogiem, tak w
ksigzce jak i w zyciu praktycznem, stanowigc pole
podatne do niefortunnych prob i bitedéw z tej przy-
czyny, ze nie posiada jasnych norm okre$lajacych
wyraznie co czyni¢, a czego wystrzega¢ sie nalezy.

W kierunku tym jest zbyt wiele do zdziatania
aby stworzenie S$cistej teoryi palenia wyrobdw cera-
micznych mogto by¢ dzietem jednostki, chocby naj-
bardziej pracowitej.

Do wykonania tak wielkiej pracy, potrzebne sg
tysigczne notatki zebrane =z praktyki, stwierdzajgce
zalezno$¢ dobrych lub ztych rezultatéw od stopnia
ciggu, ilosci ijakosci paliwa, temperatury przechodniej,
temperatury koncowej, chemicznych wptywdéw pto-
mienia wraz z licznymi innymi czynnikami ubocznymi.
Notatki, o ktéorych mowa powinna zbiera¢ i posiadac
we wtasnym interesie kazda, najmniejsza nawet fabryka
o ile jest prowadzona przy udziale inteligentniejszych
majstréow, bowrem S$rednie rezultaty notowah dajg po
dtuzszym czasie, zupetnie jasny obraz tych manipu-
lacyi, stosowanie ktorych jest nieodzowne, aby pro
dukcya fabryki dawata, najlepsze materyalne wyniki.

Posiadajgc znaczniejszg ilo$¢ danych, zebranych
z poszczegblnych palen, usystematyzowanych w jasno
z grupowane szeregi, otrzymuje sie fatwo pewien
szablon, stanowigcy dowodnie, stwierdzone prawidta
palenia.

W tym wypadku, nowo zaangazowani majstrowie
nie potrzebujg prowadzi¢ wiasnych préb, ani badan
nieznanego im pieca, paliwa i towaru, a stosowac
sie mogag na S$lepo, do notatek zebranych przez po-
przednikéw w ciggu szeregu ubiegtych lat.

Tym sposobem fabryka unika kosztéow jakie
powoduje kazdorozowo ,o0znajamienie" sie S$wiezego
majstra z piecami fabrycznymi. Koszty te wynoszg
czesto sumy bardzo powazne, bedace w Scistej za-
leznosci od ceny wyrabianego towaru i zmystu orjen-
tacyjnego nowo zaangazowanego majstra.

Od prywatnych notatek, poszczegdlnych fabryk
do ogdblnej teoryi palenia wyrobow ceramicznych,
zaledwie krok jeden. Nalezy tylko ugrupowac dane,
zebrane przez jednostki i opracowa¢ je naukowo,
a rezultatem tej pracy bedzie gruntowna teorya
palenia.

(Dokonczenie nastgpi).



INZ. LEON SCHNEIDER, KRAKOW.

O MECHANICZNYCH SPOSOBACH
ODOUWIANIA PARY WYDMUCHOWE] LUB KONDENZACYJNEJ.

Idea zuzytkowania pary wydmuchowej z maszyny
parowej nie jest nowa. Szczegdlnie namietna walka kon-
kurencyjna w mys$l zasady jak najmniejszych kosztow
produkcyi sprawia, ze staramy sie nie wypuszczaé
pary wydmuchowej w powietrze, lecz zuzytkowujemy
ceplo w niej zawarte do ogrzewania lokali fabry-

Fig. I.

Cznych lub tez do pogrzewania wody do zasilania
kottow ; nie mozna jednak pary tej uzy¢ wprost do
Powyzszych celow, gdyz zawiera smary i oleje cylin-
drowe.

Niebezpieczenstwa zaburzernn ruchu wskutek za-
silania kottéw wodg tlustg sg ogdlnie znane a Tow.
dla bezpieczenstwa i kontroli kottéw parowych w
Wiedniu od 20 lat stale na kazdem prawie posiedze-
niu swojein omawia wypadki i sposoby zaradzenia
ztemu.

Szczegllnie przy kottach z rurkami ptomienncmi
juz cienkie warstewki osadéw ttustych powodujg w
krotkim czasie, wybrzuszanie sie blach, nagryzanie
ich przez kwasy itp.

Przy zastosowaniu pary wydmuchowej do ogrze-
wania budynkdéw fabrycznych, czy tez wody zasila-
jacej, zawartos¢ ttuszczow powoduje tworzenie sie
nieczystych osaddw, tak w przewodach, jak i ogrze-
walnikach, a skutkiem tego nastepuje z czasem zna-
czne zmniejszenie sie wydajnosci ciepta.

Z powyzszych wzgledéw, robiono rozmaite do-
Swadczenia i starania, aby tluszcze zawarte w parze
wydmuchowej wzglednie w wodzie, kondenzacyjnej
wydzieli¢ i z powrotem zuzytkowac.

Juz zastosowanie kondenzacyi natryskowej daje

mozno$¢ wydzielania smaréw z wody kondenzacyjnej,
gdyz te wskutek mniejszego ciezaru gatunkowego
zbierajg sie na powierzchni wody.

W tyni celu przepompowuje sie wode do zbior-
nika osadowego, w ktorym stojac spokojnie wydziela
smary na swej powierzchi, zkagd odpowiednio umiesz-
czonym przelewem odprowadzone zostajg.

Taki spos6b odohwiania, nie jest zupetny, jesli
w zbiorniku osadowym nie urzadzimy warstwy filtro-
wej z piasku, koksu lub t. p. materyaléw. Jednakowoz
na catej drodze, pomiedzy cylindrem a pompg kon-
denzacyjna, czesSciowo osadzajg sie ttuszcze i powo-
dujg zanieczyszczenia tych przewodow. Wskutek tego
zanieczyszczajg sie mocno klapy pompy kondenza-
cyjnej i tatwo sie niszcza. Wspomniana wyzej war-
stwa filtrowa, oddziela w prawdzie zupeinie wode
od smarow, jednak taczy w sobie te niedogodnos¢,
ze musi by¢ dos¢ czesto zmieniang lub przynajmniej
odczyszczang. Wskutek zmieniania lub czyszczenia
filtra, znaczng ilo$¢ tracimy bezpowrotnie.

Podnies¢ tu takze nalezy, ze taki zbiornik filtro-
wy, musi mie¢ duzg powierzchnie, zatem zabiera duzo

Fig. 2.

miejsca, co przy dzisiejszej drozyZznie gruntéw, nie
moze by¢é obojetnem dla niejednego wiasciciela za-
ktadu przemystowego.

Inaczej rzecz si¢ ma przy maszynach pracujg-
cych parg z wydmuchem. Tutaj ciepto utajone w wy-



dmuchem. Tutaj ciepto utajone w wydmuchu zostaje
zwykle wyzyskane do podgrzania wody zasilajacej
kotty jesli para poprowadzona jest wezownicg przez
podgrzewacz.

Para przechodzi przez system rur pomieszczo-
nych w zbiorniku z wodg do zasilania kottdw i oddaje
czesciowo tylko ciepto w sobie zawarte.

W najlepszym razie je$li rury sa catkiem czyste
to wydajno$¢ ciepta moze wyniesé¢ 60% - 70%, co
mozliwem jest jedynie w poczatkach ruchu zaktadu
fabrycznego.

Fig. 3. Fig. 3a.

Z czasem osadza para zawarte w sobie czg-
steczki smaréw i wydajnos¢ powierzehni ogrzewalnej
coraz wiecej maleje. Czyszczenie wymaga przerw
w ruchu i pocigga za sobg dwie niedogodnosci, ktére
odpadaja, jeSli pare przedtem zupetnie od smardw
uwolnimy.

Zaznaczy¢ tu jeszcze trzeba, ze reszta pary nie-
zuzytej, ktéra odchodzi w powietrze, unosi ze sobg
znaczng ilo$¢ smarow, ktora ginie bezpowrotnie.

Powyzej podane niedogodnosci wystepujg takze
przy kondenzacyi powierzchniowej cho¢ juz nie w ta-
kim stopniu, zawsze jednak wskutek osadéw chio-
dnie muszg by¢ czesto czyszczone.

Z powyzszego rozwazania wynika jasno, ze
wyzej podane niedogodnosci mozna usungc tylko
wtedy, jesli pare wydmuchowg odrazu przed wejsciem
do kondenzatora Inb podgrzewacza zupetnie odoli-
wimy.

W tym celu montujemy na przewodach odpty-
wowych aparaty, ktére majg za zadanie smary za-
warte w parze odptywowej wydzielié.

Dziatanie jednych z nich polega podobnie, jak
przy wirownicach mleczarskich, na tem, ze wskutek
dziatania sity odSrodkowej ciezsze czgsteczki ttuszczow
z mleka, a tu z pary wydzielajg sie na obwodzie
wirownicy.

W aparatach takich przeprowadzamy pare w Kie-
runku z gory na dot, wzdiuz powierzchni Srubowej
sporzadzonej z siatki drucianej, a umieszczonej w na-
czyniu, na Scianach Kktérego =zbieraja sie kropelki
sma”™u, a nastepnie sptywajg skutkiem ciezaru wita-
snego na dno naczynia.

Te t zw. odoliwiacze odSrodkowe nie oczyszczajg
zupetnie pary, a przytem dziatajg szkodliwie dla ma-

szyny, bo przy przejsciu pizez aparat, para zostaje
silnie zdtawiong, co powoduje zwiekszenie sie prze-
ciwcisnienia na ttok.

Dobry odoliwiacz powinien w zupetnosci od-
dziela¢ smar, ale nie moze wywotywaé diawienia
pary przy odptywie z maszyny, bo tu powoduje
zmniejszenie sie sprawnos$ci maszyny parowej.

Inny rodzaj odoliwiaczy polega na zastosowaniu
dziatania sity uderzania i cisnienia.

Para zostaje przeprowadzong przez naczynie tak
zbudowane, ze musi ciggle w czasie przeptywu zmie-
nia¢ kierunek ruchu, bo natrafia na odpowiednio
w tym celu wystajgce czesSci w srodku pomieszczone
o ktére uderzajagc osadza na nich smar. Prdcz tego
sitg umieszczone na drodze przeptywu pary rozbijajg
strumien na drobne jego czesci, z ktorych skutkiem
oporow tatwo sie wydzielajg czastki smarow i osa-
dzajg na sitach, wzglednie zbierajg sie na dnie na-
czynia.

Odoliwiacze te takze nie dziatajg zadowalniajaco
gdyz powodujg dfawienie sie pary, chociaz smar
oddzielajg zupetnie dobrze.

Précz tego sita zatykajg sie z czasem i wyma-
gajg oczyszczenia. Wazng rzeczg przy konstrukcyi
odoliwiacza jest to, aby mieszanina wody ze smarami
zbierajgca sie na dnie aparatu zostata szybko na ze-
wnatrz odprowadzona.

Wszystkie te zalety tgczy w sobie system t. z
»Dabeg", ktory wyrabia wiedenskie Tow. budowy
aparatéw parowych.

Fig. 1L przedstawia aparat z odkrytg nakrywa.
Jest to odoliwiacz polegajacy na dziataniu sity ci-
$nienia, Tutaj odoliwianie nastepuje przez zastoso-
wanie, podobnie jak wyzej opisano patentowanej
blachy falistej pomieszczonej w kutem lub tanem
naczyniu, wzdtuz ktérego para przeptywa. Blacha
taka jest przedstawiona na fig. 2. PodwOjnie zfalo-
wane wkiadki sg tak pomieszczone, ze nadajg parze
wiekszg chyzo$¢ anizeli ma przy odptywie.

Skutkiem tej niewielkiej stosunkowo zmiany
chyzosci pary miedzy blachami falistemi oddzielajg
sie czastki wody i smarow i tem silniej przy wejsciu
a stabiej przy odptywie, z aparatu.

Kropelki smaru zostajg przez przeptywajagca pare
do rynienek odptywowych zepchniete i stagd moga
swobodnie na zewngtrz odptynac.

Przez korzystng forme tych blach para nie ma
zadnej przeszkody na drodze przeptywu zatem dia-
wienie pary nie moze nastgpi¢. System ten przedsta-
wia takze te korzy$¢, ze nie ma tu ani sit ani blach
dziurkowanych, ktore tatwo sie zatykajg, a zatem nie
daja pewnos$ci ruchu.

Zwiekszenie przeciwcisnienia na tlok maszyny
parowej nie moze takze tutaj wystgpi¢, a przy kon-
denzacyi zmniejszanie sie prozni jest niemozliwe, gdyz
wymiary aparatu sg $cisle dobrane wedtug ilosci prze-



ptywajacej w godzinie pary, z uwzglednieniem ci-
$nienia w wydmuchu lub w kondenzatorze.

Wolny przeptyw jest przy aparatach ,Dabeg”
8—10 razy wiekszy, amz- li $rednica rury doptywowej.

Naturalnie postarano sie i o to, ze catkiem na
bokupotozone blachy stykajg sie z przeptywajacg
Parg j oddzielajg z niej wode ze smarami.

Odprowadzenie zbierajgcej sie na dnie wody
Ddliwg jest w  tyin aparacie zupetnie dobre iszybkie

Fig. 4.

Przy maszynach z wydmuchem 002 atm. przeciwci-
$nienia zastosowuje fabryka do odprowadzenia mie-
szaniny smaréw z wodg t. zw. Automaty oliwo wodne
S 3 i 3a skonstruowane na wz6r znanych powsze-
chnie gatukéw kondenzacyjnych z otwartymi pltywa-
kami.

Sa one zwykle wurzadzone z bocznym przewo-
dem do wytgczania, umozliwiajagcym rewizye i czy-
szczenie bez zaburzen ruchu i potrzeby wymontowa-
nia odwadniacza.

Przy maszynach z kondenzacyg smary i mie-
szanina z wodg tylko za pomocg pompy moze by¢
do wyzej potozonego zbiornika przettoczong. Prze-
niesienie ruchu dla powyzszej pompki moze byé wy-
konane albo z korbowodu pompy powietrznej w spo-
sOb przedstawiony na fig. 4 lub zapomocg kota pa-
rowego przedstawionego na fig. 5. Pompa ta posiada
jeden jedyny wentyl z doktadnem powadzeniem, z ob-
cigzeniem sprezynowem i dobrze wuszczelniong po-
wierzchnie siedzeniowg wentyla.

Przestrzen szkodl wa jest tutaj minimalna, pompa
Pracuje zupetnie pewnie przy prozni w kondenzatorze
do 90%. Dtawik pompy jest tak urzadzony, ze przez
wypetnienie przestrzeni pierScieniowej mieszaning wody
z °bwa, jest zupetnie wystarczajgco uszczelniony.

Pompa podniesiona albo wprost z odwadniacza
woda z oliwg dostaje sie do zbiornika, a ztad zbiera
sie na powierzchni oliwa z wody wydzielona na mocy
znacznej réznicy w ciezarze gatunkowym i odptywa
na specyalny filter a ztagd dopiero zupetnie odczysz-
czona i do dalszego uzytku zdatna moze by¢ znowu
zastosowana do smarowania cylindra.

Firma gwarantuje, ze ilos¢ z powrotem uzyska-
nego smaru bedzie wynosi¢, az do 80% a nadto
gwarantuje, ze zawarto$¢ smaré6w w kondenzacie nie
wyniesie wiecej jak 01)001 %e Atesty z kot przemy
stowych, tak w kraju, jak i za granicg, daje Swiadectwa
zadawalniajgcego dziatania tych aparatéw.

Urzedowe badania podjete przez Tow. kontroli
kottéw parowych w Wiedniu, potwierdzajg zupetnie
dobre dziatanie odoliwiaczy ,,Dabeg“. Badanie podjete
przez to tow. dnia 2. pazdiernika 1909 roku z 600
konnej maszyny parowej sprzezonej z kondenzacya,
dla pary wysoko przegrzanej, przez 7% godz. wyka-
zalo w kondenzacie zawarto$¢ 000016% smarow.

Prawie zupeinie wydzielony smar ze stosunkowo
wielkiej ilosci wody zostat z powrotem w bardzo
dobrym stanie uzyty.

Wskréceniu zestawiwszy, mozna zatem przez
zastosowanie dobrego odoliwiarza, nastepujgce oszcze-
dnosci i udogodnienia uzyskac:

1) Zupetnie czysta wode do zasilania kottdw z
odoliwionego wydmuchu.

2) Oszczedno$¢ na weglu do 20%.

3) Odpada urzadzenie podgrzewacza.

4j Czysto$¢ powierzchni grzejacych.

5) Czysto$¢ powierzchni chtodni.

6) Wyzyskanie smaru do 80%.

7) Dobre utrzymanie klap w pompie konden-
zacyjnej.

8) Ochrona kottow przed przedwczesnem znisz-
czeniem.

Fig. 5.

Konczac, chciatbym zwro6ci¢ uwage na pewng
nowos$¢ techniczng a mianowicie:

Pompy parowe zwykle pozerajg bardzo duzo
pary, otoz jest rzecza wazng, aby wydmuch z nich
takze z powrotem zuzytkowac. Koniecznos$cig wtedy
jest odoliwienie pary. Otéz mozna to bardzo tatwo
przy kazdej pompie parowej urzadzi¢ jak to widac
na fig. 6.



Fig. 0.

Urzadzenie to sktada sie gtdwnie z naczynia
wmontowanego na rurociggu ssacym pompy. Po-
sizda ono dysze smoczkowg, przez ktérg wydmuch
z pompy doptywa do rurociggu ssacego.

Przestrzen dyszy smoczka jest potgczong z rurg

wydmuchowg 2z cylindra pa-
rowego i zaopatrzong w ttoczek
sprezynowo obcigzony.

Para wydmuchowa z cy-
lindra par. pompy musi by¢ naj-
pierw odoliwiong, a dopiero
potem moze i$¢ do rurociggu
ssagcego pompy, aby tam od-
da¢ wodzie zasilajacej swoje
ciepto.

Aparat jest wyposazony roz-
maitemi urzgdzeniami bezpie-
czenstwa, aby przekroczenie ci-
$nienia pary wydmuchowej byto
niemozliwem i aby dziatanie apa-
ratu nie powodowato uderzen.

Puszczanie w ruch i zatrzy
manie pompy jest zupetnie takie
samo, jak przy Zlazdej zwykiej
pompie a wiec przez otwarcie
lub zamkniecie wentyla parowego.

Doswiadczenia wykonane
przez Tow. Ochrony kottéw pa-
rowych w Wiedniu potwierdzaja
wzupetnosci zadowalniajace dzia-
tanie wyzej opisanego urzadzenia.

Blizsze szczeg6ty urzadzen wyzej opisanych jak
i o odoliwiaczach ,Dabeg* wudzieli zawsze bardzo
chetnie i catkiem bezinteresownie inzynier Leon
Schneider, Krakdw ul. Jagielonska 11,
Ins. Wactaw Gasior.

ROZMAITOSCI.

Zagtebie Dagbrowskie. Sprzyjajagca pogoda ozy-
wita ruch budowlany w Sosnowcu, Bedzinie i okolicy.
Godzien czyta sie w »Kurjerze Zagtebia* i »lskrze*
0 zatwierdzeniu planéw na nowe budynki. Przewaznie
bedg to jedno lub dwupietrowe kamienice. Pabrykanci
cegiet (przewaznie zydzi) urzadzili wspolne biura sprze-
dazy cegty, jedno w Sosnowcu, drugie w Bedzinie, przez
co podniesli cene do 12 rb 50 za tysiac. Na Zagtebie
1stosownie do gatunku cegly jest ta cena dobra. Nato-
miast w Dabrowie prowadzg zydzi na wielkg skale cegte
w bardzo marnym gatunku i sprzedajg bardzo tanio.

W wapiennictwic tez co$ sie poruszyto. Zachecony
przyktadem Boruchowskiego, ktory w przesztym roku
piec kregowy wybudowat, a w tym powiekszyt, buduje
nowy piec kregowy p. Wekselman.

Pan Boruchowski powierzyt budowe pieca swego
majstrowi murarskiemu, ktdry wybudowat piece podtug
wzoru pieca w Wietzni pod Kielcami. Gdyby p. B. czytat
nowsze dzieta o piecach, to moze unikngtby pewnych
btedéw, za ktére poOZniej stono zaptacit. Ale p. B. po-
siadat duza kamienice i kredyt, podobato mu sie ceny
poobnizaé, troche straci¢ i jest dobrze.

>
Podtug jakiego wzoru stawia piec p. Wekselman
doj$¢ trudno. Nie mozna projektodawcy odmowié dowcipu.
Zamiast komina potgczono cylinder starego pieca sza-
chtowego z kanatem dymowym i przediuza sie kominek
znajdujacy sie na nim. Wewnatrz piec wylozono przy-
ktadnie cegta ogniotrwatg, nastepnie dano jeden rzad
cegly zwyczajnej, wreszcie to wszystko obtozono kamie-
niem i kwita. Mur taki jest bardzo praktyczny, zajmuje
mato miejsca i tanio kosztuje. A ze kamierh nasz wy-
maga temperatury 1000—1200' C wiec ztoSliwi mowig,
ze [iiec sie rozleci. Czy sie rozleci czy nie, tego piszacy
nie wie, pewnem jest, ze projektodawca pieniedzy za
projekt nie odda i strat nie zwrdci. Na rynku jednak
ozywienie bedzie wieksze. Przybedzie duzo S$wiezego
i marnego towaru i ceny trzeba bedzie obnizy¢. A Szan.
Odbiorcy nasi cieszg sie bardzo, bo lubig towar lichy
a tani, lubig w wapnie kamien, zuzle, popiot i wegiel
chociazby i miara byta licha. Dozorcy i lasujgcy otrzy-
majg prezenta i tapoéwki, a ptacagcy — nizka cene, bo
przedewszystkiem o0szczednosc.



PYTANIA |

W rubryce tej zamieszczamy wszelkie pytania z Két PT.
Prenumeratoréw pochodzace, jak i otrzymane od nich odpowiedzi.

Za kazde — szerszy ogo6t interesujace pytania jak nie-
mniej odpowiedzi na nie, uiszczamy honoraryum podobnie jak
za mne artykuty, takze kilka odpowiedzi nadesztych na to samo
pytanie, zamieszczamy. Nazwiska autoro6w zachowane sg na zy-
czenie w dyskrecyi.

Pytanie 7 c. Jakie mamy ulepszone piece do wypalania
uflij ktéreby jak najmniej materyatu opatowego zuzywaty ija-
kie maszyny do fabrykacyi i gdzie ich mozna dosta¢?

Pytunie 10 a. Jakie jest najlepsze zestawienie szkliwi,
azeby na przedmiotach, wypalonych lo temperaturze 10000 C
me dawato rys?

Pytanie 10 b. Czy mozna prz-gotiwaé¢ mase na wy-
roby fajansowe bez wapna i czy szkliwo nie bedzie rysowag,
jakiemi zasadami nalezy sie kierowac?

Pytanie 10 d. Czy mozna szk'i¢ dachowki solg i czy
kto stosuje taki wyrob ?

ODPOWIEDZI.

Pytanie 12 a. Mam na swoim terenie dw 1 gatunki gliny
obydwa nie nalezg do glin ogniotrwatych.

Pierwszy poktad okoto 2 m. grubosci, jest to glina bardzo
tlusta, diugo plastyczna drugi poktad pod pierwszym prze-
szto 6 m. grubosci, glina koloru grafitu, réwniez ttusta lecz
krotko plastyczna - wierzchnig warstwg obu poktadéw jest
ziemia orna I/t m. grubosci zaledwie, ktérej utywim jako do-
mieszki dla schudzenia materyatu, lecz w stosunku do grubo-
$ci poktadu mam bardzo mato chudej ziemi. — Jest to dla mnie
ivlelki kiopot, gdyz stosunkowo w krdtkim czasie musiatbym
wyeksploatowac znaczng przestrze, co bytoby potaczone z wiel-
kim kosztem.

Wobec tego udaje sie do Sz. Czytelnikéw z prosba udzie-
lania mi taskawej porady, co iv tym wypadku mam czyni¢.

Pytanie 12 b. Kon chotzacy w kierac e wyrabiajgcym
gline ma zawsze lewy bok przetarty gurtem i mimo rozmaitych
zabiegdw nie da go sie od tego ustrzeclz. Moze kto z Sz. Czytel-
nikow byt w podobnem potozeniu, bardzo wiec prosze o rade.

DZIAL POSREDNICTWA PRACY.

(BEZPLATNY | TYLKO DLA PRENUMERATOROW).

m ADPALACZ poszukiwany, doz6r nad palaczami
m piecow, dobra pcnsya, — sity tylko pierwszo-
rzedne. — Zgtoszenia wprost: Zarzad fabryki ,Karo!"
w Polance (Galicya).

M AREK M. SPRECHER | SP. Fabryka cegiet, Lwow,
” m Rappaporta il poszukuje palacza cegiet w pie-
cach palonych, opalanych weglem kamiennym.

CABRYKA DBCHOWEK, DRENOW i mtyn parowy

w Albigowej, poszukuje miodego pracowitego
1 rzetelnego cztowieka na dozorce do fabryki dacho-
wek, ktoryby rownoczes$nie sprawowat funkcye inka-
senta w miynie. Do posady tej przywigzana jest ptaca
latem i zimg miesiecznie narazie K 60, pomieszkanie
opat i Swiatto.

pOSZUKIWANI UDZIALOWCY do zatozenia fabryki
w doskonatym punkcie w Oalicyi Wiadomosé
y Administracyi ,Przem Ceram®“.

ZNAKOMITA SILA FACHOWA Kkierownik pierwszo-
n rzednych fabryk, obeznany ze wszystkimi wy-
robami cegielnianymi zmieni posade. — Wiadomos¢
w Administracyi pod ,J.*.

OPECYALISTA wszechstronnie obznajomiony z ga-

tezig przemystu ceramicznego, poszukuje posady,
jako samodzielny kierownik — w Krolestwie Ilub
Galicyi- Wiadomos$¢é w administracyi. W. K.

RTYSTA-RZEZBIARZ, miody cieszacy sie powa-
A znem uznaniem pragnie swoj talent poswiecic
ceramice iszuka odpowiedniego zajecia we fabrykach
porcelany, majoliki it p. taskawe zgtoszenia pod: ,Art-
rzezbiarz", do Adm. Przemystu ceram. w Krakowie.

ierownik, majster ceglarski i palacz
K zarazem dla wapna, licowek i cegiet szomatuwych
byty instruktor fabryki licowek w Czestochowie ,Kor-
winow" poszukuje posady zaraz. Wiadomos$é w Admi
nistracyi ,Przem. Ceramicznego" Krakéw, pod ,Kra-
kowianin “.

MUEROWNIK wzglednie administrator fabryki da-
m/ chéwek z wkiadem w gotéwce poszukiwany.
Wiadomo$¢é w Adm. ,Przem. Cer."

Kierownik techniczny

d i Libry ki cegiet detych, dachoéwki, dren, ra
diatéw i t. p. o rocznej produkcyi 4 milionéw,
z piecem hoffmannowskim 16° komorowym
i trzema sztutznemi suszarniami poszukiwany
do bezzwlocznego wstgpienia.
Reflektowa¢ m >gg tylko pierwszorzedne sity.
Zgtoszeni i wprost do: Zarz.ulu fabryki cegiet i (lach.

Waleryi mnrgr. Huntly Gord n
Zawado6uy poczta i kol j. Stryj (wschodua Galicya).



Slusarz

do wszelkich robot fabrycznych, w<szczegoét
nosci do spi'rzadzenia form do dachowki,
cegly i t. p. poszukiwany.

o=

Jednomiesieczna proba po kawalerski!, po-
Zniej stata posada i dobra ptaca.

Zgtoszenia wprost: Fabryka dachéwek
~Karol“ w Polance (koto Krosna).

Ramki pod dreny, %do dszt

nie uzywane do zbycia, z powodu zwiniecia

wyrobu dren.

Wiadomos¢ w Administracyi.
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CENTRALNE BIURO RRZE-
MyCLU CERAMICZNEGO

W KRAKOWIE :UL. BATOREGO 26

P. K. O. 114041 ocouoDO0000a00000000a00000 TELEFON 1079

DOSTAWCA GALICYJSKIEGO
PRZEMYStU CERAMICZNEGO

POLECA:
Oryginalny gips paryski niezréwnany do
form. Smary, oliwy, pasy, ramki i formy.
Swidry, aparaty kontrolne, papier szy-
browy, stozki, drut, filce, watki, taczki,
topaty, polewy i glazury.

WSZYSTKO W DOBOROWYM GATUNKU | PO
NAJNIZSZYCH CENACH.

Podktadki pod cegty, wykonane najstaranniej wedtug wzo-
row poleca i dostarcza po najtanszych cenach franko do
kazdej stacyi kolejowej
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Z GaMcyi i Wegier pierwszorzedne referencye.

W. MACK

*. specyalny zakitad do wyrobu ramek do suszenia

NEPOMUK, poczta Klentsch, Las czeski.

Rok Otozenia fabryki 1890,

| RAMKI POD DACHOWKE 1

aa

BB

BB

~"SfaaBaaBaBBBaaBBBBBaBBBBBBBaaBBaaaBBBBBBBBBBaBaaaBBBBBBBBBBBBBaBBBaBaBBBBBBB/ LM

*bbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbb®



