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Przewodniczy p. Prez. Zelechowski.
Odczytano i przyjeto bez zmiany protokoty I ill.

Odczytano szereg pism do Zarzagdu nadesztyeh;
dtuzszg dyskusye wywotat list p. Illukiewieza w sprawie
zamierzonego artykutu, sekretarz Ciesielski wyjasnit kilka
szczegOtow; na wniosek p. Michnika uznano sprawe juz
za nieaktualng i uchwalono prosi¢ p. lllukiewieza, by
k wstrzymat.

Program szkoty ceramicznej.

Nastepnie dyskutowano nad przedstawionym , rzez
PP- Klimaszewskiego, Paszcze i Lesieckiego programem
Sredniej szkoty ceramicznej (ogtoszony w nrze 12-tym)
i przyjeto go bez zmiany jednak z wyrazeniem zapa-
trywania (wniosek p. Michnika), ze najodpowiedniejszem
dla szkoty tej miejscem bytby Krakow.

Po zastanowieniu sie nad kwestyami, tyczgeemi
SI? rozpoczetej przez Zwigzek akcyi i po zdaniu o sta-
nie tejze sprawy przez sekretarza, przeszedt Wydziat do
kwestyi wystawy.

W mys$l wniosku p. Klimaszewskiego postanowiono
w zasadzie wykluczy¢ z Wystawy wyroby nie polskie,
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a dopusci¢ bez ograniczenia tylko fabryki maszyn dla
fabryk ceramicznych.

W sprawie nielojalnej konkurencyi podniesionej
przez p. lllukiewieza wyrazono gtebokie ubolewanie, ze
dzis jeszcze konkuruje sie u nas nie jako$cig towaru,
ale ceng i to jak w tym razie w stosunku Kkor. 52:89.
Wydziat uchwalit poruszy¢ te sprawe w sposéb najsku-
teczniejszy.

Ze wzgledu na silnie wzmozony zakres dziatania
biura, uchwalono przyja¢ panne do pomocy.

Na wniosek p. Paszczy, postanowiono bezzwiocznie
przygotowa¢ zapowiedziang w marcu wycieczke do Kro-
lestwa. . N .

W miedzyczasie zwiedzili uczestnicy fabryke firmy
Bracia Michnik pod kazdym wzgledem wzorowo zato-
zong i prowadzong, a aktualnie bedacg w stanie zna-
cznego rozszerzenia. Po posiedzeniu przyjmowali gosci
pp. Miclmicy oraz szereg wybitnych osobistosci intere-
sujacych sie rodzimym przemystem w salonach miej-
scowego kasyna, gdzie spedzono mile czas, pozostaty do
odjazdu pociggow.

Nastepne posiedzenie w Tarnowie.

Z PRAKTYKI.

O WYPALANIU PRODUKTOW CERAMICZNYCH.

Nie mam bynajmniej nadziei aby artykut moj przy-
Czynit sie nawet w niewielkiej mierze do zbierania ina-
teryatéw praktycznych dla celéw naukowych, pragnatbym
jednak zacheci¢ ceramikow polskich do notowania prze-
biegow kazdorazowego palenia na ich prywatny uzytek
we wihasnym, dobrze zrozumianym interesie.

Ze systematyczna praca w tym kierunku nie jest

pustem zamitowaniem do kolekcyonerstwa, lecz czyn-
noscig finansowo wazniejszag 6d wielu bardzo notatek,
zapisywanych codziennie w notesach fabrycznych, do-
wodzg tego niektore gatezie przemystu ceramicznego,
wytwarzajgce towary cenniejsze.

Jako‘przyktadu uzyje prawidtowo prowadzone za-
ktady, produkujgce ptytki posadzkowe.



Posiadajg one wypracowane osobiscie przez setki
palen prawidta, ktorych sie Scisle trzymajg i ktore
w ciggu lat catych sprawdzajg i poprawiaja.

Wypalanie towaru jest tam zwykle kontrolowane
przez dyrektora technicznego, a tak zwane »raporty pie-
cowe* z kazdorazowego palenia sg systematycznie zbie-
rane izachowywane w archiwum, jako dokumenty pierw-
szorzednego znaczenia. Kazdy raport jest szeregiem no-
towann w Kilku rubrykach zaznaczajgcych godzina za go-
dzing doktadng historye wypalenia danego pieca. Jest
wiec tam, co godzina notowany stopien ciggu, tempe-
ratura, ilos¢ zasypanego wegla (na wage i co godzina),
opis stanu wycigganych préb, zauwazone nieprawidio-
wosci i t. d.

Po ostudzeniu towaru wpisuje sie do tego samego
raportu ilos¢ otrzymanych egzemplarzy: wyborowych,
$rednich, pos$lednich i brakow.

Konieczno$¢ zbierania powyzszych danych w spo-
sob opisany powstata w fabrykacyi ptytek z tej przy-
czyny, ze koszty wiasne wyrobu tego produktu sg tak
znaczne, a wymagania stawiane przez odbiorcow tak
wielkie, ze mata procentowo rdéznica w otrzymanym
przez udatne palenia towarze w»prima* stanowi o tem
czy w roku operacyjnym fabryka da dochod lub straty.
Niezmiernie ciekawym i pouczajgcym przyktadem wido-
cznych zyskoéw, jakie dajg systematyczne notowania pa-
len przez dtuzszy okres czasu stuzy¢ moze jedna z najstar-
szych czeskich fabryk ptytek posadzkowych, ktdéra do-
szta do wypracowania prawidel palenia ugrupowanych
w ten sposéb, ze dajg sie one przedstawi¢ graficznie
zapomocg trzech zasadniczych linji odpowiednio roz-
mieszczonych.

Sposéb ten jest o tyle interesujgcy i tak prakty-
czny, ze pozwole sobie zgjag¢ nim blizej uwage czy-
telnika.

Dla tatwiejszego zrozumienia opisu, ktoéry nizej za-
mieszczam, zaznacze pare osobliwosci, jakie posiada
wyrob ptytek posadzkowych.

Mianowicie ptytki te, ttoczone hydraulicznie z su-
chego proszku pod cisnieniem 250—300 atmosfer, po
dosuszeniu w cieptej suszarni, ustawiane sg na kant
w kwadratowe pudia szamotowe, znacznej ogniotrwa-
tosci.

Pudta z ptytkami ustawia sie w piecach o plo-
mieniu zwrotnym w stupy znacznej wysokosci, zaleznej
od konstrukcyi pieca.

Najczesciej uzywanym typem tych ostatnich sg
okragte piece znane oddawna w fabrykacyi porcelany
Posiadajg one od 5-ciu do 12-lu palenisk i potgczone
sg wzajem zgpomoca kanatéw podziemnych w grupy
zawierajgce kazda po G lub 12 piecow i oddzielny
komin.

Zadaniem palenia jest doprowadzenie natadowanego
surowego towaru, do stanu zeszklenia (skiinkrowania)
Egzemplarze niedoktadnie zeszklone wypala sie po-
wtérnie.

Ze wzgledu na do$¢ znaczng ogniotrwato$¢ mate-
ryatow uzywanych na wyrob plytek, temperatura kon-
cowa palenia wynosi od 1200 do 1400° Gels. i powinna
ogarnia¢ réwnomiernie cate wnetrze pieca.

Przypuszczajac, ze powyzsze objasnienia wystarcza
nieobeznanemu z fabrykacyg ptytek czytelnikowi, posta-
ram sie przedstawi¢ ponizej niezmiernie ciekawy spos6b
graficznego przedstawienia biegu palenia.

Fabryka czeska, o ktérej wspomniatem posiada
piece o pojemnosci 130 metrow szesciennych pozyte-
cznego wnetrza. Srednica 6 metrow. Wysoko$é w naj-
wyzszym punkcie sklepienia 5350 m/m. Kazda grupa
z oddzielnym kominem zawiera 12 piecow. Kazdy piec
ma na okregu 10 palenisk. Nad kazdem =z nich umie-
szczono tabliczke zelazng lana, z wypuktym numerem
pomalowanym na kolor jasny,

Numery te nie sg ulokowane w kolei sgsiaduja-

cych z sobg palenisk, lecz w spos6b uwydatniony na
nastepujgcym szkicu.

Palacze majg polecone pod grozag wydalenia, za-
sypywanie wegla w porzadku numerow zelaznych,
a nie w kolei nastepujacych obok siebie palenisk.

Jezeli uwaznie rozpatrzymy szkic — to spostrze-
zemy zaraz dowcipny sposOb zmuszenia palacza do ré-
wnomiernego opalania catego okregu pieca. Mianowicie
palacz po zasypaniu paleniska Nr. 1 (i przeczekaniu
45 minut) powinien zasypa¢ odwazong porcye wegla
do paleniska Nr. 2, ktére, jak widzimy, znajduje sie na
przeciwlegtej stronie pieca. Po palenisku Nr. 2 naste-
puje numer trzeci, odrzucony znowu rui przeciwng strone
pieca. Za nim numer 4, 5 fi i t. d sg rozmieszczone
w identyczny sposéb.

Jak widzimy palacz nie moze skoncentrowac wiel-
kiej ilosci zaru w ktorejkolwiek jednej stronie pieca, co
tatwo mogtby uczyni¢, sypigc wegiel kolejno w sasia-
dujgce z sobg paleniska np. Nr. 1, 9, 4, 7 lub Nr. 1,6,
3, 8. nie moze réwniez zaniedba¢ ktéregokolwiek miejsca
pieca, bo numery zelazne zmuszajag go do pamietania
0 kazdym punkcie opalanego wnetrza.

Zaznaczy¢ tu musze, ze kazdy piec zaopatrzony



jest w trakcie palenia w przyrzady do mierzenia tem-
peratur, jak rowniez i w ciggomierz.

Do pomiarow temperatur w granicach 500° Cels-
stuzag w rzeczonej fabryce, termometry rteciowe odpo-
wiedniej konstrukcyi. Do temperatur wyzszych — pyro-
metry i stozki Segera.

Ciggomierz najprostszej, ogdlnie znanej konstrukcyi:

Jestem przekonany, ze nie wszyscy z faskawych
czytelnikow, przeprowadzali osobiscie dokitadne badania
ciggu piecowego, a tern samem nie mieli moznos$ci za-
obserwowac ciekawego faktu, ze nawet przy dos$¢ ener-
gicznym ciagu na rusztach palenisk - w wiekszej cze-
§ci wnetrza piecowego panuje... ci$nienie, czyli stan
krancowo odwrotny w stosunku do tego, jaki rozumiemy
pod stowem »eigg«. Oczywistg rzeczg jest, ze przez od-
powiednie podniesienie zasuwy kominowej (szybra) mozna
wywotaé cigg w catem wnetrzu pieca to znaczy nie po-
siada¢ w nim ani jednego takiego miejsca, Idoreby po-
siadato cisnienie, to wiec co rzekiem o tern ostatniem
tyczy tylko normalnych wypadkéw spokojnego i prawi-
dtowego palenia.

W lem miejscu pozwole sobie odstgpi¢ na chwile
°4 gtéwnego tematu i zamieSci¢ uwage opartg na wielo-
letniej praktyce wiasnej i cudzej, a mianowicie, ze w prze-
waznej ilosci fabryk ceramicznych panuje system nad-
uzywania ciggu kominowego — innemi stowy fabryki
ceramiczne wypalajg towar zbyt wielkim ciggiem.

Zdarzato mi sie to obserwowa¢ w licznych dzie-
sigtkach wypadkéw z okazyi zwiedzania obcych cegielni
dachowczarni i L p.

Ze system ten powoduje wielka sume strat rocz-
nych w pojedynczych przedsiebiorstwach, a wprost ol-
brzymig strate w przemysle ceramicznym, wzietym, jako
liczny szereg fabryk ro6znorodnego typu, tego dowiesc
fatwo zastanowiwszy sie nad samg zasadg palenia.

To ostatnie jest tylko wtenczas prawidtowem, je-
zeli objetos¢ szeScienna dostarczanego na ruszty po-
wietrza, odpowiada zupetnie S$cisle ilosci paliwa, jaka
przeznaczamy do spalenia w danej jednostce czasu.

Jezeli ilos$¢ powietrza przekroczy wymagang przez
paliwo norme to przepuszczenie przez ruszty kazdego
metra szeSciennego niepotrzebnego powietrza, jest ni-
czem innem jak dobrowolnem ostudzaniem
pieca, prowadzonego roéwnolegle z podnoszeniem tem-
peratury. Naodwrdt — niedostateczna ilos¢ tlenu powo-
duje niezupetne spalenie paliwa, rezultatem ktérego jest
marnowanie wegla, ktéry w postaci czarnego dymu lub
sadzy i nieutlenionych gazéw wylatuje z otworu komi-
nowego,

Jak jeden tak i drugi wypadek obserwowa¢ mozna
bezustannie w kazdej przecietnej fabryce ceramicznej.

Oryginalng rzecza jest, ze te dwa tak krancowo
rézne btedy palenia popetnia kazdy palacz kolejno i co-
dzien po kilkadziesiagt razy, czyli, ze pali na zmiane za-
duzg i zamatg iloScig powietrza, dajac dziennie zaledwie
nieliczne minuty prawidtowego palenia i to nieSwiado-
mie. Co jest tego przyczyng?

Powdd bardzo zwykty, a w przemysle ceramicznym,
niestety, bardzo rozpowszechniony. Jest nim albo mata
inteligencya palacza, albo jego niedbalstwo — czesto
jedno i drugie potgczone razem.

Dowiode tego na przykladzie tak codziennym i zwy-
ktym, ze kazdy z czytelnikbw mie¢ bedzie mozno$¢ na-
tychmiastowego sprawdzenia go w naturze.

Dla dosSwiadczenia weZzmy jakikolwiek piec bez
wzgledu na jego konstrukcye, w danym wypadku bo-
wiem nie sprawia roznicy czy piec ten bedzie ciggty—
kregowy, czy peryodyczny.

Nie zwracajagc na siebie uwagi palacza obserwujmy
jego system pracy.

1. Kanal ciggowy otwarty zbyt wiele.

Zbadawszy szybkoS$¢ przeptywu gazéw i przekrdj
swobodnej dla ciggu przestrzeni dojdziemy tatwo przez
obliczenie, ze ilos¢ wpuszczanego do pieca powietrza,
bedzie napewno Kkilkanascie razy wiekszg jak ta, ktora
wpuszczong by¢ winna w celu doktadnego spalenia we-
gla, zasypywanego w jednostce czasu.

Gdybysmy po stwierdzeniu tego faktu zechcieli za-
suwe kominowa przymkng¢, aby sie zastosowaé do pra-
widlowej normy ciggu wykazanej przez nasze obliczenie
cyfrowe, narobilibySmy solne ogromnego ktopotu ku ucie-
sze palacza. Bo oto po nowem zasypaniu wegla, wszy-
stkie szczeliny pieca zaczeltyby dymi¢ w sposdéb prze-
razajacy, a z komina poptynetaby cata rzeka, czarnego
jak smota, dymu.

Rzecz oczywista, ze po tej niespodziance zmuszeni
bysmy byli otworzyé natychmiastowo zasuwe do tego
stanu, jaki stosuje codziennie palacz.

Gzem wyttomaczy¢ niezgodno$¢ naszego obliczenia
cyfrowo z rezultatem, jaki powinno da¢ ono?

OdpowiedZ znajdziemy tatwo w krancowo btednym
sposobie zasypywania wegla uzywanym stale przez na-
szych palaczy piecowych.

2) System zasypywania paliwa w przecietnej fa-

bryce ceramicznej polega:

a) w piecach peryodyaznych: palacz zasypuje jedno -
czes$nie wszystkie paleniska. W najlepszym razie
potowe catkowitej ich ilosci;

b) w piecach kregowych: wegiel sypie sie do 10— 15,
a czesto i wiecej otwordw sklepieniowych i to
wielkiemi poreyami.

Rzecz prosta, ze wsypana na raz ogromna ilos¢
wegla potrzebuje do prawidtowego spalenia sie, takiej
olbrzymiej ilosci powietrza, jakiej osiggng¢ nie mozemy
nawet przy zupetnem otwarciu zasuwy kominowej.



W moment po zasypaniu paliwa widzimy wstege
czarnego dymu ulatujgcego z komina, natomiast nie
widzimy aby dym uchodzit do budynku przez szczeliny
pieca, pochodzi to stad, ze zasuwa (szyber) jest otwartg
przez palacza o tyle szeroko, ze do takiego faktu dojs¢
nie moze.

Moment dopiero co opisany, jest tym momentem,
kiedy ogromny procent wegla ulatuje z dymem bezpo-
wrotnie i bez pozytku. Pozatem jest on momentem pa-
lenia zbyt matg iloscig wegla.

Po nim nastepuje chwila bezwiednego prawidto-
wego palenia. Cze$¢ zasypanej ilosci wegla uleciata przez
komin, cze$¢ spalita sie z pozytkiem, a do pozostatej
w piecu ilosci paliwa, cigg jest przez chwile wypad-
kowo Scisle zastosowany. Niestety moment ten jest
bardzo krdtki. Dwie — trzy minuty.

Po nim nastepuje znaczny okres czasu, gdy ilos¢
pozostatego do spalenia wegla jest zbyt mata aby mogta
z pozytkiem zwigza¢ chemicznie catg ogromng ilo$¢ na-
ptywajagcego powietrza. Dlatego tez wkrdtce nastepuje

ST. ABRAMOWICZ.

Przygotowanie masy na wyroby porcelanowe

Dobro¢ wyrobdw porcelanowych lub fajansowych
polega gtéwnie na przygotowaniu masy i szkliwa. Masa
posiadajac subtelng i jednorodng budowe, nadaje cze-
repowi gtadkos¢, lepiej zachowuje sie w formowaniu
i suszeniu, wymaga nizszej temperatury przy wypalaniu
i tatwiej wchodzi w potgczenie ze szkliwem, co szcze-
gbélne ma znaczenie przy wyrobach fajansowych.

Dotychczas praktykowany spos6b przygotowania
masy przez odmulanie gliny i dodawanie do niej mie-
lonego krzemienia, skalenia lub wapna w stanie suchym
nie jest wystarczajgcem do otrzymania tak doktadnej
masy, aby kazdy wyrabiany przedmiot posiadat jedna-
kowy skiad; zwykle jedna cze$¢ masy posiada nadmiar
glinki, inna krzemionki, inna znéw wapna, gdy w dru-
gich za mata ilos¢ krzemionki i wapna stanowi strone
ujemna. Aby zapobiodz tym niedoktadnosciom, stosuje
sie zwiekszenie plastycznoSci masy i przerabianie wszyst-
kich czesci, wchodzacych w skitad masy jednoczesnie.

Plastyczno$¢ masy zwieksza sie wietrzeniem gliny
i gnojeniem gotowej masy i w tym celu nalezy gliny
sprowadza¢ w koncu lata, uktada¢ na miejscu otwartem
ogrodzonem warstwami na wysoko$s¢ 1 m., i poddac
dziataniu deszczOw i mrozu, przynajmniej w przeciagu
dwoch zim. Przemrozone gliny, bez poprzedniego odmu-
lania, odwaza sie w odpowiednim stosunku z krzemie-
niem, skaleniem lub wapuem i miele na miynach koto-

czas, gdy lwia cze$¢ tego ostatniego jest nietylko nie-
potrzebna, ale nawet wrecz szkodliwa, jako czynnik
obnizajacy temperature wnetrza. Chwila ta jest momen-
tem palenia zbyt wielka iloScig powietrza.

Jak wida¢ z powyzszego, warunki fizyczne i che-
miczne wnetrza pieca zmieniajg sie¢ bezustannie w bar-
dzo niewielkich okresach czasu i mozna S$miato przyjac
ze w ciggu godziny mamy w przyblizeniu okoto 20 mi-
nut braku powietrza w iloSci potrzebnej, pare minut
prawidtowego palenia i przeszto pdtgodziny zbytecznego
ciggu. Przyczem przyja¢ nalezy, ze zasuwa kominowa
stoi nieruchomo przez, catly ten okres czasu.

Zjawiska przezemnie opisane s3g tak codzienne
i tak zwykte w 99% wytwdrni ceramicznych, ze zdanie
moje wypowiedziane uprzednio o powszechnej wadzie
palenia zbyt wielkim ciggiem kominowym nie znajdzie
chyba oponentéw po rozwazeniu podanego wyzej, a wzie-
tego z zycia, opisu.

(Cigg dalszy nastapi.)

I fajansowe.

wych. Miyn przedstawia cylinder zelazny, obracajacy sie
na dwoch osiach, wytozony wewngatrz porcelanowemj
cegtami i napetniony kawatkami krzemienia mniej lub
wiecej okragtymi, wielkoSci piesci. Obracajgc sie, miyn
przerzuca kule krzemienne z miejsca na miejsce, a te
spotykajac na drodze materyaty, poddane zmieleniu,
rozbijajg twardsze kawatki, az do przemiany na subtelng
mase, przyczem powstaje dokiadne zmieszanie tych ma-
teryalow pomiedzy soba.

Korzysci mielenia masy w wodzie sg znaczne i roz-
maite. Niektore gliny, a szczeg6lniej kaolin zawiera do
48% kwarcu ziarnistego i resztek niezwietrzatego ska-
lenia, w stanie zupetnie czystym, korzystniejszem jest
wiec zmielenie tego kwarcu, niz odmulenie. Kwarc lub
krzemien zmielony w wodzie wyda subtelniejszg mase,
niz zmielony na sucho. Resztki organiczne, znajdujgce
sie zwykle w glinach, zostang rdwniez zmielone i ro-
wnomiernie zmieszane z masg, one bowiem powoduja
gnicie i rozpulchnianie masy. Skalen iwapno, dodawane
do gliny, zostaje doktadnie zmieszane z glinkg i krze-
mionkg i przy wypalaniu tatwiej wchodzi w chemiczne
z nimi potgczenie. Mielenie masy mniej zajmuje miejsca,
niz odmulanie i krécej trwa proces przerébki. Zmielong
mase wypuszcza sie do dotu wycementowanego, skad
przy pomocy pompy masa przechodzi do prasy odwa-
dniajacej. Odwodniong mase ubija sie, uktada w piwnicy



lub odpowiednieni wilgotnem miejscu i pozostawia do
przegnicia w przeciggu kilku tygodni i miesiecy.

Tak przerobiona masa gliniana jest plastyczniejsza,
przyjmuje wiekszy dodatek krzemionki, gtadko toczy
sie, nie pozostawiajagc rys po szablonie, przy wyrobie
porcelany pozwala formowa¢ naczynia o cienkich $cian-
kach, przy wyrobie fajansu zapobiega rysowaniu szkliwa
z powodu swej jednurodnosci i subtelno$ci tatwo sta-
piajac: sie z niem, w suszeniu i wypalaniu nie peka.

Masa porcelanowa o skiadzie chemicznym
K20.6A1203.25Si02 — powinna zawieraé: 540 glinki
(AI1203.2Si 02, 227 krzemionki (Si02, 233 skalenia
(K2AIZSig01B.

Jezeli kaolin surowy, np. z gquli. Ekaterynostaw-
skiej, wedteg analizy rac.yonalnej zawiera¢ bedzie:
52,98 % glinki, 46,32% krzemionki, 0,70% skalenia,
a inny gatunek, np. z gub. podolskiej: 99,142 glinki,
0,685 krzemionki, 0,137 skalenia, to, dla otrzymania
masy porcelanowej o powyzszym skladzie, nalezy ze-
stawic:

glinki  krzemionki skalenia

485 kaolinu I 256,90 224,7 3,4
286 » I]. 283,50 2,0 0’5
229 skalenia — — 229,0

540,4 % 226,7 232,9

Masa fajansowa o skiladzie Ca 0.2 Al20s. 12 Si O
powinna zawieraé: 470 glinki, 339 krzemionki, 91 we-
glanu wapnia.

Dla zestawienia masy fajansowej, obok podanego
wyzej kaolinu, niezbedng jest glina plastyczna, jak glina
z gub. Ekalerynostawkiej, o sktadzie : 86,94 glinki, 10,20
krzemionki, 2,86 skalenia, bierzemy wiec:

glinki krzemionki skalenia "ASImu
wapnia

559 kaolinu 1. 296,15 258,93 3,91
200 gliny plastycznej 173,88 20,04 5,72 —
160 krzemienia — 160,00 —

91 kredy — — — 91
470.03 438,97 9,63 91

Z powyzszych przyktadéw widaé, ze do zestawie-
nia masy porcelanowej osobny dodatek krzemienia mie-
lonego jest zupetnie zbyteczny, a dla masy fajansowej
wystarczy dodatek 16%.

Jezeli doda¢, ze kwarc krystaliczny, zawarty w kao-
linie jest zupeitnie woiny od zelaza, gdy krzemien, do-
dawany oddzielnie, jest zawsze nim zanieczyszczony, to
oprécz doktadniejszego zmielenia catej masy, otrzymamy
ja czysciejsza, uzywajac glin nie odmulanych, lecz nie-
mielonych.

KRONIKA.

pabryka wapna hydraulicznego w Krdlestwie.
Do tej pory wapno hydrauliczne, stosowane dos¢
szeroko w budownictwie, przywozi sie przewaznie z Fran-
cyi. 7. togo powodu grono o0s6b zaprojektowato budowe
w  Krolestwie polskiem pierwszej fabryki tego wapna
W tych dniach w gmachu Slow. technikdéw odbyto sie
zebranie zatozycieli, lecz z powodu nieprzybycia wszyst-
kich zaproszonych oséb, wvznaczone bedzie drugie ze-
branie.
N istniejacego w Krdlestwie specjalnego funduszu
wioscianskiego, utworzonego przy uwitaszczeniu, z klé-
rego wydawane sg zapomogi wiosScianom naywy.padek
jakichkolwiek Kklesk elementarnych, niektérztwppmisarze
wioscianscy wystagpili z projektem wydzielenia z fundu-
Szu pewnej sumy na utworzenie melioracyjnego kapitatu,
projektuja mianowicie, wydawac zaliczki na zbiorowe
urzadzenia melioracyjne na gruntach, nalezgcych do wio-
Scian, w celu podniesienia ich wydajnosci.
Y ~"ystawa. W Dychowie, gul). Mohylowskiej, we wrze-
$niu r. b, poczawszy od dnia 21/8 wrze$nia do
dnia 28/15, odbedzie sie wystawa rolniczo-przemystowa.

Dosya. Do Tasz ken tu przybyli przedstawiciele
firmy moskiewskiej Kuznecowa, by zbadaé¢ gatunki

gliny ferganskiej, czy nadajg si¢ do wyrobu naczyn fa-

jansowych. o ile rezultaty badan wypadng pomyslnie,

firma zamierza tamze wybuzowac fabryke.

I itwa. W majatku Milkowiczach, w pow. Stuckim, na-
lezagcym do banku wioscianskiego, przedsiewziete zo-

staly roboty okoto osuszania gruntow.

Niemia Suwalska. W korcu wrze$nia hr. odbedzie sie
wystawa rolnicza w Maryampolu. Informacye szcze-

gbétowe udziela komitet wystawy, znajdujgcy sie na miejscu,

pabryka cegiet wapienno-piaskowych pp.' Schwalbo
i lgalson w Ptudach, pod Warszawg, zostata juz

uruchomiona.

Dagrownice wodne i lgdowe od najmniejszych do
kolosdw, dostarcza i wypozycza, przedsiebiorstwom

budowy, rdgulacyom rzek etc. Firma E Gieldzinski, fa-

bryka kolei wazkotorowych we Lwowie, pi. Maryacki

. 7, telefon nr. 1200.

~ennik firmy braci Kanczewskich w Czestocho-
wie wydany w ostatnim czasie, obejmuje w cz. t



pednie (transmisje) tamze wyrabiane. Uklad jest jasny
i przejrzysty, a forma staranna.
n artykule inz. L. Sclmeidra p. t. Mechaniczne spo-

soby odoliwiania pary... zaszty pewne niedoktadno-

§ci dlatego zatgczamy str. 135— 138 w miejsce poprzednich.
N dniem lczerwca 1913 r. obowigzywac¢ bedzie nowe
prawo gornicze, wediug ktorego eksploatacja wegla

w Zagtebiu prowadzona ma by¢ bezwarunkowo na pod-
sadzke ptynng. Wobec tego, niektore kopalnie, w obawie
braku piasku na podsadzke, zakupujg grunta piaszczyste.

PYTANIA 1

W rubryce tej zamieszczamy wszelkie pytania z Ko6t PT.
Prenumeratoréw pochodzace, jak i otrzymane od nich odpowiedzi.
Za kazde — szerszy ogoOt interesujace pytania jak nie-
mniej odpowiedzi na nie, uiszczamy honoraryum podobnie jak
za inne artykuty, takze kilka odpowiedzi nadesztych na to samo

pytanie, zamieszczamy. Nazwiska autoréw zachowane sg na zy-
czenie w dyskrecyi.

Pytanie 7 c. Jakie mamy ulepszone piece do wypalania
kafli, ktéreby jak najmniej materyatu opatowego zuzywaly ija-
kie maszyny do fabrykacyi i gdzie ich mozna dostac?

Odpowiedz na pytanie 7 c.

Jezeli wyrdb kafli ma by¢ tylko raz palony t. j. terrakotowy,
to piec moze byé obrotowy, ktéry pomieszcza okoto 5,000 sztuk
kaili kwadrateli do wypalania, ktérych zuzywam 34 kubicznego
saznia drzewa. Jezeli kafle majg by¢ polewane biata polewa, lo
najodpowiedniejszy piec kassclski, z kratg przed ogniem i z kana-
tami zrobionymi z cegly, przy ustawianiu towaru w piecu, lak
zwane (szyny), ktére przechodzg pod trzonem paleniska na front
pieca; przy dokonczaniu palenia (w szyny) kiade cienko rgbane
drzewo |2 tokcia diugie, kawatlek za kawalKiem, dla dodania
zaru w dole pieca. Poniewaz towar polewany, ustawia si¢ w piecu
rzadziej, azeby unikngé zlepiania kafla z kaflem, przy przektadaniu
blatami lub na gling (tropy) mniej wchodzi w piec o jakie 500
sztuk drzewa, za$ pale jak wyzej; przyczem zaznaczam, zc ilo$¢
drzewa niezalezy tylko od pieca, a powiekszej czeéci od palacza
ktéry przy akuratnem paleniu, moze spali¢ mniej i odwrotnie; prze-
dewszystkiem trzeba $ledzi¢ za proba przy sptawie polewy.

Maszyny reklamuje zagranica, a przewaznie Niemcy dla wy-
robu kafli i ornamentéw; sa to maszyny drogie i potrzebujg wy-
kwalifikowanych ludzi do obstugi; a czy towar wypadnie taniej,
jak wyrobiony recznie, przez naszych uzdolnionych zdunéw, to
wielki znak zapytania? Byla sprowadzona do jednej z wiekszych
fabryk zdunskich w todzi maszyna do wyrobu kalli, okazato sio.
ze kaiie wyrobione przez naszych zdunéw byty lepsze i taniej wy-
réb kosztowat; a reklamowa maszyna poszta na szmelc.

Przy wyrobie na wiekszg skale, wiecej jak 10 czeladzi po-
trzeba:

1. Urzadzi¢ odmularnie na jednego lud dwa konie, z pewna
iloscig tezni 4—(i.

2. Glinomielnie z krajowej fabryki, krérych nam niebraluije,
na 2 konie kosztuje 400 rubli.

3. Jezeli chcemy wyrabia¢ u siebie polewy, trzeba mie¢ mtynki
do mielenia takowej, ktéro w dzisiejszych czasach sa zbyteczne,

Prawo to zabezpieczy od dalszego zapadania sie grun-

tow po wybranych kopalniach.

Aytomierz. Tegoroczny sezon budowlany zapowiada
sie powaznie. Oprécz doméw prywatnych, wznoszg

sie gmachy: banku panstwowego przy ulicy Gogolewskiej,

banku wioscianskiego przy ul. Mikotajewskiej i banku

Azowskiego, przy ul. Michatowskiej.

2”iemia Radomska. Pan Julian Gbosulski buduje nowg
cegielnie w Bodziechowie, zakrojong na wiekszg

skale, w ktérej w zimie ma byé wypalane wapno.

ODPOWIEDZI.

poniewaz mamy wiele fabryk krajowych chemicznych, ktére wy-
rabiajg doskonate polewy lak biate, jakotez i kolorowe.

Formy zrobi kazdy stolarz z drzewa grabowego dla kwadra-
teli lub gtadkich Kkalli, a jezeli zachodzi konieczna potrzeba, to
z modelu mozna odla¢ zelazne (ja uzywam z drzewa) dla form
gipsowych do kalii ze wzorami, mamy obecnie pracownie form
kaliarskich w krajowej Szkole garncarskiej w Kotomyi. Cennik pro-
sze zapotrzebowaé, a niezwiocznie wyslg. Zaznaczam ze na formach
kupionych, nie formuje sie kaiii, stuzg tylko jako klisze dla odfor-
mowania i odlania form roboczych; poniewaz przy odformowaniu
1500 sztuk, forma traci ostre kontury rysunku i niezdatna do dal-
szej pracy, odlewamy nowg jak wyzej. Przytem trzeba mie¢ prase
do prasowania. Rab lo jest okfadzin na blacie kafla, ktéry robimy
z kawatka rury, 1 tokie¢ diugi, o $rednicy 4 do 5 cali, przymoco-
wujem do stupa pionowo stemplem zelaznym i szyberskiem z otwo-
rami ksztattu rapy. Reszta narzedzijakoto: kamienie do szlifowania
mechaniczne lub reczne, deski, faty, klepaczki, wiedzg jakie i ile
potrzeba, sami zduriscy czeladzie. Jan Kapehnann.

Pytanie 10 a. jakie jest najlepsze zestawienie szkliwa,
azeby na przedmiotach, wypalonych w temperaturze 10000 C.
nie dawato rys?

Odpowiedz na pytanie 10 a.

Pytanie sformutowane niejasno. Nie wiadomo o jakiego ro-
dzaju przedmioty tu chodzi czy o fajansowe czy o garncarskie wy-
roby. Sadzac jednak z zapytania, wypalane materyaly bedag praw-
dopodobnie dosy¢ porowate przez co nadaje sie do nich szkliwo
0 wyzszym stopniu topliwosci niz 1110—1120° C.

Prosze sprobowaé nastepujace zestawienia szkliwa.

Mieszanina stopowa: l. 1.

Minji czerwonej angielskiej 1110 funtéw 1100 funtéw

Kwarcu 800 ,, 810
Boraksu 13150 ,, 1340 ,
Spatu 1340 1360
Kredy 380 380

Do otrzymanych stopéw doda¢ 12°/0 spatu, i 5% kaolinu
a nastepnie mle¢ z wodg na miynie ludowym przez 36 godzin. —
Punkt topliwosci stozek. 1—2. Wiadystaw Jabtonski
inzynier-ceramik.

Pytanie 10 b. Czy mozna przygotowaé¢ mase na wy-
roby fajansowe bezwapna i esy szkliwo nie bedzie sie rysowac,
jakiemi zasadami nalezy sie kierowac?



OdpowiedZ na pytanie 10 b.

Z powyzszego pytania wnioskuje, Zze mowa tu jest o tak
zwanym twardym fajansie”, t. j. masie nie zawierajacej wcale
wapna (lub zawierajagcej go w bardzo matej ilosci), do ktérej za-
miast. tegoz dodaje sie od 4% do 14°/0 spatu mielonego.

Masa twardego fajansu, mylnie czesto nazwanego u nas ka-
mionka. jest zblizong cokolwiek w swycli witasnosciach do porce-
lany. Wypala sie przy stozku Segera Nr. (i 9 na surowo, jesy
znacznie twardsza i mniej wsigkliwg od zwyklego fajansu, kotcr
ma biaty, natomiast przetom ma nie tak jak porcelana, muszko-
waly, lecz ziemnisty I j. nie znajduje sic jeszcze w sladjum zklin-
kerowania. — Zasadniczy zarys sktadu masy twardego fajansu jest
nastepujacy: kaolinu 30—34%; thlustej gliny wypalajacej siena
Idato 30 38%; kwarcu 35—16% i spatu 5 14/0. Naturalnie po.
wyzsze dane procentowe zmieniaja si¢ rozmaicie zaleznie od wa-
runkéw miejscowych oraz rodzaju fabrykacyi.

Prosze wyprébowaé nastepujace dwie recepty na masy twar-
dego fajansu.

f. Kaoiinn z Dolan (szlamowanego) 888 funtow
Thustej gliny *) Nr. I. (z Mebrener Tonwcrke-Merssen) 1050

Spatu norwegskiego 183
Kwarcu z Hohenbocka 1302
2. Kaolinu" z Dolan (szlamowanego) 868
Thustej gliny Nr. I. (z Mebrener Tonwerkc) 800
Nr. Il. (z Wildsterner-Ncudorfer Ton-
werke in Eger Bolimon) 250
Spatu norwegskiego 150
Kwarcu z Hohenbocka 1335

Obydwie masy wypalajgsie na surowo przy stozku Nr. 8.
Przygotowywanie tych mas odbywa sie mniej wiecej w nastepu-
jacy sposob: gliny thuste szlamuje sie za pomoca specjalnego mie-
szadta osobno od innych materyatéw i otrzymany szlam przepuszcza
sio przez sito o 900 otworach na 1 cm3 do ogélnego mieszadta:
z kaolinem czyni sie tak samo. Kwarc i spat z 5% dawkga kaolinu
miele sie w miynach kulowych przez 3S godzin i réwniez przez
sito przelewa sie do og6lnego mieszadta zkad dopiero cato$¢ wy-
pompowuje sie do prasy filtrowej. Co sie za$tyczy szkliwa to podaje
rowniez do wyprébowania na powyzszych masach dwie recepty
tegoz, topiacego sie do stozka 0,4 t. j. do. tego momentu kiedy sto-
zek 0,4 zacznie sie juz pochylac.

Mieszaniny stopowe: . n
Minji czerwonej angielskiej 500 funtéw 500 funtéw
Kwarcu z Hohenbocka 590 . . 500
Boraksu 245 ‘245
Kwasu bornego — . 35
Kaolinu z Dolan (szlamowanego) 130 130
Kredy szlamowanej 150 150
Tlenku cyny 31,2
kobaltu 04 . 0,1

Kazda z powyzszych mieszanin stopi¢, zemle¢ troche, a na-
stepnie doda¢ do kazdej 22% spatu; 6% kaolinu i-13%' minji.
poczem mle¢ przez 25 godzin na miynie kulowym z woda w od-
powiednio wyprobowanej ilosci, lak bv otrzymany rozczyn glazury

me byt za rzadki lub za gesty t. j. przystosowany do wsigkliwosci
skorupy.

*) Thusta glina Nr. 1 dunkel, felt w cenie 260 Mr. ia 10.000 kg.
Thusta glina Nr. Il. dunkel, felt w cenie 200 Mr. za 10.000 Kg.

Przy przyrzadzaniu powyzszych glazur, jak réwniez i glazu-
rowaniu niemi- robotnicy powinni by¢ zaopatrzeni w spccyalne
aparaty do oddychania (koszt 1 sztuki do 10 Mr.) ochraniajgcych
usta i nos; poniewaz glazury te sg w pewnym stopniu trujagce przez
dodawanie minji do mieszaniny stopowej. Mozna tego uniknaé przez
dodanie tejze ilosci minji t.j. 13% odrazu do mieszaniny stopowej
lecz otrzymamy przez to glazure mniej réwng i blyszczaca.

Czy za$ szkliwo bedzie sie rysowaé lub nie, trudno jest to
przewidzie¢ i jedng z gtéwnych zasad dla zapobiezenia rysowaniu
sie takowych jest przcdewszyslkiem nie. zawczesnc otwieranie pieca
gtadkiego i wyjmowania towaru, Kkiérv powinien przynajmniej
2 doby w zimie i 3 doby w lecie stygna¢ po zasmarowahiu pale-
nisk w piecu.

Na og6t bioragc o ile glazura rysuje sie, to znaczy jest za
twarda trzeba wiec doda¢ do jej sktadu wiecej minji, kwasu -bor-
nego lub boraksu albo tez ujag¢ kwarcu, kaolinu lub cokolwiek
spatu. Gdy glazura sptywa lub wsigka w skorupe, to czynié¢ nalezy
odwrotnie. Do dobrych rezultatéw dojs¢ mozna jedynie drogg wy-
trwatych i umiejetnych préb, gdyz okre$lonych $cisle prawidet na
to nie ma. Wiadystaw Jabtoriski

inzynier-ceramik.

Pytanie 10 d. Czy mozna szkli¢ dachowki solg i esy
kto stosuje taki wyrob ?

Pytanie 12 a. Mam na swoim terenie dwa gatunki gliny
obydwa nie naleza do glin ogniotrwatych.

Pierwszy poktad okoto 2 m. grubosci, jest to glina bardzo
thusta, dtugo plastyczna drugi poktad pod. pierwszym prze-
szto 6 m. grubosci, glina koloru grafitu, réwniez tlusta lecz
krétko plastyczna wierzchnig warstwg obu poktadow jest
ziemia orna % ni. grubosci zaledwie, ktérej uzywam jako do-
mieszki dla schudzenia materyatu, lecz w stosunku do grubo-
$ci poktadu mam bardzo mato chudej ziemi.. — Jest to dla umie
wielki ktopot, gdyz stosunkowo w krotkim czasie musiatbym
wyeksploatowac¢ znaczng przestrzen, co bytoby potaczone z wiel-
kim kosztem.

Wobec tego udaje sie do Sz. Czytelnikobw z prosbg udzie-
lania. mi taskawej porady, co w tym wypadku mam czynic,

Odpowiedz na pytanie 12 a.

Do obydwoéch glin wraz z % metrowa warstwg ziemi ornej,
nalezy ‘loda¢ zwyktego piasku, jezeli tenze znajduje sio w blizkosci,
w przeciwnym bowiem razie mle¢ wszelkie odpadki i braki palone

dodawa¢ do gliny. Stahistaw Abramowicz.

Pytanie 12 h. Kon chodzacy w kierac e wyrabiajacym
gline ma zawsze lewy bok przetarty gurtem i minio rozmaitych
zabieg6w nie da go sie od tego ustrseds. Moze kto z Sz. Czytel-
nikow byt w podobnem potozeniu, bardzo wiec prosze o rade.

OdpowiedZ na pytanie 12 b.

Przedewszystkiom. jezli kor chodzi w »chomoncie« to ten
natychmiast zarzuci¢ a zatozy¢ tak zwane »szlix, jest to uprzez
bardzo lekka i nader praktyczna. JeZli w kieracie chodzi tylko je-
den kon to orczyk zmieni¢ na inny 1 metr dtugi, postronki musza
by¢ jeden dluzszy drugi krotszy, mianowicie: jezli kon chodzi
w koto od reki prawej ku lewej to lewy musi by¢ diuzszy a jezli
w przeciwng to naodwrot, dalej kon zawsze, musi mie¢ koto
»mordv«, przywigzany cienki i bardzo lekki dyszel (3 m. dhugi)
potaczony z dyszlem gidwnym obracajgcym o$ kieratowa.

F. Wachsman. >



DZIAL POSREDNICTWA PRACY.

(BEZPLATNY | TYLKO DLA PRENUMERATOROW).

ADPALACZ poszukiwany, doz6r nad palaczami
N piecow, dobra pensya, — sity tylko pierwszo
rzedne. — Zgtoszenia wprost: Zarzad fabryki ,,Karol"
w Polance (Galicya).

AREK M. SPRECHER | SP. Fabryka cegiet, Lwow,
Rappaporta 11 poszukuje palacza cegiet w pie-
cach palonych, opalanych weglem kamiennym.

ABRYKA DBCHOWEK, DRENOW i miyn parowy
w Albigowej, poszukuje mtodego pracowitego
i rzetelnego cztowieka na dozorce do fabryki dacho-
wek, ktéryby rownoczes$nie sprawowat funkcye inka-
senta w miynie. Do posady tej przywigzana jest ptaca
latem i zimg miesiecznie narazie K 60, pomieszkanie
opat i Swiatto.
POSZUKIWANI UDZIALOWCY do zatozenia fabryki

w doskonatym punkcie w Galicyi Wiadomosé
w Administracyi ,,Przem. Ceram*.

NAKOMITA SILA FACHOWA, kierownik pierwszo-
Z rzednych fabryk, obeznany ze wszystkimi wy
robami cegielnianymi zmieni posade. — Wiadomosé
w Administracyi pod

OSZUKIWANYCH KILKU PALACZY PIECOWYCH.

Zgtoszenia do Administracyi pisma.

ORENSTEIN

RTYSTA-RZEZBIARZ, miody cieszacy sie powal
A znem uznaniem pragnie swo0j talent posSwiecic
ceramice iszuka odpowiedniego zajecia we fabrykach
porcelany, majoliki it. p. Laskawe zgtoszenia pod: , Art.-
rzezbiarz", do Adm. Przemystu ceram. w Krakowie.

ierownik, majster ceglarski i palacz
K zarazem dla wapna, licowek i cegiet szomatowych
byty instruktor fabryki licowek w Czestochowie Kor-
winow" poszukuje posady zaraz. Wiadomos$¢ w Admi-
nistracyi ,,Przem. Ceramicznego" Krakéw, pod ,Kra-
kowianin".

IEROWNIK wzglednie administrator fabryki da-
K chowek z wkladem w gotdwce poszukiwany.
Wiadomos$é w Adm. ,Przem. Cer."

S PECYALISTA wszechstronnie obznajomiony z ga-

tezig przemystu ceramicznego, poszukuje posady,
jako samodzielny kierownik — w Kroélestwie lub
Galicyi. Wiadomos$¢é w administracyi. W. K.

OSZUKIWANY KIEROWNIK fabryki cegiet, dren
P i dachéwek w Kros$nie (Galicya). Posada do obje
cia zaraz, oferty z warunkami uprasza sie wprost do
firmy: Sikorski & Bergman, Krosno.
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WYNAJMUJA KOMPLETNE KOLE)KI NA PEWIEN OKRES CZASU.
KATALOGI, KOSZTORYSY ETC. BEZPLANIE. — UZYWANE MA-
TERYALY ZAWSZE NA SKLADZIE. — SPLATA AMORTYZACYJNA.



CENTRALNE BIURO PRZE-
» MYSLU CERAMICZNEGO ::

W KRAKOWIE, UL. BATOREGO L. 26.

P. K O. 114041. Telef. 10-79.

POLECH NB OBECNY SEZON:

G i pS parySki oryginalny.

Clagomierze

DrUt angielski tyglowy.

Smary, oliwy, pasy
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Slusarz .:: boaditoriNiigiEaD e i ilktobN i fOANIKE
do wszelkich robot fabrycznych, w szczeg6l- 5
nosci do sporzadzenia form do dachowki, o -
cegly i t. p. poszukiwany. = ]
Jednomiesieczna préba po kawalersku, pd H
zniej stata posada i dobra ptaca. E\
Zgtoszenia wprost: Fabryka dachdéwek ] . :
m ,Karol" w Polance (koto Krosna). o Zarzad: Warszawa ul. Hoza 25, H
= o Tel. 57—82. %
| buduje: miyny, tartaki, olejarnie, g
] . . . H
H maszyny dla branzy ceramicznej H
H jak to: prasy, walce, kollergangi, [
% maszyny komie do wyrobu cegty, -
Ramki pod dreny, ki IBMDH s odcinaeze i t. p. .
nie uzywane do zbycia, z powodu zwiniecia N dOStar_CZ"f‘ kompletne armatury do
m piecow Hoffmanowskich. o
wyrobu dren. N M
Wiadomoéé w Administracyi. - -anﬂcmmrbeasalﬁaud)eamaaatBaucaé [’;lr'
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RAMKI POD DACHOWKE
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*
N

Podktadki pod cegty, wykonane najstar mniej wedtug wzo- %
row poleca i1 dostarcza po najtanszych cenach franko do
B kazdej stacyi kolejowej
: W. MACK b
BB
;g:g specyainy zaktad do wyrobu ramek do suszenia -
BB
zz NEPOMUK, poczta Klentsch, Las czeski.
mBi
BB Z Galicyi i Wegier pierwszorzedne referenoye. Rok utozenia fabryki 1890. J%\%



