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pod redakcyag inz. Romana Z. Ciesielskiego.

ORGAN ,,ZWIAZKU PRZEMYStU CERAMICZNEGO".

STREJK STRYCHARZY LWOWSKICH.

Wedle $cisle rzeczowych wyjasnief udzielonych
nam przez p. dyr. Jollesa, przebieg strejku byt na-
stepujacy:

Dnia 30 maja strycharze cegielni p. Jakdba Reissa,
bez poprzedniego zawiadomienia o0 swych
zamiarach, zastanowili prace. WieS¢ o tern rozeszia
sie z btyskawiczng szybkos$cig po innych cegielniach,
w ktérych rowniez zastrejkowano. Tego samego dnia
odbyto zgromadzenie i wybrano Komitet z czterech
ludzi, ktérzy nastepnego dnia udali sie do p. Reissa,
ze wszystkich fabrykantéw najbardziej stosunkowo
popularnego u robotnikéw i wreczyli mu nastepujacy
memoryat:

Do Wielm. Pan6w wtiascicieli .egielA.

Robotnicy zajeci przy robotach strycharskich
stawiajg solidarnie do wszystkich Pandow pryncypatow
nastepujace zadanie:

1) za wyréb 1000 sztuk cegiet podwyzke z 8 K
na 10;

2) O zniesienie nadrobku 100 sztuk do tysigca;

3) Robotnicy skutkiem strejku nie zostang wy-
daleni do konca sezonu;

4) Wyptata ma nastgpi¢ w sobote o0 g. 6 wiecz

Komitet strejkowy robotnikéw strycharskich.

Lwow, dnia 2 czerwca 1911.
Dyr. Kasy chor. Hudec, sekr. zaw. KuZniara

Memoryat przyjety zostal z zastrzezeniem, ze
w sprawie tej rozstrzygaé moze tylko ogot wiascicieli
cegield i tymze postawione warunki zostang przed-
stawione. Na zaproszenie p. Reisa zebrali sie wszyscy
fabrykanci, wybierajagc po wyczerpujgcej dyskusyi
Komitet ztozony z pp. J. Reissa przewodniczgcego,
L. Maschlera, Dra Domasiewicza, Z. Gutwalda i inz.
Waidmana. Dnia 2 b. m. zebraty si¢ obydwa Komi-
tety na wspdlng narade, witasciciele jako stanowczy
warunek postawili 10% nadrobku do tysigca, a de-
cydowali sie na 50 hal. podwyzki za robocizne t. z
cena jej miataby wynies¢ 850 K. Komitet strycharzy
nie przyjal propozycyi i odwotat sie do ogdtu strej-
kujgcych, ktoérzy postanowili w strejku wytrwac.
Wreszcie dnia 5 b. m. doszto do skutku porozumienie
na zasadzie tej, ze fabrykanci podnosza ptace akor-
dowg od tysigca na 9 K, natomiast inne warunki
odrzucajg. Strycharze tern sie zadowolnili i dnia.
6 b. m. wrécili do pracy.

Przebieg strejku byt spokojny.

REFLEKSYE ZE STREJKU LWOWSKIEGO.

W numerze dzisiejszym zamieszcza Redakcya
Scisle objektywne przedstawienie przebiegu strejku
strycharzy we Lwowie, uwazam, ze genezy tegoz nie
nalezy pozostawi¢ bez nalezytego oSwietlenia, tern
wiecej, ze sprawa ma tto daleko poza sfery interesu
wytgcznie ceglarzy wychodzace i illustruje dosadnie

stosunki, w jakich
wijac.

W organie jednej z partyi politycznych, operu-
jacych wsrod sfer robotniczych, znalaztem opis prze-
biegu strejku mniej wiecej taki... Nie my$my wprawdzie
strejk wywotali, ale stronnictwo inne, stojac jednak

przemyst krajowy ma sie roz-



na czele ludu roboczego wdwczas, gdy on walczy
0 swe prawa, wzieliSmy kierownictwo akcyi w swe
rece it d, it d Krétki ten zwrot w olbrzymim
artykule owego dziennika, pozwala nam spojrze¢ poza
kulisy naszych ruchéw strejkowych. We wzajemne
stosunki fabrykanta i robotnika, dzi$ wszedzie Kku
obustronnemu zadowoleniu uregulowane, wciska sie
czynnik trzeci, beda to stronnictwa czy partye ro-
botnicze, licytujgce sie nawzajem w gonitwie o wzgledy
roboczej masy. Najpopularniejszem hastem bedzie
zawsze ,najmniej pracy za najwiekszg ptace"”, kto
najdalej w tym kierunku pdjdzie, trafi na niezorga-
nizowany opo6r fabrykantéw i cho¢ cze$ciowo prze-
prowadzi swe postulaty, ten zawladnie tg masg na
chwile, do czasu, gdy zostanie zlicytowanym w zg3-
daniach przez innych. Zata rywalizacye partyi o wzgledy
czy gtos przy wyborach ptaci fabrykant, a dana gataz
przemystu bedzie tem czeSciej widownig tych ekspe-
rymentéw, im tatwiej raz ustgpita i im mniejszg ma
mozno$¢ obrony.

Uznajac w zupetnos$ci prawo rzeszy roboczej do
przyzwoitej egzystencyi, uznajgc ich daznosci organi-
zacyjne i solidarno$¢, z naciskiem jednak podnosze,
ze miedzy zadaniem jakie stawiajg a praca, ktdrg
daja, musi by¢ koniecznie zachowana réwnowaga,
w przeciwnym razie produkcya nasza bedzie zawsze
drozszg i zawsze gorszg od zakrajowej.

Bezwzgledne pordwnywanie cyfr ptacy robotnika
galicyjskiego a niemieckiego Ilub czeskiego niema
racyi, bo ich jakosciowa i iloSciowa wydajno$¢ rézni
sie ogromnie. W Galicyi powinny by¢ o potowe nizsze
ptace anizeli za granicg, tymczasem stosunek jest inny,
za robotnika apatycznego, niedbatego i nieprodukty-
wnego ptaci sie drozej. Jakzesz fabryki nasze majg
sie ostaC i rozwing¢ w tych stosunkach!

To zresztg rozumiejg i oceniajg kierownicy par-
tyjni, ale tg prawde zachowujg dla siebie, strejkami
igra sie u nas czesto lekkomys$lnie, nieraz z naraze-

M n e

niem przedsigbiorstwa na ruing. Normalny ruch fa-
bryki, nawet jej byt, przechodzg z ragk natnralnycn
kierownik6w do nieodpowiedzialnych agitatoréw.
Szczeg6lnie w Galicyi stosunki te wybujaty
jednostronnie, dzieki brakowi organizacyi pracodawcéow
w poszczeg6lnych dziatach produkcyi, o rownowadze
w tych stosunkach tak diugo nie ma mowy, dopokad
organizacyi jednej nie przeciwstawi sie organizacyi
strony drugiej. Strejk Iwowski wywotany bez fakty-
cznej przyczyny dowiodt, ze w przemys$le ceramicznym
konieczng jest organ izacya silna, og6lno-
krajowa, ktéraby w razie zawiktan brata bieg spraw
w swe rece i kierowata niemi nietylko z lokalnego
ale i krajowego punktu widzenia. Bo zwyciezki strejk
Iwowski i na prowincyi mie¢ bedzie swe konsekwen-
cye, juz dzi$ dowiaduje sie o poruszeniu tamze. Po-
drozenie robocizny musi wywotaé¢ podrozenie artykutu,
a zwyzka cen materyatéw budowlanych w tej chwili
pocigga za sobg zwiekszone koszta budowy, artykutow
codziennej potrzeby i t. d, czyli w zyciowych wa-
runkach robotnika nic sie nie zmieni na lepsze.
Wiec po roku nowy strejk i tak w nieskofAczonosé.
Mojem zdaniem, jest obowigzkiem ,Polskiego
Zwigzku przemystu ceramicznego" iS¢ w swej orga-
nizacyi, az tak daleko, by zaatakowany fabrykant
wiedziat, ze za nim stoi caty przemyst kraju, by do
ustepstw nie zmuszala go obawa, ze w razie prze-
dtuzenia strejku konkurencya zajmie mu rynek zbytu.
Do Wydziatu Zwigzku Kkieruje wezwa-
nie, by sprawe tg wzigt pod Swiattg roz-
wage i calg swag energig part do jej wiasciwego
rozwigzania, a do wszystkich fabrykantéw
zwracam sie z gorgcym apelem, by bez-
zwtocznie do Zwigzku naszego przystg-

pili i solidarnoscig poparli jego dziatalno$¢, pomni
nietylko na to, ze ,w jednosci sita", ale i na tg starg
prawde, ze ,co dzi§ mnie, — jutro tobie".

Jerzy Noworolski.

WYCIECZKA DO KROLESTWA.

Polski Zwigzek przem. ceram. urzadza z koncem

lipca zbiorowa wycieczke do Kro-

lestwa polskiego, dla zwiedzenia tamtejszych wybitnych zaktad6w ceramicznych.

Prosimy wszystkich, ktérzyby w wycieczce zamierzali wzig$¢ udziat, o taskawe zgta-
szanie sie do Sekretaryatu Zwigzku Krakéw, Batorego 26.

Program podany zostanie wkrétce do wiadomosci.
Udziat moga braé¢ Cztonkowie Zwigzku z Rodzinami oraz Goscie.

Sekretaryat
P. Zwigzku przem. ceram.
Ciesielski.



GDZIE POWINNA POWSTAC SREDNIA SZKOLA CERAMICZNA.

Do programu S$redniej szkoty ceramicznej (Nr. 12),
za ktdérg oSwiadczyt sie nasz Zwigzek, dodano jeszcze
nastepujaca prosbe.

Wysoki Wydziale krajowy!

tacznie z programem szkoty zastanawiat sie
Zwigzek nasz nad miejscowoscig, ktéraby sie do za-
tozenia zaktadu najbardziej nadawata i po wyczerpu-
jacych debatach doszedt do przekonania, ze w tym
razie najodpowiedniejszym bytby Krakéw.

Do powziecia tej uchwaty, sktonity Zwigzek na-
stepujace motywa:

Galicya zachodnia, przedewszystkiem za$ blizsza
i dalsza okolica Krakowa, przoduje w intenzywnym
rozwoju przemystu ceramicznego, dzieki tym wszyst-
kim ogdélnym warunkom, ktdre wielki przemyst w tej
czesci kraju skupiajg, jak i dzieki znakomitym i ro-
znorodnego rodzaju surowcom, dajgcym podktad pod
fabryki, pracujgce we wszystkich dziatach przemystu
ceramicznego i pokrewnych. W okolicy Krakowa znaj-
dujg sie najwieksze w kraju i najlepiej urzadzone ce-
gielnie, fabryki dachowek, gipsu, tu skupit sie caly
galicyjski przemyst cementowy, istnieig fabryki wy-

JAN LESIECKI.

robéw ogniotrwatych, powstata pierwsza w kraju fa-
bryka wyrobow kamionkowych, pracujg wielkie ka-
flarnie i fabryka majoliki, stowem reprezentowany jest
caty ten przemyst, ktdremu szkota powyzsza ma ksztat-
ci¢ pracownikéw. Uczniowie zakiadu majg moznos¢
i tatwo$¢ uzupetniania swego wyksztatcenia zwiedza-
niem i praktyka w fabrykach prawie wzorowych,
w sasiedztwie znajduje sie wysoko rozwiniety prze-
myst $laski, czeski i morawski.

Zachodnio galicyjski przemyst ceramiczny usi-
tuje sie wznie$S¢ na poziom, doréwnywujgcy zagra-
nicy, aspiracye te udzielg sie takze — i mimowoli —
pracownikom, wychodzacym ztego Srodowiska w $wiat;
w zycie praktyczne wniosg oni ze sobg tg, tak po-
zgdang dgznos$¢, i stang sie prawdziwymi pionierami
rozkwitu ceramiki polskiej. — Wreszcie i fabrykanci
chetniej dawac¢ bedag pierwszenstwo sitom krajowym,
ksztatconym niejako pod ich okiem, a nie znajdujagcym
zatrudnienia w zachodniej Galicyi, majg wiekszg ta-
twos¢ zdobycia go poza nig, gdyz do Krakowa —
skupiajacego czein raz bardziej interesa przemystu ce-
ramicznego — przedewszystkiem z zapotrzebowaniem
sie zwraca.

Z PRAKTYKI.

O WYPALANIU PRODUKTOW CERAMICZNYCH.

(Ciag dalszy).

Fabryka czeska, o ktdérej dwukrotnie wspomina-
tem, zapragnagwszy p0js¢ drogg racyonalnego zuzywa-
nia opatu, postanowita wypracowac takie przepisy
palenia, ktére dawatyby stale mozliwie najlepsze pra-
ktyczne rezultaty.

Pomineta ona zupetnie okruchy teoryi palenia,
tutajgce sie w tym Ilub owym dziele ceramicznem
i poszta samodzielnie w kierunku bardzo oryginalnym.
Mianowicie wyszta z zalozenia, ze przepisy o jakich
mowa, dostarczy¢ winna nie ksigzka, lub hypotezy,
ale najzwyczajniejsza praktyka fabryczna.

Do projektowanej pracy wzieta sie w sposob
nastepujacy:

Przez czas kilkunastu miesiecy, inzynier Kieru-
jacy fabryka i jego pomocnicy wpisywali co godzine,
w odpowiednie rubryki specyainej ksiegi, gtowniejsze
dane tyczace palenia, a wiec:

1) Temperature;

2) cigg lub cisnienie we wnetrzu pieca.

Doda¢ nalezy, ze rurka gumowa (z metalowym

konncem), taczaca piec z ciggomierzem, umieszczana
byta zawsze jednakowo w furcie na wyso-
kosci 1600 m/m liczagc od dna pieca;

3) wage zuzywanego co godzine wegla;

4) po wypaleniu i wytadowaniu pieca notowano
Scisle ilos¢ towaru, prima, secunda i gatunku trze-
ciego, a nadto ilos¢ niedopatu, jak réwniez przepalo-
nych sztuk, niezdatnych do handlu;

5) czas catkowity palenia pieca.

Zebrane sposobem powyzszym notatki, tyczyly
kolosalnej liczby 300 paleA! Przytem palenia prowa-
dzone byty najrozmaitszymi sposobami.

Liczny szereg notatek tyczyt piecow wypalonych
przy silnym ciagu.

Wielkg ilo$¢ palen odbyto przy mozliwie naj-
stabszym ciggu. Byly dziesigtki wypadkow ciggéw
posrednich, zblizonych mniej lub wiecej do ciggu sil-
nego, to znow do ciggu stabego i t. d.

Przez mozolne poréwnywanie wynikéw 300-stu
palen, osiggnieto wreszcie upragniony cel, a miano-



wicie, znaleziono, ze: najlepsze wyniki materyalne
otrzymuje fabryka wtedy, gdy stosuje sie pod wzgle-
dem ciggu, czasu, palenia i ilosci zuzytego wegla do
szablonu nastepujacego.

1Dofco. 7)oi>a TnhoU Dola

Kazda kratka linii horyzontalnej oznacza 1 go-
dzine trwania palenia.

Kazda kratka linii pionowych oznacza:

1) dla linii ciggu: V*stopnia ciggu (lub ci$nienial);

2) dla linii temperatury: 20° Celsiusza;

3) dla linii zuzywanego wegla: 1000 kg. wegla.

Jak widzimy z szablonu, przez pierwszy okres
palenia w piecu panowat cigg stale sie zmniejszajacy.

W pierwszej godzinie po zamurowaniu pieca
ciagg ten wynosit 2 stopnie, natomiast w 3 doby
i 14 godzin zeszed} do zera. Widzimy nadto, ze przez
ten okres czasu temperatura podnosita sie wolno i do-
szta do 350°. Wegla do pieca nie sypano, a ko-
rzystano jedynie z ciepta, ktére dochodzito kanatem
podziemnym z piecow juz wypalonych.

W chwili rzeczonej, wnetrze rozgrzane jest tak
znacznie (350° Celsiusza), ze wszelka woda — che-
micznie zwigzana i mechanicznie przymieszana, zo-
stata zupeinie z materyalu surowego usunieta.

Mamy w tej chwili do czynienia z towarem ideal-
nie suchym i podgrzanym, wobec czego mozemy
Smiato rozpocza¢ zasypywanie paliwa bez najmniej-
szej obawy uszkodzenia masy towaru lub jego barwy,
przez dym weglowy.

Przez 10 godzin czwartej doby, przez dobe 5 tg
i 6-tqg temperatura podnosi sie szybko do 1320° Cel-
siusza, pomimo tego, ze przez odpowiednie nastawie-
nie zasuwy kominowej ciggomierz wskazuje zwieksza-
jace sie wcigz cisnienie gazow ().

Przez 7-mg dobe temperatura podnosi sie tylko
0 60°, a przy 13801 nastepuje zakonczenie palenia
1 zamazanie palenisk. — Ostatnie wskazanie ciggo-

Dola,

mierzg wykazato 1 stopien cis$nienia. Doda¢ na-
lezy, ze szablon powyzej narysowany jest, ze sie tak
wyraze, szablonem idealnego palenia towaru, powsta-
tym z rozwazahn nad 300-stu ,raportami piecowymi",

Dola 3b

i ze odnosi on sie S$cisle do wypalania ptytek posadz-
kowych.

Stosowanie go w praktyce odbywa sie w ten
spos6b, ze majster piecowy otrzymuje do kazdorazo
wego palenia gotowy blankiet szablonu, na ktérym
wszystkie linie wylitografowane sg czerwonym tuszem.

Majster ten ma obowigzek notowania na tym
szablonie, (nie rzadziej jak co 2 godziny); zapoiuocg
punktow oznaczonych czarnym atramentem, rzeczy-
wisty stan pieca wypalanego w danej chwili.

Stawiajgc na blankiecie czarne punkty, majster
widzi natychmiast, czy i o ile palenie idzie idealnie,
i o ile punkty czarne (atramentowe) wpadajg w li-
nie czerwong. Najmniejsza niedoktadnos¢é wystepuje
tu od razu jaskrawo. Naprzykitad: >

Jezeli majster widzi, ze czas palenia i ilosci zu-
zytego wegla sg prawidlowe, a temperatura pieca
i ciag wykazywaé¢ zaczynajag pewne odchylenie od
idealnego stanu, ktory powinien mie¢ miejsce w da-
nej chwili, wéwczas nie odchodzac od pieca, stara
sie sam doprowadzi¢ rzeczywisty stan do wskazowek,
jakie mu daje litograficzny blankiet, lub tez udaje sie
niezwtocznie do inzyniera fabrycznego z zawiadomie-
niem, ze w paleniu nastapito pewne odchylenie od normy.

Te same ostroznoSci przedsiebierze on w wy-
padkach innych, naprzykiad gdy czas palenia, tem-
peratura i cigg sa p-awidlowe — a ilos¢ zuzytego
wegla w danym momencie zaczyna by¢ wiekszg od
normalnej, lub gdy ilo$¢ wegla, cigg i czas palenia
sg zgodne z litografowanym blankietem, lecz lempe-
ratura z nim sie nie zgadza i t. p.

Jezeli dodamy do tego, ze inzynier fabryczny



sprawdza osobiscie stan piecOw przynajmniej raz na
dobe i nie skapi odpowiednich admonicyi, zauwazyw-
szy najmniejsze odchylenie od szablonu, wdwczas ta-
two wyobrazi¢ sobie, do jak krancowego wyzyskania
materyatu opatowego i do jak pewnych rezultatéw
palenia dojsé moze fabryka, ktdéra szczegdty swej pro-
dukcyi traktuje w sposdb wyzej opisany.

Rzecz prosta, ze pomimo staran i zabiegéw, nie-
mozliwg rzeczg jest state wypalanie piecow w ten
sposéb, aby historya ich palenia nie miata najmniej-
szych wahahn w stosunku do litografowanych na blan-
kiecie linii, wyobrazajacych idealne palenie.

WEADYSEAW JABLONSKI, in;.-ceramik.

Naodwrot kazdy piec wykazuje stale mniejsze,
lub wieksze odchylenie jednej, dwoch, trzech lub na-
wet wszystkich 4-rech linii.

Niemniej przeto wahania te nie moga by¢ nigdy
wielkie, a tern samem i odchylenie sie materyal-
nego rezultatu palenia od ideatu praktycznego,
odbiedz nie moze nigdy poza bardzo szczupte granice.

W tej .okoliczno$ci miesci sie cata doniostosé
praktyczna, systemu uzywanego przez fabryke o ja-
kiej wspominatem.

(Dok. nast.).

O RACYONALNEM PRZYRZADZANIU MASY FAJANSOWE]J
| PORCELANOWEJ.

Przy wszystkich wyrobach w zakres ceramiki,
wchodzacych jak to, cegle, dachdéwce, licowce, kamion-
ce, porcelanie, fajansie, oraz poszczegdlnych rodzajach
tychze, najwazniejszg rzecza jest umiejetny dobdr tak
materyatéw surowych t. j. kaolinu, glin plastycznych,
piasku, spatu i t. p., jak i ich sposdb przerabiania
pod wzgledem iloSciowym i mechanicznym.

Sa to wzgledy tak powaznej natury, ktérych za-
den inzynier-ceramik lub wtasciciel fabryki nie po-
winien lekcewazyé, gdyz od umiejetnego przyrzadza-
nia -wszelkich mas w zakres ceramiki wchodzacych
zalezy dobro¢ i trwato$¢ towaru, a przez to samo
mozliwo$¢ zbytu i wytrzymania konkurencyi.

Przemyst ceramiczny w Krolestwie w obecnej
dobie stoi na niskiej stopie rozwoju i zaledwie Kilka
wiekszych fabryk prowadzi mozliwie dobrze u siebie
gospodarke techniczng, co tez odrazu zna¢ na wyro-
bach. Nie bede tu krytykowa¢ poszczeg6lnych fabryk
w Kroélestwie, choé¢ tatwem jest to do uskutecznienia,
gdy ma eie wyrdb tej lub owej w reku. Powiem
tylko to, ze w branzy ceramiki mamy mase tandety,
i to gorsze; od niemieckiej, gdyz ta ostatnia ma przy
najmniej tadny wyglad, podczas gdy nasza nawet
tego nie posiada i bywa czesto godng pozatowania.

Powracajgc jednak do witasSciwej tresci niniej-
szego artykutu, postaram sie naprzdd daé¢ okreSlenie
co to jest fajans i porcelana.

Do wyrobu fajansu i porcelany uzywa sie na-
stepujacych materyatdw: 1) Kaolin, czyli t. zw. glinka,
porcelanowa, ogniotrwata wypalajgca sie na biato
0 sktadzie chemicznym A1303 2SiO,. 2H2. z matemi
zawartosciami Fe203. CaO. MgO. Na,0. K20. — 2) glinki
plastyczne wypalajgce sie rdwniez na biato, mniej
lub wiecej ogniotrwate o podobnym sktadzie chemi-
cznym, co i kaoliny, lecz zawierajgce wiecej przymie-
szek oraz pewng ilos¢ organicznych zwigzkéw roslin-
nych. — 3) Piasek krystaliczny, zawierajacy nie mniej

jak 97,5—98,6% Si03 i maximum 0,02% Fe203.
4) Kreda szlamowana, wapno, dolomit lub marmur.
5) Spat czyli skalen, rdwniez o matej zawartosci
zelaza.

Wszystkie powyzsze surowe materyaty, czeSciowo
lub razem wyszlamowane i nastepnie zmigszane w od-
powiedniej ilosci, tworza mase, ktora po wypaleniu
do temperatury maximum 1150°C*) w pierwszym
ogniu (czyli na surowo) daje skorupe biata, porowata,
0 przetomie ziemnistym, lzejszg od skorupy porcelany
1 nosi nazwe fajansu. Co sie za$ dotyczy porcelany,
to uzywa sie do jej wyrobu kaolinu, spatu i kwarcu
krystalicznego, rzadziej glinek plastycznych, Kkredy,
wapna lub marmuru. Wypala sie na surowo do 1460°C
dajac skorupe bialg, $sistg o przetomie muszlowatym
i ciezka.

Przystagpie teraz do omodwienia poszczeg6linych
metod przygotowywania mas oraz wykazania zalet
i ujemnych stron kazdej z nich, jako bezpos$rednich
nastepstw jakosci wyrabianego towaru.

Istnieje 5 metod przerébki masy.

1. Bezposrednie mieszanie materyatow w stanie
wilgotnym wprost z kopalni, bez szlamowania, Od-
mierzanie takowych objetoSciowo a nastepnie przera-
bianie masy recznie lub noznie.

2 Mieszanie suchych, rozdrobnionych nie szla-
mowanych materyatéw, odmierzanych objetosciowo.
Nastepnie przerabianie tychze maszynowo z dodawa-
niem wody dopoty, dopoki masa nie posiedzie poza-
danych wtasnosci.

3) Mieszanie i rozdrabnianie nieszlamowanych

materyatéw razem w odpowiedniej iloSci odmierza-
nej objetosciowo. Szlamowanie razem tychze do ogol*

*) Zwyczajny fajans wypala sie od 1140—1170°C, twardy
fajans przy 1250°C. Twarda porcelana wypala si¢ od 1300—1460°C,
miekka porcelana przy 1300°C.



nego basenu a nastepnie dodawanie do nich rozszla-
mowanych wodg kredy, mielonego spatu i kwarcu,
rowniez odmierzanych objetoSciowo. Odwadnianie w
prasie filtrowej.

4. Mieszanie i odwadnianie materyatéw szlamo-
wanych i nieszlamowanych oddzielnie, rozmulanie
tychze wodg przyczem kaolin i krede uzywa sie
w stanie juz wyszlamowanym, glinki plastyczne szla-
muje sie na miejscu, pozostate za$ jak spat i kwarc
krystaliczny miele sie z wodg w miynkach kulowych
Mieszanie poszczeg6lnych szlaméw, zlewanych do
0go6lnego miegszadta przez sito normalne (900 otwo-
row na 1 cm2. Odwadnianie w prasie filtrowej.

5) Odmierzanie i mieszanie pojedynczych
wyszlamowanych materyatdw w stanie rozmulonym,
wedtug metody Herzoga.

Z wszystkich powyzej wymienionych metod prze-
robki masy, pierwsze dwie nie nadajg sie do fabry-
kacyi fajansu lub porcelany a sa stosowane w ce-
gielnictwie nie bede wiec ich omawiat i zaczne od
razu od spisania pozostatych trzech.

Metoda trzecia, majaca dzisiaj jeszcze zastoso-
wanie w niektorych fabrykach, jest zupetnie niewta-
§ciwg i nie dajacg zadnej gwarancyi jednostajnosci
masy, a przez to samo i dobroci towaru.

Jest ona naturalnie tanig nie wymagajacg za-
dnych kombinacyi i prawie zadnych maszyn procz
rozdrabniacza lub mitynka oraz gniotownika do goto-
wej masy, lecz bynajmniej nie godng nasladownictwa.

Przedewszystkiem samo uzywanie materyatow
niesztamowanych wprowadza pewne nieczystosci or-
ganiczne do masy, ktorych jednorazowe wyszlamo-

wanie nie moze w zupetnos$ci usungé np. korzonkéw
rozmaitych roslin, ktére psujg ptétno w prasie filtro-
wej a przy wypalaniu powodujg nieraz pekniecia na
powierzchni masy. Rozmaite rodzime farbniki, jak ze-
lazo, mangan zawierajace sie w kaolinie, kwarcu, glin,
kach plastycznych, w sporej iloSci przedostajg sie je-
szcze do masy, wywotujac jej zéttawy kolor. Lecz to
wszystko, o ile w porcelanie jest niedopuszczalnem-
nie jest jeszcze tak bardzo szkodliwem dla fajanséw
a zwtaszcza majoliki, ktére zwykle pokrywa sie
glazurami kryjacemi \ barwnemi lub tez dla odbar-
wienia zo6ttej skorupy dodaje sie do masy kobaltu lub
jego soli. Najwiekszym jednak bledem tutaj jest od-

iloScimierzanie potrzebnych ilosci surowych materyatow

nie wagowo, lecz objetosciowo. Jasnem jest, ze waga
tych pojedynczych objetosSci, nietylko ze nigdy nie
bedzie jednakowga a rdézni¢ sie bedzie stale jedna od
drugiej przynajmniej o p6t funta. Jezeli takich obje-
tosci jednego z materyatow do jednorazowej kompo-
zycyi masy potrzeba bedzie 40 to roznica w wadze
moze stanowi¢ okoto 20 funtéw. W ten sposob zadna
porcya z przygotowanych jednorazowo dla fabrykacyi
mas nie moze by¢ jednakowg, gdyz jednorazowe wy-
szlamowenie, aczkolwiek moze wyzej wspomniang
roznice zmniejszy¢ do 8 funtéw to jednak nie zniesie
jej prawie w zupetnosci, tak jak podwdjne. Prdcz tego
masa w ten sposdb przygotowana nie jest jednorodng
co powoduje znéw nier6wnomierng rozszerzalnos$é
tejze w ogniu i co zatem idzie, pekanie, paczenie sie
i rysowanie glazury.

(Ciag dalszy nastgpi).

NIEMILY KOMUNIKAT.

Do polskiego spoteczenstwa i Wydziatu
krajowego odwotuje sie ,,Organizacya bojkotu
towarow pruskich* w sprawie, ktdra daje Swia-
dectwo naszym wiadzom autonomicznym pierw-
szorzednego — powiedzmy — lekcewazenia
najistotniejszych usitowan narodowych i jest
tak typowa, ze warta obszerniejszego opisa-
nia.

Rada miejska w Wieliczce nosi sie z my-
$lag wystawienia wiasnej cegielni.

Wiec rada miejska m. Wieliczki zamawia
plany na cegielnie u inzyniera z Niemiec, po-
mimo, iz mamy caly szereg swoich specyali-
stow, ktorzy setki cegeln projektowali i budo-
wali w kraju.

Rada miejska m. Wieliczki zwraca sie do
fabryki w Bernie i zada oferty informacyjnej
na urzadzenie mechaniczne cegelni, z pominie-
ciem fabryk krajowych, takiej n. p., jak S
Zieleniewskiego w Krakowie.

Na upomnienie — rada miejska m. Wie-
liczki dopuszcza dalszych oferentow, wraz z
szeSciu krajowymi, z ktorych pieciu, a miedzy
nimi i Zieleniewski, wskazujg prawie jednako-
we ceny, natomiast szdsta oferta fabryki w Mar-
cheg jest — jakoby — znacznie tansza. Rada
miejska m. Wieliczki uchwala wysta¢ do fa-
bryki w Marcheg calg komisye z dyr. Roitem
na czele, aby na miejscu zbadata maszyny.

Nie ulega najmniejszej watpliwosci, iz ko-



szta podrozy takich komisyi, dodane do naj-
nizszej chociazby ceny maszyny w Marcheg —
zrownajg cene oferty fabryki krajowej. —
Dos$¢, ze nie utzymata sie fabryka krajowa
z ofertg na okoto 15.000 K., pomimo, iz kra-
jowe fabryki dostarczyty i dostarczajg urzadzen
dla setek innych cegielh. — Syta jednak na-
dzieja, ze przynajmniej firma krajowa utrzyma
sie z najtanszag ofertg na) maszyne parowg
i kociot. Rada miejska m. WMiczki dowiedziata
sie, ze na Wegrzech, az pod Bauatem, jest ce-
gielnia, w ktérej za tanie pienigdze mozna na-
by¢ maszyne uzywang i oto zapada uchwala,
aby znowu wystaé komisye celem naby-
cia taniego urzadzenia. Komisya na miejscu
zastata rupiecie nieuzyteczne, wtedy ,,sua spon-
te” pojechata do Pesztu — do Wiednia —
i szukata po handlarzach starozytno$ci maszyn
i kottow.

Powrocita z niczem... Rada miejska m.
Wieliczki po raz trzeci wysyta komisye
na Morawy i do Czech z mandatem nabycia
za wszelkg cene maszyny i kotta. Komisya
podrézowata dos¢ diugo, a wrocita z kotiem

od firmy Breitfeld et Danek, za$ maszyny gmi-
na jeszcze ciagle poszukuje i jest nadzieja, ze
wyszle komisye po raz czwarty.

Czy tu sg potrzebne dalsze komentarze
i czy rzeczywisScie niema sposobu na tego ro-
dzaju szkodliwg gospodarke gminng, szko-
dliwg nie tylko dla interesow danej gminy,
ale ze wzgledu na najzywotniejsze interesa
kraju.

Organizacya bojkotowa ma nadzieje, ze
sprawa ta otworzy oczy na niejedno spote-
czenstwu i Wydziatowi krajowemu.

Nareszcie wiecej sumienia i po-
rzgdku.!”

>

Odezwa powyzsza wyprowadza nas w spe-
cyficznie galicyjski sposob popierania krajo-
wego przemystu i raz jeszcze dowodzi, ze nie
wszyscy ci, ktorzy na wiecach gtosno krzycza
0 uprzemystowieniu kraju, w praktyce idg tg
droga.

Gieboko ubolewamy, ze na takie tory dat
sie zepchng¢ magistrat prastarego polskiego
grodu, niechze ogo6lne oburzenie, jakie swem
postepowaniem wywotat, bedzie przestrogg dla
innych.

ROZMAITOSCI.

Kwestya cementowa w calem Panstwie rosyj-
skiem wyrasta do rozmiaréw bardzo powaznych. Nieza-
leznie od kartelowej dziatalnosci fabrykantéw, w Rosyi
rozwineta sie jeszcze spekulacja. Spekulanci zakupujg
wielkie partye towaru, trzymajg go na sktadzie do czasu
gwattownego zapotrzebowania, wywotujgc tym sposobem
gtéd cementowy.

U nas sprawy tak daleko jeszcze nie zaszty, ale
naprzyktad w Moskwie, podczas najwiekszego rozwoju
sezonu brakuje tego pierwszej waznosci produktu. Wy-
wotato to ze strony ziemstwa starania o otwarcie gra-
nicy dla przywozu zagranicznego portland-cementu.

Cena portland-cementu, wedtug danych zebranych
przez ziemstwo podniosta sie z 4 do 6 rubli a w sprze-
dazy detalicznej dochodzi do 8—0 rubli za beczke, jak
to byto za jesieni roku zesziego.

W chwili obecnej ani jedna z fabrykw okregu mos-
kiewskim niemac ementu na sprzedaz, a sprzedajg cement
polski po rb. 5'50—6 za beczke. Natomiast cena ce-
mentu zagranicznego, np. szczecinskiego, f-co Moskwa

wynosi rb. 5'40 za beczke liczac w tem rb. 1'20 cta
i okoto rb. 2 za przewoz,

Na rynku warszawskim cementu wprawdzie mamy
dosy¢, ale ceny sa wcigz wysokie, na pojedyncze beczki
12 pudowe siegajg rb. 5'10—5°20. Podobno jednak, jedna
z fabryk zamierza wycofa¢ sie z syndykatu, wowczas
rzecz prosta syndykat by skofczyt swe istnienie, a przy
wolnem wspdétzawodnictwie cenyby spadty.

Z innych materyatéw budowlanych cegta stara
notowana jest rb. 24 za tysigc, nowag kontraktujg po
M. 17%—18 za 1000 sztuk.

Wapno niegaszone rb. 1'25 za korzec, gaszone
i dotowane na jesieni rb. 1'40 za tokie¢, gips murarski
rb. 2'80, sztukatorski rb. 3.

Trzcina sufitowa podskoczyta po rb. 20 za kepe
wiazek.

Piasek podrozat do rb. 110 za fure, wobec je-
dnakze uruchomienia drogi na Wisle, nalezy spodziewac
sie spadku cen.

Zelazo rb. 1'45, cena zasadnicza. m



Drzewo w deskach kalkuluje sie okoto kop. 50 za
stop. szesc¢.

Ruch budowlany, a tein samem i zapotrzebowania
materyatéw budowlanych ozywi sie znacznie z chwilg
rozpoczecia budowy dojazdu do nowego mostu od strony
Pragi. Roboty te w drodze wsp6tzawodnictwa przypadty
firmie M. Rogozik (nie M. Rogdjski). Firma ta otrzymata
rowniez roboty okoto wiaduktu kolei nadwislanskiej na
ul. Pokornej.

Niepraktyczno$¢ nasza. W nr. 12 »Przemystu
Ceramicznego« czytamy ogtoszenie, ze potrzebny jest
dozorca do fabryki dachdéwek, ktdryby réwnoczes$nie
sprawowat funkcye inkasenta w miynie. Czyz mozliwem
jest, aby jeden czlowiek spetnit nalezycie obydwie te
fimkcye? Jedna'z nich wymaga statego dozoru robdt,
ktore sg rozrzucone na znacznej przestrzeni, gdy druga
wymaga oddalania sie na czas dtuzszy za inkasowaniem
naleznosci.,

Z takiego potagczenia dwodch przeciwnych sobie
czynnos$ci wyniknie, naturalnym porzadkiem, nie nalezyte
spetnienie jednej lub drugiej funkcyi, a witasciciel fa-
bryki lub kierownik bedzie niezadowolony, gdy roboty
beda Zle dopilnowane, lub tez nie zaikasowane w swoim
czasie pienigdze.

Biedy te spotka¢ mozna w wiekszosci fabryk na-

szego kraju i ztad przewaznie powstajg ta wegetacya
ich i zupetnie niestusznie szuka sie przyczyn w braku
ludzi, w braku zbytu, drozyznie itd. itd.

Ameryka i wogole zagranica wytgczyta juz po-
dobne niestosowne czynnos$ci dla jednej eosoby, starajg
sie nada¢ mozliwie jednorodng funkcye, aby tym spo-
sobem pozyska¢ lepszg site i doktadniejsze wykonanie
roboty.

Jak dobre dziatanie maszynylub zegarka zalez-
nem jest od umiejetnego dopasowania koteki innych
czesci skiadowych, tak tez i prawidtowy bieg fabryki
zaleznym jest od umiejetnego podziatu rob6t i innych
czynnosci z doborem odpowiednio wyszkolonych ludzi.

W kierunku nalezytego doboru wspétpracownikow
robotnikéw i podziatu pracy, administracye naszych fa-
bryk powinny wiele czasu poswieci¢, a dodatnie wyniki
i mozno$¢ konkurencyi z zagranicg beda niezawodne.

Stanistaw Abramowicz.

— Zamieszczajac powyzsze stuszne uwagi, zazna-
czamy, ze wtym razie, o ktérym mowa, mozna na takie
ztgczenie dwoch zaje¢ zgodzi¢ sig, gdyz miyn Ow jest
bezposrednio ztgczony =z cegielnig, nalezy do t. zw.
»chtopskich* nie »kupieckieh«, incasso odbywa sie wiec
tylko na miejscu.

Redakcya.

KRONIKA.

Oobotnicy kaflarscy we Lwowie odbyli 13 b. m.
zebranie w sprawie nowego cennika.
/T'ragiczna $mieré. W wapienniku Bettera koto Kra-
kowa zasypato ziemig robotnika Ludwika Piekarza,
ktéry poniost Smier¢ na miejscu.
D inz. WI. Jabtonski znany w kotach zawodowych
* specyalista w zakresie fabrykacyi fajansu, majoliki,
glazur, farb i mas do tychze uzywanych, objat staly re-
ferat tego dzialu w naszem piSmie. Mitg tag wiadowosé
z. prawdziwg przyjemnoscig Szan. Czytelnikom komuni-
kujemy.
prace dla ucznidw gimnazyalnych. .Jak co-
rocznie tak i obecnie Kilkuset uczniéw gimnazyal-
nych poszukuje pracy na czas wakacyjny. Przyjmujg oni
chetnie zajecie jako robotnicy dzienni za skromne,m wy-
nagrodzeniem, dajagc w zamian peing zapatu i wydatng
prace. Pismo nasze widzac w zblizeniu sie tej mtodziezy
do przemystu ceramicznego i zapoznanie sie z tymze
tatwe do ocenienia korzysci dla rozwoju i spopularyzo-
wania tej tak dla kraju waznej produkcyi. prosi wszyst-
kich wiascicieli fabryk o przyjmowanie uczniéw i za-
wiadomienie Redakcyi ilu ich moze znalez¢ umieszczenie
i na jakich warunkach.
IlF r 1906 powstala w Czestochowie udziatowa
robotnicza buta szklana »Barhani«, wskutek jednak

braku kapitatu zaktadowego i ztej gospodarki, po dwdbch
latach musiata zawiesi¢ swe czynno$ci. W ubiegtym ty-
godniu udziatowcy postanowili sprzedac luli tez wydzier-
zawi¢ hute.
projekt budowy kolei z todzi do Wieruszowa zo-
stat z ministeryum komunikacyi zwrécony projekto-
dawcom do uzupetuienia.
Nstwierdzona zostata ustawa rosyjskiej lzby wy-
wozowej, zadaniem, ktorej bedzie popieranie wywozu
produktow rolnych i przemystowych zagranice, a takze-
roztrzasanie spraw, dotyczacych wywozu. lzba ma prawo
zaktada¢ w réznych miejscowosciach Panstwa swe od-
dziaty. Projektowane jest utworzenie oddzialu w War-
szawie dla catego Kroélestwa.
j~rakowskie Tow. rolnicze o nowe wapienniki.
Na waluem Zgromadzeniu Tow. rolniczego odbytem
w Krakowie dn. 27 b. m. przedstawit p. inz. Stobiecki-
wniosek Tow. okreg, krak., domagajgcy sie od Wydziatu
krajowego budowy kilku wapiennikow dla produkcyi
wapna rolniczego i wprowadzenia znizonych taryf na
przewdz tegoz.
Anystawy i Zjazdy. Tow. rolnicze w Zytomierzu
organizuje na jesieni r. I). wystawe. Program wy-
stawy obejmuje rdwniez i przemyst, wiec: maszyny rol-
nicze, miynarstwo, cukrownictwo i t. p.



Zarzad Cesarskiego Tow. technikéw w Petersburgu
projektuje w r. 1913 (w ieeie) zorganizowanie wystawy
urzgdzenn zdrowotnych miejskich.

Kongres wszech$wiatowy chemii stosowanej odbe-
dzie sie w czasie G -12 wrzesnia w Nowym Jorku. Na
sekretarza zostat wybrany dr? Bernhard G. Hessg, N. Y.
City, 25 Broad Street.

Wystawa przemystowo-rolnicza w Sandomierzu,
Z inicyatywy radomskiego Towarzystwa rolniczego przy-

PYTANIA |

W rubryce tej zamieszczamy wszelkie pytania z Két PT.
Prenumeratoréw pochodzace, jak i otrzymane od nich odpowiedzi.

Za kazde — szerszy og6t interesujace pytania jak nie-
mniej odpowiedzi na nie, uiszczamy honoraryum podobnie jak
za inne artykuly, takze kilka odpowiedzi nadcsztych na to samo
pytanie, zamieszczamy. Nazwiska autorow zachowane sg na zy-
czenie w dyskrecyi.

Pytanie 7 c. Jakie mamy uiepszon&piece dowypalania
kafli, ktéreby jak najmniej materyatuopatowego zazywaty ija-
kie maszyny do fabrykacyi i gdzie ich mozna dostac¢?

OdpowiedZ na pytanie '7c |. m

Czytajagc w N-rze i3 Szan. pisma do rubryki pytania i od-
powiedzi dorzuce kilka stéw do lepszego wyjasnienia sprawy ma-
szyn do kafli.

Maszyny takie wyrabiajg tylko w Prusach, fabryk takich
znam dwie, pierwsza: F. E. Dresc hor, Wittstok, (Eiscngisserci
und Maschincn Palnik). Patentowana na Austrye, Szwecye, ltosye,
Kosztuje z ocleniem u mnie w Olkuszu Z ustawieniem 992 rubli.
Takich maszyn mam dwie i wyrabiam niemi wszystkie Kkafle
gtadkie S$rodkowe i narozne. Jednakze bez objasnief, niech nikt
nie rozpoczyna robi¢ kaflé maszyng, ' gdyz nie wiedzac liaga-
tclki nie zrobi nic. 1 w len lo sposéb t6dzkg maszyne spotkat los
wspomniany w N-rze 13. Najlepiej ktoby chciat naby¢. lakg.ma-
szyne niech sie pofatyguje do mojego zaktadu dla jej obejrzenia
i przekona sie. , Maszyny te funkeyonujg pierwsza lat 3 i pot,
druga 2, sg co dzien prawie w uzyciu. Koszt wyrobu zmniejsza
sie o dwie piagte, czyli koszt wynosi ?r, wedtug cen naszych obe-
cnych, a ¥4 wedlug cen dawnych.. Kafle sg dobre i mocne, a da-
leko 'lepsze, do przecinania, gdyz ropy nie odpadaja. Fabryka ta
wyrabia maszyny i do deseni/owych Kafli, ale tej jeszcze- nie spro-
wadzatem, gdyz takich kafli mato u nas sic sprzedaje, najwiekszy
zbyt jest na mate fazowe kafle i gtadkie.

Jedna maszyna wyrabia wszystkie odmiany kafli, zmienia
sie lylko rriunsztuk.

Druga fabryka firmy: Berg audc.i Gorsie, Perlobefg
Niemcy, przedstawiciel na Rosye: Inzynier Mikotaj M. Warilisin
Jrelersbug, Fabryka ta wyrabia* maszyny do kafli i szlifiertile do
szlifowaniajgtadkich kafli. Jak dotad nosze sie z mys$lg sprowadzenia
takiej szlifiarki. ale sa lo rzeczy dosy¢ drogie. Bardzo dobrze by
byto, azeby wiecej fabryk sie zdobyto na wyréb' kafli 'maszynami,
gdyz przy dzisiejszych warunkach bardzo trudng sprawe mamy
z ludzmi. Ja nigdybym sobie nie byt dat rady bez lakowych.
Jednakze jeszcze raz przestrzegam, by nikt nic .rozpoczynat roboty
kalli maszyng dopokad sie z nig nie obznajomi, lub kto§ go nie
poinformuje doktadnie, ho szkoda by¢ moze w pienigdzach i trudzie.
Maszyny do kafli sg takze na drzéwnianych podstawach,- te sg
znacznie tansze, u, mnie jest cata z zelaza, sg reczne i do transmisyi.
jg mam pierwsza. Maszyna taka nie potrzebuje do swej obstugi
wykwalifikowanych ludzi. Ja podejmuje sie kazdego prostego ro-
botnika wykwalifikowaé w przeciggu najwyzej-ti-ciu godzin, Indchy
byt przy zdrowych zmystach i troche miat pojecia o kallach.

Maszyny w todzi u p. Szulca nie widziatem i nie znam jej
systemu, ale nie byta to maszyna z fabryk przezemnio wskazanych,
gdyz pierwsza maszyna Dreschcra mbyta na wystawie ceramicznej
w Berlinie zostata nagrodzona wielkim ztotym medalem jak mi sie
zdaje 1902 czy 1903 roku a dopiero pOzniej zostata opatentowans;
phtenty byty lylko zamdwione, a nawet na Rosvo wydano dopiero
patent w zesztym, roku. Maszyny,do kafli perlebergskie sg troche
zmienione, wiec i do tych jak dotad nie moge mie¢ przekonania.
Ale co do Dreschowskicli wadzitbym-albo przyjecha¢ do mnie, lub

gotowuje'sie w iy b. wystawa przemystowg- rolnlcza
w <Sandomierzu." Ma,o0ng: obja/;, produld. yecoosmanslla
dwdch zamoznych powiatéw, sandoniierskicgé i opatow-
skiego,. z dopuszczenie/n. wiekszej, >ytaspos@-, R ppz,ejajy.§u
poza konkursom. "<
("tsobiste. Kiero,winkicm..fabryk). Airgr. Jittitljyi Gortlpn
w Zawadowie p. Stryj, zostat p; \Vr Stein (seiiipr)-. '
Kierownikiem fabryki firmy,.B.eegjjiap Sikorski
w Krosnie' zogfat

ODPOWIEDZI, W, w

\Se'me i S\Vav Vi M

tez sprowadzi¢ Jednq dov- ktorej z .wiekszych -fabryk?,'.a -ja moge
przyjecha¢ do obznajomieiiia.5A mozob-ya-moztni, u n«s'takze- co$
mzmieni¢, co$ ulepszy¢, mozna* rnfed.atgkze: swoje.-- Doda®, fjteszcze
musze, ze cztowiek recznie nigdy nie jest wstanie.takdoktadnie
zrohi¢ jak maszyna i kafle sg'mécni.ojszeg-afe potrzebi* sie zasto-
sowaé przy- obstatunk.u ,do .wymiarowa,'potrzeba -»ira¢>'« iletsie glina
zsycha, aby nie mozna bylo te same gzymsy ,u’yyrap co i do
rec/,;nvah, gdvz glina do maszyny idzie miekka‘a golowy tafel
wychodzi. Potrzebuje lylko <oklepania i przygtadzetiia. ¢o réwno-
cze$nie sie odbywa. Jeden zwyczajny rolMnik robi gtadkictkrtfli
400 000 na 10 godzin,' naroznych 250 350,'w dwéch ludzi blisko
podwdjnie. m eyl TR et wRx

OdpowiedZ na pytnpifi 7 e It p .

Wedtug mojego zdania, niep'o.part®go doswiadczeniem,-. naj-
lepszym piecem do wypalania kafli pod .wzgledem \ tochniczny.nl
i oszczednosci bytby -piec tum e lo-wy, topis ktérego znajdujemy
w ,Przem. Ceram.l Nr. 10. Mniej kosztowny piec z duzag oszcze-
dnoscig w opale musiatby- przedstawia¢. solm .li-ojn bi-n.3g-cy e
piecapiers$ci enio6-wegojii kaino po we.g.o: najmniej; z ko-
moér o$miu sktadajacego sie, gdyz tylko przy tym warunku oszcze-
dno$¢ w opale bytaby znaczpipjstyi.-j

Takie-ulépszonejpipfie; inarifys pierwszy w fabrykach porce-
lany, drugi w fabrykach klinidefu."™

Co sie tyczy ptaszyn kotlarskich, to te wyrabiajg w Niemczech.

O ile wiem-jednak,-'pbzy zastosowaniu maszyn nalezy po-
wiekszy¢ suszarnie ~ w fabryce starej. W nowobudujacej sie —
bmiowaé wieksze., niz /.wykip; mjarkgpc- pc; jwydajn.o$%Tnaag*n.
Stosownie do tej ostatniej urzadzi¢ szlamowanie, giififainje,
pieéc i ‘magazyn. 1 <6W ) bil R > W

Moéwigc paradoksalni,o, map/ yjiawa pyatjjgke”a Jcafji optaci
sie przy wyrobie najmniej 300 pieyw. ogrzewalnych rocznie. > A"moér-
tyzacya bedziezalezata od tenspfzodrtzityetw’)!' i ‘'m.'mbo:' '

St. Dziuba, ;

Pytanie 10a. Jakie jesEnajigepsze zestawie”nig Szkiiura,
azeby na przedmiotach, wypaliihiftk ii)'fymperUttni&- I'O0$t8B.
nie dawato rys? o i-?; 0). .t-.y.u; i’

()dIn>irie(lZ ntt yyhau? :W -ei )\ n-J i*

To zalezy li tylko od materyatu, yfaiwjn "je, fabryka-:poisit-
Jtuje. .Jezeli sie szldiwu..nabyiya,,.jiai.iU)godhi&Uz*«:i98SwM..ilKUe-
ryat do szkliwa, niies7%ao,gliny-.thusby.z. chiplcp?i. , ., .,

Pytanie 10 d. Czy ippziia.*zjcli¢ dpctjp>yki sglag /% (/
kto stosnje*taki Wyrob’? , oMM i*
Odpowiedz na pytanle 10 d. yaitlo !

Na powyzsze pytanie litdsle daé fyHt6 'ledrei.\‘cziiy -$pbséb
szklenia daciiowki sola,;;d@a. *tgipreynzynw,izp .mepfiapi jpszpsge.Jgo-
towych piecow dla,wypg- obpjlranla prqldycznego- za,.pare tygodni
podam spos6b praktycznyl 1 LI fiopoin-:

Poniewaz sol topi sie przy tem perafttK téii; za-
mienia w pare, -za-w-ferajgeg- nate-i—ehloB, ~-ktdgy—tae»y...sie—przy
wyzszej temperaturze z, /-[lenkijgn; ifljfA A/krzpiippuka -%aMS|tg
w glinie, powoduje oszklenie powjerzcljni dachéwki. Azeby 6safic-
nic nie wchodzito d6 wewdiW z!-pzz(i*(Jriiiéte, tflIsbu zJejprowaitic¢
mtemperature do-zupetnego -wy-paleuta-JowarrKj—to.je.s(-do-t6g:e-stopnia,
przy jakim koniczy sto paienije(Mp}7A;p,usé(ny, "e ow WAt zliiij*i%ega
Nr. 7. a., ktéry odpowiadatemperaturze SCOstopnil Na 1 metf* Iéwswui
jest dla Izech ogni., przy ,Jleryodyeznyjj P, pim)ljenlu
zwrotnym lub w piecach Kasselskicb perypdyczny¢K. j

Przy dokonczeniu *pyfoffio,*..kiedy , jew kki jiTzMyyji*l6nyjTiO



~ejéciu ognia na zar w pjecu, zarzucamy pierwszg porcye solirbwno
po catym trzonie, przy przysunieciu zasuwy kominowej do Nr. 2 cig
gomierza; jezeli takowego niema przy piecu, to zostawi¢ tylko 2jcale
niedosuniete zasuwg szybrowa, (radze zastosowac .ciggomierz, nie
Wiele kosztuje a korzy$¢ wielka ) po dziesieciu minutach, zarzucaé
drobno rabanem drzewem peine czeluscie i odsungé zasuwe szy-
browg na peiny ciag, aby wprowadzi¢ pary solne do catego pieca;
po zejsciu pgnia i przy niewielkim ostudzeniu, postapi¢ jak wyzej
do zupetnego zuzycia soli; po ostatniem zej$ciu ptomienia, piec jak
zwykle konczymy zaktadajgc czeluscie.

Prosze sprobowac koszt niewielki.

Lgow, 30 maja 1911. J. Kepelman.

Pytanie 12 a. Mani na swoim terenie dwa gatunki gliny
obydwa nie nalezg do glin ogniotrwatych.

Pierwszy poktad okoto 2 M. grubosci, jest to glina bardzo
ttusta, diugo plastyczna — drugi poktad pod pierwszym prze-
szto 6 M. grubosci, glina koloru grafitu, réwniez ttusta lecz
krotko plastyczna — wierzchnig warstwa obu poktadow jest
ziemia orna ., ni. grubosci zaledwie, ktdrej ubywam jako do-
mieszki dla schudzenia materyatu, lecz w stosunku do grubo-
§ci poktadu, mam bardzo mato chudej ziemi. — Jest to dla mnie
wielki ktopot, gdyz stosunkowo w krétkim czasie musiatbym
wyeksploatowa¢ znaczng przestrzen, co bytoby potgczone z wiel-
kim kosztem.

Wobec tego udaje sie do Sz. Czytelnikéw z prosba udzie-
lania mi taskawej porady, co w tym wypadku mam czyni¢.

OdpowiedZ 12 a.

Wielkim i zasadniczym bledem jest uzywanie do schudzenia
ziemi ornej, ktéea zawiera przeciez skiadniki szkodzace dobrej
produkcyi. Strycharze uzywajag jej chetnie dlatego, ze wyrobiona
z niej cegta schnie tatwo i nie peka na stoncu i wietrze. Jednak
cegta taka nie ma nalezytej sity, ani barwy, ani dzwieku, jest -
gtucha. Tem wiecej szkodzi urodzajka wyrobom cienkos$ciennym.
Lzycie piasku na schudzenia gliny do wyrobu cegly jest znosne,
ale nienalezy wcale do pozadanych w dachdéwce. Piasek ma inng
skorczalnos¢, glina inna, koto kazdego ziarnka piasku, wytwarza sio

warstewka czerepu narazona na zmienne natezenia, ostabia to da-
chéwke i czyni jg bardziej przepuszczalng. Idealna domieszka jest
glina chuda, w braku jej maczka ceglana, otrzymana z gruzu po-
psutej dachowki. Do robienia maczki uzywane sg réznego rodzaju
miynki, cena ich nie jest zbyt wysoka, aleu stugi przez nie fabryce
oddawane sg pierwszorzednej wagi. J. N.

Pytanie 12 b. Kon chodzacy w Kierac e wyrabiajacym
gline ma zawsze lewy bok przetarty gurtem i mimo rozmaitych
zabiegéw nie da go sie od tego ustrzedz. Moze kto z Sz. Czytel-
nikéw byt w poclobnem potozeniu, bardzo wiec prosze o rade.

OdpowiedZ na pytanie 12 bh.

W kazdym razie kori powinien mie¢ zawsze bardzo staranng
opieke, nalezyta czysto$¢ i odpowiednie pozywienie. Uprzaz po-
winna by¢ starannie dobrang i zaopatrzong w potrzebne podktadki
mielcie, dyszel ma by¢ mozliwie najdtuzszy woéwczas bowiem kon
Izej pokonuje op6r i réwniej ciagnie. Piersi konia obmywa sie
codziennie, bo proch i pot wytwarzajg mase lepka, tatwo Ignaca
do uprzezy, skutkiem czego przy silmejszem poruszeniu wyrywajg
koniowi sier$¢ a nastepnie ranig.

Przyprzeganie konia do wierz-

chotka dyszla nie jest dobre, po- A
woduje bowiem nier6wnomierne | | B

natezenie szlei i tarcie po stronie | f

lewej, dlatego zakonczenie dvszla

(it) powinno by¢ wykonane wedtug

zalgczonego szkicu tak, azeby linia

sity pociggowej (F) byla wspdfsrodkowg do cylindra maszyny,
a nie miata naturalnej daznosci ekscentrycznej. To tatwe i proste
ulepszenie zaprzegu chroni konie przed, ranami i nadmiernem
natezeniem. Je N.

Pytanie 14 a. Jakie cechy na oko pozwalajg odrézniaé
gliny z gatunku ogniotrwatych glin od zwyczajnych i jak przy-
stagpi¢ dopoczynienia préb mechanicznych, (poprzedzajacych ana-
lize gliny).

DZIAL POSREDNICTWA PRACY.

(BEZPLATNY | TYLKO DLA PRENUMERATOROW).

K ilkuset wuczniéw gimnazyalnych prosi

0 zajecia na czas wakacyjny w cegielniach. Wy-
magania skromne. PoSredniczy nasze pismo
Miodziez ta jest pod kazdym wzgledem polecenia
godna.

N ADPALACZ poszukiwany, doz6r nad palaczami

piecow, dobra pensya, — sity tylko pierwszo
rzedne. — Zgtoszenia wprost: Zarzad fabryki ,,Karol"
w Polance (Galicya).

F ABRYKA DACHOWEK, DRENOW i miyn parowy

w Albigowej, poszukuje miodego pracowitego
i rzetelnego cztowieka na dozorce do fabryki dacho-
wek, ktoryby rownoczes$nie sprawowat funkcye inka-
senta w miynie. Do posady tej przywigzana jest ptaca
latem i zimg miesiecznie narazie K 60, pomieszkanie
opat i Swiatto.

OSZUKIWANYCH KILKU PALACZY PIECOWYCH.
P Zgtoszenia do Administracyi pisma.

QPECYALISTA wszechstronnie obznajomiony z ga-
O tezig przemystu ceramicznego, poszukuje posady,
jako samodzielny kierownik — w Krolestwie lub
Galicyi, Wiadomo$¢ w administracyi. W. K.

C EG1ELNIKA do wyrobu i wypalenia 200.000 sztuk

cegiet w piecu polowym, poszukuje. — Pierw-
szeAstwo majg ci, ktérzy umiejg wypala¢ weglem
w piecu polowym.— Zgtoszenia: ,,Cegielnik", poczta
taczki Kucharskie.

Z NAKOMITA SILA FACHOWA, kierownik pierwszo-

rzednych fabryk, obeznany ze wszystkimi wy-
robami cegielnianymi zmieni posade. — Wiadomos¢
w Administracyi pod ,j.“.

K ierownik, majster ceglarski i palacz

zarazem dla wapna, licowek i cegiet szamotowych
byty instruktor fabryki licowek w Czestochowie ..Kor-
windw" poszukuje posady zaraz. Wiadomos$¢ w Admi-
nistracyi ,,Przem. Ceramicznego" Krakéw, pod ,Kra-
kowianin™.

K IEROWNIK, wzglednie administrator fabryki da-
chéwek z wkladem w gotéwce poszukiwany.
Wiadomo$¢ w Adm. ,Przem. Cer."

P OSZUKIWANI UDZIALOWCY do zatozenia fabryki
w doskonatym punkcie w Galicyi Wiadomosé
w Administracyi ,Przem. Ceram".



CENTRALNE BIURO PRZE-
> MYSEU CERAMICZNEGO :

W KRAKOWIE, UL. BATOREGO L. 26.

P. K O. 114041. TeM. 10-79.

POLECA NA OBECNY SEZON:

GipS parySki oryginalny.
Clagomierze jpyowisezos

|£ f konieczne dla kazdego dobrze
CJIA" ./«<me* prowadzonego pieca.

DrUt angielski tyglowy.
i m

A <CU .

4% 1*>>

Smary, oliwy, pasy.



/7
B Slusarz
h]l do wszelkich robdt fabrycznych, w szczegot

nosci do sporzadzeniaefirm do dachowki,
ceg\:rvyH4 t#|$_|j3r.Jk|ifps;?rz1k|wang/.
Jednomiesieczna préba po kawalersku, po6-
M Zniej stata posad? i.dCfbra ptaca.
- L] v ; '
abryka dachdéwek
w Polance (koto Krosna).

df A
] Zg’foszenla *Wprost
[ »Karot*

3

-
i

Ramkl pod dreny, ikd° [0000st

» J,$ @ - T T un

me uzywane do zbyo *T powodu zwiniecia

ijl wyrobu dren.
14?2
i f Wiadomos$é w Administracyi.

Maszyna parowatO0HP

oraz kociot parowy do sprzedania.
Wiadomos$é: Warszawa ul. Towarowa 1 40.

Majster ceglarski
poszukuje posady majstra lub; “urzadzajgcego. -
taskawe oferty przyjmuje »Knryer Warszawski*,
Marszatkowska 108, dla okaziciela kwitu ogtosze-

niowego Nr. »2G096«.

Maszynista

gruntownie obeznany z maszynami cegiel-
nianemi poszukiwany. — Zielna 31— 15.

ST bbmu XTMIE ninjacy ukonczong szkote

\itS i CSITsl!S$rfc, ceramiczng i praktyke, ob-

znajomiony ze wszystkiemi wyrobami, w zakres

ceramiki wcliodzacemi, poszukuje posady, /gtosze-

nia pod A* Widlairz w Cboczni, k. Wadowic. —
Odpisy Swiadectw na zadanie.

Sissm m m busts

RAMKI POD DACHOWKE

Podktadki pod cegty, wykonane najstaranniej wedtug wzo-
row poleca i dostarcza po najtanszych cenach franko do
kazdej stacyi kolejowej

W. MACK

specyalny zakiad do wyrobu ramek do suszenia

NEPOMUK, poczta Klentsch, Las czeski.

,BCf

Z Galicyi 1 Wegier pierwszorzedne referennye.

Rok ?atozenia fabryki 1890.



