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IV. POSIEDZENIA WYDZIALU

W TARNOWIE, DNIA 2 LIPCA b. .

Przewodniczyt p. prezydent Zelechowski.

Obecni  pp.: Michnik
1 Paszcza.

Ciesielski, lliukiewicz,

Inni Cztonkowie nieobecno$¢ usprawiedliwili.

Odczytanie protokotu z Ill. posiedzenia Wydziatu
odtozono do nastgpnego posiedzenia, natomiast przy-
stagpiono do obrad nad programem wycieczki.

Sekretarz p-zedstawit stan przygotowarn i uchwaty
konferencyi warszawskiej, (podane w Nrze 15). ktore
Wydziat w zupetnosci zaakceptowat.

Uchwalono Cztonkom z Kro6lestwa Polskiego,
w szczegblnosci pp.: H. Abczynskiemu, B. Epsteinowi,
W. Jabtonskiemu, W. Klepackiemu, oraz pp.: K Hem
ptowi, Cz. Psarskiemu i M. Teichfeldowi wyrazi¢
szczere podziekowanie za zawsze ochotng i ofiarng
gotowos$¢ do popierania celow Zwigzku radg i czy-
nem. Dzieki ich usitowaniom i przy ich goracem po-
parciu urzadzona wycieczka zapowiada sie tak pod
kazdym wzgledem interesujgco i udatnie.

Usialono date wyjazdu wycieczki na dzieh 6 sier-
pnia, za$ date powrotu do Krakowa na 11 sierpnia
w nocy. Dla Warszawy i okolicy uchwalono poswieci¢
2 dnie.

Przechodzgc do szczegotéw uchwalono koszta
wycieczki przyja¢ we wspo6lng administracye, na ra-
chunek kosztéw ztozy kazdy wuczestnik 160 koron,
z czego 50 koron przy zgtoszeniu, reszte w Nadbrzeziu,
ewentualna réznica bedzie rozliczong na kazdg osobe.

Za powyzsza kwote uczestnicy otrzymujg odNad-
brzezia wzglednie Sandomierza az do powrotu do
Krakowa:

Sniadanie, obiad (4 dania), podwieczorek, kola-
cya (2—3 dan), hotele, obstuga, dorozki, bilety kole-
jowe Il. kl. pociggéw osobowych Ilub pospiesznych,
przew6z niewielkich bagazy.

Nie otrzymujg: kosztéw paszportu, meldowania
i wymeldowania, cta, biletéw na widowiska lub do
muzebéw, napojow do jedzenia i potraw ponad menu,
biletow tramwajowych przy wspélnych wycieczkach
po miescie.

Kazdy z uczestnikow z Galicyi zechce sie zao-
patrzy¢ w paszport wizowany w konsulacie rosyj-
skim we Lwowie.

Z powodu zapowiedzianych przyje¢ Komitet
prosi uczestnikéw o wziecie ze sobg stroju wizytowego.

Zgtoszenia i korespondencye skierowywaé
nalezy do biura Zwigzku na rece inz. R. Z Ciesiel-
skiego, Krakoéw, ul. Batorego 26.

Pienigdze na rece skarbnika p. M. Neumana,
Krakow, ul. Szpitalna.

Zgtoszenia przyjmuje sie tylko do dnia 1-go sier
pnia b. r. wiacznie, bioracym udzial w wycieczce Ko-
mitet wydaje karte uczestnictwa, ktora bedzie zara-
zem potwierdzeniem ztozonej kwoty.

Uczestnicy z Krdlestwa Polskiego ptacg tylko
za karte uczestnictwa okoto 1 rb., -inne koszta po-
noszg sami.

Udziat mogabra¢ Cztonkowie zrodzinami
i GosScie (Panie i Panowie).
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_ } ) . koszt do
Niedziela b sierpnia Nadbrzezia

7'50 b 11'00
Odjazd z Krakowa 8'20 0SobOWY

posp. 1300
10'09 osobowy 660
z Tarnowa 9'36 posp. 7730
z Debicy 11'10 osobowy 4'40
U éoRéeesbzi%v)\//a 8'47 osobowy 2'60
do Przeworska 1059 posp. 270
z Przeworska 610
V' na Rozwadéw  IMS
ze Lwowa \ 8'45 osobowy 12-70
na Rozwadéw 1 822 posp. 15-30

Uczestnicy z Krolestwa tgczy¢ sie beda z Gali-
cyjskimi badz to w poszczegdlnych fabrykach, badz
tez w weztach kolejowych.

Kierownictwo wycieczki obejmie sekretarz Cie-
sielski, zarzad funduszéw skarbnik p. Neuman.
Na tern Prezydent posiedzenie zamknat.

Przy sposobnosci posiedzenia Cztonkowie Wy-
dziatu zwiedzili parowag fabryke dachéwek ,,Konstan-
cya“w Tarnowie, oprowadzaniji objasniani przez pro-
jektodawce i wiasciwego twdrce tegoz zakiadu a na-
stepnie diugoletniego dyrektora p. W. Paszcze.

Udziat w wycieczce z Galicyi zgtosili

w dalszym ciggu:
Pp.: Antoni tada Grodzicki, zarz. fabr. J. E. R
lir. Potockiego w Rawie Ruskiej;
J. Lebiszczak, wt. kaflami w Haliczu;
F. Wachsman, kier. fabr. dobr Chodoréw;
A. Zarugiewicz, dyrektor Tow. zal., PrzemyS$lany.

Przystgpienie do Zwiazku zgtosili:

73. Franciszek
kaf. w Stanistawowie.

74. Filip Waldman, fabryka piecéow kaf. we
Lwowie.

Kubin, fabryka piecow

75. N. A. Abrahamer, Kkier. cegielni w Pod-
goérzu.

76. J. Lebiszczak, fabr. kafli w Haliczu.

77. J Papst, wilasciciel cegielni w Ottynii.

78. Dr. Ludwik Kossakowski w Warszawie.

W ODPOWIEDZI

Przemyst ceglarski w obecnej chwili liczy¢ sie
musi z wielu konkurencyjnymi materyatami budo-
wlanymi, z ktérych jedne reklamg, inne ceng starajg
sie wtargna¢ w dziedzine dotychczas przez palong
cegte i dachéwke opanowang. Nowe materyaty jak
cegta piaskowo-wapienna, cegta cementowa, dachow-
ka cementowa, dreny cementowe, réznego rodzaju
.eternity”, nie sg groznymi ze wzgledu na dobroé,
po roku, czy po kilku latach — zawsze jednak po
niewczasie, — odbiorca przekonuje sig, ze nie nale-
zato tak pochopnie zabiera¢ sie do tych nowosci, nie
mniej jednak przemyst ceglarski z obecnoscig tych
towarow liczy¢ sie musi. Konkurencya ta, dzi$, z po
wodu znakomitych konjunktur nie odczuwana, w la-
tach chudych moze dac¢ sie dotkliwie we znaki, w
mys$l wiec tacinskiego przystowia: ,jesli chcesz po-
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koju, gotuj sie do wojny«, cegielnie nasze powinne
robi¢ zbrojenia i to teraz witasnie, gdy kazdy wyda-
tek z powodu silnych obrotéw Izej sie znosi.

Prace wytezyé nalezy w dwdéch kierunkach. Ce-
gielnie powinny podnie$¢ swa dziatalno$é¢ produkcyj-
ng do maksimum, by wzmozony popyt zaspokoié
i drugie, koszt wiasny zredukowaé do minimum.

Pierwszy warunek tatwo spetni¢, wstawiajgc
n. p. nowe prasy, ale bytby to krok nie witasciwy,
catg uwage zwracaé¢ nalezy na nalezyte wykorzysta-
nie juz istniejgcej instalacyi, ograniczajgc nowe wkia-
dy tylko do urzadzeh pomocniczych, istniejgcym ma-
szynom dodanych, by w ten sposdb matymi $rodka-
mi zapewni¢ sobie moznos¢ wytworzenia jak naj-
wiekszej masy. luz przez jej zwiekszenie obniza
sie koszt wiasny, zmaleje on jeszcze bardziej, gdy



dodane uzupetnienia wykonywaé bedg swe zadanie
taniej, anizeli to dotychczas osiggnaé¢ sie dato.

W naszych cegielniach szczegdllnie starszego
typu, wiele jest rzeczy juz dzi$ nieodpowiednich i pra-
cujacych drogo, dotkne tylko kilku najbardziej w oko
sie rzucajacych i w rezultacie najbardziej koszto-
wnych niedomagan.

jezeli przecietny koszt ich przyjmiemy na 8 Kkor.
dziennie, to obcigzajg oni wyrdb tysigca cegiet kwota
ponad 2'00 kor., praca ich jest nieregularna i czesto
niedostateczna. Praca wyciggu natomiast kosztuje na
tysigc 10—15 h., dowozi sie gline w dowolnie regu
lowanej ilosci i ma sie absolutng pewno$¢ ruchu.
Cegielnie nasze nie zawsze majg robotnikow podo-

Fig. 1. Wycigg pomostowy linowy.

W matych cegielniach maszynowych o dziennej
produkcyi 6—8000 szt. cegiet czesto brak odpowie-
dnio zainstalowanych wyciagéw gliny. — Glina do
wieziona z kopalni do hali pras dostaje sie do otwo-
ru wrzutowego, potozonego zawsze kilka metréw nad

poziomem posadzki w ten sposob, ze tworzy sie w po-
towie wysokosci hali poipietro, na ktoére dwéch lu-
dzi podaje gline topatami a druga dwojka przerzuca
ja wyzej na poziom otworu wrzutowego, tu pracuje
najczesciej piaty robotnik, obstugujacy otwor wrzu-
towy. W nowocze$nie urzadzanych fabrykach nawet
na matg skale, pracuje tu zawsze wycigg automaty-
czny, wyciggajacy woézek z gling na gore, do postu-
gi potrzeba tylko jednego robotnika a raczej dwoch,
ktorzy wozki oprézniajg igline do walcow dorzucajg.
W pierwszym wypadku pracuje 3—4 ludzi za wiele,

statkiem, a wogdle brak im ludzi ukwalifikowanych,
ruch cegielni czesto zalezy od tego, czy w okolicy
nie ma odpustu lub jarmarku, albo czy w danej po-
rze nie ma zasiewow, zniw i t. p., kazde wiec za-
stepowanie pracy rak ludzkich maszynami z tych

wtasnie powodow jest wskazane, nawet gdyby praca
robotnika byta tansza. Tak jednak nie jest, maszyng
pracuje sie zawsze taniej, dowodem tego réznica po-
wyzej wykazana. Zaleznie od produkcyi oszczedza
sie w cegielni o $redniej produkcyi wprowadzeniem
wyciggu, okoto 1500 kor. rocznie, czyli w jednym ro-
ku koszt wyciggu zostal zwré6cony.

Wyciggi sg rozmaite. Do wysokosci wielopie-
trowej uzywane sg wyciggi prostopadte, poniewaz
dzi$ najczesciej hala maszyn ma tylko jedno pietro, uzyL
wane sg wyciggi pomostowe, linowe albo tancuchowe.



Wycigg pomostowy linowy (fig. 1) na- Wyciggpomostowytancuchowy (fig.2)-

daje sie do nachylern 1:8 do 1:4, wozki 05 do 075 ms, znajduje zastosowanie w fabrykach o wielkiej pro
rozstawienie szyn 500 m/m do 600 m/m. dukiyi, nadaje sie bowiem tylko tam, gdzie chodzj

Dla mniejszego ruchu uzywany bywa wyciag o dostarczenie wielkich mas gliny. Urzadzenie skta-
jednotorowy, wowczas po tym samym torze biegng da sie z tancucha bez konca, bedacego wciggle w ru-

Fig. 4. Elewatory obstugujgce dwie prasy naraz.

wbézki petne do gbry a nastepnie prézne na dét. Wy- chu, a umieszczonego o ile moznosci tak wysoko
ciag dwutorowy prowadzi jedng strong wozek petny, nad terenem, by mozna pod nim swobodnie przecho-
drugg za$ sprowadza rownocze$nie na dot wozek dzié. Woézki majg widty na $cianach czotowych umie-
prozny. szczone, woOzek doprowadza sie do wyciggu tak da-



leko, by tancuch wpadiszy w rozwidlenie pochwy-
cit wozek, woéwczas prowadzi go juz az na gore bez
jakiegokolwiek dozoru iub obstugi, a na gdérze samo-
czynnie wytgcza, rdéwnoczesnie sprowadza drugim
torem prézne wdézki na dot. Przy wyciggu linowym
moze byé w ruchu tylko jeden wozek, przy tancu-
chowym natomiast Kkilka i kilkanascie na raz. — Za

jego pracy tkwi wielkie niebezpieczenstwo dla nor-
malnego i ekonomicznego ruchu fabryki. Glina po-
winna bowiem by¢ dostarczang do maszyn réwno-
miernie i w potrzebnej ilosci, przerwa w dorzucaniu
powoduje natychmiast przerwe w produkcyi, za wiele
gliny wrzuconej do walcéw zatyka je tak, ze musi
sie maszyny zatrzymaé¢, nadmiar gliny z walcow wy-

Fig. 5. Elewator pat. Horna.

normalne pochylenie przyjmuje sie 1:10 do 1:7, wozki
0,5 do 0,75 m3 najdogodniejsza diugos¢ 100—150 m.
rozstawienie szyn 500—600 m/m.

Dobre i zte strony.

Wyciagi doprowadzajg woOzek na gore, jeden
lub dwaj robotnicy go opr6zniaja, przewracajgc ko
lebke w publizu otworu wrzutowego, proézny wozek
zabiera wycigg na dét. Dowieziong w tei spos6b gli-
ne dorzuca robotnik do otworu wrzutowego, w tej

bi¢ i dopiero wtedy pusci¢ w ruch. Przerwy te ko-
sztujg, bo n. p. tylko cztery ich w ciggu dnia to co
najmniej godzina robocizny straconej, w samej wiec
dnidwce koszt okoto 12 K., w produkcyi mniej przy-
najmniej o Yio i kilkakrotny zamet w catej fabryce
Robotnicy tak sie do tego przyzwyczajajg i tak im
sie to podoba, ze pdzniej umySlnie co pewien czas
te przerwy wywotujg. — Najlepszy robotnik posta-
wiony do wrzucania, jednak nie jest w stanie pra-
cowac tam tak, azeby utrzyma¢ tok roboty rowno-



mierny, zresztg cata fabryka jest od tego wtasnie ro-
botnika zalezna. Jezeli on do roboty nie przyjdzie,
albo chce robi¢ na ztos¢..,? Ten posterunek jest tak
dla fabryki, jej produkcyi i jej rentownosci wazny,
ze najlepiej powierza¢ go — maszynie.

Urzadzenie to przedstawia wiele zalet, nietylko
bowiem spetnia, role wyciggu, ale zarazem zastepuje
robotnika do narzucania, prace tg wykonuje réwno-
miernie i usuwa te wszystkie niedomagania, Kktére
reczne narzucanie przedstawia. Prace wykonuje ten
gurt bez konca, kokosowy, albo z siersci wielbtgdziej,
rozpiety na rolkach lanych albo drewnianych. Gurt
opatrzony jest wzdtuz wystajgcemi po bokach listwa
mi, chronigcemi materyat przed sypaniem sie na boki

Bardzo podobnie mozna urzadzi¢ transport gur
tami Swiezej surowki do suszni i. suchej do pieca.

Jak rozmaite moze by¢ zastosowanie elewato-
row dowodzi fig. 4, przedstawiajgca dwie prasy ob-
stugiwane samoczynnie elewatorami zabierajgcymi
gline spadajgca z rusztow kototoku.

Powyzej wyszczegOlnione zalety, w tem urzg-
dzeniu zostaty spotegowane przez uzycie do budowy
materyatdw trwalszych i precyzyjnego urzadzenia ca-
tosci. W zasilaczu Horna gurt zastgpiony zostat bla-
szanymi czerpakami. Prace objasnia fig. 5.

Zasilacze automatyczne

Maszyny te ulepszone w ostatnim czasie dc osta-

tecznych granic, tgczg sie pod pewnym wzgledem z cle-

Fig. 6. Zasilacz automat, syst. Erfurt.

i listwami poprzecznemi, niedopuszczajgcemi do usu-
wania sie gliny w dét. Dowieziong woézkami gline
wsypuje sie do zbiornika wymurowanego odpowie-
dnio, az do posadzki zbiornika schodzi gurt, nabiera
na siebie warstwe gliny takag, jaka utrzymac sie na
nim zdota i donosi do walcdw, w punkcie zwrotnym
glina wpada do otworu wrzutowego samoczynnie.
By warstwe gliny utrzymaé¢ zawsze w tej samej gru-
bosci ustawia sie¢ nad gurtem tuz przy dole zaséwe,
ktora nadmiar gliny zbiera z gurtu. Zuzycie sity mi-
nimalne bo 2Y2—1 HP, dopuszczalne nachylenie 30"
przynosi znaczne obnizenie kosztow  produkcyi
i podniesienie wydajnosci pras. Gurty tatwo sie
wyciggaja, umieszcza sie wiec na dole przyrzad
do ich naciggania. Pewne trudnos$ci przedstawia glina
lepka tatwo Igngca do gurta, w tym razie umieszcza
sie w najwyzszym punkcie noze zeskrobujgce gline.

watorami, mianowicie dostarczajg réwnomiernie i je-
dnostajnie gline do walcow, kototokéw i t. p. nato-
miast nie wynoszag jej na gore jak elewatory, praca
zasilaczy automatycznych jest jednak w swoim za-
kresie od elewatoréw o tyle lepsza, ze gline do pe-
wnego stopnia mieszajg irozdrabniajg, a nadto umoz-
liwiajg jednostajnie uregulowane jej zwilzanie. Jest to
zaletag pierwszorzedng, bo w razie niedostatecznego
zwilzenia prasa zaczyna iS¢ ciezko, robig sie zadziory
nawet glina przy mundstuku sie rwie, cylinder i $li-
mak szybko sie wyrabiajg, w razie przemoczenia wy-
réb sie deformuje, czesto nawet walce nie chcg chwytac.

Zasilacz automatyczny oddaje w tym Kkierunku
wielkie ustugi, nadto miesza glineg i czeSciowo roz-
drabnia przez co przygotowuje gline o tyle, ze —e
o ile nie nalezy do ciezkich — moze i$¢ wprost z za-
silacza do maszyn formujacych. W budowie mamy



kilka systeméw, z tych w praktyce najlepiej sie od
znaczyty dwa ponizsze.

System Erfurt (Ritter & Koller) fig. 6. i system
Raubitschek fig. 7. — Zasada konstrukcyjna polega

otwory tak, by gliny szto mniej lub wiecej.
dodaje sie do cylindra.

Wode

Wszystkie powyzsze urzadzenia dajg sie zain-

Fig. 7. Zasilacz automat, syst. Raubitschek.

na sporzadzeniu zbiornika gliny o pojemnosci do
1%a P gliny i ni rotujgcyni talerzu. Wewnatrz
miesci sie przyrzad do mieszania i rozdrabniania
gliny.

Odpowiednio nastawione noze regulujg ilos¢
wychodzgcej z cylindra gliny i doptyw jej do dal-
szych maszyn. Zaleznie od potrzeby nastawia sie

WLADYSELAW JABLONSKI, inz.-ceramik.

stalowa¢ w fabrykach juz istniejacych bez wielkich
wktadéw, natomiast powinne by¢é wstawione odrazo
w nowe fabryki. Odznacza je wielka sprawnos¢,
obnizajg bardzo znacznie koszta witasne wyrobu a pod
noszg zdolno$¢ produkcyjng, dzi$ wtasnie wobec silnego
popytu za wyrobami ceglarskiemi i przy powszechnym
ich braku, wprowadzenie tych urzadzen jest na czasie.

O RACYONALNEM PRZYRZADZANIU MASY FAJANSOWEJ]
| PORCELANOWEJ.

(Ciag dalszy).

Metoda czwarta zastuguje juz na uwage, cho-
ciazby dlatego, ze tak pod wzgledem wartosci techni-
cznej jak i stosunkowo niewielkich kombinacyi, moze
by¢ stosowang z powodzeniem w fabrykacyi fajansu
zwyczajnego, mniej jednak w fabrykacyi ptytek z
twardego fajansu, wyrobdw sanitarnych, oraz porce-
lany, poniewaz te wszystkie jako artykuty mniej lub
wiecej luksusowe, wymagajg bardzo doktadnego i je-
dnostajnego skitadu masy ze wzgledu na wysoka tem-
perature ich gtadkiego lub surowego palenia. Zwtaszcza
przy wyrobach sanitarnych, jak Kklozetach, miskach
itp. majacych, z powodu swych réznych form oraz
znacznej grubosci Scianek, nie wszedzie rbwnomierng

rozszerzalno$¢ masy, co powoduje czesto pekniecia
nietylko samej skorupy lecz i glazury, ktora na ptyt-
ce z tej samej masy bedzie ‘zupetnie dobrg. — Sto-
suje sie wiec do klozetobw najczesciej cokolwiek
mieksza glazure, lecz przedewszystkiem, by mozna
te ostatnig dowolnie zmieni¢ w razie potrzeby, (rzeba
mase utrzyma¢ w ciggtej jednorodnosci, gdyz wtedy
tylko bedziemy pewni dobrych rezultatbw. To samo
stosuje sie do porcelany, zwtaszcza do luksusowej o
cienkich $ciankach a przez to bardzo wrazliwych na
ogien. Tu Scista kontrola skiadu masy jest b. wazna,
w przeciwnem razie fabryka narazong jest ma po-
wazne straty.



Zupetnej jednak jednostajno$ci masy, powyzsza
metoda da¢ nie moze, chociazby, dlatego Zze zasadza
sie na odwazania materyatéw, nie zawsze posiadaja-
cych jednakowy stopien wilgoci, np. ttuste gliny,
ktére aczkolwiek wysuszone w szopach, na stonicu
lub suszarniach przy piecu, zachowujg jednak jeszcze
pewng ilos¢ wody. Pomimo tych nieznacznych usterek
metoda ta ze wzgledu na czysto$¢ uzywanych mate-
ryatow, dostateczng ilos$¢ maszyn, oraz uzycie sit na-
dajach masie rownoziarnistos¢ jest godng polecenia
w fabrykacyi zwyczajnego fajansu w Kktorej niezna-
czne roznice wagowe wynikajagce przy tej metodzie
nie majag wielkiego wptywu na wyroby i przy umie-
jetnym d prawianiu kompozycyi masy mozna produ-
kowa¢ wcale dobry i tadny towar.

Przystepujac nareszcie do omdwienia ostatniej
metody przyrzadzania masy weglug Herzoga, musze
zaznaczy¢ przedewszystkiem, ze stosowanie jej wy-
maga nie tylko kontroli co pewien czas (tj. przy do-
prawieniu masy) lecz i urzadzenia matego laborato-
ryuni przy fabryce.

Pod wzgledem ilosci i jakoSci maszyn, prawie
nie rdzni sie ona od metody czwartej, a tylko gtéwna
zasada, na jakiej polega w niej mieszanie materyatow,
jest okreslenie wagi suchej substancyi rozmaitych
materyatdw na zasadzie obliczenia wagi gatunkowej
tychze zawartych w okreSlonej objetosci szlamu. —
Do tego celu uzywamy piknometru o pojemnosci
100 cm, ktéry ostroznie, unikajgc tworzenia sie
pecherzyk6w powietrza, napetniamy szlamem np.
kaolinowym. Po napetnieniu zakorkowywujemu sta-
rannie szyjke piknometru, oszlifowanym korkiem
szklannym, przyczem nadmiar iloSci szlamu wycieka
boczng rurka, mieszczacg sie przy szyjce piknometru
i wsigka w mokrg gabke znajdujgcg sie naokoto tejze.
Nastepnie zdejmuje sie gabke, oczyszcza pikrometr
starannie na powiechrzni z przystych czasteczek szla-
mu, odwaza sie i oblicza wage suczej substancyi
zawartej w szlamie w ponizej podany sposob :

Oznaczamy przez :

v — pojemno$¢ piknometru w cm. iub, co jest
temu réwnoznaczne w gramach wody.

b — wage zawartego w piknometrze szlamu
w gramach.

t - wage zawartej w pikrometrze suchej sub-
stancyi.

u — wage gatunkowg suchej substancyi.

V — pojemnos$¢ basenu szlamowego w litrach
lub klg. wody.

T — waga suchej substancyi szlamu zawartego

w basenie o pojemnosci V.

Waga szlamu b zawartego w piknometrze rowna
sie wadze swych skitadowych czeSci tj. suchej sub-
stancyi t i zawartej w piknometrze wody. Ta jednak
ostatnia réwna sie wadze v tj. pojemnosci catkowicie
wodg wypetnionego piknometru zmniejszonej o wage

wyciesnionej przez suchg substancye wody. Poniewaz
waga gatunkowa s jest tg wielkosScig, ktéra okresla
ile razy dane ciato (w tym wypadku sucha substan-
cya) ciezsze jest od wycie$nionej przez nie pojemno-
§ci wody oznaczonej przez X. io t = X X S z czego

X = é‘ a zatem waga wody zawartej w piknometrze
bedzie v = — i dostajemy réwnanie :
s

L. t+ v— L .b

s
wyniostszy t za klamry otrzymamy :
i/ — 1) vae b
t S— 1 _ b
8
i ostatecznie:
ey @ -VS
8 - |/
Za pomocag rownania Il. tatwo okresli¢ wage

suchej substancyi w piknometrze, podstawiwszy tylko
odpowiednie wielko$ci Spostrzegamy dalej z tatwo
§cig, ze waga suchej substancyi w piknometrze, tak
sie musi stosunkowac¢ do tejze w basenie jak :

t:T=v:V
z czego:
m. 7= - .t
lub po wstawieniu okreslonych z réwnania Il. wiel-
kosci dla t dostaniemy : *
V. T = Y. . * = (b - v
\Y 8 — 1

wyrazajagce wage suchej substancyi o okreslonej po-
jemnosci. Dla przyktadu przypusémy ze:
b 124,64gr.; v = 100cm.= 100 gr. wody;
s = 2,583; V = 50 litr. 50 kg. wody a otrzy-
mamy wage zawartej w basenie suchej sub-
stancyi, wedtug réwnania IV.

T % 2,583 (124,64 - 100)
100 2,583
T=o05 298 2464 20,0181 Kg.
1.583
czyli: 20,0 kg.

Azeby jednak i w tej prostej rachubie mozliwych
btedéw unikngé, a tym samem predzej osiggnac cel,
pozgdanym jest zestawienie odpowiedniej tabeli, we-
dtug ktoérej ilos¢ suchej substancyi Tzawartego szla-
mu w basenie, mogta by¢ natychmiast po okres$leniu
wagi b zawartego szlamu w piknometrze, odczytywa-
na. Taka tabelke dla danego materyatu, tatwo jest
zestawi¢, jezeli bedziemy pojedyncze ilosci tychze
w basenie stopniowo powiekszaé o 1 kg. (wysu-
szonego przy 120° C. materyatu i wustaleniu wagi)
okreslajagc za kazdem razem wage szlamu w pikno-
metrze.

Z rbéwnania IV. okre$lamy przedewszystkiem
warto$¢ dla b



b — v T . (s ~ 1
czyli:
V. b V_|_V(s—1)
7 .k
O ile T powiekszy sie o 1 kg do Tx to musi
i b odpowiednio sie zmieni¢ na b i otrzymamy
vis—1
V . s
W ten sam sposéb wyprowadzi¢ mozemy caly
szereg rownan dla h2 b3 bt do b, ktérych roznica po-

zostanie zawsze jednakowg a mianowicie :

T

6i Tx

b, b= v V(S'l)T_v+,v(s-1) T
V . s 1 V . s

lub po wyniesieniu ogo6lnego wspdtczynnika v \(/s )
za klamry

b VE=D g

Vo @ - T
i nakoniec wiedzac, ze 9\ — T - 1, otrzymamy:
b =-v D
. V- s

Znaczy to, ze z chwila, gdy waga suchej sub-
stancyi w basenie powiekszy sie o 1 kg., powieksza
sie tez i waga szlamu w piknometrze stale o okres$lo-
ng i jednakowg liczbe, ktora przez wiadome wielkosci
skonstatowang by¢ moze.

Zostosowywujgc w dalszym ciggu powyzej dane
wielkosci v = 100 gr. V = 50 kg. i s = 2,583 otrzy-
mamy réznice
? w_ V(s— 1 i00 (2583 - 1) 2 . 1,583
1 ; V- s 50 . 2,583 2,583
= 1,2257 gqr.

Podstawimy w rownaniu V. odpowiednie war-
toSci a otrzymamy wage suchej substancyi w base
nie odpowiadajgcej 1,2257 gr. szlamu w piknometrze.

B I V (S — 1 rjj =
\ s
10 100 (2583 - 1
50 . 2,582

100 + 1,2257 . 20 = 124,514 gr.
poczem, majagc juz te dwie dane tj. T i b mozemy
przystapi¢ do zestawienia tabelki a mianowicie do
liczby 124,51 doda¢ 1,2257 otrzymujac 125.74 gr. od-
powiadajgce 21 kg. suchej substancyi itd.

TABELKA GLOWNA:

Waga suchej sub-
stancyi w basenie

Waga szlamu
" w piknometrze

gr- kg-

' 124,51 20
125,74 21
126,97 22
128,19 23
129,42 24
130,64 25

Znajac jednak réznice miedzy b, i b przy zwie-
kszaniu sie suchej substancyi w basenie o 1 kg, to
rowniez tatwem bedzie okres$lic takowg nap. przy
01 kg. gdyz bedzie ona stanowi¢ 1210 cze$¢ od
1,2257 gr. czyli 0,1227 gr., lub przy 0,01 kg. wynie-
sie 0,012257 gr. Dla praktycznych nawet celéw ro-
znica 1 kg. jest wzglednie duza w' fabrykacyi, wiec
dla unikniecia jej zestawimy tabelke pomocniczg w
dziesiatych i setnych czesciach gr. i kg.

TABELKA POMOCNICZA:

Waga suchej Waga suchej

Waga szlamu Waga szlamu

w piknometr. substancyi W w piknometrze substancyi
basenie w basenie
gr. kg. gr. kg.

0,12 0,1 0,012 0,01
0,25 0,2 0,025 0,02
0,37 0,3 0,037 0,03
0,49 0,4 0,049 0,04
0,6i 0,5 0.061 0,05
0,74 0,6 0,074 0,06
0,86 0,7 0,086 0,07
0,98 0,8 0,098 0,08
1,10 0,9 0,110 0,09

Zastosowanie: Dajmy na to. ze waga szla-
mu w piknometrze = 124,64 gr. W tabelce giéwnej
najwiecej zblizong do 124,64 jest 124,51, ktére odpo-
wiada 20 kg. suchej substancyi w basenie. Rdznica
miedzy 124,64 a 124,51 wynosi 0,13 gr. W tabelce-
pomocniczej znajdujemy 0,12 gr. odpowiadajgce 0,1
kg. suchej substancyi a pozostatym 0,01 gr. jako
0,012 (a wiec z przewyzka o 0,002 gr. znaczy nic
nie znaczacg) odpowiada 0,01 kg. suchej substancyi.
Zatem ogdlna waga suchej substancyi w basenie
bedzie = 20 kg. -f 0,1 kg. + 0,01 kg. czyli 20,11 Kg.
Doktadno$¢ jest wiec az nadto wystarczajgca.

Do zestawienia takich tabelek dla poszczegdl-
nych materyatow jak kaolinu, glin plastycznych, kiedy,
dolomitu, piasku, spatu itp. w stanie rozszlamowanynt
koniecznym jest okre$lenie wagi gatunkowej, kazdego
z nich.

Uskuteczni¢ to mozna wedtug réwnania I ktore
jest:

Lb -t-\v — lub sb = st - si>—t
Z czego
s (t v —b t

t-fv—»b

Odmierzamy wiec 100 cm. dobrze wymieszane-
go szlamu, sptukujemy starannie na porcelanowej
szalce wyparowujemy na wodnej kapieli i nakoniec
suszymy w szafce z blachy miedzianej przy 120° C.
dopoty, dopoki nie osiggniemy statosci wagi. Roéznica
miedzy wagg szalki porcelanowej z danym materya-
tem i samej szalki, okre$la wage t czyli ilo$¢ suchej
substancyi zawartej w pikrometre. (C. d- n).

t znaczy VI. s



WZORY STARYCH KAFLI.

Wielmozny Panie Redaktorze!

Od p. Stanistawa Farurej Szawlowskiego, byite
go wiasciciela ddébr Barysz (majetno$s¢ od przeszto
200 lat w posiadaniu Szawtowskich bytej), otrzyma-
tem, bardzo ciekawe ze wzgledu na motywy, wy-
kopaliska kafli z piecéw (uszkodzone), wydobyte
w dworze Barysza przy kopaniu jam w ogrodzie,
gdzie przed wiekami prawdopodobnie istniato pomie-
szkanie, a w niem byly takie witasnie piece kaflowe.
Przypuszczam, ze w tej okolicy musiano wyrabiac te
kafle, niestety poszukiwania moje dotagd nie odniosty
rezultatu.

Najwazniejsze w tej sprawie to fakt, iz jedna

kafla przedstawia orta polskiego, druga na$laduje
krzyz (ruski) jednoramienny zupetnie taki, jakich po-
siadam (w bronzie czy mosigdzu) w zbiorze moim
kilka, a ktore zaaklimatyzowaty sie do dzi§ w oko-
licy Nadwdrnej, Jaremcza, tudziez szczatki innych ka-
fel mojem zdaniem o motywach ludowych.

Ganie¢ samolubstwo, w dowdd czego zgtaszam
te wiadomos$¢é z gotowoscig udzielenia tych kawatkow
ewentualnie do odrobienia, lecz pod warunkiem, iz
one wszystkie zostatyby bezwarunkowo, w krétkim
mozliwie czasie zwrdcone.

Leon Krzemieniecki

m Stanistawowie, ul. GGhuchowskiego_

ROZMAITOSCI.

»,Bojkot". Koto miodziezy akademickiej we Lwo-
wie, propagujacej obrong i ochrong przemystu swoj-
skiego, wydaje od stycznia miesigcznik informacyjno-
agitacyjny pod tytutem ,Bojkot".

Obecnie wyszedt juz z druku Nr. 7. i z prawdzi-
wem zadowoleniem podnosimy ciggty rozwoj tego pisma,
odznaczajacego sig wielkim zapatem dla gtoszonej idei
i wielostronng obserwacyg. Zalety widocznie nie sg za-
poznawane, gdyz sfery przemystowe i kupiectwo nasze
spieszy z poparciem tego sympatycznego pisma. Z na-
szej strony zwracamy sig z gorgca prosbg do calego
przemystu ceramicznego, by réwniez popart to wyda-
wnictwo, tem wigcej, ze cena prenumeraty i anonsow
jest minimalna.

Przyw6z z zagranicy do panstwa rosyjskiego
w pierwszym kwartale 1911.

llo$¢ tysiecy Wartos¢
i pudow tys. rub.
rr190 r. 1911
Cement portlandzki natu-
ralny i sztuczny, oraz
rury cementowe . . . 117 55 17
Wapienno-piaskowe, ce-
mentowe, gipsowe i
wszelkie sztuczne Kka-
mienie, cegty i ptyty . 3 13

Cegty ogniotrwata i ptyty
wszelkich wymiarow i

llos¢ tysiecy Wartos¢
i pudow tys. rub.
r 1910 r. 1911
ksztattow ...cccevevee. 527 815 123

Retorty dla zaktadow ga-

zowych, tygle ognio-

trwate tacznie z grafi-

TOWYMi e, 16 11 50
Ptytki gliniane glazuro-

wane licowe, gtadkie i

z upiekszeniami . . . 8,3 11 22
Dachdéwka niepolewana
zwykta . 209 333 67

Naczynia i wyroby garn-
carskie ze zwyktej gliny,

bez upiekszen . . . 22 30 55
Wyroby fajansowe biate i
jednokolorowe zwykte . 6,1 5,2 42

Wyroby fajansowe malo-

wane z poziotg i upig

Kszeniami..erenne 3,1 3,4 68
Wyroby porcelanowe do

upiekszenia pokoi, wazy

FinnNe e 0,5 0,8 74
Wyroby z szkta wszelkiego

rodzaju z szyjkami szli-

fowaaemi . . . . . 2,7 2,3 27

KRONIKA.

Podrozenie cementu. Gorno $lgski syndykat cemen-
towy podniost ceng cementu o 25 fen. na beczkg. W ten
spos6b ceny cementu sg w chwili obecnej o 1%
marki drozsze, niz w tej samej porze roku zesztego
Przemyst cementowy prosperuje na Goérnym  Slasku
Swietnie.

Kredyt melioracyjny dla wioScian. Na skutek me-

moryatu, ztozonego przez Centralne Tow. rolnicze do
gtéwnego zarzadu rolnictwa, w sprawie udzielania dro-
bnym rolnikom kredytu melioracyjneg > przybyt do War-
szawy zarzgdzajacy oddziatem ekonomii i statystyki Gt
Zarzadu rolnictwa, p. Roszko, dla oméwienia warunkow,
na ktdrych mogtby by¢ udzielony kredyt melioracyjny
drobnym rolnikom. W tym tez celu odbyly sig w war*



szawskim zarzadzie dobr panstwa narady z udziatem
przedstawicieli C. T. R. i Tow. Melioracyjnego, oraz po-
sta Wt Grabskiego. Na naradach tych ustalono naste-
pujace wnioski:

Kredyt melioracyjny Gtdéwnego Zarzadu rolnictwa,
4-ro procentowy, rozciggniety zostanie i na Krolestwo
Polskie, a pozyczki udzielane bedg wtoscianom na ogo6l-
nych zasadach opracowanych — na osuszanie, nawa-
dnianie, oraz na umacnianie brzegéw rzek, wawozéw
i lotnych piaskéw. Zaprojektowano, by kredyt ten udzie-
lano gromadom wiejskim w razie ich uchwal, powzie-
tych wiekszoscig 2/s gtoséw i na odpowiedzialno$¢ gro-
mad, lub tez pojedynczym gospodarzom za poreczeniem
hipotecznem. Kredyt do wysoko$ci 500 rb. udzielany be-
dzie przez Kkomitety, utworzone przy zarzadach doébr
panstwa w Warszawie, Radomiu i Suwatkach, przy
wspotudziale w kazdym z nich dwoch przedstawicieli
Tow. rolniczych. Kredyty na znaczniejsze sumy, udzie-
lane bedg na przedstawienie komitetéw miejscowych
przez gtéwny zarzad rolnictwa w Petersburgu.

Ze Zgromadzenia zdunéw w Warszawie. Na odby-
tej w dniu 3 b m. w magistracie sesyi cechu zdun-
skiego, przyjeto do grona majstrow, po wykonaniu sztuki
mistrzowskiej, pp.: Stefana Bogustawskiego i Bolestawa
Waleszynskiego, na kandydatéw pp.: Jbézefa Klajna,

PYTANIA |

W rubryce tej zamieszczamy wszelkie pytania z Koét PT.
Prenumerator6w pochodzace, jak i otrzymane od nich odpowiedzi.

Za kazde — szerszy ogoét interesujace pytania jak nie-
mniej odpowiedzi na nie, uiszczamy honoraryum podobnie jak
za inne artykuly, takze kilka odpowiedzi nadesztych na to samo
pytanie, zamieszczamy. Nazwiska autoro6w zachowane sg na zy-
czenie w dyskrecyi.

Pytanie 14a. Jakie cechy na oko pozwalajg odré6znic
(jliny z gatunku ogniotrwatych glin od zwyczajnych ijak przy-
stagpi¢ do poczynienia préb mechanicznych (poprzedzajgcych a-
nalise gliny).

OdpowiedZ na pytanie 14a.

Cechy charakierystyczne glin ogniotrwatych sg na-
stepujace :

Kolor glin surowych: biaty, zotty, szary i czarny.
Ustrdj nadzwyczaj miakki, $liski, potarty palcem daje po-
tysk, w catej masie jednostajny nie posiadajacy zytek
odmiennego koloru. Kolor po wypaleniu — zupetnie biaty,
brudno-biaty lub jasno-zétt.y, lecz czysty.

Dla niewprawnego ceramika cechy glin surowych
nie sg miarodajne, a to z tego powodu, ze gliny zwy
czajne sa rowniez z0ite, a chociaz gliny te posiadaja
zawsze zytki odmiennego kolor.-i, jednakze moze trafic¢
sie kawatek rowny i w btad wprowadzi¢. Kolor z6tty
glin zwyczajnych jest brudny i nalezy mie¢ wprawe, aby
odrézni¢ od koloru zottego gliny ogniotrwatej. Tak samo
da sie powiedzie¢ o kolorze szarym, ktéry w zwyczajnych
glinach jest trudniejszy réwniez trudny do okreslenia
stowami.

Kacpra Miechowskiego i Andrzeja Mikulskiego; wypi-
sano 4 czeladnikow i zapisano 10 ucznidw.

Stan kasy wynosi 2.294 rb. 19 kop.

Ziemia Piotrkowska. Na posiedzeniu, w sprawie
spalania dymu w todzi, postanowiono wybra¢ komisye,
ktéra zajmie sie opracowaniem przepisow, obowigzuja-
cych kazdego przemystowca do zaprowadzenia wskaza-
nych przyrzagdéw dymochtonnych. Komisya czuwaé be-
dzie nad przestrzeganiem tych przepiséw i pociggac be-
dzie winnych do odpowiedzialne$ci.

Ziemia Warszawska. Gubernator warszawski roze-
stat okdlniki do wszystkich naczelnikéw powiatéw, aby
dokonali ogledzin fabryk, jakie sag w ich powiecie.

W Minsku zaczat wyrabia¢ inz. F. Niedban da-
chéwke z cementu i trocin.

Katastrofa W cegielni. W poniedziatek zawalit sie
komin cegielni p. Krajewskiego w Brzezinach pod No-
wym Saczem. Wskutek runiecia komina zawalit sie piec
fabryczny, wiagzania dachowe i szopy. W gruzach zgi-
nat kilkunastoletni chtopiec, do niedawna student gi-
mnazyalny, Wargang. Zwiok jego dotad nie odnale-
ziono. Ponadto kilku robotnikéw jest ciezko rannych.
Przyczynag katastrofy bylo to, ze robotnicy podkopali
komin, celem poczynienia naprawek. Podczas tej roboty
komin runat.

ODPOWIEDZI.

Gliny ogniotrwate najtatwiej rozroznic po wypale-
niu i tem glina bedzie wiecej ogniotrwatg im bedzie ja-
$niejszg, bielsza.

Mechaniczng proba, poprzedzajaca analize moze by¢
tylko wypalenie i osadzenie ogniotrwatosci po kolorze,
natomiast moze byé zastosowana prdba chemiczna.

tjatwg topliwos$¢ gliny zwieksza przewaznie zawar-
tos¢ tlenkow zelazowego i wapniowego, a te wykry¢
mozna kwasem solnym.

Rozcienczonym kwasem solnym traktuje sie gline.
Tlenek wapniowy wykrywa sie natychmiast, glina be-
dzie si¢ burzy¢ i szypie¢, tlenek zelazowy wykrywa sie
dopiero po dodaniu do rozczynu amoniaku przez pow-
stanie ktaczkowego osadu. Po ilosci osadu mniej wiecej
mozna przypusci¢, czy glina jest trudniej lub tatwiej
topliwag.

Stanistaw Abramowicz.

OdpowiedZ na pytanie 14a,

Zasadniczo odrdznienie gliny ogniotrwatej od zwy-
czajnej na oko jest prawie niemozliwem. Jedynie chyba
odrézni¢ mozna w ten sposéb kaoliny ze wzgledu na
ich biatawo-szary lub ré6zowany kolor, lecz i to jest nie-
pewne.

Nadmieni¢ musze, ze nie tylko kaolin jest gling
ogniotrwatg, gdyz t. zw. gliny plastyczne wypalajg sie
na biato, jak réwniez gliny szyfrowe bywajg takze mniej
lub wiecej ogniotrwate, a jednak kaolinami nie sg. Na-
przyktad rakonicka glina szyfrowa topi sie przy Nr. 36



stozka Segera t. j 1850°C, jest wiec wysoko ognio-
trwatg. Wogdle glinami ogniotrwalemi nazywamy te,
ktérych punkt topliwosSci zaczyna sie powyzej Nr. 26
stoika Segera t. j. 1650° C.

Co za$ sie tyczy wykazania ogniotrwatosei gliny
droga mechaniczng, to daje sie to uskuteczni¢ przez o-
kreslenie sity wiagzainosci gliny, jak rowniez mechani-
czne zanalizowanie tejze za pomocag szlamowania. Po-
Srednig drogg miedzy mechaniczng a chemiczng analiza,
jest okre$lanie stopnia ogniotrwatosei wediug metody
Bischoffa, lub stapianie prébek gliny wraz ze stozkami
Segera o wiadomej topliwosci w piecyka Devill’a, dajace
w zupetnosci doktadne rezulaty. 1 nakoniec chemiczna
analiza oraz obliczen:e na zasadzie tejze wspdtczynnika
ogniotrwatoéei (podtug Bischoffa). O ile fabryka nie po-
siada wtasnego laboratoryum, to radze przesta¢ lepiej
prébki surowego materyatu po odpowiedzialnego labora-
toryum ceramicznego, ktére sumiennie i ze znajomoscia
rzeczy nalezyte proby przeprowadzi. Bedzie to pewn'ej-
sze niz ,na nko“.

W tadystaw Jabtonski
inz. ceramik.

Pytanie 15a. Do prasy dostarczam gline przez poda-
wanie topatami przez czterech robotnikbw — 2 podaje na stét,
a 2 ze stotu na walce. Jest to kosztowne i produkuje mato, gdyz
mimo staran nie sg w stanie dostarczy¢ tyle gliny, wiele prasa
potrzebuje szczegdlnie przy wyrobie cegiet.

Most po ktérymby maszyna ciggneta woézki na pietrojest
kosztowny — zatem moze Szanowni Czytelnicy wskazaliby mi
jaki inny érodek transportowy co$ w rodzaju elewatora, ktéryby
gline ciggnat ustawicznie czerpakani lub grabkami na gére do
prasy —bo jak wspomniatem most jest dla mnie za- kosztowny,
a taki $rodek transportowy moze bytby tanszy.

Pytanie 15 b. W cegielni mojej pale dachdwke razem
z cegtg, niestety mam zawsze wiele szkody tak w cegle jak i w
dachéwce, ostatnio miatem na 35.000 sztuk dachoéwki 4.000
sztuk pokrzywionej, popekanej etc., jesli dachéwka, jest silniej
palong to sie duzo jej psuje, jesli ja stabiej pali¢ to cegta bla-
da-, krucha- bez diwigku. — nie znajac injiego wyjScia prosze
bardzo o rade w tej mierze, czy moze istniejejakis$ sposéb ukta-
dania, ktéryby umozliwit dobry wypat obydwu, materyatéw tak
cegly i dachdéwki — lub tez co$ innego, bo glina na dachowke
wy$mienita, a dachéwka udata wysSmienita.

Piec jest okrezny 16-to komarowy, szeroko$¢ komory 4'00.
dtugos$¢ 5'70, wysokos$¢ ni kluczu 2'80.

OdpowiedZ 15b.

Tu ma sie do czynienia z dwoma nieré6wnymi ga-
tunkami glin, z jedna, z ktérej wyrabiana jest dachéwka
tj. glina plastyczna ttusta, ktora potrzebuje ognia stab-
szego, za$ drugi gatunek, to glina chuda mniej plasty-
czna, z ktorej wyrabiana jest cegta, ta potrzebuje ognia
wiekszego, aby ja doprowadzi¢ do temperatury wy-
palenia.

Jezeli wiec teraz te dwa gatunki glin bedziemy
pali¢ w jednej komorze pieca, to szkody nigdy omingé
nie bedzie mozna i zawsze bedzie to samo, ze albo da-
chéwki duzy procent odchodzi¢ bedzie jako szkoda, albo
tez z drugiej strony staba i krucha cegta, wypalana
przy tej samej temperaturze, przy ktorej chcemy, aby
wypali¢ dachowke, by uzyskaé jak najwiekszy procent
(prima).

Jesli pan wyrabia cegte deta (Hohlziegiel), ta musi
by¢ wyrabiana z gliny plastycznej tj. ttustej, odpowia-
dajgcej plastycznosci gliny, z ktérej wyrabia pan da-
chowke, a zatem bedziemy mieli dwa, prawie ze rdwne

gatunki glin, ktore potrzebujg réwnego ognia, aby je
doprowadzi¢ do stanu wypalenia.

Z tG to cegty zaktadaé¢ nalezy spody pod dachowke
(tawy), a z pewnoscig i dachéwka i cegta wyzej wyn ie-
niona, bedzie ziwsze dobrze i réwno wypalong, za$ ce-
gte murowke pali¢ nalezy samg t. z. w osobnych ko-
morach np. trzy lub cztery po sobie nastepujgce za-
p-tnione sg dachéwka, to w nastepnych uktadaé sama
cegte murowke, ktéra potrzebuje silniejszego ognia, aby
ja nalezycie wypali¢.

Wtedy dopiero bedziemy mie¢ rézny towar, réwno
i nalezycie wypalony, a szkody prawie ze nie bedzie
zadnej.

Wspornse tu jeszcze o jednym sposobie, ze jesli
pan cegty takiej nie wyrabia, to prosze spody pod da-
chowke zaktada¢ z cegty palonej (stabiej wypalonej),

F. Wachsman.

OdpowiedZz na pytanie lob.

Pierwszg przyczyng jest piec, ktorego wymiary Zzle
sg ustosunkowane, jest za szeroki i za wysoki, fakt ten
wptywa ujemnie dlatego, ze ogien przechodzi zbyt wiel-
kim przekrojeni i jest tu prawie wykluczone, by tem-
peratura roztozyta sie réwnomiernie. Mozna to o tyie
wyzyskaé, ze w punktach o wyzszej temperaturze na-
lezy uktadac¢ cegte, w stabszych dachéwke. Zbyt wysoka
komora powoduje za silne obcigzenie warstw dolnych,
suréwka bardziej obcigzona krzywi sie i paczy. Dalszym
momentem wptywajacym na réwnomierno$¢ wypatu jest
rownomierne dosypywanie wegla i jednostajny ciag,
szczeg6lng wage nalezy ktas¢ na to przy tych propor-
cyach pieca, ktére sg u Sz. Pana. Dosypywanie nie po-
wino by¢ rzadsze ani czestsze jak 15—20 minut, palic
weglem drobnym, najlepiej grysikiem, gdyz miat nie
ka’kuluje sie korzystnie, a grubsze sortymenty wegla
do pieca nie nadaja sie. Ciagg najlepiej mierzy¢ ciggo-
mierzem, ma to jeszcze tg dobra strone, ze automaty-
cznie kontroluje palacza i w dziehn i w nocy, site ciagu
wyposrodkowaé¢ nalezy na miejscu, bedzie ona miedzy
6 a 8 stopniami. Kanat kominowy powinien by¢ zaopa-
trzony w zasuwe, azeby palacz w razie wzmozonego
ciggu szyber przymykal a ostabionego podnosit. Uzycie
Stozkéw jest roéwniez wskazane, przez rozstawienie ich
w réznych miejscach komory, tatwo doj$¢ do poznania,
gdzie jaka temperatura panowata w danej chwili, a po
znawszy to tatwiej, temperature wyréwnywac¢ badz to
zmienionem w tym punkcie uktadaniem, badz tez stab-
szem lub silniejszem paleniem. Wkoneu wystepuje py-
tanie, czy piec ma urzadzenie do szmauchowania, bo
bardzo by¢ moze, ze brak tegoz przyczynia sie réwniez
w pewnej cze$ci do tych rezultatow. Jezeli nie ma ta-
kiego urzadzenia, to nalezy je koniecznie wbudowac, jednak
jest to wazng rzecza, by proces ten byt nalezycie prze-
prowadzany, gdyz nieumiejetne szmauchowanie jest gor-
sze od zupetnego braku tegoz.

W rezultacie uwazam, ze ten wynik palenia na
ktéry sie Sz. Pan uskarza, nie jest wing tylko uktada-
nia, moze nawet ono w tym razie jest dobrze pomy-
§lane, zalezy natomiast od catej sumy innych momen-
tow, ktorych usuniecie od razu bardzo znacznie sytuacye
poprawi.

OdpowiedZ na pytanie 15b.

Pytajacy opowiada o stracie 4.000 przy wypale
35.000 sztuk dachowek, zapomina jednakze najwazniej-
szy punkt do informacyi podaé, to jest w jakim syste-
mie pieca dachéwka sie wypala. Kazdafabrykacye mozng



tatwiej osadzi¢, znajgc doktadnie pracg piecowa, gdyz
nieraz wing ponosi¢ moze uktadanie w piecu.

Jezeli dachéwka wypala sig w piecach rusztowych,
natenczas ustawiam spo6dnicg z cegty 4—6 szycht wy-
soko, a na nig uktadam dachoéwkag prosto, zakliniajac
takowag szczelnie kawatkami palonymi. Wegiel palgcy
spoczywa nisko na rusztach pomiedzy cegta, tak ze cegta
zawsze wiekszg temperaturg otrzymuje od dachowki i tym
sposobem sig réwno z dachéwkag wypala. Wypalam atoli
dachéwka w piecach, gdzie wegiel pomiedzy ustanowio-
ne karliki spala, dzielgc sig na catej wysokos$ci pieca
natenczas musze przewaznie uwaza¢, aby ogieA od po-
czatku palenia tylko na posadzce pieca koncentrowat,
a dopiero krotko pr2ed od-tawieniem dopalajgcego sig
rzagdu, stosownie do potrzeby na wysoko$¢ rozciggnac.

Spédnicag z cegty pod dachdéwkag ustawiam 6 szy-
chet wysoko, oprécz tego ustawiam $ciang grubosci cegty
poczagwszy od sklepienia pieca za kazdym ustawio-
nym karlikiem i tym sposobem oddzielam dachéwkg od
karlika, bronigc takowa przed ogniem, co mi dozwala
cegle wiecej wypatu dosta¢c a dachdéwkag od szkody
chroni¢.

Myslinski, kierownik.

Pytanie 16c. Prosze o zdanie co do maszyny Riksdorf-
sHej w ,,Przemysle cerom.* Nr. 11 str. 128 opisanej boja mam
na cegielni gére marglowa pomieszang z gling ttusta, czy opta-
catoby sie maszyne taka zapomoca pradumelektrycznego pedzi¢
i mniej wiecej kompletne urzgdzenie takiego zaktadu do wyrobu

dachowek i cegiet przy uwzglednieniu pradu elektrycznego, kto-
rybym moégt z miasta bra¢ coby kosztowa¢ mogto i czy w ogoéle
w cegielni, optacatoby sie pedzi¢ maszyny elektryka.

Pytanie 16d. Klasyfikowanie wyrobéw ceglarskich.

Poruszam sprawe bardzo wazng. Mam znaczng dostawe dacho-
wek. Dostarczytem towar rzeczywiscie klasy pierwszej, tymcza-
sem odbiorca mdéj nie wykupit towaru z kolei twierdzac, ze jest
to klasa druga. W rzeczywistosSci przesytke na licytacyi sprze-
dano. kupit jg za bezcen méj klient, sprzedat dalej za pierwsza,
a ja wytoczony mu proces przegratem, rzeczoznawcy bowiem
wydali orzeczenie ogromnie niejasne.

Przed dwoma laty miatem wypadek z pewng instytucya,,
ktéra, zamowita u mnie dreny, a dostarczytem jej i to dobre,
uznata za zte i pozostawita mi na polu do dyspozycyi. Wta-
§ciwa przyczyna byta ta, ze zamowili dwa razy wiecej anizeli
byto potrzeba, oparli sie jednak znowu na zarzutach nierzeczy-
wistych. Procesu im wytoczy¢ nie mogtem i uznatem te rurki
za przepadte. Poniewaz wypadki te sg czeste i nietylko mnie sie
zdarzajg, uwazam, ze powinniSmy sie poinformowaé na tem
miejscu co uwazamy w naszych wyrobach za klase I-szg, co za
pos$ledniejsza, jaka w dachowce dopuszczalna jest przepuszczal-
no$¢ (porowatos¢) i t. cl, a Zwigzek niech nam z tych odpo-
wiedzi stworzy normy i kazdemu druki jej rozessle. My te
normy jako warunki naszej dostawy dotgczaé bedziemy do ka-
zdej oferty, tak, jak to robig niemieckie fabryki maszyn. Sa-
dze, ze glos mo6j me wspdlnym naszym interesie podniesiony
przyniesie w rezultacie liczne odpowiedzi i da sie na tej dro-
dze zuradzi¢ dotkliwemu brakowi. J. N.

DZIAL POSREDNICTWA PRACY.

(BEZPLATNY 1 TYLKO DLA PRENUMERATOROW).

POCZATKUJACA SILA TECHNICZNA w cegielni,
ukonczony uczen szkoty cegl. w Lauban, posiada-
jacy juz pewng praktyke, poszukuje posady w pol-
skiej fabryce. Blizsze szczeg6ty na zgdanie. — Adres
wprost Gustaw Kubica, Zieglerszule, Lauban.

PECYAL1STA, TECHNIK | KIEROWNIK wielu fa-

bryk w Krdélestwie Polskiem i Rosyi, majac odpo
wiednie Swiadectwa od oso6b znanych i wysoko po-
stawionych, poszukuje posady w jednej z wiekszych
fabryk, jako kierownik samodzielny, lub tez poszukuje
powaznej firmy, w ktérej to moge przyjgé: produko-
waé materyaty wszystkie od sztuki czyli w akord, odda-
wa¢ gotowe wypalone po cenach mozliwie nizkich,
°d tysigca przyjmujac ubytek na moje ryzyko. Sadze,
ze takie warunki bedg angazowatly wielu witascicieli
cegieln tak w kraju, jako tez i w Galicyi lub Rosyi. —
Gubernia Suwalska, poczta Maryampol, poste restante
W. S. K

AJSTER CEGLARSKI ZARAZEM MASZYNISTA

dobrze znajacy palenie, poszukuje posady. —
Adres wprostJanik Jozef, Budapeszt, X Ko.Vasgyar ut.
12 sz. aj. 2.

F ABRYKA DACHOWEK, DRENOW i miyn parowy

w Albigowej, poszukuje miodego pracowitego
i rzetelnego cztowieka na dozorce do fabryki dachd-
wek, ktoryby réwnocze$nie sprawowat funkcye inka-
senta w miynie. Do posady tej przywigzana jest ptaca
latem i zimag miesiecznie narazie K 60, pomieszkanie
opat i Swiatto.

SZUKIWANYCH KILKU PALACZY PIECOWYCH
Zgtoszenia do Administracyi pisma.

K ierownik, majster ceglarski i palacz

zarazem dla wapna, licdwek i cegiet szamotowych
byty instruktor fabryki licowek w Czestochowie ,Kor-
winow* poszukuje posady zaraz. Wiadomos¢ w Admi
nistracyi ,,Przem. Ceramicznego" Krakéw, pod ,Kra-
kowianin".

K IEROWNIK, wzglednie administrator fabryki da-
chéwek z wkiladem w gotéwce poszukiwany.
Wiadomos$¢ w Adm. ,Przem. Cer."

P OSZUKIWANI UDZIALOWCY do zatozenia fabryki
w doskonatym punkcie w Galicyi Wiadomos¢
w Administracyi ,,Przem. Ceram".



BIURO TECHNICZNE DLA ZAKLA-
DOW CEGIELNIANYCH

INZ. KOPPLOWITZ

BEUTEN, SZLASK PRUSKI.

Specyalista dla przebudowy cngieln

przy ich nierentownosci, dobre re-

zultaty pod gwarancyg. — RoOwniez

budowla nowych fabryk i dostawa
planéw i rysunkow.

EACACATAY 01 O 8

0 Dwutygodnik dostaw 3!
a

§§ Adres Redakcyi i Administracyi: Lwow, .
%@ ulica Kopernika 1 21 — Krakow, ul. E§
e Jagiellonska I. 11. &
?‘é} Konto poczt. Kasy oszcz. 1 112.560. g%
=H Pismo fachowe, poswiecone galicyj- H2
aa skiemu dostawnictwu, zawiera wiado- 22
aa , . . . . Ha
aa  mosci 0 wszelkich rozpisanych publi- Ha
aa cznych dostawach, o zapotrzebowaniu H2
é& prywatnem i t. d. i wychodzi wraz £
. aa

a8z bezptatnym dodatkiem p. t. ,0148- o0
%g nizacya" 1 i 15 kazdego miesiaca. 23
a

& aip 2
ad Prenumerata wynosi: kwartalnie 2 K. §§
aa poétrocznie 4 K. rocznie 8 K. oD
gg a aa
Eﬁ 000 fa
a a aa
OB Inseraty oblicza sie¢ bardzo umiarkowanie. SO

B e PP LE U CEE CEE L T

INZ GEN
N CIESZBHR
Biuro techniczne dla przemystu ce-

ramicznego. Budowa cegielni, fabryk
cementu i wapna. Kontrola fabryk.

HIRSZIN9, NOHOSENITOBSKI Nr 8.

Wytaczne przedstawicielstwo firmy:

TOWARZYSTWO  AHCY3NE  BUDOWY!MASZYN
| TWARDYCH ODLEWOW: AB3ORN ANDERSSON,
SREDALA.SZWECYA.

Konne maszyny wiasnej fabrykacyi.

L. - |

Kominy fabryczne ...
Obmurowanie kottow
Piece pierscieniowe......

dla przemystu cegielnianego, wa-
piennego i cementowego, wtasnych
patentowanych systeméw buduje
.................... od lat 30

BUDOWNICZY

KOHOUT

W PRADZE IIl.

Najlepsze piece nowoczesne.



