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SZKOLA CERAMICZNA W HOHR.

Hohr nad Renem (pod Koblencyg) ma doskonatg
szkote ceramiczng. Zasadg jej — da¢ uczniowi wszech-
stronng wiedze w zakresie ceramiki, popartg prakty-
cznem c¢wiczeniem w chemii, malowaniu i rysowaniu
ceramicznem, modelowaniu, oraz pracy warsztatowej.
Istniejg dwa oddziaty: jeden przemystowy z uwzgled-
nieniem artystycznej strony, drugi chemiczno techniczny.
Przy wstgpieniu do szkoty uczen musi oswiadczzé.
w jakim kierunku chce sie ksztatci¢; ma wiec mo-
zno$¢ specyalizowania sie w ulubionym przedmiocie.
Nic dziwnego, ze obok Niemcdw pracujg w szkole:
Belgijczyk, Holandczyk, Szwajcar, nawet Francuz lub
Polak, takze i Rusin.

Sama szkota niewielka, ale wygodna i doskonale
urzadzona, obliczona na 25 do 30 uczniéw. Obcopod-
danych przyjmujg w ograniczonej liczbie i za stong
optatg roczng. Warunkiem przyjecia nizsza szkota
realna lub gimnazyalna, albo tez szkota ludowa, od-
powiadajgca typem naszej wydziatowej. Wielu jednak
ucznidéw, przewaznie synowie witascicieli fabryk, ma
ukonczong szkote wyzszg. Dlatego tez nauka prakty-
czna odbywa sie stosownie do zdolnosci i wyksztat-
cenia z kazdym wuczniem w inny spos6b, co jest
najwiekszg zaletg tutejszej szkolty. Mozna wiec pod-
czas praktycznych ¢wiczen nabyé wiele wiadomosci,
0 ile uczen posiada humor i ciekawo$¢ do pracy.
Przyjmujg takze uczenice. Rok szkolny rozpoczyna
sie po Wielkanocy i trwa do Wielkanocy z szescio-
tygodniowag przerwg na wielkie wakacye, a dwuty-
godniowg i.a Boze Narodzenie. Przyjmujg ucznidéw
1 na jesieni. Cata nauka roztozona na przeciag dwu
lat z 8 do 9~godzinng pracg dzienng. Dla absolwen-
tow istnieje kurs, na ktérym ksztatca sie tylko w swoim
specyainym przedmiocie jako chemicy, malarze lub
rzezbiarze.

Klasy szkolne przestronne i czy$ciutko utrzy-
mane. OSwietlenie dzienne w sali rysunkowej i rzez-
biarskiej — doskonate; sztuczne — gazowe Ilub elek-

tryczne. W kazdej klasie — umywalnie, mydto i recznik,
czesto zmieniany, szczotka do Czyszczenia ubrania
i obuwia. Wychodzi sie po pracy czysto. Rzad nie
robi oszczednosci, bo opala szkote w zimne dni, nawet
w maju.

Piwnic ogrzewanych uzyto na odczyszczanie
gliny, skiad farb. oraz muzeum ceramiczne. Poniewaz
szkota jest matg wzorowg fabryka, a uczniowie — ro-
botnikami, wiec zaraz na poczatek wedrujg nowo
przyjeci — do piwnicy. Praca w niej nie bardzo
przyjemna i mato rozmaita. Instruktor musztruje swo-
ich pupiléw niegorzej od austryackiego feldwebla.
Miynek, poruszany elektrycznos$cia, miele i przesiewa
gling; uczniowie mocza jg, przecierajg przez sita, ze-
stawiaja najrozmaitsze masy gliniane. Po ukonczonej
pracy muszg wyczysci¢ piwnice, aby nikt nie poznat,
ze przed chwilg wrzata tu praca, ze byly stawy bto-
tniste. Przykra to praca, bo trzeba sie zdecydowad
na zmoczenie ubrania i obuwia, ale trwa niedtugo.
Prawda, ze skorupki nasigkajg pedanteryg w wyko-
nywaniu powierzonych zaje¢ i przekonaniem do Kko-
niecznosci utrzymywania porzadku.

Muzeum szkolne wyrobdéw ceramicznych posiada
dwie salki. Wstep dozwolony uczniom kazdego czasu.
Naczynia stojg pouktadane wzorowo wedle wieku
w szafach. Mozna tu zobaczy¢ wioskg majolike
z Treviso i fajans z Faenzy z 16 wieku. Sg i nie-
mieckie stare naczynia i angielskie Wedgwooda
i holenderskie i z Delfft. Takze kilka japonskich
cacek sie znajdzie. Najsilniej sg reprezentowane dzi-
siejsze wyroby niemieckie, francuskie i kopenhaskie.
Osobno stojg wyroby szkolne z HOhr nauczycieli
i uczniéw. Malutki ten zbiorek przekonywa, jak wiele
pieknych, réznych i pozytecznych rzeczy mozna dac
W ceramice.

Parter przeznaczony na sale rysunkowa, rzez-
biarska, i laboratoryum chemiczne. Nauka rysunkéw,
oczywiscie, oparta na studyach z natury. Przyzwycza-



jaja do ~dekoracyjnego patrzenia«. Kierownik oddziatu
rysunkowo-inalarskiego dokazuje, iz uczen, ktéry nie
gdy$ nietylko o dekoracyjnosci, ale o rysunku pojecia
nie miat, potrafi, po dwuletniej, pilnej nauce wykom-
ponowa¢ choc¢by niedotezng, ale czasem ciekawg
forme. Wielki nacisk kladg na wykonanie techniczne
bo szkota jest fachowg, a nie artystyczng. Wiecej
rozwinietym wuczniom dostajg sie do przeglagdania
rozmaite dzieta, a nawet odbitki drzewne japonskie,
ktorych jest kilkanascie tomikow. Materyatu do pro-
jektow i studyow z natury dostarcza szkolny ogrédek
maty, ale utrzymany wzorowo przez szkolnego ogro-
dnika, a zarazem stréza. Wolno rwac¢ wszystko, ale
tylko dla nauki i rzeczywiscie nie widziatem ucznia,
ktoryby ten rozkaz przekroczyt.

Nauka rzezby odbywa sie w ogromnej sali, po-
taczonej z warsztatami i piecami do wypalania. 1 tutaj
oczywiscie dostarcza form natura, dla chetnych nawet
bardzo ruchliwa, jak psy, koty, gotebie, kury i t d.
Wyrabia to i zaostrza spostrzegawczo$¢ i zmusza do
szybkiej, a zwieztej pracy. Co prawda — uczniowie
robig z tego koczkodany, mato podobne do zycia.
Wina tego po czeSci spada i na nauczyciela, ktory
wymagajac bardzo czysto wykonczonej pracy, czyli
wygtadzonej, zabija owg forme zywego szkicu. Nauka
dazy do jakiego takiego opanowania techniki, ze
szczeg6lnem uwzglednieniem ornamentu.

W warsztacie jest kilka toczydet garncarskich,
poruszanych nogg. Tutaj uczniowie mozolg sie nad
zdobyciem sprawnosci w formowaniu naczynh. Praca,
na pozor tatwa, staje sie meczacyg; cierpliwos¢ wy-
stawiona na proébe. Glina, postuszna najdelikatniej-
szemu naciskowi reki wytrawnego garncarza, dla
nowicyusza staje sie nieforemng masg. Tutaj sporza-
dza sie i odlewa formy dla rozmaitych przedmiotow,
ktorych wytoczyé nie mozna. Warsztat jest potgczony
z piecami garncarskimi i piecami do polewania. Pod-
czas wypalania naczynie nie styka sie bezposrednio
z ogniem. Siedzi zamkniete ze wszystkich stron
w skrzyni, zbudowanej z cegiet szamotowych (ognio-
trwatych), ktére wyrabiajg takze uczniowie. Tempe-
rature doprowadza sie czesto do 1200°, przez co
otrzymuje sie ogromng trwato$¢ gliny i malowidia
ktére jednak musi ograniczy¢ sie dla tak wysokiej
temperatury do 3—4 tonoéw (niebieskiego, bronzowego,
zielonego, czarnego). Inne kolory znikaja w wysokiej
temperaturze lub zmieniajg catkowicie barwe, wypa-
lane za$ matym ogniem nie sg tak trwale i po czasie
Scierajg sie. Tu wiec jest orzech do zgryzienia dla
prawdziwego garncarza, Lo musi da¢ np. kolorowg
ozdobe rowniez piekng, jak trwalg. Czesto sam ogien
zabawia sie w dekoratora i robi figle potrzebne lub

niepotrzebne - wiec przypadek gra takze pewng role
i nie mozna si¢ od niego uchronid.

Podstawg rozwoju ceramiki jest chemia, Jej po
Swiecg sie zwykle najwiecej sit i czasu. Nauczyciel
arcyprzyjemny i tegi w swoim zawodzie. Niepodobny
do Niemca, otoczonego ze wszech stron przepisami.
Nauke prowadzi z werwg. SzczegOllnie przyjemne sa
godziny praktyczne. Praca w kuchni chemicznej godna
polecenia, bo zaostrza apetyt do pracy. Laboratoryum
obszerne i dostatnio wyposazone. Kazdy uczen ma
swoéj kat, ktérego jest niepodzielnym panem. Potrze-
bnych przyboréw dostarcza szkota, ale szklane na-
czynia trzeba sobie kupowa¢, bo tluka sie podczas
doswiadczen. Tu uczg zestawiania farb, glazur, mas
dla porcelany, fajansu, majoliki, przeprowadzaja
analizy itd. Opro6cz chemii istniejg wyktady obowigz-
kowe fizyki, mineralogii, geologii i technologii cera-
micznej. Co dwa lata urzgdza szkota wystawe uczniow-
skich prac. Lepsze wedruja do muzeéw przemysto-
wych lub do febryk jako modele. Prace wykonane
w szkole stajg sie wiasnoscig szkoty; mozna jednak
przy odejsciu ze szkoty kilka odkupi¢ po cenie kosztéw.

Profesor chemii prowadzi zwykle wycieczki przy-
rodnicze, ktére uczniéw nic nie kosztujg. Wydatki po-
nosi szkota.

Tak wyglagda w ogo6lnym zarysie dobra szkota,
ktéorej u nas brak. Kotomyjska, umieszczona szcze-
Sliwie na huculszczyznie, w ognisku ludowego zdobni-
ctwa ruskiego, daje, zdaje sie, dobrych robotnikéw dla
ceramiki wiejskiej, domowego przemystu, ale na dzi-
siejsze czasy to za mato. Dzi$§ ceramika wyzbyta sie
powijakéw rzemiosta i staje sie produktem artysty-
cznym, zdolnym nies¢ pomoc materyalng artystom.
Moze ona staé sie lekarstwem na malowanie lub rzezbe
w celach handlowych. Bedzie syty wilk — zolgdek
artysty, a koza — sztuka zostanie cata i piekna. Dla
szerszego ogo6tu ceramika ma wielkg wartos¢, bo mo:
zna ja popularyzowa¢ w pieknych a nie kosztownych
przedmiotach, a co najwazniejsza, opartych na sztuce
rodzimego zdobnictwa, ktérego mamy wielkie, a do-
tad prawie nietkniete zasoby.

Niemcy ksztalcg bardzo wielki procent miodzien-
cow dla przemystu, a ksztatcg ich za granicg we Fran-
cyi, Szwajcaryi, Anglii. Wiedzg dobrze, ze dzi$ site
mozna taksowaé wedle ilosci kominéw fabrycznych.
»Deutschland iiber alles* $piewajg i czynem udowa-
dniajg. Cas, by i nam zanuci¢: rodzinny kraj i prze-
myst swojski przedewszystkiem — i uwolni¢ sie od
zalewu obcych wyrobow, ktore naszym upodobaniom
nie odpowiadajg, a wydzierajg pienigdze. Troche zy-
czliwosci obywateli a przemyst nasz w krétkim
czasie moze sta¢ sie najlepszga bronia na wrogdw.



WITOLD MALKOWSKI

O CERAMIKE W BUDOWNICTWIE.

W sierpniowym zeszycie ,Architekta” pisze p. Witold Matkowski.

Z okolicznosci Zjazdu ceramikéw nasuneto mi

sie pytanie — czemu ceramika, tak bliska zresztg
budownictwa jako materyat, tak mate matle ma za-
stosowanie w architekturze — mam tu na mysli or-

namentyke. Chodzi nam dzisiaj tyle o wyrobienie odre-
bnosci, o wydobycie si¢ z dotychczasowej martwoty
i niewoli bezmys$lnych stylbw — o nadanie pietna
epoki naszym dzietom. Do tego powinno sie uzywac
wszelkich srodkéw. Oprdcz zasadniczego pomystu je-
dnym z waznych jest zastosowanie materyatu. Pomi-
jam tu juz zastosowanie terrakotty, ozdob z gliny pa-
lonej prasowanej bez polewy, majacej dosyé znaczne
zastosowanie na zachodzie we Francyi i Anglii. Nie
jest ono bowiem bez zarzutu. Ciemno-czerwony Kko-
lor palonej gliny w miastach daje zbyt ponury kolo-
ryt, szczegOlnie Kkiedy z czasem S$ciany pokryje pyt
i dym, czernigc je jeszcze bardziej, co przy miejskich
ulicach, gdzie tak bardzo o Swiatto chodzi, jest nie-
pozgdanem. Czerwien gliny palonej w budowie z su-
rowej cegly jest mozliwg tylko na wolniejszej prze-
strzeni i to jedynie korzystnie w otoczeniu zielono$ci.
Nie wyklucza to jednak, by uzycie terrakotty, jako
Srodka dekoracyjnego przy jasnym ogoélnym kolorycie
Scian byto zupeinie szczesliwem. Pozostaje tu jednak
caty skarb barwnej polewanej majoliki (kamionki
i fajansu) z bogactwem kolorow i zaletami plastyki.

Uzywat majoliki wioski barok cho¢ pod na
szem niebem, skapszem w stofice, barwnos$¢ jej mo-
gtaby tylko lepiej dziata¢. Zarzut nietrwato$ci, czy-
niony czesto, jest niestuszny. Maiolika, byle dobrze
wykonana, jest niezwykle wytrzymata ua wietrzenie,
szklista jej powtoka chroni jg przed wptywami niszczga-
cymi powietrza. Pyt i kwasy, unoszgce sie w atmo-
sferze miejskiej, nie wptywajg tak ujemnie na gtadka
jej powierzchnie, jak na inne materyaly porowate
i chropawe. Pozatem tatwo$¢ zastosowania jej w sa-

WEADYSEAW JABLONSKI, inz. ceram.
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mej konstrukcyi — gdyz jest ona wiasciwie tymsa-
mym materyatem, co cegta i tymsamym podlega wa
runkom — koszt jej za$ jest mniejszy niz przy zasto-
sowaniu ciosu a szczeg6llnie tam, gdzie chodzi o pla-
styczne ozdoby, gdyz projektujagcy musi w obydwu
wypadkach modelowac¢ wz6r, a przy majolice odpada
koszt kamieniarza ,artysty"” do trudniejszych roboét
plastycznych. Przy majolice bez wzgledu na rodzaj
roboty, robotnik jest zawsze ten sam. Pozostajg za-
lety estetyczne, ktore sg niezrdwnane. Majolika przy
swej gtebi i mocy koloru, ktére daje szklista powtoka,
rozporzadza skalg od najzywszych do najdyskretniej-
szych barw. W reku architekta dekoratora jest nieprze-
branym skarbem s$rodkéw do wywotltywania wrazeh
tak na zewnatrz budynkéw, jak do ozdoby wnetrzy.
Gzymsy, odrzwia, obramienia i wienczenia okien, na-
rozniki i ozdoby wiezyc, a wewnatrz fryzy, odrzwia
i kominki — sg tylko drobng czescig zastosowania
barwnej i biatej majoliki. A jeszcze jeden wazny czyn-
nik. Ceramika nalezy do wytworéw przemystu Kkrajo-
wego; znaczny ruch sie rozpoczat w Kierunku podnie-
sienia i rozbudzenia tej gatezi. Powstata mysl zatoze-
nia zawodowej szkoty ceramikéw. O ile wiec ona
dojdzie do skutku, a jest to niewatpliwent, bedziemy
mieli wyroby w dobrym gatunku, co jest koniecznym
warunkiem, by ceramika znalazta zastosowanie w bu-
downictwie. Mam wiec nadzieje, ze przy ozywionym
ruchu nu polu pomystéw architektury, mysl ta znaj-
dzie poparcie i pojawig si¢ proby w tym Kkierunku.
Moznaby nawet poprzeé¢ je drogg konkurséw. Miasta
nasze sg np. tak strasznie ubogie w studnie i fon-
tanny, owe ,Zierbrunnen", tak korzystnie przyczynia
jace si) do ozdoby placéw i ulic miast niemieckich.
Byloby wiec mozliwem rozpisaé konkursy na tego
rodzaju przedmioty, przyczem ceramika mogtaby miec
szerokie zastosowanie.

GLAZUR W CELACH REKONSTRUKCYJNYCH

| PYROMETRYCZNYCH.

W 100 cze$ciach tej gliny wedtug analizy za-
wiera sie 12,09 cze$ci wag ALO3 lub odwrotnie, 12,09
czesci AEO3 odpowiada 100 czesciom gliny. A wiec
potrzebne do migszaniny stopowej 5,43 cze$ci Al120 3
(wedtug analizy glazury) odpowiadac¢ bedzie:

12,09 : 100 = 543 : X

5,43.100
a

X = — = 44,90 cze$ciom wag gliny.

Inne skladowe czesci (z wyjatkiem lotnych
H20 + Co2) zawierajgcych sie w 44,90 czeSciach wag
gliny, znajdujemy, poczgwszy od Si02 w nastepujacy
sposob:

100 czedci gliny zawiera 43,65 czesci Si02 (we-
dtug analizy), wiec 44,90 czesci gliny zawieraja:

100 : 43,65 = 44,90 : X



43,65 . 44,90

19,59 czesSci wag SiO,
100

W ten sam sposO6b okreslimy pozostate czesci
sktadowe zawarte w 44,90 czeSciach gliny i dostajemy:

Si02 — 19,59 czesci wag
ai2o3 — 5,42 »
Fe203 — 2,29 »
CaO - 7,36 >
MgO 0,59 »
K20 - 1,74 B

Odjawszy powyzsze liczby od pojedynczych
czeSci wagowych (z analizy) glazury, pozostanie nam,
jako reszta, ilos¢ tych surowych materyatéw, ktore
potrzebujemy doda¢ do 44,90 czesci gliny z Velten,
by otrzyma¢ pozadany skiad mieszaniny stopowej.
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procz K20 (w formie K2Co03) jako nierozpuszczalne
w wodzie, mozna wprost wigczyé do mieszaniny sto-
powej. podczas gdy K20 przez stopienie z PbO
i Si02 zamieniamy w nierozpuszczalny zwigzek. Wy-
bierzmy ten ostatni, jak w przyktadzie 11-giin, to jest
K,0 : PbO : 6Si02 wyrazajagc go w czesSciach wa-
gowych 94K20 + 223PbO + 360SiO» (czesci wagowe
otrzymujemy mnozgc ilo§¢ molekut przez wage mo-
lekularng danego zwigzku).

Jedna wiec cze$¢ wag K20 odpowie stopowi
sktadajgcemu sie z

360

czeSci wag E’)bB 94

1 cze$¢ wag K20 22
zes¢ wag - 9
cze$ci wag SiO,

to 0,44 czesci wag K20 odpowiada:

0,44 czeSci wag K20 = 0,44 K20
223 @}@0’44 A > PbO =

. 0,44
360940' > Sj02= 1,69 Si02

Ogodtem

O ile zechcemy K20 dodaé¢ do stopu (K,O0
PbO : 6Si02 w formie KNO3 wtedy 1 molek K,0 =
2 molek KNO3 czyli:

94 czeSci wag K20 = 2 . 101 cze$ci wag KNO3 =
202 czesci wag KNO3
223 czesci wag PbO

= 360 czeSci wag Si02

223 » » PbO =

2
360 » » Si02 2

Stop zatem bedzie sieposzczegolnie sktadat z

Saletry — 202czesci  wag
Tlenku otowiawego — 223 » »
Kwarcu — 360 » »

odpowiadajgcych 3,17 czeSciom wagowym tegoz
w formie stopionej masy.

Nasza mieszanina stopowa skladata sie dotych-
czas, procz 44,9 czeSci wag gliny, jeszcze z
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5,05 cz.wag Si02odpowiada. .= 5,05 czeSciom wag
kwarcu

9,69 cz. wag Fe20 3 »
tlenku zelazowego

.=9,69 czeSciom wag

. 545
5,45 cz. wag MnO odpowiada -y- 87 cz.wagMnO02

6,68 czesciom wag dwutl. manganu

0,58 cz. wag CaO odpowiada 100 ez. wag CaCo3

= 1,04 czeSciom wag kredy
) 032
0,32 cz. wag MgO odpowiada ~ - 84 cz. wag MgCo3
= 0,67 czeSciom wag magnezytu

38,74 cz. wag PbO odpowiada .. 38,74 czeSciom wag

tlenku otowiawego

STANISLAW NODZENSKI.

Ostateczny rezultat obliczenia bedzie:

Materyat Czes€.wag. w "o

Gliny z Velten 44,90 40,86
Stopu (K20. Al203.6Si02) 3,17 2,88
Kredy 1,04 0,94
Magnezytu 0,67 0,60
Tlenku otowiawego 38,74 35,24
Dwutlenku manganu 6,68 6,07
Tlenku zelazowego 9,69 881
Kwarcuz Hohenbocka 5,05 4,60

109,94 100,00

N eznaczne roéznice w % rezultatdw ostatecznych
miedzy przyktadami Il-gim i powyzszym, jak widzimy
(porownawszy takowe) w praktycznym zastosowaniu
obliczan mieszanin stopowych dla glazur, sg mini-
malne. Mozemy wiec $Smiato jedng i te samag niigsza-
nine stopowg obliczy¢, a nastgpnie zestawi¢ wedtug
tej lub owej metody na przemian, bez obawy jakich-
kolwiek niespodzianek przy wypalaniu glazury na

towarze. Koniec cze$ci pierwszej.

KLINKRY.

Klinkrem zowiemy cegte ostro palong, nieprze-
makalng, posiadajgca szkistg powierzchnie i jednolitg
wewnetrzng strukture i niemajgcg nic wspoélnego
z Zendrowkg, mylnie zwang »Klinkreme,

Klinkier posiada w bardzo wysokim stopniu
wytrzymato$é na dziatanie cisnienia i odpornosé¢ w sto-
sunku do rozktadajgcych czynnikéw atmosfery. Dla-
tego tez klinkry dla tych dwdch powyzszych zalet
nadajg sie do budowli wodnych, a w okolicach, gdzie
brak naturalnego kamienia, do budowy szos.

Jakie gliny najodpowiedniejsze sg do wyrobu
klinkréw, trudno na to definitywnie odpowiedziec,
zalezng ona jest od dwdch charakterystycznych wa-
znosci:

1) Od topnika, ktdry przy mozliwie najnizszej
temperaturze powinien sie stapiaC i by¢ niejako ia-
cznikiem dla pozostatych nietopliwych czastek.

2) Od wiasciwej gliny, ktéra powiunna by¢
wzglednie ogniotrwatg i przeciwstawia¢ opor chemi-
cznym wptywom topnikow.

Wedtug mego doswiadczenia do fabrykacyi klin-
krow nadaja sie dobrze gliny palgce sie na kolor
czerwony, zelaziste, szlamowate, a nienazbyt tluste
i dajgce po wysuszeniu twardy czerep. Unikaé nalezy
glin marglistych i wapnistych, bo te chociaz po wy-

suszeniu posiadajg catkiem zbity czerep, to jednak
przy paleniu utracajg kwas weglowy, niszczg we-
wnetrzng strukture, a cegly z takiej gliny wyrobione
tracg na zwieztosci.

Najlepszemi topnikami stapiajgcemi sie stosun-
kowo przy niskiej temperaturze sg czesto spotykane
w glinie, skalen i augit. Im trudniej topliwg substancye
gliny posiadamy, tern wiekszg temperature wypalania
operowa¢ musimy, wobec czego narazeni jesteSmy
na kosztowne konstrukeye piecéw. Zatem, $miato po-
wiedzie¢ mozna, ze koszta produkcyi rosng w miare
trudniejszej topliwosci gliny.

O dobroci gliny z ktérej mamy wyrabia¢ klinkry,
decyduje rowniez zachowywanie sie jej przy przecho-
dzeniu ze stanu statego w ciekloptynny. Zaleznem
jest jak wyzej wspomniatlem od topnika, bo sklinkro-
wanie nie jest czem innem, tylko zupeinem zalaniem
poréw przez topnik miedzy czgsteczkami gliny po-
wstatych przy suszeniu, jakotez i przy paleniu, przez
ulotnienie sie niektéorych sktadnikéw. Zasadg jest, zeby
spoidto (topnik) czasteczek gliny przechodzito ze
stanu statego w ciekloptynny powoli od ciastowatej
masy, az do wodnistego ptynu. Jezeli glina w swym
sktadzie bedzie posiada¢ wiekszy procent topnika, to
cegta wyrobiona z niej ulegnie zdeformowaniu,
a w koncu zupeitnemu rozptynieciu sie. Jezoli za$ sto-



sunek ten wezmiemy odwrotnie, to glina posiadajac
za mato topnika nieda nam klinkra.

Z powyzszego widzimy, zo ocenienie, czy dana
glina nadaje sie do wyrobu klinkréw, nie jest tatwa
rzecza. Tylko przez Sciste préby mozna dojs¢ do
relatywnie najlepszych wynikow, czy dana glina na-
daje sie lub nie do zamierzonej fabrykacyi.

Jezeli kto$ posiada w swych glinotlomach giine
warstwowg o réznym wygladzie i réznych witasno-
$ciach, to moze dojs¢ do przekonania, niezaniedbujac
naturalnie Scistych préb, ze sg to wiasnie gliny od-
powiednie do wyrobu Kklinkrow.

Powyzsze zdanie opieram na wiasnem doswiad-
czeniu. — Wiasciciel fabryki zazgdat na wtasng po-
trzebe klinkru i takowy polecit mi wyrobi¢. Materyat
jaki posiadata fabryka poddany prébom niedat pozg-
danych rezultatow. Natomiast kopigc row Sciekowy

ST. ABRAMOWICZ.

POLYSKI

Wyroby majolikowe i fajansowe efektownie
moga by¢é zdobione potyskami metalicznemi, ktére
nadaje sie naczyniom dwojakim sposobem.

1) Przez malowanie naczyn szklanych gotowym
specyalnie przyrzadzonym potyskiem i wypanie w pie-
cach muflowych.

2) Przez wytwarzanie nalotu metalicznego na
naczyniach podczas wypalania w muflach.

Potysk bizmutowy.
235 kalafonii,

98 azotanu bizmutu,

667 terpentyny francuskiej.

Kalafonie roztapia sie na ogniu, dodaje matemi
porcyami azotan bizmutu i ogrzewa tak diugo, az
wszystek bizmut rozpusci sie w kalafonii, poczein
zdejmuje sie z ognia i dodaje terpentyny przy ciggtem
mieszaniu do utworzenia jednorodnej cieczy.

Potysk glinowy.
210 kalafonii,

125 azotanu glinu,
665 terpentyny francuskiej.

Potysk miedziany.

284 kalafonii,
50 miedzianki krystalicznej,
666 terpentyny francuskiej.

Potysk otowiawy.
279 kalafonii,

natrafitem na poktad warstwowanej gliny o rozmaitym
wygladzie. Glina ta poddana prébom, posiadata naj-
mniej spoidta gliniastego, przytem jednak znacznag
sz0jnos¢ (topnik) w bardzo miatkiem i réwnomiernie
w catej masie roztozonym stanie i bardzo dobrze
nadawata sie do wyrobu klinkréw.

Z powodu napotykanych trudnosci przy fabry-
kacyi klinkréow, w ktdrych wszystkie pory sg szczelnie
wypetnione topnikiem,fabrykuje sie cegty o zeszklonej
powierzchni — podczas gdy wewmetrzna masa nie
osiggta odpowiedniego zgeszczenia. Takie cegly sg
rowniez nieprzemakalne, o ile skorupa nie ulegnie
peknieciu. Wtedy woda przedostaje sie szczelinami
do wnetrza i czyni tam spustoszenie, w stosunkowo
wiekszych rozmiarach, anizeli w zwyktej dobrze wy-
palonej cegle.

METALICZNE (LUSTRY).

54 glejty,
667 terpentyny francuskiej.

Potysk uranowy.
232 kalafonii,
100 azotanu uranu,
668 terpentyny francuskiej.

Potysk zelazny.
266 kalafonii,
66 azotanu zelaza,
668 terpentyny francuskiej,
Przygotowujg sie jak potysk bizmutowy.

Powyzszemi potyskami maluje sie cienko na-
czynia i wypala w piecu muflowym.

Jezeli cale naczynia majg by¢ pokryte potyskiem,
to stosnje sie spos6b samodzielnego pokrywania sie
lotnymi zwigzkami metali podczas wypalania.

Przedmioty, przeznaczone do pokrycia potyskiem,
uktada sie w mufli, a pomiedzy nie w kilku miejscach
ustawia naczynia napetnione chlorkiem jakiegokol-
wiek metalu i kladzie na trzonie mufli kilka niewiel-
kich kawatkéw drzewa.

Chlorek metalu podczas wypalania ulatnia sie
i pokrywa naczynia, a dym z drzewa redukuje zwigzek
metalu i tym sposobem wytwarza potysk metaliczny,
ktéry utrwala sie na czesciowo rozmiektym szkliwie.

1lo$¢ chlorku metalu i drzewa dla otrzymania
pozadanego potysku zalezng jest od wielkosci mufli
i nalezy okres$li¢ w poszczeg6lnych wypadkach droga
doSwiadczenia.



KRONIKA.

Dwunasty kurs ceglarski dla wyksztatcenia do-
zorcOw, majstrow, kierownikéw i t p. dla fabryk ce

giet, drendéw i dachowek, rozpoczyna sie w dniu
1 pazdziernika w szkole ceramicznej w Podgorzu.
Kurs trwa 18 miesiecy; nauka jest bezptatng. — Moze

by¢ przyjety kandydat, ktory ukonczyt lat 18, posia-
dajacy ukohczong szkote ludowg; pierwszenstwo maja
ci, ktorzy wykaza sie praktyka w zawodzie cerami-
cznym lub pokrewnym. Zgtasza¢ sie nalezy do Dyre-
kcyi szkoty (Podgdrze, ulica Floryana 5) ustnie lub
pisemnie, a przy zgtoszeniu przedtozy¢ metryke, Swia-

dectwo szkolne i ewentualnie $wiadectwo pracy pra-
ktycznej.

Z przemystu cementowego Wobec istniejgcego
w Cesarstwie (i w Krolestwie) syndykatu cemento-
wni, ceny doszty do nadmiernej wysokosci, zwitaszcza
na potudniu Rosyi, co niezmiernie utrudnia tamtejszy
ruch budowlany. Wobec tego niektére organizacye
handlowe potudnia czynig starania o zniesienie cta
od cementu zagranicznego. Liczag widocznie na ce-
ment angielski, ktorego przewdz drogg wodng jest
dosy¢ tani.

ROZMAITOSCI.

Niema wegla. Prof. Sir William Ramsay, nowo-
obrany przewodniczacy »Briti5h Association«, wygtosit
na 81 dorocznem zgromadzeniu tego towarzystwa
mowe inauguracyjng p. t »Zroédfa energiix, ktora ze
wzgledu na powage Ramsay’a, bedgcego jednym
z najwybitniejszych chemikow wspdiczesnych, wy-
warta w Swiecie naukowym i przemystowym Anglii
wielkie wrazenie.

Autor stwierdza w swej mowie, ze Swiatowy
zapas energii pod postacig ztozysk wegla kamiennego
jest bardzo ograniczony. Zapas ten wyczerpuje sie
w ostatnich 40 latach, pcdczas ktorych ilo$¢ spo-
trzebowanego wegla z roku na rok znacznie wzrasta —
bardzo szybko. W roku 1780 wydobyto w Wielkiej
Brytanii 110 milionéw ton wegla, a ilo$¢ ta odtad
wzrastata stale o 3 i pdét miliona ton rocznie. 1los¢
wegla w dostepnych dotad kopalniach wynosi okoto
100,000 miliondéw ton. tatwo zatem obliczyé, ze jezeli
warunki pracy sie nie zmienig, juz po 175 latach
wszelkie ztozyska wegla ulegng zupetnemu wyczer-
paniu. Anglia, jak to wynika z cyfr statystycznych,

PYTANIA |

W rubryce lej zamieszczamy wszelkie pytania z Két PT.
Prenumeratoréw pochodzace, jak iotrzymane od nich odpowiedzi.

Za kazde szerszy o0go6t interesujace pytania jak nie-
mniej odpowiedzi na nie, uiszczamy honoraryum podobnie jak
za inne artykuty, takze kilka odpowiedzi nadesztych na to samo
pytanie, zamieszczamy. Nazwiska autor6w zachowane sg na zy-
czenie w dyskrecyi.

Pytanie 17a. ,,W piecach wapiennych slareyo typu otrzy-
muje dziennie okoto wagona miatu wapiennego, w ktéorym znaj-
duje sie z 75% wapna palonego w postaci orzecha lub miatu,
z 10°0 piasku, pochodzacego z wegla, naszych solidnych firm
weglowych i 10% niedopalonego wegla, reszta szlaki.

Gdy w okolicy byt .duzy ruch budowlany, miatten zabie-
rali biedniejsi odbiorcy i uzywali go do fundamentéw, mnru

spotrzebuje najwiecej wegla ze wszystkich panstw
europejskich. Wypada tam bowiem 6 ton wegla na
gtowe, podczas gdy w Belgii wypada 3 i pot, w Niem-
czech 2 i pot, a we F-ancyi 1 tona. Anglia pod
wzgledem handlu i przemystu stoi na czele wszyst-
kich panstw europejskich, stanowisko jej jednak stoi
w Scistym zwigzku z cenami wegla. A gdy cena ta
z powodu wyczerpania istniejgcych kopalni podwyzszy
sie jeszcze cokolwiek, Anglia stanie wobec widma
gtodu i nedzy.

W dalszym ciggu swej mowy oznajmit Ramsay,
ze za jego inicyatywag podjeto obecnie poszukiwania,
celem odkrycia nowych zrédet energii. Utworzyto sie
nawet towarzystwo, Kktére proponuje wykorzystanie
nastepujacych zrédet: przyptyw i odptyw morza, we-
wnetrzne ciepto kuli ziemskiej, wiatry, ciepto stoneczne,
sity wodne, wreszcie zamierza rozszerzy¢ znacznie
obszar laséw i jako materyatlu opatowego uzywac
drzewa. Nawet energia chemiczna, utajona w zwigz-
kach, ma by¢ o ile moznosci wyzyskana.

ODPOWIEDZI.

z kamienia, a nawet i muru z cegiet. Miatl ten ma tg zalete
ze mur kamienny mocno cementuje.

Obecnie zapotrzebowanie na, miatl mate i duze zapasy
leza, a nawet, nie ma gdzie podzia¢ sie.

Do mielenia, do celéw rolniczych to chyba, sie nie nada,
lasowa¢ na, wapno gorsze nie ma miejsca i tg kwestyg rozwig-
zatoby czesciowo, gdyz zlasowaéby mozna] wysiany orzech,
a reszta pozostataby na zawsze na placu.

Pozostaje chyba zostawi¢ miat na stasowanie sige, a po-
tem co$ z niego robi¢. Mial ten przelezawszy tat pare daje
biata, jak ser mase, wszystek piasek i wegiet gdzie$S znika <cey
obieli sie.

Prosze o rade, czyby sie nie dato co z tego produkowac
niewietkim naktadem “m



Odpowiedz 17n.

Z miatu wapiennego $wiezego produkowaé mozna
cegly,wapienno-piaskowe, a z przelezatego pare lat,
ktory zamienit sie juz w weglan wapnia — podtogi
ksylolitowe. Szko wodne zmieszane z kredg lub wap
nem i trocinami daje mase kamieniejgcg, ktérg uzywa
sie do wykladania podtég w kuchniach i nazywa sie
ksylolitem.

Pytanie 20a. Poniewaz zamierzam wybudowaé¢ fabryke
dachowek, udaje sie do Sz. Czytelnikéw z prosba o fachowa
informacye. W myS$l otrzymanej skadingd porady zamierzam
zaczg¢ od najmniejszej produkcyi t. j. 250.000 do 300,000 ro-
cznie dachowek i 100 do 150 tysiecy cegly. Zapytuje

1. Jak kalkulowa¢ nalezy koszt produkcyi dachdéwki
w piecach t. z. niemieckich (niesklepionych)?

2. Jakie maszyny bylyby w takim wypadku do zalecenia,
i jaki ich koszt?

3. Prosze o zdanie co do uzytecznos$ci maszyny z fabryki
Stembrucka w Gracu,? (300 mm. $éred. cylindra). Jaki motor
w tym. wypadku odpowiedni?

4. Prosze o podanie mi, wiele moze wynosi¢ w tym wy-
padku koszt budowy pieca, partyjnego (Doppelter partial Ping-
ofen) dla wyzej podanych rozmiaréw produkcyi. wzglednie ja-
kiej konstrukoyi piec bytby wskazany przy niewielkim sktadzie
kapitatu..

Gline uznano ze strony kompetentnej za zupeinie dobrg
do wyrobu dachéwek ciagtych i prasowanych.

OdpowiedZ na pytanie 20a.

Przedewszystkiem zaznaczam, ze zamierzona
produkcya dachéwek jakkolwiek jest matg, to nigdy
az tak matlg, by mozna sie do jej wyrobu postuzyc
urzadzeniem prymitywnem. Przeciwnie radze Sz. auto-
rowi pytania, by od razu zerwat z pokutujgcym je-
szcze U nas sposobem zalatwiania tego rodzaju spraw
w spos6b potowiczny, jak najtanszym kosztem, wy-
raz ten nalezy zastapi¢ przez racyonalny koszt, a wtedy
uniknie sie wielu nie mitych, a bardzo kosztownych
konsekwencyi. — Spos6b postawienia pytania nasuwa

mi przypuszczenie, ze autor tegoz waha sie, boi sie
przedsiewziecia cho¢ w nie wierzy, aten wiasnie lek
to najgorszy doradca. Dlatego przedewszystkiem niech
sie Sz. autor rozejrzy i rozliczy ze stosunkami i ze
$rodkami, z chwilg w ktorej dojdzie do decyzyi niech
nic nie robi. albo zrobi rzecz porzadnie i celowo.

Odpowiadajac na poszczeg6lne punkty, zaznacze
jedno. Jak kazdy lekarski poradnik domowy powiada
~przedewszystkiem wezwaé lekarza«, tak i tu moge
zaczg¢ od rady “przedewszystkiem wezwac inzyniera-
specyaliste, bo on na miejscu zobaczy i z miejsca
poradzi to, co bedzie najwtasciwsze, gdy ja gubie sie
w domystach.

Ad |I. — Kosztéw produkcyi dachdéwki w piecu
polnym, a do tego nie sklepionym nie radze wogdle
kalkulowa¢, bedzie to bowiem co$ tak horrendalnego,
ze dana od razu odejdzie ochota zaktadania fabryki.

Ad. 2. — Maszyny zalezg od gliny a dalej od
tego, czy cegta bedzie robiong recznie, czy tez na
maszynach, wreszcie od tego, czy i ile bedzie sie
robito dachdwki ciggnionej, ile ttoczonej. — Jezeli
ttoczonej do 100.000 w kampanii, to wystarczy na
nig praska sankowa, reszte ciggnionej wyrobitaby
prasa wstepowa, matego numeru, na ktérej robitoby
sie rowniez cegte.

Ad 3. — Ja osobiscie mam o maszynie Stein-
briicka nie dobre wyobrazenie, gdyz w ostatnich
czasach, nie postgpit jej rozwoj tak, jak innych fa-

bryk. Jedynym odpowiednim motorem jest loko-
mobila parowa okoto 30HP.
Ad. 4 — Trudno okresli¢c koszta budowy pieca

potokreznego, o ktorym Sz. Pan zapewne mysli, mo-
zna tylko jedno na pewne z géry powiedzieé¢ t z
ze bedzie on drogi w uzyciu, zawsze lepiej miec
caty piec okrezny chocby maty, anizeli p6t wiekszego.
Jerzy Noworolzki.

SES!

DZIAL POSREDNICTWA PRACY.

(BEZPLATNY | TYLKO DLA PRENUMERATOROW).

TEGI FACHOWIEC : ukonhczong szkotg podgdrska

i kilkuletnig praktykg poszukuje posady, jako

palacz, dozorca maszyn, sztucznych suszni it p.
Piotr, Juraczek, Krakoéw, Wolska 40.

ODY MASZYNISTA znajacy sie dobrze na swym
dziale, szuka posady.
Julian Mima, Bierzanéw, Kocia 56.

PECYALISTA, TECHNIK | KIEROWNIK wielu fa-
bryk w Krélestwie Polskiem i Rosyi, majgc odpo-
wiednie Swiadectwa od os6b znanych i wysoko po-
stawionych, poszukuje posady w jednej z wiekszych

fabryk, jako kierownik samodzielny, lub tez poszukuje
powaznej firmy, w ktérej to moge przyjaé: produko-
wac materyaty wszystkie od sztuki czyli w akord, odda-
wac¢ gotowe wypalone po cenach mozliwie nizkicli,
od tysigca przyjmujac ubytek na moje ryzyko. Sadze,
ze takie warunki bedg angazowaly wielu wiascicieli
cegieln tak w kraju, jako tez i w Galicyi lub Rosyi. —
Warszawa, ul. Nowowielka 28 ni. 23.

ADPALACZ, zdolny majster, poszukuje posady
N zaraz. Przez Adm. Przem. Ceram. pod M.



INZYNIER-CERAMIK, z zaboru pruskiego, specyali-
sta w fabrykacyi cementu, posiadajgcy 2-letnig pra-
ktyke w fabryce machin i biurze technicznem, dobry
chemik i konstruktor, sumienny i pracowity, poszu-
kuje posady w fabryce cementu jako chemik, asystent
lub t p. zaraz. taskawe oferty pod adresem: Franci-
szek Zenkteler, Poznan Posen, Hedwigstsrasse 14.

RAMIK poszukuje posady jako kierownik do l/1.

1912, albo i predzej, jest z wszelkg fabrykacya:
suszeniem i paleniem wszyttkich wyrobow cerami-
cznych, w sztucznych suszarniach, w réznych syste-
mach piecéw gruntownie, praktycznie obznajmiony;
nawet przy najgorszych gatunkach gliny, dobry towar
wydaje. Reflektuje tylko na fabryke z ruchem maszy.
nowym i w polskich stronach. taskawe zgtoszenia do
Redakcyi pod J K Z

EROWNIK TECHNICZNY : ukonczong szkotg fa-
chowg i diugoletnig praktyka w kuaju i zagra-
nicg, odznaczony na wystawie przemystowo-rolniczej
za wyroby ceramiczne, znajgcy sie gruntownie na wy-

robie cegiet strychowanych i maszynowych, dachowek
ciggnionych i ttoczonych, rur drenowych, cegiet okla-
dzinowych, modelowych, radialno kominowych. ognio-
trwatych, glazurowanych i t. p. szuka posady kiero-
wnika w fabrykach powyzszych wyrobow.

Zgtoszenia do: Jendrzej Dziak w Biezdziezy,
poczta Kotaszyce via Jasto, Galicya dla S. N.

POSZUKUJE zarzadcy dla parowej fabryki dachowek
i cegielni; fachowca z kaucya. Zgtoszenia z od-
pisem Swiadectwa, Zarzad ddébr JO. Leona ks. Lubo-
mirskiego. Podniestrzany, p. Chodoréw.

ZEDNIK FABRYCZNY, rutynowzny buchalter i ko-

respondent, z gruntowng znajomoscig jezyka nie-
mieckiego, z kilkuletnig praktykg, obejmie posade w
Zaktadzie przemystowym (kopalni lub rafineryii na-
fty, cegielni) w Instytucie handlowym lub w wiekszym
majatku ziemskim jako kierownik biura, kasyer, rach-
mistrz it. p. Reflektuje na powazne staowisko, ewent..
z kaucya. taskawe oferty uprasza pod »Poznanczyk
72« post. rest. Krakéw, za okaz. kwitu inseratowego.

wychowaniec politechniki i uniwersytetu, pra-
ktyka 20 letnia, specyalista we wszystkich gateziach

ceramiki,

fabrykach. Wiadomos$¢ w administracyi
Ceramicznego",

7V |T]|rn

poszukuje miejsca kierownika w wigkszych

»Przemystu

Warszawa.

sPecyalista w zakresie fabrykacyi fajansu oraz majoliki roéznych rodzajow,

il obeznany z tg galezig praktycznie i teoretycznie, posiadajgcy gruntowng zna-

ilittu I UiilinITHI jomosé:

chemii, analitycznej-nieorganicznej oraz wszelkich eksperymentow

ceramicznych w przystosowaniu do potrzeb fabrykacyi lub jej ulepszenia, jak rowniez obliczania i zesta-

wiania mass, farb i glazur, pragnie objg¢ odpowiednig posade w Krdlestwie lub za granicg. Poszuku-

jacy jest kawalerem lat 26, Polakiem, witadajgcym Jezyklem niemieckim i rosyjskim. Swiadectwo na za
danie. Wiadomos$¢ w Administracyi ,,Przemystu ceramicznego™ pod Nr. 1055. "

V.

Kierownik

parowej cegielni i dachéwczarni,
rutynowany rachmistrz i administra-
tor mogacy sie wykaza¢ chlubnemi
Swiadectwami i referencyami, pragnie
zmieni¢ dotychczasowg posade.
taskawe zgtoszenia pod ,,Kierownik
cegieln** i blizszych informacyi udzieli
redakcya ,,Przemystu Ceramicznego™.

Fabryka portlant-cementu
w Kroélestwie

poszukuje miodego, doswiadczonego

Chemika.

Znajomos$¢ jezykow polskiego i niemie-
ckiego potrzebna. — Oferty: kantor Ku-
ryera Warszawsk. w todzi, dla »Chemika«



Centr. Biuro przemystu ceramicznego

w Krakowie ul. Batorego 26

zaangazowato dla swych P. T. Klientdow wybitnych zagranicznych

INSTRUKTOROW

ktorych na zadanie wysyta do fabryk celem:

kontroli Issclna maszyn 1 pieca,
nlepszenia i potanienia reyrotsas, ...

270 przeprowadzenia rekoissfrsskceyi, f e\

\ J pouczenia personaln roboczego, \ % *y

v * usuniecia tradnosd m fabrykacy! v *
L od

Umiarkowane kaszta sem*racaj*jt sie fabryce wleickretn*>®© .

©cDc=x:™MDc=DC=:3c=3c=:Dcrr:2c=:DC=:DCD ©

CENTRALNE BIURO PRZE- R

H > MYSEU CERAMICZNEGO :: J
W KRAKOWIE, UL. BATOREGO L. 26.

P. K O. 114041. Telef. 10-79. H

Poleca wua obecny sezon:

GlpS paryski oryginalny. n
CiggomierzeS;0 ; 3

~4t0 7 I1fi konieczne dla kazdego do- S
OlU Zri\l brze prowadzonego niecg. p

Dl’ut angielski tyglowy.
Smary, oliwy, pasy.
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