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ODEZWA.

W sprawie wprowadzenia matego formatu cegty w Austryi

odbedzie sie we Wiedniu dnia 4 grudnia b. r. o godz.

10 przedp w sali doi. austr. Zwigzku przemystowego
1 Eschenbachgasseo 11

Zjazd wiascicieli cegieln 1 0sob interesowa-
nych w przemysle cegielnianym

przv udziale centralnych witadz panstw, i1 autonomicznych,
postow, delegatow Zwigzkéw pokrewnych i t. d.

Zwracamy sie do wszystkich wiascicieli cegieln i o0sob
w tym przemysSle interesowanych z goraca prosba, by na
zjazd jaknajliczniej przybycC raczyli, by obecnoSig swg po-
przeC ten najzywotniejszy dzis dla wszystkich postulat.

W Krakowie, w listopadzie 1911.

Oster. Tonindustrie Verein we Wiedniu, Jednota pro Zvelebeni prom keram. w Pradze,

Polski Zwigzek przemystu ceramicznego w Krakowie.
Y A | ' <. 1 "



W dalszym ciggu przystgpili do Zwigzku:

Edmund Gloss, zarzadca cegield Zwigzkowych,
Lwow.

Stan. Illukiewicz, dyrektor, Albigowa.

Jozef i Dr Adolf Schmindling, wt. ceg. w Z6t
towie. p. Jasto.
St. Wronskiego Synowie, wt. ceg, Lwow.

TRANSPORTERY.

W wielu fabrykach zastosowano z powodzeniem
urzgdzenia transportujgce surowke z pod prasy do
suszni i suchy towar ze suszni do pieca. Urzadzenie
polega na tern, ze wzdtuz calej drogi, Ktérg ma prze-
biega¢ transporter, uktada sie jednoszynowy tor za-
wieszony odpowiednio na powatowych, konsolkach

dowa ma S$redn. 600 mm, szer. 75 mm, obrotéw 50
w minucie tak, ze szybko$¢ przenoszenia wynosi
25 m na minute, jest wiec zupeinie odpowiednig do
zbierania i naktadania poteczek wyrobem. Ta kon-
strukcya transportera zaleca sie tern, ze cata linia,
ktérg tenze przebywa jest wiasciwie ruchomg prze-

Fig. 1. Transporter w budowie fabr. Rieter et Kolier.

i t. p., po szynie toczg sie nieprzerwanym ciggiem
rolki wraz z poteczkami, stuzgcemi do obkladania to-
warem przenoszonym. Pdéteczki posuwa naprzdd
tancuch kalibrowany bez konca, potgczony bezposre-
dnio z maszyna.

Przedstawiony tu w szczeg6le spos6b konstruo-
wania tych rzeczy przedstawia potke ciggta, ztozong
z poszczegOlnych czesSci po 1250 mm diugosci, pota-
czonych w zigczeniach sworzniami, tak jednak by
przy skretach pdtka tatwo wykonywata tuk. Kazda
potka ma dwie rolki, ztgczone sztabka. Tarcza pope-

nosnig, poteczki zwigzane ze sobg sung spokojnie
bez wachnien, nadaje sie jednak do zastosowania
w poziomie, najwyzej za$ przy nachyleniu 15°, jeze-
liby jednak prasy, susznie i piec nie lezaty w jednym
poziomie, woéwczas dla kazdego poziomu z osobna
tworzy sie osobny, w sobie zamkniety transporter,
a wszystkie pietra tgczy sie pionowym elewatorem
(pater noster) idgcym od prasy do suszni w gorze,
albo (drugi) od suszni do pieca, z elewatora prze-
ktadajg chtopcy suréwke na transporter, ktdry ja do-
starcza do cel suszarni; wyrob suchy uktada sie na



péteczki, te donoszg go do drugiego elewatora spu-
szczajgcego jg do pieca, na poziomie pieca, tu znowu
chtopcy przektadajg towar na potki idgce wzdiuz
pieca.

Fig. 2. Transporter firmy Rieter et Kolie r w suszni.
Transporter firmy Rieter & Koller zuzywa
na kazde 100 m diugosci 1 do :I't HP.
Kombinacya elewatoréw z transporterami nie
jest dobrg, wymaga bowiem 3 chtopcow dziennie
wiecej anizeli urzadzenie ponizsze, nadto nie usuwa

rym sie posuwajg zacznie sie wznosi¢ ku goérze, po-
teczki zawsze zwieszaty sie pionowo.

Rys. 3. przedstawia fotografie takiego urzadze-
nia, zdjeta w jednej z cegielf $laskich, transporter
ten wykonata firma »Nienburska fabr. maszyn¥*
w Nienburg a S. Szczegdty konstrukcyjne sg podobne
do powyzej opisanej ; nachylenie moze dochodzi¢
do 70". POtki dla cegty zwyktej majg wymiar 400X280
mm, dla dachéwek 530 X 250 mm, sita zalezy od ilosSci
krzywizn i kata nachylenia, na 100 m przyjmuje sie
1—2 HP. postep 25 m na minute.

Niekiedy szalki daje sie dwie nad sobg, nie jest
to jednak praktyczne. Szalki w ciggu ruchu — szczel
golnie obcigzone same wchodzg w ruch waha-
dtowy, nieznaczny wprawdzie i nie szkodliwy o ile
w swej drodze nie majag o co uderzad.

* *

Praca transportera jest prosta, posuwa sie on
od pras do suszni stagd do pieca i z powrotem do
prasy. Surowka S$wieza przechodzi wzdtuz korytarza
taczacego stelarze szuszni, pracujgcy tu robotnicy
zbieraja z potek i uktadajg w sztelarzach. Szalki idg
dalej prézne az do miejsca, w ktéorem zbiera sie
suchy materyat i tam wuklada go sie na poteczki,
ktére z nim dochodza do pieca i niosg naokoto tegoz
az do komory, ktora w danej chwili sie zaktada, tu

Fig. 2. Transporter szalkowy ,Nienburskiej fabry ki nias zy n“.

dos¢ radykalnie dotykania Swiezego wyrobu rekoma.
Jezeli wiec prasy, suszarnia i piec sg w roznych po-
ziomach, do ktdérych dostep nie da sie uzyska¢ nachy-
leniem 15°, woéwczas buduje sie transportery nie
0 jednej poétce ciagtej, ale o szeregu luznie zawieszo-
nych, a to w tym celu, by z chwilg> gdy tor po kté-

opréznione idg do prasy po SwiezyjtowarATak kraza
stale po linii bez konca.

W chwili przerwy w robocie zatrzymuje sie
i transporter a wraz z nim i ten towar, ktéry na-
tozono na potki pozostaje az do rana. Rano robotnicy
W suszni i piecu nie muszg traci¢ kilku kwandran-



soOw, az nadejdzie towar wodzkami, bo transporter
bezwitocznie donosi to co na nim od wczoraj pozo-
stato. Swieza suréwka nie deformuje sie wielokrotnem
przektadaniem z rgk do rak i wstrzasnieniami wdézka
szczeg6lnie na tarczach, unika sie kosztu woézkéw
i toru, kldre zreszta réwnowazy Kkoszt transportera,
ale natomiast oszczedza sie na dowozacych chtopa-
kach. Transporter dobrze urzadzony jest we fabryce
znacznym postepem.

STANISLAW NODZENSKI.

Ten spos6b przenoszenia wyrobu na dalsze miej-
sca, w budowie doswiadczonej fabryki maszyn jest rze-
czywiscie korzystnym* jadnak nie wyklucza to wecale
rownych korzysci z urzgdzenia wykonanego na miejscu
przez zdolnego mechanika fabrycznego. Czesto nawet
spotyka¢ sie dajg pomystowe rozwigzania tej kwesty}
w sposOb nieraz prostszy, tanszy, natomiast warun-
kom lokalnym danej fabryki zupeinie odpowiadajacy.
Zamiast tancucha uzywane bywajg n. p. gurty, dwie
liny i t p. W kazdym razie pole to przedstawia si¢
wdziecznie dla pracownikéw fabryk.

WYKWITY NA CEGLACH.

Wykwity na wypalonych cegtach mogg powstac
z nastepujach powodow:

1) Powodem moze byé juz sama glina, ktora
nie daje czystej barwy n. p. jezeli posiadamy gline
niejednostajng, a nie poddajac ja wprzéd zimowania,
bierzemy wprost z pnia do roboty, przez co przero-
bienie jej nie bylo dos¢ doktadne.

2) Sole, znajdujace sie w glinie, ktore roz-
puszczajg sie w wodzie w czasie moczenia gliny,
a podcza suszenia wyrobu wydostajg sie na powierzch-
nie cegly i wypalajg. Sole moga by¢ doprowadzone
do cegly takze z wodg uzytg, do przerobienia gliny.
Nalezy zatem usilnie baczyé, azeby woda uzyta do
przerabiania gliny nie znajdowata sie w sgsiedztwie
miejsca, gdzie wysypuje sie popiot z pieca. Popi6t
ten zawiera w sobie znaczng ilo$¢ soli siarkanowych,
najczesciej siarkan magnezyi. Wody opadowe (deszcz)
dostajac sie do popiotu wytugowujg siarkan magnezyi
a przesigkajagc w gtgb ziemi, zabierajg go ze sobg
Sciekajgc do wody, potozonej w sasiedztwie.

Przez dodanie do gliny witerytu, weglanu lub
chlorku barytu dziatanie powyzszych soli unieszko-
dliwiamy.

3) Zabarwienie cegly niepozadane moze wystgpié
podczas palenia w samym piecu wskutek obecnosci
kwasu weglowego w gazach spalenia, odnosi sie to
przewaznie do glin wapiennych. W tym wypadku po-
winnismy pali¢ ogniem odtleniajagcym i uzywa¢ wegla
z malg zawartoscig siarki.

4) Naloty jasne (biate i jasno-szare) powstajg
podczas »kurzanki«. NajczeSciej sie to spotyka, jezeli
cegte do pieca kiladziemy niedostatecznie wysuszong.
Woda parujac podczas palenia wydostaje sie na po-
wierzchnie cegiet. Popidt za$ znajdujgcy w znacznej
ilosci w gazach spalenia osadza si¢ na powierzchni

wilgotnych cegiet i rozpuszcza zawarte w sobie sole
w wodzie, powodujac nalot.

Rada:

1) Gline nalezy bezwarunkowo kopa¢ w jesieni
zostawiajac ja przez zime, az do wiosny, przez co
zyskujemy gline przerobiong: chemicznie i mechani-
cznie. Woda opadowa wsigka w gling, a marznac
rozsadza poszczegllne bryty i tern czyni jg podat-
niejszag do rozrabiania, a rownocze$nie wsigkajgc
w gtab gliny rozpuszcza i zabiera ze sobg zawarte
w niej sole

2) Jezeli glina posiada nieznaczny procent soli
to zimowanie wywiera nam tutaj bardzo dodatni
wptyw, w przeciwnym razie nalezy uzy¢ S$rodkéw
unieszkodliwiajacych dziatanie soli, jak to juz wyzej
wspomniatem. Jezeli mamy wode do moczenia gliny
z zawartos$cig soli, to jej pod zadnym pozorem do
fabrykacyi uzywac¢ nie nalezy. Dalej, na placu ktory
byt zanieczyszczony popiotem Ilub wapnem, cegiet
sktada¢ nie powinno sie. Nalezy wprzéd plac jak
najdoktadniej wyczysci¢ i posypa¢ piaskiem na 1—2
centymetrow grubo.

3) Glin wapiennych nalezy unika¢ do fabrykacyi.
Jezeli za$ niemamy innej gliny do dyspozycyi, to na-
lezy przedmioty z niej wyrabiane z przerwami, od
czasu do czasu pali¢ odtleniajgco, czyli ogniem dy-
migcym, starajac sie¢ oto, zeby towar byt jak najmniej
wystawiony na dziatanie siarki.

4) Cegta do pieca powinna i$¢ bezwarunkowo
sucha, bo w przeciwnym razie i »kurzanka« chocby
powoli i ostroznie prowadzona nie pomoze nam nic
i towar otrzymamy z nalotami.

Aby sie przekonaé czy wypalona cegta posiada
sole poddajemy jg nastepujgcej probie.



Cegte na stole uktada sie na dwoch podkiad-
kach, aby cala jej powierzchnia byta otoczong po-
wietrzem. Nad cegtg uktada sie naczynie z wodg tak
aby woda z niego przeciekata i wsigkata w cegte.
Jezeli cegta zawiera w sobie sole, to te rozpuszczajag
sie w wodzie, wydostaja na powierzchnie i krystali-
zuja, tworzac biate wykwity.

K R ON

Ze sprawozdan inspektoréow przem. w Gali-
cyi za r. 1910 W okregu Lwowa uruchomiono
ostatniemi czasy 6 piecow pierScieniowych cegielnia-
nych, 3 wapienne, 1 fabryka ptyt cementowych, 1
fabryka dachéwek cementowch.

W Krakowie nowo utworzono 1 cegielnie z fa-
bryka dachéwek i 1 fabryke gipsu. Zle mieszkania
robotnicze byty w Krakowie i Podgorzu jak corocznie
przedmiotem uwag ze strony inspektordw.

Doniesienia do urzedéw przemystowych zdzia-
taty bardzo niewiele, poniewaz przedsiebiorcy, wobec
wszelkich zarzadzen prowadzgcych do celu, zacho-
wywali sie biernie.

Przez zesuniecie sie $cian glinianych wielu ro-
botnikéw zostato zasypanych, przyczem nie obeszto
sie bez S$miertelnych wypadkow.

W 5 cegielniach o piecach pierscieniowych byto
14 chtopcow ponizej lat 14-stu zajetych, w jednej
z nich nawet, chtopiec miat dozér nad 12 konng lo-
kotnobilg, wprawdzie byt on pod opiekg maszynisty,
ktéry miat powierzone prowadzenie catego urzadzenia,
ale ktéry w czasie inspekcyi % godziny w cegielni
nieobecny bywat.

W nocy byto 2 chtopcow ponizej 16 lat zajetych
w wapienniku. 5 chtopcow i 1 dziewczyna byto za-
jetych w cegielni o piecach pierscieniowych przy
robocie niestosownej i zdrowiu szkodzgcej.

Podwyzka robocizny w cegielniach potozonych
koto Krakowa i Podgdrza wyniosta 10 do 12 proc.

W okregu Stanistawowskim nowo w ruch pu-
szczono 3 reczne ciegielnie o piecach kregowych 1
fabryke dachéwek. Rozszerzono 1 reczng cegielnie
o piecach kregowych. W jednej fabryce dachdwek,
znajdowata sie kantyna, ktorej dzierzawca ptacit 50
Kor. miesiecznie firmie za dzierzawe. Poniewaz kan-
tyna ta ze wzgledu na pobliskie miasto, w ktérem
robotnicy lepiej i taniej wszystko kupowa¢ mogli,
okazata sie zbyteczng, i do wzmozenia opilstwa sie
przyczynita, przeprowadzono w urzedzie przemysto-
wym zamkniecie tejze, co tez uczyniono.

Jezeli s6l w cegle znajduje sie w niewielkiegj
ilosci, to procz zeszpecenia cegty nie pocigga nastepstw.
Jezeli cegly nie posiadaja wielkiej wytrzymatosci, a na-
tomiast posiadajg znaczne ilosci soli, to powoduja
one szybkie niszczenie cegiet, a to dlatego, ze Kkry-
sztaly szybko zwiekszajgc swag objeto$¢, niszcza zwie-
zto$¢ cegty i powodujg jej tuszczenie sie.

K A

Cegta z Krolestwa w Galicyi. Cegielnie Kré-
lestwa w nadgranicznym pasie otrzymujg w ostatnich
czasach znaczne zamoOwienia na cegte do Galicyi,
dzieki bowiem matemu formatowi sg znacznie tansze
i z galicyjska tatwo konkuruja.

Przemyst wapienny na Podolu. W Gubernii
Podolskiej od dawna istnieje dobrze rozwiniety prze-
myst wypalania wapna. Piecéw do wypalania wapna
jest okoto 80 przewaznie w powiecie Batckim i Mo-
hylowskim i w mniejszej ilosSci w pow. Uszyckim,
Kamienieckim, Jampolskim i Olgopolskim. Obrot ro-
czny tych przedsiebiorstw dosiega 200.000 rb. Koto
100.000 rb. dajg rynki gubernii Podolskiej, pozostata
za$ suma jest osiggana drogg zbytu w innych guber-
niach, na rynku odeskim, w Krdlestwie Polskiem
i zagranicg.

Powiekszenie kapitatu zaktadowego. Kapitai
zaktadowy spoOtki ,Pierwsza galicyjska fabryka wy-
robow kamionkowych i szamotowych™ w Skawinie,
Sp. z odp. ogr. zostat powiekszony o 170,000 kor.,
i wynosi obecnie 600,000 koron.

Wyroby fajansowe w Aleksandryi. Zarzadza-
jacy konsulatem rosyjskim w Aleksandryi donosi, ze
na rynku egipskim wzmogt sie popyt na wyroby fa-
jansowe i porcelanowe. Fabryki z panstwa Rosyjskiego
mogtyby znalez¢ na rynku aleksandryjskim dobry
odbyt dla swych wyrobéw, ale powinny w tym celu
nawigza¢ stosunki bezposrednio z firmami tamtejszemi.

Finski tupek do pokrywania dachéw. We Fin-
landyi uzywano dotychazas tupkdw niemieckich, obec-
nie budowniczy V. Vikkula w Uleaborg, rozpoczyna
na wielka skale produkcye tupkéw czarnych, zielon-
kawych i czerwonych, znajdujgcych sie w znacznej
ilosci a dobrej jakosci w Tervola, linia Kemi Ro-
vanieni. tupek niemiecki kosztowat 7 marek fin. za
Im2 tupek z Tervola kosztowaé w handlu bedzie
3 m. 50 przy obrébce maszynowej a 5 m. przy recznej.

Przemyst cementowy w Krdlestwie. W Kré-
lestwie polsk. produkcya cementu w przeciggu ubie-
gtych 9-ciu miesiecy r. b. byla o 40 proc. wiegkszg



niz w tym czasie w r. z i wynosita 1,200,000 beczek
10 pudowych. Z syndykatu wystgpita fabryka Opoczno,
ktéra rozpoczyna produkcye na wiasng reke po 3
letniej bezczynnosci.

Dostawy cementu. Cementownie Krélestwa Pol-
skiego otrzymaly znaczne zamOwienia na cement dla
rob6t fortecznych Wtadze wojskowe postawity, za
warunek, aby cement dostarczony byt w pore i aby
nie byto zwioki w robotach.

Powstaje nowa cementownia we wsi Milesy
(w pow. bogorodzkim) w majatku ks. Uchtomskiej.
Fabryke buduje ,Tow. akc. cementowni mileckiej“
z kapitatem 1700 tys. rubli.

Odbyto sie w Lublinie zebranie os6b, intere-
sujgcych sie budowg nowej cementowni pod Rejowcem.
Postanowiono oznaczy¢ kapitat zaktadowy na milion
rubli. Na zatozycieli Tow. powotano pp.: Scipio del
Campo, Budnego, Morawskiego, Dreckiego, Lutostaw-
skiego M. i Mroziriskiego.

Zamo$¢, mimo znacznego oddalenia od koleb
posiada nastepujgce zaktady przemystowe: 2 browary
2 miodosytnie, garbarnie, 4 cegielnie, 3 fabryki kafli,
fabryke mydta, octu, miyn i tartak parowy, 2 miyny
wodne, 4 maslarnie, 2 fabryki wod oazowych i fabry-
ke gilz.

Rozwigzanie syndykatu cementowego. Z po-
wodu znacznie wzmozonej produkcyi cementu w fa-
brykach Cesarstwa, Zjednoczenie polskich fabryk ma
by¢ rozwigzane i ogoOlne zebranie cztonkéw syndy-
katu cementowego, majace nastapi¢ w przysztym mie-
sigcu, likwidacye syndykatu zdecydowac zamierza.

Cement do Singapuru. (Indo-Chiny). Wobec
budowy nowych dokoéw i portéw w Ringapurze mo-
znaby, jak donosi konsul rosyjski tamtejszy, zorgani-
zowaC dostawe cementu z fabryk rosyjskich.

Wynalazki w fabrykacyi szkia taflowego.
Zjednoczenie austryackich fabryk szkia taflowego na-
byto w jesieni ubiegtego roku patenty Amerikan
Window-Glas Co. i l'ustawia'juz odno$ng maszyne
Przewaga maszynowego wytwarzania szkta taflowego
nad robotg reczng ma by¢ tak wielka, ze w Ameryce
maszynowe tafle juz opanowujg rynek, poniewaz przy
tym sposobie wytwarzania mozna oszczedzi¢ okoto
80 proc. za robote. Przytem ma by¢ jakos$¢ szkia ma-
szynowego znakomitg wskutek mozliwosci dowolnego
regulowania urzgdzern maszynowych.

W Czechach zjednoczenie wytwdrcéw szkia ta-
flowego sprowadzito juz i wprawito w ruch dwie
maszyny. Na podstawie istotnie $Swietnych wynikow
produkcyi prébnej, postanowi¢ mieli austryaccy fa-
brykanci szkia taflowego ustawienie dalszych 23 ma-
szyn.

Takze wyrob flaszek byt dotychczas robotg re-
czng, przyczem robotnik wyjmowat z pieca rozzarzong
do biatosci mase, potrzebng do wydmuchania flaszki
w formie metalowej. Z natury rzeczy potrzeba byto
do tego duzej z recznosci, aby wybraé z pieca ilos¢
szkta ptynnego ile moznosci, doktadnie réwng wadze
wyrabianej flaszki i z niego uformowac flaszke, ktora,
przeciez wymagata réwnomiernego roztozenia masy,
rownej pojemnosci, rdwnej wagi, réwnych szyjek itd.
Lat catych trzeba byto, zanim robotnik nabyt tej spra-
wnosci.

Ze wzgledu na te momenty i wobec tej trud-
nosci, ze materyat do wy-obu (szkto ptynne uzyty
by¢ musi w stanie rozzarzonym, a wiec nie moze by¢
zanadto staty i nazbyt piynny, proby, przedsiebrane
w ostatniem dziesiecioleciu z maszynami specyalnych
systemOw nie byly wcale zadawalniajgce i zrodzito
sie w kotach zawodowych mocne powatpienia w mol
zliwo$¢ maszynowego wytwarzania flaszek w ogole.

Dopiero niedawno amerykanski inzynier Owens
skonstruowat maszyne, ktéra zupeinie automatycznie,
rzechy mozna, bez wszelkiej pomocy ludzkiej, spo-
rzadza flaszki od poczatku do konca Ta niezwykle
dowcipnie skonstruowana maszyna, wykonujgca wszyst-
kie momenty fabrykacyi i ruchy robotnika, wiec
wyjmowanie odpowiedniej ilosci masy szklanej, for-
mowanie poczatkowe flaszki, wykoriczanie jej przez
wdymanie powietrza pod duzem cisnieniem, nakila-
danie szyjki itd., wytwarza w 24 godzinach 20.000
rownych bez zarzutu flaszek. Jak wielki to oznacza
postep, okazuje sie z poréwnania, ze robotnik wraz
z jednym pomocnikiem i jednym cztowiekiem do
obstugi na dzien i ,szychte" wyrabia zaledwie 300
do 400 flaszek.

Patenty Owensa zakupit pewien zwigzek euro-
pejskich fabryk flaszek za cene 12 milionéw marek,
a celem zapobiezenia takim przewrotom, jakie poja-
wity sie po wynalezieniu mechanicznyeh Kkrosien,
ktére pozbawity setki tysiecy tkaczy recznych chleba,
bedg te maszyny wprowadzane tylko stopniowo.
W Niemczech pracuje juz teraz 10 do 12, w Austryi 2,
a dalsze bedag teraz stopniowo ustawiane.

Pracownicy Biura Zarzadu

Tow. Akc. Fabryki Portland-
Cementu ,,Wolyn*

sktadajg swemu Prezesowi, W-mu Bolestawowi Ez-

gerowi, najserdeczniejsze podziekowanie za udzielong

Zz jego inicyatywy zapomoge z powodu panujacej
drozyzny.



ROZMAITOSCI.

Wapien samopalacy sie. Pewien Amerykanin
stale w Jerozolimie zamieszkaty, spotkat w swej po-
drézy przez Syrye w okregu Hauran olbrzymie masy
wapienia, ktore okreslit powyzszg nazwg. Nazywa
go samopalnym, gdyz do palenja go nie uzywa sie
zadnego paliwa, piec uktada sie z samego kamienia
w formacie kopca o S$rednicy 2 stép, wysokosci 8
stop, w S$rodku tegoz uktada sie wapien w formie
stupa. Wapien ma barwe czarniawg a Swiezo tamany

PYTANIA |

Pytanie 21b. W cegielni naszej wybudowalismy 16 komo-
rowy piec zygzakowy, komin ma 50 m. wys. i 120 $rednicy
u gory. Piec ten poraz trzeci okrgzamy ogniem i ciggle okazuje
sie, ze komin nie jest w stanie tak ciggna¢, by na dobe posta-
pi¢ przynajmniej 12 m. Jezeli chcemy osiggna¢ cho¢ w przybli-
zeniu postep podobny, musi sie w kominie rozpala¢ ognisko,
wowczas Dostep ognia jest zadawalniajacy, a ciag ma okoto 10°
na cigg Obla. Powiedziano nam z pewnej strony, ze przekréj
kanatu taczacego piec z kominem, a majgcego 130 X ‘20 jest
za maty, nalezy go wiec powiekszyé, czy to stuszne?

OdpowiedZ 2Ib.

Komin 50 m. wysoki i 120 $rednicy u gory bedzie
spewnoscig dostatecznie ciagnat i jezeli przy rozpaleniu
ogniska w takowem, cigg pieca jest lepszy natenczas
widzimy, ze gazy piecowe ostudzone przychodzg do ko-
mina, ktéry natenczas stabiej ciggnie a przez ogrzanie
osobnem ogniskiem lepszy ciag dostaje. Przekrdj kanatu
taczacego piec z kominem nie jest za maty, ale potrzeba
sie przekona¢ czy jest szczelny i czy nie jest mo-
kry, gdyz natenczas caty bigd na tem by polegat.
Przed zabraniem sie do kosztownych poprawek, po-
trzeba sie przekonaé czy towar w piecu nalezy-
cie ustawiony, czy czasami nie zastawiony przechdd
ognia. Dalej zrobi¢ prébe i ustawiaé towar nie tak
szczelnie w komorze, a moze to pomoze. Przed Kilku
tygodniami miatem sposobno$¢ widzie¢ piec o 16 komo-
rach w ktérym wypalali 56.000 cegiet tygodniowo, skar-
zac sie, ze komin nie pozwoli wiecej pali¢c. Po mem za-
rzadzeniu sposobu stawiania i palenia, wypalajg teraz
tym samym piecem i kominem 85.000 cegiet, pomimo,
ze piec ma mokry spod.

Mysliwski, kierownik.

Pytanie 23a. Moja firma zamierza wybudowac¢ 18-sto
komorowy sklepiony piec syst. Bocka t. z. bez przewoddéw dol-
nych, natomiast s przewodami gérnemi z blachy. Boczna pro-
dukcya wynosi 6 milionéw cegly recznej. Komory majg miec
4% m. szeroko$ci a 3 m, wysokosci, Komin 56 m. — Prosze
0 wyjasnienie, czy piece takie sg racyonalne? Jakie sg korzy-
$ci a jakie wady? Czy w piecach tych mozna forsowaé ogien

ma zapach naftowy. Warstwy jego znachodzg sie
gniazdami w zwyklym wapieniu, z ktérych tatwo daje
sie wydobywaé. Pali sie go w ten spos6b, ze w kopcu
pozostawia sie kilka otwordéw, w ktore wktada sie
zwitki stomy, te podpalone, zapalajg stup z wapie-
nia samopalgcego sie a wytworzona temperatura wy-
pala reszte kopca. Wytworzony dym ma zapach spa-
leniny naftowej. Kopce te spotyka sie tam w olbrzy-
miej ilosci obok siebie, wapno dajg doskonate.

ODPOWIEDZI.

naprzdd tak jak przy piecach z przewodami dolnemi. lle mozna
dziennie nawie$¢ ile wymies¢ cegly? Czy piece te nadajg sie do
wypalania cegly maszynowej?

Odpowiedz 23a.

Piec z goérnym przewodzeniem rurami blasza-
nemi, nadaje sie¢ dobrze do inatej produkcyi i z gliny
bardzo lekkiej (chudej), nigdy jednak nie jest stoso-
wany tam, gdzie chodzi o produkcye tak znaczng
jak 6 milionéw. Piece te maja zasadnicza wade na-
stepujaca: ciepto komory, jak zawsze powietrze roz-
grzane, ma tendencye ku go6rze, naturalnym wiec pe-
dem trzyma sie przedewszystkiem sklepienia i usituje
ujs¢ czelusciami w gore, zarowno wiec w budowie
pieca, jak sadzeniu i paleniu wysili¢ sie musi calg
sztuke, by ogien prowadzi¢ tak, by uzyska¢ mniej
wiecej temperature w catej komorze réwno rozdzie-
long. Dlatego fuchsy daje sie dotem, umiejetnie sie
je rozstawia i skrupulatnie oblicza. Piec z przewo-
dami dolnemi o przekrojach dobrze obliczonych jest
aparatem bardzo wydajnym, postep produkcyi ma sie
tak w reku, ze przy dobrze dobranej diugosci komor,
mozna jg z tatwos$cig podwajaé. Piec z przewodami
gérnemi niema tych zalet. Utrzymac¢ ogien posadzkowy
jest rzeczg trudng i prawie niemozliwg, tem samem
utrzamynie réwnej temperatury w catej komorze nie
jest osiggalne, ciepto nietylko ma naturalng dgznosé
ku go6rze, ale nadto odcigganie ciepta gbérg ruch ten
wzmaga, w goérze gromadzi si¢ wiec najwyzsza tem-
peratura. Do pewnego stopnia tagodzi¢by sie to dato
przez uzycie jak najnizszego wymiaru komory, wobec
tego jednak 3 m projektowane jest o duzo za wiele.
Wydajnosé tych piecdw jest Scisle ograniczonag i nie
da sie wyprowadzi¢ poza jedng komore dziennie, nie
mozna tu bowiem tak dowolnie zwieksza¢ ciag
w piecu, jak przy fuchsach, wobec tego i komin o wy-
sokos$ci 56 m jest niepotrzebnie za silny, gdyz tej sity,
jaka posiada, niema sposobu wykorzysta¢. Nie da sie



tez przeprowadzi¢ nalezycie szmanchowanie, a to
powinno zadecydowa¢ woOwczas szczegOlnie, gdy
ma by¢ palong cegta maszynowa lub nawet deta.
Wkoricu nie widze racyi stosowania tego systemu ze
wzgledéw oszczednosciowych, w murach prawie, ze
niema zwiekszenia kosztéw przy uzyciu przewodow
dolnych, w odlewach to te nie kosztujg o wiele- dro
zej od kilkunastu rur po okoto 6 m diugosci, najwy-
zej roznica wyniesie 1000 K. Czy wiec dla tej kwoty
wynoszac j napewno mniej anizeli Pio cze$¢ kosztow
budowy warto wypuszcza¢ z reki wiladze nad do-
brem wypaleniem towaru i zwiekszeniem cyfry pro-
dukcyi w danym razie?!

Pytanie 24a.

Dach z papy. Nad dwupietrowym obudowaniem pieca,
ze suszniami na gérze, mam dach z papy podwadjnie ktadzione;.
Papa dzi$ juz jest zupelnie zniszczong tak, ze pocigganie terem
wecale jej nie poprawia, deszcz szczegdllnie obecnie wyrzadza mi
wielkie szkcdy w suszni. Prosze o rade, czy madgtbym dach po-
kry¢ innym materyatem i jakim, wzglednie co mam z tym da-
chem zrobié.

Odpowiedz 24a.

Zmiana pokrycia dachowego nie jest rzeczg ta-
twag, wigze sie bowiem z innemi sprawami, ktdre
pow.inne by¢ uwzglednione. Przedewszystkiem; kazdy
materyat wymaga innego nachylenia n. p. jezeli dla
papy przyjmuje sie 1:6, to dla dachowki 1:2 do 1:3,
dla blachy cynkowej 1:3 do 1:4, dla cementu drze-
wnego 1:12 i t. d, z tego wzgledu uzycie innego
materyatu pokrywajgcego jest utrudnione Wystepuja
i dalsze powody. Konstrukcya dachowa spoczywa
w catosci na filarach, nadto dzwigajg one takze calg
zawarto$¢ suszni, jest wiec pytanie, czy mozna te fi-
lary obcigzy¢ jeszcze np dachowka dodang jako po-
krycie dachu, a jesli one wytrzymajg, czy wytrzyma
to obcigzenie konstrukcya drzewna dachu. Widzimy
wiec w kwestyi tej powazne komplikacye, najtatwiej
mozna je oming¢ — i najtaniej sprawe zatatwic, po-
krywajac caly dach jeszcze raz papag i to najlepszym
jej gatunkiem, a wiec 00.

Pytanie 24c. Kwestya tantyemy. Cegielnia na ktoraj
pracuje jako zarzadzajacy juz od lat trzydziestu, sktada sie
z dwoch obok siebie potozonych budynkéw fabrycznych, pieco-
wych, trzypietrowych, z kompletnem urzadzeniem maszynowem
kazdy.

Na budyukn Nr 2 za-
rzgdzam osobiscie; nd budyn-

Szopa
ku Nr 1.jest majster oddziel-
nie, lecz dozdér og6lny mam Nr 2.
- - Szopa
pomierzony nad budynkami NP1
obydwoma. '
Do tej pory kazdy bu- Szopa

dynek wystarczat sam dla
siebie wyrobem i wypalaniem

obecnie jednak przy zwiekszonej produkcyi — ze budynek Nr 2,
ma wiecej maszyn a piec mniejszy od budynku Nr 1. okazato
sie, ze nie mozna zdgzy¢ wypali¢ w ciggu roku tego co ma-
szyny zrobig; postanowiono zatem — w piecu wiekszym na bu-
dynku Nr 1. pali¢ na dwa ognie w ciggu kilku miesiecy, letnich,
azeby potem, pomoéclz wypali¢ towar piecowi Nr 2.

Ale teraz powstata kwestya mego wynagrodzenia pod po-
stacig tantyemy od sprzedanego towaru; bo musze dodac, ze
u nas gdy sie towar odda na plac do sprzedazy to sie za ta-
kowy nie otrzyma, tantyemy chocby on i kilka lat lezai na
placu, dopiero gdy sie takowy sprzeda,

Czy to jest stuszne o tem kota fachowe racza takze stroje
Swiatte zdanie poiuiedziec.

Wracajge do mojej tantyemy — to na budynku Nr 2.
mani tantyeme ktérej wysokos$¢ okresle literg A). Za dozér
og6lny nad budynkiem Nr 1. mam tantyeme, ktorg okresle
litera B). -

Oprécz tego majster na budynku Nr 1. ma takze stroja
tantyeme, ktérg nazwe lit, C).

Otéz moj pracodawca wykombinowat sobie i wyptacit mi
nie pytajac mnie o zgode — w ten sposob, ze towar zrobiony
U mnie na budynku Nr 2: i ztozony przezemnie do szop na
sktad, a nastepnie wypalony w piecu Nr. 1. wyptacono po
o 4)> *» A) oddano majstrowi z budynku Nr 1. i na tem
koniec.

Czy taki. podziat tantyemy jest sprawiedliwy racza sie
Panowie fachowcy wypowiedzie¢: bo¢ gdziez sie podziata czesé
mojej tantyemy za dozér og6lny nad budynkiem Nr 1.7

Moim zdaniem — majstrowi z budynku Nr 1. nie nalezy
sie cze$¢ tantyewy mojej A) lecz cze$¢ tantyemy jego C.

Mnie za$ nalezy sie cze$¢ tantyemy A) za wyrob, susze-
nie itd. oraz cze$¢ tantyemy C) Za ogélny dozér budynku Nr 1.

Nie wiem takze czy dzielenie tantyewy na trzy czesci
jest wiasciwe?

Upraszam przeto Stan. Pandéw fachowcéw o taskawe
wypowiedzenie sie w moich watpliwosciach.

Odpowiedz 24c.

Kwestya tantyem powinna by¢ jak najprosciej
obmyslang, bo tu zawsze najtatwiej o nieporozumie-
nie; istnieje ono tu réwniez. — Panu bez watpienia
nalezy sie tantyema A za to wszystko, co Pan wyko-
nat w catosci w budynku Nr. 2, nadto nalezy sie nie-
podzielnie tantyema B za dozér wogdle wszystkiego
co wykonano w budynku Nr. I. Majstrowi nalezy sie
jego zwykta tantyema G za to, co w catosci wykonat
w budynku Nr. 2. Te wszystkie kwestye sg zupetnie
jasne, komplikacye wywotuje tylko to, co Pan wyko-
nat w budynku Nr. 2, a majster palit w budynku Nr. 1,
i to jest odrebna kwota D, z kwoty tej nalezatoby
tantyeme podzieli¢ na 3 cze$ci, J|8 temu, ktéry dozo-
rowat wyréb, 13 za suszenie, ]2 za palenie; jezeli
wiec Pan wyrobit i wysuszyt — Panu nalezy sie ’|3 D,
majst owi ]|3 D, ale zupetnie od tego niezaleznie na-
lezy sie Panu tantyema za dozor budynku A. Ten
podziat takze nie nalezy do ostatecznie S$cistych, je-
dnak zbliza sie do — stusznosci.



DZIAL. POSREDNICTWA PRACY.

(BEZPLATNY | TYLKO DLA PRENUMERATOROW).

(NA ODPOWIEDZI NALEZY DOLACZYC MARKI).

LODY MASZYNISTA znajacy S$le dobrze na swym
dziale, szuka posady.
Julian Mima, Bierzan6w, Kocia 56.

PECYALISTA, TECHNIK | KIEROWNIK wielu fa-

bryk w Krélestwie Polskiem i Rosyi, majagc odpo-
wiednie Swiadectwa od oséb znanych r wysoko po-
stawionych, poszukuje posady w jednej z wiekszych
fabryk, jako kierownik samodzielny, lub tez poszukuje
powaznej firmy, w ktorej moge przyjac¢: produko-
waé materyaty wszystkie od sztuki czyli w akord, odda-
wa¢ gotowe wypalone po cenach mozliwie nizkich
od tysigca przyjmujac ubytek na moje ryzyko. Sadze
ze takie warunki bedg angazowaty wielu witascicieli
cegieln tak w kraju, jako tez i w Galicyi lub Rosyi. —
Warszawa, ul. Nowowielka 28 m. 23.

ZELADNICY kaflarscy, MODELARZE kafli poszu-
kiwani do Tyflisu Wiadomos$¢ w Administracyi
Przem. Ceram w Krakowie pod ,Tyflis 173“.

IRMA GUTTMAN. biuro Krakéw, ul. Zielona, po-
Fszukuje palacza do Dieca kregowego w cegielni
w Dabiu. Reflektowa¢ mogg tylko pracownicy su-
mienni i trzezwi, takze praktykanci. Zgtoszenia wprost
do zarzadcy Fr. J. Morbitzera.

IEROWNIK TECHNICZNY : ukonczong szkota fa-
chowg i diugoletnig praktyka w kraju i zagra-
nicg, odznaczony na wystawie przemystowo-rolniczej
za wyroby ceramiczne, znajacy sie gruntownie na wy-
robie cegiet strychowanych i maszynowych, dachdéwek
ciggnionych i ttoczonych, rur drenowych, cegiet okla-
dzinowych, modelowych, radialno kominowych, ognio-
trwatych, glazurowanych i t. p. szuka posady kiero-
wnika w fabrykach powyzszych wyrobdw.
Zgtoszenia do: fedrzej Dziak w Bieidziedzy
poczta Kotaczyce via Jasto, Galicya dla S. N.

RZEDNIK FABRYCZNY, rutynowany buchalter i ko-
U respondent, z gruntowng znajomoscig jezyka nie-
mieckiego, z kilkuletnig praktyka, obejmie posade w
Zaktadzie przemystowym (kopalni lub rafineryii na-
fty, cegielni) w Instytucie handlowym lub w wiekszym
majatku ziemskim jako kierownik biura, kasyer, rach-
mistrz i t. p Reflektuje na powazne stanowisko, ewent.
z kaucya. taskawe oferty uprasza pod »Poznanczyk
72* post. rest. Krakéw, za okaz. kwitu inseratowego.

M agistrat w MySlenicach poszukuje rutyno-

wanego i w swym fachu nalezycie ukwalifiko-
wanego kierownika ala miejskiej fabryki cegiet, da-
choéwek i drenéw. — Ewentualnie przyjetoby Kkiero-
wnika, ktéry zobowigzatby sie produkowaé wszystkie
materyaty w drodze akordowej, takze wydzierzawie-
nie catego przedsiebiorstwa nie jest wykluczone —
Zgtoszenia przy dotgczeniu dowodéw Uzdolnienia wraz
A ofertami uprasza sie nadsyta¢ pod adresem Magistratu.

ADPALACZ, zdolny majster, poszukuje posadyzaraz.
Przez Adm. Przem. Ceram. w Krakowie pod M.,, 165“.

C ERAMIK poszukuje posady jako "kierownik od 1 I

1912, albo i predzej, jest z wszelkg fabrykacja:
suszeniem i paleniem wszystkich wyrobdw cerami-
cznych, w sztucznych suszarniach, w rdznych syste-
mach piecoOw gruntownie, praktycznie obznajmiony;
nawet przy najgorszych gatunkach gliny, dobry towar
wydaje. Reflektuje tylko na fabryke z ruchem maszy-
nowym i w polskich stronach. taskawe zgtoszenia do
Redakcyi w Krakowie pod J. K Z 166",

Z ARZAD DOBR DYNOW poszukuje zdolnego i su-

miennego kierownika swej fabryki dachowek i ce-
giet Pozadany pierwszorzedny fachowiec. Szczegdtow
udzieli Administracya Przem. Ceram. w Krakowie
pod ,161¢

W KROLESTWIE do obsadzenia posada kierownika

cegielni parowej w gubernii kaliskiej. Reflektuje
sie tyiko na milodego a dosSwiadczonego fachowca.
Zgtoszenia do Administracyi Przemys$lu Ceramicznego
w Krakowie pod ,152*.

S TRYCHARZY | ZWYKLYCH ROBOTNIKOW dziat

nasz dostarcza dla obydwu stron bezptatnie, pro-
simy jednak juz obecnie poda¢ zapotrzebowanie na
rr. 1912 z dodaniem: 1) warunkow placy i pracy;
2) czasu zatrudnienia; 3) czy sa mieszkania; 4) kto
ptaci koszta podrozy.

Z DOLNY SUMIENNY PRZEDSIEBIORCA 1z wtia-

snymi ludzmi poszukiwany na kampanie r. 1912,
Maszynista i palacz piecowy na miejscu. Cegielnia
parowa produkuje dziennie okoto 15000 sztuk cegiet
masz. i 12.000 sztuk recznej. Wykop gliny mozna
rozpoczgé bezzwiocznie. Mieszkanie we fabryce.

Oferty uprasza sie pod adr.:. M. A. Zagrajski,
Kamieniec podolski, Rosya potudn.



D O NOWEGO KREGOWEGO PIECA hoffmano-

wskiego do wypalania wapna poszukuje sie maj-
stréw. Bezzwtoczne zgtoszenia do Zarzadu Zakiadow
wapiennych inzyniera J. Hempla Checiny, stacya
kolei, gub. kielecka.

M LODY CZLOWIEK obeznany z ceglarstwem i bu

chalteryg szuka odpowiedniej posady, taskawe

zgtoszenia z podaniem warunkéw P. S. Wotkowo
(prow, pozn.) poste restante.

A KORD. Potrzebuje strycharza do wypalenia 100

do 150.000 cegiet w r. 1912. Ptace od tysigca

cegiet wypalonych 14 kor., mieszkanie z opalem i o-
grod. Gline mozna zacza¢ kopaé zaraz.
Zgtoszenia: Jan Gnoinski, Cieszanow

M LODY FACHOWIEC ze znaczng praktyka w wy-

robie cegiet i dachéwek, szuka posady majstra

lub kierownika $redniej fabryki. Zgtoszenia do Adm.
Przem. ceram. w Krakowie pod U. 184.

P OSZUKIWANY MLODY FACHOWIEC do objecia
posady Inkasenta i zarazem do wyreczania dyre-
ktora. Ptaca 80 kor mieszkanie, opat i S$wiatto.

Zgtoszenia do Administracyi Przemyst ceram.

w Krakowie pod ,A. 186“

P OSZUKUJEMY MAJSTRA DO KAFLARNI, obezna-
nego z fabrykacya, paleniem, przygotowaniem
polewy szmelcowej i glejtowej.
O oferte i warunki upraszajg Czestochow-
skie Zaktady ceramiczne.

M ASZYNISTA zdolny, energiczny, obznajomiony

w miynie i znajagcy sie dobrze na wyrobie da-

chéwek it p. pragnie zmieni¢ posade od 1-go stycznia.
Adres: Piotr Susak w Debicy.

P OSZUKIWANY robotnik do sadzania wzglednie
taki, ktory juz w cegielni pracowat. Zgtoszenia
wprost do cegielni AL MEDWECKIEGO w Zatorze.

Kierownik
parowej cegielni i dachowczarni, rutyno-
wany rachmistrz i administrator mogacy sie
wykaza¢ chlubnemi $wiadectwami i referen-

cyami, pragnie zmieni¢ dotychczasowg posade.

taskawe zgtoszenia pod ,Kierownik cegieln5'

i blizszych informacyi udzieli Redakcya ,,Prze-
mystu Ceramicznego” pod ,154",

M ASZYNISTA Z DLUGOLETNIA praktyka w ce-
gielniach, sumienny i trzezwy, Swiadectwa pierw-
szorzedne, poszukuje posady, wstapi¢ moze zaraz,
Wiadomo$¢ w Adm. /Przem. ceram.« w Krako-
wie pod /J. G. 18l«.

F IRMA L. FORSCHER w Bochni poszukuje kiero-
wnika, ktéryby objat posade zaraz.
PALACZ poszukiwany tamze.

P OSZUKUJE POSADY KIEROWNIKA fachowiec
ze znaczng praktyka i ukonczong akademig han-
dlowg, lat 25. Bardzo powazne polecenia.
taskawe zgtoszenia do Adm. Przem* ceram.
w Krakowie pod /F. 177*.

M AJSTER CEGLARSKI obeznany doskonale ze
wszystkiemi wyrobami cegielnianymi w szcze-
golnosci: z glazurowaniem dachowek, licdwka
czysto barwng zmieni posade natychmiast.
taskawe zgtoszenia: RATAJEWSKI FRANCISZEK,
Pozegowo p. Moschin Ks. Poznanskie.

M £ODY — wolny od wojska majster ceglarski
z dziesiecioletnia praktykg w pierwszorzednej
fabryce, znajacy rowniez wyroby dachowek glazuro-
wanych i rurek, poszukuje posady w wiekszej fa-
bryce.
Zgtoszenia do Adm. Przem. ceram. w Krakowie
pod L. »178«.

P OSZUKIWANY MAJSTER do nowo zbudowanej

cegielni w Wioctawku. Zgtoszenia z podaniem
terminu wstagpienia i odpisami $wiadectw pod adr.:
S. OPATOWSKI, Wioctawek, Krol. pols.

P OSZUKIWANY MAJSTER energ. i doSw. do ceg.
syst. Btirera. Pozadany maszynista ktoryby re-
paratury sam przeprowadzat. Wstgpienie od 1 gru-
dnia b. r.
Zgtoszenia pod adr.. R. & L. Eichner cegielnia
Dabrowa, Szl. austr.

Ceramik

40 lat, ze szkoty w Lauban w Prusach, spe-
cyatista do wyrobu dachéwek wszelkiego ga-
tunku i rur. Kierownik tu, w Prusach i w
Krolestwie wszelkich fabryk, poszukuje posady
od 1 stycznia 1912, lub pdzniej. Laskawe zgto-
szenia do Redakcyi w Krakowie pod ,,W. P. 168",



