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wek, drenéw, kafli, wapna
it p

pod redakcyag inz. Romana Z. Ciesielskiego.

ORGAN ,,ZWIAZKU PRZEMYStU CERAMICZNEGO".

Przed Walnym Zjazdem Zwiazku.

W obecnym czasie rozpoczynajg sie przygotowania do Walnego Zjazdu
Cztonkdw Zwiazku, ktory odbedzie sie w Krakowie z poczatkiem wiosny
1912 r. Z przygotowaniami Wydzialu Zwigzku czyni¢ je powinni takze
Czlonkowie, gromadzac materyaty 1 uwagi na temat dziatalnosci tegoz.
W rozwoju kazdej organizacyi krytyka chocCby surowa, ale uzasadniona
jest najpewniejsza rekojmia, ze sprawy iS¢ bedg torem normalnym.

Niemniej Cztonkowie Zwiazku, ktorzy majg zaniar wygtosi¢ fachowe
referaty na Zjezdzie raczga — o ile to mozliwe — juz obecnie skomuni-
kowaé sie w tej sprawie ze Sekretaryatem Zwiagzku.

W obecnej chwili liczba Czionkow wynosi okragto 100, mimo tak
juz powaznej cyfry Zwiagzek nie objat jeszcze wszystkich, ktorzy don na-
lezeC powinni, przynajmniej podwojenie jej przed Zjazdem jest konieczne,
goragco wiec prosimy wszystkich zyczliwych naszemu Zrzeszeniu, aby sta-
rali sie o jednanie nowych Cztonkdw.

W Krakowie, w Grudniu 1911.

Sekretaryat Zwigzku:

Ciesielski.



SZLAKIEM NASZYCH DAZEN.

W poprzednich artykutach nakre$litem moralne
zdobycze Zwigzku ceramicznego, sg one bardzo wazne
i powazne i dodatnie $wiadcza o czynnoS$ciach pierw-
szego Zarzadu, majg jednak pozorng wade, miano-
wicie bezposrednio dotyczg jednej tylko czesci Czton-
kow a wiec zamieszkatych w Galicyi. Jest to jednak
zrozumiate, gdy zwazymy, ze kazdg budowe rozpoczgé
sie musi od przygotowania tego terenu, na ktérym
budowa staje, zagarnianie w swoj zakres stref dal-
szych, jest juz kwestyg zdrowego rozwoju organizacyi.

Ekonomiczne podwyzszenie przemystu cerami-
cznego rowniez w Galicyi wzigs¢ musi swoj poczatek,
a nad dziatalnoscig w tym kierunku nalezatoby dzi$
sie zastanowic.

Ekonomiczne zaklady ceramiczne podnie$é, to
znaczy zwiekszy¢ ich rentowno$é, badZ to przez obni-
zenie kosztow wiasnych produkcyi, badZz tez przez
podniesienie ceny sprzedaznej tejze.

W pierwszym razie nalezatoby dziata¢ w kie-
runku zwiekszenia masy wyrobow, specyalizacyi tychze,
utatwia¢ wymiane maszyn starych na nowe, ekono-
miczniejsze, mie¢ wspdlnych zastepcoéw i agentow,
wspoélne sktadnice, przytem wszystkiem obnizy¢ koszta
administracyjne.

W dalszym ciggu nalezatoby poswieci¢ baczng
Uwage zorganizowaniu kredytu dla drobnych wio-
$cianskich odbiorcow w spos6b najdogodnieszy i bez
ryzyka, a nadto uregulowanie stosunkéw z odbiorcami
en gross, ktoérzy przedstawiaja dla fabryki ryzyko
najwieksze. Wiele sit poswiecicby sie musiato techni

*) J. Lesiecki, referat na |. Zjezdzie w Krakowie.

HELENA FILOCHOWSKA.

&

cznej stronie fabryk przez ciggte staczania 6l
podniesienia dobroci towaru. Ta strona dziatalnosci
wymaga oparcia o nalezycie zorganizowane i prowa
dzone biuro wraz z laboratoryum.*) Podniesienie sprze-
daznej ceny produktow stoi na drugim planie, moze
wobecnym czasie bytoby najwlasciwszem dziatanie
w kierunku nieobnizania istniejgcych cen. Na miejscu
bytoby tu kontygentowanie, rejonowanie i porozumie-
nia ciche lokalne. Walka z konkurencya zakrajowg
wyptywa z tego programu sama przez sig, a bez
optymizmu mozna przewidzie¢ dodatni jej rezultat.

Do tej dziatalnoSci w ekonomicznym Kkierunku
powotang by byta organizacya interesowanych w pierw-
szym rzedzie wt#ascicieli cegield, fabryk dachéwek
i kafli. Z rozwojem jej interesow wigczy¢ by mozna
do niej zaktady pokrewne. Sam jednak zakres dzia-
tania tejze wskazuje, ze tgczenie tej czysto zarobko-
wej pracy, z Zwigzkiem przem. ceram. nie bedzie
wtasciwe, ze jemu ppzostawiéby nalezato pierwsza
cze$¢ zadan czekajagcych rozwigzania, dziatalnosci
w sferze ducha, a dla pracy ekonomicznej zorgani-
zowal Stowarzyszenie zarobkowe owiane powyzszem
dazeniem i oparte na zakreSlonym programie.

Zarysowanie sie tych dwoch poglagdow to nie
rozdwojenie, to pocieszajagcy dowdd ewolucyi pogla-
déw naszych na nasze cele, to dowdd, ze wyszliSmy
z pierwszego chaotycznego nieco pogladu na drogi,
ktéremi ma kroczyé Zwigzek, to w dalszym ciggu
dowdd, ze zblizamy sie, nawet szybko, do pierwot
nych wzoréw naszych, do pokrewnych Zwigzkéw
zagranicznych.

Ciesielski.

AMPHORA.

Tullius Gassius prowadzit swego dostojnego goscia
przez przepyszna kolumnade peristilium, tajemniczo us$-
miechniety i peten niemego tryumfu. Szybko rozsunat
kotare i wytwornym gestem reki, na ktérg przedziwnie
lekko i wyszukanie spadaty fatdy Snieznej togi, zaprosit
konsula Claudiusa do wnetrza swego gabinetu.

— A wiec tu mieszczg sie twe stynne zbiory rzad-
kich i tak cennych dziet sztuki — usmiechnat sie gosc,
a przez jego nieco zagaste oczy przebiegt wyraz prawie
lubiezny. Usiadt wygodnie na miekkich poduszkach selli,

skrzyzowat nogi obute w kosztowne calceus mulles z czer-
wonej skory i przymknat ociezate powieki, napawajgc
sie myS$la, ze tuz blisko, na poteczkach i postumentach
z hebanu, stoniowej kosci i marmuru, czekajg na jego
zachwyt najpiekniejsze wazy, czary i rzezby z calego
Rzymu. Jego twarz nieco juz obrzekta i skazona w swej
niegdy$ przeczystej pieknosci ryséw tchnieniem hulasz-
czego zycia, przestata gtosi¢ uSmiechem, ze konsul Clau-
dius lubi tylko wino, piekng kobiete, szalony chaos uczt
i przepych zbytku. Twarz ta powlekta sie jakby cieniem



gtebokiej zadumy, wyszlachetniata i wypiekniata w obli-
czu tchnienia Sztuki. 1 oczy Claudiusa powoli przesu-
nety sie po malowidtach S$ciennych, na ktérych zyly
i tanczyty rdzowe nimfy, mate geniusze Spiewajgce, ob-
rzucajagce sie wzajemnie garsciami réz czerwonych i bia-
tych. ziocity sie dojrzate, ciezkie winne grona i wdzieczne
gtowy tancerek, ostonietych mgtg gazy, uSmiechnietych
pokusg S$wiezych, zdradzieckich ust.

Stapajac cicho, jak w Swiatyni, zblizyt sie ku przy-
jacielowi Tullius Cassius.

— Chodz, pokaze ci, Glaudiusie, bezcenne cuda...
Cuda, rozumiesz — zajrzat z usmiechem gteboko w za-
myslone oczy konsula.

Poszli po mozaikowej posadzce ku marmurowym
postumentom. 1 Glaudius zobaczyt posagi ze spizu ko-
rynckiego, wazy rzezbione rekg Mentora, przesliczne czary
z krysztatu i inne, jak z teczy — lekkie, opalowe, blade,
petne drzen, potyskow, pertowych jasnien i ksiezycowych
delikatnych tonéw. Potem na purpurowem tle Scian wy-
kwitty greckie Lakythos do wonnych olejkéw i balsa-
mow, ptaskie patery, liydrye czarujgce, pokryte stylizo-
wanymi lisémi akantu i palmety, olSniewajgce szkartatem,
na ktdrym zyly przepyszne ciata nimf, efeboéw i bdstw,
wysmukte wazony etruskie, hebanowo czarne, z genial-
nemi ptaskorzezbami, terrakotowe arcydzieta rzymskiej
ceramiki, lekkie i wytworne kubki z Arretimn i Samy
i podobizny béstw usmiechnietych i groznych, taskawych
i okrutnych.

Nagle Tullius Cassius podszedt szybko do wgtebie-
nia w marmurze $ciany i rozsungt szkartatng kotare. Wy-
raz jego twarzy byt skupiony i prawie surowy. Blade rysy
owiato nieme uniesienie tajemnego, ekstatycznego kultu.

— Patrz — szepnat przejmujaco, przerzucajac na
ramie fatdy togi.

Konsul na chwile przymknat powieki, ale znéw je
podniést i nie odejmowat juz ol$nionych, oczarowanych
i porwanych oczu od cudownej wazy.

Pozornie byta to tylko wysmukta, zachwycajgca
elegancyg i wytwornoscig lekkich linii amphora grecka.
Amphora miekkim, falistym i wiotkim ksztaltem podo-
bna do poematu linii dziewczecego ksztattu. Ale oto z jej
I$nigcego, czarnego szkliwa wytaniata sie jakby wczoraj,
a nie przed wiekami stworzona ptaskorzezba:.. Cudowna
zjawa dziewczecej postaci - biata i zywa zda sie
i ciepta delikatnym, ledwie uchwytnym tonem ambry.
Gtowa pochylona miekko na lewe ramie, przykuwata
czarem usmiechu, w ktorym byta radosé i smutek, tes-
knota i rozkosz, marzenie i namietnos¢. W spuszczonych
powiekach Czaito sie piekno oczu niewidzianych i nie-
pokdj nieodgadnionej tajemnicy. W rekach jakby bez-
bronnych kwitlty peki r6z, ktéore zdawaly sie pachngé
wiosng. Od calej jej postaci bit tajemniczy, cudowny”
nieprzezwyciezony czar zycia, piekna, natchnienia i
sztuki, wielkiej, nieSmiertelnej sztuki.

Konsul rzucit przez zeby, chtongc oczyma amphore:

— Pomysl, przyjacielu... Moze sam Phidiasz, albo

Polyktet, ktdrzy przecie garncarzom dostarczali modeli,
obudzili do wiecznego zycia te biatg, wiotkg dzieweczke?
Moze byta greckg tancerkg? Moze flecistkg w biekitnej
chlamydzie i ztoconych sandatkach? Moze ktéry z nicli
widziat jg wychodzacg rankiem z lazuru morza i dla-
tego kazat jej zy¢, przetrwaé wieki, czarowac¢ miliony
oczu — jej — wrzezbionej w czarne szkliwo helleAskiej
amphory ?

Tullius Cassius milczat. Nasycat sie cudem swego
skarbu. Byt dumny jak Cezar, jak bdg. Zblizyt sie cicho
do niszy i delikatnie, ostroznie, z czcig i lekiem prze-
sungt koncem palcéw po wiotkiej linii amphory. Bez
stowa zasungt kotare i klasngt na niewolnikdéw. Wszedt
egipski wyrostek, piekny jak dziewczyna, z dtugimi, czar-
nymi puklami, opadajagcymi na $niezng, krdtkg tunike.

— Stuchaj, niechaj przyjdzie tu Chrysis — rozkazat
krotko.

Niewolnik znikt.

Po chwili zadrzata szkartatna kotara, za fald jej
ciezkich, tkanych ziotem, wykwitla biata, zawstydzona
Chrysis. Postusznie i nieruchomo, jak posag z rézowego
marmuru, czekata na rozkazy, otulona przejrzystg tka-
ning o bladej barwie zmierzchu, ijasniata czystg, nieska-
lang, wyniostg pieknoscig, jak zywe bdstwo.

Tullius Cassius z uSmiechem wskazat gosciowi
amphoze i Chrysis.

— Oto dwie Greczynki. Ktéra piekniejsza, dostojny
konsulu?

Konsul z uniesieniem esLelLy spojrzat na biatg dzie-
weczke z amphory i biatg Chrysis.

Corpo cli Baccho! Obie sg piekne, jak bostwa...
Obie sg cudem — zawotat cicho ze zdumieniem, w ol-
$nieniu.

1 wielki konsul Glaudius oparty o ramie przyja-
ciela, utongt w ekstatycznej kontempiacyi — w zrddle
najwyzszego piekna, ktore bito z arcydzieta natury
jasnowtosej Chrysis i arcydzieta ludzkiego geniuszu —
smuktej, czarujacej greckiej amphory.

Gdy w miesigc pOzniej Glaudius znow odwiedzit
Tulliusa Gassiusa, zastal go przechadzajacego sie w cie-
niach kolumnady peryslylu i pogragzonego w giebokim
smutk.

— Pomysl, dostojny konsulu — powital go przy-
gnebiony i bledszy — jakie nieszczescie stato sie
w mym domu. | wprowadziwszy goscia do atrium zwie-
rzyt mu:

— Pamietasz, Glaudiusie, te cudng jasnowtosg Gre-
czynke, ktoérag uwazalem wraz ze swojg amphorg za
najpiekniejsze dzieto sztuki? Whit jej n6z w biate gar-
dto z zazdrosci ten Sliczny egipski wyrostek, ktérego
u mnie widziate$, a ktory szalat za Chrysis...

— Pomysl, ze ta cudna rzezba rdézowa juz gnije,
rozpada sie w proch....



Claudius zobaczyt w oczach przyjaciela bunt, wscie-
kto$¢, straszny, nieutulony zal. Wzigt go, jak dziecko,
za reke i wprowadzit do gabinetu. Rozsungt kotare ni-
szy. Zza szkartatu Sciany wykwitta wiotkag linig czaru-
jaca amphora. Zyto wrzezbione w jej czarne szkliwo
rozowo-biate, cudowne ciato greckiej dziewczyny. Zyt
czar uSmiechu i zagadka spuszczonych powiek, zyty
w jej waskich dtoniach r6ze pachngce wiosna.

K O M

Nie zawsze i nie wszyscy wiedzg o tem, jaka
role we fabryce odgrywa komin, jak pierwszorze-
dne znaczenie ma przedewszystkiem w cegielni. Na
zewnatrz przedstawia sie on jako pewna martwa
masa muru, tylko niekiedy nieszcze$liwy wypadek,
katastrofa, odchyla rgbek zastony, ukazujagc w tej
na pozdr martwej bryle zycie niezmiernie skompliko-
wane. Dla kazdego paleniska w szczegdlnosci dla
cegielni, komin to ptuca, wciagga potrzebne do zycia
fabryki — podtrzymania ognia — powietrze Swieze,
wydziela zuzyte, ktc chce wiec tg jego prace oceniaé
witasciwie, kto w zaburzeniach tych funkcyi pragnie

by¢ sam lekarzem, ten niech koniecznie znajdzie
chwile czasu i uwage swag ponizszym wywodom
poswieci.

[. Ogien.

Site potrzebng do przemiany materyi na drodze
mechanicznej dostarcza nam ciepto, wytwarzamy je
przez spalanie paliwa. W przemys$le stosowane sg
rozliczne rodzaje paliwa, a wiec: drzewo, torf, wegle,
gazy, spirytus, nafta, masut i t, p. Materyaty te za-
wierajg zawsze w gidwnym skiadzie pierwiastki;
wegiel C, wodor H, tlen O, niekiedy siarke S i hy-
groskopijng wode H20. ROznig sie miedzy sobg pro-
centowg iloscig tych sktadnikéw n. p.

woda wegiel wodér itlaeznot popiot
paliwo h2o c H o o+ N,
% % %o Jo
Antracyt 5 85 3 2 2-5
(najlepszy wegiel)
Wegiel w zagt 1-3 80 47 6 6’5
Ruhr
Wegiel brunatny 37 40 3 11 i

Palenie sie jakiego$ skupienia, odbywa sie przy
udziale tlenu O branego z powietrza i wsréd obja-

Kochaj teraz tylko twg amphore — twa bialg
Greczynke na niej, ktérej ci $mier¢ nie wydrze, przyja-
cielu. Powotana do zycia moze przez Phidiasza prze-
trwa wieki i biata, smukta, ol$niewajgca zy¢ be-
dzie wiecznie, Tulliusie Cassiusie... Kochaj twg amphore...

Krakéw, Gurdzien 1911.

N

wow Swiatta i ciepta. Pewna okreSlona ilo$¢ tlenu
jest do spalenia konieczng, doprowadzamy go z po-
wietrza i to nie w postaci wolnej, ale zmigszany
z azotem N., wystepuje wiec pytanie ile tlenu potrze-
bujemy do danego paliwa doprowadzi¢, by proces
spalenia tegoz byt zupetny, a wiec ekonomiczny.

Na zasadzie praw chemicznych ustalono, ze do
zupetnego spalenia:

8

1 kg. C potrzeba 3 kg. O
1 , H 0]
1 ,, S (siarki) 1 0]

jezeli wiec 100 kg. danego materyatu zawiera

C kg. wegla
H wodoru
S siarki
O tlenu



to do spalenia 1 kg. tegoz potrzeba tlenu:

Q“mM (3 c+ 8H+ s - °)

Tlen brany z powietrza zmigszany jest z azotem
(pomingwszy nieznaczne ilosci innych sktadnikow)
na 100 kg. powietrza mamy tylko 23 tlenu a 73 azotu5
stosunek wiec powietrza do zawartego w niem tlenu

'wynosi 100 : 23 = 435. Powyzej obliczyliSmy tylko
potrzebny tlen, powietrza jednak doprowadzi¢ potrze-
ba wiecej 435 razy. Teoretycznie potrzeba wiec do
spalenia 1 kg. paliwa

gMMOc+8H+s- °)

powietrza 1)

Praktycznie jednak wiecej i to razy m.

dla wegla kam. 2 razy Q

" paliwa gaz. . .15,
" piecéw okreznych , 5—6 ,,

Znajomo$¢ tych praw jest dla nas wazng ze
wzgledu na wazny moment jakim jest wypalenie
w przemys$le ceramicznym, a odnos$nie do komina
z tego powodu, ze na powyzszej zasadzie potrafimy
sobie obliczy¢ ilo$¢ i ciezar gazéw spalenia a w na-
stepstwie i prace, jakg ma wykonywaé¢ komin.

Ze spalenia powstajg gazy i popi6t, ciezar ga-
z6w (g) wynosi wiec tyle ile wazyt spalony wegiel
z dodaniem do tej wagi ciezaru doprowadzonej ilosci
powietrza, a od tego odejmujemy pozostatosci (r).

= m X Q+ 1 — r
(ilos¢ pow.) (paliwo) (pozostatosc)
popiotu (r) najczesciej nie bierze sie pod uwage.
Przyktad :

Piec kregowy o komorach na 10000 szt. ceg.
zuzywa na godzine 100 kg. wegla, ile otrzymujemy
gazoéw ?

Wedtug analizy wegla, dostarczonej przez Kko-
palnig, takowy zawiera np. na 100 cz. ciez.

C —=76 cz. ciez.
H = 5 .
0] - 10 .
S 1 »
pop. = 6 ,
w godzinie wytwarza sie gazow:
G = 100 (m Q - r)
(ilos¢ wegla (ilos¢ nadm. (teoret ilos¢ (popidt)
w godzinie) powietrza) powietrza)

popiot opuscimy, a iloS¢ gaz6w przeliczymy na se-
kunde (godzina = 3600 sek.) i podstawimy cyfry

C H S )

G = 100 (5 X ~ 75+ 8 X 5+ 1X 1= 10j

370 0
G = okoto 1'4 kg. gazdw w sekundzie
w godzinie = 5040 kg.
na dobe = 120960

II. Palenisko i komin.

Dla podtrzymania procesu palenia i ekonomi-
cznego spalania paliwa, musimy mu dostarcza¢ od-
powiednig ilo$¢ tlenu wzglednie powietrza, a zuzyte
gazy odprowadzaé, prace te wykonuje komin.

Przestrzen, w ktdérej spalenie sie odbywa zwana
paleniskiem ma na normalny przebieg tegoz wptyw
decydujacy. Dostep powietrza do paliwa powinien
by¢ utatwiony, przestrzen dos$¢ obszerna na pomie-
szczenie wytworzonych gazéw, kanaty odprowadzajace



gazy zuzyte i doprowadzajgce powietrze S$wieze po-
winny mie¢ wymiary nalezycie dobrane. Wyciagajac
whnioski z przeprowadzonego rachunku odrazu spo-
strzegamy, dlaczego palenie w piecu polnym bez
rusztéw, bez komina jest niezmiernie kosztowne, dla

czego piec polny z rusztami choéby tylko z ceglty
jest juz znacznie korzystniejszym, piece peryodyczne
z rusztami zelaznymi i kominem jeszcze lepsze.

W piecu okreznym ruszta zastepujg czeluscie?
a palenisko w innych ogniskach state, tu przenosi
aie z komory do komory.

Waznym momentem jest podgrzanie powietrza
wchodzacego do spalenia, im wyzszg bowiem bedzie
temperatnra tegoz, tern wiekszg ilos¢ ciepta uzyskamy
z tej samej ilosci paliwa. W paleniskach statych po-
wietrze zimne przeprowadza sie przez popielnik, w kto-
rym ono sie podgrzewa, w piecu okreznym prowa-
dzimy powietrze przez komory juz wypalone dzieki
czemu one sie ochtadzajg, a powietrze podgrzewa.

Odprowadzane przez komin gazy spalenia pod-
grzane, sg lzejsze od powietrza atmosferycznego, majg
naturalng daznos¢ ku gorze, wywotujgc réwnoczesnie
w powietrzu atmosferycznem ruch zimnego powietrza
ku dotowi. Gazy tern szybciej uchodzg w powietrze
im sg cieplejsze a wiec lzejsze w pordwnaniu z tem-
peraturg zewnetrzng. Temperatura ta jest zmienng,
a wiec i szybko$¢ przeptywu gazow (mierzona w me-
trach na sekunde m/sek.) zmieniataby sie zaleznie od
temperatury zewnetrznej, w dnie zimne, cigg byiby
wiekszy, w gorgco letnie stabszy. Ruch fabryki nie
moze zaleze¢ od warunkéw zmiennych, obliczenie
komina i jego pracy przewidywaé musi warunki naj
niekorzystniejsze. Do tych nalezy nietylko zmienna
temperatura zewnatrz, ale i wilgotno$¢ powietrza i stan
barometryczny. W parny dzien letni ogiern pali sie
leniwo, musi sie wiec ozywi¢ go przez silniejszy prze-
ptyw powietrza, a nie osiagnie sie tego, jezeli komin
jest za ,staby." Zbyt silny komin jest bardzo nieko-
rzystny, porywa bowiem niespalone czastki paliwa
(sadza, dym,) przez to zwieksza koszt tegoz. W tym
wielkim przekroju komina obok uchodzgcych gazow
spalenia powstaje miejsce wolne, poniewaz proznig
by¢ nie moze, wiec wypetma jg powietrze atmosfe-
ryczne, ktére ochtadza gazy uchodzgce, hamuje ich
wyptyw, dziata wiec szkodliwie. Wymiary komina
majg wiec znaczenie pierwszorzedne.

Wedtug powyzszego wymiary te zalezg od ro-
znicy temperatury gazow uchodzacych a atmosfery,
wilgotnosci tejze, przecietnego cisnienia baroinetry-
cznego, ilosci odprowadzi¢ sie majgcych gazdw i ich
ciezaru.

(Dokonczenie nastapi.)

Prosimy o odnowienie prenumeraty-



STANISLAW NODZENSKI.

SUSZARNIA KELLEROWSKA PARTEROWA.

Suszarnie kellerowskie ze wzgledu na swoje eko-
nomiczne dziatanie majg zastosowanie tam, gdzie za-
mierzany prowadzi¢ cegielnie fabrycznie, bez przerwy
latem i zima.

Suszarnie kellerowskie majg te wielkg zalete, czego
innym brak, ze Keller obmys$lajac swojg suszarnie, ob-
myslit i doskonate $rodki transportowe, ktére sg do-
petnieniem catosci intenzywnie pracujacej. Praca cata
postepuje w porzadku analogicznym, poczawszy od wyj-
§cia materyatu z prasy a skoriczywszy na zawozie do
pieca:

Omawiajac suszarnie kellerowska, musimy dziatanie
jej roztozyé na 3 okresy:

1. Transport suréwki od prasy do suszarni;

2. Suszarnia;
3. Transport suréwki z suszarni do pieca.
1. Transport do suszarni. — Przy prasie znajduje

sie ruchomy stojak zelazny, obracalny, ktéry posiada
tyle ramion ile wézek, zazwyczaj dziesiet. Na ramio-
nach naktada sie zamki a na nich wychodzacy z prasy
wyréb. Kiedy mamy natadowane juz wszystkie pietra
stojaka, obraca sie tenze w strone automatycznego
wobzka. Wozek podsuwa sie pod stojak, za pomocg
dzwigni podnosi sie ramiona wdzka do gory, ktore za-
bierajg zawarto$¢ stojaka, rdwnoczes$nie spuszcza sie
na dot ramiona stojaka i wysuwa natadowany wodzek.
Wézek natanowany za pomocg ruchomego pomostu
przesuwa sie do suszarni, gdzie caty tadunek zostawia.
W suszarni sg dwie rdwnolegle kolejki i podczas gdy
pierwszg zawozi sie do suszarni, drugg wywozi z su-
szarni do pieca. Pomost jest skonstruowany z dwdéch
platform. Podczas gdy pierwszg posuwa sie po kolejce,
to druga jest podniesiona do géry w Kierunku piono-
wym. W chwili, gdy pojedziemy pod komore do zakta-
dania, zatrzymujemy pomost suwalny i spuszczamy po-
ruszeniem dzwigni pomost ruchomy na drugi tor, gczac
go z kolejkg komorowg, po ktorym wjezdzamy do
komory.

2. Suszarnia. — Suszarnie kellerowskie dzielg sie
na dwa oddzielne typy: na parterowy i na pietrowy
nad piecem.

W suszarni parterowej suszy sie za pomocg pary(
powietrzem ogrzanem. Pare skondensowang z maszyny
przeprowadza sie rurg izolowang do gtownej rury grze-
bieniowej, biegnacej przez calg szeroko$¢ wszystkich
komo6r. Od rury gtownej w kazdej z poszczegdlnych
komé6r sg przeprowadzone rdwniez rury grzebieniowe,
obiegajagce w koto kazdg komore. Drugi wylot rur ko-
morowych, potgczony jest z rurg, znajdujgcag sie tuz

pod rurg wzglednie obok rury parowej, ktéra odprowa-
dzamy pare zuzytg i skroplong.

Suszenie odbywa sie przy szczelnie zamknietych
drzwiczkach komor. Z poczatku suszy sie bardzo wolno,
w miare podsuszania manipulujac odpowiedniemi skalo-
werni kurkami, znajdujgcemi sie przy tgczeniu rur, wpu-
szczamy do rur komorowych wiekszg ilo$¢ pary, ogrze-
wajgc wiecej powietrze, a temsamem podnoszac tempe-
rature. Whkoncu, celem osiggniecia najwyzszego efektu
cieplnego, otwieramy catkiem przepustnice, wpuszczajgc
suchg pare do rur komorowych.

Jezeli para skondensowana z maszyny okaze nam
sie za stabg, musimy takg doprowadza¢ bezposrednio
wprost z kotta.

Pare wodng, ktdéra sie ulatnia z mokrego wyrobu
podczas suszenia, odprowadza sie za posrednictwem
daszkéw z sitowia lub stomy, zamykajgcych oddzielnie
kazdg komore.

Celem ochrony daszkéw nad kazdg z komor od
wpltywow atmosferycznych, nakrywa sie je jednolitym
dachem betonowym, spoczywajgcym na S$cianach dziato-
wych komér, zostawiajac proznie miedzy daszkami
a dachem gtdwnym. Daszki z sitowia i stomy przyjmuja
wychodzacg z wyrobéw wilgo¢ i wydajg takg na zew-
natrz, gdy tymczasem ciepto pozostaje w komorze.

Para wodna pchana przez ciepto, wskutek natu-
ralnego popedu wznosi sie do goOry, przedostaje sie
w przestrzeA wolng, miedzy daszkami i z tad kominkami
umieszczouemi w dachu na powietrze.

Suszarnie parterowg buduje sie w dwojaki sposob,
mianowicie: Przy glinach S$rednio-ttustych, uzywa sie
samej suszarni sztucznej. Przy glinach ttustych, wrazli-
wych i wymagajgcych diugiego suszenia np. 10 dni sto-
suje sie suszarnie kombinowang tj. naturalng, w ktorej
suszy sie powietrzem atmosferycznem, a stamtad po
3 dniach przewozi do suszarni sztucznej.

Przystepujac zatem do budowy suszarni kelterow-
skiej, musimy wprzod dobrze rozpatrzy¢ i osgdzi¢ za
i przeciw tej suszarni. Czy posiadamy surowiec mniej
lub wiecej wrazliwy na suszenie i jaka w danym wy-
padku mamy zastosowac suszarnie, pojedynczg czy po-
dwéjng (kombinowang). Czy catoroczna produkcya' be-
dzie miata zbyt a tem samym, czy optaci nam koszta
budowy srszarni.

2. Transport suréwki z suszarni do pieca: Wywoz

¢z suszarni odbywa sie w ten sam spos6b co i zawdz
do suszarni. Waézkiem automatycznym wjezdza sie do
komory i zabiera catg zawarto$¢ 10 pieter, jak sie dziato
przy odbieraniu ze stojaka. Poniewaz wdzek automaty-
czny do wjazdow piecowych jest za wielki, przeto catg



jego zawarto$¢ zostawia sie w stojaku przetadowanym
spuszeradle, a stad wozkiem karuzelowym do pieca. Spu-
szeradto nie jest poruszone popedem parowym lecz cie-
zarem spoczywajacych w nim cegiet i porusza sie
w miare tadujacych szeregow, na dot.

Spuszczadto skitada sie z dwoch tancuchow bez
konca, kazdy z nich jest dzwigany umieszczonym u goéry
Waly te zapomocg odpowiedniej $limacznicy wprawio-
nej w ruch zapomocg ciezaru tadunku obracajg sie
w przeciwnych kierunkach, poruszajgc zewnetrzne po-
towy tancuchéw ku go6rze, wewnetrzne na dot. Kazda
czes¢ tancucha ma wystajagce na zewnatrz ramiona, na
ktérych sktada sie tadunek. W miare oprézniania ramion
i podnoszenia sie tychze do gory, sktada sie na nie
nowy tadunek tak, ze praca postepuje bez przerwy.

Caly transport, t. j. surowych cegiet od prasy do
suszarni i ze suszarni do pieca, przy dziennej produkcyi
20.000, wymaga przy jakiej takiej wprawie 6 ludzi
mianowicie:

1 chtopak do dostawiania ramek do stojaka;

1 chtopak do uktadania ramek w stojaku;

1 robotnik do zawozenia wyrobu do suszarni;

1 robotnik do wywozenia wyrobu z suszarni do
przetadowni;

2 robotnikéw do zawozu z przetadowni do pieca.

Przypatrzmy sie teraz, jaka jest roznica w ilosci
robotnikdw miedzy suszarnig kellerowskg a zwyczajng
i tak:

2 robotnikéw do skitadania wyrobu na worki;

4 do 6 chiopakéw do odwozenia do suszarni (szop);

6 do 8 chtopakéw do ukiadania w suszarni;

2 chiopakéw do wyszukiwania suchych cegiet
w porach wilgotnych, kiedy wyrdb nie schnie tak predko.

Razem 12— 18 ludzi, czyli, ze suszarnia zwyczajna
potrzebuje 2 razy wiecej robotnikdw anizeli sztuczna.

Koszt obstugi catej suszarni kellerowskiej bedzie
nam sie przedstawial nastepujgco:

1 chtopak do dostawiania ramek = 1'20.

1 chtopak do uktadania ramek w stojaku — 140.

1 robotnik do zaw. wyr. do suszarni = 3“—.

1 robotnik do wyw. wyr. z suszarni do przeta-
downi = 3'—.

2 robotnikéw do zaw. z przetadowni do pieca
po 3— K = 6'—.
Razem koszt obstugi 14'60, a wiec na 1000 cegiet
przypada 73 hal. czyli

20.000 ceg. X 73 hal. = 14'60 ogdlnych kosztéw
140000 [obstugi.
60000

1470000 Koszt obstugi suszarni przy 20.000 cegiet.
Zestawmy i poréwnajmy teraz koszt obstugi su-
szarni zwyczajnej:
2 robotnikéw do skitadania wyrobu na woézki po
1-60 = 3'20.

6 chitopakéw do odwozenia do suszarni po 1'20'
= 7-20.

8 chtopakow do uktadania wsuszarni po 1'80 = 12'80

2 chtopakéw do wyszukiwania suchych cegiet po
1— = 2—.

Razem koszt obstugi dziennie 25'20, wiec na 1000-

cegiel wypada 1'26.

20.000 ceg. X 126 =
40000
120000

25'20 og6lnych kosztéw
[obstugi.

25'20000 Koszt opst. zwycz. przy 20.000 cegiet.

Teraz zestawmy koszt obstugi suszarni zwyczajnej
i kellerowskiej a wyposrodkowana cyfra okaze nam
olbrzymig réznice kosztu obstugi miedzy jedng a druga
suszarnig:

Koszt oh. susz. zwycz. 25'20 — 1'26 na 1000 ceg..

Koszt ob. susz, kellerow. 1470 — 0'73 na 1000 ceg

Suma wyposrodkowana 10'60 = 052

«Jak nam suma wyposrodkowana pokazuje to koszt
obstugi suszarni zwyczajny drozszy jest o 10'60 a 1000
cegiet podraza o 0'52 wyzej.

Przez susarnie Kkellerowska zyskujemy nietylko
szybkie i doktadne schniecie wyrobu ale zyskujemy
rébwniez potanienie wiasnej produkcyi.

Koszt zatozenia suszarni Kellerowskiej zalezny jest.
od natury gliny jaka posiadamy. Jezeli posiadamy gline
wrazliwg na suszenie i wymagajacq dtugiego czasu
schniecia to oprocz naturalnego kosztu budowy suszarni
sztucznej, bedziemy mieli dodatkowy koszt budowy su-
szarni zwyklej.

Jako przyktad do obliczenia wezme tutaj pod
uwage gline S$rednio thlustg, ktéra schnie w 5—6 dniach,
0 produkcyi dziennej 20.000 cegiet. Zazwyczaj buduje
sie komory o diugosci 30 m. ktore zawierajg pojemnosci
5000 szt. cegiet, a wiec potrzeba:

20.000 X = 20 komor
5700

Komora gotowa do uzytku wraz z ogrzewaniem
aparatami i budowga kosztuje u nas przecietnie 3000 K,
a wiec cata suszarnia t. j. 20 komo6r X 3000 — 60000 K.

Ogo6lne koszta gotowej juz parterowej suszarni
Kellerowskiej przy produkcyi 20000 cegiet dziennie-
wraz z transportem wynoszg ua 1000 cegiet:

Obstuga 0'73

Para 2'50

Amortyzacya i % od -

kapit.: 60700 K. a 5°/0 P00

Smary, oliwa itp. prze¢. 170

Razem 520 = 174 K pa 20700.
cegiet dziennie, co przy 300 dniach czyni 4'200 K.
Fabryka urzadzona systemem Kellerowskim przed-
stawia sie jako cato$¢ w jednym bubynku zamkniets.
Roboty postepujg nieprzerwalnym tancuchem wedtug;
ustalonego szematu. Ruch jest przejrzystytatwy do
kontrolowania a przytem prosty. Niewidzimytutaj tego-




jak w innych cegielniach ruchu gorgczkowego, przekta-
dania materyatu dla dosuszenia, magazynowania, wyszu-
kiwania suchych cegiet. pedzenia robotnikéw itp. Po-
niewaz transport odbywa sie automatycznie i dwa razy

H1ISTORYA CERAMIKI

Istnieje utarte zdanie, ze tam jest poczatek sztuki,
gdzie zachwyt tworzy dla piekna, wolny od celéw ubo-
cznych, ktérymi majg by¢ potrzeba i wygowygoda, po-
taczona z korzyscig materyalng. Granica wiec chwiejna,
a w poszukiwaniu tworéow trudno pomingé wrodzone
ludziom poczucie piekna i wiek dziecinny ich sztuki,
skoro zaciekawia nas petny jej rozw6j. Kremer uwaza
za nadobne to, co jest »no dobie«, w sam czas, jako
okrasa uzytecznego przedmiotu. Sztuki piekne uzyty
rozmaitych materyatéw, ktérymi opowiadaty o rozkoszy
piekna, pierwSzym z nich — to glina. Znikly z po-
wierzchni  ziemi narody, umilkia ich piesn, zywioty
zniszczyty pismiennictwo, a zostaty podania pisane, je-
zykiem sztuki odlegtej, jednak dla nas zrozumiatej, na
glinianych czerepkach. Tak wiec w niepewnej plataninie
linii, zdobigcych naczynia, mozemy juz dopatrzy¢ sie
kietkujgcej pracy tworczej. Najpierwotniejsze kultury
znaty ceramike, a stofice i piasek pustyni palit icli wy-
roby. To byt poczatek rozwoju ceramiki; z chwilg za$,
gdy czerep gliniany zostat wypalony zaczyna sie rozkwit
garncarstwa. 1 tu ze szczatkéw budujemy sobie obraz
rozwoju tej sztuki, jej ztote czasy i upadku, w zalezno-
§ci od rozwoju kultury narodéw i stosunkéw polity-
cznych. Wyroby gliniane Persyi, Grecyi i Rzymu, wy-
trzymaly krytyke dzisiejszych czaséw i utrzymaly sie
na wyzynie doskonatosci, dostartzajgc wzoréw nieSmier-
telnych.

Ws$rod starozytnosci egipskich, znajdujemy naczy-
nia gliniane, rozmaite we formach i uzytecznos$ci, po-
tzobne badz do obrzedéw religijnych, badz codzienne
do domowego uzytku. Przygotowywanie glazur byto
znane juz Egipcyanom , a siega w czasy 14 —13 wieku
przed Chrystusem i stanowi¢ moze znowu pewien okres
w rozwoju ceramiki. Z perskich zabytkoéw dochowaty
sie kalle glazurowane izdobne przepieknymi rysunkami
ptakOw, zwieozat, oraz ornamentem roslinnym, stuzace
do oktadek S$cian budowli. Ruchliwi Fenicyanie, wyra-
biali wazy, zdobne motywami zaczerpnietymi z wyrobdéw
tkaninowych. Ornament ciemno-brunatny, lub czarny,
jia jasno-rézowem tle naczynia

U Grekdéw czes¢ dla zmartych oraz pieczotowito$é
w przechowywaniu spopielatychk szczatkéw byty bodz-
cem do tworzenia urn ozdobnych, zadziwiajacych sma-
kiem. Nauczycielami ich byli Etruskowe, ktérych wy-

tylko jest w rekach, raz przy maszynie, drugi raz w piecu
przeto unika sie prawie w zupetnosci niedoboru, a przy-
tem materyal zyskuje na zewnetrznym wygladzie, co
zwitaszcza przy lepszych wyborach jest pozadanem.

(szkic).

aohy ceniono juz w starozytnosci. Waz greckich (wzgle-
dnie rzymskich) dochowata sie wielka liczba, malowa-
nych brunatnym ornamentem na zéitem tle — z da-
wniejszego, a czarnym — na czerwonym z blizszego
okresu. Nie braknie tez kompozycyi figuralnych, opie-
wajacych zycie bogoéw i ludzi. Naczynia te majg ma-
towy potysk. Nie udato sie jednak dotad wykryé ich
tajemnicy, czy sg to farby surowe — niewypalane, ktore
wsigkajac w skorupe, nabieraty trwatosci, czy tez pa-
lone i cieniutko glazurowane. Zdania dzisiejszych che-
mikéw w tej kwestyi sprzeczne. Jjz w owych czasach
powstawaty fabryki, dostarczajagce wyrobdéw. Za cesar-
stwa rzymskiego w Il w. po Chrystusie wyciskano na-
wet pieczecie fabryczne, na wyrobach zwanych «terra
sigillatax, odznaczajaca sie ciemnoczerwonem zabarwie-
niem. Znaleziono ich wiele w okolicach nadreriskich,
w dawnych koloniach rzymskich. Z opiséw Pliniusza
i Witruwiusza mozno przypuszczaé, ze budowle ceglane
(wzglednie terrakotowe) Grekéw byly pomostem miedzy
budowg drewniang a kamienng.

Zamieszki europejskie po upadku panstwa za-
chodnio-rzymskiego, zniszczyty i warsztaty garncarskie
wraz z ich sztuka. Dopiero Maurowie w Hiszpanii ze
swem zamitowaniem wschodniego przepychu powotali
do zycia obumartg sztuke ceramiczng. Oni to przynie-
§li ze sobg znajomo$¢ emaliowania cegiet i flizow do
posadzek, oraz oktadek Sciennych o kolorze jasno-zottym,
btyszczacym, a nie przezroczystym. Na tem tle wypro-
wadzano ozdobe. Dzieta ich odznaczaty sie przepiekng
i bogatg harmonig barwng, potaczong ze ztoceniami,
czy to w ornamentach — arabeskach, czy w kwiatach,
zwierzetach lub ptakach. W roku 828 podbili Sarace-
ni Sycylie, a budujgc moszce, zdobili je cegtami, po-
dobnemi do Maurytanskich w Alhambrze; na zawojo-
wanej poOzniej wyspie Majorce, rozwineli sztuke garn-
carska, ktérej wyroby w roku 1165 wywiezli ze sobg
Gizanczycz, nowi wiadcy Majorki. Od tego czasu ozdo-
bne cegty kosciotdw Gizy i Wioch noszg pierno swego
maurytanskiego pochodzenia. Witochy utracity swg odre-
bno$¢ swych wyrobéw. Dopiero w XlIlI w. zdobyta sie
sztuka wiloska na swdj styl w ceramice. Wypalong
gline oblekano glazurg z tlenku otowiu i cyny i mie-
szaniny biatej ziemi ze Sienny i wypalano po raz dru-
gi, a z czasem zaczeto zdobi¢ naczynia kolorowemi
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masami glinianemi, ktore z biatlem. nieprzezroczystem
ttem daty catkiem nowv wynik i byty podstawg po6zniej-
szej tak stawnej majoliki. W roku 1438, Lucca della
Rrbbia, rzezbiarz y Florencyi. wypalit i pokryt bialg
nieprzezroczysta glazurg swoja »terra cota«. Tworzyt
wiele pieknych madonn dla ceramiki, biatych na nie-
bieskim tle, pozniej za$ wprowadzit kolory: zielony, fio-
letowy, zOty i brunatny. Wiele jego prac przechowuje
florenckie mazeum w Rargello. Do roku 1530 produ-
kowaty Witochy lak zwang »mezza maiolieax, Kktore,
pierwsze préby noszg nie tylko pietno maurytanskich,
wptywow (maiolika-Maiorka) ale tez i w rysunku np,
figur ozdobnych, czesto mitologicznych, sa martwe. Ry-
sunek zresztg dosy¢ poprawny, na czarnem lub biatem

tle obciggano niebieskg obwddka, a szaty lekko zabar-
wiono.

Wyroby te odznaczajg sie jednak blaskiem, jakby
opalrizijacym. co im dodaje piekna. Na lata 1540- QO
przzpada rozkwit.

/(nikty obce wptywy, pierwiastek wioski wyszla-
chetniat tak w tresci ozdoby, jak i harmonii barwnej,
a techniczng, strong doprowadzono do doskonatosci,
(lubbia dostgrcza najlepszej majoliki, z metaliczng
i tej tylko miejscowosci witasciwg glazurg. Nalezy na-
dmieni¢ iz wyroby te przewaznie nie stuzyty do codzien-
nego uzytku. Ryly to zazwyczaj cacka, podarki przy
okazyi. Moze sie wiec stusznie wydawac, ze artystom
chodzito nie tyle o stworzenie pieknego z uzytecznem,
jak o malowanie na glinie dla samej przyjemnos¢ w
pokonywaniu trudnoS$ci technicznych. Faenza wydosko-
nala biatg, cynowa emalig, cienka nie zatrgcaglaca form
(fajans).  Wnet nastepuje upadek, bo po roku 1610
znika prawdziwa majojika, mimo, iz wyrobéw dostarcza
Neapol, Sienna lub Wenecya, a przyczyna wprowadze-
nia na rynki handlowe cginskiej porcelany.

Umiejetno$¢ wyrabiania majoliki dostata sie do
mNiemiec i Franczi. Rouen posiada w XVI wieku fabryke
ufundowang przez Franciszka I; stynie ona w w. XVII.
Bernard Falissy, filozof, pisarz i artysta, pracuje 16 lat
z zaciektosScig fanatyka nad zestawieniem kolorowej
emalii, ktérej nadaje trwatosci'i blasku Bedziesz »prze
kletvm« pisze w swej rozprawie o krlorowych emaliach
»jesli zabierzesz swa tajemnice do grobu« i zabrat ja,
a z nim zgineta jego sztuka. Ozdoby naczyn czerpat
Falissy ze Swiata zwierzat i roslin.

Fajans francuski pochodzi z XVII w. Produkcya
Jego trwata krotko, tak, ze naszym czasom dochowato
sie 'zaledwie kilkanascie okazdéw. Przez kogo wyrabiany
i w jakiej miejscowosci, nie da sie Scisle okre$li¢, za-
pewne przez jednostke wyksztatcona we Wtioszech. Gli-
na tych fajansow wolna w zupetnosci od wapna, a na-
czynia odlewane z renesansowemi wyciskanemi ozdo-
bami, ktérych zagtebienia wypetniono 2z6ttg, brunatng

i jasno cynobrowag masg i pokryto cienko btyszczacg
264t awg glazura.

W Niemczech po6tnocnych przed XVI wiekiem
kwitnie juz przemyst ceramiczny, nawet w zastosowaniu
do architektury. Nad gérnym Renem znajdziemy duzo
garncami, ktére w XVIII w. zamieniono na fubryki por-
celany. Kolonia dostarcza emaliowanych wyrobéw, Sa-
ksonia kolorowo zdobnych fajansow. Kamionka jednak
niemiecka w latach 1410 -1620 -znana jest juz w sze-
rokim S$wiecie, a gniazdem jej »Westerwald« z obszarem
tzw. »Krilg und Kannenbecherlahd«, Vallendar Zas, Holir,
Grenzhauscn to jej gtowC siedliska. Najstarsze roboty
kamionkowe niemieckie sg brunatne i szare, pézniej
btate zdobne zwykle niebieskim ornamentem, ktéry za-
stepujag czasem maski i wypukto rzezby. Rozcztonko-
wanie naczynia- dobre. Pas gtéwny podzielono na cze -
Sci przez luki i kolumny zamykajgce sceny mitologiczne,
badZz z zycia miejskiego. Czesto znajdg sie i portrety
znakomitosci.

W llollandyi, Delhi i okoliczne miejscowosci do-
starczajg nawet Anglii* cegiet zielonych, biatych/zottych,
a na poczatek 16 wieku przypada rozkwit i rozgtos
hollenderskich wyrobéw. W naczyniach ozdobnych uzy-
wano niebieskiej farby pod glazure, gtebokiej w tonie
i I$nigcej. Specyalng wiasciwoscig serwisy stotowe czesto
zjaponizéwane w ozdobie, gdyz Hollendrzy najwczesniej
w Europie, obok Wenecyan, posiedli oryginalne' wyroby
chinskie i japonskie, prowadzac handel przez Indye
z Chinami. W 17 wieku npada Ich przemyst cerami-
czny, z chwilg gdy Europa zaczyna wyrabia¢ porcellane,
a Anglia w konkurencyjnej walce przemystowej zwycieza
Hollandye. — Znano tez i wyrabiano kamionke, 'szarg
w kolorze', z solng glazura.

Anglia w $redniowiecza sprowadza prawdopodobnie
wyroby garncarskie. W samej Anglii sg czynni, jako
garncarze, antwerpczycy: Andries i Janson, oraz, bracia
Klers z Norymbergi, ktérzy dali podwaline angielskiej
kamionce. Wyrdb jej okrywali wielkg tajemnica, bo fa-
bryke otoczyli murem i jako robotnikéw uzywali ma-
totkéw. Przydatno$¢ palonej i mielonej gliny ogniotrwa-
tej zawdzieczamy Astburyemu, ktéry nowy ten materyat
mieszat z gling na fajki i z kwarcem, a zabarwiat tlen-
kami miedzi i manganu. W miejscowos$ci Burslem w roku
1860 odkryt garncarz Palmer przypadkowo solng glazure,
ktora sie szybko przyjeta. Samo Burslem byto tak zy-
wotne na polu garncarstwa, iz podczas solenia naczyn
dymy zaScielaty ulice nieprzejrzystymi tumanami. Tutaj
urodzit sie wielki ceramik Josiah Wedgewood w r. 1730.
W mitodosci pracowat w garncami swego brata. Wcze-
$nie juz zmieszat gling z tlenkami metaléw, przez co
otrzymat efekty nasladujace np. jaspis lub inne barwne
kamienie. Udato sie tez otrzymaé mleczno biate naczy-
nie, co przysporzyto mu wielkiej stawy. Mase gliniang
zestawit z najbielszej gliny, zmieszanej z palong gling
ogniotrwata, a wypalong pokrywat przezroczystg blysz-
czaca glazurg. Wydat on kilka rozpraw o'zestawianych
masach glinianych, glazurach i farbach swoich wyrobow,
-a dwor angielski za zastugi potozone okoto ceramiki



nadat mu godnos$¢ krélewskiego ceramika,- Najstynniej-
szymi z jego wyrobow sa kopie waz Barberinich. .oraz
ptaskorzezby biate na matowem |lle. przypominajace
gemmy. Wplynat na poprawe smaku w wyrobach gli-
nianych; wielki za$ rozgtos imienia sprowadzit don za-
granicznych artystow-eeramikow — na nauke.
Porcellaoa, wynaleziona w Chinach, siega w ich
bajeczne czasy, jest wiec najstarszg gatezig przemystu
garncarskiego (porcella— nazwa muszli podobnej ksztat-
tem do naczyn chinskich i japonskich). W 1V wieku po
Chrystusie wybudowano obok Nankinu stumetrowg wieze
porcellanowg (w 1853 r. zburzona), chinski cud Swiata!
W roku 1295 przywiozt Marco Polo pierwsze okazy
porcellany, nie przywidzt jednak tajemnicy jej przypra-
wiania. 200 Jat naprézno mozolita sie¢ Europa nad na-
Sladownictwem tak pieknych wyrob6éw. Dopiero w 1709
roku awanturniczy alchemik, BOttger, odkryt dotad nie-
rozwigzang zagadke i pod jego kierownictwem powstata
pierwsza europejska fabryka porcellany w Meissen. Stad

KRON

Maty format cegly- Na odbytym ogolno ausLryackim
Zjezdzie wiascicieli cegieln jwe Wiedniu, jednomyS$lnie
uchwalono zgda¢ wprowadzenia matego formatu cegly.
Udziat zaréwno interesowanych byt olbrzymi, nadto
uczestniczyli reprezentanci odnos$nych Ministerstw, Par-
lamentu, del.egacye Zwigzkéw pokrewnych i t p. Bzad
wyrazit sie o projekcie przychylnie wprowadzenie tegoz
W czyn jest niewatpliwe, jednak w roku 1912 jeszcze
nie nastgpi.

Niespodziewana napas¢. Przyjat sie w S$wiecie
zwyczaj, ze pismo Scisle fachowe, o ile chce sie utrzy-
maé¢ na wyzszym poziomie i zyska¢ na powadze, wy-
klucza ze swej tresci wszystko, co wkracza w polityke
i jej antagonizmy. Z pod zwyczaju tego wytamuje sie
od czasu do czasu fachowa literatura niemiecka, prze-
mycajgca natogowo pod ptaszczykiem fachowosSci nie-
nawis¢ plemienng. Przykilad tego dato nam niemieckie
pismo ceramiczne »Tonindustriezeituug« w nu-
merze 144. na stronie 1714 w notatce zatytutowanej:
»\Die galiz'ische.-.'Polen ais Volkszahler« —
(Polacy galicy scy, jako rachmistrze ludnosci) — pisze
nastepujaco:

»Drastycznym przykiadem sposobow, jakimi Polacy
galicyjscy usitowali przy ostatniem obliczeniu obraz na-
rodowosciowego stanu ludnosci do swych zyczen nagigac,
podajg nam z powiatu Dolina. Jest tam czysto nie-
miecka (Niemcy z C”ech) kolonia Nowy Mizun, ztozona
z 14 zagréd o 94 mieszkancach, procz tych w sagsiednim
Starym Mizuniu mieszka 74 Niemcéw. Przy spisie lud-
nosci tych 168 Niemcow wbrew ustawie nie pytano
wcale, jakim jest ich jezyk towarzyski, tylko czy rozu-
miejg po polsku. Poniewaz przewaznie do tego sie przy-
znano, wpisano ich jako Polakow! SzczesSciem ga-
licyjska niemieckos$¢ posiada w Zwigzku

roznie$li robotnicy recepte w najrozmaitsze strony $wiata,
wiec do Wiednia, Berlina, w ktérym za czaséw Fryde-
ryka Wielkiego wi#ascicielem fabryki byt Gockowski,
zniemczaly Polak. W r. 1772 wyrabiajg Kopenhaga,
w 1735 Witochy (przez Giniorego koto Elorencyi), Fran-
eya w 1740 w Siwres (od 1760 wiasnos¢ kréla Lud-
wika XIV), Anglia w 1752 w Liwerpolu,- a w Czechach
w 1790 r. pod Karolowemi Warami. Przemyst ten roz-
wingt sie do olbrzymich rozmiarow dzieki mozliwosci
stosowania najrozmaitszych technik, jak malowania, po-
lychromowania, dzieki mozliwosci przenoszenia fotografii,
chromolilografii, dzieki ztoceniu i srebrzeniu galwano-
plastycznemu, wreszcie zarciu kwasu fluorowodorowego.
Porcelana wyparta fajans i majolike z rynkéw handlo-
wych, takze dzieki lekkosci, twardosci i pieknemu, prze-
zroczystemu tonowi.

Mohr nad Renem.

| KA

Niemcoédw chrze$cijanskicli czujng ochrone
swych praw.«

Nie wchodzimy w polemike co do samego faktu,
bo gdyby nawet przypuszczalnie ze ztej woli niemiec-
kos¢ galicyjska miata by¢ uszczuplong o 168 wiernych
synow, to musielibySmy naodwrot zacytowaé tysigce
faktow ze Slaska, ksiestwa Poznanskiego it p., a to nie
lezy w naszym zakresie.

Ograniczamy sie zatem do zwro6cenia uwagi, ze
jezeli !'>Tonindustriezeitung«, posiadajgca przeszto tysigc
odbiorcow polskich, powaza sie w spos6b nie tylko
ktamliwy, ale i nienawistny o Polakach pisa¢, to' naj-
widoczniej tylko po to, by ich zlekcewazy¢. A jesli
wezmiemy pod uwage fakt, ze napastliwo$¢ ta pisma
fachowego nie da sie uzasadni¢ ani jego programem ani
stosunkami, a ma miejsce w czasie dla kazdego Wyda-
wnictwa drazliwym, ho przed Nowym Bokiem, a' wiec
w okresie, w ktorym raczej zabiega¢ nalezy o wzgledy
prenumeratoréw, dojdziemy do przekonania, ze atak ten
byt rozmyslitem zakpieniem z nas, dla okazania nam,
ze jesteSmy bagatelizowani.

Nic tu redakcyi tego pisma nie usprawiedliwia,
nie mniej nic nie usprawiedliwia ceramikOéw naszych,
ktorzy nic tyle z potrzeby ile z natogu pismo to abo-
nuja. Nie watpimy jednak, ze fakt powyzszy oprzytomni
wielu i dojdg do przekonania, ze solidarne ni i wy-
datnem poparciem polskiej prasy facho-
wej postawig jg na poziomie zagranicznym,
a przez to uwolnig sie od przykrych nie-
spodzianek.

Nasz fejleton. W dzisiejszym S$wigtecznym zeszy-
cie naszego pisma drukujemy fejleton p. Heleny Filo-
chowskiej pod tytutem Amphoza. P. Filochowska nalezy
do wybitnych sit literackich wspdtczesnej doby, o jej



talencie $wiadczy chlubnie szereg utworéw rozrzuconych
w licznych czasopismach i dziennikach. W ostatnim
czasie zwrocita sie p. Filochowska do ceramiki i z twar-
czoscig jej na tern polu bedziemy sie czeSciej spotykac.

Druga fabryka etermitu powstaje pod Krakowem.

Rada miasta Podgdrza uchwalita na posiedzeniu
ostatnim zwrdci¢ sie do Wydziatu krajowego z prosha
0 pozostawienie szkoty ceramicznej w Podgérzu. Wedtug
naszych informacyi prosha ta pozostanie bez skutku,
gdyz Wydziat krajowy szkoty tej nie przenosi, ale
zwija, jako bezuzyteczng. Dzigki zabiegom Pols. Zwigzku
przem. ceram. utworzong zostanie w mysl zyczen tegoz
Srednia szkota ceramiczna we Lwowie, pod dyrekcya
jednego z najwybitniejszych ceramikoéw polskich, nato-
miast personal podgoérskiej szkoty zostanie od r. 1913
zwolniony.

Fuimen, firma sprzedajgca wegle krajowe i $laskie,
dotacza do dzisiejszego numeru naszego pisma cyrkularz
handlowy dla fabryk galicyjskich.

Ceota piaskowo-wapienna przed sadem. Zwigzek
fabrykantéw ceglty piaskowo-wapiennej w Berlinie,
zaskarzyt odpowiedzialnego redaktora »Deutsche

PYTANIA |

W rubryce tej zamieszczamy wszelkie pytania z K6t P. T.
Prenumeratoréw pochodzace, jak otrzymane od nich odpowiedzi.

Za kazde — szerszy o0go6t interesujagce — pytania jak nie-
mniej odpowiedzi na nie, uiszczamy honoraryum podobnie jak
za inne artykuty, takze kilka odpowiedzi nadesztych na to samo
pytanie, zamieszczamy. Nazwiska autoréw zachowane sa na zy-
czenie w dyskrecyi.

Pytanie 24c. Kwestya tantyemy. Cegielnia na ktorej
pracuje jako zarzadzajacy juz od lat trzydziestu, sktada sie
z dwoch obok siebie potozonych budynkéw fabrycznych, pieco-
wych, trzypietrowych, z kompletnem urzgadzeniem maszynowem
kazdy.

Na budyukn Nr 2 za-

rzadzam, osobiscie; na budyn- Szopa
ku Nr 1.jest majster oddziel-
nie, lecz dozér ogdélny mam Nr
. . Szopa
powierzony nad budynkami Nr 1
obydwoma. '
Do tej pory kazdy bu- Szopa

dynek wystarczat sam dla
siebie wyrobem i wypalaniem

obecnie jednak przy zwiekszonej produkcyi — ze budynek Nr 2,
ma wiecej maszyn a piec mniejszy od budyuku Nr J. okazato
sie, ze nie mozna zdgzyé wypali¢ w ciggu roku tego co ma-
szny zrobig; postanowiono zatem — w piecu wigkszym na bu-
dynku Nr 1. pali¢ na dwa, ognie w ciggu kilku mesiecy letnich,
azeby potem pomddz wypali¢ towar piecowi Nr 2.

Topfer u. Ziegler Zeitung" przed sad handlowy o —
nieuczciwg konkurencye. — Przekroczenia tego do-
patrzyt sie Zwigzek w szeregu artykutéw tego pisma,
w ktdrych poruszono kilka faktow o matej wytrzy-
matosci cegly piaskowo-wapiennej. W niektérych
bowiem budowach w Berlinie i okolicy gdzie ma-
teryat ten uzyto na filary okienne lub inne, a wiec
czeSci na'azone na znaczniejsze obcigzenie, okazato
sie, ze filary te sie poddaja, musiano wiec je pod-
stemplowywaé¢ i wymienia¢ na filary z ceglty palonej.
Szczesciem nazwano to w owem piSmie, ze rysy daty
sie zauwazy¢ dos¢ weczesnie, inaczej skutki mogty
by¢ nie obliczalne. Interesowany Zwigzek wskazuje
w swej skardze na to, ze jakkolwiek nie da sie za-
przeczy¢, ze w kilku wypadkach wymieniano filary
z cegly piaskowo-wapiennej zrobione, to jednak nie
byto to wing tego materyatu ale zitej zaprawy i po-
mytek w obliczeniach statycznych. Redaktor tego
pisma wyciaga jednak ztych faktow wnioski, jakoby
cegta ta byta mniej wartoSciowa od palonej.

Sad w pierwszej i drugiej instancyi skarge od-
dalit stwierdziwszy, ze opisane w piSmie »D. Topf.
u. Ziegler Zeitung« fakty polegaty na prawdzie.

ODPOWIEDZI.

Ale, teraz powstata kwestya mego wynagrodzenia pod po-
stacig tantyemy od sprzedanego towaru; bo musze dodac, ze
u, nas gdy sie towar odda na plac do sprzedazy to sie za ta-
kowy nie otrzyma tantyemy choéby on i kilka lat lezat na
placu, dopiero gdy sie takowy sprzeda.

Czy to jest stuszne o tern kota fachowe raczg takze swoje
Swiatte zdanie, powiedzie¢.

Wracajae, do mojej tantyemy — to na budynku Nr 2.
mam tantyeme ktorej wysoko$¢ okresle literg A). Za dozor
og6lny nad budynkiem Nr 1. mam tantyeme, ktéra okresle
literg B).

Oproécz tego majster na budynku Nr 1. ma takze swoja
tantyeme, ktorg nazwe lit, C).

Ot6z moj pracodawca wykombinowat sobie i wyptacit mi
nie pytajgc mnie o zgode — w ten sposob, ze towar zrobiony
u mnie na budynku Nr 2. i ztozony przezemnie do szop na
sktad, a nastepnie wypalony w piecu Nr. 1. wyylacono po
23 AJ, za$ ‘/a A) oddano majstrowi z budynku Nr 1. i na tern
koniec.

Czy taki podziat tantyemy jest sprawiedliwy racza sie
Panowie fachowcy wypowiedzie¢: bo¢ gdziez sie podziata czesc
mojej tantyemy za doz6r og6lny nad budynkiem Nr 1.?

Moim zdaniem — majstrowi z budynku Nr 1. nie nalezy
sie cze$¢ tantyemy mojej A) lecz czes¢ tantyemy jego C.

Mnie za$ nalezy sie cze$¢ tantyemy A) za wyrob, susze-
nie itd. oraz cze$¢ tantyemy C) za og6lny dozér budynku Nr 1.

Nie wiem takze czy dzielenie tantyemy na trzy czesci
jest whasciwe?

Upraszam przeto Szan. Panéw fachowcéw o taskawe
wypowiedzenie sie¢ w moich watpliwosSciach.

Prosimy o odnowienie prenumeraty.



DZIAL. POSREDNICTWA PRACY.

(BEZPLATNY | TYLKO DLA PRENUMERATOROW).
(NA ODPOWIEDZI NALeFy DOtLACZYC MARKI).

LODY MASZYNISTA znajacy sie dobrze na swym
dziale, szuka posady.
Julian Mima, Bierzan6w, Kocia 56.

©PECYALISTA, TECHNIK | KIEROWNIK wielu fa-
® bryk w Krolestwie Polskiem i Rosyi, majagc odpo-
wiednie Swiadectwa od os6b znanych i wysoko po-
stawionych, poszukuje posady w jednej z wiekszych
fabryk, jako kierownik samodzielny, lub tez poszukuje
Powaznej firmy, w ktérej moge przyjaé: produko-
wac materyaty wszystkie od sztuki czyli w akord, odda-
waé gotowe wypalone po cenach mozliwie nizkich
°d tysigca przyjmujac ubytek na moje ryzyko. Sadze
ze takie warunki bedag angazowaty wielu wiascicieli
cegieln tak w kraju, jako tez i w Galicyi lub Rosyi. —
Warszawa, ul. Nowowielka 28 in. 23.

KROLESTWIE do obsadzenia posada kierownika
W cegielni parowej w gubernii kaliskiej. Reflektuje
s'e tylko na miodego a doswiadczonego fachowca.
Zgtoszenia do Administracyi Przemystu Ceramicznego
w Krakowie pod ,152“.

IEROWNIK TECHNICZNY : ukonczong szkotg fa-
K chowa i diugoletnig praktykag w kraju i zagra-
nica, odznaczony na wystawie przemystowo-rolniczej
za wyroby ceramiczne, znajacy sie gruntownie na wy-
robie cegiet strychowanych i maszynowych, dachdwek
ciggnionych i ttoczonych, rur drenowych, cegiet okla-
dzinowych, modelowych, radialno kominowych, ognio-
trwatych, glazurowanych i t. p. szuka posady Kkiero-
wnika w fabrykach powyzszych wyrobdéw.

Zgtoszenia do: Jedrzej Dziak w Biesdziedzy
poczta Kotaczyce via Jasto, Galicya dla S. N.

TRYCHARZY | ZWYKLYCH ROBOTNIKOW dziat
S nasz dostarcza dla obydwu stron bezptatnie,, pro-
simy jednak juz obecnie podac¢ zapotrzebowanie na
r. 1912 z dodaniem: 1) warunkéw ptacy i pracy;
2) czasu zatrudnienia; 3) czy sg mieszkania; 4) kto
ptaci koszta podrozy.

ZELADNICY kaflarscy, MODELARZE kafli poszu-
kiwani do Tyflisu. Wiadomos$¢ w Administracyi
Przem. Ceram. w Krakowie pod ,Tyflis 173“.
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agistrat w Myslenicach poszukuje rutyno-
M wanego i w swym fachu nalcycie ukwalifiko-
wanego kierownika dla miejskiej fabryki cegiet, da-
chowek i drenéw. — Ewentualnie przyjetoby Kkiero-
wnika, ktéry zobowigzatby sie produkowaé wszystkie
materyaty w drodze akordowej, takze wydzierzawie-
nie catego przedsiebiorstwa nie jest wykluczone. —
Zgtoszenia przy dotgczeniu dowodoéw uzdolnienia wraz
z ofertami uprasza sie¢ nadsyta¢ pod adresem Magistratu-

RZEDNIK FABRYCZNY, rutynowany buchalter i ko
U respondent, z gruntowng znajomoscig jezyka nie-
mieckiego, z kilkuletnig praktyka, obejmie posade w
Zaktadzie przemystowym (kopalni lub rafineryji na-
fty, cegielni) w Instytucie handlowym lub w wiekszym
majatku ziemskim jako kierownik biura, kasyer, rach-
mistrz i t. p Reflektuje na powazne stanowisko, ewent.
z kaucya. taskawe oferty uprasza pod »Poznafczyk
72« post. rest. Krakéw, za okaz. kwitu inseratowego.

DOLNY SUMIENNY PRZEDSIEBIORCA 1z wta-
Z snymi ludZzmi poszukiwany na kampanie¢ r. 1912-
Maszynista i palacz piecowy na miejscu. Cegielnia
parowa produkuje dziennie okoto 15000 sztuk cegiet
masz. i 12.000 sztuk recznej. Wykop gliny mozna
r ozpcza¢ bezzwilocznie. Mieszkanie we fabryce.

oOferty uprasza sie pod adr.: M. A Zagrajski,
Kamieniec podolski, Rosya potudn.

C ERAMIK poszukuje posady jako kierownik od 1/1.

1912, albo i predzej, jest z wszelkg fabrykacja:
suszeniem i paleniem wszystkich wyrobéw cerami-
cznych, w sztucznych suszarniach, w réznych syste-
mach piecéw gruntownie, praktycznie obznajmiony;
nawet przy najgorszych gatunkach gliny, dobry towar
wydaje. Reflektuje tylko na fabryke z ruchem maszy-
nowym i w polskich stronach. taskawe zgtoszenia do
Redakcyi w Krakowie pod J. K. Z. ,!'66“.

ARZAD DOBR DYNOW poszukuje zdolnego i su-

miennego kierownika swej fabryki dachowek i ce-
giet. Pozadany pierwszorzedny fachowiec. Szczegotow
udzieli Administracya Przem. Ceram. w Krakowie
pod ,161“.

OSZUKUJE POSADY KIEROWNIKA fachowiec
ze znaczng praktyka i ukonczong akademiag han-
dlowg, lat 25. Bardzo powazne polecenia.
taskawe zgtoszenia do Adm. Przem. ceram.
w Krakowie pod »F. 177«.

AJSTER CEGLARSKI obeznany doskonale ze
M wszystkiemi wyrobami cegielnianymi w szcze-
golnosci: z glazurowaniem dachowek, licowka
czysto barwng zmieni posade natychmiast.

taskawe zgtoszenia: RATAJEWSKI FRANCISZEK,
Pozegowo p. Moschin Ks. Poznanskie.

LEITZER |

Odleroarnia i fabryka maszyn,low. akc.
orzedtem NOUIS 3ayer, Kolonia-Girenfeld.

Kompletne urzadzenia:

cegielh recznych i parowych, fabryk dachéwek, dren, szamoty, szutru,

ptuczkarnie piasku, urzadzenia zaktadow wapiennych, marglowych, dolomito-

wych, bebny do gaszenia wapna i przygotowywania hydratu wapiennego go-
towego do wysyiki, D. R. P. a

Talerze parowe i rurowe aparaty suszarniane. — Szafki do suszenia,
susznie kanatowe, susznie wogé6le do suszenia réznych materyatdéw.




