pod redakcyg inz. Romana Z. Ciesielskiego.

ORGAN ,,ZWIAZKU PRZEMYStU CERAMICZNEGO".

NA ZJAZD!

Rok minat od czasu kiedy po raz pierwszy na ziemi polskiej zebrato sie bardzo liczne
i bardzo powazne grono ceramikéw polskich i zaswmdczyto zgodnie i uroczy$cie, ze nie
tylko jesteSmy, ale ze znalezliSmy sie juz na tym stopniu rozwoju, w ktorym sie powiada...
dalej idziemy spotem. Stworzy¢ w naszych warunkach organizacye tak specyalng, jak nasza to
nie tatwo, ale prowadz!¢ ja i to prowadzi¢ tak, by cel swo6j spetniata istotnie, by zawazyta na
szali naszego ekonomicznego rozwoju, to zadanie bardzo trudne i bardzo odpowiedzialne.
Pierwszy Zjazd Zwiazku zadanie to ztozyt w rece Wydziatu, ktéry tez wytezyt caty zasob sit
i energii, by pracowac. Gdzie rezultaty tej pracy? Sg ito powazne. Wydziat Zwigzku rozwinie
je w swem sprawozdaniu, dzi$ po za efektywnemi korzy$ciami — jedng i to moralng podkreslié
nalezy, Zwigzek przebyt okres najtrudniejszy — utrwalit byt swoj, przezwyciezyt trudnosci
i przeszkody, zatryumfowat nad niskg i ptaskg ztosScig i wspjat sie na wyzyne nie stéw, lecz
czyn6w i z poziomu tego ogarniaC zaczat czem raz szersze Kkregi.

W tym okresie zastaje go Zjazd drugi, Zjazd ten stwierdzi¢ musi jedno, dzieto
sie udato, wy panowie wszyscy, ktérzyScie u kolebki jego stali, ktérzyScie czynem
i radg do jego urzeczywistnienia sie przyczynili, macie dzi§ to wielkie uczucie zado-
wolenia, ze trud nasz nie poszedt na marne, nie zjechaliSmy sie z najdalszych zakatkow
po to, by pomoéwié, potoastowaé i wroci¢ z jaka$ jakby pustka, rzuciliscie zarys budowli, pod
ktora zaczeto zaktada¢ fundament, dzi$ skontrolujcie, czy po waszej mysli.

Krytyka dotychczasowej, dziatalnosci rozjasni sie dalsze drogi, wyprostuje jesli trza —
dotychczasowe i pojdziemy dalej ufniejsi i bardziej jeszcze wierzacy, ze nie stomiany zapat
nami rzadzi, ale silna wola i zelazna wytrwatosé, ze wiemy dokad idziemy i po co i o to

znowu Kkilka chwil przezyjemy wspolnie gornie i tworczo — wiec

PRZYBYWAJCIE!!



PROGRAM ZJAZDU
uchwalony na posiedzeniu Wydziatu dnia 30. marca 1912 r.

Dnia 23. maja wieczor

Swobodne zebranie towarzyskie.

Dnia 24 maja

1) O godzinie 8% rano wuroczyste nabozenstwo,
odprawi Cztonek Zwigzku ks. Al. Brzezinski ze
Sieradzia, ktérego Wydziat o to prosi¢ bedzie.

2) O godzinie 9'72 rano uroczyste otwarcie Zjazdu.
a) przemoéwienie powitalne Prezydenta,
b) przemowienia Delegatow.

3) Sprawozdanie Wydziatu.
a) ogolne,
b) kasowe,
c) Komisyi rewizyjnej.

4) Dyskusya nad sprawozdaniem.
a) dziatalno$¢ Zwiagzku,
b) fundusze Zwigzku,
c) organizacya biura Zwigzku,
d) szkolnictwo ceramiczne,
e) piSmiennictwo ceramiczne,
f) wycieczka w r. 1912.
g) Miejsce Zjazdu w r. 1913.

5) Whnioski cztonkow.

6) Wybory.
a) Prezydenta i Viceprezydenta,
b) 3 Cztonkéw Wydziatu,
¢) Komisyi rewizyjne;j.

PRZERWA OBIADOWA
(w miedzyczasie wspdlna fotografia).

PO POLUDNIU

7) Rozdzial na Sekcye.
. Galicyjska.
a) ceglarstwa,
b) fabrykacyi dachoéwek,
c) fabrykacyi kafli,
ewentualnie inne, w miare zgtoszen uczestnikéw.

Il. Poza galicyjska.
Zresztg jak wyzej.

TEMATY | REFERATY DO SEKCYI
uprasza sie zgtasza¢ jak najwcze$niej. -- Kazdy
Cztonek raczy podac¢ przy zgtoszeniu udziatu

takze sekcye do ktorej pragnie nalezec.

8) Wieczor BANKIET dla Cztonkow i ich Rodzin
oraz zaproszonych Gosci.

Koszta bankietu dla Cztonka wliczone sg (bez
napoji) do wkiadki na koszta zjazdu w kwocie
10 K. — 4 Rb., ktére kazdy z uczestnikow
zechce przystaé¢ wraz z kartg uczestnictwa. Za
Cztonka Rodziny doptaca sie K. 5 — Rb. 2.
Zaproszeni GosScie nie optacaja zadnych wkta-
dek. — Str6j wieczorowy.

Dnia 25 maja
(do godz. 10-tej przed potudniem rezerwuje sie czas
Sekcyom dla ewentualnego dokonczenia obrad).
9) Przyjecie wnioskow sekcyi przez zebranie ple-
narne.

10) Referaty fachowe.
a) J. Lesiecki,
b) Cz; Psarski,
¢) M. Paneth,
d) H. Mianowski,
e) R. Ciesielski.

Referaty zgtasza¢ mozna jeszcze do 15-go maja,
zgtaszajacy zechcg poda¢ tytut i ilos¢ minut,
ktorg referatem zajma.

11) Pytania na kwestye fachowe i ogoélne.

Pytania te komunikowa¢ nalezy Sekretaryatowi
mozliwie odwrotnie, odnosi¢ sie majag do kwestyi
w przemys$le ceramicznym najzywotniejszych.
Opublikowane zostang przed zjazdem, odpowiedzi
na nie moga by¢é ustne lub pisemne, wéwczas
odczytane zostang na posiedzeniu.

12) Uroczyste zamkniecie Zjazdu.

Dnie 26 i 27 maja

przeznaczone zostaty na wycieczki wedtug swobodnego
ugrupowania i programu.
Wydziat, proponuje:
a) Zwiedzenie jednego z okolicznych zaktadow
ceramicznych.
b) Wycieczke do starozytnyuh kopalnh w Wie-
liczce.

¢) Wycieczke do Zakopanego ,ze zwiedzeniem
Morskiego Oka.

Zaproszenia i bardziej szczegdtowe programy roze-

stane zostang wkrotce wszystkim cztonkom. Ktoby nie

otrzymat tychze do dnia 15-go maja zechce sie zwrocic
z bezwtoczng reklamacya do Sekretaryatu,



PODWOJNE PRASOWANIE.

Cegta podwoOjnie prasowana jest wielokrotnie
bardzo poszukiwang badz tu jako licdwka, czesciej
jednak jako materyat o znacznie wiekszej wytrzyma-
tosci anizeli cegta maszynowa zwykta. Prasy s3
roznorodne przewaznie jednak reczne.

gni podnosi sie ku gdrze wowczas stempel opada na
dot, do formy wkiada sie cegte i dZwignie przyciska
w dot, stempel dochodzi do glowicy, a przy naste-
pnem opuszczeniu cegta z formy wychodzi sama.
W godzinie mozna doprasowaé¢ okoto 200 cegiet.

Rys. I.

Rysunek 1- wyobraza prase dZwigniowg ztozo-
ng z drewnianego pomostu na koétkach, dzieki czemu
dojezdza sie z nig w szopie do sztelazy i tam sie
nig prasowanie wykonuje,‘'oszczedzajgc tern samem
donoszenie do prasy. Praca jest prostg, ramie dzwi-

Rys. 2.

Do tego samego celu stuzy prasa wyobrazona
rysunkiem 2. ROzni sie znacznie budowg, dZzwignie
zastepuje tu koto obrotowe, ktorem wywotuje sie
cisnienie. Na tej prasie sprasowaé mozna okoto 250

szt. na godzine.



Wreszcie rysunek 3. przedstawia prase t. zw.
frikcyjng. Prasuje sie w niej surowke do potowy
podsuszong na powietrzu, szczegOlnie za$ ptytki po-
sadzkowe i t. p. wyroby, nadaje sie wiec tam gdzie
chodzi o wywotanie bardzo wysokiego cisnienia.

STANISLAW NODZENSKI.

Prasa ta jest zawsze mechanicznie poruszang i zmon-
towang stale. Zaznacze w kofcu, ze powyzszych
illustracyi do tej notatki udzielita nam firma J. Rau-
bitschek w Pradze.

CEGLY OGNIOTRWALE.

Materyatem surowym do wyrobu cegiet ognio-
trwatych jest glina ogniotrwata starszych formaeyj
geologicznych, uboga w zwigzki zelaza, wapna, al-
kalia i domieszki organiczne; zawierajaca wysoki
procent t zw. substancyi gliny czyli tlenek metalu
Al2 03 zwany w chemii Glin (Aluminium). Tlenek
glinu w wysokim stopniu jest nieczuty i wytrzymaty
na zmiany i dziatanie wysokiej temperatury.

Glina ogniotrwata znachodzi sie w poktadach
statych lub gniazdami, w kolorach: biatym, szarym,
siwym, zétym, zielonym, niebieskim, r6zowym i czar-
nym. Wystepuje ona zawsze 0 zbitej, gestej masie,
ISnigca, w dotknieciu zazwyczaj ttusta (Sliska) oraz
w postaci tupku.

Zapatrujagc sie ze stanowiska geologicznego, to
powstawanie jej ttomaczy sie ze zwietrzenia skat



krystalicznych, ktérych podstawowym sktadnikiem
tworzgcym gline jest feldszpat czyli ortoklas o skita-
dzie chemicznym AI20sSi CE+KOSi 03, a wedle ra-
cyonalnej formutki ttomaczy sie ALKSIi308.

Chemicznie czysta glina ogniotrwata ma sktad
nastepujacy:

Al2032Si 03+2 HO,
wyrazajac sie w procentach
46,40 Si 0.2 (kwas krzemy)
39,67 AL 0 3 (tlenek glinu)
13,92 HO

Gliny w powyzszym skladzie nie znajdujemy
w zupetnie czystym stanie, jest ona zanieczyszczona
resztkami skaty granitowej jak: kwarcem (Si 0 2), ktéry
wptywom wietrzenia nie ulega. Procz tego znajdujg
sie resztki czeSciowo zwietrzatego feldszpatu.

Wyraz ogniotrwato$¢ gliny jest dos$¢ rozlegty, co
sie tyczy jednak cegiet ogniotrwatych, to jest przy
jeta norma, ze te cegty sg ogniotrwate, ktérych punkt
topliwosci lezy przy s. S. 26, ktéry odpowiada tem-
peraturze 1,600° C. Dlatego tez glin ogniotrwatych nie
mozemy bra¢ pod og6lng nazwe ogniotrwatosci, lecz
musimy je klasyfikowa¢ wedle punktu topliwosci
i tak:

Nr. 1 Gliny ogniotrwate, punkt topliwosci przy
s. S. 26;

Nr. 2. Gliny $rednioogniotrwate, punkt topliwo-
§ci przy s. S. 16;

Nr. 3. Gliny nisko-ogniotrwate, punkt topliwosci
przy s. S- 11

Gliny Nr. 3. zaledwie mozna zaliczy¢ do mate-
ryatdbw ogniotrwatych.

Cegty ogniotrwate, zeby odpowiadaty znaczeniu
ogniotrwatosci muszg posiada¢ 4-ry warunki stawia-
jac opor fizycznemu i chemicznemu dziataniu ognia,
mianowicie:

1 Musi znosi¢  wysoka temperature nie topigc
sie ani tezw ogniu nie moze miekng¢, wynikiem
czego bytaby deformacya i utrata wytrzymatosci na
mechaniczne ci$nienie.

2. Poniewaz temperatury w piecach przemysto-
wych sg nierbwnomierne, raz nizsze drugi raz wyzsze
w nagtych przejsciach; wymaga sie od cegly, aby te
zmiany temperatury bez szkody wytrzymywalta.

3. Dobra cegta ogniotrwata nie powinna sie
w ogniu ani kurczyé ani rozszerzaé, czyli nie po
winna zmienia¢ swej objetosci.

4. Powinna by¢ odporng na dziatanie topliwych
i gryzacych inateryj jak: wapno, dolomit, magnezyt,
baryt i in. W tym wypadku procz witasnosci wyzej
wymienionych musi cegta posiada¢ zbity czerep
i odpowiedni sktad chemiczny.

Samej gliny do wyrobu cegiet ogniotrwatych
uzy¢é nie mozemy z tego wzgledu, ze zawiera znaczny
procent substancyi gliny, i tern samem czyni jg wy-
soko plastycznag a przy suszeniu i paleniu wykazataby

nam tak wielkg skurczalno$¢ i tak znaczne zgeszcze-
nie czerepu, ze fabrykacya bytaby wielce utrudniong.
Poza tern cegty z niej wyrobione bytyby po wypaleniu
kruche a tern samem nie odpowiadatyby odpornoscia
na zmiany temperatury. W tym tez celu mase gliniang
na wyroby ogniotrwate przygotowujemy z r6znemi
domieszkami. Cegly ogniotrwate wedtug charakteru
chemicznego dzielimy na trzy grnpyi tak:

Ceglty ocharakterze kwasnym;

Cegty ocharakterze zasadowym;

Ceglty ocharakterze obojetnym.

Ceglty o charakterze kwasnym sg te, gdzie do
wyrobu uzyliSmy kwarcu;

Cegty o charakterze zasadowym sg te, gdzie do
wyrobu uzyliSmy boksytu, dolomitu i magnezytu;

Ceglty o charakterze obojetnym sg wyrobione
z glinki z domieszkg kwarcu lub szamoty.

Racyonalniejszy podziat wyrobow ogniotrwatych
bedzie wedle uzytego surowca:

1 Cegty szamotowe. Przy cegle szamotowej
trzymam sie nieco diuzej omowiwszy w krotkosci
przygotowanie masy jej, blizej nas obchodzgcej z tego
wzgledu, z¢ nieliczne u nas fabryki produkujagce cegly
ogniotrwate wyrabiajg ja przewaznie ze szamoty.

Ceglty szamotowe po wypaleniu majg barwe
biatg lub stabo zottawg, w przetomie czerep porowaty
i szorstki, uderzone, wydajg dzwiek metaliczny, daja
sie dobrze obrabia¢ miotkiem murarskim.

Gline przywieziong z kopalni, w drobnych brytach
sktada sie, na placach poddajac ja dziataniu promieni
stonecznych i wiatréw, celem wyparowania z niej
wilgoci poktadowej. Pewniej jest suszy¢ jg w spe-
cyalnie na ten cel zbudowanych szopach, proces jest
dtuzszy, lecz pewniejszy o tyle, ze mogacy spas¢ deszcz,
gliny nam z powrotem nie zawilgoci. Wysuszong do-
ktadnie juz gline przewozimy do miynkowni w celu
rozdrobnienia jej na proszek w drodze mechanicznej.
Najodpowiedniejszemi przyrzadami do rozdrabniania
sg desintegratory ewentualnie miynki krzyzowe. Roz-
drobniona glina z miynka specyalnymi elewatorami
przechodzi na sito, gdzie zostaje przesiewang. Tak
rozdrobniong gline mieszamy z szamotg.

Szamote otrzymujemy wypalajac gline ognio-
trwatg, naturalng w brytach, az do zupeinego zgesz-
czenia czerepu. Nastepnie przepuszcza sie jg przez
ugniatacz na sucho, z ktérego bezposrednio przecho-
dzi na sito, gdzie grubsze kawatki zostajg odigczone
na bok, mniejsze, t. j. drobno ziarnista szamota prze-
latuje przez oczka sita do podstawionego kolebko-
wego wolzka i przewozi sie jg do gnojowni.

Mieszanina glinki z szamotg zalezng jest od pla-
stycznosci pierwszej. Ja, w swej praktyce, majac gline
wiecej jak posrednig miedzy S$rednig, a wysoko pla-
styczng, przeprowadzatlem w ten sposdb mieszaning,
ze glinki i szamoty dawatem w réwnych czesciach
50 procent i rezultaty bylty w cale zadawalniajgce-



Formowanie cegiet szamotowych odbywa sje recznie
zapomocg strychowania i mechanicznie.

Masa przyrzadzona z glinki niepaionej z palong
(szamotg) odpowiada pojeciu cegty szamotowej naj-
szlachetniejszej marki, ktdrej.sktad-chemiczny zbliza
sie do liczb stosunkowo czystej substancyi gliny, t. j.
okoto 55 procent kwarcu, i 45 procent tlenku glinu,
wode utraciliSmy przy paleniu.

2. Cegty kwarcowe. Do cegiet kwarcowych
lezg cegly dynasowe wyrobione przewaznie z kwarcu
z dodatkiem lepiszera n. p. wapna i gliny. Nazwa
dynas pochodni z Anglii z miejscowosci Dinas we
Walii, gdzie pierwsze byly wyrabiane.

Cegty dynasowe dzielg sie na:

a) wysokokrzemowe, za lepiszcz

b) krzemowe 2z lepiszczem gling, do nich zali-
czaja sie niemieckie dynasy gliniane, ceglty »Silicak;

c) cegty dynasowe naturalne angielskie.

Materyat uzyty do dynaséw naturalnych jest:
kwarzec, kwarcyt, piaskowce, zwir i piasek kwar-
cowy. Lipiszcze: wapno, glina, chlorek wapniowy
i magnowy, atun, szkio wodne, cukier i t. p.

uzyto wapno;

K. J MIECZNIKOWSKI.

na-

Ceglty dynasowe majg barwe biatg, zdéttawa, po-
wierzchnie szklaca, w przetamie ziarniste jak cukier.

d)
glinke ogniotrwatg a cze$¢ szamoty, lub cato$¢ zastg
piono ziarnistym kwarcem.

3. Do trzeciej grupy wyrobu cegiet ogniotrwatyc

nalezag te, gdzie w skiad masy wchodzi
ogniotrwata, lecz szczeg6lne materyaty.

nie glina

a) ceglty boksytowe: materyatem jest minerat
boksyt. Jest on wodorotlenkiem glinowym w domie-
szkag wodorotlenku zelaza i krzemianu glinowego;

b) cegly magnezytowe: materyatem sg mineraty
zawierajagce magnezye, jak: magnezyt, talk, serpentyn
i inne;

c) cegty dolomitowe:
dolomit, jest on
i wapniowego.

materyatem jest minerat
mieszaning weglanu magnowego

Ceglty pod a b i c, sg bardzo wysoko ognio-
trwate, uzywane za$ sg w hutnictwie metali, a szcze
gblniej stali do wyktadania piecdw Martina i Besse-
mera.

O WAPNIE HYDRAULICZNEM.

(Dokonczenie).

Pod wzgledem dobroci produkcyi wapna hydrau-
licznego, najwieksze ma znaczenie umiejetne, trwajg
ce do 10-ciu dni gaszenie takowego, aby nie zostato
zamoczonem, lecz doktadnie w miatki proszek roz-
padnietem. Wedtug E. Candlota, przytrafiajagce sie
wady wapna hydraulicznego we Francyi, niektorych
fabryk mniej starannych, przypisujg: pospiechowi,
ze wzgledéw ekonomicznych, w niedoktadnem gasze
niu skroconem. Tak zgaszone wapno w duzych sto-
sach, przepuszczone przez ruszty o otworach 2 do 3
cm, dla oddzielenia kawatkéw niedopalonych lub
przepalonych, idzie na sita metaliczne, wielokatne,
z osig nieco pochylong, rabigcg 60 do 80 obrotow
na minute, obwiedzione siatkg okoto 300 oczek 1cm3,
przez ktore wapno wyrzucone do kosza z rurg, spada
do worka, ugniata sie, taruje: do jednostajnej, wagi
i stanowi gotowy produkt wapna lekkiego, jako wie-
cej hydrauliczne, przez nizszy koniec sita spadajg do
przyrzadu, prowadzacego je na zarna (kamienie miyn-
skie), o odstepie 10 do 15-tu milimetréw, po zmiele-
niu za$ znow sie przesiewajg i stanowig wapno wia-
Sciwie hydrauliczne, we Francyi zwane .ciezkiem,
ktérego bywa zwykle okoto 25%e¢ — CzeSci za$ naj-
twardsze, z kawatkow przepalonych, do zeszklenia,

odpadte z rusztow i z drugiego siania, ttukg sie na
miat i jako cement sprzedaja; bywa go 5 do 10%.

Zaprawy z wapna hydraulicznego, jako wyma-
gajace duzo wody do zlasowania, z ktdrej tylko cze-
$cig i to powoli tgczag sie chemicznie, poddane dzia-
taniu mrozu, w pierwszych dniach twardnienia tracg
wiasnosci hydrauliczne, szezcegdlniej lekkie, potrze-
bujace wiecej czasu do twardnienia; ciezkie za$ lepiej
mrdz znoszg.

We Francyi obecnie wapna hydraulicznego nie
klasyfikujag wedtug powyzszych wskazéwek Vicata,
a w handlu odrézniajg sie tylko wapna ciezkie i lekkie

Do robdt publicznych, nawet morskich, w portach
morza Srédziemnego uzywaja tylko wapna pierw-
szego, hkkiego za$ uzywajg do robdt prywatnych,

kupujac czesto nawet na objetos¢. E. Candlot oblicza
roczng produkcye we Francyi wapna hydraulicznego
ciezkiego na 600.000 t. 36,000.000 pud ; lekkiego
za$ powiada, ze nawet w przyblizeniu ilosci nie mozna
oznaczy¢; zdaje sie, ze dwukrotna liczba bedzie naj-
nrawdopodoniejsza.

Przy robotach publicznych wapno hydrauliczne
wytgcznie jest przyjmowane na wage, lecz na bu-
dowlach prywatnych wszedt zwyczaj przyjmowania

cegly kwarcowo-glinowe, do wyrobu ich uzyt



na miare, co powoduje, iz wapna stabo hydrauliczne
sprzedawane sg nieraz drozej, anizeli lepsze ciezkie.

Cene wapna hydraulicznego loco fabryka podajg
8 do 12 frankdéw za tonne; najbardziej za$ cenne
sprzedajg po 15 frankéw za tonne. Z potudniowych
departamentdw duzo wapna wysytajg za granice przez
porty Marsylie i Cette, z potudniowo wschodnich do
Szwajcaryi, za$ do poéinocnych departamentéw spro-
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1) fabryki do Teil: 250 15.0 197 0,0
. 350 16.0 2.03 0,0
Waga litra 800 o. 450 17.5 2.07 3,0
Zostaje na] 324 0% 250 15.0 197 0,0
sicie oczek ! 900 850 3H) 16.0 2.03 0,0
w 1 cm2J 5000 20% 450 175 2.07 34
2) fabryki Beffes: 250 185 198 0,0
. 350 20.5 2,00 0,0
Waga litra 550 g. 450 235 198 00
Zostaje na] 324 3,5% 250 185 198 0,0
sicie oczek: 900 5,5% 350 205 2,00 0.0
w 1 cm2j 5000 9% 450 235 198 0,0
3) fabryki de Tournai: 250 16,5 2,00- 0,0
. 350 195 2,00 0,0
Waga litra 450 g. 450 23.0 1.95 0.0
Zastaje na] 324 00 250 16.0 2,00 0,0
sicie oczek 900 2% 350 19,3 2,00 0,0
w 1 cm2J 5000 7% 450 23,0 195 0,0
4) w Dabrowie Gorniczej: 317 1,6
Waga litra 759 q. gig 11% 3f
Zostaje nai 900 = 4,8% 529  11% 4,8
sicie oczek 7 4900 6,69 |

6,4% samowepro 37%

Waga litra piasku 1,59 kg ot

8

ifl

wadzajg belgijskie z Tournai. Wytrzymato$¢ zapraw

z wapna hydraulicznego na gniecenie zwykle bywa
6 do 6-ciu razy wieksze anizeli na wycigganie.
Dla wskazania przebiegu twardnienia zapraw

z wapna hydraulicznego,
nanych z wapnem
normalnym,
dowlach,

cytuje tablice préb wyko-
roznych gatunkéw, z piaskiem
zarohionem do gesto$ci zwyktej na bu-
trzymanem w wodzie i na powietrzu.

Wytrzymatos¢ w kg.'na 1 cm2

wycigganie na gniecenie
@I Spos6b trzymania

@ W préb
c B . f 0

E P 7 E %
R o — R o
34 6.7 120 0,0 12,0 18,7 45
5.0 8.7 160 0,0 203 320 81.7! w wodzie
51 9.7 19.0 10,0 22,0 42.0 1183
54 109 151 0,0 12,0 17.0 66.7
71 157 250 00 203 30,3 96.7| na powietrzu
91 192 27,7 12,0 22,0 32.0 783
37 80 11,0 00 170 403 1]
4,6 94 125 0,0 22.0 50.0 j w wodzie
4,0 8,7 124 0,0 25,3 65.0
49 96 111 00 125 255
45 56 101 0,0 — 1«5 45.3 1 na powietrzu
52 10,9 109 0,0 20,0 51,7 )
27 50 82 0,0 17,8 32.0
32 6,7 105 0,0 24.7 40.3 | w wodzie
35 52 97 00 120 218 413 )
46 69 72 0,0 12,6 28.7
50 79 101 00 16,3 37.0 | na powietrzu
41 65 92 0,0 17,0 38.7
2,8
57 11,0 -'4,0 | w wodzie
3,0 >
8,17 — 14,4 32,4 — .
85 _ P — } na powietrzu

Z powodu znacznych wydatkow przedzjazdowych
Zwiagzek prosi

»

B o uregulowanie wktadek. 2



DZIAL. POSREDNICTWA PRACY.

(BEZPLATNY | TYLKO DLA PRENUMERATOROW).

(NA ODPOWIEDZI NALEZY DOLACZYC MARKI).

OSZUKUJE POSADY KIEROWNIKA fachowiec
P ze znaczng praktykg i ukonczong akademig han-
dlowg, lat 25 Bardzo powazne polecenia.

taskawe zgtoszenia do Adm. Przem. ceram
w Krakowie pod »F. 177«.

OSZUKUJE sie robotnikdw do cegielni okoto 25 ciu
w tem od$m dziewczat, za rocznym kontraktem
poczatkowo na dniéwke lub miesiecznie, pdzniej na
akord. Zgtoszenia: Inz. J. Wajda, Lwow, Krucza 24

OSZUKIWANI: Majster do wyrobu dachéwek
cegiet i dren— Palacz do pieca kregowego —
Strycharze — przez firme M. Engel w Brzezanach.

AISTER CEGLARSKI, STARSZY PALACZ, SE-

KRETARZ kancelaryjny poszukiwani. Zgtoszenia
do Administracyi ,Przemystu ceramicznego " w Kra-
kowie, pod 212.

SZUKA POSADY kierownik parowej fabryki, zna-
jacy sie gruntownie na wyrobie cegiet recznych
i maszynowych, jak: licowych, modelowych, detych,
kominowych, dren, dachéwek ttoczonych i ciagnie-
tych, dymionych i glazurowanych; na suszeniu w su-
szarniach sztucznych (Kellera) i paleniu w piecach
kregowych o ptomieniu zwrotnym i horyzontalnym,
muflowych i t. p., z teoretycznem wyksztatceniem
i diugoletnig praktyka, z chlubnemi $wiadectwami
i referencyami. Znawca glin. Przyja¢ moze kazdego
czasu. — Zgtoszenia: St. Nodzenski w Bezdziedzy,
poczta Kotaczyce, via Jasto.

RTYSTA CERAMIK z akademickiem wyksztatce
A niem obejmie miejsce projektora i wykonawcy
motywéw zdobniczych, lub kierownika artystycznego
w zaktadzie ceramiki artystycznej dla wyrobu majo-
liki, porcelany i t. p. Na zadanie projekta moze wy-
konywaé u siebie. Motywa zdobnicze moze proje-
ktowa¢ w réznych stylach i epokach. — Wiadomos$¢
do Redakcyi ,,Przemystu ceramicznego" w Krakowie,
pod: Artysta 218.

ASZYNISTA ZDOLNY, =z diugoletnig praktykg w
M cegielniach, mogacy sie wykaza¢ dobremi Swia-
dectwami poszukuje posady. Zgtoszenia w Admini-
stracyi w Krakowie pod G. K. 190.

OSZUKIWANY ZDOLNY PALACZ do cegielni kre-
gowej, na rok 1902. Zgtoszenia wprost Q. Fisch
wt. cegielni Monasterzyska. — 193.

ierownik majster ceglarski, doSwiadczony

fachowiec, z kilkuletniag praktykg zagraniczna,
przeszedtszy szkote ceglarskag w Lauban, specyalista
wszelkich wyrob6w bedac kilka lat samodzielnym
kierownikiem za granicg, obecnie jako zarzadzajgcy
cegielni w Krdlestwie, chce posade od 1 maja b. r
zmienic.

Uprzejme zgtoszenia uprasza nadesta¢ do Redakcyi
.Pnem. ceramicznego w Krakowie, ui. Batorego, pod
lit. A 229.

OSZUKUJEMY MAJSTRA DO KAFLARNI, obezna-
nego z fabrykacya, paleniem, przygotowaniem
polewy szmelcowej i glejtowej.

O oferte i warunki upraszajg Czestochow -
skie Zaktady ceramiczne.

ASZYNISTA z DLUGOLETNIA praktykg w ce-
M gielniach, sumienny i trzezwy, Swiadectwa pierw-
szorzedne, poszukuje posady, wstgpi¢ moze zaraz

Wiadomos$é w Adm. »Przem. ceram.« w Krako-
wie pod »} G. 18l«.

TRYCHARZY | ZWYKLYCH ROBOTNIKOW dziat
S nasz dostarcza dla obydwu stron bezptatnie, pro-
simy jednak juz obecnie poda¢ zapotrzebowanie na
r. 1912 z dodaniem: 1) warunkéw placy i pracy;
2) czasu zatrudnienia; 3) czy sg mieszkania; 4) kto
ptaci koszta podrézy.

IEROWNIK FABRYKI mogacy prowadzi¢ fabryke

wszelkich wyrobdw cegielnianych w réznych pie-,
cach jakotez wyroby cementowe sztuczne przy pra-
sach hydraulicznych i wapienno piaskowe poszukuje
posady. Zgtoszenia pod M S. 165. w Adm. pisma
w Krakowie.

oszukuje posady od 1/4 za werkmistrza albo za

majstra 33 letni kawaler, z dobremi Swiadectwami
prowadzit dtugie lata pierwszorzedne cegielnie w Pru-
sach i w Krél. Polskiem. Dobrze obeznany z wyra-
bianiem i wypalaniem cegty, rurek i rozmaitych da-
chowek. Podejmuje sie wszystkie trudnosci zachodzg-
ce w wyrabianiu albo wypalaniu usungc.

Oferty prosze do »Przemystu Ceramicznego*
Pespezeti 219.



TRYCHARZ umiejacy wypala¢ cegte weglem w po

lowym p ecu, znajdzie zajecie w majgcej sie za-
tozy¢ cegielni Zgtoszenia pisemne z dowodami facho-
wej znajomosci, oraz z podaniem warunk6éw, nalezy
przesytaé: Wojciech Grzybowski, w Ropczycach. Oferty
nieuwzglednione pozostang bez odpowiedzi.

RZEDNIK fabryczny, kawaler, liczacy 27 lat. Obe
Uznany z wszelkg manipulacyag kancelaryjng, prak-
tycznie wyksztatcony w przemysle ceram., z dobremi
Swiadectwami, poszukuje posady magazyniera, Inka-
senta, takze jako zastepca kierownika ciegielni. ta
skawe zgtoszenia do »Przem. Ceram.« pod M. W. J.
221.

Poszukuje posady

kierownika, asystenta, lub majstra abs. szkoty cer.
z kilkuletniem doswiadczeniem w wielu Zaktadach.
(Galicya) Komaréwka, Podniestrzany, (Krol Polskie)
Sieradz, zaktady cer., Dagbrowa gor., zaktady B-ci Bil
lewicz. O taskawe oferty uprasza Leon Dunikowski,
Krakow, Rynek gt L. .26.

IEROWNIK =z kilkuletnig praktykg w wiekszych

fabrykach, poszukuje posady za miesiecznem lub
akordowem wynagrodzeniem. Z gruntowng znajomo-
$cig fachu, przy uprawie gliny na dachdéwke i dreny,
na wyrobach r6znych gatunkdw, suszeniu wypalaniu
w roznych systemach pieca, w zakres co do fabry-
kacyi ceramicznej nalezy. taskawe zgloszenia do Re-
dakcyi w Krakowie pod R. B. 235.

ALACZ z pomocnikiem, palit w firmie Radziwil &
Wimmer Co. i hr. Lanckoronskiego, szuka miejsca
Jan Drubka, Nowe Sioto, k. Stryja.

STRYCHARZY kilku ma Marek Guzdek, ceg. Cho-

cznia 32b.

ERSONAL ROBOCZY. Poszukujg posady w ceg.
P par. 2 uktadacze, 2 palacze, kilkunastu robotnikéw.
Jozef Cagsra Ractawice Nr. 97, o. p. Nisko.

M STOLOW STRYCHARZY b. porzadnych ludzi,
i robotnikéw zwyktych, dziewczat, chiopcdw,
dostarczy zaiaz Grzegorz Kotodziej Podzameczek-

Chatki, p. Buczacz.

Palacz

O KAMIENIOLOMU partya ludzi obeznana z ta-
O maniem. Jan Kachel, Stryszawa 56, p. Lachowice.

-ClU KAMIENIARZY. Szymon Gawin,
Hrobowka-, o. p. Hranice, Morawa.

Kamienik,

ZUKA PRACY robotnik:
Lubienie p. Krakowiec.

Franciszek Wo$ (zonaty)

ZUKA MIEJSCA palacz do korpusu. Palit od Ilat

5 ciu, zada od tysigca 120 K. pomocnika sam
dodaje, mieszkanie, opat, Swiatto. Moze mieé ze sobg
uktadacza i kilku robotnikéw, Stanistaw Guz, Stara
Wie$, Nr. 439. p. Brzozow, Galicya.

LKUNASTU tAMACZY KAMIENIA, ma Ignacy
Cisakowski, Demnia, p. R6zany, Galicya.

ILKUNASTU tAMACZY KAMIENIA, ma Karol

Kiihner, Jackéwka, p. Ttumacz, Galicya.

ILKUNASTU tAMACZY KAMIENIA, ma P. Reyman
Somna, 312. p. Lancut.

1LKA PARTY! STRYCHARZY ma Aleks. Demko-
K wicz, Rakszawa, potok.

OBOTNIK CEGIELNIANY szuka miejsca w Kra-
kowie, Sebast. Rzucidto, Swilcza, p. Mrowia, k.
Rzeszowa.
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Kierownik fachowiec

majacy 10-letnig praktyke, zonaty, h
bezdzietny, Niemiec znajacy jezyk
— polski. —

oo

we wszystkich gateziach ccglarstwa

zupetnie obznajomiony, poszukuje po-

sady jako samodzielny majster ce
glarski

Zgtoszenia pod
ministracyi »Przem.

»Uzdolniony« w Ad H
ceramicznego« -
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%
potrzebny do wypalania dachowek w piecu

system ,,Biihrera“ na rok 1912. Zgtoszenia
\vprgst: Fabryka dachéwek J. E. Hr. Ka-
rola Lanckoronskiego w Komarno.
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FABRYKI
KOLEI WAZKOTOROWYCH | LOKOMOTYW

PRAGA — WIEDEN — BUDAPESZT

URZADZAM | DOSTARCZAIJA
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WAGONIKI DO TRANSPORTU GLINY, CEGIEL I DACHOWEK MOKRYCH I SUCHYCH

WYNAJMUJA KOMPLETNE KOLE[KI NA PEWIEN OKRES CZASU.
KATALOGI, KOSZTORYSY ETC. BEZPLATNIE. - UZYWANE MA-
TERYALY ZAWSZE NA SKLADZIE. — SPLATA AMORTYZACYJNA-
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iInstrpciiie Zaktady

POSZUKUJE

sie zdolnych robotnikéw celem kopa-
nia gliny 8 - 10000 m3

z ograniczong poreka

WE WIEDNIU
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g E N A A K O R D Zastepstwo na Galicye wschodnig i Buko-
H wine inz. O. Altstadt Lwoéw, Syktuska 38.
O L
O PP.g . p.c.ciDjpp.app.o,op. docd
I% mOf?é)(PogggC'aD|échgBa ag(%)fPD[())CIa Wykonuje kompletne urzadzenia fabryczne w szcze-
n g6lnosci maszyny rozdrabniajgce na sucho i wilgo-
E tno, fabryki cementu, piece obrotowe, hydrauliczne
; . i mechaniczne prasy do kamieni, fabryki cegt/, pia-
%_ a Zgtoszenia wprost: Fabryka maszyn 9 skowo-wapienne. — Kompletne urzadzenia trans-
g J E. Karola hr. Lanckoronskiego portowe. Transmisye. — Konstrukcye zelazne —
a ] Aparaty do czyszczenia wody. — Budowa- zakta-
a w Komarnie. déw do spalania $miecia. — Ogoélny oddziat
| budowy motoréw cieplikowych. — Kompletne
g Zaktady ceramiczne, gorzelnie, browary i t. p.
Cl fabryki.
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