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STATYSTYKA PRZEMYStU ZIEMNO-CERAMICZNEGG
W GALICY!.

B. Kaflarstwo (kl. 111f2).

(Streszczone).

Kaflarstwo ma w dziejach przemystu galicyj
skiego swojag podrebng Kkarte.

Czy przechowato sie ono w tej dzielnicy naj-
dtuzej, czy tez tu byto ognisko tego przemystu dla
catej Rzeczypospolitej, w ktdrej przeciez, podobnie
jak w catej Europie zachodniej, piekne piece kaflowe
cieszyty sie w Sredniowieczu i na pograniczu czaséw
nowych pewszechnem wzieciem, niewiadomo.

To kiedyS$ moze zbada jaki dziejopis rzemio-
sta artystycznego w Polsce. My mozemy tylko za-
znaczyé, ze podczas kiedy w innych dzielnicach
Polski kaflarstwo utracito wszelki swoisty i arty-
styczny charakter i zeszto na szary koniec w szeregu
rozwijajacych sie gatezi przemystu, w Galicyi jest
ono wcigz zaréwno przedfnibtem' artystycznego rze-
miosta ludowego, jak tez tematem zainteresowan
i usitowan przemystowych i artystycznych. Niestety
nie znaczy to, zeby weszto ono temsamem na droge
nowoczesnego rozwoju przemystowego, ha droge po-
godzenia dazen artystycznych z wymaganiami nowo-
czesnej techniki j zasad gospodarki pienieznej.

Dos$¢ rzuci¢ okiem na zestawienia umieszczone
na str. 19 i 74, 75, aby przekonaé sie, jak szczupte
ono dzi$ zajmuje miejsce nawet w skromnym prze-
mysle galicyjskim: 17 zaktadoéw i 478 robotnikow —
taki jest plon naszych tablic.

Wsrod tego tylko 5 zaktadow o popedzié me-
chanicznym, postugujgcych sie pracg 78 koni mecha-
nicznych. Wprawdzie wszystkie te zaktady zatrudniajg
ponad 20 robotnikéw, a jeder. wsréd nich nosi cechy
wielkiego zaktadu przemystowego, majac wiecej niz
100 robotnikoéw, ale jednak wiecej niz potowa nieli-
cznych kaflami zestawionych przez nas sktania sie
jeszcze widocznie ku typowi warsztatow rzemie$lni-
czych. Tych ostatnich jest w kraju znacznie wiecej,

niz zaktadéw objetych naszemi zestawieniami. Ani ich
rozmiary jednak, ani ustr6j nie pozwalajg na uwzgle®
dnianie ich przy omawianiu wytwdérczos$ci przemys$la*
wej. 1lo$¢ towaru puszczanego przez nie na rynek
(najblizszy) jest znikoma, produkcya za$ ich nie wy-
kazuje rozwoju, ale przeciwnie — upadek.

Roza Lwowem oraz Krakowem z Podgdrzem,
w ktorych, jako w najwiekszych S$rodowiskach miej-
skich, znajdujemy najliczniejsze i najwieksze kaflar-
nie, zaznaczajg sie posiadaniem wiekszych zaktadow
kaflarskich: Tarnéw, Stanistawéw, Przemys$l i Z64-
kiew. Rzecz znamienna, ze stynna niegdy$ ze swych
wyrobé kaflowych Kotomyja, nie zdaje sie rozwijaé
zupetnie tego zakorzenionego tam rzemiosta na spo-
sOb nowoczesny. Nie wiemy o zadnym wiekszym za-
ktadzie kaflarskim w tem mieScie.

Ze wszystkich wiadomych nam kaflami udzie-
lito odpowiedzi na kwestyonaryusz Biura 8 = 47 proc.
zaktadow, zatrudniajacych 307 = 64 proc. robotnikow.

Ogédlna ilos¢ pracujgcych w wiadomych nam
17 kaflarniach robotnikéw rozktada sie na poszcze-
go6lne rodzaje nastepujaco:

mezczyzn . . . . . 341= 71 proc.
kobiet . . . . .. 60= 12 ,,
chtopcow.......e. 77= 17
razem o0sob 478 = 100 proc.

Silnicami postugiwato sie 5 zaktadow. Z tego:
4 silnice byty parowe o tgcznej sile . 66 koni mech.
1 silnica byta benzynowa o site . . 12
78 koni mech.

5 silnie o tgcznej sile
Dtugos¢ dnia roboczego na 8 odpowiedzi okresla 6.

W 4 wypadkach wynosita ona 9'A godzin
W 2 ” ” w - - - 10% N

Ptace zarobkowe istniaty dwojakiego rodzaju;
od sztuki i dniowka. Ptace od sztuki sg ustalone we-



dtug cennika, umodwionego z organizacyg robotniczg
(a wiec umowa zbiorowa !) Stopa dochodzi¢ moze
az do 2 kor. 40 hal. od sztuki. Przecietny zarobek
dzienny kaflarza wynosi na prowincyi 5 komn z ha-
lerzami, we Lwowie 6—10 koron. Dnidwka, jak sie
zdaje, nie ma cennika, podawane ceny wahajg sie od
60 hal. do 3 koron.

Kierownictwo wszystkich 8 zaktadéw spoczy-
wato w rekach wiascicieli. Dwa zaktady byty obok
tego prowadzone przez wyszkolonych zawodowo Kie-
rownikow.

Urzednikdw technicznych i biurowych wykazaty
4—50 proc. odpowiedzi.

Warto$¢ wyrobu, podana przez 7 zakitadow
0 288 robotnikach, wynosi 421.080 koron, co czyni
na 1 robotnika 1.809 koron rocznie. Dla wszystkich
wiec 17 zaktadéw o 478 robotnikach wartos¢ wy-
twdrczosci rocznej wypadnie nam na 864702 ko-
ron — okragto — 865000 koron.

Kapitat zaktadowy wymieniony w 7 otrzymanych
odpowiedziach wynosi 986.000 koron. Poniewaz owe
7 zaktadow zatrudniajg 288 robotnikdw, na 1 wiec
robotnika przypada 3.423 koron kapitatu zaktadowego.
Ze za$ o0go6t robotnikéw zatrudnionych w kaflarniach
wynosi 478, wiec przy tym samym stosunku otrzy-
mamy jako domniemany kapitat zaktadowy wszyst-
kich 17 znanych nam kaflami okoto 1,636.000 koron.

Pozyczonym cze$ciowo kapitatem zaktadowym
pracowaty 3 zaktady o ogoélnym kapitale 416.000 ko-

ron, z tego cze$¢ ich witasna wynosita 280C00 ko-
ron 67 procent, cze$¢ za$ pozyczona 136.000 ko
ron 733 proc.

Formy i Zrddta pozyczek owych trzech zaktadow
byty nastepujace:

w 1 wypadku hipoteczna wekslowa,

w 1 wypadku kasa oszczednos$ci, kasa zaliczkowa
(7 proc) i krajowy fundusz przem.,

w 1 wypadku prywatna i krajowy fundusz prze-
mystowy.

Co do form prawnych, to z 8 odpowiedzi 4 przy-
padty na firmy protokotowe, wszystkie 8 na zaktady
jednostkowe.

WS$réd pozostatych 9 zaktadéw wiemy o 4 przed-
siebiorstwach spotkowych (a wiec okoto 26 proc.
ogoétu), nie posiadajgc blizszych danych co do ich
rodzajow.

SurowcOw zagranicznych czeSciowo uzywajg
wszystkie zaktady. Sprowadza sie mianowicie szkliwo
z Czech i Saksonii i farby z Wiednia.

Wywéz bardzo szczupty na Slask, Wegry, Bu-
kowine i do Rosyi wykazujg 2 zaktady. Oprocz tego
1 zaktad wywozi kilkanascie wagonow piasku do
Wiednia i na Wegry.

Zbyt odbywat sie w 4 zakiadach za posredni-
ctwem wiasnego sklepu, 1 zakiad postugiwat sie
agentem podr6zujgcym.

Najstarszy z omawianych 8 zaktadéw istnieje od
roku 1878, najnowszy od roku 1902.

ROZDAWANIE ROBOT AKORDOWYCH PO CEGIELNIACH.

Oddawanie robét akordantom u przedsiebiorstw
praktykuje sie bardzo czesto, zadng jednak miarg nie
zastuguje na polecenie. Powierzajgc akord grupie
robotnikéw wyptaca sie czesto réwny zarobek pilnym,
jak gorszym robotnikom, najwitasciwszy jest tedy akord
dla kazdego robotnika z osobna.

Trzeba najpierw oznaczy¢, ile sprawny robotnik
na godzine moze pewnej pracy wykonac¢. Trzeba
przytem uwzglednié¢ wszystkie roboty uboczne, sprza
tanie warsztatu, czyszczenie odpadkow, usuwanie po-
piotu, uktadanie toréw dla kolejki, smarowanie wozkow,
itd. itd-, dalej za$ rozwazy¢ jako$¢ materyatu, porg
roku, trudnos$ci wydobycia gliny — sg to bowiem
szczegbty, ktére majg nieposredni wptyw na produ-
ktywno$¢ robotnika i maszyn, a takze i na koszta
opatu.

Zada¢ nalezy stanowczo oglednej pracy przy
Swiezej i palonej cegle, oszczedzania maszyn i na-
rzedzi. Towar musi odpowiadaé pewnym wymogom,

ktore nalezy robotnikom jasno okre$li¢. Zarobek
z akordu ma przekracza¢ zarobek z dniowki o %,
w ten sposéb bowiem robotnik sie zacheci do pil-
nej pracy.

Jest jasne, ze zaptate nalezy r6zniczkowaé, pa-
lenie optaca¢ drozej, niz roboty zwyczajne, trzeba
takze znac¢ i uwzglednia¢ stosunki i zwyczaje okolicy.
Nie mozna oczywista przy robotach akordowych za-
niedbywa¢ nadzoru robotnikéw, bez nadzoru niepo
dobna dopilnowa¢ wyzyskania maszyn, starannego
wyrobu, albo poszanowania narzedzi. Rozdanie akordu
nie stanowi zadnej oszczedno$ci na kosztach kontroli.

Przy takim systemie robo6t zachodzi niebezpie-
czenstwo, ze robotnicy, pozostawieni samym sobie,
chetnie partaczg, zapominaja w po$piechu wszelkich
wzgledow na dobro¢ wyrobu, albo cato$¢ maszyn,
w ten sposéb raczej narazajg na straty niz korzysci.

Jest to wiec wazng sprawa, starannie i sumiennie
kontrolowa¢ wszystkie roboty, zwiaszcza za$ przy



maszynach moze by¢ nieraz korzystnem, zmieniaé
co kilka godzin robotnikdw, czyli wyzyskaé maszyne
jaknajlepiej. Jestto tylko wtedy mozliwe, jezeli robo-
tnik sie nie nateza nad sity, nie pracuje w znuzeniu.

Za trafny przyktad, jak nalezy rozda¢ na akord
wyrob cegiet, podajemy zestawienie z pewnej wiekszej
cegielni.

A. Kopanie gliny.

Wykopa¢ gline topatg lub kilofem i zatadowac
na wozki o pdjemnosci Y2 m8

Cena akordowa: Za wézek (*/2m3 — 15 h.

Kazdy robotnik, ktéry w 10 godzinach zataduje
mponad 30 woOzkow, otrzyma za nadliczbowy wdzek
woOzkow, po 1'5 h dodatku.

Na kazdego robotnika wypada dziennie po 36
nabierajg tedy =

30 wozkéw po 15 hai. — 4 K 50 hal.
6 wozkéw po 16'5 hal. = 99
5 K 49 hal.

B. Roboty przy prasie.

Na 10 godz. pracy: 18000 cegiet.
Rzeczywiscie wykonano :

10 dni po 18000 szt. — 180000
2 dni (roboty) po15000 , — 30000
B Cena a
Rodza) akord, Zarobek w 12 dniach
pracy w hal. |§
Transport 18G000 po 50 hal. = 90'- K
od bagra ludzi 50 30000 po 60 hal. = 18 — ,,
do prasy " 108— K
J3
180003 po 20 hal. = 36-- K
Wrzu- 1 24 & 30000 po 25 = 7-50 ,,
canie robot. \% 4350 K
VAY
1 gﬁ 180000 po 12 hal. = 21-60 K
Migszanie dziew- 12 — 30000 po 17 ,, = 5-10 ,,
czyna é% 26-70 K
1 2%
Obcinanie dziew- 15
czyna G&_

. 1 180000 po 15 hal. 27 — K
Odbie- gicw. 15 2. 30000 po 0 k= 6— .
ranie  c;yng SI 33.. K

£
Odbiera- i y
nie z ele- dziew- 15 ! S
watora czyna NG
Transport B 180000 po 24 hal. = 43-20 K
do su- 1 24 30000 po 29 == 8-70
szarni robot 5 51-00 K
Przyspa- 3 180000 po 50 hal. 90- - K
sabianie 3 50 ' 30000 po 65 , = 99-50 ,,

cegly 10950 K

C. Wypetnianie i oproznianie pieca kregowego.

Na 12 dni wykonano: 210.000 cegiet.

Natadowa¢ cegly z suszarni na woézki do pieca,
(2 ludzi) wypetni¢ piec, przewiezcécegte Z suszarni
do pieca, utozyé jg, zamurowaé¢ drzwi itd. (3 ludzi),
wyrownaé¢ piec, natadowa¢ wypalong cegte z pieca
na wozki, przewiezé od pieca do sktadu lub na fury,
usung¢ popi6t (3 ludzi).

Ceny akordowe:

za 1.000 szt. zatadowania . . 40 hal.
za utozenie w piecu 70 hal.
za WYWOZ Z pi€cCa ... 70 hal.

Za kazdy tysigc cegty nad 140 tys. w 12 dniach
doptaca sie:

za tadowanie 30 hal.dodatku
za utozenie . ... 60 "
za wywoz .. .. 60

W 12 dniach wyptacono zarobkow:

Za tadowanie:

140 tys. po40 hal.. . . 56 K
70 tys. po70  hal.. . 49 K
105 K

Za uktadanie:

140 tys. po70 hal.. .. 99 K
70 tys. pol K 30 hal. . 91 K
189 K

Za wywoz,
po 63 hal.

jak za uktadanie, na kazdego

D. Wypalanie w piecu (2 ludzi).

Wyrobiono w 14 dniach: 210 tys. cegiet.

Za podtrzymywanie ognia, ustawianie wentylow,
dodawanie wegla, wyburzenie drzwi itd. — cena akor-
dowa za 1000 szt. 54 hal.

Za kazdy tysigc w 12 dniach wypalony ponad
210 tys. — 35 hal. dodatku.

Zarobkow wyptacono:

140 tys. po 54 hal. 75 K 60 hal.
70 tys. po 89 hal. 62 K 30 hal.
137 K 90 hal.

na kazdego wiec z obu palaczy po 68 K 95 hal.



PRASA HYDRAULICZNA ZE STOLIKIEM OBWODOWYM
DRA GASPAREGO.

Prasa hydrauliczna weszta dzi§ w powszechne
uzycie we fabrykach piyt cementowych, terrazzowych
dzieki tatwej obstudze i wielkiej sprawnosci, z jaka
tamze pracuje. Poczatkowo postugiwano sie przy
wyrobie matych ptytek praskami zwanemi stolikami
sankowemi (Schiebetischpressen) a do ptyt granitoi-
dowych prasami hydraulicznemi z obrotowymi stotami,
dzi$§ powyzsze maszyny ustepujg miejsca nowym apa-
ratom opatentowanym i wprowadzonym w handel
przez znang firme Dr Gaspary, Markranstadt koto
Lipska. Sg to prasy ze stolikiem obwodowym, dajgce
w praktycznem uzyciu bardzo dobre rezultaty.

Konstrukcye aparatu prostg i poreczng ttuma-
czy zatgczona rycina, prasa jest w ten sposob zbu-
dowang, ze przez hetm prasy przechodzi maty tor
prosty, na zewnatrz za$ stolik z takimze torem w tuk
wygietym, tgczacym sie z koricami toru prostego, na
koricach umieszczone sg rdwniez ruchome czesci
szyn tak skonstruowane, by przejscie formy z cze$p
prostej na tukowg utatwialty. Za pomocag wyposrod-
kowanego nalezycie srodka ciezkosci tych ruchomych
czesci regulujg sie one automatycznie zawsze w ten
sposéb, by potaczenia tworzyly z tg strong, z ktorej
nadchodzg formy, doktadne tgczenie sie czesci rucho-
mej z dalszemi utatwiajg takze odpowiednio umie-
szczone listwy. Obracanie czesci ruchomej z formg
utatwione jest tozyskiem kulowem, réwniez formy
majg w ten sam spos6b zapewniony lekki bieg.

f Przebieg roboty jest nastepujacy : robotnik for-
me uzyta czysci i naoliwia wzglednie zamiast tego

naktada odpowiedni papier. Przygotowang tak skrzynke
posuwa nastepnemu, ktory naktada wierzchnig i spo-
dnig warstwe przysztej plyty, teraz przechodzi ona
do rak trzecich, ktére przesuwaja ja z tuku zapomoca
obrotowej czesSci na prostg i dostawia ig pod stem-
pel. Czwarty robotnik wprowadza w ruch mechanizm
prasy, wywotujgc potrzebne cisnienie odczytywane
na manometrze. Ponowny ruch dzwigni odprowadza
wode i zwalnia z pod ci$nienia forme. Pigty robotnik
chwyta skrzynke i przeprowadza prtez hydr. wyci-
skacz, forma przechodzi w tej drodze prowadzona
przez dwie Kkierownice, ktore przytrzymujg skrzynke

gdy cisnienie hydrauliczne idgce tu od dotu ku gorze
w tymze Kkierunku ptyte z formy wypycha. Robotnik
ten chwyta ptyte i odnosi jg na miejsce. Wypchnie-
cie gotowej piyty i prasowanie nastepnej postepuje
po sobie w ciggtem nastepstwie. Wolng forme bierze
robotnik pierwszy i rozpoczyna tern samem powyzej
opisany przebieg roboty.

W praktyce dato sie na tej drodze osiagnagC bez
wysitku 750 szt. piyt granitoidowych o rozmiarach
350/350 mm. w 10 ciu godzinach roboczych. Piyty
terrazowe lub cementowe o wymiarze 200/200 mm,
prasuje sie po dwie w jednej formie, tych mozna
wiec dziennie 1500 szt. wyrobi¢. Oprocz piyt kwa-
dratowych mogg by¢ takze inne fasony. Prasa jest
odpowiednio do wysokiego cisnienia, jakie wytwarzaj
odpowiednio silnie zbudowang, rozmaite czesci jej sgj,
tatwo rozbieralne w miare tego czy potrzeba tam.
zmieni¢ uszczelnienia i t. p. : 1



KRONIKA.

Zarzadzenia dotyczgce utatwienia ruchu w se-
zonie jesiennym 1912 w obragbie kolei panstwo-
wych. Zarzad kolei panstwowych jak w roku po-
przednim tak i teraz poczynit odpowiednie zarzadze-
nia celem pokonania trudnos$ci potgczonych z silniej-
szym ruchem jesiennym przez zakupno znacznej ilo-
§ci nowych wozdéw; zwiekszono park wozowy, a za-
razem wydano zarzadzenia, zapewniajgce szybki obieg
wozow, tak iz nalezy sie spodziewaé, ze zapotrzebo-
wanie wozéw zostanie w zupetnosci pokryte.

Do zarzadzen wyzej wymienionych nalezg: Ry
chta naprawa uszkodzonych wagonow, zaprowadze-
nie nadzwyczajnych, cho¢by nawet niezupetnie wyzy-
skiwanych pociggéw towarowych, ograniczenie prze
wozu witasnych transportéw, szybkie zatadowanie
towarow, przediuzenie czasu roboczego w magazy-
nach ewentualnie zaprowadzenie nocnej pracy, naj-
dalej idace wyzyskiwanie wagi tadunkowej i poje
mnosci wagondw, szybkie awizowanie stron o nadej-
$ciu towaréw i t. p.

Zarzadzenia te odniosg atoli dopiero wowczas
pozadany skutek, jezeli Publicznos¢ w dobrze zro-
zumianym wiasnym interesie poprze starania zarzadu
kolejowego i tegoz organow.

Kazdy nadawca towar6w moze przyczyni¢ sie
do zamierzonego celu : Poparcie publicznosci w usi-
towaniach zarzadu kolejowego, ktory przy odnos$nych
zarzadzeniach ponosi znaczne materyalne ofiary, na
stapi¢ moze cze$cig juz teraz, czeScig w samym se-
zonie, skoro:

1 Woystanie i odbiér materyatéw surowych
i wyrobow przeznaczonych jako zapasy jesienne lub
zimowe, a ktore sg juz przygotowane, uskuteczni sie
najdalej do konca sierpnia. Lezy to w szczeg6lnym
interesie odbiorcow tych produktéw, poniewaz obecnie
mozliwa jest szybka ekspedycya, podczas gdy w je-
sieni jest ona znacznie utrudniona, a czesto nawet
niemozliwa.

2. Awizowanie o nadej$ciu towardw uskuteczniac
sie bedzie (za zgodag i oSwiadczeniem sie stron) tele-
graficznie, lub telefonicznie. Telegraficzne awizowanie
zaleca sie szczeg6lnie odbiorcom mieszkajagcym w pe-
wnem oddaleniu od stacyi kolejowej, jednakowoz
w siedzibie c. k urzedu telegraficznego. Co do spo
sobu zatozenia odnosnego oswiadczenia udzieli wszel-
kich wyjasniern najblizszy urzad kolejowy.

3. Zatadowanie rozpocznie sie bezposrednio po
dostawieniu wagonOw i przeprowadzi sie je mozliwie
szybko i nieprzerwanie.

4. Wytadowanie towardow rozpocznie sie natych-
miast po otrzymaniu awiza.

5. Zatadowanie uskuteczni sie w godzinach ran-
nych oraz wieczornych inocnych, o ile to za poprzed-

niem porozumieniem sie ze stacyami jest mozliwe
Stacye obowigzane sg uwzgledni¢ tego rodzaju zy-
czenia, o ile bezpieczenstwo ruchu i oséb przy pracy
zajetych na to pozwala..

6. ZamdOwi sie wozy w nalezytym czasie i mo-
zliwie ograniczonej niezbednie potrzebnej ilosci, ure-
guluje dowéz towardw w porozumieniu ze stacya.

7. Strony mozliwie najlepiej wyzyskajg wage
tadunkowag i pojemnos$¢ wagonéw do zatadowania
dostawionych.

8. Odbierze sie nadeszte i w magazynach kole-
jowych ztozone towary bezpos$rednio po otrzymaniu
awiza, przez co zapobiegnie sie przepetnieniu maga-
zynow i wynikajgcym stad trudnosciom przy wyta-
dowaniu.

9. Zezwoli sie, by na tych stacyach, w ktérych
urzadzona jest stuzba dowozowa, mimo poprzednio
ztozonego oSwiadczenia — w czasie od pazdziernika
do grudnia przesytki towarowe wyjatkowo z urzedu,
t. j. za poSrednictwem przedsiebiorstwa dowozowego
dostawiano.

Smieré¢ przy pracy. W Naramowicach pod Po
znaniem w cegielni budowniczego Steinbacha wyda
rzyt sie smutny wypadek. Robotnik Stanistaw Kinne
chciat zatozy¢ zesuniety tancuch zelazny na koto, ale
wskutek nieostroznosci postradat zycie w ten sposéb
ze ‘tancuch oderwat mu gtowe od ‘tutowia. Kinne
liczyt 27 lat; pozostawit zone =z 10 tygodniowem
dzieckiem.

Prawo o wtasnosci przemystowej w Rosyi.
Niedawno zatwierdzone zostato w Rosyi nowe, nie-
zmiernie wazne dla przemystu prawo o witasnosci
przemystowej. Przez wiasno$¢é przemystowa rozumie
sie prawo wynalazcy do wytacznego korzystania
z wynalazku, prawo uzywania znakéw towarowych
medal6w, prawo do rysunku oryginalnego i zewnetrz
nych oznak towarow — stowem prawo do wszyst-
kich cech, indywidualizujacych i odrdzniajagcych dane
przedsiebiorstwo handlowo - przemystowe i jego wy-
twory od innych przedsiebiorstw i ich wybordw.
Prawem z dnia 9 czerwca Rosya nie przytgcza sie
jednak do miedzynarodowej konwencyi dla obrony
dla witasnosci przemystowej; prawo to ustala normy,
na podstawie ktorych Rosya moze zawiera¢ kon-
wencye oddzielne z 22 panstwami, nalezgcemi do
konwencyi miedzynarodowej.

»Klucze" tow. akc. fabr. portl. cementu osig-
gneto w r. 1911 czystego zysku rb. 117.657, gdy
tenze w r. 1910 wyniost tylko rb. 10.919. Od akcyi
wyptacono za r. 1911 dywidende rb. 15.

»Ogrodzieniec" tow. akc. fabr. portl. cementu
osiggneto w r. 1911 czystego zysku #gcznie 89.115 rb.,
na dywidende wyznaczono 45.000 rb.



DZIAL. POSREDNICTWA PRACY.

(BEZPLATNY | TYLKO DLA PRENUMERATOROW).
(NA ODPOWIEDZI NALEZY DOLACZYC MARKI).

UWAGA: W mys$l uchwaty Zjazdu tegorocznego biuro pracy przeszto pod zarzad Zwigzku i udziela wskazéwek tylko Cztonkom
lub prenumeratorom Przem. ceram., na rzecz biura pracy wzgl. koszta korresp. i anonsowania pobiera Zwigzek optate K 2,
ktére nalezy zalagczy¢ w markach do kazdorazowego zgloszenia, — Bez tego zgtoszenie nic moze by¢é wziete w ewidencye

Do zgtoszehn dotgczy¢ nalezy odpisy Swiadectw i ewent

PRAKTYKANT, POMOCNIK kierow, z praktyka
zmieni posade. Wymagania skromne. Administr.
Przem. ceram. W. G. 337.

LACZA poszukuje fabryka cegiet »Feliks«. Hru-
bieszdw, gub. lubels. Krol. pols.

ECHANIK SLUSARZ, tylko pierwszorzedna sita,
obeznany z motorami na gaz ssany potrzebn
Grzebowille p. a. »Kothiel« st i p. Kotbiel. Krél p.
ABRYKA *KAROL« W POLANCE poszukuje na

r. 1913 przedsiebiorcy, ktéryby swoimi strycharza-
mi oddat pottora miliona cegly. Blizsza wiadomos$¢
we fabryce.

STER CEG., PALACZ, szuka posady Adm. P. C
45. W. D.

polecenia.

OSZUKIWANY zdolny, pilny, trzezwy maszynista
do fabr. ceg. we Lwowie. Musi by¢ obznajo-
miony z maszyng wentyl, i elektrycznoscig. Ptaca po-
czatkowa 135—140 K i mieszkanie. Przyjecie zaraz.
Wiadomos$¢é Adm. ,Przem. Ceram." pod J. W. 353.

ROWNIK, doskonaty fachowiec, zmieni posade.
dm. P. C. F. 348.

SADY kierownika lub majstra poszukuje dosko-
naty fachowiec. Adm. P. C. L 340.

SZUKUJE SIE ZDOLNEGO MASZYNISTY do
obstugi maszyny parowej 120 HP i dozorowania
maszyn cegielnianych oraz dachdéwkarskich.
Pierwszenistwo majg maszynisci, ktérzy wykaza
sie dtuzszg praktykg w fabrykach dachéwek.
Odpisy S$wiadectw, curiculum vitae, jakotez wa-

Iwdy placmajster, b. ucz. szkoty ceramicznej
Podgérzu szuka posady. J. P. 346.

runki adresowac: Spotka przemystowa wyrobow gli-
nianych H. Ramlera zieciowie w Kotomyi.

BURO TEHNCINDB DDA DA ARAVWAU ERAMONED
luf. HOmil Z. CIESIELSKI

W KRAKOWIE, uL. LOBZOWSKA L. 41. : TEL. 1079.

PROJEKTUJE | URZADZA FABRYKI: DACHOWEK, CEGIEL, DREN, WAPNA,
CEMENTU, GIPSU, KAFLI, NACZYN.

NADZORUJE | WYKONUJE BUDOWE. — PRZEPROWADZA REKONSTRUKCYE
ZAKEADOW FABRYCZNYCH.

SPECYALNE LABORATORYUM DO BADANIA GLINY, WAPNA I T. P. - PO-

SZUKIWANIA POKEADOW SUROWCA. WEASNE SYSTEMY. LICZNE UZNANIA,
ODZNACZENIA | MEDALE. - PIERWSZORZEDNE REFERENCYE.

B HORES 5



