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STATYSTYKA PRZEMYStU ZIEMNO-CERAMICZNEGO
W GALICYI.

PRZEMYSL KAMIENIARSKI.
A. Kamieniotomy (kl. 1l a).
Kamieniotoméw w kraju byto — podiug doste-
pnych nam wiadomos$ci — w roku 1910 — 651 za-

ktadow.

W tej znacznej liczbie ogromna przewaga jest
po stronie zaktadéw drobnych, ponad 10-cij robotni-
kow bowiem zatrudnia z posrod wszystkich tylko 90
kamieniotomow, wiecej niz 20-tu robotnikéw zale-
dwie — 40.

Ogdlna ilos¢ robotnikow, ktorzy pracowali w ka
mieniotomach w r. 1910, wynosi 5.884 o0sdb.

Ze wszystkich kamieniotomow nadestato odpo
wiedzi na kwestyonaryusz tylko 42 zaklady. Zatru-
dniaty one robotnikbw w nastepujagcym uktadzie

i iloci:
MEZCZYZN ... 1.533 94'40°/0
kobiet. e, 66 4-06°/0
chtopcéw dolat 13 19 1-17°|
dziewczat , ., . 6 0'37f0
Razem .o, 1624 100°/0
W pozostatych 609 kamieniotomach pracowato:
MEZCZYZN . ivvvvrerrrenns 4.238 = 99'48°/o
kobie t . 22 0-52%
Razem os6b . . . . 4.260 = 100°/0

Z og6lnej liczby 651 zaktadéw kobiety zatru-
dniato tylko 9 kamieniotomoOw ito wiekszych, a wiec
zapewne takich, gdzie istniejg r6zne wyodrebnione
roboty pomocnicze, gdyz z natury swej tamanie ka-
mienia oczywiscie mato nadaje sie do zuzytkowania
pracy kobiecej.

Silnicami postugiwato sie tylko 5 zaktaddw,
ktére zatrudniaty razem:

7 mototéw parowych o sile 375 k. m.
1 motor benzynowy 6

Ogétem 8 motoréw o sile 381 k. m.

Jeden z wymienionych zaktadéw posiadat przy-
tern 3 motory parowe, inny 2 motory — z tych jeden
parowy, jeden benzynowy.

Ptace robotnicze w kamieniotomach praktyko-
wane sg zaréwno akordowe, jak dzienne Pierwsze
wahajg sie od 080 hal. do 3 koron za 1 metr sze-
$cienny, drugie od 60 hal. do 4 koron za dzieh. Zarobki
robotnikéw akordowych wymieniane sg w wysokosci
od 1 kor. 60 hal. do 10 koron dziennie.

Urzednikéw administracyjnych wymienia tylko 6
na 42 otrzymane przez biuro odpowiedzi (13°/0) w licz-
bie ogdlnej 20 osob.

Warto$¢ wytworczosci, podana w odpowiedziach
3 zaktaddéw o popedzie mechanicznym — wynosita
1,370.484 koron 53 halerze. Przy 1.091 robotnikach,
zajetych w tych zaktadach, daje to na 1 robotnika
1.253 korony przecietnego wytworu roczn.

Dla 7 zaktadéw o wydobywaniu recznem war-
tos¢ rocznego wyrobu, wymieniona w ich odpowie-
dziach, wynosita 213.688 koron przy 157 robotnikach,
co daje na 1 robotnika 1.361 koron. Przyjmujac dla
0og6tu robotnikéw mniejszg przecietng — otrzymamy
jako catkowitg warto$¢ wytworu rocznego 651 ka-
mieniotomow galicyjskich, zatrudniajacych 5.884 ro-
botnikéw, 7,371.000 koron.

Jezeli wezmiemy wiekszg z otrzymanych prze-
cietnych, warto$¢ ta wyniesie 8,008.124 korony.

Ta wieksza liczba z pewnoS$cig nie jest prze-
sadna, raczej moze zbyt mata, gdyz dr. St. Olszewski
przyjmuje warto$¢ rocznie wydobywanego w kamie-
niotomach galicyjskich kamienia na 12,000.000 koron.

Obliczona w podobny sposéb Ilos¢ kamienia,
wydobywanego rocznie przez kamieniotomy nasze,
wyniesie okoto 1,240.000 metréw szes$ciennych.

Wysoko$¢ kapitatu zakladowego 3 kamienioto-
méw, postugujagcych sie silnicami mechanicznemi
i zatrudniajagcych 1.094 robotnikéw, mamy podang
w odpowiedziach otrzymanych na 1,750.000 koron —



kapitat wiec zaktadowy, odpowiadajacy catej ilosci
1,326 zatrudnionych w tych kamieniotomach robotni-
kéw, wyniesie 2,120.274 koron. Z zaktadéw o wydo-
bywaniu recznym podobnej wiadomos$ci udzielito nam
25 kamieniotomdéw o 401 robotnikach, ktdre cenity
swdéj kapitat zaktadowy na 173.907 koron, co odpo-
wiada przecietnej 433 koron na 1 robotnika.

W kamieniotomach maszynowych pracuje 1326
robotnikdw, na kamieniotomy reczne pozostaje zatem
4.558 robotnikow, zajetych w 646 zakladach. Gdyby
w nich wszystkich stosunek kapitatlu zaktadowego
do ilosci robotnikéw byt ten sam, co we wspomnia-
nych 25 zakladach, co wobec wielkiej jednostajnosci
pierwotnie urzgdzonych recznych kamieniotoméw z du-
zem prawdopodobienstwem mozna przyjac, wypadioby,
ze kapitat zaktadowy 646 kamieniotomdéw, pozbawio
nych urzadzen mechanicznych, wynosi 1,983614 kor.,
tacznie zas* dla wszystkich 651 kamieniotomow
4,103.888 koron.

Z pos$réd 28 kamieniotomoéw, ktére podaty w od-
powiedziach wysokos$¢ swego kapitatu zaktadowego,
cze$¢ pozyczong jego wskazato tylko 5 zaktadow
w wysokosci ogélnej 151.200 koron, podczas gdy
cze$¢ wilasna kapitatu zaktadowego tych przedsie-
biorstw wynosita 331.000 koron. W stosunku wiec
do catosci kapitatu zaktadowego owych 26 zakitaddw,
cze$¢ pozyczona wynosita 31%, wiasna za$ 69°/o.

Pare jednak drobniejszych kamieniotoméw utrzy-
mywato w odpowiedziach, ze pracuje w catosci kapi-
tatem pozyczonym.

Zrodlo i forme pozyczki podaty tylko dwa
zaktady. Z tych jeden zaczerpnat jej w Banku Kkra-
jowym, drugi nie wymienia skad, okre$la tylko, ze
ma pozyczke hipoteczng trzykrotng na 5, 7 i 6°o.

Pod wzgledem formy prawnej przedstawiaty sie
kamieniotomy nastepujgco:
Na 651 zaktadéw byto spdtkowych i nalezgcych
do os6b:
. 137 — 21°o
. 514 = 79°0
Z tych 137 najwiekszg ilo$¢, bo 70 zaktadow
( przeszto 51°/0) stanowity spotki cywilne.

prawnych
jednostkowych

Do rad powiatowych nalezato . . 26 zakt.
Do gmin miejskich i wiejskich . .22
Do fundacyi, klasztoréw it.p. . . 6

do urzedéw drogowych, starostw, koétek rolniczych
i mas spadkowych po 2 zaktady, do towarzystw akcyj-
nych, towarzystw komandytowych, towarzystw zare-
jestrowanych z ogran. porekga, spétek z ogran. odpo-
wiedzialnoscig, spdtek "udziatowych — nalezato po
1 zaktadzie.

Przedsiebiorstwa, posiadajgce wiecej
jednym kamieniotomie, byty nastepujgce:

niz po

1 T-wo zarejestrowane z ograniczong poreka
posiadato 4 =zaktady, 2 spétki cywilne posiadaty
po 3 zaktady i 6 spotek cywilnych posiadato po
2 zakilady.

Ksigzkowo$¢ podwdjng na 42 odpowiedzi wyka-
zuje tylko 15.

Wywéz wykazuje 6 zaktadéw — na Slask, Bu-
kowine, do Krdlestwa Polskiego i Prus w niezna-
cznych rozmiarach.

Rok zatozenia wymienito 29 zaktaddéw, najstar-
szy z nich powstat w r. 1870. Najwiecej zaktadow —
bo 4 — powstato w r. 1908. Po 3 kamieniotomy
nowe przyniosty lata 1896, 1900 i 1904, po 2 —
1905, 1906 i 1909.

SPORZADZANIE FORM.

Gips do form wybiera¢ nalezy bardzo ostroznie
i uzywaé nalezy tylko najlepsze gatunki bez wzgledu
na wyzszg cene. Dobry gips rozpuszcza sie lepiej,
formy sa trwalsze, oszczedza sie wiec na czasie przy
wyrobie i wymianie form.

Niedoscigte zalety ma gips paryski, mozna
wprawdzie na formy spodnie stosowaé gips gorszy,
na goérne jednak nadaje sie tylko gips pierwszorze-
dnej jakosci.

Formy gipsowe wyrabia sie zwykle w osobnej
ubikacyi, w ktérej na rusztowaniu uklada sie ma-
tryce i formy robocze, umieszcza sie kadzie z wodg,
prasa gipsowa, beczki z gipsem, jezeli za$ formy sie

odlewa, ustawia takze stét i na nim uktada sie ina-
ttuszcza matryce.

Przy smarowaniu nalezy matryce lekko tylko
zapusci¢ na powierzchni, szczegdlnie za$ nie prze-
lewa¢ katow, do Kktoérych rogi form majg szczelnie
przylega¢. Nieuzywane matryce mozna natomiast na-
puszczaé¢ ttuszczem obficiej, pozatem za$ dla ochrony
nakrywac¢ suknem.

Z wszystkich smaréw najlepiej sie nadaje czysty
ttuszcz wotowy lekko podgrzany, ktory sie cienko
naktada miekkim pedzlem. Waham sie rozstrzygnac
na tem miejscu, czy formy raczej winno sie praso-
wac, czy odlewac¢. Jeden i drugi spos6b ma swoje



korzysci i wielu fachowcéw oSwiadcza sie za praso-
waniem, wielu za$ po roznych prébach obstaje za
odlewaniem form.

Przy prasowaniu zaprawa musi by¢ sztywniej-
sza, naktada sie za$ ja we forme z reki lub zalewa
z wiaderka, nastepnie za$ prasuje, w prasie za$ lezy
forma okoto 20 minut.

lezeli przy wyjmowaniu formy nie mozna w niej
dostrzedz pecherzy, zaleca sie i nadal formy praso-
waé, jezeli wystepujg pecherze, ktére zreszta mozna
usungc, lepiej jest przej$¢ do odlewania.

W tym celu tgczy sie matryce i forme roboczg
$rubami, stawia pionowo i wlewa gips przez otwdr.
Skoro sie wnetrze wypetni juz gipsem, przesuwamy
drut i rozktéwamy nim gips, zbijajac go miotkiem
ku Scianie, azeby sie o,siadl; wnikt w wszystkie cze-
§ci matrycy i spoiscie zwigzat bez pecherzy.

Formy robocze wyjmuje sie z matrycy najwcze-
$niej po 35—40 minutach. Przy odlewaniu gips za-
prawia sie wilgotniej, niz przy prasowaniu, potrzeba
takze wiecej form, oszczedza sie jednak wiele gipsu.

Mieszajac gips z wodg w wihasciwym stosunku,
nalezy uzywac¢ dla kontroli tychsamych zawsze na
czyn. Wsypujemy gips z reki i rozrabiamy go we wo
dzie tak, azeby wszystkie czeSci zamokty i przece-
dzamy go potem jeszcze raz, — cata za$ manipulacya
musi sie odby¢ bardzo spiesznie, gdyby bowiem sie
przeciggata za dtugo, gips nie bytby wiecej do uzycia.

Poniewaz wyréb form jest zmudny, a formy
predko sie niszczg i duzo kosztujg prébowano czesto
zastgpi¢ gips innym materyatem, a takze wigkszy¢
jego trwato$¢ specyalnemi domieszkami, ktore jednak
zmniejszajg saczkowato$¢ gipsu.

Odlewano gdzieniegdzie formy robocze z topio-
nej siarki, ktérg prasowano, proby te jednak zawiodty,
formy takie mogg bowiem wystarczy¢ na prase reczng,
w ktorej po kazdem prasowaniu mogg je smarowac,
do rewolwerowej prasy za$ sie nie nadaja.

Probowano takze do zaprawy dodawac odrobine
cementu, ktdryby zwiekszyt twardos$¢ form; jakkol-
wiek od cementu gips twardnieje, z form takich da-
chowka nie puszcza sie dos$¢ szybko.

Jezeli forma nie puszcza dachéwki i trzeba
orme po 2—3 prasowaniach zwilza¢ gagbka, praso-
wanie staje sie oczywista bardzo trudne.

W ostatnich czasach smarowano formy przed
uzyciem chloridynem, wyniki za$ byty zrazu korzystne
pézniej za$ rozczarowaty, trzeba sie bowiem zawsze
z tem liczy¢, ze kazda z owych zaciera pory gipsu,
utrudnia wiec wysysanie wody.

Zalezy to od okolicznosci, jak dachdowka z formy
wychodzi:

1) od wielkosci placka,

2) od dobroci modeiu

3) i od formy samej.

Co sie tyczy wielkoSci placka, trzeba jg oznaczy¢
przez uwazne proby i ostateczny munsztuk dopiero
zrobi¢, po ich ukonfczeniu. Wiele przytem zalezy
od surowego materyatu; glina, ktorg trudno pra-
sowaé, wymaga wiekszego placka, niz materyat ta-
twiejszy.

Przy niektorych glinach mozna zauwazy¢, ze
placek, bezposrednio prasowany na prasie rewolwe-
rowej, nie puszcza tak lekko, jak placki, ktére nieco
sie odlezaty, n. p. przez godzine lub dtuzej, zwitasz-
cza za$ na rozgrzanem pasmie czesto sie to spo-
strzega.

Skutkiem rozgrzania sie pasma, placek Swiezy
ma na powierzchni za mato wody, forma nie gipsowa
nie moze jej dosyé wyssaé, glina nie moze jej wydac,
placek wiec silnie przylega.

Jezeli za$ placki na pewien czas odtozono, woda
rozdzielita sie w nich roéwnomiernie na catg mase,
az do powierzchni i placek wtedy lekko przy pra-
sowaniu odchodzi z formy.

Placki zbyt mokre, osypuje sie czesto miatkim
piaskiem lub maczka ceglarska, przestrzegam jednak
wyraznie przed tym zwyczajem, zwiaszcza, jezeli sie
ma dachéwke glazurowaé lub naktadkowac.

Dobro¢ matrycy ma duze znaczenie. Powinien
ja sporzadza¢ wytrawny specyalista, zta matryca na-
raza bowiem na znaczne straty i wcale nie da sie
naprawic.

Dachdéwka winna by¢ absolutnie bez niepotrze-
bnych o0zdob, fale za$ doktadnie réwnomierne, im
mniej ich, tem lepiej. Wypuktosci na formie bardzo
utrudniajg puszczanie dachdwki, zagtebienia za$, ktére
tworzy¢ majg falce dachowki, winny by¢ o katach
tepych, z ostrych bowiem dachéwke trudno jest
wyjmowac.

Ostatnio dato sie kilku fabrykantéw naktonic
do umieszczania 3 poprzecznych falcow, nie mozna
takich maszyn poleca¢, dachéwka bowiem trudno
wtedy wychodzi z form, zuzywa si¢ na nig wiecej
gliny i mniej jej mozna w piecu utozyc.

Matryce metalowe nie wiele sg warte, forma
zewnetrzna zbyt predko sie zuzywa i obija przy wyj-
mowaniu z ramy, zwykte matryce sg za$ pod tym
wzgledem lepsze.

Forma robocza musi by¢ przedewszystkiem
jednostajnej grubosci. Wypuktosci i wklestosci formy
majg odpowiadaé formie dachowki, a poza tem jeszcze
zawiera¢ pewng warstwe, obliczong na zuzycie. Czesto
bowiem z formy odrywajg sie juz po kilku godzinach
dtugie pasy gipsu.

Trzeba koniecznie forme roboczg porzadnie
czyscic¢; gips stary wybija sie przytem miotem i drutem,
resztki czysto usuwa, nastepnie za$ forme szuszy,
w lecie na polu, w zimie przy piecu, i nie uzywa
sie jej wczesniej, az wyschnie zupeinie, dobrze za$
jest procz tego przeczysci¢ jg szczotka.



Czesto formy nie puszczajg, jezeli brzegi obu
form, ktére sie naktada na siebie, sg za szerokie,
wtedy bowiem glina zbyteczna przesuwa sie na czesci
zelazne, dachowka przylega wiec silnie do dolnej
formy. W takim razie nalezy czeSci zelazne w skos
przyciagé, tylko pozostawi¢ tozysko na 5 mm.

Mozna dachéwke prasowa¢ w roznych grubo-
Sciach, jezeli jednak brzeg jest ciefAszy, niz na 2 mm.
prasa funkcyonuje wucigzliwie. Przy Kiiku prasach
wyznacza sie formy literami lub znakami; odbite na
dachowce stanowig $lad, z jakiej prasy wyszty i jak
poszczegOllne prasy funkcyonuja.

ROZMAITOSCI.

Kamienie szamotowe. Wymaga si¢ przedewszy-
stkiem od wyrobéw szamotowych, zeby przy pono-
wnem rozgrzewaniu nie zmieniaty objetosci, nie byty
raz wieksze, raz mniejsze. Gorszg jest wada, jezeli
zmniejszaja objeto$¢, zarazem bowiem obniza sie
wtedy obmurowanie.

Mniej szkodliwem jest powiekszanie sie obje-
tosci, o ile wystepuje w skromnych granicach. Moze
by¢ nawet ono pozadanem nieraz, n. p. przy kamie-
niach, uzywanych do wykonania sklepien; za zwie-
kszeniem objetosci zmniejszaja sie fugi w sklepieniu,
nabiera wiec ono spdéjnosci. Przy wysokich tempe-
raturach nie podobna unikngé tego zupetnie, zeby
szamoty sie nie zwiekszaty, mimo ,to istniejg masy,
ktore zwiekszajg sie bardzo tyiko nieznacznie.

Zachodzg ot6z czasem nieporozumienia, ze gani
sie niestusznie jako$¢ szamoty w wypadkach, ktérych
przyczyna tkwi w innych momentach obmurowania;
klasycznym na to przyktadem sg piece do wypalania
porcelany.

Posadzka nowych takich piecow czesto sie
w kréotkim czasie tak zmienia, ze fugi malejg silnie,
posadzka wiec bardzo sie rozciaga, w dalszej za$
konsekwencyi sklepi i zrywa. Rozszerzalno$¢ szamoty
tych objaw6éw nie ttumaczy.

Wina lezy wytacznie po stronie palaczy; przy
pracy wypadajg im utamki szamotu wraz z piaskiem
na fugi posadzki i z czasem wypetniajg je catko-
wicie, utrudnia wiec ta warstwa odpadkoéw rozsze-
rzanie, sie kamienie nawet drobne, ku Srodkowi wiec
zrywajg sie do gory, na obwodzie za$ cisng na
Sciane.

Zapobiega¢ nalezy temu juz przy budowie, uzy-
wac¢ wiec duzych ptyt szamotowych, czyli rzadko
tylko stosowaé fugi, przedewszystkiem za$ czesto
posadzke oczyszcza¢. Skoro fugi sie pokruszg, na
czas trzeba je naprawia¢, bez tych zabiegédw nawet
najlepsza szamota bedzie sie paczy¢, gorsze za$ ga-
tunki z pewnoS$cig beda niezdatne.

Dziatanie smardw na beton, Wazna ta kwestya
zastuguje na gruntowne wyjasnienie, coraz czesciej
bowiem wykonuje sie roboty betonowe, ktore stykajg
sie z olejem, jak n. p. zbiorniki, podtogi, fundamenta

maszyn. Towarzystwo betonowe stwierdzito w drodze
ankiety nastepujgce momenta:

Do olejow thtustych zalicza sie wszystkie oleje
roslinnego i zwierzecego pochodzenia. Jetczejagc roz-
ktadajg sie one na kwasy tluszczone i gliceryne,
kwasy za$ tacza sie z wapnem w cemencie w zwigzki
chemiczne, ktore spojnos¢ betonu niweczg. tatwo to
spostrzedz rr.ozna na porowatej zaprawie z betonu
przy szczelnej zas, kiedy zwilaszcza po zwigzaniu
zaprawa powlecze sie warstwg kwasng wapna.

Spostrzezenia te majg za sobg obfity materyat
dowoddw praktycznych. Fundamenta maszyn, na ktore
ustawicznie ciekt 16 i olej rzepakowy, z biegiem
czasu zniszczaly doszczetnie, zbiorniki na olej zary-
sowaty sie w kilku wypadkach w 4—5 lat po zbu-
dowaniu, w innych za$ juz w pare miesiecy. Trwatos¢
zbiornikéw zalezy od zawarto$ci ttuszcu w olejach,
przy mniejszej zwieksza sie tedy i na odwrét.

Oczywiscie mozna zapobiegaé tym trudnosciom,
szczegOlnie za$ czesto poleca sie w tym celu beton
warstwg fluatow, albo oktada glazurowanemi ptytami
gdzieniegdzie takze szkiem. Preparaty asfaltowe na-
tomiast sa bezskuteczne, poniewaz z reguty i tatwo
bardzo sie rozpuszczaja.

W przeciwienstwie do olejow ttustych nie ukry-
wajg oleje mineralne zadnych niebezpieczenstw dla
cementowych budowli, oleje te bowiem nie rozkia-
dajag sie, dziatajgc wiec na beton nawet przez czas
bardzo dtugi, w niczem nie zmieniajg jego struktury.

W Hamburgu istniejg od wielu lat zbiorniki
z ubijanego i uzbrojonego betonu na nafte, zbudo-
wano takze ich kilka w rafineryach galicyjskich, znikad
za$ nie stycha¢ zaldw. Z powszechnem uznaniem
opisujg takze fachowcy zbiorniki, w ktérych gazownie
przechowujg smote itp. produkty.

Ostatecznie wiec wynika z tych wywodow, ze
zbiorniki betonowe, pozbawione wtasciwej ochrony,
od ttustych olejow niszczejg, za$ na oleje mineralne
w zupetnosci i z korzys$cig sie nadaja.

Fabrykanci cementu wyprzedzili te praktyczne
doswiadczenia juz na kilka iat, wsrod eksperymentéw
bowiem podobnej natury polecili zbada¢ przenikliwos$é



betonu wobec nafty, olejow wulkanowych i oleju
rzepakowego, wyniki za$ préb byty zupetnie te same:
beton porowaty nie byt przy tlustych olejach do
uzycia, bardzo za$ gesty, zwlaszcza starannie rnie-
szany, po stwardnieniu mial wszystkie pozgdane wia-
snoéci szczelnych basenow.

Cegielnie komunaine w Austryi. Z rb6znych
wzgledow zaktadajg gminy witasng cegielnie; najeze
Sciej majg zwykle z dawna matlg cegielnie gminna,
podobnie jak gminne pastwiska, lasy, kopalnie pia-
sku it d.

Historya tych matych cegielni jest prosta: z po
czatku wyrabiat kazdy sam cegte na witasng potrzebe
i uzywatl najczeSciej niepalonej. Z wzrostem gminy
organizowano wyrob w spélnym zarzadzie, zaktadano
wiec piece polne i kregowe.

Oczywiscie nie byto tych cegielni wiele, powsta-
waty tylko przy szczegdlnej obfitosci gliny. Wszedzie
po pewnym czasie rozszerzatly produkcye i sprzedaz,
najczesciej za$ byly oddawane w dzierzawe Ilub
w akord, zwtaszcza za$ umowa z akordantem byta
dla gmin dogodna, zarzad bowiem nie nastreczat
trudnosci.

Dopiero wprowadzenie maszyn w przemys$le ce
ramicznym byto dla tego rozwoju cegielni punktem
krytycznym Maszyny byty konieczne, kiedy osiggnieto
gtebsze warstwy gliny, zresztg za$ dla rentownosci
przedsiebiorstwa nie mogty cegielnie gminne uchylac
sie od wszelkiej konkurencyi z prywatnemi.

Cegielnie parowe, jako przedsiebiorstwo gminne,
wymagaty duzych inwestycyj, sprezystej administra-
cyi, przedewszystkiem za$ pewnego minimum spra-
wnosci handlowej, tych za$ warunkéw nie wszedzie
umiaty gminy dopetnic.

Fatalng pomytke stanowi n. p. znany nam przy
padek ze Styryi, gdzie gmina zatozyta fabryke w in
nej gminie, o 20 kim. oddalonej, opodatkowano wiec

jej przedsiebiorstwo na rzecz gminy obcej, nie ko-
rzystano za$ z niej nawet na pokrycie witasnego
zapotrzebowania, sprzedajac cegte gdzieindziej — ze
stratami.

Z ozywieniem ruchu budowlanego podrozaty tu
i 0wdzie ceglty, budowniczowie za$ tem najchetniej
uspraw edliwiaii drozyzne samych budowii. Tania
cegta wydata sie wielu najwazniejszym postulatem
akcyi, gdzie jednak ja gmina sprzedawata — tatwo
byto mozna wykazaé, ze na ruch budowlany i jego
stosunki mniejszy wptyw majg ceny materyatdw, jak
konjunktura pieniezna. W kazdym razie tam sie bu-
duje najwiecej, gdzie ceny materyatéw budowlanych
sg najdrozsze, n. p. we Wiedniu.

O wiele korzystniej uzyskaty liczne wegierskie
gminy wptyw na ceny cegly. Na Wegrzech stworzyty
gminy spotki akcyjne, w ktdrych wziety wybitny
udziat, takie za$ cegielnie, zwolnione od ociezatej
manipulacyi miejskich przedsieb:orstw, obdarzone
zwtaszcza pewng samodzielnoscig, moga sie rozwijaé
i wzrasta¢ bardzo tatwo.

We Wiedniu miasto kilkakrotnie projektowato
wtasng cegielnie, zawsze jednak plan ten porzucano.
Ostatnio dopiero nabyta gmina kopalnie wegla, obok
za$ niej tyle wykopuje sie gliny, ze zdecydowano sie
ostatecznie zatozy¢ cegielnie i zdaje sie, juz puszczono
ja w ruch.

W Karyntyi nabyt Wydzial krajowy cegielnie
na witasny rachunek, likwidujgc w ten sposob koope-
ratywe. Pospieszyt tem przedewszystkiem na pomoc
spotce, z drugiej za$ strony znalazt pole pracy dla
wieznidw, ich zatrudnianie zdaje sie nam by¢ jednak
bardzo watpliwg korzyscia.

Przyktady te majg tylko charakter dorywczych
ilustracyi, jest za$ rzeczg baidzo pozadang, zeby do
tej sprawy zebra¢ S$cisty i wyczerpujacy materyat
i z jego cyfr wysnué¢ wnioski ostateczne.

W niedziele dnia 9. XlI. br. odbyto sie orzy peltnym komplecie pod przewodnictwem
p. Prez. Zelechowskiego posiedzenie Wydziatu, ktérego porzadek dzienny obejmowat kilka tylko
punktéw, jednak niezmiernie dla przysztego uksztattowania sie stosunkow i dziatalnoSci Zwigzku
doniostych. Posiedzenie nie wyczerpato porzadku dziennego, wobec czego dnia 16 bm. obra-
dowaé bedzie Komisva wykonawcza, za$ w najblizszym czasie zostanie zwotane drugie posie-

dzenie. Wobec tego i protokdét posiedzenia odkiadamy. .

Sekretaryat.

PROSIMY O ODNOWIENIE PRENUMERATY!



f KAZIMIERZ FEDEROWICZ

wspotwitasciciel firmy L. Nieprzecki i K Federowicz w Czestochowie, Cztonek polskiego
Zwigzku przemystu ceramicznego.

S. p. Kazimierz Federowicz
zmart z konhAcem wrze$nia b. r. w Cze-
stochowie.

Urodzony w Warszawie, ukonczyt
tamze szkote Godrskiego, a nastepnie
wydziat mechaniczny w szkole Wawel-
berga, inaczej Mitego
zwanej, poczem wstapit
na praktyke do cukro-
wni, skad po dwdch
latach przeszedt do za-
ktadow  ceramicznych
Granzoffa w Kawen-
czynie pod Warszawa,
gdzie, przechodzac ré-
zne stopnie, pracowat
ostatnio, jako kierownik
techniczny tychze zakta-
déw. Chcgc n stepnie
obznajmi¢ sie doktadnie
z czeScig handlowg i
rachunkowoscia, prze-
szedt do Banku Han-
dlowego w “Warszawie,
gdzie przebyt dwa lata, a ostatecznie
wstgpit do firmy L. Nieprzecki w Cze
Stochowie i jako wspdlnik pracowat
az do zgonu, przyczyniajagc swg ruchli-
woscig i pracg do jej jeszcze znaczniej-
szego podniesienia.

Jako cztowiek, byt §. p. Federowicz
rzadkiej dzi$§ prawosci i uczciwosci;
nadzwyczaj energiczny i przedsiebior-
czy, wychowany przytem praktycznie,
byt dzielnym szermierzem przemystu.

Daleki od wszelkich mrzonek, trakto-
wat prace dla pracy, liczac sie zawsze
z realnymi warunkami w danej chwil'.
Dazyt zawsze wytrwale za poste-
pem i u'epszeniami w dziedzinie prze-
mystu, lecz, niestety, $mieré nagta nie po-
zwolita mu urzeczywi-
stni¢ projektéw, nakre-
$lonychpo dtugiej i mo-
zolnej pracy — umart na
stanowisku, petniagc swe

obowigzki.

Zal, ze ging tak
wczesSnie sity miode i
pozyteczne, ktérych kraj
nasz tak bardzo dzisiaj
potrzebuje.

W chwilach ogdélnej
apatyi wecej nam ta-
kich, jak §. p. K Fede-
rowicz, potrzeba, Kkto-
rzyby byli tym bodZcem
dla innych; niestety, ta-
cy odchodzg przed-

wcze$nie — w chwili, kiedy praca ich
zaczynata by¢ owocna.

CZESC JEGO PAMIECI!

I oto sktadajac te garstke wspom-
nien na mogite nieodzatowanej pamieci
przedwczes$nie zmartego bojownika pra-
cy i dobrego syna kraju, doszta nas dru-
ga zatobna wies¢ o nowej dotkliwej
stracie, jaka szczupte grono Ceramikow
polskich dotyka.



f WEADYSEAW JABEONSKI

inzynier-ceramik,
Cztonek polskiego Zwigzku przemystu ceramicznego.

W Zakopanem w sanatoryum Dra
Dtuskiego zmart w pazdzierniku $. p.
Wiadystaw Jabtonski w kwiecie wieku
w momencie, Kkiedy sumienna praca
i gteboka znajomos¢ zawodu poczety
zwraca¢ nan uwage kot fachowych —
zaniemoégt z przepracowania i z ciezkiej
piersiowej choroby juz sie nie podzwi-
gnat. Jako staly wspoipracownik na-
szego pisma publikowal w niem swe
gruntowne prace z zakresu fajansu
i majoliki — w sierpniu roku zesziego

prowadzit wycieczke ceramikow galic.
do Krolestwa. W zgastym tak przed-
wczeSnie wspottowarzyszu pracy tra-
cimy cztowieka wielkich zalet i wiel-
kich nadziei i kazdemu z dobrze zy-
czacych ceramice polskiej zal szczery
serce $ciska na mysl, ze oto w krétkim
czasie druga mogita pokrywa zwioki
tych, ktorzy w gronie naszem S$wiecili

wzorem  pracowitosci i sumiennosci
i krzepili nas wufnoscia w najlepsza
przysztosc.

CZESC JEGO PAMIECI!

PYTANIA | ODPOWIEDZI.

weglem kamiennym ? MoOwia, ze miejscami wypalaja
weglem doskonale jednolita cegte w wspomnianych
pytanie tyczace wiascicieli cegielni polnych, w Sz. piecach i ze o wiele taniej to wynosi anizell drze-
»P. C., by ktory z Szanownych czyteld, zechciat wem, ktérego cena prawie wszedzie tak bardzo wy
wyczerpujgco fachowo odpowiedzie¢ w Sz. »P. Cu, soka. Korzystna odpowiedZz odegra znaczna role dla
jak mozna wypalaé¢ dobrg cegte w piecach polnych dobrobytu wtascicieli polnych cegieln.

Pytanie 17.
Chciej Wny Pan redaktor poda¢ bardzo wazne



K R ON

Fabryka Dach.
otrzymata na wystawie
ztoty za s<we wyroby.

P. Jan Rembielinski
tamze wielki medal
klinkier.

Cegta w Warszawie. Spekulanci podnie$li cene
cegty o 5 rb. na tysigcu rzekomo z powodu jej braku
wiele budowli wstrzymano.

Inz. Stan. Karpowicz z Rytwian
wystawie w Staszowie wysokg nagrode
niate zbiory etymologiczne.

Zjednoczenie sie firm. znana u nas bardzo ru-
chliwa firma E. Gietdzinski, fabryka kolejek wasko-
torowych, Lwoéw—Wieden znacznie podwyzszyta ka-
pitat zaktadowy, +taczac sie w jedno przedsie-
biorstwo z CzeSkiem Towarzystwem dla fabrykacyi
kolejek waskotorowych Tow. z ogr. por. w Pradze.
Nowe to przedsiebiorstwo nosi obecnie miano: »Fer-
rovia<' zaktady fabryczne dla budowy
kolejek zelaznych Tow. z ogr. poreka
(przedtem E Gietdzinski). Firma ta posiada
witasng, w najnowsze urzadzenia zaopatrzong fabryke
w Radotynie koto Pragi i filie w Pradze. Wiedniu,
Bernie, Budapeszcie, Morawskiej Ostrawie i we Lwo-
wie pl. Maryacki 1 7. Przedsiebiorstwo to pozostaje
nadal w rekach dotychczasowych kierownikéw, a na
czele jego stoi wspdtwiasciciel firmy p. Edward
Gietdzinski.

Tow. lubelskiej fabryki porlt. cementu ,Firlej™
zamierza obnizy¢ cene akcyi z 500 na 100 rb. i za kazdg
edng starg akcye wydaé 5 nowych. Wypuszczone
akcye beda nie tylko imienne ale i na okaziciela.

Wptyw dymu lokomotyw na $wieze wapno.
W czasopiSmie ,Beton und Eisen“ donosi inzynier
Dr Willmann o spostrzezeniach, ktére poczynit przy
naprawie tunelu miedzy Bebra i Eisenach (w Niem-
czech). Poniewaz w dymie lokomotyw znajduje sie
zawsze kwas siarkowy, ktéry wptywa niekorzystnie
na $wieze wapno, powodujac jego rozkiad, przeto
rzecz moze sie staC wprost niebezpieczng. Niemozli-
wem jest mianowicie podczas naprawek na diuzszy
czas wstrzymac¢ ruch, a wtedy dym musi wejS¢ w sty-
czno$¢ z wapnem i zamienié¢ je w gips, ktorego spoi-
sto$¢ jest bardzo mata. W tunelu wspomnianym gru-
bos¢ warstwy gipsu wynosita sita 5—10 cm.

Fuzya dwu cementowni. Zawigzane w celu
wyrobu portland-cementu z materyatéw, znajdujgcych
sie w majatku Stajne (stacya Rejowiec), Towarzystwo

»,B. Schneiderl w Jelonkach
rzem. przem. w todzi medal

z Krobanowa otrzymat
srebrny za swe dreny, cegte,

otrzymat na
za wspa-

K A

akcyjne potaczyto sie z istniejaca oddawna akcyjng
fabrykag cementu ,Firley" w Lublinie i pod ogdlng
firmg ,Firley" bedzie prowadzito dwie fabryki ce-
mentu: jedng pod Lublinem, drugg w Stajnem. Tow.
,Firley" podnosi swo6j kapitat zaktadowy do 1,750.000
rubli. Budo.va fabryki w Stajnem rozpocznie sie na
wiosne : bedzie ona urzadzona wedtug najnowszych
wzoréw technicznych i obliczona na 400 tys. beczek
rocznej produkcyi.

Nowa cementownia. Organizuje sie Tow. akc.
przemystu cementowego p. f. ,Wiek“, w celu budowy
i eksploatacyi cementowni w gminie Ogrodzieniec
(w pow. olkuskim). Kapitat zaktadowy 1,500.000 rubli.

Ceny materyatdw w Krdlestwie. Cement —
mocno. Zapotrzebowanie jest ciggle duze pomimo
znacznego zwiekszenia produkcyi i zaktadania coraz
to wiecej nowych fabryk. — Cena wynosi 4.25 za
beczke 160 kigr. na st. fabrycznej.

Wapno. — Nielasowane wyborowych marek
122—125, S$rednich 115 kop. za korzec 150 funt. —
Wapno lasowane 140 kop. za tokie¢ szescC.

Gips — 180 do 185 kopiejek za korzec 200-
funtowy.
Cegta— W danej chwili i na bliskie dostawy

a takze na wczesne wiosenne, zapotrzebowanie jest
bardzo duze. Poniewaz za$ produkcya w roku bie
zacym zmniejszyta sie wskutek deszczow i nieprzy-
jaznych warunkéw atmosferycznych, przeto ceny sa
wysokie, zalezne od bardzo wielu warunkéw tranz-
akcyi. Przecietnie za normalng cene na sezon przy-
szty uwazaé¢ mozna 17 rub. za 1000 sztuk cegty zwy-
czajnej w cegielni, to jest bez kosztéw odwodzki na
plac budowy. Brak jednak furmanek i wysokie ceny
przewozu komplikujg bardzo sytuacye i podnoszag
znakomicie koszt.

Ostatnie wynalazki Polakéw. Inzynier p. Jozef
Plebanski, stuzacy obecnie przy putku telegraficznym
w Kronenbergu, dokonat wynalazku z dziedziny tele-
grafu bez drutu. Doniosto$¢ tego wynalazku ma spe-
cyalne znaczenie dla telegraféw wojskowych, gdyz
w sposéb nader prosty umozliwia przesytanie depesz
w tak szybkiem tempie, ze pochwycenie ich przez
aparaty nieprzyjacielskie statlo sie wykluczone. Istota
za$ wynalazku polega na tem, ze w stacyi odbiorczej
zastosowat p. Plebanski aparat piszacy, w ktérym
znaki powstajg na papierze wskutek reakcyi elektro-
chemicznej pod wptywem fal elektrycznych stacyi
nadawczej. — Wynalazek ten zostat zaakceptowany
przez wojskowg stacye doswiadczalng.



DZIAL. POSREDNICTWA PRACY.

(BEZPLATNY | TYLKO DLA PRENUMERATOROW).
(NA ODPOWIEDZI NALEZY DOLACZYC MARKI).

AKTYKANT, POMOCNIK kierow, z praktyka STER CEG., PALACZ, szuka posady Adm. P. C-
Pimieni posade. Wymagania skromne. Administr. I\/E45. W. D.

Przem. ceram. W. G. 337.

I\mDY PLACMAJSTER, b. ucz. szkoty ceramicznej

Podg6rzu szuka posady. J. P. 346.

OLNY MASZYNISTA poszukuje posady zgt.:
Adm. P. C. 356. F. F.

AJbTER CEGL poszukuje posady zaraz zgh.: Adm. LEROWNIK CEGIEL, poszukuje posady do mniej-
P. C. 357. F. G. szej cegielni. task. zgtoszenia do Adm. P. C
362. J. N.

KMIST PZ CEGL. zaolny od lat 5 w wiekszych
\/\ZZgielniach pracujacy poszukuje posady od 1 go MIENNY | ZDOLNY MASZYNISIA poszukuje
stycznia 1913 r. w Galicyi. Odpisy Swiadectw i zgto- Sposady zaraz. Zgt. P. C. 363. J. G
szenia do Adm. P. C. 360. W. G.
JSTER CEGL. poszukuje posady do fabr. da-

PDSADY MAJSTRA CEGL. lub przedsiebiorstwa howek jako kierownik zaraz. Zgt. P. C. 365
wiekszej cegielni poszukuje zdolny i sumienny S. P.
fachowiec. Zgtoszenia do Adm. P. C. 361. J. N.
PABRYKA >KAROL« W POLANCE poszukuje na LACZ SUMIENNY | ZDOLNY znajdzie posade
r r. 1913 przedsiebiorcy, ktéryby swoimi strycharza do, pieca Hofftm: 16 komor, w f.abry,ce'ceg. i dach.
mi oddat pottora miliona cegly. Blizsza wiadomos¢ w Krolestwie. Zgtosz. wraz z odpis, Swiadectw do
we fabryce. Adm. Prz. C- *366. R«

[ ITH B Imw IffHHWill IW BBIHIM [ || "[ili* 00 HMBlEHIGH O — il mm HV |
[ - WE LWOWIE, ROG ULICY ASNYKA 5, PANSKA 5.

FABRYKI
S  KOLEI WAZKOTOROWYCH | LOKOMOTYW g

; PRAGA — WIEDEN — BUDAPESZT

hl

S URZADZAJA 1 DOSTARCZAIJA

88 888883888888 KOLEJKI PRZENOSNE STALE 88838383838383
WAGONIKI DO TRANSPORTU GLINY, CEGIEL 1IDACHOWEK MOKRYCH ISUCHYCH  j
WYNAJMUJA KOMPLETNE KOLEJKI NA PEWIEN OKRES CZASU. a

KATALOGI, KOSZTORYSY ETC. BEZPLATNIE. - UZYWANE MA-
TERYALY ZAWSZE NA SKLADZIE. — SPLATA AMORTYZACYJINA.



IEROWNIK, doskonaty fachowiec,
Adm. P. C. F. 348.

zmieni posade.

POSADY kierownika lub majstra poszukuje dosko-
naty fachowiec. Adm. P. C. L. 340.

OSZUKUJE SIE ZDOLNEGO MASZYNISTY do
P obstugi maszyny parowej 120 HP i dozorowania
maszyn cegielnianych oraz dachdéwkarskich.

Pierwszenstwo majg maszynisci, ktérzy wykazg
sie diuzszag praktykg w fabrykach dachdwek.

Odpisy S$wiadectw, curiculum vitae, jakotez wa-
runki adresowaé: Spotka przemystowa wyrobdw gli-
nianych H. Ramlera zieciowie w Kotomyi.

ALACZ BARDZO DOBRY do palenia dachéwek.
STRYCHARZ akordant do wyrobu 2 milionow

gm Glat
M gmesy

cegiet na r. 1913 potrzebni. — Zgtoszenia adresowac:
Zawadowska fabryka dachowek i cegiet. Stryj.

ROWNIK, 31 lat kawaler, absolwent szkoty ce
ICIarskiej na wskro$ fachowo wyksztatcony, obe-
znany z prowadzeniem wiekszych cegielni (sztuczne
suszarnie i t d) oraz ksigzek i korespondencyi
w polskim i niemieckim jezyku poszukuje od I/I- 1913
lub predzej stosownej posady. — taskawe zgtoszenia
przyjmuje Z. Lewalski, Krélewiec (Prusy) Konigs-
berg i/P., Alt. »Rossg.« Kirchenstr. 10/11.

SZUKUJE MAIJSTRA ceglarskiego do wypalania
PJoko’ro 500.000 cegty wzglednie i dachéwki, oddam
wyrob w akord, albo tez fabryke wydzierzawie. —
Zgtoszenia: J. Hanusz Bolechow.

i Poszukuje spodinika

ktoryby sam chciat na siebie prowadzic.
— Blizszych wiadomosci udzieli

ruchu maszynowego z kapitatem

Interes korzystny, r!
m

H do powiekszenia fabryki ceglarskiej oraz zaprowadzenia
30.000 Kor., ewentualnie nabywce,
me: warunki dogodne.
m z . . 2
B JOZEF SAJA w Kielanéwce, poczta Rzeszow.
C

C _

BUO TEHHNGINOBDONANE DA FRAWIU EHAMCANKD

Inz. KOMUN Z. CIESIELSKI

W KRAKOWIE,

PROJEKTUJE t URZADZA FABRYKI:

UL. tOBZOWSKA L. TEL. 1079.

DACHOWEK, CEGIEL, DREN, WAPNA,

CEMENTU, GIPSU, KAFLI, NACZYN.

NADZORUJE | WYKONUJE BUDOWE. — PRZEPROWADZA REKONSTRIJKCYE

ZAKELADOW FABRYCZNYCH.

SPECYALNE LADORATORYUM DO BADANIA GLINY, WAPNA I T. P. — PO-
SZUKIWANIA POKLADOW SUROWCA. WEASNE SYSTEMY. LICZNE UZNANIA,

ODZNACZENIA | MEDALE.

— PIERWSZORZEDNE REFERENCYE.



