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pod redakcyg inz. Romana Z. Ciesielskiego.

ORGAN ,,ZWIAZKU PRZEMYStU CERAMICZNEGO".

PRZY OPLATKU.

W chwili podniostej i uroczystej dzielenia sie zyczeniami
I nadziejami w scislejszem kole rodzinnem, zasytamy i my —
stanowiacy dzis tgcznik miedzy Cztonkami wielkiej rodziny
ceramikow polskich — zyczenia wszelkiej pomysinosci i spet-
nienia nadziei a ukojenia bolow i1 zawodow.

REDAKCYA.



J. Wielmozny Panie!

Kraj nasz zalewany bywa od Kkilku lat, w dziale kaflarstwa towarem zagranicznym, tandetg w catem
tego stowa znaczeniu.

Na Morawie powstaty wielkie fabryki, wyrabiajgce kafle z bardzo podatnej glinki kredowej i wapiennej
t zw. bialy towar galicyjski (galizische Waare). Kafle te majg tadny wyglad, tudzgco podobny do Kkafli
szamotowych n. p. kafli fabryki Hardtmutha w Budziejowicach i Wiedniu, i bywajg za kafle szamotowe
w handel puszczane. Produkcya tych Kkafli jest nadzwyczaj fatwa i tania, w handlu kosztujg od 20— 28
hal. za kafel, podczas gdy koszta produkcyi dobrego towaru Kkrajowego, wynosza od 40— 50 hal. za
kafel, a prawdziwy towar szamotowy, kosztuje na miejscu w fabryce conajmniej po 70 halerzy za Kkafel,
a cokoly, gzymza 3 razy tyle.

Piece postawione z tego towaru, nie wytrzymujg wyzszej temperatury i przy silniejszem rozpaleniu
w piecu, piec peka i rozsypuje sie nieraz juz w pierwszym roku funkcyonowania, o ile jednak piec jest
przy stawianiu grubo dachéwkg i gling nalezycie wylepiony, wytrzymuje tak diugo, jak diugo ta glina sie
kafli trzyma i nie zachodzi potrzeba przestawiania. Piece z tego towaru postawione, nie dadza si¢ drugi
raz uzyé, t. j. przestawi¢ i muszag by¢ nowemi zastgpione. Towar ten wprowadzony zostat do kraju
naszego przez ajentéow nie liczagcych sie ani z etykg, ani z dobrem kraju i jego mieszkancéw, ani tez
z trwatloscig interesu. Dzi$ taki ajent handluje zelazem, jutro chwyta sie handlu kaflami i stawianiem piecow
z takich kafli, a po roku naraziwszy sie na procesa, ponaciggawszy ludzi, zwija handel i rozpoczyna inny,
wzglednie przenosi swa szkodliwg dziatalno$¢ na inny dalszy teren. Zadna porzadna firma kaflarska nie
podejmie sie handlu tym towarem, nie chcac utraci¢ klienteli.

Towar ten tatwo pozna¢ po nastepujacych cechach:

1. Towar jest lekki, miekki, daje sie tatwo nadkroi¢ ostrym nozem, podczas gdy dobry towar
krajowy, lub prawdziwy szamotowy, jest ciezki, twardy, dajgcy sie tylko ostrym stalowym nozem przy
pomocy uderzen miotkiem obcigc.

2. Towar ten zamoczony w wodzie chciwie wcigga wode, wydajgc przytem syczacy ton, podczas
gdy dobry towar krajowy, lub prawdziwy szamotowy zamoczony w wodzie bardzo mato i powolnie
ja wcigga.

3. Towar ten zwilzony i wystawiony na dziatanie lekkiego nawet mrozu, rozpada sie jak ciasto,
podczas gdy dobry towar krajowy Ilub szamotowy, zwilzony, wytrzymuje dziatanie nawet 5 stopni nizej zera
zupeinie dobrze.

4. Towar ten witozony do wiekszego zaru, n. p. pod blache, peka, krzywi sie, podczas gdy dobry
towar krajowy, lub prawdziwy szamotowy, nie deformuje sie nawet w silnym ogniu.

Ci ajenci skupujg takze po fabrykach tak zwane braki, t j. kafle popekane Ilub z wadami
wiekszemi, i to po bajecznie niskiej cenie, prawie zadarmo, z takich to brakéw sprzedajg nam piece,
wszystko to zmiesci¢ sie musi w naszej biednej Galicyi.

Mimo tak lichej swej wartosci i tylu ujemnych stron, import tego towaru wzrasta rokrocznie
zastraszajgco, kraj nasz ptaci rokrocznie kilkaset tysiecy koron haraczu zakrajowym fabrykom i niesumiennym

ajentom, a odbiorcami tego towaru sg niejednokrotnie niestety i instytucye publiczne, powotane w pierwszym



rzedzie do popierania przemystu krajowego, a w

sprzedaz, piece takie tadnie sie reprezentuja, a ze po roku lub dwu sie rozleca, to

obchodzi. Powodem

wrodzona i chciwo$¢ ajentéw, ktérzy przy tym towarze

szamotowy, a tem mniej krajowy nie jest wstanie

najwiekszej ilosci spekulanci budowlani, budujgcy na

spekulanta mato

wzrostu tego importu jest w pierwszej linii tanio$¢ produkcyi, tatwowierno$¢ nasza

majg takie zyski, jakich ani prawdziwy towar

im dac.

Nasz rodzimy przemyst kaflarski ma bardzo trudny byt wobec tych stosunkow.

Polski Zwigzek Ceramiczny czuje sie zobowigzany zwroci¢ uwage wszystkich dobrze myslacych

Obywateli Kraju na ten smutny stan rzeczy i wezwac wszystkie kompetentne czynniki, a przedewszystkiem

P. T. autonomiczne

Witadze do wspotdziatania w obronie tego dziatu przemystu

krajowego, przez

objasnienie stron przy udzielaniu pozwolenia na nowe budowy i jaknajskuteczniejsze rozszerzanie niniejszej

odezwy.

Z powazaniem

dolski Zwigzek przemystu ceramicznego.

Prezydent

K. Zelechowski-

TADEUSZ SZAFRAN.

Sekretarz

K. Piotrowski-

0 GLAZURZE ,AWANTURYNOWEJ".

Jedng z bardzo pieknych, kapry$nych, a mato
znanych glazur Kkrystalicznych jest glazura zwana
»awanturyn«, wywodzgca nazwe swg od kwarcu po-
tyskujagcego metalicznie, z powodu wrostych wen tu-
seczek hema‘ytu. Glazura ta zostata wystawiong po
raz pierwszy w Paryzu, w r. 1889 przez Rookwood
Pottery, a pochodzenie swe zawdziecza prawdopodo-
bnie szklarzom 2z Murano, koto Wenecyi, ktorzy od
dawna byli w posiadaniu tajemnicy przyprawiania
szkta nasladujgcego zywo, a nawet przewyzszajgcego
pieknoscig naturalny awanturyn. Budowa rézni sie
ona zasadniczo od reszty glazur krystalicznych, kté-
rych krysztaty siedzag na wierzchu np. jako krze-
miany cynku i dajg wykrystalizowang, chropowatg
powierzchnie, zatamujgca promienie Swiatta. Przeci-
wnie w glazurze awanturynowej krysztatki zelaza sg
rozmieszczone w samem szkliwie i w rozmaitych gte-
bokosciach, a wedle analizy sktadajg sie tylko z wy-
krystalizowanego tlenku zelazowego.

Budowa i badanie owej glazury zaczeto sie od
perty boraksowej, ktora przesycona tlenkiem zelaza

okazywata btyszczace punkty wykrystalizowanego
tlenku. Zasadniczo obrano glazure silnie alkalicznag,
obfita w kwas borowy i krzemowy. We formuice
glazura owa brzmiata:

0-5 Na20 \ 1Si02

0-5 Fe203 1 1B203
przy stozku Segera 0'5 i nie data pozadanego rezul-
tatu, zmniejszono wiec zawarto$¢ tlenku zelazowego,
a podniesiono ilos¢ boraksu (Na20 .2 B20 3.10 H20),
a forma glazury brzmiata:

07 Na20 ) 1 Si02

0-3 Fe203 J 1 B20s,
data wynik dodatni, szkto jednak byto miekkie iroz-
puszczato sie w wodzie zakwaszonej kwasem sol-
nym. Nalezato wiec zrobi¢ glazure twardszg przez
dodanie Al20 3 jako A120 3.2 Si02.2 H20 (np. szlamo-
wany kaolin z Zettlic) i zmniejszenie B203 co wy-
gladato we formie:

07 Na20 \ nnn
0'3 Fe203 | n2

/ 5i02
{ 09 B20«



czyli: 17£90 czeSci wag. boraksu 0'45 jako boraks)
2652 sody 025 * soda
48-00 » » tlenku zelazowego
19-72 » » kaolinu z Zettlic
50-40 » » kwarcu

i dato pieknie btyszczacg glazure, zabarwiong cie-

mno-brunatno i zasiang przyé¢mionymi, ztotawymi
w kolorze krysztatkami Fe20 3. Glazure, tatwo ptynaca,
frytowano w catosci (razem z tlenkiem zelaza) i na-
ktadano grubg warstwg na gornym brzegu czerepu
zabarwionego przez FeO na czerwono. Z badania na-
tury owej glazury wynikto, ze krysztaty tworzg sie
chetniej w obecnosci B20 3 (bezwodnik borowy), ktéry
rozpuszcza i wigze cze$¢ tlenku zelaza, a w wyso-
kiej temperaturze przechodzi czeSciowo w inne pota-
czenia np. krzemian borowy, boraks, zostawiajac cza-
stki tlenku zelaza w stanie wykrystalizowanym.
Celem przedtuzenia czasu krystalizacyi i osia-
gniecia mozliwie pieknych Kkrysztatéw podniesiono
préby do 4 stozka Segera. Wytaczono wiec z formy
glazury Fe20 3, zmniejszono Na20, dodano K20, PbO,

CaO, podniesiono Si02 a forma glazury wyglagata:
0-3 Na20
824 PK;(()) 0-06 AI203 3,7 Sizc())g czyli:
0-1 CaO

3P8 czesci wag. sody

80"8 » » saletry

45% » »  minii

100 » » marmuru

15'5 » » kaolinu zZettlic

172*8 » » kwarcu

868 » »
4433

98 6 — (jako utrata przy frytowaniu)

3447 czeSci fryty -J- procentowy dodatek Fe20s, wiec

krystalicznego kwasu borowego

18°/o, 20%, 22°/o. 25°/o. Okazato sie, iz glazura zabar-
wiona 22°/o i 25°/0 Fe20 3 data na pieknym tle koloru
almadynu (odmiana granatu) mienigce sie silnie ko-
lorem ztota krysztatki. Druga proba, zawierajgca wie-
kszg ilos¢ Si02 (kwarcu) data mato krysztatéw na
tle prawie krwisto-czerwonem, trzecia za$, trudniej
topliwa, zawierajgca wiekszy procent Al20s.2Si02
(kaolin z Zettlic) byta bezkrystalicznem, brudno-bru-
natnein szklem, zasianem czarnymi punktami nieroz-

puszczonego i niewykrystalizowanego tlenku Fe20 3.
Z dosSwiadczen tych wynika, ze krzemian glinu
(A120 3 2 Si02) przeszkadza, za wielki procent Si02

(kwarcu) w glazurze utrudnia krystalizacye. Robiono
préby z glazurg o wiekszej zawartosci PbO i CaO, np.:

0-35 Na20

0-25 KoO 3Si02

0-25 PbO (0'08 Al oz 1B203 20°/o Fe20 3 lub
0-15 CaO

07 K20

} 0-06 A203 { B855B  + 20% Fe203,

0-3 CaO

ktére wykazaty, iz wielko$¢ krysztatdw wzrasta wpra-
wdzie, nabierajgc zdecydowanej formy kwadratu lub
prostokata, kolor ich jednak cierpi i traci na sile
btyszczenia. Same krysztatki zdajg sie siedzie¢ wiecej
na powierzchni glazury.

Przebieg palenia byt nastepujgcy. Caly ciag wy-
palania idzie mozliwie czysto, oksydujgco. Do czer-
wonego zaru doprowadzamy rurg powietrze, naste-
pnie zamykamy rure, podsycamy dosy¢ gwattownie
palenisko do chwili, w ktorej glazura zaczyna pty-
ng¢é W tym stanie utrzymujemy ptomien diuzszy
czas, aby glazura mogta doskonale sptyngé i kon-
czymy szybko wypalanie.

W OBRONIE GIPSU.

Kilka stéw najpierw poSwiecimy zastosowaniu
gipsu sztukatorskiego do odlewow, figur i t. d.

Wyréb odlew6w rozpada sie na 2 czesci: spo-
rzadzenie formy i sporzadzenie odlewu. Uzywamy
form trojakich: formy zgubionej, klinowej i zelaty-
nowej.

Najprostszy sposéb polega witasnie na wuzyciu
formy zgubionej, mozna z niej jednak wuzyskaé tylko
jeden odlew. Dodajac farb ziemnych do rzadkiej za-
prawy, naktadamy ja rownoczes$nie na model. Na war-

stwe kolorowg za$ dajemy gips sztywniejszy, wedle
rozmiarow modela na 5 — 15 cm. Po zwigzaniu usu-
wamy model gipsowy cze$Sciami z formy i umywamy
ja starannie.

Nastepnie zalewa sie forme przedewszystkiem
rzadszg zaprawg, dobrze rozcienczong, wciskajac ja
w wszystkie zagtebienia, potem za$ wypetniamy farme
gipsem sztywniejszym. Zwiekszenie sie objetosci, jak
wspomnieliSmy juz — niezbyt znaczne — jest przy-
tem o tyle korzystne, ze forma skutkiem tego szczel-



nie sie wypeinia i odlew doktadnie oddaje wszystkie
jej szczegoty.

Po stwardnieniu zdejmujemy forme zapomoca
dtuta i miotka, przyczem granice formy i odlewu
oznacza owa barwiona warstwa, jezeli forma sktada
kilka czeSci, usuwa z linii potgczen t. zw. listwy
z odlewu zapomocg noza.

Jezeli potrzeba nam kilku odlewo6w, trzeba uzy¢
formy klinowej lub klejowej. Wykonanie formy kli-
nowej jest bardzo niewygodne i praktykuje sie tylko
wtedy, jezeli potrzeba nam wielkiej ilosci odlewdw.

Azeby czesci formy daly sie zdigé bez uszko-
dzenia modelu, dzielimy jego powierzchnie na szereg
drobnych pél i na kazde naktadamy po kolei war-
stwe gipsu, forma wiec sktada sie z klindw. Po-
wierzchnie ich przewleka sie nastepnie rozczynem
szelaku, na ktorym umieszczamy drugg warstwe gipsu
na 5 cm., taka za$ forma jest szczegdlnej trwatosci
i stuzy¢ moze do bardzo wielu odlewow!

W przemys$le budowlanym i dekoracyjnym uzywa
sie najczesciej formy klejowej, ktora nadaje sie ro-
wnie dobrze do modeli gipsowych, jak drewnianych,
metalowych itd.

Modele te przykrywa sie najpierw warstwa gliny,
nastepnie gipsem, i po usunieciu gliny wypetnia sie
ptynnym klejem, ze za$ forma z kleju jest bardzo
elastyczng, tatwo jg mozna zdjag¢ z modelu. Do wzmoc-
nienia formy uktada sie w zaprawie ptotno.

Do opatrunkéw gipsowych (dla celow chirur-
gicznych) uzywa sie jedynie najlepszego, szybkowig-
zacego gipsu, ktéorym opaski gazowe sie impregnuje.
Opatrunek taki, jak forma gipsowa, $cisle przylega
do uszkodzonej czesci cialta, hamujac za$ jej swo-
bode ruchéw, mimo to jej nie uciska.

Przy kitowaniu gipsem nalezy uwazaé, ze przy-
lega on tylko do szorstkich powierzchni, i zaprawiac
go jaknajmniejsza iloscia wody, w ten sposob bo-
wiem tgczy on fugi najmocniej.

W przemys$le ceramicznym jest do form gips
niezbedny, a zaréwno przez swojg plastycznos$¢ jak
porowato$é takze i niezastgpiony. Dodajgc do zaprawy
wiecej lub mniej wody, mozna gips uczyni¢ wiecej
lub mniej porowatym, porowato$¢ gipsu stoi jednak
w odwrotnym stosunku do jego wytrzymatosci, a przy
niektérych formach, np. do dachowki felcowanej,
w przemys$le porcelanowym itd. wymaga sie form
trwatych, ktére zbyt porowate by¢ nie moga.

Pole zastosowania bardzo szerokie stanowig da-
lej dekoracye S$cian i sufitow. Modelowanie wolno-
reczne, wykonanie gzymsow, listew itd. sg szczegdlnie
wazne. Uzywa sie do tych robét czeScig czystego gi-
psu, czeScig za$ mieszaniny biatego wapna, gipsu
i piasku. Stosunek tej mieszaniny zalezy od jakosci
wapna, najcze$ciej uzywa sie piasku i wapna w ré-
wnej czesci, za$ gipsu dodaje sie conajmniej 20 pro-
cent. Czasi wigzania mozna przedtuzy¢ dodaniem ptyn-

nego kleju, i tak uzyska¢ mase, dtugo jeszcze miekka,
ktérg mozna tedy wygodnie opracowywac.

Przy wykonaniu gzymsow, listw itd. rozrozniaé
trzeba robote z podmurowanym profilem i bez niego.
Jezeli profil jest juz podmurowany, umieszczamy pod
nim fate i na niej poruszamy szablon, na koniec za$
caty profil przesypujemy czystym gipsem, ktéry czyn
powierzchnie gtadkg i rowng.

Jezeli brak podmurowania, jakto najczesciej bywa
w ubikacyach wewnetrznych, sporzadza sie najpierw
z siatki rabitrowej przyblizong forme profilu i umo-
cowuje hakami wzdtuz Sciany. Siatke te wypetnia sie
nastepnie zaprawg gipsowa, przemieszang z witosami
krowimi i taksamo z nig postepuje, jak na podmu-
rowanym szablonie.

Jeden btgd bardzo powazny, ustawicznie przy
tych robotach sie powtarza, a mianowicie uzywanie
wapna, zbyt Swiezego. Zaprawa wigze wtedy zbyt
szybko, a na powierzchni sa pecherze. Réwniez zbyt
miekki, a wiec gliniasty piasek jest szkodliwy, wsze-
dzie tedy, gdzie dla koniecznych wzgleddw zaprawy
nie musi sie miesza¢ przez oszczedno$¢, poleca sie
stosowanie czystego gipsu.

Fasady budynkéw prowizorycznych, (wystawo-
wych np.) czesto wietrzejg w krdtkim czasie, zmie-
niajagc sie z bardzo okazatych w niepokazne. Powta-
rzamy tedy raz jeszcze, ze fasady takie chroni¢ na-
lezy powleczeniem w witasciwy sposob, wowczas za$
nie doznajg zadnych uszkodzen.

Duzg przyszto$s¢ przypisujg lekkim ptytom gi-
psowym wszelkich systeméw (stagliolowym, kokoli-
towym itd).

Ptyty te sktadajg sie z gipsu i wktadek-z trzciny,
bambusu, witokien kokosowych itd. Gips do piyt ta-
kich miesza sie czesto z zuzlami, ostro-ziarnistym po-
piotem itd., skutkiem czego zmniejsza sie ich ciezar.
Gdzieniegdzie powieka sie ptyty te asfaltem; a wy-
rabia sie w ré6znych grubosciach od 2, 5—8 cm., na
25 — 50 cm. szerokie, na 2—0, 2,5 m. dtugie.

Ptyty te nalezg do najlzejszych materyatow bu-
dowlanych; ich ciezar gatunkowy przecietnie wynosi
0,7—0,8. Mozna je przecina¢ i pitowaé, wbijaé w nie
gwozdzie i haki, sa przytem bardzo tanie, suche,
ogniotrwate i hygieniczne, nadajg sie tez dlatego do-
skonale do budowy barakdw szpitalnych.

Ptyty zewnetrzne w takich budynkach dobrze
jest zaopatrzy¢ w wyprawe cementowsg, przyczem
najpierw powleka sie dyle zaprawg wapienng, a do-
piero potem umieszcza cementows.

Sciany zewnetrzne w pawilonach gipsowych
buduje sie najkorzystniej w ten sposob, ze ustawia
sie zebrowanie z drzewa i zelaza i wewnatrz i ze-
wnatrz wypeinia je dylami, ktoére zelazo chronig od
rdzewienia, drzewo od gnicia a warstwg powietrza
miedzy sobg stanowig znakomitag ochrone przed



mrozem i upatem, tem jeszcze wzmocniong, ze dyle
gipsowe sg ztym przewodnikiem ciepta.

Do $cian wewnetrznych uzywamy oczywiscie
tylko pojedynczych ptyt, za$ do zaprawy wapna
i gipsu, lub tez gipsu z wodg klejowg. Najlepiej t3-
czg sie dyle zapomocg drucianych hakéw przesunie-
tych przez fugi, albo tez falcami.

Uzywa sie takze dyl gipsowych na dachy, kto-
rych wielkg zaletg jest ogniotrwato$¢ i szczelnosé,
na stropy miedzy trawersami itd.,, do izolacyi, zwta-
szcza za$ do izolacyi konstrukcyi zelaznych.

Na miejscu budowy wyrabia sie gipsowe $ciany
i stropy wedlug systemu Rabitza. Przymocowujemy
wowczas druciang siatke i narzucamy na nig za-
prawe gipsowag. Do gipsu dodajemy na $cianki Ra-
bitza nieco wapna, troche piasku, dalej wiosy krowie.

Scianki Rabitza bardzo sie rozpowszechnity,
zarbwno w domach mieszkalnych, jak fabrykach, na
stropy dekoracyjne itd. Trzebaby takze wymieni¢ je-
szcze paryski »strop odlewowy*, bardzo ceniony we
Prancyi.

Wykonanie tego stropu jest zaréwno proste, jak
pomystowe. Trawersy o wazkich flanszach tgcy sie
gietymi pretami zelaznymi i na tych pretach uktada
waskie belki drewniane, ktoére tworza niejako z tra-
wersami ruszt.

Umiesciwszy pod trawersami lekkg taduge, za-
lewamy wspomniany ruszt gipsem. Wtensam sposob
mozna takze odlewa¢ S$cianki, uzbrojone blachg fali-
sta a roboty takie jedng majg zalete bardzo znaczna:
mozna je przedsiewzigé w kazdej porze roku i wy-
kona¢ bardzo szybko i bardzo tanio.

Jezeli mimoto =z tych oszczednos$ci i tych zalet
nie korzystajg nasi budowniczowie z gipsn na wie-
kszg skale, tem sobie mozna to tylko ttumaczyé, ze
trzymajg sie zwykle konstrukcyi tradycyjnych, kon-
strukcye gipsowe za$ sa poniekad jeszcze miode
i nieznane i do piero w ostatnich latach zupeinie
sie udoskonality.

W obfitej praktyce gipsiarskiej ustality sie te
doSwiadczenia, ktore powyzej podalismy i jeszcze raz
pokrotce powtarzamy.

Gtéwng zasadg ma by¢ ostrozne dodanie wody,
raczej obliczane na miare, niz na wage. Nie nalezy
dalej zaprawiac¢ gipsu na zapas, ale zawsze tylko na
bezposrednig potrzebe. Woda musi byé czysta, szcze-
go6lnie za$ bez domieszek glinkowych i szlamowych.

O domieszkach w zaprawie nalezy pamietac,
ze szkodliwe sa wszystkie domieszki, ktére w stanie
mokrym miekng lub smarujg. Tak n. p piasek glin-
kowy, popidt z koksu itd. bardzo wytrzymatosé gi-
psu obnizaja.

Gips murarski zasadniczo sie od gipsu sztuka-
torskiego rozni. Na naprawe uzywany jest od naj-
dawniejszych lat i da sie zastosowa nawet przy
10° C, nie tracac nic z swojej wytrzymatosci, ani sie
tez nie tuszczac.

Do uktadania jasnych, posadzek lub flizéw Scien-
nych, na ktérych cement wybija szare plamy nadaje
sie jedynie gips murarski, takze za$ do kolorowych
ptytek nadaje sie od innych materyatldw tem lepigj,
ze doskonale wigze i na kazdy kolor da sie za-
barwic¢.

Gips murarski w przeciwienstwie do wapna
mozna zastosowaé takze bez piasku.

Na jastrychy gipsowe jest najlepszym podkia-
dem warstwa ostrego zwiru, lub popiotu z koksu.
Natomiast dyle z drzewa wchtaniajg wode z gipsu,
przekrzywiajac jastrych. Taksamo przepedzac¢ nalezy
strop betonowy i jastrych.

Najtrwalszym  jest jastrych, wykonany bez
wszelkich domieszek. Poniewaz gips jest chemicznie
neutralny, nie zmienia on farb i da sie zabarwi¢ na
kazdy kolor.

Podtogi z jastrychéw gipsowych bardzo sa roz-
powszechnione w Francyi i Wioszech. W innych kra-
jach nie przyjety sie na wiekszg skale gtéwnie z tej
przyczyny, ze uzywano do nich niewfasciwego ma
teryatu, ze wiec wykonywano jastrych — z gipsu
sztukatorskiego !

Na wyprawe $cian stosuje sie gips murarski
powszechnie prawie w znany spos6b, na wyprawe
za$ fasady dlatego nadaje sie od innych materyatow
lepiej, ze bardzo silnie i predko do muréw przylega.

Jak plyty gipsowe pokrewne sg dylom cemen-
towym, tak znowu kamienie gipsowe przeciwstawiajg
sie wyrobom betonowym. Bloki z gipsu, powleczone
olejem Inianym lub parafinowym, izolowane przeciw
wilgoci sa rzadkiej trwatosci, zwiaszcza za$ nie pe-
kajag prawie nigdy od mrozu, poniewaz wilgoé wy-
dzielajg bardzo szybko i bardzo doktadnie.

Do jakich tedy ostatecznie doszliSmy wnio-
skow ?

1) Gips stanowi materyat, ktéry jest dotychczas
niedoceniony.

2) Gioéwnag przyczyng matej konsumcyi gipsu
jest nieznajomos$¢ jego zalet i wiasciwosci.

WsSréd konsumentdw nie stosujg w wiasciwy
sposob do robot gipsowych, gipsu sztukatorskiego
zamiast murarskiego i na odwrot.

3) Tylko wadliwe wykonanie robd6t gipsowych
ponosi wine ich wszystkich btedow i szkéd.

Jezeli zastosowanie gipsu odbywac sie bedzie
wedle witasciwych swoich regut, zajmie on powazne
miejsce, przescignie nawet oczekiwania najgoretszych
swych obroncow.



SZTUCZNA SUSZNIA.

W nrze 16-ym Przem. ceramicznego we wste-
pie do Sztucznych suszni dla osiggniecia podstawy
do pordéwnan, przeprowadziliSmy obliczenia szop po
trzebnych dla danych warunkéw. Wynika z tego, ze
szuszenie naturalne powietrzem jest do pewnych gra-
nic dopuszczalne, jednak przy produkcyi n. p. 4 mi-
lionbw cegly staje sie juz kosztowne, niewygodne
i nie pewne. W roczniku 19 str. 78 znajdzie czytel-
nik w artykule H. Abczynskiego cyfry dowodzace, ze
im wyzszg temparatura powietrza tern stosunkowo
wiecej przyjmuje wilgoci, a zdolnos$¢ ta wzrasta jesz-
cze bardziej gdy powietrze jest suche n. p. z pieca.
Stad idea suszni nadpiecowych opisanych w Nrze 1
rocz. 1911 P. ¢. a w dalszym rozwinieciu tej mysli
susznia sztuczna.

Pierwowzorem suszni dobrej stata sie susznia
Kellera, opisana w rocz. 1911 str. 278 przez St. No-
dzenskiego, ten system zostat ulepszony i uzupet-

Fig. 1.

niony szeregiem nowych praktycznych pomystéw uje-
tych we wspdlng nazwe system* >Duderstadt«.

Dzi$ obydwa powyzsze systemy w szeregu Su-
szni  sztucznych  zajety najwybitniejsze miejsce,
a w ostatnim czasie — mozna twierdzi¢ — system
Duderstadt wypiera Kellera.

Problem sztucznych suszni
kwestye:

dzieli sie na dwie

1 Automatyczny transport do suszni ido pieca.
2. Suszenie.

AUTOMATYCZNY TRANSPORT.

Kwestya transportu jest wazng dlacegly, ale
znacznie wiecej dla towarow cienkosciennych itgczy
sie z nim wiele spraw zywotnych. Chodzi wiec:

1. O redukcye kosztédw transportu,

2. O unikniecie przektadania suréwki z rgk do



na Swiezym wyrobie zo- nowa opatrzona poziomemi, ruchomemi poprzeczkami,

ragk, gdyz kazda $lad swoj
u(fig. 2),..na I"térych od strony prawy uktada robotnik

stawi.

3. O takie odbieranie suréwki z pod prasy, bysur6wke, w miare wypetnienia ram opuszcza sie ste-
ruchu tejze nie hamowat zbyt powolny obrot recznych larz w dot, tak, ze robotnik ma prézna tate zawsze
wozkow. w wysokosci rak i nie potrzebuje sie wspinaé.. Gdy

jedna strona zostata zatozong sztelarz robi peiny obrot
i przed prasg staje prozna cze$¢, natomiast do petnej
podjezdza wozek automatyczny.

Kwestye powyzsze rozwigzano nastepujgco.
Przy kazdej prasie, ewent. na dwie prasy usta-
wia sie jeden sztelarz obrotowy, jest to rama pio-

INZ. ROMAN CIESIELSKI.
JAKIE MAMY CENY DREN.

Na rozpisang przez Zwigzek przem. ceram. ogromne wahanie tychze i r6znorodnos¢. Przyta-
ankiete w sprawie ceny dren, jakie panujg w Gali- czarny ponizej daty z siedmiu réznych  miejsco;
cyi, nadeszto juz szereg odpowiedzi, wykazujgcych wosci:



Srednica

Galicya Galicya Galicya
4 cm. 26 29 26
5 cm. 32 34 32
6V2 cm. 45 I — 40
7V2 cm. — —
8 cm. 60 50 44
10 cm. 80 70 70
12 cm. "— — 120
13 cm. 150 120 —
15 cm. 250 — 160
16 cm. — 168 -
nadto
loco opﬁgfﬁ o loco
fabryka loco fabryka
wagon

Dalsze informacye zamieszcza¢ bedziemy w na-
stepnych numerach, tem wiecej, ze i Zwigzek nad tg
sprawg bacznie czuwa. Z powyzszego widzimy, ze
obecna cena dren jest przewaznie bardzo niska, a gdy
sie zwazy ciezkie lata, z jakiemi obecnie walczy¢
muszg nasze fabryki, nasuwa sie¢ sama przez sie
my$l dziatania w kierunku podniesienia tych cen. —
GdybySmy rozwazanie ich oparli n. p- na S$redniej
z powyzszej tabeli, otrzymaliby$Smy za $rednice:

4 cm.jocm.161', cm.171" ctn.|8 cm.|]10 cm.|12 cm.| 13 cm.|15 cm.jlO cm.
29 | 34 | 43 | 50 | 5z | 74 | 120 | 127 | 165 ! 160

Powyzsze posrednie ceny majg oczywiscie ory-
entacyjne znaczenie, na ich zasadzie regulowac¢ cen-
nika nie mozna, bo przedewszystkiem wiele fabryk
w réznych kalibrach otrzymuje dzieki lokalnym sto-
sunkom ceny od posrednich wyzsze. Moznaby jednak

Zachodnia Srodkowa Wschodnia Zachodnia Zachodnia Zachodnia Zachodnia

Galicya Galicya Galicya Galicya
mn
— 35 —
A0 32 — 32
— — 42
— - 50 —
60 50 — 50
80 65 78 75
- i .o..om _ -
120 125 110 135
160 155 — 150
— 150
loco loco loco loco
fabryka wagon fabryka fabryka
na tej zasadzie zbudowa¢ cennik minimalny

n. p. za Srednice :

4cm.|5 CM.I&K cm.17% cm.[8 cm.] 10 cm.] 12 cm.| 13 cm.] 15 011+ 6 cm.
30T 35 | 45 50 55 f 80 -\ 120 ; 150 . 200 . 220

wszystko loco fabryka.

Wszelkie podwyzszanie ceny w wielkich kali-
brach jest tatwe, bo chodzi tu o nieznaczne ilosci,
trudniejsze natomiast we witasciwych sgczkach, bo
zapotrzebowanie ich jest masowe. Dlatego wskazanem
by byto powolne podnoszenie ceny. Stabe konjunktu-
ry, z jakiemi walczymy, uprzystepnig tej mys$li nie-
watpliwie  wszystkich fabrykantow rurek dreno-
wych, zanim wiec zostang im przedstawione ofi-
cyalne propozycye, radbym by powyzsza juz sie stata
su bstratem do rozwazan a nawet — czynow.

POZARY ZIEMI.

Palgca sie gora. Pozar poktadéw wegla.

Przyczyny powstania ognia. — Plongce jeziora. — Torfowiska

w ogniu.

Z prowincyi nadrenskiej, koto Duttweiler, le-
zacego w obszarach poktadéw wegla Saarbriikken,
znajduje sie ,palaca sie géra“, wtasciwie Sciana prze-
pasci, ktora powstata przez eksploatacye w tem miej-

scu naprzod wegla, a nastepnie atunowych tupkdw.
Szczelinami tej $ciany wydobywa sie para wodna
z produktami spalajacych sie gazéw. Wyziewy owe
sg wynikiem palenia sie mas skalnych w giebi, gdyz



powierzchnia jest juz do pewnej gtebokosci od dawna
wypalona. Zmniejszajg sie tez one z biegiem czasu
coraz bardziej skutkiem tego, ze przystep powietrza,
a mianowicie jego tlenu, ktéry powoduje spalenie,
staje sie coraz trudniejszym w miare, jak grubieje
wypalona warstwa. Miejsce to opisat juz Goethe
przed 100 laty w ,Dichtung und Warheit" ksiedze
X-ej, gdzie wspomina, iz zjawisko trwa juz lat 10.
Musiat wiec pozar owej goéry rozpocza¢ sie w roku
1802. Goethe nazwat ten pozar niezwykiem zjawi-
skiem, ale dzisiaj palgca sie ziemia jest pospolitem
zjawiskiem tam, gdzie odbudowa poktadéw weglo-
wych odbywa sie na wielkg skale. Wszystkie skaty
nieproduktywne, ktére towarzysza pokladom wegla,
zwane hatdami, zsypujg gérnicy po wytamaniu w wiel-
kie stosy. Miedzy nimi znajduje sie wiele czarnego
tupku ze znaczng zawarto$cig organicznych szczat-
kow i one to utleniajg sie dzieki wilgoci i tlenowi
powietrza, ktdre przez luznie usypane stosy z tatwo-
§cig do wnetrza sie dostaje. Proces utlenienia, t. j.
spalenia bez zjawiska S$wiatta, wytwarza pewng ilos¢
ciepla. Ze za$ sktadniki stosu sg ztymi przewodni-
kami ciepta, wiec za kazdym razem wytworzona ilos¢
ciepta nie wydostaje sie na zewnatrz, lecz zuzywa
sie na podwyzszenie temperatury w gtebi hatdy tak,
ze wreszcie nastgpi zapalenie sie jej czesci gteb-
szych, ktére sg tak zwanymi sapropelitami, t. j. ska-
tami utworzonymi z drobnych czagstek itu, ktéry osa-
dzit sie niegdy$ w wodach spokojnych i zamknat
w sobie szczatki istot wspotcze$nie w tych wodach
zyjacych.

Jak pozary hald, tak powstajg i pozary pokta-
déw wegli, petne grozy dla gornictwa, a nie zauwa-
zamy ich tylko dlatego, Ze pokiady owe lezg zazwy-
czaj w gtebi ziemi i pod jej bardzo grubg powtoka
bywajg eksploatowane. We Francyi jednak w oko-
licy Decazeville wystepujg palace sie poktady wegla,
ktore ciagle wydaja z siebie pare i dym. To nie po-
wstrzymuje cztowieka od dalszej eksploatacyi w po-
wierzchniowych kopalniach, podczas gdy w kopal-
niach podziemnych, ,gtebokich", zupetnie uniemozli-
wia dalszg prace. Nie pozostaje w takim razie nic
innego, jak najszczelniej obmurowaé¢ taki poktad,
a przez to odcig¢ dostep powietrza i zniewoli¢ ogien
do wygasniecia z biegiem iat. W ten sposob udaje

r znanei i cen,onei firmy R Raupach Wamsdorf,

C*° dzisiejszego numeru. Fabryka ta zaleca w nich swe patento-
J  wane maszyny rdéznych systemow.

sie niekiedy po uptywie pewnej liczby lat eksploa-
towa¢ — po czeSciowem odmurowaniu — taki po-
ktad, czestokro¢ jednak orzy nowym przystepie po-
wietrza pozar wznieca sie znowu i pokiad dla wy-
zyskania jest niemozliwy. Przyktadéw takich dosy¢:
W Pensylwanii (w Ameryce), w dolinie Rury, pra-
wego doptywu Renu, w Zwickau nad Muldg (w Sa-
ksonii), takze niedaleko wsi Planitz, gdzie wskutek
palenia sie poktadu powierzchnia ziemi rozgrzewa sie
do tego stopnia, iz ciepto jej wyzyskujg ogrodnicy
do pedzenia roslin.

Takze zapasy wegla, przechowywane na powie-
trzu, ulegaja powolnemu utlenieniu, co obniza zna-
cznie ich wartos¢. Dlatego poczeto od niedawna tu
i 6wdzie trzymaé zapasowe wegle pod wodag. Na
Slasku Gérnym z miejsca zapadtego w proznie, wy-
robione pracami goérniczemi pod powierzchnig ziemi,
wydobywaty sie licznemi szczelinami para i dym jako
produkty palenia sie niewydobytych jeszcze hatd, za-
wierajacych szczatki organiczne.

Jakich warunkéw potrzeba do wzniecenia sie
pozaréw hatd, poktadéw i wogéle ,pozaréw ziemi"
tego nauka jeszcze dostatecznie nie wysSwietlita.

U Plutarcha znajdujemy wiadomos$¢é o ptongcym
jeziorze koto Ekbatany, ktére to zjawisko, mogto byc¢
w zwigzku z wydobywaniem sie z ziemi palacych
sie lub palnych gazow i cieczy, jakie zdarza sie
w wielu miejscach i w dobie obecnej na obszarach
naftono$nych, a od dawna znane jest w Baku i in-
nych miejscowos$ciach, okalajgcych potudniowg czes$é
Kaspijskiego morza. Praktyczna Ameryka owtadneta
takie ekshalacye gazéw palnych i zuzywa do oSwie-
tlenia miast.

Wreszcie do kategoryi ,pozaréw ziemi" zali e
czy¢ mozna pozary bagnistych, torfiastych obszardw.
Wszczyna je cztowiek — zwitaszcza w okolicach gor-
skich -- celem uzyZnienia mato zyznych tych obsza-
row popiotem, powstatym przez wypalenie gornej ich
warstwy. Pozary takie wzniecone przez cztowieka
w latach, ubogich w opady, wgryzajg sie giebiej
i rozszerzajg sie na wieksze obszary, wbrew woli,
i checi sprawcy, jak np. bagnisty obszar w Esced
na Wegrzech, ktéry zmienit sie w wiekszej czesci'
doszczetnie w popioty.

zatgczamy



MARGIEL

Dr Loebe z Berlina publikuje nowe swoje do-
Swiadczenia, w jaki spos6b mozna margiel w glinie
unieszkodliwic¢.

Z dawniejszych jego eksperymentdw wynika,
ze gliny z ziarnkami marglu na 1 do 2 mm. nalezy
pali¢ w temperaturze topnienia srebra, azeby dosta-
teczng ilos¢ wapna t. j. teoretycznie okoto 30°/0 prze-
mieni¢ w krzemian.

Obecnie badat dr Loebe kwestye, czy nie wy-
starcza kawatkéw marglu rozdrabnia¢ na wieksze
ziarna, anizeli 1—2 mm, domieszat tedy do gliny na
mate prébne cegly margiel na 3 do 4 mm. S$rednicy
i badat wptyw, jaki na cegly te wywiera temperatura
1 czas palenia w réznych zmianach.

Z badan tych stwierdzono, ze powolne zuzy-
wanie si¢ wapna palonego, ktére przechodzi w krze-
mian wapniowy, odbywa sie przy wiekszych ziarn-
kach marglu wprawdzie powolniej, trwa dtuzej, ale
dopetnia sie juz po krétkiem paleniu w temperaturze,
wyzszej od 1000° C-

W kazdym razie jest pewne, ze w nizszej tem-
peraturze, 965° C, ktdéra przeciez jest znaczniejsza juz
niz temperatura topnienia srebra, dtuzej trzeba gline
pali¢, niz gline z ziarnkami marglu na 1 do 2 mm.
Tak np. cegte z Kolber palono przez 12 godzin, za
miast czterech, cegte z Jockgrom przez 6 godzin za-
miast przez dwie, w obu wiec probach trzy razy
dtuzej.

NajczeSciej juz w 2 godziny po osiagnieciu mi-
nimalnej temperatury przechodzi znaczna cze$¢ wa-
pnia w krzemian wapniowy, w badanych za$ glinach
z Hegermiihl i Kolber jeszcze w nizszej nawet tem-
peraturze objat proces ten duzg mase wapnia. Zasa-
dnicze znaczenie ma przy tem dtugos$¢ palenia, n. p.
w jednym wypadku temperature 965° C uzyskano po
4 godzinach, w drugim po 36 godzinach. Réznica byta
w obu razacli bardzo wyraZzna, przemienito sie bowiem
wapnia w pierwszym wypadku (przy marglu na 1do
2 mm. 35°0,,w drugim 42%. Przy temperaturze 850°
C. przeszto juz 27% w krzemian wapienny.

Przy badaniach na duza skale w cegielni

PYTANIA |

Pytanie 17.

Chciej Wny Pan Redaktor podaé¢ bardzo wazne
pytanie, tyczace wiascicieli cegielni polnych, w Sz
»P. C.«, by ktory z Szanownych czyteln, zechciat

W  GLINIE.

Hegermiihl rozpatrywano gaszenie vyapna w ce
gtach palonych pod tym katem widzenia, ze cegly
niedostatecznie wypalone uchroni¢ mozna od dziata-
nia marglu takze w ten sposOb, ze cegly te nasyca
sie woda.

Azeby stworzy¢ najkorzystniejsze warunki do
badania, domieszano do gliny ziarnka marglu na 3 do
4 mm. iwypalono cegte w nizkiej temperaturze. Wy-
palanie odbyto sie w piecu kregowym w tempera
turze 950° do 1000°, czeScig za$ od 850° do 900°,
cegly za$ probne umieszczono wsrod zwykiych wy-
robéw fabryki.

Cegty lepiej wypalone, ustawiono bez nasycenia
wodg, czeScig w szopie, a wiec schronione przed
deszczem i wilgocig, czeScig w polu, na cegtach za$
tych nie pojawity sie wcale $lady marglu; dowodzi
to, ze w zwyktych cegtach nawet obecno$¢ wiekszych
ziarnek marglu, na 3 do 4 mm., nie sprawia zadnych
szkdd, o ile tylko palone sg w temperaturze, bodaj
troche wyzszej od temperatury topnienia srebra.

Cegty palone w temperaturze 850° do 900° na-
sycano wodg na %, 1j2, Yi i 18 czeScig wcale ich
nie moczono, i cegly te umieszczono w zamknietej
ubikacyi, pewng za$ cze$¢ na polu pod wolno-stojg-
cyrn' dachem.

Rysy pojawity sie na 3% cegty ito na cegtach,
pomieszczonych w zamknietej ubikacyi, co tem sie
ttumaczy, ze w ubikacyi zamknietej woda wyparowuje
w mniejszej ilosSci.

Na og6t wiec po kilkuletnich badaniach ostate
cznie dr Loebe ustalit, ze:

1) Margiel jest nieszkodliwy, jezeli sie go bar-
dzo staranie rozdrabnia,

2) ze przy mniejszem rozdrobnieniu marglu jest
on nieszkodliwy, o ile stosuje sie odpowiednio wyz
szg temperature, lub odpowiednio czas palenia sie
przedtuza, co w praktyce stale sie dzigje,

3) ze nie tylko zanurzanie ceglty w wodzie az
do nasycenia jest skuteczne, ale ze takze skropienie
cegty znacznie mniejszga iloscig wody juz wystarcza,
azeby margiel uczyni¢ nieszkodliwym.

ODPOWIEDZI.

wyczerpujgco fachowo odpowiedzie¢ w Sz. »P. C.,
jak mozna wypala¢ dobrg cegte w piecach polnych
wegLm kamiennym? Mowia, ze miejscami wypalaja
weglem doskonale jednolita cegte w wspomnianych



piecach i ze o wiele taniej to wynosi anizeli drze-
wem, ktérego cena prawie wszedzie tak bardzo wy-
soka. Korzystna odpowiedz odegra znaczng role dla
dobrobytu wiascicieli polnych cegieln.

Odpowiedz na pytanie 17.

W odpowiedzi jak trzeba pali¢ cegte w piecach
polowych weglem z przesypka, nawet i w piecach,
gdzie poprzednio palito sie drzewem, z przyjemnoscia
odpowiadam.

Przedewszystkiem zacznijmy od dotu czyli od
rusztow. Ot6z tu gdzie ma byC ruszt, trzeba zrobié
kanalik na popielnik 35 cm. gieboki tak, aby 6w po
pielnik po wylozeniu cegtg spodu i bokéw mdgt
mie¢ gtebokosci 30 cm. a szerokosci takze 30 cm.
Ruszt uktada sie po 2 ceglty w poprzek kanalika tak,
aby konce tych cegiet wypadaty na srodku kanalika,
z bokow trzeba da¢ oparcie z cegly, a konce cegiet
na Srodku kanalika majg by¢ do siebie przycisniete,
ruszt ma by¢é réwny z poziomem posadzki. Szerokos¢
kanatu, do ktdrego sie kiadzie wegiel gruby, ma mieé
takze 30 cm. szerokos$ci i ma wypasé wprost popiel-
nika, cegta utozona gbrg bedzie przyciska¢ ruszt
i w ten sposob cala dolna budowa bedzie stac sil
nie, co dla pieca jest niezwykiej wagi.

Cegta do palenia weglem ustawia sie mnigj
wiecej tak, jak do palenia drzewem zaréwno miedzy
kanatami, jak i wyzej, dalej ustawia s:¢ cegte trzy na
trzy a od 14-stej od spodu liczac, przysypuje sie
warstwy miatem, az do samego wierzchu; ostatnig
warstwe mozna da¢ zupetnie Scistg. Tak sie usta-
wiato dawniej iniektérzy do dzi$ tak ustawiajg iwy-
pala sie dobrze. Dzi§ pali sie z pewng odmiang,
a mianowicie 14 stg warstwe od poziomu daje sie
zupeinie S$cista, na niej za$ stawia sie trzy warstwy
rzadko, jak zwykle i przysypu.e sie miatem; Scista
warstwa ma ten dobry skutek, ze jezeli jej niema
to miat przelatuje gteboko i piec zapala sie przez to
za predko przed odparowaniem cegly.

Oprocz wyzej wymienionej warstwy Scistej,
mozna daé¢ wiecej Scistych warstw, trzy albo cztery,
zalezy od wysokos$ci uktadanego pieca np. na pierw-
szej warstwie S$cistej mozna ustawi¢ 3 warstwy rza-
dko, i przysypaé¢ miatem na tych trzech znéw uto
zy¢ Scistg i znow trzy rzadkie i przysypa¢ mia-
tem itd, ostatnia od go6ry ma by¢ takze Scista.

Gruzowka czyli uktadanie kawatkow na wie-
rzchu jak zwykle

Gruzowka tak zwana angielska jest trudniejszg,
a robi sie tak: na wierzchu pieca uktada sie kawatki

cegly tak, aby tworzyty rzedy, calg cegte opiera sie
koncami o te rzadki z kawatkow, by tu gdzie
jest Srodek cegty, byta przestrzen pusta i para mogta
swobodnie przechodzi¢ Tak sie uktada na catym
piecu szczelnie cegta koto cegly i na tej ulozonej
szczelnie cegle zasypuje sie ziemig calg powierzchnie
przynajmniej na 6 cm. grubo, potem wzig$¢ Kijek
okoto 84 cm. dlugi i zrobi¢ tak: odkopaé¢ ziemie,
w rogu pieca odkry¢ pierwszg cegte, potem podtug
tej miarki odkry¢ caly rzad takich otworéw przy
$cianie, a potem taki sam rzad tych otwordw 2 gi,
3 ci, itd. po caltym piecu podiug tej samej miary
wszerz i wzdtuz, tak te, aby utwory byty w réwnej
odlegtosci i wprost jeden naprzeciw drugiego i two
rzylty rowne kwadraty, otwory przy samych $cianach
koniecznie w rogach pieca.

Gruzowka taka jest praktyczna z tego wzgledu,
ze nie trzeba dekowac tj. sypa¢ ziemi, jak ogiehn wy-
chodzi, bo wowczas sypanie ziemi na piec jest
wielce uc;azliwe, gdyz gazy z miatu powodujg boéle
gtowy u robotnikéw i trzeba wielkiej pilnoSci, aby
ogien nie uchodzit naprdézno, przy powyzszem gru-
zowaniu za$ tak sie pali, jak w piecu sklepionym.

Co do samego palenia weglem to nadmieniam,
ze ten palacz, ktéry umie pali¢ cegte drzewem, be-
dzie umiat pali¢ weglem =z tg r6znicag, ze musi wy-
dobywac¢ popiot z popielnika szuflg na diugim zela-
znym drazku i mie¢ grace do gracowania i popycha
nia wegla w piecu.

Palenie zaczyna sie tak: poczatkowo =zaktada
sie na brzegu rusta maty ogiend, po pierwszej dobie
palenia ogien sie powieksza i zarazem popycha sie
gracag, ale bardzo powoli, bo nagte popychanie ognia
w zimne kanaty powoduje gasniecie tegoz. W miare
jak dosuwamy ogieA do konica, mozemy go zwolna
powieksza¢, w trzeciej albo w czwartej dobie moga
by¢ juz czeluScie ciemno czerwone i tak na ciemno
czerwono trzeba potrzymac ogieri chociaz jedng dobe;
pézniej ogien sie powieksza, mozna to czyni¢ Smie-
lej, jezeli jesteSmy pewni, ze w piecu jest cegta sucha,
a jezeli duzo ceglty wilgotnej, wéwczas musimy ogien
powieksza¢ powoli, aby nie zepsu¢ towaru. W czasie
wielkiego ognia (okoto 2-ch dni i nocy) nalezy uwa
za¢, aby ogien na wszystkich czeluSciach byt réwny
a miejsca, gdzie sie pokaze ogien na wierzchu pieca
zasypywac ziemig, lecz tylko tam, gdzie sie pokaze
ogien, a gdzie ognia nie widaé, to nie sypac, tylko
czeka¢ az wyjdzie.

Aleksander Gutkowski
majster cegl.
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Obowigzki iinstrukcye dla podro6zujaccyh. Po-
drézujacy powinien mie¢ dla kazdej miejscowosci
wynotowany doktadny spis odbiorcow. Przed przy-
byciem na miejsce winien doktadnie przestudyo-
wa¢ kazdego na liscie umieszczonego klienta. Od
wiedzanie klientéw z reguty nalezy rozpoczynaé od
najwiekszych, a konczy¢ na najmniejszych odbiorcach.

Nalezy doktadnie skontrolowaé, czy]wywieszona
firma zgadza sie z zanotowanym adresem, a gdyby
zaszta zmiana firmowania, nalezy doktadnie zbadaé
przyczyny, i kto jest obecnym wiascicielem, — jego
charakter, zdolnosci zawodowe i t. d. O zmianach
takich nalezy bezzwitocznie zawiadomié swego szefa,
podajgc doktadnie opracowang relacye. Przy odbie-
raniu zlecen nalezy wyda¢ kupujgcemu kopie, w ktd-
rej oprocz kupionej ilosci i ceny nalezy bardzo do-
ktadnie wyszczegdlni¢ warunki sprzedazy, to jest
termin dostawy, czas zaptaty, wreszcie doktadny adres
kupujacego, stacye kolejowag odbiorczg i poczte. Po-
bierajac zlecenia od spotek, jak Kotka rolnicze, Zwig-
zki spozywcze it p Stowarzyszenia zarobkowe, na-
lezy sie postara¢ o statut danego Stowarzyszenia,
w kazdym razie wywiedzie¢ sie, kto jest upowaznio-
ny do udzielania zlecen.

Kuoujgcym nie nalezy udziela¢ innych warun
kow odnosnie do zaptaty, znizenia ceny it p. jak
tylko w mysl udzielonej instrukcyi. mW wypadkach
nadzwyczajnych mozna przyjg¢ zlecenie warunkowo
limitowane z tem, ze sie je przeszte do aprobaty
sprzedajacej firmie, ktéra w najkrétszym czasie
oSwiadczy sie, czy zlecenie przyjmuje.

Podr6zujacy dla ajencyi handlowej, o ile niema
upowaznienia, nie powinien przyjmowacé zlecen wig-
zacych firmy przez jego szefa reprezentowane, lecz
z zastrzezeniem przyjecia zamdwienia przez odno$ng
firme. Zlecenia przyjete przez podrdzujgcego wysyta-
nego przez sprzedawce potwierdzone Kkopig pozosta-
wiong kupujacym, majg dla sprzedawcy moc obo-
wigzujaca.

Dlatego trzeba by¢ oglednym przy wystawianiu
kopii stronie kupujacej, zwiaszcza przy artykutach
podlegajacych czestej zmianie cen. Nieostroznosé
w tym kierunku lub lekkomys$Iino$¢ wyrzadzi¢ moze
sprzedajgcemu znaczng szkode, i doprowadzi¢ do zer-
wania stosunku handlowego miedzy Kkupujacym
a sprzedawca, co w nastepstwie spowodowaé moze
takze utrate posady dla podrézujgcego. Zlecenia
w ciggu dnia uzbierane z zasady nalezy wieczorng
poczta wystaé, a szczeg6towa relacye wysytaé co
drugi lub trzeci dzien do szefa.

Podrozujacy powinien zawczasu poda¢ doktadnie
swolj adres dla odbioru listow lub telegraméw. Wy-
maga tego nieraz konieczno$¢ ze wzgledu na nagte
zmiany cen na znizke lub zwyzke, aby podrézujacego
0 tem uwiadomié. Takie zawiadomienie na czasie
otrzymane, moze podrdzujacy nieraz z korzyscig dla
swej klienteli wyzyskaé¢, i przez to zdoby¢ tychze
zaufanie. Zapobiegliwy podrozujgcy stara sie kazda
chwile wykorzysta¢ bez wzgledu, czy zlecenia otrzy
muje gtadko czy opornie, w ostatnim zwiaszcza wy-
padku z wiekszg nawet energig trzeba pracowad,
majac na uwadze, iz bedzie czas do wywczasu w po-
rach roku, gdzie podrdz sie tre optaca. Kt. chce uzy
ska¢ coraz lepiej dotowane stanowisko ten wiasnie
zwieksza¢ musi korzysci swego pracodawcy, a gdyby
nawet chciat zmieni¢ posade, to majac za sobg dobrg
opinie, otrzyma wszedzie prace dobrze zaptacona.

Jeszcze uwaga niezbedna, ze nie wolno zrazaé
sie podr6zujgcemu, jesli oferta jego nie zostata przy-
jeta; — w tych wypadkach nalezy pozegnaé sie naj-
uprzej miejszemi stowami, gdyz tylko w ten sposéb
nabywa sie prawa dalszego odwiedzania. Odpornych
kupujacych nalezy jak najczesciej odwiedzaé, przed-
ktada¢ korzystne oferty, a takze konsekwentna wy-
trwato$¢ zdobywa dia podr6zujgcego svmpatye i uzna-
nie, a zatem i powodzenie.

Wszelka butno$¢ lub niegrzeczne zachowanie
wyklucza sie, gdyz podrézujagcy musi pamietaé, iz
reprezentuje firme swego pracodawcy, ktérej zalezy
by¢ zaliczong do rzedu firm kupieckich solidnych.
Tak samo zbyteczna jest unizonos$¢ lub gadatliwos¢;
kulturalne kupiectwo nie znosi i nie wzbudza tem
zaufania, natomiast petne taktu zachowanie sie po-
drézujgcego wzbudza szacunek i najczeSciej w ten
spos6b pozyskuje sie klientow.

Kup. pols. Leon Schiller.

Brak wegla. Przemyst nasz jest powaznie za-
grozony dajagcym sie silnie odczuwaé brakiem wegla;
przyczyng tego stanu sg z jednej strony zesztoroczne
strejki weglowe, z drugiej gromadzenie wielkich re
zerwowych zapasow przez panstwa spodziewajgce sie
konfliktu, dalej grozba nowego strejku, do ktorego
rewiry weglowe pruskie obecnie sie¢ przygotowuja.
W Galicyi brak wegla daje sie odczuwaé bardzo do
tkliwie dlatego, ze ropa obecnie poszta bardzo w gére,
1 na rynku panuje taki jej brak, ze wiele fabryk,
ktére dotychczas uzywaly jej do opatu, obecnie
przechodzi na wegiel, temsamem zwiekszajgc zapo-
trzebowanie.
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rozstrzyga¢ o tem powinni odbiorcy
= nie zas dostawcy — K

W azdym razie podtrzymujemy w catej petni to, co
w obok zamieszczonym inseracie powiedzieliSmy.

Przeciwne twierdzenie tutejszej konkurencyi jest
nieprawdziwe i ma tylko na celu Sciggniecie
kupujacych.

Ponownie zwracamy uwage, Ze nasze nowe prasy
W najwazniejszych ich czesciach skia-
dowych zostaty zastrzezone patentem
I markami ochronnemi w Kraju i zagr.

tylko dla nas i1 dla tego o nasla-
downictwie nie ma mowy

Ryszard Raupach

fabr. maszyn Gorlitz 1.0 D. fil. fabr. Wamstff, Czechy.
Najwybitniejsza fabr. specyalna dla nowoczesnch urzadzen cegiet.

2 krol. nagrody panstw., 4 ztote, 3 srebrne medale i t- d.



