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Sprawie tej wypada posSwieci¢ stow kilka z tej
przedewszystkiem przyczyny, poniewaz chemicy zwy-
kle nie rozumiejg, ze analiza chemiczna w typowej
swojej formie dla wtasciciela cegielni nie wystarcza,
nie ttdmaczy bowiem, jakg wartos¢ posiada badana
prébka gliny.

W analizie przecietnych laboratoryow czytamy
zwykle,) ze badana glina zawiera tyle a tyle kwasu
krzemowego, tyle substancyi itowych, tyle tlenku ze-
laza, wapnia itd. Wiascicielowi cegielni nie zalezy
wcale na tych cyfrach; chciatby on przedewszystkiem
eie dowiedzie¢, do jakich wyrobéw glina jego sie
nadaje, jak ja nalezy przerabia¢, w jaki sposéb mo-
zna jg uszlachetni¢. Na te pytania analiza nie daje
mu odpowiedzi, chemicy zwyktego pokroju nie zaj-
mujg sie bowiem ceramikg wytacznie, ani tez bodaj
przewaznie, spraw tych wiec nie mogag rozstrzygaé.

Azeby oceni¢ wartos$¢ gliny, musimy kilka
kwestyi zatatwi¢, ktérych analiza chemiczna wecale
nie wyswietla. Musimy np. stwierdzi¢, w jakiej po-
staci znajduje sie chemicznie wolny kwas krzemowy,
i ta kwestya ma znaczenie pierwszorzedne. Nie wy-
starcza nam pozna¢ zawarto$ci piasku w glinie, mu-
simy sie dowiedzie¢ takze, czy jest on ostroziarnisty,
czy cienki. Musimy ustali¢ dalej, czy materyal jest
plastyczny, czy chudy itd. itd.

W literaturze fachowej (takze w /Przemysle
ceram«.) kilkakrotnie juz wskazywano na rzecz bar
dzo wazng, ze poktady gliny o tym samym skia-
dzie chemicznym czesto majg wiasnosci fizyczne
bardzo r6zne. Tak np. tupki glinowe w stanie Swie-
zym uchodzg za catkiem nieplastyczne, — przezimo-
wane za$ stajg sie plastyczne, jakkolwiek ich sktad
chemiczny wecale sie nie zmienia. W analizie chemi-
cznej nie mamy wskazéwek, jak dany materyat mo-
zna formowaé. Jezeli tedy w analizie chemicznej po-
wiedziano, ze badana glina ma tensam sktad chemi-

czny, co znane i stynne poktady w miejscowosci Xx.
konkluzya taka jest czesto przedwczesna, i czesto
takze chybiona. Nie dziwie sie tedy, ze rozpowsze-
chnita sie nawet opinia, jakoby laboratoryum chemi-
czne wcale nie mogto gliny oceniac.

Oczywiscie jest poglad ten o tyle tylko stuszny,
o ile dotyczy samej analizy chemicznej, w ktorej nie
uwzglednia sie technicznych witasciwos$ci gliny. Ana-
liza taka kosztuje wprawdzie duzo, ale mato przynosi
pozytku. Jezeli badanie gliny jest potrzebne, nalezy
zwrdéci¢ sie do specyalnego laboratoryum, ktore wy-
tacznie zajmuje sie badaniem gliny i jest w ciggtym
kontakcie z praktyka ceramiczng, tego badania nikt
nie powinien omieszka¢, zanim wybuduje cegielnig;
jest ono nawet pierwszg i najwazniejszag koniecz-
noscia.

Badanie gliny dawniej uchodzito za rzecz zby-
teczng, ale zdarzato sie wtasnie dlatego, ze gdzienie-
gdzie zatlozono fabryke licowek, materyat za$ nada-
wal sie tylko na zwyczajng cegte. Albo na odwrot—
urzgdzano wyrob cegty przy poktadach, z ktorych fa-
brykowa¢ mozna bylo licowke. Znam wypadek inny:
wiasciciel cegielni tryumfowat zrazu, tak piekne byty
cegly, ale juz po pierwszym deszczu cegty te pope-
katy, byly bowiem peitne wapnia. Mate te czastki
wapnia, ktére znachodzg sie w glinie w réznej wiel-

koSci — zamieniajg sie w piecu w wapno palone,
ktére pod wpltywem wody znacznie zwieksza swa
objeto$¢. — Rozszerzanie sie objetosSci nastepuje z ta-

ka sita, ze moznaby nig rozsadzaé skaty i istotnie tez,
tej wiasnosSci wapna czesto sie do rozsadzania uzy-
wa. Jezeli wiec glina zawiera czagstki wapnia, ma

takze i cegta w sobie wapno palone, Kktére po
pierwszym obfitym deszczu zaczyna pedzi¢ i rozsa-
dzac¢ cegte.

Straty takie sg wykluczone, jezeli surowiec ba-
da fachowe laboratoryum w sposéjD gruntowny, fa-



chowiec bytby bowiem te szczegdty spostrzegt, wy-
jasnit i doradzit, jak mozna tym wadom cegly zara-
dzi¢, bytby zalecit ten lub inny sposéb odczyszcza-
nia. Zauwazy¢ trzeba, ze nie zawsze skutkuje zwil-
zanie cegly, i ze w ten sposOb nie mozna unieszko-
dliwi¢ wapnia, ktéry znajduje sie w bardzo czystej
postaci, zanurzony wiec, szybko s;e gasi. Tylko wte-
dy, jezeli wapno gasi sie powoli, mozna cegte taka
zanurza¢. — Dziatanie marglu w glinie stanowi ja-
skrawy przyktad, jak dziatajg w glinie obce substan-
cye, ktorych oprécz marglu w glinie znachodzi sie
bardzo wiele i ktére wprawdzie mnie, sg szkodliwe
ale takze sprawiajg wiele w wyrobie trudnosci i kio-
potow.

Wymieni¢ nalezy na tem miejscu bodaj gips;
czesto widzimy przeciez cegte wisniowg, ktéra je-
dnak ma biatg ryse. Zdarza sie to w glinie, ktéra
zawiera gips; ze za$ jest on w wodzie tatwo roz-
puszczalny, przy suszeniu wiec nasycony rozczyn
gipsu wystepuje na powierzchnie cegly, woda wy-
parowuje, a z gipsu pozostaje cienka powioka.

Wracajac jednak do wtasciwego tematu, chciat-
bym w krotkosci podaé¢ najwazniejsze momenty, ktd
re rozpatrzy¢ trzeba przy badaniu gliny, ktore kazdy
fachowiec potrafi sam rozwazyé¢, i na ktore powi
nien potozyé nacisk, zwracajgc sie po pomoc i pra
wde do laboratoryum fachowego, specyalnie urzg-
dzonego dla ceramiki. Laboratoryum takie ma lepsze
aparaty i piec dosSwiadczalny, z ktérym urzadzenia
zwyczajnej pracowni nie mogg sie mierzyc.

Zwracamy tedy przy badaniu gliny gtéwng uwa-
ge na to, czy istniejg szkodliwe domieszki w formie
ziarnistej. W tym celu przedsiewzigé nalezy tak zwa-
ng analize szlamowg, w ktérej zapomocg aparatéw
dzielimy od siebie ostroziarniste i miatkie substancye
wedle ilosci i postaci. — Aparaty te funkcyonujg
z finezyg wiecej nawet $cista, niz nam trzeba; do
praktycznych orzeczen wystarcza juz zupetnie, jezeli
oddzieli sie domieszki ziarniste od itowych. Ziarna,
ktére przechodzag przez sito o 900 otworach na 1¢m
kwadratowy, mozemy w badaniu pomingé, takich
substancyi bowiem nie mozna w praktyce wydzielac.
Uzywamy tedy sita o 15 cm. S$rednicy, na 12 cm.
wysokiego, ktorego siatka zawiera na centymetr kwa-
dratowy 900 otwordw. Azeby oddzieli¢ ostroziarniste
substancye od miatkich, zwilzamy odwazong ilos¢
gliny i odstawiamy jg na czas dtuzszy, dlatego, ze
nieraz glina rozpuszcza sie bardzo trudno. — Roz-
puszczenie sie gliny przyspiesza uzycie goracej
wody.

Woda gorgca rozpuszcza gling o wiele intenzy-
wniej, niz zimna, zwykle wiec zalewamy 500 gra
mow gliny 2 litrami wrzacej wody, odstawiajac pro-
bke na 12 godzin. Po upitywie tego czasu mieszamy
glineg ostrym pedzlem i wysypujemy osad na opi-
sane sito. Mozemy nieraz na niem zauwazy¢ ziar-

niste resztki mineralne, niedostatecznie rozmieszane,
ktére rozpuszczamy osobno, przemywajac sito w dal-
szym ciggu, az woda przestanie metnieé. Wtedy
suszymy pozostatosci, osiadte na sicie, wazymy je
i badamy ich ilo$¢ i posta¢. Spotyka sie czesto kwa-
rzec obok feldszpatu, krysztaty gipsu itd. musimy
wiec rozwazy¢, ktore z tych substancyi mogtyby
dziata¢ szkodliwie i jak temu mozna zapobiedz.

W trakcie wyrobu moze by¢ szkodliwy margiel,
gips i piryt. Spotykajac jakakolwiek z tych trzech
substancyi, nalezy wiasciwosci badanej gliny kryty
cznie rozpatrzeé. Technika postagpita wprawdzie na
tyle, ze najczeSciej uda sie nam domieszki te unie-
szkodliwi¢, musimy jednak w kazdym wypadku zo-
rientowaé sie pod tym wzgledem $cisle i szczeg6towo.

Co do marglu, to jest rzecza znang, ze drobniu
tko rozdzielony nie bywa szkodliwym, mozna wiec
margiel unieszkodliwi¢ najpierw w ten sposob, ze sie
go rozdrabnia i miele. Z drugiej strony mozna gline
szlamowaé na wielkg skale i uzywaé tylko gliny
wyszlamowanej, i ta metoda jest tez tarisza. Mozna
takze zwilza¢ cegte bezposrednio po wypaleniu, oile
materyat sie do tego nadaje. Azeby o tem zadecydo-
wac¢, szlamujemy pewng ilos¢ gliny, okoto 5 kg.
osad za$ mieszamy po potowie z gling i wypalamy.
Cegly te, ktére zawierajg wiec zwiekszong mase wa-
pna, czeScig maczamy w wodzie, czeScig za$ usta-
wiamy w wilgotnej ubikacyi. Jezeli w niej sie nie roz-
padng, ani tez zarysujg, mozemy wapno w nich uwa-
za¢ za nieszkodliwe i dang gline przerabia¢c bez
szczegblnej przerdbki. O ile za§ w wilgoci cegta sie
rozpada, a zanurzona w wodzie trzyma sie dalej,
domieszka wapna jest wprawdzie szkodliwa, ale dzia-
tanie jej mozna zanurzaniem w wodzie zneutralizo-
wac. Nie nalezy przytem zapominaé, ze cegty te maja
potem biatg powtoke, pochodzaca z hydratu wapien-
nego, ale dla zwyklej cegty jestto okoliczno$s¢ malej
wagi. Wieksze znaczenie ma ta ich wada, ze sku-
tkiem maczania w wodzie ciezar czesto sie zwieksza
nawet o 15 procent wyzszej wagi.

Jezeli z analizy osadu stwierdzilismy, ze sg tylko
ostroziarniste domieszki, brak za$ zupetnie drobnych,
albo tez sg one nieszkodliwe, wtedy usuwamy cza-
stki mineratéw w drodze mechanicznej, stuzy za$ do
tego wiele konstrukcyi, ustawicznie jeszcze ulepsza-
nych. W pewnych wypadkach jest wtasciwszem, czg-
stki mineratéw rozdrabnia¢ i uzywac¢ ich do rozcien-
czenia, tylko o ile idzie o margiel, rozdrabnianie jest
zbyt ucigzliwe. Uzywamy do tego celu walcéw i ko-
totokéw, za$ w kazdym wypadku musimy zastano-
wié¢ sie doktadnie, ktorej z tych maszyn dac¢ pier-
wszenistwo, kazda ma bowiem swoje odmienne zalety.
Juz tedy przy samej analizie osadu nasuwa sie nam
tyle kwestyi zawitych a waznych, ze musimy zasig-
gng¢ fachowej porady u ceramikéw, bardzo wytra-
wnych i bardzo doswiadczonych.



Obok marglu dziatajg szkodliwie domieszki
gipsu i pirytu, zwtaszcza za$ piryt ma to
do siebie, ze szybko wietrzeje, pokrywa wiec cegte
wykwitem i czyni jg niepokazng. Przy wypalaniu
zdarza sie¢ rowniez, jakkolwiek na szcze$cie dos¢
rzadko, ze piryt rozszerza swa objetosé. Unieszko-
dliwi¢ mozna go najlepiej w ten sposoéb, ze gline
przezimowujemy, o ile nie zalezy nam na czystej
barwie cegly. Nie jest on tak niebezpieczny, jak mar-
giel, nadto wiec koniecznem jest szlamowanie; spo-
tykamy sie za$ z pirytem, najczesSciej w glinach
tustych.

Roéwniez i gips nie rozsad:a cegly, powoduje
jednak wykwity, zabarwia cegte na biato, w ogniu
za$ nie niszczeje, ale traci tylko zawartg wode.
Gips i piryt spotyka sie rzadziej w kawatkach, niz
rozdrobniony, a i w tej postaci obie te domieszki sa
szkodliwe. Azeby zbadaé, w jakim stopniu gips wy-
wotuje wykwity, zwilzamy gling, ugniatamy jg w mase
zupetnie jednolita i formujemy z niej cegietki. Na po-
wierzchnie tych cegiet naktadamy lis¢ staniolu lub
papier olejny, jezeli za$ po wyschnieciu cze$é za-
kryta inaczej jest zabarwiona, niz pozostata, mozemy
by¢ pewni, ze badana glina zawiera rozpuszczalne
sole i z intenzywnos$ci zabarwienia mozemy wnio-
skowaé¢, w jakiej ilosci znajdujg sie sole rozpu-
szczalne. Trzeba duzej rutyny, azeby oznaczy¢ rodzaj
soli i obliczy¢ potrzebng ilo$¢ odpowiednich domie-
szek; sadze za$, ze zapomoca wtasciwych domieszek
mozna usungé wszelkie wykwity — z wyjatkiem va-
nadynu, o ile tylko domieszki te stosujemy w do-
statecznej ilosci. Niestety zastosowanie ich jest zbyt
kosztowne i ma tylko racye bytu przy lepszych wy-
robach, przy zwyczajnej za$ cegle sie nie optaca; za-
dawalniamy sie wtedy dziataniem samego wypalania,
czyto zapomocg intenzywnego ognia, czyto za zmie-
nianiem temperatury.

Sole rozpuszczalne, ktére nie zniszczaty w ogniu,
majg po zamurowaniu cegiet wplyw bardzo nieko-
rzystny. Fasada Dokrywa sie biatg powtoka, lub kry-
sztatkami, ktére od czasu do czasu deszcz zmywa,
poczem na nowo sie tworzg, niszczac zwolna
cegte w podobny sposob, jak mroz, rozsadzajacy ja
od wewnatrz. W kotach budowlanych nazywajg sole
te saletrg, jakkolwiek saletry w pojeciu definicyi che-
micznej niema w tem wcale. Sg to najczesciej kwa-
$ne sole siarkowe, na ktérych okresSlenie przyjeta sie
ta niestuszna nazwa ,saletry". — Skoro tedy po ana-
lizie osadu i zbadaniu soli nabraliSmy przekonania,
ze gline optaca sie przerabia¢, mamy teraz druga
kwestye: jak glina ta nadaje sie do formowania i su-
szenia. W tym celu rozmigekczamy gling, homogenizu-
jemy ja i formujemy w cegietki, stosujac jg w tej
formie, jaka wybraliSmy do przerobki, a wiec czysta,
albo tez odczyszczong, z mielonym marglem i t. d.
it d

Zauwazy¢ musze przytem, ze w wielu wypa-
dkach poszczeg6lne warstwy poktadu réznig sie mie-
dzy sobg, wtedy za$ jest koniecznem, kazdg warstwe
bada¢ zosobna, z kazdej przedsiewzig¢ analize osadu,
i na kazdej takze przeprowadzi¢ probe wykwitéw.
O ile z tych bad2ii wykaze sig, ze wszystkie war-
stwy majg réwnorzedng warto$¢, mozna je zmigszac
w wzajemnym stosunku poktadéw i dalsze badania
przeprowadzi¢ na zmigszanej masie.

Jezeli przy rozmiekczeniu gliny spostrzegamy,
ze nie mozna jej tatwo homogenizowaé, musimy za-
stosowaé wyrabiacze. Przy formowaniu stwierdzamy,
czy glina jest plastyczna, czy dobrze przylega do
formy, czy sie da tatwo kraja¢ itp. Nie potrzeba nam
do b-go cegiet w naturalnej wielko$ci, sporzadzamy
tylko probki na jedng trzecia normalnej cegly i te
cegietki ostroznie i uwaznie obserwujemy, azeby zba-
da¢, czy schng powoli, czy szybko.

W tym celu tworzymy te same warunki, ktére
istniejag w cegielni. Nie zgadza sie wiec z fakty-
cznymi warunkami produkcyi, jezeli suszy sie cegty
w wielkich ubikacyach, w rzeczywistosci bowiem
cegly w praktyce uktada sie przeciez na rusztowa-
niach i to w tak znacznej ilosci, ze kazda cegta ma
dla siebie tylko nieznaczng przestrzen i w takiem
tez otoczeniu ciasnem nalezy jg umiesci¢ i obser-
wowac.

Z rys okreSlamy czas suszenia, zwazajac przy-
tem na objawy kurczenia sig, — dajg za$ nam one
pewne dane o plastycznosci cegty, czy ma by¢ np.
schudzana. Jezeli jest schudzanie potrzebne, obser-
wujemy materyal rozcienczony w tenze sposdb, co
czystg gline. Zmniejszanie sie objetosci ponad 12 pro-
cent jest niepozadane, zapobiegamy mu wiec przez
schudzanie. Na suchych cegietkach badamy dalej,
czy nadaja sie juz do transportu i wypalania, —
w ogo6lnosci zadawalniamy sie wytrzymatosScig na
zgniecenie conajmniej 15 kg 1 cm2 jezeli cegietki sg
na tyle wytrzymate, przystepujemy do wypalania, i to
najracyonalniej, w temperaturze rozmaitej. Jako naj-
nizsza temperature wybieramy stozek Segera 010.
Drugg cze$¢ cegietek palimy przy stozku Segera 05,
nastepng przy 1, 3 i 5 wedle materyatu, te za$ préby
dostarczajg ostatecznych wnioskéw o glinie. Wska-
zZujg one rézne zabarwienia w réznych temperatu-
rach palenia, rézne za kazdym razem zmiany obje-
tosci, porowatosci, trwatosci itd. .Majagc wiec przed
sobg caly szereg cegiet, palonych w roznej tempe-
raturze, mozemy oznaczy¢ dopiero, do jakich celéw
badana glina si¢ nada.

Cyframi trudno wyrazi¢, jakim wymogom po-
winien odpowiada¢ palony materyat, wymogi te
dyktuje bowiem w pewnej czeSci takze osobiste
upodobanie i przeznaczenie materyatu. Klinkiery nie
majg przyjmowaé¢ wiecej wody, niz 2 proc., licowki
4—5 proc., zwyczajna cegta murarska moze by¢ bar-



dziej jeszcze porowata, niz poprzednie nie tracgac
na swojej uzytecznos$ci i cenie, raczej przeciwnie,
im bedzie lzejsza, tem wiecej bywa poszukiwana,
jezeli tylko jest dosy¢ wytrzymaly; zada sie za$
zwykle 150 kg 1 cm2 wytrzymatosci przy cegle zwy-
czajnej, 300 kg 1cm2 przy licowej. Te cyfry nie daja
jeszcze jasnego pogladu o rzeczy, zbyteczna jest tedy

przytagcza¢ ich wiecej az do petnego kompletu przy-
jetych norm.

Widzimy wiec, ze zwykta analiza chemiczna
dla celéw praktycznych ma warto$¢ bardzo powierz-
chowng i ze badanie gliny musi sie odby¢ gruntownie,
sumiennie i systematycznie.

ZMIANY W ZARZADZIE ZWIAZKU.

Dotychczasowy sekretarz Zwigzku inz. R. Z. Cie-
sielski zrezygnowatl z godnos$ci tej zajmowanej od
chwili utworzenia naszej organizacyi, motywujac krok
ten w obszernem piSmie Wydzialowi przedtozouem
w sposOb podany ponizej w znacznem streszczeniu.

W punkcie I-ym powotuje sie sekretarz na zly
stan zdrowia, ktéry zmusza go do pobytu w celach
leczniczych poza Krakowem. W punkcie Il-im uskarza
sie na trudno$¢ nalezytego spetnienia obowigzku
ktory do dzi$ obarcza prace wytacznie sekretarza.

Wreszcie punkt Ill-ci zdaje sie by¢ tu najsilniej-
szym, dlatego podajemy go w obszerniejszem stre-
szczeniu.

Osobiste ataki, ktéorych statem sie celem
i ofiarg od chwili kiedy zrozumiawszy potrzeby i da-
zenia przemystu ceramicznego (i poznawszy niezdol-
no$¢ do czynu cztowieka, ktory przez lata cate ma-
mit wszystkich szumnymi frazesami, zamiast jednego
cho¢by skromnego dzieta), przedstawitem Zatozycie-
lom Zwigzku projekt tegoz i uzyskatem poparcie. Gdyby
rzeczywiscie tylko o mojg osobe chodzito, to stoi ona
zawsze ponad zarzutami cztowieka takiego jakim jest
p. Rolle, jednak atak skombinowany ma uderzy¢ nie
tylko we mnie ale i w Zwigzek, i oto rozwija sie od lat
dwoch przed oczyma naszemi akcya podstepna i nie-
zmordowana, a jedna z najbardziej karygodnych jakie
w tym okresie kiedykolwiek istniaty. Gzy przypom-
nie¢ poszczeg6lne jej fazy ? Historye tworzenia dru-
giego Zwigzku na zasadzie statutu od nas sko-
piowanego, pamietng dyskusye w Radzie m. Pod-
gorza przez p. Rollego sprowokowang, ataki na Zwiga-
zek w ,Przegladzie ceram." przy kazdej sposobnosci,
usitowanie paralizowania akcyi tegoz na kazdym kroku,
wreszcie usilne dazenie do odstraszenia jednych, znie-
checenie innych Cztonkéw do Zwiazku i jego za-
biegow. P. Rolle nienawidzi Zwigzku, bo mimowoli
jest on zywym dokumentem jego niedotestwa i zawsze
przypomina ten historyczny jego statut dla podobnej
organizacyi rzekomo jeszcze w roku 1896 zatwier.
dzony.

A gdy bedac poinformowanym o stosunkach
w Zwigzku wie, ze praca w Zwigzku cigzy na mnie,
ze pragnac odpowiedzie¢ potozonemu we mnie zau-
faniu wszystkich sit dotoze byleby sprosta¢ zadaniu,
wysila swoéj caty spryt — ktéry inaczej uzyty datby
piekne rezultaty — byleby prace mi utrudni¢ a nawet
uniemozliwi¢, zajmujac mi¢ walkg na wszystkie fronty.
Wprawdzie rezultaty sg nikte, ale wierny zasadzie,
ze zawsze z tego btota co$ na mnie zostanie, szczuje,
i spotwarza. Gdy jednak nie pomogto postawienie
przezemnie p. Rollego pod pregiezem w roku 1908,
gdy wreszcie p. Rolle obecnie, z jednej strony pi-
szagc do mnie ugodowe listy, z drugiej — wystapit
z nowemi inwektywami, uznatem za jedyny godny
p. Rollego spos6b zalatwienia tej sprawy miedzy
nim a mng w spos6b wystarczajacy. Postgpienie
to przykre i nieoczekiwane usprawiedliwia po-
stepowanie p. Rollego. Jednak musiatem dojs¢ na-
reszcie do przekonania, ze w tych warunkach dalsza
moja praca w Zwigzku i dla tegoz jest nie mozliwg
i nie pozadana.

Przedewszystkiem nie mam wobec ogdlnych
spraw naszych wiecej obowigzkow, anizeli kazdy Czto-
nek Zwigzku. Nie mam pretensyi do jakichkolwiek ko-
rzysci czy uznania za ma prace dla Zwigzku, nie moge
jednak godzi¢ sie na to, bym pracowat po to, by kto$
drugi miatco niszczy¢ iburzy¢, wywotane rozdwojenie-
wptywa zle na kztattowanie sie stosunkow Zwigzku
i na jego rozwdj, w czem znaczng przeszkodg wy-
daje mi sie wiasnie moja osoba. Zupetnie wiec
logiczny stad wniosek, ze dla obopdlnych interesow
najlepiej bedzie gdy — wycofam sie z dziatalnosci
dotychczasowej. Waznym tu momentem jest przy-
gnebienie, ktore wywota¢ musiat smutny fakt, ze
w chwili kiedy kazdy z nas moze mie¢ rece peine
pracy, musimy zatatwia¢ porachunki osobiste, w spo-
sob nie zastugujacy na nazwe kulturalnego, a jednak
nie dajgcego sie uniknac,

W przykrych refleksyach z dosSwiadczen, znaj-
dujg jednak nie malg pocieche w tem, ze Walne Ze-



branie opieke nad Zwigzkiem i jego losami w pewne
i dobre powierzyto rece i ze, dzieki temu ustgpienie
moje tylko dobrymi skutkami uwieficzone zostanie.
Tem usilniej wiec przy niem obstaje igorgco prosze,
by Wni Cztonkowie YY"ydzialu nie brali kroku tego
inaczej pod rozwage jak tylko jako faktu — nieod-
wotalnie dokonanego.

MIECZYSLAW POTOCKI.

Po wyczerpujacej dyskusyi Wydziat rezygnacye
powyzsza przyjat, wyrazajagc ustedujacemu Sekreta-
rzowi uznanie, a trudy kierowania Sekretaryatem po-
wierzyt p. dyr. Piotrowskiemu z Krzeszowic.

O PALENIU.

W przemys$le ceramicznym mamy trzy gtowne
okresy fabrykacyi; a mianowicie: wyrob, suszenie
oraz wypalanie. Okres wypalenia jest bezsprzecznie
z tych okreséw najgtéwniejszym. Materyal zle wy-
robiony lub tez przy suszeniu zepsuty da sie jeszcze
po rozmoknieciu uzyé, tylko Zle wypalony na nic sie
juz nie zda.

Ogien jest zywiotem, lecz dzisiejsza technika
zbadata go wszechstronnie, a wiec moze nim wedtug
swej woli kierowac.

Palenie sie, jest to zjawisko, przy ktorem spo-
strzegamy ciepto i zarazem S$wiatto. Do palenia sie
potrzeba koniecznie powietrza, przy paleniu za$ ta-
czy sie zazwyczaj jakie$ ciato palace sie z tienein,
palenie sie, jest to utlenianie sie, czyli oksydacya
palagcego sie ciata.

Doktadnie ciato spala sie wowczas, gdy jest
dostateczny doptyw tlenu do niego; w razie niedo-
statecznego doptywu powietrza, ciato spala sie nie-
doktadnie.

Chcac pewne cialo zapali¢, trzeba go wprzddy
ogrza¢ do pewnej temperatury, ktérg zowiemy "tem-
peraturg zapalno$ci*. Temperatura zapalnosci jest
rézng, dla: réznych ciat.

Ilo$¢ ciepta, jakag ciato palgc sie wytwarza, na-
zywamy “warto$cig opatowa« tego ciata i oznacza
sie kaloryami. Kalorya, jest to ta ilos¢ ciepta, ktdrg
spotrzebtijemy do ogrzania litra wody o 1° C

Ta ilos¢ ciepta, jakg ciato palac sie wytwarza,
jest bardzo rozmaitg i zalezy:

1) Od natury tego materyatu.

2) Od sposobu jego spalania sie.

Catg warto$¢ opatowg z palgcego sie ciata, mo-
zna uzyska¢ przy doktadnem spalaniu.

Ciato moze: sie spali¢ doktadnie lub niedokta-
dnie.

Paliwo spala¢ sie moze z rozmaitg szybkoscia,
zaleznie od szybkosci spalania sie, moze cialo pa-
li¢ sie:

1) wolno,

2) zywo,

3) raptownie,
my za$ w przemys$le ceramicznym usitujemy, by sie
materyat spalat zywo, gdyz spalanie wolne lub tez
raptowne, utrudnia nam wyzyskanie nalezyte catej
wartosci opatowej danego ciata.

Procz ciepta spostrzegamy réwniez przy paleniu
sie cial »Swiatto«.

Swiatto moze byé w postaci:

1) zaru,

2) ptomienia.

Zarem palg sie te ciata, ktére sg w tempera-
turze palenia sie ciatami statemi, jak wegiel i t. p.;
ptomieniem za$ palg sie wszystkie gazy, jak
i ciata ptynne, ktére w temperaturze palenia zamie-
niajg sie na gazy np. nafta, wosk it p.

Barwa zaru jest rozmaitg, zalezng od tempera
tury, w miare wyzszej temperatury palgcego sie ciata,,
barwa jest coraz jasniejsza, barwa ptomienia moze
by¢ ciemna albo jasna i to tez zalezy od temperatury
palagcego sie ciata.

Aby nalezycie wyzyskaé¢ ciepto z palgcego sie
ciata, spalamy je w piecach odpowiednio zbudo-
wanych.

W przemys$le ceramicznym uzywamy zazwyczaj
pieca okreznego, ktéry zostal wynaleziony przez inz.
Malinowskiego i Hoffmana.

Piec okrezny jest piecem ciagtym. Grunt uzyty
pod budowe pieca nie moze by¢ wilgotnym, ani
tez w czasie deszczow lub nawatnic zalewany woda.
Do budowy pieca okreznego nalezy uzywaé mat rya-
tow budowlanych jak najsuchszych, gdyz zadaniem
pieca tego jest, by przy uzyciu jaknajmniejszej ilosci
paliwa, uzyskaé jak najwiekszg ilos¢ ciepta, a to
osiggniemy wodwczas, gdy te materyaty z ktérych piec
budujemy, bedg naleze¢ do ztych przewodnikow
ciepta.



Wypalanie w piecu kregowym sktada sie z czte-
rech gtdwnych okreséw, a mianowicie:

a) wstepnego,

b) odparowywania
wanie),

c) wypalanie,

d) studzenie.

schmancho-

(kurzenie

Okres wstepny jest bardzo wazny, ze wzgledu
na dos$¢ znaczng zawarto$¢ wody w surdéwce. Su-
rowka, zeby byta jak najlepiej wysuszona, to zawsze
zawiera w sobie pewien procent wilgoci, 'przynaj-
mniej tyle co otaczajgca atmosfera jej ma w sobie
a précz tego jeszcze t. zw. wode chemicznie zwigzang-

Odparowywanie czyli kurzenie zawartosci ko-
mory pieca kregowego ma na celu, surowy wyréb
wysuszy¢ i zarazem zapobiedz osiadaniu sie pary,
zawartej w gazach spalania, na towarze umieszczo-
nym w piecu, ktéra powoduje najrozmaitsze zabar-
wienie wypalonego produktu.

Im staranniej kurzenie wykonamy i im tago-
dniej oraz dtuzej przygotowywac¢ bedziemy wyrob do
zmiany swych chemicznych oraz fizycznych witasno-
$ci, pod wptywem wysokiej temperatury ognia, to tem
tadniejszy i zarazem lepszy towar otrzymamy.

Zupetnego wysuszenia zawartosci komory i uni-
kniecia osiadania sie pary jestesmy wtedy pewni,
gdy we wszystkich czesciach komory mamy juz osia-
gnieta temperature 120° C.

Pod urzadzeniem kurzankowem rozumiemy Kka-
nat, w ktérym dajg sie gromadzi¢ ciepte gazy komor
pieca. Kanat kurzankowy mozna umieszcza¢ w $ro-
dku miedzy kanatami ogniowemi, albo tez pod lub
nad kanatem dymowym, lub tez w murach zewne-
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trznych pieca. Do kazdego pieca kregowego, ktéry
nie posiada urzadzenia kurzankowego, mozna go do-
budowa¢. Kanat kurzankowy, réwnie jak kanat ognio-
wy musi byé kanatem bez konca.

Dowodem dobrej obstugi palenia na piecu, jest
bezdymne spalanie sie wegla, bowiem, gdy dym ucho-

dzacy z komina jest czarny, to dowodzi, ze wegiel
nie zostat nalezycie spalony.
Chcac uzyska¢ bezdymne spalanie sie wegla,

nalezy przestrzegac:

a) Aby uktadanie surdéwki w piecu byto naste-
pujace. Kanaliki na posadzce powinny byé stawiane
na 6 cali szeroko, a na 18 cali wysoko i taka ilo$¢
powinna sie ich znajdowac, ile jest otworéw wrzu-
towych.

Cegta uktadana nie powinna by¢ gesto stawiana
t. zn. jedna zaraz obok drugiej, tylko gicv.'e jednej
cegty przy gtowie drugiej cegty w odstepie 3—4 cm.
sko$nie w jednym kierunku, a nastepng warstwe
w tym samym porzadku, lecz w przeciwnym Kierun-
ku az do gory.

Przy takiem uktadaniu cegty, postepuje ogien
naprzéd, ani za predko ani tez za wolno, przez co
nie wstrzymujemy rdwnomiernego postepowania
ognia.

b) Podczas spalania nalezy dopuszczaé dostate-
czng ilos¢ powietrza do spaleniska. By otrzymaé do-
stateczny doptyw powietrza temze, nalezy uwa-
zaé, azeby warstwa wegla byta rownomiernie rozto-
zona po catej powierzchni i nie bardzo grubo.

¢) Wewnatrz paleniska powinno odbywac sie

jak najdoktadniejsze wymieszanie sie gazdéw spalenia
Z powietrzem.
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d) W palenisku utrzymywac¢ tak wysokag tem-
perature, by gazy spalaty sie, zanim ujdg do Kko-
mina.

e) Przy wprowadzeniu do petnego ruchu nowych
szeregow otworéw czelusciowych nalezy uwazaé, by
w tem miejscu byta tak temperatura wysoka, aby
wrzucony wegiel zaraz sie zapalat-

/) Otwory wrzutowe nalezy obstugiwaé naprze-
mian.

g) Utrzymywaé¢ stale normalny cigg, a to uzy-
skujemy na podstawie przeprowadzonych préb.

Warunkiem dobrego wypalenia materyatu jest
czeste i rownomierne zasilanie ognia. Aparatami stu-
zagcemi do kontrolowania obstugi na piecu sg;

1 Badanie temperatury w piecu;
mometr, pyrometr, oraz stozki Segerowskie.

BERGHAUSEN.

2) Badanie chemiczne sktadu gazéw
w piecu; do czego stuzy aparat Orsata.

3) Badanie ciggu w piecu:
wskazéwkowy, ciggomierz Obta.

4) Badanie rzetelnos$Sci palacza: zegary
ostrzegawcze, zegary kontrolne.

Ostudzenie materyatu juz wypalonego powinno
sie odbywaé bardzo ostroznie, poniewaz nie kazda
glina znosi szybkie przejscie z temperatury wyzszej
do nizszej.

Po zupetnem ochtodzeniu pieca, materyat wy-
palony sie wywozi, a nastepnie uktada sie w stosy
(stupki), przy réwnoczesnem sortowaniu.

Obok przedstawiona tu tabela

ciggomierz

przedstawia

ternam doktadng obstuge pieca.

JESZCZE KILKA SEOW O FORMACH GIPSOWYCH
DLA KAFLARN it p. PRZEMYSLOW.

Majac wieloletnig praktyke odlewania form gi-
psowych wypraktykowatem wiele dosSwiadczen i za-
sad odnoszacych sie do tychze. PosSwiecitem sobie
nieraz czasu abym mogt sie przekonaé czem sg dane
defekty ichce daé¢ niektére wskazéwki jak tez i prze-
strogi aby nie jeden wywigzal sie z danej trudnosci.

Bede sie starat iS¢ poczawszy od pierwszych
krokéw, od obchodzenia sie z gipsem dalej. Jezeli
mamy odlewa¢ forme powinniSmy wiedzie¢ jaki ma-
my gips i jak predko tezeje, oraz ile gipsu trzeba
na dang forme.

Przedewszystkiem wzigé¢é troche na tyzke lub
kielnie gipsu, zanurzy¢ w wode i trzyma¢ dopoki
banki nie przestang wychodzi¢ wéwczas okaze sie, ze
gips nabrat tyle wody ile jego natura wymagata, te-
raz rokolwiek go rozmiesza¢, wytozy¢ na deske lub
nawet na polewany kafel i zwrdci¢ uwage ile czasu
mu trzeba na tezenie.

Uprzedzam, dwdch gatunkdw gipsu nie mozna
bra¢ na jedng forme, dlatego ze sg to dwa ciata rézne
i przez to rowno reagowaC nie moga.

Nastepstwa sg takie, ze jeden gips $cigga sie
wiecej, drugi za$ mniej, przez to forma bedzie pekac,
jezeli musimy Kkilka gatunkéow uzywac¢ na jedng forme
to tylko pod tym warunkiem, ze sie je wszystkie razem
znjiesza na sucho i przez sito przesieje Kkilka razy
z miejsca na miejsce woéwczas mozna S$miato i na
pewno odlewaé¢ czy prasowaé nie moze by¢é zadnych
nastepstw.

Forme odlewa¢ nalezy z jednego przygotowania,
bo jezeli bedziemy dwa lub 3 razy wtenczas mamy
2-3 stoz, ktére sie z sobg mogag niezgadzac¢ dlatego,
ze jeden st6j bedzie gestszy drugi rzadszy i bywa
ze na razie jaki¢ czas sie trzymajg a z czasem sie
rozdwajajg przez ta nie rowng gestosé, dalej drugi
lub trzeci st6] przyszedt poézniej. Jezeli forma jest
dtuga i ptaska poddaje sie tatwo krzywieniu, zdarza
sie to w formach fryzowych gzymsowych a najcze-
§ciej w piatach gzymsowych, tu bywa nie raz tak,
ze klin od piaty potrafi rozsadzi¢ forme n. p. w na-
roznikach dlatego Zze kliny mogty by¢ odlane z ge-
Sciejszego gipsu a cata forma z rzadszego, twarde
kliny nie ustepujg matce a matka sie $cigga przez
wydzielanie z niej wody za posrednictwem parowa-
nia, w taki spos6b w najstabszych miejscach peka.

Forma moze sie bardzo tatwo krzywi¢ podczas
schniecia, jezeli jedng strong przystawimy je do pieca
jak to bywa czesto, wowczas forma sie spaczy na tg
strone gdzie jest cieplej i przez to wychodzg oczy-
wiscie sztuki z formy krzywe.

Suszy¢ form w ten spos6b nie radze, moze by¢
uzyte ciepto a nawet gorgco, byleby ta temperatura
okalata forme ze wszech stron. Aby skrzywiong forme
sprostowa¢ podaje na to nastepujacy sposéb. Trzeba
te forme zanurzyé catg w wodzie niech namoknie do
tego stopnia by z niej kapato tj. niech wsigknie w nig
tyle wody ile jest miejsca w porach. Wten czas jg
potozy¢ wypuktg strong do ciepta i $ledzi¢ za nig,



jak sie wyprostuje potozy¢ w rowng temperature.
Mozna jeszcze drugi sposob zastosowaé mianowicie
namoczong forme potozy¢ tylko odwrotnie na samych
koncach jej na glinie i na S$rodek potozy¢ co$ ciez-
kiego dla gniecenia, podczas wysychania bedzie sie
ona naprostowywaé. Robitem dosSwiadczenia zadzi-
wiajgce, przekrzywiatem forme kilka razy i jak tylko
chciatem tak mi byta postuszug, z ciezarem trzeba
umiarkowanie postepowac,

Pomiedzy wodg a gipsem powinien byé zacho-
wany odpowiedni stosunek. Naprzyktad na wiadro
rozcienczonego gipsu zawsze biore po6t wiadra wody
i pot gipsu. Miesza sie gips najpredzej i doktadniej
prostym przyrzadem.

Na zastosowanym do tego kiju zarzyna sie na
jednym kwadratowym koncu przestrzeA na Kkrzyz
i potem w te zaciete miejsca wpasowuje sie 2 de-
szczOtki, na krzyz na kant, rozmiar musi by¢ cokol-
wiek mniejszy od dna naczynia w ktorem ma sie
miesza¢ gips.

Niema nic lepszego nad ten sposéb, rekoma
mieszac, robig sie kluski i nie idzie to predko, dru-
tami i miotetkg nie dobrze dlatego, ze same sie pod-
dajg gipsowi a nie gips mieszadtu i jezeli w ten
sposO6b mieszamy to gips sie maceruje itraci wtadze,
szczegoblnie ten, ktdéry sie predko grzeje a krzyzakiem
dwoma rekoma w dioniach watkujgc, rozmiesza sie
bardzo szybko i doktadnie.

Wiacam do odlewania, jezeli mam duzg forme
odla¢ i nie da sie za jednym razem, trzeba sie prze-
dewszystkiem stara¢ o naczynie tak duze aby za je-
dnym razem gips wprowadzi¢, jezeli jednak odlew
musi sie dzieli¢c na dwa razy, to nalewajac drugg
czes¢ stara¢ sie trzeba aby z pierwszem nalaniem
drugie mieszaé i ostroznie rekg gorozprowadzac ito
tak aby nie zepsu¢ modelu, jezeli jest gliniany.

Aby nie mie¢ w odlewie pecherzy trzeba —
o ile mozna caty nalany odlew wstrzasna¢, wow-
czas gips osiada, pecherze za$ uchodzg do gory.

Pecherze powstajg z dwdéch przyczyn:

1 Od raptownego nalania i nie wstrzg$niecia
modelu, lub bardzo gestego roztworu.

2. Od bardzo suchego modelu.

Przy odlewaniu modelu drobnego n. p. rzezby
delikatnej radze przesia¢ gips, predzej sie rozmiekcza
w wodzie tembardziej, ze w workach lub beczkach

jest zbity jakby prasowany, przez to w pospiesznem
odlewaniu znajdujg sie kluski.

Woda do odlewania uzyta powinna byé czysta,
gdyz inaczej gips traci na sile, nawet woda desz-
czowa stojgca jakie$ dwa dni juz jest nie stosowna
najlepszg jest woda studzienna czysta.

Jezeli forma czepia, nalezy ja przemy¢ dobrze
wodg czysta, nastepnie doda¢ do wody 15°/0 siarcza-
nego kwasu, z wodg zmieszaC i pedzlem Kkilkakrotnie
forme zmyé, nastepnie sptukac jg czysta wodg iwy-
suszy¢. Zalecam smarowidto dla modeli przed odle-
waniem nastepujace. Stearyne rozgrza¢ z naftg i do-
la¢ oliwy i pedzlem nasmarowywaé, wychodzg z tego
bardzo czysto formy, mozna, jezeli na gorgco — stea-
ryny wigcej. jezeli na zimno mniej n. p. na 1 1 nafty
daje 1/4 stearyny i 1/8 oliwy.

Aby model gliniany zachowa¢ od wysychania
mozna go zabezpieczy¢, bo nieraz szkodzi, ze zmniej-
sza sie albo $cigga, woéwczas pokry¢ go pdlweryzacya.

Z thuszczow do nattuszczenia modeli i klindw
najlepsza waselina tylko ze droga.

Ostatecznie zabiore kilka stdw w odniesieniu do-
Nr. 17. Przem. ceram. z dnia 9. listopada, pod tyt.
/Sporzadzanie form«. Nie mam zamiaru autorowi ro-
bi¢ zarzutu, raczy tylko przyja¢ matg poprawke do
swego artykutu.

Smar wotowy podgrzany jest dobrym, ale gdy
go sie po zimnej formie nasmarowuje zaraz krzepnie.

Przy prasowaniu zaprawa musi by¢ sztyw-
niejszag to stusznie, co sie za$ tyczy pecherzy, to
znajduje, ze prasa pecherza nie usunie, gdyz sie moze
tatwo sformowaé z przyczyny zilego wyrnieszania
i dlatego ze gesta masa.

Cement zmieszany z gipsem nie pomaga w wzmo-
cnieniu a nawet szkodzi i ostabia, przytem daje spo-
sobno$é czepianiu sie gliny z formg i gips kruszeje
i prawda ze w formie sie czepia glina, Me nie czga-
stek gipsu tylko cementu. Formy prasowane dajg
tatwg sposobnos$¢ do czepiania gliny bo stracity sto-
pien porowatosci.

Nowej formy nie nalezy uzywal predzej az
wyschnie, wtenczas mozna chociazby ciggle nie do-
sychata, na niej pracowaé, w fabryce formy zapa-
sowe powinny by¢. Jedne w robocie, drugie w su-
szeniu, robotnik niema zmudy a forma nie tak sie
niszczy.

- PROSIMY O ODNOWIENIE PRENUMERATY. -



KRONIKA.

Ministeryum kolei udzielito wiascicielowi ce
gielni Adolfowi Schwarzowi w Zywcu wraz z restau-
ratorem kolejowym Leopoldem Neumannem w Zy
wcu koncensyi przedwstepnej na budowe kolei wag-
zkotorowej od stacyi po miasta Zywiec na przeciag
jednego roku.

Zmiana firmy. Z firmy »Wapiennik PogorzyckD
Krakow, ul. sw. Marka 16. wystgpili zawiadowcy
spotki : Jozef Meczewski i Onufry Rajmund Piekar-
ski, oraz ich zastepca dr. Maciej Maczynski. Kapitat
zaktadowy podwyzszono do kwoty kor. 265.000, za-
wiadowcami za$ wybrano : Dra Eugeniusza Koziero-
wskiego lekarza w Krakowie i Jana Maczynskiego,
witasciciela dobr w Siedliskach, a zastepcg zawiado-
wcy Onufrego Rajmunda Piekarskiego, c. k. radce
budownictwa w Krakowie.

Nowa fabryke cementu buduje firma Robert
Bernd z Berna w okregu Dux miedzy Kostowicami
a Lutowcami.

Dla wyzyskania sit wodnych rzeki Ache zamie-
rza gmina Kossen pod Wiedniem zbudowaé¢ wielkga
fabryke cementu z elektrycznym popedem.

W Krolestwie Polskiem ceny cementu zostaty
ostatnio podwyzszone ; znaczne zamOwienia wystano
tez do fabryk gérnoslgskich.

W Krakowie powstata dla sprzedazy cementu,
wapna hydraulicznego itp. nowa firma »Towarzystwo
Hydraulika«, ktorego dyrekcye objat p. Henryk Fran-
kel z firmy B. Liban i Ska.

Firme L. i,G. Kaden, Krakéw-Lwow zamieniono
w Towarzystwo akcyjne z udziatem ,Ziwnostenska
Banka."

Dtugoletni wspotpracownik kaflami Barucha p.
Jozef Mirna zatozvt z p. Szymonem Feldscherem no
wy warsztat kaflarski i sktad materyatow budowla-
nych.

Rada powiatowa w Zaleszczykach zaciggneta
4°/lu pozyczke 50.000 koron i przeznaczyta jg na za-
sitki dla ogniotrwatego krycia budynkéw. Z funduszu
tego wudzieli sie ludnosci wsi okolicznych i matych
miasteczek na wspomniany cel 4 procentowych po-
zyczek na lat 10. Dotychczas skorzystato z tej pomo-
cy bardzo mato stron, jakkolwiek ogtoszenie po gmi-
nach kilkakrotnie powtdrzono.

We wsi Brudzewie w pow. stopnickim powsta-
ta staraniem Grona cztonkoéw Kota rolniczego we Lwo-
wie — spoétkowa fabryka betondw.

Na przedsiebiorstwo produkcyi cegly w ce-
gielni miejskiej w Zywcu oferowali :

1 Karol Butawa z Bogumina.

2. Jan Gorniak z Sibicy.

3. Seweryn Pogorzelski z Kamienia.

4. Ferdynand Dressler z Zyweca.

Z tych oferentdw przyjeta Rada gminna uchwa-
ta z dnia 20 grudnia 1912 najprzystepniejszg oferte
Karola Butawy z Bogumina.

Tow. lubelskiej fabryki portl. cementu ,Fir-
lej"" zamierza obnizy¢é cene akcyi z 500 na 100 rb.
i za kazdg jedng starg akcye wyda¢ 5 nowych. Wy-
puszczone akcye bedg nie tylko imienne ale i na
okaziciela.

Fabryka porcelany ,Cmielow™ wybudowata
i uruchomita nowy powazny dziat fabrykacyi cegty
ogniotrwatej. W zwigzku z tym opuszcza dotychcza
sowy dyrektor techniczny p. P. Psarski zajmowane
juz 8-my rok stanowisko dyrektora fabr. porcelany
celem objecia kierownictwa biura konstrukcyi ognio-
trwatej dla zbytu Cmielowskiej cegly szamotowej.
Stanowisko dyrektora zarzadzajacego zaktadami Cmie-
lowskimi objat p Bronistaw SmogorzewsKki.

Oset stepowy jako paliwo w cegielni. Oset
steoowy t. z. Koluczka roé$nie na stepach i pustyniach
zakaspijskich w nieprzebranych ilosciach. Lisci nie
ma tylko kolczaste badyle, kwiatki jego majg barwe
niebiesko-fioletowg, stanowi ulubiong pasze wielbta-
doéw. Jest tatwo palny. Mieszkancy kraju zakaspij-
skiego uzywajg go chetnie jako paliwa takze do wy-
palania cegiet w piecu polnym, zuzywa sie go kilka-
nascie »orbitych« sazni na jeden piec-

Litwa, Ru$ i Wotyn. W dniu 7. grudnia od-
byto sie w Grodnie zgromadzenie [organizatoréw no-
wopowstajgcego Tow. ~“Budowniczy m. Grodna*, ma
jacego na celu wyrob cegly piaskowo-wapiennej. Od-
powiednie tereny piaskowe zostaly zakontraktowane
od p. Lozowskiego; znajdujg sie one okoto traktu
Biatostockiego pod Grodnem. Kosztorys budowy ce-
gielni, wraz z maszynami (maja by¢ sprowadzone
z Niemiec), wynosi 65 tys. rubli.

— P. Horodynski przystepuje do budowy ce-
gielni w majatku swym Wiskitno pod todzia.

— Okregowy inzynier gorniczy polecit policyi
zamkng¢ tomy kamienia wapiennego na gruntach
wioscian wsi  Strzemieszyce Wielkie, Kozta i Wo-
Znicy, nalezace do Arona Boruchowskiego.

Sprawy cementowe. Skutkiem naptywu Ilu-
dnosci wiejskiej do miast i dazenia klas $rednich do
posiadania witasnych doméw w miastach Finlandyi,
zwtaszcza w Helsingforsie, Abo, Tammerforsie i Wy-
borgu, panuje ostatnimi czasy bardzo ozywiony ruch
budowlany. W celu budowy nieruchomosci powstato
bardzo wiele Towarzystw i spotek kooperacyjnych.
W niektérych miastach cate dzielnice nalezg do po-
wyzszych zrzeszen. W nastepstwie tego ruchu, jak



i skutkiem coraz obszerniejszego stosowania w bu-
downictwie zelazo-betonu, zapotrzebowanie cementu
w Finlandyi baidzo sie zwiekszyto w latach osta-
tnich. Podczas gdy w r. 1902 przywéz cementu do
Finlandyi wynosit zaledwie 20.700 t, w r. 1911 po
dniost sie juz do 98.600 t. Z tej ostatniej ilosci
Niemcy dostarczyli 45.250 t, Dania 40355 t, Szwe-
cya 8.978 + Norwegia 1.189 t i Rosya 2.38' t

Nalezy sie spodziewaC, ze to zapotrzebowanie
w blizkiej przysztosci jeszcze sie powiekszy.

Cesarstwo. Powstaje w Konstantynowce (gub.
Jekaterinostawska) fabryka cementu. Zaktada jg bel-
gijskie Tow. »Ciments Portland de Konstaitinofka,
soc. anon.« z kapitatem 3 miliony frankow.

Ziemstwo gubernialne ni. Syinbirska nosi sie
z zamiarem budowy cementowni, produkujgcej 3 mil
pudow cementu rocznie. Budowa fabryki projekto-
wana jest w odlegtosci 6 wiorst od miasta Sengileja.

Do eksploatacyi poktadéw wapniaka w Dmi-
triewce (w gub. Nowogrodzkiej), tworzy sie >Tow.
Nowogrodzkiej cementowni*, z kapitatem zaktado-
wym 2 miliony rubli.

f Kazimierz Granzow, prezes zarzagdu T. a
Kawenczynskich Zaktaddéw cegielnianych, zmart 24.
grudnia br. r., przezywszy lat 80.

Firma J, Reiss we Lwowie ofiarowata na bu
bowe kosciota w Pasiekach 10.000 sztuk cegiet bez-

ptatnie.
We Lwowie zawigzato sie ,Krajowe Towarzy-

stwo materyatowo-budowl. z ogr. poreka". Zawia-
dowcg spétki wybrano p. Michata Goldhabera, ul.
Zielona i. 32.

W iedenskie Stowarzyszenie zdunéw wydato
sprawozdanie za rok ubiegty, w ktérem stwierdza
znaczny ubytek zamoéwien. Wspoétzawodnictwo ogrze-
wan centralnych i gazowych rozpiera sie coraz bar-
dziej, a wyrdb naczyn glinianych prawie zupetnie za-
nika, poniewaz wtadze ustawicznie kwestyonujg zdro -
wotno$¢ uzywanych glazur. Przeciw tym szykanom

wystgpito stowarzyszenie ze zbiorowg petycya, ktérej
zatatwienie niebawem musi nastgpic.

Jako sukces tej akcyi dla garncarzy nalezy po-
wita¢ zapowiedz, ze c. k. urzad dla p pierania rze
rniost otworzy wzorowg pracownie garncarskg, ktora
zardbwno majstrom, jak i czeladzi uprzystepni naj-
nowsze zdobycze techniki garncarskiej. W kotach
urzedowych spodziewajg s:e, ze pracownia ta przy
czyni sie do wzmocnienia i rozwoju garncarstwa
i kaflarstwa.

Haugar z zelazobetonu W Tryescie na Mollo
della Sanita oddano do wuzytku witadz wojskowych
dwa nowe haugary Nr. 41 i 42. Roboty te wykonaty
firmy Wayss i Freytag i Ast i Ska.

W sprawie Wystawy budowlanej w Lipsku
odbyto sie we Wiedniu tymi dniami pod przewod-
nictwem ministra dla rob6t pnblicznych liczne zebra-
nie interesentéow. Z Galicyi wzieli w niem udziat
delegaci Towarzystwa technicznego we Lwowie.
Z powzietych uch./at wida¢ zywe poparcie sprawy
przez wiadze austryackie, ktdre postanowity na tej
pierwszej Swiatowej wystawie sztuki inzynierskiej
wystapi¢ z wihasnym pawilonem. Termin zgtoszen
uptywa z koncem lutego 1913 r.

Odznaczenie. Fabryka maszyn R. Raupach
Gorlitz i Warnsdorf Czechy, zostatla ponownie odzna
czong Krol. prus. medalem panfAstwowym, za wybitnag
czynno$¢ przemystowg. Medale te w mysi rozporza-
dzenia z dnia 22. pazdziernika 1849 r. ustanowione
zostaty w tym celu, by wyszczeg6lnia¢ te firmy, ktére
potozyty zastuge okoto rozwoju swej gatezi przemy
stu, albo tez osoby zastuzone uzytecznymi wynalaz-
kami, dziatalnoscig naukowg, lub wreszcie pracg dla
dobra ogo6lnego. Rzad dbatly o rozw6j przemystu
w swym kraju, odznaczajac wybitnych, zacheca tem
samem innych do wstepywania w ich S$lady.

Najblizsze posiedzenie Wydziatu Zwigzku od-
bedzie sie w poniedziatek dnia 20. stycznia o godz.
3 po potudniu w Krakowie.

BIURO TECHNICZNO-BUDOWLANE DLA PRZEMYStU CERAMICZNEGO.

Inz. ROMHN Z. CIESIELSKI

w W KRAKOWIE, UL. LOBZOWSKA L. 41.

TEL. 1079.

PROJEKTUJE 1 URZADZA FABRYKI: DACHOWEK, CEGIEt, DREN, WAPNA,

CEMENTU, GIPSU, KAFLI,'NACZYN.

NADZORUJE | WYKONUJE BUDOWE. - PRZEPROWADZA REKONSTRUKGYE

ZAKLADOW FABRYCZNYCH.

SPECYALNE LABOHATORYIJM DO BADANIA GLINY, WAPNA | T. P. PO-
SZUKIWANIA POKLADOW SUROWCA. WEASNE SYSTEMY. LICZNE UZNANIA,
ODZNACZENIA | MEDALE. — PIERWSZORZEDNE REFERENCYE
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DZIAL POSREDNICTWA PRACY.

(BEZPLATNY | TYLKO DLA PRENUMERATOROW).
(NA ODPOWIEDZI NALEZY DOLACZYC MARKI).

Jedyne catoroczne pismo ([lustrowane

poswiecone polskim Zdrojowiskom, Sanato-
ryum Letniskom, Turystyce i Spo-tom hy-
gienicznym — p. t,:

,,Nasze Zdroje"

Oficyalny organ Kraj. Zwigzku Zdrojowisk
i Uzdrowisk. — Woydaje juz trzeci rok we
Lwowie Zwigzkowy Komitet Redakcyjny
pod redakcyg Dra Juliusza Bandrowskiego.
Ogtoszenia i Abonament rocznie 8 kor. se-
zonowo (od 1/V-—1/1X.) 5 kor. przyjmuje
Administracya ,,Naszych Zdrojow", Lwow,
ul. Romanowicza 19 i wszystkie ksiegarnie.

~NASZE ZDROJE"

znajdujg sie stale w przedziatach 1. i Il. klasy

wszystkich pociagéw osobowych, pospiesznych i

ekspresowych kolei zelaznych od Szczakowej i Czer-

niowiec az do Wiednia i Karlsbadu, jak réwniez

we wagonach tramwaju elektrycznego Lwowa, Kra-

kowa i Tarnowa, w poczekalniach lekarzy i t. d.
Naktad 20.000 egzemplarzy.

OSADY MAJSTRA CEGL. Ilub przedsiebiorstwa
wiekszej cegielni poszukuje zdolny i sumienny
howiec. Zgtoszenia do Adm. P. C. 361. J N.

Fabryka »karol« w polance poszukuje na

mi
we

M

r. 1913 przedsiebiorcy, ktéryby swoimi strycharza-
oddat pottora miliona cegly. Blizsza wiadomosc¢
fabryce.

AJSTER CEG., PALACZ, szuka posady Adm. P. C-
-345. W. D.

BARDZO ZDOLNY NADPALACZ szuka posady
w fabrykach cegiet i dachdéwek. taskawe zgto
szenia do Red. ,Przem. Ceram." pod F. G. 379.

DOLNY PALACZ bedacy 6 lat na jednej posadzie

w fabryce dach. i ceg. szuka posady. Swiadectwa
na zadanie. taskawe zgt do Red. ,Przem. Ceram."
pod J. B. 380.

dolny i energiczny kierownik poszukuje posady

w fabryce dach. i ceg. lub jako akordant od sty-
cznia 1913. taskawe zgtosz. do Red. ,Przem. Ceram."
pod K 375.

ALACZ DO PIECA OKREZNEGO 1z dtugoletnia
Ppraktyka i chlubnemi S$wiadectwami poszukuje
posady od zaraz. taskawe zgt: S. J. do ,Przem Ce-
ram."" 376.

NZYNIER CERAMIK obznajomiony z wyrobami
|steingut0wymi i majoliki, obecnie na posadzie
w wiekszej fabryce fajansu w Krél. Pol. poszukuje
posady jako kierownik lub samoistny modelator, spe-
cyalista w wyrobach masowych, glazurowych kolo
rowych, w szczeg6lnosci w budowie piecow wedle
swego wyprébowanego systemu 40% zaoszczedzenia
wegla. Moze natychmiast objgé posade. task. oferty
do Red. ,Przem. Ceram." pod Scli. 377.

OSZUKUJE posady majstra palacza do wapiennika.
task. zgt. do Red. ,Przem. Ceram." pod T. 378

K ITEROWNIK CEGIEL, poszukuje posady do mnigj
szej cegielni. task. zgtoszenia do Adm. P. C
362. J. N.

LODY PLACMAJISTER, b. ucz. szkoty ceramicznej
M w Podgdrzu szuka posady. J. P. 346.



Ktora maszyna ceglarsha
7 Jest najlepszg 7

rozstrzygac o tem powinni odbiorcy
nie zas dostawcy —

W kazdym razie podtrzymujemy w catej petni to, co
w obok zamieszczonym inseracie powiedzieliSmy.

Przeciwne twierdzenie tutejszej konkurencyi jest
nieprawdziwe i ma tylko na celu $ciggniecie
kupujacych.

Ponownie zwracamy uwage, Ze nasze nowe prasy
w najwazniejszych ich czesciach skita-
dowych zostaty zastrzezone patentem

I markami ochronnemi w Kkraju I zagr.

tytko dla nas i dla tego o naSla-
downictwie nie ma mowy

Ryszard Raupach

fabr. maszyn GOrlitZ 1. o D. fil. fabr, Warnsdorf, Czechy.
Najwybitniejsza fabr. specyalna dla nowoczesnych urzadzen cegiet.

2 krol. nagrody panstw., 4 ztote, 3 srebrne medale i t d,



