dwutygodnik poswiecony
fabrykacyi cegiet, dacho-
wek, drenow, kafli, wapna

I t. p.

pod redakcya Inz. Romana Z. Ciesielskiego.

ORGAN ,,ZWIAZKU PRZEMYStU CERAMICZNEGOQO™.

INZ. KAZIMIERZ PIOTROWSKI.

CEGIELNIE POLNE.

(Odpowiedz na pytanie 17).

Tak zwane cegielnie polne 1 piece polne s3
dzisiaj przezytkiem utrzymujacym sie niestety, lecz
dajagcym sie usprawiedliwi¢ tylko w bardzo wyjatko-
wych okolicznosciach, a mianowicie, gdy zajdzie po-
trzeba doraznej produkcyi najlichszego wyrobu, a ma-
teryat opatowy ma sie na miejscu za bezcen. W kaz-
dym innym wypadku korzystniej wypadnie gotowg
cegte zakupicC lub jezeli istnieje state zapotrzebowa-
nie zbudowac¢ cegielnie dla statej produkcyi, chocCby
najmniejszej.

Mam tu na mysSli cegielnie urzgdzong dla recz-
nej wyrobki 1 rocznej produkcyi 250 do 300 tysiecy
cegty, zamknietg w murowanym budynku, mieszczg-
cym dwa piece bliznie o ptomieniu zwrotnym i nieco
miejsca na wyrobke i susznie. Piece Dbliznie zasilajg
sie wzajemnie 1 kolejno zarem po wypaleniu — dajg
wypat bezwarunkowo najlepszy, na wskro$ jednolity,
zuzywaja wszelaki materyat palny (nawet odpadki
nafty, jezeli jest para do dysp.) a mozna w nich pa-
lic wszystkie wyroby ceramiczne, nie wytaczajagc gla-

W mysl porozumienia z p. t. Wydzialem Polskiego Zwigzku Przemystu

zurowanych, wzglednie takze 1 najlepsze wapno. Caty
proces palenia z nawiezieniem | wywiezieniem trwa
co najwyzej 6 dni, tak, ze w ciggu jednego tygodnia
otrzymuje sie kolejno zawartos¢ obydwu piecow np. we
wtorek jednego, a w piatek drugiego pieca — w nie-
dziele nie potrzeba sie niemi wcale zajmowac. Ob-
stuga jest nadzwyczaj prosta, utracone za$ ciepto pie-
coOw jest zupeinie wystarczajgce, by potrzebng ilosc
cegty wysuszy¢ i wsrdod najtezszych mrozow nie prze-
rywac¢ wyrobki. W takiej cegielni znajdzie state za-
trudnienie 6—7 robotnikow, ktorzy przez caty rok tj.
zarowno w lecie, jak w zimie wykonujg bez przerwy
wyrobke, nawozenie, palenie i wywozenie. Oczywis-
cie mozna kazdej chwili ruch zwolni¢, przerwac lub
wreszcie prowadzi¢c go tylko przez czesc roku, zalez-
nie od zapotrzebowania lub zbytu, jednakze im
wieksza produkcya danego urzadzenia, tem Kkorzy-
stniej wypadna cyfry robocizny i1 opatu, a femsamem
| amortyzacyi.

Koszta urzadzenia (budynek murowany, piec

Ceramicznego

w Krakowie, przyznaje
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sklepiony 1 komin) sg wprawdzie dosy¢ wysokie i wy-
noszg 20 do 25 tysiecy koron, te jednakze rbéznica ko
sztow produkcyi w stosunku do cegielni polowej po-
kry¢ mozna w ciggu kilku lat w zupetnosci. Gospo-
darka na mate] przestrzeni zupetnie niezalezna od
zmian powietrza jest nietylko przyjemna, ale i1 pod
kazdym wzgledem bardzo korzystna. Nie zatruwajac
powietrza tem partactwem na przesypke na stocie
| w btocie, daje sie uczciwy zarobek ludziom kazdego
dnia i o kazdej porze roku, nie narazajac ich zdro-
wia, a w miejsce 90 prc. gruzu nieuzytecznego zy-
skuje sie najcenniejszy towar i najlepszego robotnika.

PROF. ANTONI WILLERT.

OBLICZANIE MAS

Przy fabrykacyi wyrobow ceramicznych, zwtasz-
cza trudniejszych, rzadko zastosowa¢ mozemy gline
W je] pierwotnej postaci. Bardzo czesto uzywamy do-
mieszek, ktore pewne wiasciwosci gliny modyfikuja,
zmniejszaja np. jej plastycznos¢ lub utatwiajg wypat,
kitujg glazury itd. Zadanie to spetniajg srodki schu-
dzajace i topniki, przedewszystkiem zas$ piasek i ska-
len. Gliny, zmieszane z piaskiem i skaleniem nazy-
wamy witasnie masg ceramiczng.

W masach tych rozrézniamy wiec substancye
gliny, kwarzec, skalen,ewentualnie wapien, a wza-
jemny stosunekmtychsk’fadnikéwdecyduje 0 wiasci-
wosciach masy.

Glina nadaje masie plastycznoS¢ 1 ogniotrwa-
lo§¢, piasek schudza ja, zwieksza ogniotrwatosc,
utatwia naktadanie glazury, w nadmiernej ilosci powo-
duje jednak pekniecia naroznikow. Skalen przySpie-
sza rozzarzenie, nadaje masom przy glazurach ka-
mionkowych witoskowate rysy, dziata wiec wrecz prze-
ciwnie, jak piasek, wapien zasS ma te same skutki,
co skalen, przy zastosowaniu niektorych glazur ma
jednak wazne znaczenie.

(

Przepisy, podane nam dla jakiejkolwiek masy
ceramicznej zawieraja tylko ilosci zuzytych surowcow,
na podstawie wiec takich liczb mas ceramicznych nie
moznavze sobg zestawiaC, ani zmieniac. Do tego celu
niezbedne jest teoretyczne zbadanie masy, konieczng
jest racyonalna analiza chemiczna, ktéra zawiera pro-
centowo, na wage, badane skitadniki, wylicza iloSci
gliny, kwarcu 1 skalenia, ewentualnie wapnia, bez
wzgledu na to, skad sie w masie znalaz’fy.)

pi  Na kilku przyktadach wyjasnie ten sposdéb obli-
czenia;

Wreszcie zapewniam taskawych czytelnikow, ze
cegielnia taka co do rozmiaru produkcyi istnieC
moze w kazdej wiekszej wsi 1 ze chtop nasz za do-
brym towarem daleko poéjdzie i dobrze zaptaci gotdéw-
ka, gdyz drzewo jest juz zbytkiem nieodpowiednim
dla jego stosunkow, a oprocz cegty i wapna potrze-
buje on i rur drenowych 1 dachowki i pustakow
| ptyt i piecowek, nawet glazurowanych i garnkow,
a wszystkie te wyroby w przedstawionym powyzej
urzadzeniu nawet na 1l4-dniowe zamowienie otrzymac
mozna.

CERAMICZNYCH.

1. Przyktad.

Przepis dla wyrobu masy kamionkowej w pewnej
fabryce brzmi nastepujgco:

Glina z Neusattel 40’15 cz. w.

Kwarzec 45'82 ,, ,,
Skalen ' 1403 ,,
100’00 cz. w.

jak przedstawia sie skitad teoretyczny tej masy,
skoro chemiczna analiza gliny z Neusattel tak opiewa:

Glina 87M6 cz. w.
Kwarzec 1041 ,,
Skalen 2~43 ,,

100'00 cz. w.

Wedtug proporcyi:

X : 40M5 — 87-16 100
y ; 4035 = 1041 100
z . 40'15 2-43 100

zawiera 40'15 cz. gliny z Neusattel.

X = 35 cz. gliny
y 4-18 ,, kwarcu
4 0-97 . skalenia.

. A v
Jezeli doliczymy do tego pierwotne ilosci, to

kwarcu zawiera masa 45"82 cz. (45'82 -j- 4°18) a ska-

lenia 14-03 cz. (14-03 4- 097),.a masa kamionkowa
sktada sie w Scistem obliczeniu z nastepujgacych sktad-

nikow:

gliny 35 cz. w,
kwarcu 50 , 7
skalenia 15 7



2. Przyktad.

Mase kaflarskg, uzywang w Gornej Austryi wy-
rabia sie z:
6 cz. o. gliny z Passau
* i i ., Z Schwertberg
S . . . Z Steyeregg.
Wedle racyonalnej analizy sktadajg sie trzy te
gliny:
Glina Glina Glina
Zz Passau z Schwertberg z Steyeregg*
Woda 5"03 cz. 2°23 cz. 2"92 cz
Glina 58-48 , 67-80 62*84
Kwarzec 34-44 27-01 18-71
Skalen 1-03 ,, 1-51 7-41
Wapien 1-02 T45 8-12
100 cz. 100 cz. 100 cz.

Jakze przedstawia sie teraz skiad masy Kkaflar-
skiej, skoro ciezar gatunkowy gliny przyjmiemy 2"5.

Na wage przedstawia sie przepis tej masy na-
stepujaco :

GlinazPassau 6X2'5- 15 cz. w.albo 40"—%
, ZSchwertberg4 X 2"5 10 w m a 2%67°/0
, ZSteyeregg 5 X 2%5 12 05,, ,, 33-33°0

37"50 cz. w. albo 100"—"°/o
Wedle proporcyi:

x 40 - , 5-03 : 100
y : 40 58-48 : 100
z .40 - 34-44 : 100
u : 40 1-03 : 100
v : 40 — 1-02 : 100

Passau W 40 cz. w.

2-01 cz. w. wody

X

y == 23-40 1 1 gliny
z —- 13-78 1 |
u
v

kwarcu
— 041 i i skalenia
— 041 | ii wapnia.

W 26-°67 cz. w. gliny z Schwertberg znajdujemy:

X, 26-67 — 223 100 X 0"59 cz.w. wody
y. 26-67 = 67-80 100 y 1808 , , gliny
Zi  26-67 27-01 100 7 720 ,, ,, kwarc.
U  26-67 151 100 U 0"40 ,, ,, skalen.
e 26-67 - 1-45 100 v, 039 , ., wapn.
W 33"33 cz. w. gliny z Steyeregg mamy:
X2 3333 = 2-92 100 «x2 0"97 cz.w. wody
y2 3333 — 62-84 100 2 20-94 ,, ,, gliny
z2 3333 — 1871 100 z2 615 , , kwarc.
u2z 3333 7/-41 100 W 2"27 ,, ,, skalen.
Vv, 3333 8-12 100 2*71 ,, ,, wapn.

Jezeli poszczegodlne skiadniki dodamy do siebie,
wody (2-01 + 0-59 + 0*97), gliny (2340 + 18'08 +

20'94), kwarcu (13'78 + 720 + 6-24), skalenia
(0-41 + 040 + 2'47) i wapnia (041 + 0'39 + 2*71),
to masa kaflarska w owej fabryce .ogotem ma skiad
nastepujacy:

Woda 3°75 cz. w. albo —— cz. w.
Glina 62-42 i i  64-73 ., i
Kwarzec 217-32 li i 28-23 ,, i
Skalen 3-28 1 i 3-40 ,, 1
Wapien 3-91 i i 3-64

100'— cz. w. albo 100"— cz. w.

3. Przyktad.
Analiza gliny z Klostergrab data rezultat naste
pujacy:
Glina 63"89 cz. w.
Piasek 3%5*41 ,,
Skalen o'70 ,,
100"— cz. w.

Jak brzmi przepis wyrobu:

Wedle proporcyi:

X : 40 == 100 : 63-89,
musi x dla uzyskania podanej ilosci
62"60 cz. w. gliny z Klostergrab.

W tych 62"60 cz. w. gliny z Klostergrab znajdu-
jemy jednak:

gliny wynosic

y : 62"60 - 3541 : 100 vy 22*17 cz. w. kwarcu
z . 62"60 — 0"7/0 - 100 z - 0’43 cz. w. skalenia,
musimy tedy uzyc:
55 — 22"17 =. 32"83 cz. w. kwarcu I
5 — 0"43 = 4'87 cz. w. skalenia.

Wiasciwy przepis wyrobu
obecnie w nastepujacej formie:

przedstawia sie nam

Gliny z Klostergrab 62"60 cz. w.
Kwarcu 32"83 i i
Skalenia A'57 i i

4. Przyktad.

Wyrabia¢c mamy miekkag mase porcelanowg o ta-

kim sktadzie:

Gliny 36 cz. w.
Kwarcu 34 .,
Skalenia 36 , ,,

100 cz. w.
Teoretyczny sktad tej masy jest nastepujacy:

Kaolin z Pilzna Glina z Misni

Glina 94"89 cz. w. 72"05 cz. w.

Kwarzec 2-90 i 1 27-716 it 1

Skalen 2-21 # 1 0-19 1
100 cz. w. 100°- cz. w.

Jaki bedzie przepis wyrobu dla tej masy porce-
lanowej, skoro uzyjemy dwie trzecie kaolinu a jedng
trzecig gliny.



Na 29'4 cz. gliny potrzebujemy:
X : 24~100:94"89 x - 2529 cz. w. kaolinu z Pilzna,
W tem sg zawarte:

yi : 16'65 = 2776 : 100 y!
z, : 16*65 == 0"19 : 100

4'62 cz. w. kwarcu
— 0'03 cz. w. skalenia.

Skoro tedy dodamy do siebie poszczegdlne ilosci
kwarcu (073 -j- 4'62) 1 skalenia (0'56 -j- 0'03) 1 po-
trgcimy je z iloSci teoretycznie potrzebnych, to przepis
ten tak sie przeksztatci :

Kaolin z Pilzna 25"29 cz. w.
Glina z Mis$ni 16*65 n n
Kwarzec 28-65
Skalen 29-41 ¥ b
100"— cz. w.
5. Przyktad.

Przepis wyrobu dla masy kamionkowej w fa-
bryce M. brzmi:

Gliny z Lothain 59'45 cz. w.
Kwarcu 3P38 i ii
Skalenia 9-17 u i

100° CZ. W.

Tqg mase kamionkowg mamy teraz wyrabiacC za-
miast z gliny z Lothain, z gliny w miejscowosci Mi-
chalice. Jaki bedzie przepis wyrobu, skoro obie te
gliny wedtug racyonalnej analizy majg nastepujacy
sktad chemiczny:

Glina z Lothain Glina z Michalic

Glina 67 18 cz. w. 75"85 cz. w.
Kwarzec 31 3, 22*15 ,,
Skalen 139 , ., P30 U

100"— cz. w. 100°— cz. w.

W tym celu jest pozadane, obliczy¢ teoretyczny
sktad masy.

Wedle nastepujgacych proporcyi zawiera 59"45 cz.
gliny z LOthain:
X 59"45 = 67"28 : 100 x = 40"— cz. w. gliny
y 59"45 = 31933: 100 y = 18"62 ,, » plasku
z 59"45 = 1"39 . 100 z = 0'83 ,, ,, skalenia.

Doliczywszy kwarcu 31"38 cz. w. 1 skalenia 917
cz. W. mamy w teoretycznym sktadzie masy:

Gliny 40 cz. w.
Kwarcu 50 i n
Skalenia 10 i

100 cz. w.

Na tych 40 cz. w. gliny potrzebujemy:

v :40 100 : 75"85
a Vv zawiera:

yi 52 73 — 22"85 : 100 vyt 12"05 cz. w. kwarcu
z, :52"73 — 1"30: 100 zx— 08 cz. w. skalenia.

v—>52"73 cz. w. gliny z Michalic,

Skoro te ilosci potragcimy od ilosci teoretycz-
nych (50 — 1205 i 10 — 0 68), to nowy przepis tak
sie przedstawia:

Gliny z Michalic 52"73 cz. w.
Kwarcu 37-95 |y n
Skalenia 9-22 i
100"— cz. w.

6. Przyktad.

Dane sg:

Ciemna glina z Preschen Piasek z Preschen

Glina 82'94 cz. w. 5"70 cz. w.
Kwarzec 16"17 i vy 92-35 i w
Skalen 0'89 n n 1-85 n u

100"— cz. w. 100-- cz. Ww.

WyrabiaC z tego mamy mase majolikowa o teore-
tycznym sktadzie, jak nastepuje :

Gliny 50cz. w.
Kwarcu 36,
Skalenia 4 i
Wapnia 10 i i

100 cz. w.

Jak musimy zmieniC przepis wyrobu, skoro uzyty
skalen zawiera 95°/0 wapnia i 5°/0 kwarcu a na po-
lowe teoretycznie przepisanej ilosci kwarcu uzyjemy
piasku z Preschen.

Najlepiej zaczag¢ mozemy w tym razie od piasku
| znajdziemy, ze na 18 cz. w. piasku nam potrzeba:

X 18 = 100 : 92"35 X — 1949 cz. w. piasku.

W tem sg jeszcze zawarte:

y :19-49 = 570 :100y PU
z @ 1945 = P95 :100

cz. w. gliny
z— 038 ,, ,, skalenia.

Do masy mamy tedy uzy¢ zamiast 50 cz. w,, jak
podaje nam przepis tylko 50 cz. w. — Pil cz. w.
48"89 cz. w. 1 potrzebujemy:

u:48'89 = 100:82 94 u= 5894 cz. w. gliny z Preschen.

Musimy jednak uwzgledni¢ jeszcze, ze w tych
58'94 cz. w. gliny z Preschen znajduje sie:

\Y; : 58'94 =- 16"17: 100 v= 9'653 cz. W. kwarcu
Zl  : 5P94 = 0-89: 100 z,= 052 ,, , skalenia.

Wapien nasz nie jest jednak zupetnie czysty, ale
zawiera takze jeszcze kwarzec, na 10 cz. wapnia po-
trzebujemy wiec:

w : 10 — 100 : 95 W 10"52 cz. w. wapnia,
w czem znachodzi sie jeszcze v2— 0"55 ,, ,, Kkwarcu.

Skoro zliczymy ilosci kwarcu, zauwazone w gli-
nie I w wapniu (953 + 0'52), widzimy, ze jeszcze
18 — 10-05 7'95 cz. w. kwarcu musimy do masy
dodac.



W ten sam sposob uwzgledniamy zawartos¢ ska-
lenia w piasku i glinie, 1 poniewaz mamy go juz
(0*3$ 4- 0*52) w pewnej czesSci, brakuje nam tylko
4 — 0*90 = 3*10 cz. w. skalenia.

Przepis na wyréb majoliki bedzie tedy nastepujacy:

Ciemnej gliny z Preschen 58*94 cz. W

Piasku z Preschen 19%49

Kwarcu ~%n .,

Skalenia 3*10 Yooy

Wapnia 10*52 yy
7. Przyktad.

Przy obliczaniu mas ceramicznych kierowac sie
mozna rowniez i ogolng analizg chemiczng, mamy
jednak wtedy rownania z kilku niewiadomemi.

Wezmy za przykiad mase porcelanowg z Limo-
ges, ktorej badanie chemiczne daje taki wynik:

Kwasu krzemowego Si O, 70-02%
Gliny A, 03 : 24-00 ,,
Tlenku zelaza Fe2 08 - 0-07,,
Wapnia Ca O 0-07 ,,
Magnezyi Mg 0 O'OjRI
Potasu k2 0 4-03 ,,
100-— °/o.

Jezeli mamy wyrabia¢ takg samag porcelane z in-
nych surowcow, musimy ja obliczy¢ inaczej. Mamy
zastosowa¢ n. p. kaolin z Zettlitz, skalen i1 kwarzec

z Norwegil, 1 to o0 nastepujacym skiadzie:
Kaolin Skalen Kwarzec
Si 02 46-87% 64-98% 98-52%
Al2 03 38-56 ,, 19-18 ,, 1-04 ,,
Fe2 03 0-03 ,, 0-33 ,, 0"04 ,,
Ca O 50'00 ,, 50-00 ,, A
Mg O 50-00 ,, 0"25 ,, .
K2 0 P06 ,, 12-79 ,, 0-40 ,,
Na2 0 o, 2-32 ,, Y
Strata w ogniu 12-73 ,, 0-48 ,, o,
100-05% 100-33% 100-—"°/o

Upros¢my zadanie w ten sposob, ze przeliczymy
tlenek zelaza na rownorzedna iloSC substancyi itowych
a tlenki na potas, poczem mamy takie cyfry:

Masa Kaolin Skalen Kwarzec
Kwasu krzemowego 70°20n046-87°/o 64"98% 98-52%
Gliny 24'44 |, 39-08,, 1939, 1'06,,
Potasu 5-70,, 1-06,, 1688,  0-40,,
Straty w paleniu 12'7¢ 0-48 ,, 0

vy

Oznaczmy ilosci kaolinu, skalenia i kwarcu przez
X, Yy 1z a otrzymamy po przeniesieniu :

1) x pomnozone przez ilos¢ kwasu krzemowego
w kaolinie -j- y pomnozone przez ilos¢ kwasu krze-
mowego w kwarcu, musi by¢ rowne ogélnej ilosci
kwasu krzemowego w masie.

2) X pomnozone przez gline w Kkaolinie + vy
pomnozone przez gline w skaleniu -f- z pomnozone
przez gline w kwarcu musi by¢ rowne ogolnej ilosci
gliny w masie.

3) X pomnozone przez potas w kaolinie, + vy
pomnozone przez potas w skaleniu, -J- z pomnozone
przez potas w kwarcu, rowne by¢ musi. ogolnej ilosci
potasu w masie i uzyskamy w koncu 3 rownania:

46'87 + 64-98 y + 9852 z 70-20
39-08 — 19-39 y b 1-06 z — 24-44

P06 + 16-88 y 1 0"40 z 570
Z rownan tych wynika:
X — 0-461
y - 0303
Z 0-294

Sprawdzajac te wyniki, mamy w sumie:

Straty
St 02 A1203 K20 w ogniu Suma
0-461 kaolinu 21'61 1802 0'49 5-87 45-99
0*303 skalenia 19"69 5"88 5"11 0-15 30-83
0"294 kwarcu 28'96 0*31 012 29-39

razem w masie 70"25 24*21 5"72 6 03 106-21

Wedtug analizy masa ta zawiera

70-20 24-44 50 10034

Jak widzimy, rezultaty sg bardzo przyblizone,
mozemy wiec mase porcelanowg wyrabiaC ze zmiang
przepisu w nastepujacym zesktadzie:

Kaolin 461 cz. w. 45-37%
Skalen 303 ,, 28-64,,
Kwarzec 294 27-179,,

1058 cz. w. 100*—"°/o.



DR FRANCISZEK DOLEZAL.

O PRZEMYSL CERAMICZNY W KROL. POLSKIEM.

(,,Przemyst krajowy™" Nr. 1.).

Podobne jak dla organizmu jednostkowego
wszelkie nie zwykte warunki, w ktorych zachodzi
potrzeba wytadowania energii, sg probierzem jego
zdolnosci zyciowej, tak wszelka wysoka konjunktura
przemystowo-handlowa stanowi probe zdolnosci wy-
tworczych danego Kkraju.

Wzmozone zapotrzebowanie danego artykutu na
rynku wykazuje zawsze niebawem wszelkie zalety
I wady odnosSnej organizacyi przemystowo-handlowej.

Narody o wielkiej ekonomicznej sprawnosSci
dbajg przewaznie o to, aby wydajnos¢ narzedzi wy-
twarzania wyprzedzata zapotrzebowanie danego arty-
tykulu. Nasi najblizsi sasiedzi, Niemcy, zwitaszcza
w tern celujg. Fabryki niemieckie nietylko zawsze
W swej wytworczosci panujg nad rynkiem wewne-
trznym, lecz ilekro¢ rozszerza sie pojemnoS¢ rynku
zewnetrznego, natychmiast do zmienionych warun-
kow umiejg dostosowaC swag produkcye.

U nas dzieje sie nieco inaczej: pomimo, ze
w wielu wypadkach posiadamy na miejscu znakomity
surowiec, mimo iz dzieki dobremu potozeniu geogra-
ficznemu taniej od Cesarstwa mozemv niejednokrotnie
otrzymywac niezbedny surowiec z Zachodu, zawsze
ilekro¢ podnosi sie konjunktura, stanowimy zbyt tatwe
pole do podbojow ekonomicznych niemieckich. Fakt
to tembardziej nieoczekiwany, iz, posiadajagc do roz-
porzagdzenia naszego niezmierny rynek Cesarstwa,
a pozatem przy wielkiej gestosci zaludnienia dobrze
rozwiniety przemyst fabryczny, naturalng kolejg rze-
czy, winnismy nietylko panowaC wszechwtadnie na
naszym rynku wewnetrznym, lecz sta¢ sie naro-
dem par exellence przetworczym, — organizacyg
przemystowa, zasilajacag rynki Cesarstwa przetworzo-
nymi na produkty gotowe surowcami naszymi lub
pochodzenia obcego. Ciekawych materyatow w tej
sprawie dostarczy¢ moze nasz przemyst budowlany.

Od lat trzech, po kilku latach zastoju, ruch na
tern polu wzmaga sie ustawicznie. Wzmnozona kon-
junktura ta ujawnita caty szereg brakow odnosSnej or-
ganizacyi przemystowo- handlowej.

Pomijam kwestye cegty, zaznaczajac, iz cena ce-
gty w roku ubiegtym byta o 33 prc. wyzszg od nor-
malnej, w roku za$ biezacym zwyzka ta wynosi Sre-
dnio od 25—30 prec.

W kwestyi przemystu cementowego, podkreslic
nalezy, iz o ile w roku 1908 wywoéz cementu prze-
wyzszat przywoz o 300.000 pudow, o tyle w latach
nastepnych wywoéz stopniowo malat, a przywdz ob-
cego cementu w roku 1911 osiggnat imponujaca cy-

fre 9,076.000 pudoéw, w roku zas biezacym liczba
przywozu dowozu dojdzie do 10,000.000 pudow. Obie
te gatezie wytworczosci krajowej stanowiag jaskrawy
przyktad niedostosowania naszej organizacyi wytwor-
cze, do potrzeb rynku. Nadmierna zwyzka cen, o ile
zwyktym u nas trybem, nie zostanie przerzucong na
barki lokatoréw, to jest konsumenta przy pozostaja-
cych tych samych warunkach produkcyi, moze przy-
gotowacC teren do lokalnego kryzysu budowlanego.
Oba zjawiska, jakkolwiek pozadane moze z punktu
widzenia zyskow poszczegolnych jednostek, tern nie
mniej sg niewspoétmierne zgota z racyonalng gospo-
darkg spoteczna.

Tematu jednak do najciekawszych uwag w ubie-
gajacym sezonie budowlanym dostarczyC moze nasz
przemyst ceramiczny.

Z poszczegoblnych wytworow tegoz przemystu,
w budownictwie najczestsze znajduje zastosowanie :
terrakota zwykta do podidég, do bram t zw. bra-
mowka, ptytki glazurowane, wreszcie kafle majoli-
kowe.

W kafle zwykte, t. zw. kwadratele, rynek nasz
jest zaopatrzony prawie wytacznie przez wytworczosc
krajowga; odnosnie zr*s do tak zwanych biatych, gtad-
kich, sprawa ta, aczkolwiek nieco w fazie odmien-
nej, przedstawia sie u nas mniej wiecej, jak za cza-
sow niezmordowanego pioniera rodzimego przemy-
stu Piotra Steinkellera. W ,Gazecie Warszawskiej«
z dnia 17 lipca 1852 roku w artykule, opisujgcym
pozar zaktadow przemystowych Steinkellera, znaj-
dujemy nastepujacg wzmianke o fabrykacyi kafli kra-
jowych

»Gling do catej tej fabrykacyi sprowadzajg z Ber-
lina. Znaleziono tu wprawdzie pod Warszawg o trzy,
czy cztery wiorsty za Marymonckiemi rogatkami glinke
bardzo do berlinskiej zblizong w przymiotach, ale
przewodzka jej na kotach, z miejsca do fabryki tyle
kosztuje, ze kupowana i1 sprowadzana woda z Ber-
lina az pod fabryke samag taniej przypada, —sczemu?
niktby nie uwierzyt, kto nie wie, ile brak tanich ko-
munikacyj, podroza koszta produkcyi i nabywanie su-
rowego materyatu utrudnia«,

Obecnie cho¢ Srodki komunikacyi niepodrozajg
w tym stopniu kosztow produkcyi, co za czasow
Steinkellera, jednakowoz odnosnie do kafli gtadkich
stanowimy do dzisiaj bardzo wdzieczny rynek zbytu
dla fabryk saskich. +tacznie z kosztami przewozu
z kosztami przewozu i ctem (30 prc. wart.) doSC zna-
cznem, kosztuje kafel gtadki zagraniczny loco stacya



Warszawa, okoto 16 kop., podczas gdy cena krajo-
wego waha sie od 14 do 20 kop. Nadmienic przytnem
nalezy, iz kafle krajowe lub t. zw. krajowe, to jest
litewskie, znacznie ustepujg w dobroci zagranicznym.
Zdarza sie bowiem niejednokrotnie przy uzyciu kafli
krajowych, iz polewa pod dziataniem gorgca odpada,
co najczesciej wywotuje dla przedsiebiorcy koniecz-
noSC kosztownej naprawy, przy ktorej, aby uniknac
nastepnych, uzywa sie kafli zagranicznych.

Piece majolikowe ozdobne, u nas s3a wytgcznie
pochodzenia zagranicznego.

Ta gatez przemystu powinna jednak przycig-
gna¢ do siebie wiecej kapitatow, a co za tem idzie
| umiejetnosci technicznej, zwazywszy, ze w zwigzku
Z o0golnem podniesieniem stopy zyciowej szerokich
warstw, wzmoze sie U nas zapotrzebowanie piecow
ozdobniejszych.

Niemniej wazng od kafli jest u nas druga gataz
ceramiki budowlanej, mianowicie ptytki terrakotowe
do podiég 1 tzw. bramowka. Nawet przy obecnym
bardzo ozywionym sezonie budowlanym w Niemczech,
mozna byto u nas dostaC terrakote zagraniczng zwy-
ktag, w cenie okoto 3 rb. 50 kop. za 1 metr kwadra-
towy, podczas gdy cena krajowej wahata sie od 3.50
do 4.20 za 1 metr kwadratowy.

Fakt to tembardziej nieoczekiwany, jesli zwa-
zymy, ze stopien pojemnosci rynku tatwo daje sie
okresli¢ przy rozpoczeciu kampanii, biorgc pod uwage
iloS¢ badz znajdujacych sie juz pod dachem niewy-
konczonych, badz tez rozpoczetych budowli. Nawet
przy pewnej nadprodukcyi, odnosnie do rynku Kkra-
jowego, pozostaje jako korrektywa olbrzymi rynek
Cesarstwa, nie posiadajacy prawie zupetnie odno-
snych srodowisk produkcyi. PodniesC przytem nalezy,
iz terrakota krajowa, ustepujac nieco co do jakosci for-
my, pod wzgledem trwatosci i dobroci, znacznie prze-
wyzsza terrakote zagranicznag 1, nie mowigc o0 rynku
krajowym, na rynku Cesarstwa stanowczg winna
mie¢ przewage. Pod tym wzgledem niezaprzeczong
dzis przewage na rynku miejscowym, uzyskata t. zw.
bramdwka krajowa, to jest terrakota uzywana do wy-
ktadania bram, podworz i t. d Odznaczajgc sie trwa-
tosScig 1 dobrocig, bramdéwka Kkrajowa zupetnie wy-
parta z naszego rynku zagraniczng, Kktora stosowana

jest zazwyczaj jako srodek dekoracyjny i naogot
jest zbyt staba, by wytrzymac ciezar wozow +tado-
wnych.

Pozostaje nam jeszcze do omoéwienia ostatnia
gataZ przemystu ceramicznego, szerokie w budowni-
ctwie znajdujaca zastosowanie, mianowicie t. zwane
ptytki glazurowane. Pomimo, iz zapotrzebowanie tego
artykutu dzieki wzmagajgcemu sie masowo poczuciu
hygieny, jak rowniez odnosnym przepisom policyj-
nym, wcigz wzrasta — niewiele uczyniono u nas,
aby podnieS¢ odpowiednie zrodto wytwodrczosci kra-
jowej. Najlepsza saska glazura niewiele jest drozsza

u nas, niz krajowa, wytrzymujaca co do jakosci
poréwnanie z zagraniczng, lecz natomiast znacznie
drozsza od najlepszej zagranicznej.

Jakkolwiek w braku Sscistych cyfr produkcyi
krajowej oraz cyfr, dotyczacych przywozu wspomnia-
nych artykutow =z zagranicy, nie mozna doktadnie
okreslic stosunku, w Kktérym wspomniane artykuty
tj. wyrobu krajowego 1 pochodzenia zagranicznego,
wystepujag na naszym rynku, z zestawienia wyszcze-
golnionych wyzej cen twierdzié¢ stanowczo mozna, iz
0 ile przewaga nie jest po stronie artykutow zagra-
nicznych (a faktycznie jest zawsze, o ile chodzi o ka-
fle gtadkie, glazure it p.), to przy silnej konjunkturze
budowlanej wystepujg one przynajmniej rownolegle.
Dowodzi tego zresztg znaczna liczba odnosnych do-
mow komisowych, dokonywujacych kilkumilionowych
obrotow, a pracujagcych prawie wytacznie towarem
zagranicznym.

Operacye tych domdéw komisowych stanowia
jaskrawy przyktad braku scatkowania naszych jedno-
stek gospodarczych. Powszechnie wiadomo, jak wielkg
role w ekonomii danego kraju gra rozumnie ustosun-
kowana do wytwdrczosci, liczba niezaleznych posre-
dnikow, dziatajacych na witasne ryzyko. Jakkolwiek
nasi bezposredni sasiedzi, Niemcy, dawno zrozumieli
znaczenie dla produkcyi posrednika samodzielnego,
stwarzajgcego tzw. apetyt wytworczy, wyrazajacy sie
w pogtebieniu dawnych i podboju nowych rynkow
1 zwigzali tancuchem kooperacyi, wspolnot interesow
i t. d. drobne przedsiebiorstwa, posSredniczace z po
teznymi osSrodkami produkcyi, — u nas wspoélnota
interesow wigze nasze ceramiczne domy komisowe
raczej z fabrykami zagranicznemi, anizeli z wytwor-
czoscig krajowa.

Zasadniczerni przyczynami, warunkujgcemi ten
stan rzeczy sg u nas:. niedostatecznoS$¢ produkcyi kra-
jowej i1 che¢ zmonopolizowania handlu ceramika
przez producentéw krajowych. Stad piynie ze strony
naszych fabryk nieche¢ do udzielania kredytu odnos-
nym domom komisowym. Z niecheci tej korzystaja
fabryki niemieckie, zawsze chetnie udzielajace Kkre-
dytu posrednikowi, a przy spotegowanej konjunkturze
zwracajac przewaznie uwage na to, aby produkcya
dotrzymata kroku zapotrzebowaniu. Dla fabryk kra-
jowych wzmocnienie konjunktury réwnoznacznem jest
z wstrzymaniem dla posrednikéw kredytu. Dzieje
sie to mimo, iz kraj nasz, obfitujac w surowce t. |j.
gliny, przy odpowiednietn podniesieniu stopy produk-
cyi 1 rozumnym stosunku do posrednikow, mogtby
nietylko zaspokoi¢ potrzeby rynku wewnetrznego, lecz
nawet zupetnie opanowac rynki Cesarstwa. Kwestya
kredytu jest tu nader wazna.

Dazeniem kazdego domu komisowego jest prze-
noszenie catosci swych aktywoéw na Debet i Credit
rachunku RoOznych, u nas zas stuszne to dazenie roz-
bija sie w komisowych domach ceramicznych o tru-



dng likwidacyjno$s¢ strony »winien« rachunku R6-
znych.

Ceramiczne firmy rozpoczynaja zazwyczaj fro-
boty wtedy, gdy odnosny przedsiebiorca Ilub wtasci-
ciel zdazyt juz wyeksploatowac catg gotowke, a nie-
jednokrotnie 1 kredyt na wyprowadzenie pod dach
murow. Niewyptacalnos¢ chwilowa, n nas zjawisko
normalne, wdanym wypadku uwarunkowana niemoz-
noscig Kkrotszag lub diuzsza, wywotuje ze strony ce-
ramicznych domow komisowych, koniecznosS¢ udziela-
nia diugoterminowych kredytow. Kredyty te, znajdu-

ST. LESZCZYNSKI, CHARLOTTENBURG.

jac  kompensate u fabrykantow zagranicznych, nie
majg rownowaznika u wytworcow krajowych.

Wobec tego iz nie mamy obecnie instytucyi re-
gulujagcej wytwadrczos¢ krajowa, rownorzednej Ban-
kowi Polskiemu w zaraniu jego dziatalnosci, sprawa
przemystu ceramicznego powinna zwroci¢ uwage sfer
stojacych na czele naszej gospodarki krajowej. Bo-
gactwo surowca, w jakie kraj nasz obfituje, dobrze
zapowiadajacy sie na przysztos¢ ruch budowlany,
wreszcie olbrzymi rynek Cesarstwa sg potemu wy-
starczajagcemu przyczynami.

PIEC W CEMENTOWNI.

Niepodobna zdecydowa¢ w o0goélnej i ostatecznej
formie, jaki piec do wypalania cementu jest najlep-
szy, kazdy system ma inne wi}asciwosci i zadania.
Po krotce chce tylko opisa¢ korzysci i wady syste-
mow, ktore najczesSciej w cementowniach spotykamy.

Niema pieca, ktoryby do wszystkich fabryk sie
nadawat, zawsze musimy konstrukcye wybierac. Przy
wyborze cztery kwestye majg znaczenie decydujace,
a mianowicie . surowiec, stosunki robocizny, koszta
opatu i wysokos¢ kapitatéw inwestycyjnych.

Cztery te kwestye stanowig catoksztatt warun-
kow, w ktérych odbywa sie produkcya i od nich za-
lezy wybor pieca w tej lub innej konstrukcyi, ich
wptyw trzeba tedy ustali¢c, zestawi¢ i obliczy¢ —
a wtedy obliczenie nasze uzupetni¢ mozemy probami
| badaniem palenia.

Jezeli n. p. mamy surowiec, korzystnej struktury,
a praca jest tania, najkorzystniej jest uzy¢ prasowa-
nia na sucho, stosujgac piec kregowy lub piec Schnei-
dra. Skoro napotykamy na materyat trudny, ktory
wymaga doktadnej i starannej przerdobki, specyalnie
do siebie dostosowanej, a przytem robocizna jest
droga, uzywamy pieca obrotowego.

Do wyrobu 3000 wagondw rocznie przy 24 go-
dzinnym ruchu wystarcza zbudowacC 2 piece kregowe,
albo 4 podwodjne piece Dietzscha, 8 piecow Schnei-
dra albo 2 piece obrotowe.

Piec kregowy w fabryce cementu ma zazwyczaj
wieksze rozmiary, niz piece kregowe w cegielniach.

Najczesciej ma 18 komér i 1 palenisko,; ko-
mory sg wysokie na 2*8 do 3 m, szerokie na 2*5 do
2*80 m, i dtugie na 5 do 55 m. W ten sposéb po-
wierzchnie ogrzane w stosunku do iloSci wypalanego
cementu wecale mate. Postepujac przecietnie kazdego

dnia o 1 komore lub 114 komory, mamy dziennie
4—5 wagonow Kklinkierow, zuzywamy okoto 1 wagon
wegla.

Przy piecu musimy zatrudnic:

8 palaczy 4 za dnia, 4 w nocy
4 naktadaczy 2 » » 2 » »
4 robotnikow do sktadania

klinkierow 2 » » 2 » »

2 robotnikbw do wozenia 1 » » 1* »
8—10 robotnikow do odwozenia klinkierow,

2 robotn. do wozenia wegli.

2 pomocnikow palacza.

1 murarz do drobnych naprawek

razem wiec 32—34 robotnikow, o ile za$ za-
prowadzimy kolejke linowg itp., o 3 lub 6 robotni-
kow mniej.

Piec kregowy ma wazng zalete, zeruch odby-
wa sie w pewny i spokojny sposébi nie zuzywa
wiele wegla. Cement z pieca kregowego w 0go0lnos-
ci jest wolno-wigzacy i1 posiada wysokie cyfry wy-
trzymatosci na ciggnienie i zgniecenie. O ile piec
utrzymuje sie w porzadku, to znaczy, po kazdem pa-
leniu zaraz usuwa rysy, to poprawki w ogolnosci sg
bardzo drobne 1 przerwy w ruchu nie powoduja.
Klinkiery.w piecu o racyonalnej konstrukcyi sga do-
brze wypalone, piec kregowy ma jednak w cemen-
towni takze swoje wady. Wadag pieca kregowego jest
to, ze obstuga musi by¢ bardzo liczna, dowoz i od-
woz klinkierow jest niewygodny, ustawianie surowych
klinkierow bardzo zmudne, a rozgrzewanie sie S$cian
w piecu powoduje znaczng strate wegli.

Piec pietrowy Dietzscha dostarcza z kazdego
podwojnego szachtu 2 do 25 wagonow klinkierow



| zuzywa 17 do 20 prc. wegla. Przy 4 pietrowych
piecach musimy zatrudniac :

8 robotnikoéw przy ustawianiu

surowki 4za dnia, 4w nocy
2 robotnikdbw do rozwozenia

surowki 1» » 1» *
16 robotnikéwdo palenia 8 » » 8> »
6—8 robotnikow wedle odle-

gtosci do odwozenia Kklin-

kierow 3—4 » »3—4 »
4 pomocnikow palacza 1* » 1» »
2 robotnikobw do obstugi

windy 1» » 1» »
4 robotnikow przy kanatach

suszniowych 2 »  » 2» »

Zaletg pieca Dietzscha jest to, ze masa zarzaca
sie wypala sie oddzielnie od sSwiezej, ze wiec na za-
rzgcq sie mase Swiezy materyat nie cisSnie. Gazy spa-
lenia sg dobrze zuzytkowane, a wiec i zuzycie wegla
jest oszczedne. Poprawki w piecu sa nieliczne i po-
trzebne tylko co rok, lub 1¥2 lat. Cement 2z pieca
Dietzscha wigze nieco predzej, niz cement z piecow
kregowych. Wadg tego pieca jest znaczne zapotrze-
bowanie obstugi, jakotez ta okolicznos¢, ze surowka
musi byC bardzo dobrze wysuszona. Surowka mokra
lub bodaj tylko wilgotna, pekajac i kruszac sie przy
wycigganiu, zapycha palenisko. Skutkiem tego trzeba
sie zawsze staraC o suchy wypat, osiggany najlepiej
zapomocg kanatow susznijwych. Bardzo jest tylko
niemite, ze ptomien przebija i czesto jest nawet przy-
czyng nieszczesliwych wypadkow.

Produkcya tychsamych rozmiarow przy zasto-
sowaniu piecow Schneidra — na 3000 wagonow wy-
maga 8 piecow, z ktorych kazdy produkuje dziennie
1—1V2 wagonow, zuzywa zas 12— 16% Kkoksu.

ZatrudniaC musimy:

8 palaczy 4 w dzien, 4 w nocy
4 robotnikdw do ustawia-
nia 2

robotn. do wozenia 1 » »

2
1 robornik do wozenia 1 » i
2

pomocnikow palacza 1 » i »
6—8 robotnikdw do wo-
zenia klinkierow 3—4, 3-4.

23—25 robotnikodw.

Piec Schneidra ma konstrukcye 1 obstuge bar-
dzo prostg i wymaga niewielu robotnikow. Surdwka,
jak w piecu kregowym moze bycC poOtsucha, mozna
takze tedy produkowaC zapomocg prasy bez kanatow.
Inwestycye nie sg znaczne, poprawki rzadkie, ostabia
jednak te zalety, zastosowanie koksu, Kktorego nie
mozna zawsze kupiC tatwo i tanio, dalej za$ to, ze
pieca podczas palenia nie mozemy doktadnie obser-
wowac. Z postepami tego systemu braki te z czasem
zanikna.

Przy urzadzeniu pieca obrotowego trzeba zdecy-
dowac sie, albo na przerobke sucha, albo na szla-
mowanie, zaS oba sposoby majg swoje odrebne wta-
sciwosci. Zaleta przerobki suchej jest to, ze oszcze-
dza sie na weglu i ze przerdébka jest prosta, a wada,
ze pyt przy piecu jest wprost niezwalczong plaga.
Szlamowanie jest urzadzeniem wprawdzie kosztownem,
ale o wiele tatwiejszem 1 wydaje produkt jednolity.
Poped dla fabryki o 2 piecach obrotowych z urza-
dzeniem na szlamowanie wynosi w przyblizeniu 130
do 150 HP, przy suchej przerobce nieco mniej. Dzien-
na produkcya dochodzi na 24 godzin do 10 wago-
now, zuzywa 25—30 prc. wegla przy przerobce su-
chej, 30—35 prc. przy przerobce mokrej. Przy obu
piecach musimy zatrudnic:

4 palaczy 2 za dnia, 2 w nocy
4 robotnikow przy weglu 2 » » 2 » »
2 robotnikéw przy nasypce 2 » > 2 »
2 robotn. do smarowania 1 » 1 »
2 robotnikow do mieszania 1 » 11 1 1 1

14- 16 robotnikow.

KorzyScig pieca obrotowego jest mata ilos¢ ro-
botnikdw 1 tatwe regulowanie ptomienia, wadg zas
to, ze wegiel musi byC pierwszorzednej jakosci. Zwa-
ZyC trzeba takze, ze inwestowaC musimy w cemen-
towni za uzyciem pieca obrotowego wielki Kkapitat,
ze przy piecu obrotowym silnice wcigz muszg byc¢
w ruchu, 1 ze ptyty szamotowe w piecu takim zuzy-
wajg sie bardzo predko.

Trudno jest ogodlnie 1 zasadniczo poleci¢ jeden
lub inny system pieca, zawsze trzeba zbadac¢ lokalne
warunki, z tego wiec powodu zebratem w tych wy-
wodach najogdlniej tylko wady i zalety tych piecow,
jakie najczesciej w praktyce sie spotyka i wedle
nich oryentowacC sie mozna, jak w danym razie naj-
wygodniej cementownie sie urzadza.



PYTANIA

Pytanie 2 d.

Dymienie dachowek. Ille oliwy wzglednie
ile drzewa olchowego potrzeba na dymienie 1000 szt.
dachowek.

Odpowiedz .napy B d

Ivl'éééyo'liwy» potrzebnej do dymienia 1000 dachd
wek jest bardzo rozng i1 zalezy od zawartosci zelaza
w glinie iszczelnoSci pieca, najmniej potrzeba 8 —10
kg., alg Rzy piekorzystnych okolicznosciach, moze
wypasc podwojnie nawet Dymienie drzewem jest
ktopotliwe 1 radze go uzywaC tylko wtedy, gdy
jest bardzo tanie. Timczyk

majst. cegl.

Pytanie 2 b.

lle kilowatow wypada na fabrykacye 1000 szt.
cegty? Maszyny ceglarskie zuzywajg stale: 1 prasa
25 koni parowych, 2 walce 15 koni parowych, lwin-
da 5 k. p.,, 1 pompa 5 k. p., razem 50 k. p. Wyra-
biam dziennie przecietnie 20.000 sztuk cegty. Czy
oszczedniej bytoby ustawi¢ jeden tylko motor, albo
tez trzy po jednym do prasy i walcow, a na inne
razem wzigwszy osobny motor?

J. G., Poznanskie.

Odpowiedz 1 na pytanie 2 b

Elektromotory bardzo sie roznig w sprawnosci,
zaleznie od wielkosci i1 konstrukcyi. Powszechnie li-
czy sie 1 k. p. = 735 watt. Poniewaz zaden motor
nie przemienia catej sity elektrycznej w energie me-
chaniczng, ale jej pewng czeS$C traci, efekt uzytkowy
wynosi przy wiekszych motorach 90°/o0 lub wiecej,
przy srednich i matych 70 do 80°/o. Najogdlniej rzecz
biorgc, jest witasciwem ustawi¢ jeden tylko motor.—
O ile poped tyczy sie kilku maszyn, niezaleznych od
siebie, sprawa przedstawia sie inaczej; poped z je-
dnego motoru zapomocg transmisyi, jest nieekonomi-
czny, jezeli transmisye niepotrzebnie sg w ruchu

V3% .1 -, . oV,
Krakow..Ruch budowlany zapowiada sie stabo,
podan o zatwierdzenie plandéw wniesiono bardzo nie-
wiele ; z prywatnych budowli wykona z wiosng fir-
ma Uderski i Ska dom towarowy przy ul. Stawko-
wskiej, Towarzystwo budowlane dom mieszkalny
przy ul. Szewskiej, arch. Hofmann wtasng kamienice

przy ul. Biskupiej. Z publicznych robét zapowiedzig- «

| ODPOWIEDZI.

I w takim wypadku motory mniejsze bytyby bardziej
racyonalne, ich mniejsza sprawnoS$S¢ wyrownuje sie
bowiem w zupetnosSci tern, ze znikajg straty na trans
misyach.

Natomiast grupowy poped kilku maszyn Sre-
dnich, jest najkorzystniejszy za pomocg wspélnej ma-
szyny, zalezy wiec decyzya od warunkow. Do kwe-
styi, jaki poped moge poleci¢, pojedynczy, grupowy,
czy transmisyjny, niezbedne sa materaty i obliczenia
szczegoOtowe. Alfred Bornstein.

Pytanie 2 a.
Czy optaca sie eksport cegty szamotowej z Kro-

lestwa do Galicyi ? laka forma nadaje sie do ewent.
zastepstwa ? A D).

Odpowiedz na pytanie 2 h.

Redakcya na tamach pisma firm handlowych
nie poleca. — W Kkalkulacyi eksportu do Galicyi naj-
wazniejsze znaczenie ma cto, ktore jest bardzo wy-
sokie 1 wynosi za 100 kg. cegty szamotowej: przy

pojedynczej wadze cegty do 5 kg. — 1 K 50 b, nad
5 kg. 2 K, do 10 kg. 090 h. nad 10 kg. 1*80 K
ab.
Pytanie 2 c.

Biate plamy na dachdéwce. Wyrabiana w na-
szej fabryce dachdéwka ciggniona z gliny czystej, do
skonale przygotowanej, jest doskonatej jakosci i czy-
stej barwy, jednak zdarza sie, ze wychodza z pieca
sztuki, na ktorych znajdujg sie biate plamy zawsze
w tych miejscach, w ktorych robotnik dotknat przy
padkiem suréwke; co najdziwniejsze, ze plamy te
zupetnie przypominajg odcisk palcéw. Prosze o wy-
jasnienie, czemu witasciwie plamy te przypisac i jak
Im zapobiegac. Dodain jeszcze, ze nie pochodza one
Zz zaszmauchowania w piecu, gdyz obserwowatem
kilkakrotnie Slady tych plam juz na dachdéwce suchej
idgcej do pieca.

KRONIKA.

na jest budowa Akademii gorniczej, Magistrat swgj
program ogranicza do robot kanatowych i tramwajo-
wych. Cena cegty trzyma sie miedzy 32—34 K
Przemysl, Ruch budowlany byt dotychczas do-
syC ozywiony irozwijat sie przedewszystkiem w dziel-
nicy lwowskiej i na Zasaniu. Wybudowano ogotem w r.
1912 65 nowych realnosci, 12 za$S przebudowano.



W cyfrze tej miesci sie parterowych budowli 35, je-
dnopietrowych 10, dwupietrowych 16, trzypietro-
wych 7.

LwoOw. Ruch budowlany przedstawia sie w cy-
frach za listopad, 1912 r. nastepujgco: Konsensow
na budowe nowych domow wydano 34, na adaptacye,
rekonstrukcye itd. 13, na budowe kanatéw 19. W tymze
miesigcu wydano konsensow na uzytkowanie nowych
domow 23, budynkow gospodarczych 2, czeSciowych
przebudéw 5, dobudowan 2, razem 32. Pomiedzy ty-
mi konsensami znajduje sie domow parterowych 12,
dwupietrowych 10, trzypietrowych 9 1 czteropietrowy
jeden. Mieszkan w tych domach znajduje sie 116.—
Na rok 1913 prognoze ustali¢c jeszcze niepodobna.

Kooperatywa murarzy w Warszawie. Pierw-
sze zebranie ogolne zatozycieli 1 nowych cztonkdow
kooperatywy murarzy, odbyto sie dnia 26-go b. m.
w siedzibie zrzeszenia przy ul. Hozej Nr. 52. Obrady
zagait zatozyciel, p. T. Ballosz, poczem wybrano na
przewodniczacego p. W. Zapeckiego i na sekretarza
p. P. Wozniaka. Po dyskusyi przystapiono do wybo-
row. Na prezesa wybrano p. Tomasza Ballosza, na
sekretarza p. Franciszka Pawtowskiego, na skarbnika
p. Leona Niedzielskiego 1 do komisyi rewizyjnej pp.
Piotra Wozniaka i Feliksa Wyllere. Nastepnie obra-
dowano nad sprawag wktadow cztonkowskich, jak
rowniez celem 1 dziatalnosScig kooperatywy budowla-
nej, ktora objag¢ ma Warszawe i prowincye. Poswie-
cenie lokalu odbyto sie z poczatkiem lutego.

Ruch budowlany w Warszawie. Stata tenden-
cya zwyzkowa czynszow 1 brak dobrze urzadzonych
mieszkan w Warszawie sktania licznych, nawet do-
brze sytuowanych mieszkancow miasta, do osiedle-
nia sie poza obrebem Warszawy. Temu przypisac
nalezy, ze w stosunkowo krotkim czasie rozwinat sie
na przedmiesciach Warszawy silny ruch budowlany;
tworzg sie zwigzki i stowarzyszenia, majace na celu
nabycie parcel wraz z domami mieszkalnymi pod
przystepnymi warunkami.

W daznosci urzadzania tych domdéw na modite
ostatniego stowa techniki, wygody i elegancyi, po-
wstaje zapotrzebowanie wszystkich takich u-

rzgdzeri, Kktore sktadaj a sie na modne
urzgdzanie mieszkan, a wiec: instalacyi ele-
ktrycznego osSwietlenia, kanalizacyi, wodociggow,

bruku, tramwaju elektrycznego itp.

W biurze Galie. Instytutu eksportowego (Lwow,
ul. Akademicka 1 17) mogg interesenci, chcacy sie
ubiegaC o wykonanie tych wurzadzen, zasiegnaC pod
tym wzgledem blizszych informacyi.

Kijow. Zgromadzenie ziemskie gubernii Kijo-
wskiej obradowato z poczatkiem lutego nad ulepsze-
niem drog w powiecie. Rozwazano takze wniosek,
azeby zapoczatkowac wyrob Kklinkieru i na szczego-

towe rozpatrzenie tego projektu uchwalono znaczny
Kredyt. ’

Wykopaliska. Prof. Dr. Hadaczek zakomuniko-
wat na styczniowem posiedzeniu Grona konserwa-
torow Galicyi wschodniej, ze w Nienadowie (pow.
Przemysl) odkryto na +tanie dworskim przy sposo-
bnosci drenowania cmentarzysko urnowe. Fragmenty
naczyn Swiadczg, ze wykopalisko pochodzi z (evpétk'i'ﬂjl
przedchrystusowej, a wyrob ceramiczny przypomina
urny odkryte przed laty w Biatobokach (powiat prze-
worski), tudziez urny z grobéw catopalnych w po
wiecie kolbuszowskim 1 rzeszowskim.

W zaktadzie ubezpieczen robotnikow od
wypadkow dla Galicyi i Bukowiny we Lwowie zgto-
szono w IV. kwartale r. 1912 ogodtem 853 wypadkow.
Zaktad zatatwit w tym czasie 957 spraw wypadko-
wych, a tytutem rent wyptacit w IV. kwartale r. 1912:
Ascendentom kor. 2299.01, przemijajaco niezdolnym
do zarobkowania kor. 32.918.16, stale niezdolnym do
zarobkowania kor. 216.896.41, wdowom Kkor. 32.117.99,
sierotom kor. 39.258.10. Tytutem odprawy wyptacit
wdowom kor. 1.391.84, tytutem Kkosztow pogrzebu
kor. 902, a tytutem kosztow dochodzenia wypadkow
kor. 9.946.41. Wyptacono nadto wartosc kapitatowa
rent kor. 1593.63. Razem wyptacit zaktad tytutem od-
szkodowan w ciggu IV. kwartatu 1912 roku koron
337.467.60. Na czesciowe pokrycie rent powyzszych
| ich wartosci kapitatowych deklarowano Ilub nato-
zono z urzedu od 1 czerwca 1912 do 31. grudnia
1912 tytutem optat kor. 1,677.853.95.

Wystawa ceramiki, szkia i1 bronzéw. Zarzad
ruchliwego Towarzystwa opieki nad zabytkami prze-
sztosci, zachecony powodzeniem, jakiem cieszyty sie
wystawy »Starej Warszawy«, oraz »Minjatur, tkanin
| haftow«, w wypetnieniu dalszego programu swoich
wystaw, przystepuje obecnie do urzadzenia retrospe-
ktywnej wystawy ceramiki polskiej, szkia 1 bronzow
polskich (wyroby z mosigdzu, cyny i miedzi).

Powotany w nalezytej organizacyi do tej wy-
stawy komitet z prezesem Edwardem hr. Krasinskim
| artystg malarzem K. Broniewskim na czele, w sym-
patycznej swej siedzibie w kamienicy Baryczkow
(Stare Miasto 32), opracowuje program wystawy,
0 ktorej szczegdéty wyczerpujagce podamy niebawem.

Lwow. Dyrekcya koiei panstw, ogtasza przetarg
ofertowy na dostawe cegiet palonych na rok 1913
Oferty wygotowane na przepisanych formularzach
majg byC wniesione do 6 marca br. g. 11 przedpot.
do dyrekcyi kolei panstwowych we Lwowie. Blizsze
warunki tej dostawy moga byC przejrzane, jakotez
formularze ofert udzielone w oddziale IIl, dyrekcyi
kolei panstwowych we Lwowie.

Do rejestru handlowego wpisano cegielnie
p. Zygmunta Marsa w Sowlinach.



BIURO TECHNICZNO-BUDOWLANE DLA PRZEMYStU CERAMICZNEGO.

Ini. ROmMHN Z. CIESIELSKI

W KRAKOWIE, UL. +tOBZOWSKA L. 41.

TEL. 1079.

PROJEKTUJE | URZADZA FABRYKI: DACHOWEK, CEGIEL, DREN, WAPNA,

CEMENTU, GIPSU, KAFLI, NACZYN.

NADZORUJE | WYKONUJE BUDOWE. — PRZEPROWADZA REKONSTRUKCYE

ZAKEADOW FABRYCZNYCH.

SPECYALNE LABORATORYUM DO BADANIA GLINY, WAPNA I T. P. — PO-
SZUKIWANIA POKEADOW SUROWCA. WEASNE SYSTEMY. LICZNE UZNANIA,
ODZNACZENIA | MEDALE. — PIERWSZORZEDNE REFERENCYE.

D 1-go KWIETNIA B. R. potrzebny jest palacz
O egzaminowany do kotia parowego we fabryce
parowej dachowek i cegiet w Strozach koto Grybowa.
Zgtoszenia do kierownika fabryki z wyjatkiem Swiat
| niedziel. — 397.

ASZYNISTA | UZDOLNIONY MONTER obeznany
M z maszynami ceglarskiemi z badzo dobremi Swia-
dectwami zostajacy dotagd na posadzie w wielkiej
fabryce poszukuje posady. — Zgtoszenia do Redakcyi
Przemystu ceramicznego pod. S. 398.

Kierownik cegielni

tak recznej jako tez i maszynowej 1l-go stopnia,

poszukuje posady natychmiast. Swiadectwa pierw-

szorzedne. taskawe zgt. do Adm. Przem. Ceram.
pod K. 371.

.Przeglad Techniczny"
Tygodnik

najstarsze i najwiecej rozpowszechnione pismo, po-
swiecone sprawom techniki i przemystu.

Wydawnictwa rok 39. SR = Wychodzi w czwartki.

Adres Redakcyi i Administracyi:
Warszawa, Wtodzimierska 35. (Gmach Stowarz. Technikow).

PRZEDPLATA: w Warszawie rocznie rb. 10, potrocznie rb. 5;
z przesytkg pocztowa: rocznie rb. 12, pot-
rocznie rb. 6.

OSADY Kkierownika lub majstra poszukuje dosko-
p naty fachowiec. Adm. P. C. L. 340.

AISTER CEG., PALACZ, szuka posady Adm. P. C.
Mz w. o

Hkc. Tom. dla budomy maszyn

Brand$ LhU|II|er

Berno, (dioramy)
Zastepca dla Galicyi i Krol. Polskiego

Nadinz. H. BASCH

Krakdéw, Lubicz 26.

Lokom, na pare goragcg. Maszyny na pare goraca
stojacej i lezgcej konstr. Kotty parowe, przegrze-
wacze, ekonomizery, kompresory, chtodnie.



