dwutygodnik poSwiecony
fabrykacyi cegiet, dacho-
wek, drenow, kafli, wapna

It p.

pod redakcya inz. Romana Z. Ciesielskiego

ORGAN ,,ZWIAZKU PRZEMYStU CERAMICZNEGO".

APEL DO SZKOtY CERAMICZNEJ W PODGORZU.

W SPRAWIE PALACZY PIECOWYCH.

Ciggty nasz kontakt z przemystem cera-
micznym i ptyngca stad znajomosScC jego potrzeb
| brakdéw, zmusza nas znowu do przypomnie-
nia sie szkole podgodrskiej w kwestyi, ktora
lezy zupetnie w jej zakresie dziatania.

Mimo ogromnego zastoju w przemysle
ceramicznym, jaki tenze w tym roku przecho-
dzi, okazuje sie jeszcze dzis, w peini sezonu,
ogromny brak kwalifikowanych palaczy
piecowych 1 to do tego stopnia, ze w obe-
cnej chwili zgtoszonych jest 26 wolnych
miejsc dla palaczy, obsadzonych chwilowo
ludzmi, nie majacymi w tym Kkierunku ani
wiadomosci ani praktyki.

Stan ten zatrwazajacy na przysztosc,
tylekrotnie byt przewidywany przez Zwigzek
ceramiczny 1 nasze pismo, ze przeciez zito
dzisiejsze mozna byto w pore odwrocic 1 p.
dyrektor szkoty, zamiast wdawacC sie z tej

W mysl porozumienia z p. t. Wydziatem Polskiego Zwigzku Przemystu

racyi w walke ze Zwigzkiem, powinien byt
w ciggu tych 4 lat wyksztatcic odpowie-
dni zastep pracownikow, tak dla fabryki
waznych 1 niezbednych, jak palacze. Zamiast
nich, wypuszczono ze szkoty znowu gromade
paniczykow, bez pojecia o tem co ich czeka
w zawodzie 1 czego fabryka od nich wymaga,
a tymczasem szanse pozyskania dla fabryki
dobrego palacza sg z roku na rok czem raz
gorsze, a dzis nawet fatalne.

Coz mamy robic¢, jak postepowac, by tak
uprawnione zadanie byto zrozumiane i respe-
ktowane? Przedstawiamy swe zyczenia szkole
wowczas nazywa sie to ,,zemsta bytego nau-
czyciela® wnosimy memoryat do Wydziatu
krajowego, to znowu jest denuncyacya, pisze-
my w dziennikach — robi sie z tego ,ataki
osobiste®.

Nieporozumienie to zaprawde nigdy nie

Ceramicznego

w Krakowie, przyznaje

BANK GALICYJSKI DLA HANDLU | PRZEMYStU W KRAKOWIE, TELEFON 425,

P. T. Cztonkom Zwigzku WYJATKOWE CENY za wegiel wszelkich gatunkéw 1 do
wszystkich celow.



byto wesote, ale dzis jest juz tragiczne. Bo
oto kraj wysila sie w tych ciezkich czasach
na ogromny koszt po to przeciez, by przemyst,
ktoremu szkota stuzy miat z tego pozytek.
Tymczasem liczne upominania sie o spetnienie
tego obowiazku doprowadzity zaledwie do
dzisiejszego fatalnego rezultatu 1 powszech-
nego sarkania interesowanych.

Przykro tylko, ze te, tak dla kazdego
rozumnego cztowieka jasne 1 racyonalne wy-
magania, do dzis nie doprowadzity do celu
| zamiast poprawy wywotujg burze w szklan-
ce wody.

Wobec zblizajagcego sie nowego roku
szkolnego widzimy sie spowodowanymi zno-
wu sprawe ta wysung¢ na porzadek dzienny

JULIUSZ WEISS.

| ponownie dyrekcyi szkoty przypomnieC po-
stulaty naszego przemystu, a nadto zwrdcic
jej uwage na to, ze szumne reklamowanie
afiszami szkoty po zakatkach przedmiesc Kra-
kowa, Scigga do szkoty elementy, rekrutujace
sie przewaznie ze sfer nie usposobionych do
ciezkiej, odpowiedzialnej 1 na zaufaniu pole-
gajacej pracy, ich neci ciepta sala w zimie
| w dodatku stypendyum; szkota pokiopocze
sie nimi kilka miesiecy, a pozniej ani fabryce
na nic sie nie zdadza, ani sami nie czuja sie
w tych obowigzkach dobrze.

Wreszcie ponownie zwracamy uwage nha
brak palaczy piecowych 1 wyrazamy nadzieje,
ze szkota w tym Kkierunku rozwinie bezwio-
cznie intenzywna dziatalno$¢. Redakcya.

KOLEJE WASKOTOROWE.

1. Wybor szerokosci toru.

Przy budowie kolei polowych, uzywa sie zwy-
czajnie szerokosSci toru 60 lub 70 cm., koleje o0 tej
szerokosci toru najlepiej odpowiadajg stawianym
wymaganiom.

Korzystnem jest uzycie szerokosci 60 cm. przy
takich statych kolejach, ktére sie tacza z torem prze-
nosnym, mata szerokoSC toru obniza ciezar jego
| utatwia przez to znacznie manipulacye.

Celowem rdéwniez jest uzycie szerokosci toru
60 cm. tam, gdzie z natury terenu wynikaja silne
krzywizny. SzerokoS$¢ za$ 76 cm. jest z tego wzgledu
korzystna, ze wozy poruszajg sie w stalszej rowno-
wadze niz przy szerokosci 60 cm. wskutek czego
mniej trzeba tozy¢ staran na state utrzymanie toru.

Wybor odpowiedniej szerokosSci toru musi sie
w kazdym poszczegolnym wypadku doktadnie roz-
wazyC przyczem zwitaszcza warunki terenu wymagajg
szczegolnego uwzglednienia.

2. Kierunek 1 wzniesienie toru.

Po odpowiednim wyborze toru, postepuje sie
do oznaczenia Kkierunku 1 wzniesienia jego. Obzna-
jomiony z stosunkami terenu moze juz przy pomocy
mapy katastralnej danej posiadtosSci z tatwoscig ozna-
czyCc kiernnek trasv.

W miare moznosci nalezy linie Kkolei popro-
wadzi¢ zawsze w Kkierunku najkrotszej linii, taczacej

obydwa punkty koncowe co jednak nie zawsze jest
mozliwe, bo linia ta niejednokrotnie prowadzi przez
gory i znaczne wklestoSci terenu.

Przy oznaczeniu trasy, nalezy odda¢ pierw-
szenstwo diugiej linii toru z nieznacznem wzniesie-
niem, anizeli krotkiej, a stromo sie wnoszacej.

Znaczniejszych wzniesien nalezy przy kolejach
w rowninach o ile moznosci unikacC, przy wzniesieniu
10 °/@ ciggnie jeden kon jeszcze 37 cetnaro6w metrycz-
nych w dot zasS staczajg wozy przy tym spadzie juz
na mocy witasnego ciezaru.

Jako najmniejsza miare promienia Kkrzywizny,
nalezy przyja¢ 30 m, mozna ja jednak zredukowac
nawet do 15 m. w poszczegdélnych wypadkach, n. p.
przy liniach tgczgacych poszczegolne budynki fabrycz-
ne, gdzie wozy poruszaja sie z mniejszg chyzoscia.

Przy dwoch przeciwnych skretach bezposrednio
po sobie nastepujagcych korzystnem jest wigczenie
odcinka prostej 6 — 7 m. diugiego (dtugosC jednej
szyny).

Krzywizny sg tern dogodniejsze dla ruchu, im
wieksze sg ich promienie. Jesli linia toru wznosi sie
a potem spada, nalezy miedzy wzniesieniem a spa-
dem witgczyC zawsze linie poziomg 20 — 30 m. diugg
(dtugosc pociagu).

Nastepujace zestawienie wydatnosci pracy jed-

nego konia okazuje wptyw stopnia wzniesienia na
przewoz;



WydatnosC pracy jednego

konia przy stosunku Ciezar w dot Ciezar w gore
wzniesienia: Kg.: kg.:
po linii poziomej 7500 7500
300 3.3%0 11200 5650
200 5%0 ... 15000 5000
100 10°/00 3750
40 25°/00 wozy staczajg sie w dot 2250
20 50%, o0 witasnej sile 1250

Przy oznaczeniu linii kolejowej,ktora umozli-
witaby korzystne odbycie ruchu, nalezy zadosc uczynic
nastepujagcym wymaganiom:

1. Linia toru powinna byc¢ krotka.

2. Trasa powinna przystosowaC sie Kkazdora-
zowo nalezycie do warunkdéw terenu.

3. Ruch towarowy powinien odbywacC sie w Kkie-
runku spadu.

4. Nalezy unika¢ znacznych wzniesien i matych
promieni Kkrzywizny.

Uwzglednienie tych wszystkich szczegotow przy
zaktadaniu kolei wazkotorowej moze nie jest mozli-
we, w kazdym razie nalezy usitowania swe zwrocic
w tym Kkierunku, by powyzszym wymaganiom odpo-
wiedzieC jak najlepiej wsrod danych warunkow.

3. Budowa podtorza.

Linie toru prowadzi sie zwyczajnie po czesci
na nasypach, czescig za$ w przekopach, w bardzo
rzadkich wypadkach mozna tor wzglednie podtorze
utozy¢ na naturalnym terenie,

Zawsze korzystniej jest prowadzi¢ linie toru na
nasypach, niz w przekopach ziemnych, gdyz w pierw-
szym razie pozostaje budowa torowa tatwiej w su-

chym stanie, przez co zwieksza sie wytrzymatosc
podktadéw, gdyz szyny naciskane z bokdw nie moga
wytrzymac¢ wiekszego cisnienia, a przy matym odda-
leniu progow niemozliwem jest staranne ich podbi-
janie. Przy tym samym ciezarze, lecz roznych prze-
cieciach poprzecznych posiadajg wyzsze szyny wie-
ksze dopuszczalne obcigzenie 1 z tego powodu nalezy
oddacC pierwszenstwo wyzszym profilom szyn.

Najlepiej odpowiadajg celowi progi z debiny,
ktorych dtugos¢ wynosi przy kolejach o szerokosci
toru 60 cm., wysokoS¢ 12 cm., a szerokos¢ 15 cm.
przy 76 cm. szerokosci toru odpowiednie wymiary
wynoszg 20—1, 40, 12 cm. 15 cm.

Poniewaz oddalenie wzajemne progow zalezy
zawsze od uzytego profilu szyny 1 od toczacego cie-
zaru, przeto oddalenie to mozna zawsze z tatwoscig
oznaczyC przy pomocy tablicy stuzacej do obliczenia
dopuszczalnego obcigzenia toru.

Do utwierdzenia szyn poleca sie uzycie gwozdzi
0 dwoch skrzydtach.

Przed wbiciem gwozdzi ‘'.orzystnem jest wy-
wiercenie w progach do potowy otworow na gwozdzie
przez co zapobiega sie mozliwemu rozszczepieniu
progow przy wbijaniu gwozdzi.

Szyny sg potaczone tubkami (faszami), ktore
znowu taczy sie zapomoca 4 srub (sworzni).

Jako materyatu do podtoza uzywa sie wszelkich
materyatow przepuszczajacych wode, gtéwnie za$
Zwiru zwyczajnego, zuzli, piasku, drobno tiuczonych
kamieni, zwiru bazaltu 1 t. p., przyczem do goérnej
warstwy podtoza nalezy uzyC¢ materyatu, ktoryby nie
ranit kopyt zwierzat pociggowych.

ROZMAITOSCI.

Zarobki majstrow 1 robotnikéw ceglarskich
w Niemczech w r. 1911, ponizsze zestawienie odnosi
sie gtownie do zarobkow jakie majstrowie 0siggaja
w akordzie.

w 13 cegielniach ponizej 1200 kor. rocznie

13 1200-1440
35 i 1440-1800 ,,
25 n 1800-2140 ,,
15 N 2140—2400
57 N 2400 - 3600 ,
14 u ponad 3600 ’s

przecietny zarobek robotnika za dzien w roku 1

w 14 cegielniach ponizej 4'20 kor.
21 430-480 4
36 4-80—b5-40 4
41 5-40-600 b
31 6-00-7 20

Pierwsze dwie kategorye ptacy przypadajg prze-
waznie na fabryki maszynowe, w ktorych pracujg
robotnicy bez specyalnych kwalifikacyi.

Rok szkolny w krajowej Szkole garncarsko-
kaflarskiej w Kotomyi rozpocznie sie 1 wrzesnia b.r.

Warunki przyjecia: 1 Ukonczony 13 ty rok zy-
cia i1 fizyczne uzdolnienie do zawodu rekodzielnicze-
go. 2. Ukonczona Szkota ludowa z dobrym postepem.

Podania zaopatrzone w metryke 1 ostatnie
Swiadectwo szkolne nalezy adresowac: ,,do Dyrekcyi
krajowe] Szkoty garncarsko-kaflarskiej, w Kotomyi".

Ubodzy uczniowie zamiejscowi za niewielka
optatg otrzymujg cate utrzymanie w Bursie.

Uczniowie umieszczeni w Bursie winni posia-
dac wtasng posciel.

Wydziaty powiatowe, gminy i inne instytucye
publiczne za utrzymanie swych stypendystow w Bur-
sie optacaja po sto (100 kor.) rocznie.



ROZSZERZENIE FABRYKI fil. firmy ROSCHER z 0. p. Georgswalde, Czechy.

Znacznie rozszerzona obecnie fabryka pod powyzszg
firmg, sktada sie z hali gtownej 60 m. diug., 13 m. szer.
magazynow 250 m3 podw. i t. d. Do popedu uzywa sie

pradu zmiennego o0 napieciu 220/380 volt, dostarczanego
fabryce przez gmine Georgswalde. Z zupetnie nowoczesnego

PYTANIA

Pytanie 2 c.

Biate plamy na dachdéwce. Wyrabiana w na-
szej fabryce dachowka ciagniona z gliny czystej, do-
skonale przygotowanej, jest doskonatej jakosci i czy-
stej barwy, jednak zdarza sie, ze wychodza z pieca
sztuki, na ktorych znajduja sie biate plamy zawsze
w tych miejscach, w ktorych robotnik dotknagt przy-
padkiem surdéwke; co najdziwniejsze, ze plamy te
zupetnie przypominajg odcisk palcow. Prosze o wy-
jasnienie, czemu wtasciwie plamy te przypisac i jak
Im zapobiegaC. Dodam jeszcze, ze nie pochodzag one
z zaszmauchowania w piecu, gdyz obserwowatem
kilkakrotnie Slady tych plam juz na dachowce suchej
idgcej do pieca.

Odpowiedz na pytanie 2.

Wedtug danych, jakie w zapytaniu wyczytatem,
sadzac, biaty nalot na dachowce moze mie¢ swe
zrodto jedynie w solach rozpuszczalnych, Kktore albo
w samejze glinie sie znachodza, albo dostarczane jej
bywajg z wodg, ktdérg gline sie polewa. Sg to siar-
kany sody, potasu, wapna lub magnezyi. Sole te
wystepujag na powierzchnie juz w czasie schnigcia
wyroboéw i to najtatwiej w tern miejscu gdzie po-
wierzchnia jest szorstka.

Dla przekonania sie czy sa to rzeczywiscie sole
siarkowe, nalezy na kilku Swiezych dachowkach na-
tozy¢ skrawek papieru wielkosci 4—5 cm!, ktory
usuwa sie dopiero tuz przed pojsciem surowki do
pieca. Jezeli po wypaleniu miejsce poprzednio przy-

urzadzenia tej fabryki zastuguja na uwage kran ruchomy
0 rozpietosci 18 m., ktéry obstuguje hale gtowng, a po-
szczegolne maszyny i warsztaty robocze obstuguje jeszcze
dalszych 5 kranow.

Poped poszczegélnych maszyn wprowadzono albo
przy uzyciu bezposrednio potgczonego motoru, albo tez
grupami, w drugim razie kazda grupa maszyn ma odrebny
motor, a site przenosi sie przektadnia. W ogélnosci w za-
lozeniu fabryki kierowano sie tg myslag przewodnig, by
uzycie paséw napedowych ograniczy¢ do minimum.

W catosci fabryki stanowi to powazng roznice, gdy
zauwazymy, ze pracuje tam 18 elektromotorow, dalej 24 ma-
szyn roboczych do obrabiania czeSci o wadze do 10000 kg.,
4 kuznie itd. Fabryka jest tak urzadzong, ze samych ceglar-
skich maszyn wykonywaC moze rocznie za 1 milion koron.

Fabryka posiada przytem jeszcze znaczne tereny na
ewentualne przyszte rozszerzenie, ma bezposrednie pota-
czenie ze stacyg (takze kuryeréw) Ebersbach-Georgswalde.

| ODPOWIEDZI.

kryte bedzie czystobarwne 1 ciemniejsze, w takim
razie obecnosS¢ rozpuszczalnych soli zostata stwier-
dzona.

Te siarkany dadzag sie przez dodatek barytu
(witerytu) unieszkodliwi¢. Baryt jest mineratem, ktory
W najczysciejszej postaci w naturze spotykamy jako
weglan barytu. Dziatanie jego jest tego rodzaju, ze
siarkany soli zmienia w weglany w wodzie nieroz-
puszczalne; poniewaz weglan baru réwniez w wo-
dzie sie nierozpuszcza wiec i nadmiar jego w glinie
nie dziata szkodliwie. Inaczej natomiast ma sie rzecz
z chlorkiem barowym, réwniez do tego celu uzywa
nym, Kktory dziata w prawdzie szybciej, ale w razie
nadmiaru jest szkodliwym. Przy uzyciu chlorku musi
by¢ iloSC jego SciSle dostosowana do zawartosci soli
| jej i1loSC stale kontrolowang.

By przekonaC sie czy dachowka ma nalot po
chodzacy rzeczywiscie ze soli, nalezy przeprowadzic
nastepujaca probe. Napetnia sie flaszke wodag desty-
lowana na jej] otwor naktadamy dachowke i to tak
by gtadka jej powierzchnia doktadnie do otworu
przystawata, nastepnie odwraca sie wszystko w ten
sposob, ze flaszka dnem do gory spoczywa na da-
chéwce a woda wsigka w czerep; po nasyceniu go
wodg ktadzie sie go w miejscu suchem i od prochu
zabezpieczonem. Po wyschnieciu w temperaturze po-
kojowe] sole wystapig jako wykwity.

Proba ta nalezy do ostrych i wykrywa nawet
tak mate ilosci soli, jakie w praktyce sa bez zna-
czenia. Int. Hoffmaun,



DZIAL POSREDNICTWA PRACY.

(BEZPLATNY | TYLKO DLA PRENUMERATOROW).
(NA ODPOWIEDZI NALEZY DOLACZYC MARKI).

Majster ceglarski BH7 “S1S;

z wyrobem i paleniem wszelkich gatunkow towarow
poszukuje posady zaraz. — taskawe zgtoszenia pod
L. Z. do Redakcyi Przemystu Ceramicznego, Krakow.

Chemik

z praktykg cementowniczg potrzebny od 1. lipca do

fabryki Tow. Akc. ,talyM poczta tazy Krdlestwo

Polskie. — Wraz z podaniem prosimy nadsyta¢ od-
pisy Swiadectw z odbytych studyow 1 praktyki.

» OSADY MAIJSTRA CEGL. lub przedsiebiorstwa
wiekszej cegielni poszukuje zdolny 1 sumienny
fachowiec. Zgtoszenia do Adm. P. C. 361. J. N.

Fachowiec ceglarski

zonaty, lat 28, moéwiagcy po niemiecku,
czesku 1 polsku, obznajomiony doskonale
ze wszystkimi dziatami branzy ceglarskiej

szuka posady kierownika wiekszej
fabryki do objecia zaraz lub pozZniej.
Moze mieC ze soba oddziat dobrych robo-

tnikow. Laskawe zgtoszenia do Adin. Przem.
ceram. pod ,Zdolny 417,

Poszukiwany zdolny majster ceglarski

do parowej cegielni w zachodniej Galicyi. Tenze
musi by¢ doktadnie obeznany ze wszystkimi wyro-
bami ceglarskiemi jak: wszelkiego rodzaju cegty,
dreny dachowki, ptytki chodnikowe, kafle.— Zgtosze-
nia pod ,Fachowiec 125“ 419 do Przemystu ceram.

Zarzyd wapiennikow w Szaflarach

poszukuje natychmiast zdolnego rutynowanego pa-

lacza (Heitzera). — Warunki wedtug umowy, pomie-

szkanie, opat i Swiatto w naturze. Zgtoszenia z odpi-
sami Swiadectw nadsytaC do firmy:

Rt Dudzinski, Nowotny 1 Ska w Nowym Tarqu

ASZYNISTA | UZDOLNIONY MONTER obeznany
z maszynami ceglarskiemi i elektrycznoscig z bar-
dzo dobremi Swiadectwami zostajacy dotad na posa-
dzie w wielkiej fabryce poszukuje posady. — Zgtosze-
nia do Redakcyi Przemystu ceramicznego pod. S. 398.

v ZDOLNIONY MASZYNISTA obznajomiony z wszel-
kiemi urzadzeniami najnowszych maszyn w wiel-

kich fabrykach ceramicznych poszukuje odpowiedniej

posady. — task. zgt. do Red. Przem. ceram. 394.

fabr. dach. 1 cegiet,

ZdOIny klerOWnlk do tej chwili na po-

sadzie, poszukuje posady w wieksze]j lub mniejsze]
fabryce dach. 1 ceg., jako kierownik od 1-go stycznia
1913 r. Swiadectwa pierwszorzedne na zadanie. ta-
skawe zgt. do Redakcyi »Przem. ceram.« pod Z. 1.373.

Poszukiwany palacz do pieca

Parowa fabryka dachéwek E. H. FRIEDMANN
Wieliczka, poszukuje zaraz zdolnego, sumiennego
| doswiadczonego palacza.

Pierwszznstwo majg ci, ktoérzy byli zajeci przy
piecach systemu Hotopa z rusztami.

Poszukiwany natychmiast

maszynista - monter, obeznany doktadnie z obstuga
motoru systemu ,,Climax“. — Zgtoszenia z odpisami
Swiadectw nadsyta¢ nalezy pod ardsem firmy:

Dudzinski Nowotny 1 Ska w Nowym Targu

Dobrego palacza piecowego

poszukuje JAKOB HORN w Sokalu.

Kierownik cegielni

z b. dobrem swiadectwem wyzszej szkoty ceram.,
kKilkuletnig praktykg z chlubnemi Swiadectwami po-
szukuje odpowiedniej posady. — Odpisy Swiadectw
| zgtoszenia w Redakcyi ,,Przem. Cerami pod K. 387.



Majster

obeznany z wyrobem palenia wapna, licowek,

dachowek, cegiet ogniotrwatych i ptytek kie-

ramitowych, byty instruktor fabryki »Korwi-
now« w Czestochowie szuka posady.

Zgtoszenia do Administracyi Przemystu cera-
micznego pod , Fachowiec".

Pan szuKa posady?

lub chce zmieni¢ obecng? W takim
razie zainteresuje Pana fakt, ze Dwu-

|
tygodnik ,Informator Przemystowo-
Handlowy*“ w Sosnowcu, ktory zostaje OSZU u O arza
stale rozsytanym w tysigcach egzem-

plarzy do wszystkich zaktadow prze-

mystowych i handlowych catego Kro- samotnego, zdolnego, biegtego w formowaniu
lestwa umiesci bezptatne 3-krotne Pan- _ _ _ _

skie ogtoszenie wielko$ci 30X60 mm. | sporzadzaniu sobie form gipsowych. Dobre
Adres: Informator Przemystowo-Han- warunki, mieszkanie, opat. — Zgtoszenia do:

dlowy, Sosnowice, ulica Gtowna Jfc 22.

Kazimierz Tokarz

fabryka Janindéw, dobra Mstyczow, p. Sedzi-
szow, (Krél. Pol.) gub. Kielecka.

ORENSTEIN | KOPPEL

- WE LWOWIE, ROG ULICY ASNYKA 5, PANSKA 5.

FABRYKI

KOLEJI WASKOTOROWYCH LOKOMOTYW

PRAGA — WIEDEN — BUDAPESZT

URZADZAJA | DOSTARCZAIJA

SSSSgsgsgsgs KOLEJKI PRZENOSNE STALE 85g8 ¢§8gSgSgs
WAGONIKI DO TRANSPORTU GLINY, CEGIEL I DACHOWEK MOKRYCH I SUCHYCH

WYNAJMUJA KOMPLETNE KOLEJKI NA PEWIEN OKRES CZASU.
KATALOGI, KOSZTORYSY ETC. BEZPLATNIE.— UZYWANE MA-
TERYALY ZAWSZE NA SKLADZIE. — SPLATA AMORTYZACYJNA.



,FERROVIA®

Zaktady fabryczne dla budowy kolejek
zelaznych Tow. z ograniczong poreka

(przedt. E. GIELDZINSKI)

Fabryki wazko- i normalnotorowych ko-
lei polnych, lasowych i przemystowych

Lwow, Plac Maryacki 7, Tel. 1200.

urzadza 1 dostarcza:

kolejki przenosne i state dla cegieln, ka-
mieniotomow, wapiennikow, tartakow itp.

dostarcza | wypozycza:

szyny, tarcze obrotowe, rozjazdy, loko-
motywy, bagrownice, wozki kolebkowe
dla gliny, wézki pomostowe dla palonej
cegty, wozki pigtrowe dla suchej cegty itp.

Wynajmuje kompletne ko-
lejki na pewien okres czasu

Uzywany materyat oraz czesci sktadowe
zawsze na sktadzie. Katalogi 1 koszto-
rysy bezptatnie. Sptata amortyzacyjna.

Bagrownice dla prze-
HT mysio cegielnianego.

Ryszard Raupach,

Warnsdorf 37, Czechy.

Najbardziej
nowoczesne
Prasy ceglarskie,
Walce,
Kototoki,
Mtyny kulowe,
t amacze kamienia,
Odcinacze,
Urzadzenia
do dzwigania
| transportu.

Fabryka maszyn ceglarskich
- - - w Wiednia - - -

Biuro techniczne dla projektowania
j urzadzenia kompletnych cegieln.

Dostawa wszel-

kich maszyn dla

przemystu cera-

micznego Nowo-

czesne] konstru-
kcyi.

BS9

Informacye, ka-
talogi, koszto-
rysy bezptatnie.

BS9
Sptaty amor-
w M m m-mtkzacyjne. -

Biuro sprzedazy
we Lwowie pl. Maryacki 7. Tel. 1200.

fabryka maszyn

Zaktad gtowny Gorlitz Pr.

Pierwszorzedne
maszyny parowe
na pare goraca,
wentylowe
I szybrowe
w kazdej wielkosSci
r podgrzewacze
| t. d.

Specyalnos¢: kompletne urzadzenia maszynowe dla

Cegieln parowych, fabryk dachowek, szutru itd.

Takze poszczegolne maszyny i aparaty.

Moje walce do wytawiania kamienia,

przedstawione powyzszym rysunkiem, zostaty uznane przy

materyatach kamienistych za doskonate, dzieki nieskomplikowanej konstrukcyi i tatwej robocie.



MAGDEBURG-BUCKAU
Filia:
Wieden lll. Am Heumarkt 21.

Budapeszt 1911 ztoty medal panstwowy. Bruksela,

puenos Alres 1910, Srand prix 1 e 1 Zastepey: CHYLEWSKI i WOJCICKI, Spotka komandytowa
Lwéw, Pasaz Hausmanna |[. 8.

LOKOMGBILE 0 PRZEGRZANEJ | NASYCONEJ PARZE

Oryginalny typ Wolfa 10—800 PS.

Najkorzystnigjsze zrodto sity dla wszystkich Zaktadow przemystowych

Jedynie tylko w przemysSle ceramicznem do dzis 1601
lokomobil Wolfa w ruchu.

Ogo6élna moc wykonanych maszyn przeszto 900.000 k. m.

Glazury angielskie i niemieckie, Inz. Roman Z. CIESIELSKI

Aparaty kontrolne, dn *I/Anr
Papier szybrowy, KRAKOW
Kompletne urzadzenia, UL. tOBZOWSKA 26. TELEFON 1079.

PIERWSZE BERNENSKIE

toiDfIRzysttDO wyROBU maszyn
W ERSCE BRUNnER mfl5 C5inEn-FAIBR[KS-GESEbESC5fIFC BRiinnw

BCRRO (K )

ITlaszyny ceglarskie kazdej wielk. Maszyny
strycliarskie. Kototoki suche 1 wilgotne, uialce

tamacze, miyny kulouie, fiutom, zasilacze

,Ckonom”, prasy do dachowki ztobkowanej

Cransporteury, wyciagli kazdego rodzaju 1 I. d.
(KoTotok wilgotny).

Kompletne urzadzenie
fabryk cegty piaskowo wapiennej.

maszyny parowe — Kkotly parowe — pat. lokomobile na
pare goragcy — motory Diesla.

] 1- a refereneye. Kosztorysy bezptatnie. (IVbszyma ceglarska z 2 walc  zasilajacem).



