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Techniczna wycieczka do Rosji 1 Estonja

i Wedtug prof. Mozera jest w Rosji takich
obszaréw torfiastych, ktére mogtyby byé wyzy-
skane, 35 mili. ha Moskwa potrzebuje obecnie
350 milj. kilowat godzin, z ktérych 95 milj. wy-

W poczatkach sierpnia r. z. odbyta sie wy-
cieczka grona inzynier6w niemieckich do Rosji

w celu obejrzenia zuzytkowania wielkich torfo- : ie dzieki torfowisk ¢ . hodzi
wisk. instytutéw rolniczych i melioracji sowiec- warza slg dzigkl torfowlsku, reszta zas pochodzi

kich  Opis tej wycieczki i widzianego znajduje z innych 'z'r(’)de’f Ot_)l_icza_ja zapotrz_ebowani'e
sie w tegorocznym zeszycie czasopisma ,Der w przysztosci na 435 milj. kilowat godzin, z kto-

Kulturtechniker”, z ktérego ponizsze streszczenie 'YCh 250 milj. maja dostarczy¢ torfowiska , Elektro-
podajemy. pieredacza” i ,Szature”.

L . , . L. W ,Elektropieredaczy”, ktéra data ostatnio
Po do$¢ diugotrwatej i szczegdtowej rewizji

” L nei b IKi za rok 72 milj. KW.— godzin, otrzymuje sie
pas?portowe) | celnel (z_a rano nawet WSZEIKIE  4orf tak za pomoca elewatoréw i uzywanych
gazety!) wycieczka wysiadta na lad w Piotro-

ki , jak tez tuki i
grodzie, ktéory w ciggu dnia zwiedzita, ogladajac zwykie pras, Ja ez za bomoca wypriKiwania

' . itaz Kated coka i | woda t. zw. rozrabiania torfu przy pomocy stru-
patac Zimowy, Er.mlltaz, ”ate re Kazanska i po.e mienia wody, wychodzacej pod cisnieniem I5atm.
Marsowe. Ermitaz dzi§ podobno przedstawia

. . L L . na pltynna ciecz torfowa, ktoérg transportuje sie
sl¢ zhacznie Z§S°bn'ej_ niz daWI’]Ie]., gdyz zgroma- pompami ssacemi i ttoczacemi rurami gtéwnemi
dz_or_'no 'Fam zbiory r_oznych b. moznych. . Gio_wna i rozdzielczemi na place do suszenia wyznaczon >
ulici miasta, Newski prc_)spekt przedstawia v_vldok Mase torfowa tnie sie nastepnie za pomoca bebna
smetn){, Zama”y’ tak jak Wobgc;Ie caf;(? miasto, rotacyjnego z wysokiemi pierscieniami, porusza-
W_IPorf"L”a”,"f z tern c? tamlk yto ongis.  Z _2\|/2 nego traktorem, na cegty, dajagc dostep powietrza
m'J', U nosct pozostao tylko 8090.00' W!ee i ciepta i oszczedzajagc dawniejszego 4-krotneg'o
d°”_‘°W Jest zam_les_zka}yf:h tylko czgsciowo, wiele odwracania cegietek. Urzadzenie powyzsze zda-
zrul_nowanych i nlezamles_:zk_alnych. Wieczorem sytbo przy 23 godzinach roboczych —przerobic
wycieczka wyruszyta pociaggiem posp esznym do w ciggu 2 miesiecy powierzchnie torfowiska
Moskwy. Na linji tej, 645 km. dtugiej, kursuja

. . . L . 600)7100 = 60.000 ms do 3 m giebokosci. Pro-
w kazdg strone dziennie co 3 pociagi pospieszne dukcja dzienna wynosi 2.400 cbm torfu przy
i az 1 osobowy.

dwoéch, a 4.900 cbm torfu przy 4-ch pompach
Wycieczke oczekiwat na stacji delegat Cen- wodnych. Ogétem pracuje tam : 20 elewatorodw,
tralnej Administracji torfowej. Udano sie naj- ktére dajg 512 milj. pudéw (100 milj. kilogramoéw)

prz6d samochodem przez Bogorodsk do odlegtej torfu do 25% wysuszonego — przy 3-krotnej
0 80 km. od Moskwy centrali torfowej t. zw. zmianie w ciggu 70 dni roboczych oraz IOinsta-
.Elektropieredacza”, gdzie energja torfu prze- lacyj wodnych o 2-ch zmianach 10-godzinnych

twarza sie w energje elektryczng dla Moskwy. z wydajnoscig 9,3 milj. pudéw torfu tak ze razem
Z powodu braku wegla instalacja ta ma wielkie produkcja wynosi 14,8 milj., pudéw torfu. Sit
znaczenie. roboczych za czas eksploatacji zuzyto 3.000
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Kottownia przy centrali skieda sie z 12 kottéw
0 5.900 m2 powierzchni ogrzewalnej, oraz 4 kotty
o 3.000 m2 pow. ogrzewalnej Site wytwarzaja
4 turbiny o 5.000 KW. kazda, zamowiona jest
jeszcze jedna o 16.000 KW.

Wytworzony prad przesyta sie do Moskwy
pod napieciem 70 tys. wolt. Przemystowi w po-
blizu oddaje sie go przy napieciu 30.000 V.
a maszynom na torfowisku samem 6.000V Sprze-
daje sie go tramwajom w Moskwie po cenie

4 kop. za KW. godz., reszta przemystu ptaci
5—8 kop.
Polski
Istotne zagadnienia, dotyczace polskiego

przemystu cukrowniczego i wymagajgce zasadni-
czego rozpatrzenia, streszczajg sie w nastepu-
jacych punktach :

1. dysproporcja miedzy wysokoscig pro-
dukcji cukru a pojemnoscia rynku krajo-
wego ;

2. wysokos¢  kosztéw  produkcji cukru
w zwigzku z niskim poziomem cen
cukru ra rynkach zagranicznych z jed-
nej, a konieczno$¢ eksportowania cukru
z drugiej strony ;

3. r6znica co do warunkow produkcji
w poszczeg6lnych cukrowniach wzgled-
nie grupach cukrowni.

Spozycie cukru w Polsce wynosito przed
wojng $rednio w calym kraju okoto 10 kg. na
rok i gtowe, przyczem w poszczegélnych dziel-
nicach wysokos$¢ spozycia bardzo sie roznita.
W Kongreséwce wynosita ona ca 8,5 kg , w Ma-
topolsce ca 10 kg., w Zachodniej Polsce okofo
20 kg. na glowe ludnosci. Po wojnie kon-
sumcjo znacznie sie obnizyta. W roku gospo-
darczym 1922/23 zuzyto w kraju 178 864 ton,

czyli sSrednio 6,57 kg., w roku 1923724 okragto
183.000 ton, czyli $rednio 6,72 kg. na gtowe
ludnosci.

W roku 1924/25 zostalo zuzyte 252.079

ton, czyli 9,26 kg. na gtowe ludnosci. Wzrost
w danym wypadku wynosi w stosunku do roku
1923/24 prawie 37,7 proc.

Zagranica konsumcja jest znacznie wieksza
i w Stanach Zjednoczonych dochodzi do 50,80
kg. na gtowe.

Powyzsze spozycie cukru wewnatrz kraju
znajduje sie w zupetnej dysproporcji w stosunku
do wysokosci produkcji cukru, nie zwazajac na
to, iz produkcja ta znacznie spadia w porow-
naniu do czasow przedwojennych.

Oto sg liczby produkcji rocznej,

w r. 1913/14 — 566.613 ton.
., 1920,21 — 156.125
, 1924 25 — 440953 .,
,» 1925/26 — 523.250

3-4

Istnieje tam na miejscu takze stacja doswiad-
czalna dla brykietowania torfu.

Ciekawem jest tez, ze potrzebne maszyny
wytwarzajg sie tamze na miejscu i kosztujg 3
razy drozej niz sprowadzone z zagranicy. So-
wiety chcg sie jednak uniezalezni¢ od zagranicy,
wytwarzajgc w miare moznosci wszystko wewnatrz
panstwa. Jeszcze drozej wypadtyby maszyny te,
gdyby je wyrabiano w fabrykach panstwowych;
cena ich bytaby 10-krotng w stosunku do ceny
zagranicznej.

(C. d. n) W. Sat.

przemyst cukrowniczy.

Obszary plantaciji, zasianych burakami’
obecnie nawet przekroczyly obszary przedwo-
jenne :

1911/12 — 172 994 ha
1925/26 — 174.398 ,,

Zbiory natomiast burakéw cukrowych jesz-
cze sie nie doréwnaty przedwojennym :

1911712 — 4,079.160 ten
1925/26 — 3,707 000 ,,
Jakkolwiek w ostatnim roku zwiekszyty

sie o prawie 20 proc

Poniewaz przemyst cukrowniczy produkuje
nadmiar cukru i stale produkcje swa zwiegksza,
stwarza sie sytuacja, z ktoérej prowadza tylko
dwie drogi wyjscia: albo zmniejszenie pro-
dukcji do potrzeb rynku krajowego, albo eks-
port nadmiaru zagranice. Pierwsza droga by-
taby witasciwg woéwczas, gdyby przemyst byt
oderwany od innych gatezi zycia gospodar-
czego; d oga ta jest jednakze dla przemystu
cukrowniczego niemozliwg z uwagi na olbrzymie
straty,jakie wyniktyby stad dlaogulnej go-
spodarki kraju, przedewszystkiem dla kultury
rolnej, zmuszajac rolnictwo do zaniechania in-
tensywnej gospodarki rolnej wzgl. uniemozliwia-
jac  mu zaniechanie gospodarki ekstensywnej.
Pozostaje wiec tylko droga eksportu nadmiaréw
cukru.

W okresie przedwojennym
my ca 320.000 ton cukru.
W roku 1924/25 ilos¢ ta wynosita 202 737
i obecnie w r. 1925/26 wyniesie + 220.000

eksportowalis-

ton
ton.
Producenci obecnie majg powazne trud-
nosci z eksportem cukru wobec wysokich kosz-
tow produkcji a niskich cen na rynku zagra-
nicznym.
Na powyzsze wplywa :
a) cena burakow,
b) obcigzenia z tytulu $wiadczen na
rzecz skarbu, optat za przewozy itp.
c) koszty kredytu i
d) koszty robocizny.
Cena burakéw jest najpowazniejsza pozycja
w rachunku kosztéw, wynoszac 50 proc. tychze.
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Suma obcigzen produkcji podatkami, ko-
sztami kredytu i $wiadczeniami wynosi obecnie
okoto 15 proc. ceny sprzedaznej cukru.

Nie ulega watnliwosci, ze w tym Kkierunku
mozna bez szkody dla finanséw panstwa znacznag
osiggnaé¢ redukcje-

Jako czwartg, wymagajgcg omowienia po-
zycje kosztéw. wymieniliSmy koszty robocizny.
Punkt ciezkosci tego =zadania nalezy szukac
w organizacji i wydajnosci pracy w stosunku
do ptacy i sity roboczej, czyli w kierunku, do-
tychczas w Polsce zaniedbanym i bez poréwnania
mniej eksploatowanym, anizeli w zachodnich
krajach przemystowych. Pozostaje do omowienia
fakt istniejgcych réznic pod wzgledem warunkéw
produkcji w poszczegélnych cukrowniach, wzgl.
grupach cukrowni.

Tutaj na pierwszem miejscu wymieni¢ na-
lezy odmienne warunki komunikacyjne. Podczas
gdy szereg cukrowni b. kongresowki jest daleko
odleglty od stacji kolejowych, i tylko w czesci
posiada dostateczne kolejki podjazdowe, stosunki
w Zachodniej Polsce przedstawiajg sie pod tym
wzgledem korzystnie

Drugim momentem, wskazujagcym w obrebie
przemystu powazng roéznice, jest ustroj gospodar-
czy poszczegélnych warsztatéw. Cukrownie w Za-
chodniej Polsce sg przewaznie warsztatami rol-
nemi, ztgczonemi za pomoca szeregu Srodkéw
Scisle z rolnictwem.

W b kongres6wce natomiast cukrownictwo
posiada charakter wiecei kapitalistyczny.

Oorb6cz tego sg roznice pod wzgledem wiel-
kosci warsztatow. Roéznice te sg dos$¢ znaczne ;
podczas gdy bowiem Zachodnia Polska posiada
wytgcznie cukrownie S$rednie i wielkie, b. kon-
gresbwka ma tylko kilka cukrowni wiekszych,
reszta nalezy do grupy cukrowni s$rednich i ma-
tych. Natomiast podczas gdy cukrownie b. kon-
greséwki naog6t posiadaja doskonale urzadzenia
techniczne, szczegdlnie pod wzgledem racjonalnej
gospodarki cieplnej, cukrownie Zachodniej Polski,
produkujac przewaznie surowiec, stojg pod tym
wzgledem na nizszym poziomie. Wyrazem tego

stanu jest relatywnie wieksze zuzycie wegla
w Zachodniej Polsce. Jezeli sie pozatem zwazy,
ze cukrownie Zachodniej Polski do tej chwili

przerabiajg znacznie mniej burakéw, anizeli wy-
nosi ich zdolnos$¢ przetwodrcza, dochodzi sie do
wniosku, ze roéznice w kosztach produkcji tylko
w minimalnej mierze pochodzi¢ moga z roéznicy
wielkosci warsztatow.

Nalezy oczywiscie zaznaczy¢, ze istnieje
pewna granica w dot, ponizej ktorej gospodarka
staje sie wogéle nieracjonalng. Cukrownie nizej
tej granicy nie maja dostatecznej racji byty.
Takich warsztatéw jest w Polsce jednakze bardzo
niewiele.
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Z tego krotkiego przegladu stanu przemystu
cukrowniczego wynika, iz przemyst sam winien
podda¢ rewizji:

a) swe metody pracy w kierunku najwiek-

szego potanienia proaukcji,

b) dotychczasowg swa polityke, zmierzajaca
do utrzymania liczebnego stanu istnieja-
cych warsztatéw bez wzgledu na ich
zdolnos¢ gospodarcza.

Natomiast rzad ze swej strony powinien
w interesie dobra gospodarczego kraju :

a) zrewidowaé¢ swag dotychczasowg polityke
podatkowa, celng i taryfowg pod katem
widzenia koniecznosci potanienia kosztow
produkcji cukru,

udzieli¢ przemystowi cukrowniczemu wy-
datnego i mozliwie najtanszego, jezeli
nie bezptatnego kredytu akcyzowego.
c) otoczy¢ opieka warsztaty dotychczas stab-

=)}
—

sze, posiadajace jednakze dostateczne
warunki rozwiniecia sig, i to droga
udzielenia im tanich i mozliwie dtogo-

terminowych kredytow inwestycyjnych.

d) nie powinien sprzeciwia¢ si¢ wkalkulo-
waniu do krajowej ceny cukru ewentu-
alnych strat, poniesionych w eksporcie;
straty te beda, w miare potanienia
kosztow produkcji oraz w mia™e zwiek-
szania i wzmacniania sie warsztatow stale
sie zmniejszaty.

* *

Obecnie cate cukrownictwo polskie jest ztg-
czone w jednej organizacji p n. Rady Naczelnej
Polskiego Przemystu Cukrowniczego, do ktorej
wchodzg przedstawiciele Zwigzku Zachodnio-
Polskiego Przemyslu Cukrowniczego w Poznaniu
i Zwigzku Zawodowego Cukrowni byt Krolestwa
Polskiego w Warszawie. N1 72 cukrownie, pra-
cujagce na terytorjum Rzeczypospolitej, 38 cu-
krowni nalezag do wspdlnej orgenizacji.

Rada ma na celu ujednostajnienie polityki
cukrowniczej w calem panstwie 1ljej w znacznym
stopniu nalezy zawdzigecza¢ dotychczasowe po-
mys$lne zmaganie sie cukrownictwa z obecnym
kryzysem gospodarczym.

Wszelkie handlowe sprawy zwigzane z prze-
mystem cukrowniczym zatatwia zorganizowany
w 1921 r. Bank Cukrownictwa Sp. Akc. w Po-
znaniu, posiadajacy swe filje w Warszawie
i Lwowie.

Koniczac te krotka monografje przemystu
cukrowniczego podkreslamy calg doniostos¢ roz-
woju tego przemystu w naszem rolniczem panstwie
i mamy nadzieje, iz obecny kryzys gospodarczy
nie uszczupli zasoboéw zywotnych tego przemystu.

Dr M. Porajski.
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Wytwdrczos¢ jedwabiu sztucznego
w Polsce.

Wytworczos¢ Swiatowa jedwabiu sztucznego
wzrosta od roku 1913 do i925 prawie szesnasto-
krotnie. W roku 1925 wyprodukowano okoto
85 milj. kilograméw, a w roku biez. przewiduie
sie wzrost produkcji do 100 milj. kilograméw.
Na pierwszem miejscu sg Stany Zjednoczone
i Wiochy.

W Polsce zatozono pierwsza fabryke sztucz-
nego jedwabiu przy udziale kapitatéw belgijskich
w Tomaszawie juz w r. 1910, oraz dwie fabryki
w Sochaczewie i Myszkowie. Wojna zniszczyta
zupeinie zakitady w Sochaczewie i Myszkowie,
odbudowa ktérych jest obecnie na ukonczeniu.
Pracuje ODecnie tylko fabryka tomaszowska.
Zdolnos¢ wytwoércza tej fabryki wynosi okoto
4.000 Kkg. dziennie (3 000 kg. nitrocelulozowego
wiékna, a 1.000 kg. viskozy). Przy udziale wto-
skich kapitatow produkcja bedzie powiekszona
do 10 tysiecy Kkilogr. viscozy dziennie z tern, iz
jedwabiu nitrocelulozowego wyrabia¢ sie nie
bedzie. Nitrocelulozowe wtdékna obecnie wyrabia
sie li tylko w belgijskich fabrykach. Kapitat in-
ewestycyjny bedzie wynosit okoto '5 miljonow zi.

Instytut techniki gospodarczej.

»-N. Fr. Presse” donosi, ze przed kilku dniami
odbyta sie w Berlinie konferencja miedzy amery-
kanskim politykiem gos.iodarc?\m E. A. Filenem
a przedstawicielami szeregu p nstw europejskich
w sprawie utworzenia amerykansko-euro-
pejskiego instytutu techniki gospo-
darczej z siedzibg w Genewie. Na kon-
f* rencii tej reprezentowane byty St Zjednoczone,
Niemcy, Austrja, Rosja, Szwajcaria i Szwecja.
Inne panstwa, jak Francja, Belgia, Holandia,
Wiochy, Anglja i Czechostowacja odbyty niedawno
w Paryzu narady na ten sam temat.

Uchwaty Ogélnego; Zebrania Stowarz.
Inzynieréw i Architektéw w Poznaniu

dnia 18 czerwca 1926 r.
Zebranie odbyto 'ie przy udziale znaczniej-
szej ilosci Cztonkéw oraz gosci Stowarzy-
szenia.

DZIALt KOMUNIKACYJNY.

Nierbwnomierne dziatanie

Pociag, zdazajacy po prostolinijnym torze,
wywotuje nier6wnomierne dziatanie sit na szyny.
Ta nieréwnomiernos¢ dotyczy sit pionowych, spo-
wodowanych bezposrednio przez ciezar pociggu,
jak zaréwno poziomych, skierowanych wpoprzek
toru, i wyraza sie w zmianie ruchu masy loko-
motywy i wagonow. Wobec powyzszego szyny
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Drzewodniczacy p. inzynier Mackowiak przed-
tozyt ciekawe a tresciwe sprawozdanie
z obrad Zjazdu Zwigzku Zrzeszen
Technicznych w Warszawie w dniach
10—12 maja, zakonczenie ktoérego juz sie odbyto
w warunkach rozpoczymjgcego sie przewrotu
majowego. Zjazd oprécz zatatwienia spraw admi-
nistracyjnych przyszedt do smutnego wniosku, iz
rezuttat pracy Zjazdow Zrzeszenn Technicznych
iest nieznaczny w stosunku do witozonych staran
i czasu. Uchwaty zjazdu, skierowane do witadz,
nie znajduja odpowiedniego zrozumienia i po-
parcia. 0Og6t techniczny oraz wogélle spoteczen-
stwo bardzo mato interesujg sie sprawami tech-
nicznemi, zapominajac iz przysztos¢ gospodarcza
naszego kraju w znacznym stopniu zalezy od
przeprowadzenia pewr.ych reform w dziedzinie
produkcji, nanrz. racjonalnych zmian w organizacji
pracy itp. dziedzinach zwigzanych 2z technika

Nastepny Zjazd odbedzie sie jesienig tego
roku — w Bydgoszczy, w roku za$ przysztym
— we Lwowie.

Inz. Mac¢kowiak podnosi sprawe ochrony
tytutu inzyniera. Dyskusja na ten temat
wyjawita niezbednos¢ nowelizacji w tym przed-
miocie ustawy, wobec czego zebranie wytonito
komisje z 3 0s6b, majaca wszechstronnie zbadaé
poruszong kwestje i postawi¢ konkretne wnioski.

Inzynier W. Lebinski, powotujgc sie na
urhwete poprzedniego zebrania w sprawie wias-
nego organu Stowarzyszenie, prosi obecnego na
zebraniu nacz. redaktora naszego czasopisma
p Al. Bykowskiego o poinformowanie co do kal-
kulacji czasopiema.

Prezes Stowarzyszenia p. Mac¢ko-
wiak wita powstanie na terenie Po-
znania organu technicznego ,Energja”,
jako jedynego czasopisma techniczego w catej
Zachodniej Polsce, zwracajgc sie do obecnych
0 zasilanie organu artykutami technicznemi
1 komunikujac, iz Zarzad Stowarzyszenia bedzie
umieszczat swe komunikaty itp. w nazwanem
czasopismie.

Dr. Swiezawski stawi wniosek o nie-
zbednos$ci wziecia przez ogoét tech-
niczny wiekszego czynnego udziatu

w gospodarczej odbudowie kraju i pro-
ponuje wymiane zdan na powyzsze tematy. Zarzad
przyjmule te zyczenie do wiadomosci.

sit w czasie ruchu pociggu.

wytrzymujag tamigce naciski zywej sity, spowodo-
wane pionowemi i poprzecznemi ruchami masy.
Przyjete i uzywane dotychczas sposoby obliczanie
tych naciskéw sa niedoskonate i dlatego wszelkie
dane, zdazajace do wiekszej $cistosci w tych
obliczaniach, sa godne uwagi.
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W artykule ,Effords horisontaux alternatifsi,
inzynier F. Chaudy oodaje swoisty system obli-
czania poprzecznych sit. Autor ma na mysli gre,

istniejagca pomiedzy bandazami
nemi Sciankami szyn.

Przednia o0$ wagonu w czasie ruchu opie-
ra sie na kotach, ktére naprzemian oddziatywujg
poziomym naciskiem na jedng lub druga szyne
To powoduje, ze tgcznie z ruchem postepowym, 0$
dazy naprzéd droga sinusoidalng, albo falistg, cha-
rakteryzujacg sie diugoscig strzatki e i fali /
(fig. 1). Ta sama droga idg osie tak posrednie,
jak zaréwno i tylna. Gdyby linja przedstawionej
fali byta obwodem kota, to catkowity poprzeczny
nacisk zywej sity F, wywierany na szyny w cza-
sie gry, przedstawiatby sie przez rownanie sity
odSrodkowej:

két a wewnetrz-

ENERGJA 1

F = —
9r

w ktorym*P wyraza cigzar wagonu w klg., v jego
szybko$¢ w metrach na
sekunde, r promien kota
ig 98l (przyspieszenie
grawitacyjne). Chcac to
réwnanie zastosowac do
drogi, po ktorej zdaza
08, nalezy w niem wy-
razi¢ r przez dane sinu-
soidalnej krzywej. W tym
celu korzystamy z réwna-
nia, taczgacego elementy
kota i sinusoidy :

ty *}
stad:
e?+r-

4e

Mozna zaniechaé er
w porownaniu do wiel-
kosci I~ i pisac:

12
r 4e.

Wtenrzas otrzymujemy nastepujacy wyraz dla

poszukiwanego F:

* *

Praktyka wykazuje, ze najmniejsza wartos¢
dla /7 réwna sie odlegtosci E miedzy przedniag
i tylnig osiami. Temu najmniejszemu znaczeniu
/odpowiada pewna szybkos¢ V O ile szybko$¢,
wychodzgc ze znacznnia V,, bedzie sie zwiekszala,
albo zmniejszata, to wielko$¢ / bedzie sie po-
wiekszata i przebywana droga bedzie sie zblizata
do linji prostej. Wobec tego / dazy do nieskon
czonosci nie tylko przy bezgranicznem wzrasta-

niu szybkosci, lecz i przy
jej zmniejszaniu sie To
sg jedyne dane, ktore
pozwalajg okresli¢ za-
lezno$¢ miedzy szybko-
Scig V i dtugoscia fali /
Tq  zaleznos$é mozna
przedstawicé obrazowo,
biorgc system spotrzed-
nych z odcietag szyb-
kosci i rzedna dtugosci
fali Poniewaz najmniej-
sze znaczenie dla 7/ jest
rowne E, a wiec na fig
2 prosta MN, przeprowa-
dzona réwnolegle do osi V
na odlegtosci E, jest stycz-
ng do poszukiwanego
wykresu. Punktowi stycz-
nosci K odpowiada szyb-
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Wiedzac, ze 1zwieksza sie przy zmniej-
szeniu albo wzrastaniu szybkosci, wychodzgc ze
znaczenia Vn mozna nakresli¢ wykres ab. Przy
obraniu na wykresie dowolnego punktu P, z trdj-

kata OPR mamy v-I. CtgW, albo jz Ctg2w.
ze nacisk F jest w

kos¢ v,.

Ze wzoru |. wyplywa,

ZAN
prostej zaleznosci doX i ze wobec tego ta sita

jest najwiekszg przy najwiekszem znaczeniu CtgW.
Poniewaz CtgW wzrasta przy zmniejszaniu sie
kata W, wiec jego najwieksze znaczenie jest przy
kacie W, stworzonym styczng z dolng czescig wy-
kresu. Wobec tego nacisk jest najwiekszy przy szyb-
kosci V2 odpowiadajgcej punktowi stycznosci A.

Otrzymany wykres nie daje catkowitego wy-
jasnienia zaleznosci v i /i wobec tego, dla prak-
tycznego zastosowania, nalezy zadowolnié sie wy-
gérowanem znaczeniem dla najwiekszego nacisku
F przedstawionym przez :

F 4Pevi
L - % - ] ] ] p

gdzie E jest najmniejsza wartoscig dla |.

W czasie poprzecznych ruchéw osi wytwa-
rza sie tarcie miedzy kotami i szynami i wobec
tego nacisk F nie odnosi sie catkowicie do szyny,
na ktérg opiera sie bandaz kota. Dla podziatu
nacisku na poszczeg6lng szyne nalezy zadowol-
ni¢ sie warunkiem:

FmaK./Pc
2 \2"

w ktérym / oznacza spoétczynnik tarcia koét po
gornej powierzchni szyn. Jezeli, przy rozpatry-
wanej szybkosci, wadze wagonu i odlegtosci mieg-
dzy osiami, ten warunek nie jest dotrzymany, to
wtedy nacisk, odnoszacy sie do jednej szyny, jest:

Fp :Fmax PZf

i do drugiej:

Przyktad 1. Nacisk F jest tern mniejszy,
im wigksza jest odlegtos¢ E. W powiekszaniu
odlegtosci miedzy osiami nie mozna przekraczac
pewnej granicy, poniewaz wagon musi wchodzié
w krzywe konstrukcji drogowej. Wysitki w kie-
runku tego powiekszenia doprowadzity do zasto-
sowania dla osi resoréw, amortyzujacych poprecz-
ne ruchy, a takze wézkédw z poziomym obrotem.

Wptyw wielkosci E na poprzeczny nacisk
uwidacznia sie przy poréwnaniu sit spowodowa-
nych dziataniem Ilokomotywy i krotkiego wozu.
Dla lokomotywy ,Pacific de la Compagnie du
Nord' sa nastepujgace dane :
P 85.570 klgr., E 9,20 mtr., y=120 kim. na go-
dzine, co stanowi 33,33 mtr. na sekunde i e 0,021
mtr. Wedtug wzoru Il znajdujemy, iz catkowity

3-4

nacisk, ktéry stwarza sie na odlegtosci drogi d,
rownej diugosci lokomotywy, a wiec na 12,65
mtr. ma nastepujgce znaczenie:

A 4X85570X0.021X53.3.X n,,
Fm7 ~ _ 9,81Y9,2(S = 9617 klI9v-
Warunek \ 2f jest zachowany nawet przy
matym wspétczynniku tarcia 0,'O. Na kazdg szyne
przypada mniej wiecej nacisk rowny 4.800 Kigr.

Przyktad Il. Tender, majacy odlegtos¢ mie-
dzy osiami odmiennag od lokomotywy, przechodzi

ta samag, co i lokomotywa, sinusoidalng droge.
Wagony, idace za tenderem, zdazajg drogg tern
wiecej roznigca sie od drogi lokomotywy, im

wiecej sg one od niej oddalone. Nozna twier-
dzi¢, ze wagony koncowe zdazajg falg o diugo-
Sci, rownej odlegtosci miedzy ich skrajnemi osiami
Jezeli ma sie do czynienia z tylnemi wagonami
o matej odlegtosci osiowej, jak naprzyktad réwnej
3 mtr., to poprzeczne dziatanie wagonu na szyny
okazuje sie wiekszem, niz nacisk poprzeczny lo-
komotywy. Biorac wage wagonu 15.000 klg., mamy

p 4X15000X0,021X33,332

08 m: 15.855 Klg.

max

Poniewaz w tym wypadku nie jest wypetniony

i Fmax . . .
warunek , a wiec nalezy zastosowac
wzor F P F k.

max

Wypada na kazda szyne, na przemian 13.603 kig.
poprzecznego cisnienia, co znacznie przekracza
4.800 Kklg., wywieranych przez lokomotywe. Z tych
powodow unikaja umieszczania na koncu szyb-
kiego pociagu wagonow z matemi odlegtosciami
osiowemi, poniewaz one maja zbyt duza daznosé
do wykolejania sie.

Na podituznicach szyn wiekszych mostow
i na belkach mniejszych lokomotywa wywiera na-
cisk poprzeczny, ktéry wynosi na metr biezacy
drogi:
= 760 Klg.
d 12,65

Z powodu brutalnego przytozenia tego na-
cisku, nalezy go prawie zdwoic¢ i przyja¢ réwnym
1.500 klg. W zakonczeniu autor powiada, ze mi-
nisterjalny regulamin dla obliczeh prac podkta-
dowych przepisuje liczenie sie tylko z naciskiem

450 klg. na metr. Jego zdaniem jest to cyfra
zbyt mata i nie odpowiadajgca rzeczywistosci.
M. Bek.
(D. c. n)
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Kopalniane instalacje elektiyczne.

Wobec braku w literaturze technicznej prak-
tycznych wskazéwek oraz przepiséw bezpieczen-
stwa dla instalacyi elektrycznych w kopalniach,
podajemy do uzytku naszych przemystowcéw ko-
palnianych oraz kierownikéw robét instalacyjnych

Zaleca sie stosowac jednoczes$nie rézne ro-
dzaje uziemienia, z ktérycn przynajmniej jedno
winno sie znajdowaé¢ w Scieku albo zompiu.

10 W komorach z woda saczaca lub pytem
weglowym albo mineralnym maszyny elektryczne

blizsze dane, tyczace si¢ tej arcywa”nej dziedziny j czesci instalacji winne by¢ zabezpieczone od
techniki wody i pytu.
Uwagi ogolne Tablice rozdzielcze i przyrzady.
o Do urzadzen elektrycznych podziemny h 11 Tablice rozdzielcze tacznie z ruszto-
stosujg sie podane ponizej przepisy specjalne \yaniami i obramowaniem powinny by¢ wykonane

oraz o0gOlne przepisy bez.pieczeristwa, o ile ich
tre$¢ nie przeczy przepisom specjalnym.

2 Przepisy specjalne do urzadzen elek-
trycznych podziemnych stosujg sie¢ do kopalni
gaz 'wych. W kopalniach gazowych poszczego6lne
szyby, w ktdérych nie wydziela sie¢ gaz wybucha-
jacy, moga by¢ wuznane za szyby niegazowe.

3. Urzadzenia elektryczne podziemne w wy-
robiskach z woda sgczacg i w wilgotnych czes-
ciach szybu powinny by¢ wykonane $cisle wedtug
niniejszych przepiséw.

Pomiary izolacji sieci w wymienionych
czesciach szybu powinny by¢ dokonywane od-
dzielnie.

4. Przewody, doprowadzajgce prad do wil-
gotnych wrebow winny by¢ zaopatrzone w wy-
taczniki na wszystkich biegunach.

5. St*n izolacji c-tej sieci i poszczegélnych
odcinkéw winien by¢ sprawdzany conajmniej raz
na tydziern. Wyniki pomiaréw nalezy notowac
w specjalnej ksigzce kontroU.

6. W maszynowniach powinny by¢ umiesz-
czone na widocznem miejscu przepisy: o udzie-
laniu pierwszej pomocy w razie nieszczesliwych
wypadkow, o odigczaniu od przewoddéw oséb, po-
razonych pradem i o gaszeniu ognia, powstatego
od iskry elektrycznej; pozatem w maszynowniach
powinny by¢ wywieszone przepisy obstugi maszyn
i przepisy eksploatacyjne

Powyzszy punkt nie obowigzuje dla silnikow
poza obrebem maszynowni.

Kopalnie niegazowne — bilniki

i przyrzagdy do nich.

7. Silniki ho wiertarek, wrebéwek i wenty-
latoréw przenosnych mogg by¢ stosowane tyiko
dla napie¢ do 500 V. miedzy dwoma prze-
wodami.

8. Uzwojenia silnikbw powinny
specjalng izolacje przeciw wilgoci

9 W komorach maszynowych kadtub ma-
szyn i rusztowania tablic rodrdzielczych powinny
by¢ uziemnione.

posiadaé

z materjatéw ogniotrwatych niehigroskopijnych.

Wszystkie przyrzady do tablic powinny po-
siada¢ pokrywy z wypuszczonemi nazewnatrz
uchwytami i oszklonemi otworami dla podzlatek
przyrzaddéw mierniczych.

Tablice rozdzielcze
czone od wody saczacej.

Ptyty maszynowe, szyfrowe itp. moga byc¢
stosowane tylko w izolacji olejowej.

12. W urzadzeniach rozdzielczych, sktada-
jacych sie z oddzielnych klatek, zamykanych na
drzwiczki, szerokos$¢ przejscia powinna wynosié
conajmniej 1 m. Jezeli w przejsciach znajduja
sie¢ mufy kablowe, szyny zbiorcze lub potgczenia
przewoddéw, zabezpieczone od dotkn <cia, a do-
step za tablice jest dopuszczany tylko w celu
sprawdzania, to szerokos$¢ przejscia m.ze byc¢
zmniejs-ona do 0,6 m.

13. Przed okapturzonemi wytacznikami wy-
sokiego napiecia, ktére stuza nietylko do odia-
czania przewodow, muszg by¢ ustawione osobne
odtgczniki. W niektérych wyoadkach dopusz-
czalne jest umieszczenie wspdélnych odtgcznikéw
dla kilku okapturzonych wytgcznikow. Przy
wiaczonych rowno’egle kablach, jako tez w ob-
wodach pierscieniowych powinny bv¢é ustawione
w mie>scach widocznych i dostepnych osobne
odtgczniki nietylko przed okapturzonemi wytgcz-
nikami, lecz i za niemi

14. W urzadzeniach rozdzh Iczych wy sokiego
napiecia przewody zasilajgce winny by¢ o lig-
czalne za pomoca wytgcznikéw lub bezpiecz-
nih6 a.

15. W urzadzeniach - zdzidc.y hwysoki-go
napiecia czesci urzadzenia, bedace pod pradem,
zaréwno gote jak i izolowane, powinny by¢ zabei-
pieczone od dotkniecia przez odpowiednie ich
umieszczenie lub przez zastosowanie specjalnych
urzadzen ochronnych, zdejmowanych tylko za
pomoca odpowiednich narzedzi

Uzywanie na pokrywy pa-py lub podobnych
mafoodpornych materjatéow jest niedopp=zczalpe.

muszg by¢é zabezpie-

(Ciag dalszy nastapi).
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Armata elektryczna.

Zasada dziatania: przewodnik ruchomy, po
ktorym ptynie prad, bedzie sie z przyspieszong
szybkoscig posuwac¢ w dostatecznie silnem polu
magnetycznem.

Wynalazca Fauchon-Villeplee juz podczas
wojny budowat na tej zasadzie miotacze matych
pociskdéw (50 gram.), majacych szybkos$¢ poczat-
kowg 200 m/sek.; obecnie wynalazca udoskonalit
swg armate na tyle, iz pociski do 100 kg. moga
by¢é wyrzucane z szybkoscig poczatkowg 1600
m/sek., przyczem ciezar calego dziala wraz
z elektrycznem urzadzeniem zasilajgcem, nie
przewyzsza ciezaru ,Grubej Berty* Krupp’'a.

Wyobrazmy sobie solenoid, sktadajacy sie
z grubych przewodow miedzianych, nawinietych
wzdtuz i wewnatrz ciata armaty, za ktére stuzy
kadtub zelazny. Bieguny tacza sie na catg dtu-
gos¢ dziata z jego ciatem, a ich przekroj jest
podobnym do przekroju biegunéw zamknietej
dynamomaszyny 2-biegunowej.

W szczeliwie pomiedzy biegunami sg utozone
dwie szyny miedziane, jedna nad druga, pomie-
dzy ktoremi przebiega wgtebienie rowkowe, prze-
znaczone dla umieszczenia pocisku.

Jeden z koncéw solenoidu wychodzi na ze-
wnatrz i bezposrednio taczy sie z zaciskiem,
bedac ztgczonym swym drugim koncem z jedng
z miedzianych szyn. Drugi zacisk taczy sie
z druga szyna.

Pocisk jest zaopatrzony w skrzydetka, $lizga-
jace sie po szynach w czasie ruchu pocisku
i zamykajace w ten spos6b obwdd elektryczny.
Prad na skutek powyzszego idzie od zacisku
przez solenoid do pierwszej szyny, z ktérej prz/z
skrzydetka pocisku i jego uzwojenie wstepuje do
drugiej szyny, potgczonej bezposrednio z za-
ciskiem. Po wyrzuceniu pocisku obwéd zostaje
rozerwanym i prad automatycznie sie przerywa.
Ruch w pocisku trwa bardzo krotko, wobec czego
jest mozliwem stosowanie wiekszych natezen
pradu nawet ponad 100.000 A.

,Electrical World" A. B.

Energja elektryczna § napieciu
1.000.000 V.

Gen. El. B. w Ameryce zrobito préby prze-
sytania energji o napieciu 1.000.000 V. Napiecie
powyzsze otrzymuje sie z prgdu o 2000 V i 60 okr.
za pomocag transformatora o przewodach rurko-
wych.

Doswiadczenia te mialty wykaza¢, czy ogélne
prawa, ktére majg miejsce przy zjawisku korony
i przeskokach przy napieciach 250.000 V, sg w sile
rowniez przy napieciach do 1000.000 V.

Doswiadczenia dokonat F. W. Peek.
okazato,

Jak sie
krzywa przebicia powietrza pomiedzy

34

ostrzami pozostata ciggta az do 100C.000 V
Przy 1000.000 V. przeskok pomiedzy ostrzami
byt zauwazony przy odstepie 105" (2,667 m).
Rowniez nie byto zmian w wykresie przeskoku
pomiedzy kulistemi elektrodami o $rednicy 75 cm.
Doswiadczenia nad tancuchami izolatoréw da-
waty analogiczne napiecie przeskoku, np tancuch
z 18 wisiorow datl przeskok przy 900.000 Volt,
a z 22 wisiorow nie dal zadnego nawet przy
1.000 000 V.

Zjawisko korony zostato zaohserwowanem
przy napieciu 900.000 Volt, przyczem byly uzyte
rurki mosiezne o $rednicy 80 mm

Antena wstgzkowa.

Jest to ostatnia nowina w dzied-inie radjo-
fonji. —

Zwykta antena z kilku réwnolegtych drutow
zostata zamieniona przez cienka wstazke zro-
biong z siatki drucianej i skrecona w jeden rulon.
Druciki sga albo posrebrzone albo tez izolowane
jedwabiem.

Dla instalacji takiej anteny umocowuje sie
rulon za koncy jego osi i ciagnie sie za wstgzke,
rozkrecajgc rulon, poczem koniec wstgzki réwniez
przymocowuje sie do haku. Samo przez sie
rozumie, iz nalezy miejsca przymocowania odpo-
wiednio izolowaé

Antena taka przedewszystkiem jest przezna-
czong dla wewnetrznych instalacyj antenowych
i moze by¢ z tatwoscia zwijang i na nowo w innem
miejscu montowana.

Dtugos$¢ jej moze by¢é tatwo regulowang
w zaleznosci od majgcego sie w rozporzadzeniu
miejsca i zalezy od w ekszego Ilub mniejszego
rozwijania rulonu na pozadang ditugosé.

Elektret.

Mototaro Eguchi -- prof. Japoriskiego Uniw.
sporzadzit dielektryk, posiadajacy zdolnos¢ statej
elektryzacji, nazywajac go ,elektretem”.

Woski i substancje zywiczne posiadaja w stanie

ptynnym nieznaczne wiasnosci przewodnikow
elektrycznosci, ktére sie zmniejszaja przy ich
stygnieciu.

Mieszanina tych ciat w stadjum Kkrzepniecia
byta umieszczong w silnem polu elektrycznem
Po stwardnieciu tychze mozna byto skonstatowaé
na ich powierzchniach powstanie silnego tadunku
elektrostatycznego. Stan ten nie zmienia sie
ani przy ogrzewaniu, ani naswietlaniem promie-
niami X, ani obmywaniem, lub skrobaniem scy-
zorykiem.

tadunek elektretu wynosi mniejwiecej 6 jed-
nostek elektrostat. na 1 cm2
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METODA BASSETA.

Technologja stale dgazy do wynalezienia mozliwie tanich sposobéw wy-
dobywania metali z ich rud, jakkolwiek zmiany w zaprowadzonych juz syste-
mach produkcji sa kosztowne, co powoduje stale op6znienie stoso-
wania w przemysle nowszych metod fabrykaciji. Do takich systeméw na-
lezy réwniez nowa metoda bezposredniego wytapiania kujnego zelaza z rudy,
zastosowana w 1921 roku po raz pierwszy przez wynalazce p. Basset a.

Wobec tego, iz, naszem zdaniem, metoda ta ma wielka przysztosé
w szczeg6lnosci dla naszych chudych rud zelaznych, przeto zamieszczamy
arcyciekawy referat w powyzszej sprawie p. profesora Ignacego Moscickiego
— obecnego Prezydenta Rzeczypospolitej, referat, ktéry otwiera oczy na dro-

ge, ktéra powinien kroczy¢ nasz przemyst metalowy i hutnicy, jesli chce
rzeczywiscie wyzyska¢ mozno$¢ taniej, a doskonatej produkcji kujnego zelaza

nawet z najstabszych rud Kieleckich i Radomskich.

Prof. Ignacy Moscicki

BezposSrednie wytapianie kujnego zelaza z rudy.

JestesSmy obecnie $Swiadkami bardzo pocie-
szajgcego dla nas objawu, ktéry dowodzi, ze w so-
juszniczej Francji okres powojenny wykasuje co-
raz bardziej rosngcy postep w zakresie wielkiego
przemystu. Jeszcze nie przebrzmiat tryumf wiel-
kiego fizyka francuskiego Claude’a, ktéry opra-
cowal bezposrednig synteze amoniaku przy za-
stosowaniu nadzwyczaj wysokich cisnien: 1000
atmosfer, kiedy dochodza wiesci o nowym try-
umfie technologicznej wiedzy francuskiej, z dzie-
dziny jeszcze wazniejszej, bo dotyczacej naj-
wiekszej i najdoniosSlejszej gatezi przemystu, mia-
nowicie hutniclwa zelaza.

Celem niniejszego referatu jest omowienie
nowej metody bezposredniego wytapiania kujnego
zelaza z rudy, z pominigciem wytwarzania su-
rowca w wielkich piecach. Referat ten opiera
sie na krotkim artykule E. H. W eiss'a z czaso-
pisma francuskiego, nadestanego mi przez wy-
bitnego francuskiego technologa p. Rene Mo-
ri tz'a. Artykut wspomniany p.t ,,La produc-
tion directe de l'acier” przedstawia pierwszg in-
stalacje wytapiania zelaza kujnego w Dennemont
podtug metody Basse t'a Jakkolwiek ta publi-
kacja jest utrzymana w formie popularnej, to
jednak dotyczy ona tak prostego rozwigzania tego
wielkiego problemu, ze juz na tej podstawie
mozna z cala pewnoscig wyrazi¢ zdanie o wiel-
kiej wartosci tej nowosci.

Metoda B asset'a polega na zastosowaniu
wielkiego pieca obrotowego w rodzaju znanych
piecow cementowych. Iw tym przypadku dla
wytworzenia wysokiej temperatury uzywa sie pto-
mienia zasilanego pytem weglowym, z tg jednak
réznicg, ze doprowadzane do niego powietrze
podgrzewa sie poprzednio po usunieciu wilgoci
za pomocg wymrozenia do 1000° C, co nie jest
zreszta komplikujgcgnowoscig alb iwiem po-

wietrze wprowadzane do wielkich piecow ma
rownie wysokg temperature. Sama nowos$¢ w tern
miejscu metody polega na tern, ze doprowadzane
powietrze tak sie reguluje, aby gazy spalenia,
wytwarzane w ptomieniu, zawieraty obok azotu
tylko tlenek wegla Nowos$¢ ta zdawatoby sie
nie moze nikomu zaimponowa¢, bo przeciez, chcac
mie¢ prawdziwie redukcyjne gazy, tatwo bytoby
przyjs¢ do tego rozwiagzania; jednak biorgc pod
uwage fakt, ze ciepto spalenia wegla tylko do
CO stanowi zaledwie matg czesé¢ (mniej niz 13
ciepta uzyskiwanego przy catkowitem spaleniu
na C02 pomyst taki nie tatwo moégtby sie na-
sung¢ technologowi w wypadku, gdzie chodzi
0 uzyskanie w ptomieniu bardzo wysokiej tempe-
ratury. To tez nic dziwnego, ze w pierwszej
chwili nasuneto sie niedowierzanie i piszacemu
te stowa, czy przy takiem ograniczonem spaleniu
wegla jest sie w stanie otrzymaé¢ w piomieniu
dostatecznie wysokg temperature. Po przelicze-
niu okazato sie, ze w wymienionych warunkach
temperatura ptomienia moze by¢ rzeczywiscie
utrzymywang na wysokosci okoto 2000° C, tak,
jak to w artykule Weis s'a jest zaznaczone
Mogtby jeszcze mie¢ kto$s pewne watpliwosci,
czy da sie w takim ptomieniu zwigza¢ bez reszty
caty tlen powietrza. Pytanie takie ma zupetnie
stuszne podstawy, albowiem w zwyczajnym pto-
mieniu gazowym, przy doprowadzeniu teoretycz-
nie potrzebnej ilosci powietrza, nie mozna tlenu
zwigza¢ catkowicie. Mojem zdaniem, wystarczy
w przypadku ptomienia pytu weglowego stosowac
maty nadmiar samego wegla, zeby z calg pew-
noscig oczekiwaé catkowitego zwigzania tlenu do
CO, a to dlatego, ze ten maty nadmiar pytu we-
glowego w ptomieniu przedstawia wielkg po-
wierzchnie ogrzang do wysokiej temperatury i na
niej musi przebiega¢ reakcja spalenia powierz-
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chniowego do konca Takiego samego doswiad-
czenia z ptomieniem gazowym nie moznaby tak
tatwo wykonac.

Dalszym waznym czynnikiem w metodzie
Basseta jest sposdb doprowadzenia mieszaniny
rudy, topnikéw i wegla w stanie sproszkowanym
do pieca obrotowego na jego przeciwlegtym
kornicu w przeciwpradzie do goracych gazéow, wy-
twarzanych w ptomieniu weglowym. W tern
miejscu mamy znowu do czynienia z bardzo
wazna nowoscig, ktorg jest to, ze wegla do
przeprowadzania bezposredniej redukcji rudy
wprowadza sie tylko tyle, ile wymaga jedynie
sama reakcja bezposredniej reduKcji tlenu zelaza.
Znaczy to, ze dla redukcji domieszek takich jak
krzemionka, kwas fosforowy, a nawet i tlenki
manganu nie wprowadza sie wegla redukcyjnego,
dzieki temu te skiadniki, nie ulegajac redukcji,
przechodzg catkowicie do zuzla, nie zanieczysz-
czajac zelaza krzemem, fosforem, manganem itp.
Do zwigzania siarki stuzy w tym systemie, po-
dobnie jak w dotychczasowym, obecnos$¢ odpo-
wiednio duzych ilosci zasadowego topnika; wobec
znacznie wyzszej temperatury, jaka tu panuje,
jest to tern bardziej utatwione, ze wyzszy punkt
topliwosci zuzla, nie stanowi tutaj przeszkody.
Wskutek tego w tym koncu pieca obrotowego,
w ktérym znajduje sie palnik, moze wylewac sie
miekkie nienaweglone i wolne od zanieczyszczen
zelazo kujne wraz ze stopionym i tatwo dzieki
wyzszej temperaturze ptynnym zuzlem. Miesza-
szanina ta sptywa do odpowiedniej komory, gdzie
nastepuje na zasadzie réznic ciezaru gatunkowego
oddzielenie metalu od zuzla Zapomoca Spu-
stow', umieszczonych na réznych wysokosciach,
mozna perjodycznie odbiera¢ oddzielnie oba pro-
dukty. Zelazo odlewa sie w odpowiednie formy,
a stad po skrzepnieciu moze is¢ do mechanicz-
nej przerébki, odkuwania, walcowania itp. W ra-
zie za$ potrzeby moze takie zelazo ptynne, celem
ulepszenia, is¢ do piecéw Martina, czy tez
elektrycznych dla produkcji stali. Warto nawia-
sowo nadmieni¢, ze specjalnie tu nadawataby sie
taka kombinacja metody Basset'a z ewentualng
dalszg przerébka w piecach elektrycznych, gdyz
proces samego -“Swiezenia jest w tym wypadku
zbedny. Oczywiscie przez stosowne naweglanie
mozna z zelaza Bassetowskiego produko-
wac¢ oprécz stali wyborowej takze surowiec od-
lewniczy.

W artykule W eiss’'a jest powiedziane, ze
gazy z pieca obrotowego, zawierajgce bardzo
wysoki procent tlenku wegla, wychodzg z tempe-
raturg 1Q90Udo 1i00° C. Pewna cze$¢ tych ga-
zO6w po spaleniu daje zupetnie wystarczajacg
ilos¢ ciepta do podgrzania na 1000° C powietrza,
zasilajgcego palnik pieca obrotowego. Druga
czes¢ gazow wylotowych moze by¢é stosowana
do innych celéw, podobnie jak to zachodzi przy
gazach wielkopiecowych.
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Jak na podstawie powiedzianego jest oczy-
wistem, ze metoda Basset'a ma wyzszos¢ nad
metoda polegajacg na uzyciu wielkich piecéw,
bo pozwala produkowa¢ bezposrednio Kkujne ze-
lazo, stosunkowo czyste i prawie bez strat samej
rudy, gdyz reakcje redukcji mozna utrzymywac
prawie na samej granicy postawionej przez teorje
(otrzymuje sie 99% zelaza teoretycznej zawar-
tosci rudy). Znaczy to, ze do zuzla w tym przy-
padku mogg przechodzi¢ dowolnie mate ilosci
rudy. Takich rezultatébw w wielkim piecu osig-
gnac¢ nie podobna, albowiem tam surowiec wtasnie
juz wytworzony dostaje sie do stery silnie utle-
niajacej, jaka jest goérna czes$¢ kotliny pieca, do
ktorej przez dysze wttacza sie powietrze. O pro-
dukcji kujnego zelaza w piecu wielkim z innych
wzg'edoéw, jaK np. z powodu zasilania pieca od-
dzielnemi nabojami rudy, topnikéw i koksu w for-
mie nierozdrobnionej i to przy wykluczeniu moz-
nosci dalszego wymieszania, nie podobna marzy¢
Natomiast w piecu Basset'a, mianowicie tam,
gdzie mamy juz zredukowane zelazo, panuje
w zupetnosci atmosfera redukcyjna, wykluczajaca
powrotne utlenianie zelaza, bo nawet para wodna,
ktéra powstawa¢ musi przy spaleniu zawartych
w  weglu zwigzkéw wodorowych, musi, mojem
zdaniem, uledz rozktadowi juz na powierzchniach
zarzgcego sie pytu weglowego w ptomieniu, a tern
samem nie moze stanowi¢ czynniita utleniajacego
dla zelaza. Wprowadzanie za$ rudy topnikéw
i wegla w formie sproszkowanej oraz dalsze
m.eszanie sie tych skladnikéw w czasie przesu-
wania sie ich ku nizszemu koncowi pieca obro-
towego umozliwia takie regulowanie ilosci wegla,
aby produkt gotowy nie zawierat szkodliwych do-
mieszek, przy jednoczesnem catkowitem wyko-
rzystaniu rudy zelaznej.

Dalszg i moze najdonios$lejszg korzyscig me-
tody Basset'a jest ekonomja w zuzyciu paliwa
Kiedy przy produkcji wielkopiecowej na tone wy
produkowanego surowca potrzeba 11(JOi wiecej kg
doskonatego koksu hutniczego, to tutaj tona wy-
produkowanego kujnego zelaza zuzywa zaledwie
600 kg zwyczajnego wegla chudego, wliczajac
w to zaréwno wegiel spalony w palniku, jak i uzyty
do redukcji rudy. Jok widzimy, jest to ekonomja
wprost nadzwyczajna pomimo, ze gazy wylotowe
w tym przypadku opuszczajg piec z temperaturg
okoto 1000° C. Moznaby oczekiwac pytania, cze-
mu nalezy przypisa¢é tak nadzwyczajne zmniej-
szenie ilosci paliwa. Wiadomo przeciez, ze hut-
nictwo wielkopiecowe jest juz tak doktadnie teo-
retycznie i praktycznie opracowane, iz straty
ciepta spowodowane promieniowaniem sg tam
minimalne. Na to pytanie artykut W e iss’a nie
odpowiada, bo jak wspomniano ma on charakter
popularnej i nawet niezupetnie fachowej publiKacji.
Wystarczy jednak przedstawi¢ sobie obraz catego
procesu Bassefa, zeby na to pytanie znalez¢
odpowiedz. Ot6z w tym procesie stwarza sie
najdoskonalsze warunki, przy ktérych t. zw. po-
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Srednia redukcja moze przebiega¢ w najszerszych
rozmiarach. Powierzchnie zetkniecia sproszko-
wanej rudy i gazéw, zawierajacych duzy proc. CO,
sg tu bardzo duze, dzieki czemu w wyzszej czesSci
pieca obrotowego, gdzie temperatura materjatu
redukowanego nie jest wysoka (okoto 590— 800 C°),
zachodzi bardzo energiczna redukcja zapomocag
tlenku wegla, przy jednoczesnem powstawaniu C0?2
i to wiasnie zjawisko powoduje owg, wielkg eko-
nomje cieplng. W wielkim piecu warunkéw do
tak daleko idacej reducji posredniej niema, bo
brak tych duzych powierzchni zetkniecia atmos-
fery redukcyjnej i rudy, ktérg wprowadza sie tam
w wiekszych skupieniach, Z powyzszych wzgle-
déw nalezy przypuszczaé¢, ze regulowanie doda-
wania wegla do sproszkowanej rudy i topnikéw
musi sie odbywac¢ w spos6b eksperymentalny, na
podstawie analizy gotowego zelaza i zuzla. Wy-
posrodkowanie potrzebnej ilosci wegla, moze na-
stgpi¢ bardzo szybko, albowiem ruda wprowa-
dzona do pieca juz po kilku godzinach wyptywa
w drugim koncu w postaci zelaza. Ilos¢ wegla,
ktérg trzeba wprowadza¢ z ruda, rnusi by¢ zatem
znacznie mniejsza, anizeli wypada z wyliczenia
na podstawie rownania reakcji redukcji bezpo-
Sredniej, gdyz duza czes¢ tlenu rudy wigze sie
zapomocg tlenku wegla, spalajac go na C02

Oprécz tych zalet nowa metoda ma jeszcze
i te dobra strone, ze w piecach obrotowych jest
duza tatwos$¢ wymieniania zuzytego ogniotrwatego
wytozenia, bo mozna kazdej chwili ruch wstrzy-
macé, piec wystudzié¢, a zniszczone czesci wy-
Sciotki wymieni¢, co jest znacznie trudniejsze
w wielkich piecach.

Dla uzupeinienia sprawozdania trzeba jeszcze
doda¢, ze chociaz juz z wyzej powiedzianego
wynika, iz proces Basset a bez wzgledu na wy-
konanie doswiadczen, zapowiada zupeinie pewne
praktyczne rozwigzanie, to sprawa ta jeszcze do-
nioslej wyglada¢ musi, Kkiedy sie uprzytomni, ze
pierwszy wiekszy model pieca obrotowego, za-
stosowanego przez Basset'a w Dennemont, pro-
dukuje juz zupetnie przemystowo 100 ton zelaza
kujnego dziennie.

Proces Basset’'a ma dla naszego kraju
nadzwyczaj wielkie znaczenie, a to przedewszyst-
kiem z tych wzgledéw, ze nasze rudy, jako nisko
procentowe i nieczyste, nie nadajg sie dobrze do
przerébki w wielkich piecach bez domieszki ob-
cych rud bogatych i wiecej wartosciowych. Dzieki
temu doniostemu wynalazkowi jestesmy w stanie
przerabia¢ na najlepsze gatunki zelaza i stali
wszystkie rudy jakie posiadamy, a przez to nasza
produkcje zelaza mozemy nietylko uniezaleznié
od rudy importowanej, ale i znacznie zwiekszyc¢
krajowg wytworczosé zelaza.

Jako paliwo do tego mozemy u nas zuzywacé
zar6wno wegiel drzewny, jak i po6tkoks naszego
wegla kamiennego, potkoks wegla brunatnego,
oraz potkoks z torfu. Wobec tej perspektywy
moglibysmy utworzy¢ wielki przemyst zelazny
nawet w ziemi Kieleckiej i Radomskiej
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W koncu referatu trudno nie wypowiedzieé
zdania, ze chociaz wielkie piece dosiegty obecnie
najwyzszego rozwoju dzieki zmudnej pracy wy-
bitnych technologéw, to przeciez z powodu tej
nowej francuskiej zdobyczy technologicznej musza
one wkroétce ustgpi¢, a wraz z nimi takze kok-
sownie, stojagce w organicznym zwigzku, gdyz dla
calego systemu przyszedt nieodwotalny, prawdziwy
zmierzch.

x X

Juz powyzszy referat byt przygotowany do
druku, kiedy doszedt do mych rgk zeszyt czaso-
pisma ,Stahl und Eisen“ z daty 22. grudnia 1921 r.,
w ktorym wybitny fachowiec niemiecki prof.
F. Wiist z Dusseldorfu w obszernym artykule
podaje krytyce metody Basset'a.

Wobec tego, ze konkluzje wywodow Wusta
sg bardzo niekorzystne d'a tej nowosci
francuskiej, a moim zdaniem zupeinie niestuszne,
jestem zmuszony do blizszego ich oméwienia

Wprawdzie sam autor krytyki przyznaje, ze
gdyby byta mozliwos¢ spalania pytu weglowego
w ptomieniu do samego tylko tlenku wegla
i o wysokiej temperaturze, to wynalazek
3asset’a miatby wielkie znaczenie dla gospodarki
weglowej, gdyz pozwalatby cate ciepto spalenia
wegla stopniowo wykorzysta¢. Takiej jednak moz-
liwosci Wiist nie chce wuzna¢, a tern samem
uwaza metode Basset’a za zupetnie niewykonalna.
Czytamy tam:

~Spalenie wegla do tlenku wegla wymaga
wysokiej temperatury i pewnego nadmiaru sa-
mego wegla. W generatorach gazowych sa te
warunki w zupetnosci dane, i pomimo tego,
nie mozna produkowa¢ gazu wolnego od dwu-
tlenku wegla. Przy spalaniu pytu weglowego,
powietrze pod cidnieniem stuzy nie tylko do
spalenia wegla, ale posiada jeszcze wazne za-
danie rozpylania pytu weglowego, tak, ze pewne
minimum powietrza jest dla tego celu konieczne.
Z tego powodu warunki przy tworzeniu sie tlenku
wegla w ptomieniu pytu weglowego sa znacz-
nie mniej korzystne anizeli w generatorach
gazowych i z tej racji zupeinie wykluczone jest
takie prowadzenie spalenia, zeby praktycznie
maégt tylko powstaé tlenek wegla*

Jak widzimy z tego ustepu, dostownie prze-
ttdbmaczonego, autor krytyki nie stara sie zupetnie
o S$cistos¢ swego dowodzenia. Rozpylanie pytu
weglowego nie wymaga nadmiaru powietrza,
albowiem wystarcza dysze wylotowag dla pytu
weglowego odpowiednio zwezy¢, zeby mniejsza
iloScia wciskanego powietrza rozpyli¢ wiekszg
ilos¢ pylu weglowego. Sam fakt, ze powietrze
prowadzone do dyszy jest podgrzane na 1000° C,
a terasamem posiada kilkakrotnie zwiekszong ob-
jetos¢, jest czynnikiem bardzo sprzyjajacym dla
takiego zadania. Wysoka temperatura ptomienna
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zapewnia w zupetnosci réwnowage*) reakcji na
korzys¢ samego tlenku wegla. Maty zas nadmiar
pyty weglowego, dzieki swemu rozdrobnieniu, jest
w stanie wytworzy¢ wielkg powierzchnie, wystar-
czajagcg do zwigzania resztek tlenu. Natomiast
odwrotnie, przy wytwarzanin gazu w generatorach
znajdujemy wiasnie warunki znacznie mniej ko-
rzystne dla spalenia wegla wytacznie do tienku
wegla. Posiadamy tu rozzarzong warstwe koksu,
ktéra w swej gornej czesci posiada nizszg tem-
perature, powodujgca przesuniecie sie rownowagi
na korzysé tworzenia sie w pewnej mierze dwu-
tlenku wegla (2 CO Cc024-C).

W dalszym ciggu przytacza Wiist teoretycznie
osiggalne temperatury spalenia wegla chudego
o sktadzie: 8r>.22% C, 3.62" H, 2.48° (e}
1.07° nN, 4.71°/() popiotu, 1.10% H20 i przy pod-
grzaniu powietrza do 1000° C; sa one wedtug
niego nastepujace:

Wegiel do tlenku wegla bez spalenia wo-
doru — 1895° C.

Wegiel do tlenku wegla ze spaleniem wo-
doru - - 2'95° C.

Wegiel do dwutlenku wegla bez spalenia
wodoru — 2800° C.

Wegiel do dwutlenku wegla ze spaleniem
wodoru — 2920° C, a dalej dostownie:

,,Na podstawie przytoczonych obliczern mo-
zemy zatem przyja¢, ze Basset przy uzyciu do-
brego wegla chudego, przyjmujac spalenie do
tlenku wegla i wodoru do wody, otrzymuje teo-
retyczng temperature spalenia 2195° C.

Teoretyczna temperatura spalenia nie do-
chodzi w zadnym razie do temperatury praktycz-
nie osiggalnej. Zeby bylo mozna zdaé sobie
jasno z tego sprawe, zmierzono w jednym piecu
Siemensa i Martina, zasilanego gazem o znanym
skladzie, temperatury gazu i powietrza, ktore
wynosity 1215° dla gazu i 1227° dla powietrza.
Wyliczona 2z tego teoretyczna temperatura spa-
lenia wynosita 2560° C. Zmierzona za$ tempe-
ratura ptomienia pyrometrem Wanner'a okazata
sie réwna 1710° C.

Widzimy, ze temperatura teoretyczna osigg-
nieta przez Basset’'a jest o 375° nizszg od wy-
maganej teoretycznej temperatury 2560° Jezeli
wymagana temperature, przy ktorej zelazo jest
w stanie sie stopi¢, zaokraglimy do 2500°, to gazy
spalenia muszg zawiera¢ przynajmiej 30% dwu-
tlenku wegla. Tylko wtedy jest zapewniony ciagty
ruch, tylko wtedy mozna zredukowane zelazo
stapiac.

Wyliczenie wykazuje,
W sprawie przebiegu
rzeczywistosci,

ze zatozenie Basset'a
spalenia nie odpowiada
bowiem nie miatby moznosci wy-

*) Krzywa réwnowagi dla uktadu CO'J 1 C 2CO
wykazuje, ze przy cisnieniu 1 afm. dla CO wystarcza
1000* C dla uzyskania prawie 100°/u-wej koncentracji CO.
Przy zmniejszonem cis$nieniu, jak to zachodzi przy uzyciu
powietrza do spalania wegla, stan ten réwnowagi da sie
juz osiagnaé przy jeszcze nizszej temperaturze.
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tworzone zelazo stapia¢ w swoim piecu obroto-
wym i zapewni¢ ciggtos¢ jego ruchu.

Mieszanina gazowa, skladajgca sie z trzech
czesci dwutlenku wegla i siedmiu czesci tlenku
wegla, posiada decydujacy wpityw na przebieg
reakcji w piecu ohrotowym, tak ze cel Bassefa,
polegajacy na niedopuszczaniu ponownego utle
nienia zredukowanego zelaza, staje sie nieosig-
galnym.

Ruda zelaza jest redukowang zapomoca sta-
tego wegla, a odtlenione zelazo pod wptywem
obracania sie pieca zbija sie do wiekszych sku-
pien, tworzac ,lupy“ stykajace sie z przestrzenig
gazowqa. Z djagramu rownowag pomiedzy tlenkiem
wegla, dwutlenkiem wegla i tlenkiem zelazawym
jest widoczne, ze przy 1000° zawarto$¢ dwutlenku
wegla nie powinna przekracza¢ 25%. Przy 1600°
zmniejsza sie ta liczba do 6%- W naszej miesza-
ninie gazowej przypada na dwutlenek wegla 30j20
gazu, zawierajgcego, zwigzki weglowe, jest zatem
jasnem, ze musi sie tu odbywaé¢ powrotne utle-
nianie juz raz zredukowanego zelaza i powo-
dowac¢ znaczne jego straty“.

Caly ten ustep wywodow Wiist’'a, starajacy
sie udowodni¢, ze w piecu obrotowym Basset’'a
nie mozna spali¢ pylu weglowego jedynie do
tlenku wegla bez jednoczesnego wytwarzania
znacznej ilosci dwutlenku wegla, gdyz w prze-
ciwnym razie temperatura ptomienna nie wystar-
czalaby do stapiania zelaza, nie wytrzymuje naj-
mniejszej krytyki. Jego teoretyczne wyliczenia
temperatur ptomienia przy spaleniu do dwutlenku
wegla sg z racji nieuwzglednienia dysocjacji dwu-
tlenku wegla sa za wysokie. Nic wiec tez
dziwnego, ze w jego przyktadzie z ptomieniem
w piecu Martynowskim temperatura wyliczona
(2560°) tak sie znacznie rézni od temperatury
umierzonej pyrometrem Wanner'ra (1710°). Przy
obliczaniu temperatury spalenia wegla do tlenku
wegla tego btedu Wust nie popetnia, gdyz nie
zachodzi tu zjawisko analogiczne do dysocjacji
dwutlenku wegla. Z tych racji obliczona tempe-
ratura dla ptomienia Basset’a musiataby znacznie
mniej sie rézni¢ od temperatury, ktéraby wykazat
pyrometr Wanner'ra. W przykiadzie podanym
przy uwzglednieniu dysocjacji dwutlenku wegla*)
powinna ona wynosi¢ zamiast 2560° najwyzej 2220°.
Ta za$ temperatura juz bardzo mato rézni sie
od wyliczonej przez Wiist’'a w ptomieniu Basset’'a
(2195°), b >juz tylko o 25°. Biorac jeszcze pod
uwage, ze w piecu obrotowym, wobec bardzo
korzystnych warunkéw ogrzewania, temperatura
ptomienia moze by¢ znacznie nizszag od tempe-

*) Gaz wylotowy z pieca wielkiego spalony w piecu
Martynowskim w nadmiarze powietrza zawiera dwutlenku
wegla i tlenku wegla 2(;rai catkowitej objetoséci, a zatem
jego cisnienie czastkowe wynosi tu 0,2 atm. Przy tern
ci$nieniu C/astkowem i temperaturze 2220° okoto 25%
dwutlenku wegla jest w stanie zdysocjowanym (podtug
Nernsfa). Fakt ten obniza wyliczong przez Wiist'a
temperature, nie uwzgledniajgcg dysocjacji dwutlenku
wegla o 340°.
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ratury ptomienia w piecu Martynowskim, mozna

stanowczo twierdzié¢, ze temperatura plomienia

Bassefa, dajacego gazy SDalenia bez dwutlenku
wegla, zupeinie wystarcza do stapiania zelaza
kujnego.

Djagrama réwnowag pomiedzy tlenkiem wegla,
dwutlenkiem wegla i tlenkiem zelazawym, prze-
mawia tylko na korzy$¢ metody Basset’a, wykazuje
bowiem, ze gazy soalenia pytu weglowego,
chowujgc swe petne wtasnosci redukcyjne, moga
zawiera¢ jeszcze do 6% spalonego wegla w po-

zZa-
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staci dwutlenku wegla i znaczng czes¢ spalonego
wodoru. Te fakty pozwalaja na utrzymywanie
mniejszej precyzji w procesie Basset’a

W konicu musze zaznaczy€, ze krytyka Wiist’a
jest tak widocznie niestuszna, iz pod jej wpty-
wem ani jednego stowa nie cofam z powiedzia-
nego w pierwszej czesci swego referatu i po-
zostaje w peilni z calym entuzjazmem dla tej
tak wysoce doniostej nowosci francuskiej.

.Przemyst Chemiczny”.

Przemyst gorniczo-hutniczy

Anglja.

Od r. 1923, dzieki okupacji Ruhry, — daje
sie zauwazy¢ w bryt. gérnictwie weglowem staty
spadek produkcji. W r. J923 wydobyto wegla
kamiennego 278 500 tysiecy tonn, w r. 1924—
269 604 tys. w r. 1925— 247.413 tys. tonn. W pierw-

szym kwartale r. biez. byto wydobyte — 68,5
miljon. tonn wegla kam.
Produkcja surowego zelaza: w roku 1923

wyprodukowano 7.438 tys. tonn, w r. 1924—7 320
tys. tonn, w r. 1924- 6.238 tys. tonn, w r. 1924—
7,320 tys. tonn, w r. 1925—6.238 tys. ton. Pro-
dukcja stali (w sztabach i stal lana) wynosita
w r. 1923—8.489 tys. tonn, w r. 1924—8.220 tys.,
w r. 1925— 7.397 tys. tonn.

W pierwszym kwartale biez. r. mozna zau-
wazy¢ pogorszenie w produkcji zelaza, natomiast
produkcja stali wykazuje znaczng poprawe w po-
rébwnaniu z r. ub. W pierwszym kwartale roku
biez. wyprodukowano 1604 tys tonn zelaza oraz
2.124 tys. ton stali. W dziedzinie produkcji olacoy
cynowej i ptyt stalowych zaszta pewna poprawa:

w grudniu r. ub. w ruchu znajdowalo sie 514
fabryk, w grudniu zas 1924 — 442.

Niemcy.

Potozenie zagtebia weglowego

w Nadrenji poprawito si¢ w ostatnich czasach
znacznie Wzmogt sie wywéz na rynki, obstugi-
wane dawniej przez kopalnictwo angielskie: do
Francji, Holandji, Wtoch i panstw skandynawskich.
Wywoz wegla niemieckiego do Anglji, ozywit
sie pod koniec maja; cenv, za tonne — zalez-
noéci od gatunku — wahaja sie w granicach 25s.
4d. do 2/ s. 4 d. Ustal prawie zupetnie przywéz
wegla angielskiego do Niemiec. Swietéwek, w za-
gtebiu nie stosowano w m. maju prawie wcale.
Wogole produkcja wegla w maju zwiekszyta sie
w stosunku do kwietnia o okoto 10%. Zapasy
wegla na zwatach wynosity ciagle jeszcze —
koks w przeliczeniu na wegiel — okoto 9 mil-
jonow tonn.

Wytwdérczos¢ wegla kamiennego, koksu i bry-

kietow z wegla kamiennego w zagtebiu rernsko-
westfolskiem wynosita:

. brykiety
wegie 1 koks z wegla
kam. kam.

w tysigcach tonn

W r. 1925 przec¢. mies. 8672 1881 295
W r. 1926 marzec 8584 1787 326
W r. 1926 kwiecien 7757 1630 217

W gornoslagskiem zagtebiu weglowem wydo-
bycie byto nieco wieksze, niz w m. kwietniu,
w ktéorym to miesigcu byto wydobyte 1.200.306
tonn.

Wytworczos¢é wegla kamiennego data na-
stepujace rezultaty:
Zagtltebie
gérno- dolno Ki akwiz-
Slaskie Slaskie saskie granskie
w tysigcach tonn
1926 marzec 1515,7 459,0 3b5.3 374,7
, kwiecien 1200,3 381.8 290,1 346,4

Wytworczos¢ wegla brunatnego wynosda:

W Srod. Niemczech w Nadrenji

w tysigc ach tonn

1926 marzec 8.226 3325
, kwiecien 6 731 3.046
W hutnictwie Zelaznem i stalowem stan

zatrudnienia przewaznie by} niedostateczny. Jest
to skutkiem w duzej mierze zastoju w prze-
twoérczym przemysle zelaznym i stalowym oraz
w budownictwie. W kwietniu zostat zorganizo-
wany trust nadrenski pod nazwag ,Vereinigte
Stahlwerke A. G.“

Produkcja dzienna przecietna wytworczosc¢
surowki zelaza wynosita 22.273 tonn w kwietniu,
i stali 36.190 tonn. Z 108 wielkich piecow czynnych
byto w marcu 79 a w kwietniu 80.

Stosunkowo duzy popyt pbserwowano w za-
kresie maszyn specjalnych, N. A-ski.
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Statystyka ptodow kopalnianych.

Podajemy ciekawa statystyke ptodéw kopal- Wegiel e s 70° 0
nianych, zaczerpnieta z dzielg ,Do kogo Swiat Kamienie i gliny .....occooeeenie. 10°/0
nalezy" prof. St. Nowakowskiego. Ruda zelazna 9°/0

Corocznie na catym S$Swiecie produkuje sie N afta .o, 4%
przecietnie 2.000.000 ton kruszczéw, z ktorych MiedzZ. i 3%

Inne KruszeCzy ...oooooevvvevnineeennnnn. 4°/0

stanowia:
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Roczna wartos¢ tych bogactw wynosi w przy-
blizeniu 9 miliardow dolaréw, z ktérych przy-

pada na:
Wegiel.o . e o <+ 61%
Nafte e o o 12%
Zelazo .o e o 6%
Mi€eCZ.iiiiiieiiienan, .. 5%
Ztoto e 3%
Inrie kruszcze m 13%

llosci te sa zobrazowane pogladowo na za-

taczonym rysunku.

DZIALt TECHNO-CHEMJ1.

Prof.
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Powyzsze bogactwa mineralne sg podzielone

pomiedzy poszczegdlne lady tak, iz n czna pro-
dukcja mineratéw wynosi:

W EUFOPI€ e, 51%

» Ameryce Po6inocnej . . 42%

i AT e 4%

» Ameryce Potudniowej

w o Australjiv. i, i 3%

., Afryce . . . . o

Wszystkich znanych mineratéwjest okoto

1500, z ktérych li tylko 200 przeds’'awiajg przed-
miot handlu. P. R.

Dr. Ignacy Moscicki

Celowa rozbudowa przemystu chemicznego w Polsce*)

Mam moéwi¢ o celowej rozbudowie prze-
mystu chemicznego w Polsce z punktu widzenia
ogoélnych intereséw kraju. Chodzi mi tu o prébe
zestawienia najwazniejszych wytycznych dla tak
pojetej rozbudowy przemystu chemicznego.

Z tych wzgledow pomijam omawianie roéz-
nych chwilowych ikonjunktur, ktéreby mogty inte-
resowa¢ tylko czasowo oddzielne grupy finan-

sowe, a ktore nie lezg na najkrotszej drodze
rozwojowej, rozpatrywanej pod katem widzenia
naszych interesow o0g6lnych. Natomiast przy

rozpatrywaniu tych wytycznych nie moge po-
ming¢ czynnikow, zwigzanych z bezpieczenstwem
panstwa.

Zadanie moje mozna poréwnac¢ do projekto-
wania na razie fundamentow wielkiego gmachu,
ktérego budowa jest obliczona na szereg dzie-
sigtkéw lat. Fundament ten zatem powinien by¢
tak starannie obmyslony, azeby pézniej nie byto sie
zmuszonym do wprowadzania bardzo kosztownych
przerdbek.

Tres¢ projektu takiego fundamentu powinny
stanowi¢ wytyczne w sprawie rozbudowy wy-
twérni najwazniejszych surowcéw dla catego prze-
mystu chemicznego, jako to: kwasu siarkowego,
wazniejszych zwigzkéw azotowych, kwasu solnego,
sody, wodorotlenkéw alkalicznych, chloru itp.

Ze wzgledu na bezpieczenstwo kraju po-
winno dotozy¢ sie wszelkich staran, aby rozbu-
dowe podstawowego przemystu wykonywacé w tej

czedci panstwa, ktérg miarodajne czynniki uwa-
zaja za najwiecej pewng pod wzgledem strate-
gicznym.

Warunek ten jest dla nas dosy¢ uciazliwy,
albowiem zagtebia weglowe, od ktérych wielkie

*) Odczyt wygtoszony na zebraniu zainicjowanym
przez Zawodowy Zwigzek Wielkiego Przemystu Chemicz-
nego Panstwa Polskiego we Lwowie.

wytwornie chemiczne w zasadzie nie powinny sie
zbytnio oddaiaé¢, znajduja sie przewaznie na pery-
ferji Panstwa.

A taki stan rzeczy wpilywa na wytwarzanie
tendencji do rozbudowania sie witasnie obok ko-
paln wegla, a tern samem nie bytby tu uwzgled-
niony czynnik nadzwyczaj wazny -- bezpieczen-
stwo kraju.

Chcac wiec uwzgledni¢ wspomniany warunek
wyznaczenia miejsc dla rozbudowy przemystu
chemicznego, a ktory nalezy uwaza¢ ze koniecz-
no$¢ panstwowg musze poswieci¢ tej sprawie
pare stow.

Podstawy energetyczne.

Naogot stan naszych zrdédet energetycznych
w Polsce jest zadawalniajgcy; posiadamy znaczne
zagtebia wegla kamiennego, wegla brunatnego
oraz duze przestrzenie torfu. Pozatem posiadamy
weglowodory ptynne (ropa naftowa) oraz gazowe
(gaz ziemny', ktore rowniez moga by¢ uzyte do
wszelkich celéw energetycznych.

Wegiel kamienny, ktéry stanowi najgtow-
niejsze dla nas zrodito energetyczne, znajduje sie
niestety, jak to wspomniatem, w bliskosci granic
zachodnich naszego kraju i dla tego, w razie za-
grozenia wojennego tych granic, dostep do niego
maégtby by¢ niemozliwy.

Nasze pokiady wegla brunatnego sg troche
korzystniej potozone, tak ze w przysztosci w miare
rozwoju jego eksploatacji moga one stanowié
rezerwe energetyczng w czasach wojennych

Torf mégtby by¢é w czasie wojny waznag pod-
stawg energetyczng, mamy bowiem w Srodku
kraju znaczne jego poktady.

Niestety, jednak eksploatacja torfu nie moze
sie jeszcze samorzutnie pod wptltywem Kkapitatu
prywatnego rozwingé, gdyz metody eksploatacji
nie stojg na wysokosci zadania a to z powodu
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zbyt krétkich okreséw czasu, ktére w naszym
klimacie nadajg sie do suszenia surowego torfu.
Z czasem jednak nalezy sie spodziewaé, ze pro-
blem eksploatacji torfu bedzie rozwigzany.

Obecnie tylko sama wojskowos$¢, nie ogla-
dajgc sie na wzgledy ekonomji, mogtaby w matej
mierze eksploatacje torfu przeprowadzi¢ w ten
spos6b, aby w razie koniecznosci wywotanych
wojna modz te eksploatacje szybko rozwingg.

Z tego krotkiego przegladu zrédet energe-
tycznych widzimy, ze wielki przemyst chemiczny,
ktéory miatby sie rozbudowa¢ w Srodku kraju nie
mogtby sie narazie obejs¢ bez dostatecznych ilosci
wegla kamiennego, a to powodowatoby duze
zwiekszenie kosztow produkcji takich wytworni
zmuszonych ponosi¢ koszta transportu najwaz-
niejszego surowca energetycznego.

Nie dajgc zatem kompensaty za te zwiekszone
koszty produkcji, nie bytoby moznosci skioni¢ ka-
pitatu prywatnego do finansowania przedsiebiorstw
w miejscach ze wzgledu na bezpieczennstwo Pan-
stwa wskazanych.

W tym przypadku nie ma innej rady: rzad
polski, majagc na oku ogdélne interesy kraju, po-
winien wprowadzi¢ odpowiednie ulgi przewozowe
dla surowcéw energetycznych do miejsc, na roz-
budowe przemystu wskazanych, wtedy zniknie
najwazniejsza przeszkoda, uniemozliwiajaca po-
powstanie przemystu w miejscach pewnych pod
wzgledem strategicznym.

Naturalnie, ze wszelkie znaczniejsze ulgi
przewozowe sa dla skarbu Panstwa ciezarem
i dla tego nalezy je ograniczy¢ w czasie ich
trwania. Gdy sie jednak wyznaczy lewy brzeg
srodkowej czesci Wisty jako miejsca do budowy
fabryk z uprzywilejowana taryfg przewozowa, to
po uregulowaniu Wisty tacznie z Przemsza po-
wstanie droga wodna, ktéra bedzie w stanie ko-
leje panstwowe odcigzy¢ i tem samem zapewnic
na przysztos$¢ rzeczywiscie tani transport surow-
cOw energetycznych.

W ten sposob uwzgledniony czynnik bez-
pieczenstwa Panstwa jeszcze nie jest petny, bo
w razie wojny dostawa wegla kamiennego mo-
gtaby by¢ uniemozliwiong. Chcac zaradzi¢ temu,
pozostaje na razie jedyna rada — magazyno-
wania na pewien okres czasu materjatu opato
wego

Jak wiadomo, sam wegiel nie daje sie tatwo
w wiekszych ilosciach na dtuzszy okres czasu
magazynowac, zawiera bowiem lotne- skiadniki
mogace spowodowa¢ samozapalenie. Do celow
magazynowania nadaje sie wybornie t. z. pétkoks,
tj. pozostatos¢ przy destylacji wegla w niskich
temperaturach (okoto 450° C); produkt ten moze
by¢ nader ekonomicznie wytwarzany.

W tym celu nalezy w miejscu pewnem pod
wzgledem strategicznym i w bliskosci wytwaorni
chemicznych postawi¢ wurzadzenia dla suchej
destylacji wegla kamiennego, ktoére moga réwniez
przerabia¢ wegiel brunatny i torf. Ze wszystkich
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bowiem tych surowcéw energetycznych, poétkoks
nadaje sie doskonale do magazynowania jako
wyborny materjat opatowy.

To magazynowanie $rodkéw opatowych nie
nalezy mojem zdaniem uwaza¢ za koniecznos$¢
stala; w miare powstania ekspoatacji wegla bru-
natnego w $srodku kraju bedzie mozna co raz wiecej
magazynowanie potkoksu ograniczaé, a w razie
stworzenia metody do eksploatacji torfu bedzie
mozna magazynowania prawie zupeinie zeniechac.

Hutnictwo zelaza:

Zanim przejde do rozpatrywania przemystu
poszczegbélnych wyjsciowych produktéw dla wiel-
kiego przemystu chemicznego, nalezy omoéwic
sprawe, dotyczacg hutnictwa zelaza, ktore jest
sprawg nadzwyczajnie wazng dla calego prze-
mystu, a ze wzgledu bezpieczennstwa kraju jest
czynnikiem prawie tak waznym jak zrodta ener-
getyczne.

Rude zelaza posiadamy
trum kraju (Kieleckie i
nie jest wyborowg, ale czynnik ten nie moze
stanowi¢ wielkiej wagi, wobec nowej metody
wytapiania zelaza sposobem Basset'a.

Metoda ta pozwala w sposob niestychanie
ekonomiczny przerabia¢ rudy najgorszego gatunku.
Caly zatem wojenny przemyst zelazny, tak pry-
watny jak rzadowy, powinien sie rozbudowaé
w bezposredniem sasiedztwie tych ztozy. Paliwo
za$ dla przerébki rudy metoda Basset’'a, moze
by¢ pobierane jako poétkoks z wegla kamiennego,
brunatnego i torfu, a rowniez z wegla drzewnego.

Sprawa tej nowej metody jest dla nas tak
wielce doniosta, ze miarodajne czynniki wojskowe
powinny jak najspieszniej pobudzi¢ przemyst hut-
niczy kielecko -radomski do zastosowania tej
metody u siebie, co nie sprawi trudnosci, albo-
wiem metoda ta stwarza wysokie atuty konku-
rencyjne z hutnictwem wielkopiecowym Goérnego
Slaska. A mozna sie liczy¢é z tym faktem, ze
gornoslaski przemyst zelazny diugo jeszcze sig
bedzie bronit, wprost sita bezwltadnosci, zanim
sie zgodzi na zamiane swych wielkich piecow
wraz z koksowniami na piece obrotowe Basset'a.

Sprawa zatem produkcji zelaza w miejscu
pewnem pod wzgledem strategicznym nie napo-
tyka na trudnosci. Uwzgledniajgc ulgi przewo-
zowe dla mater)atu opatowego posiadamy realne
podstawy dla prywatnego kapitatlu do6 stworzenia
hutnictwa zelaza' w miejscach pozadanych dla
bezpieczenstwa kraju.

i to nawet w cen-
Radomskie) Ruda ta

Kwas siarkowy:

Qd chwili przytaczenia do Polski Gdérnego
Slaska, posiadamy znaczng produKcje kwasu
siarkowego w tamtejszych cynkowniach, przera-
biajacych siarczek cynku. Trzeba sie jednak
liczy¢ z tem, ze te wytwornie kwasu siarkowego
moga by¢ w stanowczej chwili zagrozone i dla-
tego koniecznoscig jest wspotdziata¢ przy roz-
budowie innych fabryk tego rodzaju w $rodku
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kraju w tym zakresie, zeby z istniejacemi juz
fabrykami kwasu siarkowego jak w Zgierzu, War-
szawie, Rudnikach, etc. pokry¢ mogty zapotrze-
bowania wojenne.

Naturalnie, ze jednoczesnie musi by¢ roz-
trzygnieta sprawa surowca, gdyz w razie zagro-
zenia wojennego surowiec zagraniczny (piryty)
moze by¢ niedostepny. O pirytach krajowych,
jak na przyktad: kieleckich, nic blizej nie jestem
w moznoéci powiedzie¢c. W razie gdyby sie oka-
zato, ze piryty krajowe dla dostatecznej pro-
dukcji kwasu siarkowego sg niewystarczajgce, to
mojem zdaniem stoi nam do dyspozycji inny su-
rowiec, gips, ktérego mamy znaczne pokiady.

Sprawa oparcia produkcji kwasu siarkowego
na gipsie byla podczas ostatniej wojny w grani-
cach panstwa niemieckiego tak aktualng, ze
doszto do wybudowania wytworni tego rodzaju
(R. May w Lubaniu). Produkcja ta, podobno,
w czasie pokojowym, zapewnie ze wzgledéw
ekonomicznych, zostata wstrzymana, wiec nale-
zalo przypuszcza¢, ze nie bytoby obecnie pod-
staw finansowych do wybudowania takiej fabryki
w miejscu pewnem pod wzgledem strategicznym.

Nieaktualno$¢ tych wytwdrni polega na tern,
ze redukcja gipsu do siarczku wapnia wymaga
w piecach obrotowych stosunkowo duzo paliwa.
Warto jednak na tern miejscu zaznaczy¢, ze
Chemiczny Instytut Badawczy posiada metode,
prawie na ukonczeniu, wytwarzanie siarki z gipsu
w sposob tak ekonomiczny, iz nawet dla celéw
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pokojowego zapotrzebowania moze by¢ siarka tag
droga korzystnie produkowana Mam nadzieje

zatem, ze w dosy¢ krotkim czasie beda stwo-
rzone realne podstawy do budowy wytwérni
siarki, dotychczasowe bowiem kalkulacje wyka-
zuja, ze koszt produkcji siarki, bedzie znacznie

nizszy od jej ceny w portach europejskich

W ten sposéb bytaby kwestja surowca dla
kwasu siarkowego w czasie wojny korzystnie
rozwigzana.

Pozostatoby przyczynienie sie, juz obecnie,
do budowy samych fabryk kwasu siarkowego
i oleum w zakresie juz wspomnianym.

Jestem zdania, ze wobec konkurencji gérno-
Slaskich wytwdrni kwasu siarkowego, w ktérych
kwas ten jest wyrabiany jako uboczny produkt,
niema obecnie realnych podstaw dla budowania
nowych takich wytwérni w $Srodku kraju, jedynie
wielkie fabryki chemiczne, ktére same potrzebuja
dla swej produkcji duzo kwasu siarkowego, mo-
gtyby sie obecnie zdoby¢ na produkcje go we
witasnym zakresie, o ile nie bylyby koniecznoscig
zmuszone na stawianie wlasnych fabryk tego tak
wysoce waznego wyjsciowego produktu.

Jedynie miarodajne czynniki wojskowe po-
siadaja moznos¢ zobligowania powstajacych
obecnie w kraju fabryk materjatébw wybuchowych
do zbudowania w centrum kraju wiasnych urzg-
dzen do fabrykacji kwasu siarkowego i oleum,
poniewaz te fabryki sa zalezne od wojskowosci,
jako wytwornie przemystu wojennego. (D.c.n)

Olej transformatorowy.

W ,,Revue Generale d’Electricite” znajdujemy

przepisy dla oleju transformatorowego, przyjete
przez Union des Syndicats de IElectriciie. Prze-
pisy te sg podzielone na 9 punktow: 1. Osady

bezuzyteczne, 2. Temperatura zapalnosci, 3. Sto-
pien ptynnosci, 4. Straty przy odparowaniu,
5. Ciezar witasciwy, 6. Temperatura twardnienia,

wegla. Waga osadu rozpuszczalnego w cztero-
chlorku wegla nie moze przekraczac¢ wyzej podanej
normy. Na filtrze nie powinno pozostac¢ resztek.

Stopien zabarwienia rowniez nie moze prze-
kracza¢ pewnych norm. Do badan na zabarwienie
dodaje sie do grzanego oleju tyle alkoholu amy-
lowego, az zabarwienie jego stanie sie jedna-

7 Zawartos¢ kwasow, zasad i siarki, 8. Wil- kowem z kolorem oleju niegrzanego. Stosunek
gotnos¢, 9 Wiasnosci izolacyjne objetosci uzytego alkoholu amylowego do obje-
1 Wymaga sie, azeby olej transformatorowgsci oleju okresla liczbowo stopien zabarwienia.

po 5-ciogodzinnem nagrzewaniu do 150° Celsjusza
nie dawat zadnych osadéw. Po 50-ciogodzinnem
nagrzewaniu przy 150° Celsjusza dopuszczalna
waga osadu nie moze przekracza¢ 0,06% wagi
oleju Po 135 godzinach grzania przy 150° C
waga osadu moze dochodzi¢ do 0,3° 0 wagi oleju.
Nagrzewanie winno by¢ wykonywane w probow-
kach o 15 mm $rednicy i 150 mm dtugosci;
préba powinna zawiera¢ 10 do 12 g. oleju. Ba-
dany olej w prébowce umieszcza sie w specjalnej
wanience i nagrzewa sie w kagpieli olejowej. Wa-
nienke zaopatrza sie w termoregulator. Caty
przyrzad jest zamkniety w celu ochrony oleju od
zewnetrznych wptywéw. Osad oddziela sie przy
pomocy zwyktego filtru, przeptukujgc jednoczesnie
olej i eter naftowy o ciezarze witasciwym 0,730.
Osad podlega przeptukaniu czterochlorkiem

Po 5-godzinnem nagrzewaniu przy 150° C norma
zabarwienia powinna wynosi¢ 0,5, po 50-godzin-
nem za$ nagrzewaniu okoto 16.

2. Temperatura zapalnosci nie moze by¢
nizszg od 1603 C. Do oznaczenia tego punktu
stuzy przyrzad Luchaire’a

3. Stopien piynnosci nalezy okresla¢ przy
pomocy wiskozymetru Englera. Dobry olej przy
20° C ma nie wiecej jak 8 a przy 50° C — nie
wiecej jak 2,5 stopni Engiera.

4. Strata przy odparowaniu po 5-godzinnem
nagrzewaniu przy 100° C nie powinna wynosic¢
wiecej niz 0,2%. Dla proby bierze sie 150 g oleju.

5. Ciezar witasciwy oleju moze sie réwnac
od 0,85 do 0,92.

6. Punktu twardnienia oleju okresla specjalny
przyrzad, sktadajacy si¢ z dobrze izolowanej pod
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wzgledem ciepta wanienki, w kt6-ej olej w pro-
béwkach zostaje ochtadzany w przeciggu godziny.

7 Dopuszczalng jest zawarto$sé 0 02% kwasu.
Zasad i siarki nie powinno by¢ wcale.

8 Olej znsadn. nie powinien zawiera¢ wody.

9. Wiasnosci izolacyjne oleju  Olej powinien
wytrzymacé¢ prébe na przebicie pomiedzy dwiema
kulami o $rednicy 12.5 mm, rozstawionemi na
5 mm przy napieciu 40.000 V, ktora to proba usku-

tecznia sie w szklance cylindrycznej o S$rednicy
35 mm Inz. K.
Alkohol - jako materjat pedny

do motorow.

Od kiku lat przemyst energicznie poszukuje
surogatéw benzyny, majac na uwadze state zwiek-
szenie sie zapotrzebowania na ten produkt i liczac
sie z mozno$cig jego wyczerpania.

Do takich su"ogatow nalezy tak zw. ,Natalit”,
produkcjg ktérego zajely sie zagraniczne c u-
krownie, zuzywajac do powyzsz. celu odpadki.

Sktad ,Natalitu” jest nastepujacy:

SPIrytuSU  covvviiieieiieeeeeeenns 54°/0
ELETU v 45°/n
tréjmetylaminy.................. 1%

Ameryka stosuje nieco inng mieszanineg :

S]] Y2 (0 1 38%
benzolu ... 19°/0
toluolu ..o, 4%
benzyny . 30%
ELEIU oo 9°/0
Anglicy dla celéw automobilowych zamierzajg
produkowac¢ alkohol 1z etylenu, wymywanego

z gazu koksowego. Zaznacza sie, iz w ten spo-
s6b bedzie mozliwem otrzymywac¢ 709 miljonow
litréw spirytusu rocznie, ktéra to ilos¢ dotych-
czas gineta bezpowrotnie dla przemystu. M. B.

Metale a fenoli smoty.
Podajemy ciekawg tabelke, charakteryzujaca
oddziatywanie fenoli smoty pierwszorzedowej na
metale w obecnosci powietrza i wody. Sprawa
powyzsza jest tern bardziej wazng, iz materjat
ten jest uzywany jako paliwo w silnikach.
Przeprowadzone doswiadczenia wykazujg pe-
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wien ubytek metali w ciggu jednego miesigca.
Jesli oznaczymy taki ubytek w mg. na cm2 to
otrzymamy nastepujace liczby:

miedz .. 6,5 mg
mosiadz.....cccceeeeveeiennnnnns 0,6 "
(0377 0 1 S 1,2 "
nikiel......oocooooiii. 0.09 "
glin 0,00 "
blacha zel.....cccoeivinnnen. 0,51 "
zelazo krzemowe18°/0 .0,00 ,,
Stal V2 A. Kruppa ..0,00 ,

Udo Ehrhard i G. Pfleiderer na podstawie po-

wyzszych doswiadczen zaznaczajg, iz najlepiej
przy konstruowaniu stosowac :

do rur i blachy — glin

na dragi stal Kruppa

na odlewy zelazo krzemowe. M.

Klej stolarski nie wymagajacy
rozpuszczaniar

FobryKa Cnemiczna ,,Eska”, o wynalazku
ktorej nowegj typu kleju biurowego oraz dla celéw
przemystowych donosiliSmy w N 2. naszego
organu, obecnie opracowata ciekawa a praktyczna
nowos$¢ dla fabryk i warsztatow wyrobéw drze-
wnych.

Jest to klej przeznaczony do sklejania czesci
drewnianych, ktéry przed uzyciem nie wymaga
rozpuszczania go ani przy pomocy nagrzewania,
ani tez zadnemi ptynami

Bezbarwny znajdujacy sie juz w stanie zu-
petnie przyg Kowanym do uzycia, klej ten spaja
czedci drewniane tak, iz préby r izbicia ich w skle-
jonem miejscu przy pomocy silnych uderzen miota
okazaty sie bezskutecznemu Po diuzszem dzia-
taniu mitotkiem ulegato zaf imaniu sie same drzewo
lecz w miejscu nie sklejone m.

Klej powyzszy oprécz wym enionych zalet
jest w uzyciu tanszy od zwyktego kleju stolar-
skiego o ca 25°/0.

Fabryka obiecuje w najblizszych dniach wy-
pusci¢ swoj fabrykat na rynek.

Interesujacym sie tg nowos$cig przedsiebior-
stwom redakcja stuzy wszelkiemi informacjami

Ceny hurtowe w ziotych na chemikalje.

1924 1925 1926

Za 1 kg loco warszawa Stycz. Grudz Stycz. Dazdz. Grudz Stycz Luty Marz. Kwie¢. Maj Czer.
Soda kaustyczna 0,72 0,80 o,80 0,80 0,80 0,80 0,85 0,85 0,88 1,02 1,05
Kwas siarczany ... 0.]8 0,18 0,16 0,16 0,23 0,19 0,20 0,20 0,27 0,32 0.35
Sol potasowa 25% e e -‘ 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,c6 0,06 0,06
Kainit 109% ......ccoeevenvennnnne. 0,03 0,022 0,022 0,03 0,03 0,03 003 0,03 0,03 0,03 0,03

Za 1 kg loco rafinerja:
Nafta . s 0,22 0,24 0,14 0,23 0,28 0,27 0,27 0,27 0,27 0,27 0,27
Benzyna do aut. (C. G 726—750) 0,42 0,35 035 061 O71 0,72 071 0,712 071 0,72 0,71
Olej smar motor. (4.1—5.0) 50° C 0,21 0,195 0,195 0,26 0,33 0,33 0,33 0,33 0,33 0,33 0,33

Za 1 kg loco fabryka :
Soda amoniakalna........ccc..c..... 0,15 o,17v 0,17 0.19 0,28 — 0.18 0,20 0.19 0,25 0,29
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Znizka cen kauczuku.

Pewne pogorszenie sie sytuacji w przemysle
kauczukowym ameryk., przypisywane jest polityce
celnej panstw eksportujgcych kauczuk. Od dtuz-
szego juz czasu przemystowcy amerykanscy,
ktorzy sa odbiorcam' 75 proc. Swiatowej pro-
dukcji  kauczuku, droga wstrzymania sie od
zakupéw, rozpoczeli walke o znizke cen, dorna-

DZIAL METALOWY.

Nowy stop o wiasnosciach
magnetycznych.

Amerykan Telephone and Telegraph Co
i Western Electrie Co w swem laboratorjum priy-
gotowali nowy stop, charakteryzujacy sie wielka
zdolnoscig magnetyczna obserwowang w statych
polach magnetycznych.

Stop ten skiada sie z:

78,5% - Ni i
21,5% — Fe
i nazywa sie ,permalloy”.

Witasnosci magnetyczne nabywa dopiero po
odpowiedniem stopniowem nagrzewaniu i ozie-
bianiu.

Stop ten zostat uzyty do fabrykacji kabli,

podmorskich, przyczem zostato osiggniete, cztero-
krotne zwiekszenie predkosci przesytania sygnatéw.

Pierwszy kabel tego rodraju zostal zainsta-
lowany pomiedzy New - Yorkiem a wyspami
Azorskiemi. Predkos$¢ nadawania zwiekszyta sie
do 1700 liter na minute w jednym Kierunku.

,Revue Generale des Sciences".
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gajac sie nawet od rzadu amerykanskiego $rod-
kéw odwetowych w dziedzinie polityki gospo-
darczej. Ceny zostaly juz istotnie obnizone,
jednak akcja ta udata sie tylko cze$ciowo, gdyz
przetwdrczy przemyst amerykanski wyczerpat caty
zapas kauczuku. Dazac do dalszej znizki przemy-
stowcy amerykanscy zakupujg w dalszym ciggu
jedynie najniezbedniejsze drobne partje.

Polskie: otéw i srebro.

Huta otowiu i srebra Sp. Akc. w Strybnicy
zatrudniajgca okoto 500 roDotnikow, przetapia po
wiekszej czesci rude, sprowadzang ze Szwecji,
Witoch, Hispanji Chin i Australji. Produkuje otéw
o0 zawartosci 99,9 procent otowiu, glejte otowiang,
srebro czyste i kwas siarczany. W r. 1924 prze-
topiono 2C000 ton rudy. z ktoérej otrzymano
17000 ton otowiu i 17200 kg srebra, ktére w ca-
tosci zakupuje Skarb Polski. Huta eksportuje
90 procent swej produkcji do Czechostowaciji,
Wegier, Szwajcarji i Anglji, lecz najwiecej do
Niemiec. Pod wzgledem ilosci produkcji otowiu
Polska zajmuje czwarte miejsce w Eu-
ropie, a 8-me w produkcji catego Swiata. Polski
przemyst otowiany pokrywa obecnie 7 procent
zapotrzebowania panstw Europy.

Krysztaty miedzi.

Powolnem ochtadzaniem roztopionej miedzi
w piecu elektrycznym wudato sie W. Devey’owi
w labordto-ium, ,General Elektric Co” otrzymac
duze krysztaty miedzi, o $rednicy 21 mm i d~gosci
15 cm. Krysztaty powyzsze znacznie leoiej (0 13%)
przewodzg prad elektryczny.

-Revue Generale des Sciences".

Ceny na Metale i wegiel.

1924 1925 1926
Za 1 kg loco huta:
Stycz. Grudz Stycz. Pazdz. Grudz Stycz. Luty Marz. Kwieé. Maj Czer.
Surowka odlewnicza 0.19 017 0.17 0.17 C18 0.18 0.18 0 18 0.19 0.19 0.19
Zelazo handlowe 0.26 0.22 022 0.22 0.25 025 025 026 0.26 0.32 034
Zelazo bednarskie 0.30 0.26 0.26 0.26 030 030 0.30 0.32 032 0.39 039
Drut walcowany . 0.32 0.27 0.27 027 032 032 0.32 0.32 0.37 0.37
Za 1 Kg loco Warszawa:

Blacha zel dach do 0,5 mm. grub. 040 047 048 050 — 0.65 065 065 065 075 0.75

” " , 0d0,5-0,88 mm grub 0.38 0.45 043 040-050 —  0.65-0 55 065-0.55 0.65-0 55 0.65 0 55 0.75-0 65 (.75

. " kott. od 0,88 mm grub_ — 0.34 0 33 0.33-039 — 0.50-0 38 0.50-0.38 0 50-0.38 0.50-0.38 0.65-0.45 (.60

. cynkowa dach .................... 1.02 1.10 125 145 204 176 1.80 178 2.20 2.40 2.40
C YN @ i 7.47 740 785 980 1551 1310 1375 1372 17.47 19 18 19.20
Oiow miekki w blokach 0.97 1.15 125 140 188 155 157 152 188 2.15 215
CynN K e 0.85 103 112 135 19 1.70 1.72 159 195 2.20 2.20
Miedz w blokach . 3.81 3.80 3.80
Za 1 tonne loco wagon kooalnia
Wegiel dabréw, gruby, kostka 1ill 44.18 — 26.58 23.45 23.45 23.45 25.60 25 60 25.60 27.45 27 45

Za 100 kg loco Warszawa:
KO K S e, 7,07 450 3,80 3.80 3.80 4.20 4.20 4.40 4.40 4.40 4.40
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DZIALt GOSPODARKI CIEPLNEJ

Kacjonalny $rodek
sie kamienia kottowego

|>rzecFw tworzeniu
i korozji.

Tworzenie sie kamienia kottowego i korozji
— od kilku lat starano sie zwalcza¢ za pomocag
pradu elektrycznego. Zapoczatkowata to mary-
narka angielska poczem Zustosowata ten sposob
marynarka niemiecka. Prof. W, Philippi w Sie-
mens-Zeitschrift przytacza wyniki, jakie w tym
kierunku juz asiggnieto, i opisuje odnosne
urzadzenia.

Korozja blachy (np. w kondensatorze) wyste-
puje bardzo wyraznie, jezeli przy budowie urzg-
dzenia zostaly uzyte roznorodne metale. Im
w dalszej odlegtosci od siebie znajduja sie ich
nazwy w elektrolitycznym szeregu, tern wieksza
daja one site elektromotoryczng. Dla walki z tym
zjawiskiem nalezy zastosowac¢ urzadzenie, ktoreby
dawato pragd odwrotnego Kkierunku,
przyczem elektroda, podlegajgca niszczgcemu dzia-
tanie pradu (anoda), musi by¢ umieszczona tak,
aby byla ona od reszty kotta izolowana i aby ja
mozna byto zamienia¢ w miare zuzycia na nowa.

Zamiast uzywanej dawniej blachy cynkowej
lub jej kawatkéw zastosowano zelazng rurke
gazowa, ktérg umocowano na izolatorach wewnatrz
kotta tak, ze znajduje sie ona zawsze ponizej
najnizszego poziomu wody. Katodg jest blacha
kottowa. Prad doprowadzony z zewnatrz od
pradnicy o napieciu 25 V przechodzi z rurki
(ktéra w ten spos6b przyjmuje z czasem postaé
gabczasta) do $cian kotta, a stad wraca do
pradnicy.

Dziatanie, jest tu podwéjne i oparte na tern,
ze kierunek osadzania sie metalu przy elektrolizie
jest zgodny z kierunkiem pradu. Zasada powyzsza
rozcigga sie i na pierwiastki chemiczne, z ktérych
sie tworzy kamien kottowy, jak: wapien, soéd,
siarka i t. d. Kamien rozkitada sie na tlen, ktéra
wydziela sie na anodzie, reszta za$ czesci skily-
dowych zanieczyszcza wode zasilajgcg i w postaci
osadu niezwigzanego opada na dno.

Pozatem nastepuje tu czesciowa elektroliza
wody. Tlen wydziela sie na anodzie, wodér zas
osiada na katodzie (czyli scianach kotta) i prze-
szkadza dzigeki temu zbieraniu sie na nich ka-
mienia.

Wedtug prof. Philippi wystarcza prad o 0,02
Amp/m2przy napieciu 10— 20 Voltéw. Ta ostatnia
cyfra moze bv¢é r.awet nizsza w zaleznosci od
wiasnosci wody.

Zuzycie energji, po uwzglednieniu wszel-
kich strat, mozna przyjg¢ w 0,7— 1,0 W na m2
powierzchni ogrzewalnej kotta albo powierzchni
chtodzgcej kondensatora.

Wiasnosci wody zasilajacej decydujg jak
wielka powinna by¢ dla niej domieszka sody lub
wapna.
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Urzadzenie, opisane przez prof. Philippi,
sktada sie z silnika tréjfazowego o mocy 6 KW,
i dajacej naped pradnicy bocznikowej o napieciu
okoto 25 V. Tablica rozdzielcza posiada szereg
odgjtezien, z ktérych kazde jest przeznaczone
dla pewnego kotfa lub catej, gpupy. Odgatezienie
to taczy sie biegunem ujemnym z ptaszczem
kotta, dodatnim za$ zapomoca jednego lub kilku
przewoddéw z wigczonemi w kazdy z nich opor-
nikami — z rurkami zelaznemi, umieszczonemi
(np. w wypadku kotta Garbego o dwoéch gérnych
i dwoch dolnych walczakach) w kazdym walczaku
na izolatorach ponizej najnizszego poziomu wody.

Pomyst powyzszy jest w dalstym ciggu przez
Niemcéw opracowywany i niedawno zostal we
Francji opatentowany i stosuje sie do wypadkoéw,
gdy nie mozna uzyska¢ pradu statego, jest na-
tomiast prad zmienny lub trdéjfazowy. P.

Akumulatory ciepta.

Akumulatory ciepta w nowej odmianie ac
myslu szwedzkiego inzyniera Ruths'a, ktéra zja-
wita sie w krajach pétnocnych, zyskujg coraz
wieksze zainteresowanie w przemysle. Zaktady
Siemens-Szukerta w Niemczech przystgpity nie
tak dawno do montazu tego urzadzenia, zwtaszcza
do pracy turbin parowych.

Akumulator Ruths'a nie zbiera juz ciepto
tylko zbywajacej pary odlotowej, lecz konserwuje
zapas ciepta, zawarty w wodzie kottéw. Akumu-
lator ten wchtania pare wysokoprezna w okresach
jej nadmiaru w kottach, oddajac ja przy odpo-
wiednim spadku preznosci, w chwilach wzmo-
zonego zapotrzebowania, W ten sposob kotty,
obliczone na $rednie zapotrzebowanie, wytwa-
rzajg réwnomiernie pare, akumulator za$ przej-
muje na siebie wahania preznosci. W wyniku
daje to zmniejszenie powierzchni ogrzewalnej
kottéw oraz idealnlejsze warunki spalania.

,.Siemens-Zeitschrift podaje rowniez zasto-
sowanie akumulatoru w elektrowni. W uktadzie
tym akumulator Ruths'a wilacza sig¢ za turbing
wysokoprezng i za posrednictwem odpowiedniego
zawo"u redukcyjnego jest potaczony z gitéwnym
rurociggiem kottéw. W czasie zwiekszonego za-
potrzebowania energji elektrycznej akumulator
cieplny zasila turbine parg dodatkowo, co powo-
duje wzmozonag produkcje energji.

AUTOBUS

marki N.A.G. 45 PS, 38 miejsc okazyj. do sprzedania

Powazni reflektanci zechcg nadsyta¢ zgto-
szenia do Powszechn. T-wa Elektr. A E.G
Poznan, $w. Marcin 41.
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Podajemy rysunek nowoczesnej pralni elek-

trycznej ,A. E. G
ASilnik, pracujacy
prawie zupetnie bez
szelestu, pedzi za po-
moca sznurka rze-
miennego przektadnie
maszyny. Przektadnia
sktada sie z starannie
wyfrezowanych kot ze-
batych, ktére sg ulo-
kowane dla bezpie-
czennstwa ruchu w
skrzynkach ochron-
nych. — Przektadnia
i kubet sg mocno ze
sobg zlgczone masy-
wnym, lano-zelaznym
stojakiem i monto-
wane razem z silni-
kiem na wspoélnej,
silnej ramie drewnia-
nej. Maszyna nie po-
trzebuje zadnego oso-
bnego umocowania na
podtodze. — Kubel,
okuty zelaznemi obre-
czami, zbudowany jest
z dobrze wysuszonego
drzewa debowego. —
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Fabryka maszyn
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Woda moze by¢é wypuszczana przez kranik mo-
siezny, znajdujacy sie na dnie kubta. Krzyz drew-
niany, znajdujacy sie
e, porusza sie
przy pomocy przy-
stawki u maszyny.
strona zewnetrzna ku-
bta jest rowkowana.

Do wyzdrzemania
bielizny moze stuzyc
specjalna wyzdrzema-
czka przysrubowana do
przykrywy maszyny do
prania. Podczas pra-
nia wytgcza sie wyz-
drzemaczke za pomo-
cg przyrzadu nastaw-
nego. — W czasie uzy-
wania wyzdrzemaczki
wyjmuje sie powyzej
wymieniony krzyz dre-
wniany.

Firmy, interesujace
sie powyzszym fabry-
katem, sg proszone
0 zwracanie sie do
JA. E. G.” z powota-
niem sie na niniejszy

komunikat.
aTfm m m fm m mmmm T
>
>
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L. ZIELENIEW SKII

SPOLKA AKCYJNA

Lwow, sSw. Marcina 11
Telefon nr. 7-82

Urzadzenia kompletnych gorzelni
Remont i modernizacja gorzelni
Kotty parowe — Kotlarnia miedzi
Silniki wiatrowe — Odlewnia
i warsztat mechaniczny
Ogrzewanie wodne i parowe
Spawalnia elektryczna i gazowa

)

Przyjmuje i zatatwia wszelkie
zlecenia dla fabr. krakowskiej
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Sobieskiego I KATOW ICE Sobieskiego 11

Witasne oddziaty i reprezentacje :

Katowice, Warszawska 1. — Krélewska Huta, Rynkowa 6. —
Rybnik, Zamkjwa 8. — Sosnowiec, 3 Maja 5 a. — Wa szawa,
Szpitalna 12. — Poznan, ul. $w. Marcina 5°, — Wilno, Mickie-
wicza 11. — Krakéw, Karmelicka 9. — Lwoéw, ul. Krzywa 10.

CHEMICZNA FABRYKA

,AERMES"

STANISLEAW FILIPOWSKI
POZNAN — STAROLEKA
Telefon 3550 — Telefon 3550
Specjalnos$¢ :
FABRYKACJA SMAROWIDEL NA OSIE

TLUNZCZU STALEGO ORAZ
BLtYSZCZYKU DO OPUWIN

wHOEOROMOEOS caloN*“

Laklady M 1 2

Najwiekszy dziennik informa-

cyjno-go&podarczy GoOrnego
algska, Cieszynskiego
i Zagtebia Dabrowskiego.

Jedyny skuteczny organ ogto-
szen na powyzszych terenach.

Wychodzi 7 razy tygodniowo.

Gornoslagska

Wytwaornia Chemiczna

dawn F.REICHELT, S. A.

KATOWICE, JAGIELLONSKA mr, 5

poleca

artykuty larmaceut. i tlrotjeryjne
specyfiki krajowe 1 zagraniczne

wyrabia wedle oryginalnego receptu.

Amonjak h

techn. ok. 24°|0 NH3 przejrzy-
stosci wody, w balon, szklanych
wysyta

KOISKA AAVIA MEBA

AKFAL U

dostarczaja

Kalium suliuratum

pro balneo

KRAKOW

ul. Chocimska 17/19
Telefon nr. 4274.

XnSmmnnnnunnNnnNNUNN

h Szkito wodne ptynne U
n U
n (Natron - Wasserglas) n
n klarowne w wybor- n
rr nym gatunku poleca n
u Fabryka Przetworow Chemicznych :
n ,CHEMIKPOL" Sp.z og.od. n
n w LODZI, Kilinskiego 99 u
u u

yznnnnnnunnnnnnnnmnn
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Piim SwinitociutE hegatywue 1 pozyttwhe
Swiallokopje, $wiatlodrukl, Karlografja

Mapy - Plany - Rysunki

w kilku barwach, reprodukcje

WIELKOROLSK1IE ZAKEADY GRAFICZNE

KONRAD ROZYNEK

Telefon 37-47. POZNAN, Wroctawska 38.
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Zakt. Chem. ,AGRPCHEiIWJA" Sp. Akc.
Zakt. Chem. ,CERES" Sp. Akc.
Zakt Chem ,ZELATYNY" Sp. Akc.

Klej stolarski skérny i kostny — Zelatyna jadalna
i techniczna — Gliceryna apteczna Oleina —
Stearyna — Maka kostna i Superfosfat.

Jeneralna Reprezenl. i Skiadn. na Poznarskie i Pomorze

~CHE MIPOL” - POZNAN
ul. Mtynska nr. 9. s: Telefon nr. 1078.

= == CENY SCISLE FAERYCZNE. L

BVEEIDEYH EHIUf i 1 o<

L POZNAN, plac Wolnosci 17. I

Telefon nr. 2806. Adres telegr. ,Polfarb" |
I ZNAKOCBTE.,ODPORNE ITAMIE LAKIERY IPOKOSTY

- na CHEPRBWSOAE | FONOAE,
lw. .wz- PO LL.CA Iw. .w]
* Wielkopolska uytwormi®
HEM ICZ.MA

c
T.ATPOZMAh AL.HARcmKOKSKIESb 5»

Pl Wszelkie farby dla handlu i )rzemystu

NASZE FARBYY ,
przewyzszaja jakoscig i dcibror.ig fa- j
brykaty zagran. Fabrykacja farb na-
szych spoczywa wytrawnym reku |
— che mika-fach o\yca. —

«. . isei.dii L. & Ift

w Puilalil
Instytucja samorzadowa publiczno-prawna
Plac Noworniejski 8 - Telef. 2381,5372,4112 13717

UBEZPIECZA

Na najdogodniejszych warunkach.
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Jedyna Fabryka na cata Polske wyrabiajgca masowo

Przechylacie Balonow

wiasnej konstrukcji. Oszczedza sit i zapobiega rozlewaniom Praktyczne w uzytku.

CENA Zt 40.00 loco Opalenica za jeden przechylacz
Przy odbiorze 100 sztuk 12 procent rabatu.

ZAKLtADY PRZEMYSLOWE

TOWARZYSTWO KOLEJKI OPALENICKIEJ T.z o p
OPALENICA, WLKP.

alaa&jaaaaaaaaaaa

*rox: 'm<3«kzb: *gw

8 80% oszczednosci

MWM
Bezkompresorowe
motory Diesla

Koszty spalania: ca. 9 gr na 1 PS. godz.

w Poznaniu, ul. Sew. Mielzynskiego 2
BANK DEWIZOWY

Nr. telef.: 1217, 3648, 5406, 5459 ca. 12 gr. na 1 KW. godz.
Dostawa natychmiastowa lub krétkoterminowa.
Adr. telegr. Centrali i Oddziatow Motoren-Werke — Mannheim A.-G
»nBacukro” dawniej BENZ, Oddziat budowy motoréw
ODDZIALY: : " { reiad
W Warszawie: Krak. Przedmieécie 55 Biuro sprzedazy:  GDANSK, Plefiersiadi 71 Telefon 885
we Lwowie: ul. Kopernika 9
Sktadnica cukru w Katowicach: .o
ui. Gliwicka 24 — nr. tel. 2542
Zajmuje sie komisowg sprzedaza cukru Fabryka Ultramaryny
oraz ubocznych produktow Najstarsza w kraju Egzystuje od r. 1870
w kraju i zagranica
dla cukrowni ztgczonych w Zwigzkach rT] r'r] rT]
Przemystu Cukrowniczego Rzeczyp. Polsk. = I
Zatatwia wszelkie w zakres ban- SPOLKA AKCYJINA
kierstwa wchodzace transakcje W WARSZAWIE
: : : / Telef 4-45 UL. SOLEC 39 Telef. 4-45
KO[HISOW& Sprzedaz W¢g|a | SZIUCznyCh naWOZUW Adres telegraficzny: Setzwerne r-Warszawa
3
xgm

Produkty Hut G o0rnoslgskich

jakoto:

Zelazo sztab , tasmowe, uniwersalne, dzwigary, korytka, blachy zelazne, cynkowe i pocynkowane,
rury do gazu, wody i pary, podkowy, osie itp. dostarcz w tadunkach wagonowych krétkoterminowo

po miarodajnych cenach

Na zadanie stuzjmy wyczerpujacg ofertg i terminem dostawy. Zamodwienia wykonujemy z naszego bogato

zaopatrzonego skitadu po najtanszych cenach. Polecamy taskawej uwadze nasz hurtowy oddziat narzedzi

i maszyn, réz.nych towaréw krétkich zelaznych itp. Przy wszelkich zapytaniach upras/a sie o podanie
potrzebnych ilo$ci i wymiaru

KATOWICKI HANDEL ZELAZA SP. Z O. P.,, KATOWICE

Biuro ul. Mtynska 37 Sktady z wiasnag bocznicg kolejowa Katowice-Dagb Tel. 13, 14 i 165
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