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Zblizenie

inzynierow polskich

z amerykanskimi.

Zamieszczamy znamienny referat — prof. K. Adamieckiego — Dyre-

ktora Instytutu Naukowej Organizacji —

wygtoszony z okazji rocznicy

750-lecia niepodlegtosci Stanéw Zjednoczonych, w dn. 26 listopada b. r.
w Stow. Technikéw w Warszawie w obecnosci posta Stan. Zjednoczonych
p. J. B. Stetsona oraz wybitniejszych przedstawicieli sfer rzadowych i go-

spodarczych.

Podzielajac w zupetnosci poglad Sz. Referenta na doniosto$¢ zna-
czenia dla naszego postepu technicznego na\ iazania SciSlejszego stosunku

ze Swiatem technicznym Ameryki, wzywamy Kolegéw — inzynieréw

i te-

chnikébw — do blizszego zainteresowania sie tgq arcywazng sprawa.

Kolega Drzewiecki od wielu lat staje tu,
aby ze zwykla sobie energja i niespozytym za-
patem zwraca¢ uwage wszystkich sfer inzynier-
skich polskich na postepy pracy i zyc;a gospo-
darczego Standéw Zjednoczonych. Nalezy Mu
sie za to szczeg6lna nasza wdziecznos$¢, gdyz
nardod Stanéw Zjednoczonych daje dzi$ catemu
Swiatu tak wspaniate wzory i przyktady tego co
nalezy czyni¢, aby jako naréd wolny dojsé¢ do
szczytéw potegi materjalnej i duchowej.

Dla nas Polakéw, jest to sprawa szczegOl-
nie wazna — mysmy tylko co odzyskali wol-
no$¢, a naréd amerykanski pokazuje nam prze-
dziwny wzér czego moze dokona¢ naréd wolny
w tak krétkim czasie — bo w poéttora wieku —
gdy skieruje wszystkie swoje si'y twoOrcze ku
postepowi.

4 lipca roku biezgcego w rocznice wywal-
czenia wolnosci i zatozenia Stanéw Zjednoczo-
nych, caty nasz nar6d przestal narodowi amery-
kanskiemu swéj hotd i podziekowanie za to, ze

naréd ten ustami Wilsona nakazat Europie przy-
wréci¢ nam wolnos¢, i ze wiadne stowa popart
sitami i krwig swych synéw.

Ten jubileusz amerykanski jest szczegOlnie
znamienny, i jest epokowym w historji $wiata,
gdyz jest zarazem rokiem triumfu pracy wol-
nej i wydajnej, pracy w imie dobra catej Ilu-
dzkosci.

Poditug tego hasta postepowat 150 lat na-
rod amerykanski i przescigngt w postepie wszyst-
kie narody catego Swiata.

.Przez liczne wieki nasza stara Europa byta
osrodkiem cywilizacji. Dzisiaj o$ Swiata ulegta
odchyleniu; Stany Zjednoczone Ameryki Po6tno-
cnej zyskujg z dniem kazdym coraz wieksza
przewage.”

Zdanie to wypowiedziat kilka miesiecy temu
jeden z najdalej patrzacych europejczykow, je-
den z najwybitniejszych inzynieréw i uczonych
prof. Le Chatelier.
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Tenze prof. Le Chatelier przypomina zna-
mienne stowa Wilsona, wypowiedziane przy oka-
zji zakonczenia wojny:

~W Swiecie wspotczesnym sg tylko dwie po-

tegi rzadzace: potega pienigdza t. zn. bankierzy
— i potega umystu — to inzynierowie. Jedy-
nie druga z tych poteg jest tworcza i dobro-

czynna; nalezy wiec kierownictwo powierzy¢ in-
zynierom, przyzwyczajonym do pracy uzytecznej
i organizacyjnej, sa oni dobroczyncami ludzkosci”.

Prof. Le Chatelier zwraca uwage, ze z po-
wyzsza ideologja wigze sie cata dziatalnos$¢ in-
zyniera Herberta Hoovera, ktory w roku 1921
ztgczyt wszystkich inzynieré6w Stanéw Zjedno-
czonych i w swem wstepnem przemoéwieniu wy-
powiedziat poglad, ze inzynierowie, bedac twor-
cami wszelkich bogactw, powinni mie¢ dominu-
jacy wptyw w zyciu ekonomicznem swego kraju,
dodajgc, ze jest ich obowigzkiem pracowaé¢ dla
dobra ojczyzny bez wzgledu na witasne korzysci.

Ale inzynierowie amerykanscy ida jeszcze
dalej, gdyz tak okreslajg inzynierje w pierwszym
paragrafie statutu swej federacji:

~Inzynierja jest nauka o ujarz-
mieniu sit przyrody i o $rodkach
wykorzystania jej bogactw dla do-
bra catej ludzkos$ci; jest to sztuka
kierowania i organizowania pracy
ludzkiej.”

H. Hoover.

To nie sg frazesy, gdyz niewagtpliwie praca
inzynieréw amerykanskich byta jednym z najwa-
zniejszych czynnikow, dzieki ktéorym o$ Swiata
przechylita sie ku Stanom Zjednoczonym.

Ale kazda o$ musi mie¢ dwa bieguny —
sprawag wiec inzynieréw Europy jest, aby drugi
biegun pozostat w Europie.
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Ny, inzynierowie polscy, powinnismy réwniez
do tego sie przyczyni¢, to jest dawac¢ z siebie
wartosci nietylko niezbedne naszemu krajowi,
ale i catemu Swiatu. Musimy wzig$¢ na siebie
role rzeczywistych Kkierownikéw pracy wytwor-
czej i wydajnej, bez wzgledu na osobiste ko-
rzysci.

W tern przedewszystkiem powinnismy na-
Sladowac inzynieréw amerykanskich.

Ale dlatego, aby i$¢ za tym wzorem po-
winnismy blizej go pozna¢, a wiec nawigzac bliz-
sze stosunki z inzynierami amerykanskiemi.

Jestem przekonany, ze ten moj pierwszy
wniosek nie spotka zadnego sprzeciwu ws$réd
technikéw i inzynieréw polskich.

Dlatego tez pozwole sobie postawi¢ drugi
wniosek, aby z okazji roku jubileuszowego gtos
nasz dotaczy¢ jeszcze raz do hotdu wyrazonego
przez nasz nardéd narodowi amerykanskiemu
i przesta¢ Federacji Inzynierow Amerykanskich
wyrazy podziwu i uznania za wielkie dzieto cy-
wilizacyjne, ktorego juz dokonali, oraz zapewnic,
ze my, inzynierowie polscy, podejmujemy ich
hasto z catym zapatem i pragniemy wspoéipra-
cowaé¢ razem z nimi dla dobra catej ludzkosci.

Sadze, iz bedzie to wazny krok ku zbli-
zeniu.

Instytut Naukowej Organizacji, pragnac dacé
widomy znak swego hotdu wzgledem narodu
amerykanskiego z okazji roku jubileuszowego
i zarazem uwydatni¢ swoje wielkie uznanie dla
pracy i haset inzynierow amerykanskich, wydat
specjalny numer Przeglagdu Organizacji, poswie-
cony Ameryce.

Jak panowie wiedza, Instytut ten ma za
zadanie krzewienie w Polsce nauki org nizacji,
ktéra tak niedawno powstata w Stanach Zjedno-

czonych i ktéra tam tak bujnie sie rozrasta
i daje tak obfity plon.
Oczywiscie pierwszym krokiem jaki trzeba

byto zrobi¢, byto nawigzanie stosunkéw z glé-
wnemi amerykanskiemi pionierami tej nauki.

Musimy przyznaé, ze mieliSmv pewne obawy,
czy te stosunki uda sie tatwo nawigzaé. Sa-
dziliSmy, ze zbyt wielka przestrzen dzieli nas
od Amerykan, ktérzy dosy¢ majg wihasnych za-
gadnien do rozwigzywania, aby mieli troszczyé
sie naszemi potrzebami. Jednakze nasze obawy
okazaty sie calkiem ptonne, wszyscy bowiem
najwybitniejsi pionierzy i dziatlacze amerykanscy
na polu naukowej organizacji, do ktérych zwro6-
cilismy sie, okazali nam niezwtocznie wielka zy-
czliwo$¢ i wyrazili wprost niezwykia gotowos$¢
otwarcia nam wszystkich zrédeb z ktérych mo-
glibysmy korzysta¢ przy wypetnianiu wszystkich
zadan.

A wiec p. L W Wallacew imieniu Ame-

rykanskiej Rady Inzynierskiej wyraza goto-
wos$¢ utatwiania praktycznych stu-
djow inzynierom i technikom Pola-
kom w zaktadach amerykanskich,
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pan Morris Llewellyn Cooke zbiera catg bibljo-
teke dziet amerykanskich, z zakresu organizacji,
jako dar dla Instytutu pan Robert Kent, prof.
Joseph W. Roe, prof. J. P Jordan, pan Sanford
E. Thompson, pan H. S. Person, pani Lillian
M. Gilbreth przysylaja nam szereg cennych in-
formacyj dotyczacych wydawnictw amerykan-
skich; dzieki ich staraniom Instytut otrzymuje
bezptatnie prawo na ttumaczenie wielu dziet
amerykanskich; sedziwy pan Harrington Emer-
son przysyla nam komplet swych wyktadow
przez korespondencje, pan Wallace Clark ofia-
rowuje nam wiele ze swych prac i wrecza
w imieniu H. Hoovera caty zbiéor wydawnictw
Amerykanskiego Komitetu Uproszczonych Metod.

Musimy tu ze szczegélnym naciskiem pod-
kresli¢, ze to zyczliwe stdnowisko, jakie zajeli
wzgledem naszego Instytutu nasi przyjaciele
Amerykanie, nie jest objawem li tylko zwyktej
miedzynarodowej kurtuazji, ale wynika z daleko
gtebszych powodéw, z ktérych dwa szczegédlniej
rzucaja sie w oczy.

Serdeczna zyczliwo$¢ i gotowos¢ do ushtug
jest wrodzong i wybitng cecha prawdziwego
Amerykanina, jego zdrowy sad i zmyst prakty-
czny idzie w parze z gtebokim idealizmem i al-
truizmem. Drugim powodem jest niewatpliwie
szczegblny sentyment, jaki Amerykanie zywig'dla
Polakéw, a gtownem zrédiem ~“sentymentu jest
pamie¢ o naszych bohaterach, ktorzy przed 150
laty walczy i razem z nimi o wolnosé. Inz.
Piotr Drzewiecki stwierdzit to wielokrotnie pod-
czas swej ostatniej podr6zy po Stanach Zjedno-
czonych.

Z tych to wilasnie powodoéw uwazamy po-
moc ofiarowang nam przez wyzej wymienionych
dziataczy za szczegdlnie cennag, gdyz wyptywa
z prawdziwej i szczerej przyjazni i niewatpliwie
jest zapowiedzia, ze nasz Instytut przy wykony-
waniu swych zadann dozna z tej strony trwatego
i ba dzo wydatnego poparcia.

Na podstawie wiec tego doswiadczenia mo-
zemy twierdzi¢, ze nawigzanie bliskich i serde-

cznych stosunkéw sfer inzynierskich polskich
z inzynierami amerykanskiemi nie napotka na
trudnosci.

Z drugiej strony zjawia sie teraz nowy

czynnik, ktéry w znacznym stopniu moze przy-
spieszy¢ i zacie$ni¢ te stosunki

Nowing ta jest utworzenie sie niedawno
Stowarzyszenia Inzynieréw Polakow
w Ameryce.

Musze tu dodaé¢, ze nasi koledzy z Ame-
ryki podkreslaja szczeg6lnie, ze inzynierowie po-
lacy w Ameryce z tern wiekszym zapalem beda
okazywa¢ mu pomoc, im zywszy oddzwiek znajda
w naszym kraju ich usitowania. A nastepnie,
ze plany nowozalozonego Stowarzyszenia siegajg
bardzo daleko, pragnie ono nawigza¢ tak Scisty
kontakt ze stowarzyszeniami technicznemi i in-
stytucjami naukowo-technicznemi w Polsce, aby
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sta¢ sie przedstawicielstwem $wiata inzynier-

skiego w Polsce na Stany Zjednoczone, niejako

.poselstwem techniczno-przemystowem”.
Musze tu dodac¢ jeszcze, ze nasi koledzy

z Ameryki od samego poczatku zalozenia rozwi-
neli wprost amerykanska dziatalnos¢.

Przysytajg naszemu Instytutowi Organizacji
Pracy ogromnag ilos¢ informacyj dotyczacych po-
stepu w zastosowaniu naukowej organizacji
w Stanach Zjednoczonych i prace swych'czton-
kéw, ktorych matg czastke znajda panowie
w ostatnim numerze Przegladu Organizacji.

Sadze, ze do informacyj, ktére panom po-
datem, niewiele potrzebuje dodawaé, odezwa
bowiem Stowarzyszenia Inzynieréw Polakow
w Ameryce*) méwi sama za siebie.

H. Emerson na 22 pietrze.

Nie watpie, ze we wszystkich naszych sto-
warzyszeniach i instytucjach naukowych akcja
podjeta przez inzynierow polakéw w Ameryce
wywrze réwnie gorgcy oddzwiek jak i ich zapat.

Musimy pamieta¢, ze pomoc, jaka nam ofia-

rowujg nasi koledzy z drugiej pétkuli bedzie
daleko cenniejsza i wiecej warta,
niz pomoc materjalna z Ameryki, ktéra tak by
sie przydata Polsce w obecnej dobie, bowiem

nasi rodacy Amerykanie pragng otworzy¢é nam
najcenniejsze zrodto bogactwa, bo dorobek twor-
czej mysli amerykanskiej.

Poniewaz nie mam najmniejszej
Sci, ze propozycja Stowarzyszenia

watpliwo-
Inzynieréw

*) Umieszcza sie¢ w nastepnym numerze naszego
czasopisma.
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Polakéw w Ameryce spotka sie z catlem naszem
uznaniem i wdziecznoscig, pozwalam sobie
przeto na zakorh zenie postawi¢ trzeci wniosek,

DZIAL METALOWY.

Spawanie

Uzupetniajac artykut wydrukowany w po-
przednim numerze p. t. ,Spawanie elektryczne”,
zamieszczamy szczegbély o spawaniu tukowem.

Stosuie sie ta metoda przewaznie przy
wszelkiego rodzaju reperacjach.

Pracuje sie tu pradem statym wediug

sposob6éw Bernardosa i Stawianowa.
Sposdéb Bernardosa dla zeliwa
z elektrodg weglowa Dla otrzyma-
nia twardego spojenia taczy sie wegiel z doda-
tnim biegunem, dla miekkiego Z ujemnym
W celu przyspieszenia spojenia wrzuca sie na
miejsce spawane kawateczki zelaza, ktére w tuku
predko sie stapiaja.

Sposéb Stawianowa dla stali
i zelaza kutego z elektrodg stalowg lub
zelazng w ksztalcie preta, potgczonego z doda-
tnim biegunem (w celu szybszego topienia sie
pretc

Miejsce uszkodzone nalezy obja¢ forma
z prasowanych ptytek z koksu retortowego, pia-
sku kwarcowego lub grafitu, obtozonych piaskiem
formierskim, azeby przeszkodzi¢ sptywaniu ma-
terjatu.

Skomplikowane czesci zeliwne winny by¢
przed spawaniem mocno zagrzane w ogniu drze-
wnym w celu usuniecia istniejgcych juz napre-
zen miedzyczasteczkowych i unikniecia powsta-
nia nowych; zaoszczedza 10 wiele energji eiektr.
Po uskutecznieniu spojenia ogien gasi sie sto-
pniowo i przykrywa sztuke popiotem. Inz. Schu-
macher w Hamburgu (Ne 1i Autogene Metall-
schweissung) nie zagrzewa przedmiotéw zeli-
wnych, uzywa natomiast elektrody z drutu zela-
znego, wyzarzonego wegiem drzewnym i pokry-
tego specjalng masa, tamujgcag dostep powietrza.
Radzi on stosowac¢ cienkie druty 3—4 mm, po-
niewaz grube moga powodowac przepalenie ma-
terjatu. Spawanie powinno sie odbywac z wielkg
wprawg, dos¢ szybko i réwnomiernie, gdyz zbyt
dtugie zatrzymywanie sie na jednem miejscu po-
woduje przepalenie sie materjalu. W celu ula-
twienia spawania tukowego czesci zeliwnych
mozna stosowac¢ wkrecane sztyfty zelazne, od-
powiednio rozmieszczone i obliczone Inz. Schu-
macher twierdzi, ze jego prety, pokryte specjalng
masg, doskonale taczg sie z zeliwem czynigc
stosowanie sztyftow zbednem.

Uszczelnianie za pomocg zwykiego spawa-
nia tukowego blach zelaznych, wystawionych na
cisnienie (np. blach kottowych), jest rzeczag tru-
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abysmy odpowiedzieli im w roéwnie goracych
stowach, |a* oni do nas pisza i abySmy nawig-

zali z nimi jaknajzywsze stosunki.

tukowe.

dng, wymaga wielkiej wprawy i bardzo staran-
nej roboty. Niezbednem j-st naktadanie bardzo
cienkich warstw i kazdorazowe wymitotkowanie
(wkuwanie) poszczeg6lnej warstwy w celu stwo-
rzenia zupetnie gtadkiej i $cistej podstawy do
natozenia warstwy nastepnej. Spawanie i mitot-
kowanie powinno by¢ wykonywane przez rézne
osoby Oczywiscie przed rozooczeciem spa-
wania powierzchnie winny by¢ najstaranniej
oczyszczone z brudu, rdzy i t. p. Podczas spa-
wanie oczy i twarz bezwarunkowo nalezy ochra-
nia¢ podwodjnemi tzkiami: zielonem i czerwo-
nem. Odpowiednio umocowana ramka z szyb-
kami kolorowemi, dajgca sie nastawiac, jest wie-
cej celowa, niz ramka reczna, gdyz daje swo-
bode ruchéw réwniez lewej rece. Czasem sto-
sowane sg urzgdzenia do réwnomiernego pro-
wadzenia elektrody (pretu) nad naprawianym
przedmiotem.

Ochrona rgk od dziatania promieni tuku jest
réwniez wskazana.

Pradnice bocznikowe zwyczajne nie nadaja
sie do spawania tukowego z powodu narazenia
na zepsucie przy bezustannych zwarciach pod-
czas spawania i koniecznosci stosowania skom-
plikowanych i kosztownych urzadzen ochronnych.
Zwarcia szkodzg nadzwyczajnie  kolektorowi
i pradnice niezbyt mocng moga zniszczyé. Po-
trzebna wiec jest: pradnica z zapasem, zaopa-
trzona w koto zamachowe, opornik szeregowy,
oraz bezpieczniki lub automat. Sam Juk zu-
zywa 55—65 woltow, pradnica daje okoto 110
woltéw. Chociaz bezpieczniki lub automat za-
bezpieczajg pradnice od uszkodzen, to jednak
przerywanie pradu przeszkadza w roboeie, stu-
dzi jrzedmiot, powoduje strate czasu i unie-
mozliwia doktadne wykonanie roboty.

Dla powyzszych przyczyn stosuje sie do
spawania tukowego pradnice specjalne o wzbu-
dzaniu podwoéjnem. W tych pradnicach przy
gwattownym wzroscie pradu 'zwarcie) przed
rozpoczeciem spawania napiecie pradu spada,
a przy zmniejszeniu si¢ pradu (spawanie) na-
piecie wzrasta, przyczem moc pozostaje prawie
stata; przy wahaniu sie oporu tuKu od ! do 6-
krotnej wielkosci moc pradnicy waha sie w gra-
n:cach 22— 30 kW; silnik, pedzacy pradnice, ob-
cigzony jest prawie jednostajnie, nie podlega
przecigzeniom i koto zamachowe jest zbecl e.

M.
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Okres$lenie gatunku zelaza ze sposobu

Doktadnie okresli¢ sktadniki zelaza mozna
tylko metoda chemiczng lub w pewnym stopniu
metalograficzng, lecz obie te metody wymagaja
wiekszego naktadu plenigznego i czasu, na co
nie kazdy warsztat moze sobie pozwoli¢, zwtasz-
cza, jezeli chodzi o niewielkie ilosci materjatu
nieznanego; krazek za$ szmerglowy znaiduje sie
w kazdym nawet najmniejszym warsztacie.

Szybkim, choé¢ tylko przyblizonym, poré-
wnawczym sposobem, w praktyce jednak czesto
zupetnie wystarczajgcym, jak rozpoznawanie ga-
tunku zelaza zapomocg iskrzenia (Metoda Ber-
manna).

3ardzo czesto zdarza sie dzisiaj, ze war-
sztat posiada mniejsze lub wieksze odcinki stali
narzedziowej, o ktérych jednak nie wiadomo, do
jakiego gatunku stali nalezg. Rowniez optaci
sie dzisiaj czesto przerabia¢ stare zuzyte narze-
dzia, ktére odpus cza sie, nadaje sie im ksztatt
zadany, poczem znéw hartuje. Podczas kiedy
dawniej sprowadzato sie zazwyczaj wieksze za-
pasy stali narzedziowej wprost od wytwoércy,
a wiec gwarantowanej jakosci — dzi$§ zakupuje
sie dorazne niewielkie odcinki od posrednikéw,
dzieki czemu niema pewnos$ci co do gatunku
danej stali. A Zze rézne gatunki stali narzedzio-
wej wymagajg czesto zupetnie odmiennej oh
robki cieplnej — rzeczg jest bardzo wazng dla
warsztatu posiada¢ sposéb szybkiego i taniego,
a choéby tylko przyblizonego rozpoznawania, z ja-
kim rodzajem stali ma sie do czynienia. Oto6z
bedac w posiadaniu choébv tylko probek stali
okreslonych gatunkéw, pr/ykiadamy je do tarczy
szmerglowej (przyczem powierzchnia jej musi
by¢ o ile moznosci czysta), dzieki czemu otrzy-
mujemy snop iskier charakterystyczny dla da-
nego gatunku stali. Jezeli w tych samych wa-
runkach do tegoz krazka przytozymy badany ka-
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iskrzenia.

watek stali, to przez poréwnanie obu obiazéw
iskier mozemy z dostatecznem przyblizeniem
okresli¢ gatunek badanego kawatka stali.

Rys. 1 przedstawia obraz iskier zelaza ko-
walnego. Zelazo kowalne daje snop iskier, kt6-
rego poszczegolna gatez ma na koncu pewne
zgrubienia silniej Swiecace, a z niego wychodzg
krétkie promienie.

Rys. 2 przedstawia obraz iskier stali narze-
dziowej weglistej. Poszczeg6lne promienie, wy-
chodzace z podtuznego, $wiecgcego sie jadra
kazdej gatezi, zakonczone sg $wiecgcemi sie
gwiazdkami.

Rys. 3 i 4 przedstawiajg obraz iskier stali na-
rzedziowej weglistej zahartowanej. Jadro kazdej
gatezi nie jest podtuzne, lecz skupione, z kto6-
rego wychodza naprzemian promienie z gwiazd-
kami na koncu i bez nich.

Rys 5 przedstawia obraz iskier stali wol-
framowej. Ten obraz przedstawia si¢ cokolwiek
odmiennie, mianowicie: na poczatku wiazki przy
krgzku niema $wiecacych sie grubszych iskier,
a poszczegoblne gatezie na pewnej diugosci maja
zgrubienia z ktérych wychodzg przerywane promie-
nie zakonczone silniej Swiecacemi sie kule zkami.

Rys. 6 przedstawia obraz stali szybkotngcej,
chromowo - wolframowej. Tu widzimy tylko wig-
zke jakby kurzu, ktorej poszczeg6lne gatezie za-
konczone sg ciemno Swiecacemi sie podiuzr.emi
jadrami.

Obrazy te otrzymujemy zaleznie od rodzaiu
i chyzosci obwodowej krazka szmerglowego. Me-

tody tej mozna uzywa¢ tylko do celéow po-
rownawczych, majgc pod reka gatunki zelaza
0 znanej zawartosci skiltadnikéw i do iskier

z nich przyrownujac iskry kawatka badanego.

Inz. Zawadzki.
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Wielka Encyklopedja Rolnicza.

Kazdy kulturalny kraj juz oddawna zaopa-
trzyt sie dla uzytku swych obywateli-rolrikéw
w dzieta, ktore odzwierciadlajg wszystko co tylko
moze by¢ potrzebne Ilub tez interesowac rol-
nika

Wielkie encyklopedje rolnicze sa wydane
prawie we wszystkich jezykach, odpowiadajgc na
kazde zapytanie rolnika - praktyka.

Préba stworzenia podobnego dzieta w je-
zyku polskim byta podjetg w r. 1889 w Warsza-
wie przez Muzeum Przemystu i Handlu. Wyda-
nie tej encyklopedji rolniczej trwato az do r.
1902, przyczem ukazato sie Il-tomowe dzieto,
majace pewng wartos¢ lecz, jako zbiér wiado-
mosci o rolnictwie, nle odpowiadajgce pojeciu
0 encyklopedji, gdyz nie zawiera elementarnych
warunkéw uktadu wiadomosci, przyjetych we
wszelkich encyklopedjach Sag tam umiesz-
czone pod niektéoremi nazwami cate dzieta, obej-
mujgce oddzielne dziedziny nauki rolniczej, nie
uwzgledniajgc rozbicia tych wiadomosci na po-
szczegOllne pojecia i wyrazy, co stanowi witasci-
wie zasade kazdej encyklopedji, jako dzieta ma-
jacego odpowiada¢ natychmiast na rézne zapy-
tania bez potrzeby diugiego wyszukiwania inte-
resujacego w danej chwili przedmiotu.

Encyklopedja ta, zostata wydang w b ogra-

niczonej ilosci egzemplarzy i wkrotce sie wyczer-
pata tak, iz oddawna na rynku ksiegarskim o niej
nawel zapomniano.

Potrzeba prawdziwej encyklopedji rolniczej
wogole nie zostata niwet woéwczas zaspokojong
1 wraz z dazeniem do rozwoju kultury rolnictwa
stale wzrastata.

NOWINY NAUKOWE i TECHN.

Redakcja naszego czasopisma, majac po-
wyzsze na uwadze, zainicjowata obecnie wy-
danie ,Wielkiej Encyklopedji Rolniczej” i uzy-
skawszy przyrzeczenie poparcia od
Wielkopolskiej lzby Rolniczej, ktéra
obejmie protektorat nad tern wydawni-
ctwem.

Do Komitetu Redakcyjnego zostali zapro-
szeni najwybitniejsi znawcy z najrézniejszych
dziedzin, majacych jakakolwiek stycznos¢ z rol-
nictwem Sg to profesorowie Uniwersytetu, sta-
rzy fachowcy rolnicy - praktycy, Kkierownicy sta-
cyj doswiadczalnych rolniczych, odpowiedzialni
wspoétpracownicy instytucyj rolniczych, przedsta-
wiciele przemystu rolniczego i t. d.

Podajemy kilka nazwisk oséb, zaproszonych
do wspétpracy redakcyjnej: Prof. Uniw. Poznan-

skiego Dziekan Chszczaszcz, prof. Runge, prof.
Terlikowski, i yr. St. Lebinski, R. Lossow, prof
Szeftel, Dyr. Dr Zelichowski, Inz. W. Lebiniski,

Inz Dziania i t. d

Wydanie jest zakrojone na skale bardzo po-
waznego dzieta encyklopedycznego na wzér zagra-
nicznych. Bedzie ono ozdobione mnéstwem rysun-
kéw, zawierajac przeszto 350.000 wierszy w 10
tomach formatu przyjetego dla podobnych wydan

Encyklopedja ta bezwarunkowo bedzie je-
dnem 2z najpotrzebniejszych wydawnictw i po-
winna znalez¢ sie na poéice u kazdego postepo-
wego gospodarza, tembardziej, iz wyigtkowo ta-
twe i korzystne warunki jej nabycia (patrz ogto-
szenie na okladce — IV strona) pozwalajg ka-
zdemu rolnikowi bez zadnego wysitku finanso-
wego zaopatr y¢ sie w to dzieto.

Nowoczesne maszyny biurowe.

Biura fabryczne czy tez handlowe pochta-
niajg zagranica do 10% kosztéw handlowych
w stosunku do swego obrotu i dgzag w dalszym
ciggu do ich zmniejszenia. — W Polsce, kupiec
czy tez przemystowiec, majacy 25% kosztow
w stosunku do obrotu, jest przekonany, iz ma
mate Kkoszty.

Firmy nasze szukajg ratunku w zmniejsza-
niu ptacy personelowi, lecz jest to mylna droga,
gdyz tylko dobrze optacony pracownik pracuje
z catym wysitkiem energji i inicjatywy dla da-
nego przedsiebiorstwa, nie szukajgc zarobkoéw
ubocznych.

Jezeli Ameryka przoduje pod wzgledem niz-
szych kosztow, to jedynie dlatego, ze umiata
zmechanizowac¢ prace i powiekszy¢ jej wydajnosc¢.

W poznanskim oddziele Towarzystwa Prze-
mystowo-Handlowego Btock-Brun S. A. w War-
szawie, ogladate n szereg nowoczesnych amery-
kanskich nowinek, ktore $miato mozna nazwacé

»Mmozgiem ze stali". Oto naprzyktad: ~Re -
mington rachujagcyll — amerykanska ma-
szyna do ksiegowana i wszelkich prac buchal-
teryjnych, ktéra automatycznie sumuje liczby
pionowo i poziomo bez udzialu moézgu praco-
wnika.
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Dalej amerykanska maszyna ,,Dalton*
10 - klawiszowa, piszaca, na ktorej kolumne cyfr
maszyna sumuje 50-krotnie szybciej, niz najbie-
glejszy rachmistrz.

Albo arytmometr ,,Brunsviga‘’ — ma-
lutka maszynka i stosunkowo tania, a przy mno-
zeniu i dzieleniu zastepujgca 4 rachmistrzow.

Maszyny te na Zachodzie spotykamy w kaz-
dem biurze, a nawet w wiekszosci magazynoéw,
— u nas za$ w niektérych i to najwiekszych
firmach zaczeto dopiero mechanizowaé¢ prace
biurowa. Nawet maszyny do pisania zwykle sg
u nas w posiadaniu tylko wiekszych biur. A na
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Zachodzie — gdyby kupiec napisat list recznie,
odmoéwiono by mu kredytu, gdyz sadzono by, ze
nie s a¢ tej firmie nawet na maszyne do pi-
sania.

Dyrektor wymienionej powyzej firmy p. Go-
niszewski zademonstrowat r wniez najnowszy
model maszyny do pisania, pracujacej zupetnie
bezdzwiecznie. Jest to wyrdb najstarszej fa-
bryki maszyn do pisania ,,Remington®“ , po-
zwalajgcy pracowac kilkudziesieciu urzednikom-
maszynistom w jednej sali bez hatasu, ktéry
zwykle towarzyszy uzywaniu innych maszyn

M. P.

.Przyszto$¢ usmiecha sie do tych, ktérzy umiejg wybra¢ to co najlepsze.”

,,Oto maszyna ftniUsSS
zbudowana dla Ciebie"

Bilans nawet najwiekszego przedsiebiorstwa zostanie
wykonany w czasie pieciokrotnie krétszem, jesli buchalter

ma do pomocy maszyne ,DALTON”, ktéra dodaje,

odejmuje, mnozy i dzieli.

Amerykanska maszyna ,DALTON”, rezultat 25 -letniej
pracy najzdolniejszych inzynieréw, obecnie na catym
Swiecie w 160 000 biurach najbardziej rozwijajacych sie

i postepowych

Prosimy kazda postepowa i oszczedna instytucje

poznanska o zgtoszenie nam swego adresu,

a bez zadnego zobowigzania do kupna

zademonstrujemy ja na miejscu w instytu ji
w zastosowaniu do wykonywanych pac

Najbardziej skomplikowane prare rachunkowe

mozna wykona¢ na maszynie ,DALTON”, gdyz

posiadamy kilkadziesigt modeli -- do réznych
prac.

Amerykanska dziesieciokiawi-
szowa maszyna do rachowania

amortyzuje sie juz po kilku
miesigcach pracy.

-p. N

Tow. Przem.-Handl. BLOGKABRUNy Spo6tka Akcyjna,

ODDZIAL w POZNANIU, ul. 27 Grudnia nr. 4 — telefon 10-52.
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Nowoczesne
maszyny elektryczne.

Z ogtoszonych danych w ,Electrician” kon-
statujemy, ze w Ameryce konstruowanie wie-
kszych maszyn o tyle lepiej stoi, ze tam tatwiej
0 duze sztuki kute (waty, cate wirniki), tembar-
dziej, iz dozwolone sg wedlug norm amerykan-
skiego zwigzku inz. elektr wyzsze temperatury
graniczne (85 do 100" C, gdy w Anglji 75" C)
1ze wieksza zwraca sie uwage na temperature
wewnagtrz statoréw, stosujac do pomiarow tem-
peratury cewki miedziane, wprawione miedzy
uzwojenia na state, tembardziej, iz pomiar oporu
uzwojen, nawet zaraz po zatrzymaniu maszyny
nie daje dostatecznie prawidtowych rezultatéw.

Graniczna moc przy 60 okresach na sekunde
jest nastepujgca:

dla 2 bieg. maszyn — 10 000 kW,
. 4 N — 40.000 ,,
" 6 ” — 80.000 ,,

Dla maszyn o 50 okresach mozemy otrzy-
mac¢ nietylko wyzsze moce, ale daleko lepszy
spotczynnik sprawnosci maszyn i ekonomje na
weglu, aczkolwiek takieduzemaszyny, rzadko
pedzone stale pod petnem obcigzeniem, pracuja
wogole mniej ekonomicznie.

W Niemczech sg wybudowane, jak podaje
~ETZ.”, generatory na 3.000 obr. do 2 ..000 kW,
1.500 obr. do 40.000 kW, 1.000 br. do 60.000 kW.

Tow. Niagara Falls Power Co zamiast pro-
jektowanych w nowej e'ektrowni pieciu maszyn
po 32.500 kW stawia obecnie ze wzgledu na
brak miejsca trzy jednostki po 60.000 kW; Tow
Dusquesne Light Co pracuje od roku na weglu
z kopalni pod Pittsburgiem zespotem 60.0n0 kW,
sktadajacym sie z 3 jednostek po 20 000 kW;
jeden z turbing na wysokie ciSnienie, a dwa
z turbinami na niskie ci$nienie; nowa elektro-
wnia tego Towarzystwa ma otrzymaé juz dwi ;
jednostki po 60.000 kW.

Jednocze$nie z dazeniem do zespotéw o du-
zej mocy technika dazy rowniez do unormowa-
nia silnikow. E.

chrona< widsnosci
przemystowej

rzecznik patentowy przysiegty
inz. dypl.

Janusz WyganowskKki
byty radca Urredu Patentowego

Warszawa, n. daarm4 © 689

Redaktor odpowiedzialny: A. Jakubowicz.
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Ratljos-acji odbiorczych
wtasnych 1 zagranicznych
WIELKI WYBOR PRZYBOROW

Zaktadow Telefonicznych

wszelkich systeméw i typow

w

FABRYKACH, MAJETN., URZEDACH,
BANKACH

Oddaje w dzierzawe na korzystnych
warunkach

FOZHAHSKIE TPW. TELEF330W

BIURA i WARSZTATY MECHAN.,
Telefon 6937, 8941

SKLAD DETALICZNY, UL FR. RATAJCZAKA 39
Telefon 3430

PTT. Adres telegraf:

< P <Pp > <p<p L

UL. JASNA 9

> OpPd <«

T iefon PTT.
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< Swiatlokopje, Swiattodruki,
4 Kartografia,

o«

* Mapy, Plany, Rysunki,

n w kilku barwach, reprodukcje.

| WIELKOPOLSKIE ZAKLADY GRAFICZNE

CONRAD ROZYNEK

« Telefon 37-47. POZNAN Wroctawska 38.

Integralny system propagandy

* 1]
AP
Niezawodnie powoduje powieksze-

nie obrotu kazdego przedsiebiorst.

oAGENCJA PRASOWA*“ Poznanh
Telef. 33-55. Skarbowa 8.

Najkorzystn. zatatwianie ogtoszen.

,Czcionkami Drukarni D. O. K. Nr. VII. Poznan.



