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SPRAWOZDANIE
z posiedzenia Towarzystwa technicznego krakowskiego

w dniu 17 Wrzesnia 1880 roku

Przewodnicz”cy: J. Matula, w zast"pstwie. Sekretarz: Jan
Wdowiszewski. Czlonkéw obecnych 2g.

Po zatwierdzeniu protokdlu z przeszlego posiedzenia — se-
kietarz odczytal list Stowarzyszenia niemieckiego Inzynieréw i Ar-
chitektow w Linzu, ktdére zawi”zawszy si§ swiezo, zawiadamia

ak. Tow. o swem istnieniu i prosi zarazem o kolezeriskie po-
Parcie. Przyst“piono nastgpnie do sprawy zjazdu austr. technikow
W Wiedniu. Po odczytaniu odnosnego listu komitetu kongresowego
~ Wiedniu, donoszqcego o blizszych szczegdlach i warunkach udzialu
stowarzyszen w kongresie, zgromadzenie po dluzszej dyskusyi przy-
chylilo si§ do propozycyi Zarz4du, aby maj*cym si§ wyslac trzem
reprezentantom Tow. na konferencye kongresowe wyznaczyc 0SO-
kiste koszta podré”y w kwocie 30 zlr. W dalszym ci*gu sekretarz
°kreslil warunki, jakim maj® odpowiadac trzej kandydaci na dele-
fatéw ~Ongresowych — i pr?edlozyl ze strony Zarz~du list§ zlo-
Z0n3 z szesciu proponowanych kandydatéw: PP. Matuli, Mora-
czewskiego, K. Zaremby, Lindquista, Kolodziejskiego i Niewiadom-
~ ,ego. Delegatami wybrano drog§ glosowania czlonkéw: Nadinzyn.

Matul§? M. Moraczewskiego, dyrektora bud. miejsk. i Slawomira
Odrzywdskiego architekta, prof. inst. tech. przem. W dtuzszej dy-
® usyi w sprawie mandatu rzeczonych delegatow na konferencye

ngresowe — uchwalono wi§kszoscit|] wniosek czlonka prof. Bor-
*nika, aby wybranym cztonkom oddac zupelne wotum zaufania co

stanowiska ich na kongresie jako reprezentantéw naszego To-
'Varzystwa. Na zakohczenie dodajemy, if do wzi~cia udzialu w sa-
~ym kongresie zglosili si§ czlonkowie: Antoni Luszczkiewicz, inzyn.
cywilny; Karol Zaremba, architekt cywilny; Janusz Niedzialkowski,
utchitekt; Lindquist, archit. prof. Inst, techn. przem. i Stanislaw
erkowski, inzynier.

Wreszcie prof. Odrzywolski oswiadcza, iz cen? swojej publi-

acyi 0 Zamku na Wawelu, zniza dla cztonkdw Tow. z i zlr. 40 ct.
1 z’y> jezeli si? zgtosz? do Sekretarza Tow. lub Redakcyi Cza-
sopisma Technicznego.

Krak. otrzymuje »Czasopismo

Techniczne« bezplatnie.

Bioro Redakcyi i Administracyi
w Muzeum Techn. - Przem. Krak.

KONGRES W WIEDNIU.

Upraszamy niniejszem, azeby czlonkowie Tow. techn. krak.,
micszkaj?cy poza Krakowem a zycz?cy sobie wzi?c udziat w po-
siedzeniach zjazdu techn. austr. w Wiedniu, rozpoczynaj?cych si?
d. g b. m. raczyli si? zgtosic listownie do Redakcyi Czasopisma
technicznego (ul. Franciszkanska Muzeum techn.-przemystowe) celem
otrzymania biletdw przejazdu do Wiednia po cenie 50j£ nizszej.
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flan ‘Wdorviszervski, architekt.

Pomi?dzy obowiqzkami, jakie wzi?lo na siebie
«Czasopismo Techniczne», b?dqce organem stowarzy-
szenia ludzi pracujgcych i czysto rzemieslniczo i z wyz-
szem powolaniem artyzmu, —mbo w wyrazie «technik»
lezy i jedno i drugie, — nieposlednie zajmuje miejsce m—e
rozbier’anie spraw sztuki. Ten obowiqzek jest dla
naszego technicznego czasopismiennictwa podwojnie wai-
nym. Jego waznosc jest z jednej strony zasadnicza,
a z drugiej strony dyktowana biezqcemi stosun-
kami. | jedna i druga okolicznosc moglaby posluzyc
za nader szerokie pole do ciekawego omowienia, ale
na razie zalatwimy si? ile moznosci pokrotce.

Zasadniczo waznq jest dla naszej technicznej zui-
nalistyki sprawa sztuki wogole, poniewaz pierwsza i
ostatniq instancyq w kazdej sprawie jest indywiduum
kompetentne nie z dylletantyzmu, ale z fachu, z giun-
townej wylgcznie jednemu kierunkowi poswi?conej wie-
dzy. Doktor-medyk jest rzeczoznawcq; jest istotnie kom-
petentnem indywiduum z glosem wylqgcznie decyduja-
rym; bo doktdér z fachu jest w posiadaniu tajemnic
i wszystkich spr?zyn natury zarowno z teoryi jak z do-
swiadezenia, ktcMe wzajemnie sobq teguluje i bogaci,
on wlasciwq odkrywa przyczyn? zlego naturalng drogq;
on tez ma na zawolanie niezawodne srodki zaradeze.
Doktor-dylletant jest, jak zwykle, kazdy dylletant sub-



jektywnym teoretykiem sklonnym do reformacyj na
gruncie osobistych zapatrywan. Jak doktdr z fachu tak
i technik z fachu jest istotnie kompetentnem indywi-
duum z gtosem wylqcznie decydujacym; bo technik
z fachu jest w posiadaniu tajemnic i wszystkich sprij-
zyn, jakie tylko moze zawierac w sobie rzeczywisty
przedmiot jego zawodu w pospolitem nagiem codzien-
nem zyciu. Takiem indywiduum jest technik-mechanik,
technik-chemik, technik-inzynier, tecbnik-architekt, a
takiem powinien byc kazdy technik-malarz, rzezbiarz
i muzyk. Jezeli trzej ostatni nie sq takiemi indywidu-
ami, to nie jest-to ich tylko wing, ale i wing spole-
czenstwa; nietylko ich stratq i szkodq, ale takze szkodq
i stratq spoleczenstwa, w ktorem i dla ktdrego dzialajqg.

Jezeli slusznem jest to nasze zapatrywanie, a zdaje
sie, ze jest slusznem, skoro w zyciu bezustanna trwa
walka miydzy dyletanckiem a fachowem zdaniem, wy-
chodzqcem zwykle zwyci~zko, natenczas z niego samego
wynika, ze kazdy tw'orzqcy ze swiadomosciq celu i srod-
kow, kazdy stosujqcy swoj utwor do danych lub wska-
zanych warunkow, jest zarazem sedzig i gruntownym

znawcq tego, co tworzy. Wszelka inna kompetencya
musiafaby wejsc w te same warunki tworzenia, byc
w posiadaniu tej samej wiedzy, mysli i czucia, co ar-

tysta w chwili tworzenia, gdyby miala stangc na réwni
sqdzgcych zdolnosci wraz z rzeczonym twodrcg. Nie
chcemy rozstrzygac, o ile cos podobnego jest mozebnem
w danej chwili sgdzenia.

W kazdym atoli razie jest-to dowodem, ze w pe-
wnym zakresie ogdlnej Sztuki, ktéry scharakteryzujemy
nast”pnie, tak zwany zwyczajnie «technik» rzemieslnik
i artysta zarazem, jest prawmdawczq, sqdowniczq i wy-
konawczg wladzq. Jezeli zatem wspomniany technik
czuwa nad wlasnym interesem tj. nad tem, azeby ani
praw jego nie naduzywano, ani tez owego poddanego
mu zakresu sztuki nie prowadzono na tory przeciwne
naturalnym poj~ciom artyzmu, to powinien gruntownie
a gorliwie dbac o swoje prawa, stac przy swej wladzy
a tem samem troskliwie sie zajmowac wszelkiemi losami
sztuki i wszystkiego, co sie do niej odnosi i witkszy
lub mniejszy wplyw na og6lny ruch zycia wywiera.

Poj~cie sztuki jest zbyt ogdlne, abysmy mieli te-
chnika na caly jej obszar darzyc wylgczna kompeten-
tnosciq; nie mamy bynajmniej tego zamiaru, bo zresztq
sama natura rodzajow skladajgcych ogdlne jej pojecie
nie. pozwala na to. Najwybitniejszemi cz”sciami tego
pojecia sq.. muzyka, poezya, malarstwo, rzezba i ar-
chitektura, z ktdrych kazdej towarzyszy mniejszy lub
wiijkszy szereg, juzto pomocniczych, juz samodzielnych
wprawdzie, ale nizszego rz~du galezi artyzmu zwiqza-
nych zawsze albo technicznie albo idealnie z wlasciwg.
glowng cz”sciq ogdlnego pojecia jak np.: drzeworv-
tnictwo i miedziorytnictwo z malarstwem itd.

Wezmy kazdq z powyzszych gléwnych czysci pod
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scisty rozbiér, to sie pokaze, ze idgc od architektury
w gore do muzyki, kazda z nich rozogdlnia sie
w coraz wyzszym stopniu co do tresci i idealnego zna-

czenia, kiedy rdwnoczesnie idqc przeciwnie od muzyki
na dol do architektury, kazda sie skupia w coraz wi§-
kszy zakres realnej i coraz bardziej skomplikow’anej
formy. W ten spos6b wlasciwe zadanie «technika»
w zwyklem pojeciu wystepuje stopniowo w kazdej z tych
galezi sztuki, a jezeli takowe najmniej jest widoczne
W muzyce i poezyi, to zato po calym nastepnym sze-
regu stopniowan najwybitniejszem sie staje i najdono-
sniejszem w architekturze.

Na tej okolicznosci zdaje sie polegac w wysokim
stopniu odwieczne towarzystwo trzech sztuk ostatnich
w powyzszym szeregu tj. malarstwa, rzezby i archi-
tektury. Ale na tej samej okolicznosci polega jeszcze
daleko wazniejszy moment w rozwoju samych tych
trzech galezi sztuki; mianowicie u architekta: potrzeba
nietylko znajomosci zasad, ale i rzeczywistej wvkonawczej
wprawy w najogdlniejszym przynajmniej zakresie ma-
larstwa, a u malarza i rzezbiarza potrzeba gruntowniej-
szej znajomosci zasad architektury i wielu innych ga-
lezi technicznej wiedzy wiqzqgcych sie jak najscislej
z sama architektura. Faktycznosc tej potrzeby u jednvch
i u drugich nie jest bynajmniej bez dowodoéw'. Nie ma-
my tu na mysli tych powszednich dowoddéw sqdzqcych
przeszlosc plytko ze stanowiska jakiegos poetycznego
uroku, jakiegos niewiasciwego entuzyazmu i uniesienia
nad wielkoscig mysli, uczuc i czyndw dawniejszych
indywidudéw i calych spoleczenstw. Odwolujgc sie na
przeszlosc — zimno pojmujemy rzeczy; bo dlugotrwale
charaktery publicznego zvcia, mozolna walka z ele-
mentami natury, obrachowane do ostatecznosci sily
umyslu i gleboko zakreslone dazenia woli, nie mogq
byc w zadnym czasie wynikiem chwilowego popedu
lub uczucia, ale glebokiego, zadziwiajgco trzezwego
rozumu, a w ostatecznym razie wyrazem wrodzonego
usposobienia, wrodzonego zmyslu na wszelkq wielkosc,
wspanialosc i pieknosc. Pojmujgc w ten spos6b wielkie
duchy i wielkie czyny «sztuki» i «techniki» w ubieglych
wiekach ludzkiego zycia, spojrzyjmy w przeszlosc zwang
renesansem dwodch zbratanvch stuleci XV i XVI. Znaj-
dujemy tarn stosunki do niepoznania odmienne! Naj-
wieksi mistrze, ktérych wielbimy pod nazwiskiem pier-
wszorzednych, ba najslynniejszych malarzéw i rzezbia-
rzow— byli sw'ojego czasu najpierwszymi i naj-
wiekszymi technikami w najpowszedniej-
szem tego. slowa znaczeniu. Wspominajgc o
Lionardzie da Vinci, Rafaelu, Giulio Romano i Mi-
chale Aniele dotykamy tylko najpierw'szorzedniejszych
nazwisk. Ale charakter pojec, uczucie i urzeczywi-
stnienie potrzeb przez czas uznawanych, wystepujq
dopiero w tym fakcie, ze w czasach wspomnianych
indywidudéw niesmiertelnej slawy — zarowno wieksze



jak mniejsze zdolnosci, zaréwno osobistosci powotane
do tworzenia cuddéw w zakresie sztuki jak i artysci
maluczkich sfer dzialania starali si8 wst“powac na t§
samqg drogij, co Lionardo, Rafael i Michal Aniol albo
nawet Giotto i Orcagna. Ten fakt sam przez sig nie
)est dotychczas dostatecznie zimno a zarazem grun-
townie oceniony pod wzglgdem swej donioslosci, a
co si™ tyczy przyczyny, mozebnosci i swietnych prak-
tycznych rezultatow takiego faktu, ktorych przykladem
1 dowodem jest cala historya sztuki wspomnianego
okiesu, to o jakimkolwiek ocenieniu i uznaniu ich mowy
kyc nie moze. Gdyby bylo inaczej, natenczas fakt ten
i wymienione okolicznosci musialyby rzucic jaskravve
sv>iatlo na wszystkie mankamenta dzisiejszych prac spo-
~ecznych na polu sztuki a w jeszcze jaskrawszem po-
stawic swietle wszystkie najwalniejsze braki i bl~dy
w dzisiejszej publicznej edukacyi technicznych fachow.
Zostawmy jednak rozbior tej sprawy na inny czas jako
Pizedmiot zaslugujacy na osobne traktowanie a zwrdécmy
calg uwag8 na dotyczqcq nas gléwnie istotng tresc

powyzszego faktu.
D. c. n

0 NAFCIE I INNYCH WYROBACH GALICYJSKIEGO OLEJU SKALNEGO

przez

Irnidfa tG”awratila.

(Dokonc”enie.)

Nie mialem sposobnosci przekonania si§, o ile prak-
tyka potwierdza zdanie berlinskiego »Wochenschrift fur
den Oel und Fettwaarenhandel«, zalecajacego oleje
naftowe jako srodek przeciwko tworzeniu si® kamienia
kotlowego. Tldmaczenie autora, ze olej naftowy mialby
" tYm wypadku zastqpic barbarzynski zwyczaj wrzu-
cania psdw, kotéow i t p. do kotla, ktdrych tluszcz
1113 przeszkadzac tworzeniu si§ kamienia, wydaje mi
S1? jakos naciqgni”te i napisane bez znajomosci przed-
Weber3), Trieb-

miotu. Wszak Renner 1)/ Bolley 2),
)> Ritnbaumb5), Wartha6) i wielu innych dowie-
*> jak dalece tluszcze, dostajgc si§ do wody, szko-

~iwie na kociol dzialaja, a J. Stingl 7) wykazaf, ze
~ Iszcze wobec soli wapniowych i magnovvych, znaj-
jRcycn si™ niemal w kazdej wodzie, tworzq w kotle
1 e> twarde kamienie. Tak zachowujqg sif tluszcze or-
oleje naftowe niezawodnie nie szkodza ko-
mialyby przeszkadzac two-

ganiczne,
°m’ “ecz jakim sposobem

Jj Dingler Journ.

ot '46321
2) ibid 162 154
3) ibid 18054
4 ibid 94 82-
5) ibid 217 488*
6 ibid 219 252
) ibid 216115.

io3

rzeniu sig kamienia kotlowego, tego wytlémaczyc sobie
nie umi” i dlatego mam to przekonanie, ze tu dobre
ch”~ci redaktora zmierzajgce do zwi~kszenia popytu na
odpadki naftowe, majg zastgpic rzeczywiste dzialanie
olejéw naftowych przeciw tworzeniu si§8 kamienia.

To samo czasopismo w Nr. 6 (1879) zaleca naft§
surowq do smarowania kory drzew ogrodowych przeciw
owadom i pisze, ze Francuzi niemajgc surowej nafty,
uzywaja w tym celu z bardzo dobrym skutkiem czy-
szczonej nafty.

Nareszcie w Nr.
do celéow rolniczych : jako nawdz (!) i
owady; artykul ten przedstawia jednak
rezultaty w swietle tak korzystnem, te robi wrazenie,
jakoby autor przy zielonym stoliku w Berlinie, t*pil
byl owady niszczqce salat8§ w Anglii. Ja zauwazylem,
ze ziemia naftg zlana jest zupelnie nieurodzajng — a
robotnikéw fabrycznych, nafta od owaddw nie chroni —
lubo i to prawda, ze p. Hildebrandt smarowal si§
w Afryce naftq przeciw moskitosom a u nas tych owa-
déw niema — te zas nasze melatajgce, ale «lazqce mo-
skitosy», nie bojg si8 nafty.

Maz naftowa tPetroleumsatz von Petroleumtheerl
czarna polyskujqgca ciecz, g”stosci weneckiej terpentyny,
c. g. C967, wlasciwej nieprzykrej woni; rozpuszcza si§
w olejach; sfuzy do smarowania drewnianych osi, do
konserwowania drzewa budowlanego wobec wilgoci
i owaddw. Mosty, dachy, parkany, slupy w ziemi§ za-
bite itp., powlekane tq maziq, trzymajq si§ dlugi czas
bardzo zdrowo, znacznie dluzej od drzewa maziq nie-
zabezpieczonego.

Smola naftowa (Petroleumpech) czarna bezksztal-
tna, przy zwyklej cieplocie twarda masa, lzejsza od
wody, przy 50°C jest ciastowatq, przy wyzszej plynng
sluzy jako Surrogat asfaltu a wvrobione z niej chodniki

32 (1879) zaleca oleje naftowe
srodek t~piqcy
spodziewane

sq wecale nie zle.
W Chorkéwce u Wgo Tukasiewicza,

w stajniach i oborach bardzo dobre podlogi, a w Ropie
chodniki okolo zabudowan dworskich, wyrobione z na-
ftowej smoly. Dolgd ten sztuczny asfalt pozostawia
jeszcze wiele do zyczeoia, nie wqtpi® jednak, ze przy
dobrych ch”ciach i pomocy naukowej da si§ wydosko-
nalic przynajmniej do tego stopnia, aby mogl konku-
rowac z sztucznym asfaltem, wyrabianym z smoly po-
gazowej. Ta gal*z przemyslu bylaby arcywaznq u nas
w kraju, przynajmniej dla okolic w kamien ubogich,
gdyby chodniki z asfaltu naftowego, przynajmniej nie
wiele ust”*powaly chodnikom, wyrabianym z asfaltu
rodzimego — a przyst™pniejszq cenq, pozwalaly mu
wytrzymac konkurencyq. Smola naftowa nadaje si® takze
do wyrobu »papy na dachy«; fabryki pp. J. tukasie-
wicza w Chorkdwce i Dr. M. Fedorowicza w Ropie,
wyrabiajg wcale nie ztq arkuszowq pap<j —- dotqd tylko

dla wlasnego uzytku.

widzialem



Gumma liaftowa, dato zielono-zolte, przy zwyklej
ciepiocie mi~kkie, przy nizszej twarde i kruche; prze-
destylowane jest nawet przy 30°C twarde i krystaliczne
lub drobno ziarniste, barwy brudno-zéltej, ktéra na
powietrzu z czasem ciemnieje; zarysowane nozem, zo-
stawia jasno-zolty slad: sublimowane daje gwiazdko-
wate krysztalki (ktdérych przez mikroskop nie widzialem);
rozpuszcza si§ bardzo latwo w dwusiarczku wegla i chlo-
roformie, trudniej w eterze, trudno w olejku terpenty-
nowym, bardzo trudno w 967~ alkoholu i benzynie
naftowej (70°Be). Stgzone rozczyny majq cisawqg barw”,
rzadkie, barw§ jasno zielono-zditq i opalizuja zielono.
Topi si™ przy 70°C; ostudzone nagle w wodzie, jest
barwy czerwono-zdltej, bezksztaltne, twarde i kruche
jak gummiguta, w cienkich warstwach przezroczyste.
Stopione i powoli ostudzone, jest takie jak przed sto-

pieniem. Stopione 1z siarkq jest czarne polyskujg.ce,
twarde i kruche. Przy wysokiej ciepiocie cialo to pali
si§ jaskrawym plomieniem — nieogrzewane zapalone,
gasnie.

Dr. J. Grabowski otrzymal z tego produktu chryzen.

Dotgd cialo to nie znalazlo zadnego zastosowania;
niektdorzy wyrabiajg z niego ja'kies smarowidla na ze-
lazne osie, z ktéremi si§ nie spotkalem.

Koks naftovvy czarne porowate polyskujgce cialo,
jest prawie chemicznie czystym w~”glem, dlatego wy-
bornym produktem do celow metalurgicznych. Okoliczni
kowale wykupujq calg jego ilosc, jakq tutejsze desty-
larnie wyrabiajq.

Na zakonczenie wypada mi dodac, ze w artykule
tym przedstawilem to tylko, co dotqd w destylarniach
naszych zastosowane zostalo. Nie podalem tych ule-
pszen, jakie zagraniczne destylarnie nafty lub pokrew-
nych jej produktéw z wielkqg korzysciq zaprowadzily,
bo te zagraniczne ulepszenia o jakich wiem, doszly
mnie tak niedokladnie, ze nie moglybv sluzyc za wska-
zowki dla naszych przemyslowcdéw. Opierajgc zatem
ten przemyst tak, jak go u nas znalazlem, pomingtem
i to, co w nim jest bl*dne, bo wyliczanie wad bez
podania pewnych i stanowczych srodkéw zaradczych,
nie na wiele si® przyda. Co zas w tym kierunku uczy-
nic mozna i co wypada, co jest koniecznem by cz”sc
fabryczng tego najwazniejszego a wlascivvie moze i je-
dynego przemyslu krajowego podzwigngc, by si® jakos
lepiej przedstawiala, by nareszcie raz z tych pieluch
wyszla w jakich od urodzenia lezy — zostawiam nie-
zalatwionq. Przedmiot ten wymaga studydéw a do tych
potrzebne sq przyrzqdy chemiczne, ktéremi nierozpo-
rzadzam; dlatego tez i te kilka doswiadczen moich o
ktérych wspomnialem sq tak «tylko z grubsza« prze-
prowadzone.
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0 Avyrobie gazu swietlanego z odpadkdéw
naftowych.

Jakkolwiek naftowy gaz swietlany z fabrykami
nafty nie wspdlnego nie ma, mimo tego chc” i t§ ga-
1"z przemyslu omowic kilkoma slowy, aby zwrécic
uwagtj pp. inzynierdw i budowniczych na ten bardzo
korzystny sposéb oswietlania. Nie podaj® tez tego jako
rzecz nowq, chc8 atoli polecic jg niejako pami~ci i za-
ch”~cic do niej zar2qdy gmin miast naszych , by przez
rozpowszechnienie tego swiatla przysporzyc krajowym
fabrykom nafty zbyt na ich oleje, z ktdrymi cz”sto
nie wiedzq co poczqc.

Wspominalem juz, ze pary olejéw naftowych
przepuszczane przez rozpalone do czerwonosci rury ze-
lazne, rozkladajqg si§ na gazy palace swiecqcym plo-
mieniem. Na tej zasadzie sporzqdzono przyrzqdy do
wyrobu gazu a gaz taki znany jest od roku 1862
pod nazwq naftowego gazu swietlanego (Petroleum
leuchtgas).

Poczgtkowo wyrabiano gaz naftowy w Ameryce
z surowej nafty, destylujgc jg po nad rozpalong blachqg
zelaznq (Thompson i Hind 1862), atoli pierwszy prak-
tycznie uzyteczny przyrzqd do wyrobu gazu z odpad-
kéw rafineryj nafty (oleji naftowych) urzqdzil w roku
1864 Dr. Henryk Hirzel, profesor uniwersytetu w Li-
psku i wlasciciel fabryki przyrzqdéw gazowych w Plag-
witz pod Lipskiem i odtqd datuje si§ wlasciwie ta nowa
gal”z techniki gazowej. Przyrzqd H. Hirzla, ktory z re-
sztqg znalazl ju2 obszerne zastosowanie we wszystkich
krajach przemyslowych *), nadaje si”* nietylko do oswie-
tlania malych lokali o 10 plomieniach ale i tarn, gdzie
kilkanascie tysi®cy palnikbw gazem zaopatrzyc trzeba.
| kiedy dawniej tylko miasta stoleczne gazem oswie-
cane byc mogly, dzisiaj z malym stosunkowo kosztem
kazde mniejsze miasto a nawet miasteezko, kazden
dworzec kolejowy i zaklad publiczny (teatr, koszary,
szpital, dom oblakanycb , dom kary it p.) kazda fa-
bryka, zamek , willa, hotel it. p. swojg fabryk8 miec
mogq i zaopatrvwac sie gazem nietylko tanszym ale
i lepiej swiecqcym jak gaz w”glowy.

Dolgczony rysunek przedstawia najnowsze urzq-

dzenie przyrzqdu Hirzlowego do wyrobu gazu naf-
towego :
J) Dotqd jest juz przeszlo 700 gazowni Hirzla \v ruchu a

najwigksza w Kazaniu (86, 262 mieszkan) zaopatruje 12000 plo-

mieni gazem naftowym. Fabryka Hirzla przerobita w wvielu rniej-
scach gazownie urzqdzone do wyrobu wqglowego gazu na gazownie
olejowe, a nadto u niektdérych konsumentdéw, ktdrzy przedtem oswie-
cali swoje zaklady gazem wqglowym, zaprowadzita przyrzqdy do
wyrobu gazu z olejow naftowych i odtqd zaklady te oswiecone sq

nietylko tanszym ale i lepszym gazem.



oA piec na gazowq retorty B; L zbiornik napel-
niony olejem naftowym, z ktbrego za posrednictwem
syfonowego przyrzqdu a wplywa olej do retorty B, roz-
palonej do czerwonego zaru. Przyrzqd a dopuszcza
ustawicznie do retorty tylko takq iloic oleju, jaka naraz
na gaz zamienic si§ moze, tak, aby retorta zawsze pustq
pozostala. Zamykajqc kurek w rurze wyptywowej zbior-
nika L, mozna w kazdej chwili wyrdb gazu przerwac.
R R sqg manometry wskazujgce cisnienie gazu w re-
torcie i zg”szczalniku.

Wytwarzajqcy si§ w retorcie gaz, uchodzi rurqg
D zagi™tq w podwdjne kolano do ustawionego na piecu
cylindra (Hydraulik) E, t. z. klapy hydraulicznej za-
wierajqcej olej (Theercilinder), gdzie najpierw warstw§
oleju przejsc musi. Ta warstwa oleju zamyka szczelnie

z olejem, ktory z klapy hydraulicznej splynqi, odply-
wajq kroplami na zewnqtrz. Gaz ztqd uchodzacy do-
staje si* do oczyszczalnika | wypelnionego odpowiednia
oczyszczajqcq masq, gdzie wszelkie pary pozostawia, a
ztamtqd idzie otwartym kurkiem K do gazozbiornika.
Bardzo cenng cz”scig skladowq Hirzlowych gazo-
wni jest t. z. pomnazacz gazu. Jestto retorta 5 zagi“ta
w ksztalcie litery U a stojgco zamurowana w piecu
A, retorta ta, wypelniona kawalkami koksu wielkosci
laskowego orzecha, ogrzewa si$ do czerwonosci rowno-
czesnie z glownq retortq B gorgcem uchodzacem z pod
retorty B. Wyrabiajgc gaz, wpuszczamy ustawicznie
kroplami wod§ ze zbiornika M do syfonowej rurki Q
z kad woda ta wypiywa do jednego stojgcego ramienia
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rur§ D — ktorej ujscie (wylot) w klapie hydraulicznej
jest umieszczone — a zarazem przeszkadza wracaniu
si§ gazow z gazozbiornika do retprty. Warstwa oleju
utrzymuje si§ w klapie hydraulicznej zawsze w jednakim
poziomie, bo gaz przez nia przechodzqcy zawiera zawsze
pewnq malq ilosc niezgazowanego jeszcze oleju i ten
pozostaje w klapie hydraulicznej. Aby jednak z drugiej
strony w tej klapie oleju nie przybywalo, wychodzi od
zwierciadla cieczy z boku klapy hydraulicznej E glo-
wna rura F, ktora razem z dochodzacym z retorty ga-
zem, nadmiar oleju splywa do blaszanego zgg;szczalnika
G, wypelnionego koksem.

W tym zg”szczalniku gaz przechodzqc przez war-
stw§ koksu, ozi*bia si®, przyczem towarzyszqce mu
pary prawie calkowicie zag“szczone zostajq i razem

pomnazacza gazu S, polgczonego z rura syfonowq. Tutaj
zamienia si§ woda w par® a ta przechodzi z jednego
ramienia wypelnionego rozzarzonym koksem do ramienia
drugiego polgczonego rurq z retorta, rozklada si§ na
wodor i tlenek w”gla, tak, ze rurg nie para wodna
ale wodor i tlenek whgla do gléwnej retorty B do-
chodzi. Gazy te mieszajq si§ natychmiast w retorcie
z parami powstajqcemi z oleju, ktory rdwnoczesnie do
niej doplywa i biorq udzial przv rozkladzie tych par,
wzglrdnie przy gazowaniu oleju i to w ten snosob, ze
wchodzqcy wodor dziala na jedng czsc whgla, znaj-
dujgcego si$ w nadmiarze w oleju i zamienia go na
gaz swietlany — inaczej whgiel ten zostalby wydzielony.

Z pomocq tego rozmnazacza gazu, olej naftowy



pozostawia rzeczywiscie mniej mazi a natomiast otrzy-
muje sie o i5—10% wi”cej gazu lepszej a przynajmniej
takiej samej jakosci jak przy vvyrobie gazu bez roz-
mnazacza.

Otrzymany tym sposobem gaz naftowy jest zu-
pelnie czysty, nie.zawiera kwasu wtjglowego, polaczen
siarki i amonu, pali si§ spokojnym, lagodnym, bialym,
jasnym plomieniem, nie tworzy pary przykrej woni.
PJomien tego gazu, wydajqcy swiatlo o sile 10 nor-
malnycb swiec, zuzywa na godzimj 28 —3o0 litrow gazu
naftowego, podczas gdy tej samej sily swiatla plomien
gazu wnglowego zwykle 112— 120 litrébw gazu zuzywa
a zatem cztery razy wi”cej.

Ta mala konsumcya gazu naftowego stanowi ta-
niosc jego i rzeczywiscie jednym metr. szesc (=1000
litr) takiego gazu mozna 33—35 plomieni o sile 10
swiec przez godzin”™ zaopatrzec.

Do jednego przyrzqdu o srednio wielkiej kulistej
retorcie (200 kilo wagi), potrzeba do wyrobu 100
metr. szesc gazu :

okolo 160 kilo oleju naft. po 550 za 100 kilo (loco Grybdw) —
[mn. w. ztr. 8 ct. 3o.

» 280 » w"gla karrien. o'go » ' ioo kito (loco Grybdow) —
[mn. w. ztr. 2 ct. 07.

» 15 godzin roboczych po o 20 za godz. — mn. w. ztr. 3 ct. —
Zuzycie przyrzqdow na 100 met. sz. gazu ~ mn.w. ztr. 1 ct. 60
Koszta produkcyi 100 m. sz. gazu naftowego — okoto ztr. i5 ct. 47

Podlug tego wyrd'b kazdego metr. sz. gazu, ilosci
potrzebnej na godzin® dla 33—35 plomieni, kosztuje
zlr. i5 ct. 5 czyli jeden plomien na godzin™ 0.46g do
0'442 ct. w. a

Zalozenie takiej gazowni wymaga znacznie mniej-
szych kosztéw anizeli gazowni, wyrabiajgcej gaz w§-
glowy, wymaga mniej miejsca (zbyteczne tu sa liczne
a kosztowne przyrzqdy do czyszczenia gazu) a dla
sqsiadow fabryka ta szkodliwych wyziewdw nie wydziela.

Korzysci te b~da tem wi”~ksze, im dokladniejsze
sq przyrzqdy i im lepiej pracujq. Zalezy to gléwnie od
ksztaltu, wielkosci i ustawienia retorty. Powyzej opisana
kulista retorta Henrvka Hirzla, patentowana niemal we
wszystkich panstwach, odznacza si$ nast“pujgcemi wla-
sciwosciami:

1) Wvrabia z oleju naftowego maximum doskona-
nalego gazu.

2) Przewyzsza w produkcyi (Produktionsfahigkeit)
wszystkie inne ksztalty retort.

W retorcie kulistej 3o kilo wagi wyr. mozna na godz. iy2m.sz gazu.

» > 5 » »
go » 4
150 » 5-6
200 » 7-8
500 » 12— 15

3) Nadzwyczaj pr~dko i latwo rozpalic jg mozna, a

do utrzymania jej w stanie zaru malo potrzeba

paliwa.

4) Jest wytrzymalq i wygodna do czyszczenia.

Wszystkie te dane odnoszqce si$ do przyrzqdu
H. Hirzla, zawdzi“czam uprzejmosci Wgo prof. Dr.
Henryka Hirzla, ktore listownie byl laskaw mi udzielic,
a o ile z dziel omawiajgcych ten przedmiot przekonac
sifj moglem, praktyka te same wykazuje rezultaty.

Obok przyrzqdow Hirzla istniejg jeszcze i inne,
mianowicie dose rozpowszechnione sq wroclawskiej firmy
P. Sukow & Comp.; K. Drescher & Kuchler w Chem-
nitz; J. Pintsch w Berlinie i jeszcze kilka innych, wszyst-
kie jednak te przyrzqdy roézniq si® od Hirzlowych ma-
lemi tylko zmianami. W kazdym razie Hirzel byl pierw-
szym, ktory racyonalnie i ekonomicznie odpadki naftowe
do wyrobu gazu naftowego zastosowal, wszyscy inni
nasladowali go tylko mniej lub wi”cej szcz/sliwie.

U nas w Galicyi ten rodzaj swiatla bardzo malo
jest jeszcze rozpowszechniony. Jezeli sig nie myl»,
pierwsza taka gazownia zbudowanqg zostala w Ten-
czynku pod Krakowem, gdzie oswietla budynki dworskie
ifabryczne; po6zniej oswiecono gazem naftowym Stani-
slawdw i Tarnéw a w Krakowie szpital sw. tazarza.
Aby znalezc potwierdzenie tego, co w ksigzkach w tym
przedmiocie spotkalem, prosilem zarzqdy fabryk gazu
w Tarnowie i Stanislawowie o niektore informaeye,
atoli rozpowszechniona u nas grzecznosc (!) nieodpisy-
wania na listy i tym razetn nie ustqgpila przyjijtemu
zwyczajowi. Jedynie wielkiej uprzejmosci Wgo Dr. Ha-
rajewicza, dvrektora szpitali sw. Dazarza w Krakowie,
zawdzi~“czam te dane, ktoére tu przytocz® a ktorych
z calq gotowosciq byl laskaw mi udzielic, za co niechaj
raczy przyjgc jak najuprzejmiejsze podzi“kowanie.

Fabryka gazu naftowego przy szpitalu sw, Daza-
rza w Krakowie, posluguje si§ przyrzqdem P. Sukow
Wroclaw. Przyrzqd ten obejmuje dwie retorty (181 m.
dlugie, 25 ctm. szerokie, r25 mm. w swietle), z ktdérych
kazda w 12 godz. 72 metr. szesc. gazu wyrobic moze.

W r. 1879 przerobiono na gaz 18712 Kkilo nie-
bieskiego oleju naftowego, otrzymujac z 50 kilo oleju
naftowego 30 m. szesc: gazu. Fabryka ta pracuje zi-
mowq porqg przez 7 miesi®cy, po 18 godzin dziennie,-—
na wiosn”™ i w jesieni przez szesc tygodni po godzin
12 dziennie, — w lecie przez 6 tygodni co drugi dzien
a przez szesc tygodni co trzeci dzien. Ta ilosc gazu
zaopatruje codziennie 3g8 plomieni a jeden plomien
w palniku Nro 2, zuzywajgqcy na godzin™ 26 litrow
gazu, kosztuje na godzin® 5g = 0'0O25 centa.

Rozmiary rur przewodowych sq bardzo rdzne,
najszersze rury idqce od gazozbioru (majgcego 50 metr.
szesc. tresci) majq dwa cale srednicy, komunikacyjne
glowne i34, poboczne 1'/,, i*4, 1, ¥4 i % cala az
wreszcie te, ktdore do palnikéw gaz doprowadzaja, maja
tylko V4 cala.



Retorty i dzwonowy gazozbiornik kosztowaly loco
Krakow 409 zlr. 40 ct. w. a

Gaz naftowy ma wedlug Dr H. Grothe ") c, g.
0'6gS a sila jego swiatla jest 5Y8 razy wi”ksza od sily
swiatla gazu w”glowego; sklada si® podlug profesora
H. Kolbego glownie z acetyienu i wodoru, dlatego nie
skrapla si™ nawet przy najwi®kszym mrozie zimowym,
ani tez nie zag”szcza si$ nawet przy silnem cisnieniu.

Z tego powodu gaz naftowy nawet w dlugich
przewodach krqzy doskonale w cienkich stosunkowo
rurach a nadto scisniq;ty w £felazne cylindry nawet do
10 atmosfer, nadaje si$ wybornie do oswiecania Wa-
gonow:

Gaz naftowy nie zawiera polaczen siarkr i amono-
wych, dlatego palqc si§, nie wydaje produktéw zdrowiu
szkodliwych, z tego powodu z korzyscia do oswietlania
szpitali uzyty byc moze a temsamem nie szkodzi kwia-
tom, obrazom olejnym, obiciom, srebru i zlotu, na
ktore gaz w”glow'y nieraz bardzo szkodliwie oddzialywa.

Wszystko to syviadczy, ze gaz naftowy jest wy-
bornym materyalem swietlanym, a nadaje si® nietylko
dooswietlenia , ale takze do wszelkich celéw techni-
cznych, do jakich gaz w”glowy zastosowany zostal.

Omodwiwszy zastosowanie olejow naftowych do
wyrobu gazu naftowego, wypada mi wspomniec jeszcze
0 uzyciu ich przy wyrobie gazu z w”gli kamiennych 2).

Kierownik znanej firmy A. Riebek wund Halle
n S., zasluzony technik w przemysle olejéw mine-
ralnych i parafiny, podal sposdb, ktérym w gazowniach
wyrabiajgcych gaz z wggla kamiennego, mozna nietylko
znacznie lepszv i silniej swiecacy gaz wvrabiac, ale
takze ilosc wyrabianego gazu znacznie podniesc a na-
wet podwoic — do czego najmniejszej zmiany w urzg-
dzeniu niepotrzeba a koszta jednostki obj~tosciowej i sily
swiatla zupelnie sie nie powi”ksza.

Post“pow-'anie to nie przedstawia przytem zadnych
niedogodnosci ani tez niebezpieczenstwa, na jakie wy-
rob t. z. gazu migszanego naraza.

Polega ono na tem, ze nasycamy jakies parowate
latwo cieczy nasidkajg.ce cialo olejem naftowym i tak
wprowadzamy go razem z wijglem kamiennym do re-
torty, rozgrzanej poprzednio do czerwonosci.

Do tego celu szczeg6lniej nadajq si” trociny drew-
niane, odznaczaja si® bowiem tem, ze przyjmujq oleju
dwa razy tyle, ile same wazgq a mirno tego olej z nich
nie scieka, nareszcie trociny nie przysparzajq koksowd
popiolu i nie psujg go a z drugiej strony same desty-
lujqc, ilosc gazu pomnazaja.

Obok trocin nadaje si® do tego celu mial z wtjgli
kamiennych, nadaje on siqj szczegdlniej z tego powodu,

') Wagner’s Jahresbericht 1867 str. 7S1.
2) Zeitschrift f. d. Paraffin — Mineraloel und Braunkohlen —

Industrie Halle a. d. S. 187g, Nro 23.
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ze takowy z resztq z trudnoscig tylko i nie zbyt wielkq
korzysciq zuzytkowany byc moze.

Przeznaczony do tego celu materyal (trociny lub
mial z wAgli kamiennych) skrapiamy olejem naftowym.
Na jedna cz”sc trocin dajemy dwie czysci oleju a do
wngli kamiennych 15 do 20~.

llosc materyalu przesigklego olejem, potrzebna na
jeden ladunek retorty, zalezy od potrzeby pojedvnczego
wypadku, mozna atoli do jednego ladunku retorty nabic
12— 16 kilo trocin lub 25—50” mialu w'~glowego.

Waznem jest, aby materyal nasigkly olejem do-
stal si® pomi~dzy dwie warstwy zwyczajnego olejem
nasyconego w”gla kamiennego i tylko na tylnej czysci,
do i/3 retorty byl rozdzielony.

Uzywajac trocin, nabijamy je za pomocq blasza-
nego nieckowatego naczynia (Fullmulde), w ktérem calv
ladunek wedlug powyzszych wskazdwek zostal ulozonv;
uzywajac zas mialu w'~glowego, dorzucamy go do re-
torty lopatq.

Z resztg wyrbb gazu zadnej innej zmianie nie
ulega, post™puje sig jak przy wyrobie gazu z samych
w~gli kamiennych.

Tym sposobem, materyal przesigkni®“ty olejem,
usuni”™ty jest w pierwszym okresie od bezposredniego
dzialania ciepla pieca i retorty a destylacya jego nie
moze rozpoczqc si§ wczesniej, poki otaczajgcy go w/giel
destylowac nie rozpocznie. Tym sposobem, gdy otwo-
rzymy drzwi retorty, plomien na zewnqtrz wydostac
si™ nie moze.

Przy wyrabianiu t. z. gazu mi~szanego — do czego
to post“powanie najwi”cej jest zblizone — gaz wydo-
byty z oleju nie lIqczy si$ cbemicznie z gazem w”glo-
wym, ale tylko miijsza si§ z nim mechanicznie i to
bardzo niedostatecznie, skutkiem znacznej réznicy w ich
ci~zarach gatunkowych.

Tutaj odbywa si® ten proces inaczej. Tutaj skut-
kiem dokladnego zmi”~szania materyaldw gaz wytwa-
rzajqcych przez odpowiednie ich ogrzanie i t. p., gaz
w”/glowy i olejowy nie tworzq si® osobno, ale stanowiq
jednolita mieszanin™ gazéw ze znanych nam skladni-
kow gazu swietlanego, ktdrej sila swiatla jest tem wi”-
kszg, im wiycej ciyzkie w~glowodory, ktére w oleju pa-
rafinowym sq obecnie utworzone, przewazaja. Dzi"ki
temu stosunkowi, do odbieralnika nie przechodza takze
krople oleju, a skutkiem tego nie ponosi si® strat, ktore
z resztq zwykle powstajq.

Nader wazng jest atoli i ta okolicznosc, ze przy
tem post*powamu mozemy dowolnie, stésownie do
potrzeby, powiekszac ilosc produkcyjng i sil® swiatla
wyrabianego gazu, nie narazamy si® na zadnq nieko-
rzykc, a nareszcie mozemy tym sposobem prawie bez-
wartosciowy materyal korzystnie zuzytkowac.

Co si§ tyczy ubocznych produktdw, to najpierw
koks zostaje polepszonv, mianowicie z najlichszego pro-



chu w”glowego mozna jeszcze bardzo dobry koks uzy-
skac; mazi otrzymamy mniej jak przy czystym w”glu
kamiennym. Natomiast przy trocinach, ktérych uzy-
wamy tak mato (na mn. wi8c. 65— 70 kilo, tylko 4—8
kilo, czyli okolo j'5% powstajgcy ocet drzewny za-
dnego skutku wywrzec nie moze.

Post"powanie to powinnismy powitac z tem wi$-
kszem zadowoleniem o ile ze w naszych czasach popyt
o0 lepsze swiatlo z szczegdlniejszqg stanowczoscia wy-
st™puje, co znowu sloneczna jaskrawoscia swiatla elek-
trycznego da si§ usprawiedliwic.

Nie malego znaczenia jest i ta okolicznosc, ze ule-
pszajgc w ten sposob gaz w”glowy, moznaby go wy-
rabiac z w”gli krajowych.

Uwagfa: Miejska gazownia w Halle n. S,
provvadzila to post“powanie juz od roku. | gdy dawniej
z trudnosciq tylko mogli otrzymac ze svvego gazu plo-
mien o sile ir swiec normalnych, dzisiaj, pomimo ze
tylko malo uzywaja trocin olejem nasigklych, z latwo-
Scig otrzymujg, s.wiatlo o sile i6tu swiec.

zZa-

UWAGI

nad wynikiem obrad ankiety w sprawie Instytutu techni-

czno-przemystowego w Krakowie.

Zdqzajqc wytkni~tq drogq do zakreslenia w ogél-
zarvsach programu i kierunku dla krakowskiego
Instytutu Technicznego, przystfpujemy z koleji do bliz-
szego poznania zaj™c i charakteru post“powych maj-
stréw i kierownikéw technicznych.

Ten wedlug zaznaczonego poprzednio rozklasy-
fikowania trzeci dzial przemyslowcdow, ma bezwqtpienia
ogromnie rozlegle pole dzialania w krajach przemyslowo
rozwini®“tych, a z czasem moze sobie taki wplyw wsz§-
dzie wyrobic, podsycajgc ruch przetwdérczy i wladajgc
nim systematycznie. Po Dblizszem poznaniu tych ludzi
jedng, tu grupg obj~tych, dlatego, ze zrownal ich mnigj
wi”cej stopien spdleczny, dostrzega si§ znaczne rdznice
w ich zaj~ciach- w ich odpowiedzialnosci, a nawet w ich
wyksztalceniu. Z ogolnej charakterystyki zatrudnienia
wysnuja si® latwo wspomniane rdznice.

Kierujgcy jakims oznaczonym dzialem, czy to fa-
brycznym czy przemyslowym , winien dokladnie objac
i szczegblowo zrozumiec zadanie poruczone mu przez
ogdlne kierownictwo. Do tego potrzebna jest dokladna
znajomosc rysunku albo procesdw chemicznych, dalej
jakosci i celu wyrobu. Inaczej nie bqdzie mdgl przy
rozdzielaniu rob6t pomi~dzv specyalnych robotnikdvv
pogodzic dostatecznie wzgl~du na czas, koszta i jakosc
wyrobu, a pojedyncze roboty, jego pieczy oddane nie
zlozq zgodnie i w por§ harmonijnej calosci. To jeszcze

nych
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nie wszystko Kto odpowiada za oszcz“dnosc w czasie
i robociznie, za zuzycie materyaléw, narz~dzi i jakosc
robotv — ten musi pobudzac przemyslinosc robotnika,
poddawac mu ulatwienia, wzbraniac czasem bezuzy-
tecznego trudu; a z drugiej strony wiedziec ile roboty
w oznaczonym czasie zqdac mozna. On ocenia i wy-
biera materyal, a biada mu gdy mnozy odpadki; on
musi znac narz”dzia i maszyny pomocnicze umiec je
wyzyskac a zarazem konserwowac.

Ale za to ten, co dzwiga znaczng, cz”sc odpowie-
dzialnosci za wynik przedsi®biorstwa, ma takze bezpo-
sredni wplyw na powodzenie interesu, ma najwikszq
sposobnosc podpatrzenia praw i tajnikéw wewn”trznego
ruchu w tej gal~zi przemyslu, poznania tych drobnych
przyczyn dzialajgcych zbiorowo a pot“znie na zwi”-
kszenie produkcyi, na jej potanienie. Dlatego-to prze-
myslowcy tej wlasnie klasy zakladajg malemi srodkami
fab.ryki doskonale si™ rentujgce i szybko wzrastajgqce do
olbrzymich rozmiaréw, (Zimmermann, Krupp) a nawet
czasami przy najwi~kszych przedsi®biorstwach usuwajq
wszystkich niskiemi ofertami (Ludwik Favre).

Czy w obec tego wszystkiego przesadnem jest
twierdzenie, ze oni tworzq najwazniejsze kadry w armii
przemyslowej ? Czy mozna nie pragnac wyrobienia si§
takich ludzi u nas? — Czy godzi si§ tak malo trosz-
czyc o mlodziez co ma wvrastac na takich technikéw?

Odpowiedz wydaje si§ prostq i nieuniknion® —
gdybysmy ja tylko uslyszec mogli od ludzi wplywo-
wych! —

Ale wrécmy na wytkni*tg, drog”, a znajgc juz
obowiazki, poznajmy i uzdolnienie, zwykle napotykane
u przemyslowcéw tej miary.

Azeby mdodz zadosyc uczynic wyzej zaznaczonvm
zadaniom, potrzebujg oni réwnoczesnie rutyny mecha-
nicznej i znaczniejszego zasobu umiej*tnosci techni-
cznych. Stosunek wymaganego wyksztalcenia praktv-
cznego do teoretycznego, zmienia sitj w kazdej poszcze-
g6lnej galtjzi przemyslu i przechodzi cala skal™ od
zupelnej przewagi prostej rutyny, az do wylacznej wla-
dzy oléwka lub retorty.

Zazwyczaj im robotnik jest inteligentniejszv, tem
nadzoruj~cy wicej potrzebuje praktyki, a ztad cz”sto
tem mniej posiada teoryi.

Jest w tem twierdzeniu niekonsekwencya, ale tylko
pozorna. Stosunek podobny wyjasni natura robo6t zbio-
rowych, zorganizowanych.

Jezeli w jakiej pracowni przemyslowej zatrudnie-

nia robotnikéw sg coraz inne, cz”sto zupelnie nowe,
to wtedy robotnik musi posiadac dosyc inteligencyi,
obok nieodzownej bieglosci i dokladnosci w robocie.
W tym razie jednak i kierujacy robotami, musi zr™-

cznoscia i bieglosciq réwnac si™® co najmniej z najle-
pszym robotnikiem, aby potrafil, czy to wobec nowej
maszyny pomocniczej, czy to w wyjgtkowych warun-



kach zapocz”~tkowac robot™ wiasnemi rgkami. A ze do
nabycia wprawy imponujijcej robotnikom, wiele czasu
potrzeba, wi8c tez w podobnych warunkach cz”sto maj-
stréow rekrutuje si® z posrdd najinteligentniejszych ro-
botnikdw; szerszego zatem wyksztakenia spodziewac
si§ tu nie mozna.

Rzecz siij ma calkiem inaczej w tych liczniejszych
zawodach, gdzie podzial pracy jest najsubtelniej prze-
prowadzony, a zt"d czynnosc robotnikdw w szczegdlo-
wych dzialach bywa prosta, sposoby pomocnicze utarte,
wszystkim znane. Tarn czynnosci robotnika ci”gle si®
powtarzajq., a bieglosc jego fachowa zrodzi si§ sama
z siebie przez cig.gle jednostronne cwiczenie.

Robotnik choc mniej rozwini~ty, maj*c wydzie-
long robot”™ wystarczy juz sam sobie, a czynnosci nad-
zoruj~cego, ograniczaj® si® do obmyslenia rozdziaiu
pracy, opieki nad maszynami, umiej*tnego uzycia sil
i materyalow i dokladnego poj~cia do przeprowadzenia
zadania. Teoretyczne wyksztakenie fachowe w takich
razach jest dla kierujgcego koniecznem ; za to poznanie
manipulacyi i ocenienia robocizny tak czasem latwe,
ze ani dlugiego czasu, ani dolozenia bezposredniego
r"k nie wymaga.

Prawd” jest wi§c, ze im rodzaj pracy inteligen-
tniejszego robotnika wymaga (jak n. p. fabrykacya ma-
szyn), tem trudniej nadzo6r powierzac teoretykowi, bo
mu rutyny nie starczy; a na odwrdt, im robota jedno-
stajniejsza, im robotnik mniej rozwinity, tem szybciej
mlody technik zrésc si® moze z zadaniem kierujacego.
(Budownictwo, Technologia chemiczna i t. d.)

Nie moglismy pomin~c rdznic dwdch wvmienio-
nych odcieni, bo sg one tak znaczne, ze przy wi”kszych
przedsi®biorstwach wywolaly w pierwszym razie po-
trzeb8 posrednikéw technicznych pomi~dzy majstrem
a glow”~ przedsi®biorstwa; w drugim, stopien sredni
pomi~dzy majstrem a robotnikiem. Blizej zajmowac si®
tak rozpolowionem nadzorem nie mozemy. Cel rozprawy
nakazuje nam pomin”~c tych majstrow, co nie o wiele
robotnika przerosli nauktj. i znosz™ nad soba nadzor
mlodszych inzynieréw, oraz podmajstrzych, obejmuj”-
cych tylko wydzielon”™ cz~stk”™ kierownictwa. Nam cho-
dzi teraz o wychowanie majstrow-technikéw, w swojem
zakresie samodzielnych, rownorz~dnych z budowniczemi
i nizszymi inzynierami.

Tacy przemyslowcy maj” przed sobg. otwart”™ drog8
do zdobycia stanowisk samoistnych kierownikéw, do
rozpoczynania przedsi®biorstw na wlasny rachunek. Ta-
kich ludzi tworzy praktyczna szkola i doswiadczenie
fachowe. Zwazywszy zas, ze do zdobycia doswiadczenia
zawodowego kilku lat praktyki potrzeba, ze tylko wy-
posazonemu podobn% rutyna o samodzielne stanowisko
dobijac si§ wolno; a technik jeszcze w sile wieku, sa-
modzielnosc, a z nig rentowniejsze stanowisko zdobyc
sobie powinien, bo na niego zadna emerytura nie czeka
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gdy sily starga — to przyjdziemy do przekonania, ze
czas przeznaczony na studya teoretyczne, musi byc wy-
mierzony z cal™ dozwolong. oszczijdnoscia”.

Okolo tego punktu skupia si® cafa trudnosc opra-
cowania programu wyksztakenia, dla zakfaddéw prze-
mysfowo technicznych. Bez wszelkiego mozolu moznaby
zbudowac i postawic zasad”: wyrzuccie z programdéw
wszystko, czego wasi uczniowie nie zapotrzebujg. w za-
wodzie swoim , a reszt§ pomiescicie w ramach parole-
tnich wykladéw.

Ale gdziez jest granica potrzebnego i niepotrze-
bnego w nauce! — jaki pedagog oznaczy scisle przyszle
potrzeby swojego ucznia! jak ugrupowac wykladv, aby
obj~ly sluchaczow tylko identycznych potrzeb ! — Wszy-
stko to niemozebne do osi”gni~cia, mozna tylko do tego
d”~zve, ale zawsze z ta pami”cia, ze kto ma fachowq
naukg. zdobyc wyzsze stanowisko, ten i do spelnienia
obowiq.zkéw obywatelskich godnie uzdolnionym byc
winien.

Wi8c nie w odj~ciu technikowi wvchowania hu-
manitarnego, nie w ograniczeniu nauki do zbioru prak-
tycznych formulek i wskazdéwek, pomocnych do rychfego
wywalczenia kawalka chleba, szukac trzeba srodkow
zaoszczedzenia czasu; ale w szybkiem wyrobieniu mlo-
dego umyslu, w zaprawianiu go wczesnem do sarno-
pomocy przez cwiczenia zblizone do rzeczywistych za-

dan zycia technicznego — w zapoznawaniu wreszcie
ucznia z praktyk”™ jeszcze w czasie studydw teorety-
cznych.

Nie mozemy si§ powstrzymac od narzucaj”cego
si§ poréwnania réznorodnych poj~c, jakie sig pod tvm
wzglrdem w sréd rozmaitych spoleczenstw wyrobily,

Rozgl~dnijmy si™ wi~c choc bardzo pobieznie po
najglowniejszych panstwach europejskich, dla zestawie-
nia cech charakterystycznych wyksztakenia technicznego.

Najoryginalniejszy widok przedstawia w tym wzgl~-
dzie Anglia. Wiedza fachowa przechodzi tu jakby tra-
dycy” z pokolenia na pokolenie. Mistrz, wzorem czasovv
odrodzenia, przelewa swoje doswiadczenie na ucznia.
Ten wywzajemnia si§ mistrzowi suma Kilkuset funtow
i prac™ bezpfatn™ do lat 5. Zaj~cia biurowe nie absor-
buj% ucznia, ale pozwalajg. mu sluchac rdéwnoczesnie
publicznych wykladéw' teoretycznvch; tak, iz z ukon-
czeniem terminu, moze przyst*pic do egzamindw na-
daj~cych mu dyplom i prawo samodzielnej praktyki.

Zanotujmy jeszcze, iz Anglia zna tylko jeden ro-
dzaj gimnazydw, daj~cych wszystkiej mlodziezy to samo
wyksztakenie humanitarne.

Zupelnie odmienny obraz da nam ustréj szkolny
niemiecki. Przygotowawcze wychowanie rozdzielono tu
pomi~dzy gimnazya klasyczne i gimnazya realne. Ucznio-
wie tych ostatnich gimnazyéw przechodz”™ do specyal-
nych szkdl technicznych, znaj”c gruntownie obok j<jzv-
kdéw zyj~cych i lacinski.



Wyksztalcenie zawodowe jest tu rozdzielone po-
mindzy kilka wydzialdow technicznych. Nie posuniijto
si§ przeciez w specyalizowaniu do ostatecznych granic.
Berlinska akademia budownicza Iqczy budowy drég
z architekturq, akademia przemyslowa obejmuje tech-
nologi8 chemiczna, budowy maszyn i okr*téw, wreszcie
w Akademii gorniczej, zwigzano hutnictwo z gornic-
twem. W tej chwili przeprowadzono nawet scislejszy
jeszcze zwiqzek tych 7 wydzialdw. Zresztq pozostawiong
jest uczniom niemieckim cz”~sciowa swoboda w wyborze
przedmiotdw, a do panstwowych egzaminéw wyzszycbh,
nieodzownem jest swiadectwo paroletniej praktyki.

Obok akademii funkcyonuja po calych Niemczech
szkoly przemyslowe, a fabrykanci tamtejsi ch”tnie zuzyt-
kowuja ich wychowancow.

Inng calkiem jest natura wychowania technikéw
francuskich. Napoleon organizujqc szkoly drég i mostow,
szkoly go6rniczg i szkoly inzynierskg-wojskowq, chcial,
aby one zajmowaly si® tylko uczniami obdarzonemi
rzeczywistemi zdolnosciami i wydawaly tylko tylu te-
chnikdéw, ilu panstwo moze zuzytkowac.

Ztqd poszlo formalne sortgwanie uczniéw przy
posuwaniu ich z zakladu do zakladu, ztqd oznaczenie
liczby sluchaczoéw i rygor istnie wojskowy.

Wybitna tendencya zakladdw rzgdowych, zmie-
rzajqcych do wytworzenia wyiqcznie technicznych urz£-
dnikéw panstwowych, zrodzila potrzeb”™ prywatnej in-
stytucyi naukowej. Obywatelskq ofiarnosciq i trudem
stangl wi“c w Paryzu instytut techniczny pod nazwq
S\koly S”tuk i R™emiost, pézniej oddany opiece rzg-
dowej, ale posiadajacv wlasne fundusze, wlasny zarzqd
i stalg komisyqg czyli »Rad” udoskonalenia» czuwajacq
nad jego rozwojem. Jest-to staly komitet ztozony z pro-
fesorow i bylych wuczniow zakladu, zbierajacy si§8 rok
rocznie dla ocenienia rezultatéw ostatniego kursu i pro-
ponowania nowych ulepszen. Kurs nauk jest trzyletni.
Pierwszy rok poswi”~cony wiadomosciom ogdlnym, dwa
nast"pne fachowym, z podzialem na budownictwo, rne-
chanik”, chemiq i goérnictwo.

Na wzdr paryskiej Szkoly sztuk i rzemiosl oddae
jacej ogromne wuslugi krajowemu przemyslowi prywa-
tnemu, urzqdzone sq i inne szkoly techniczne na pro-
wincyi, a nawet i w Belgii. Wspdlng cechqg wszystkich
technik francuskich jest wielki nacisk na praktyk”™ juz
w czasie wykladdw, rygor i przymuszanie ucznia do
pracv.

Konczqc nasz przeglgd, zwracamy si§ do austry-
ackiego systemu wychowywania technikdédw. Jest ono
powierzonem, jak wiemy szkolom realnym, szkolom
przemyslowym i polytechnikom.

Szkoly realne mialy byc dobrodziejstwem dla te-
chnikéw, a — rzecz dziwna — pierwszy przeciw nim
protest wyszedl z k&l technicznych i ponowic ma si§
na szerszq skal8 na bliskim zjezdzie wiedenskim. Przy-
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Igczamv si§ do tego chori, na teraz bez motywdw,
gdyz na nie tu za ciasno Na polytecbnikach widzimy
zupelne rozspecyalizow'anie nauk wedle pojedynczych
zawoddw, wolnosc uczenia, egzamina roczne i koncowe
egzamina dyplomowe. Praktyka pozostawiona jest wla-
snym staraniom ucznia.

Szkoly przemyslowe zblizone sq do przeci“tnego
wzoru takich szkdél w Niemczech — krakowskiej tylko
nadal rzqd szerszy zakres i wyzsze stanowisko.

Oparci na zebranych wzorach i snujgc wnioski
z uwag, wsuwanych przy kazdej sposobnosci w ciqgu
artykulu z wytkni“tq myslg o zakladzie technicznym
krakowskim, zestawmy teraz w ogdlnych ksztaltach jego
program, potrzeby i niedostatki.

Mial on przyjmowac uczniéw z ukonczonqg szkolq
realng — tym czasem dzialo sif bardzo roznie. Jak
sobie profesorowie radzili, majgc w sréd nielicznych
sluchaczy rozmaity stopien przysposobienia — to ich
tajemnica — nam wierzyc nalezy, ze takq radq zna-
lezli. Ankieta przyj®la tt; samqg zasad§8 co do kwalifi-
kacyi wst”pujgcych. Niechaj ona odtqd scisle b~ dzie
wykonana. Stajgc na grinde ankiety, zqdalibysmy prze-
ciez od wst™pujgcych swiadectwa matury, bo kiedy 7
lat strawili w realnych, to niechze zloza wszystkie egza-
mina, niech ich otwarte wrota na Gol~biej ulicy nie
kuszq do obejscia matury — to nie sprowadzi do za-
kladu wyboru mlodziezy!

Ze stanowiska naszych poj~c o zadaniu instytutéw
techniczno-przemyslowych, poszlibysmy dalej. Dzis wyda
si§ to za radykalnem — jutro te zapatrywania mogq
si§ utrzec; tak wrbézq przynajmniej liczne znaki. Otoz
przypuscmy zniesienie szkél realnych, popraw” gimna-
zybéw, a wtedy wystarczy na przysposobienie samo niz-
sze gimnazyum.

Dla dopelnienia humanitarnego wyksztalcenia swych
ucznidw posiadalby Instytut najpierw kurs przygoto-
wawczy 3-letni a potem oddzialy fachowe z wykladami
przez 2 lata.

Przy umiejgtnem wyzyskaniu tych 5 lat, bylby
cel podwdjny osiqgni~ty. Mlodziez szybko wigc z mniej-
szym nakladem ksztalcilaby si® do zawoddw technicz-
nych, a z drugiej strony wst®pujgc w 20 roku zycia
do zaj”c praktycznych, ch”tniej przyjmowalaby nizsze
stanowiska i mniejsze place, co bynajmniej nie wyklu-
cza pozniejszej walki o wydobvcie si§ na wierzch jezeli
tylko osobista samodzielnosc poprze nabyte wyksztal-
cenie. Gdyby jednak organizacya tego rodzaju byla
w obecnych warunkach niemozebna (?), to zgadzamy
si® na przyjmowanie tylko maturzystéw i podzial kursow
w mysl ankiety, na oddzial ogdlny, pdlroczny i 3-letni
okres wykladéw na wydzialach specyalnych.

Mvsl zalozenia warsztatéw mechanicznych popie-
ramy jak najsilniej, co wyraznie wynika z nacisku, z ja-
kim ciqgle podnosimy potrzeby praktvcznego kierunku.



Roboty w laboratoryach, warsztatach i cwiczepia kon-
strukcyjne budownicze, dopelniac musza czqste wycieczki
dla zwiedzania fabryk i budowli. Dotqd zamalo podo-
bno byly one w uzyciu — przypominamy je przede-
wszystkiem kierujgcemu wydzialem chemicznym.

Zblizer.ie siqg ucznia bezposrednie do przemyslu,
obejrzenie wlasnemi oczarni i w naturze budowli, kon-
strukcyi czy produktu, czqgsto szybciej ksztalei od naj-
lepszego wykladu. Ztqd moze plyngc zachgta do po-
znania praktyki, ztgd jasniejsze u mlodziezy pojqcie o
trudnosciach przyszlego zawodu.

Rozbior szczegdlowy programu Instytutu Techni-
cznego nie moze byc przedmiotem artykulu dzienni-
karskiego. Interesujgcych siq tq sprawg odsylamy do
wydanego w r. 1879 programu urzqgdowego. My by-
najmniej nie pragniemy go wywracac— ovtszem w prze-
waznej czqgsci chqgtnie oddajemy mu uznanie — w kilku
tylko punktach, wraz z ankietq zqdalibysmy zmian
w duchu pomnozenia cwiczen wszelkiego rodzaju i uwol-
nienia ucznia od dwukrotnego sluchania przedmiotu.
W takim polozeniu sq n. p. mechanicy wobec wykladu
wspdlnego encyklopedyi maszyn, gdyz tego samego
p6zniej, tylko obszerniej uczyc siq bqdg raz jeszcze.
Darowacby im rdwniez nalezalo wyklad kamieniarki,
pomnazajgqc za to godziny tak waznego przedmiotu jak
technologia mechaniczna i wprowadzajgc choc krotki
rys technologii chemicznej. Technologiq materyalow
budowlanych z czystem rdwniez sumieniem da siq vvy-
Igczyc z wykladdéw ogdélnych, a ograniczyc tylko do
uczniow budowuictwa. Tak samo mozna na wydziale
chemicznym skrécic mineralogiq i geognoziq, a wpro-
wadzic za to tresciwie technologiq mechanicznqg.

Wszystkie te zqdania plyna z pojgcia jakie mamy
0 przyszlem zatrudnieniu ucznidw Instytutu. My wie-
rzymy niezfomnie, ze dla nich polem otwartem jest
przemysl nie urzqdy — sq warsztaty nie laboratorya —
sq budowy nie biura. Czekajgc na »chleb pewny« jak
sig u nas mawia, zniszczeja. Po browarach, mlynach,
przqdzalniach i t. p. znajdg natychmiast chleb zdrowszy
1 wyrugujq zywiot obcy, wyjgtkowo tylko zrastajgcy
siq z krajem.

Sprawy egzamindw nie poruszamy — czeka ona
gwaltem uregulowania, jak cala organizacya techniczna
w panstwie austr. my zakonczyc musimy, choc
wiemy, zesmy przedmiotu nie wyczerpali. Mniemamy
ze podnoszqc rzecz tej donioslosci bezstronnie i siggajqc
o ile sig dalo do gruntu, spelnilismy co do nas nalezalo.

ROZMAIT OSCI.

Dekoracyjno przybranie Krakowa na czas pobytu w nim

Monarchy, budzic mogto niejakie trudnosci i obawy, jako rzecz

w naszych stosunkach wyjqtkowa.
wynik parotygodniowej pracy. Przypisujemy to przewaznie tej oko-

Tem wiqcej zadowalniac mogt
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licznosci, iz do komitetu dekoracyjnego powolano wbrew dotych-
czasowej praktyce architektdow, w pierwszej linii do zadan takich po-
wotanych. Do komitetu dekoracyjnego oprécz pp. Rzewuskiego i
Grabowskiego weszli pp. Moraczewski, dyrektor budow. miejskiego
i Karol Zaremba, architekt cywilny.

Pomijajgc przybranie prywatnych gmachow, jako zalezqce
od indywidualnego smaku i zamoznosci mieszkancow, przyjrzyjmy
sig robotom okoto upigkszenia miasta, podjgqtym z inicyatywy Rady
miejskiej. Dadzq siq one podzielic na roboty z charakterem prowi-
zorycznym, przejsciowym i roboty, ktére po uroczystosciach miaty
pozostac. Od dworca kolei zelaznej wysadzona byla droga potgznemi
masztami o barwach miasta, u szczytu tychze zawieszono bandery.
Od masztu do masztu rozpiqte wience, przyczepione tarczami herbo-
wemi otoczonemi malemi chorqgiewkami, wiqzaty wszystkie maszty
po jednej stronie ulicy w jeden szereg.
wspanialej drogi
aby; wje-

Wreszcie na przedtuzeniu tak utworzonej
tryumfalnej, musiat zkrqcic,
chac w rondel, monument ustawiony przed gmachem Szkoty sztuk
pigknych byt zarazem zamknigciem i pun.ktem kulminacyjnym tej
drogi. Jezeli juz sama droga tryumfalna szczqgsliwem utrafieniem
stosunkéw robila wrazenie nader udatne, to najszczgsliwszem byto
zakonczenie tej drogi. Motyw monuraentu, kolumna z biustem ce-
sarza na osmiobocznej i herbami otoczonej podbudowie,
choc dosyc czgsto uzywany, przeciei w tem zastosowaniu do drogi
i okalajgcych gmachow robit wrazenie zupelnie swieze

tarn gdzie pochod cesarski

wiencami

tryumfalnej
i nadawal catosci to pigtno artystycznej miary, ktore cechuje tylko
kompozycye wzorowe.

Punkt cigzkosci robodt dekoracyjnych, ktore miaty jako pa-
miqtka po odwiedzinach Najjasniejszego Pana pozostac, stanowi sala
gorna Sukiennic po drugiej stronie wejscia do wystawy sztuk pig-
knych. Zadanie bylo dose trudne zwlaszcza jezeli chodzito o roz-
wigzanie go w tak krotkim czasie i srodkami nader skromnemi, ale
w szczegoOlnosci zas p.

robot

i z tego wywiqzal sig komitet dekoracyjny,
K. Zaremba bardzo dobrze, on bowiem porobit do tych
réownie jak na wspomniany monument, szczegétowe szkice i kiero-
wat ich wykonaniem. Roboty malarskie wykonat artysta-malarz i
dekorator p. Krycinski.

W srodku jednej dluzszej sciany umieszezono improwizowany
tron, ujqty draperyq z pgsowego adamaszku, a uwienezony od gory
korong. Na jasnem tle sciany pomiqdzy lustrami poumieszczane byly
biusta Kroléw polskich na tle, ujgtem w tadne renesansowe obra-
mienia. Od gory zamykat sciang obiegajqcy fryz z lisci, owocOw i
kwiatow spiijty od miejsca do miejsca tarczami z herbami dawnych
wojewodztw. Na krotkiej scianie od ulicy Brackiej zaimprowizowana
dawala w poziomie bardzo przyjemne loze
Wreszcie

galerya dla muzyki
dla odpoczywajqcych lub nie biorgcych udzialu w tancu.
sute oswietlenie sali balowej

apartamentom balowym pozdr nader uroczystv,

i otworzenie galeryi obrazéw dawato
istotnie krolewski.

Wybuch gazu w Londynie. Okropna katastrofa, spowodo-
wana wybuchem gazu w Londynie na dniu 5 lipea b. r., zajmuje
moeno uwag§ ludzi i pism fachowych; nie od rzeczy wi~c bqgdzie
zaznajomic czytelnikéw naszych z tg sprawq. t.ondynskie towarzy-
zaktadato rury o srednicy 36 cali ang., celem

utworzenia nowej odnogi2 mile ang. dtug. Odnoga ta Iqgczyc siq

stwo wyrobu gazu

miala obydwoma swymi koncami z bqgdgcq juz w uzyciu rurq48
calowg — a to na Goswell Street i Howland Street. Robotq prowa-
dzono z obu koncow, az =zetknigto siq na Bayleystreet, tak, izdo

potgczenia obu czqgsci odnogi nalezalo zaiozyc tylko maly kawalek
rury. Rura biegngca od Howland st. ku Bayley st. zamkniqtq byla
przy potgczeniu swem z rurq 48 calowg (na Howland str.) wenty-
lem dobrze uszczelnionym, dostgpnym zewnqtrz, zas drugi jej ko-
niec (na Bayley st.) zamkniqty byl denkiem uszczelnionem otowiem.
Nadto na tymze koncu umieszczonq byla pionowa rura o srednicy

>/, cala zaopatrzona manometrem. W dniu wybuchu t. j. 5 lipea



wieczorftn miano uskutecznic pot?czenie calej odnogi. Dwéch ro-
botnikow zaj?tych bylo odbiciem wyzej wspomnionego denka, zas
starszy robotnik Hawkes odejmowat manometr ni'eokazuj~cy, we-
dlug jego zeznan, zadnego cisnienia w rurze, a chc?c si? przekonac,
czy \v rurze gazu niema, dochodzi! w?chem, czy gaz rurk? pionow”
nie wyptywa i twierdzil wobec s?du, ze gazu nie czut(?), dla pe-
wniejszego jednak przekonania si?,
myslnosci? dzialaj?c, przytkn?! pal?c? si? zapatk? do konca rurki —
loskot — wybuch. Jeden z
zostal zabitym i wrzuconym na 24 stop
do wn?trza przeciwlegtego otworu smiertelnie ranny.
W krotkich odst?pach czasu nast”pily wybuchy w szesciu réznych
punktach rury, ostatni przy wentylu na Howland st., t j.
legtosci 207S st. Skutki tego wybuchu byly straszne: 2 ludzi zabi-
tych, 2 ci?zko, 25 lekko zranionych, kilkanascie domow jakby po
bombardowaniu, a w punktach wybuchu
Obj?tosc tych cz?sci rur gdzie nast?pila explozya wynosila

st. sz. Jakaz byla przyczyna tego wybuchu? Gaz uzywany do oswie-

z szalon:; nierozwag? i lekko-

i wtedy nashjpil robotnikow

pracuj~cy okolo denka,

gluchy

rury, drugi

w od-

istne przepascie na ulicach.
i5.000

znajduj?cy si? pod pewnem cisnieniem,
z rury chocby o
najwi?kszej srednicy, palit si? b?dzie zewn?trz plomieniem. Aby
nast?pila explozya, potrzeba zetkni?cia si? ognia z mi?szanin? gazu

tlenia czysty,
si? eksplodowac nie moze;

sam przez
zapalony u wyplywu

z powietrzem atmosferycznem — i to z mi?szaninq 0 pewnym sto-
s™d,

w spos6b nast?puj~cy : jezeli w mi?szaninie gazu z powietrzem znaj-

sunku. Stosunek ten oznaczyli rzeczoznawcy, wczwani przez
duje si? mniej jak 77 a wi?cej jak i5yi gazu, to gaz spali si? spo-
kojnie i eksplozya nie nast?pi, zas mi?szanina, w Kktoroj jest gazu
0d 7~—25~ 'f zetkni?ciu z ogniem eksploduje.
gdzie wybuch nast®pil, musial si? znajdowac gaz pomi?szany z po-

iz prawdopodobnie wen-

A wi?c w rurze
wietrzem. Dochodzenie s?dowe wykazalo,
tyl przy rurze 1lla Howland st. byl nieszczelnym, lub tez, w skutek
niezabezpieczenia go od zewn?trz, dla zlosliwej r?ki dost?pnym, ze
nast?pnie mala szpara w wentylu wystarczala w zupetnosci, izby
potrzebne do eksplozyi 2000 st. sz. gazu, w przeci?gu dwdch mie-
iz gaz nie w calej dlugosci rury

si?cy do rury si? dostalo, oraz,

pomi?sza! si? z powietrzem , jeno w tych punktach gdzie wybuch
nast~pil, w przeciwnym bowiem razie, eksplozya nast?pilaby row-
noczesnie w zdtuz calej rury. Wyrok s?du wydany w tej sprawie
opiewa doslownie: robotnicy poniesli
smierc skutkiem eksplozyi gazu, ktor? spowodowal dziataj?cy z nie-
swiadomoscig Hawkes przez przylozenie do rury paltjcej si? zapatki,
podczas gdy do rury dostat si? gaz przez szpar? w wentylu przy

Howland st. Jestesmy dalej zdania, iz nalezaloby, aby Towarzystwo

Jestesmy zdania, iz dwaj

gazowe z wi?ksz? post?powalo ostroznosci? przy probach i zakta-
daniu rur gnzowych.« Wyrok ten, jak widzimy, wypadt na korzysc
towarzystwa gazowego i uwolnil go od odpowiedzialnosci — lecz
coi poczn? wobec tego wyroku wlasciciele zrujnowanych domow?

ay.

list nastepujacy: Nizej podpisany jest wyna-
lazc™ nowej, czysto mechanicznej metody otrzymywania kopij kolo-

Otrzymalismy

rowych z obrazdéw olejnych. Metoda ta moze w zupelnosci i w ko-
Przedsi?biorca chc”cy

rzystny sposodb zastgpic t. z. «Oeldruck.»
vvejsc w uklad lub sp6lk? z niidj podpisanym,
zakladu artystyczno-przemyslowego, zechce si? zgtosic listownie pod
Technik Szare o. p. Miléwka.
Feliks Zwolinski.

celem utworzenia

Feliks Zwolinski.

adres?:

Technik-architekt w eharakterze technika archeologa.

Jeszcze w miesi?cu, jesli si? nie mylimy, czerwcu przynidsl jeden
z Nrow »Czasu« wiadomosc, \t komisya dla historyi sztuki w Aka-
demii Umiej?tnosci, miata przedsiewzigsc z inicyatywy p. Tomko-
wicza archeologiczne poszukiwania we wsi Kobiernicach pod K?tami
ze w tym celu

pp. Sa-

na miejscu starozytnego zamczyska (na Walku) i
delegowata ze swego grona trzech czlonkéw, mianowicie:

dowskiego, Tomkowicza i prof. architekta H. Lindquista. Piszemy
0 tem obecnie, kiedy juz od miesi?ca przeszlo czynnosc rzeczonych
delegatéw zupelnie zostala ukonczon” i wkrotce ze strony komisyi
dla historyi rezultatdow poszukiwan
spodziewac si? nalezy. Piszemy jednak dlatego, aby zwrdcic uwag?
na sam fakt powotania p. Lindquista jako technika-architekta do
pracy, ktorq dotychczas spelniali pospolicie
naturalnie nie bez swiadomosci, ze praca odbywala si? niejedno-
niezb?dnych a technikowi
i srodkdéw zaradczych — zwlaszcza kiedy przedmiotem

sztuki ogloszenia odnosnych

sami archeologowie,

krotnie przy braku tylko wtasciwych
wiadomosci
poszukiwan lub badan byly nie tylko historycznie ale i technicznie
odr?bne architektoniczne zabytki. P. Lindquist jest cztonkiem ko-
misyi dla historyi sztuki, i wybor jego byl juz z tego powodu na-
turalnym, i skoro Szan. komisya uzna raz nietylko dogodnosc, lecz
zarazem koniecznosc sit technicznych w pracy tego rodzaju, to mamy
nadziej?, ze si? wogdéle w interesie innych prac technicznych, jakie
podejmuje dla dobra kraju, b?dzie si? starala wzmocnic ile moznosci
jak najwi?ksz? liczb? fachowych technikéw. Tego zwkjzku akade-
mikdw z technikami zyczy sobie niezawodnie kraj caly, czujgc do-
statecznie, rozbrat jaki panuje mi?dzy przesztosci® a terazniejszosciq,
teory? a praktyk?, azwlaszcza prac” zasadniczo dokonywan” i dy-

letantyzmem. — 0 —
Uregulowanie ulicy Lubicz, przeci?tej torem koleji Karola
Ludwika, a zt?d cz?sto zamkni?lej dla komunikacyi, zbliza si?

wreszcie do ostatecznego rozwi?zania. Kazdy z mieszkancdw Kra-

kowa zna niedogodnosci tego urz?dzenia ai nadto dobrze — z za-
iz dyrekcya drogi

Ludwika przyj?la nakoniec warunki,

dowoleniem donosimy zatem, zelaznej Karola
ulozone przez komisya zlo-
zomj z reprezentantdw rz?du, generalnej inspekcyi, gminy, samej
koleji i stron prywatnych, osobiscie interesowanych. Umowa czeka
jeszcze tylko zatwierdzenia Rady miasta i przyj?cia robét ziemnych
na koszt gminy, a wtedy bezwlocznie moze si? rozpocz”c budowa
wiaduktu, w ten sposOb zaprojektowanego, iz ulica obnizona prze-
nieledwie szerokosci pod mostem

chodzic po6zniej b?dzie w calej

kolejowym zelaznym.

Metal Spence. Na posiedzeniu Society of Arts przedstawii p.
Granville mi?szanin? metaliczn® wynalezion™ przez p. Berger Spence
Wtasnosc siarczkow metali, ich z siark”®, daj?
mas? jednolitq,

p. B. Spence na mysl zastosowania siarczkéw metali, do celéw te-

iz po przetopieniu
ciemno szarq, o wielkiej ci*gliwosci, naprowadzila
chnicznych. Piryt zelazny, dwusiarczek zelaza, przychodz?cy w na-
turze w wielkich masach, zavvieraj*cy w sobie takze siarczki olowiu
1 cynku, da si? przy odpowiedniem traktowaniu wlewac w formy,
a po ogtydzeniu twardnie jako jednolita masa o ci?zarze gatunko-

od wynalazcy metalem
lanego. Kwas solny lub
w stanie sproszkowanym, gdy
zas jest w kawalkach pozostawiaj? j» nietkni?t?. Metal Spence topi

wym 47. Zlom tej masy, przezwanej
Spence, podobnym

azotowy dziataj® zwolna na mas?

jest do ztomu zelaza

si? juz przy 1600, a podczas ozi?biania rozci?ga si?, wypetniaj?c

wszelkie zatamy formy. Wptywy atmosferyczne nie wywotujij za-
iz plyta polerowana,

dnych zmian, tak, po kilkomiesi?cznym dzia-

taniu powietrza londyhskiego, obci®zonego, jak wiadomo, znaczn”

ilosci? gazow, nie utracila nie ze swego potysku. Niski ci?zar ga-
tunkowy, taniosc, bo 100 kilogr. kosztuje okolo

przy jakicj si? topi,

i5 zlr., niska tem-
peratura, oraz wielka plastycznosc pot“ezona
z trwalosci?, przemawiaj® za uzyciem metalu tego do odlewow figur,
ozd6éb architektonicznych itp. Probowano takze, z powodu wtasnosci
rozci?gania si? przy studzeniu, uzywac go do uszczelniania rur wo-
doci*gowych i gazowych jednak wypadki préb, czynionych w Anglii,
brzmi~ tak sprzecznie, iz nie radzilibysmy nikomu uzywac go do

podobnych celéw.

W drukarni ,,CZASU*“ pod zarz*dem Jozefa Eakocidoskiego. — Odpowiodzialny Bedaktor i Wjdawca: Wt. Bozwadowski.



