Przedptata ( na rok wynosi w Panstwie anstr. 6 Zt. na p6l roku 3 w. a.

w Kroélestwie pruskiem 5 Tal.

przesytka (

Prenumerata w Krdlestwie Polskiem wynosi pétrocznie 2 Rsr. 901 kop.
ktérg przyjmuja wszystkie urzeda pocztowe Krélestwa Polskiego. W

ZNrem 26tym, ktéry wyjdzie z konicem Lipca, konczy sie potroczna prenumerata na Gazete Przemystowa.

Od 1Itedakecyi.

"W irp Il Hfl 71

w J Uliulizil
Q fl'"fi 1P
O U UU Utj.

2'/,Tal.

Przedptate przyjmuje Biuro Redakcyi, Ulica Szewska Ner 230.

Ogtoszenia (inseraty) techniczno-przemystowe przyjmuje za optata od wiersza dro-

'-»'«go (Petit) za kazdorazowe umieszczenie po 15 kr. w. a. z doliczeniem optaty steplowdj
30 kr. w. a. Redakcyja i zarzadca drukarni c¢. k. Uniwersytetu Jagiellofiskiego.

Upraszamy Szanownych P. T. Prenumeratorow o wczesnezgtaszanie sie, by mozna oznaczy¢ liczbe majacych sie drukowaé egzemplarzy.
Komplet Numeréw z pierwszego péirocza jest jeszcze w Redakcyi do nabycia.

Hidrauliczny lewar
(Belier hidraulioue) (hidraulischer Widder).

Jeszcze w r. 1793 bracia Jozef i Stefan Mont-
golfier i Argaut otrzymali we Francyi patent na
machine do podnoszenia wody, a rGwnoczesnie pra-
wie i M. Boulton na tez samg machine w Anglii.
W Niemczech pierwszy i jedyny opis tego lewara
pojawit sie w r. 1802 skreSlony przez stawnego
Eitelweina, o ktérym tenze bardzo korzystnie sie
wyraza: ,Lewar czyli hidrauliczny baran odznacza
sie miedzy innemi machinami do podnoszenia wody,
nie tylko swoja pojedynczos$cia, lecz réwnie znacz-
nym skutkiem , ktéry sprawia pod pewnemi warun-
kami“.Daje on sie szczeg6lniej z korzyscig uzy¢ tam,
gdzie wskutek podniesienia spadku
wody, pewng ilos¢ takowej do znacz-
nej wysokos$ci za pomocg wody samej
dziatajacej jako sity podnies¢ chcemy.

Eitelwein dowiddt licznemi do-
Swiadczeniami, iz rézne okolicznosci
pod ktéremi tego rodzaju machiny
do podnoszenia wody sie uzywaja,
wywierajg znaczny wplyw na skutek
z nich osiggany; réwniez iz pojedyn-
cze czeSci tych przyrzadéw muszg
by¢ zastosowane do tychze okolicz-
nosci. Eitelwein wskazat, przytacza-
jac na dowdd swych twierdzen 920
doswiadczen, iz skutek odnoszony
z tych machin dochodzi 12 do 84%,
jednak ani on ani zaden z po6zniejszycli fizykéw
i badaczéw nic wskazat zadnych regut, ktorych
przy konstrukcyi lego rodzaju lewaréw trzymacd
sie nalezy. Od czasu Eitelweina machiny do pod-
noszenia wody mato bardzo sie rozszerzyly, a na
ladzie statym Europy prawie poszty w zapomnie-
nie; za to w Anglii stawna firma Benjamina Fo-
wlera i spotki w Londynie wyrabia od wielu lat
machiny tego rodzaju zastosowane do rozmaitych
potrzeb i celéw, za pomocg ktérych mozna wode
30 razy wyzej podnies¢, jak do uzytku przezna-
czony spadek sie znajduje.

Cel do ktérego podobne przyrzady moga by¢
z korzyscig uzyte, sg najrozmaitsze. Na drzewo-

widzimy wode prowadzong ze stawu,
strumyka rurg li do lewaru A, zkad
na ktorym

rycie fig. I
jeziora luli
rurg G doprowadza sie na pagorek,
sie znajduje dom mieszkalny.

Miyn wodny lub tez jakilwiek zaktad pedzo-
ny sitg wodng moze za pomocg tego rodzaju hi-
draulicznego mofora potrzebng ilo$¢ wody na dzie-
sieciorakg wysoko$¢ spadku dé rezerwoaru na-
czerpac i takowa do zabudowan gospodarskich lub
téz do nawodnienia tagk i ogrodow, albo wreszcie
do ustawionej sikawki doprowadzi¢. Z takiego re-
zerwoaru mozna zaopatrywa¢ kaskady, w ogdle
wszelkie wodne zaktady w najtanszy sposéb, gdyz
takowy nie wymaga smarowania ani szczegoélniej-
szej pieczy, zostaje bowiem w ciggtym ruclm, jak
dtugo woda zostaje w rdwnym poziomie ijak dtu-

go takowa znajduje sie w dostatecznej ilosci.
Lewar z fabryki Fowlera i spdtki w Londynie
z rurg doprowadzajgcg (Zuleitungsrdohre) Ij calowg
i ?calowg rurg wznoszacg (Steigrohre) dostarcza
w 24 godzinach najmniej 24 wiader wody i ko-
sztuje w Wiedniu u Winiwartera 260 zt. wal. a;
z rurg doprowadzajaca 2-calowg, a wznoszacg.je-
dnocalowa dostarcza w 24 godzinach 96 wiader

wody i kosztuje 300 zi. w. a.; najwiekszg z 2\-
calowg rurg doprowadzajgcg i wznoszgcg, do-
starcza w 24 godz. 200 wiader wody i kosztuje

450 zt. w. a.
W celu dokiadnego poznania hidraulicznego
lewara przypatrzmy sie blizej urzadzeniu tegoz na

fig. 2, gdzie S oznacza zbiornik, z ktérego rurg
B o regularnym spadku doprowadza sie woda do
lewaru A. W lewarze sg dwie skladowe czesci ru-
chome, mianowicie wentyle E i F, pierwszy otwie-
ra sie do gory i zowie sie wentyl wznoszacy, drugi
wentyl E otwiera sie na dot i zowie sie wentyl
zamykajacy.

Wystawmy sobie, iz woda ze zbiornika S bez
przeszkéd dochodzi przez rure do lewara, to we-
dtug praw rownowagi ptynéw, cisnienie wody za-
myka wentyl F, otwiera za§ wentyl E, a woda
w rurce C podnosi sie do rownosci z stanem tejze
w zbiorniku S. Oczywiscie przypusci¢ tu trzeba,
iz zaden z wentyléw nie jest ciezszy od stupa wo-
dy miedzy zwierciadtem tejze a wentylem. Skoro
poziom wody w rurce C jest réwny temuz w zbior-

niku, to wentyl E wskutek wtasne-
go ciezaru zamyka sie, a powietrze
zawarte w kociotku nad wentylem E
ulegnie cisnieniu réwnemu stupa wo-
dy w rurce C.

Jezeli teraz wentyl F wskutek
uderzenia od zewnatrz nagle otwar-
tym zostanie, wyptynie nim pewna
ilos¢ wody, wskutek czego woda w
rurze B poruszy sie i zamknie wen-
tyl F, skoro ci$nienie wywarte na
niego zewnatrz ustanie. Po zamknie-
ciu sie jednak wentylu F pozostaje
jeszcze ruch wody w rurze B, ktory
podnosi wentyl E, a powstatym przez
to otworem cze$¢ wody wplynie

do kociotka i do rury C, przezco woda w rurze C
wzniesie sie wyzej po nad poziom wody w zbior-
niku, a zamkniete powietrze w dzwonie wskutek
przeciwci$nienia wody coraz wiekszej ulega Scisli-
wosci; po zamknieciu za$ wentyla E stup wody w
rurze C wskutek ci$nienia powietrza coraz bar-
dziej sie wznosi. Otworzywszy teraz powtdrnie
nagle wentyl F, to troche wody znowu nim wy-
ptynie , powtérzy sie oraz ruch wody w rurze B,
zamkniecie wentyla F, a nastepnie podniesienie
wentyla E a przez przyptyw nowej wody stup
tejze w rurce C znowu sie podniesie. Powtarzajac
tak w pewnych przestankach otwieranie nagte wen-
tyla F kilka razy, stup wody w rurze bedzie sie



ciggle wyzej podnosit, az przyjdzie do tego stanu,
iz opadanie i wsnoszenie si¢ wentyla F bedzie sie
odbywaé¢ samo przez sie bez wszelkiej pomocy z ze-
wnatrz ; a liidrauliczny lewar bedzie bezustannie
dziata¢ i potrzebna ilo$¢ wody do znacznej wysokosci
podniesiona bedzie odptywaé wprzeznaczone miejsce.

Dziatanie bidraulicznego lewaru trwa tak dtu-
go bezustannie dzien i noc, jak dlugo zwierciadto
wody w zbiorniku S pozostaje w niezmiennym po-
ziomie, ijak dtugo jednakowa ilo$¢ wody do zbior-
nika przyptywa, woéwczas uderzenia wentyla F da-
ja sie stysze¢ regularnie w jednakowych ustepach
czasu podobnie jak oscylacje wachadta. Jezeli chce-
my lewar zastawie to nalezy wentyl F tak dtugo
utrzymac¢ w podniesieniu dopokad cata massa wo-
dy w rurze B nie uspokoi sie.

Aby sobie wytlumaczy¢é samodzielne opadanie
wentyla F przy pewnym stanie stupa wodnego
w rurze C (co wiasnie stanowi gtowny warunek
nieprzerwanego dziatania lewara), nalezy przypu-
§ci¢, ze ile razy za podniesieniem sie wentyla F
pewna ilo$¢ wody wejdzie do dzwonu i rury C,
stup wodny w rurze C, zanim jeszcze wentyl E
zdota sie zamkngé, wywiera dziatanie na masse
wody w rurze B, usitujac jg cofngé; a przez to
wentyl F oswobadza sie na chwile od cis$nienia
wody na niego, i cisnienie powietrza atmosferycz-
nego z zewngatrz otwiera go. Jak diugo jednako
stup wody w rurze C nie dosiegnat tej wysoko-
$ci, aby dziatanie tegoz na wode w rurze B bylo
dostatecznem do oswobodzenia wentyla F od ci-
$nienia wody, tak dlugo wentyl F trzeba z ze-
whnatrz silnie wypychad.

Badajac blizej si-
iy dzialajgce przy
tej ciekawej machi-
nie i poréwnywajac

i ai

takowe z widocznymi skutkami, widzimy zjawiska,
ktorych dynamiczny skutek z trudno$cig da sie
obrachowa¢, i ze w ogoélnosci cate dziatanie mo-
zemy sobie ttomaczy¢ tylko teoretycznie opierajac
sie na przypuszczeniach (hipotezach), ktérych rze
czywisto$¢ potrzebuje sprawdzenia za pomocg spo-
strzezen i doswiadczen. Bytoby to jednakowoz za-
daniem trudnem, zabierajgcem wiele czasu i kosz-
téw zbieranie wszelkich doswiadczen przy tego ro-
dzaju machinach réznych rozmiaréw, aby wdanym
razie opierajac sie na nich , zbudowa¢ mozna nowe
zastosowane do okolicznosci i dajgce zgdany skutek.
Jednak zyczyé wypada, aby fizycy zbierali daty co
do réznych lewaréw, a ogtoszeniem takowych uta-
twili mechanikom konstruowanie tego rodzaju ma-
chin, ktdreby rzeczywiscie odpowiadaty obrachowa-
niora Eitelweina, dajac skutek rzeczywisty wyno-
szacy 84 procent. Towarzystwo przemystowe nizszo-
austrjackie pod prezydencjg Radzcy dworu Barona
Burga zajeto sie blizszem zbadaniem tego lewaru, i
w czasie wystawy wiedenskiej odbyto préby z trze-
ma lewarami Montgolfiera. Wszelkich blizszych wia-
domosci jako tez obstaluuki mozna uzyskaé przez
Winiwartera w Wiedniu.

Rolnictwo w czasie wojennym.

W obecnym wojennym czasie, kiedy wszelki
handel iprzemyst jest bardzo zagrozonym, waznem
jest pytanie jak rolnik gospodarowa¢ winien, by
jak najmniej szkody poniést w obecnej stagnacyi
handlowej nie przynoszac szkody nadal gospo-
darstwu swojemu. Nie watpiemy ze nie jeden
z myslacych rolnikow zastanawiat sie juz nad
tém pytaniem; gdy jednak dotychczas zadne z na-
szych pism nie poruszylo tej mysli, sadzimy

wiec, ze nie bedzie na czasie wspomnieé¢ Kkilka
gtdbw o tem, nie przesgdzajagc bynajmniej, izby
zapatrywanie sie nasze byfo tu stanowcze, lecz
rzuciwszy mys$l pozostawiamy rozwinigcie piérom
zdolniejszym.

Rolnictwo jest u nas wazng gatezig przemy-
stu krajowego, rozwigzanie wiec tego pytania jest
dla rolnika roéwnie waznem jak dla kazdego kup-
ca i fabrykanta, ktéry doktadnie musi sie zasta-
nawia¢ jakiego rodzaju towary lub wyroby gdzie
i kiedy najwiecej znajdujg odbytu, i o ile nagroma-
dzanie lub wyrob tychze sie optaca. Stosunek rolni-
ctwa do przemystu tj. do tego co wiasciwie w zy-
ciu kandlowem rozumiemy pod tym wyrazem ma
sie zupetnie jak kredyt ogé6lny do osobistego, jak
wiasnosé ziemi do innego rodzaju wiasnosci.

Zastanawiajac sie nad tem pytaniem, pomi-
jamy wszelkie fabrykacje, ktore chociaz w pota-
czeniu z gospodarstwem rolnem, przyczyniajg sie
wiele do rozwoju i podniesienia tegoz, nie stano-
wig jednak nieodgrauiczonej czesci jego. Stowem
myslimy tu tylko o wasciwem gospodarstwie rol-
nem i $cisle z nim zwigzanym chowem bydia.

Stosunki obecne powodujg w ogole gospoda-
rzy do wszelkiego rodzaju oszczedno$ci i ograni-
czania sie li tylko do niezbednych wydatkéw. Po-
jecie jednak oszczednos$ci jest bardzo wzgledne,
a doprowadzone do ostatecznosci i niewtasciwie
zastosowane moze szczeg6lniej w gospodarstwie
rolnem znaczne straty ze sobg przynies¢, czesto o
wiele wieksze jak przy zupeinem jej pominieciu.

W okolicznosciach letnich rolnik znajduje sie
w warunkach podobnych jak fabrykant ktéry mu-
si sie ogranicza¢ w nabywaniu towaréw, lecz gdy
ostatni zmuszony bywa czesto zamkngé swg fa-
bryke z powodu iz na wyroby swoje nie znajduje
odbytu, to rolnik szczesliwszy, gdyz plody jego

Fig. 2

jako niezbedne do utrzymania zycia zawsze znajda
odbyt, a nawet w celu zaopatrzenia w zywno$¢
nagromadzonych armii w czasie wojennym wiecej
poszukiwanemi bywajg, a utatwione stosunki ko-
munikacyjne nawet okolicom odlegtym od teatru
wojny uzyczaja sposobno$é korzystania z wiekszej
konsumcji.

Gtoéwng wiec rzeczg jest by rolnik w czasie
wojennym wiecej uprawiat zboza poszukiwanego,
anizeli roslin tak zwanych handlowych. Na przy-
ktad rzepak w czasie kiedy wszelki przemyst ustaje
wywO0z za granice utrudniony, nie znajdzie odbytu
nie wiele wiecej pszenica; gdy przeciwnie zyto
i owies sg najbardziej poszukiwanemi, jeczmien
znajdzie rowniez zawsze odbyt. Z roslin paste-
wnych nalezatoby w takich czasach uprawiac je-
dynie o tyle, ile utrzymanie inwentarza tegoz
wymaga. Bydlo opasowe wiecej sie optaci, a
robocze ile moznosci ograniczy¢ by wypadato.
Starania o poprawy ras i wprowadzanie nowych,
takze nie na czasie. Chow owiec ograniczy¢ wie-
cej na mieso jak na wetne.

Brak robotnika w czasie wojennym takze wie-
cej czu¢ sie daje jak w normalnym, dla tego wpro-
wadzanie machin, zastepujacych rece ludzkie i
oszczedzajace czas, takze tylko korzy$¢ moga
przynies¢ rolnikowi.

Co do siana i stomy, o ile takowych zosta-
nie od miejscowego uzytku, to te ptody znajda
takze tatwo odbyt.

Brak paszy i stomy w roku przesztym wy-
wart bardzo niepomys$iny wptyw na zapasy na-
wozu, brak ktérego czu¢ sie dat juz w wielu miej-
scach przy uprawie pod zasiewy jesienne, nastep-
stwem czego jest, ze rolnik przymuszony jest na-
w6z kupowaé, lub tez oszczedzaé go, ziemige wy-

sila¢c a przez to pomimo tej samej iloSci nasienia
i uzycie rownej sity roboczej nie moze sie spo-
dziewa¢ odpowiednich zbiorow. Chociaz przez
nabywanie nawozu rolnik niezawodnie najlepiej
swoj kapitat procentuje, dlugo jednakowoz bedzie
sie namys$la¢, nim grosz trudny w krytycznych
czasach na zakupno nawozu obréci. Samo sie
przez sie rozumie, ze kazdy najlepiej wie i poj-
muje co mu jest potrzebnem i pozyteeznem, lecz
w o0g6lnosci z pewnoscig zasada niewyjatawiana
gruntu i utrzymania go stale w jego sile powinna
by¢ ze wzgledéw ekonomicznych przez kazdego
rolnika uznang. Wszelkie inne galtezie gospodar-
stwa rolnego zaniedbane w'trudnych okoliczno$ciach
dadzag sie w przyjazniejszych stosunkach niewiel-
kim kosztem i w krétkim czasie ulepszyé i dopro-
wadzi¢ do dawnego stanu, lub przynajmniej zbli-
zy¢ do takowego; fabryki zatrzymane mozna
z wiekszg sitg ponownie w ruch wprowadzi¢, skoro
obudzi sie handel i popyt na ich wyroby wzro-
$nie; bydto ktoérego ilo$¢ pierwej zmniejszono mo-
zna znowu powoli uzupetnié, w ogdle wszelkie
ulepszenia dadza sie zaprowadzi¢ na nowo; ale
raz wyniszczong, wyjatowiong role trudno a nawet
niepodobna w krétkim czasie cho¢by uzyciem naj-
drozszych i najenergiczniej dziatajgcych Srodkdéw
naprawi¢ i urodzajng uczynié, lecz na to potrzeba
lat. Oszczedno$¢ w nawozie jest najszkodliwszg
i jest ono raczej nierozsagdnem marnotrawstwem,
ktore w skutkach swych okaze sie moze wiasnie
wtenczas, gdy przy sprzyjajacych warunkach, pod-
wyzszonych cenach i ozywionym handlu obfitsze
zbiory bytyby bardzo pozadane. Tak wiec do wa-
runkdw umiejetnego gospodarstwa, nalezy takze
bezustannie jednakowe zasilanie gruntu, jak ro-
wniez wzglad jakie ptody w jakim czasie naj-
tatwiej odbyt znajduja; dalej w braku rak robo-
czych zastepowanie
ich machinami; kt6-
re jezeli za drogie
dlapojedynczegorol-
nika datyby sie ta-
twi¢j nabywac, badz
to przez stowarzy-
nia sasiadujgcych ,
badz to przez sto-
sowne umowy z fa-
brykantami, ktorzy
chociaz sami cierpigc
w skutek niepomysl-
nych stosunkéw u-
tatwiliby nabywanie machin rolnikom przez cze-
Sciowe wyptaty, zyskujagc przytem na ilosci zby-
tych wyrobdw.

Wartos¢ torfu.

Obok wegla kamiennego, ktérego w catym cy-
wilozowauym $wiecie corocznie ogromne massy
wydobywujg, dobroczynna natura uposazyta jak
wiadomo wiele krajow innym jeszcze palnym ma-
terjatem, z ktérego jak dotad stosunkowo bardzo
mato pozytkowano; moéwiemy tu o torfie, ktérego
zapasy np. w Wielkiej Brytanji okoto 20,000 mi-
liondbw ton (po 20 cetn.), w Bawarji okoto 2000
mil. cetn. szacuja, a ktérego i u nas w wielu miej-
scach znacznej migzszosci i rozciggtosci znajdujg
sie warstwy. Torf jako surowy materjat posiada
bardzo wiele szacownych witasnosci ale proby sto-
sownego do opatu przysposobiauia go na wiekszy
rozmiar, nie udawaty sie dotgd, z powodu trudno-
$ci obchodzenia sie z substancjg, ktéra przy wiel-
kiej stosunkowo objetosci bardzo jest pulchng i
zawiera 75 do 80% wody. Wydalenie wody, wy-
robienie zbitszego torfu i nadanie mu stosownych
ksztattow tanim kosztem zdawalo sie by¢ zada-
niem trudnem do rozwigzania. W wielu miejscach
dla uzyskania nalezytej zbitosci, gniotg torf w sil-
nych hidraulicznych prasach lub innych machinach.
Wedtug metody Groynnego i Hodgsona w Anglii,
suszg tam najprzéd torf, proszkujg go, a potem
wyciskaja w formach ceglanych : ale sposéb ten
czysto-mechaniczny chociaz zbliza do siebie roz-
dzielone czasteczki i czyni tort zbitszym, nie daje
jednak silnie spo6jnej massy, albowiem torf taki
poddany pod dziatanie ognia, rozpada sie napo-
wrot w kawatki. Tak przygotowany materjat nie



jest bynajmniej zdolny oprze¢ sie dziataniu dmie-
clia a nawet miernego ciggu powietrza, a chociaz
Hodgson w Anglii trzyma sie jeszcze tej metody,
nasladowcéw ma jednak nie wielu. Wedtug innej
metody Kobbolda ktadg torf w wode dla oddzie-
lenia roslinnych widékien i korzonkéw od reszty
wiecej zbutwialej massy, a potem wode z takowej
przez proste parowanie luli za pomoca sity od-
srodkowej wydalajg: lubo torf tym sposobem wy-
robiony jest bardzo zbity, jednak z powodu ubytku
witokien nie posiada potrzebnej spdjnosci, a przy-
tem postepowanie takowe wymaga wiele czasu
i jest kosztowne. W Anglii prébowano korzystac
z torfu w sposob odmienny, a to wyrabiajac z niego
rézne chemiczne produktu, majgce wielkg swoja
warto$¢, jak np. Swiece parafinowe, ale pokazato
sie, ze koszta przewyzszyty korzysci. Proby je-
dnak te nie tylko ze nie byly daremnemi, ale
owszem jako zbiér doswiadczen wielkg majg war-
to$¢, przyczynity sie bowiem do udoskonalenia po-
stepowania z torfem teraz w Horwich przyjetego.
Przy procesie tym porzucono prasowanie jako
kosztowne i nieprowadzace do celu, a za to sko-
rzystano z wiasnosci torfu, Sciggania sie po pe-
wneii) przegotowaniu w skutek zulofnienia sie wil-
goci, co mu nadaje nalezytg spojnos¢. Postugi-
wano sie jednak tym sposobem jedynie przy wy-
rabianiu matej ilosci torfu (do 100 ton) jako opar-
tego na suszeniu na wolnem powietrzu, nieprzy-
datnego wiec zupetnie przy wyrobie wiekszych ilo-
§ci, a podczas wiekszej czesci roku zupetnie niewy-
konalnego. Z tych wiec powoddw uzyto szybkiego
sposobu i oszczednego suszenia torfu za pomocag
gorgca ogniowego.

Wedtug systemu zaprowadzonego w Horwich
torf z bagniska wybrany, przenosi sie zaraz do
miyna, gdzie sie na zupetnie jednostajny gaszcz prze-
rabia. Gaszcz ten na pidtnach bez konca prze-
nosi sie nastepnie do machiny, ktora nadaje ce-
gtom torfowym z niej wychodzacym ksztatt i wiel-
kos¢ wedtug upodobania. Cegly za pomocag wia-
Sciwego narzadu samodzielnego dostajg sie znowu
na ptétno bez konca, ktoére je wprowadza do su-
szarni, w ktorej posuwajg sie takowe z szybkos$cig
stosowng za pomocg wsteg bez konca naprzod
i wtyl, bedagc wystawione na dziatanie golgcego
powietrza. Aby wszystkie cegly przez jednaki
czas na prad gorgcego powietrza wystawione byty,
wstegi te bez konca tak sg urzagdzone, ze prze-
rzucajac miedzy sobg w rownych odstepach po-
mienione cegly, takowe za kazdg razg na inng
strone odwracajg, a tym sposobem wychodzg ce-
gty suche, twarde i zbite. Tak wyrobiony torf
nazwano ,torbitem* poczem nastepuje proces zwe-
glenia torbitu zupetnego lub tez czeSciowego w pie-
cach zamknietych, w ktorych albo takowy w we-
giel torfowy do topienia zostaje przemieniony
albo tez do palenia pod kottami uzyty by¢é moze.

Caly system przyjety w Horwich wyrachowa-
ny jest na jak najwieksza oszczedno$¢ pracy i
materjatu. Surowy torf obrabia automatycznie sa-
ma machina parowa, wprowadzony jednym konA-
cem w 24 godzinach po wydobyciu go z wody wy-
chodzi jako wegiel torfowy drugim, a reczna ro-
bota ogranicza si¢ jedynie na kopaniu; w ten spo-
s6b koszta roboty i opatu nie przenoszg 10 do 12
szylingow (50 centéow) na tone. Procz tego wy-
rabiajgc go w zamknietych piecach oszczedza sie
jeszcze bardzo wiele, bo zyskuje sie mnéstwo wiel-
kiej wartosci chemicznych ubocznych wytwordw,
jako to: amonjak, kwas octowy, olej parafinowy,
i t. p., z ktorych dochdd pokrywa prawie -cate
koszta produkcji torfu. Otrzymana przez desty-
lacjg ttusta substancja daje wyborny olej do sma-
rowania, ktérego ilo$¢ wynosi prawie 5°/0 wagi
otrzymanego wegla torfianego, i sprzedaje sie
w surowym stanie po 12 funt. szterl. za tone. We-
giel torfiany otrzymany z torbitu jest nadzwyczaj-
nie zbity i czysty; préby jego sity ogrzewalnej i
wytrzymatosci w ogniu okazaly jak najlepsze wy-
padki. W warsztatach Horwickich w piecach ku-
polowych topiono nim doskonale surowe zelazo,
wyrobiono 80 ton najlepszego zZelaza; w matym
8 metr. wysokim a 1.8 metr., szerokim dmiechem
popedzanym piecu, topione rudy byty czescig czer-
wony zeleziak, niedokwas zelaza (Hihnalit), cze$cig
weglan niedokwasku zelaza {Sferosiderit) a przy-

tem zuzyto tylko 31 ctn. torfu na 20 ctn. wyrobio-
nego zelaza, a w wiekszym i lepiej zbudowanym
piecu spotrzebowauoby jeszcze mniej. Rdwnie ko-
rzystne wypadki otrzymano pod tym wzgledem
w piecach pudlingowych, a otrzymano zelazo o wiele
lepsze. W tym razie uzyto torbitu tylko na pol
zweglonego, aby go nie pozbawia¢ ptomienia, kt6-
ry tu znacznie jest diuzszy jak przy paleniu we-
glem. Pewng cze$¢ nieprodukowanego zelaza prze-
robiono na sztaby; sztaby te naginane na zimno
w rézne strony nie okazaty zadnego $ladu uszko-
dzenia. Brown i Lenno r wyrabiali z nich
tancuchy i znalezli je daleko mocniejszemi anizeli
wyrabiane z najlepszych gatunkéw zelaza. W war-
sztatach Horwichskieh codzien robiono préby po-
rownawcze torfu z zwyczajnym weglem pod wzgle-
dem sity ogrzewalnej tych dwo6ch materjatow, wy-
miatajgc codzien wieczor ogien z piecow. Weglem
kamiennym otrzymano pare do IG funtow cisnie-
nia w dwoch godzinach i 25 minutach, a do 25 funtéw
w trzech godzinach: torf podniést pare w jednej
godzinie i 10 min. do 10 funtow a w 1 godzinie i
32 min. do 30 funtéw; 21 cetn. wegla kamiennego
daly pary w przeciggu 934 godzin 30 funtéow pre-
zenia, kiedy na 8 godzin tylko 11 cetn. torfu
spotrzebowano. Précz tego oszczedza sie jeszcze
przy paleniu torfem pod kottami parowemi i przez
to, ze torf nie zawiera w sobie siarki jak we-
giel kamienny, przeto i Sciany kottdw i zrusztu
mniej tutaj, anizeli od wegla kamiennego uszko-
dzeniu podlegajg. W Bawarji np. uzywajg juz od
kilku lat torfu do opatu na kolejach zelaznych,
a raporta urzedowe poswiadczaja wielkg oszcze-
dno$¢ w zuzyciu machin w ciggu tego czasu.

Rzemiosto, domowy przemyst i fabryka.

Podstawa bogactwa kazdego kraju i panstwa sa
trzy samoistne, dstarczaniem surowych ptodow sie zaj-
mujace zrodia, t.j. 1) gdrnictwo, 2) rolnictwo, 3) le-
$nictwo. Pierwsze wydobywa z lona ziemi metale, we-
gle, sol, siarke it. d., drugie dostarcza nam pokarmoéw
roslinnych i zwierzecych , zaopatruje w surowe inate-
rjaly dajace sie¢ w odziez i inne wyroby zamieni¢; osta-
tnie za$ obdarza nas budulcem i spaliwem. Stowem, te
trzy gatezie czynnosci ludzkich dostarczaja surowce,
ktérych przerobieniem zajmuje sie liczna klasa ludzi,
juzto po kraju catym, juzto szczegOlniej po miastach
osiadta.

Surowce dostarczone przez gdérnika, rolnika i le-
$nika nic moga byc¢ najczesciej bezposrednio uzyte, aby
sie. staty wyrobami do uzytku i wygody stuzacymi,
trzeba je na takowe przerobié; to przerobienie za$ do-
konywa sie albo na drodze mechanicznej, np. jezeli ze-
lazo przeistacza sie w sztabe, drut, blache; zboze w
make; drzewo w st6t, albo tez na drodze chemicznej,
jezeli skrobie przemienimy w cukier, a ten w spriytus;
skore surowg w wyprawiong i t. d.

Zatrudnienia wszystkie majace na celu przerobie-
nie surowcoéw w ogole, nazywamy przemystem (Gewer-
be) w ograniczonem znaczeniu tego wyrazu*), rozroz-
niajac w tymze kilka stopni i liczne w tychze gatezie.
| tak fabryka nazywamy zaktad, gdzie za pomoca rak
ludzkich i machin jaki$ wyrob na szeroki zakres, na
zapas, znacznym naktadem kapitatu sie dokonywa,;
kunsztem. rzemiostem lub rekodzietem za$ zowiemy
wyrobnictwo mniejsze, na szczupty Ograniczony zakres,
na zamoOwienie najczesciej pracujace.

Pomiedzy fabrykg t. j. przemystem fabrycz-
nym a rzemiostom posrodku stoi domowy przemyst,
to co Niemcy nazywajg ,Hausindustriea ekonom po-
lityczny Roscher ..Manufacture's**). W wielu bowiem
miejscach czesto mieszkancy obok rolnictwa, swego
gtéwnego zatrudnienia, gdy nadejdg dnie stotne lub
zimowe, zajmujg sie przemystem rekodzielnym domo-
wym, i tak w Bialej przedg wetne i tkajg grube sukna,
w Czechach i w Saksonii w wielu miejscach robig pon-
czochy i hafty. Ton to przemyst domowy tworzy przej-
$cie naturalne do fabrycznego przemystu, i tak w Biatej
7 tego domowego przemystu zczasem pod sprzyjajacy-
mi zresztg okolicznosciami rozwinety sie znane ogromne
fabryki sukna.

Wielki przemyst przez fabryki reprezentowany,
rozszerza sie coraz wiecej i pochtania w siebie wielka

*) Przemyst, imlustrja (Industrie) obejmuje wszystkie za-
trudnienia ludzkie, wygode lub pozytek wiasny i obcych
majace na celu, i tak méwiemy o przemysle handlowym,
rolniczym, lesniczym, gorniczym, roéwniez i drobniejsze
zatrudnienia nazywamy przemystem bawetnianym, wet-
nianym, jedwabnym, Woddczanym, piwnym i't. d. Ma
zatem ten wyraz jednocze$nie bardzo obszerne jakotez
ograniczone znaczenie, ostatnie mianowicie wtedy, kiedy
go w znaczeniu niemieckiego stowa Gewerbe, bierzemy.

**) Anglicy nie rozrézniajg tak jak my, u nich manifactu-
res znacza zaréwno fabryki, jakotez rekodzieta. Dawniej
nadawano nazwe fabryki tym zakladom przemystowym,
ktére przy robotach swych ognia i miota uzywaty, dzi-
siagj za$ wiadomo, jak wyraz ten jest rozpowszechniony
i Czesto uzywany.

czes¢ przemystu domowego jakotez rekodzielnictwa, je-
dnakowoz nie ma obawy, aby wszystkim zagrazat, tak
np. kunszt zegarmistrzowski, ztotniczy, rusnikarski u-
trzyma sie i nadal, albowiem naprawkami zepsutych
wyrobéw fabryka zajmowac sie nie moze; toz samo rze-
miosta, ktdrych czynno$¢ po domach pojedynczych
chwilowo bywa potrzebna, jak szklarza, $lusarza, ka-
Harza, blacharza, kominiarza, stolarza t t. p. zreszta
rzemiosta, ktorych celem zaopatrywaé ludnos¢ w Swieze
pokarmy, gdzie, zapaséw fabrycznym sposobem natura
tych ciat tatwo sie psujgcych robi¢ nie pozwala, jak
rzemiosto rzeznickie i piekarskie. O innych wielu re-
kodzietach, jak sie codzien przekonywujemy, twierdzic¢
tego nie mozemy, gdyz murarstwo i ciesielstwo juz u
nas wiecej fabrycznym sposobem prowadzoném bywa,
majster bowiem rozrzgdzajac kapitatem, zatrudnia wiel-
kg ilos¢ czeladzi i pomocnikéw ciagle, przyjmujac wy-
konanie robot, pod swoj kierunek i odpowiedzialnos¢;
nawet krawiectwo i szewstwo, ktére wedtug miary wy-
rabiajac suknie i obuwie, zdawato sie najmniej by¢ za-
grozonym fabrycznym przemystem, od niedawna w za-
ktadach zaczyna wykonywaé¢ suknie i obuwie w wiel-
kich ilosciach, zapomocg machin szyjacych , tak ze w
koncu krawiec niefabrykant bedzie ograniczonym tylko
do robot dla utomnych lub do poprawek.

Nie zapuszczajac sie dzisiaj w rozbior krytyczny
powszechnego dazenia do rozwoju fabrycznego przemy-
stu i zostawiajgc pytanie to na p6zniej, dodamy tylko
w koncu, ze stanowisko spoteczenskie fabrykanta i re-
kodzielnika rézni sig wielce od siebie, gdyz po warsta-
taeh pracujacy, sa stanu rownego, majster byt niegdys$
chtopcem i czeladnikiem, ci ostatni zczasem moga doj$é
takze do stanowiska majstra, w urzadzeniu tém lezy
silny bodziec do moralnego prowadzenia sie.; fabrykant
za$ stoi wyzej nad robotnikami swymi pod kazdym
wzgledem, nietatwo tez i wyjatkowo tylko moze sie
z thumu robotnikéw, pojedynczy wznie$¢ do stanowiska
powyzszego; w kazdym razie tatwiej samoistnemu pra-
cowitemu i wyksztatconemu rekodzielnikowi postagpic
na przemytowca fabrycznego, jak robotnikowi pracuja-
cemu w zaleznosci od wiasciciela fabryki.

— Pigte losowanie kolei Galicyjskiej. Wedtug pro-
tokotu z pigtego losowania odbytego dnia 1. Czerwca
r. b. wyciggnieto ponizej wymienione 76 sztuk akcyj.

Nr. 957, 1.028, 1.861, 2.403, 3.610, 5.013, 6.024,

11.985, 12.361, 14,347,15.643, 16,003, 17,743,
18.498, 20.501, 21.484,22.345, 22.835, 24.006,
26.367, 26.471, 26.867,32.087, 32.637, 33.233,
36.612, 41.034, 42.029,44.402, 45.987, 49.054,
50.464, 52.167, 53.496,53.719, 54.003, 58.968,
60.240, 62.237, 67.972,70.378. 71.687, 72.105,
72.414, 72.587, 73.643,74.251, 75.319, 75.615,
76.298, 77.401, 81.185,82.299, 82.417, 82.769,
83.531, 84.361, 85.460,86.354, 88.005, 91.212,
91.564, 93.113, 93.785,94.986, 95.839, 96.024,
96.814, 96.893, 97,261,97.501, 98.641, 98,723,
99.542, 99.742, 99.843.

Wiasciciele tych 76 sztuk akcyj otrzymajg za-
czawszy od 2go Stycznia 1867 gotowka kapitat akcyj-
ny rzeczywiscie zaptacony, na rzecz akcyj wylosowa-
nych, wraz z zapadtemi odsetkami do dnia 31 Grudnia
b. r. i ustanowiong , a dotychczas nie podniesiong dy-
widendg; a pierwotne akcje wedtug mysli 8. 51 statutdw
zostang wymienione na imie wiasciciela asygnat.

Wiascicielom asygnat rowne prawa przystuguja,
jak wiascicielom akcyj niewylosowanych z wyjatkiem
5 odsetek od kapitatu akcyjnego, do ktorych z dn. Igo
Stycznia 1807 prawa ich ustajg.

Nastepujace asygnaty z losowania 2, 3 i 4go zr.
1863, 1864 i 1865 nie sq dotad odebrane.

Z roku 1863

Nr. 6.033, 83.172.
Z roku 1864

Nr. 1.974, 55.092, 69.485, 93.682.
Z roku 1865

Nr. 1.865, 33.963, 36.845, 45.425, 47.925, 51.456,
69.488, 69.591, 72.476, 87.954, 88.122, 88.179,
97.116,99.030.

Juta konopie.

(Corchorus capsularis, olitorlus).

Od czasu pojawienia sie tego rodzaju konopi, han-
del niemi tak sie rozszerzyt, iz gdy wedtug angielskich
urzedowych wykazéw dowdz surowego ptodu wynosit
w roku 1836 tylko 10,000 cetn. to wroku 1864 wzrdst
do 2,040,000 cetn., a w roku przesztym doszedt do
2,120,800 cetnarow. Przerabianie reczne widkna ju-
towego byto do niedawna znane tylko mieszkancom
Wschodnich Indyj, ktérzy wyrabiali z niego grube pto-
tno do obwijania i pakowania réznych artykutéw han-
dlowych jak baweiny, kawy, ryzu i t. p. Okoliczno$é
iz produkt ten w wielkich massach i po bardzo nizkicli
cenach w tej rozlegtej krainie nabywa¢ mozna, zreszta
wzglad na korzysci wynikajace ztad dla handlu mor-
skiego, i na coraz wiekszy brak Inianych wyrobdw,
zwrécita uwage angielskich przemystowcoéw na ten pro-
dukt. Fabryki wDundee wSzkocji wyrabiajagce od da-
wna wyroby Iniane i konopiane, wprowadzity pierwsze
uzycie juty jako wiele tafnszej i piekniejszej, przez co
w krotkim czasie znacznie swoj byt poprawity i wznio-
sty. Wczesnemu wprowadzeniu juty do swych warszta-
tow ma tylko Dundee zawdziecza¢ zachowanie od u-



padku swych licznych fabryk w czasie wojny krymskiej,
gdy dowdz Inu i konopi z Rosji byt zupetnie odciety.
Dundee wraz z okolicznemi okregami jest siedliskiem
rozlegtego przemystu, ktéry swojemi jntoweini wyro-
bami najznaczniejsze domy handlowe catego Swiata za-
opatruje, a ktore taniosScig swojg w poréwnaniu z wyro-
bami Inianemi niemieckiemi, nie tylko na angielskich
ale i niemieckich targach poczesci pierwszenstwo w od-
bycie uzyskaty. Pomimo tego jednak ze wyroby szcze-
g6lniej ordynaryjne Dundenskie w Niemczech znaczny
odbyt znajdujg, dotychczas istnieje w catych Niemczech
tylko jedna fabryka wyrob6ow jucianych, podczas gdy
we Francji i Belgii przemyst ten juz sie bardzo rozsze-
rzyt. Przyczyng togo jest poniekad dtugi opér Niem-
cOw' przeciw uzywaniu machin tkackich, przez ktore
wiasnie Anglja tak swoj przemyst wzniosta, dla tego to
gdy dawniej w Niemczech przemyst Iniany znajdowat
sie w kwitngcym stanie, pézniej surowy materjat wy-
chodzit z Niemiec do Anglii, zkad dopiero przerobiony
wracat do Niemiec. Podobnie rzecz sie ma i u nas po
dzisdzien, ze wiele surowych ptodéw wywozimy za gra-
nice, zkad dopiero przerobione sprowadzane drogo prze-
ptaca¢ musimy. W Niemczech krzatajag sie juz koto
naprawiania ztego ijest nadzieja ze z zaprowadzeniem
maszynowego tkactwa wkrotce i ten przemyst u siebie
podniosa.

Jak maszynowe tkactwo Iniane tak i obecnie ju-
ciane napotyka na liczne przesady, przepowiadano mu
rychty upadek, pomimo tego jednak rozszerzato sie ono
ciaggle i przy stracie juz na wyrobach cieAszych ode-
brato niemieckim tkaczom i pozostatg reszte mianowicie
wyrob ordynaryjnych Inianych artykutow.

Carliego narzad do gaszenia ognia.

Préby z narzagdem Dr. Carliego, nazwanym gasicie-
lem (Extindor) przez Cocertinesa i Monnera w Paryzu
wykonanym w Londynie robione, okazaty tak dobre
skutki, ze niektére angielskie Towarzystwa zabezpiecze-
nia od ognia, premja swe dla domoéw opatrzonych w ta-
kie narzady, znacznie znizyty. Gasiciel ten wedtug
Annal. de. Gin. civil, sktada sie z zelaznego cylindra
po obu stronach wypukiemi staloweroi dnami zamknie-
tego, na cisnienie 15 atmosfer wyprébowanego. Po na-
petnieniu wodg cylindra przez krotka rure do wyzszego
dna dodang, doprowadza sie do tegoz naprzod dwu-
weglan niedokwasu sodu a potem kwas winowy, ktory
to ostatni ma wtasnos$¢é rozktadania powyzszej soli i wy-
wigzania z niej kwasu weglowego

Podnie$s¢ musimy te okoliczno$¢, ze kwas winowy
zapomocg urzadzenia bardzo dowcipnie pomys$lanego
mozna do naczynia wprowadzié¢, zanim przed zamknie-
ciem ostatecznem tegoz kwas weglowy wywigzywac sie
pocznie. Wywigzujacy sie kwas weglowy zostaje przez
wode pochtoniety, i przy otwarciu kurka, wywiera na
wode mniej wiecej znaczne cisnienie. Do nizszej czesci
cylindra przytwierdza sie rurka z kurkiem do ktérej waz
kauczukowy z wylotem mosieznym 3—4 mm. $rednicy
w Swietle majagcym sie przykreca. W 10 minutach po
rozpoczeciu wywigzania sie kwasu weglowego gasiciel
do czynnosci jestjuz przygotowany; i moze w tym sta-
nie zostawa¢ pare miesiecy bez obawy zawodu. Przy
uzyciu dostatecznej ilosci soli i kwasu cisnienie wewnatrz
wynosi 4— 7 atmosfer a wtenczas takowe wypedza 35
litrow wody W6—8 minutach na odlegto$¢ 10—12 me-
trow. Apparaty te w pieciu roznych wielkosciach od
70—35 litrow objetosci, a 14—53 kilogr. wagi w przy-
gotowanym stanie 0116 —0.a65 m. $rednicy po cenie
60—100 dostarczanerni byty. Rozczynianie powinno sie
w jak najnizszej ile moznosci temperaturze odbywac;
uzywajac letniej wody wywigzanie sie kwasu weglowe-
go nastepuje za szybko, a ci$nienie az do 12 atmosfer
podnie$¢ sie moze, co by byto zbytecznem i nie po-
trzebnem. Aparat ten mogtby byé w miejscach, w kto-
rych palne i tatwo zapalajgce sie materje przechowy-
wane bywaja, réwnie jak na kolejach zelaznych, tako-
we towary przewozacych bardzo korzystnie uzytym,
jako przy pierwszym wybuchu ognia rzeczywiscie wiel-
kie przystugi oddajacy.

-- llo nieprzerwanego przekraplauia (destylaeyi)
wszelkiego rodzaju zacieréw zaleca Dr. Breidenstein
(wRolnicz.Centr. Gazecie) przyrzad Krausogo z Hal-
berstadt. Jest to przyrzad kolumnowy 30" wysoki, skta-
dajacy sie z dwdch kolumn, z ktérych nizsza miejsce
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garnca a wyzsza miejsce deflegmatora zastepuje. Poje-
dynczos$¢ urzadzenia sprawia, Ze za pomocg tegoz przez
nieprzerwane przekraplanie gestego ziemniaczanego lub
zbozowego rownie jak melasowego zacieru w kréotkim
czasie mozna wedtug upodobania 83 do 92 procentowy
spirytus odciggna¢. Z braku kurkéw i wentylow przy
tym aparacie, wszelka strata spirytusu z ulotnienia sie
jest tu niemozebng, a w poréwnaniu go z dawnemi apa-
ratami wydatek okazat sie o '/3do Va wiekszym. Rezer-
woar zacierowy roéwnie, jak przegrzewacz przy aparacie
Krausego sg niepotrzebne, poniewaz zacier podnosi
tutaj pompa z kadzi fermentacyjnej do aparatu , podczas
gdy bracha wszelkiego spirytusu pozbawiona, zatrzy-
mawszy sie tylko pzez 38 minut w aparacie przez rure
odprowadzjacg bezprzerwanie do narzagdu podnoszacego
ciecze (Montejus) odchodzi, z kad dalej do stajni odpro-
wadzang zostaje. Przy regularnem postepowaniu odpe-
dza sie tym sposobem w godzinie 1000 do 1200 kwart
zacieru, Poniewaz aparat ten ma tylko 3’ $rednicy,
przeto w bardzo szczuptej przestrzeni postawionym by¢
moze. Gidéwna korzy$¢ tego przyrzadu jest, znaczna
oszczedno$¢ spalnego materjatu i chtodzacej wody:
bowiem przy uzyciu brunatnych wegli oszczedzono
3 0 a do ochtodzenia zgesSciciela wypotrzebowano
tylko na godzinge 1000 kwart wody 8°C. majacej. Poje-
dynczos$¢ budowy nie dozwala tatwego zepsucia a gdy-
by nastgpito zatkanie, co regulator zaraz pokazuje, to
mozna te. przeszkode bez diugiej przerwy w postepo-
waniu tatwo usuna¢, poniewaz kazda cze$¢ kolumny za
pomoca hermetycznych zamknie¢ predko i fatwo jest
dostepna. Po ukonczonej destylacyi czysci sie caly a-
parat przepuszczeniem przez niego zimnej wody. Cena
doktadnie wyrobionego aparatu wynosi 2300 do 2500
talaréw.

ROZMAITOSC I

— Miojski zaklad gazowy w Berlinie w koricu r.
1865 dostarczat. 6889 ptomieni publicznych i 210,722
prywatnych, z tych przybyto dopiero w ostatnim kwar-
tale 68 publicznych, 900.3 prywatnych; pierwsze wiec
zwiekszyty sie od 3 kwartatu o 1°/0 a ostatnie o 446 °/0.
W roku 1852 pahto sie¢ w Berlinie tylko 3355 ptomieni
publicznych, w przeciagu wiec 13 lat liczba ich sie wie-
cej jak podwoita. Liczba ptomieni prywatnych w r.
1852 1 Kwiet. wynosita nieco wiecej nad 18,000, liczba
wiec ich wtym czasie 11 razy sie pomnozyta. Produk-
cja gazu wynosita w czwartym kwartale 1865 r.
325,561000 stép kubicznych tj. 11,38°/0 wiecej jak
w trzecim. W r. 1850/51 wyrabiano 161,370212 stop
kubicznych gazu. Obecnie wiec wyrabiajg w jednym
kwartale wiecej jak dwa razy tyle gazu, jak pierwej
w roku.

— Celem smarowania skéry jest nadanie jej nie tylko
gietkosci ale i nieprzemakalnosci. Czesto uzywajg do
tego tranu, ale to jest niepraktycznem, bo jezeli tran
ze wszystkich ttustosci najlepiej chroni skore od prze-
makania, to ma te szkodliwg witasnosé¢, ze powoli wysy-
cha zupetnie, w skutek czego skora tatwo sie famie.
Obydwom tym niedogodnosciom najlepiej zaradza, sma-
lec Swinski, nadaje on bowiem skorze gietkoS¢ i nie-
przemakalno$¢. Szczegdlniej nadaje sie do smarowania
butéw i trzewikéw, tylko szczegdlniej w lecie dobrze
jest doda¢ /8 czes¢ toju.

Massa ta rozgrzewa sie nad ogniem do tego sto-
pnia, aby zmaczany w tej mieszaninie palec wytrzymat
jej goraco. Przed smarowaniem dobrze jest wtozy¢ obu-
wie w wode aby skéra rozmiekta i napeczniata; i aby
tym sposobem smalec w otwarte pory lepiej sie wcisnat.
W takim razie smalec moze by¢ cieplejszym. Smarowa-
nie ptynnym smalcem nalezy 3 do 4 razy powtorzy¢,
a na skdrze podeszwianej jeszcze czesciej; poczem zby-
teczny i niewsigkty tluszcz $ciera sie szmata. Obuwie
tak napuszczone nieprzepuszcza zadnej wilgoci i nieza-
ttuszcza nieprzyjemnie skarpetek. Nawet buty do
szwarcu dobrze jest od czasu do czasu tg massa smaro-
wacé, bo chroni skore od tamania sie, ajezeli nie zbyt
sie nig napusci, to w krotce znowu nabiera swego
potysku.

— Uzycie kory rokiciuowgj w garbarstwie. pismo
czeskie Obzor podaje mozliwos$¢ uzycia kory rokicino-
wej zamiast debowej wgarbarstwie. Z korg tg postepuje
sie podobnie jak przy uzyciu debowej, lub jakiejkolwiek
innej uzywanej w garbarniach, zaletg jest tejze kory,
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ze po odwtoszeniu skory za pomocg wapna, kora roki-
cinowa dziata daleko silniej jak inny garbnik, tak iz
przy dalszem przyprawianiu rzemienia, tak zwaue kry-
szplowanie tatwiej i doskonalej sie uskutecznia. Do-
brze jest miesza¢ kore rokicinowg przez potowe z inng
gdyz sama jest za ostrg, przez co sie jg tagodzi, isko-
re sie otrzymuje miesiststa, przez co sie wiele do dobro-
ci tejze przyczynia.

— 7 25 prébek SZillrailll ktére sobie iizyk miasta
Wiednia z réznych handléw, przynie$¢ kazat, 15 uzna-
ne zostaty przez niego za fatszywe. Skitadaty sie one
z kwiatéw nagietku i innych gatunkéw roslin, ktdre
czeScig auilinem czescig odwarem z fernambuku byty
na zO6to zabarwione.

— Sposéb rozpoznania i rozdzielenia wetny od je-
dwabiu w materjacll. Jezeli tkanina skfada sig z osno-
wy wetnianej a watek z mieszaniny weiny i dartego
jedwabiu, co uzyciem mikroskopu pozna¢ mozna; za-
leca Barreswill roztgczy¢ najprzéd nitki osnowy od
watka i nastepnie kazde osobno poddaé pod dziatanie
kwasu saletrowego, amonii i wody powtarzajac to kilka-
krotnie dla pewnosci. Strate na wadze nitek osnowy
stanowig ciata uzyte do stezenia i wygtadzenia tejze,
(Appretury) jakotez barwnika i tp., strate za$ przy wa-
tku oprocz tego jeszcze jedwab. Ilo$¢ zawartego je-
dwabiu dostaniemy odjgwszy od ciezaru nitek watko-
wych stosunkowo tyle, wiele wynosi strata przy nitkach
osnowy.

tatwiej otrzymamy to roztgczenie, jezeli przed
tag proba oddzielemy czesci uzyte do gtadzenia i barwnik
uzyciem wody, rozcieficzonego kwasu, stabego tugu po
tasowego zracego, alkoholu i eteru.

— Wedtug sprawozdan biéra, Veritas w Paryzu za-
toneto w kwietniu 189 okretéw a mianowicie:

Angielskich . . . 90 Amerykanskich 9
Francuzkich .. 19 Hanowerskich 9
Szwedzkich . . . 12 Holenderskich .7
Norwegskich .. 10 Austryjackich .4

Pod innemi flagami 29
Dodawszy do tych zaginione okrety w Stycz. 410
w Lutm. 268
w Marc. 269
Wyniesie suma zaginionych okretéw od lgo Sty-
cznia do korica Kwietnia 1136.

— Machina do zamiatania ulic. Préby z maching
Tailfera, zAlkwigranu sprowadzong, wydaty w Berlinie
bardzo dobre rezultaty tak pod wzgledem szybkosci jak
i oszczednosSci zdaje sie wiec ze odtad wynalazek ten
do postepowych wynalazkow naszych czaséw naleze¢
bedzie. Przestrzen od placu Donhofskiego do dworcu
Potsdamskiego zostata za pomocg czterech machin w 48
min. oczyszczong, od bramy Potsdarnskiej do mostu po-
trzebowano tylko 12 minut; zawsze jadnak mocne skru-
pianie przed zaczeciem roboty koniecznie jest potrzeb-
ném. Jezeli, jak sie dzieje w Paiyzu, skrupianie ulic
zaczyna sie 0 3 lub 4 godz. zraua, to na 8 lub 9 godzine
zamiatanie catlego miasta moze by¢ skonczoném. Tak
przez codziennie powtarzanie tej czynno$ci doprowa-
dzonoby miasto cate do tej czystosci, jaka tylko po
wiekszych miastach jest mozliwa.

— Nowy malerjal do o$wietlenia wynalazku Leego
patentowany w Anglii. Do torfu za pomoca goracej pary
wysuszonego i sproszkowanego dodaje sie oleju skalne-
go. lg czes¢ na 180 czesci torfu, do tego jeszcze troche
pachnigcej zywicy np. benzoesu, wszystko to $ciska sie
w formach, a w $wiecach z tego wyrabianych zostawia
sie otwor, dla nadania ciggu powietrza.

— Poprawne piéra Stalowe Camerona patentowane
w Anglii. Piéra te do pisania na chropowatym papierze
maja konce cokolwiek w gore wzniesione dziatajg prze-
to okraggta swa powierzchnig na papier.

— Najlepszy kil do spajania mosiadzu i szkta, kté-
remu olej skalny nie szkodzi. Gorgcy kldj stolarski mie-
sza sie nad ogniem z mlekiem wapiennym, az do gesto-
§ci syropu.

Sprostowanie.

WNrze 20 na stronie drugiej, w kolumnie drugiej,
wierszu siodmym od dotu zamiast ,,piec czesci szutru*
czytaj ,,dwie cze$ci szutru; — wNrze 22 na stronie
drugiej , w kolumnie trzeciej, wierszu trzecim czytaj
.amalgatem cyny lub srebra“; — na stronie czwartej,
w kolumnie pierwszej, wierszu czwartym od dotu czytaj
Lhitrogliceryny;— w kolumnie drugiej, wierszu pierw-
szym od gory zamiast ,saletrorodku gliceryny“ czytaj
Lhitrogliceryny.”

EWANSA w Pradze

wyrabia maszyny parowe, lokomobile, kota wodne, tokarnie i wszelkie inne maszyny pomocnicze, kotty parowe i t. d.

szczego6towo zas

maszyny i aparaty dla fabryk cukrowych, browaréw, gorzeld, miyndw, olearn, tartakéw i kopaln.
Zastepca fabryki W. Kotodziejski inzynier w Krakowie.



