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NYCh 1 18 NYCH e 7
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Okdlnik Nr 46/37 Ministerstwa Opieki Spotecznej
z dnia 20 lipca 1937 r. Nr Po/26'0-7 w sprawie
ustalenia tymczasowej wspOtpracy w terenie or-
ganow technicznych Zaktadu Ubezpieczen Spo-
tecznych z inspektorami pracy 9

Okolnik 47/37 Ministerstwa Opieki Spotecznej z dn.

20 lipca 1937 r. Nr Po/21/0-7 w sprawie wyda-
wania opinii przez inspekcje pracy w zakresie
zaliczania zaktadéw pracy do kategorii i klasy
bezpieczenstwa 9

Okélnik Ministerstwa Opieki Spotecznej w sprawie
oston i zabezpieczen przy maszynach rolniczych 12

OkoéInik Wyzszego Urzedu Gorniczego w Katowi-
cach w sprawie wspotpracy wtadz gdérniczych z
organami Zakt. Ubezp. Spot 1
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Regulamin bezpieczestwa pracy przy transporcie
w dziale wielkopiecowym (Regulamin uchwalo-
ny przez Komisje Bezpieczenstwa Zwigzku Pol-
skich HUut ZelaznyCh) s 1

Regulamin kota bezpieczenstwa pracy Wytworni
Paristwowego Monopolu Spirytusowego w todzi 11

Wyciagg z regulaminu Wzorcowni urzgdzen ochron-
nych i Poradni bezpieczehAstwa pracy . . . 10

3/4
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Pracownicza komisja samopomocy spotecznej przy
samorzadzie m. st. Warszawy L 10
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Debata w parlamencie angielskim nad normami
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w o 6
Szumski J. Stuzba lekarska i spoteczna w zakta-

dach fabrycznych Siemensa w Berlinie . 7
Szumski J. Wspoétczesna medycyna w stuzbie Swia-

ta pracy 9
613.62 CHOROBY ZAWODOWE. DZIAL OGOLNY
Chorobv zawodowe w Italii o 2
Choroby zawodowe w Niemczech . . . . 2
615.9 ZATRUCIA | TRUCIZNY
Ciezki wypadek przy pracy z trojchioretylenem . 12
Powiktane porazenie ramion skutkiem zatrucia oto-

wiem 12
Przyrzad zamykajacy samoczynnie doptyw gazu

przy palnikach kuchennych 3/4
Uruchomienie aparatury do odtruwania gazu w Ga-

zowni Miejskiej w W arszawie 12
Zatrucia tlenkiem wegla powstatym z wysychajgcej

farby olejnej 12
616.24 PYLICE
Ankieta w sprawie krzemicy w przemysle belgij-

skim 5
Krzem ica 2
Zwalczanie choréb ptlucnych w kopalnictwie bry-

tyjskim 10
Zwalczanie krzemicy $rodkami technicznymi . 11
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Niedbalstwo przyczyng ciezkiego urazu 1
617.7 URAZY OCZU | OCHRONA OCzU
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Szyba ochronna zamiast okularOw ... 2
614.83 WYBUCHY. WALKA Z WYBUCHAMI | PO-

ZARAMI. MAGAZYNOWANIE MAT. WYBUCH.
Brak czes$ci zamiennych przyczyng wypadkow . 12
Lewicki M. Wybuchy pytéw, gazéw i par . .3/4
Nowy typ przeciwwybuchowych bezpiecznikéw to-

pikowych 12
Wybuch w fabryce acetylenu ... 12
Wybuch zbiornika z kwasem chromowym . . . 12
614.84 POZARY. SPRZET POZARNICZY. INSTALACJE

I SRODKI GASNICZE
Bezpieczna reczna pompa obrotowa .3/4
Czernielewski S. State instalacje gasnicze 3/4
Drozdzewski A. Srodki ga$nicze .. 3/4
Drozdzewski A. Srodki ostroznoéci przy gaszeniu

materialdw chemicznych . 3/4
Gaszenie pozaru w zakladach elektrycznych przy
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Skr.

294
293

111
135

151

195

47
47

282

283

7

292

284

118
35

237
244

251
37

283
84

280

282
283

70
59
78
81

177
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Nr zesz.

Kosewski E. Przeciwpozarowe zaopatrzenie wodne
w zakltadach przemystowych
Metalowe ramy i mate szyby w oknach zak%adow

.3/4

przemystowych 3/4
Nowa drabina pozarnicza 3/4
Nowy typ sikawki strazackie ... 3/4
Nowy typ samochodu strazackiego .3/4
Przeciwpozarowe instytucje za granice 3/4
Przeno$ny zbiornik brezentowy dla strazy ognio-

WYCH o 7
Schemat automatycznej sygnalizacji cieplnej 3/4
Sikawki strazackie do gaszenia ptongcych samo-

JOTOW s s 3/4
Skusiewicz T. Akcja Okregowego Inspektoratu Pra-

cy w todzi w kierunku podniesienia stanu bez-

pieczenstwa pozarowego w fabrykach .3/4
Skusiewicz T.Nowoczesny plan obrony przeciwpo-

zarowej obiektu 3/4
Tabeau 1 Przeciwpozarowa sygnalizacja elek-

TTYCZNA bbb 3/4
Wybuch w fabryce acetylenu .. 8
614.8(0) BEZPIECZENSTWO PRACY. DZIAt OGOLNY
Adamiecki W. Istota zagadnienia bezpieczenstwa

i higieny pracy 12
Baginiski W. Odpowiedzialno$¢ za nlebezpleczen—

stwo produkcji a wypadek przy pracy . . . 1
Dziatalno$¢ stuzby bezpieczenistwa pracy w papier-

ni C. H. Dittrich w Mikotowie w r. 1936 . . . 6
Fidler A. Bezpieczenstwo i higiena pracy a stuzba

pracy mtodziezy 2
llustrowanie opiséw wypadkéw przy pomocy ry-

SUNKOW oot s 12
Kulczycki W. Dziatalno$¢ Zaktadu Ubezpieczen Spo-

tecznych w zakresie walki z wypadkami przy

P Fa CY s 12
tomnicki Z. Rola taryfy skiadek za ubezpieczenie

od wypadkéw w akcji bezpieczenstwa pracy . 12
Leppert Z. Przyktad stosowania zasad bezpieczen-

stwa i higieny pracy 7
Manowarda Z. Bezpieczenstwo i higiena pracy w

Panstwowych Zaktadachlinzynierii . . . . 11

Manowarda Z. Bezpieczenstwo pracy réwnowazne
z zagadnieniami produkcji...
Nie zastawial¢ przejs¢..
Nowy licznik obrotéw
Umiejetno$¢ i pomystowo$¢ w organizowaniu czyn-
nosci — rekojmig bezpiecznej pracy
Wydziat bezpieczenstwa pracy w fabryce ,Stomil"
w Poznaniu...
Z dziatalnoéci kota bezpieczenstwa pracy przy Za-
ktadach Przemystu Ttuszczowego i Olejarskiego
LUNION" So Al W G dY N 12
Zagadnienie bezpieczenstwa pracy w przemysle w
programie walnego zebrania Zwigzku Przemystu
Chemicznego 12

621.18 KOTLY, MASZYNY PAROWE

Dwa $miertelne wypadki przy oczyszczaniu skrap-
laczy turbin parowych 8

621.3 ELEKTROTECHNIKA
Samoczynny wytgcznik US o podwéjnym wyzwa-
laniu

Str.

56

70

73

7

50

157
62

70

66

58

63
181

265

140

42

277

285

264

158

255

200

278

228

278

237

292

291

182

72

Nr zesz. Str.
Silnik elektryczny o zewnetrznym wirniku . . . 2 38
Skrzywan T. Urzadzenia elektryczne a pozary . 3/4 74
Sprawdzanie izolatoréow 5 107
Zasieg skutecznego dziatania piorunochronéw . 6 134
621.4 MOTORY CIEPLNE
Nieszczedliwy wypadek przy silniku wysokoprez-
nym 10 229
621.75 WARSZTATY MECHANICZNE | BUDOWA
MASZYN
Nowa nakretka, koronkowa . . . R 1 12
621.77 WYTWORNIE PRZEDMIOTOW METALOWYCH
O KSZTALTACH SPECJALNYCH. WALCOWNIE.
DRUCIARNIE. KOTLARNIE
Bezpieczne skrecanie koncéw drutu . . . . 9 203
Praktyczne sposoby giecia zimnego zelaza . 8 178
Przecinanie siatek drucianych 1 13
Przy podnoszeniu arkuszy blachy postugiwaé sie
nozem 9 203
Witki z drutu uzywane do podwieszania ciezarow . 7 156
621.8 PEDNIE
Ostony przy pedniach 3/4 72
Zabezpieczenie pasa przy maszynie parowej 1 13
621.86 + 621.87 PRZYRZADY DO PRZENOSZENIA:
WINDY, DZWIGARKI. PRZYRZADY
DO WYLADOWYWANIA: DZWIGI
SUWNICE | 20RAWIE. PODNOSNI-
KI. LINY. tANCUCHY
Catkowicie zabezpieczona przesuwnica reczna . 11 250
Instrukcja w sprawie zakupu, uzycia i konserwacji
tancuchow. Projekt Zwigzku Polskich Hut Zelaz-
nych . . . 8 183
Otwierany na zawiasach pomost do dzwigu . 1 12
Pomocniczy przyrzad do przetadunku . . ... 11 251
Praktyczne zabezpieczenie lin przeds$cieraniem 1 12
Przyrzad pomocniczy do dZwigania pakietéw blachy
walcowanej 11 250
Przyrzad pomocniczy do tadowania blach do kry-
tych wagonéw . . 11 251
Udoskonalenie przesuwnicy 10 227
Watki do przetaczania ciezarow 11 250
Wcigganie beczek na platformy 10 227
Woézek do przewozu beczek 5 106
621.9 OBRABIARKI | NARZEDZIA. PRASY
Imadto do przedmiotéw o krzywych Ilub asyme-
trycznych powierzchniach 10 226
Dogodny i prawidtowy spos6b przytwierdzenia
im adta 8 178
Ostona od odpryskéw przy przecinakach pneuma-
EYCZNYCN s 112
Porwanie ubrania przez wrzecionowiertarki 1 1
Zapobieganie odpryskom przy przecinaniu metali
na zimno 11 251
621.92 SZLIFIERKI
Dzikowski A. Rozerwanie sie tarczszlifierskich 5 101
Szlifierka z wentylatorem 2 37



Nr zesz. Sfr.
621.979 PRASY DO METALI
Nowe urzgdzenie ochronne do pras mimosrodo-
W Y C Dl 12 281
622 KAMIENIOLOMY | GORNICTWO
Bezpieczenstwo i higiena pracy na terenie Pan-
stwowych Kamieniotoméw w tanowej Dolinie 1 22
625.78 ROBOTY DROGOWE. ULICE MIEJSKIE
| DROGI
Badanie préobki osadu i masy do zalewania . . 8 181
Ochrona W 1a Z U e sessesenenens 9 202
Pokrywa przy wtazie zaopatrzona w porecze . 10 227
Porzadek to bezpieczenstwo 9 202
Przeno$ne zagrody tymczasowe 9 202
Ulepszony koziot zelazny 2 37
Wybuch skrapiarki przy zalewaniu bruku bitumem 8 180
645.497 DRABINY
Tanie udoskonalenia drabin 5 107
.Tydzien drabiny" w przemys$le austriackim . . 12 293
656 TRANSPORT
Bezpieczny zacisk do prowizorycznego taczenia
szyn 2 36
Heibrecht 3. Bezpieczenstwo i higiena pracy w
porcie Gdynskim w 1935 i 1936 r 12 268
Platformy bezpieczenstwa przy lokomotywach . 2 37
Przenoszenie balonéw szklanych z pilynami zra-
cymi 10 226
Tasmy pomocnicze przy rekojesciach taczkowych 1 12
Utatwiony transport piasku 5 106
Usprawnienie transportu 5 107
661 PRZEMYSt CHEMICZNY
Naczynia na ptyny palne . . . 3/4 70
Ochraniacz otworu w zbiornikach na pIyny palne 3/4 70
Pitat Z. Bezpieczna obstuga aparatury chemicznej 8 171
Samoczynny przyrzad alarmowy do kontroli prze-
ptywu ptynéw 11 250
664 PRZEMYSL SPOZYWCZY. PRZECHOWYWA-
NIE PRODUKTOW
Ostona zapobiegajaca rozchodzeniu sie pary
z btotniarek w cukrowniach 8 179
Podgorski P. Bezpieczenistwo pracy w cukrow-
nictwie 3/4 920
Przemyst mitynarski przystepuje do akcji bez-
pieczenstwa i higieny pracy 12 289
Stawinski W. Bezpieczenstwo pracy w przemy-
$le czekoladowym w Polsce 5 108
Wypadek zgniecenia prézniowego przewodu
przez zewnetrzne ci$nienie atmosferyczne 1 1
667.6 FARBY, MALOWANIE, POLITUROWANIE,
LAKIEROWANIE
Usprawnione wytgczanie napedu kadzi farbiar-
skich 7 154
Wieszak do wiaderek malarskich 8 178
669 PRZEMYSt METALOWY
Bezpieczne sktadowanie stali cylindrycznej 11 251

Nr zesz.

674 PRZEMYSt DRZEWNY

Franz R. Zabezpieczenie przeciwodrzutowe przy
pitach tarczowych do drzewa z samoczynnym
posuwem i przy pitach wielotarczowych .

Narzedzia pomocnicze do heblarek

NiebezpieczeAstwo nieszczes$liwych wypadkow
przy przygotowywaniu drzewa opatowego

Pita tarczowa do ciecia drzewa na opat .

Ptytkowe urzadzenie (chwytaki) ochronne przy
obrabiarkach do drzewa

Przyrzad utatwiajgcy $cinaniedrzew

Schmidt F. Fi. Zabezpieczenie przed wypadkami
przy nowoczesnych frezachstolarskich

Sprezyny zabezpieczajace przy frezarkach do
drzew a

Szybkie zdejmowanie kory z drzewa

Uizadzenia zabezpieczajagce manipulujacego przy
traku w podziemiu

Urzadzenie dociskowe przy pitach tarczowych
do drewna opatowego

Z dziatalno$ci Komisji bezp. pracy przy Zw. Fabr.
Dykt i Fornieréow

675 PRZEMYSt SKORZANY. GARBARSTWO
Bezpieczenstwo i higiena pracy wgarbarstwie

677 PRZEMYSt WLOKIENNICZY

Nowy przyrzad do przewlekania nici w czétenku
TK A CKIM s 10

O ,catowaniu" czo6tenek tkackich

Ostona watu postrzygarki

Przestalski M. Opisy kilku wypadkéw przy pracy
w t6dzkim przemysle widkienniczym

Przyrzad do usuwania kurzu z maszyn przedzal-
niczych

Sprzegto do samoczynnego przerywania napedu
watkéw trzeparki

Zabezpieczenie rak przy trzeparce .o

Zatrzaskowa rekoje$¢ do uruchamiania wrze-
CHE N N ICY s sees 7

69 PRZEMYSt BUDOWLANY

Matecki L Przyczyny wypadkéw na
niach drabinowych

Mazurkiewicz A. Organizacja bezpieczehAstwa
pracy w budownictwie we Francji

Miedzynarodowa konferencja robotnikéw budo-

rusztowa-

wlanych i drzewnych w Warszawie
Niedbalstwo przy wznoszeniu rusztowan budo-
wlanych
O krok 0d WYpPadKu .. 2
Przenod$ny aparat rentgenowski do badan prze-
mystowych

Przyktad bezpiecznego rusztowaniawiszgcego
Sie¢ ochronna przy budowie mostu.

Spos6b bezpiecznego odbierania materialu bu-
dowlanego na poktad rusztowania .
Stan bezpieczenstwa i higieny pracy w przemy-

Sle budowlanym . 12
Stupotazy do konstrukcyj zelaznych
Szelki ochronne dla robotnikéw .
Zabezpieczenie bloku na rusztowaniu budowla—
nym
Zabezpieczenie malarzy przy robotach budowla-
nych

10
10

12

12

Sfr.

16
157

228
226

202
106

43

227
179

14
253

13

236

190

226
149
156
148

226

155
154

154

132

120

292

35
35

131
130

36
131
292
278
131

130

130

VIl



Nr zesz.

Zabezpieczenie otworéw na budowlach nic nie
kosztuje
Zawieszanie ciezaru na petli

przy robotach bu-

A OW [aN Y ChH s 10
614.88 PIERWSZA POMOC W WYPADKACH
PRZY PRACY
Apteczka PO ATIECZN A e 8 184
Katczak S. Organizacja pierwszej pomocy w
tédzkim przemysle witékienniczym . . . . 7
Kursy ratownictwa fabrycznego dla pracowni-
kéw zatrudnionych w $rednim i drobnym prze-
MYSIE o 12
Kursy ratownictwa w przemys$le austriackim . 12
Pierwsza pomoc w razie nieszcze$liwego wy-
padku przy pracy w Holandii..... 1
614.89 UBRANIE | SPRZET OCHRONNY
Chrofimy rece robotNiKOW .. 5

Ochraniacze do obuwia
Rekawiczki dla szklarzy..
Skorzany pas bezpieCzeNStW a. .., 2
Ubrania robotnicze w $wietle nowych przepiséw

niemieckich o zapobieganiu nieszczes$liwym
WYPAAKOM i sess s 2
Zabezpieczenie klatki piersiowej i zeber przed
uciskiem Kkorby U Wiertha ... 2
Zabezpieczenie przed wupadkiem narzedzi na
gtowy przechodniow 12

6285 + 7254 TECHNOLOGIA SANITARNA PRZE-
MYStOWA. URZADZENIA HIGIENICZ-
NE | KULTURALNE W WARSZTATACH
PRACY. BUDOWNICTWO FABRYCZNE

Oczyszczanie przewodow S$ciekowych przy zle-

wach i umywalniach 8
Urzadzenia higieniczne i kulturalne dla robotni-
koéw przedsiebiorstw Laséw Panstwowych 7

628.83 OGRZEWANIE | WENTYLACJA. REGULACJA
WILGOTNOSCI
Przyrzad dr Wilhelma Staronki, prof. Akademii
Gorniczej w Krakowie, sygnalizujacy tlenek
wegla w powietrzu 2

628.9 OSWIETLENIE

Bezpieczna latarka elektryczna 5
Nowa lampa rteciowa 2
Sztuczne $wiatto stoneczne . 2

658 TEORIA ORGANIZACJI PRZEDSIEBIORSTWA

Akcja bezpieczenstwa pracy na terenie Sp.
Akc. H. Cegielski w Poznaniu .3/4
Akcja bezpieczenstwa pracy w Zwigzku Inzynie-

row Chemikéw R. P...
Kuszner B. Karta wypadkowa.
Manowarda Z. Organizacja bezpieczenstwa pra-

cy w Panstwowych Zaktadach Inzynierii . 6
Paluch E. Niemieckie obozy robotnicze przy bu-

dowie autostrad ..
Stawinski W. Bezpieczenstwo pracy w matych

i $rednich zaktadach przemystowych . 8

Str.
Stosowanie zuzytych kabli na terenie zaktadow

Ni-

130 pracy
Z dziatalnosci Komisji Bezpieczenstwa Pracy w
229 Ministerstwie Opieki Spotecznej
658.2 ZAKLADY, FABRYKI, WARSZTATY. UZYT-
KOWANIE, SPRZET, ROZKLAD POMIESZ-
CZEN, NAPED, URZADZENIA DO PRACY
CIAGLEJ. SKEADOWANIE
146 Dobre narzedzie utatwia Prace ...
Reczny magnes do chwytania gwozdzi
Rogowski M. Zagadnienie wyj$¢ z pomieszczen
292 przemystowych
203 Wigzanie pojedyrnczego szeregu workéw
24 659 PROPAGANDA
Akcja propagandowa ISS na terenie m. Byd-
JOSZCZY oevvevvervississississississississississ s s
106 Film poswiecony propagandzie bezpieczenstwa
278 pozarowego
130 Kalendarz bezpieczenstwa i higieny pracy na rok
36 1938 Instytutu Spraw Spot. — Il str. oktadki
Konkurs na hasta bezpieczenstwa pracy .
Nagradzanie zastug w zakresie bezpieczenstwa
26 i higieny pracy
Nowe plakaty ostrzegawcze Instytutu Spraw Spo
36 tecznych
Nowy konkurs na plakaty ostrzegawcze .
278 Odczyt inz. A. Mazurkiewicza dla cztonkéw Zw
Przem. Chemicznego R P
Plakat I. S. S. Nr 9 ,Ostroznie"
Plakaty Instytutu Spraw Spotecznych na Wysta
wie w Paryzu
Plakaty Instytutu Spraw Spot — Il str. oktadki
Plakaty Instytutu Spraw Spot. — |Ill str. okiadki
178 Pokaz filmu drzewnego I. S. S. na terenie Wilna
Pokaz filmu o bezpieczenstwie pracy w tartaku
161 w Hajnéwce
Pomysty propagandowe
Propaganda I. S. S. na terenie m. Poznania .
Przemystowcy francuscy nagradzajg inicjatywe
twoérczag w zakresie bezpieczefAstwa pracy
Rafalski E. Prasa w stuzbie akcji bezpieczehAstwa
39 pracy
Rozstrzygniecie konkursu na hasto bezpieczen-
stwa pracy
106 Rozstrzygnigcie konkursu na najlepszy temat do
39 plakatu OStrzegaw CzZegoO .,
39 Rozstrzygniecie konkursu na plakaty ostrzegawcze
Skuteczne metody propagandy bezpieczenstwa
w przemys$le i w domu
Wyniki konkursu na najlepsza fotografie na te-
92 mat: ,Czlowiek przy pracy' ..
Wyniki konkursu na plakaty ostrzegawcze
118 Wyktady z zakresu psychologii pracy i psycho-
192 techniki w Akademii Gorniczej .
Z dziatalnosSci Komisji Bezpieczenstwa Pracy
128 Zwigzku Przemystu Metalowego
32 92 WSPOMNIENIA POSMIERTNE
S. p. RSmy Delaunay
175 Z zatobnej karty .

zesz.

10

3/4

11
11

12

12

3/4

S. A. Z. G. ,,Drukarnia Polska”, Warszawa, Szpitalna 12 w dzierzawie Spo6tki Wydawniczej Czasopism, Sp. z 0. o.

Str.

229

185

107
179

52
107

139

91

47

23

40
139

261
13

188

116

46

255
261

a7

20

116

116
22

168

165
164

291

292

262
90
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SOUlllla 11*C5

Prace Instytutu Spraw Spotecznych wobec aktualnych zagadnien po-
lityki spotecznej K. K ornitow iCzZ . 2

O metodzie statystyki wypadkéw przy pracy jako podstawie akcji za-
pobiegawczej Ww. Adamiecki

Odpowiedzialno$¢ za niebezpieczenstwo produkcji a wypadek przy
Pracy W. Baginski oo e 8

Instytucje bezpieczenstwa pracy w Stanach Zjednoczonych Ameryki
Potnocne] 1nz. J. PO OSKi e 9

Opisy wypadkow

Przyktady — Pomysty — Udoskonalenia.......ccocoevieiveeiennccniscieeseseesceenns 12

Praktyczne zabezpieczenie lin przed $cieraniem. Ostona od odprys-
kéw przy przecinakach pneumatycznych. Otwierany na zawiasach
pomost do dzwigébw towarowych. Tasmy pomocnicze przy rekojes-
ciach do taczek. Nowa nakretka koronkowa 12. Zabezpieczenie pa-
sa przy maszynie parowej. Przecinanie siatek drucianych. Plakat
I. S. S. Nr. 9 ,Ostroznie". Urzadzenie dociskowe przy pitach tar-
czowych do drewna opatowego 13. Urzadzenie zabezpieczajace ma-
nipulujacego przy traku w podziemiu 14.

Zabezpieczenie przeciw odrzutowe przy pitach tarczowych do drzewa
Z samoczynnym posuwem i przy pitach wielo tarczowych inz.

R. Franz , < 16
Prasa w stuzbie akcji bezpieczenstwa pracy E. Rafalski . . . . 20
Z Kraju i ze SWIata oo e e . 22

Nowe wydawnictwa I. S. S. z zakresu bezpieczeAstwa i higieny pracy 24

Les travaux de I'Institut des Problemes Sociaux par rapport au pro-
gramme de la politigue sociale K. Kornitowicz . . . . . 2

La methode de la statistique des accidents au trayail comme base
de Taction preventive W. A dam i€ CK i 4

Responsabilite pour les dangers a la production industrielle et les acci-
dents au travail W. B a g if S K i 8

Les institutions de la securite du trayail aux Etats Unis Ing. J. Podoski 9
Descriptions A @CCTA RN TS ..ot 1

Exemples — ldees — Perfectionnements........cocovereiieieniccsesseeeessees 12
Protection des cables contre 2lusure. Protecteur pour eviter les
projections pendant la coupe a laide de marteu pneumatigue. Ta-
blier a chamieres pour monte-charges. Bandes auxiliaires pour les
brancards des brouettes. Nouvel ecrou dentelle 12. Protection des
courroies de transmission des machines a yapeur. Procede pour
trancher les mailles de grillage en metal L‘affiche de ZIInstitut des
Problemes Sociaux Nr. 9 ,Attention”. Dispositif pour serrer le
bois de chauffage pendant la coupe sur scies circulaires 13. Appa-
reil de protection pour la manutention des scies mecanigues dans
leur partie souterraine 14.

Protection contre le rejet du materiel sur les scies circulaires automa-
tiques a bois et sur les scies a disques multiplesing. R.Franz B

La presse au service de l'action de securite du trayail E. Rafalski 20
INformations et aCtUalitesS ..o 22

Nouyelles publications de TlInstitut des Problemes Sociaux dans le
domaine de la securite et del'hygiene du trayail......... 24



Przeglad Bezpieczenstwa Pracy

WYDAWNICTWO INSTYTUTU SPRAW SPOLECZNYCH
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ROK 11 STYCZEN — 1937 R. Nr 1

PRZEDRUK DOZWOLONY - Z POWOLANIEM SIE NA ZRODLO | ZASTRZEZENIEM PRAW AUTOROW

K

m m.AZDY, kto szczerze przejmuje sie sprawg bezpieczenstwa
i higieny pracy, ktow podnoszeniu poziomu organizacji naszych warsztatéw, w ulepszaniu gospodarki czynnikiem ludz-
kim w produkcji, w podnoszeniu wartosci i godnos$ci pracy cztowieka — widzi znamiona istotnego postepu gospodar-
czego, spotecznego i kulturalnego, moie stwierdzi¢ z zadowoleniem, ze w tej dziedzinie rok 1936 zaznaczyt sie w Pol-
sce dodatnio.

PoszliSmy naprzéd. PosuneliSmy sie o jeden, dwa, trzy — moze nawet wiecej krokéw. Gdy sg do tego podstawy,
aby stwierdzi¢ z catym wewnetrznym przekonaniem, ze sie idzie naprzéd, cho¢ powoli, cho¢ jeszcze niezdarnie, troche
na czworakach, z przystankami, ale jednak naprzéd — to przyzna¢ nalezy, ze wielka wstepuje w serca otucha, nie
ma bowiem w zyciu nic gorszego, jak kotowanie na miejscu nie ma nic bardziej beznadziejnego, jak dreptanie cigagte
na tym samym podworku, z oczami utkwionymi w te same zjawiska, zwtaszcza gdy odczuwa sie choéby pod$wiado-
mie istnienie zjawisk innych, nowych, doskonalszych i piekniejszych.

Pragnetoby sie, aby postep byt szybszy. O tak, zapewne... Ale zycie nie nadaza zwykle za mys$la i wyobraznia.
Nie moze i czesto z calg Swiadomoscia nie chce nadgzaé, aby nie wybiec poza granice mozliwych osiggniec.

A wiec posuneliSmy sie naprzéd? Badimy z tego zadowoleni, nawet bardzo zadowoleni.

* Ale na czymze opieramy to swoje przekonanie?

Na tym, ze nie byto niemal dniaw ciggu roku 1936, zwtaszcza w drugiej jego potowie, zeby nie naptywaly
z roé6znych zakatkéw Polski, od réznych ludzi, prostych i wyksztatconych, nieznanych i znanych, zapytania, zadania, uwa-
gi, krytyka, nagany i pochwaly, gtosy Swiadczace, ze coraz wiecej ludzi w Polsce zdaje sobie sprawe z waznosci za-
gadnien, ktéorym Instytut poswieca skromng swa prace, ze coraz wiecej ludzi — przedsiebiorcow, inzynieréw, lekarzy,
technikéw i robotnikéw zabiera sie¢ do realizowania w swych warsztatach zasad racjonalnej organizacji pracy cztowieka,
z peinym przekonaniem o stusznos$ci tych zasad i ich gtebokiego zwigzku ze wzrostem dobrobytu materialnego, pozio-
mu kulturalnego i harmonii stosunkéw spotecznych.

Na tym, ze nie ma juz prawie powaznej gatezi produkcji w Polsce, ktéra by nie zapoczgtkowata, badz nie myslata
o zapoczatkowaniu na szerokag skale akcji bezpieczenstwa i higieny pracy.

Wystarczy cho¢ czesciowo wyliczyé: a wiec — rolnictwo, lesnictwo, przemyst drzewny, hutnictwo, przemyst pa-
pierniczy, cukrowniczy, zwiazek przemystu S$redniego i drobnego, zrzeszajgcy kilkadziesigt r6znych branz, gérnictwo,
komunikacja i budownictwo. W r. 1936 potworzone zostaty w odpowiednich zwigzkach specjalne komisje i wyznacze-
ni ludzie do organizowania prac. Urzadzono kilka kurséw, wydaje sie biuletyny, instrukcje. Dziesiatki ludzi wprzegnieto
do pracy.

Nie ma zatem przesady w twierdzeniu, ze w 1936 roku poszlismy naprzdéd.

Sktadajgc wszystkim swym Czytelnikom najlepsze zyczenia z okazji Nowego Roku, Redakcja wyraza nadzieje, ze

nadchodzacy rok zaznaczy sie dalszym, nie mniejszym postepem w tej dziedzinie.

REDAKCJA



Prace Instytutu

Spraw Spotecznych

wobec aktualnych zadan polityki spotecznej

Kazimierz Kornitowicz
Dyrektor Instytutu Spraw Spotecznych

Wyjatek z przemoéwienia programowego,

Instytutu Spraw

Program szczegétowy prac badawczych i propagandowych
Instytutu Spraw Spotecznych na rok 1937, opracowany
Rade przedktadam do
Radzie

przez Naukowa Instytutu, zatwier-

dzenia Zarzadzajacej.

Zawiera on wykaz tych wszystkich badan i prac, ktére sag

juz rozpoczete i zostang zakonczone i ewentualnie opubli-

kowane w roku najblizszym, oraz tych tematéw, ktére In-
stytut zamierza dopiero wzia¢ na warsztat swych badan.
Wykaz ten, utozony w chronologicznej kolejnosci realizacji
prac obejmuje 45 pozycyj w dziale bezpieczenstwa i higjeny
pracy, 28 pozycyj w dziale ubezpieczen spotecznych,
7 w dziale zdrowia publicznego, 22 w dziale rynku
pracy i bezrobocia, 8 w dziale ustawodawstwa i ustroju

pracy, oraz 5 pozycyj w zakresie ogdlnych prac badawczych.
Jest oczywista, ze omowienie
znacznego prac Instytutu nie jest

mach posiedzenia Rady Zarzadzajgcej i sadze,

rzecza szczegb6towe tak
mozliwe w ra-

ze nie byto-

zakresu

by celowe. Natomiast uwazam za swoj obowigzek oswietli¢
program prac Instytutu w innej ptaszczyznie, dazac do
syntetycznego scharakteryzowania tego programu

i uwazajac analize niektérych wybranych tematéw badan tyl-
ko za niezbedng ilustracje wazniejszych odcinkéw programu.

Ograniczajac w ten sposéb swe zadanie, jednocze$nie mu-

sze je rozszerzy¢ w innym Kierunku:
syntetyczne ujecie dziatalno$ci Instytutu nie pozwala po-
przesta¢ na jednorocznym przekroju tej dziatalno$ci, lecz wy-

suwa konieczno$¢ choé¢ najbardziej ogdlnego rzutu oka na

ubiegte 5 lat, ktdre nas dzielg od chwili powstania Instytutu.
Instytut powstat wtym celu, aby badania naukowe wprzac

w stuzbe zycia spotecznego, aby méc dzieki temu zamierze-

nia w zakresie polityki spotecznej oprze¢ na gruntownej
analizie rzeczywisto$ci i aby moc stwierdzi¢ skutecz-
nos$¢ akcji, prowadzonej przez panhstwo i spoteczernstwo,

w zakresie polepszenia warunkéw bytu i pracy.

Nie od
stwa na ksztattowanie zycia spotecznego
dziatalnosci

razu szeroki zakres planowego oddziatywania pan-
maégt znalezé¢ od-

bicie w naukowej Instytutu.

Juz statut Instytutu wysunagt na plan pierwszy dziatalnos-
ci Instytutu
pracy

Narastajacy

sprawy bezpieczeAstwa i higieny
ubezpieczen

szerokiego

spotecznych.
uwzglednienia

oraz sprawy

kryzys zmusit do

w pracach Instytutu probleméw bezrobocia i warun-

kéw bytu pracownikéw najemnych. Dopiero w latach ostat-

nich Instytut wszedt na teren zagadnien ustawodaw -
stwa i ustroju pracy i rozpoczat prace nad pro-
blemem organizacji powszechnej stuzby zdrowia.
Sprawy opieki spotecznej w $cistym tego stowa
znaczeniu byly poruszane w badaniach Instytutu jedynie
fragmentarycznie, gtéwnie w zwiazku z walka ze skutkami
spotecznymi bezrobocia i czekaja na szersze uwzglednienie.

Ograniczanie badan |Instytutu do pewnego wycinka za-

wygtoszonego
Spotecznych dnia 25

na posiedzeniu Rady Zarzadzajacej

listopada 1936 r.

gadnien spotecznych okazato sie celowym ze wzgledu na ko-
pogtebienia istotnie fachowego
o$wietlenia badanych probleméw, a byto koniecznosciag wo-
bec szczuptego personelu kierowniczego Instytutu,
braku pracownikéw naukowych, bedgcych fachowcami w za-
kresie studiowanych zagadnien, wreszcie wobec zastrzezone-
go statutowo srodkéw finansowych
dostarczanych przez instytucje ubezpieczeniowe,—bowiem wy-

niecznosé studiow i

wobec

przeznaczenia Instytutu

nika z tych zastrzezen, ze prace Instytutu, wykraczajace po-

za bezpieczenstwo pracy i ubezpieczenia spoteczne, majg by¢

wykonywane ze $rodkéw, uzyskanych na te cele z innych
zrédet. Tym ,innym*“ Zrédtem, dotychczas niemal jedynym,
byta skromna subwencja dla Instytutu ze strony Minister-
stwa Opieki Spotecznej.

Przystepujac przed 5-ciu laty do analizy probleméw bez-
pieczenstwa pracy, Instytut Ofiarl sie na tezie,
ze akcja zwalczania wypadkéw w zatrudnieniu, jezeli ma by¢

skuteczna,
strony kierownictwa warsztatbw pracy, a tym hardziej nie
moze by¢é wprowadzana whbrew woli tego kierownictwa. Te-

nie moze byé prowadzona bez wspoéidziatania ze

za ta wynikata z przeSwiadczenia, ze niebezpieczeAstwo wy-

padkéw w warsztacie pracy narasta stale dzieki nieuchwyt-

nym nieraz dla jednorazowego obserwatora zaniedba-

niom organizacyjnym i ze da sie zredukowac tyl-

ko przez wytworzenie wéréd calego personelu warsztatu,

a zwtaszcza u kierownikéw i technikéw, Swiadomosci, ze do-

bra organizacja pracy i bezpieczeAstwo pracy sa to zjawis-

ka wzajemnie od siebie zalezne. Nie negujac duzej roli

panstwa w budzeniu tej S$wiadomos$ci drogg przymusu

i nakazu przez organy Inspekcji Pracy, Instytut uznat,

ze droga ta, jakkolwiek konieczna, nie moze by¢ wystarcza-
jaca.
szeregiem nie

Szczupto$¢ aparatu Inspekcji Pracy i obarczanie jej
zatar-
gow, przestrzegania pracy)
wytwarza te sytuacje, ze pracy ze
wzgledu na bezpieczenstwo moze by¢ tylko dorywcza, a nakaz
i kara moga dziata¢ raczej jako przykiad. Postep

cja w zakresie techniki wspdéiczesnej stwarzajg niemozliwos¢

mniej waznych funkcyj (regulowanie

kontrola ustawy o czasie

kontrola zaktadu

i cywiliza-

wielostronnego pogtebiania wiedzy fachowej przez in-
spektoréw pracy, z ktérych wielu nie jest inzynierami
i idzie raczej w kierunku pogtebiania swych wiadomosci

prawniczych. Analiza przyczyn wypadkéw w zatrudnieniu wy-
kazuje,
sie nie w czasie ich normalnego biegu, ale w momentach ze-

a w tych momentach

ze znaczna cze$¢ wypadkéw przy maszynach zdarza

psucia sie, czyszczen, remontéw, —
kontrola z zewnatrz nie jest zbyt realna, — ze zreszta ponad
50%

w zlej

wypadkéw ma swa przyczyne nie w braku oston, lecz
ogdlnej pracy, wyrazajacej
w wypadkach przy transporcie, przy sktadowaniu, tadowaniu
itp. Kontrola zaktadéw pracy ze strony Inspekcji

organizacji sie zwtlaszcza
Pracy jest
tym bardziej utrudniona, ze Inspekcja nie ma moznos$ci ope-
statystycznymi, dotyczacymi czesto-
albo-

rowania zestawieniami

tliwosci i ciezkosci wypadkéw w danym warsztacie,



wiem zestawienia te przewaznie nie sg prowadzone w war-
sztatach pracy (jak to sie dzieje w przedsiebiorstwach gor-
niczych), materiaty za$ statystyczne

nych nie byty dotychczas wyzyskiwane
wienia profilaktycznego w

ubezpieczen spotecz-
wobec braku nasta-
ubezpieczeniach chorobowych
i wobec zupetnego niemat braku koordynacji
organami Inspekcji a
Na podstawie tych

pracy miedzy
instytucjami ubezpieczeA spotecznych.
Instytut

rzedzie doprowadzi¢ do

rozwazan uznat, ze nalezy

w pierwszym pozytywnego za-
interesowania bezpieczenstwem pracy S$wiata przemystowego

i technicznego.

Nalezato zanalizowa¢ i przedstawi¢ straty mate-
rialne, wynikajace z nadmiernej wypadkowosci zaréwno
dla poszczeg6lnych przedsiebiorstw, jak i dla catego gospo-
darstwa spotecznego, nalezato wykazaé, ze istnieje mozli-
wos$¢ wydatnego zmniejszenia tych strat droga akcji zapo-
biegawczej, ponadto nalezato dazy¢ do stworzenia dodatko-
wych bodzcéw materialnych do podjecia tej akcji przez
przedsiebiorcow.

Takim bodZcem dodatkowym moze byé, zdaniem Instytu-

tu, odpowiedni
system statystycznym kryte-
rium oceny bezpieczenstwa pracy w warsztacie,
sie wypadkowos$ci i obcigzajacy
dodatkowo zaktady pod tym wzgledem zaniedbane.

system sktadek z tytutu

opierajacy sie na

ubezpieczenia wy-
padkowego,
premiujacy
zaktady o zmniejszajacej

W realizacji tych stat na
przeszkodzie brak
6wczesnego Zaktadu
przeto dodatkowo przeprowadzi¢ szereg badan

blikacje w celu wykazania roli

ostatnich postulatow
nastawienia

Instytutu
profilaktycznego ze strony
Ubezpieczenia od Wypadkéw. Nalezato
i podja¢ pu-
ubezpieczen spotecznych

w akcji zwalczania przyczyn wypadkow, a nie tylko w ak-
cji tagodzenia ich skutkéw spotecznych. Juz samo powstanie
Instytutu Spraw Spotecznych, opartego o fundusze instytucyj
ubezpieczeniowych, byto wyrazem
Ministerstwa Opieki Spotecznej roli tych instytucyj w akcji
zwalczania wypadkow przy pracy, — wiele jednak musiato

cho¢ czes-

zrozumienia ze strony

zanim
szk6d spotecznych
ideologii i taktyki
na akcje

sie zmieni¢ w strukturze tych instytucyj,

ciowo idea walki z przyczynami
zaczeta wchodzi¢ jako czynnik sktadowy
zasadniczo

tych

ubezpieczen
tagodzenia

spotecznych,
skutkow

nastawionych
niedomagali.

Nie trzeba dodawaé¢, ze ewolucja ta nie jest zakohczona.
Wyrazem wysitkéw Instytutu w tym kierunku sg publikacje
prac inz. A. Mazurkiewicza i A
skiego: ,Zagadnienie statystyki

wiska akcji zapobiegawczej“

Gruzew-
wypadkowej ze stano-
oraz W. Adamieckiego:
»Gospodarcze »Rola in-
stytucyj ubezpieczeniowych w akcji zapobiegania wypadkom

I'""zy pracyi(.

znaczenie bezpieczenstwa pracy® i

Stwierdzi¢ nalezy, ze od 2 lat Zaktad Ubezpieczen Spo-
tecznych, opierajac sie na przepisach ,ustawy scaleniowej4
zaczat stosowa¢ metody oddziatywania na S$wiat przemysto-

wy? dajace odczué poszczegdlnym branzom i wiekszym przed-

slebiorcom realne korzy$ci materialne, ptynace z po-
waznego zajecia sie sprawa zwalczania wypadkéw. Dzieki
tym metodom, ktérych =zasady niewatpliwie ulegna jeszcze

ewolucji, juz dzi§ stwierdzi¢ mozna,

orbite

ze sprawa bezpieczen-

stwa pracy weszta w zainteresowan
pizemystu, tak jak
europejskich i

Jest utworzenie

pozytywnych
sie¢ to dzieje w wielu innych krajach
zamorskich.
przy
BezpieczeAstwa Pracy i

Wyrazem tego zainteresowania
organizacyj branzowych Ko-
powotanie fachowego

prowadzenia akcji

szeregu
misyj perso-
nelu wykonawczego do

1 propagandowej.

organizacyjnej

Obok
Swiecie przemystowym

zainteresowania finansowego nalezato obudzi¢ w

i technicznym zainteresowanie mery-

toryczne sprawami techniki zwalczania wypadkéw. Stad wy-

nika drugi odcinek naukowej i wydawniczej dziatalnoéci In-
stytutu: — to seria wydawnictw monograficznych,
dotyczacych szczegétowej analizy proceséw produkcyjnych

ze stanowiska bezpieczenistwa i higieny pracy. Prac o typie
sie naktadem Instytutu 12;

i najwazniej-

analityczno-instrukcyjnym ukazato
obejmujag one najwazniejsze gatezie produkcji
sze wspo6lne dla réznych gatezi procesy. Program na lata
nastepne przewiduje cigg dalszy opracowan tego typu, ktore
tacznie stanowi¢ bedag sui

stwa pracy. W

generis encyklopedie bezpieczen-

roku przysztym z cyklu tego Instytut bierze

na swoj warsztat analize warunkéw bezpieczefAstwa i higie-

ny pracy w hutach szklanych, w fabrykach wyrobéw gumo-

wych i w garbarniach.

Wydawnictwa te, dajac Instytutowi podstawe do prowadze-
nia merytorycznych rozméw z przedstawicielami techniki
i przemystu, wykazaty, ze istnieje i rozwija sie nieznany
dotychczas w Polsce dziat techniki, ktdry moze by¢
i niewatpliwie bedzie terenem specjalizacji inzynieréw (in-

zynierOw bezpieczenstwa)
(produkcja ochron

i terenem nowych gatezi wytwor-

czosci i urzadzen zabezpieczajacych jako

poddziaty budownictwa maszynowego i techniki sanitarnej).

Obudzenie sie zainteresowania technicznymi i organizacyj-
nymi sprawami bezpieczeAstwa pracy ws$réd inzynieréw
i technikéw znalazto swéj wyraz w | Zjeidzie Inzynieréw

Bezpieczenstwa Pracy, zorganizowanym przez Instytut w ro-
Bezpieczenstwa przy
wygtaszanych

W CO raz

ku 1933, w utworzeniu Sekcyj Pracy

stowarzyszeniach inzynieré6w, w referatach

z tej dziedziny na zjazdach fachowych, liczniej-

szych artykutach o sprawach bezpieczenstwa pracy w prasie

technicznej i przemystowej.

Rozpoczete w roku biezacym wydawnictwo periodyczne

Instytutu p. n.: ,Przeglad Bezpieczenstwa Pracy” ma wila-

$nie za zadanie wciagniecie inzyniera polskiego w orbi-

te spraw dotyczacych w przemysSle,
Instytut bowiem ma przekonanie, ze nie jest mozliwa refor-

czynnika ludzkiego
ma stosunkéw pracy w warsztacie bez wspdtdziatania
nierow polskich, i ze
Swiat techniki

inzy-
nie nalezy zatowaé¢ wysitkow, aby
dla tej sprawy pozyskac.

1937 11 Zjazd
stwa Pracy pozwoli zapewne stwierdzié¢, czy i jak szybko po-

Projektowany w r. Inzynier6w Bezpieczen-
suwamy sie w rozszerzaniu kregu os6b fachowo zajmujacych
sie sprawami bezpieczenstwa pracy. Program tego Zjazdu
zwigzany bedzie z obradami | Miedzynarodowego Kongresu
Bezpieczenstwa Pracy, ktéry zwotany zostat do Amsterdamu
i odbedzie sie w koncu kwietnia 1937 roku.

W miare, jak akcja bezpieczefistwa pracy przechodzi ze
sfery haset i postulatow w sfere konkretnych zainteresowan,

przesuwa sie réwniez i punkt ciezkosci prac Instytutu w
tym zakresie — wzrasta znaczenie publikacyj techniczno-
instrukcyjnych. Poza omoéwionymi juz monografiami, In-

stytut podejmuje wydawnictwo broszur instrukcyj-

nych dla personelu technicznego i robotnikéw, oraz in-
strukcyjnych kart bezpieczenstwa pracy, wzo-
rowanych na analogicznych wydawnictwach, amerykanskich
i wtoskich, ktére cho¢ czeSciowo wypetniag luke, jaka jest

brak polskich szczeg6towych norm bezpieczenstwa pracy.

Wowczas dopiero,
istotnie

gdy akcja bezpieczenstwa zaczyna by¢
realizowana w warsztatach pracy,
propaganda bezpieczeAstwa robotnikéw
warsztatow. Forme tej propagandy, stosowang przez
tut, stanowia przede wszystkim plakaty, ktérych
dukcje Instytut ma

celowg staje sie
wérod tych
Insty-

pro-
roku znacznie

zamiar w biezacym



wzméc, kalendarze,
czenstwa pracy
i koperty do wyptat
kami propagandowymi.
ostatnia forma

bezpie-
ulotki
z nadru-

oraz

Zwtaszcza ta
propagandy przyjmuje
sie bardzo dobrze w szeregu przedsie-

biorstw (miesieczna dostawa wynosi
juz ok. 150.000 sztuk); — jest zjawis-
kiem charakterystycznym, ze po przez

koperty rozbudza sie zainteresowanie
kierownictwa przedsiebiorstw in-
nymi formami propagandy, wydawni-
ctwami naukowymi i calg akcja.

Szczegblng forme propagandy stano-

wig filmy, ktoérych Instytut wypro-
dukowat dotychczas 3. Filmy te (krot-
kometrazowe) wyswietlane byty w ki-

nach catej Polski, a jednocze$nie stuza
jako pomoc naukowa przy
dzaju odczytach,

przez zrzeszenia i

r6znego ro-
organizowanych
zwigzki przy wspot-
Ostatnio Instytut
fil-
o cha-

udziale Instytutu.

rozpoczat produkcje cyklu

moéw waskotasmowych
rakterze dydaktycznym.
ze sie z inicjatywa
uwagi

Akcja ta wig-
Instytutu zwrdcenia
na mtode pokolenie robotnicze,
ktore zainteresowac

pracy,

zawodowych.

nalezy sprawami
bezpieczenstwa

szkotach

zwtaszcza w

wreszcie do
porad
technicznych w zwigzku z co raz czest-
szymi zapytaniami z terenu. Na skutek
porozumienia z Zakladem Ubezpieczen
Techniki i
(gdzie z ini-
dziat muze-

Rozwéj akcji zmierza

rozszerzenia  zakresu scisle

Spotecznych i Muzeum
Przemystu w Warszawie
cjatywy Instytutu istnieje
alny w zakresie bezpieczenstwa pracy),
utworzona zostanie przy tym Muzeum
przysztym poradnia techniczna
bezpieczenstwa pracy i

zabezpieczajacych.

w roku
wzorownia u-
rzadzen

Rozszerzajace sie ramy akcji Insty-
tutu wymagaty zwiekszenia podstaw fi-
nansowych. Osiggnieto je dzieki dodat-
subwencji Zaktadu

w formie

kowej specjalnej

Ubezpieczen Spotecznych i
umoéw z przedsiebiorstwami i branzami,
na ktérych zamoéwienie Instytut wyko-

nywa pewne prace.

Jednakze Instytut, starajac sie za-
spokoi¢ narastajagce biezgce potrzeby
rynku, nie traci z oczu zagadnien za-
sadniczych, czekajacych jeszcze

na wtasciwe rozwigzanie.

Aby akcja bezpieczenstwa pracy mo-
gta sie oprze¢ na trwatych i
podstawach, bedzie

zdrowych
konieczna analiza

zasad ubezpieczenia wypadkowego —

sprawe te jednak zaliczy¢ nalezy raczej
do drugiego dziatu prac Instytutu, do

zagadnien ubezpieczeniowych.

O metodzie statystyki

wypadkow

przy pracy. Jako podstawie akcji
zapobiegawczej

W. Adamiecki

Na ubezpieczenie od wypadkéw przy
pracy przemyst i rolnictwo wptacajg od
40 do 50 miliondw ztotych rocznie.

Tak znaczny kapitat
instytucji
statecznie

gromadzony w
ubezpieczeniowej
potezny
przy jego pomocy mozna byto zaktady
wytwoércze sktoni¢ do
zasad bezpieczenstwa i

stanowi do-
Srodek na to, aby

przestrzegania
higieny pracy,
0 ile same nie wuznajg, ze koniecznosé
przestrzegania tych zasad jest jednym z
naczelnych postulatéw organizacji pro-
dukcji, nie méwigc juz o tym, ze zwal-
czanie wypadkéw i choréb zawodowych
powinno by¢ nakazem dla kazdego oby-
watela, $wiadomego elementarnych obo-

wigzkéw wzgledem swego kraju.

Poniewaz jednak dotychczas niewiele
jest jeszcze w Polsce zaktadow wytwar-
czych (aczkolwiek liczba ich,
w ostatnich czasach, wzrasta),

zwtaszcza
docenia-
jacych istotne znaczenie bezpieczenstwa
1 higieny pracy, nawet pod katem or-
ganizacji samego zaktadu, a wiec z pun-
ktu widzenia kosztéw produkcji — ja-
snym sie staje, ze instytucja ubezpiecze-

niowa, ktéra uczestniczy w kosztach
produkcji przez pobieranie skiadek
ubezpieczeniowych, powinna — na dro-

dze regulowania wysokos$ci sktadek, za-

leznie od indywidualnych poczynan

przedsiebiorstw w zakresie organizacji

stuzby bezpieczefstwa — stworzy¢ do-
statecznie silny bodziec dla kierownic-
twa zaktadéw wytwdrczych do powa-
znego zajecia sie sprawa

stwa pracy.

bezpieczen-

Tego rodzaju intencja zawarta jest

niewatpliwie w ustawie z dnia 28 marca
1933 r. o Ubezpieczeniu Spotecznym
(Dz. U. R. P. Nr. 51/33 poz. 396), co
znalazto swéj wyraz w art. 222, w kto-
rym powiedziano miedzy innymi:
221 sktadki
lub podwyzszane nie
0o 25%

zaktadow i

»przewidziane w art. mo-
ga by¢ obnizane
wicej, niz ich wysokosci dla
tych

warunki

instytucyj,
higieniczne i

w ktérych
bezpieczenstwa
pracy réznia sie
ktadow i

od przecietnych za-

instytucyj tego samego ro-
dzaju

W  celu
powotana zostata w r.

dzie

zrealizowania owej intencji
1935 w Zakta-
Spotecznych
pracy,

kwalifikowanie

Ubezpieczen sekcja

bezpieczenstwa ktérej gtownym

zadaniem jest przed-

siebiorstw do wyzszej lub
tegorii optat na ubezpieczenie od wy-
padkow, zaleznie

nizszej ka-

od stanu bezpieczen-
stwa pracy w tych przedsiebiorstwach.

Nie bedziemy w tym miejscu wnikali
w szczeg6ty ustawy, ani charakteryzo-

wali dziatalnosci wymienionej Sekcji.

Pragneliby$Smy
tym,

zastanowi¢ sie nad
niezaleznie od aktualnych posu-
nie¢ w dziedzinie ubezpieczenia wypad-
kowego,

jaka najprostsza, zdaniem na-

szym, droga moznaby doprowadzi¢ do
aby sktadka na ubezpieczenie od
wypadkéw istotnie przestata by¢ szty-

wnym elementem kosztéw produkcji w

tego,

przedsiebiorstwie, a tym samym (jako
element zmienny) wzbudzata zaintere-
sowanie finansowe przedsiebiorcy w
prowadzeniu akcji zwalczania wypad-
kow.

Jesli powiadamy, ze przy pomocy Ssy-

stemu optat na rzecz ubezpieczenia od
wypadkéw mozna i nalezy doprowa-

dzi¢ do tego, aby przedsiebiorca byt

bezpos$rednio  zainteresowany finanso-
wo zwalczaniem wypadkéw na terenie
swego zaktadu przemystowego, to mu-

simy zdawa¢ sobie jasno sprawe z je-

dnej strony z tego, jakim podstawo-
wym warunkom powinien 6w system
odpowiadaé, <z drugiej za$§ strony —

przy pomocy jakich najprostszych $rod-
kéw system 6w
zyciu,

nalezy realizowaé w
aby osiggna¢ mozliwie najlepsze
wyniki.
Przedsiebiorca niedbaty o bezpie-
czedstwo pracy, nie zdajacy sobie spra-
wy ze strat, jakie ponosi na produkcji
na skutek wypadkéw i ztej organizacji,
rozumuje w ten spos6b:

,P0 co mam stara¢ sie o polepsza-

nie warunkéw pracy, skoro jestem juz

ubezpieczony od skutkéw niebezpie-

czenstw zwigzanych z pracag, tym bar-

dziej, ze starania, jakie poczynie w
tym kierunku, nie wptynag na zmniej-

szenie optat na rzecz ubezpieczenia od

wypadkow 4

Rozumowaniu takiemu w matym tyl-

ko stopniu (w sensie negatywnym)
Swiadomo$¢ odpo-

i cywilnej za wy-

przeciwstawia sie
wiedzialnosci
padKki.

Na zmiane powyzszego

karnej

rozumowania

w b. malym stopniu rowniez

uswiadomienie, ze taryfa optat na ubez-

wplywa



pieczenie podlega co 3 lata
i ze jezeli sie okaze, iz w danej

produkcji

rewizji
gatezi
liczba wypadkéw byta duza,
to stawka moze zosta¢ nawet znacznie
podwyzszona. Perspektywa ewentualnej
okary# na odlegto$¢ 3-ch lat jest zbyt
daleka, aby mogta pobudzi¢ wyobraz-
ni¢ na codzien.
Opierajac sie na

stankach,

powyzszych
dochodzimy do

prze-
wniosku, ze
finansowe zainteresowanie

biorcy od strony

przedsie-
sktadek na ubezpie-
czenie od wypadkow,
skutki
ci  zmniejszonych lub

moze powstac

wtedy, jesli materialne w posta-
zwiekszonych
optat w zalezno$ci od polepszania sie
lub pogarszania warunkéw bezpieczen-

stwa w przedsiebiorstwie, beda mozli-

wie bliskie (w czasie) przyczyn, wy-
wotujacych te skutki.
Nagroda lub kara, aby byta skutecz-

na, musi nastepowa¢ mozliwie jak naj-
szybciej, inaczej traci racje bytu.

Kara za btedy produkcyjne spada na
przedsiebiorstwo
strat

szybko w
na materiale i

postaci
robociznie, czasie,
zniszczonych maszynach i

Nagrody za dobrg i

narzedziach.
sprawng organi-
zacje przedsiebiorstwa realizujg sie row-
niez b. szybko, i to nie tylko nagrody
bezposrednie
rialnych, ale

w postaci zyskdw mate-

rowniez jako uznanie ze
strony odbiorcéow za jako$¢ towaru, za
terminowos¢

uskutecznianych dostaw,

za umiejetng, sprawng i rozsadng ob-

stuge klienteli, stowem za to wszystko,
co przywyklismy

przemystowg i

nazywaé¢ rzetelnos$cia

handlowga przedsigebior-
rezultacie
w postaci

zwiekszajac

stwa, co Ww
dyskontuje

przedsiebiorca
wzmozonych zy-
skow, rynek zbytu na swe
wyroby.

Kary za zaniedbanie i nagrody za

wysitki przedsiebiorstw w zakresie go-
spodarki elementem ludzkim  winny
mie¢ rowniez podobny charakter, je-

zeli majg sie przyczynia¢ do wzbudze-
nia finansowego zainteresowania przed-
siebiorcy akcjg zwalczania

Zasade
wania

wypadkow.
,hatychmiastowosci#
zwyzki  lub

stoso-
znizki optat za
ubezpieczenie od wypadkow

uznaé¢ tu za podstawowa.

nalezy
Z uwagi na
w o gre

charakter wchodzacego zjawi-

ska, natychmiastowos$ci nie mozna ro-
zumie¢ w potocznym znaczeniu tego
stowa.

Druga, nie mniej wazng podstawg
omawianego systemu, to wielko$¢ albo
stopien zwyzki lub znizki sktadki.

W ramach niniejszego artykutu nie

bedziemy rozwijali tych zagadnien, ktd-

re same przez sie¢ moga by¢ tematem od-

dzielnych rozpraw. Stwierdzamy tylko,

ze wahania wysokosci sktadki i szyb-

kos¢ stosowania zmiennych stawek po-
dzieki
ubezpieczenia
siedd i w
swym zblizyta si¢ do in-

pozycyj
w przedsiebiorstwie,

winny by¢ na tyle duze, aby

nim pozycja kosztow
wypadkowego

charakterze

»0dsztywnita

nych,
dukcji
materiatow,

zywych kosztow pro-
jak koszt
robocizny, energii mecha-
nicznej itp.
Jakakolwiek jednak

zmienno$¢ sktadki i 9w

przyjmiemy
jakichkolwiek
odstepach czasu bedziemy jg stosowali,
musimy ustali¢ przede wszystkim Kkry-
teria na podstawie ktérych
bedziemy w spos6b bezstronny i

oceniac
obie-
ktywny stan bezpieczenstwa

przedsiebiorstwie.

pracy w
Bez takich kryteriow racjonalny sy-
stem skitadek za ubezpieczenie nie da
sie pomyslec.

Nie bedziemy wchodzili w szczegoéty.
Chodzi o ustalenie
szych:

rzeczy najwazniej-
odpowiedzmy wiec na pytanie
»CO jest celem akcji profilaktycznej w

dziedzinie wypadkowos$ci?4

Zmniejszenie liczby wy -
padkéw. Aby co$ zmniejszy¢, trze-
ba przede wszystkim wiedzieé¢, ile
tego jest.

Trzeba wiedzieé, ile zdarza sie
wypadkéw w hucie A, B, C; kopalni
X, Y Z; przy budowie domu 1, 2, 3;

przy budowie tej lub innej szosy, w po-
szczegdlnych mtynach, cukrowniach,

cegielniach, czy hutach szklanych.

Trzeba wiedzie¢, gdzie i dla-

czego zdarzajg sie te wypadKki.

Gdy bedziemy to
zemy ustali¢: huta szklana X
sktadke a zt., poniewaz zdarza sie tam

mato wypadkéw i wiemy dlaczego

wiedzieli, to mo-

zaptaci

licz-

ba wypadkéw jest niska, natomiast
huta szklana Y zaptaci b zi, albowiem
wypadkowos$¢ jest tam wysoka z przy-
czyn roéwniez wiadomych.
Punktem wyjscia do wustalenia wita-
$ciwych
stawe
pracy w przedsiebiorstwie,

znajomos$¢

kryteriow,
do oceny

stuzagcych za pod-
stanu bezpieczeAstwa
musi byé
liczby wypadkow,

zdarzajgcych sie w tym przed-

siebiorstwie oraz przyczyn wywotluja-
cych te wypadki, a wiec statysty-
ka wypadkow oraz jej ana-

liza.
Wiedzie¢ o
przyczynach w

liczbie wypadkéw i ich
poszczegbélnych
przedsiebiorstwach prze-

mystowych oraz o skutkach fi-

nansowych tych wypadkéw w postaci
obcigzen rentowych i kosztéw leczenia
poszkodowanych musi instytucja
ubezpieczeniowa.

Jest to dla nas sprawa zupetnie
oczywista, nie wymagajagca dalszych,

mniej lub wiecej ztozonych uzasadnien.
Wyciggamy stad nastepujacy wniosek:

bez wustalenia metody statystyki
padkéw i bez prowadzenia takiej staty-
styki  dla

biorstw w

wy-
poszczegdlnych przedsie-
instytucji
nie da sie pomysle¢
polityki sktadek za
wypadkow, tj.
sadzie

ubezpieczeniowej,
racjonalny system
ubezpieczenie od
system oparty na za-
kwalifikowania przedsiebiorstw
kategorii optat,

stanu bezpieczenistwa pra-

do wyzszej lub nizszej
zaleznie od
cy w poszczeg6lnych przedsiebior-
stwach.

Wniosek ten, jak widzimy, jest dos¢
daleko idacy i wynikajg z niego wazne
konsekwencje.

Whniosek zawiera 2 nastepujace za-

sadnicze elementy:

1) wtasciwa statystyka wy-
padkodw,
2) prowadzenie tej sta-

tystyki przez instytucje
ubezpieczeniowag, oddziel-
nie dla kazdego przedsie-

biorstwa przemystowego.
Zacznijmy od

elementu,

omoéwienia drugiego

pozornie mniej waznego.

A wiec w instytucji ubezpieczenio-
wej trzeba prowadzi¢ statystyke wy-
padkéw indywidualnie dla przedsie-
biorstw przemystowych, ktérych pra-
cownicy podlegaja przymusowi ubez-

pieczenia od wypadkow.

Czy postulat ten jest wykonalny w

praktyce?

llez jest takich przedsiebiorstw w
Polsce?

Wedtug danych, zaczerpnietych z
Zaktadu Ubezpieczen Spotecznych,
liczba przedsigbiorstw przemystowych
ubezpieczonych wynosita okoto 50 000
w 1927—1929 r.1

Czy mozliwe jest zatem prowadze-

nie w instytucji

dywidualnej

ubezpieczeniowej in-
statystyki dla kilkudzie-
sieciu tysiecy zaktadéw przemystowych?

Niemozliwe i

Ale w takim razie 6w stuszny teo-
retycznie wniosek nie daje sie zreali-
zowa¢ w praktyce. C6z wiec jest wart?

bezcelowe.

Mozna i trzeba go zrealizowaé¢ cze-

§ciowo i w tym sensie jest on stusz-
ny zaréwno teoretycznie, jak i

tycznie.

prak-

Owe kilkadziesigt tysiecy przedsie-
zaktady

szego kalibru — od

biorstw obejmuje najrozmait-
najmniejszych do

najwiekszych, od matych warsztatow

zatrudniajgcych Kkilku ludzi do wiel-
kich  zaktadéw liczacych, po 1000 i
wiecej robotnikéw.

1 Przyjmujemy cyfre tego okresu, al-
bowiem inne szczegétowe dane mamy
rébwniez z powyzszego okresu.



Dam dla przedsiebiorstw

zatrudniajacych

powyzej 100 robotnikéw w stosunku

procentowym do og6tu przedsiebiorstw poszczegdlnych gatezi przemystu
(dane za lata 1927 — 1929)

Przemyst

Gdrnictwo
Hutnictwo metalowe
Przemyst metalowy
. chemiczny..
» mineralny
. budowlany
. witdékienniczy ..
» - papierniczy i poligraficzn
. garbarski .
. drzewny
" spozywczy..
. odziezowy i galanteryjny
Zaktady elektr. i wodociggowe
Przedsiebiorstwa transportowe
Handel, biura, szkolnictwo

Przecietnie e

Rzuémy okiem
w ktérej obliczono

na powyzszg tablice,
w procentach dla
poszczegdlnych
liczbe

gatezi przemystowych:
przedsiebiorstw
powyzej 100 rob.,
tych przedsiebiorstwach,

i obcigzenie Zaktadu

zatrudniajacych
liczbe wypadkow w
sumy zarob-
kéw robotniczych
Ubezpieczen Spotecznych.
Tablica jest Niewielka
liczba przedsiebiorstw,
4,6% og6lnej liczby zaktadéw prze-
mystowych, obejmuje 65% robotnikéw
ubezpieczonych — zdarza
69% wszystkich wypadkéow
wanych, przypada na nie 64%

kich obcigzen

pouczajaca.
stanowigca

sie  w nich

odszkodo-
wszyst-
instytucji ubezpieczenio-
wej z tytutu rent.

Wniosek nasuwa sie sam przez
zmienna sktadke na
pieczenie od

zastosowac

sie:
ubez-
wypadkow
przede

na-
lezy
wszystkim w stosunku do
owej
kszych

nich instytucja

niewielkiej liczby wieg-
przedsiebiorstw. Dla
ubezpieczeniowa moze
statystyke

prowadzié indywidualng

wypadkoéw, ,masa#h wypadkowa, mé-
jezykiem statystycznym, jest w
dostatecznie duza. Liczba tych
przedsiebiorstw wynosi okoto 2000 —
(z r. 1927—1929), obecnie nawet mniej
— okoto 1300— 1500.

za przebiegiem wypadko-

wiac
nich

Sledzenie

wosci  w powyzszej liczbie przedsie-

biorstw nie przedstawia szczegdlnych

trudno$ci organizacyjnych, ani nie wy-
maga licznego personelu.

W ciggu roku trzeba wnie$¢ na kon-
ta (karty statystyczne) poszczeg6lnych
przedsiebiorstw okoto 7 — 8000 pozy-
Cyj. Jezeli prowadzi¢ statystyke mie-
sieczng, to wypada S$rednio na mie-
sigc okoto 600—700 pozycyj do prze-
pracowania.

Kolejne manipulacje bytyby tu na-

stepujace:

Liczba

przedsigb. SUmazarob- | jezha  Obcigzenie
powyzej ~ KOW robot- ypagkew  Z U S.
100 robotn.  Niczych
16,9 86,0 91,0 93,3
76,7 98,5 99,5 99,2
8,3 77,0 70,8 74,3
11,0 74,9 77,9 76,7
9,4 64,8 63,0 53,3
52 59,2 45,8 40,7
14,2 85,4 90,6 87,4
7,7 585 59,5 59,6
40 44,4 35,1 47,4
4,0 46,0 41,9 40,3
1,6 57,7 45,7 40,0
2,4 26,7 43,3 15,5
10,1 67,0 68,8 73,7
1,0 79,3 63,5 60,4
2,4 45,0 24,8 33,0
4,6% 65% 69% 64%

1) zebranie posegregowanie Kkart
doniesien o wypadkach:

a) na poszczeg6lne przedsiebiorstwa,

b) w obrebie kazdego przedsiebior-
stwa na przyczyny wypadkow.

c) wytaczenie w obrebie kazdego

przedsiebiorstwa i rodzaju wypadkéw

— wypadkéw $miertelnych.

2) obliczenie liczby wypadkéw we-
dtug wyzej wymienionego podziatu,

3) obliczenie czestotliwos$ci wypad-
kow,

4) sporzadzenie wykresow.

A dodatkowe czynnoSci:

1) obliczenie sumaryczne, kwartalne,

p6troczne i roczne,
2) utrzymanie w porzadku kartoteki
doniesien o wypadkach,

3) utrzymanie w porzadku kartotek
statystycznych,
4) wysytanie periodycznych wyka-

z6w statystycznych do poszczeg6lnych
przedsiebiorstw.

Do wykonania wszystkich tych ma-
praca 2-ch odpo-

nipulacyj wystarczy

wiednio wykwalifikowanych i spraw-
nych os6b,

retycznym wyliczeniem,

co bynajmniej nie jest teo-
lecz opiera sie
po prostu na fakcie, ze Zzrodiem pracy
w tym zakresie jest owych 600 —r 700
pozycyj
okoto 25 dziennie.

W  rzeczywistos$ci

statystycznych miesiecznie, tj.

nie bedzie to by-
gdyz
faze

najmniej praca tylko 2-ch oséb,

one wykonaja jedynie koncowa

rob6t: bez materiatu zawartego w do-
niesieniach o wypadkach wypetnianych
w poszczegdlnych  przedsiebiorstwach,
bez materiatu
tach

wspoétudziale

zawartego w protoko-
przy

owe 2

wypadkow
wielu

zestawianych
ludzi —
osoby nie bytyby oczywiscie w stanie
statystyki. Maja
ktérych

sporzadzi¢ potrzebnej

zatem wielu pomocnikéw,

robwnoznaczny czasowi

kilkunastu,

czas pracy jest

pracy co najmniej jezeli

nie kilkudziesieciu, os6b stale zatru-
dnionych.
Nie trzeba chyba podkreslac,

wypetnienie owej koncowej

ze nie
fazy pracy
statystycznej w

instytucji ubezpiecze-

niowej, tj. nie wykorzystanie mate-
i opisowego do

analizy wypadkowos$ci w przed-

riatu cyfrowego racjo-
nalnej
siebiorstwach,
czeSciowym
zonej w sporzadzenie
sow wypadkow.

jest réwnoznaczne z
zmarnowaniem pracy wto-

doniesien i opi-

Nie mozemy sie tu wgtebia¢ w liczne
z organizacjg prac
zastanawia¢  sie

szczegoOty zwigzane
statystycznych  oraz
nad trudnos$ciami wynikajagcymi z obje-
cia statystyka tylko przedsiebiorstw
wiekszych. Wydzielenie owej grupy na-
strecza pewne kilopoty z przedsiebior-
stwami ,granicznymif Znaczenie tych
ktopotéow jest jednak tak niewielkie, ze
nie powinno przewazy¢ szali na nieko-

rzy$¢ metody.

Z chwila, gdy uznamy, ze konieczne
i mozliwe jest prowadzenie statystyki
wypadkéw  przez instytucje ubezpie-

czeniowg dla poszczeg6lnych wybra-

nych przedsiebiorstw przemystowych,
nalezy ustali¢ metode tej statystyki.
Nie kusimy

sie o podanie najlepszego jej rozwiagza-

Sprawa nie jest tatwa.

nia, lecz zamierzamy przedstawi¢ pro-
ktéry wyda-
nadajacy sie

jekt jednego z rozwiazan,
je sie nam dos$¢ prosty i
do praktycznej realizacji.

Bezwzgledna liczba wypadkéw, zda-

rzajacych sie w przedsiebiorstwie nie
moze byé miernikiem stanu  bezpie-
czefdstwa pracy, gdyz zalezna jest od

liczby zatrudnionych pracownikéw.

Trzeba wiec operowac wzgledng

liczbg wypadkéw, tj. w odniesieniu
do przepracowanych w danym okresie
- dni

w ten

liczby rohotniko albo robotniko-
godzin;
czestotliwos$é
uznana za miare stanu bezpieczenstwa,

taka

sposéb tzw.

moze

uzyskana

wypadkéw by¢

aczkolwiek miara jest jeszcze

niedoskonata.

Potrzebne jest rozréznienie wypad-
kéw wedtug stopnia ich ciezkoSci:
Smiertelnych, ciezkich i lekkich.

Z punktu widzenia instytucji ubez-

pieczeniowej jest to szczegdlnie waz-

ne, albowiem kazdy z tych wypadkow

wywotuje odmienne obcigzenie finan-
sowe tej instytucji z tytutu kosztéw
leczenia i rent.

Z obliczen dokonanych dla przemy-

stu weglowego 1 wynika, ze przecietne

1, 2 3 W. Adamiecki — Rola in-
stytucyj ubezpieczeniowych w akcji za-
pobiegania wypadkom przy pracy. War-
szawa, 1934, str. 76 + 7 wykreséw.
Inst. Spraw Spotecznych.
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obcigzenie Zaktadu Ubezpieczenia od
Wypadkéw z tytutu wypadkéw przy
pracy byto w tatach 1927— 1929 naste-

pujace:

Zagtebie Dabrowskie:
wspoétczynniki
Smiertelny 10.635 zt. 26
ciezki 6.468 ,, 16
lekki 404 ,, 1
Zagtebie Krakowskie:
Smiertelny 12.631 zt. 31
ciezki 5.774 14
lekki 411 1
Zagtebie S§laskie:
Smiertelny 15.018 zt. 10
ciezki 8.153 ,, 5
lekki 1.500 ,, 1
Oznaczajac koszt wypadku lekkiego
przez 1, otrzymamy wspo6tczynniki ko-

sztow wypadku ciezkiego i $miertelne-

go, jako ich wtasciwa wage w stosunku
do wypadku lekkiego.
Powyzsze wspoétczynniki, przemnozo-

ne przez czestotliwo$¢ wypadkéw po-

szczegdlnych kategoryj, dajg czestotli-
wos$¢ wazona, jako miare stanu bezpie-
czenstwa pracy oraz jego skutkéw dla
ubezpieczeniowej
przedsiebiorstwach

nalezacych do danej

instytucji
gblnych
wych,
przemystu.
Metoda
trudnosci

W poszcze-
przemysto-
grupy

powyzsza
przy realizacji,
gdy wzig¢ pod uwage, ze

nastrecza
zwtaszcza,
statystyka

pewne

powinna by¢ prowadzona bez op6znien,
stopien ciezkosSci wy-
ustali¢ od

a mianowicie:
padku nie zawsze daje sie
razu po wypadku, a wiec stosunkowo
lekkie obrazenie ciata moze sie zakon-
czy¢ $miercia po pewnym czasie, lub
tez spowodowaé trwatg niezdolnos$¢ do
pracy, i
ciezkich
wany moze szybko przyjs¢ do zupetne-
go zdrowia.

po stosunkowo
ciata

odwrotnie —

obrazeniach poszkodo-

ubezpieczeniowej
uznaje sie taki wypadek,
ktéry powoduje niezdolno$¢ do pracy
dtuzsza, anizeli 2 lata, za lekki — taki,
niezdolnos¢ do pracy
tygodni do 2-eh

W instytucji za wWy-

padek ciezki

ktéry powoduje
w granicach od 4-ch
lat.
Chcac
syfikowac
przedsiebiorstwie,
mozna tego uczynié
1938. Do tych celéw,
rych  tu mowa, statystyka opdzniona
0 2 lata stataby sie nieaktualna.
Obliczenie matematycznie $ciste mo-

zatem zupetnie $cisle pokla-

zaszte w danym
1936, nie
anizeli
o kto-

wypadki
np. w r.
wczesniej,

w roku

ze by¢ jednak zastgpione obliczeniem
opartym na rachunku prawdopodobien-
Trzeba ustali¢ na podstawie da-
dtugiego okresu
lekkich

jaki

stwa.
z dostatecznie
odsetek wypadkow
Smiercia,

nych
czasu, jaki

konczy sie w praktyce

procent wypadkéw ciezkich nie powo-
niezdolnos$ci do pracy od

wprowadzi¢ odpowiednie

duje dtuzszej
4-ch tyg. i
poprawki do obliczen, wustalajac praw-
dopodobne wspoétczynniki. Biad bedzie
wiekszos¢ bo-

stosunkowo niewielki,

wiem wypadkéw mozna od razu zali-
czy¢ na podstawie doniesien o wypad-
kach kategorii, — a
wiec wszystkie wypadki, ktére:

1) skonczyly sie Smierciag na miejscu,

do odpowiedniej

2) wywotaly na miejscu powazne
uszkodzenie ciata: urwanie reki, nogi,
zmiazdzenie konczyn, wypalenie oka,

ciezkie wewnetrzne obrazenia itp.
Najbardziej niepewne beda wypadki
pozornie lekkie, do przede
wszystkim zastosowaé trzeba 6w wspdt-
Smierci

ktorych
czynnik prawdopodobiefnstwa
i statej

Nie ulega kwestii,
uzyskana doktadno$¢ nie bedzie absolu-
tna, nie mniej jednak bedzie catkowi-
tych celéw, o

niezdolnosci do pracy.

ze w ten sposéb

cie wystarczajagca do
ktéore nam chodzi.

W  statystyce, jak  powiedzieliSmy

poprzednio, nalezy podzieli¢ wypadki
wedtug przyczyn.

Otéz na tym tle wynika zazwyczaj
duzo nieporozumien, klasyfikacja bo-

wiem wypadkéw wedtug przyczyn na-
strecza najwiecej trudnosci.

Nie zapominajmy o tym, ze mowa jest
powinna by¢ pro-
ubezpiecze-

ktora
instytucje

0 statystyce,
wadzona przez
niowa.
Statystyka ta musi operowaé pewny-
mi catosciami zjawisk, bez niepotrze-
bnego zblizania si¢ do szczegétow, w
danym wypadku prowadzacych jedynie

do zaciemnienia obrazu i do chaosu.

Nie moze wiec byé mowy o rozbija-
niu wypadkéw na duze liczby przyczyn,
gdyz stwarzatoby to tylko zbedna, i to
bardzo zmudng, prace.

Potrzebne jest jedynie ujecie wypad-
kéw w zasadniczo odrebne grupy, kto-
re wedtug metody podziatu
bytyby szczegétowo
statystykach prowadzonych

tej samej
rozpracowane Ww
w obrebie
przedsiebiorstw.

Grupy te muszg byé dostosowane do

warunkéw pracy danej gatezi przemy-
stu. Dla przemystu weglowego przyje-
liSmy grupy nastepujace2:

1) spadek mas,

2) transport,

3) motory, maszyny, dzwigi,

4) upadek z wysokosci, zdrabin itp.
5) inne.

W kopalniach Zagtebia Dagbrowskie-

1929 procen-
przyczyn

go liczba wypadkow w r.

towo wedtug powyzszych

dzielita sie nastepujaco:

1) spadek mas 18,7

2) transport o 35,5
3) motory, maszyny, dzwigi 8,6
4) upadek z wysokosci 15,6
5) iN N € i 21,6
Ogotem 100,0
Statystyka powinna odgrywaé¢ role

sygnalizatora; musi spetnia¢ te role mo-
i zrozumiale, w przeciw-
zbiorowi-

zliwie szybko
nym bowiem razie staje sie

skiem martwych cyfr, na zbieranie

ktérych marnuje sie niepotrzebnie du-
z0 czasu i pieniedzy.

Wychodzac z tego zatozenia, opraco-
projekt metody wykresowej
zastosowanej do omoéwionej statystyki3.

Przyktadowo podajemy wykres wazo-
nej czestotliwos$ci wypadkéw zasztych
1929 w kopalniach wegla Za-

walismy

w roku
gtebia Slagskiego.

Zasada budowy wykresu
na metodzie wykreséw Gantta.

oparta jest

Rubryka ,og6tem"™ wyobraza czesto-
tliwos¢ wypadkéw, przedstawiong przy
pomocy odcinkéw poziomych, podzie-
lonych na trzy cze$ci: czarng — wy-
obrazajaca wypadki $miertelne, zakre-
skowana pochyto — wypadki ciezkie,
hiala — wypadki lekkie.

Kazdy z tych odcinkéw rozbity jest
na 5 odcinkéw skiadowych, ktérych
dtugosci wyobrazajag czestotliwo$¢ wa-

zong wypadkéw danej kategorii we-
dtug najwazniejszych przyczyn.
Wykres powyzszy daje mozno$¢ sto-

sunkowo szybkiego zorientowania sie w

uktadzie przyczynowosci wypadkéw
i charakteryzuje w sposéb przejrzysty
stan wypadkow w poszczegdlnych

przedsiebiorstwach.
Z wykresu widaé¢ od razu, jak wielka
wypad-

jest rozpieto$¢ czestotliwosci

kéw i mozna sie szybko zorientowaé w
tym, jakie sa gtowne przyczyny rozpie-
»Mmiejsca” pracy sa w po-
naj-

tosci, ktore

szczegblnych  przedsiebiorstwach
bardziej zagrozone.
Stosujac wyzej
wypadkow dla

podang metode sta-
tystyki 1500 przedsie-
biorstw przemystowych w Polsce, skta-

niajac jednocze$nie owe przedsiebior-

stwa do analogicznej, tylko bardziej

szczegbtowej analizy wypadkowosci w
obrebie swych zaktadéw, instytucja
ubezpieczeniowa moze, zdaniem na-

szym, stworzy¢ racjonalne, jasne i obie-
ktywne podstawy kontroli nad liczba
70% wszystkich
wypadkéw zdarzajacych sie
przemystowej, a tym samym podstawy
odpowiedniej polityki sktadek, ktéra w
wyniku doprowadzi¢ do bardzo
wydatnego zmniejszenia liczby wypad-
i wielkich obcigzen, wynikajacych

nie mniejszag niz 65 —

w pracy

moze

kow
stad dla naszego zycia gospodarczego.



OdpowiedzialnosS¢ za niebezpieczenstwo produkcji
a wypadek przy pracy

W. Baginski

Kazdy proces produkcyjny kryje w sobie pewne niebezpie-
czenstwo dla pracownikéw, niezaleznie od staran w zakre-

sie bezpieczenstwa pracy. Jest to tzw. ryzyko zawodowe.
Pytanie, kto odpowiada za w ten sposéb rozumiane nie-
bezpieczenstwo produkcji i w jakich rozmiarach — byto

przez dtuzszy czas przedmiotem sporéw prawniczych.
Obecnie w Polsce sprawa ta zostata catkowicie rozwiga-
zana w kodeksie zobowigzan (k. z.), w szczegélnos$ci w prze-

pisach art. 152 k. z. Prawo polskie zajeto stanowisko, ze
ryzyko zawodowe powinien ponosi¢ ten, kto organizuje
proces produkcyjny, kto nim operuje i kto jest jego gtdwnym
korzysciobiorca — tj. pracodawca.

Art. 152 k. z. ustalajacy odpowiedzialno$¢ pracodawcy

(tj. wtasciciela zaktadu pracy, lub osoby nim kierujacej) za
niebezpieczenstwo produkcji odnosi sie do pracodawcow,
kierujgcych zaktadami, wprawianymi w ruch przy pomocy
sit przyrody. Ot6z w mys$l tego przepisu za szkode na osobie
lub mieniu, wyrzadzong komukolwiek przez ruch przedsie-
biorstwa lub zaktadu, odpowiada pracodawca, bez wzgledu
na to, czy za wypadek, ktéry spowodowat ponosi wine, czy
nie.

Od odpowiedzialno$ci pracodawca moze
ko wodwczas, gdy udowodni,
z winy poszkodowanego lub osoby trzeciej,
nie ponosi odpowiedzialnosci, albo tez,
wskutek sity wyzszej.

Trzeba zaznaczy¢, ze zasada, ktora znalazta wyraz w nor-
mie art. 152 k. z. o odpowiedzialno$ci pracodawcy za nie-
bezpieczenstwo produkcji, zostala uznana przez prawodaw-
ce za zasade porzadku publicznego, ktérej mocy nie mozna
ogranicza¢ ani uchyla¢ z géry na podstawie uméw dobrowol-

zwolni¢ sie tyl-
ze szkoda powstata wytgcznie
za ktérej czyny
ze szkoda powstata

nych.

Jest rzeczg powszechnie znang, ze powazna cze$¢ szkéd, wy-
wotanych ruchem zaktadu pracy, powstaje w zwigzku z wy-
padkami przy pracy, ktére — jak wiadomo — sa przedmio-

tem powszechnego przymusowego ubezpieczenia spotecznego.
Na podstawie tego ubezpieczenia, czlowiek poszkodowany na
skutek wypadku przy pracy, ma prawo do $wiadczen, okre-
Slonych blizej w ustawie o ubezpieczeniu spotecznym i stano-
wigcych jakby pewnego rodzaju wynagrodzenie za szkode,
poniesiong przez wypadek. W tych warunkach powstaje py-
tanie, w jakim stosunku znajduje sie okre$lona w art. 152
k. z. odpowiedzialno$¢ pracodawcy — do obowigzku instytu-
cji ubezpieczeniowej ponoszenia $wiadczen na rzecz poszko-
dowanego wypadkiem przy pracy. Powstaje przede wszyst-
kim pytanie, czy osoby, ktdre poniosty szkode na skutek wy-
padku przy pracy, i ktére z tego tytutu majag prawo do
okreslonych $wiadczen od instytucji ubezpieczenia spoteczne-
go, maja takze prawo do odszkodowania od pracodawcy na
podstawie art. 152 k. z

Ot6z w zwiazku z podniesionymi tutaj pytaniami nalezy
mie¢ na uwadze, ze przepisy ustawy o ubezpieczeniu spo-
tecznym zawierajg takze zasady o odpowiedzialnos$ci pracodaw-
cy za wypadki przy pracy. A skoro tak, to zgodnie z art. 156
k. z. — postanowienia art. 152 k. z. nie maja zastosowania
do tych wypadkéw, na podstawie ktérych osoba poszkodo-
wana nabywa uprawnienia z ustawy o ubezpieczeniu spotecz-
nym. W tych przypadkach odpowiedzialno$¢ pracodawcy po-
winna by¢ oceniana wedtug przepiséw ustawy o ubezpiecze-
niu spotecznym, w szczeg6lnos$ci za$ wedtug art. 195 — 197
ustawy o ubezpieczeniu spotecznym.

Przypatrzmy sie tedy, jaki jest zakres odpowiedzialnosci
pracodawcy w razie wypadku przy pracy, dajagcego prawo do

Swiadczen ze strony instytucyj ubezpieczeniowych. Przepisy
ustawy o ubezpieczeniu spotecznym (art. 195 i 196) usta-
nawiajg przede wszystkim odpowiedzialno$¢ pracodawcy,

w razie gdy wypadek przy pracy zostal spowodowany przez

niego rozmys$lnie, jak réwniez, gdy wypadek przy pracy zo-
stal spowodowany zaniedbaniem przez niego obowigzkow,
wynikajacych z przepisbw o ochronie zycia i zdrowia

pracownikéw.
Obowigzek $wiadczenia ze strony instytucyj ubezpieczenio-
wych nie uchyla wiec odpowiedzialno$ci pracodawcy cat-

kowicie. Wina rozmys$lna, lub zaniedbanie
wynikajacych z przepiséw o ochronie zycia i

obowigzkow,
zdrowia pra-

cownikéw, sa to okolicznosci, ktére z jednej strony daja
podstawe instytucji ubezpieczeniowej do zadania od pra-
codawcy zwrotu S$wiadczen, poniesionych w zwigzku z wy-
padkiem przy pracy, z drugiej za$ osobom, poszkodowanym
wypadkiem przy pracy, dajg prawo do dochodzenia wy-
nagrodzenia szkéd, z tym zastrzezeniem, ze wynagrodze-
nie szkéd w takim przypadku ogranicza sie do kwoty,

0 ktéra wynagrodzenie, nalezne w mysl ogdlnych przepiséw

prawa, przewyzsza S$wiadczenia, nalezne z tytutu ubezpie-
czenia.

Wsréd okoliczno$ci, w ktérych mimo ubezpieczenia od
wypadkow zostaje utrzymana odpowiedzialno$¢ pracodaw-

cy, na szczegdlng uwage zastuguje zaniedbanie obowigzkdw,
wynikajacych z przepisbw o ochronie zycia i zdrowia pra-
cownikéw. Obowigzek pracodawcy do takiego organizowa-
nia procesu produkcyjnego, aby wynikajagce z niego niebez-
pieczenstwa zostaty w miare osiggnietych przez nauke
1 technike mozliwosci catkowicie wyeliminowane —- jest je-
dnym z jego naczelnych ustawowych obowigzkow.

Na ten obowigzek wskazujg juz przepisy, normujace za-
gadnienie umowy o prace, gtownie jednak i przede wszyst-
kim wynika on z rozporzadzenia Prezydenta Rzplitej z dnia
16 marca 1928 r. o bezpieczenAstwie i higienie pracy, ktore
w art. 1 ustala ogélne zasady jakimi przy urzadzeniu war-
sztatu pracy i przy jego utrzymaniu w biegu winien Kkiero-
wac sie pracodawca.

Brak szczeg6towych przepiséw, przewidzianych w art. 2
rozporzadzenia, nie pozwala okre$li¢ do stworzenia jakich
konkretnie urzadzen ochronnych pracodawca jest obowig-
zany i w jakich warunkach mozna uwaza¢, ze spetnit on
swéj naturalny i ustawowy obowiazek troski o bezpieczen-
stwo pracy i zdrowia swej zalogi pracowniczej. Jednak brak
tych przepisow szczeg6towych nie moze stanowi¢ podstawy
do przypuszczenia, ze nie istnieje konkretny obowigzek do
wprowadzenia urzgdzen ochronnych, jakie sa w danym prze-
my$le stosowane albo jakie wedtug zdobyczy nauki i tech-

niki powinny by¢ stosowane. Nalezy sadzi¢, ze z przepiséw
powotanego rozporzadzenia wynika obowigzek pracodawcy
do $ledzenia zdobyczy nauki w dziedzinie bezpieczenstwa
i higieny pracy i stosowania ich w zaktadzie.

Ze wyb6r urzadzen ochronnych i organizacji bezpieczen-
stwa i higieny pracy nie jest pozostawiony dobrej woli
i obowigzkowoséci pracodawcy, wyjasnit bardzo jasno i mia-

rodajnie Najwyzszy Trybunatl Administracyjny. W orzecze-
niu swym z dnia 8 kwietnia 1931 r. 1 rej. 6169/29 (Zb.
Wyr. Nr. 381A/31) N. T. A. doszedt do wniosku, ze stwier-

dzenie, czy techniczne i zdrowotne urzadzenie zaktadéw pra-
cy w poszczeg6lnych gateziach produkcji odpowiadajga wy-
maganiom bezpieczeristwa i higieny oraz ustalenie potrzeby
przeprowadzenia niezbednych w tym kierunku zmian i ulep-
szen — jest zadaniem i prawem inspektoréw pracy.

Sprawie tej poswieciliSmy troche wiecej uwagi, bo ma ona
duze praktyczne znaczenie. Skoro bowiem inspektor pracy
ma prawo (art. 3 i 23 rozporzadzenia Prezydenta Rzplitej
z dnia 14 lipca 1927 r. o inspekcji pracy) ustalenia w jakie
techniczne i zdrowotne urzadzenia z punktu widzenie bez-
pieczenstwa i higieny pracy powinien by¢ wyposazony za-
ktad pracy, to zaniedbanie przez pracodawce wykonania od-
nosnego nakazu inspektora, uzasadnia odpowiedzialnosé
pracodawcy przewidziang w art. 195 i 196 ustawy o ubez-
pieczeniu spotecznym, jezeli skutkiem tego zaniedbania na-
stagpit wypadek przy pracy.

Zmniejszona odpowiedzialnosé pracodawcy, przewidzia-
na w ustawie o ubezpieczeniu spotecznym ma miejsce tylko
wtedy, gdy wypadkowi ulegta osoba, uprawniona do ubez-

pieczeniowych $wiadczen wypadkowych. W innych przy-
padkach znajduje zastosowanie obszerna odpowiedzialno$¢
z art. 152 k. z., ktéra nazwaliSmy odpowiedzialnoscia za

niebezpieczenstwo produkcji.



Instytucje bezpieczenstwa pracy w Stanach

Zjednoczonych AmeryKki

Potnocnej

Inz. J. Podoski

rozwazane
W ciggu
i przede wszystkim
Council), osiggnety do-

Zagadnienia bezpieczenstwa pracy w Ameryce
zakresie od blisko dwudziestu lat.
tego czasu zaréwno akcja urzedowa, jak
akcja spoteczna (National Safety
skonate

sg W szerszym

i bardzo ciekawe rezultaty.

Tworcy N. S. C. doszli
wypadKki
widzenia materialnego jak i

do nastepujacych wnioskéow: 1) ze
sg marnotrawstwem, szkodliwym zaréwno z punktu
humanitarnego, 2) ze wypad-
kéw mozna uniknaé przez zastosowanie odpowiednich urza-

dzen oraz przez wilasciwe pouczenie ludzi

0 sposobach

0 grozacych im

niebezpieczenstwach i ich unikniecia.

Bezposrednim jednak impulsem do wszczecia akcji bez-
pieczenstwa na wielkg skale byt wzglagd natury materialnej,
odszkodo-

a mianowicie wprowadzenie prawa o0 obowigzku

wan dla robotnikéw, wzglad umiejetnie wykorzystany przez

organizacje spoteczne, ktéry doprowadzit do szerokiego roz-

powszechnienia sie akcji na terenie zaktaddéw przemystowych.

Obowigzkowe odszkodowania dla robotnikéw (workmen
compensation laws) wprowadzone zostaly w Stanach Zjedno-
czonych w okresie wielkiej a obcigzyty catkowitymi

kosztami Byto to powaznym bodZzcem do

wojny,
przemystowcow.
ozywienia sprawy zabezpieczania przed wypadkami i to za-
rowno dla towarzystw ubezpieczeniowych, jak réwniez dla

departamentéw pracy poszczegdlnych stanéw i rzadu fede-
ralnego, jak wreszcie dla samego przemystu.

National Safety Council,

Dzieki tez te-

mu rozwoj oparty dotychczas na

podstawach prawie wytacznie humanitarnych, nabrat zyw-
szego tempa, chodzito bowiem o konkretne oszczedzenie
wydatkéw na sktadki ubezpieczeniowe. Towarzystwa ubez-

pieczeniowe, rozumiejac wtasny interes w mozliwym ograni-

czeniu liczby i stopnia ciezko$ci wypadkéw, a tym samym

sumy wyptacanych odszkodowan, zaczety wudziela¢ daleko

idacych ulg tym przedsiebiorstwom, ktére wprowadzity

u sieb*ie odpowiednie zabezpieczenia, zorganizowaly wtasna
lub poddaty sie kontroli N. S. C.
wykazaly sie rzeczywistym wypadkowosci
W ciggu kilku lat. na samych tylko sktadkach

ubezpieczeniowych, nie liczac zmniejszonych strat ubocznych,

kontrole wypadkow oraz
zmniejszeniem

Oszczednosci

jakie za sobg kazdy wypadek pociaga, zachecity przedsie-
biorstwa do wprowadzania zabezpieczen, do organizowania
wiasnych wydziatdéw i komitetow bezpieczenstwa i do zapi-

sywania sie na cztonkéw N. S. C. National Safety Council
bowiem, jako organizacja, poswiecajgca sie wytgcznie zaga-
dnieniom bezpieczenstwa we wszystkich gateziach przemy-
stu, posiada ogromny zaséb doswiadczenia, a ze ushtugi jego
dla przemystu sowicie sie optacajg, wykazata dotychczasowa

praktyka.
sktadkach
organizacji
bywaja

Oszczednos$ci na samych tylko ubezpieczenio-

wych, jakie przy dobrej moze

dane przedsiebiorstwo osiggnac,

bezpieczenstwa
bardzo powazne.
Tym wieksze uzyskuje sie oszczednosci, jesli

jakie normalnie

odliczy¢ straty,
pociggaja za sobag wypadki. Przyktadem
tego moze by¢ przemyst stalowy, ktdry zmniejszyt liczhe wy-
padkéw od roku 1913 o 90%, w ciggu za$ ostatnich tylko
pieciu lat o blisko 50%, oszczedzajac w ten sposéb w ciggu
tych pieciu lat okoto 5 miliardéw dolarow.

Na og6t sktadki ubezpieczeniowe sg obliczane
wie Sredniéwek dla danej gatezi
nie od stopnia niebezpieczenstwa, jakie dana galagz przemy-
wysoko$¢é sktadki t. zw.

na podsta-

przemystu, przy tym zalez-

stu przedstawia, Schedule adjuste-

ment bywa rozmaita. W tym celu opracowana jest skala
niebezpieczenstw dla réznych gatezi przemystu. Do najbez-
pieczniejszych przemystéw, tj. wykazujacych najmniejsza

stope czestotliwo$ci oraz najmniejszg stope ciezkos$ci wypad-
koéw, naleza np. fabryki tytoniu, pralnie i drukarnie, do naj-

niebezpieczniejszych — kopalnie, tartaki i przemyst budo-
wlany.
Optaty ubezpieczeniowe sktadaja si¢ z nastepujacych

trzech czesci:

1) hase rate, sktadka podstawowa,

2) schedule adjustement, tj. dostosowanie wedtug cedu-

ty, zaleznie od skali niebezpieczenstwa danego przemystu,

3) experience adjustement, tj. gra sktadki, zaleznie od

stopnia bezpieczeristwa danej fabryki.

Experience rating okres$la sie na podstawie 3 — 5 letniej
praktyki, tj. obserwacji danego zaktadu. Skoro dzieki urza-
dzeniom zabezpieczajacym oraz ogdlnej organizacji bezpie-
czenstwa, stopa ciezkosci
kéw dla danego zaktadu
tnych norm danej gatezi przemyshu
stata, cze$¢ skiadki

stopa czestotliwosci oraz wypad-

zostang obnizone ponizej przecie-
i skoro ta poprawa za-
znacza sie jako ubezpieczeniowej, tzw.
Jest to wtasnie

sktadki do

schedule adjustement, moze by¢ obnizona.

tzw. experience adjustement, tj. dostosowanie
wynikow praktyki.

stosowane w kierunku
a wiec podwyzszone, skoro wyniki inspekcji
pieczenstwa danego zaktadu i statystyka wypadkéw w tym

zaktadzie nie wykazujag spadku wypadkowosci, ale wzrost.

Moze to by¢ réwniez przeciwnym,

o stanie bez-

Oczywiscie, gra sktadek stwarza podatny teren dla kon-

kurencji poszczeg6lnych towarzystw ubezpieczeniowych. Aby
tego uniknaé¢, w wielu stanach istnieje kontrola rzadowa, na
cg6t za$ czuwa nad tym Centrala Towarzystwa Ubezpiecze-
niowych w New Yorku (National Council on Compensation
Insurance),
rzystw ubezpieczeniowych i
sktadek oraz

ktéra jednoczy wigkszo$¢ powazniejszych towa-

wnika w sprawy wysokosci

reguluje wynikajgce nieporozumienia.

Istnieja pewne rodzaje przedsiebiorstw, ktérych na og6t
ubezpieczajag. Do nich
kopalnie wegla, gdzie katastrofalne wypadki po-
ciggaja za soba nieraz Ubezpieczeniem
takich zaktadéw zajmuja sie w wielu wypadkach rzady sta-
nowe albo tez zespoly kopald tworza wtasne ubezpiiczainie.
robotnicy takich zaktadow

benefit associations, czyli

Towarzystwa Ubezpieczeniowe nie
nalezag np.

Smieré wielu ludzi.

Rowniez tworzg nieraz tzw.
mutual
wypadek kalectwa lub

padek S$mierci.

organizacje samopomocy na

dla zabezpieczenia rodziny na wy*

Mozliwe sa réwniez wilasne ubezpieczenia robotnikéw
przez sam zaktad przemystowy. W takim jednak wypadku
musi dane przedsiebiorstwo ztozy¢é odnosnemu departamen-
pracy ilo§¢ bonow, jako

zabezpieczenie, ze jest finansowo odpowiedzialne.

towi rzgdu stanowego odpowiednia



roznych wysokosci sktadek ubezpie-

przez towarzystwo ubezpie-

Mozno$¢ stosowania
czeniowych wyzyskiwana jest

czeniowe roéwniez w celu zmuszania przedsiebiorstw lub
wiascicieli nieruchomos$ci mieszkalnych do stosowania mate-
riatdw, urzadzen i sprzetow bezpiecznych dla Zzycia i zdro-

nie zagrazajacych pozarem i chroniacych
W tym celu zatozone byly w 1901
(U. L.), tj. laboratoria
sprawdzanie przy-
ich bezpieczenstwa
w og6le. Jest to
kontrolujagca obec-
Fabryki, do-

materiaty

wia ludzkiego,
przed wiamaniem. roku
tzw. Underwriters
ubezpieczeniowe, ktérych
materiatbw  pod

i wypadkowosci

Laboratories
zadaniem jest
rzadow i wzgledem
ogniowego, porazeniowego
instytucja o charakterze niezarobkowym,
rozlegty zakres wytworczosci.
przedsiebiorstwa, stosujace
przez Underwriters Laboratories

sktadek ubezpie-

nie niezmiernie
my mieszkalne itp.
i przyrzady kontrolowane
otrzymujg automatycznie powazna obnizke
czeniowych.

Rodzaj kontroli stosowanej przez U. L. jest oczywiscie in-
ny niz ta, jaka stosuje National Safety Council. U. L. kontro-
luja poszczegélne wyroby i przyrzady pod wzgledem ich bez-
natomiast N.S. C. kontroluje stan bezpieczen-
Praca U. L. jest, jak widzimy, jednym
podniesienia stanu

pieczenstwa,
stwa catego zaktadu.
z ogniw ogo6lnej akcji, zmierzajagcej do
bezpieczenstwa.
Dziatalno$¢ instytucyj wpty-

liczby wy-

bezpieczenstwa w Ameryce

neta niezmiernie dodatnio na obnizenie og6lnej

padkow tak w przemysle, jak réwniez w innych dziedzinach

zycia.
Najwymowniej o tym $wiadczag ogdlne dane statystyczne,
dotyczace wypadkéw w ogéle i wypadkéw Smiertelnych

w szczeg6lnos$ci, jakie zaszty w ostatnich latach; mianowicie
cyfry te wykazujg staty spadek.
Ogo6lna liczba wypadkéw $miertelnych w Ameryce w latach

1930—35 przedstawiata sie nastepujaco:

Rok Liczby
bezwzgledne
1930 99 300
1931 97 415
1932 88 000
1933 82 327
1934 75 477
1935 73 170

Ameryka Pin. stoi na
roku 1930 tylko Ghili
100 000 mieszkancow.

W poréwnaniu z innymi krajami
czele krwawej listy wypadkéw; w
miato wiecej, tj. 84,9 wypadkéw na
przemystowych wy-

Liczba wypadkéw $miertelnych, tzw.

nosita w Stanach Zjedn. w r. 1932 — 15 000; pozostate wy-
padki sg to:
od pojazdéw motorowych 29 500
wypadki domowe 28 000
wypadki tzw. publiczne, lecz nie od
wehikutdw e 18 000

Przecietnie przypada w Ameryce 1 $Smiertelny wypadek na
95 wypadkéw, a wsréd tych 4 wypadki, powodujace catko-
wita niezdolno$¢ do pracy.

1 $miertelny na 80 wy-

W ypadKki liczbe:

padkow.

przy pracy daja

Smiertelnych wypadkéw przy pracy byto:

w r. 1928 — 19 000
w r. 1929 — 20 000 (okres,,prosperity™)
w r. 1930 — 19 000
w r. 1931 — 17 500
w r. 1932 — 15000 (nasilenie kryzysu)

Ostatnie dane (wrzesien 1936) przedstawiajg sie nastepu-

jaco:

Smiertelnych wypadkéw przy pracy w ciggu miesigca
byto 1400, czyli nie wiecej, niz w tym sa-
przy czym na uwage za-

wrze$nia 1936 r.
mym miesigcu roku poprzedniego,
stuguje wzrost zatrudnienia, na ogdét sprzyjajacy zwiekszeniu
Ogo6lna suma wypadkéw w okre-
sie styczen — 1936 wynosi 13 100, czyli o 6,5%
wiecej, niz w roku poprzednim, co przypisa¢ nalezy w wiel-
ktére panowaly w miesia-

sie normy wypadkowoSsci.
wrzesien
kiej mierze morderczym upatom,

cach letnich.

Bardzo doniosta role w zmniejszaniu wypadkowos$ci spetnia
National Safety Comncil, dzieki umiejetnej propagandzie i
wiasciwemu podejsciu do zainteresowanych. Wykazujac korzy-
§ci osiggane przez zwiekszenie bezpieczenstwa, zyskuje N. S.
G. z kazdym rokiem co raz wiekszg powage, o czym $wiadczy

staty wzrost liczby jego cztonkow.

Wazng role w tym zakresie spetniaja réwniez towarzy-
stwa ubezpieczeniowe, stosujac, z wthasng zreszta korzyscia,
powazng gre wysoko$ci sktadek wubezpieczeniowych. Czyn-
nik finansowy jest bowiem najwymowniejszy w tych spra-
wach, dominujagcym bezwarunkowo nad wzgledami natury
humanitarnej.

Charakterystycznym dla amerykanskiej organizacji bez-

pieczenstwa w fabrykach jest komitet bezpieczeristwa, or-
na ktorej czele zwykle stoi szef fa-
i w ktoérej sktad wchodza kierow-

ganizacja kierownicza,
bryki lub jego =zastepca
nicy wszystkich oddziatéw ruchu,
gany wykonawcze —e inzynierowie bezpieczenstwa,
nieraz w wiekszych fabrykach caly oddziat bezpieczenstwa.
W wiekszych fabrykach ponadto kazdy oddziat ruchu posia-
da wtasny komitet oddziatowy, na ktoérego czele stoi kierow-

mistrzowie oraz, jako or-
tworzacy

nik oddziatu, inzynierowie ruchu, mistrzowie oraz przed-
stawiciele robotnikow.

Szczegdblng cechg tych komitetow jest zmiennos$¢
elementu robotniczego w komitecie, ktéry skutkiem tego

nabiera znaczenia jednostki szkoleniowej. Przedstawiciele

robotnik6w w komitecie oddzialowym zmieniajg sie zwykle

w okresach trzymiesiecznych lub pdtrocznych.

Specjalnie podkreslana jest rola mistrz6w w organizacji
bezpieczenstwa, jako tych, ktdrzy majac najblizszg stycznos$¢
moga zdziata¢ dla

robotnik6w w dziedzinie bezpie-

z elementem robotniczym, najwiecej

uswiadamiania i pouczania

czeAstwa. W matych warsztatach zwykle role kierownika

bezpieczefstwa spetniajag mistrzowie, przy tym nieraz funk-

cja ta kolejno przechodzi =z jednego mistrza na innego

w réownych odstepach czasu.

W amerykanskich fabrykach wszedzie podkre$lane jest

znaczenie wtasnej inicjatywy pracownikéw. W tym celu

istniejg w kazdym oddziale specjalne skrzynki do wrzuca-
nia wniosk6w —mzar6wno z dziedziny og6lnej organizacji
pracy w danym oddziale, pewnych ulepszefn technicznych

itp., jak przede wszystkim z dziedziny organizacji stuz-

by bezpieczeAstwa.

W nioski pracownikéw rozpatrywane sa szczegétowo przez
komitety oddziatu bezpieczenstwa i w miare moznos$ci rea-
lizowane, przy czym wnioskodawcy zwykle uczestnicza
w spos6b okreslony w zyskach, jakie dajg ich skuteczne
wnioski. | tu wiec, jak widzimy, czynnik materialny stanowi

powazna zachete do wciggania do akcji szeregu jednostek

i interesowania nig zaldg pracowniczych.



Rys. 1

Niedbalstwo przyczyna
ciezkiego urazu
Podstawowym warunkiem
czeAstwa sktadéw jest staranne i lo-
giczne uktadanie towaréw. Materiatly,
ktéore maja pozosta¢c w swym miejscu
przeznaczenia nie zawsze posiadajg
ksztatty odpowiednie do tego, aby u-
trzymaty sie bez upadku dzieki tylko
ciezarowi wilasnemu. Tak, np. ksztatty
cylindryczne (drewno w dtuzycach Ilub
klocach, beczki) nie dadza sie bez
urzadzen  pomocniczych utrzymaé¢ w
kilku lezagcych na sobie warstwach;
uktadanie workéw z materiatami syp-
kimi (zboze, cukier, sol itd.) wymaga
wprawnej reki i $cistej metody; mate-
riaty sypkie, sktadane wprost na po-
dtodze musza by¢ odgradzane mocny-
mi $cianami. Jedynie przedmioty o
powierzchniach réwnolegto - bocznych
moga by¢ bez trudno$ci uktadane war-

bezpie-

stwami, a sitg wtasnego ciezaru i po-
wstajacego tarcia miedzy warstwami u-
trzymuja sie bezpiecznie w stosach
pionowych. Tak sa sktadane staple
drfewna tartego, podktady kolejowe,
skrzynie itd.

Karygodne jest niedbalstwo robotni-

ka, ktéry uktadajac na sktadowisku hu-
ty wlewki stalowe dopuscit sie niedbal-
stwa zilustrowanego na rys. 1.

W lewki byty podawane suwnica, al-
bowiem przedstawiaja duzy ciezar je-
dnostkowy. Sze$¢ dolnych warstw kwa-

lifikowany robotnik utozyt prawidtowo.
W siédmej warstwie zostaty utozone
prawidtowo tylko dwa wlewki, a na-

stepne cztery, niewiadomo dlaczego, zo-
staty utozone sko$nie do poziomu, two-
rzac réwnie pochyta. Na niag ztozono
jeszcze dwa wlewki, ktére poczatkowo
trzymaty sie, nie okazujac tendencji
zsuniecia sie. Po uptywie pewnego cza-
su koto niedbale ztozonego stosu wlew-
kéw zatrzymali sie robotnicy, stajac
plecami do niego. Z przyczyn nieusta-
lonych jeden z wlewkéw obsunat sie
po réwni pochytej, miazdzac noge je-
dnego z robotnikéw.

Ani wielki ciezar wlewkéw, ani wiel-
kie tarcie powstajace wskutek tego na
chropowatej jego powierzchni — nie
upowazniaja do odstgpienia od reguty
idealnego poziomu.
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Wypadek zgniecenia prézniowego przewodu
przez zewnetrzne cisnienie atmosferyczne

Podczas kampanii cukrowniczej ubie-
gtego roku zdarzyt sie w jednej z cu-
krowni ciekawy wypadek zgniecenia
przewodu rurowego przez zewnetrzne
ci$nienie atmosferyczne, wypadek kto-
ry nie wywotat Zzadnych szkéd wsréd

zatogi robotniczej, tylko niewielkie
bezposrednie straty materialne, oraz
straty posrednie przez do$¢ powazng
przerwe w ruchu i zatrzymanie pro-
dukcji.

Zilustrowana na rysunku 2 rura
stanowita cze$¢ sktadowa przewodu ta-
czacego ostatni dziat odparnicy z ba-
rometrycznym skraplaczem natrysko-
wym. W przewodzie tym skutkiem kon-
densacji oparéw oraz czeSciowo przez
potaczenie skraplacza z pompag préznio-
wa, stuzacag do usuwania na zewnatrz
nie dajacych sie skropli¢ gazéw, po-
wietrza itp., panowato ci$nienie znacz-

nie mniejsze niz zewnetrzne ci$nienie
atmosferyczne. Przy znacznej S$rednicy
przewodu (okoto 500 mm) i powaznym
ostabieniu $cian Zzelaznej nitowanej ru-
ry, bedacej w uzyciu od lat 20— 25,
tworzywo nie wytrzymato i ulegto
gwattownemu zgnieceniu.

Cze$¢ zgnieciona, zilustrowana na
rysunku miata okoto 3 mtr. dtugosci i
przechodzita przez dwie $ciany koryta-

rza, dzielagcego sasiednie oddziaty bu-
dynku. W chwili sptaszczenia rury, ro-
zerwania ostabionych blach i wyrwania

kilkunastu nitéw — nastapita silna de-
tonacja o =zasiegu Kkilkudziesieciu me-
trow od miejsca wypadku, przypomina-
jaca wystrzat armatni; w budynku fa-

brycznym odczuto mocny wstrzas.
Blizsze zbadanie uszkodzonych blach

wykazato przezarcie od strony we-

wnetrznej — podczas gdy strona ze-

wnetrzna byta dobrze zakonserwowana
i pokryta warstwag farby olejnej. Jak
skonstatowano po wypadku, blacha mia-
ta w miejscu rozerwania grubo$¢ za-
ledwie 1 mm. — podczas gdy do bu-
dowy uzyto blache o grubosci 4 mm.

Reperacja zostata przeprowadzona
sposobem gospodarczym i pochioneta
19 godzin pracy kilku ludzi. Uzyto no-
wego arkusza blachy o grubosci 5 mm.

Stwierdzajgc szczes$liwy przebieg tak
charakterystycznego wypadku, pragnie-
my zwrdci¢ uwage o0s6b zainteresowa-
nych, majacych do czynienia z proznig,
ze w dobie dzisiejszej taczenie prze-
wodéw prézniowych nitami jest juz u-

znane za niewtlasciwe, a to przede
wszystkim dlatego, iz wyklucza rewizje
wewnetrznych $cian rury. Istnieje na-
tomiast wyprébowany sposéb taczenia
rur przy pomocy Kkoinierzy skrecanych
na S$ruby. Doniosta funkcje uszczelnie-
nia taczonych powierzchni  speinia
przektadka pierscieniowa z blachy cy-
nowej, lub tansza z blachy otowianej,
o grubosci okoto 4,5 mm. Do tego ce-
lu musza by¢ uzyte pier$cienie z nie-
wielkim wystepem, obraczkg, na po-
wierzchni styku. Wystep ten pod na-
ciskiem $rub ‘taczacych wgniata sie w
ciato miekkiej przektadki metalowej,
dajac dobra szczelnosé.

Porwanie ubrania
przez wrzeciono wiertarki

The Industrial Supervisor z 15 lu-
tego r. ub. przytoczyt bardzo rzadki,
a jednak prawdziwy wypadek, jaki sie
zdarzyt w zaktadzie przemystu meta-
lowego. Oto szybko wirujgce wrzecio-
no duzej wiertarki rozebrato do naga
robotnika (rys. 3). Odno$na wzmian-
ka byta potraktowana z humorem, ja-
ko ostrzezenie na przyszto$¢, a wier-
tarka zostata nazwana ,maszyng do
rozbierania ludzi

Wypadek ilustruje wielka site szybko
wirujagcych narzedzi i Swietny stan psy-
chiczny i fizyczny robotnika, ktéry
zdotat btyskawicznie zareagowaé¢ znacz-

nym i trwatym wysitkiem wyprezenia
wszystkich mie$ni.

Przyczynag wypadku, jak zwykle w
wypadkach analogicznych — zbyt diu-

gie rekawy przy bluzie,
jedng catos¢ ze spodniami
boczego.

potgczonej w
ubrania ro-
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Praktyczne zabezpieczenie lin
przed scieraniem

W celu zabezpieczenia wszelkiego ro-
dzaju lin przed szybkim zuzyciem, na-
lezy unika¢ ich tamania, zgniatania lub
przecierania, spotykanych niestety w
praktyce codziennej. Jako gtéwng
przyczyne uszkodzen wuznaé¢ nalezy za-
ktadanie lin na ostre krawedzie dZwi-
ganych przedmiotow. Rys. 2 ilustruje
prosty i niedrogi sposéb ostony lin
przy pomocy wycinkéw zuzytych pne-
umatykéw (opon) samochodowych. Wy-
cinek taki, zaopatrzony w dwa otwory
odpowiadajace $rednicy liny, zostaje
nawleczony na ling i ustawiony na o-
strej krawedzi dzZzwiganego cigezaru.

Gorna cze$¢ rysunku ilustruje wyci-
nek wiekszej opony z nawleczong ling,
uzywany do dzwigania duzych metalo-
wych belek profilowanych.

Pop. Mechanics, grudzien 1936

Przecinanie siatek drucianych

Praktyczny sposéb bezpiecznego przecinania po
prostej linii wigekszych kawatkéw siatek metalowych
z grubszego drutu — podaje rys. 11. Oto na katow-
niku zelaznym (N), przytwierdzonym gwozdziami

(S) do dwucalowej

deski zostaje utozona siatka. Li-

nia ciecia powinna sie pokrywa¢ z krawedzig ka-
townika petnigcego tutaj funkcje przecinaka. Przez
lekkie uderzenie mtotkiem w ogniwa siatki przeci-
namy ja z tatwoscia, unikajac uzywania nozyc i ka-
leczenia rak o przeciete kornce drutéow.

Pop. Mechanics,

grudzien 1936

Urzadzenie docis- [

kowe przy pitach NB

tarczowych do
drewna opatowego

Z odpadkéw tartacznych cze$¢ nie
nadajaca sie do dalszej przerébki zo-
staje przeznaczona na drewno podpat-
kowe i musi hy¢ pocieta w kawatki o
dtugosci 20 cm. Ciecie tych odpadkéw
zwigzane jest z powaznym niebezpie-
czenstwem, albowiem odbywa sie na
zwyktej pile tarczowej. Pan F. Winton
z zaktadéw przemystu drzewnego J. Ph.
Glesinger wykonat przy zwyktej pile
odpowiednie wulepszenie, funkcjonujace
od roku ku zupetnemu zadowoleniu
firmy. Cato$¢ wurzadzenia podana jest
w rzutach technicznych na rys. 7. Rys.
8 ilustruje niebezpieczenstwo jakie gro-
zito pracownikowi przed zalozeniem
omawianego urzadzenia ochronnego.
Ciecie drewna odbywa sie obecnie w
ten spos6b, ze, po utozeniu odpadkéw
w korytku przesuwanym na ptozach,

Plakat I.S. S. Nr 9 ,,0Ostroznie""

Plakat ten ilustruje w subtelnym u-
jeciu graficznym koniec  gtadkiego,
szybko wirujgcego watu, napedzanego
pasem. Fragment tego rodzaju powta-
rza sie w kazdym zaktadzie przemysto-
wym. Zastuguje na podkre$lenie sta-
ranno$¢, z jaka zostaty zabezpieczone,
z inicjatywy p. Inspektora Pracy, inz.
J. Helbrechta, wszystkie tego rodzaju
konce watéw w dwéch znanych zakta-
dach przemystowych w Gdyni. Oto
wszystkie ciegna pedni (pasy, liny, tan-
cuchy) sa otoczone siatkag wzglednie o-
stong drewniang lub metalowg, a ko-
niec watu jest ujety w sztywny koipak
cylindryczny, przytwierdzony badZz to
do tozyska, badZz tez do belki wspor-
czej, badz tez umieszczony na witasnym
wsporniku. Na rys. 10 podajemy ilu-
stracje pomystu w wykonaniu dostoso-
wanym do przytwierdzenia pod nakret-
kami tozyska.

odpadki te zostaja po stronie czotowej
wyréwnane przez dosuniecie do meta-
lowej tarczy oporowej, a nastepnie za-
cisniete uchwytem osadzonym na
dzwigni dwuramiennej, zakorczonej z
drugiej strony rekojeécig. Rekojes¢ te
ujmuje robotnik lewa reka i, popycha-
jac od siebie w kierunku na pite —
przezyna drewno. Widoczne jest z
rys. 9, ze reka robotnika pozostaje w
znacznej odlegtosci od pity, a oprécz
tego mata skrzynka metalowa chroni
pile po przecigciu drewna i zabezpie-
cza robotnika przed zetknieciem z nig.

Przeséw korytka z drewnem jest wy-
znaczony przez zamontowane na plo-
zach w odpowiednich miejscach punkty
oporowe.

Inz. Liclitenstein



Urzadzenia zabezpieczajgce manipulujacego
przy traku w podziemiu

Komisja Bezpieczenstwa i Higieny Pracy Rady Naczelnej

Zwigzkéw Drzewnych ogtosita 22 pazdziernika 1936 r. kon-
kurs na zabezpieczenie manipulujacego przy traku w pod-

ziemiu przed niespodziewanym ruchem ramy biegowej wsku-
tek zluzowania hamulca, jak tez wskutek przesunigcia pasa
z kota luznego na robocze.

rygorem konkursu jest wykonanie urzadze-

lokal-

Podstawowym

nia, zmontowanie go w specyficznych warunkach

nych i uzytkowanie. Zabezpieczenie musi odpowiada¢ jak

najlepiej warunkom lokalnym, nie musi jednak by¢ witasnym

pomystem oryginalnym. Uczestnicy konkursu zrzekajg sie

z gory prawa ochrony patentowej ewentualnego wynalazku,
w mys$l zatozen Komisji, traktujagcej akcje bezpieczenistwa
pracy nie tylko z gospodarczego, lecz i ze spotecznego punk-

tu widzenia.

Rys. 12

Komisja wyznaczyta 5 nagréd pienieznych w kwotach od

20 do 100 zt i 5 nagréd w postaci kompletow wydawnictw

Instytutu Spraw Spotecznych.

Urzadzenie, bedace tematem konkursu, powinno sktada¢
sie z: przyrzadu blokujacego przesuwacz pasa, przyrzadu
blokujgcego rame biegowa i dodatkowej sygnalizacji ostrze-

gawczej—dzwiekowej lub wzrokowej. Przy tym ustanowiono

nastepujgce warunki techniczne: (1) wszystkie trzy zabezpie-
(2) przyrzady

a przede wszystkim wytaczajagce obydwa zablo-

czenia maja by¢ stosowane i uzywane tacznie;
wtaczajace,

kowania powinny znajdowa¢ sie w podziemiu przy dolnej

czesci traka i to po obu jego bokach, umieszczone w sposéb

wygodny i dostepny; (3) urzadzenia zabezpieczajace musza

by¢ niezawodne w uzyciu, tzn., ze maja wykluczaé:

przypadkowe wytgczenia, zagubienia czes$ci roztagczanych lub

zdejmowanych, czeSciowe zuzycie wptywajace szkodliwie na

(4) konstrukcja i montaz po-

blokowanie i ryglowanie itp.

winny by¢ tak przemys$lane, aby bytly proste, dostepne w ce-

nie i nadawaty sie do wykonania sposobem gospodarczym;
(5) pozadane jest sprzegniecie pomiedzy soba urzadzen
blokujacych i ostrzegawczych z zamknieciem furtki ogro-

dzenia ochronnego w podziemiu, a to w celu zmniejszenia

ilosci czynnosci, ilosci chwytéw, aby zmusi¢ obstuge do uzy-

wania wszystkich zabezpieczen i do zamykania furtki;

(6) zmontowanie urzadzen nie powinno ostabi¢ stojaka tra-
kowego.

Jako przyktady konstrukcyj wzorowych Komisja Bezpie-

czenstwa Pracy Rady Naczelnej Zwigzkéw Drzewnych poda-

je ponizej omoéwione dwa urzadzenia, spetniajagce w duzej

mierze omoéwione warunki, a w tym warunek sprzegniecia

urzadzen zabezpieczajacych.

Pierwszy przyktad wzorowej konstrukcji nalezy do fabry-

ki maszyn do obrobki drzewa, pod firma Gubisch w Ligni-

cy i jest zaczerpniety z miesiecznika Arbeitschutz, Nr. 11,

rok 1936, drugi jest pomystem p. inz. Munda, inspektora

technicznego Rady Naczelnej Zwiazkéw Drzewnych.

[1] We wsporniku przymocowanym ponad kotem zamacho-

wym do stojaka trakowego osadzony jest na sprezynie

trzpien ryglujacy (A) dopasowany swym dolnym koricem do
wrebéw kota (rys. 12). Trzpien ten jest zaopatrzony w po-
sie¢ opiera od dotu ra-
Ramie (C) tej

(D), siegajacym

gérnym koncem do specjalnie uksztattowanego koétka — re-

o ktory
(B-C)~

przeczny klin prowadzacy,

mie (B) dzwigni poziomej dzwigni

jest sprzezone z pionowym watkiem swym
kojesci (E). Rekojes¢ ta stuzy do obracania trybu (T), prze-
suwajagcego pas z kota luznego na kolo robocze, lub odwrot-
nie. Z chwilg przejscia gornego konca watka (D) przez wy-
kroje kotka (E) — mechanizm do przesuwania pasa zostaje
Pod koétkiem
(G),

muje uniesiony do gory watek (D). W celu zwolnienia tego
(G). Za-

spre-
zatrzy-

zaryglowany. (E) widoczna jest jeszcze

zynujaca zapadka ktéra samoczynnie chwyta i

watka nieodzownym jest odciggniecie reka zapadki
tyczka (F) widoczna pod dzwignig (B-C) jest przytwierdzo-

na stale na tancuszku, aby nie mogta by¢ zagubiona, i stuzy



do podpierania tej dzwigni w chwili zaryglowania kola za-
machowego.

Sposéb postugiwania sie tym urzadzeniem jest nastepuja-
cy: robotnik znajdujacy sie w podziemiu unosi do géry pra-
wa reka watek (D), a lewa reka wsuwa zatyczke (F) do od-
powiedniego gniazda w stojaku traka; czynno$¢ ta zwalnia
trzpien (A) z ucisku sprezyny i dolny koniec tego trzpienia
trafia odrazu lub po niewielkim obrocie kota zamachowego

koniec wat-
(G), rygluje

i przesuwacz pasa; w ten sposob dzwignia (B-C)

a jednocze$nie gorny

zapadka

do najblizszego wrebu,
ka (D),

kétko (E)
i watek (D)

przytrzymywany dodatkowo

zostajg dwukrotnie zabezpieczone: przy kole

zamachowym w podziemiu i na pietrze przy traku; po skon-

czeniu swej pracy w podziemiu, robotnik wyciaga jedynie

zatyczke (F), a pomimo to zabezpieczenie pozostaje nadal

w stanie czynnym; dopiero po zwolnieniu przez trakowego

zapadki (G) — trzpien (A) moze zwolni¢ koto zamachowe,

po czym nastepuje uruchomienie traka.

Zaletag tego rozwigzania jest wprowadzenie zabezpieczen

w podziemiu i na pietrze do sprzegnietej catosci konstruk-

cyjnej, wada natomiast — brak potaczen ryglujacych zam-

kniecie furtki, wzglednie drzwi ogrodzenia ochronnego.

.[2] Oryginalny pomyst wnosi rozwigzanie inz. Munda:

w tozyskach przymocowanych do stojaka traka osadzony

jest poziomy watek (W) z dwoma zaklinowanymi ramiona-
mi (R) (rys. 13). Na tym samym walku sg osadzone: mimo-
§rod (K) i plaska tarcza (T) w ksztatcie wycinka kota.

W potozeniu wskazanym na rys. 14 ramiona (R) uniemo-
zliwiaja w podziemiu otwarcie dwu furtek znajdujgceych sie

w ogrodzeniu ochronnym z obu bokéw traka; mimosréd (K)

naciska na dolny koniec dwuramiennej dzwigni (D), obra-
cajacej sie dokota osi poziomej, przymocowanej do stojaka
traka, unoszac gorny jej koniec ponad koto zamachowe;

tarcza (T) znajduje sie w pozycji umozliwiajacej przesunie-

cie zebatki (Z), a razem z nig na koto robocze, w kierunku

wskazanym strzatkg na rys. ; poniewaz koto zamachowe

jest juz rozryglowane przez podniesiony go6rny koniec dzwig-
ni (D) — uruchomiony jak

trak moze by¢ tylko pas po-

ruszy koto robocze.

Podczas ruchu traka otwarcie furtek w ogrodzeniu ochron-
nym jest wykluczone, albowiem tarcza (T) opiera sie¢ o wy-
ramion (R) do gory jest

sunietg zebatke (Z) i podniesienie

niemozliwe.

Po cofnieciu pasa na kolo luzne, zapadka (Z) zwolni ruch

tarczy (T); wtedy dopiero mozliwym sie staje podniesienie
do go6ry obu ramion (R), ktére wykonajg obrot okoto 60°
wraz z watem (W), zajmujac potozenie (Ri); ruch ramion R

moze by¢ nadany dowolnie — z jednego lub z drugiego bo-

ku traka.

Z chwilg podniesienia do go6ry ramion (R), moga by¢

w ogrodzeniu ochronnym. Wowczas jednak

otwarte furtki

ktére wyklucza

tarcza (T) znajduje sie juz w potozeniu,

przesuwanie zebatki (Z) i uniemozliwia przerzucanie pasa

na koto robocze, mimos$réd (K) zwolni dolne ramie dZwig-

ni (D), ramie weszto we wrab

kota zamachowego,

a w $lad za tym goérne jej

ryglujac jego obrot.

Zalety i wady urzadzenia ochronnego firmy Gubisch, po-
dane powyzej, sa tutaj odwrécone.
W dalszych numerach ,Przegladu BezpieczefAstwa Pracy“,

zostang omoéwione urzadzenia ochronne przy trakach nie po-
siadajacych wrebéw w kole zamachowym oraz udoskonalenie

konstrukcji firmy Gubisch przez sprzegniecie urzadzen za-

bezpieczajacych rozruch traka z mechanizmem ryglujacym

furtki w podziemiu.

Rys. 14



Zabezpieczenie przeciw odrzutowe przy pitach
tarczowych do drzewa z samoczynnym posuwem
I przy pitach wielo tarczowych

W ostatnich

te pojawity sie na rynku,

Inz. R. Franz

latach pity tarczowe z samoczynnym posuwem tarcuchowym do
w Niemczech coraz wieksze zastosowanie w przedsigbiorstwach przemystu drzewnego.
panowat prawie powszechnie poglad, ze

i technicznych posiada réwniez wielkie zalety pod wzgledem bezpieczenstwa.

nemu potozeniu tarczy nie nalezato sie juz obawia¢ okaleczen

przypiszczenie, ze dzieki

piecznego przykrycia samej
ofiar, poktadane nadzieje

tarczy,
zostaty

dzito o odosobnione wypadki,
nego
czynnym posuwem walcowym.

suwem tancuchowym do

tem drzewa. Okre$lenie:
iv nowym przepisie pojeciem

posuwowi taricuchowemu zostang usuniete
padkéw, tak czeste przy podiuinym przerzynaniu na zwyktych pitach

zaszta potrzeba wyposazenia rowniez
ne i zapobiegawcze. W § 83 dawnych przepiséw zapobiegania wypadkom Zwigzkéw Zawodowych Przemystu
zabezpieczeniu przed odrzutem drewna pit wielo tarczowych
Postanowienie to
obrzynania

znajduje sie postanowienie o nalezytym

robotnikow,

niestety praktyka dowiodta,
nieraz bardzo ciezkie w skutkach.

rozciggnigeto
krawedzi.

,»Z samoczynnym posuwemW ten
krawedzi z

Przede wszystkim dzieki

odrzuty wsteczne
tarczowych.
pomingwszy kilka wypadkéw wywotanych szczeg6lnie niedbatym
spetnione, to
rzaja sie odrzuty obrabianego drzewa,
przeto

ze,
Poniewaz w danym przypadku
i tych maszyn w specjalne $rodki ochron-

chwytaki)
zakres

sposéb

samoczynnym

ograniczajace

obrzynania krawedzi desek znajdujag
Gdy przed kilku laty maszyny
ta nowa konstrukcja précz zalet gospodarczych

zabezpieczo-
poza tym stusznym wydawato sie
obrabianego drzewa Ilub od-
Aczkolwiek w odniesieniu do bez-
zachowaniem sie
mimo samoczynnego posuwu, zda-
nie cho-

Drzew-
Z samo-

rowniez z dniem 1 kwietnia 1934 na nowe pity z po-
Wedtug § 143 tych przepisow
tarczowe z samoczynnym posuwem w urzadzenia ochronne (waty cztonowe,
,»,Z samoczynnym posuwem walcowym*
szerszym:
zostato w stosunku do pil tarczowych, stuzacych do obrzynania

nalezy obecnie zaopatrywaé¢ pity
zabezpieczajace przed odrzu-
starego przepisu, zastgpiono
postanowienie to rozszerzone

posuwem ‘taricuchowym.

Poniewaz jednak nowa ta definicja w postanowieniach nie jest jeszcze ogdlnie znana, a pity tarczowe do obrzynania

krawedzi z posuwem tafAcuchowym
cia wypadkéw nalezy czesto i
nia § 143 przepiséw

znalazty szerokie zastosowanie dopiero w ostatnich czasach
doktadnie badac¢ ich
zapobiegania wypadkom,
nego, nalezy jeszcze opisa¢ stosowane juz od

stan techniczny W celu wyczerpujacego omoéwienia
wydanych w Niemczech przez Zwigzki
lat podwdjne pity tarczowe do obrzynania krawedzi,

przeto dla uniknie-
i wyjasnie-
Zawodowe”™ Przemystu Drzew-
pity tarczowe do

tat z posuwem walcowym, jak réwniez pity wielo tarczowe.

Jak juz wspomniano we wstepie,
skaleczenia przy pitach tarczowych z
somoczynnym posuwem sg bardzo

rzadkie, albowiem
maszyn

ostoniecie

konstrukcja tych
catkowite
takie
sa wywotywane
prawie wytacznie przez niedbale ob-
stugiwanie maszyny. Zbedna bytaby
analiza tych wypadkéw w ramach ni-

umozliwia prawie

tarczy. Jezeli jednak

wypadki zachodzg, to

niejszego artykutu.
Gtoéwng 1 najniebezpieczniejszg przy-
czyng wypadkéw przy
wych z samoczynnym posuwem jest
obrabianego drzewa i odpad-
Przy niektérych konstrukcjach
moga byé

pitach tarczo-
odrzut
kow.

pit tarczowych odrzucone

Ry*. 2

zar6wno obrabiany materiat, jak i od-
padki, przy innych za$ prawie wylacz-
nie odpadki. Przy opisywaniu poszcze-
gbélnych konstrukcyj bedzie
tym mowa.

Dla zapobiezenia

jeszcze o
odrzutom, wywo-
tujacym ciezkie urazy,
i Smieré, przewidziano przy pitach tar-
czowych z samoczynnym posuwem spe-
cjalne S$rodki okreslone bli-
zej w § 143 wspomnianych przepiséw.
Kliny rozczepiajace, stosowane ogolnie
przy zwyktych pitach tarczowych do
przerzynania podiuznego, jako zabez-
pieczenie przed uderzeniem
nym, zawodzg przy pitach

a bardzo czesto

ostroznosci

wstecz-
tarczowych
z samoczynnym posuwem, a wiec nie
jednak
mimo to znajduja zastosowanie, to tyl-

powinny by¢ zalecane. Jezeli

ko dlatego, ze spetniajg swe zadanie

Rys. 3

techniczne, utrzymujac rzaz w stanie
rozwartym, zapobiegajac tym samym
zaciskaniu sie drzewa na pile. W ten
spos6b zmniejszajg one site posuwu i
utatwiajg czyste i rowne ciecie.
Posuw  przy samoczynnych pitach
tarczcowych odbywa sie badZz przy po-

mocy tancucha w postaci tasmy pilyt-

kowej (rys. 3), badz tez przy pomocy
watéw przyciskowych (rys. 7). Role
watéw przyciskowych mogg réwniez
spetni¢ waty cztonowe stuzace jedno
cze$nie jako organ posuwajgcy obra
biany materiat i zabezpieczajacy ro
botnika przed jego odrzutem. Wat ta

ki sktada
drycznych réwnej
ci (rys. 1),
niezaleznie od

sie z kilku cztonéw cylin

Srednicy i szeroko$
osadzonych sprezyscie i
siebie  na wspo6lnym
napedowym. Podczas gdy sztyw-
ny, ztobkowany wat posuwowy przy
robwnoczesnej kilku kawatkow
drewna grubos$ci  posuwa
tylko grubsze, wat cztonowy,
bedac poniekad cylindrem elastycz-

kazdy kawatek drzewa,

wale

obrébce
rozmaitej
kaw atki
nym, posuwa
dopasowujac sie w pewnych granicach
do jego grubosci.
suwanie

To przymusowe po-
poszczeg6lnych kawatkow
drzewa usuwa juz w znacznym stopniu
niebezpieczenstwo
mo to
stapi
ono mieé¢ nastepstw groznego odrzutu,

odrzutu. Jezeli mi-
z jakiegokolwiek powodu na-

uderzenie wsteczne — nie moze

albowiem ruchomy wieniec watu za-
ciska sie wtedy miedzy walem nape-
dowym, a obrabianym kawatkiem



jego
docis$niecie do po-

drewna, przeciwdziatajac wyrzu-

ceniu przez mocne

wierzchni stotu.

Waty cztonowe roz-
powszechnione.

przypadkach

sag bardzo mato
Spotykamy je w odo-
przy heblar-
poziomym nozem gérnym,
natomiast, poza kilkoma
konstrukcjami, przy

Tak mate ich

przypisac
tarczowych

sobnionych
kach z
rzadko spe-
pitach
rozpo-
nalezy temu,

zwyktych

cjalnymi
tarczowych.
wszechnienie
pitach o-
brabia sie podczas jednej operacji tyl-
ko pojedynczy kawatek drzewa, i po-
suw moze by¢ doskonale wykonany
przy pomocy zwykiego watu ztobkowa-
nego techniczne za$ zale-
ty wahu moga by¢ w
danym wypadku
nalezy
przyrzadem drogim,
konstrukcji i

ze na

sztywnego,
cztonowego nie
wykorzystane. Ponad-
to
jest
plikowanej
w uzyciu, gdyz nie znosi przede wszyst-
kim zbyt wielkich réznic grubosci
rownoczesnie obrabianych przedmio-
sprezyny poszczego6l-
moga wskutek nad-

ze wat czlonowy
o dos¢ skom-
delikatnym

zauwazy¢,

tow, albowiem

nych czesci waktu
miernego obcigzenia ulec
W uniknigecia podobnych
dzen, niektére fabryki maszyn postugu-
ja sie pretami ochronnymi, zapobiega-
jacymi przekroczeniu pewnej maksy-
malnej grubosci. 0 ile ograniczenie to
przy wspomnianych heblarkach jest
jeszcze dopuszczalne, przy pitach
przeszkadza ono
ogranicza
nastepnie
prawie

uszkodzeniu.

celu uszko-

to
tarczowych W pracy
i w duzym zakres
ich dziatania. Nalezy
uwage na fakt,
wszystkich pitach

posuwem

stopniu
ZwWro-
przy
z samo-
(obrzynki

cic ze
tarczowych
odpadki

drzazgi)

czynym
krawedziowe, sag odrzucane do
sg przewaznie ciefAsze od obra-
Pomiedzy dolna
krawedzia watu stotem
zachowany jest odstep
(rys. 1, wymiar a) przez ktéry wtasnie
moga kaw atki
drewna. zapobiega

*tytu i
bianego przedmiotu.
cztonowego i
zawsze pewien

odrzucane cienkie
typu

odrzutom wstecznym

by¢
W at tego
wszystkim

nie
wiec
i ta okoliczno$¢ wtasnie
uwagi przy
go przy pile

wymaga naj-
ewentualnym
tarczowej.

baczniejszej
stosowaniu

Natomiast wspomniane w przepi-
.Chwytaki#4 tworzg zabezpiecze-
zapewniajace przy dobrej
petne bezpieczenstwo
odrzutem przy typach
moczynnych pit tarczowych. Chwytaka-
nazywamy ksztattowniki

sach
kon-
przed

nia
strukecji
wszelkich sa-
mi zelazne
zawieszone wahadtowo na poziomej
i zakrywajace strefe niebezpieczenstwa.
Sposob ich dziatania przedstawiono
Chwytaki

by¢ na obrabiarce umocowane od stro-

osi

wyraznie na rys. 2. muszg

ny podawania materiatu, azeby mogty
unieszkodliwi¢ ewentualne od-
zdarzajace sie przy wktadaniu
deski. Przed chwytakami
osadzony poziomy pret ry-

odchylenie
Chwytaki po-
winny mieé¢ sporg diugosé (okoto 20
cm), azeby przy grubej des-
ce (okoto 5 cm) mogtly jeszcze okazy-
dostateczny op6r bez potrzeby
przesuniecia do géry catego urzadze-
nia; précz tego przekr6j ich powinien
by¢ dostatecznie mocny, albowiem
przy szybkobieznych pitach tarczowych
odpadki odrzucane sa z wielkg sita.
Nie ma jednak niestety

rowniez
rzuty
obrabianej
musi by¢
glujacy,
ich w kierunku odrzutu.

uniemozliwiajacy

rowniez i

wac

znormalizowa-

nego typu tego zabezpieczenia, ktory
by odpowiadal wszelkim rodzajom sa-
moczynnych pit tarczowych. Rodzaj

chwytakéw oraz sposéb przymocowania

ich do obrabiarki nalezy raczej dosto-
sowa¢ za kazdym razem do danego
typu maszyny po uprzednim doktad-
nym zbadaniu wszystkich jej wtasci-
wosci, mozliwosci niebezpieczeAstwa i
jego wpitywu na proces obrébki. Od-

sie to do wszystkich
typow

nosi najwazniej-

szych samoczynnych pit tarczo-

wych.
W $réd
tarczowych z

nowych samoczynnych

pit
posuwem taficuchowo -

taSmowym rozrézniamy obecnie dwa
konstrukcyj, a
w  ktorej
nawierzchnia
typu, z
nad (rys. 4).
typu uzywane sg
licznych przedsiebiorstwach,
buduje sie
nowych Oba

jednakowy mecha-

mianowicie:
pity
stotu

rodzaje
konstrukcje starsza, 0$
jest osadzona pod
(rys. 3) i maszyny

watem osadzonym

nowszego
stotem
Maszyny pierwszego
jeszcze w
natomiast nie

juz  wiecej

tego rodzaju urzadzen.
te typy posiadaja
nizm posuwowy. tancuch
jest
znajduje
przyciskowymi,
W atki
do

taSmowy bez
Nad
sie przesuwana belka
osadzony-
dociskaja
taricucha, dopro-

konca prowadzony w stole.
stotem
z watami
mi na sprezynach.

obrabiang deske

te

Rys. 4

wadzajagcego jag do pity. W maszynach

z dolnym
dnej
déw
lip.
chwytana

techn

stronie

obrabiana

watem tancuch
tarczy,
icznych jest
na krawedziach d

tylko

lezy po

wadliwe.

jest

je-

co z wielu wzgle-

Oto
eska

jednostronnie,

wskutek czego tatwo zmienia pozadang

pozycje, ¢
obrébke i
radycznych

zastosowacé
cji jeszcze

o wywotuje
straty na materiale. W
przypadkach
przy

drugi tancuch, dzieki

nieprawidtowga

spo-

prébowano
tego rodzaju«konstruk-
ktore-

mu deska bytaby prowadzona obustron-

nie; przyczyniato si¢ to jednak w
;znacznym stopniu do podrozenia kon-
strukcji, przy czym réwniez specjalne
trudnosdci nastreczata wymiana pity
tarczowej. Wobec tego zarzucono kon-
strukcje maszyny o dolnym wale, za-
stepujac ja maszyng z walem, osadzo-
nym nad stotem. W tej nowej kon-
strukcji poszczeg6lne ptytki tasmy po-
suwowej posiadaja w S$Srodku wyztobie-
nie o gtebokosci okoto 5 mm, miesz-
czace dolng krawedZ wuzebienia pity
(rys. 6). tancuch prowadzi wiec des-
ke po obu stronach tarczy, zapobiega-
jac tym samym jej przesuwaniu sie,
przy czym wymiana tarczy juz jest
tatwa.

Co sie tyczy bezpieczeAstwa tych
maszyn, nalezy nadmieni¢, ze obrabia-

ny materiat

nie

podlega odrzutom

odrzucane sg tylko odpadajace obrzyn-

ki
nach tych
krotsze i

dtugosé
wedzie lub

zdarza sie,

Rys. 6

krawedziowe i

deski,

drzazgi.
obrabia  sie
pociete juz
wyréwnujac ich
tnagc je na listwy.

ze oddzielona od deski

Na maszy-
przewaznie
na odpowiednig

kra-
Ot6z
wa-
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Rys. 7

ska listewka krawedziowa wywraca sie,
zanim
by i
pod

znajdzie sie poza zasiegiem pi-

zostaje odrzucona przez tarcze

walem przyciskowym, nastawio-
robotnika
5). W po-
od-

5 wi-

nym na grubo$¢ deski, na
obstugujacego maszyne (rys.
dobny réwniez

sposéb moga by¢

rzucone krdtkie drzazgi. Na rys.
da¢, ze powierzchnia stotu jest niemal

styczna do wienica tarczy. W starszej
konstrukcji z osadzonym u dotu watem
pity siega
przewaznie obrabiang deske.
Odrzut sie

stycznym do wiefca pity,

gérna krawedz uzebienia

ponad
nie odbywa w kierunku
lecz skos$nie
w  kierunku

do gory, na watek przy-

ciskowy, a mimo to jest jeszcze do$¢
silny, aby spowodowaé¢ powazne obra-

zenia. Poszczeg6lne maszyny,
typu konstrukcyj-

sie bardzo

czesto

nawet tego samego

nego, zachowuja rozmaicie

pod wzgledem czestosci odrzutow.

Podczas przeprowadzanych kontroli

stwierdzitem kilkakrotnie, ze przy je-
dnakowych maszynach, pochodzacych z
tej nie zaobserwowa-

no w

samej wytwarni,

jednym  wypadku odrzutéw
wstecznych, natomiast w
takie

Dotychczas nie udato mi

innych wy-

padkach odrzuty miaty miejsce.
sie wyjasnic
Gdybym
tego przypadkowemu
okolicznosci,

powodow tego zjawiska. nie

chciat przypisac
to zdaniem mo-
tylko
.przy-
ciskowego, lezacego bezposrednio przed

zbiegowi

im nalezatloby szuka¢ powodow

w odmiennym nastawieniu watu

pita tarczowa.

Przy  zabezpieczeniu samoczynnych

pit tarczowych tego typu postgpowano
najpierw w ten

spos6b, Zze usuwano

przedni watek przyciskowy i osadzano
na jego miejscu zabezpieczenie przeciw
odrzutowe, mimosro-

sktadajace sie z

dowo osadzonych odcinkéw kota, t.
(rys. 3).
cowywania zabezpieczenia przeciw od-

ZW.

chwytakéw Ten sposéb umo-

rzutowego okazat sie niepraktyczny ze

wzgledu na to, ze belke przyciskowa,

na ktérej umocowano zabezpieczenie
nalezy wustawiaé na wysokosci odpo-
wiedniej do grubos$ci obrabianej deski.

Nastawienie takie wymaga jednak do-

datkowego uregulowania zabezpiecze-

nia przeciw odrzutowego, poniewaz

inaczej pole dziatania odrzutu

toby w petni ostoniete

nie by-
lub poszczego6l-
sie stale po
Scierajac  sie
wywotujac hatas. To ciggle
dopasowywanie zabezpieczenia przeciw

ne chwytaki $lizgatyby

tancuchu posuwajacym,
znacznie i
odrzutowego naturalnie

ne dla

jest
robotnikéw i

niedogod-
prowadzi do sta-
tych lekkomys$inych zaniedban, wskutek
zabezpieczenie
W ostatnich

niemieckie

czego staje sie bezce-

lowe. czasach dwie wy-

twornie zaradzity tej nie-

dogodnos$ci, dajac wtasne rozwigzania.

Fabryka maszyn Raimann, St. Geor-

gen w Breisgau, wykonata to w ten

sposoéb, ze dzwigar zabezpieczenia
przeciw odrzutowego umocowata nie na
przestawnej belce przyciskowej, lecz
na nieruchomej
Chwytaki

rzutowego

ramie maszyny (rys. 6).
od-
bezposre-

zabezpieczenia przeciw

spoczywajg teraz

dnio na ptycie stotu; na szerokosci

tasmy posuwowej sa one nieco skréco-
ne,

aby tancuch nie ocierat sie o ich

dolng krawedz. Zabezpieczenie

jest bardzo

prze-

ciw odrzutowe szerokie i

zapewnia tym samym bezwzgledng o-

chrone przed kazdym odrzutem wstecz-
nym drzewa, przy czym pod wzgledem

swej wartosci i jakosci wykonania po-

winno by¢ uwazane za typ obecnie naj-

lepszy na rynku.
Fabryka maszyn Adolf John S. A.
w Markranstadt (Niemcy) znalazta in-

ne rozwigzanie, umocowujac 0$ chwy-

takéw pod stotem, przy czym osadzita
chwytaki wahadtowo w ten sposéb, ze
nad stotem wystaje ich krawedz czyn-
deski
Sko-
ro tylny koniec deski opusci chwytaki,
sie
zamykajg przestrzen,

na (rys. 4). Przy wsuwaniu

chwytaki zostajag naci$niete w dot.

te ostatnie obracaja samoczynnie

do gory i zagro-
zong odrzutem. Szeroko$¢ zabezpiecze-

nia przeciw odrzutowego odpowiada

W atpli-
niewielka szeroko$é

szeroko$ci tasmy posuwowej.

wym jest, czy ta
zabezpieczenia
kich

nie

wystarcza we wszyst-

przypadkach,
nastepuja
lecz czesto réwniez pod katem

poniewaz odrzuty

zawsze rownolegle do
tarczy,
ostrym,

rzynki

a wskutek tego odrzucone ob-
lub drzazgi moga przelatywaé

z boku, obok zabezpieczenia. Zdaniem
firmy, zabezpieczenie to przyjeto sie w
w praktyce; diuzsza obserwacja wyka-
ze, czy mimo matej szerokosci ochrona

jest dostatecznie skuteczna.

Trzecia wreszcie firma probowata

sprawe te rozwigza¢ w podobny spo-

séb, jak firma John. Zamiast wahli-

wych chwytakéw ona tatwo
sprezynujace
wystajagce tylko nieznacznie

stotem. Czy zabezpieczenie to

stosuje

wymienne, blachy stalo-

we, nad
w do-
statecznym

stopniu odpowiada wyma-

ganiom — jest bardzo watpliwym, jest
ono jednak
W kazdym

trzech

najtanisze.

razie z rdéznorodnosci

opisanych zabezpieczei mozna

wnioskowaé¢, ze pod wzgledem bezpie-

czenstwa pracy konstrukcyjny rozwdj

samoczynnych pil tarczowych z posu-

wem taficuchowym nie jest jeszcze za-

konczony, i ze organy, ktérym powie-

rzono zwalczanie wypadkéw, musza

jeszcze tym maszynom poswieci¢ bacz-

ng uwage.
Obok powyzej opisanych samoczyn-
nych pit tarczowych z posuwem tan-

cuchowym nie mniej wazne znaczenie

posiadajag pity tarczowe do obrzynania

krawedzi i produkcji tat z posuwem
walcowym (rys. 7). Znajdujg one za-
stosowanie zwtaszcza w tartakach, a

poniewaz sa juz od dawna uzywane,

przeto zdotano juz zdobyé doswiadcze-
ich wartosci

nie co do pod wzgledem

bezpieczenstwa. Przy maszynach tych
moga by¢ odrzucane zaréwno obrabia-

ne deski, jak i odpadki. Réwniez i tu-

taj zabezpieczenie przeciw odrzutowe,
sktadajace sie z chwytakéw, zapewnia
bezwzgledng ochrone przed odrzutem

drzewa, o ile jest fachowo wykonane
Na rys.

dziatania

i umocowane. 7 wida¢ dosko-

nale sposéb zabezpieczenia

przeciw odrzutowego, wobec czego do-

ktadny opis tego jest zbyteczny.

Do tej grupy maszyn nalezag odmia-

ny specjalne, ktérych sposéb dziatania

W znacznym stopniu odbiega od nor-

malnego i zastuguje ze wzgledu na bez-

pieczenstwo pracy na specjalne omé6-

wienie. Tak wiec Fabryka Maszyn w
Landsberg (Niemcy)

rynek podwéjng pite tarczowa do ob-

wprowadzita na

rzynania krawedzi,
sie,

w ktoérej tarcze o-

bracaja wbrew ogélnie przyjetej



metodzie zgodnie z kierunkiem posu-
(rys. 8). Odrzut
tych jest wskutek te-
a zabezpieczenie prze-

Istnieje

wu drzewa wsteczny
przy maszynach
go niemozliwy,
ciw odrzutowe —
jednak  niebezpieczeAstwo, ze przy
uruchomianiu przyciskowych
obrabiana deska moze by¢ wyrzucona
istnieniu tej

zbyteczne.
walcéw
w kierunku posuwu. O
mozliwos$ci dowodzi $miertelny wypa-
dek, jaki wydarzyt sie przy takiej ma-
na Goérnym
zacieta sie
Ro-
gdy
zwolnit nieroz-

szynie w pewnym tartaku
Slasku. Obrabiana deska
krawedziag o podstawe maszyny.
botnik usitowat deske odciagna¢;
mu sie to nie udato,

waznie walce przyciskowe. W tej sa-

mej chwili deska zostata z wielkg sita
wyrzucona przez pity tarczowe w Kkie-
runku posuwu i $miertelnie zranita

siedzacego na stole maszyny po stronie
mtodocianego, zatrudnione-
Choéby
nawet w tym wypadku uzna¢ za przy-
czyne $mierci lekkomyslno$¢ chiopca
i jego nieostrozno$é, to jednak zawsze
nalezy sie liczy¢ z tym niebezpieczen-
stwem i inspekcyj-
nych zarzadza¢ odpowiednie $rodki o-

wyjsciowej

go w charakterze pomocnika.

podczas obchodéw

chronne, jak np. ustawienie nierucho-
mej $cianki ochronnej.
Nie mniej godng uwagi pod wzgle-

dem bezpieczefAstwa jest przedstawio-

na na rys. 9 maszyna 0 posuwie recz-
pity

krawedzi.

nym, bedaca odmiang podwdjnej
obrzynania
maszynach tych, wyrabianych
z go6rnodlaskich fabryk,
roku trzy ciezkie

tarczowej do
Przy
przez
zdarzyty sie w ciagu
ktérych

jedna

wypadki, z jeden S$miertelny,
drzewa.
ze maszyny

zaopatrywane

wywotane odrzutem Nalezy
jednak z géry podkreslic,
te nie byly pierwotnie
w zabezpieczenia przeciw odrzutowe,
opracowane cokolwiek pdzniej na pod-

stawie przepisow ochronnych.

Obrabiang deske kladzie sie na ma-

tym woézku i przesuwa przez pity. Brak

Rys. 9

samoczynnego przesuwu przyczynia sig
do niskiej ceny maszyny. Nie posiada

ona jakichkolwiek walcéw przycisko-
wych; robotnik musi wiec nie tylko
deske posuwaé, lecz réwniez przycis-

ka¢ ja do stotu, co jest szczegdlnie po-
gdy deska zostata juz
krawedz
pitami;

trzebne wtedy,
przepitowana, a
jeszcze

tylna jej
znajduje sie
wtedy bowiem zgodnie wirujace tarcze
moga ja porwac¢ do gory i
Wspomniane wypadki odrzutéw wstecz-
nych zostaty wywotane witasnie w ten
sposéb, poniewaz we wszystkich trzech
przypadkach odrzucone deski byly zu-
Réwniez przy tych
ochrone przed

miedzy

odrzucic.

petnie obrobione.

maszynach dostateczng
zabezpieczenie
jednak na
znacznie niebezpieczeAstwo tego ro-
dzaju maszyn nalezy przywigzywaé jak
bardzo staranne-

odrzutami zapewnia

chwytakowe. Ze wzgledu

najwiekszg wage do
go montazu zabezpieczenia.

W ostatnich
bli wprowadzono
ki, ktéry wymaga maszyny o kilku pi-
tach  tarczowych, narzynarek.
Sposéb ten ma na celu tani wyréb wy-
puktych powierzchni do mebli. Uwy-
puklang dykte zaopatruje sie z jednej
przestrzeni, ktéra ma by¢
wypukta, w liczne lezace obok siebie
naciecia, dochodzace mniej wiecej do
potowy grubosci dykty (ry,s. 10). Na-
cieta plyte zgina sie teraz po stronie
nacie¢ i utrwala w tym potozeniu za
pomocg fornieru, naklejonego na wy-
Do zrobienia tych
sie  maszyny,

latach w fabrykach me-
nowy sposéb obréb-

tzw.

strony na

gieta nawierzchnie.

licznych nacieé¢ stosuje
zaopatrzone w obracajacy sie wat z o-

sadzonymi na nim (okoto 30) pitami
tarczowymi. Posuw odbywa sie przy
pomocy walcow Ilub recznie. Maszyny

te montuje sie niekiedy w zupeinie
prymitywny- sposéb we wiasnym przed-
naturalnie
jakikolwiek
(rys. 10).
ciezszym wypadku mysli

siebiorstwie, nie
uwagi na

zwracajac
najmniejszej
szczego6t
Dopiero po
sie o
przed
dykty.
zrozumialg, ze

niebezpieczenstwa
wprowadzeniu zabezpieczenia
odrzutem wstecznym obrabianej
Jest bowiem rzecza zupetnie
liczne szybko wirujace
pity tarczowe maja wielkg site odrzutu,

ktéra moze sie wyzwoli¢ nie tylko pod-

czas rzniecia, lecz réwniez przy wkia-
daniu obrabianego materiatu, zwtaszcza
przy maszynach o posuwie recznym-

Jak iiliogg by¢ te ma-
szyny, dowodza jeden S$miertelny i Kkil-
ka lzejszych wypadkéw, ktére wyda-
rzyty sie w ubiegtym roku w jednej z

niebezpieczne

fabryk mebli w Berlinie. Przed tego
rodzaju odrzutami chroni skutecznie
zabezpieczenie, podobne do zabezpie-
czenia, wskazanego na rys. 2, roéwniez

sktadajace sie z chwytakéw. W mniej-
szych przedsiebiorstwach dochodzi na-
wet do roboty te wykonywa
sie na frezarkach przez osadzanie na
licznych pit tarczowych. Ze

tego, ze

wrzecionie

wzgledu na mozliwo$¢ ewentualnych

wypadkoéw, ten sposdb pracy nie jest
Skoro sie jednak z

réwniez

godny zalecenia.
niego korzysta,

zapobiec niebezpieczenstwu ewentualne-

nalezy i tutaj

go odrzutu, zaktadajac sprezyny przy-
ciskowe w postaci drewnianych grze-
bieni.

Na zakoriczenie chcieliby$Smy jeszcze
poda¢ formalng wskazéwke. Narzynaja-
ce pily tarczowe i podwdjne pity tar-
czowe do obrzynania krawedzi nie sg
wtasciwie ujete postanowieniami § 143
przepiséw zapobiegania wypadkom, po-
niewaz sg w nich wymienione tylko
pity tarczowe z
wem. Nalezy sig

najblizszej okazji

samoczynnym posu-
spodziewaé, ze przy
§ 143 zostanie odpo-
uzupetniony. Do tego czasu
opierajac sie na § 144
robwniez zaopatrze-

wiednio
mozna tatwo,
przepisow, nakazac
tych maszyn w zabezpieczenia
Wedtug
stanowienia pity tarczowe do przerzy-

nie i
przeciw odrzutowe. tego po-

nania podtuznego musza by¢ zaopa-
lub inne urzadzenie, za-

Ponie-

trzone w klin
bezpieczajace przed
waz klin taki nie
przy pitach tarczowych narzynajacych,
a przy podwodjnych pitach tarczowych
do przerzynania krawedzi

odrzutem.
moze byé uzyty

nie zapobie-
ga on odrzutowi, przeto zabezpieczenie
przy tych maszy-
nach powinno sie skfada¢ tylko z wal-
lub z chwytakow.

przeciw odrzutowi

ca ztozonego

(Arbeitschutz Nr. 11, 1935)

Rys. 10

19



Prasa wstuzbie akcji bezpieczenstwa pracy

E. Rafais ki

Rozwazania wstepne na temat roli prasy, jako czynnika
o doniostym znaczeniu, wywierajagcym olbrzymi wpltyw na
ksztattowanie warunkéw politycznych, gospodarczych, spo-

tecznych i kulturalnych wspdtczesnego zycia zbiorowego —

opre na kilku wypowiedziach, ogtoszonych na tamach cza-

sopisma ,Prasa4 tak skutecznie walczagcego od szeregu lat

w kierunku wzmozenia zdolno$ci wydawnictw prasowych do

spetniania postannictwa, do jakiego sa powotane.

,Prasa — pisat jeden z najwybitniejszych naszych pu-

blicystow, §. p. Zdzistaw Debicki — odgrywa u nas i po-

winna odgrywa¢ daleko wiekszg, niz gdzie indziej role wy-

chowawcza. Bo nie tudzmy sie, ze zasada dziennikarstwa

informowacg, informo-

Obok misji

francuskiego: ,informowac, zawsze

wac# moze nam wystarczy¢. informowania o ca-

tym zyciu wspodtczesnym i o tym, co sie dzieje na szerokim

Swiecie, ma prasa niewatpliwy jeszcze obowiazek wychowy-

wania i doksztatcania obywatelskiego szerokich mas czytel-

niczych. Te masy maja do prasy zaufanie. Wierza one sto-

wu drukowanemu w daleko wiekszym stopniu, niz masy w

innych krajach4

....R0la dziennika w zyciu kazdego obywatela — pisze

dalej Debicki — jest bardzo powazna, chocby z tego wzgle-
roz-

du, ze ogromna wiekszo$¢ obywateli, zatrudnionych w

maitych zawodach, pochtonietych przez wymagajaca co raz

wiekszego wysitku prace na chleb, poza dziennikiem czyta
niewiele. Dzieta naukowe, roztrzgsajagce gruntownie zagad-
nienia moralne, spoteczne, polityczne, czy gospodarcze —

nie trafiaja do og6tu. Trafia natomiast zawsze dziennik,

ktéry jest posrednikiem pomiedzy nim, a spoteczenstwem.

Za posrednictwem wiec prasy my wszyscy, stanowiacy spo-

teczenstwo, porozumiewamy sie ze sobg codziennie, nie zda-

jac sobie z tego sprawy. Nabieramy jednomyS$lnos$ci w

osadzie pewnych faktéw, potepiamy jedne, uznajemy i po-

chwalamy drugie.4

Nie inaczej role prasy rozumiat jeden z pionieréw publi-

cystyki spotecznej, znakomity nasz pisarz Bolestaw Prus,

ktory jakby przeczuwajac zejscie prasy z wytknietej jej

drogi na manowce taniej sensacji, eksploatowania skandalu

i btahych nowinek — w ten oto dosadny sposdb okreéla ro-

le dziennikarza: ,Dziennikarstwo jest historiag czaséw biezga-

cych, dziennikarz za$ nie moze by¢ sedzig, ani kaznodzieja,

ani katem, ale przede wszystkim dobrym obserwatorem,

ktéry zamiast $ledzi¢ i chiosta¢ jednostki, $ledzi cate klasy

i prady spoteczne... Wiegcej nas obchodzi to, czym sie zywi

nasz chtop lub robotnik, anizeli to, w jakiej sukni artyst-

ka X wystepowata w ,Odecied Wiecej nas interesuje prze-

mystowiec, ktédry dla swych robotnikéw zatozyt kase oszczed-
nosci lub szkote, anizeli pierwszy tenor opery paryskiej.4
W ten sposéb Prus rozumiat postannictwo dziennikarza

i zgodnie z tym programem w ciggu szeregu lat byt niezmor-

dowanym propagatorem wszystkiego, co mogto przyniesé

sprawie publicznej pozytek, poswiecajac miedzy innymi wiele

swych niezapomnianych kronik tygodniowych — czy to na

tamach ,Kuriera Warszawskiego#4 czy w ,Kurierze Codzien-
nym# ,Nowinach4 Ilub ,Tygodniku llustrowanym#4 —
sprawom bytu robotniczego, wystepujagc w obronie godzi-

wych ptac, tanich i higienicznych mieszkan, ubezpieczen od

wypadkéw, pomocy lekarskiej itp. zagadnien. Rzecza

przy tym jest znamienng, ze praca publicystyczna Prasa,

jakkolwiek rozwijata sie w okresie catkiem odmiennym od

naszych czaséw i poruszata tematy nie zawsze odpowiadaja-
ce og6lnym pogladom — znajdowata jednak oddzwiek, jakie-

go moze nie doznat zaden z polskich dziennikarzy. Sile

przekonywujgcej jego artykutéw spoteczenstwo zawdziecza-

to wiele pozytecznych poczynah i powotanie do zycia sze-

regu instytucyj publicznych na odcinku stuzby spotecznej.

Prasa polska od czasu odzyskania niepodlegtosci powiek-

szyta sie pod wzgledem ilosci ukazujacych sie wydawnictw—

niemal w czwdrnaséb. Poczytno$¢ poszczegdlnych pism row-

niez znacznie sie wzmogta. Wskaznik poziomu konsumcji

dziennikéw osiagnat cyfre 14 — 15 milionéw czytelnikdéw,
nabywajacych dziennie 1,7 — 1,8 miliona egzemplarzy, in-
nymi stowy 1 egzemplarz przypada $rednio na 8 — *9 ludzi,
umiejacych czyta¢ L

wiele w poréwnaniu z Niemcami,

Jest to zapewne nie

gdzie 1 egzemplarz dziennika przypada na 3 ludzi umieja-
cych czyta¢, z Anglig, Francjg, a nawet z mniejszymi od nas

krajami, jak Czechostowacja, totwa i kraje skandynawskie.

Jest to jednak juz dosy¢, aby prase uwaza¢ za jeden z naj-
czynnikéw propagandy, o niezréwnanej si-

ich dla idei i

powazniejszych

le przekonywania ludzi, zjednywania czynu.

Zanim przejdziemy do wtasciwego tematu, uczynimy dy-

gresje w kierunku poczytnos$ci, jaka cieszg sie w prasie
ogtoszenia o charakterze handlowym. W pracy pt. ,Allge-
meine Werbelehre4 Rudolf Seyffert, jeden z najwybitniej-
szych fachowcéw w dziedzinie propagandy, podaje nast.
liczby:

w dziennikach ogtoszenia czytuje stale 35,2% czytelni-

kéw, przypauKowo 56,2%, nie spostrzega ich wcale 8,6%;

w odniesieniu do czasopism periodycznych liczby te wyno-
szg — 51,2% i 12,9%,

pism fachowych — 68,8%, 27%

35,9%, w odniesieniu za$ do czaso-

142,2%.

Liczby te, jakkolwiek dotycza ogtoszen, ktérych forma

sita rzeczy jest nastawiona w kierunku zwr6cenia na nie

uwagi czytelnikéw — moga by¢ do pewnego stopnia uwa-

zane za wskaznik spostrzegania przez czytelnikéw chocby

najdrobniejszych notatek wéréd szpalt pisma. Stad wniosek,

ze istotne znaczenie dla propagandy ma nie tylko rozmiar

A Jan Mokrzycki —
(Prasa Nr. 10. R. VII)

»Czytelnictwo, analfabetyzm, prasasd



artykutéw na tamach prasy, ile nadanie im wlasciwej

formy i czestotliwo$¢ ukazywania sie ich.

Propaganda prasowa akcji bezpieczefistwa i higieny pracy

rozwija sie w naszych warunkach do$¢ pomys$inie i to na-

wet w poréwnaniu z prasa zagraniczng. Bo tez temat, wy-

soce dzi§ z wielu wzgledéw aktualny, moze interesowac

najszersze rzesze czytelnikéw, niekoniecznie nawet nasta-

wionych w kierunku rozwazania zagadnieA spotecznych.

Statystyka prowadzona w tym zakresie przez Instytut

Spraw Spotecznych wykazuje staty wzrost ukazujacych sie

na tamach prasy artykutéw i krotkich notatek.

roku ukazywato sie przeciet-
50 w

W ciggu li-go potrocza ub.

nie 45 artykutdéw  miesiecznie w prasie stotecznej i

prasie prowincjonalnej. Byty to rzeczy od Kkilkudziesigciu

do kilkuset wierszy, drobne notatki o charakterze kronikar-

skim i diuzsze artykuty. Jeden z dziennikéw stotecznych

prowadzi nawet od szeregu miesiecy staly dziat, poswiecony

tym zagadnieniom, dziat objetosci 1 kolumny druku, opa-

trzony licznymi, interesujgcymi ilustracjami.

Opracowanie wielu z tych artykutéw oparte jest na ma-

teriale dostarczanym przez Instytut Spraw Spotecznych w

formie statych komunikatéw prasowych, zawierajacych kilka
notatek kronikarskich oraz pare dtuzszych

rzeczy, dotycza-

cych badZz to spraw o charakterze organizacyjnym, badZz tez

zagadnien z dziedziny higieny, fizjologii pracy itp. Niektdre
artykuty omawiaja w sposéb wyczerpujagcy prace Instytu-
tu — wydawnictwa i filmy. Inne streszczaja materiat publi-

kowany na tamach ,Przeglagdu Bezpieczenstwa Pracy#4

Niezaleznie od tych artykutow, ukazujg sie réwniez wy-

czerpujace wywiady—ze wspomnimy o drukowanym w Kkilku-

nastu pismach wywiadzie z p. inz. A. Mazurkiewiczem —
obszerne sprawozdania z dziatalno$ci instytucyj ubezpie-
czeniowych, Instytutu Spraw Spotecznych i powstajagcych

vl szeregu przemystéw komisyj bezpieczedstwa pracy.

Rowniez na specjalng uwage zastugujg artykuty i repor-

taze, ukazujace sie niezaleznie od materiatdéw dostarczanych

prasie. Zwtaszcza forma reportazowa wydaje sie¢ najbardziej
interesujacg dla szerszych rzesz czytelnikéw. Wspomnimy,
na przyktad, o doskonatym artykule tego rodzaju, ktéry
ostatnio ukazat sie w jednym z dziennikéw $laskich, pla-

stycznie obrazujac niezmiernie ciezkie warunki pracy w za-

ktadach wytwarzajacych materiaty wybuchowe. Podobnie w

jednym z czasopism periodycznych ukazat sie artykut jedne-

go z wybitniejszych literatéw, posSwiecony pracy w kopal-

niach wegla. Forma reportazowa, jak powiedzieliSmy, znako-

micie nadaje sie do zapoznawania szerokich rzesz czytelni-

kéw ze $wiatem pracy i nastawia je przychylnie do rozu-

mienia wszelkich rozwazan, dotyczacych poprawy warunkow
pracy i bytu robotnikéw.
Forma reportazowa daje utalentowanemu dziennikarzowi

wdzieczne pole do popisu, jak to dowiddt np. jeden z czo-

towych felietonistow stotecznych, ktérego reportaze z tere-

nu zaktadéw przemystowych miejskich, artykuty o tres$ci u-

miejetnie kojarzacych dane techniczne z opisami warunkéw

pracy cztowieka — wywotlywaly powszechne zainteresowanie.

Inng forma, rzadko niestety stosowang przez naszych

dziennikarzy, jest przeprowadzenie w artykule dyskusji

w nawigzaniu do zasztego na terenie zaktadu pracy wypad-

ku. Wymaga to wprawdzie gruntownego zapoznania sig

z materiatem technicznym Ilub prawnym, dotyczacym danego

wypadku, wykazujgcym zaniedbanie ze strony pracodawcy

lub wine pracownika.

WkroczylibySmy w ten sposéb na droge pewnego rodzaju

specjalizacji, ktéra pozwala, na przyktad, paru stotecz-

nym dziennikarzom, komentowa¢ wyczerpujaco wszelkie za-

gadnienia wchodzace w zakres kolejnictwa (artykuty na te-
mat niedawno zasztego wypadku kolejowego pod Szcze$liwd-

cami).

Koledzy dziennikarze dobrze zdaja sobie sprawe, ze wy-

branie kilku zagadnien, ktéorym moga sie poswieci¢, jest

rzeczg z punktu widzenia zawodowego konieczng, zagadnie-

nie za$ bezpieczenstwa i higieny pracy, interesujace najszer-

sze rzesze i wyjatkowo jeszcze mato wyzyskane — nastre-

cza wiele mozliwos$ci, tym hardziej, ze tematy z tej dziedzi-

ny — zawierajg rowniez tak pozadane w dzisiejszych cza-

sach eleme-nty sensacji. Z drobnego na pozdér wypadku moz-

na wysnu¢ szereg ciekawych wnioskéw, ramy suchej notatki

kronikarskiej mozna rozszerzy¢ do rozmiaru duzego artyku-

tu, opatrujac go odpowiednim tytutem, ilustracjami. Tematy

z zakresu higieny pracy, jakkolwiek moze mniej sensacyjne
nadajg sie réwniez

do obszernego komentowania. Na przy-

ktad aktualne dzi$ zagadnienia ,Kraft durch Freude# czy

,La joie au travail#4 ktérym pisma zagraniczne poswiecaja
cate serie artykutdw, w niemniejszym stopniu zainteresowa-
tyby naszych czytelnikéw, odkrywajac przed nimi nowe ho-
ryzonty.

Tematy z dziedziny bezpieczeiAstwa i higieny pracy nadaja

sie do traktowania na tamach wszelkiego rodzaju organéw

prasy — poczawszy od dziennikéw, a kohczac na czasopis-
mach ocharakterze specjalnym, technicznymlub zawodo-
wym, napismach kobiecych i przeznaczonych dla mtodzie-

zy* Dobro sprawy, wymagajace statego uswiadamiania — Kkie-

rownikéw warsztatéw pracy o odpowiedzialno$ci ciazacej na

nich z tytutu zatrudniania mas robotniczych w warunkach

mogacych zagraza¢ ich zyciu lub zdrowiu i korzy$ciach go-

spodarczych, wynikajacych z odpowiedniego zorganizowania

stuzby bezpieczenstwa; pracownikéw o koniecznos$ci prze-

strzegania obowigzujagcych w tym wzgledzie przepiséw na

miejscu zatrudnienia; rodzin robotniczych o szanowaniu pra-

cy ich karmiciela; mtodych pokolen o przyswojeniu sobie

wiasciwych metod zawodowej — dzielo to wymaga

pracy

wprzegniecia do wspdtdziatania Swiata wydawniczo-publicy-

stycznego, na ktérym ciazy obowigzek wychowywania i do-

ksztatcania rzesz czytelniczych.

Nie kilkadziesiat artykutéw i notatek — lecz setki opra-

cowan z dziedziny bezpieczenstwa i higieny pracy winny

stale przypomina¢ czytelnikom o aktualno$ci zagadnienia.
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Z KRAJU I

000 Komisja Bezpieczenstwa Pracy
przy Ministerstwie Opieki Spotecznej

Pan Minister Opieki Spotecznej po-
wotat do zycia stata Komisje Bezpie-
czenstwa Pracy przy Ministerstwie.

Inauguracyjne posiedzenie Komisji
odbyto sie dnia 9 grudnia ub. r. pod
przewodnictwem podsekretarza stanu
p. W. Jastrzebskiego w obecnosci:
przedstawicieli Ministerstwa Opieki
Spotecznej z dyr. M. Klottem, przedsta-
wicieli Ministerstw Spraw Wojskowych,
Przemystu i Handlu, Zaktadu Ubez-
pieczen Spotecznych, Instytutu Spraw
Spotecznych, Muzeum Przemystu i
Techniki, branzowych organizacyj prze-
mystowych, zwigzkéw inzynieréw i
technikéw oraz Centralnego Wydziatu
bezpieczenstwa pracy w rolnictwie.

Komisja, jako organ doradczy Mini-
stra Opieki Spotecznej, ma na celu
wydawanie opinij oraz wystepowanie
z inicjatywa w zakresie planowania i
koordynowania prac poszczegdlnych
czynniké6w publicznych i prywatnych,
prowadzacych akcje zapobiegania wy-
padkom przy pracy. Prace komisji ma-
ja odbywac¢ sie w sekcjach; na razie
przewiduje sie utworzenie nastepuja-
cych sekcyj: (1) organizacyjnej, (2)
technicznej, (3) propagandowej, (4)
pierwszej pomocy.

W wyniku pierwszego posiedzenia
Komisji powotano do zycia podkomisje
regulaminowa pod przewodnictwem p.
dyr. M. Klotta. Podkomisja odbyta dwa
zebrania, na ktérych przedyskutowano
i ustalono projekt regulaminu prac Ko-
misji.

Nastepne posiedzenie plenarne
misji odbedzie sie w styczniu b. r.

Ko-

0 pracach Komisji, ktéra moze miec
doniosty wptyw na rozwéj akcji bez-
pieczenstwa pracy w Polsce, Przeglad
bedzie stale dawat wyczerpujace infor-
macje.

W. A.

000  Rozstrzygniecie  konkursu na

plakaty ostrzegawcze

Dnia 19 grudnia u. r. odbyto sie w
Instytucie Spraw Spotecznych posiedze-
nie Jury Konkursu na plakaty ostrze-
gawcze.

W Konkursie wzieto udziat 12-tu ar-
tystow grafikow.

W sktad Jury weszty nastepujace o-
osoby: pp. prof. W. Jastrzebowski i E.

M anteuffel, jako przedstawiciele S$wia-
ta artystycznego, inz. A. Mazurkiewicz
i inz. Z. Putawski — przedstawiciele
Min. Opieki Spot., inz. W. Kulczycki—
kierownik Sekcji Bezpieczenstwa Pra-
cy Zaktadu Ubezpieczen Spotecznych;

dr. B. Nowakowski — kierownik Od-
dziatu Higieny Pracy Panstwowego Za-
ktadu Higieny, inz. St. Zawidzki z Ko-
misji Bezpieczenstwa Pracy Zwiazku
Papierni, A. Boryszewski i J. Andrze-
jewski — przedstawiciele d$wiata ro-
botniczego, inz. T. Skrzywan, redaktor
Przegladu Bezpieczenstwa Pracy. Pro-
tokét prowadzita p. Z. Michalikowska,

SWIATA

Na czwarty temat zaden projekt nie
zostat wyrézniony.

ZE

B. P. Przewod-
V-dyrektor In-

sekretarka redakcji P.
niczyt p. W. Adamiecki

stytutu Spraw Spotecznych. Poziom prac na ogét wysoki, $Swiad-
Na Konkurs nadestano 22 prace na czacy o tym, ze nasi arty$ci graficy

ustalone 4 tematy: coraz hardziej zaczynaja sie wczuwac
I. Og6lna propaganda bezpieczen- w istote plakatu ostrzegawczego.

stwa pracy — 8 prac Szczegbtowe omoéwienie  wynikow
Il. 0 pierwszej pomocy w razie wy- Konkursu wraz z reprodukcjami nagro-

padku — 4 prace, dzonych projektow damy w Nr. 2 Prze-
II1. 0 utrzymaniu narzedzi w nalezy- gladu.

tym stanie — 8 prac, . , L
IV. 0 poszanowaniu miejsca pracy OO Bezpieczenstwo i higiena pracy

na terenie Panstwowych Kamienioto-
moéw w Janowej Dolinie

Kamieniotomy w Janowej Dolinie za-
trudniajace okoto 3000 pracownikow
przystapity w roku 1936 do planowego

Na pierwszy temat wyrdznione zosta-
ty 3 projekty przy czym 1 otrzymat o-
cene dobrg, za§ 2 — dostateczna.

Wszystkie 3 projekty p. Czestawa
W ielhorskiego.

Na drugi temat wyrézniono projekt zwalczania wypadkéw.
p. Tadeusza Trepkowskiego z ocena Dla podniesienia stanu bezpieczen-
dobrg i p. Bohdana Bocianowskiego z stwa powotano inzyniera, zajmujacego
oceng dostateczna. sie wylacznie sprawami, zwigzanymi z

Na trzeci temat ocene dostateczng u-
zyskat 1 projekt p. Czestawa Wielhor-
skiego i 1 projekt pp. Jerzego Skoli-
mowskiego i Andrzeja Stypinskiego.

bezpieczenAstwem i higieng pracy. Do
obowigzkéw jego nalezy czuwanie nad
og6lnym stanem bezpieczendstwa i hi-
gieny pracy, nad urzadzeniami zabez-

OkolInik Wyzszego Urzedu Gdrniczego w Katowicach w sprawie

Z powotaniem sie na tut. zarzadzenie z dn. 28 sierpnia 1936 r. L. Pr. 62/36
zawiadamia sie Okregowy Urzad Gdrniczy, ze na podstawie wynikéw konferencji,
odbytej w dn. 22 wrze$nia br. miedzy Wyzszym Urzedem Gorniczym a delegata-
mi Z. U. S. w Warszawie, Z. U. S. prowadzi¢ bedzie dziatalno$¢ swag w terenie
wedtug nastepujacych zasad:

I. Celem dziatalnos$ci jest wykonanie przepisow art. 56 ustawy o ubezp. spot.
w brzmieniu ustalonym rozp. Prezydenta Rzeczypospolitej z dn. 24. 1934 r.
(Dz. U. R. P. Nr. 95 poz. 855) oraz przepiséw § 9 rozp. Min. Opieki Spotecznej
z dn. 30.XIl 1933 r. (Dz. U. R. P. Nr. 1 poz. 2 z 1934):

Przepisy te naktadajag na Zaktad Ubezp. Spol. obowigzek:
a) przeprowadzania akcji, majacej na celu podniesienie

pracy w zaktadach pracy,

b) ustalania stopnia niebezpieczenstwa wypadku
z zaliczeniem zaktadéw pracy do odpowiednich kategoryj i
czenstwa.

Il Dla wykonania tych zadan Z. U. S.
LW terenied
1) Z. U. S. w miare przychylnego ustosunkowania sie kierownictw poszczeg6l-

nych kopald na Gérnym-Slagsku — organizowaé bedzie na terenie tych kopalh
za posdrednictwem wlasnych organdéw technicznych, ,Kota bezpieczeristwa pra-
cy#d ktorych maksymalny program dziatania i ewentualne formy organizacyj-

stanu bezpieczenstwa

i choroby zawodowej w zwigzku
klas niebezpie-

ustalit nastepujacy program dziatania

ne przewidujgw og6lnych zarysach dotgczone »Wskazowkis
2) Z.U. S. wykonywa¢ bedzie przez wtasne organy techniczne kontrole w po-
szczegblnych kopalniach, w kierunku:
a) stwierdzenia systematyczno$ci prowadzenia akcji bezpieczenstwa pracy
przez zorganizowane ,kota bezpieczenstwa pracy4
b) stwierdzania wynikéw dziatania ,két bezpieczenstwa pracy#4
c) ustalenia stopnia niebezpieczenstwa wypadku i choroby zawodowej w po-

szczegdlnych kopalniach w zwiagzku z zaliczeniem kopalh do odpowiednich
kategoryj i klas niebezpieczenstwa.
3) Zaktad Ubezp. Spot. powyzszy program dziatania ,w terenie# prowadzi¢ be-
dzie w S$cistym porozumieniu z wtadzami go6rniczymi, a mianowicie:

a) organy techniczne Z. U. S. zgtasza¢ bedg wiasciwym wiadzom goérniczym
kazdorazowo zamierzone czynnoséci ,w terenie# oraz przedktada¢ im
beda kopie sprawozdan z powyzszych czynnosci, sporzagdzanych dla
Z. U. S. Ponadto bez uzgodnienia z wtasciwg wtadza gornicza nie beda wy-
dawaé¢ zadnych wskazan ani zalecen, dotyczacych bezpieczenstwa pracy
w kopalniach;

b) wtadze gérnicze — zgodnie z postanowieniem § 12
Opieki Spotecznej z dn. 30.XIl 1933 r. (Dz. U. R. P. Nr. 1 poz. 2) —
udziela¢ bedg organom technicznym Z. U. S. potrzebnej pomocy oraz
umozliwig im wykorzystanie posiadanych materiatéw, mogacych mie¢ zna-
czenie w akcji zapobiegawczej wypadkom przy pracy i ustalaniu stopnia
niebezpieczenstwa wypadku i choroby zawodowej poszczegélnych kopaln.

rozporzadzenia Min

111 Wyzszy Urzad Gdrniczy przyjat powyzszy program do wiadomosci i poleca
Okregowym Urz. Goérniczym $cista wspOtprace z organami technicznymi Z. U. S.
w ramach tego programu wedtug nastepujacych wytycznych:

1 Do pkt. 1 programu. Sprawe ostatecznego unormowania organizacji i za-



pieczajagcymi maszyny 1 narzedzia, nad stawie doSwiadczen przeprowadzonych

sprzetem i osobistym wyposazeniem na terenie kamieniotomow.

ochron,nym _robotnl_kow_,_ utrzyn_]yw_anlt-j‘ Dla propagandy haset bezpieczenstwa
tacznosci z instytucjami i organizacjami . . .
specjalnymi, jak Zaklad Ubezpieczef wywieszono w miejscach pracy tablice
Spotecznych Inspekcja Pracy, Instytut i plakaty ostrzegawcze, rozdano zatodze

jednodnidwke
kalendarze |I.

.Praca bezpieczna# oraz

Spraw Spotecznych, lub z organizacjami S s

pokrewnymi oraz $ledzenie za literatu-
rg fachowga i dorobkiem krajowym i za-
granicznym.

Poza tym wutworzono ,Koto Bezpie-
czenstwa i Higieny Pracy#4 sktadajgce

sie z kierownikéw dziatdéw technicznych
oraz delegatow niektérych organizacyj
spotecznych, jak np. O. P. L. G, P. C.
K., Och. Straz Pozarna, Z. P. O. K,
wreszcie przedstawicieli Z. Z. Z.

Program pracy ,Kota B. H. P.4 ujety
zostat w ramy regulaminu uchwalonego
na jednym z ostatnich zebran.

Akcja zdazajaca do podniesienia sta-
nu bezpieczenstwa weszta juz na realne
tory: wykonano zabezpieczenia i barie-
ry w miejscach grozacych wupadkiem,
wyprébowano rézne typy okularow
ochronnych i przyjeto ostatecznie naj-
lepszy z poprawkami ustalonymi na pod-

Odznaka zw. Presidenfs medal za ratownictwo
met. Schafera~ (Nat. Safety N.)

wspoétpracy wiadz gdérniczych z organami Zakt. Ubezp. Spot.

kresu dziatalno$ci,, k&t bezpieczeAstwa4 w zaktadach goérniczych przediozy
W. U. G. w najblizszym czasie Min. Przemystu i Handlu dla ustalenia zasad tej
organizacji i zakresu dziatania, ktére uwzgledniatyby specjalne warunki pracy
w zaktadach gérniczych, po czym sprawa ta bedzie przedmiotem konferencji
z z. U s

Aby jednak akcji tworzenia ,kot bezpieczenstwa# nie odwlekac
uzyskania ostatecznego porozumienia w sprawie powyzszej, W. U. G. zgadza sig
na podjecie tej akcji przy wspotpracy wiadz goérniczych juz obecnie pod warun-
kiem, ze dziatalno$¢ tych ko6t w niczym nie ograniczy praw, obowigzkéw i odpo-
wiedzialno$ci personelu kierowniczego i dozorczego zaktadéw gérniczych, ustano-
wionych w mys$l obowigzujacych przepiséw, ustaw i rozporzadzen goérniczych.
W tym celu winien 0. U. G. organom technicznym Z.U.S. przy tworzeniu ,koét
bezpieczenstwa#t w poszczegdlnych zaktadach gérniczych udzieli¢ wszelkich wy-
jasnien i wskazéwek oraz dazy¢ do uzyskania porozumienia w kierunku spetnie-
nia powyzszego postulatu.

2 Do pkt. 2 programu. Organom technicznym Z. U. S., zgtaszajacym w 0. U. G.
objazd zaktady gorniczego, udziela¢ nalezy pomocy w dokonaniu tego objazdu,
a zarazem poucza¢ ich o obowigzujacych w tym przedmiocie postanowieniach
.Przepisow o bezpiecznym i prawidtowym prowadzeniu ruchu zaktadu goérnicze-

az do czasu

go# N szczegdlnosci za$ o obowigzku zgtoszenia sie u kierownika ruchu zaktadu
i odbywania objazdu w towarzystwie wyznaczonego przez niego przewodnika.
3 Do pkt. 3b) programu. O. U. G. winien udziela¢ organowi technicznemu

Z. U.S. wszelkich wyjasnien co do obowiazujacych przepiséw i co do stanu fak-
tycznego odnos$nie do urzadzen i wypadkowos$ci w zaktadach przez te organa
objezdzanych oraz udostepnia¢ im i udziela¢ do wgladu wszelkie posiadane ma-
teriaty, ktére moga by¢ pomocne w akcji zapobiegawczej wypadkom i przy usta-
laniu stopnia niebezpieczenstwa zaktadu goérniczego.

4 Do pkt. 3a) programu. Poniewaz prawo wydawania zarzadzehn w sprawach
bezpieczefistwa technicznego ruchu zaktadu gdrniczego przystuguje wytacznie
wiadzom gérniczym, przeto organa techniczne Z.U.S. wydawa¢ beda zakladom
gérniczym swe wskazania i zalecenia po poprzednim uzgadnianiu ich z O.U.G.
Rozumie sie, ze te wskazania i zalecenia nie moga kolidowa¢ z obowigzujgcymi
»Przepisami bezpiecznego i prawidtowego prowadzenia ruchu zaktadow gdrni-
czych4 lecz w ramach tych przepiséw winny by¢ traktowane przychylnie.

Jezeli dokonujgcy objazdu organ Z.U.S. powiadomi 0.U.G. o spotrzezonych
przez siebie nieprawidtowos$ciach i odstepstwach od obowigzujacych przepiséw
gérniczych lub o momentach narazajgcych na uszczerbek bezpieczenstwo ruchu

technicznego, winien
trzebne zarzadzenia.
W koncu zaznacza sie, ze skoro akcja organéw Z.U. S. zdazajaca do zapobiega-

0. U. G. sprawe bezzwtocznie zbada¢ i wydaé ewent. po-

nia wypadkom nieszcze$liwym na kopalniach, jest pokrewna ustawowym zada-
niom wtadz gdrniczych, przeto obowigzkiem 0. U. G. jest wykorzystanie akcji
tej w jak najszerszym rozmiarze dla osiggniecia celu tych zadan, ktérym jest

podniesienie stanu bezpieczeAstwa pracy
Roéwnoczes$nie znosi
1928 r. L. Pr. 62/36.

na kopalniach.

sie moc obowigzujagca tut. zarzadzenia z dn. 28 sierpnia

Wyzszy Urzad Gérniczy

Katowice, 18.XI1 1936 r. Prezes: (—) Z. Malewski

OO0 Nagradzanie zastug w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy

W prowadzonej zagranicg, a
szcza w Stanach Zjednoczonych,
bezpieczenstwa i higieny

zwia-
akcji
pracy duze

znaczenie przypisuje sie publicznemu
wyrdznianiu poniesionych w tej dzie-
dzinie zastug. Nagrody w postaci dy-

ploméw i medali udzielane sa zespotom
lub jednostkom przez organizacje, jak
National Safety Council, zarzady przed-
siebiorstw lub poszczegdélne osobisto-
§ci ze S$wiata przemystowego — jedno-
razowo lub w formie fundacyj. Oto, na-
przyktad, w Stanach Zjednoczonych
specjalng nagrode przeznaczyty w swoim
czasie National Electric Association
i American Gass Association za rato-
wnictwo metodg Schafera (sztuczne od-
dychanie przy pomocy uciskéw recz-
nych); nagrode te zwang ,Presidents
Medal4 przejeta od r. 1929 przez Na-
tional Safety Council otrzymato juz 803
osob, w tej liczbie 25 dwukrotnie za
uratowanie 0s6b porazonych pradem,
uduszonych gazami, topielcéw i t. p. W
wyniku Kongresu Bezpieczenstwa odby-
tego w Atlantic City szereg nagréd zo-
stato rozdanych przez N. S. C. po-
szczegdlnym przedsiebiorstwom w uzna-
niu ich zastug w kierunku zabezpiecze-
nia pracownikéw przed wypadkami
i podniesienia stanu higienicznego war-
sztatbw. Wyrdznione przedsiebiorstwa
wystawity otrzymane nagrody na pokaz
publiczny, jak np. United States Rub-
ber Products w jednym z najruchliw-
szych punktéw N. Yorku lub Central
Illinois Light Co, (odznaczona po raz
piaty z rzedu), ktérej piekna wystawe
na tle plakatéw ostrzegawczych podzi-
wiaja mieszkancy m. Peoria w st. Illi-
nois. Grey Iron Foundry, wyr6zniona
po raz drugi, pragnac podkresli¢, ze
i zdyscyplinowanie zatogi oraz zastugi
pracownikéw wptynety dodatnio na
przyjecie sie akcji, rozdata wszystkim
swym pracownikom ozdobny znaczek
miniature medalu, ktéry otrzymata od
N. S. C. Prezes jednego z najwiekszych

przedsiebiorstw amerykanskich — Ge-
neral Motors Co, A. P. Sloan przezna-
czyt z osobistych funduszéw znaczng

nagrode w zwigzku z ogtoszong w pod-
legtych mu zaktadach 6-cio miesieczng
kampaniag bezpieczenstwa, w ktérej u-
dziat wezmie 8000 majstrow, usitujac
wykaza¢ maximum inicjatywy w Kie-
runku zmniejszenia wypadkowos$ci w
warsztatach. W innej nieco dziedzinie
— N. S. C., jak wiadomo, obejmuje swa

Gablota z nagrodami za zastugi w zakresie bez-
pieczenistwa pracy (Nat. Safety N.)
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akcjg bezpieczenstwo ruchu kotowego OO0 Pierwsza pomoc w razie nie- plomowani ratownicy musza co trzy
— zgtaszane sa przez przedsiebiorstwa  szcze$liwego wypadku przy pracy lata przejs¢ kurs przeszkolenia, gdyz
dane o szoferach firmowych, ktérzy W Holandii w przeciwnym wypadku tracg upraw-
w okresach od 1 roku do 6 lat nie spo- W Holandii od roku 1905 ksztatco- nienia zawodowe.

wodowali zadnego wypadku; w zwigzku ny jest personel ratowniczy, do ktdre- Inspekcja pracy w Holandii ustalita
z tym rozdano ostatnio 428 nagrdéd za go obowigzkow nalezy okazywanie dwa rodzaje skrzynek opatrunkowych,
bezpieczng jazde w ciggu 1 roku, 267 pierwszej pomocy w zaktadach pracy ktére musza sie znajdowaé we wszyst-
nagréd za okres 2-ch lat, 77 nagréd w razie nieszcze$liwego wypadku. W kich zaktadach pracy. Ponadto fabryki,
za okres 3-ch lat, 112 za okres 4-ch tym celu organizowane sg co roku spe- w Kktdrych moze zachodzi¢ niebezpie-
lat, 96 za okres 5-cio letni i 2 nagro- cjalne Kkursy, ktoére szkolg i przeszka- czedstwo zatrucia gazami, muszg, obo-

dy za 6-cio letni okres. Wyrdznieni kie- laja personel

ratowniczy. Kursy te po-

wigzkowo posiada¢é odpowiednie Srodki

rowcy otrzymujg tabliczki, przeznaczo- zostaja pod kierownictwem komisji i aparaty ratownicze. Do obowigzkow
ne do umieszczenia na wozach z napi- rzeczoznawcéw, specjalnie w tym celu lekarzy inspekcji pracy nalezy poucza-
sem: no accident driver (kierowca bez powotanej, w Kktorej sktad wchodzg nie pracownikdw o stosowaniu tych
wypadku). Pozatem N. S. C. urzadza rowniez przedstawiciele inspekcji pracy. aparatow.
state konkursy dla pracownikéw zakta- Kurs poczatkowy obejmuje 12 wykta- We wszystkich fabrykach obowigzko-
déw uzytecznos$ci publicznej oraz kon- déow (po pottorej godziny, z czego po- wa jest stata obecno$¢ wyszkolonego
kursy sekcyjne przemystu metalowego, towa przypada na zajecia praktyczne). ratownika, ktéry moze udzieli¢ pierw-
naftowego, papierniczego, drzewnego. Kurs przeszkalajacy obejmuje 6 wy- szej pomocy w razie nieszcze$liwego

ktadéw. Na jeden kurs moze ucze- wypadku.

E. R. szcza¢ najwyzej dwadzie$cia o0séb. Dy- /. Z.

Nowe wydawnictwa Instytutu Spraw Spotecznych
serii dotyczacej bezpieczenstwa i1 higieny pracy

Prace bibliograficzne

Rudzinska R. Polskie druki i artykuty z za-
kresu higieny i bezpieczeAstwa pracy
do roku 1935 wigcznie. — Czeg$¢ ogo6lna, str. 136

Jest to pierwsza w Polsce praca tego rodzaju. Zebrano

w niej materiat, interesujacy nie tylko lekarzy fabrycz-

nych, ale i lekarzy prywatnych, przemystowcéw, instruk-

toréow pracy, inzynierbw bezpieczenstwa i inzynieréw
ruchu.

O higienie i bezpieczenstwie pracy decydujg nie tylko

czynniki techniczne. Instruktor bezpieczenistwa siegnaé

musi do psychologii pracy i do psychiki robotnika. Musi

zda¢ sobie sprawe, w jakim stopniu dana praca odpowiada
nie tylko przygotowaniu zawodowemu pracownika, ale
i jego wrodzonym cechom charakteru i uzdolnieniom prak-
tycznym. Bogaty dziat: dobo6r zawodowy, czynniki psycho-
logiczne higieny i bezpieczenstwa pracy wprowadza
czytelnika w to zagadnienie.

Zalezno$¢ pracy od czynnika ludzkiego podkreslajg tak-
ze starannie zebrane prace i artykuty z dziedziny fiziolo-

gii pracy. Dziat: czynniki spoteczne higieny i bezpieczen-
stwa pracy zainteresuje liczne rzesze o0s6b pracujacych
w opiece nad matka i dzieckiem.

Zestawienie choréb zawodowych, zebrane skrupulatnie
ze ws;ystkich czasooism higienicznych i lekarskich, obej-
muje 14 stron druku, przy czym bardzo szczegétowy po-
dziat zagadnienia ufatwi zainteresowanym szybkie zorien-

towanie sig w materiale.

Zagadnienie bezpieczeAstwa pracy, do ktédrego materiat
zaczerpnieto ze wszystkich powazniejszych czasopism tech-
nicznych i spotecznych, przedstawia sie w naszym pismien-
nictwie nader skromnie. Szczupte wymiary tego dziatu
przekonaja S$wiat techniczny o tym, jak mato jeszcze zro-
biono w Polsce w tej dziedzinie.

Caly materiat ma uktad chronologiczny, dzieki czemu
dowiadujemy sie, ze juz w potowie XVIII wieku, w r. 1774
spoteczenistwo nasze interesowato si¢ zagadnieniem higieny

pracy, co prawda tylko w zastosowaniu do pracownika
umystowego.
Ogromnie pozyteczng nowos$cia w wydawnictwie tego

rodzaju sa notatki dotyczace bibliotek, w ktérych znalez¢

mozna omoéwione materiaty, jak rowniez i spis 11 biblio-
tek, z podaniem adreséw i godzin otwarcia.
Uktad graficzny przejrzysty. Kazda pozycja umieszczo-

na w Swietle, rzuca sie w oczy, nie meczac wzroku.
Instytut zapowiada wydanie drugiej czes$ci tego pozy-

Wydawca: Instytut Spraw Spotecznych
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Uktad graficzny:

naswietli¢ zagadnienie
ramach zainteresowan

tecznego wydawnictwa, ktéra ma
bezpieczenstwa i higieny pracy w
poszczego6lnych przemystow.

Sprawy bezpieczenstwa i higieny pracy

bada-
ko-

Co wiedziec powinien o]
bezpieczenstwa pracy

str. VIl + 45 Lo 1.20
poswiecona zagadnieniom bezpieczen-
i ma na celu popularyzacje S$cis-
tych wiadomosci opartych na najgruntowniejszej wiedzy
i dociekaniach naukowych w formie ‘tatwej, ciekawej
i przystepnej dla najszerszych warstw naszego spoteczen-
stwa, a szczegdlnie dla gérnikéw.

Czytelnik, zaznajomiony na wstepie z istota i pozyt-
kiem badan naukowych, znajduje nadal zwiezte omoéwienie
zjawisk: wybuchu pytu weglowego, samozapalania sie we-
gla, wybuchu gazu kopalnianego i obrywania si¢ bryt we-
gla. W zwigzku z powyzszymi sprawami sg omowione krot-
ko badania w dziedzinie elektrotechniki, najistotniejsze
cechy bezpiecznych lamp gorniczych, urzadzeA mechanicz-
nych, sposoby sprawdzania materiatbw wybuchowych i ob-
chodzenia sie z nimi oraz przebieg zapalania gazéw.

Wreszcie czytelnik zostaje poinformowany o sprawach
temperatury, wilgotnosci i ruchu powietrza w kopalniach,
o mozliwoséci dostosowywania sie organizmu ludzkiego do
warunkéw kopalnianych, o sposobach przewietrzania ko-
palni i o urzadzeniach ratowniczych.

gornik
niach
palniach
Broszura ta jest
stwa pracy w kopalniach

w
zI

J k gazow w k

1.00

zapobiega sie wybuchom
palniach str. 3 1

Broszura ta jest druga =z kolei przettumaczong z serii
wydawnictw angielskiego Urzedu Badan Bezpieczenstwa
w Gérnictwie w Anglii i jest rownie przystepna, ciekawa
i zwiezta. Czytelnik znajdzie tutaj szczegdtowe dane o spo-
sobach usuwania niebezpiecznych gazéw z kopalni, o kon-
strukcji bezpiecznych lamp go6rniczych, o zabezpieczeniu
maszyn elektrycznych i o badaniu oston odpornych na wy-
buch.

Niezawodnie najciekawszym rozdziatem dla gornikéw
bedzie historia budowy bezpiecznej lampy plomiennej,
omoéwienie lampy wynalezionej przez Davyego i lampy Je-
rzego Stephensona, dalsze udoskonalenia tych pierwowzo-
row i ostateczne ulepszenie ich przez zastosowanie odpo-
wiedniego przeptywu powietrza.

red. E. Rafalski Redaktor: inz. Tadeusz Skrzywan

Cena pojedynczego zeszytu: zt 1.—

Prenumerata: rocznie zI 9.—, pdétrocznie zt 5.—. Prenumerata zbiorowa roczna: powyzej 10 egzemplarzy zlI 7.20;
powyzej 100 egzemplarzy zI 6.—. Konto P.K.O. Nr 2284
Ceny ogtoszen: 1/i str. zt 300.—, yi str. zI 150.—, % str. zt 75.—, % str. zt 40.—
S. A. Z. G. ,Drukarnia Polska", Warszawa, Szpitalna 12. Tel. 5.87-98 w dzierzawie Spétki Wydawniczej Czasopism, Sp. z 0. o.
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PRZEDRUK DOZWOLONY — Z POWOLANIEM SIE NA ZRODLO | ZASTRZEZENIEM PRAW AUTOROW

Mmi EBY tak zliczy¢, ile wypadkéw przy pracy wywotuje nie-
odpowiednie ubranie ludzi: ile luzno zwisajacych kurtek lub zbyt szerokich rekawéw wkreca sie w tryby, albo zostaje
porwanych wraz z ludZzmi przez pednie, ile starych zuzytych butéw przyczynito sie do potknigcia i ztamania nég pod-
czas upadku, ile spédnic wciggnieto robotnice w maszyny lub na waty, ile rak zostaje poniszczonych, poparzonych,
pokaleczonych, bo nie chroni sie ich przy pomocy odpowiednich rekawic, ile gtow zostato pottuczonych, dlatego, ze
nie uzywa sie hetlmoéw Ilub czapek ochronnych, ile popalonych i o$lepionych oczu, patrzacych w czasie pracy nie po
przez dobre okulary ochronne.

Iftéz to zliczy? Nikt u nas zliczy¢ tego doktadnie nie potrafi, gdyz nie prowadzi sie takich rejestrow, nie opisuje
sie tak doktadnie przyczyn wypadkoéw, zeby stwierdzi¢, ze istotnym sprawcg wypadku mogt by¢ stary but lub potata-
ne, albo wrecz dziurawe spodnie.

Nie mniej wiadomo, ze niew#asciwy ubidér jest wrogiem bezpieczehstwa pracy. Czy tylko bezpieczenstwa pracy?
Nie. Jest nie mniejszym wrogiem porzadku i tadu w warsztacie, dyscypliny pracy, wewnetrznego samopoczucia pra-
cownika, wrogiem prostych wskazan higieny, bo jakze inaczej np. nazwaé¢ ,spacerowy" zniszczony garnitur, w ktérym
robotnik grzebie sie przez osiem godzin, jak kret w wilgotnej ziemi, przekopujac kanaty na przewody telefoniczne, jak
inaczej nazwac¢ przepocona, brudna kurte, w ktorej robotnik wraca do domu i przytula do niej swe dziecko.

Dziwna rzecz. Uznajemy, ze ,od $wieta" nalezy sie ubra¢ porzadnie i w dostosowaniu do okolicznosci. Uznajemy,
ze rbézne sporty wymagaja réznych ubrah. Odstepujemy od rygorystycznych wymagan munduru wojskowego dla od-
dziatébw zmotoryzowanych, uwazajgc za stuszne, aby zoinierze siedzacy w tankach i mechanicy prowadzacy samochody
Przewaznie mieli na sobie lekkie, drelichowe kombinezony robocze i obciste mateczapki, na rekach za$ specjalne
rekawice. Nie mozemy jednak jako$ sie przekonaé¢, ze do kazdej pracy trzeba sie odpowiednio ubraé; ze zniszczony
Potatany garnitur jest najgorszym pod kazdym wzgledem ubraniem do pracy.

Przejdzmy sie po licznych warsztatach — duzych i matych, a przekonamy sie, ze cztowiek przy pracy wyglada
nedznie, tchnie niechlujstwem.

Na takie sprawy zwykle jest jedna ponura odpowiedz: jesteémy zbyt biedni...

A moze biedni dlatego, ze niechlujni?



Ubrania robotnicze w sSwietle nowych przepisow nie-
mieckich o zapobieganiu nieszczeSliwym wypadkom

Przepisy o zapobieganiu nieszcze$liwym wypadkom, obowigzujagce w Niemczech od 1 kwie-
tnia 1934, réznig sie od dawniejszych nie tylko pod wzgledem jednolitego ujecia zawar-
tosci ich i tresci dla wszystkich zwigzkéw zawodowych, ale réwniez i tym, ze zostaly
rozszerzone i pogtebione odpowiednio do rozwojtu techniki. Miedzy innymi zawierajg one
szereg nowych postanowien w sprawie ubran robotniczych, przystosowanych do najroz-
maitszych czynnos$ci zawodowych. Wszystkie te postanowienia, jako niewatpliwie intere-

sujagce czytelnik6w, postaramy sie ponizej w streszczeniu omodwic.

Przepisy o rodzaju ubran robotniczych i ich wykonaniu odnoszg si¢ gtownie do ubran
uzywanych przy pracy fabrycznej. Stosownie do 8§ 54 ,Przepiséw Og6lnych", robotnicy, za-
jeci dozorem oraz obstugag maszyn i pedni, musza nosi¢ obciste ubrania. Tak wida¢ z sa-
mego okre$lenia ,dozér i obstuga”, postanowienie to odnosi sie zar6wno do dozoru silni-
kéw i pedni, jak rowniez do wszystkich robotnikdw, pracujgcych przy maszynach robo-
czych lub obrabiarkach. Przepisy o zapobieganiu nieszcze$liwym wypadkom, przeznaczone
dla Budowlanych Zwigzkéw Zawodowych, zawieraja to samo postanowienie w nast. ujeciu
og6lnym: ,ubranie robotnikéw musi by¢ wykonane tak, aby zabezpieczato noszacych je
robotnik6w przed niebezpieczenstwem™ (Przepisy Ogdélne § 15).

Luzne ubranie noszone podczas pracy przy silnikach, moze tatwo doprowadzi¢ do nie-
szcze$liwego wypadku, jezeli zostanie pochwycone przez ruchome czes$ci lub gtadkie waty
silnika. Zwtaszcza rozpiete bluzy robotnicze, a tym bardziej ptaszcze, narazajg w halach
maszyn na wielkie niebezpieczenstwo. Zaszty niedawno wypadek najlepiej dowodzi, jak
wielka ostrozno$¢ nalezy zachowaé, zwtaszcza w poblizu pedni. Przebieg tego wypadku
byt nastepujacy: monter instalacji cieplnej miat zatozy¢ rure parowa na $cianie, wzdtuz

ktérej biegt szereg watéw pednych; w chwili gdy robotnik, stojac na drabinie
koztowej, przechylit sie ponad watem w celu whbicia w $ciane haka, dolny brzeg jego
kurtki zostat uchwycony przez watl pedni i nawiniety w ten spos6b, ze nieszcze$liwy zostat

przerzucony przez wabk Wypadki takie maja czesto miejsce przy zaktadaniu i zrzucaniu
pasa whrew zakazom podczas peinego biegu pedni.

Ciggte wusSwiadamianie o niebezpieczenstwie gtadkich waléw wirujacych i o koniecz-
noéci noszenia stosownego i celowego ubrania moze zapobiec licznym nieszcze$ciom.

Podobne niebezpieczenstwo czyha rdwniez przy obrabiarkach. Jakkolwiek w danym
przypadku mechanizmy napedowe w zasiggu ich pracy sa zabezpieczone lub ostonigete, to
jednak zdarzajg sie do$¢ czesto nieszcze$Sliwe wypadki — przy tokarkach, automatach,
tokarkach obcinajagcych itd. wskutek wystawania szybko wirujagcych obrabianych przed-
miotéw (prety, rury i td.) i niedostatecznego ich zabezpieczenia: przy tokarkach do wa-
tow — wskutek umocowania obrabianego przedmiotu, a przy wiertarkach — wskutek wier-
tta lub wrzeciona. LuZzna cze$¢ ubrania, czy fartuch, zwisajaca kieszen, szalik lub tp.
zostaja momentalnie nawiniete na wirujaca cze$¢ maszyny, porywajac robotnika.

Dlatego tez ust. 2 podanych we wstepie przepisow o zapobieganiu nieszcze$liwym wy-
padkom zabrania noszenia zwisajacych czesci ubrania — kokardek, wstazek, szalikdw itp.
w poblizu ruchomych czesci maszyn i mechanizmoéw napedowych. Rekawy powinny by¢
zasadniczo podwiniete do wewnatrz lub zapiete. Nieszczeéliwe wypadki wywotane wsku-
tek uchwycenia rekawa przez frez, wiertto, walec lub tp, czesci obrabiarki i powodujace
skaleczenia reki lub ramienia — ciggle jeszcze nalezg do zjawisk codziennych i sg wyni-
kiem noszenia ubran, nieodpowiadajacych podstawowym zasadom ostroznos$ci. Nastepujacy
wypadek wskazuje, jak powazne nastepstwa moze wywota¢ noszenie nieodpowiedniego
ubrania: pewien terminator byt zatrudniony przy wiertarce poziomej; podczas pracy rekaw
jego dostat sie w maly otwoér we wrzecionie, ktére rekaw wciggneto, przewracajac robot-
nika i wciskajagc go pomiedzy wrzeciono, a stot; upadek byt przy tym tak nieszcze$liwy,
ze szyja terminatora zostatla dociSnigta do wrzeciona, wskutek czego stracit oddech
i zanim koledzy zdotali go uwolni¢, wyzionat dncha.

Jednym z najwazniejszych wymagan, stawianych ubraniom robotnikéw fabrycznych, jest
zawigzywanie rekawow tasiemkami lub zapinanie na odpowiednio zabezpieczone guziki
przy czym kieszenie, wszystkie zapiecia na guziki, jak réwniez poty bluzy robotniczej po-
winny byé¢ wykonane w ten sposéb, aby nie mogty by¢ uchwycone przez czesci maszyny.

Nalezy zauwazyé, ze rozpowszechnieniu tych ubran stal na przeszkodzie brak ich na
rynku, wobec czego zwigzek niemieckich przemystowych stowarzyszen zawodowych opra-
cowal wymagania, odnoszace sie do takiego ,ubrania ochronnego4 i wspdlnie z odpowiednim
wydziatem Komisji Normalizacyjnej zaprojektowat jego model. Zwigzane z tym prace sg
prawie na ukoriczeniu i nalezy zywi¢ nadzieje, ze wskutek og6lnego zaprowadzenia w prze-
mys$le takich celowo uszytych ubran robotniczych nastapi wkrétce znaczny spadek nie-
szcze$liwych wypadkéw.

A 'BREAK IN YOUR TOE MAY
MEAN A BREAK IN YOUR PAY

ANOTHER GOOD ARGUMENT
FOR SAFETY SHOES

Propagowanie odpowiedniego ubrania
roboczego prowadzone jest w St. Zje-
dnoczonych przy pomocy plakatow.
Na gérnym plakacie — wezwanie do
noszenia bezpiecznego obuwia, na
dolnym — ostrzezenie pod adresem
tych wszystkiah, ktérzy noszac przy
pracy zdarte fapcie, staja o krok od
wypadku. (Nat. Safety News)



Ubranie azbestowe, chronigce przy ro-
botach ogniowych
(Strauss Co, Pittsburg)

Pétkurtka z azbestu do robét wyma-
gajacych jednostronnej ochrony
(Arbeitsschutz)

Ubranie azbestowe wraz z kapeluszem

chronigce cale ciato

(Arbeitsschutzl

Stosownie do przepisow Zwigzku Elektrotechnikéw Niemieckich, odnoszacych si¢ do ru-
chu wurzadzen pradu silnego i obowigzujacych dla urzadzen elektrycznych jako przepisy
0 zapobieganiu wypadkom, prace przy instalacjach pod napieciem powinny by¢ wykonywu-
ne tylko przez osoby, specjalnie do tych prac przeznaczone i obeznane z niebezpieczen-
stwem. Osoby te muszg nosi¢ bardzo obciste ubrania i postugiwa¢ sie specjalnymi $rodkami
ochronnymi (8 8). Osoby, pracujagce w miejscu, z ktérego posrednio lub bezpos$rednio mozna
dotkng¢ czesci przewodzacych prad wysokiego napiecia, rowniez musza nosi¢ bardzo obci-
ste ubrania (§ 9). Ubrania te skadinad moga by¢ rowniez zalecane przy robotach budo-
wlanych, malarskich, przy kryciu dachéw i przy naprawach.

Specjalng uwage nalezy poswieci¢ przechowywaniu cze$ci ubrania. Ze wzgledu na nie-
bezpieczenstwo pochwycenia przez maszyne, zabronione jest wktadanie i zdejmowanie, jak
rowniez, oczywiscie, przechowywanie cze$ci ubrania w bezpos$redniej bliskosci maszyn i me-
chanizméw napedowych (przepisy ogélne § 53). W tych samych rozdziatach znajdujemy
analogiczny przepis, odnoszacy sie ogdlnie do instalacyj elektrycznych, oprécz tego za$
w 8§ 4c ,przepiséw dla ruchu urzadzen pradu silnegol znajduje sie réwniez podobny
przepis, odnoszacy sie do przewodzacych prad wysokiego napiecia i nie zabezpieczonych
przed dotknieciem cze$ci instalacji elektrycznej, np. urzadzen rozdzielczych, w ktérych
sgsiedztwie wkiadanie i zdejmowanie cze$ci ubrania jest szczeg6lnie niebezpieczne. Te sa-
me wzgledy podyktowaty konieczno$¢ rozciggniecia przepiséw na czyszczenie ubran. Oto
np. 8§ 29c ,Czes$ci Ogoblnej** przepiséw zapobiegania wypadkom Budowlanych Zwiazkéw
Zawodowych gtosi, ze ubran robotniczych, chustek itp., do ktérych przylegaja szkodliwe dla
zdrowia substancje, nie nalezy czyS$ci¢ przez trzepanie, o ile nie dokonywa sie tego droga
mechaniczng w zamknietych pomieszczeniach, przy czym i tego sposobu nie nalezy sto-
sowa¢ w pomieszczeniach roboczych. Inne postanowienia o przechowywaniu i czyszczeniu
ubran robotniczych zawarte sg w 8§ 41h i 41 przepisbw tegoz zwiazku zawodowego,
odnoszacych sie do pracy z otowiem oraz w 8§ 33, 1, 3 i 5 przepisdw, odnoszacych sie do
rozsadzania materiatami wybuchowymi (por, réwniez ,Przepisy, majace na celu zapobiega-
nie zatruciu otowiem przy pracach malarskich** z 27 maja, 1930).

Zreszta dla kazdego porzadnego i czystego robotnika regularne pranie ubrania robocze-
go jest rzecza sama przez sie zrozumiatg. Innym za$ robotnikom nalezy poda¢ doktadne
terminy, w ktérych, stosownie do wykonywanej przez nich pracy, majag wktada¢ Swiezo
uprane ubrania robocze. Istnieje np. caly szereg przedsiebiorstw przemystowych, w kto-
rych robotnicy muszg w kazdy poniedziatek ukazywaé sie w $Swiezym ubraniu.

W ielkie niebezpieczenstwo przedstawia zanieczyszczenie ubran olejem, ttuszczem lub in-
nymi tatwo zapalnymi substancjami. Robotnik w takim ubraniu musi sie bezwzglednie znaj-
dowa¢ w bezpiecznej odlegtosci od Swiatta i ognia. Prace, przy ktérych ubranie moze sie
zaja€, sa zabronione w takich ubraniach (,,Przepisy Og6lne** § 43 i ,Przepisy o Zapobie-
ganiu wypadkom** Budowlanych Zwiazkéw Zawodowych, & 231, 2). Jako przyktad zacytu-
jemy nastepujacy wypadek: magazynier sktadéw oleju i benzyny chciat spali¢ stare pakuty;
przy paleniu w piecu wyskoczyt ptomien, ktédrym zajeto sie nasycone olejem i ben-
zyng ubranie magazyniera i nieszcze$liwy przyptacit swag nieostrozno$¢ zyciem.

Nalezy tu réwniez czyszczenie silnikéw samochodowych benzyng, naftg itd., wymaga-
jace poza tym szeregu specjalnych $rodkéw ostroznosci (ust. 19 § 17 Ogoélnych Przepiséw
0 Zapobieganiu Nieszcze$liwym Wypadkom). Oto znéw przyktad: pewien czeladnik miat po-
lecenie oczyszczenia silnika samochodu osobowego, oddanego do naprawy; przy manipulo-
waniu S$rubokretem wywota! zwarcie, od powstatych iskier, zajeta sie stojaca w poblizu
beczka z benzyng, przy czym momentalnie zapalito sie réwniez nasycone olejem i ben-
zyng ubranie chtopca, ktory ulegt niezwykle silnym poparzeniom z wynikiem $miertelnym.

Przepisy o zapobieganiu wypadkom Budowlanych Zwigzkéw Zawodowych zawieraja
poza tym w § 220 zakaz pracowania w naczyniach i zbiornikach, zawierajagcych tatwo za-
palne ciecze, zapalne gazy lub kwasy, w ubraniach, nasyconych tatwo zapalnymi cieczami lub
olejami.

Nalezg tu przede wszystkim specjalne przepisy Budowlanych Zwigzkéw Zawodowych
w sprawie pracy przy otowiu i jego zwigzkach (8 41 d i 41 h). Pierwszy przepis nakazuje
noszenie ochronnych ubran w celu zabezpieczenia robotnikéw i innych os6b przy natrysko-
wym malowaniu farbami, zawierajagcymi otéw, podczas gdy drugi — nakazuje robotnikom
noszenie przy pracy materiatami zawierajgcymi otéw zupetnie szczelnych ubran roboczych
podczas catego czasu trwania pracy. Stosownie do przepiséw o zapobieganiu wypadkom,
odnoszacych sie do wyrobu i przechowywania materiatéw wybuchowych i zapalnych (ust.
a 88 33,1 i 35,1), nalezy dostarczy¢ robotnikom, majgcym styczno$¢ z materiatami wybucho-
wymi i zapalnymi, ubrania ochronne w stanie, nadajacym sie do uzytku, Ubrania takie
nie moga posiada¢ guzikéw metalowych. Ust. g § 33 tych przepiséw gtosi, ze ubrania robo-
cze dla pracy przy chloranach i chloranowych materiatach wybuchowych, muszag by¢ wy-
konane z gestej tkaniny, mozliwie trudno zapalnej. Obchodzenie sie z kwasami i tugami
omawia 8§ 47 ,0gdlnych Przepisow**: odpowiednie $rodki ochronne winny by¢ przygoto-
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wane i uzywane tylko tam, gdzie grozi niebezpieczeAstwo poparzenia lub zatrucia, przy
czym w poszczegdlnych wypadkach wymagane sa ubrania, odporne na dziatanie kwaséw, nie-
kiedy wszakze wystarczajg fartuchy, buty i rekawice.

To samo odnosi sie do ubran, majacych chroni¢ od spalenia robotnikéw, pracujacych
przy robotach ogniowych. Ubranie, wykonane catkowicie z azbestu, daje naturalnie naj-
lepsza ochrone. Ze wzgledu jednak na jego ciezar i sztywno$¢ nie nadaje sie do wielu
robét. Przy innych czynnos$ciach robotnik, pracujacy juz i tak w niezwykle wysokiej tem-
peraturze, nie moze wytrzyma¢ w grubym ubraniu Zzaru. Stosowanie ubrania azbestowego
pozostaje zatem ograniczone tylko do tych przypadkéw, w ktérych grozi najwieksze nie-
bezpieczenstwo i do takich robdt, ktédre trwaja przez krotki czas lub przy ktérych robot-
nik jest tylko w ciagu krétkiego czasu narazony na niebezpieczeAstwo spalenia sie. W tych
przypadkach musi ono jednak bezwzglednie by¢ stosowane. Uzywanie ubran azbestowych
jest zatem wywotane bezwzgledng konieczno$cia, np. przy pracy w wielkich piecach lub

przy robotach, zwigzanych z czyszczeniem otworéw urzgdzen na miat weglowy i prze-
wodéw gazéw generatorowych, w ktérych nawet po wywietrzeniu istnieje czesto niebez-
pieczenstwo powstawania ptomieni i wybuchéw wskutek zmieszania si¢ gazu z doptywa-

jacym powietrzem lub wskutek samozapalania sie sa,dzy (por. ust. 22 § 21). Niebezpieczen-
stwo to zwtlaszcza zagraza przy trudno dostepnych klapach czyszczacych i przy zbyt cias-
nej drodze do ucieczki. Ostatnio, na przyktad, zdarzyt sie nieszcze$liwy wypadek, ktdremu
mogtoby zapobiec noszenie azbestowego ubrania. Przebieg jego byt nastepujacy: przy otwie-
raniu klapy czyszczacej w przewodzie gazu generatorowego, spadajaca przy tym sadza
zapalita sie od rozzarzonych czasteczek paliwa w przewodzie. Wydostajagce sie ptomienie
zabity jednego robotnika, a dwoéch ciezko poparzyty.

Podobny wypadek zdarzyt sie przy czyszczeniu suszarni, opalanej pytem weglowym.
Robotnik stal na pode$cie przed otwartymi drzwiczkami do czyszczenia i zasungt gracg cze-
Sciowo zarzacy sie miat weglowy, ktéry spadt do szybu; nastapit przy tym wybuch pytu
weglowego i wydostajace sie ptomienie ciezko poparzyty pier§ i ramiona robotnika. Row-
niez i w tym przypadku potrzebna bytaby przynajmniej kurtka z azbestu.

Dla podobnych robét przeznaczona jest pétkurtka z azbestu, ktéra nie tylko chroni przed
zarem i poparzeniem, lecz rowniez umozliwia swobodne ulatnianie si¢ wyziewdéw gornej
cze$ci tutowia. Zastosowanie jej ogranicza si¢ jedynie do robdt, wymagajacych tylko jedno-
stronnej ochrony.

W najnowszych czasach firma Vogtland-Werk G. m. b. H. w Reuth obok Neumark (Sak-
sonia) wprowadzita na rynek handlowy wubrania z dzianej tkaniny azbestowej. Dzigki
gietkosci tej tkaniny, ubranie robocze nie przeszkadza w pracy, przy czym ciatlo ma row-
niez zapewniony doptyw powietrza, poniewaz tkanina ta jest porowata. Dotychczasowe
proby wykazatly praktyczno$¢ tego ubioru, sktadajacego sie ze spodni i pulowera. Nalezy
wiec zywi¢ nadzieje, ze dzieki temu nowemu wynalazkowi zastosowanie ubran azbesto-
wych rozszerzy sie na dalsze dziedziny pracy.

W licznych przypadkach dostateczng ochrone przed niebezpieczenstwem poparzenia zape-
whniajg rowniez ogniotrwate ubrania, odpowiednio nasycone. Ubrania takie sg gtdwnie
wprowadzone w fabrykach brykietow dla ochrony przed ptomieniami, powstajacymi przy
wybuchu pytu weglowego. Okazaly sie one tam bardzo skuteczne i kilkakrotnie ochro-
nity zaloge robotnicza przed wprawdzie do$¢ krotko trwajacymi, lecz bardzo gorgcymi
ptomieniami. Ubrania te sa noszone gtéwnie przez straz ogniowg przy gaszeniu pozaré6w
wywotanych pytem weglowym w halach fabrycznych i urzadzeniach ruchu ($limacznice,
suszarnie), jak roéwniez przez dozorcéw suszarhn i chiodnic podczas ich ciggtej pracy.
Natomiast w innych =zaktadach i przy ciezkich robotach takie nasycone ubrania nie sa
chetnie noszone ze wzgledu na niedostateczng przepuszczalno$sé powietrza; poza tym
wskutek rozgrzania wywotuja one swedzenie i zapalenie skory w miejscach styku wilgotnej
skéry z tkaning uhrania. Mozna wprawdzie cze$ciowo temu zapobiec przez noszenie spod-
niego ubrania i cienkich szalikdw, istnieje wszakze w zaktadach ogniowych hut caly sze-
reg robo6t przy przetapiakach i wyzarzakach, wykonywanych w takim Zzarze, ze w ogdle nie
daje sie nosi¢ zapietego ubrania. W takich przypadkach niebezpieczeAstwu przeciwsta-
wi¢ sie mogag takie $rodki ochronne, jak fartuchy, getry i rekawice.

Przy robotach tych réwniez nalezy stale zwraca¢ uwage na odpowiednig ochrone plecéw
i grzbietu, poniewaz robotnicy, przewaznie w chwili niebezpieczeAstwa, szybko odwracajg
sieg, celem zabezpieczenia twarzy.

Przepisy o zapobieganiu wypadkom nakazujg w 8§ 47 cze$ci ogdlnej noszenie fartuchow,
getréow i rekawic w miejscach, w ktérych grozi niebezpieczenstwo spalenia lub popa-
rzenia. Fartuch skérzany juz z dawien dawna byt noszony przez gérnikéw lub hutnikéw
i okazal sie wszedzie praktyczny. Fartuch skoérzany w licznych zawodach przemystowych
i rzemie$lniczych stanowi obecnie wazng cze$¢ ubrania roboczego, albowiem zabezpie-
cza nie tylko przed iskrami i spaleniem, lecz réwniez przed uderzeniem, pchnieciem,

Fartuch z blyskawicznym zapieciem

suwakowym, dzigki kiéoremu mozna

w razie niebezpieczedstwa momental-
nie zrzuci¢ z siebie ubranie
(Stocko Wuppertab-Eberfeld)

Rekawica azbestowa z dzianej tkani-

ny, lekka i dopuszczajgca doptyw po-

wietrza. Z podobnego materiatu wyko-

nywane sg catkowite ubrania ognio-
trwate (Arbeitsschutz)



Getry ptécienne lub azbestowe, nato-

zone na buty, stanowig doskonatg

ochrone przy niebezpiecznych pracach
(Arbeitsschutz)

But ochraniajgcy przed uderzeniem
spadajacymi przedmiotami
(Strauss Co, Pittsburg)

Bucik ochronny ze sprzaczkami i po-
deszwg odporng na zar
(Arbeitsschutz)

zabrudzeniem i zniszczeniem wubrania. W butacb i innych zaktadach piecowych nosi si*
teraz przewaznie fartuchy z innych materiatdw. Zawsze jednak od fartuchéw takich wy-
maga sie, aby materiat, z ktérego sa wykonane, byt ogniotrwaly. Wymaganie to nie tylko
wynika z brzmienia ,Przepiséw Ogo6ilnych#4 ktore wyraznie zadaja ,odpowiednich4 ubiorow
ochronnych, lecz jest jeszcze raz szczeg6lniej podkre$lone przez przepisy, ujete w § 8 dla
hut tomasowskich i w § 8 dla hut martynowskich, ktére postanawiajg, ze odlewnicy (gise-
rzy) maja uzywaé S$rodkéw ochronnych, zabezpieczajacych przed zarem i spaleniem. 0 do-
borze materiatlu mozna powiedzie¢ to, co powiedziano powyzej o ogniotrwatych ubraniach.
Bardzo skuteczne okazaty sie fartuchy z ogniotrwatych materiatéw nasyconych.

0 niebezpieczenstwie noszenia szybko wysychajagcych w zarze fartuchéw z materiatéw
palnych, noszonych przez robotnikéw, nie wystawionych nawet bezposrednio na dziata-
nie ptomieni, dowodzi nastepujacy wypadek: drugi przetapiacz pieca martynowskiego, za-
jety przewaznie na pomoscie pieca, musial po drugiej jego stronie przygotowaé¢ zamknie-
cie otworu spustowego, (w tym celu przektada, si¢ na bok obrotowe koryto spustowe, a z za-
trzymanego wystepu, tzw. koryta krdtkiego, zawiesza sie na palgku blache, ktéra podczas
dalszej pracy ma ochroni¢ przetapiaczy przed promieniujagcym zarem, przy czym resztki
zuzli sptywaja niekiedy kroplami z koryta krotkiego na pomost odlewniczy); przy zakta-
daniu patgka fartuch roboczy przetapiacza, wykonany z pewnego rodzaju ptétna worko-
wego, zetknat sie z rozzarzonym zuzlem i zapalit sig; robotnik nie widziat dla siebie innego
ratunku, jak tylko zbiec z pomostu w palgcym sie fartuchu, przy czym doznat on tak
ciezkich poparzen, ze nie udato sie utrzymaé go przy zyciu.

W zwigzku z tym wypada blizej omowi¢ zty zwyczaj zbiegania z miejsca wypadku w pa-
lacych sie wubraniach.

Koncowa uwaga do § 43 ,0gélnych Przepisow#4 brzmi nastepujgco: ,nie wolno uciekac
w palagcym sie ubraniu; ogien nalezy sttumi¢ przez zawiniecie ptongcego w koc lub to-
czenie go po ziemi#4

Ubolewania godny przyktad skutkdw nieznajomos$ci tego niebezpieczenstwa daje na-
stepujacy wypadek: przy sprzataniu generatorowni, pomimo przepisowego przewietrzania
nastapit wybuch gazu w skrzynce zaworowej; od wydostajagcego sie z klapy czyszczacej
ptomienia zajeto sie ubranie na czterech robotnikach, ktérzy akurat stali pod tym otwo-
rem, przy czym dwaj zerwali z siebie natychmiast ubranie, unikajac wskutek tego ciezkich
poparzen, dwaj inni za$ rzucili sie do ucieczki, ulegajagc wskutek tego silniejszym popa-
rzeniom na catym ciele, poparzeniom z wynikiem $miertelnym.

Stad wniosek, ze robotnicy, zawodowo narazeni na niebezpieczenstwo pozaru, powinni
nosi¢ ubranie, ktére mozna szybko z siebie zrzuci¢. Dotyczy to zwtaszcza fartuchéw, nawet
ogniotrwatych i nie zapalajacych sie, gdyz zaja¢ sie moga réwniez ubrania pod fartuchem.
Dlatego tez tasiemek lub rzemykdédw przytwierdzajacych fartuch nie wolno nigdy zawigzy-
waé na wezty lub zapina¢ na sprzaczki, ktérych w razie niebezpieczedstwa nie mozna do$¢
szybko rozwiaza¢ lub odpigé. Fabryka Wyrobéw' Metalowych ,Stocko#4 w Wuppertal-Elber-
feld (Niemcy) wypus$cita na rynek handlowy zapiecie, ktédre otwiera sie samo za jednym
ostrym pociggnigciem, t. zw. zapiecie suwakowe.

Przepis o noszeniu fartuchéw odnosi sie poza tym do wszelkich czynnos$ci, przy kté-
rych grozi niebezpieczeAstwo poparzenia lub zatrucia kwasami, zrgcymi solami lub tu-
gami, przy czym materiat, z jakiego sa wykonane fartuchy, zalezy od ich przeznaczenia.

W magazynach ubioréw robotniczych mozna otrzyma¢ wszelkiego rodzaju fartuchy — z gu-
my, szarego ptotna (tzw. zaglowego), drelichu i skdry.

Fartuchy skérzane wymienione sg ponadto w § 17 ,Przepisd6w# dotyczacych spawania
i przecinania metali, przy ktérych to czynno$ciach spawalnicy i ich pomocnicy, narazeni
na bezposrednie dziatanie promieni $wietlnych i odskakujacych iskier musza nosi¢ oprécz
srodkdéw ochronnych dla oczu — r6éwniez i ubrania ochronne, a wiec nakrycie gtowy, fartu-

chy i rekawice.

Podczas gdy przy spawaniu samorodnym ubiér ochronny, zabezpieczajacy przed spale-
niem i iskrami, jest potrzebny przy spawaniu nad gtowg itp., to przy spawaniu elektrycz-
nym skdrzane fartuchy i rekawice sa niezbedne, jako ochrona przed szkodliwym dziata-
niem promieniowania.

Rekawice i getry, jako ochrona rak i ndg, sa potrzebni? we wszystkich przypadkach,
w ktorych wymagane sa fartuchy, jako ochrona catego tutowia, a wiec przy niebezpie-
czenstwie poparzenia zar6wno przez ogien, jak i przez kwasy. Majag tu zastosowa-
nie dostownie te same postanowienia, co przy fartuchach. Rekawice znajdujg specjalne
omoéwienie zwtaszcza w § 35 ,Przepisow Ogélnych#4 w ktérym mowa o ochronie przed
poparzeniem przez kwasy przy wytrawianiu metali, w 8§ 3, odnoszacym sie do chtodni,
w ktédrych stosuje sie amoniak, kwas siarkowy, chlorek metylowy i podobne $rodki ozie-
biajace oraz w § 1, odnoszacym sie do fabrykacji suchego lodu. Poza tym wspomnie¢ wy-
pada o przepisach dla urzadzen elektrycznych, w ktérych huty i rekawice gumowe nie sa
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traktowane jako $rodki ochronne, nalezy je bowiem stosowa¢ tylko wraz z osobno wy:
mienionymi $rodkami ochronnymi, przy czym przed kazdorazowym uzyciem robotnik musi
je doktadnie zbadaé, czy nie sa uszkodzone.

Ze noszenie rekawic w nieodpowiednim miejscu jest niebezpieczne, wynika z § 265 prze-
piséw przeciwwypadkowych Budowlanych Zwigzkéw Zawodowych, wedtug ktérych postu-
giwanie sie rekawicami przy obstugiwaniu maszyn do obrobki drzewa jest zabronione.

To samo dotyczy ochraniaczy sk6rzanych na rece (t. zw. skor nargcznych). Stanowig one
dobrg ochrone przed skaleczeniem przy obchodzeniu sie z ostrokanciastymi przedmiotami,
jak kamienie, zuzel, blachy itd., stanowia wszakze Zrodto niebezpieczenstwa, gdy istnieje
prawdopodobiefistwo uchwycenia ich przez tryby, zwtaszcza przy walcach, wyréwniarkach
itd. Pomimo wszelkich przestrég, przy maszynach tych ciaggle jeszcze zdarzajg sie¢ ciezkie
wypadki, wywolywane zbyt trudnym d$cigganiem ochraniaczy z rak. Tak samo duze
niebezpieczefistwo przedstawia uwiezniecie lub zaciecie sie ostrych krawedzi zelaza w ské-
rze ochraniacza.

Rzemyki ochraniaczy skérzanych do ragk musza zatem posiadaé¢ takie zamkniecie, ktére by
sie na wypadek niebezpieczenstwa natychmiast otwieralo. Nawet zatrzaski nie stanowia
odpowiedniego zamkniecia, jak tego dowodzi nastepujacy wypadek: przy maszynie do wy-
rownywania cienkich blach postugiwano sie rekawicag, przy czym poprzeczna jej tasma,
przez ktdéra przesuwato sie rece, byta umocowana zatrzaskami; robotnik widocznie sptasz-
czyt te zatrzaski, skoro zle trzymaty, skutkiem czego w chwili niebezpieczeristwa nie mogt
uwolni¢ reki.

Odpowiednie obuwie jest bardzo wazng czeSciag ubrania przeciwwypadkowego, gdyz
pozwala unikngé¢ wiekszo$ci urazéw no6g. Wedlug danych statystycznych 20% wszystkich
wypadkéw w goérnictwie, a 30% w hutnictwie stanowig skaleczenia nég. Powodem tych
wypadkéw sa uderzenia, zaci$niecia, odbicia lub odrzuty, pekniecia, ztamania, spadajace
przedmioty, szarpanie i kiucie przez przedmioty spiczaste i ostrokrawezne, poparzenia
itd. Dziwi¢ sie tylko nalezy, jak na og6t mate znaczenie przywigzuja robotnicy do zabez-
pieczenia nég podczas pracy. Ttumacza sie tym, ze obuwie ochronne w warsztatach nalezy
zbyt czesto zmienia¢ wskutek szybkiego zuzycia, a $rodki na zakup ,drozszego4 obuwia
sg zbyt skape. Dlatego tez nosi sie przewaznie zuzyte obuwie dzienne, w ktérym nie mo-
zna sie juz pokaza¢ na ulicy, badZ tez ptécienne obuwie gimnastyczne, ktére wprawdzie
jest tanie, lecz za to nietrwate i zupetnie nie chroni nég. Biorac jednak pod uwage, ze
strata zarobku wskutek wypadku, nawet przy krétkiej niezdolno$ci do pracy, nie stoi
w zadnym stosunku do ceny kupna solidnego obuwia, to przyzna¢ nalezy, ze zle obuwie
przy pracy oznacza w rzeczywisto$ci zle pojeta oszczedno$¢. Na skutek takich rozwazan
firma ,Mitteldeutsche Stahlwerke# przeprowadzita juz przed Ilaty doktadne badania
sprawy odpowiedniego obuwia ochronnego dla rozmaitych dziatow jej wytworczosci. Wy-
nikiem tych badan byt ,but przeciwwypadkowy# ktérego masowg produkcja zajmuje sie
firma Curt Huhle w Dohna pod Dreznem (Niemcy). Od tego czasu but zostat Avprowadzony
i noszony przez robotnikdw licznych zaktadéw. Ukazat si¢ réwniez niedawno na rynku but
ochronny dla gérnikéw, podobny pod wzgledem wykonania do poprzednio opisanego. Jest
on wykonany z dobrej skéry, przy czym najwiecej sa zabezpieczone miejsca, najbardziej
narazone na niebezpieczenstwo (sk6rzane zabezpieczenie palcéw, usztywnienie przy pomocy
noskéw celuloidowych, zabezpieczenie kostek i piet). Oba rodzaje wykonania buta ochron-
nego zapewniajg doskonatg ochrone przed skaleczeniami ndg dzieki wptywom mechanicznym
przy wszelkiego rodzaju pracy. Przy robotach w wodzie i w zaktadach chemicznych nalezy
nosi¢ buty gumowe. Przepisy przeciwwypadkowe Budowlanych Zwigzkéw Zawodowych
kategorycznie zakazuje w § 15 chodzenia boso na budowach i w innych miejscach pracy.
Tak samo przepisy przeciwwypadkowe, dotyczace wyrobu i magazynowania materiatow
wybuchowych i zapalnych zawieraja rozmaite postanowienia w sprawie obuwia. Za-
bronione jest np. noszenie podkutego obuwia w pomieszczeniach, w ktérych przechowuje
sie materiaty wybuchowe i zapalne. Przed wejsciem do budynku, w ktérym istnieje
niebezpieczenstwo wybuchu, obuwie nalezy oczy$ci¢. W suszarniach i budynkach, w kto6-
rych powstaje tatwo wybuchajacy pyt, obuwie nalezy zdjgé, lub tez nalezy nosi¢ obuwie
filcowe albo skdérzane bez zelaznych ¢éwiekdw; obuwie takie powinno by¢ zawsze przy-
gotowane, przy czym nie nalezy go nosi¢ poza fabryka (ust. a, § 33,2). Robotnicy ma-
jacy do czynienia z chloranem lub chloranowymi materiatami wybuchowymi, nie powinni
nosi¢ obuwia ptéciennego lub filcowego. Obuwie skérzane nie powinno by¢ ani kotko-
wane, ani podkute Zzelazem (ust. g, § 33). Wedtug przepiséw, odnoszacych si¢ do urzgdzen
elektrycznych, o obuwiu gumowym mozna powiedzie¢ to samo, co o rekawiczkach gumo-
wych.

Wreszcie przepisy przeciwwypadkowe dla odlewni zelaza zawieraja w § 16 wazne po-
stanowienia o obuwiu. Brzmienie jego jest nastepujace: ,Przy odlewaniu robotnicy musza
nosi¢ mocne i doktadnie zapiete lub szczelne obuwie, ktédre chroni przed przedostaniem sie

lle ciezkich wypadkéw wywotuje

donaszanie ubran codziennych przy

pracy. Dziury i laty w stroju robo-
czym — to wielka nierozwaga

Pewien styl w ubraniu roboczym —
to konieczna ostrozno$¢, podnoszaca
jednoczes$nie godno$¢ pracy
(Arbeitsschutz)



Nakrycie gtowy zabezpieczajace przed
wypadkiem najdogodniej nosi¢
z przewiewnego materiatu

(Arbeitsschutz NrNr 7, 8, 1936)

do S$rodka iskier, ptynnego zelaza Ilub metalu i ktére inozna w kazdej chwili tatwo
zrzuci¢c¥4 Oba wymagania, dotyczace zabezpieczenia przed przedostaniem sie do $rodka
ptynnego metalu oraz mozliwos$ci tatwego zrzucenia obuwia, sa bardzo wazne,

Ujecie to dostatecznie okresla wtasnosci takiego obuwia ochronnego bez potrzeby wej-
§cia w szczeg6ty jego wykonania.

Przed wojng odlewnicy nosili zwykle buty z cholewami z tzw. skdry angielskiej w ktdre
wpuszczali bufiaste spodnie. Poparzenia nég byty przy tym stosunkowo rzadkim zjawiskiem.
Ostatnio wprowadzono w przemys$le tzw. ,ubiér formierza44 ktéry wraz z prazkowang ko-
szulag barchanowg stanowi jednolity str6j, powszechnie noszony przez robotnikéw. Buty
z cholewami sg jednak niebezpieczne, o ile nie sg zabezpieczone przed dostaniem sig
do nich ptynnego zelaza, a butdw nie mozna szybko zrzuci¢, W ten sposéb miaty miejsce
bardzo ciezkie okaleczenia, ktére nawet w kilku wypadkach doprowadzity do utraty kon-
czyn, ptynne bowiem Zzelazo dostato sie do buta i spowodowato giebokie oparzeliny, zanim
mozna byto $ciggna¢ ciasng cholewe. Wobec tego zaczeto poszukiwa¢ innego rozwigza-
nia. Wynikiem doktadnych badan byto wykonanie buta ochronnego w postaci bucika ze
sprzaczkami i podeszwag odporng na zar. Buciki takie przyjety sie w przemysle dos¢
dobrze. Caty szereg duzych zaktadéw hutniczych wprowadzit takie ,buty odlewni-
cze4 na skutek czego liczba oparzen nég odlewnikéw znacznie spadla. Getry z ptotna
zaglowego lub azbestu, natozone na buty, stanowia doskonata ochrone, koniecznag przy
szczeg6lnie niebezpiecznych pracach.

Wojna oraz wprowadzenie bondw odziezowych i t, d., inflacja i okres bezrobocia, ktory
po niej nastapit, jak réwniez wiele innych czynnikéw — przyczynity sie do tego, ze prze-
pisowe ubrania robocze dla odlewnikéw prawie catkowicie zniknety z rynku handlowego.

Czasy te juz minelty. Nowe przepisy o zapobieganiu wypadkom zmuszaja robotnikéw
do noszenia przepisowego obuwia, naktadajac na przodownikéw, majstrow i inzynieréw
odpowiedzialno$¢ za dopuszczenie do pracy tylko tych robotnikéw, ktérzy zaopatrzg sie
w odpowiednie obuwie. Ktokolwiek w odlewni nie przestrzega tych przepiséw, naraza na
niebezpieczenstwo nie tylko siebie, lecz réwniez swych wspotowarzyszow,

W wielu zaktadach wprowadzono masowo buty ochronne, za ktédre nalezno$¢ po-
traca sie robotnikom w malych ratach tygodniowych 2z pensji. Poniewaz uchwa-
ta przeznaczenia nadwyzki pensji wynikata z konieczno$ci noszenia odpowiedniego
obuwia, przeto postepowanie takie znalazto podstawe prawng. Staranne pielegnowanie

butéw skdérzanych — czyszczenie, smarowanie ttuszczem i suszenie (tylko na powietrzu)
znacznie zwieksza ich trwato$¢, zwthaszcza w zaktadach cieplnych. /

Chronigce przed wypadkiem nakrycie glowy jest przede wszystkim wazne dla zatru-
dnionych przy maszynach, witosy bowiem diugie i zwisajace narazaja na podobne nie-
bezpieczenstwo, co luzne cze$ci ubrania, przy czym chodzi tu nie tylko o robotnice,
czesto bowiem i mezczyzni, noszacy ,czupryny#4 ulegajag wypadkom wciggniecia wtoséw

przez wrzeciono wiertarki lub inne cze$ci maszyn.

Wymaganie, aby kobiety nosity chuste lub czepek napotyka nieraz na trudnos$ci, zwta-
szcza w tych gateziach przemystu, gdzie nie jest ono podyktowane wzgledami higienicz-
nymi. Badajac jednak powdd niecheci do noszenia ochronnego nakrycia gtowy, nalezy
stwierdzi¢, ze nieche¢ ta polega nie tylko na préznosci, lecz rdéwniez i na tym,
ze nakrycia ochronne gtowy, zwtaszcza w wysokich temperaturach, zbyt silnie
grzejg i stajag sie niewygodne. Niedogodno$¢ te mozna usungé przez noszenie czapek lub
beretow z przewiewnego materiatu, jak np. z tiulu, wprowadzonych np. w duzych restau-
racjach i przedsiebiorstwach hotelowych.

Dalsze postanowienia w tej sprawie zawieraja jeszcze przepisy wydane przez Zwiazki
Budowlane: § 15 omawia je w sposéb ogdlny, a § 41 h dotyczy pracy przy materiatach,
zawierajagcych otéow. Nalezy tu réwniez wspomnie¢ o hetmach ochronnych z azhestu,
ochraniajacych robotnikéw ogniowych przed oparzeniami karku.

Podane powyzej zestawienie nalezy rozumie¢ jedynie jako pobiezny przeglad zaga-
dnienia ochronnych wubran roboczych. Mozna je odnie$s¢ do r6znego rodzaju galezi prze-
mystu, zaznaczajac, ze przestrzeganie przepisbw o zapobieganiu wypadkom jest obowigz-
kiem zaréwno robotnikéw, jak i kierownictwa zaktadéw przemystowych, ktére nie tylko jest
odpowiedzialne za bezpieczenAstwo ruchu i pracy w danym zaktadzie, lecz réwniez stoso-
wnie do § 2 (2), musi dawa¢ robotnikom odpowiednie wskazéwki o zachowaniu sie podczas
pracy i pilnowaé przestrzegania wszystkich przepiséw, majacych na celu bezpieczenstwc
pracy i zapobieganie nieszcze$liwym wypadkom. Wspdélne zrozumienie tego zagadnienia i che¢
zapobiezenia wszelkim szkodom ze strony kierownika ruchu i jego podwtadnych powinny,
doprowadzi¢ do osiggniecia zamierzonego celu.
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Ogoélny widok obozu

Sktadanie baraku

Niemieckie obozy robotnicze przy budowie autostrad

Prace nad budowg autostrad prowa-
dzone sa w Niemczech od trzech lat.
Roboty projektuje, finansuje i nad-
zoruje Towarzystwo p. n. ,Reichsauto-
bahnen4 istotnymi kierownikami robot
sg przedsigbiorcy prywatni, ktérym
Towarzystwo powierza wykonanie po-
szczegblnych odcinkéw autostrad. Wie-
kszo$¢ robotnikéw sktada sie z praco-
wnikéw fizycznych, nie wykwalifiko-
wanych. Roboty, podobnie jak i w Pol-
sce, prowadzone sg w ramacli walki
2 bezrobociem.

Wedtug przepisow Dyrekcji budowy
autostrad, jesli roboty nie moga byc¢
prowadzone przez ludno$¢ lokalng —
co w wiekszosci wypadkéw ma miej-
sce — obowiagzany jest pracodawca do-
starczy¢ robotnikom bezptatnych kwa-
ter i umozliwi¢ im zdrowg strawe.
Pragnac utatwi¢ przedsiebiorcom wy-
konanie tego obowiagzku, Dyrekcja bu-
dowy autostrad wynajmuje wzorowe
baraki mieszkalne wraz z urzadzeniem
wewnetrznym, budowane wedlug pla-
néw, opracowanych przez Panstwowy
Urzad ,,Schénheit der ArbeiL4 dla obo-
z6w pracy.

Znormalizowany typ obozu obliczony
jest na pomieszczenie 220 oséb. Skiada

Jadalnia

Dr Emil Paluch

Dawniej...

z najbardziej aktualnych
higieny pracy w Polsce
jest ochrona robotnikéw, zatru-
dnionych przy pracach ziemnych.
Na pierwszy plan wysuwa sig zwta-
szcza sprawa kwaterowania i odzy-
wiania druzyn robotniczych, zatru-
dnionych na robotach publicznych
zdata od miejsca zamieszkania. Do-
Swiadczenia poczynione w tym wzgla-
dzie przy budowie autostrad nie-
mieckich, z ktéorymi zapoznat sig
atator, zwiedzajac trzy obozy robo-
tnicze: w Groben, Rauen i Kersdorf,
oraz dzigki dostarczonym przez
Panstwowy Urzad ,,Schénheit der
Arbeit“ publikacjom — moga sig
przyda¢ przy opracowywaniu odpo-
wiednich projek6w w naszym Kkraju.

Jednym
zagadnien

sie on z trzech barakéw mieszkalnych,
baraku gospodarczego (kuchnia i $wie-
tlica) i baraku kapielowego. Ponadto
przedsiebiorca musi wybudowaé z wtia-

snych materiatéw budowlanych wedtug
dostarczonych mu planéw ustepy, sktad
na rowery; studnie oraz doprowadzié
do obozu prad elektryczny, wzglednie
ustawi¢ dynamomaszyne.

Dostarczone przez Dyrekcje budowy
autostrad baraki sa drewniane, prze-
nosne, budowane jednak z nie spoty-
kang przy tego rodzaju budowlach so-
lidno$cig. Zasadniczo kazdy barak skfa-
da sie z drobnych czesci drewnianych,
o wymiarach standartowych, odpowie-
dnio dopasowanych. Cze$ci te pota-
czone sg przy pomocy pocynkowanych
$rub opatrzonych mutrami, ktére wcho-
dzg w odpowiadajgce im kanaly. Dzig-
ki temu kazdy barak daje sie tatwo
ztozy¢ i przenie$¢ na inne miejsce bez
uszkodzenia materiatu budowlanego;
poszczegblne czesSci baraku mozna réw-
nie fatwo wymienia¢. W konstrukcji
barakéw potozono szczegdlny nacisk na
zupetne  zabezpieczenie  mieszkancow
przed dziataniem czynnikéw klimatycz-
nych, dajacych sie dotkliwie we zna-
ki we wszelkiego rodzaju na predce
skleconych budach.

W barakach mieszkalnych miesci sie

po 72 osoby; kazdy barak podzielony
jest na cztery pomieszczenia po 18
Swietlica



Kantyna

tainia

Jadalnia przybrana fesionami z zieleni

0s6b z odzielnym wejsciem. W pomie-
szczeniu przypada na czlowieka oko-
to 1,2 m3 przestrzeni. Sciany i podio-
gi barakéw sg podwdjne, izolowane,
dzieki czemu tatwo opali¢ je w zimie,
w lecie za$ dajg dostateczng ochrone
przed *upatami. O przeciggach nie ma
mowy, gdyz $ciany sg szczelne, futryny
za$ okienne i drzwi dobrze dopasowa-
ne i uszczelnione. Drzewo na podtogi i
stupy fundamentowe jest impregnowane
karbolineum, dach pokryty blachg cyn-
kowana — nie ma wiec réwniez wil-
goci. Okna umieszczone sg gesto: w
kazdym pomieszczeniu jest ich po czte-
ry (okna matych wymiaréw); $ciany
wewnetrzne malowane sg olejno na ja-
sny kolor, co sprawia wrazenie
tta i zniewala do czystoSci. Pomiesz-
czenia opalane sa zelaznymi piecykami.

Swia-

Urzadzenie wewnetrzne jest
W kazdej sypialni znajduje
zek w dwu pietrach. W odstepach po-
miedzy +to6zkami sg szafki metalowe z
kilku przegrodami, m. in. jedna na
narzedzia. W szafkach panuje porza-
dek. Na $rodku stét malowany olejno
ze sktadanymi nogami dla utatwienia
transportu; obok stotu tawki.

W kazdym baraku mieszkalnym sa

proste.
sie 18 1t6-

dwa mniejsze ,urzedowe4 pomieszcze-
nia. W jednym znajduje sie¢ biuro
i pokdéj ,Fiihreras4 obozu, w dwu in-
nych czytelnia, w nastepnych dwu
stacja pierwszej pomocy, izba chorych
i sanitariusz.

Wspaniale, jak na warunki polowe,
urzadzony jest barak kapielowy. Soli-
dno$¢ budowy ta sama, co i w bara-
kach mieszkalnych. Pomieszczen jest
kilka. W jednym znajduje sie kociot
do ogrzewania wody i baraku oraz
elektryczna pompa, dotgczona do stu-
dni; ohok maty sktad materiatéw opa-
towych. W duzym pomieszczeniu sa
umywalnie; kazdy robotnik ma nume-
rowang metalowg miednice, ktérg zdej-
muje z po6tek, stawia na stole pod kra-
nami z zimng i ciepta wodg. W o0so-
bnym pomieszczeniu sg natryski.
Oprocz tego mate pomieszczenie silnie
ogrzewane stuzy do suszenia odziezy
i bielizny; jest w nim takze kociot do
prania. Odziez wierzchnig sktada sie
w szatni.

Oczywiscie, wszyscy naraz
korzysta¢ z urzadzen kapielowych; je-
dno miejsce do mycia przypada na
cztery osoby; zycie obozowe jest jednak
tak zorganizowane, ze jedni drugim

nie moga

Spizarnia przy kuchni

Zmywalnia, naczyn

nie przeszkadzajg.
podkresli¢, ze

Warto przy tym
istnieje przymus dokta-
dnego mycia sie po pracy. Do Swietli-
cy na positek mozna przyjs¢ tylko po
umyciu sie. 0 stanie czystosci
kéw  $wiadczy miedzy
charakterystycznego
w sypialniach

Swietlica i

robotni-
innymi brak
~Armeleutegeruch4
i Swietlicy.
kuchnia urzadzone sg z
nie mniejszag staranno$cia. Kuchnia
nowoczesna: trzy duze kotty po 3.000
litrbw na napoje i zupy oraz jedno
duze palenisko z ptytag. Doskonata
wentylacja pomieszczenia chroni przed
przedostawaniem sie zapachow ku-
chennych do Swietlicy. Obok kuchni
sktad na produkty spozywcze i chio-
dnia elektryczna. Gotuje wyszkolony
kucharz wraz z personelem pomocni-
czym. Poznaé¢ to po smacznym i facho-
wym przyrzadzaniu potraw.
Odzywianie jest wspoélne, dla wszyst-
kich takie samo. Dopuszczalne sg je-
dnak wyjatki, o ile pozwalaja na to
miejscowe warunki. Koszty odzywiania
ponosza robotnicy, ktérym potragca sie
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Szafa odziezowa

z wynagrodzenia odpowiednie stawki
ryczattowe. Doktadne rachunki prowa-
dzi Fiihrer obozu i odsyta je co ty-
dzien do Dyrekcji budowy autostrad
do kontroli. Dostawa produktéw spo-
zywczych dla obozéw jest czesciowo
centralna, co znacznie obniza koszty
wyzywienia. Przedsiebiorca optaca per-
sonel i koszty prowadzenia kuchni.

Zasadnicza racja pokarmowa jest
nastepujaca:

750 g cbieba,

125 g kietbasy tub wedlin,

125 g miesa  wotowego, cielecego,

baraniny lub dziczyzny, wzgle-
dnie 100 g wieprzowiny lub
stoniny, albo wreszcie 250 g
ryby,

200 g Swiezej jarzyny lub

roslin straczkowych,

750 g kartofli,

100 g smalcu lub margaryny albo 60

g masta.

Jest to racja dos$¢ obfita i skoncen-
trowana, co wydaje sie zasadg stuszng
z uwagi na ciezka fizycznie prace ro-
botnikéw. Dietetyke moznaby jeszcze
moim zdaniem poprawi¢ przez wpro-
wadzenie wigkszych ilosci mleka i sera
w postaci potraw, mleko jest bowiem
stosowane tylko do kawy; réwniez ze
wzgledu na ubéstwo produktéw ochron-
nych w tym wysokokalorycznym ja-
dtospisie bytoby rzecza pozadana, aby
LSwieze jarzyny#4 podawano istotnie
jako ,$wiezed t. zn. w postaci salat,
mozliwie z dodatkiem owocow (a wiec
np. jabtek); pozycja ta nie powinna
byé zastepowana strgczko-
wymi, jak przewiduje to jadlospis.
Moznaby natomiast zmniejszyé
ilos¢ miesa.

W rzeczywistosci racje sa lepsze pod
pewnymi wzgledami, niz by to wynika-
to z zasadniczego schematu. 1 tak przy
przegladaniu  tygodniowych  jadtospi-
sow stwierdzitem np., ze masto poda-
wane jest 6 razy tygodniowo po 83 g,
a wiec w ilosci wyzszej, niz przewidu-
je to racja. Ryby podawane sg 2 razy
tygodniowo, a zamiast kietbasy czesto
podawana jest kiszka; produkty te sa
zrédtem taniego i pelnowarto$ciowego
biatka i wprowadzenie ich do jadto-
spisbw z punktu widzenia gospodar-

125 g

ro$linami

nieco

czego jest stuszne (robotnicy sami pta-
cg za wyzywieniel). Potrawy przygoto-
wane s bardzo starannie i smacznie;
jadtospisy sa urozmaicone.

Obok kuchni funkcjonuje kantyna.
Prowadzi jag zwykle byly pracownik
sklepowy, optacany z nie wielkich zy-
skéw, jakie daje kantyna, przy czym
ma on zagwarantowane pewne mini-
mum placy. Kantyna, tak jak kuchnia,
jest samowystarczalna. Pieniedzy na
zagospodarowanie dostarcza przedsie-
biorca.

Jadalnia zajmuje wiekszg cze$¢ ba-
raku gospodarczego. Wewnetrzne urzg-
dzenie jadalni sktada sie ze stotow
krotkich (o typie restauracyjnym),
ustawionych w dwu rzedach i fawek.
Mimo tak prostego urzadzenia,
da¢ dbato$¢ o estetyczny wyglad

wi-
sali.

taznia z natryskami

Sciany i sufity ozdobione sa krajobra-
zami i festonami; na oknach i na sto-
tach ustawione sg doniczki z kwiata-
mi; stoly zastane biatym papierem; w
kacie ustawione jest radio.

Jedzenie otrzymuje, sie w okienku.

Kazdy musi sam sobie ustuzy¢. Na-
czynie po uzyciu zbiera personel ku-
chenny i szybko doprowadza stoty do
porzadku. Jedzenie podawane jest na
talerzach i w kubkach z grubej porce-
lany.

Jadalnia stuzy jednoczes$nie jako

Swietlica; w niej koncentruje sie zycie
towarzyskie obozu w czasie wolnym po
pracy. Tu mozna zagra¢ w bilard, w
szachy, postucha¢ radia, porozmawiac.
Co pewien czas przyjezdza trupa tea-
tralna, ktéra objezdza obozy robotni-
cze z rekwizytami, przystosowanymi do

tozka z szafami

standartowych wymiaréw barakdéw;
mniej wiecej dwa razy w tygodniu
wyswietlany jest film. Przyjezdzaja

rébwniez wyktadowcy i dziatacze par-
tyjni. Wszystkie te imprezy urzadza na
wiasny koszt organizacja ,,Kraft durch
Freude#4 Na r6znego rodzaju wieczorki
i przedstawienia zaprasza si¢ czesto
wie$ okoliczng w celu zadzierzgniecia
wzajemnych dobrego
wspoétzycia.

stosunkéw i

W duzym obozie, liczagcym ponad 200
oséb, nie raz sie zdarzy, ze kto$ ule-
gnie wypadkowi. Nalezy mu
pierwszej pomocy. W jednym z bara-
kow urzeduje  wykwalifikowany sa-
nitariusz, ktéry pomocy tej udzie-
la. Posiada on odpowiednig apteczke
i ksigzke, w ktérej notuje wypadek
i rodzaj udzielonej pomocy. Zawiaduje
on réwniez izbg chorych 2z dwoma
t6zkami oraz ma piecze nad stanem
sanitarnym catego obozu. Najwieksza
jednak potrzeba pierwszej pomocy
istnieje na miejscu pracy, przy budo-
wie autostrad. Kazda druzyna robocza
jest zaopatrzong w podreczng apteczke,
ktérag zawiaduje jeden z robotnikéw,
wykwalifikowany w udzielaniu pierw-
szej pomocy. W wiekszosci wypadkéw
chodzi o pomoc w drobnych skalecze-
niach, ktére nalezy natychmiast za-
opatrzy¢é. W wypadkach powazniej-
szych wzywa sie najblizszego lekarza.
Specjalne przepisy wywieszone na ta-
blicach informuja, skad i kogo nalezy
wezwa¢ do pomocy w powazniejszych

udzieli¢

wypadkach lub w wigkszych katastro-
fach.

Jakkolwiek pierwsza pomoc jest
sprawg bardzo wazng, wazniejszg je-

dnak jest rzeczg, zeby przypadkéw by-
to jak najmniej. Przepisy Dyrekcji bu-
dowy autostrad ktada szczegdélny nacisk
na bezpieczenstwo pracy. Robotnicy sg
wprawdzie ubezpieczeni w ,Berufs-
genossenschaft4 ale, jak stusznie gtosi
instrukcja, »ubezpieczenie rozktada
tylko ciezary finansowe wypadkéw na
wiele ramion, nie moze jednak zdjaé
z nich ludzkiego obowigzku zapobie-
gania wypadkowi# Obowigzek ten cig-
zy na pracodawcy, ktéry powinien
dba¢ o bezpieczng organizacje pracy
i uSwiadomienie robotnikéw, W wy-
petnieniu tego drugiego zadania przy-
chodzi mu z pomoca ,Berufsgenossen-



schaft*, zasilajac obozy obficie plaka-
tami, literaturg propagandowa,
mi i t. p. Z drugiej strony roboty przy
budowie autostrad podlegaja nadzorowi
inspekcji pracy.

Na zakonczenie nalezy jeszcze wspo-

filma-

mnie¢ o zaopatrzeniu obozéw w wode

i usuwanie nieczysto$ci. W warunkach
zycia polowego sprawy te

znaczenie sanitarne.

majg duze
Wedtug przepiséw Dyrekcji budowy

autostrad przedsiebiorca obowigzany
jest wywierci¢, na terenie obozu stu-
dnie dostatecznie gteboka, o wydajno-
$§ci 4 m3 wody na godzine. Woda mu-

si by¢ poddana badaniu bakteriologicz-

nemu i chemicznemu. Do studni dota-
czona jest pompa elektryczna, ktora
przettacza wode do rur. Nalezy réw-
niez dostarczy¢ robotnikowi dobrej wo-

dy do picia w czasie i na miejscu

pracy. Zgodnie ze zwyczajami, przyje-

tymi w Niemczech, przedsiebiorca do-
starcza druzynom robotniczym bezpta-
tnie kawy liib herbaty. W lecie, jak
mnie informowano, dostarcza sie dru-
zynom robotniczym napojoéw chtodza-
cych.

Przedsiebiorca obowiagzany jest row-
niez wybudowa¢ na terenie obozu
ustep wedtug wzoru, dostarczonego
przez Dyrekcje Budowy Autostrad.
Ustepy sa drewniane, zabezpieczone
przed wiatrem i przeciggami. Doty
kloaczne sa betonowe, szczelnie przy-
kryte i wentylowane. Scieki z pomie-
szczen gospodarczych i baraku kapie-

lowego muszg by¢é odprowadzone co
najmniej na 1 m poza oboz.

Do obowiazkéw przedsiebiorcy
zy jeszcze wybudowanie szopy na
wery, na kartofle oraz doprowadzenie
pradu elektrycznego do obozu lub usta-

wienie dynamomaszyny.

nale-
ro-

Najciekawiej
sprawa

przedstawia sig
kosztéw wybudowania

jednak
obozu;
wydajg sie one w pierwszej chwili

sokie, cato$é¢ bowiem

wy-
(wraz z urzadze-
75.000
z konstrukto-

niem
Mk.
rem

wewnetrznym)

Kiedy
barakéw, czy
suma ta nie obcigza nadmiernie kosz-
budowy
zaprzeczyt.

kosztuje
rozmawiajac

wyrazitem obawe,

tow autostrad stanowczo

obozow

Eksploatacja naszych

niz
bud
na

o$wiadczyt —
wybudowanie

kosztuje
najgorszego
Tajemnica
ze nasz solidny barak obliczony
na 15—20 lat eksploataciji,
buda stuzy tylko na
rozebraniu jej
starego

nie wiecej,
typu

drewnianych. polega
tym,
jest ZwWy-
rok,
pozostaje zale-

na pod-

czajna za$
gdyz po
dwie troche
patke.

Trudno

drzewa

zaprzeczy¢:
sta i przekonywujaca.

kalkulacja pro-

OPISY WYPADKOW

Krzemica
Przy budowie tunelu w Hawks Nest

w St. Zj. A. P. wielu robotnikéw za-
padto na krzemice (chorobe ptuc).

Wypadki te poruszyty zywo opinie
publiczng i narobity duzo wrzawy w
dziennikach. Zbadaniem tej choroby
zajeto sie grono fachowcéw i jak do-
tad ustalono co nastepuje:

(€]

mionke

tylko pyt zawierajacy czystag krze-
(Si02) moze wywotaé¢ krzemi-
ce; (2) choroba rozwija sie powoli i
ujawnia sie dopiero po dziesieciu
dwudziestu latach; (3) szkodliwos¢
pytu jest proporcjonalna do zawartos-
ci  krzemionki w powietrzu; (4) dla
ptuc ludzkich sg  szkodliwe tylko
ziarnka o S$rednicy ponizej 10 mikro-

néw; (5) doktadne dziatanie krzemion-
ki na tkanke ptucnag jest dotychczas
nieznane.

Przez zastosowanie racjonalnego sy-
stemu ochrony, jako to zwilgacania ob-
rabianych miejsc, ogdlnej wentylacji,
odciggania pytu wprost z otworu
wiertniczego, oraz indywidualnej o-
chrony osobistej przy pomocy masek—
mozna skutecznie przeciwdziata¢ nie-

bezpieczenstwu krzemicy.

Przeglad Budowlany Nr, 1, 1937.

Niedbalstwo przy wznoszeniu
rusztowan budowlanych

Dzieki uprzejmos$ci Redakcji ,,Stowa
Pomorskiego*“ otrzymaliSmy opis i fo-
tografie, wypadku na rusztowaniu bu-

dowlanym, ktéry miat miejsce w ubie-
gltym sezonie budowlanym w Toruniu.

Nie zamierzamy tu opisywaé skut-
kéw wypadkéw, ciezkich zardwno dla
zatogi jak i dla przechodniéw. Chodzi
nam o przyczyne wypadku; jak zwykle
lekkomys$Ino$¢ i niedbalstwo.

Rys. 1 daje pojecie o sytuacji
bezposrednio po wypadku. Sznur uzy-
ty do zwigzania podtuznicy ze stoja-
kiem nie wytrzymat, a pod wptywem
znacznego obcigzenia materiatem bu-
dowlanym pomost roboczy runat.

Jak nalezy wznosi¢ bezpieczne rusz-
towania mowiag karty bezpieczen-
stwa Instytutu Spraw Spotecznych,
Seria Il1l, Nr. 15 — 23.

Rys. 4

rusztowa-

podaliSmy w Nr. 4 —

12 Przegladu
jak  nalezy

przypadku,

— omowiliSmy w zeszycie
ub., a ponizej poda-

rysunki (rys.

Jak nalezy przytwierdzac
nia do muru —
str. 16 i w Nr. 5 — str.
w r. ub. Wreszcie —
w bezpieczny sposob taczy¢ podituzuice,
uzyta w tym konkretnym
ze stojakiem
Nr. 6, str. 12, r.
jemy jeszcze raz odnos$ne
2 i 3).

Rys. 1

Rys. 2

Rys. 3

O krok od wypadku

Rys.
tuacji
catym

lub odnawianym gmachu.
roztargnienia,
a pogotowie

uwagi,
wy ch

4 przedstawia
spotykanej

kraju,

chwila
wyt

robotnika w sy-
niestety wszedzie w

w kazdym wznoszonym

otrzymuje wezwanie ..

Sg
nicy,

jak ro

zujacy prace w niewtasciwy sposéb
w niewtasciwej
jednym

W

tu  win

wniez

Przegladu,

niom
niej
ne z
stwem.

tego

ni zaréwno
ktérych
czai¢ do

trudno

kierownicy

rodzaju

Chwila nie-
niewtasci-
ratunkowe

robot-
przyzwy-

sami
jest

uzywania paséw ochronnych,

robét, organi-

lub

kolejnosci.
z przysztych

poswieconym
budowlanym,

charakterystyczne

numerow
zagadnie-

oméwimy obszer-

roboty, zwigza-
niebezpieczen-
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Firma amerykanska ,Portable
ment Corp.4 wypus$cita ostatnio

sku do tymczasowego taczenia szyn.

jest wyrabiany w trzech
dostosowanych do
miaréw szyn,
Rys. 4 ilustruje taki
a rys. 5, 6 i 7 po zatozeniu na
szyn. Tworzywem jest stal kuta.
Jak wida¢ z ilustracyj,
przy pomocy dwu cylindrycznych
dzonych na pionowym

zebrze zlacza

Lamp & Equip-
nowy typ
Zacisk ten
roznych wielkosciach,
spotykanych w praktyce wy-

zaci-

zacisk w stanie wolnym,
taczone

konce

szyny zostaja ztaczone
czopéw,

osa-
pasuja-

cych do normalnych otworéw w szynie, po czym

przez whicie mtotkiem klina drewnianego

sa mocno $ci$niete.
Pionowe zebro
usztywnienie styku;

Zabezpieczenie klatki piersiowej i zeber
przed uciskiem korby u wiertla
1 przedstawiono bardzo

zacisku stanowi
préby modelu

Na ilustracji proste zabezpie-

czenie klatki piersiowej i zeber przy pomocy poduszeczki
gumowej, umieszczonej w specjalnej kieszeni wubrania ro-
boczego, nad ,dotkiem*“, do ktérego przyciska sie¢ korbe

wiertta. Po pracy poduszeczke chowa sie do skrzynki z na-
rzedziami. (Popular Mechanics, stycz. 1937)

Sie¢ ochronna przy budowie mostu

Uzywanie sieci ochronnych przy budowie mostéw jest
juz wprawdzie znane, lecz na szczeg6lng uwage zastuguje
olbrzymich wymiaréw sie¢, zastosowana przy budowie mo-
stu Golden Gate, nad zatoka San Francisco.

Rozpieto$¢ tego mostu, zawieszonego na wysokosci 75 m,
wynosi 2530 m, a szeroko$¢ — ok. 30 m. Wymiary te mo-
ga da¢ pojecie o pracy, jakiej wymagato wykonanie sieci,

ktéra by zapewnita bezpieczenstwo robotnikéw, zajetych

przy budowie. Tak diuga, jak rozpieto$§¢ mostu, musiata

réwniez by¢ od niego szersza, aby wystajac po obu jego Sie¢ rozpigeto od chwili rozpoczecia budowy jezd-

stronach, chronié skutecznie robotnikéw, zajetych spawa- ni. Podczas zaktadania statej sieci robotnikow chro-

niem stalowych wiazan, malarzy, brukarzy i innych robot-  nig tymczasowe ,sieci ruchome" o szeroko$ci i dtu-

nikéw, zmuszonych do poruszania sie po wykonczonej kon-  gosci okoto40 in. Kazdy ruchomy odcinek sieci
mostu tymczasowej, napiety na metalowa rame, jest przy-

strukcji

Szeroko$¢ sieci (rys. 2 i 3) wynosi okoto 40 m. Wyko-

czesci

nana jest z lin konopnych o $redn. ok. 10 mm, splecio- J : , > >
nych w oczka o wymiarach 15 cm : 15 cm, sowe przesuwaja sie n'aprzo'd w miare jak postepu-
je budowa podstawy jezdni, poczynajac od brzegu
Do tylnego konca kazdej ruchomej sieci jest
przymocowana skrzynia, zawierajaca odcinki statej
sieci, ktére wyjmuje sie i przytwierdza w miare po-
ruszania sie ruchomej sieci. W ten sposéb od kaz-
VEM 'iii dego brzegu posuwa sie ciggty odcinek sieci, zda-
e zajacy do $rodka rozpieto$ci mostu.
km'ii, i Sie¢ stata, ktorej koszt wynosi 0k.500.000 zi,
%m. \7ém ii*vjg & - sktada sie zodcinkdéw o diugosci okoto 18 m kaz-
4 , dy. Brzegi kazdego odcinka sg zaopatrzone w lin-
Coorm o« ik m * . ki, dzieki ktérym poszczegdlne elementy mozna ta-

two taczy¢ ze sobg

nich punktach na linie.

1
B
L isanugar: i

jednoczesnie
posredniego

szyny

Czu.

mocowany linkami do kol, ktére toczg sie po gornej
podstawy jezdni. W ten sposéb sieci tymcza-

lub umocowywaé¢ w odpowied-
(National

Safety News,

Rys.

5

ilustruje

iaeisk

POMYSLY v/

Bezpieczny zacisk do prowizorycznego tgczenia szyn

od

UDOSKONALENIA

wykazaty wytrzymato$¢ j)zytkowa 12 ton na zla-

zewnetrznej.

dOLOREO-

6 od wewnetrznej strony toru kolejki. CIASS
Zacisk ma na celu zabezpieczenie wszystkich
tych miejsc toru kolejowego Ilub kolejki goérni-

czej, w ktorych muszg by¢ uzywane zigcza tym-

a rys.

czasowe, jak np. na odgatezieniach uktadanych
na krotki czas, na skrzyzowaniach zdejmowa-
nych, na odcinkach uszkodzonych, ktore ze

wzgledu bezpieczeristwa ogdélnego majg byé¢ uru-
chomione w jak najszybszym czasie, zapewniajac
petne bezpieczenstwo ruchu, i tp.
Sadzac z prostoty wykonania i tatwos$ci zakta-
dania, zacisk ten wydaje sige istotnie bardzo
praktyczny i jest we wspomnianej dziedzinie
zastosowan sprzetem nieodzownym, dobrze po- Rys. 10
mys$lanym, a przede wszystkim bezpiecznym.

(llustracje zaczerpnieto z katalogu wymienio- Szyba ochronna zamiast okularéw

nej firmy) Jeden z majstréw amerykarskich, ktérego

robotnicy nie

chcieli uzywaé¢ okularéw ochronnych przy spawaniu, wpadt

na pomyst
dwu ruchomych
nowigcego ostone twarzy robotnika
i promieniowaniem. Przy pomocy linki
taka ostone umiesci¢ pod dowolnym katem
wysokoséci (Popular Mechanics, stycz. 1937).

przytwierdzenia do

przed

Ulepszony
koziot zelazny

Firma Standard H
(kil Company w  ffl
Stanach Zjednoczo- L, 1le
nych wprowadzita
nowy typ kozta ze-
laznego, ktérego no-
gi sa wykonane ze

SSIImoMiCAM !

L. spawanych rur sta-
Szlifierka z wentylatorem lowych (rys. 11). No-
Wazne zagadnienie ochrony przy pracy na obra- wy ten typ stanowi  EPtIB
biarkach przed szkodliwym dziataniem pytu szli- znacznel ulep_szeme
fierskiego wspotczesna technika rozwiazuje przez W Porownaniu - ze
zaopatrzenie obrabiarek w przyrzad, stuzacy nie zwyklymi  koztami.
tylko do odsysania pytu, lecz i do jego pochtania- Poprzeczna belka, B
przymocowana przy ji

nia droga przepuszczania powietrza przez specjalny

pomocy spawania do

ramionach kawatka kolorowego szkta,

§ciany w warsztacie na

sta-
odpryskami,

i ciezark6bw mozna
i na dowolnej

w B Jl'«m

filtr. Na rys. 9 przedstawiona jest wzorowa szlifier- S . . .
ka firmy Z. Zieleniewski i Fitzner-Gamper o zmien- ru'rowych stojakow, zapoblggg .przesuwgnlu S'Q, desek  (u-
nych tarczach szlifierskich z ostonami (A) z blachy m|eszczony_ch_ poq belka), jezeli robot_mk stanie na desce
. ) . lub obok jej kornca. Dalsze wulepszenie polega na takim
stalowej grub. 3 mm. Odsysanie odbywa sie przez A . . , . A .
ssawke (B), potaczona wezem (C) z filtrem (D) rozstawieniu nog k_oz}a, ze go6rna jego cze$¢ nie zawisa
zatrzymujacym zassany pyh Wentylator ssacy (E) nad podstawg. (National Safety News, stycz. 1936).
jiosiada wydajnos¢ 6 m. szesc/min, szybkos¢ prze- Platformy bezpieczehstwa przy lokomotywach
ptywu odsysanego powietrza wynosi ok. 20 m/sek. o R . .
Miech ochronny (F), wykonany z miekkiej skéry Linia kolejowa Phlladelphle_\-Betlehem-New Englaud, za-
ostania pionowa kolumne cylindryczna przed ni- stosoyva{a na lokomotywach i tendrach, obs}ugl_ualc,ych sita—
szczacym  dziataniem pytu szlifierskiego. Iown'lfe w Betlehem, nowe platformy. 'Jak widac z ilu-
stracji (rys. 12), platforma otoczona jest poreczami, wy-
konanymi z gietych rur stalowych i przymocowanymi do

pomostu o powierzchni, uniemozliwiajacej pos$lizgniecie sie.

llustracja przedstawia dwu pracownikoéw,

stoi na platformie, drugi za$, wbrew przepi
nym stopniu, umieszczonym przed platform
Safety News, Sierpien 1936).

z ktérych jeden

som, na dol-
3. (National



Rys. 13 Beben ta$my transportowej

Rys. 14 Kotowrét napedzany zewnetrznym wirnikiem

Rys. 15 Wentylator elektryczny z wirnikiem zewnetrznym

Silnik
elektryczny
0 zewnetrznym

wirniku

Silnik o wirniku zewnetrznym stanowi cie-
kawa odmiane silnikow elektrycznych, a zale-
ty jego w zastosowaniu do niektérych celéw
specjalnych wiaza sie posrednio lub bezpo-
$§rednio z zagadnieniem bezpieczennstwa pra-
cy. W przeciwienstwie do zwyktego silnika,
wirnik  nie jest tu wumieszczony wewnatrz
statora, lecz naodwrot, zawiera w sobie ten
ostatni. Silnik taki nie posiada przeto osto-
ny w zwyklym znaczeniu tego wyrazu, ostong
jest bowiem sam wirnik, ktéry moze zarazem
stuzy¢ jako kolo pasowe, gtadkie lub stop-
niowane. Konstrukcja taka nadaje sie szcze-

gblnie dobrze do napedu tasm transporto-
wych, poniewaz organ napedzajacy otrzymuje
przy tym uproszczong budowe.

Tak np. na rys. 13 przedstawiony jest w
przekroju podtuznym beben do tasmy trans-
portowej z whbudowanymi do wnetrza orga-
nami napedu; beben taki moze znalez¢ zasto-
sowanie zaréwno w kopalniach, jak i na po-
wierzchni ziemi. Jako silnik napedowy stuzy
tu silnik o wirniku zewnetrznym z przecho-
dzacag przez cate urzadzenie i unoszaca je
nieruchoma osig gtéowng; kornce osi wystaja
po obu stronach urzadzenia i wykonane s
jako czopy do zawieszenia catego urzadzenia.
Stator (S) silnika zaklinowany jest wraz ze
swymi uzwojeniami na tej nieruchomej osi.
Wirujaca ostona potgaczona jest z odpowiedniag
przektadniag kot zebatych. Napedzany przez
wirnik (W) organ przektadni przymocowany
jest do wewnetrznego obwodu bebna. Podob-
ne urzadzenia, zaopatrzone w silnik o wir-
niku zewnetrznym, stosowane sg w walcow-
niach do napedu krazkéw transportujacych.

Rys. 14 przedstawia kotowrdét holowniczy,
uzywany zaréwno nad ziemig jak i pod,zie-
mia; kotowrdt ten napedzany jest réwniez
przez silnik elektryczny o wirniku zewnetrz-
nym (W) i zaopatrozny jest we whudowang
do wnetrza przektadnie. Cze$¢ powierzchni
cylindrycznej wykonana jest jako koto ha-
mulcowe (H). Pewien czton posredni prze-
ktadni zaopatrzony jest réwniez w tarcze ha-
mulcowg (TH), ktéra przytrzymuje go pod-
czas nawijania liny. W celu umozliwienia li-
nie odwiniecia si¢ z kotowrotu pod wpty-
wem jej wtlasnego ciezaru, wspomniana tar-
cza hamulcowa (TH) zostaje zwolniona, wsku-
tek czego potaczenie kotowrotu z silnikiem
zostaje rozwiazane. Szybko$¢ obrotowa koto-
wrotu regulowana jest przy pomocy hamulca,
dziatajacego na obwo6d kotowrotu. Kierunek
obrotu silnika jest ten sam podczas nawija-
nia i odwijania liny; silnika nie potrzeha
wiec zatrzymywaé, ani odwraca¢ kierunku je-
go obrotéow.

Ciekawym przyktadem zastosowania silni-
kéw z wirnikiem zewnetrznym jest réwniez
naped wentylatoréw. Rys. 15 przedstawia
wentylator, napedzany przez taki silnik. Sta-
tor (S) silnika osadzony jest wraz z uzwoje-
niami na nieruchomej osi, $migi za$ wenty-
latora umocowane sg wprost na wirujacej
ostonie. Nieruchoma 0§ wystaje z jednego
korica poza wirnik; koniec jej wykonany jest
jako czop, podtrzymujacy cate urzadzenie.
Prad doprowadzony jest do statora réwniez
od strony tego czopa, a mianowicie przez
otwor przewiercony w osi. Takie wykonanie
napedu wentylatora umozliwia prostg budo-
we, zmniejszenie oporu powietrza i zapewnia
tez w wysokim stopniu niezawodno$¢ dzia-
tania.

Jedng z wazniejszych dziedzin zastosowa-
nia silnikow z wirnikiem zewnetrznym sta-
nowi naped obrabiarek. Do napedu tokarek
opracowane zostato specjalne urzadzenie z
przektadnig stopniowana. Jest ono wykonane
w ten sposéb, Zze moze byé zastosowane do
kazdej istniejgcej juz tokarki, przy czym po-
zwala uwzglednia¢  wszystkie  witasciwosci
obrabiarek o napedzie przy pomocy prze-
ktadni stopniowanych oraz zachowa¢ sposéb
zmiany szybko$ci obrotow.

Omoéwione przyktady S$wiadcza o tym, ze
silnik z wirnikiem zewnetrznym stanowi waz-
nag odmiane silnikéw elektrycznych, o donio-
stym znaczeniu dla catego szeregu urzadzen.

(Elektro-Radio, Buidapeszt, rok 1936, Nr, 9)



Przyrzad D-ra Wilhelma Sta- tynowym wtopionym 2z boku. W ten zbednych do aparatdw projekcyjnych
roniu prof Akademii Gérni- sposéb  wiaczony  zostaje prad elek- oraz innych wurzadzen, w ktérych cho-
, .

- . . - tryczny, uruchamiajacy dzwonek alar- dzi o ostre zogniskowanie promieni
CZGJWKrakOWIG, Sygl:]&llZUjQCy mowy. (reflektory do celéw lotniczych it. p.).
tlenek wegla w powietrzu ) _ ) . ) ) )

Produkcja przyrzadu nie zostata je- Swiattlo nowej lampy zawiera nieco

Przyrzad ten jest wynalazkiem pol- szcze rozpoczeta, zwazywszy jednak na promieni czerwonych, przewazna czgs¢
skim i zastuguje na uwage ze wzgledu prosta budowe i zupeiny brak czesci energii promieniowania przypada je-
na nader prosta i pomystowa budowe, skomplikowanych, wymagajacych kosz- dnak, podobnie jak iw innych lampach
zgtoszong do patentu w r. 1934, Ce- townej obrobki, jak réwniez na nie- (teciowych, na odcienie niebieskawe.
lem przyrzadu jest wytacznie sygnali- wielkie koszty naktadowe, nalezy sie Swiatto lampy uzupetnia sie wiec do-
zowanie obecnosci tlenku wegla w po- liczy¢ z mozliwoscia podjecia krajowej brze ze Swiattem zwyklych zaréwek;
wietrzu. Sygnat nastepuje po uptywie produkcji tak cennego dla zwalczania co daje mozno$¢ otrzymania oSwietle-
niespetna 5 minut od chwili zjawienia wypadkéw aparatu, zyczac jednocze$- nia o niskim zuzyciu energii i o zabar-
sie tlenku wegla w powietrzu, o kon- nie aby przyrzad rozpowszechnit sie  wieniu, zblizonym do $wiatta dziennego

centracji 0,05% wzwyz. Waga przyrza- W Praktyce jak najszybciej.

du wynosi okoto 3 kg. W obecnym
swym wykonaniu przyrzad nie nadaje
sie do przenoszenia, jest przyrzadem
statym, montowanym na miejscu, za-
opatrzonym w energie elektryczng. Do
wykrywania innych gazéw poza CO,
jak réwniez do ilosciowego oznaczania
zawarto$ci gazu w powietrzu — przy-
rzad nie zostal zastosowany.

Prostota dziatania, obok wystarcza-
jacej dla zamierzonych celéw czutosci,
zostata uzyskana przez wprowadzenie
do przyrzadu grzejnika elektrycznego,
ktéry ma na celu utrzymanie we wne-
trzu aparatu podwyzszonej temperatu-
ry, dzieki ktérej masa katalityczna le-
piej sprzyja reakcji chemicznej, pozo-
stajac przy tym mniej wrazliwg na za-
nieczyszczenia. Jednocze$nie ogrzane
wnetrze aparatu wywotuje staty prze-
ptyw powietrza przez aparat, podob-
nie do przeptywu w kominach, dzigki
czemu pomocnicze pompki lub dmu-
chawki, nieodzowne w aparatach in-
nych konstrukcyj — stajag sie zbedne.
Budowe aparatu przedstawia rys. 16.
Metalowa ostona (A), izolowana od ze-
wnatrz ztym przewodnikiem ciepta, po-
siada dwa otwory na doptyw i odptyw
powietrza. W dolng cze$¢ ostony wmon-
towana jest zaréwka (B), ogrzewajaca
wnetrze aparatu. W gérnej czesci o-
stony miesci sie termoskop réznicowy
(C), zawierajagcy powietrze. Ramig (a)
termoskopu otoczone jest masg katali-
tyczng .— ramie (b) masa nieczynna,
lecz reagujaca na zmiany temperatu-
ry zgodnie z masa katalityczng. Srod-
kowa cze$¢ termoskopu jest zaopa-
trzona w dwa druty platynowe wtopio-
ne w szkto i jest wypetniona rtecig
albo roztworem elektrolitu az po dru-
cik boczny. Od drutéw platynowych
prowadza nazewnatrz druty izolowa-
ne (S), nalezace do obwodu elek-
trycznego, zawierajgcego Zrédto pradu
statego lub zmiennego oraz przyrzad
alarmujacy, jak np. dzwonek elektrycz-
ny. Przewodniki (E) doprowadzajg e-
nergie elektryczng do zaréwki.

Opisany aparat dziata w nastepuja-
cy spos6b: dzieki podwyzszonej tem-
peraturze wnetrza, przez aparat prze-
ptywa w kierunku pionowym staty stru-
mien  powietrza. W razie obecnosci
tlenku wegla w powietrzu, zachodzi
na masie katalitycznej, otaczajacej ra-
mie (a), utlenianie tlenku wegla na
dwutlenek. Ogrzane w tej czesci ter-
moskopu cieptem reakcji powietrze
wywiera cis$nienie wieksze, niz w dru-
gim ramieniu termoskopu. Rdznica
cisnien wywotuje podniesienie sie po-
ziomu cieczy w prawym ramieniu ter-
moskopu i jej zetknigcie z drutem pla-

Rys 16 Przyrzad D-ra W. Staronki
sygnalizujgcy obecno$¢ tlenku wegla w powietrzu

Nowa lampa rteciowa

Firma General Electric Vapor Lamp
zapowiada wypuszczenie nowej
o sile 3000 S$wiec przy

zaledwie 85 watow,
rozmiarach zrodta Swiatta.

nowej lampie tuk $wiecacych par
nie prezkraczajacej jednego
cala; tuk ten znajduje sie w matym na-
umieszczonym w
w barice szklanej.

zrodta $wiatta,

(National Safety News, Lipiec 1936)

Sztuczne Swiatto stoneczne

Wszedzie, gdzie dobre rozréznianie
barw jest nierozlgcznie zwigzane z pro-
cesem produkcji, nalezy stosowaé Swia-
tto jak najbardziej zblizone do dzien-
nego, czyli stonecznego. Jakkolwiek
nadmiar promieni czerwonych, ktory
dajag zwykte zaréwki, moze by¢ z tat-
woscig zatrzymany przy pomocy ifi-
trow ze szkla niebieskiego, cze$¢ tych
promieni zostaje pochtonieta, a przez
to znacznie zmniejsza sie skutek uzy-
teczny. Natomiast lampy, oparte na
zjawisku wytadowan elektrycznych w
atmosferze rozrzedzonych gazéw daja
mozno$¢ rozwigzania tego zagadnienia
w inny sposéb: $wiatto otrzymywane
przy wytadowaniach elektrycznych w
parze rteci jest wtasnie pozbawione
promieni czerwonych; widmo tegO'$wia-
tta ma podwojny prazek z6ity, jeden
zielony, jeden niebieski i dwa fioleto-
we; w poréwnaniu z widmem promie-
ni cial rozzarzonych, a wiec i stonca,
widmo to nie ma charakteru widma

ciggtego i wykres energii $wiatta sto-
necznego w poréwnaniu z wykresem
zarowki o widkienku  wolframowym

wskazuje, ze $wiatto jej doskonale sie
nadaje do skompensowania braku pro-
mieni z6ttych ~w naturalnym S$wietle
jarzacych sie par rteci.

Wobec tego przez zwyczajne do-
Swiadczalne sumowanie promieni obu
zrodet Swiatta — zarowki wolframowej
i lampy rteciowej — jesteSmy w stanie
najdoktadniej odtworzy¢ Swiatto sto-
neczne. Lampa rteciowa, zuzywajaca
250 watéw daje 9 500 lumenéw, a za-
rowka o energii 300 watéw dostarcza
4600 lumendéw. Zespét obu tych lamp
daje 14.100 Ilumenéw, zuzywajac 550
watéw, czyli 25 lumenéw na 1 wat.
Nad rozwigzaniem tego rodzaju zespo-
téw oswietleniowych pracuja technicy
w chwili obecnej. Oto na przyktad no-
wa wytwdrnia General Motors w Szwaj-
carii, zajmujaca powierzchnie 8 500
mtr. kwadrat.,, jest o$wietlona przy
pomocy 232 jednostek S$wietlnych wy-
mienionego  rodzaju, uzywanych za-
rowno do oS$wietlenia og6lnego, jak i
miejscowego (obrabiarki). Wydajnos¢
pracy rak ludzkich znacznie wzrosta.
Dodajmy tutaj, ze $rednia zycia lampy
rteciowej wynosi 2.000 godzin, a za-
rowek zwyktych 1000 godzin, t. zn., ze
przy konserwacji nalezy uwzglednia¢
dwie zaréowki na jedng lampe rteciowa.

(La Science et la Vie, Nr 232, 1936)



Nowe plakaty
ostrzegawcze
Instytutu

Spraw Spotecznych

Na ostatnim konkursie na plakaty
ostrzegawcze, zorgahizowanym  przez
Instytut, wyrézniono 7 projektéw z po-
$§rod 22 zgtoszonych.

Tematy byly nastepujagce-.

1 Ogédlna propaganda bezpieczen-

stwa pracy

2 Konieczno$¢ starannego opatrze-

Fot. 1

nia nawet najdrobniejszych ska-
leczen

3 Utrzymanie w nalezytym stanie pole grafiki tzw. uzytkowej, to przede

wszystkim reklama handlowa, ogtosze-

narzedzi pracy
nia bali i zabaw, oktadki do ksigzek

4 Poszanowanie miejsca pracy.
i tp. tematy.

Grafika w tym zakresie ma bardzo
wiele do zdziatania, zwtaszcza w za-
kresie reklamy handlowej, ktéra stwa-
rza coraz wigksze zapotrzebowanie na
prace wykwalifikowanych artystow.
Grafice wszakze w tym $cisle merkan-

W warunkach konkursu kazdy z po-
wyzszych tematéw zostat szczegétowo
wyjasniony, ponadto przed ogtosze-
niem konkursu uczestnicy jego zostali
zaproszeni do Instytutu w celu bezpo-
$Sredniego omoéwienia szczegétdw zada-

nych tematéw oraz przedyskutowania i ) o
tylnym zakresie, w ktorym arty$ci mu-

réznych sposobéw podejscia. Na kon- i . L
szg z koniecznos$ci poddawaé sie wy-

ferencje stawili sie prawie wszyscy za-
proszeni do konkursu graficy, ozywio-

maganiom  czesto bardzo niewybred-
Fot. 2 nych zleceniodawcéw — grozi du-

§ dyskusj Swiad ta, 2 lakat . . . . .
na za> dyskusja swiadczyra, ze plaka ze niebezpieczenstwo: spiycenia. Na-

ostrzegawczy staje sie dla naszego
wet najwiekszy geniusz musiatby sie

w koncu zmanierowaé, jesli by cate
zycie robit tylko graficzng reklame na

S§wiata artystycznego <co raz ciekaw-
szym tematem studidw.

Nie byto réznicy zdan co do tego,
ze nie podobna zrobi¢ dobrego plaka-
tu  ostrzegawczego bez gruntownego

porost wloséw, konsumcje papierosow,
wobdek, likierow lub cukru.

Tematy obszerne, ale stabo asyrni-

zaznajomienia sie z warsztatem pracy
luja dreszcze prawdziwej tworczosci,

przemystowej oraz z psychika naszego

érodowiska robotniczego. raczej tworczo$¢ te zdolne sg wyjato-

. . . wi¢ i zniszczy¢.
Nie byto réznicy zdan. nie wszyscy

jednak wuczestnicy konkursu przy opra-
cowywaniu projektéw plakatu w ta-
kim samym stopniu przejeli sie stusz-
no$cig powyzszego zatozenia, nie wszy-
scy zadali sobie ten niewatpliwie ciez-

Tematy sg mocne — bo dajg zy¢ i
nieraz niezle zy¢' rzeszom artystow, ale
robwniez tatwo spychajag ludzi, obdarzo-
nych prawdziwym talentem, na ma-
nowce pospolitego wyrobnictwa.

ki trud wniknigcia w istote zagadnie- A temat: praca cztowieka? Coéz w
nia bezpieczenstwa pracy oraz w tym ciekawego: ot jeden kuje co$
prawde pracy robotnika, w jego urny- miotkiem, inny rabie drzewo, pcha na-
stowo$¢ i psychike. tadowany towarem wozek, prowadzi

maszyne, wchodzi po drabinie z oli-
wiarka; o ile jest to mniej atrakcyjne

Jeszcze diuga, jeszcze daleka jest
droga do przebycia, zanim nastapi

istotne, duchowe zblizenie sztuki —- od roztahnczonej, szalejacej pary na

w naszym przypadku, $wiata sztuki plakacie ogtaszajagcym bal.

grafiki uzytkowej — do $wiata pracy. Codzienne, szare i bez wyrazu zy-
Zanadto tkwimy w przyzwyczajeniu cie — praca. Gdziez tu pole dla roz-
i wynikajacym stad przekonaniu, ze machu artysty, dla gry barw i dla



Fot, 4

fantazji? A jednak moze tak nie jest.
Moze pod gruba powtoka szarzyzny u-

kryte sg biyski najszlachetniejszego
piekna?

Nie moze by¢ inaczej: zaduzo w tej
,Szarzyznie", w kazdym narzedziu,
kazdym niemal ruchu tkwi twérczej,
Swietnej mys$li i trudu setek, tysiecy,

setek tysiecy ludzi. Za duzo w tym ce-

lowej i prostej konstrukcji.

Aby dostrzec tam piekno i odda¢ je
barwach — ,artysta”
artysta,

umieé¢ pracowac.

w rysunku i mu-

si by¢ prawdziwym a przy

tym musi

Aby odda¢ ducha pracy, trzeba sa-

memu tkwi¢ po
Zakasawszy
prowadzié

uszy w ciezkim tru-

dzie. rekawy, trzeba prze-
szereg mozolnych
zapoznaé sie z terenem pracy,
szyng, i narzedziem, wreszcie z mental-

nos$cig tych,

studidw,
z ma-

do ktdrych ma sie prze-
mowic.

Z catym przekonaniem, na podsta-
wie dotychczasowych kon-
kurs6w na
prac tych artystéw,

sie w orbite dziatania

wynikow
plakaty ostrzegawcze oraz
ktérzy weciagneli
Instytutu, moz-
na twierdzi¢, ze jesteSmy na dobrej
»grafiki pracy". Na-

sza bra¢ artystyczna coraz bardziej sie

drodze w rozwoju

garnie do tych tematéw, garnie sie z
wielkim zapatem.1
Ostatni konkurs dal 7 plakatow, z

czego 3 ogbélno-propagandowe (fot. 1
i 2), wszystkie 3 projektowane przez
p. Czestawa Wielhorskiego, znanego juz
niewatpliwie Czytelnikom grafika z po-

przednich plakatéw: ,Pamietaj o ro-
dzinie" i ,Nie taduj za duzo" oraz z
ilustracyj do Kalendarza na rok 1937.

Plakat (fot. 2)
cy — to kalectwo" zostat uznany przez
Jury Konkursu za dobry — jest to

,Nieuwaga przy pra-

najlepszy plakat (obok plakatu p. Ta-

deusza Trepkowskiego, o ktérym mo-

wa nizej) z ostatniego konkursu.

Rowniez ciekawe i peine wyrazu sa
dwa nastepne plakaty p. Wielhorskiego
(fot. 1) Plakaty uwidocznione na fot.
1 i fot. 2 wskazujg, jak dobre ustosun-
kowanie moze mie¢ fotografia do pla-
katow ostrzegawczych (nie fotomontaz,

ale wtasnie fotografia).

Fot. 5

Fot. 6

Ma drugi zadarty temat: ,Koniecz-

no$¢ starannego opatrzenia nawet naj-

drobniejszych skaleczen™ wyrézniono 2
plakaty: jeden (fot. 3) p. Tadeusza
Trepkowskiego — ,,OwiA nawet drob-
ne skaleczenie” — drugi (fot. 6) p. B.

Bocianowskiego — ,Brudny opatrunek

grozi kalectwem™.

Plakat
rowniez juz znajg Czytelnicy jako au-
tora plakatow z poprzedniej serii: ,,0
krok od wypadku" i ,Ostroznie",

p. Trepkowskiego, ktérego

uzy-
skat ocene dobrg i przyjety zostat bez
zadnych poprawek. Istotnie, pod kaz-

dym wzgledem stoi on na wysokim po-

ziomie.
Wreszcie Jury wyrdéznito jeszcze 2
plakaty na temat: ,Utrzymanie narze-

dzi w nalezytym stanie".

Jeden (fot. 4) projektowany przez p.
W ielhorskiego, drugi (fot. 5) przez pp.
Skolimowskiego i Stypinskiego.

Na czwarty, niewatpliwie najtrudniej-
szy temat, nie wyr6zniono zadnego pro-
jektu.

ZaznaczyC jeszeze nalezy, ze uczest-
nikom konkursu postawiono warunek,

ze plakaty moga by¢ najwyzej tréj-
barwne. Warunek ten <zostat dotrzy-
many.

W sktad Jury konkursu weszly naste-

pujace osoby: pp. W. Jastrzebowski i E.
Manteufel, jako przedstawiciele Swia-
ta artystycznego, inz. A. Mazurkiewicz

i inz. Z. Pulawski — przedstawiciele
Min. Opieki Spoi., inz. W. Kulczycki —
kierownik Sekcji Bezpieczenstwa Pracy
Zaktadu Ubezpieczen Spotecznych; dr.
B. Nowakowski — Kkierownik Oddziatu
Higieny Pracy

Higieny, inz. St.

Panstwowego Zaktadu
Zawidzki z Komisji
Bezpieczenstwa Pracy Zwiazku .Papier-
ni, A. Boryszewski i J. Andrzejewski—
przedstawiciele $wiata robotniczego, inz.
T. Skrzywan, redaktor ,Przegladu Bez-
pieczenstwa Pracy".
W, Adamiecki, w.-dyrektor
Spraw Spotecznych.

Przewodniczyt p.
Instytutu

Przedstawione przy niniejszym arty-
projekty plakatow zostaty odda-
ne do druku i niebawem ukazg si¢ na

jednocze$nie z

kule

rynku,
katalogiem
Spotecznych,

rozszerzonym
Spraw
pokaz-

plakatéw Instytutu

ilustrujacym dos¢
ny juz dorobek w tej dziedzinie.

W. A.

1 Patrz Nr. 2 ,Przegladu Bezpieczen-

stwa Pracy" z 1936 r. ,Wyniki kon-
kursu na plakaty ostrzegawcze".

2 Z niezaleznych od Redakcji przy-
czyn reprodukcja 3-plakatu zostanie
podana w nastepnym numerze.



Bezpieczenstwo

ahigiena pracy

a stuzba pracy mitodziezy

A. Fidler

»Stuzba pracy miodziezy jest zaszczytng stuzbag dla Naro-
du i Panstwa.Tak sie rozpoczyna dekret Prezydenta
Rzeczypospolitej z dnia 22 wrzed$nia 1936 r. o stuzbie pracy
mtiodziezy. Z konstrukcji catego dekretu wynika, iz stuzba
charakter szczeg6lny i jest
sie wttoczy¢ w ramy dotych-

pracy mtodziezy ma zupetnie

nowym tworem, nie dajacym
czasowego ustawodawstwa, ani tez w ramy zwykitych form

gospodarczych i spotecznych.

Stuzba pracy mtodziezy jednoczy w sobie elementy natury
wojskowej i cywilnej, jest przygotowaniem do stuzby woj-
skowej, a obok tego ma za zadanie umozliwienie mtodziezy
nabycia kwalifikacyj zawodowych. Powazng role odgrywa tu
rowniez wychowanie obywatelskie i o$wiata ogdlna. Jest
to bardzo szeroka ptaszczyzna, na ktoérej spotykaja sie mo-
menty obrony paAstwa z momentami spotecznymi i gospodar-
czymi,

Kwestia bezrobocia jest dzi§ najbardziej palaca, zwtaszcza,
gdy chodzi o mtodziez, ,od urodzenia bezrobotng", na kto-
rej dalszy brak pracy moze zawazy¢ w sposdb katastrofalny
rozmiary niepowetowanej i nieodwracalnej kle-
ski spotecznej. Hufce pracy majg by¢

w cze$ci zapobiegajagcym grozie narastajacych zagadnien.

i przybra¢
lekarstwem cho¢

Jesli chodzi o ich konstrukcje prawna, to jak juz wspo-

mniano, nie mozna tych nowo wytworzonych szeregéw pra-

cowniczych zmiesci¢ w catosci istniejacego ustawodawstwa.

Czynnik publiczno - prawny gra tu role przewazajaca. Mi-
nister Spraw Wojskowych sprawuje nadzér i
a zatem zdawatoby sie, iz wszelkie przepisy z zakresu pra-
prawo pracy, hie maja
z wyjatkiem przepiséw,

kierownictwo,

wa cywilnego, ktérego czescig jest
zastosowania. | tak jest istotnie —
dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy.

Jest to moment wyjatkowy i zastugujacy na szczegdlng

uwage.
Art. 14 dekretu brzmi: ,W sprawach, dotyczacych bez-
pieczenstwa i higieny pracy, stosuje sie przepisy ustawo-

dawstwa o pracy".

Artykut ten stwarza o wiele szerszg ptaszczyzne stosowa-

nia ustawodawstwa ochronnego, anizeli mogtoby to sie wy-
dawaé¢ na pierwszy rzut oka.

W przepisie art. 14 znalazta wyraz zasada, iz mimo
wszystko stuzba pracy jest w samej rzeczy pracg i me
moze byé wyjeta catkowicie z dobrodziejstw ustaw, chro-

nigcych $wiat pracy.

Je$li inne ustawy i rozporzadzenia z tej dziedziny nie ma-
ja tu zastosowania, to jedynie ze wzgledu na czynnik naj-
obrone panstwa, wobec ktdrego milkng

wyzszej wagi —

najstuszniejsze nawet postulaty.
sprzet od
Zapew -

Junackie hufce pracy otrzymujg urzadzenia i
Funduszu Pracy i od Ministra Spraw Wojskowych.
urzadzeniom odpowiadajacego wymogom
bezpieczeAstwa i higieny pracy, jest bezpo-
srednio wyplywajaca z art, 14-go. A zatem, w przypadku

nienie tym stanu,

konsekwencja,

stosowania maszyn czy narzedzi niebezpiecznych dla zdro
wia lub zycia pracownika, maszyny te i
by¢ zaopatrzone w ochrony dostatecznie zapobiegajace wy-

padkom przy pracy.

narzedzia muszg

Roéwniez musza by¢ zachowywane warunki higieny. Do
hufcow pracy ma zastosowanie w catej rozciggtosci rozpo-
rzagdzenie Prezydenta Rzeczypospolitej z dnia 16 marca
1928 r. o bezpieczenstwie i higienie pracy oraz rozporza-
dzenia wykonawcze — te ostatnie o tyle, o ile junacy beda
sie trudnili robotami w nich omdwionymi. Ma tu réwniez
w pewnej cze$ci zastosowanie rozporzadzenia z dnia 3 paz-

dziernika 1935 r. o spisie rob6t, wzbronionych mtodocianym
i kobietom. W tym ostatnim przypadku nalezy przeprowa-
dzi¢ odpowiednie zrézniczkowanie. Art. 11 ust. 1 dekretu
przewiduje przyjmowanie do junackich hufcow pracy mito-
dziezy od lat 18 do 20, przy czym w myS$l art. 9 jest to mio-
obojga ptci. 2 art. 11 dopuszcza wy-
jatki: Minister Spraw Wojskowych moze zezwoli¢ na przyj-
mowanie do hufcow oséb w wieku innym, anizeli poprzednio
okres$lony. Moze to by¢é wiek nizszy od 18 lat lub wyzszy od
20-tu. A zatem w kazdym przypadku, o ile w hufcu znajdu-
ja sie kobiety, ma do nich zastosowanie spis robét, wzbro-
nionych kobietom, w przypadku za$, gdy w hufcu znajduja
sie osoby ponizej lat 18-tu, zastosowanie spis
rob6t, wzbronionych mtodocianym.

dziez Jednakze ust.

ma do nich

Nasuwa sie teraz dalsze zagadnienie: kto jest uprawniony
do czuwania nad wykonywaniem obowigzkéw, wynikajacych
ze stosowania ustawodawstwa ochronnego z dziedziny bez-
pieczenstwa i higieny pracy. Dekret o stuzbie pracy mto-
dziezy o tym wyraznie nie mowi. Zostaje wiec otwarta spra-
wa, czy inspekcja pracy miataby prawo wglagdu w organiza-
cje pracy hufcow junackich, kierujac sie wzgledami, maja-
cymi na celu bezpieczeAstwo i higiene pracy zatrudnionej

miodziezy.

literalnym brzmieniu art, 14-go dekretu,

ustawodawstwa

Onpierajac sie na
ktory moéwi ogo6lnie pracy
w sprawach dotyczacych bezpieczeAstwa i higieny pracy,
art. 2 ust. 1 i 3, i art. 3 ust. 1 i 3 rozporzadzenia Prezy-
denta Rzeczypospolitej z dnia 14 lipca 1927 r.
pracy — moznaby wysnué poglad, iz inspekcja pracy moze
ingerowaé w kwestiach bezpieczeAstwa i higieny
botach, wykonywanych przez hufce pracy.

0 zastosowaniu

o inspekcji

przy ro-

Nalezy zaznaczyé, ze stosowanie art. 2 i 3 rozporzadzenia

0 inspekcji pracy moznaby przeprowadzi¢ na drodze analo-
gii, albowiem art. 2 ust. 1 gtosi, ze inspekcji pracy podle-
gaja rowniez warsztaty, istniejgce przy szkotach zawodo-

kompetencje w tym
bezpieczeristwem

za$ 3 ust. 3 ogranicza jej
nadzoru nad

wych, art.
przedmiocie wytgcznie do
1 higieng pracy.

Czy zatem nie moznaby przeprowadzi¢ pewnego poréwna-
nia pomiedzy warsztatami szkolnymi, a hufcami pracy?

Jest to, jak juz zaznaczono, sprawa otwarta i wymagajaca

ostatecznej decyzji.



Zabezpieczenie przed wypadkami
przy nowoczesnych frezach stolarskich

Z posréd
frezowania,

rozlicznych przyrzadéw do
stosowanych w przemysle
stolarskim, nalezy rozréz-
wykonane z jednej
sktadajace sie z krazkowej
lub  cylindrycznej gtowicy, w ktdrej
osadzony jest jeden lub kilka
Oba te rodzaje przyrzadéow dzielg sie
z kolei na frezy jednostronne (przy

i rzemiosle
ni¢ frezy,
oraz frezy,

sztuki

nozy.

Rys.

mozna pracowac
obrotu) i
nada-

pomocy ktérych
jednym kierunku

wy-
tacznie w
Te ostatnie
do obrébki po-

na frezy dwustronne.
ja sie w szczegoélnosci

wierzchni  wklestych lub  wypuktych.
Przy ich pomocy mozna rdwniez pra-
cowa¢ w kazdym  kierunku witoékna
drzewa, dzieki czemu unika sie wy-

dzierania widokien i
cig otrzymuje sie rownag powierzchnie
obréobki.

z wiegkszg tatwos-

Frezy dwustronne wykonane sg z je-
dnej sztuki i nosza nazwe frezéw ko-
(rys. 1).
ostrzy¢ wielokrotnie i
wskutek

Noze ich mozna
przy cze-

zawsze je-

ronowych
naw et
stym ostrzeniu —
dnakowego kata pochylenia i

moga one by¢ wykorzystane prawie do

ciecia —

samego kofca, nie tracac na swej u-
zyteczno$ci. To samo dotyczy freza
wykonanego z jednej sztuki, pracuja-

cego jednostronnie, a wiec nadajacego

/ni. F. H. Schmidt, Berlin

Frez
zdzie-

sie dla biegu prawego lub lewego.
ten, nazywany szybkosprawnym
silnym zataczaniu cate
Oba rodzaje frezéw sa
zaopatrzone w 3 — 6 zebéw, najczes-
ciej jednak posiadaja 4 zeby (dla ob-

ra przy bardzo
piaty drewna.

robki dykt przewaznie 3 zeby). Wsku-
tek czestego ostrzenia odstepy mie-
dzy zebami stajg sie coraz wiek-
1

sze — az do pewnej granicy, po prze-

kroczeniu ktérej zab moze ulec ztama-
niu. Jest to w pewnej mierze zalezne
pracy i sposobu
Oszczedno$¢ ta, jednoznacz-

na ze wzrostem niebezpieczenstwa, jest

od rodzaju osadzenia

wrzeciona.

catkiem niewtasciwa. Powoduje ja za-
pewne konieczno$¢ posiadania duzego
zapasu frezéow, ktoéry pozwolitby za-
do$¢ uczyni¢ réznym wymaganiom, za-
leznym od profilow, czesto tylko w
nieznacznym stopniu réznigcych sie od
siebie. Tym bardziej wiec wydaje sie

koniecznym znormalizowanie profilow,
albowiem, jak to juz kilkakrotnie pod-
noszono w czasopismach zawodowych,
przyniostoby to nie tylko korzysci go-
lecz przyczynitoby

liczby wypad-

spodarcze, sie row-

niez do zmniejszenia
kéw przy pracy.
W celu zabezpieczenia przed wypad-

kami przy pracy wprowadzono juz od

szeregu lat tzw.
ktorych odstepy miedzy
peinione sg odpowiednio

frezy bezpieczne, w
zebami
oprofilowa-

wy-

nymi wycinkami (sektorami, cofniety-
mi o grubo$¢ widra). Sg to frezy pa-
tentu LKlaus“, obnizajace
ciezko$¢ urazéw przy pracy.

wydajnie

Zasada konstrukcyjna przypomina o-
chrone przy okragtym wale nozowym
strugarki, ktéry zupeinie wypart wat

czworograniasty. Frez typu ,Klaus"
nie daje sie wprawdzie wprowadzi¢ w
samym stopniu,

Przede wszystkim warto$¢ je-

takim jak okragty wal
nozowy.
go pod wzgledem bezpieczenstwa po-
fakt, ze odstep miedzy ze-

bem, a wycinkiem zwieksza sig¢ w mia-

mniejsza

re ostrzenia zebéw lub ich $cierania.
Poza tym pamieta¢ réwniez nalezy, iz
w licznych zaktadach znajdujg sie je-

szcze do$¢ duze zapasy frezéw profilo-
wanych, ktore
stopniowg wymiane w
wania sie starych frezéw do uzytku.

pozwalajag tylko na
razie nie nada-

Doda¢
pracy, wykonanej
nie zawsze

wreszcie musimy, ze wynik
frezem bezpiecznym,
wypada ku zadowoleniu
stolarza. Normalny frez utatwia dzigki
szerszym odstepom miedzy
szybsze usuwanie struzyn, podczas gdy
wycinki przy frezie bezpiecznym u-
struzynom

i mogg spowodowac ich

zebami

trudniaja swobodne torowa-

nie sobie drogi
zapalenie sie.

Z pomiedzy frezéw wielocze$ciowych
nalezy w pierwszym rzedzie wymienic

frezy szczekowe. Sa one stosowane

zwtaszcza w stolarniach, ktdére czesto

muszg wyrabia¢ zmienne profile i dla-
tego frezéw, sktadajacych sie tylko z
jednej czesci, stolarnie moga uzywac

tylko do stale powtarzajagcych sie pro-
filow. Noze freza szczekowego — prze-
lub 3 — sg w jego gtowicy
sposéb,

waznie 2

osadzone w ten ze mozna je

Ry*. 2



w kazdej chwili
W tym

wymieni¢ ud
zaopatrzone
sag w proste lub krzywe rowki o prze-
kroju w ksztatcie litery U (rys. 2), w
ktéorych osadzone sa nieruchomo noze,
szczekach,

wyjac i

inne. celu szczeki

umocowane w zaci$nietych

musi bez-
stabe

grozic

$rubg. Umocowanie by¢
wzglednie
dzenie nozy
czenstwem wyskoczenia ich z oprawy
wskutek duzych sit od$rodkowych. Po-
samo przyciagniecie na-
zapewnia koniecznego bez-
przeto

rowkami

bowiem
niebezpie-

pewne, osa-

moze

niewaz za$
kretki nie
pieczenstwa, ostatnio wyrabia
sie szczeki z o przekroju w
litery V, dzieki ktérym

dalsze

ksztatcie ZWy-

zbedne zabezpie-
odpowied-

Natomiast

kle stajg sie
przed wyskoczeniem
$cietych nozy.
o przekroju w ksztat-

czenia
nio ukosnie
szczek z rowkami
cie litery U nie powinno
dodatkowego urzadzenia za-
bezpieczajacego. Urzadzenie to sktada
sie przewaznie z wystepéw na nozach,
wchodzg w odpowiednie

sie wiecej uzy-
waé bez

ktére wycie-
cia w rowkach.
lega na
réwniez
pach
jest
pozostaé ta
ruchu kotowym nozy.

Wada jego wszakze po-

tym, ze ostrzenie nozy musi

wywotywaé zmiany w wyste-
lub wycieciach, ktérych
kilka, o ile grubos¢

sama przy

zwykle
struzyn ma
jednakowym
We frezach szczekowych czesto row-
niez bywaja osadzone noze podtoczone
dziata-

lub podszlifowane, o lepszym

niu tnacym. Mozna ich wszakze uzy-

waé¢ tylko w jednym kierunku ciecia.

Ostatnio wytacza sie je z jednej stro-
ny; wskutek czego uzyskuje sie

Toczony pierscien

rowna
ich grubos¢. rozci-
na sie na dwie potowy nozowe, z kt6-
kazda musi zachowac
doktadnie ten

posiada

rych nastepnie

przy doszlifowaniu sam
profil. Sposéb ten

duze

rowniez
znaczenie
jednakowa

pod wzgledem bezpie-

czenstwa, bowiem grubosé

chroni rozciggnieciem
unika sie do-

freza,

nozy przed
a wskutek tego

trzpienia

szczek,

datkowego natezenia

Rys. 4

Rys. 3
ktére mogtoby spowodowaé niebezpie-
czenstwo jego ztamania przy wiekszej

liczbie obrotéw.
Pod wzgledem konstrukcji technicz-
nej oraz techniki zabezpieczenia przed

wypadkami zastuguje réwniez na uwa-
noszacy nazwe patento-
wanej gtowicy profilowej ,Weha# (wy-
réb firmy Werkzeugfabrik Wilhelm
w Berlinie), W glowicy tej
noze osadzone sg w rowkach o prze-
kroju w ksztatcie litery U. Rowki te
w przeciwienstwie do dotych-
stosowanych konstrukcyj, nie

poprzek powierzchni

ge nowy frez,

Hoheisel

jednak,
czas

przechodzg w
lecz sg wyciete w od-
brzegu

szczek (rys. 2),
legtosci  kilku
(rys. 6). Zapobiega to z calg pewnos$-
cig wyskoczeniu nozy. Rys.
typu ,Weha#4 stuzaca do ob-
drzewa na

milimetréw od

3 wskazuje
gtowice
rébki

nie ztozonym, a rys.

ramy okienne, w sta-
6 — w stanie roz-

tozonym. Na miejscu pity podcinaja-

cej, widocznej na rys. 3, ktéra ma za-
pobiega¢ wydzieraniu krawedzi profi-
lowych, uwidoczniono na rys. 6 (na
lewo od dotu) podcinak, tworzacy je-
dng cato$¢ z nozem.

Dzieki typu ,Weha#d po-
dobnie jak dzieki innym frezom szcze-

kowym, kombi-

frezowi
mozliwe sa rozmaite
nacje, ktore pozwalaja wykonywaé Kkil-
ka czynnos$ci w jednym toku pracy.

gdy nakretki
zwyktych frezéw,
wania  koteczkow

Podczas zaciskowe

nawet w razie stoso-
zabezpieczajacych,
przyciagniete przy
przy frezie typu
przykrece-

muszg by¢ silnie

pomocy klucza, to
~Weha# wystarcza reczne
nie nakretek. Mimo to jednak nie po-
rowniez
przyciagniecia
uwagi na sprofilowanie
koncach,

winno sie zaniedbywaé¢ do-

ktadnego nakretek klu-
czem. Z nozy
do tego freza na obu moze
on by¢ uzyty dla biegu prawego i le-
wego, co utatwia obrobke krzywych
wygietych
Przestawianie

typu

przedmiotow, np. tukéw
nozy od-

~Weba#

nadokiennych.

bywa sie¢ przy frezach

przez zwolnienie nakretki zaciskowej i
wysuniecie nozy w strone przeciwng
az do oporu. Nastepnie noze nastawia
jednakowa gtebokos¢
bez potrzeby ponownego nasta-
frezach.

sie zawsze na
ciecia,
ich, innych
Stosunkowo nieznaczny
typu ,Weha*4 umozliwia poza tym
sowanie go do zwyktych frezarek bez
goérnego tozyska.

wiania jak przy

ciezar freza
sto-

Przy innych kombinowanych fre-
zach, a takze przy gtowicach do pla-
nowania, strugania i ztobkowania, o
wysokos$ci przeszto 100 mm i Srednicy
80 mm, zastosowanie gérnego tozyska
jest jednak niezbedne dla uniknigcia

niebezpieczenstwa odrzucenia wrzecio-
na. W sprawozdaniu rocznym Niemiec-
kiego Urzedu Przemystowego i Gorni-
czego za rok 1933/34 wspomniano o
wypadku przy frezarce, biegnacej z
szybkosciag 3000 i 6000 obrotéw. Ro-
botnik  witaczyt ja bezposrednio na
6000 obrotéw, wskutek czego wrzecio-

no freza zaczeto ,bi¢#4 i po odiamaniu

sie pokaleczyto bardzo dotkliwie ramie
robotnika.
Do wyrzynania szczelin i czopéw u-

zywa sie szczelinowych, w
ktérych osadza sie noze proste lub wy-
giete, podszlifowane w celu nadania
im wysokiej sprawnos$ci (rys. 4i5). Do
wyrzynania czopéw stosuje sie prze-
samym wrzecionie dwa

krazkow

waznie na tym

krazki szczelinowe, miedzy ktérymi o-

sadza sie pierScienie posrednie lub na-
panewki.
szczelinowych spotyka

sto noze do wyrzynania czopéw i no-

Zamiast krazkow

sie jeszcze cze-

stawne

ze szczelinowe, ktére w razie wypad-
ku moga spowodowa ciezkie obra-
zenia i ktérych stosowanie jest zasad-
niczo w przepisach o zapobieganiu wy-
padkom zakazane. Mimo to jednak
poniewaz w wielu zaktadach sg one
uwazane za niezbedne, fabryki narze-
dzi wyrabiajg je nadal (rys. 7). Zalete
ich stanowi ukos$ne ciecie posuwiste,

ktére ma zapewnia¢ tatwe wyrzynanie

szczelin i doktadne wykonanie czopdw.

Rys. 5



Rys. 6

Ponadto noze szczelinowe, jako wyko-

nane z jednej sztuki, pozwalajg osiag-
gna¢ wiekszg liczbe obrotéw. Mimo to
wzgledy

kaz stosowania tego

bezpieczenstwa wywotujg za-
rodzaju nozy, gdy
Srednica ich przekracza 220 mm. Przy
pomocy nozy szczelinowych mozna je-
szcze wyrabia¢ do tej S$rednicy zwykle
czopy do futryn okiennych i tylko
wtedy mozna od tego zakazu odstapic,
gdy stosuje sie pierScienie ochronne o
Srednicy 225 mm, a jeszcze lepiej —
250 mm (rys. 8), robote za$ zaczyna sie
wozkiem frezarki. Sprawa wszakze dal-
szego rozszerzenia tej tolerancji nie jest
jeszcze wszedzie dostatecznie wyjasnio-
na, Czesto przede wszystkim wtadze
nadzorcze nie posiadajg dostatecznej
praktyki. Nalezy poza tym uwzglednic,
ze nawet noze szczelinowe,

sie z kilku

sktadajace

cze$ci, wecale nie sg bez-

pieczne, zwtaszcza gdy sie surowo nie
przestrzega dopuszczalnej szybkos$ci ob-
wodowej. Krazki
bosci nie przekraczajgcej 8 mm, posia-
daja poza
$rednica

szczelinowe o0 gru-

tym jeszcze te wade, ze
do kli-
néw jest za mata, aby zawsze zapewni¢
Okazato
to sie dopiero niedawno przy wypad-
ku, jaki

srub  przyciskowych

dostateczne  bezpieczenstwo.
miat miejsce w jednym z za-

ktadéw berlinskich, w ktéorym néz ta-

kiego krazka szczelinowego wyskoczyt
wskutek ztamania sie $ruby przycisko-

wej, na szcze$cie jednak nie wyrzadza-

jac nikomu szkody.

Do wyrobu niektérych przedmiotow
drewnianych jak naczynia kuchenne,
narty, fortepiany oraz ich czesci itp.
stosuje sie zwykle specjalnie profilo-
wane gtowice do frezowania, osadza-
jac w pojedynczej oprawie 2 lub 3
noze o jednakowym profilu, w ten
spos6b, aby nie wystawaty wiecej nad

1 mm. Przy ostrzeniu tych nozy nale-

zy zwrdci¢ uwage, aby profil noza i

profil gtowicy do frezowania dokitad-
nie zgadzaly sie ze sobg. Z uwagi na
ich wielko$¢ nalezy je stosowaé tylko
przy takich maszynach, ktérych wrze-

ciona posiadajg $rednice co najmniej

30 mm i sa zabezpieczone przez to-
zyska gorne,

Bardzo waznym czynnikiem, przy-

sie do bezpieczenstwa, sa
wymiary

czyniajacym

prawidtowe trzpienia freza,

ktérego  $rednica  powinna  wynosic¢
co najmniej 24 mm. Wielokrotnie ma-
ja jeszcze

$rednicy 16 mm,

zastosowanie wrzeciona o

uzywane do mniej-
przy-
ktadu wymienimy S$miertelny wypadek,

szych frezéw koronowych. Dla

jaki mial miejsce w jednym z zakta-

doéw berlinskich. Wypadek ten spowo-

dowat ztamanie sie 16 mm trzpienia

pracujacego juz prawie 5 lat; ztamanie
nastapito bezposrednio pod nozem fre-
za przy ostrej krawedzi nasady. Jak
wiec z tego wynika, nasad takich nale-
zy zasadniczo

ztobkami,

unika¢ i zastapi¢ je
ktére zmniejszajg niebezpie-
ztamania

czenstwo trzpienia.

Szczegblnie czesto przyczyng wypad-
kéw przy frezarkach jest

ilosoi

przekrocze-
nie dopuszczalnej obrotéw, Ze

wzgledéw technicznych liczba obrotow

jest ograniczona do 3500 obr/min,
Gérna granica zalezy miedzy innymi
od wytrzymatosci materiatu, z ktorego

jest wykonany frez oraz od tego, czy
sktada sie z jednej czesci, czy z kilku.
Wedtug wymagan nowych przepisow,
na oprawach frezéw ztozonych powin-
znak

na by¢ wybita liczba obrotéw i

fabryczny, Frezy zlozone, ktére zosta-

ty wykonane przed wejsciem tych

przepiséw w zycie i ktére nie posia-

dajg tych danych, nie po-
winny pracowaé z wiekszg
szybkos$cig obrotowa nad 4C
m/sek, najwyzej jednak z
szybkoscia 4500
Wyzsze

obr/min.
liczby  obrotow
przy duzych i ciezkich gto-
wicach sg niebezpieczne. Dlatego tez fre-
zarki starszego typu zaopatruje sie ce-
lem zwigkszenia ich sprawno$ci w o-
prawy do frezéw, wykonane z metalu
lekkiego. Stosownie do wymagan prze-

piséw 0 zapobieganiu wypadkom,

wszystkie oprawy frezéw, stuzacych do
umocowania nozy, muszg by¢é wykona-

ne z materialu ciagliwego. Poza tym

zakazane jest stosowanie do zwyklych
gtowic zeliwa

szarego i odweglonego,

Urzadzenia ochronne, ktére powinny

w miare moznosci zakrywaé¢ frezy, o-
moéwimy na robot

profilowanych

innym miejscu, Dla
niezbedne sa pierscie-

nie ochronne, Ostatnio pier$cieni tych,

tak samo jak pierScieni rozpedowych

do gtowic frezowych, zwiaszcza dla

maszyn szybkobieznych, nie wyrabia

sie z leizny stalowej, lecz z metalu

lekkiego. Zamiast czestokro¢ jeszcze

stosowanych panewek jatowych, stosu-
je sie poza tym tozyska kulkowe, dzie-
ki czemu zwieksza si¢ nie tylko trwa-
rowniez ich dzia-

tos¢ pierscieni, lecz

tanie ochronne.

Postep
statnich lal

techniczny, jaki
osiggnieto w konstrukcji

w ciggu o-

rowniez  do

przy

frezow  przyczynit  sie
zmniejszenia

pracy.

niebezpieczenstwa

Okazuje sie tt> naprz. przy nowych

frezach szczekowych, z ktérych blizej
autor omowit frez typu ,Weha* i sposob
jego dziatania. Nie we wszystkich je-
dnakze wypadkach daje sie zanotowac
polepszenie ochrony przeciwko wypad-

kom, A wiec wprowadzenie opieraja-

cego sie na zasadzie okragtego watu
nozowego freza typu ,Klaus“ i Kkraz-
ka szczelinowego zawiodto poktadane

nadzieje. Nie zabezpieczony frez koro-
mimo ze mo-
skutkach

jeszcze w uzyciu

nowy i néz szczelinowy,
ga spowodowac
ciaggle sa
w licznych stolarniach. Zadaniem wiec

fabryk obrabiarek,

grozne w
wypadKki,

jak réwniez insty-

tucyj, ktorym powierzone jest prze-

prowadzenie ochrony przed wypadka-

mi, powinno by¢ jak najdalej idace

techniczne ulepszenie narzedzi do fre-

zowania, stanowigcych jedno z naj-

wiekszych Zrédet niebezpieczenstwa w

stolarstwie i pokrewnych rzemiostach,

(Arbeitsschutz Nr 4, 1936)
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Z KRAJU I

000 Konferencja  Instytutu  Spraw
Spotecznych w sprawie opieki lekar-
skiej na wsi.

W czasie od 31 stycznia do 2 lutego
r. b. odbywa sie z inicjatywy Instytu-
tu Spraw Spotecznych Konferencja,
poswiecona omowieniu zasad organiza-
cyjnych akcji zdrowotnej na wsi w
Swietle jej dotychczasowych wynikéw
oraz projektéow, zmierzajacych do jej
usprawnienia. W Konferencji udziat
biorag kierownicy i organizatorzy pracy
zdrowotnej i spotecznej z catego kra-
ju — kierownicy organizaeyj rolni-
czych, spotdzielczych i samorzado-
wych — lekarze obeznani z warunka-
mi terenowymi oraz osoby, pracujace
naukowo nad organizacjag stuzby zdro-
wia. Obradom przewodniczy dyrektor
Instytutu Spraw Spotecznych, p. Ka-
zimierz Kornitowicz wespét z p. dr. M.

Kacprzakiem, kier. dziatu higieny
I. S. S. Szczegbétowe sprawozdanie z
konferencji zostanie opublikowane w

numerze nastepnym.

00O Pokaz filmu o bezpieczenstwie
pracy w tartaku w Hajnowce

Dnia 22 stycznia br. o godz. 5 m. 30
po potudniu odbyt sie w pieknej, ogrom-
nej sali Domu Le$nika w Hajnéwce
pierwszy pokaz waskotaSmowego, 16
mm filmu o bezpieczenstwie pracy w
tartaku, wykonanego przez |Instytut
Spraw Spotecznych na zamowienie i
przy wspoétudziale Naczelnej Dyrekcji
Laséw Panstwowych.

Pokaz odbyt sie przy S$wietnie, nie-
mal po brzegi wypetnionej sali przez
pracownikéw panstwowego tartaku w
Hajnéwce; amator6w obejrzenia pierw-
szego tego rodzaju filmu polskiego by-
to tak wielu, ze sala obliczona na
300—600 os6b nie mogta wszystkich po-
miesci¢; okazata sie wiec konieczno$¢
zorganizowania w nastepnym dniu dru-
giego analogicznego pokazu.

Zaznaczy¢ nalezy, ze we wszystkich
tartakach panstwowych wprowadza sie
stopniowo planowa organizacje bezpie-
czedstwa pracy. Wszedzie wyznaczeni sa
inzynierowie bezpieczenstwa, tworzy
sie  kola bezpieczefistwa pracy przy
wspoétudziale personelu technicznego i
robotnikdw, zaczyna sie stosowac racjo-
nalng propagande ws$réd pracownikow
przy pomocy plakatéw ostrzegawczych,
broszur i ulotek oraz kopert do wyptat
z nadrukami propagandowymi, przy-
stepuje sie do systematycznego szkole-
nia pracownikéw w zakresie bezpie-
czefstwa pracy. Jednym z widocznych
znakoéw tej na szeroka skale zakrojonej
akcji jest podjecie serii odczytow z po-
kazem specjalnego filmu. Odczyty takie
wraz z pokazami odbeda sie w biezagcym
roku we wszystkich czterdziestu czte-
rech tartakach panstwowych. Poczatek
zrobiony zostat w najwiekszym tartaku
w Hajnéwce, liczacym okoto 1.500 ro-
botnikow.

Pokaz filmu  zostat
przemowieniem dyrektora
inz. Twardo oraz krétkim

zainaugurowany
tartaku, pl
referatem p.

Z E

W. Adamieckiego, w.-dyrektora
tutu Spraw Spotecznych.

Na pokazie obecna byta u. Loretowa,
zona Naczelnego Dyrektora Laséw Pan-
stwowych, przedstawiciel Naczelnej
Dyrekcji, p.inz, Wielusz, oraz wszyscy
inzynierowie i urzednicy tartaku.

Film wzbudzit wsréd robotnikéw bar-
dzo duze zainteresowanie i podczas wy-

Insty-

Swietlania reagowano niezwykle zywo
na przebieg akcji, przy czym wypowia-
dano réwniez ciekawe, czesto bardzo
trafne spostrzezenia.

Po pokazie, szereg robotnikéw wyra-
zi! uznanie dla filmu, sposobu ujecia
tematu, techniki zdje¢, dodajac jedno-
cze$nie stowa krytyki, przewaznie b.
stusznej i przemyS$lanej.

Niezwykle charakterystyczne byty
stowa jednego miodego robotnika, ktdry

mniej wiecej tak sformutowat swag mysl:
,T0, czego cztowiek zdotat sie nauczyé
w ciggu pétgodzinnego wyswietlania
filmu, réwna sie czytaniu ksigzek przez
kilka tygodnill,

W tym krétkim zdaniu prosty umyst
chtopa z tartaku uchwycit szerokag war-
to$¢ filmu, jako $rodka nauczania, war-
tos¢, ktéra dopiero w ostatnich czasach

,0dkryto" w krajach zachodniej Euro-
py, a ktérej'u nas jeszcze nikt prawie
nie rozumie, nie wytaczajac ludzi, sie-

dzacych po uszy w dydaktyce.

W $réd mitodszych robotnikdéw i chtop-
cow sensacje wzbudzit matly, przenos$ny
aparat projekcyjny, ustawiony mniej
wiecej w jednej trzeciej diugosci sali,
liczac od strony przeciwlegtej ekrano-
wi, ktory rzucat tak drobne zdjecia na
olbrzymi, zwyczajny ptécienny ekran.

Okazato sie przy tym, ze jeden z
chtopcéw pracuje nad skonstruowaniem
aparatu filmowego do projekcji. Moze
wyros$nie z niego przyszty Edison, kto
wie, W kazdym razie obiecat doktadnie
przedstawi¢ budowe aparatu, wzamian
za co zapozna si¢ z konstrukcjg apara-
tu do projekcji filmu 16 mm, ktéry
wzbudzit w nim olbrzymie =zaintereso-
wanie.

00O Komisja porozumiewawcza bez-
pieczenstwa pracy w le$nictwie

Zaktad Ubezpieczen Spotecznych,
rozwijajac  przy wspoétudziale organi-
zacyj branzowych akcje przeciwdziata-
nia wypadkom przy pracy, dazy do
statego koordynowania poczynan tych
organizaeyj i utrzymania statego poro-
zumienia miedzy  Kkierujacymi akcja.
Podobnie wiec, jak w przypadku po-
wotania do zycia komisji porozumie-
wawczej przy organizowaniu akcji bez-
pieczenstwa na terenie przemystu drze-
wnego —- Zaktad Ubezpieczen Spotecz-
nych, przystepujac do objecia akcja
gospodarstw lesnych, zainicjowat stwo-
rzenie takiej komisji w lednictwie.
Ukonstytuowano jg w dniu 12.XII. ub.
roku na zebraniu kierownikéw akcji
bezpieczenstwa pracy przy udziale
przedstawicieli Dyr. Nacz. Laséw Pan-
stwowych, Rady Nacz. Zw. Drzewnych,

S W I

ATA

Centr. Wydz, Bezp, Pracy w Rolnic-
twie oraz Zrzesz. Zw. WHtascicieli La-
sOw.

Trzy kolejne posiedzenia poswiecono
uast. zagadnieniom: organizacji akcji
bezp. pracy przy eksploatacji lesnej,
organizacji pierwszej pomocy, ewiden-
cjonowaniu wypadkéw dla celéow sta-
tystycznych.

Za podstawe do dyskusji nad spra-
wami organizacyjnymi przyjeto in-
strukcje przygotowana przez Dyrekcje
Naczelng Lasé6w Panstwowych, przy-
stosowujac ja do warunkéw prywat-
nych gospodarstw lesnych i przedsie-
biorstw. Najnizszag jednostke organiza-
cyjng stanowi¢ bedzie koto b. p., zor-
ganizowane na wz4r k6t dziatajacych w
przemysSle.

Technika bezpiecznego organizowania
i wykonywania prac zwigzanych z
eksploatacjg lasu bedzie przedstawiona
w trzech popularnych broszurach pro-
pagandowo - instrukcyjnych, omawiaja-
cych:

1) $cinke drzewa i narzedzia uzywa-

ne przy tej pracy,

2) manipulacje drzewem S$cietym,

3) transport w lesie i z lasu.

Poza tym Dyr. Naczelna Laséow Pan-

stwowych wraz z Instytutem Spraw
Spotecznych opracowuje film propa-
gandowy z zakresu ogélnej eksploata-

cji lasu, ktéry bedzie wykorzystywany
rowniez i przez inne organizacje w ce-
lach propagandowych.

W zakresie zorganizowania pierwszej

pomocy Dyr. Nacz. Laséw Panstw,
przygotowata juz pewne materiaty, jak
spis zawartosci podrecznych apteczek
ruchomych i statych oraz instrukcje
udzielania pierwszej pomocy. Jako
forme organizacyjng przyjeto tworze-
nie brygad ratowniczych, ktére beda

szkolone na specjalnych kursach przez
lekarzy zwigzanych umowa z gospodar-
stwem le$nym.

00O O akcje bezpieczenstwa pracy
w przemysle budowlanym

W Stowarzyszeniu Przemystowcéw
Budowlanych R. P. odbyta sie konferen-
cja, poswiecona . zagadnieniu bezpie-
czenstwa pracy w budownictwie. Po
dtuzszej dyskusji zebrani postanowili je-
dnomys$lnie zwréci¢ sie do Zarzadu Sto-
warzyszenia o0 zapoczatkowanie akcji
bezpieczeristwa pracy w przemys$le bu-
dowlanym.

W artykule wstepnym Nr. 12 ,[Prze-
glagdu Budowlanego" (grudzien 1936 r.)
wypowiedziano z okazji tej konferencji
pare mySsli, zastugujacych na szczegdl-
ng uw*age.

Poza bezspornym znaczeniem spote-
cznym akcji zapobiegania wypadkom,
istniejg, zdaniem ,Przegladu Budowla-
nego", cztery istotne momenty, ktore
wptywaja na aktualno$¢ sprawy bez-
pieczenstwa pracy w przemysle budo-
wlan>m, a mianow.oe:



1 wysoka wypadkowo$¢ w budownic-
twie i wynikajgce stad duze obcigzenie
przemystu budowlanego ubezpieczeniem
od wypadkoéw;

2 wspotodpowiedzialno$¢ wszystkich
przedsiebiorstw za zaniedbania lub lek-
cewazenia bezpieczenstwa pracy przez
niektérych. ,Statystyka wypadkéw —
czytamy — obejmuje cate gatezie prze-
mystu. Najlepiej zorganizowane przed-
siebiorstwo, na ktérego budowach wy-
padki sa wielkg rzadkoscia, przy dzi-
siejszym rozkladzie na ubezpieczenie
wypadkowe ponosi odpowiedzialno$¢ za
najwiekszego partacza, u ktérego syste-
matycznie walg sie rusztowania i ury-
waja sie podnos$niki4

3 niemozno$¢ kontroli ze strony prze-
mystu sktadek i obliczen statystycznych
dotyczacych wypadkéw;

4 zbytnia rygorystyczno$¢ obecnych
przepis6w o bezpieczenstwie i higienie
pracy w budownictwie.

»Nie zatrzymujac sie nad samym bez-
spornym spotecznym znaczeniem akcji
zapobiegania wypadkom, sadzimy, ze te
cztery momenty réwniez przemawiaja
za skierowaniem przemystu naszego na
droge polityki czynnej wr sprawie bez-
pieczenstwa pracy.

Organizacja akcji bezpieczenstwa
pracy w naszym przemys$le, poza za-
sadniczym celem zmniejszenia wypad-
kowoséci moze bowiem: pozwoli¢ réow-
niez na wyodrebnienie statystyczne
przedsiebiorstw prowadzacych te akcje
od szarego ogo6tu, wptynaé na wysokosc
ptaconych sktadek, stworzy¢ jawne
podstawy statystyczne wymiaru sktadek,
wreszcie dac

mozno$¢ ustalenia przy
$cistej wspotpracy przemystu, prakty-
cznego stosowania przepisow bezpie-
czedstwa i higieny pracy4

00O Konkurs na hasta bezpieczen-
stwa pracy

Centralny Zwigzek Sredniego iDrob-
nego Przemystu w Polsce, ktédry podjat
na szefrsza skale akcje bezpieczenstwa
pracy wérod przedsiebiorstw zrzeszo-
nych w Zwigzku, ogtosit konkurs
na hasto bezpieczenstwa
pracy.

W arunki konkursu:

1 Do konkursu moga stawa wszyscy,

2 Kazdy, stajacy do konkursu,
nadesta¢ jeden Ilub wiecej

moze
projektow.

3 Projekty nadsytaé¢ nalezy do Cen-
tralnego Zwiagzku Sredniego i Drobne-
go Przemystu w iPolsce (Wydziat Bez-
pieczenstwa Pracy), Warszawa, ul.
Czackiego 3-5 m. 3, tam tez nalezy sie
zwraca¢ po ewentualne dodatkowe in-
formacije,

4 Projekty moga by¢ zaopatrzone w
nazwisko i adres projektodawcy lub tez
nadestane anonimowo i zaopatrzone w
godto. W tym drugim przypadku nalezy
poda¢ nazwisko i adres w oddzielnej,
zaklejonej kopercie, zaopatrzonej w to
samo godto.

5 Centralny Zwiagzek przyznaje na-
stepujace nagrody dla najlepszych, przy-
jetych haset: | nagroda 150 zl., Il na-
groda 75 zt, Il nagroda 50 zt

6 Termin nadsytania projektow upty-
wa dnia 1 marca 1937 r.

Szcze$liwej tej inicjatywie, ktéra mo-
ze przyczyni¢ sie w znacznym stopniu
do spopularyzowania idei bezpieczen-
stwa pracy, nalezy zyczy¢ jak najwiek-
szego powodzenia.

0oOd Pierwszy kurs medycyny spo-
tecznej w Warszawie

Przed kilkoma dniami rozpoczeto
przy wydziale lekarskim Uniwersytetu
Jozefa Pitsudskiego w Warszawie, kurs
medycyny spotecznej, ktdrego zadaniem
jest uzupetnienie wyksztatcenia lekarzy
w zakresie administracji publicznej, hi-
gieny pracy oraz lecznictwa w insty-
tucjach ubezpieczen spotecznych. Prze-
wodniczacym kierownictwa kursu jest
prof. dr W. Grzywo-Dagbrowski, Pro-
gram kursu obejmuje szereg wyktadow,
prace seminaryjne oraz zwiedzanie sa-

natoriéw, fabryk itp. Pomiedzy inny-
mi wyktady wygtoszg: dr B. Nowakow-
ski, na temat higieny pracy (6 godz.)
i dr H. Hummet, na temat lekarskiej
wizytacji zaktadéw pracy (3 godz.).
Zamknigcie kursu nastapi w dn. 18

marca r. b.,
collogium i
Swiadczenie.

po czym stuchacze zdadza
otrzymaja odpowiednie za-

000 Przemystowcey francuscy nagra-
dzajg inicjatywe twdércza w zakresie
bezpieczenstwa pracy

Stowarzyszenie Przemystowcéw Fran-
cuskich ((Association des Industriels de
France) rozda w roku biezacym szereg
nagréd pienieznych z fundacji Perisse
osobom lub zrzeszeniom, ktére ponio-
sty zastugi w zakresie bezpieczenstwa
pracy. Nagrodzie podlegajag zaréwno
wynalazki techniczne i wudoskonalenia,
jak umiejetne zastosowanie metod ra-
cjonalnego  zwalczania wypadkéw i
podniesienia poziomu higieny w war-
sztatach pracy.

00O Choroby zawodowe w  Italii

W pazdzierniku r. ub.
Neapolu XII kongres medycyny pracy,
na ktérym szczeg6lng uwage poswieco-
no zbadaniu wynikéw stosowania usta-
wy o odszkodowaniu choréb zawodo-
wych za okres dwu pierwszych tat wej-
§cia w zycie ustawy po jej zrewidowa-
niu (ustawa z r. 1929 rewid. w r. 1935).
W okresie od 1 lipca 1934 r. do 30
czerwca 1936 r. zgtoszono 919 wypad-
kéw, z ktérych odszkodowano 307 (w
tym 37 wyp. z wynikiem $miertelnym).
Najwieksza jest liczbha wypadkéw olo-

odbyt sie w

wicy (237), drugie miejsce zajmuje
ankilostomiaza (40), dalej, zatrucia
siarczkiem wegla (21), rtecia (5), ben-
zolem (4). W r. 1935 liczba robotni-

kéw ubezpieczonych przeciw chorobom
zawodowym wynosita 121.820. W po-
rownaniu z wypadkami przy pracy ry-
zyko choréb zawodowych jest daleko
mniejsze, liczba bowiem  odszkodowa-
nych za wypadki w stosunku do liczby
ubezpieczonych wynosi 15,8%, podczas
gdy w odniesieniu do choréb zawodo-
wych  stosunek ten wynosi zaledwie
0,16%.

OO0 Choroby zawodowe
czech.

w  Niem-

Niemiecka organizacja
senschaft®

»Berufsgenos-
opublikowata materiaty sta-
tystyczne z zakresu chordb zawodo-
wych. Liczba zgtoszonych w r. 1935
wypadkéw wzrosta w stosunku do ro-
ku poprzedniego o 12.2%. Dla orien-

tacji podano cyfry dotyczace lat 1929
—1935. Zestawienie to wypada naste-
pujaco:

Rok Wyp. zgtosz. Wyp. od:

1929 22 258 1924

1930 15 006 3255

1931 9 661 2290

1932 6 671 1792

1933 7 133 1258

1934 7 644 1043

1935 8 601 1125

00O Popularyzacja wiedzy o choro-
bach zawodowych

Zgodnie z inicjatywa
niemieckie instytucje:
beitsschutz Muzeum, Deutsche Arbeits-
front i Deutsche Geselischaft fur Ar-
beitsschutz zorganizowano dla inzynie-
row i majstrow fabrycznych 7-tygo-
dniowe studium z zakresu chor6b za-
wodowych i metod zapobiegawczych.
Program obejmuje nastepujgce tematy:
zarys rozwoju ochrony sanitarnej pra-
cy, nauka o mechanizmie ustroju ludz-
kiego, higiena pracy, sprawy ubezpie-
czeniowe, zatrucia przy pracy i t, p.
Wyktady bedg ilustrowane pokazami
z zakresu pierwszej pomocy.

podjeta przez
Deutsches Ar-

000 Brytyjskie  czynniki  urzedowi
nawotujg do szerszego uswiadamiania
mas robotniczych

Na tle dyskusji przeprowadzonej na
ostatnim posiedzeniu National Associa-
tion of Insurance Committees (8.X.
1936 r.) brytyjaki minister higieny,
omawiajac wzrost $wiadczen ponoszo-
nych na rzecz ubezpieczonych pracow-
nikow (wydano w r. 1935 za opieke
lekarska, $rodki lecznicze i pomocni-
cze oraz leczenie — 9 milionéw fun-
téw, przy czym np. liczba wydanych
recept w ciggu ostatnich lat wzrosta
z 38.200.000 do 62.400.000 w réwno-
warto$ci od 1.325.000 do 2.100.000 fun-
tow) os$wiadczyt m. in., ze pomocy le-

czniczej nie nalezy uwazaé za rozwig-
zanie pozytywne zagadnienia, o ile nie
idzie w parze z pogtebianiem zasad

higieny. Straty materialne w zatrudnie-
niu wynikajace na skutek choréb wy-
razaja sie cyfra 29 milionéw tygodni
pracy zanotowanych w ciggu ostatnich
dwu lat. Wiadomo skadinad, ze stan
sanitarny warsztatbw pracy podnosi sig
z roku na rok —-stad wiec wniosek,
konkluduje minister, ze rozwigzania za-
gadnienia nalezy szuka¢ raczej w bra-
ku nalezytego uswiadomienia rzesz pra-
cujacych w zakresie zapobiegania cho-
robom oraz racjonalnego odzywiania.
Wcielenie w zycie doswiadczen, kto6-
rych  badania naukowe przysparzajg
coraz wiecej oraz wzmozenie propa-
gandy i dydaktyki — stanowig zadania
wysuwajgce sie na czoto wszelkich po-
czynan.



OO0 Terminarz konlerencyj w spra-
wach pracy

Rada Administracyjna Miedzynaro-
dowego Biura Pracy (B. I. T.) odbe-
dzie kolejne (77-e) posiedzenie w Ge-
newie w dn. 4.11. 1937 r. XXIIl Sesja
Miedzynarodowej Konferencji Pracy
zostata wyznaczona na dz. 3 czerwca
r. b. w Genewie. W dn. 24 maja r. b.
odbedzie sie konferencja regionalna
przedstawicieli inspekcyj pracy krajow
wschodnio - europejskich; tematem
obrad bedzie m. in. omdéwienie wspdt-
pracy w sprawach dotyczacych bezpie-
czenstwa i higieny pracy pomiedzy
pracodawcami a $wiatem robotniczym.

00O Konferencja w celu oméwienia
warunkéw przy pracy w przemysle
wiékienniczym.

Na 76-ej konferencji Rady Admini-
stracyjnej B. I. T. przedstawiciel Sta-
néw Zjednoczonych A. P., p. Carter

Goodrich zaprosit w imieniu Prezyden-
ta Roosevelta 0. I. T, (Organisation
Internationale du Travail) do wziecia
udziatu w konferencji, ktéra odbedzie
sie w kwietniu w Waszyngtonie w celu
omodwienia warunkéw pracy w prze-
mys$le wiokienniczym. Zapoznawszy sie
z programem konferencji, obecni na
zebraniu przedstawiciele panstw wyra-
zili uznanie dla inicjatywy podjetej
przez rzad St. Zjedn, i zapowiedzieli
przybycie delegatow na zgtoszong
konferencje; omoéwiono miedzy innymi
wziecie réwniez udziatu w obradach
ekspertow technicznych, bez ktérych
pomocy (w mys$l zastrzezen wysunie-
tych przez przedstawiciela Danii, p.
Oersteda) konferencja nie mogtaby
przynie$¢ pozadanych wynikéw. Omaé-
wienie szczeg6téw odroczono do na-
stepnego zebrania Rady Administra-

cyjnej.

00O Podrecznik dla amerykanskich
inspektoréow pracy

W mys$l uchwaly powzigtej na Il-ej
konferencji narodowej ustawodawstwa
pracy, Departamentowi Pracy St. Zjedn.
A. P. powierzono opublikowanie wy-
tycznych dla inspektorow pracy ze
szczegblnym uwzglednieniem zagadnien
dotyczacych bezpieczenstwa i higieny.
M ateriat ten zostanie wydany w for-

mie 2-tomowego podrecznika. ryki, tego wuderzy¢ musiata — oczy-
wiscie nie wszedzie, ale w wielu z
. L. nich — wyjatkowa wprost czysto$¢, do-
00O Encyklopedia higieny Przemy-  syonate gée}/vietrze, r.?ogodne,y starannie
stowej urzadzone otoczenie. Zakopcone okna,
W r. 1932 Miedzynarodowe Biuro katy zasnute pajeczynami sg nie do
Pracy (B.1.T.) wydato prace p. t pomyslenia w tych warunkach.
.Encyclopedie de I‘hygiene  indu- Zaktad pracy powinien swoim wy-
strielle4  ktoéra obecnie uzupetniona gladem i wurzadzeniem wywotywacé u
zostanie wytycznymi, dotyczacymi me- pracodawcy i u robotnika uczucie po-
tod analizy i badan stosowanych przez zytywne, dodatnie, budzgce szacunek i
higienistow pracy. W przygotowaniu przywiazanie. Nie moze by¢ zatem ru-
tej publikacji udzial wezmag najwybit- pieciarniag, lecz miejscem twdrczosci i
niejsi specjalisci z roéznych krajow. potegujacej sie dumy cztowieka.
Wydawca: Instytut Spraw Spotecznych Uktad graficzny: red. E. Rafalski
Cena pojedyriczego zeszytu: zt 1.—
Prenumerata: rocznie zt 9.—, po6trocznie zt 5.—. Prenumerata zbiorowa roczna:
powyzej 100 egzemplarzy zt 6.—. Konto P.K.O. Nr
Ceny ogtoszen: i str. zt 300.—, % str. zt 150.—, % str.
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Warszawa, Szpitalna 12. Tcl.

PRZEG L4 D PRASY

Ostatnie tygodnie przyniosty na ta-
mach prasy codziennej i periodycznej
wiele ciekawego materiatu, S$wiadcza-

cego o0 coraz zywszym zainteresowaniu

zagadnieniami pracy oraz jej bezpie-
czefstwa i higieny.

Jedno wszakze daje sie zauwazyg,
ze pewne organy prasy, z natury rze-
czy jakby predestynowane do zajecia
stanowiska wobec tych zagadnien, od-
nosza sie do nich powsciggliwie, ogra-

niczajac sie w najlepszym wypadku do
przedrukowania krdtkiej notatki kro-
nikarskiej na ten lub inny temat z za-
kresu interesujacej nas akcji.

W pewnym zwigzku z tym zjawis-
kiem zauwaza m. i. ,Kurier Poranny#
brak udziatu zwigzkéw zawodowych w
pracach nad podniesieniem bezpieczen-
stwa i higieny pracy: ,najkorzystniej-
szg dziedzing dziatalnoéci wszelkich
zwigzkéw zawodowych jest sprawa in-
teresow materialnych pracownikow.
Higiena i bezpieczenstwo pracy nalezy
do tego zakresu w nie mniejszym stop-
niu co sprawa stawek ptacy, czy umow

zbiorowych. Nie wytlumaczony zatem i
nie wybaczalny jest fakt catkowitej
nieobecnos$ci organizacyj zawodowych

tam,
i higieny pracy

gdzie zagadnienia bezpieczeAstwa
sag rozwazane, dysku-
towane i wprowadzane w zycie

Na szcze$cie zjawisko to nie jest
powszechne. Warto np. zacytowaé¢ u-
stepy z artykutu, ktéry sie ukazat w
jednym z dzienikéw go6rnos$laskich, cie-
szacych sie znaczng poczytnos$cig wsrod
robotnikéw, pod tytutem: ,0 godnos$é
pracy i cztowiekas

~Wystarczy spojrze¢ we wnetrze
wielu fabryk, hut szklanych czy wté-
kienniczych zaktadéw, a nawet do sto-
towni fabrycznych, nie moéwiac juz o
otoczeniu hut zelaznych i kopalA, by
stwierdzi¢ zupeine zapoznawanie naj-
prymitywniejszych zasad higieny i e-
stetyki. Czyz zawsze na podwdrzach
fabrycznych  musi by¢é bloto, kupy
$miecia, a wokoto fabryk potamane
ptoty, brudne walgce sie mury? Bo¢
przecie nie zawsze jest to zagadnienie
kosztéw. Dla estetyki wiele zrobi¢
mozna bez ponoszenia specjalnych wy-
datkow.

Kto ogladat fabryki na terenie Ame-

zt 75.—,
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POZARNICZE
NARZEDZIA

MOTOPOMPY ,,SILESIA” precyzyiny

wyréb krajowy budéw. wg. Polskich Norm Pozarn.

W E Z E w najwyzszych gatun-

DRABINY reczne i mechaniczne, budowane

pod kontrole Zwiqzku Strazy Pozarnych R.P.

BECZKOWOZY, HELMY, PASY,
TOPORY, POCHODNIE, EMBLE-
MATY, PATKII wszelkie przybory umun-

durowania.

wszelkie reczne i mo-
P O M P Y torowe, dla miast, fa-
bryk i osiedli.
HYDROFORY ELEKTRO-PNEUMATYCZNE

poleca

WACLAW LUKASIEWICZ

Warszawa, ul. Trebacka Nr. 10 [r6g Wierzbowej) tel. 502-45

Cenniki i oferty na zgqdanie.

Zrodta zakupu urzadzen
I artykutéw gasniczych
Autocysterny, autopogotowia, beczkowozy, dra-
biny, gasnice, taczniki, motopompy, samochody
i podwozia, sikawki reczne, sprzet przeciwgazowy
CZESEAW MIARCZYNSKI
Katowice, ul. Wojciechowskiego 74a
SKLADNICA STRAZY POZARNYCH
Warszawa, ul. Kopernika 33
W. LUKASIEWICZ
Warszawa, ul. Trebacka 10
UNIA STRAZACKA
Lwoéw, Boczna Pijaréw 3
STRAZACKIE ZAKLADY PRZEMYSLOWE
Warszawa, Nowogrodzka 22
SPOLDZIELNIA STRAZY POZARNYCH
Krakéw, ul. Dunajewskiego 3

Motopompy, nadwozia pozarnicze, tgczniki ttoczne

SP. AKC. LILPOP, RAU, LOEWENSTEIN
Warszawa, ul. Bema 65

Sygnalizacja elektryczna
POLSKA AKC. SP. ELEKTR. ERICCSON
Warszawa, Al. Ujazdowskie 47
S. PERETIATKOWICZ i Ska
Warszawa, Al. Jerozolimskie 37

Weze ttoczne pozarnicze, odziez ochronna,
uszczelki
LEONOWIT, SP, AKC.
t6dz, ul. Piotrkowska 175
PIASTOW, SP. AKC.
Warszawa, ul. Ztota 35

DZIAL OGLOSZENIOWY ,PRZEGLADU BEZPIECZENSTWA PRACY"

ma na celu informowanie o przysiosowaniu rynku urzgdzen i artyku-

tow ochronnych do potrzeb dyktowanych przez akcje bezpieczenstwa

I higieny pracy. ,,Przeglad Bezpieczenstwa Pracy” dociera do wiek-
szosci zaktadow przemystowych

STALE

INSTALACJIE GASNICZE wszelkich wielkosci

gaszace piangq powietrzna,
dwutlenkiem wegla,
uruchomiane recznie
lub automatycznie

oraz GASN ICE wszelkich wielkosci i rodzajow

poleca

SPECJALNA FABRYKA

casnic oneiav sy O M E G A «

Warszawa, ulica Zielna 30, telefon 653-62

GASNIC
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PRZEDRUK DOZWOLONY — Z POWOLANIEM SIE NA ZRODLO | ZASTRZEZENIEM PRAW AUTOROW

W SWIETLE naszej rzeczywistoéci — wobec pozostawiajacego
tak wiele do zyczenia stanu zabudowania kraju i zaopatrzenia wodnego wiekszo$ci miast — niebezpieczenstwo poza-
réw przybiera w zakladach przemystowych rozmiary kleski, pochtaniajacej co rocznie setki ofiar ludzkich i naruszajacej
ciggtoé¢ produkcji przemystowej i stato$¢ zatrudnienia rzesz robotniczych.

Obszerny ten temat, ktéremu poswiecamy specjalny, podwdéjny numer naszego czasopisma, rozbija sie na
szereg poszczego6lnych zagadnien Jednakowo wazkich i zastugujgcych na tym gruntowniejsze badanie, iz wielu kwestyj
uog6lnia¢ dla wszystkich przemystow niepodobna: ciggty rozwdj techniki stwarza coraz to nowe warunki niebezpieczen-
stwa ogniowego, czesto zrézniczkowane nawet w obrebie tych samych gatezi wytwdrczosci.

Jakkolwiek ograniczamy sie wytgcznie do zaznaczenia najwazniejszych punktéw tego splotu réznorodnych zagad-
nienn, wypadto nam odtozyé omodwienie szeregu zebranych przy sposobnos$ci materiatbw do dalszych numerdéw, gdzie
powracaé¢ bedziemy w nawigzaniu z innymi tematami do zagadnien specjalnych bezpieczenstwa pozarowego w réznych
gateziach wytwaodrczosci.

W tresci niniejszego zaszytu kladziemy szczegdlny nacisk na fakt, o ktéry rozbija sie wiele usitowan w Kkierunku
podniesienia poziomu bezpieczehstwa pozarowego: na trudnosci wynikajgce z braku podstaw prawnych, normujacych
sprawe przystosowania budynkéw i pomieszczen fabrycznych do warunkéw bezpieczehstwa pozarowego. Przypuszcza-
my, ze chwila poprzedzajagca wydanie rozporzadzen wykonawczych do uchwalonej w dn. 131111934 r. ustawy o ochro-
nie przed pozarami i innymi kleskami jest najbardziej odpowiednia, aby do rozwazan na tak doniosty temat wciggniete
zostato szerokie grono fachowcéw. DaliSmy temu poczatek, zapraszajgc do opracowania numeru szereg wybitnych
znawcow dziedziny pozarnictwa.

Sprawa podniesienia warunkéw bezpieczenstwa pozarowego w warsztatach pracy powinna sta¢ sie szczeg6lng

troska organizacji ko6t bezpieczenstwa pracy.
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Przeciwpozarowe

Niestuszne jest mniemanie, ze walka z pozarami nie
ulega z biegiem czasu zadnym zmianom. Aby sie o tym
przekonaé, wystarczy poréwnac¢ stan pozarnictwa z przed
lat 30 ze stanem obecnym. Wprawdzie woda, jak daw-
niej, tak i teraz, jest i bedzie gtbwnym S$rodkiem do ga-
szenia pozaréw, obok niej wszakze powstato wiele in-
nych, do$¢ skutecznych $rodkéw, w poszczeg6lnych
przypadkach nie dajacych sie zastgpi¢ wodg. Do nich
nalezg rézne instalacje chemiczne badz to jako zwykie
aparaty (gasnice), badz tez w postaci rozgatezionych
sieci przewod6w, stale zasilanych $rodkiem gaszacym.

Podawanie wody do Zrédia pozaru ulegto réwniez
znacznym ulepszeniom, wobec zwiekszenia ci$nienia w
motopompach i autopompach — do wielko$ci dawniej
nieosiggalnych. W zwigzku ze zwiekszeniem wydajnosci
i cisnienia pomp pozarniczych, powstaty, prawie jedno-
cze$nie, dwie teorie gaszenia pozaréw: jedna zmierza do
dostarczania mozliwie najwigkszych ilosci wody Kko-
sztem, oczywiscie, cisnienia, druga za$ opiera gaszenie
gtéwnie na ci$nieniu strumienia wody i jego dtawigcym
dziataniu. Pierwsza teoria jest wytworem amerykan-
skim, druga — europejskim, powstatym w Austrii.

Postep w dziedzinie pozarnictwa nie ograniczyt sie
wytacznie do przemian natury taktycznej, zdazaja-
cych réwnolegle do przemian gospodarczych i technicz-
nych. Wazng bowiem cechg nowoczesnego pozarnictwa
jest oparcie sie nie tylko na zwalczaniu powstatego po-
zaru, na terapii pozarowej, lecz i na profilaktyce — za-
pobieganiu samemu powstawaniu pozaréw. Wazna ta
dziedzina pozarnictwa coraz bardziej zyskuje na znacze-
niu i rozwija sie coraz pomysSiniej dzieki licznym
badaniom naukowym, prowadzonym na szeroka skale
na caltym Swiecie. W rzedzie wazniejszych panstw jedy-
nie tylko Polska, poza dorywczymi prébami, przeprowa-
dzanymi czesto bardzo prymitywnie i bez gtebszej zna-
jomosci profilaktyki, nie zdobyta sie dotychczas na me-
todyczne badania pozarowe.

Najwiecej uwagi i klopotu w zagadnieniach prewen-
cyjnych nastrecza, oczywiscie, przemyst. Nic w tym
dziwnego, jesli zwazymy, ze obecnie gatezi przemystu
jest bardzo wiele i kazda z nich wymaga innego podej-
Scia do sprawy bezpieczenstwa pozarowego; aby za$
opracowa dostatecznie kazdg z tych gatezi, nalezy po-
siada¢ do$¢ gruntowng jej znajomo$¢. Stad tez ptyng
wszelkiego rodzaju wady i btedy w rdznych przepisach
panstwowych, fachowo opracowywanych zazwyczaj
przez jednego referenta, nie znajacego zadnej z gatezi
przemystu. Stad tez rézne niedomoéwienia, wystepujace
w wielu rozporzadzeniach.

W Stanach Zjednoczonych Am. Pdinocnej rozwigzuje
sie to zagadnienie stale (gdyz wiasnie stale trzeba nad
nim czuwac, wprowadzajac rézne zmiany, w zaleznosci
od modernizacji przemystu), tworzac liczne komisje,
ztozone nie z urzednikéw panstwowych, lecz z przed-
stawicieli danej gatezi przemystu i przedstawicieli in-
stytucyj przeciwpozarowych, ktérych w Stanach Zje-
dnoczonych jest sporo.

U nas, pod nazwg instytucji przeciwpozarowej, rozu-
mie sie straz pozarng lub co najwyzej zwigzek strazy
pozarnych, natomiast w Stanach Zjednoczonych owe in-
stytucje pozarnicze wcale nie posiadajg strazy pozar-
nych, ktére z reguty nalezg do samorzadow.

Instytucje amerykanskie, o ktorych mowa, sg powo-

instytucje

za gQgranica
tane w pierwszym rzedzie do opracowywania warunkéw
bezpieczeAstwa  pozarowego, uwzgledniajagc przede
wszystkim wymogi natury prewencyjnej. Oto na przy-
ktad instytucja p. n. National Fire Protection Associa-
tion (Narodowe Stowarzyszenie Ochrony Pozarowej).
w Bostonie, liczagca 3.400 cztonkéw (w tym okoto 500
cztonkéw z réznych krajow), utworzyta 47 komitetdw,
pracujagcych w roznych dziatach profilaktyki pozarowej.
Nalezy zaznaczy¢, iz wsrdod tych 3.400 cztonkéw znajdu-
je sie okoto 150-ciu zwigzkéw przemystowych rdznych
branz, ktére deleguja do komisyj swoich cztonkéw *.

Przepisy, wypracowywane przez National Fire Pro-
tection Association, stanowiag podstawe do wydawania
przepiséw og6lno - panstwowych i asekuracyjnych, co
W naszych warunkach jest rzeczg nie znana, jak nie jest
praktykowane, aby prywatna instytucja miata jakikol-
wiek wptyw na rozporzadzenia wykonawcze.

Poza opracowywaniem przepiséw, N.F.P.A. prowadzi
szeroko zakrojong propagande bezpieczenstwa pozaro-
wego, wydajac rézne czasopisma i biuletyny o swych
poczynaniach. Miedzy innymi stowarzyszenie to rozwija
specjalny dziat wydawniczy dla szkét i miodziezy i dziat
propagandy filmowej.

* patrz ,Przeglad Pozarniczy” Nr. 7 z r. 1936, art. p. t.

~Amerykanskie instytucje pozarnicze”

Poza dorywczymi probami, Polska nie zdobyta sie dotychczas
na metodyczne badanie pozardw...



Innym typem instytucji, faczacej bezpieczenstwo pra-
cy z bezpieczenstwem pozarowym, jest znana powszech-
nie National Safety Council (Narodowa Rada Bezpie-
czenstwa), obejmujgca prewencjag ogniowg wytgcznie
zaktady przemystowe.

Instytucja p. n. Bureau of Explosives (Biuro $rodkéw
wybuchowych) w New-Yorku ma na celu opracowywa-
nie srodk6w bezpieczenstwa podczas transportu mate-
riatbw wybuchowych i fatwopalnych oraz przepiséw,
dotyczacych ich przewozu, przechowywania i rozdziela-
nia. Biuro to posiada laboratoria do prob nad wybu-
chowoscia i zapalnos$cig réznych materiatéw i zatrudnia
szereg inspektorow w celu badania bezpieczenstwa tran-
sportu niebezpiecznych materiatéw.

Zaktady ubezpieczeniowe posiadajg swe wiasne insty-
tucje i laboratoria przeciwpozarowe, jak: National Board
of Fire Underwritters (Narodowa Rada Ogniowych Ase-
kuratoréw), Underwritters Laboratories (Laboratoria
Ubezpieczeniowe) w Chicago, New Yorku i w San Fran-
cisco oraz Factory Mutual Inspection Department and
Laboratories (Wydziat Wzajemnej Inspekcji Przemysto-
wej) w Bostonie.

Ponadto prewencja ogniowag zajmujg sie tak powazne
instytucje, jak: U. S. Department of Agriculture (Depar-
tament Rolnictwa St. Zj.) w Waszyngtonie, National
Fire Waste Council (Narodowa Rada Strat od ognia)
w Waszyngtonie, — instytucja afiliowana do wydziatu
ubezpieczeniowego Izby Handlowej St. Zjedn., National

..a chodzi przeciez nie tylko o zmniejszenie szkdd w gospodar-
stwie spotecznym, ale i o zycie ludzkie

Bureau of Standarts
w Waszyngtonie i inne.

Innym krajem, gdzie prewencja ogniowa stoi na wy-
sokosci zadania, jest Z. S. R. R. Coprawda wynika to
z tego, ze przemyst w Sowietach jest catkowicie upan-
stwowiony i ze o cato$¢ jego dba¢ musi panstwo, jako
0 swojg wilasno$¢. Sowiety posiadajg dzi§ rozwiniete
kadry specjalistow przeciwpozarowych, zgrupowanych
w szeregu instytucyj. Instytucje te, précz akcji propa-
gandowej i wyszkoleniowej, prowadzg obszerny i dobrze
postawiony dziat wydawniczy, z ktérego wydawnictwa-
mi nasi dziatacze pozarniczy, studiujgcy postepy zagra-
niczne, czesto sie spotykaja.

W Niemczech badania pozarowe prowadzg gtdwnie
instytucje panstwowe, a w pierwszym rzedzie Gtowny
Urzad Bezpieczenstwa Ogniowego, ktdry tez wydaje in-

(Narodowe Biuro Standartow)

strukcje dla policji budowlanej (Baupolizei) i policji
przemystowej, posiadajacej specjalng sekcje policji
ogniowej (Feuerpolizei). Poza czynnosciami kontrolny-

mi i ustawodawczymi urzedéw panstwowych, badania
pozarowe prowadzg rézne zaktady naukowe i instytucje
techniczne. Z pos$réd nich wymieni¢ nalezy ciekawe
1 metodyczne badania Instytutu Badawczego Drewna
w Eberswalde.

We Francji powstat przed 8-miu laty Comite Tech-
nigue de la Prevention du Feu, powotany do wszystkich
spraw technicznych, zwigzanych z prewencjg ogniowga
i ze srodkami obrony przeciwpozarowej *. Komitet ten
dziata przy Biurze badan naukowych i przemystowych
oraz wynalazkéw (Office National des Recherehes
Scientifigues et Industrielles et des Inventions). Stara-
niem tego Komitetu powstato laboratorium badan poza-
rowych nad materiatami i konstrukcjami budowlanymi,
bedace wzorem dla tego rodzaju laboratoriéw na Swiecie.

W innych Kkrajach istnieje dzi$ szereg laboratoriow
pozarowych. Metodyczne badania prowadzi sie w Danii
(odporno$¢ materiatéw na ogien), w Szwecji, w ktorej
powaznie zajmuje sie badaniami pozarowymi Staatens
Provningsanstat (Panstwowy Zaktad Probierczy) w
Sztokholmie, czesto publikujac rezultaty swych prob itd.

W Polsce, jak juz zaznaczono, nie prowadzi sie do-
tychczas metodycznego, opartego na naukowych podsta-
wach, badania zaréwno odpornosci réznych materiatow
na ogien, jak i Srodkéw gasniczych. Akcja ta zajmuje
sie ostatnio Polski Zwigzek Inzynier6w Budowlanych,
ktory jednak, wobec trudno$ci znalezienia na ten cel
srodkéw finansowych, nie mégt dotychczas akcji swej
rozwingc.

A przeciez nie mozemy wytgcznie korzysta¢ z do-
Swiadczen zagranicznych, choéby dlatego, ze mimo obec-
nego ich rozwoju, nie wyczerpuja one catkowicie spra-
wy badan pozarowych. | tak np. badania nie elementow
konstrukcyj, nie materiatébw budowlanych —e lecz sa-
mych konstrukcyj, badania ich odpornosci na ogien, le-
zg jeszcze odiogiem. Ponadto, nasze warunki krajowe
posiadajg swoje specyficzne cechy, zaréwno pod wzgle-
dem uzywanych materiatéw, jak i pod wzgledem rodza-
ju wiasnych S$rodkéw gasniczych, ktére muszg byé
uwzglednione przy probach u nas przeprowadzanych.

Sprawa jest zbyt wazna, abySmy mogli nadal jg od-
wleka¢ i oglada¢ sie na sasiadéw, chodzi tu bowiem
nie tylko o zmniejszenie szkéd w gospodarstwie spotecz-
nym, lecz w réwnej mierze o zycie i zdrowie ludzkie.

* patrz art. ,Rola stalej komisji doradczej w zakresie pre-
wen%Jl oglrys%wej", inz. M.” Rogowskiego. ,Przeglad Pozarniczy”
Nr. 8 r.



Zagadnienie wyjJs¢ * pomieszczen przemystowych

Zagadnienie wyjs¢ z pomieszczen
ré6znego rodzaju zaktadow przemy-
stowych stanowi jedng z najwazniej-
szych spraw z zakresu bezpieczen-
stwa pracownikow tych zaktadow,
a jednocze$nie i do$¢ ztozone zada-
nie: uzgodnienia celow obrony prze-
ciwpozarowej z koniecznoscig osto-
ny otworéw komunikacyjnych.

Wszystkie te wzgledy sktadaja sie
na niezbyt tatwe do rozwigzania za-
gadnienie, obfitujagce w roéznorodne
sprzecznosci, ktore powstajg przy
blizszym jego rozpatrywaniu. Do ta-
kich sprzecznosci nalezy kolizja po-
miedzy przestankami wynikajagcymi
z bezpieczenstwa pracownikéw, a z
przestankami, dotyczacymi ochrony
mienia i inwentarza martwego.

Rozbieznosci te przejawiajg sie w
przepisach do$¢ czesto. Aby je sobie
uprzytomnic, przyjrzyjmy sie im bli-
zej, wybierajgc kilka najbardziej za-
sadniczych.

Oto np. sprawa schodéw miedzy-
pietrowych. Przepisy bezpieczeristwa
wymagajg dwoch wyjs¢ z pomiesz-
czen, bez wzgledu na to, czy schody
znajdowaé sie bedg w osobnej klat-
ce, czy tez bedag przechodzity przez
stropy z pietra na pietro. Wytworzo-

Pojedyncze drzwi zelazne zgiete
podczas pozaru

inz. M. RogowsKi

ne w tym ostatnim przypadku otwo-
ry na schody, zwtaszcza w stropach
niepalnych, tworzg doskonate pota-
czenie dla ognia, ktory w tych wa-
runkach przenosi sie do$¢ swobod-
nie z pietra na pietro.

Podobnie ma sie sprawa z przebi-
janiem otworéw w ogniomurach,
ktére zasadniczo nie powinny mieé
zadnych otworéw, a t6 ze wzgledu
na ich przeznaczenie tamowania po-
zaru. Tymczasem nie liczg sie z tym
przepisy bezpieczenstwa, nakazujac
niejednokrotnie przebijanie takich
otwordw i nie troszczac sie o ich za-
bezpieczenie.

Innym przyktadem kolizji pomie-
dzy przepisami bezpieczenstwa, a
przepisami przeciwpozarowymi —
bedzie urzadzenie drzwi pod wzgle-
dem kierunku, w ktorym sie otwie-
raja. Bezpieczenstwo ludzi wymaga
aby otwieraly sie w kierunku ze-
wnetrznym, w ten sposob jednak
drzwi po wybuchu pozaru pozosta-
ja zazwyczaj otwarte i stanowig
przejScie dla dymu i ognia do sa-
siednich pomieszczen.

Podobne sprzecznosci pomiedzy
przepisami wytwarzaja pewna chao-
tycznos¢ w obronie przeciwpozaro-
wej i dlatego nalezatoby sie zasta-
nowi¢, czy mozliwe jest, droga
ustepstw  wzajemnych, wzglednie

Zewnetrzne drzwi zelazne znieksztatcone pcd

naporem ognia
(Zdjecia autora)

przez wynalezienie drog posrednich,
uzgodni¢ wymagania obu stron.
Zanim przejdziemy do postulatow
przeciwpozarowych, znajdujacych
wyraz w réznych przepisach urze-

dowych, ubezpieczeniowych i t. p.,
warto rozpatrzyé przestanki na
jakich przepisy te opierajg sie,

a w pierwszym rzedzie na réznych
warunkach przenoszenia sige pozaru.

Ogien przenosi sie drogami ze-
wnetrznymi lub wewnetrznymi. W
naszych rozwazaniach chodzi przede
wszystkim o drogi wewnetrzne, kté-
re prowadzg przez miejsca, zawie-
rajagce materiaty palne, przez miej-
sca ciggu powietrza i gazéw, przez

rézne niezabezpieczone otwory w
Scianach i stropach, przez kanaty
wentylacyjne, otwory  schodowe,

dzwigowe i inne.

W celu ograniczenia zasiegu poza-
ru stosuje sie tamy w kierunkach
poziomym i pionowym. Jednocze-
$nie stanowi to utatwienie dla akcji
strazy pozarnej.

Tamami poziomymi dla ognia be-
da réznego rodzaju stropy niepalne,
sklepienia i dachy niepalne. Tylko
wowczas stanowig one zapore dla
ognia, jezeli nie posiadajg zadnych

zelazne okratowanie okien po
pozarze



niezabezpieczonych otworéw, najle-
piej za$ gdy zadnych otworéw w
nich nie ma. Z rodzajéow stropow
niepalnych najbardziej odpornymi
na ogieA sg stropy zelbetowe lub
sklepienia tekowe bez belek zelaz-
nych. Stropy drewniane, nawet naj-
bardziej uodpornione na ogien, za
niepalne uwazane by¢ nie moga.

Wszelkie stropy niepalne, nie sta-
nowig jednak catkowitej zapory og-
niowej, w czasie pozaru bowiem pra-
cujg w najniekorzystniejszych wa-
runkach (ptaszczyzny poziome znaj-
dujg sie w najbardziej intensywnym
zasiegu ognia), wobec czego najod-
porniejsze stropy ulegaja po pew-
nym czasie zniszczeniu. Nalezy row-
niez pamietaé, ze ogien moze ob-
chodzi¢ tamy po przez okna, prze-
noszac sie ta droga z pietra na pie-
tro.

Tamami pionowymi dla ognia sg

ogniomury ($ciany pozarne), kto-
re, roéwniez winny by¢ pet-
ne, bez otworéw, aby stanowity
odpowiednia zapore ochronng. Po-

nadto, musza one wystawaé ponad
dachy i mie¢ odpowiednig grubos¢,
(dla zaktadéw przemystowych gru-
bos¢ ich wynosi¢ powinna conaj-
mniej 42 cm., wysoko$¢ za$ nad da-
chem 30 i wiecej cm.).

Czesto wynika konieczno$¢ urza-
dzenia w ogniomurze otworu dla ce-
low komunikacyjnych i tu popetnia
sie szereg niewtasciwosci, przez nie
docenianie wagi zabezpieczenia tych
otworéw. Czesto wiec urzadza sie
zwykte drzwi zelazne, pojedyncze,
ktore doskonale przewodzg ciepto, a
pod wptywem silniejszego ognia wy-
ginaja sie, przepuszczajgc ogien gorag
i dotem. Czesto réwniez obija sie
drzwi drewniane cienka blachg (i to
jednostronnie), uwazajac to za naj-
zupetniej wystarczajace zabezpiecze-
nie.

Z punktu widzenia racjonalnej
obrony przeciwpozarowej, drzwi ta-
kie powinny by¢ albo zelazne, po-
dwdjne z przestrzeniag pomiedzy so-
bg, albo z twardego drewna, obitego
gruba blachg na azbe$cie, osadzone
w catkowicie niepalnych odrzwiach.

Spos6b zamykania drzwi stanowi
rowniez powazny problem. Jak juz
podatem, uwazac¢ nalezy za wskaza-
ne, aby drzwi niepalne w pomiesz-
czeniach, zawierajagcych materiaty,
tatwopalne przy ktérych spalaniu sie
powstaje silny ciag powietrza, wzgle-
dnie cisnienie, dziatajagce na zew-
natrz pomieszczenia, byty zamykane
w kierunku wewnetrznym, Liczy sie

tu na niepewnos$¢ dziatania zamkoéw,
klamek i t. p. zamknie¢, na ktérych,
W przypadku otwierania w kierun-
ku zewnetrznym, drzwi opierajg sie
zazwyczaj catkowicie.

Przepisy bezpieczeristwa pozaro-
wego nie wysuwajg specjalnych za-
strzezen, co do trwatosci zamknie-
cia, (statoby to w wyraznej sprzecz-
nosci z przepisami bezpieczenstwa
ludzi), natomiast czesto zaleca sie
stosowanie mechanizméw samoza-
mykajgcych. Osobiscie nie jestem
zwolennikiem stosowania tego ro-
dzaju urzadzen, zwilaszcza w miej-
scach, w ktérych odbywa sie silniej-
szy ruch przez otwoér drzwiowy. Aby
podobne drzwi nie przeszkadzaty
przy przechodzeniu lub przewozeniu
materiatdw, czesto zaklinowuje sie
je lub umacnia drutem w stanie
otwartym i oto w czasie pozaru, gdy

nie ma juz czasu na usuwanie Kli-
néw lub drutu, drzwi pozostajg
otwarte.

Ponadto, automaty czesto ostabia-
ja sie i nie domykajg drzwi zupet-
nie do odrzwi, w tym stanie za$ sil-
niejszy przecigg, jaki powstaje pod-
czas pozaru, tatwo moze je otwo-
rzyé. Z tych tez wzgledéw urzadza-
nie drzwi wahadtowych winno by¢
bezwzglednie zabronione.

Okna w ogniomurach sg niedo-
puszczalne, nawet zaopatrzone w
okienice niepalne. Jezeli koniecznie
musimy da¢ $wiatto w tych S$cia-
nach, to mozna urzadzi¢ jeden lub
dwa otwory o powierzchni facznej,
nie przekraczajacej 1 m. kw., zasto-
niete szktem drutowanym lub cegia
szklang. W danym przypadku cegta
jest gorsza, gdyz tatwo peka pod
wptywem zaru i polania woda ga-
$nicza.

Niektorzy teoretycy pozarniczy za-
lecali urzadzanie w zwyktych oknach
w $cianach frontowych ram zelaz-
nych, jako niepalnych i tym samym
rzekomo lepszych od drewnianych.
Konstrukcja ram okiennych nie od-
grywa witasciwie roli przy pozarze
budynku, gdyz ogieA przedostaje sie
nie przez ramy, a przez pekniete
szyby.

Przy blisko ustawionych budyn-
kach, o $cianach frontowych zwré-
conych do siebie, nalezy unika¢ okien
na przemian legtych, ze wzgledu na
mozliwo$¢ przeniesienia sie przez nie
ognia po peknieciu szyb.

W ogniomurach spotykamy czesto
i inne otwory przeznaczone np. na
waly, pasy pedne, Slimacznice (naj-
czesciej w mtynach), rury spadowe

itp. Wszystkie te otwory musza
by¢ starannie zabezpieczone niepal-
nie, 0 czym szerzej tu mowic¢ nie be-
dziemy.

Schody, z punktu widzenia bez-
pieczenstwa pozarowego, stuza nie
tylko dla ewakuacji ludzi i rucho-
mosci podczas pozaru, lecz réwniez
jako potaczenie komunikacyjne dla
ratownikéw. W ten sposéb ruch na
schodach odbywa sie podczas poza-
ru w dwoch kierunkach: z géry na
dét i z dotu do goéry. Sg wiec one
niezwykle waznym elementem bu-
dowli podczas pozaru i dlatego wta-
$nie na nich skupia sie najwieksza
uwaga przy omawianiu zagadnien
pozarowych.

BezpieczeAstwo pozarowe stawia
za warunek, aby schody byty cat-
kowicie niepalne, umieszczone w nie-
palnych, oddzielnych klatkach scho-
dowych. Stopnie nie powinny by¢
kamienne, wiszace, lecz wykonane
z materiatu odporniejszego na ogien
od kamienia i utozone na belkach
ogniotrwatych (zelbetowych lub ze-
laznych), ostonietych materiatem izo-
lujagcym (betonem, cegty, siatkg z
zaprawg cementowg). Nad Kklatkag
schodowga dobrze jest urzadzi¢ Swie-
tliki, otwierajgce sie w czasie poza-
ru i odprowadzajgce dym z klatki.

Nie nalezy natomiast taczy¢ ogdl-
nej klatki schodowej z piwnicami,
jako 'z miejscami najtrudniejszej
obrony przeciwpozarowej. Najlepiej,
gdy piwnice majg wyjscia osobne
nazewnatrz budynku.

Postulaty z zakresu bezpieczen-
stwa ludzi dotycza, w pierwszym
rzedzie ewakuacji z pomieszczen, za-
grozonych pozarem. Dlatego tez ra-
cjonalne przepisy bezpieczenstwa i
przepisy budowlane opiera¢ sie mu-
szg na okre$leniu catego szeregu wa-
runkéw, utatwiajagcych te ewakua-
cje, a wiec na: odlegto$ci maksymal-

nej do wyjs¢, wielkosci i iloSci
wyjs¢, konstrukcji i charakterze
schodéw, drzwi i innych elementéw

wyjsciowych.

Wszystkie istniejgce przepisy bez-
pieczenstwa ludzi w czasie pozaru
oparte sg na jednej z dwoch lub na
obydwu nastepujacych teoriach:

1) Wyjscia z pomieszczen musza
by¢ dostatecznie wielkie, aby wszys-
cy ludzie przebywajagcy w duzym
budynku mogli go opusci¢ w ciggu
okre$lonego z go6ry czasu (do 3
min.).

2) Klatki schodowe, pomosty, po-
desty itp miejsca ucieczki ludzi z
pomieszczen zagrozonych muszg po-



mie$ci¢ w sobie wszystkich ludzi,
przebywajgcych w tym czasie w bu-
dynku, objetym pozarem.

Teoria pierwsza ma zastosowanie
gtéwnie przy budynkach niskich,
przewaznie parterowych, podczas
gdy druga dotyczy budynkow wyz-
szych. Nie wyklucza to wszakze, aby
obie teorie nie mogty mie¢ wspdline-
go zastosowania w poszczegblnych
przypadkach.

W celu zapewnienia bezpieczen-
stwa ewakuacji wszystkich ludzi z
zagrozonych pomieszczen, nalezy wy-
pracowaé normy bezpieczeAstwa, za-
leznie od charakteru i konstrukcji
budynku, od przypuszczalnej inten-
sywnosci ognia, zaleznej od materia-
téw, znajdujgcych sie w danych po-
mieszczeniach, od miejsc i mozliwo-
§ci powstania pozaru, od rodzaju i
stanu urzadzen gasniczych i odpor-
nosci nerwowej ludzi, znajdujgcych
sie w danym pomieszczeniu. Nalezy
przy tym zaznaczy¢, ze nie tylko
powstanie pozaru wywotuje masowa
ucieczke ludzi, lecz i rozne fatszy-
we alarmy, powodujgce réwnie sil-
na panike.

Przechodzac z kolei do omoéwienia
warunkéw, mogacych zapewni¢ bez-
pieczenstwo ludzi, zatrudnionych w
zaktadach pracy —e zastanowimy sie
przede wszystkim nad drogami wyj-
$cia dla ewakuacji. W pierwszym
rzedzie powstaje pytanie ile powin-
no by¢ tych drog, kwestia ta bowiem
réznie bywa komentowana w istnie-
jacych przepisach. Czy wszedzie za-
da¢ musimy urzadzenia eonajmniej
dwoch wyjsé? OdpowiedZz na to py-
tanie strescitbym, jak nastepuje:
wszedzie, gdzie znajdowaé¢ moze sie
w nieokre$lonym z géry czasie wiek-
sza ilos¢ osob, a wiec w teatrach,
zaktadach przemystowych, domach
towarowych, szkotach i w réznych
budynkach uzytecznosci publicznej,
powinno by¢ wiecej, niz jedno wyj-
$cie, aby zapewnié ucieczke, w razie
zagrozenia jednego z nich przez po-
zar. Natomiast w budynkach miesz-
kalnych lub w zaktadach o matej
ilosci ludzi i niskim stopniu niebez-
pieczenstwa pozarowego, w warszta-
tach o konstrukcji niepalnej i o nie-
wielkiej powierzchni, mozna ograni-
czy¢ sie do jednego wyjscia.

Tu nasuwaé sie moze kwestia
maksymalnej ilosci ludzi, jaka mu-
simy przyjag¢ pod uwage w stosun-
ku do przestrzeni danego pomiesz-
czenia. Zalezy ona od charakteru
pomieszczenia i dla tego nalezatoby
opracowaé tabelke zageszczenia ttu-
mu ludzi w réznych pomieszcze-

niach. W braku odpowiednich norm
polskich, podam normy amerykan-
skie, okres$lajagce: powierzchnie, zaj-
mowang przez jedng osobe, oraz
ilos¢ o0s6b, znajdujgcych sie zwykle
w danym pomieszczeniu wypetnio-
nym przez ludzi, na pewng po-
wierzchnie okreslong (np. 100 m
kw). Cyfry, podane w ponizszej ta-
belce, nie uwzgledniajag powierzchni
réoznych pomieszczen dodatkowych,

jak korytarzy, umywalni, palarni
it p.
Powierz- Ilo$¢ oséb
Charakter chnia na na 100 m.
pomieszczenia Ledna, 0S0- kw.
kw. podtogi
Dancingi, kawiar-
nie, restauracje
Pt P 1.40 72
Teatry kina i in-
ne ‘miejsca ze-
SIPIraﬁ ..... 0.56 180
epy i magazy-
ny parterowe . 2.80 35
Wyizsze pletra
sklepow 5.60 18
Szko%y licea, Ku'r-
SY s 3.60 2
Bidra, fabryki i
pracownie . . . 9.00 (u nas n
mniej
Hotele, pensjona-
Y ...... 11.10 9
Sktadnice, garaze 22.20 3

Majac ilos¢ ludzi, mogacych znaj-
dowac¢ sie w danym pomieszczeniu,
mozemy przej$¢ do wyliczenia sze-
rokosci wyjs¢, czynnika bardzo
waznego przy ucieczce ludzi z za-
grozonych pomieszczen.

Okreslenie szerokosci wyjs¢ oprze-
my na szybkos$ci przesuwania sie
tancucha os6b w ciagu jednej minu-
ty. Przesuwanie to odbywa sie:

powoli 45 —50 os6b w jednym szeregu
predzej 50 —75
szybko 75 —125

panika powyz. 125

przy czym jako szeroko$¢ wystar-
czajacg dla przejscia jednej osoby,
przyjmuje sie 50 cm.
Wielokrotnosci tej podstawowej
jednostki szerokosci 50 cm, odpowia-
dajgce jednemu fancuchowi (szere-
gowi) ludzi, wyliczone w liczbach
catych 1, 2, 3 i t. d. nazwijmy pa-
rametrem szerokosci. Aby otrzymac
ilos¢ oso6b, przechodzacych w ciagu
minuty przez dane wyjscie, nalezy
przemnozy¢  parametr  szerokosci
wyjscia przez wartosci, podane wy-
zej. Z tych wartosci przyjmuje sie
zazwyczaj $rednig 50, 60 0séb na mi-
nute przy obliczaniu wyjs¢ z budyn-
kow parterowych. Dla zaktadéw o
niskim niebezpieczenstwie ognio-
wym, mieszczacych sie np. w halach
parterowych, mozna przyja¢ szyb-
kos¢ 100 os6b na min. Zaleznie wiec
od parametru szerokos$ci, stopnia nie-
bezpieczenstwa danego zaktadu i

ogdlnej jego charakterystyki pozaro-
wej, wylicza sie ilos¢ wyjs¢ z po-
mieszczen, przyjmujac za podstawe
tego obliczenia ilos¢ maksymalng lu-
dzi w danym budynku, ktérg nalezy
ewakuowaé w ciggu krotkiego czasu
(1 do 3 min.).

Ilo§¢ wyjs¢ obliczymy przeto z
wzoru:

w ktérym M oznacza liczbe oséb,
znajdujacych sie w danym budynku,
v — szybko$¢ przesuwania sie jed-
nego szeregu o0sob przez wyjscie, p —
parametr szerokosci, t —mczas ko-
niecznej ewakuacji ludzi z budynku.

Rozwazania te dotyczg budynkéw
parterowych. Przy budynkach pie-
trowych, sprawa komplikuje sie,
ilos¢ bowiem wyjs¢ jest bardziej
ograniczona, niz przy parterowych.
Pozostaje nam wiec przystosowac
odpowiednie szerokosci wyjs¢ do
ich ilosci, to jest znalez¢ para-
metr ich szerokosci. W danym przy-
padku nie mozemy w catej rozcig-
gtosci positkowac sie omoéwiong po-
wyzej tabliczka szybkosci, gdyz oso-
by zbiegajace po schodach z réznych
pieter, nie beda sie réwnocze$nie
schodzity u wyjscia. Wspomnie¢ na-
lezy poza tym, ze przy schodach
ogniotrwatych, oddzielonych od wy-
chodzacych na nie sal niepalnymi
drzwiami, osoby uciekajgce moga
znalezé pewne schronienie. Nalezy
wiec tabliczke szybkosci smodyfiko-
waé¢ dla budynkéw ze schodami w

klatkach ogniotrwatych w spos6b
nastepujacy:

Ilos¢ pieter
Szybkos$ci (umowne) 10i

1-23-5 6-9 wiecej

w zaktadach o wysor
kim nieb. ogniowym 30
w zaktadach o $red-
nim_ i niskim nieb.
ogniowym

20 15 10
40 30 20 10

Na zasadzie podanych wartosci wy-
liczy¢ mozemy szeroko$¢ wyijscia,
znajdujac jej parametr wg. wzoru:

w,v .t

Zobrazujemy to na przyktadzie: w
fabryce chemicznej, przerabiajgcej
materiaty, mogace podczas pozaru
spowodowa¢ wybuch i wydzielanie
sie gazow trujacych, pracuje 200 ro-
botnikbw na 6-ciu pietrach; znalez¢
konieczng, szeroko$¢ wyjscia, zakta-
dajac istnienie dwoéch wyjs¢ i czas
ewakuacji 2 minuty.

Podstawiamy we wzorze na para-
metr podane wartos$ci, znajdujac



P = 2~15 2= 3'33’ PrZy CZym przZy™
mujemy p —4, czyli szeroko$¢ wyj-
$cia réwng: 4X50 cm, to jest 2 m.

Najmniejsza szeroko$¢ wyjscia
wynosi 1 m.

Przy obliczaniu szerokosci wyjsé
w budynkach pietrowych, zastano-

wi¢ sie musimy nad szerokoScig
schodbéw. Ot6z szeroko$¢ ta wigze sie
dos¢ Scisle z szerokoscig wyjscia, je-
zeli chcemy zapewni¢ swobodny od-
ptyw masy ludzi przez schody i wyj-
§cie nazewnatrz. Z tej przyczyny
szeroko$¢ schodéw nie powinna by¢
wieksza od szeroko$ci wyjscia, chy-
ba ze klatka schodowa daje zupet-
nie bezpieczne schronienie dla ludzi
nietylko przed zarem, lecz i przed
dymem. Stad tez wyptywa wskazéw-
ka, dotyczaca szerokosci schodow,
ktorag w stosunku do szerokosci wyj-
$cia nalezy zmniejszy¢ o 20 do 30
cm., nie przekraczajac jednak mini-
malnej szerokosci, okreSlonej dla
kazdego rodzaju zaktadu lub gma-
chu uzytecznos$ci publicznej.

Okna jako drogi wyjscia w rachu-
be nie moga by¢ brane i nalezy je
traktowa¢ jako wyjscia pomocnicze,
cho¢ w wielu przypadkach stanowia
one droge ucieczki dla ludzi, ktérzy
nie mogli dosta¢ sie do wyjscia. By-
to to juz przyczyng wielu nieszcze-
Sliwych wypadkéw, ze wspomne pa-
mietny pozar w fabryce Geyera w
todzi, ktéry przeciez ogarnat budy-
nek tylko jednopietrowy i gdzie za-
kratowane okno na klatce schodo-
wej uniemozliwito wyjscie z ptona-
cego budynku jednemu z robotnikéw.

W zaktadach przemystowych ist-
nieje dazno$¢ do urzadzania okien,
ztozonych z kraty zelaznej lub drew-
nianej z matymi szybkami, umoco-
wanej na state w futrynach okien-
nych (str. 70). Ma to na celu za-
pobieganie kradziezy przez wyrzu-
canie przedmiotow przez okna na
zewnatrz. Ten system stwarza jedno-
cze$nie wielkie utrudnienie zarow-
no dla ucieczki robotnikéw, jak i
dla dostepu ratownikéw zzewnatrz,
zwiaszcza gdy krata jest zelazna.
Dlatego tez nalezy unika¢ podobnych
zabezpieczen okiennych, a w razie
bezwzglednej koniecznosci, urzadzié
zaplombowane lufciki, mogace prze-
pusci¢ cztowieka lub zastosowac ra-
my drewniane, fatwo wytamywane
Przy pomocy najprostszych narzedzi.

Latwe otwieranie, czy usuwanie
okien sprzyja jeszcze jednemu waz-
nemu czynnikowi obronnemu, a mia-
nowicie usuwaniu dymu z pomiesz-

czenia, w ktérym wybucht pozar.
Trzeba bowiem pamieta¢, ze nie tyl-
ko temperatura pozaru i ptomienie
grozg zyciu ludzkiemu, ale, — i to
przede wszystkim — dym. Z nim
wiasnie nalezy prowadzi¢ podczas
pozarow ciezkag walke, stosujac
wszystkie dotychczas znane, a nie
zawsze skuteczne sposoby.
Powstanie wiekszego dymu i takie
rozszerzanie sie pozaru, przy ktérym
srodkami, bedacymi na miejscu nie
daje sie go opanowac, powoduje ma-
sowg ucieczke ludzi z zagrozonych
pomieszczen. Wynika z tego, ze w
celu zapobiezenia panice, nalezy
mie¢ mozno$¢ skutecznego zwalcza-
nia pozaru w zarodku. Wypuszcza-
nie dymu przez otwieranie okien w
poczatkowym stadium pozaru nie
zawsze jest celowe, gdyz przez do-
step Swiezego powietrza pozar moze
sie wzmoc. Trzeba wiec postepowac
ostroznie z otwieraniem okien. Nato-
miast kazdy zaktad przemystowy po-
winien by¢ zaopatrzony w odpowied-
nie srodki gasnicze i to tak umiesz-
czone, aby wtasnie od strony wyjs¢
moznha byto nimi dziata¢. Ratownik
daleko pewniej czuje sie i S$mielej
przystepuje do pozaru, gdy ma za
sobg wolng droge do ucieczki. Tym-
czasem w wielu zaktadach przemy-
stowych spotkaé mozna rézne S$rodki
gasnicze, umieszczone zamiast przy
wyjsciach — w $rodku sal.

Zaopatrywanie robotnikéw w apa-
raty tlenowe jest do$¢ kiopotliwe i
kosztowne i nie zmniejsza wydatnie
momentu samej paniki. Aparaty te
winny by¢é przeznaczone wytgcznie
dla ratownikow.

Omowienie' powyzsze musiato by¢
z konieczno$ci skrécone do ram
artykutu i stanowi zaledwie fra-
gment obszernego zagadnienia — za-
bezpieczenia ludzi podczas pozaru.
Temat ten mozna i nalezy rozbi¢ na
szereg oddzielnych artykutéw. Nato-
miast zarys sam zagadnienia trakto-
waé nalezy jako prébe usystematy-
zowania sprawy bezpieczefistwa lu-
dzi, ktéra w naszym ustawodawstwie
nie jest dostatecznie opracowana.
Dlatego tez normy podane przeze
mnie, zestawione w oparciu o wzory
zagraniczne, nie sa obowigzujace i
mogg podlega¢ dyskusji.

Na zakonczenie opisu postulatow
bezpieczenstwa ludzi, pragne jeszcze
zaznaczy¢, ze istnieje do$¢ duza roz-
nica pomiedzy panika, powstatg w
réznych budynkach uzytecznosci pu-
blicznej (teatrach, kinach), a pa-
nikg w zaktadach przemystowych.

Robotnicy, stanowig na og6t masé
bardziej odporng na zjawisko poza-
ru, niz ttum ludzi, nie zwiazanycii
ze sobg zadnymi wiezami kolezen-
stwa, wspolnej pracy, wspolnego
warsztatu pracy. | tym wiasnie ttu-
maczy sie wieksza ilos¢ nieszczesli-
wych wypadkéw w teatrach, kinach
itp., niz podczas pozaréw w zakta-
dach przemystowych.

Przechodzac wreszcie do sprawy,
poruszonej we wstepie — uzgodnie-
nia postulatow bezpieczenstwa mie-
nia z bezpieczenstwem ludzi, musi-
my przyjs¢ do wniosku, ze za-
gadnienie to moze by¢ rozwigzane
najzupetniej pozytywnie, o ile tylko
rozwigzywaé je bedziemy nie od-
dzielnie, a #tacznie. Dotychczas bo-
wiem dziato sie tak, ze czuwajacy
nad bezpieczeristwem ludzi utrud-
niali czasem prace profilaktykom po-
zarowym i naodwrét, czego mozna
bytoby unikna¢ przez dobrze opra-
cowane przepisy, uwzgledniajagce w
rbwnej mierze postulaty obu stron.

Jak wida¢ z dokonanego przegla-
du postulatbw obu stron, sprzecz-
no$¢ pomiedzy nimi nie lezy wia-
Sciwie w metodach walki z pozara-
mi i taktyki pozarniczej, ktéra na
catym Swiecie jest niemal jednako-
wa, lecz gtéwnie w technice ogra-
niczania zasiegu pozarow S$rodkami
budowlanymi przy pomocy zapor
hamujacych rozprzestrzenianie sie
ognia.

Majac na celu w pierwszym rze-
dzie bezpieczenstwo i zdrowie lu-
dzi — zupetnie zresztg stusznie,
gdyz zycie ludzkie jest wiecej war-
te od najbardziej kosztownego mie-
nia — zapomina sie czesto o samym
mieniu, bedacym przeciez warszta-
tem pracy dla rzesz robotniczych,
narazonych na niebezpieczenstwo
i dorobkiem spotecznym. Doprowa-
dzi¢ to moze jednocze$nie do prze-
oczenia podstawowych postulatéw
pozarnictwa, jak np. zabezpieczania
wyjs¢ przed naporem pozaru.

Mozliwe, ze niektére postulaty
bezpieczenstwa ludzi i bezpieczen-
stwa mienia sta¢ moga w sprzecz-
nosci, nie widze wszakze, aby naj-
bardziej skrajnych pogladéw nie
dato si¢ w pewnej mierze uzgodnic.
Jezeli za§ nie bedziemy mogli te-

go dokona¢, to musimy wynalez¢
inne drogi, wspo6lne dla bezpie-
czenstwa ludzi i bezpieczenstwa

mienia,
celu —
pozaru.

zmierzajagce do wspolnego
przeciwdziatania skutkom



Przeciwpozarowe zaopatrzenie wodne
w zaktadach przemystowych

W celu ustalenia ilosci wody, po-
trzebnej do ugaszenia jednego po-
zaru, powstatego na terenie fabry-
cznym, nalezy okresli¢ przecietny
czas trwania pozaru, ilo$¢ praddéw
wodnych niezbednych dla jego o-
panowania i ugaszenia oraz ilos¢
wody w jednym pradzie. Statysty-
ka i literatura fachowa pozarnicza
okres$lajg przecietny czas trwania
pozaru na terenach fabrycznych na
ok. 2 godzin; ilos¢ za$ wody w jed-
nym pradzie wynosi ok. 300 I/min.,
przy odpowiednim bowiem cis$nie-
niu ilos¢ ta wystarcza dla utworze-
nia silnego strumienia (pradu).

Trudniej jest wustali¢ potrzebng
ilos¢ strumieni pragdow wodnych,
gdyz ilos¢ ta zalezy od rdéznych

czynnikéw, jak wysokos$¢ i stopien
ogniotrwatosci budynkéw, palnos¢
nagromadzonych w nich materia-
téw, charakter zabudowania (mniej
lub wiecej zwartego) itp.
Przyjmujac zatem, iz czas trwa-
nia pozaru wynosi 2 godz., oraz u-
stalajac wydajno$¢ pradu na okoto
300 I.min., jak roéwniez okre$lajac

Rys. | Wieza ci$nien z zapasem wody dla

celéw pozarniczych

E. Kosewski

ilos¢ pradéow na podstawie danych
praktycznych — jesteSmy w stanie
obliczyé og6lne  zapotrzebowanie
wody na ugaszenie jednego pozaru.

Ponizsza tabela obrazuje oméwio-
ny stan rzeczy:

Inz.

\"W ysokos$¢ bu
dynkoéw
Rodzaj
budynkoéow
Catkowicie
ogniotrwate .. 100 200 150 350
Murowane okon-
strukcji czeScio-
wo dréwnianej

parterowe pietrowe

A B A B

150 300 250 500

Dane zawarte w kolumnach (A)
dotycza matych obiektow i nie za-
wierajgcych materiatéw tatwopal-
nych, dane w kolumnach (B) doty-
czg obiektow duzych, gesto zabudo-
wanych, wzglednie posiadajgcych
znaczne nagromadzenie materiatow
tatwopalnych (nie  uwzgledniono
tych gatezi przemystu, w ktdérych
niebezpieczenstwo przeciwpozarowe
jest specjalnie grozne, jak rafinerie
ropy, wytwdrnie prochu itp.).

Jak widzimy, zapotrzebowanie
wody na jeden pozar jest do$¢ duze
i w wielu wypadkach nawet wodo-
cigg wielkomiejski nie bedzie w
stanie dostarczy¢ tych ilosci wody,
choéby w okolicznosciach normal-
nych. O wiele groZzniej bedzie sig
przedstawiata sprawa w razie woj-
ny, gdy trzeba bedzie jednoczesnie
gasi¢ kilka pozaréw, powstatych na
terenie jednego zaktadu. Na czerpa-
nie wody tylko z wodociggu miej-
skiego z zasady nie bedzie mozna
liczy¢, gdyz dtuzsze Ilub krotsze
przerwy sg prawie nie uniknione.
Juz pewniejsze sg wiasne wodocia-
gi, o ile cata instalacja odpowiada
warunkom, stawianym przez wie-
dze i praktyke pozarniczg, podanym
w ponizszym skrécie. Wreszcie w
przypadku, gdyby zawiodty wtasne
instalacje (lotniczy atak na miasto),
przystepuje sie nawet w najwiek-
szych o$rodkach, posiadajacych pier-
wszorzedne instalacje wodociggowe,
do tworzenia zapaséw wody w for-
mie stawdéw, podziemnych zbiorni-
kow betonowych, studni artezyj-
skich itp.

Z powyzszego wynika, iz w celu
catkowitego zabezpieczenia zakta-
kéw, nieodzowne jest przystosowa-
nie istniejacych zbiornikéw (sta-
wow, rzek, kanaldw) do czerpania
wody przez motopompy strazackie.

Dla unikniecia btedéw przy pro-
jektowaniu nowych instalacyj, wzgl.
w celu naprawienia przynajmniej
niektérych btedéw w instalacjach
juz istniejagcych, podam niektore
wyjatki z artykutu dr. inz. Zapsa
z Hamburga, podanego w ttlumacze-
niu przez insp. M. Radwana w
.Przegladzie Pozarniczym” Nr. 2 z
1935 r:

1) $rednica rur, doprowadzaja-
cych wode do zbiornikéw i wiez ci-
$nien, nie powinna by¢ mniejsza od
100 mm;

2) staly zapas wody gasniczej w
zbiorniku wiezy ci$nien nie moze
by¢ nigdy mniejszy od 100 m3 (a
wiasciwie powinien wynosi¢ ilosci
podane w powyzszej tabelce); re-
zerwa wody powinna by¢ zabezpie-
czona przed uszczupleniem w spo-
s6b pokazany na rysunku 1; spe-
cjalny zawdr, widoczny u dotu zbior-
nika, otwierany jest tylko w razie
alarmu pozarowego; dzieki temu sy-
stemowi zapas wody moze by¢ do-
prowadzony do dowolnego budynku
na terenie zaktadow, podczas gdy za-
pasy wody w zbiornikach naziem-
nych zabezpieczajg tylko budynki w
promieniu dziatania motopompy po-
zarniczej, tj. 150 — 250 mtr;

3) sie¢ przewoddéw zasilajgcych
hydranty powinna by¢ utozona z rur
0 minimalnej S$rednicy 100 mm;
sie¢ rur powinna tworzy¢é obwody
zamkniete, aby do kazdego punktu
woda mogta doptywa¢ z dwoch
stron; jako dowdd, iz stosowanie du-
zych S$rednic optaca sie, moga stuzyé
wyliczenia, zestawione ponizej:
Zwieksze- Zwieksze-

§redni- Wydaj-

carur nosé nie kosz- nie wydaj-

w mm I/sek, tow w % nosciw %
80 5 _ _
100 79 12 58
125 121 25 53
150 178 23 47

4) minimalne ci$nienie w hydran-

tach obliczone przy wydajnosci 10
1 sek. (600 kmin.) powinno wg. dr.
inz. Zaps’a wynosic:

przy budyn, parterowych —29m
» ” 1-pietrowych — 33 m
» " 2-pietrowych — 39 m
” » 3-pietrowych — 45m

Nalezy zauwazy¢, ze niektorzy fa-
chowcy uwazajg te ci$nienia za nie-
dostateczne.



Poniewaz skuteczno$¢ pradu w
bardzo znacznym stopniu zalezy od
jego cisnienia i tylko umiejetne po-
stugiwanie sie prgdami silnymi mo-
ze pozwoli¢ na oszczedne gospoda-
rowanie zasobami wodnymi, nalezy
w praktyce dazy¢ do otrzymywania
pradéw silniejszych, o cisnieniu co-
najmniej okoto 4 atm. przy wylocie,
bez wzgledu na to, na jakiej wyso-
kosci bedzie sie znajdowat strazak.
Jest rzeczg zrozumiata, ze cisnienie,
wystepujace w pradownicy (wylo-
cie), bedzie stanowito tylko czesé ci-
$nienia panujacego w sieci wodocia-
gowej (lub pompie), gdyz pozosta-
ta czes¢ zostanie zuzyta na pokona-
nie oporéw w hydrantach i w liniach
wezowych.

W wypadkach, gdyby budowa
wiezy ci$nien o odpowiedniej wyso-
kosci byta zbyt kosztowna, nalezy
zastosowaé urzgdzenia pneumatycz-
ne z samoczynnie wigczanymi pom-
pami wysokocisnieniowymi (hydro-
fory), ktére réwnoczesnie spetniajg
druga funkcje: uzupetnienia zapasow
po naruszeniu statej rezerwy wody.
Przy tego rodzaju urzgdzeniach, po-
ruszanych zazwyczaj elektryczno-
$cig, nalezy jednak zawsze przewi-
dzie¢ rezerwowe zrodto sity, nieza-
lezne od dostawcy pradu, ktéry moze
zawie$¢. Zazwyczaj stosuje sie do
tego celu dajgce sie szybko urucho-
mi¢ silniki spalinowe.

Nieocenione ustugi moga oddac
motopompy pozarnicze, ktore sg za-
zwyczaj pompami wysokocisnienio-
wymi (10 — 25 atmosfer), przy wig-
czeniu ich do sieci wodociggowe;j.
Napedzane silnikami wybuchowymi,
stanowig niezawodng rezerwe dla
pomp statych, w razie przerwania
pradu elektrycznego. Kazda instala-
cja moze by¢ z tatwos$cig przystoso-
wana do wiaczenia przenosnej mo-
topompy pozarniczej (rys. 2).

Nie mniej wazng rzeczg jest do-
b6r odpowiedniego typu hydrantu,
jak réwniez sposéb ich rozmieszcze-
nia miedzy zabudowaniami.

Hydranty przeciwpozarowe dzielg

sie z punktu widzenia rozmieszcze-
nia na wewnetrzne (wewnatrz bu-
dynkéw) oraz na zewnetrzne (ulicz-
ne). Wewnetrzne hydranty stuza
przewaznie do gaszenia pozaréw w
zarodku przy pomocy pradow wod-
nych, bezposrednio od nich prowa-
dzonych. Zewnetrzne stuzg przewaz-
nie do dostarczania wody motopom-
pom pozarniczym.

Hydranty powinny odpowiadaé
nastepujgcym warunkom:

1) hydranty wewnetrzne wraz z
wezem i pradownicg powinny by¢
instalowane przy wejsciu, na scho-
dach lub korytarzach w odpowied-
nich, przewiewnych szafach;

2) hydranty uliczne nalezy usta-
wia¢ w odlegtosci 50 — 100 m, za-
leznie od charakteru i znaczenia ota-
czajacych budynkow i nie blizej 15
metréw od chronionego budynku;

3) pozadane jest, aby wzdtuz uli-
cy prowadzone byty dwie linie, za-
silajgce bezposrednio hydranty; je-
§li to jest niemozliwe ze wzgledow
ekonomicznych, odgatezienia od prze-
wodu gtéwnego do hydrantéw mu-
sza posiada¢ S$rednice nie mniejsza
od 150 mm," dla hydrantéw o jednej
nasadzie ssawnej — 125 mm. i 2-ch
ttocznych po 75 mm. Odgatezienia te
powinny by¢ utozone na 05 m po-
nizej glebokosci zamarzania ziemi;

4) hydranty powinny by¢ nad-
ziemne, a w wyjatkowych wypad-
kach, w ktérych mogtyby by¢ prze-
szkodg w komunikacji kotowej, do-
puszczalne jest instalowanie ptytko
pod ziemia;

5) przy instalowaniu hydrantéw
w obrebie zaktadéw przemystowych
nalezy przedsiewzig¢ S$rodki, zabez-
pieczajgce hydranty od uszkodzenia
przez przejezdzajagce wozy;

6) w celu zapewnienia nieprzer-
wanej pracy linii w wypadkach ko-
niecznosci wytaczenia jednego z hy-
drantéw, odgatezienia powinny po-
siada¢ zawory, zamykajace doplyw
wody do kazdego hydrantu;

7) dla wiekszej szczelnosci oraz
w celu unikniecia wyptywu wody w

razie uszkodzenia stojaka lub wy-
giecia preta pod dziataniem naporu
wody, zawOr powinien zamykac sie
od dotu ku gorze;

8) wszystkie wazniejsze czesci hy-
drantu, narazone na niebezpieczen-
stwo rdzewenia lub korozji, winny
by¢ wykonane z materiatéw odpor-
nych na te wptywy. Przy powierz-
chniach tracych, przynajmniej jed-
na z nich musi by¢ wykonana z nie-
rdzewnego materiatu;

9) kazdy hydrant powinien posia-
da¢ jedng nasade do wezy ssawnych
o $redn. 125 mm i 2 nasady do we-
zy tlocznych o $redn. 75 mm;
wszystkie te trzy nasady winny
by¢ zabezpieczone wsp6lng ostong,
otwierang przy pomocy klucza, stu-
zacego do otwierania zaworu,

10) w celu zabezpieczenia urzg-
dzenia od zamarzania, wszelkie cze-
§ci Srubowe i tragce musza byé umie-
szczone ponizej granicy zamarzania
ziemi, je$li za$ znajdujg sie w gor-
nej czesci — nie moga stykaé sie z
przeptywajacg woda; dtawice po-
winny mie¢ jak najmniejszg powie-
rzchnig traca i uszczelnienie z ma-
teriatow nie higroskopijnych;

11) przy normalnym poziomie
wody gruntowej, potozonym ponizej
otworu spustowego, powinna by¢
.utozona dokota hydrantu warstwa
thucznia lub zwiru. Przy wyzszym
poziomie wdd gruntowych nalezy
potagczy¢ otwor spustowy z przewo-
dem kanalizacyjnym rurg o $redni-
cy conajmniej 25 mm;

12) hydranty pod wzgledem kon-
strukcyjnym powinny odpowiadac
polskim normom uchwalonym przez
Komisje Armatur P. K. N., chociaz
nie wszystkie wyzej wymienione
punkty sg tam uwzglednione (patrz
arkusze norm od PN/B -3011 do
PN/B-3016);

13) hydranty zewnetrzne powin-
ny by¢ dostepne w kazdej porze
dnia i nocy; poza tym powinny by¢
pomalowane na kolor jaskrawy i, o
ile to mozliwe, w nocy os$wietlone.

Podstawowym warunkiem dobre-
go stanu zaopatrzenia wodnego jest
uniezaleznienie sie od wodociggow
przez  udostepnienie istniejgcych
zbiornikéw  wodnych naturalnych
lub przez budowe zbiornikéw sztucz-
nych, wzglednie studzien artezyj
skich. Jednym z waznych warun-
kéw jest wystarczalno$¢ zasobow
wodnych, zawartych w tych zbior-
nikach, tzw. punktach czerpania lub
punktach wodnych. Pod iloscig za-
sobow wodnych nalezy rozumie¢ nie
tylko objetos¢ zawartej w nich wo-

o



dy, ale i staty do nich doptyw w
czasie czerpania w ciggu 2 godzin,
tj. w czasie, ktéry zostat okreslo-
ny, jako miarodajny dla trwania po-
zaru w danych warunkach.

Jest rzeczg zrozumiata, ze w zbior-
nikach bez doptywu wody za rozpo-
rzadzalny zaséb wody gasniczej
uwaza¢ nalezy objeto$¢ zawartej w
nich wody; zasoby studzien artezyj-
skich lub strumieni stanowi¢ beda
ich wydajnos$¢ albo przeptyw, nato-
miast zasoby wielkich studzien cem-
browanych i innych zbiornikow ze
statym doptywem wody — zaréwno
objetos¢, jak i wydajnosc.

Zbiorniki wodne naturalne, znaj-
dujace sie w poblizu obiektéow prze-
mystowych, powinny by¢ udostep-
nione dla motopomp i autopomp po-
zarniczych przez urzadzenie dogod-
nych punktéw czerpania wody, czy
to przez ulepszenie do nich doja-
zdéw, budowe pomostow drewnia-
nych i studzienek ssawnych, czy tez
przez oczyszczenie brzegow i zrobie-
nie zastawek.

Gdy jednak na terenie zaktadow
lub w poblizu brak jest zbiornikow
wodnych naturalnych, lub gdy jest
ich za mato, nalezy przystapi¢ do wy-
konania zbiornikéw sztucznych, czy
to otwartych (ziemnych), czy tez
krytych podziemnych (betonowych).

Wreszcie kilka stow na zakoncze-
nie o zasiegu punktu wodnego. Za-
lezy on od bedacej do dyspozycji
dtugosci linii tlocznej (ilo$¢ wezy
pozarniczych) oraz od ci$nienia, ja-
kie moze wytworzy¢ pompa pozar-
nicza, wzglednie dostarczy¢ hydrant
pozarowy. Uwzgledniajgc straty je-
dnostkowe na tarcie w wezach po-
zarniczych, w zaleznosci od ich ro-
dzaju (parciane, gumowane), $red-
nicy oraz przeptywu wody w je-
dnostce czasu, mozna z tatwoscia
obliczy¢ wysoko$¢ cisnienia, potrzeb-
nego do przettoczenia wody przez
linie wezowg odpowiedniej diugosci.
Nalezy przy tym zaznaczyé, ze na
tych samych obliczeniach zbudowa-
ny jest tzw. suwak pozarniczy, przy
pomocy ktérego bardzo tatwo i wy-
godnie mozna przy danej dtugosci
linii wezowej okresli¢ potrzebne ci-
$nienie w pompie oraz wtasciwg
Srednice wylotu (tzw. pyszczka).
Nadmienie dla orientacji, iz, moim
zdaniem, zasieg jednego punktu wod-
nego na terenie fabrycznym (gesto
zabudowanym) wynosi przecigetnie
od 150 do 250 m, przy posiadaniu
pierwszorzednych pomp pozarni-
czych lub tez wysokiego ci$nienia w
hydrantach.

Nowoczesny plan obrony przeciwpozarowej obiektu

Znajomos$¢ rozktadu pomieszczen, klatek schodowych, otworéw drzwiowych i okien-
nych,” orientowanie sie w szeregu szczegotow dotyczacych danego obiektu, jak pal-
nos¢ materiatu budowlanego, lokalne ~urzadzenia _pfzeciwpozarowe itp. — moga
w duzym stopniu utatwi¢ dowddcy. strazg kierowanie akcja, a w wielu wypadkach
zadecydowacC o ocaleniu licznych ofiar ludzkich groznego zywiotu. Liczne te” wzgledy
sktonity Komende Ochotniczej _Straz% Pozarnej w _todzi do podjecia z inicjatywy
inz. J. Kowalczyka prac w “kierunku sporzadzenia nowoczesnych planéw obfony
obiektow pierwszorzednej wagi na terenie miasta. .

W ramach niniejszej notatki musze sie ograniczy¢ do podania punktéow, ktére no-
woczesny plan obrony winien zawiera¢ i Krétkiego omdwienia catosci:

1 plan _or_i.entac%/jny dotyczy: a) budynku, b()] najblizszych punktéw wodnych

c) najblizszych™ punktéw f#acznosci, d) trasg przejazdu. ]

2 plan ‘sytuacyjny wskazuje: ezpieczne, b) punkty wazne, c) ew.
otografie. i . s L L

3w punkcie o zabezpieczeniu wodnym (zbiorniki) wskazana jest ich pojemnos¢,
sposob czerpania, organizacja dowozu. . j . )

4 informacje dotyczace ludzi® wymieniajg, kto moze by¢ zagrozony oraz sposob
i drogi ratowania, . . ) . .

5 punkiy w_ obiekcie niebezpieczne i wazne rozpatrzone sg pod katem mozliwosci
ich zagrozenia, ew. kolejnosci obrony, niebezpieczenstwa dla_zatogi. .

6 ustalenie sit potrzebnych do obrony w wypadku 100proc. pozaru wskazuje pod-
stawe do  obliczen, wymienia czesci najbardziej palne i omawia plandziatania
dla dowodcow. o o ) o

7 wskazane sg réwniez podstawy wg;s’cnowe dla_ plutondéw zaangazowanych i miej-
sce postoju rezerw; sprzet potrzebny do akcji (specjalny). ) )

8 omowienie znajduje charakterystyka budownicza z punktu widzenia pozarowego:
(Iegary, stropy, ogniomury, drzwi ochronne, moznos¢ przeniesienia si¢ ognia).

10 wskazane sg rozporzadzalne na miejscu_urzadzenia przeciwpozarowe (hydranty,
tryskacze, zas{roné/,_ogngo_chron_ne Sciany itp.). |

11 wskazane sa $rodki gasnicze i sposoby gaszenia. o
12 zamieszczony jest wycigg z regulaminu bezpieczeristwa mienia i zycia.

W konkretnym przypadku, jak to wynika z fotografii, widzimy:

1 Plan orientacyjny o potozeniu teatru w stosunku do najblizszych arteryj mia-
sta; zaznaczone sg na nim: najblizsze punkty wodne, w ktérych auto-cysterny strazy
moga sie zaopatrywa¢ w wode, jadac z gory ustalong trasg oraz najblizsze” punkty
tacznosci (telefony).

2 Plan sytuacyjny przedstawia teatr w stosunku do sasiednich posesyj w celu
utatwienia ,otoczenia” ognia ze wszystkich stron oraz wskazania, na ktérg z otacza-
jacych posesyj mozliwe jest przerzucenje sie ognia; zaznaczono réwniez podstawy
wyjsciowe poszczegolnych plutondéw i miejsca postoju rezerw.

3 Rzuty przyziemia i podziemia ilustrujg rozkfad sal, korytarzy, klatek schodo-
wych, drzwi i okien, rozmieszczenie hydrantow pozarowych, punkty tatwopalne, waz-
né i niebezpieczne obiektu oraz kierunek mozliwosci przeniesienia sie ognia.
4 Przekr6j podtuzny przedstawia stropy, wiezbe dachowsg, Kklatki schodowe
i ogniomury.

5 Legenda omawia wszystkie te punkty, ktére w samym rysunku nie mogty byc¢
uwzglednione lub ktére byly omoéwione hiedostatecznie. :

Oryginat planu zostal sporzadzony w wymiarach ok. 100 na 100 cm. Stuzy do
wykfadow i dyskus;}l na odprawach  oficeréw strazty. Jest to jakby stdét plastyczny.
Z tego planu “zostaly sporzadzone zdjecia fotograficzne wielKoSci™ takiej, aby byfo
mozliwe przewozenieé ich w specjalnym portfelu (mapniku) w_czasie WY_JaZdU. do

specjalnymi farbami nie wrazliwymi na

a) punkty nie

pozaru. Fotografie te sg barwione recznie, sp

wilgo¢. Mozna_na nich odrézni¢ rodzaj materiatu budo.wlane%o, punkty tfatwopalne,
niebezpieczne i wazne, punkty wodne "itd. wedtug tablicy ustalonych Znakéw karto-
graficznych. Inz. Tadeusz Skusiewicz



State

Stale instalacje gasnicze stano-
wig jeden z najskuteczniejszych
srodkéw, zapobiegajacych rozsze-
rzaniu sie pozaru i zwalczajacych
go w zarodku. Dzieki temu instala-
cje te, pomimo stosunkowo wyso-
kich kosztow zaktadowych, sa in-
westycjg rentowng i w caloksztat-
cie zagadnienia, majacego na celu
zapewnienie przedsiebiorstwu bez-
pieczenstwa ogniowego, zastuguja
na specjalng uwage.

Powyzsze okres$lenie zawiera w
sobie najbardziej o0g6lng wskazéw-
ke, co do zakresu ich stosowania, a
mianowicie, zaopatruje sie w nie
przede wszystkim obiekty wyjatko-
wo cenne, badz tez narazone spe-
cjalnie na niebezpieczenstwo ognio-
we.

Znaczenie obrony przeciwpozaro-
wej w ogo6le, a obiektow przemy-
stowych w szczeg6lnosci, wzrasta z
dnia na dzien, a wraz z tym ro-
$nie odpowiedzialno$¢ kierownictwa
przedsiebiorstw za jej skutecznos¢.
Do konkluzji tej dojdziemy, rozpa-
trujac niebezpieczenstwo ogniowe —
badZz to z punktu widzenia gospo-
darki narodowej, bgdz tez uwzgled-
niajac zagadnienia spoteczne i wre-
szcie interes wthasny przedsiebior-
stwa. Nieznaczna bowiem iskra mo-
ze wywota¢ w ciggu kilku minut
wielki pozar, niszczacy nieraz bar-
dzo wazng dla catoksztattu intere-
sow Panstwa wytwornie. Z drugiej
za$ strony, pozar taki, niezaleznie
od bezposrednich strat ogniowych,
wywotuje wielkie straty posrednie,
jak zahamowanie lub nawet unie-
mozliwienie produkcji, utrate klien-
teli na rzecz konkurencji, trudnosé
wyszukania wykwalifikowanego per-
sonelu itp.

Strat tych nie pokryje najkorzyst-
niejsze nawet ubezpieczenie!

Ochronne urzadzenia przeciwpo-
zarowe opierajg swg racje bytu na
znanej powszechnie zasadzie, iz ta-
twiej jest uniknag¢ duzego pozaru,
niz go opanowaé. Situszna ta pow-
szechnie zasada nabiera specjalne-
go znaczenia witasnie w stosunku do

obiektéw scharakteryzowanych na
wstepie, a mianowicie: urzadzen
elektrycznych, sitowni, przedzalni

wszelkiego rodzaju, chtodni, hartow-
ni, mtynéw, rafineryj, transformato-
row, sktadéw materiatow palnych
itp. Pozary tego rodzaju obiektéw

Inz. S. Czernielewshi

sg zazwyczaj bardzo gwattowne i
majag tendencje do szybkiego roz-
przestrzeniania sie, a szkody przy
rozszerzaniu si¢ ognia rosng w po-
stepie geometrycznym. Drobne nie-
raz wypadki ogniowe nalezy szyb-
ko i energicznie zwalcza¢ odpowie-
dnimi $rodkami, albowiem rozra-
stajg sie gwattownie do rozmiaru
katastrofalnego.

Srodkiem wiasciwym do gaszenia
omowionych lub analogicznych o-
biektow nie moga by¢ gasnice recz-
ne, ze wzgledu na swoj bardzo ogra-
niczony efekt gasniczy. Technika
pozarnicza, nie pozostajac w tyle za
postepem technicznym, pozwala in-
zynierowi ruchu zaopatrzy¢ podle-
gte mu osrodki wytwdrcze w sku-
teczny, niezawodny w dziataniu, ta-
twy w obstudze, gdyz najczesciej
automatycznie uruchamiany, rozpo-
rzadzajacy odpowiednim dla danego
obiektu efektem gasniczym — S$ro-
dek obrony przeciwpozarowej: state
instalacje gasnicze.

Zaleznie od czynnika gaszacego,
instalacje state dzielg sie na: wod-
ne — tzw. tryskacze (sprinklery) i
drenczery, pianowe — gaszace piang
chemiczng lub powietrzng oraz
$niegowe — gaszace dwutlenkiem
wegla.

Zakres stosowania poszczegdlnych
rodzajéw instalacyj omoéwimy po
wyjasnieniu istoty i zasady dziata-
nia kazdej z nich.

Instalacje wodne — tryskacze,
pracujace na zasadach, ktore prze-
trwaty do dnia dzisiejszego, pojawi-
ty sie na rynku po6t wieku temu.
Sktadajg sie one z przewodu gtow-
nego, zaopatrzonego w zawor oraz
z sieci rur rozprowadzajacych, za-

Rys. 1 Schemat instalacji tryskaczowej

wodnej
(A) elektropomga,

(B) zbiornik wodno-
powietrzny, (C

sprezarka powietrzna,

(D) przewod rurowy do zaworu gtéwne-

go, FE) zawér gtéwny, (F) sygnal alar-

mowy, (G) tryskacdze, (H) studzienka
wodna

Instalacje gasnicze

opatrzonych w gtowki wytryskowe
rozmieszczone w odlegtosci 2 do 3
m od siebie (rys. 1).

Gtowki wytryskowe, budowane
wg. najrozmaitszych pomystéw, ma-
ja za zadanie, z chwilg podniesienia
sig temperatury w pomieszczeniu
ponad pewng granice, otworzy¢ sie
samoczynnie i da¢ ujScie wodzie,
ktéra wyptywajac pod cisnieniem
uderza o rozkraplacz, zrasza strop
i opada na podtoge. Gtowki dziatajg
niezaleznie, tzn., iz nie wszystkie
gtowki w danym pomieszczeniu
otwieraja sie jednoczesnie, lecz kaz-
da z nich reaguje na wzrost tempe-

ratury najblizszego swego otocze-
nia.

Odrézniamy instalacje  wodna,
tzn. zapetniong wodg i ,powietrz-

na” o sieci wypetnionej powietrzem
pod cisnieniem. Ten drugi rodzaj
jest stosowany tam, gdzie sie¢ mo-
ze ulec zamarznieciu.

Zawor gtéowny stuzy do kontrolo-
wania sieci i wzbudza alarm przy
otwarciu sie chocby tylko jednej
gtowki wytryskowej. Zawory te sa
réznej konstrukcji, zaleznie od ro-
dzaju instalacji. Przy tryskaczach
powietrznych doptyw wody naste-
puje zasadniczo z pewnym opoézZnie-
niem, zaleznym od konstrukcji za-
woru — od y2 do 5 minut. Ponadto
stosowane bywajg zawory typu
»mieszanego”, umozliwiajgce prace
instalacji latem jako ,wodnej”, zi-
ma za$ jako ,powietrznej”.
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Rys. 2  Schemat instalacji pianowej,

dwuptynowej z ttoczeniem przy pomocy

sprezonego powietrza, stuzgcej do ochro-
ny 3 kabin lakierniczych

a) zbiornik sprezonego powietrza, (b) i
c) zbiorniki z chemikaliami, (d), (e),
(f) gtowice wylewowe

Instalacja tryskaczowa powinna z
reguty posiadaé¢ dwa zrodta zasila-
nia woda. Zrédtami tymi sg zazwy-
czaj: zbiornik wodny z pompa i wo-
docigg miejski. Pojemno$¢ zbiorni-
ka zalezy od ilosci gtowek wytry-
skowych i wynosi od 25 m1 wzwyz
przy ilosci 50 do 150 gtowek i od
BH® m wzwyz powyzej 200 giowek,
przy czym poziom ustawienia zbior-
nika jest w nowoczesnych konstruk-
cjach zupetnie niezalezny od wyso-
kosci umieszczenia gtowek wytry-
skowych.

O skutecznosSci instalacji tryska-
czowej S$wiadczy statystyka amery-
kanska (szczegbty — patrz artykut:
»Instalacje tryskaczowe” inz. M. Ro-
gowski, Przeglad Pozarniczy Nr
2/1936), wskazujgca, iz w latach
1897 — 1935 z ogo6lnej liczby 55667
pozaréw, ugaszono catkowicie 69,9%,
umiejscowiono 26%, nie ugaszono
za$ zaledwie 4%.

Wada instalacji tryskaczowej jest
konieczno$¢ starannego jej rewido-
wania przynajmniej dwa razy w ro-
ku. Poza tym nalezy zwrdci¢ uwage
na mozliwo$¢ powstawania znacz-
nych szkéd wodnych. Okoliczno$é
ta jest niestychanie wazna, gdyz
wiasciwie nie chodzi o sam fakt u-
gaszenia ognia, lecz o zmniejszenie
ogblnych  strat  przedsiebiorstwa,
wyniktych z racji pozaru, a wiec

Rys. 3 Generator dwuproszkowy

nie tylko strat ogniowych, lecz i
wodnych. Tymczasem po otwarciu
gtowka wytryskowa moze przepu-
§ci¢ przez siebie znaczne ilosci wo-
dy. Dlatego tez straze pozarne miej-
scowe, a fabryczne w pierwszym
rzedzie, musza by¢ nalezycie obznaj-
mione z poszczegOlnymi instalacja-
mi tryskaczowymi, co umozliwi im
natychmiastowe unieruchomienie in-
stalacji, po stwierdzeniu na miejscu,
iz pozar moze by¢ ugaszony bez
dalszej pracy tryskaczy.

Wspomnieé jeszcze nalezy o try-
skaczach dajacych rozpylony prad
wody. Umozliwiajg one gaszenie
wodg ptyndéw tatwopalnych, ciez-
szych od wody i dajg znaczniejszy
efekt gasniczy.

Istote gaszenia pradem rozpylo-
nym wyjasnia dziatanie chtodzace
1 litra wody, np. o temperaturze
15° C, ktéry po wylaniu na rozza-
rzong powierzchnie zamieni sie cal-
kowicie w pare; otz na nagrzanie
sie do temperatury 100° C, ta ilos¢
wody pochtonie 100 — 15 = 85 kal.,
na przemiane za$ w pare dalsze 537
kaloryj. Widzimy wiec, iz dziatanie
chtodzace woda zawdziecza prze-
waznie swemu znacznemu ciephu
parowania, z czego wynika, iz dzia-
tanie bedzie woéwczas najskutecz-
niejsze, kiedy cata jej ilos¢ wylana
na ogien zamieni sie w pare. Przy
gaszeniu strumieniem zwartym, nie-
wielka tylko ilos¢ wody zamienia
sie w pare, przewazna za$ czesc
sptywa po gaszonych przedmiotach,
natomiast przy gaszeniu pradem
rozpylonym, woda w postaci drob-
nych kropelek paruje tatwiej i pre-
dzej, dzieki czemu osiggamy prze-
miane w pare catej iloSci uzytej do
gaszenia. Uzyskujemy przez to sil-
ne dziatanie chtodzace i tlumiace
(szczegoty — patrz art.: ,Gaszenie
pradem rozpylonym” Insp. M. Rad-
wan, Przeglad Pozarniczy Nr 2
1934).

Oprocz instalacyj wewnetrznych,
stosowane sg instalacje zewnetrzne,
tzw. drenczery (zastony wodne).
Stuzag one do obrony przed prze-
rzuceniem sie ognia z ptongcego
obiektu na sasiedni. Woda, chtodzac
dachy i sciany, znakomicie powstrzy-
muje rozprzestrzenianie si¢ ognia.
Tryskacze wodne stosowane sg we
wszystkich rodzajach przemystu, z
wyjatkiem urzadzen elektrycznych
i rafineryj.

Istota gaszenia piang polega na
pokryciu  powierzchni  ptongcego
ptynu lub obiektu trwalg warstwg
piany o0 grubosci zabezpieczaja-

cej przed dostepem powietrza. Ga-
$nicze warto$ci piany zostaty odkry-
te i opublikowane przez A. E. Lau-
renta w r. 1904. Metoda ta znalazta
najszersze zastosowanie w przemy-
$le naftowym do gaszenia ptynoéw
tatwopalnych, Izejszych od wody.
Dzigki swemu matemu ciezarowi
wiasciwemu piana utrzymuje sie na
powierzchni tych plynéw, tworzac
powtoke chronigcg przed dostepem
powietrza i wuniemozliwiajagca dal-
sze palenie sie.

Zaleznie od sposobu wytwarzania,
odroézniamy piane chemiczng, po-
wstajacg przez chemiczne oddziaty-
wanie na siebie substancyj, wydzie-
lajacych dwutlenek wegla w roz-
tworze z domieszkg substancji pia-

Rys. 4 Gtowica pianowa systemu dwu-
ptynowego

notwoérczej oraz mechaniczng, czyli
powietrzng, wytwarzang przez me-
chaniczne zmieszanie powietrza z
rozczynem pianotworczym.

W instalacjach pianowych stoso-
wane sg oba rodzaje piany.

Przy wytwarzaniu piany chemicz-
nej odrézniamy dwie metody: mo-
krg, czyli dwuptynowa i sucha, czy-
li dwu i jednoproszkows.

Metoda mokra polega na przecho-
wywaniu w réznych zbiornikach
dwoch roztworéw (rys. 2): roztwo-
ru siarczanu glinowego (A) i roz-
tworu dwuweglanu sodu z domiesz-
kg czynnika pianotwérczego — sa-
poniny (B). Objeto$¢ zbhiornikéw
musi  odpowiadaé niezbednej do
ugaszenia chronionego obiektu ilo-
§ci piany, obliczonej w ten sposdb,
aby warstwa piany przy gaszeniu
miata 15 cm grubosci. JeSli ponad-
to uwzglednimy praktyczng wska-

zowke, iz 1 litr roztworu kazdego
gatunku  wytwarza w potgczeniu
8-krotnie wiekszg ilo$¢ piany, tj.

16 litréw, to tatwo mozemy obliczy¢
pojemno$¢ zbiornikow.



Roztwory (A) i (B) zostajag z ko-
lei przy pomocy pomp przettoczone
rurociggami do tzw. glowicy pia-
nowej (rys. 4), w ktérej taczg sie i
wytwarzaja piang wyptywajaca z
glowicy na powierzchnige plongcego
ptynu. Tioczenie roztworéw do gto-
wicy moze sie odbywa¢ pod wpty-
wem cis$nienia sprezonego powie-
trza; sposob ten stosuje sie przy in-

Rys -5 Instalacja na piang powietrzn
z "~ pradownicg wbudowang w przewd
rurowy

stalacjach mniejszych rozmiaréw.
Metoda dwuproszkowa rdzni sie
tym, iz chemikalia przechowywane
sa rowniez oddzielnie, osobno kwa-
$ne, osobno zasadowe, lecz nie w
postaci ptynnej, a suchej, jako
proszki.

Metoda jednoproszkowa polega
na przechowywaniu w bardzo szczel-
nym zbiorniku proszku, bedacego
mieszaning kwasnych i zasado-
wych chemikalij wraz z czynnikiem
pianotworczym.

Trudnos$ci wytworzenia takiego
proszku polegaty na zapewnieniu
mu odpornosci na wplywy zewne-
trzne i zachowaniu trwale wiasno-
§ci pianotworczych. Przy instala-
cjach statych z posréd aparatéw

pracujgcych metoda suchg wchodza
tylko w gre generatory, zdolne do
wytwarzania piany bez przerwy w
sposob ciaggly, w miare podawania
Swiezych ilosci odczynnikéw, ktére
moze odbywac sie badz recznie,
badz mechanicznie.

Generator przedstawiony na rys.
3 dziata w sposob nastepujacy: wo-
da, przeptywajagca pod ci$nieniem
przez 2 dysze i przeciwdysze, stwa-
rza w powietrzu miedzy nimi pod-
ci$nienie, cisnienie atmosferyczne
wttacza do tej przestrzeni proszek,
ktéry zostaje porwany przez wode
i rozbity tak, iz wywiazuje sie re-
akcja chemiczna, wytwarzajgca dwu-
tlenek wegla, a w $lad za tym pia-
ne. Piana ta zostaje przettoczona
przewodem rurowym do glowicy
wylotowej, z ktorej wyptywa na
powierzchnie ptongcego ptynu

Jako zasadniczg roznice
metodg  dwuptynowa, wzglednie
dwuproszkowa, a jednoproszkowa,
poza ro6znym sposobem wytwarza-
nia piany, nalezy wskazac to, iz przy
metodzie dwuptynowej w dwu nie-
zaleznych przewodach ptyng roz-
twory w stanie ptynnym, przy me-
todzie za$ jednoproszkowej  we
wspoélnym przewodzie ptynie piana
wytworzona w generatorze.

miedzy

Obecnie zyskuje na znaczeniu w
instalacjach statych piana mechani-
czna— powietrzna. Piane te wytwa-
rza¢c mozna w specjalnych pompach
pianowych lub tez przy pomocy
specjalnych pradownic. Ten drugi
rodzaj wytwarzania piany zastugu-
je w zastosowaniu do statych insta-
lacyj na specjalng uwage ze wzgle-
du na znaczng wydajno$¢ przy
oszczednym zuzyciu $rodka piano-
twdérczego. Przytoczymy dla orien-
tacji nastepujace pordwnanie: ge-
nerator jednoproszkowy o wydajno-
§ci piany 9 m3min. wymaga wody
1150 I/min. pod ci$nieniem okoto 7
atm. i zuzywa okoto 180 kg min.
proszku; pradownica do piany po-
wietrznej o wydajnosci 10 m3'min.
piany wymaga okoto 100 1 min. wo-
dy pod ci$nieniem okoto 8 atm. i zu-
zywa okoto 25 kg/min. ekstraktu pia-
notworczgo. Wytwarzanie piany po-
wietrznej w pradownicy polega na
wyzyskaniu cis$nienia wody w celu
zmieszania jej z powietrzem i eks-
traktem pianotwérczym; do wytwo-
rzenia 1000 litréw piany potrzeba
80—100 1 wody, 900—920 1 powie-
trza i 1 — 3 1 ekstraktu. Gestos¢
piany zalezna jest od zawartosci
Srodka pianotwérczego.

Rys. 6 Schemat instalacji na dwutlenek
wegla

Powstawanie piany jest nastepu-
jace: znajdujace sie w pradownicy
dysze wywotujg krzyzowanie sie
pradéw wody, jej wirowanie i roz-
pylanie; spieniona woda utrzymuje
postaé piany dzieki dodawanemu
ekstraktowi, doprowadzanemu, zalez-
nie od konstrukcji zespotu — do
pompy, do wezy tloczacych, do
przewodu rurowego, lub tez do pra-
downicy. Przesuwajaca sie przez
pradownice piana stwarza dziata-
nie ssace, niezbedne do pochwyce-
nia nalezytej ilosci powietrza.

Instalacja na piane powietrzng
sktada -sie z pompy tloczacej wode
pojedyriczym przewodem do pra-
downic, umieszczonych na $cian-
kach zbiornikéw lub tez wbudowa-
nych w przewd6d rurowy w miejscu
pobierania ekstraktu pianotwdrcze-
go (rys. 5). W pierwszym przy-
padku dostarczanie ekstraktu odby-
wa sie w samej pompie. Piana z
pragdownicy przeptywa dalej odpo-
wiednimi rurami i wylewa sie na
$cianki zbiornika, sptywajac na po-
wierzchnie ptongcego phynu.

iTerenem stosowania instalacyj
pianowych jest przemyst naftowy,
a wiec kopalnie ropy, rafinerie,

sktady odnos$nych produktow oraz
sktady i magazyny wszelkich pty-
néw fatwopalnych.

Rys. 7 Kabina z wytgcznikami olejowy-
mi do napiecia 100 KV, zabezpieczona in-
stalacjg na dwutlenek wegla
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Przechodzac z kolei do omoéwie-
nia instalacyj gaszacych dwutlen-
kiem wegla, przypomnimy przede
wszystkim, ze dwutlenek wegla jest
gazem o cigzarze wiasciwym 1.964
kg/m3 skraplajgcym sie w tempe-
raturze 0° pod Cisnieniem 36 atm.,
przyjmujac 1500 swej objetosci ga-
zowej. Przechowywany w butlach
stalowych ro6znej objetosci, prébo-
wanych na cisnienie 190 atm., tado-
wany jest w stosunku 1 kg na 1,34
1 pojemnosci (ograniczenie to usta-
lono ze wzgledu na rozszerzanie sie
pod wpitywem temperatury). Dwu-
tlenek wegla jest gazem catkowicie
nieczynnym tak w niskiej, jak i w
wysokiej temperaturze i nie wywie-
ra wcale szkodliwego wpltywu na
gaszone obiekty, tzn. nie wywotuje
rdzewienia, ani korozji oraz nie po-
zostawia po sobie S$ladéw. Piyny
tatwopalne, jak réwniez i ciata sta-
te, ugaszone dwutlenkiem wegla, sa
niezwtocznie zdatne do dalszego u-
zytku. Dwutlenek wegla nie prze-
wodzi elektrycznosci i dlatego mo-
ze by¢ stosowany przy gaszeniu
obiektéw znajdujacych sie pod pra-
dem. W celu usunigcia dwutlenku

wegla z pomieszczenia, wystarczy
dobrze je przewietrzy¢.
Dziatanie gasnicze dwutlenku

wegla polega na tym, iz dzieki nie-
mu ilo$¢ tlenu w atmosferze ota-
czajacej ptongcy obiekt spada poni-
zej 14%, co uniemozliwia  proces
palenia sie. Pozar samoczynnie wy-
gasa. Zawarto$¢ butli z dwutlen-
kiem wegla powinna by¢ dostoso-
wana do rodzaju ptongcego obiektu,
jego wielkosci i uksztattowania. Na
og6t materiaty palne, ulegajace
zweglaniu podczas pozaru, wyma-
gaja wiecej dwutlenku wegla do
ugaszenia, niz ptyny ‘tatwopalne.
Ponadto ugaszenie pozaru w po-
mieszczeniu zamknietym  wymaga
mniej dwutlenku, niz na otwartej
przestrzeni. Teoretycznie wystarcza
dla uniemozliwienia procesu pale-
nia wprowadzenie do zamknietego
pomieszczenia 1 kg dwutlenku we-
gla na 1 m3 objetosci. 1lo$¢ te na-
lezy odpowiednio zwieksza¢, zale-
znie od dopltywu Swiezego powie-
trza.

Przy pozarach generatoréw elek-
trycznych ilos¢ dwutlenku wegla
wynosi nie mniej 40 do 50% obje-
tosci pomieszczenia, transformato-
rownie za$ wymagaja wiekszego
stezenia dwutlenku.

Wybitne wiasciwosci  gasnicze
dwutlenku znane sg oddawna, je-
dnakze dopiero w ostatnich latach

przezwyciezono trudnosci praktycz-
ne, 'ktére ograniczaly jego szerokie
stosowanie. Gidéwng trudnoscig by-
to obmarzanie przewodéw z zim-
nym dwutlenkiem wegla, liczne je-
dnak doswiadczenia pozwolity na
ustalenie wiasciwych zasad budowy
zapewniajacych niezawodne wyzy-
skanie instalacyj.

Dwutlenek wegla przechowywa-
ny jest w stanie ptynnym w butlach
stalowych o objetosci przystosowa-
nej do og6lnej wydajnosci catej in-
stalacji. Butle zamkniete sa specjal-
nymi zaworami, ktére powinny za-
pewnia¢ absolutng i trwalg szczel-
no$¢, a ponadto zaopatrzone sg w
bezpieczniki, ktére przy wzroscie ci-
$nienia, wywotanym przez tempera-
ture, pekajag i chronig butle przed
uszkodzeniem. Dwutlenk wegla po
opuszczeniu butli jest prowadzony
rurg do specjalnie uksztaltowanych
dysz (rys. 6). Poza tym instalacje
zaopatrzone s w samoczynne urza-
dzenia kontrolne, majagce na celu
wykrywanie ewentualnych nieszczel-
nosci. Urzadzenia te sktadajg sie
przewaznie z wag, na ktérych spo-
czywajg baterie butli; ewentualne
nieszczelnosci i uptyw dwutlenku
wegla sygnalizuje wskaznik wagi.
Uruchomianie instalacyj dwutlenku
wegla jest przewaznie automatycz-
ne.

Wszelkie urzadzenia elektryczne,
a wiec pradnice, silniki, przetwor-
nice, transformatory, wytgczniki
olejowe — wybitnie nadajg sie do
zabezpieczenia dwutlenkiem wegla,
(rys. 7), wreszcie sktady celuloidu,
lakiernie, suszarnie, centrale tele-
foniczne, kabiny kinooperatorow,
sktady wyrobow  widkienniczych,
sktady futer, muzea itp. — w celu
unikniecia szkéd wodnych, jak i
zmoczenia piang powinny by¢ za-
opatrywane w instalacje gaszace
dwutlenkiem wegla.

Pragne zaznaczy¢ na zakonczenie,
iz zatozenie omoéwionych instalacyj
gasniczych jest inwestycjg rentow-
na, albowiem sktadki ubezpieczenia
ogniowego moga by¢ w poszczeg6l-
nych wypadkach zmniejszone do
50%, co daje mozno$¢ zamortyzo-
wania wiozonego kapitatu w prze-
ciggu kilku lat.

Rowniez  zastuguje na uwage
fakt, iz sprawozdania omawiajgce
skutki napaddéw lotniczych w czasie
wielkiej wojny podkreslaja wielka
skutecznos¢ statych instalacyj gas-
niczych w zakresie obrony przeciw-
pozarowej.

automatycznej sygnalizacji
(do art. na str. 63)

cieplnej

W $rodku schematu widzimy miliam-
peromierz 3 dajacy sie wykorzysta¢ przy
pomocy przetgcznika 21”7  Prad jatowy,
obiegajacy petle sygnalizacyjng, wychodzi
z _baterii "1, przeptywa dalej przez bocz-
nik 2 przyrzadu pomiarowego 3, przez
obydwa_ czujniki 4, reczny guzik przyci-
skowy 5, probne przyciski 6 i 7, dwubie-
gunowy wylgcznik 8, uzwojenie 9 elek-
tfromagnesu  sygnalizujacego  zerwanie
przewodu, uzwaojenie 10 el.” magnesu po-
zarowego i ﬁrze_z potaczenia lezace po-
miedzy zaciskami_ 11 i 12, — powraca_do
baterii. Styki umieszczone przy kotwicz-
ce przekaznika 9 sg wykonane tak, ze w
nieczynnym stanie inStalacji uzwojenie
10 jest zwarte. Podczas samoczynnego
dziatania jednego z czujnikow 4, lub przy
naci$nieciu recznego przycisku 5 zacho-
dzi znaczne zmnleészenle natezenia Xra-_

mA 8 mA) i

du w petlicy g 25 — na
wskutek tego kotwiczka elektromagnesu

9, przyciagnieta do swego rdzenia — od-
pada, "a wraz z nig i klapka D, wskazu-
jaca przerwanie przewodu: w $lad za
tym nastepuje wigczenie dzwonka 13
wytaczenie z” obwodu cewki 9, przez jej
zbocznikowanie, i wreszcie rozlgczenie
zwarcia cewki 10. Dzieki temu kotwicz-
ka elektromagnesu 10 zostaje przyciag-
nieta, klapka "F, sygnalizujaca pozar, o-
pada i wilacza samoczynnie ~pozarowy
dzwon alarmowy 14. Klapki D i F sg wy-
konane w ten sposéb, ze spadajaca klap-
ka pozarowa F zakrywa catkowicie klap-
ke D, ktéra wczedniej zostata wyzwolo-
na; wobec tego obstuga nie ma absolut-
nie zadnej watpliwos$ci, iz ma do czynie-
nia z sygnhatem pozarowym, a nie uszko-
dzeniowym. Po przyjeciu sygnatu i w&/-
taczeniu” pradu przy pomocy wytgcznika
8 — klapki moga by¢ recznie podniesio-
ne na swe miejsce’ — przez Co zostaje
rébwniez przerwany alarm akustyczny.
Jezeli omawiany przyrzad odbiorczy ma
jednoczes$nie zaalarmowac straz ogniowa,
to pomiedzy zaciskami 11 i 12 sg zmon-
towane uwidocznione na_schemacie apa-
raty pomocnicze, a zaciski 18 i 19 sg
zwarte przy pomocy metalowego paska
20; w przeciwnym razie, jezeli np. miej-
skiej s¥8nallza¢1| elektrycznej nie ma, —
pasek .zostaje wiaczony pomiedzy . za-

ciski 11 i 12, ‘natomiast “zaciski 18 i 19
pozostaja otwarte. W pierwszym przy-
padku uzwojenie elekt_romagtn_esu 15 lezy
we wspolnym obwodzie pe

. WSp ) li se/g?naliza—
cyjnej i przez nie przeptywa stale prad
jatowy. Kotwiczka. 17 tego elek_trom_a%ne-
su zostaje przyciagnieta” z chwila, jak w
uzwojeniu naStagpi wzmocnienie pradu;
zachodzi to w nastepujacy sposob: z
chwilg przgmqgmema kotwiczki elektro-
magnesu 10 — tworzy sig¢ dodatkowy o-
bieg pradu od baterii: przez zaciski 18
i 19, styki umieszczone pod cewka 10,
przez zacisk 11 i uzwojenie 15 — do ba-
terii. Wtedy dziata w ‘uzwojeniu nateze-
nie_ pradu ‘okoto 100 mA, Kotwiczka_ zo-
staje przyciagnieta i mechanizm cieza-
rowy nadaje_przy pomocy zebatej tarczy
przerywané impulsy elekfryczne do miej-
skiej  centrali przeciwpozarowej. .

Po przerwaniu sie przewodnika lub
znacznym obpnizeniu sie napiecia baterii
opada " jedynie klapka D, sygnalizujaca
uszkodzenie i rozlega sie dzwonek™ 13
Poniewaz uzwojenie 9 jest wowczas po-
zbawione pradu, sygnat pozarow%/ Jest
oczywiscie wykluczony, a wobec fego i
miejska centrala ogniowa nie otrzyma
alarmu fatszywego.



Przeciwpozarowa sygnalizacja
elektryczna
Inz. J. Tabeau

Skuteczna walka z ogniem wy-
'maga jak najwcze$niejszego rozpo-
ipzecia akcji przeciwpozarowej. Bar-
dzo wazng role przy sygnalizowa-
niu pozaréw i wzywaniu strazy
ogniowej  odgrywaja elektryczne
urzadzenia sygnalizacyjne.

Przy wyborze systemu, witasciwe-
go dla danego zaktadu przemysto-
wego, nalezy wzig¢ pod uwage wa-
runki lokalne, jak np. wielko$¢ za-
jetego terenu, ilo$¢ budynkéw, ro-
dzaj i wiek zabudowan, ich wzaje-
mne rozmieszczenie w  terenie,
ilo§¢ urzadzen niebezpiecznych pod
wzgledem ogniowym, organizacje
lokalnej stuzby przeciwpozarowej
oraz strazy gminnej lub ewentual-
nie  okolicznych strazy ochotni-
czych. Pomoc tych ostatnich powin-
na by¢ brana pod uwage — nie mo-
ze by¢ jednak traktowana jako
czynnik absolutnie pewny i dlatego
zaktad przemystowy musi w pierw-
szym rzedzie liczy¢ na wiasne sity
i zorganizowac je w sposob jak naj-
lepszy.

Tym nie mniej tgcznos¢ pomie-
dzy wilasng strazg ogniowg zaktadu
przemystowego, a strazg gminng
lub ochotnicza musi by¢ zorganizo-
wana i nieocenione ustugi pod tym
wzgledem moze okaza¢ sygnalizacja
elektryczna, dajgca duze mozliwo-
$ci tgcznosciowe. Elektryczna sygna-
lizacja lokalna moze by¢ tatwymi
i prostymi Srodkami, jak to dalej
zobaczymy, sprzegnieta z sygnali-
zacjg miejska, z osrodkami dyspo-
nujacymi strazami ochotniczymi, a
nawet z sygnalizacjg sasiednich za-
ktadéw przemystowych.

Sposoby rozwigzah muszg by¢ w
poszczegblnych przypadkach trakto-
wane indywidualnie.

Przede wszystkim nalezy wzigé
pod uwage dla zaktadéw przemy-
stowych potozonych w o$rodkach
miejskich mozliwosci wykorzystania

centralnej  miejskiej sygnalizacji
ogniowej. W bytym zaborze au-
striackim i pruskim mamy sporo

miast wyposazonych w ogniowg sy-
gnalizacje elektryczng, ze wymie-

Rys. 4

nimy: Biatg - Bielsko, Bydgoszcz,
Grudzigdz, Krakéw, Poznan.

Kilka miast w ostatnich latach
zaopatrzono w sygnalizacje przynaj-
mniej czesciowo, jak np. Kalisz
i Gdynie.

Systemy sygnalizacji miejskiej sa
oparte na nadawaniu z miasta do
siedziby centrali strazy ogniowej
odpowiednich sygnatéw przy pomo-
cy instalacyj zblizonych do urza-
dzen telegraficznych. Nadawanie
odbywa sie przez uruchomienie od-
powiednich nadajnikéw, gesto roz-
sianych po catym terenie i pofaczo-
nych siecia wiasnych przewodoéw
elektry cznych z centralg.

Do sygnalizacji uzywany jest prad
staty lub induktorowy. Centrale od-
bierajg sygnaty akustyczne lub op-
tyczne, rejestrowane dodatkowo przy
pomocy aparatow odbiorczych mor-
zowskich, pojedynczych lub podwoj-
nych, przy pomocy zespolow pisza-
cych samoczynnie i wreszcie przy
pomocy zespotow rejestrujgcych na
taSmie przez perferowanie odpo-
wiednich otworéw, wg. ustalonych
znakow konwencjonalnych, beda-
cych S$rodkiem znacznie pewniej-
szym od wszelkich zapiséw.

Nic nie stoi na przeszkodzie, aby
tego rodzaju uktady sygnalizacyjne
byty stosowane przez zakiady prze-
mystowe. Jest to kwestia dotyczaca
wytgcznie wymiarow terenowych,
a wiec w rozlegtych zaktadach
przemystowych z tatwo$cia moze
by¢ zastosowana instalacja nadajg-
ca sie dla niewielkiego miasta.

Typowym natomiast urzadzeniem
sygnalizacyjnym dla S$rednich za-
ktadoéw przemystowych, wzglednie
dla poszczegdlnych obiektow w wieg-
kszym zaktadzie przemystowym jest
elektryczna instalacja samoczynna,
oparta na wykorzystaniu zwyzki
temperatury przy  powstajacym
ogniu. Ponizej omowimy zasade
dziatania instalacji samoczynnej, re-
agujacej na dopuszczalng tempera-
ture maksymalng w danym $rodo-
wisku, na ktérg zostajg nastawione
t zw. czujniki, w omawianym przy-
ktadzie — czujniki maksymalne.

Rys. 4
Najmniejszy odbiornik
jednopetlicowy
Rys. S

Reczny przycisk alarmo-
wy w”skrzynce herme-
tycznej

Rys. 5

Rys. 1

Rys. 2

Rys. 3
Istniejg bowiem czujniki réznicowe,
reagujagce na zwyzke temperatury,
a nie na jej warto$¢ krancowg. Za-
sadnicze warunki, ktorym musza
odpowiada¢ wszelkie nowoczesne
urzadzenia elektrycznej sygnaliza-
cji pozarowej sa nastepujace: 1)
wszystkie urzadzenia i aparaty na-
lezace do uktadu sygnalizacyjnego
musza przebywaé pod statg kontro-
lg elektryczng (trwaty prad spo-
czynkowy, tzw. prad jatowy insta-
lacji), azeby ewentualne zaktdce-
nia lub uszkodzenia byty niezwio-
cznie sygnalizowane do centrali;
najlepszym $rodkiem jest kontrola
przy pomocy pradu spoczynkowe-
go, ktory trwale optywa instalacje;
2) sygnaty nadawane do centrali
musza by¢ wyraznie i tatwo uchwy-
tne; 3) sposéb nadawania sygna-
téow musi by¢ jak najprostszy i do-
stepny dla laikéw i nawet dla
dzieci; 4) uklad sygnalizacyjny
musi by¢ wykonany tak, aby insta-
lacja dziatata skutecznie nawet pod-
czas uszkodzen; 5) przy wiekszych
urzadzeniach musi by¢é wzieta pod
uwage ewentualno$¢ réwnoczesne-
go nadawania Kkilku sygnatéw; sy-
gnaty te muszg wptywaé do centrali
niezaleznie jeden od drugiego i nie

powinny znieksztalca¢ sie wzaje-
mnie; 6) wszystkie urzadzenia
i aparaty musza by¢ odporne na

wptywy i wytadowania atmosfery-
czne i nalezycie chronione przed
silnymi pradami oraz wysokimi na-

Rys. 1
Czujnik ze sty-
kiem roboczym

Rys. 2
Czujnik ze sty-
kiem spoczynko-

wym

Rys. 3

Czujnik w wyko-
naniu wieszako-
wym

Rys. 6
Odbiornik obstu-
gujacy 10 petlic
sygnalizacyjnych



pieciami przemystowymi; 7) spos6b
obstugi aparatéw odbiorczych musi
by¢ tak prosty, aby niewtasciwe ich
uzycie lub falszywa interpretacja
odebranych sygnatdw byto catkowi-
cie wykluczone; 8) Zrodta pradu
(ogniwa galwaniczne, akumulatory
lub induktory), przeznaczone do ob-
stugi sygnalizacji elektrycznej, nie
moga by¢ uzywane pod zadnym wa-
runkiem do innych celéw; 9) w

urzgdzeniu sygnalizacyjnym musi
by¢ przewidziana mozno$¢ nawia-
zania absolutnie pewnej tgcznosci

badZ to z centralg miejska, badz tez
z sasiednimi zaktadami przemysto-
wymi. Jest rzeczg zrozumiaty, ze
niewielka i prosta instalacja sygna-
lizacyjna, przeznaczona dla matego
zaktadu przemystowego, nie moze
spetni¢ wszystkich powyzszych wa-
runkéw, albowiem np. prawdopo-
dobieristwo réwnoczesnego nadawa-
nia wiekszej ilosci sygnatéw jest w
tym przypadku ograniczona. Nato-
miast wszystkie instalacje musza
mie¢ jak najwiekszg pewnos$¢ i nie-
zawodno$¢ skutecznego dziatania.

Czujniki sygnalizacji samoczyn-
nej wykonane sg w ten sposéb, aby
przy okreSlonym wzroscie tempera-
tury zamykaty albo otwieraty ob-
wod pradu elektrycznego, sprzezone-
go z Odbiorczym aparatem ognio-
wym. Zazwyczaj stosuje sie czujni-
ki z obwodem zamknietym, otwie-
rajagcym sie dopiero przy wzroscie
temperatury, albowiem daje to mo-
zno$¢ statego kontrolowania sieci
przewodéw elektrycznych przy po-
mocy pradu ciggtego.

Zasada dziatania czujnika, prze-
znaczonego do zamykania obwodu
elektrycznego przy wzroscie tempe-
ratury — przedstawiona jest na
rysunku 1. Membrana (b), naprze-
ciwko ktérej umieszczony jest styk
(a), rozszerza sie przy wzroscie
temperatury, a poniewaz na swym
obwodzie przytrzymywana jest $rub-
kami — zaczyna sie wybrzuszaé
i zbliza¢ do styku (a); przy dosta-
tecznym wzroécie temperatury na-
stepuje zetkniecie sig, wskutek cze-
go linia (1—2), prowadzaca do cen-
trali sygnalizacyjnej, zostaje zwarta
i wywotuje odpowiedni efekt alar-
mowy. Temperatura, przy ktorej
nastepuje zwarcie, jest normalnie
wyzsza 0 20— 30 C, od temperatury
otoczenia czujnika. Jezeli czujnik
umieszczony jest w miejscu, ktore-
go normalna temperatura ulega du-
zym wahaniom, jak np. pod dachem,
gdzie temperatura w zimie bedzie

bardzo niska, a w lecie wysoka, to
jednorazowe state wyregulowanie
czujnika na temperature krytyczng,
t. j. na temperature, przy Kktorej
czujnik powoduje alarm, nie daje
nalezytego rozwigzania: przy nasta-
wieniu czujnika na zbyt niskg tem-
perature, ktéra wprawdzie gwaran-
tuje dostatecznie wczesny alarm w
razie pozaru w zimie — bardzo ma-
ty wzrost temperatury w lecie, wy-
wotany np. przez przypadkowe sil-
niejsze dziatanie promieni storca,
moze wywotaé niepozadany fatszy-
wy alarm. Konieczne jest wobec
tego nastawianie czujnika na nizsza
temperature krytyczng w zimie, a
na wyzszg w lecie. W tym celu
kontakt (a) moze by¢ zblizony lub
oddalony od membrany przy pomo-
cy Srubki, na ktérej jest osadzony.
Gtowka (z) S$rubki zaopatrzona jest
w liczby przecechowane odpowie-
dnio do temperatury, co umozliwia
regulowanie punktu krytycznego.

Rysunek 2 przedstawia styk Spo-
czynkowy, otwierajacy podczas alar-
mu obwo6d pradu elektrycznego;
kontakt spoczynkowy (2) jest osa-
dzony na sprezynie (1), wygietej w
ksztatcie litery (U) i sktadajacej sie
z dwoch spojonych ze sobg paskéw
metalowych o réznym wspotczynni-
ku rozszerzalnosci. Sprezyna ta
zmienia swoéj ksztalt przy rozgrze-
waniu sie i przerywa kontakt, a
wobec tego i obwdd pradu elektry-
cznego przy temperaturze krytycz-
nej. Czujnik taki wraz z tarczg ka-
librowang do regulowania tempera-
tury Krytycznej w granicach 40° C
widzimy na rys. 3.

Czujniki sg z reguty umieszczane
pod sufitem, albowiem ciepte po-
wietrze zbiera sie u gory, a w razie
pozaru wzrost temperatury w tym
miejscu najpredzej daje sie wykryé
i w ten sposob zostaje zapewniony
najwcze$niejszy  alarm. Czujniki
rozmieszczamy tak, aby na jedng
sztuke przypadato 20—30 mtr2 po-
wierzchni chronionego lokalu.

Rysunek 4 przedstawia najmniej-
szg jednostke sygnalizacyjnego urzga-
dzenia odbiorczego, zmontowanego
w zakladzie przemystowym, w miej-
scu statego dyzuru wartownika. Po-
taczenie pomiedzy urzadzeniem od-
biorczym a czujnikiem wykonane
jest w postaci linii dwuprzewodo-
wej. Obiekt chroniony jest normal-
nie tak wielki, ze dla skutecznej
kontroli  potrzebna jest wieksza
ilo§¢ czujnikéw. W celu zaoszcze-
dzenia przewodow oraz stosowania

Rys. 7
Centrala  odbior-
cza o owoch przy-
rzadach wskazow-
kowych. W lewej

czesci tablicy
)rzyrzady sygna-
izacyjne” w” pra-
wej — urzadzenie
do tadowaniaaku-

mulatoréw

jak najmniejszego urzadzenia od-
biorczego, taczy sie wszystkie czuj-
niki w szereg, aby jeden z przewo-
déw, wychodzacy z urzadzenia od-
biorczego, prowadzit do pierwszego
czujnika, a drugi przewod do osta-
tniego. W ten spos6b caly obwdd
elektryczny z rozmieszczonymi w
nim czujnikami tworzy jednag zam-
knieta petle. W razie wybuchu po-
zarli na terenie chronionym, alar-
muje czujnik, znajdujacy sie naj-
blizej ognia, a poniewaz wszystkie
czujniki sg wykonane jednakowo,
to dla funkcjonowania urzadzenia
odbiorczego zupetnie jest obojetne,
od ktorego czujnika pochodzi alarm,
gdyz spos6b reagowania urzadzenia
ochronnego jest zawsze jednakowy.
Przy tym rozwigzaniu sygnat nada-
ny przez czujnik wskaze jedynie
fakt powstania pozaru, blizej wszak-
ze nie okres$li miejsca pozaru.

Urzadzenie to przeznaczone jest
dla jednego obwodu czujnikéw i
nadaje sie jedynie wodwczas, gdy

ilos¢ ich w petli nie przekracza 20
szt. (patrz scahemat na str. 62).

W szereg z czujnikami samoczyn-
nymi mozna w miar¢ potrzeby wia-

czy¢ do obwodu reczne przyciski
alarmowe w postaci niewielkich
skrzynek hermetycznych, przedsta-

wionych na rysunku 5, stuzagcych do
przekazywania sygnatow do punktu
odbiorczego przez osobe, ktéra spo-
strzegta pozar.

W wiekszosci wypadkow, szcze-
gélnie na terenie wiekszych zakta-
dow przemystowych, konieczne jest
blizsze okreslenie miejsca, w ktoé-
rym powstat pozar; wdwczas stosu-
je sie urzadzenia odbiorcze na wie-
kszg ilo§¢ obwod6éw alarmowych.
Rysunek 6 przedstawia tego rodza-
ju aparat odbiorczy przeznaczony
dla 10 petlic alarmowych. Kazda
petlica obejmuje czujniki, znajdu-
jace sie w pewnej okreSlonej czesci
terenu i sygnalizuje, w ktérym z
obwodéw zareagowat czujnik samo-



czynny lub zostat uruchomiony re-
czny guzik przyciskowy.
Kardynalnym warunkiem dobre-
go urzadzenia alarmowego jest nie-
zawodno$¢ dziatania, przy czym nie
chodzi tylko o to, aby urzadzenie
alarmowato prawidtowo w razie po-
zaru, lecz réwniez, aby nie dawato
fatszywych sygnatow. Gdyby np.
przy urzadzeniach sygnalizacyjnych
na prad ciaggty, t. zn. w urzadze-
niach  zaopatrzonych w czujniki
0 kontaktach, otwierajagcych sie w

razie pozaru, zostat w dowolnym
punkcie rozerwany przewodnik
liniowy, to nastgpitby sygnat alar-
mowy i niemozliwe bytoby odroz-
nic go od normalnego dziatania

czujnika, co wywotatoby oczywiscie
w urzadzeniu odbiorczym fatszywy
1 zbedny alarm. Urzadzenie odbior-
cze musi zatem by¢ wykonane w
ten sposéb, aby w razie przerwania
przewodnika, dawato sygnat uszko-
dzeniowy odmienny od sygnatu po-
zarowego; sygnat taki w przypadku
przerwy w przewodzie jest bardzo
wazny, albowiem podczas trwania
tej przerwy czujniki znajdujace sie
w przerwanej petlicy nie mogtyby,
w przypadku ognia, wywota¢ w
urzgdzeniu odbiorczym alarmu po-
zarowego; sygnat uszkodzenia daje
bardzo waznag wskazéwke, ze nale-
zy przewdd zbada¢ i naprawic.
W celu wywotywania w przypadku
pozaru sygnatu odmiennego od sy-
gnatu uszkodzenia — umieszczono
rownolegle do roboczego styku czuj-
nika opornik o wartosci okoto 500
omoéw, spiety na krotko przez ten
styk w chwili spoczynku czujnika.
Dzieki temu, w razie prawidtowego
otwarcia sie¢ styku pod wplywem

podwyzszonej temperatury, obwod
petlicy sygnalizacyjnej nie zostaje
catkowicie przerwany, a jedynie

oporno$¢ jego wzrasta o 500 omow;
natomiast w przypadku rozerwania
obwodu petlicy, wskutek przerwa-
nia przewodnika, oporno$¢ obwodu

wzro$nie znacznie wiecej, docho-
dzagc do szeregu miliona omow.
Odpowiednio do tego, urzadzenie

odbiorcze wykonane zostalo w ten

sposéb, aby zaleznie od opornosci
petlicy dawato witasciwy sygnat,
przy czym nawet jednoczesne

otwieranie sie styk6w w dwdch lub
trzech czujnikach, a wiec powie-
kszenie sie opornosci petlicy o 1000
lub 1500 omoéw, nie wywotywato
fatszywych sygnatow.

Précz tego urzadzenie kontroluje
samoczynnie stan izolacji i w przy-
padku jej uszkodzenia lub niedoma-
gan przekraczajagcych norme dopu-
szczalng — daje sygnat uszkodzenia
odmienny od sygnatu pozarowego i
sygnatu przerwania przewodow.

Aparaty odbiorcze zilustrowane
na rysunkach 4 i 6 majg analogicz-
ny uktad elektryczny i r6znig sie tyl-
ko iloScig obwodéw sygnalizujacych.

Dalszym, nie mniej waznym, zada-
niem urzadzen sygnalizacyjnych jest
alarmowanie miejskiej strazy ognio-
wej. W braku specjalnych urzga-
dzen sygnalizacyjnych, uzywa sie do
tego celu telefonu. Praktyka wszak-
ze dowiodta, ze telefon jest niepew-
nym $rodkiem alarmowym, gdyz
przy zdenerwowaniu o0soby wywo-
tujacej zachodza czesto nieporozu-
mienia,

W gmachu strazy pozarnej insta-
luje sie centralne urzadzenie od-
biorcze, ktérego zadaniem jest od-
bieranie sygnatéw w razie urucho-
mienia nadajnikéw, rozrzuconych
po miescie, przez osobe zawiada-
miajagca o pozarze. Nadajnik taki,
zainstalowany przewaznie pod go-
tym niebem, wmontowany jest w
szczelny korpus zeliwny. Jedynym
zadaniem osoby, zawiadamiajgcej o
pozarze, jest sttuczenie szybki i na-
ci$niecie na przycisk. Czas naciska-
nia przycisku i ilo$¢ naci$nie¢ nie
odgrywajg zadnej roli, gdyz za
pierwszym przyci$nieciem zostaje
wprawiony w ruch nakrecony me-
chanizm zegarowy, wysytajacy wta-
Sciwy sygnat. Jednocze$nie rozlega
sie dzwonek, azeby zwréci¢ uwage
przechodniéw: w celu zapobiezenia
ewentualnym zto$liwym Ilub lekko-
mys$inym wezwaniom strazy ognio-
wej. Nadajniki potaczone sg z cen-
tralg liniag dwuprzewodows, przy
czym ze wzgleddw oszczednoscio-
wych wieksza ich ilo$¢ zostaje wia-
czona we wspolng petlice.

W przeciwiefistwie do sygnaliza-
cji cieplnej samoczynnej, zachodzi
tu potrzeba dostarczenia do centrali
odmiennych znakéw z kazdego na-

dajnika, albowiem miejska linia
petlicowa moze posiadaé dtugosé
kilku lub nawet kilkunastu kilo-

metrow, a straz ogniowa, opuszcza-
jac swoj posterunek, z goéry wiedzie¢
musi, w celu unikniecia wszelkich
strat czasu, do jakiej dzielnicy i na
ktérag ulice ma sie udac.
Umieszczony wewnatrz nadajnika
styk elektryczny uruchamiany jest
przez tarcze obrotowa, zaopatrzong
na obwodzie w wyciecia zebate.
Mechanizm zegarowy, wprawiony
w ruch przez naciskanie na przy-
cisk, powoduje obracanie sie tej
tarczy, a sprezyna stykowa, S$lizga-
jaca sie po tarczy, przerywa i zamy-
ka obwdéd pradu, odpowiednio do
iloSci zebow na tarczy, wysytajac w
ten sposob impulsy pradu elektry-
cznego do centrali odbiorczej. Kaz-
dy nadajnik posiada tarcze o innej
ilosSci zebow i dzieki temu centrala
otrzymuje od kazdego z nich w ra-
zie alarmu inng ilo$¢ impulsow.
Schemat prostej centrali odbior-
czej wskazéwkowej. przedstawiony
jest na rys. 8. Urzadzenie to posia-
da tarcze z liczbami 1—20 i zaleznie
od ilosci impulséw, otrzymywanych

z linii, wskazowka ustawia sie na
odpowiedniag liczbe. Wieksze insta-
lacje, w ktoérych zachodzi mozli-
wo$¢ jednoczesnego uruchamiania
dwoch nadajnikéw, sg zaopatrywa-
ne w dwie tarcze z liczbami, ktore
w razie pojedynczego sygnatu po-

kazujg ten sam numer; jezeli jednak
jednoczes$nie wptywa drugi sygnat,
to jedna z tarcz odbierze go nie-
zwtocznie, a wiec nieskazony od-
biér dwoéch réwnoczesnych meldun-
kow jest zagwarantowany (rys. 7).

Dla spetnienia tego warunku, ko-
nieczne jest uziemienie petlicy przy
nadajniku w ten sposob, aby impul-
sy wptywatly do centrali przez ob-
wad, ktoéry tworza: uziemienie przy

nadajniku — styk impulsujagcy —
petlica — urzadzenie centralne —
bateria — ziemia. Jezeli réwnocze-

$nie drugi nadajnik wysyta swe im-
pulsy, woéwczas idg one do centrali
droga utworzong przez: uziemienie
przy tym nadajniku — styk impul-
sujacy te czes$¢ petlicy, w ktorej nie
lezy pierwszy nadajnik, urzadzenie
centralne — bateria — ziemia. Dla
rejestrowania otrzymywanych do
centrali alarmow, mozna je, nieza-
leznie od aparatow wskaznikowych,
notowa¢ na tasSmie przy pomocy
urzagdzenia morzowskiego z zazna-
czeniem numeru sygnalizatora oraz
czasu alarmu.
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Akcja Okregowego

Inspektoratu Pracy w todzi

w kierunku

podniesienia stanu bezpieczenstwa
pozarowego w fabrykach

Liczne pozary tédzkich fabryk, jak réwniez nieszcze-
Sliwe wypadki z ludzmi, kroczace ich $ladem, byty od-
dawna troskg Inspekcji Pracy. Pod koniec ubiegtego
roku Okregowy Inspektor Pracy podjgt inicjatywe
wszczecia energicznej akcji w Kierunku przeciwstawie-
nia sie dalszemu wzrostowi tej smutnej statystyki.

Inicjatywa ta znalazta natychmiastowy oddzwiek na
konferencji Inspektorow Pracy lii-go Okregu w dn. 5
wrzesnia ub. r. W wyniku dyskusji ustalono nastepu-
jace punkty:

1 zapewnienie samoratowania sie robotnikbw w ra-
zie wybuchu pozaru;
przeszkolenie druzyn ratowniczych;

3 opracowanie instrukcji o zachowaniu sie w razie

wybuchu pozaru;

4 sprawdzanie stanu

w fabrykach.

Akcja ta zainteresowano w pierwszym rzedzie Wy-
dziat Przemystowy Urzedu Wojewodzkiego oraz Ko-
mende Ochotniczej Strazy Pozarnej. Na konferencji w
dn. 12 wrze$nia ub. r. postanowiono opracowac instruk-
cje, posiadajagcg moc prawna, ktdra miataby na celu po-
lepszenie warunkow bezpieczenstwa pracy z punktu wi-
dzenia pozarowego (opracowaniem instrukcji zajeta sie
Komenda O. S. P.).

Do dalszej akcji wciggnieto stopniowo przedstawicie-
li: Wydziatu Przemystowego I-szej inst., Zaktadu Ubez-
pieczen od Wypadkéw, Zaktadu Ubezpieczen Wzajem-
nych oraz przedstawicieli: Zwigzku Przemystu Wtdkien-
niczego w Panstwie Polskiem, Krajowego Zwigzku
Przemystu Widkienniczego, Zwigzku Farbiari i Wykon-
czalh i Zwigzku Przemystu Metalowego.

Nalezy tu podkre$li¢ przychylne ustosunkowanie sig
do podjetych zamierzen — zaréwno przedstawicieli in-
stytucyj panstwowych, jak i zwigzkéw przemystowcow.

N

urzadzen przeciwpozarowych

Zasadniczg obiekcja przedstawicieli przemystu stano-
wita strona prawna instrukcji, gdyz ich zdaniem Rozp.
Prez. R. P. o prawie przemystowym (art. 6), Ustawa
0 ochronie przed pozarami z dn. 13.111.1934 r. (art. 28
130) i Rozp. o bezpieczenstwie i higienie pracy (art. 1)
nie stanowig dostatecznej podstawy prawnej dla catosci
zagadnien, poruszanych w instrukcji.

W wyniku konferencyj, odbytych w dn. 17.X, 31.X
i 21.X1 ub. r. strone techniczng zapoczatkowanej akcji
posunieto na tyle, ze zostaly opracowane 2 projekty:
pierwszy przez Komende Strazy, drugi przez Zwiagzek
Przemystu Wiokienniczego. Ten ostatni zostat zaapro-
bowany przez Polski Zwigzek Przemystowcéw Metalo-
wych i Zwiazek Wykonczalh i Farbiarn.

W ten spos6b Inspekcja Pracy znalazta sie w posia-
daniu dwoch projektéw, pozornie tylko mato réznig-
¢ych sie pod wzgledem uktadu, w istocie jednak catkiem
rozbieznych, zwitaszcza co do ujecia zagadnienia ewaku-
acji zagrozonych robotnikéw.

Projekt Strazy zmierza do umozliwienia robotnikom
samoratowania sie, albowiem moze sie zdarzy¢, ze z
chwilg przybycia strazy bedzie na ratunek za p6zno lub
pomoc bedzie znacznie utrudniona. Niezaleznie od
tego, projekt przewiduje $cistg kontrole stanu liczebne-
go ewakuowanych przez kierownika bezpieczenstwa po-
zarowego, wyznaczonego przez zaktad przemystowy.

Projekt Zwigzku Przemystowcéw, doceniajgc znacze-
nie nalezytej ewakuacji ludzi, ujmuje jednak to zagad-
nienie pod katem utatwienia jedynie Strazy akcji ra-
towniczej, proponujgc sprawdzanie w miare moznosci
stanu liczebnego ewakuowanych.

Wobec takiego stanu rzeczy, Okregowy Inspektor Pra-
cy w todzi podjat opracowanie przez Inspekcje Pracy
»Przepisdbw w sprawie bezpieczenstwa pozarowego pra-
cownikéw w zaktadach pracy”, nadajac ujeciu obu pro-
jektow kierunek kompromisowy — nie kolidujacy
wszakze z osiggnieciem zamierzonego celu.

Strone prawng zdecydowano pozostawi¢ do zbadania
i nalezytego naswietlenia fachowcom.

Niezaleznie od tego, opracowano ,Instrukcje szczeg6-
towg” w mysl ptu. 11/5 ,,Przepisow”. Instrukcja ta, uje-
ta schematycznie, jest niejako formularzem, ktérego wy-
petnienie byloby zadaniem poszczeg6lnych zaktadéw
przemystowych.

Opracowane przez Inspekcje Pracy teksty ,Przepi-
sow” i ,Instrukcji” w najblizszej przysztosci majg by¢
poddane ostatecznej dyskusji.

Inz. T. Skusiewicz

Fotografie dokonane
na terenie zakladow
przemystowych w £.0-
dzi obrazujg stan zni-
szczenia, wywotany
przez pozar, unieru-
chamiajacy zaktad
pracy na dtuzszy czas,
a nieraz nawet i na
state



Przepisy w sprawie bezpieczenstwa pozarowego
pracownikoéw w zaktadach pracy

I Zakres dziatania

Przepisy niniejsze obowiazujg na te-
renie todzi i woj. t6dzkiego “wszystkie
zaktady fabryczne, rzemieédlnicze i skta-
dy.

Il Organizacja stuzby bezpieczen-
stwa pozarowego

Kazdy zaktad pracy jest obowigzany:

1) wyznaczy¢ kierownika i zastepce
kierownika bezpieczeristwa pozarowego
dla przeprowadzenia catej organizacji
przewidzianej  niniejszymi  przepisami

oraz utrzymania jej w “ciagtej sprawno-
Sci;

2) wyznaczy¢ osobY) obowigzane do
czuwania nad stanem bezpieczenstwa po-
zarowego w poszczegbéinych oddziatach
przedsiebiorstwa lub ~w "poszczeg6inych
pomieszczeniach, gdzie sa zatrudnieni
pracownicy;

3) wyznaczy¢ funkcje poszczegdlnym
Eracownlkor_n na Wﬁpadek pozaru, jak:
to alarmuje sale, kto — Kkierownictwo
zaktadu, kto — straz pozarng, kto i czym
gasi powstaty ogien, kto wypuszcza pa-
r_(t-; z kotta,” kto unieruchamia zaktad
itp.;

4) wyznaczy¢ osoby, moggce po przy-
byciu strazy do pozaru udzieli¢ jej wy-
jasnien, potrzebnych dla utatwienia ra-
townictwa;

5) opracowac instrukcje szczeg6towa,
dk(*)t%]/c_zch utrzymania porzadku w za-

adzie.

Il Organizacja
zarowej

Kazdy zaktad powinien posiada¢ apa-
rat telefoniczny dostepny w dzien i w
nocy dla powiadomienia strazy o wybu-
chu” pozaru. Pracownicy powinni by¢ po-
informowani o mleiscu, ‘w ktérym™ znaj-
duje sie aparat telefoniczny oraz wie-
dzie¢, jak sie do strazy telefonuje. W
poblizu telefonu, w miejscu widocznym
nalezy umieséci¢ numer pozarowy strazy:
jest nim Nr. 8 Mniejsze zaktady pracy,
nie przerabiajagce materiatéw tatwopal-
nych, moga by¢ zwolnione od obowigz-
ku posiadania wtasnego telefonu, powin-
ny jednak mie¢ w tym przypadku zapew-
niong mozno$¢ wzywania strazy pozar-
nej przez telefon, Znajdujacy sié w naj-
blizszym sgsiedztwie.

Przy wejsciach do gtéwnych budyn-
kéw 1 wewnatrz kazdej sali “pracy przy
wyjsciu powinna by¢ umieszczona syg-
nalizacja do alarmowania w razie wy-
buchu ~ pozaru. Donos$no$¢ sygnalizacji
musi by¢ taka, by mogta by¢ ustyszana
przez-pracownikow, jak réwniez i przez
administracje zaktadu.

IV Organizacja akcji na wypadek
pozaru

Kazdy zaktad powinien ustali¢ dla po-
szczeg6lnych sal pracy sposéb przepro-
wadzenia” ewakuacji ludzi z pomieszczen
zagrozonych na wypadek alarmu. W tym
celu nalezy z géry oznaczy¢ w_formie
tablic orientacyjnych i instrukcji, jaki-
mi drogami powinni pracownicy wycho-
dzi¢ w czasie wybuchu pozaru, z jakich

sygnalizacji po-

urzadzen ratowniczych mozna i trzeba
korzysta¢, w jakim™ miejscu pracownicy
powinni sie zgromadzi¢ w celu spraw-
dzenia stanu TloSciowego dla stwierdze-

nia wypadkow itp.

V Urzadzenia ratownicze i utrzy-
manie pomieszczen

Kazdy zaktad jest obowigzany:

1) Scisle wykonywac przepisy, dotycza-
ce bezpieczenstwa pozarowego; .

2) utrzymywac stale w ~pomieszcze-
niach, w 'ktérych sg zatrudnieni pracow-
nicy, wolne przejécia i dostepy do wyjsc¢
normalnych i zapasowych; .

3) utrzymywac stale wolne przejazdy
dla strazy pozarnej;

4) oznaczy¢ trwatg czerwong barwg
hydranty, beczki i wiadra z woda, bialg
lub z6#tg — wyjscia zapasowe i wytazy;

5) kazde pomieszczenie, w ktérym za-
trudnieni sa pracownicy, na wszystkich
kondygnacjach (suteryna, parter, pietra
|_trempeI& powinno posiada¢ w kazdym
iatym oknie, w dolnej jego czesci, wy-
az ‘0 wymiarach najmniej pdét metra
kwadratowego przy podstawie nie mniej
50 cm. Tylazy mogiq by¢ zatozone
jednolita taflg szyby lub cienkg drew-
niang rama, wypetniong 4-ma szybkami.
Wymaganie to nie dotyczy okien otwie-
ranych, okien o drewnianej kracie, okien
schodowych oraz okien w suterynach i na

parterze, wychodzacych bezposrednio na
ulice, o_ile pomieszczenie posiada dosta-
teczng ilos¢ ‘drzwi, ktdre prowadzg bez-
oérednio na zewnatrz lub okien z wy-
azami, ktore wychodzq na stronge prze-
ciwng. Przy wytazach nalezy umocowac
miotki drewniane, ktérymi moznaby
tatwo wybi¢ urzadzenie "w razie po-
zaru. Kazdy wytaz winien by¢ zaopatrzo-
ny w odpowiednie urzadzenie, zapew-
niajace pracownikom wydostanie sie na
zewnatrz z zagrozonego pomieszczenia i
zejScie do miejsca bezpiecznego;

w pomieszczeniach, w ktérych za-

trudnieni sg pracownicy, niedopuszczal-

ne jest magazynowanie materiatow ta-
ttwop_?lnych, Jak: benzyna, nafta, spiry-
us itp.

V1  Wyszkolenie
cowniczego

W _celu usprawnienia i urealnienia o-
bowigzkéw, wyptywajacych z powyzszej
instrukcji, zaktad obowigzany jest skie-
rowa¢ na kurs, zorganizowany przez
straz pozarng, przynajmniej kierownika
bezpieczeristwa pozarowego, jego zastep-
ce | osoby wyznaczone do czuwania nad
stanem bezpieczenstwa pozarowego w po-
szczegblnych oddziatach lub na poszcze-
gdlnych salach, oraz pouczy¢ caty perso-
nel pracowniczy o jego obowigzkach i za-
chowaniu si¢ na wypadek pozaru.

personelu pra-

Instrukcja szczego6towa

(w mysl par. Il p. 5 przepisbw w sprawie bezpieczefistwa pozarowego)

1 Podczas pracy, jak réwniez po zakonczeniu pracy, kazdy z pracownikéw winien
wszelkie sprzety, narzedzia, surowce, potsurowce, odpadki oraz gotowe wyroby

skierowaé¢ na wiasciwe
niepalnych, catkowicie zamykanych.

wN

im miejsca, za$ odpadki tatwopalne — do zbiornikéw

Zabroni¢ palenia tytoniu zaréwno na salach pracy, jak i w magazynach.
Kierownik bezpieczefistwa, wzglednie jego zastepca, winien sprawdzi¢ codzien-

nie po pracy stan bezpieczenstwa zaktadu pracy oraz poszczegélnych pomieszczen,

powierzonych jego opiece.
W wypadku pozaru:

4 Zaalarmowac¢ natychmiast pracownikéw zagrozonych, kierownictwo zaktadu oraz
straz pozarng, wskazujac jej ulicg, numer posesji i rodzaj budynku.

[e2X &3]

Rozpoczaé gaszenie Zrodta ognia przy pomocy posiadanyc
Unieruchomi¢ naped w pomieszczeniach zagrozonych, wytaczy¢ tamze prad elek-

Srodkow.

tryczny wysokiego napiecia oraz wypusci¢ pare” z kotfow, Jezeli ogien zagraza

kottowni.

7 Wezwa¢ pracownikéw do opuszczenia

pomieszczen zagrozonych, sprawdzajgc

w ustalonym z géry miejscu ich stan liczebny.
8 Przystapi¢ do oczyszczenia terenu, w obrebie ktdrego stoi budynek objety poza-
rem, z przedmiotow i surowcéw, ktére by mog}y utrudni¢ akcje strazy.

9 Przystapi¢ do obrony najblizszych dachéw i bu

czenstwo zapalenia Sie.

ynkéw, ktérym “grozi niebezpie-

10 Udzieli¢ wszelkiej mozliwej pomocy, zadanej przez straz ogniowa.
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STATYSTYKA | OPISY WYPADKOW

Statystyka pozarow w zaktadach przemystowych

Krotka i bynajmniej niewyczer-
pujaca analize statystyki pozaréw
w zaktadach przemystowych opar-
lismy na podstawie danych Zwigz-
ku prywatnych zaktadow ubezpie-
czen od ognia.

Statystyka ta nie obejmuje fabryk
potozonych na terenie wojewo6dztw

poznanskiego i pomorskiego, na po-
zostatym za$ obszarze Polski doty-
czy mniej wiecej 90% zaktadow
przemystowych, okoto bowiem 10%
przedsiebiorstw ubezpieczonych jest
w Powszechnym Zaktadzie Ubez-
pieczen Wzajemnych.

Statystyka dotyczy okresu 6-u lat
— od 1930 do 1935 r. wigcznie. W
ciggu powyzszego okresu zdarzyto
sie na terenie Polski 3357 pozaréw
w  przedsiebiorstwach przemysto-
wych, ubezpieczonych w prywatnych
zaktadach ubezpieczen od ognia.

Analiza przyczyn tych pozaréw
niestety nie moze by¢ doktadna, al-
bowiem znaczna ich czes$¢ (39,3%)
nie zostata wyjasniona.

W zestawieniu | podane sg pro-
centowe liczby pozaréw, uszere-
gowane wedtug przyczyn w po-
rzadku malejgcym.

W statystyce powyzszej niezu-
petnie jasne sg pozycje: ,iskry”
oraz ,samozapalenie sie”, jako
przyczyny pozarow.

Z jednej i drugiej grupy przy-
czyn moznaby zapewne wydzieli¢

rodzaju, jak: ,wa-
,ogrzewanie”,

przyczyny tego
dy w budowie”
»wybuchy” lub inne.

Wiekszo$¢ wszystkich wyszczegél-
nionych przyczyn podpada niewat-
pliwie pod kategorie zaniedban w

cyj elektrycznych, zle zbudowanych
przewoddw cieplnych, nieporzadku
w warsztatach lub magazynach, tj.
pod kategorie przyczyn, ktérych mo-
zna w znacznym stopniu uniknac,
a tym samym zaoszczedzi¢ strat, z
ktérych tylko mniejsza cze$¢, mia-
nowicie odszkodowania wyptacone
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przez prywatne zaktady ubezpieczen
od ognia, wyniosta w omawianym

okresie 45.812.000 zt, czyli okoto
7.500.000 zt rocznie.
W zestawieniu Il — podane sg

analogicznie uszeregowane sumy od-
szkodowan, wyptaconych w okresie
1930 — 1935 r.

Poréwnujac zestawienie | i Il, za-
uwazymy, ze porzadek w obydwu
szeregach jest nieco inny, a wiec
np. w zestawieniu | pozycja ,ogrze-
wanie” zajmuje 4-te miejsce, nato-
miast w zestawieniu Il — dopiero
7-me, poz. ,wybuchy” — 6-te miej-
sce w zestawieniu I, za$ 4-te — w
zest. 11, ,podpalenie” — 9-te miejsce
w zestawieniu | — 6-te w zest. II.

Z powyzszego wynika, ze kosz-
ty odszkodowania nie sg propor-
cjonalne do liczby pozaréw. Jest
to zrozumiate. Kazdy pozar po-

siada swe cechy indywidualne i

powoduje straty, ktérych wyso-

kos¢ zalezna jest od wielu ele-
mentow.

W danym przypadku mamy do
czynienia z dos¢ znaczng liczbg po-



zarow, ktore zdarzyty sie w
okresie 6-ciu lat. Indywidualne
odchylenia wskutek tego sg w du-
zym stopniu zatarte i mozna mo-
wi¢ o liczbach przecietnych. Po-
siadajg one duze znaczenie w te-
go rodzaju analizie statystycznej,
dajag bowiem podstawy do ra-
chunku prawdopodobienstwa, tj.
do ustalenia prawdopodobnego
kosztu  pozarow, wywotanych
przez r6zne przyczyny, co powin-
no by¢ podstawg do akcji profi-
laktycznej, prowadzonej przez za-
ktady ubezpieczen od ognia, wy-
razajacej sie przede wszystkim w
odpowiedniej polityce sktadek na
ubezpieczenie.

Otéz ze statystyki naszej wyni-
ka, ze przecietna wysoko$¢ sumy
odszkodowanej za 1 pozar wyka-
zuje znaczne ro6znice w zalezno-
$ci od przyczyn pozaré6w. Odpo-
wiednie dane zgrupowane zostaty
w zestawieniu Il1.

Jak widzimy, rozpieto$¢ wysokosci
przecietnego kosztu odszkodowania
za 1 pozar jest znaczna — waha sie
bowiem od 4 — 21 tysiecy ztotych.

W rozpietosci tej przypadkowos¢
odgrywa niewatpliwie znaczng role,
wobec czego wyprowadzone prze-
cietne nie obrazujg z zupeing do-
ktadnoscig istotnego stanu rzeczy;
byliby$my blizsi prawdy, gdybys$my
rozporzadzali liczbg pozaréw i sumg
odszkodowan za dtuzszy okres cza-
su: 10 — 15 lat, oraz gdyby nie by-
to owej grupy przyczyn ,niewiado-
mych”. Niemniej jednak, z uwagi na
badz co badz dos$¢ diugi okres cza-
su — 6-ciu lat, dane powyzsze daja
pewng charakterystyke do$¢ istotng
z punktu widzenia akcji profilak-
tycznej.

Pozwalajg np. w pewnym przybli-
zeniu stwierdzi¢, ze najwieksze stra-
ty materialne wywotujg pozary spo-
wodowane przez:

1) pioruny, (2) wady w instala-

cjach elektrycznych, (3) podpale-
nia, (4) wybuchy i (5) iskry; w po-
wyzszych grupach przyczyn wyso-
ko$¢ odszkodowania za 1 pozar wa-
ha sie od 9.000 do 19.000 zt — przy
czym najdrozsze sg pozary Wywo-
tane przez pioruny i instalacje elek-
tryczne.

Te pie¢ przyczyn spowodowato w
ciggu omawianego okresu  67%
wszystkich pozaréw (poza pozarami
z ,niewiadomych przyczyn”), nato-
miast wysoko$¢ odszkodowan za te
pozary wyniosta 85% ogo6lnej sumy
odszkodowan (poza odszkodowania-
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mi za pozary z ,,niewiadomych przy-
czyn”). Jeszcze wyrazniej uwydat-
nia sie np. ,waga” pozarbw wywo-
tanych przez wadliwe instalacje
elektryczne,  ktére  spowodowaly
14.5% wszystkich pozaréw, nato-
miast kosztowaty 24% wszystkich
odszkodowan.

Statystyka w ten spos6b ujeta sy-
gnalizuje (z uwagi na niedoktadne
ustalenie przyczyn, sygnalizacja ta
nie jest oczywiscie Scista i obrazuje
raczej metode analizy statystycznej),
ze w akcji przeciwpozarowej nalezy
przede wszystkim dazyé do: popra-
wy stanu instalacyj elektrycznych,
dostatecznej liczby i dobrej kon-
strukcji piorunochronéw, ustalenia
wiasciwych metod obchodzenia sig
z materiatami wybuchowymi, zabez-
pieczenia przed pozarami, ktére mo-
ga by¢ wywotane przez iskry. Zwal-
czanie podpalen nalezy oczywiscie
do innej kategorii zabiegdéw.

Z punktu widzenia akcji profilak-
tycznej nie mniej wazne jest stwier-
dzenie liczby pozarow w poszcze-
g6lnych gateziach przemystu. Odno-

$ne liczby podane sg w zestawie-
niu V.
Na czele kroczy, jak widzimy,

przemyst widkienniczy, dalej — wy-
soka liczbe pozaréw wykazujg mity-
ny, przemyst metalowy, tartaki. Po-
wyzsze liczby bezwzgledne nie cha-
rakteryzuja jeszcze niebezpieczen-
stwa pozarowego w poszczegélnych
dziatach przemystu. Podstawg do ta-
kiej charakterystyki moze by¢ cze-
stotliwo$¢é pozaréw, tj. liczba poza-
row w okreslonym czasie, przypada-

jaca na okre$long liczbe zakla-

dow przemystowych.

Z uwagi na brak statystyki, do-
tyczacej liczby ubezpieczonych od
ognia przedsigbiorstw przemysto-
wych, liczbe przedsiebiorstw
wzieliSmy z matego Rocznika Sta-
tystycznego. Nalezy réwniez za-
uwazy¢, ze ze wzgledu na rézni-
ce pomiedzy podziatem przemy-
stow, przyjetym przez Zwigzek
prywatnych zaktadéw ubezpie-
czen od ognia i podziatem, stwo-
rzonym przez Gtdwny Urzad Sta-
tystyczny, obliczenia czestotliwo-
§ci pozaréw dokonalismy tylko
dla tych przemystéw, co do kto-
rych nie byto watpliwos$ci, ze sa
kwalifikowane jednakowo przez
obydwie instytucje. Uzyskane w
ten spos6b dane traktowaé oczy-
wiscie nalezy réwniez jako przy-
blizone, wchodzi tu bowiem w
gre jeszcze i ten moment, ze Sta-

tystyka G. U. S. nie obejmuje wszyst-
kich zaktadéw przemystowych, lecz
tylko te, ktére zatrudniajg powyzej
5 robotnikow.

Przyblizong czestotliwo$¢ pozarow,
obliczong na okres 6-ciu lat, usta-
lono dla nastepujacych przemystow:
wiokienniczego, metalowego, tarta-
koéw, mineralnego, chemicznego, cu-
krowni, browaréw. Odnoéne dane
ujeto w zestawieniu IV. Odpowied-
nie wskazniki zostaty uzyskane z po-
dzielenia liczby pozaréw z okresu
6-ciu lat przez liczbe przedsie-
biorstw. W celu zniesienia utamkoéw
rezultaty pomnozono przez 100.

Jak widzimy, rozpieto$¢ czesto-
tliwoséci pozar6w w wybranej przez
nas grupie przemystu jest b. znacz-
na, waha sie¢ bowiem od 14,5 do 36,0.

Najbardziej pod tym wzgledem nie-
bezpiecznym przemystem okazuje
sie wiokiennictwo, na ktére niewat-
pliwie powinna by¢ zwrécona szcze-
g6lna uwaga w akcji przeciwpoza-
rowej.

Przeprowadzona przez nas analiza
statystyki pozaréw daleka jest od
wyczerpania tematu. Jest ona ra-
czej do niej przyczynkiem, potrakto-
wanym przyktadowo z ta zasadniczg
mysla, ze statystyka jest owocna i
pozyteczna woéwczas, gdy sygnalizu-
je w sposob jasny i prosty przebieg
zjawisk, stajac sie wtedy nieodzow-
nym elementem wszelkiego plano-
wego dziatania.

Bez podobnych wskazan—nie wy-
obrazamy sobie skutecznos$ci prowa-
dzenia akcji przeciwpozarowej.

W. A.
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PRZYKLADY 7/

Ochraniacz otworu w zbiornikach na ptyny palne

Na rys. 5 przedstawiony jest przyrzad
nastepujacy: wentyl ci$nieniowy (A) za-
myka otwdr gidwny wihasnym ciezarem
i ma prowadzenie w pokrywie (F); wen-
tyl ten dziata w ten sposob, ze powyzej
pewnej granicy podnosi sie, wskutek
czego nadmiar gazéw zostaje wypuszczo-
ny. Dzieje sie to przy zbytnim ogrza-
niu zawartoéci zbiornika, lub przy pom-
powaniu ptynu do zbiornika. Wentyl
prézniowy (B) dziata w odwrotnym Kkie-

Rys. 1

Naczynia na ptyny palne

Do przechowywania ptynéw palnych w ilosciach do 50 1
stuzg naczynia z wylotem (rys. 1), przymocowywanym przy
pomocy nakretki, nakrecanej na nagwintowany trzon, spojony
z naczyniem. Podwoéjna siatka cylindryczna, jako przedituzenie
wylotu, siega wgtgb naczynia, chroni od ognia i zanieczyszczen
mechanicznych oraz umozliwia réwnoczesny przeptyw powie-
trza i ptynu w odwrotnych kierunkach. Wylot jest zamkniety
klapg na zawiasie. Naczynie jest wzmocnione obreczami i ma

krata,

silny wygodny uchwyt. Jest wykonywane w rozmaitych wiel-

kosciach.
Protectoseal c"

Rys. 3

z. p.

Bezpieczna reczna pompa
obrotowa

Rys. 2 przedstawia reczng pompe obrotowa, ktéra zapewnia
bezpieczenstwo przy pompowaniu ptynéw palnych z beczek.
Trzon (A), wpuszczony do zbiornika, czy do beczki mozna
skraca¢ lub wydtuzaé, wskutek czego pompe mozna przysru-
bowa¢ do beczki z boku lub od strony dna. Wylot (B) o bu-
dowie, zapobiegajacej kapaniu ptynu, jest zaopatrzony w siat-
ke przeciwogniowa. Do bocznego rezerwuaru (C) wpuszcza sie
po ukonczeniu pompowania koniec weza gumowego (D). We-
wnatrz rezerwuaru znajduje sie wentyl bezpieczenstwa dziata-
jacy zwalniajgco przy nadmiernym si$nieniu. W trzonie pompy
znajduje sie wentyl zwrotny. Pompa jest wykonana z glinu
wysokiej warto$ci, co zapewnia jej lekkos¢ i wyklucza iskrze-
nie. Skrzydta sg z brazu, sprezyny skrzydet ze specjalnego
stopu. Z. P.

Rs 2

Protectoseal Co

Metalowe ramy i mate szyby w oknach

zakltadow przemystowych

Oszczedniej jest zapewne stosowaé w  tY
zaktadach przemystowych okna o matych
szybach, gdy sie za$ otwory zabezpieczy
trudno w celu kradziezy dostaé

(wiszgcym obok okna miotem) nie
nastrecza woweczas trudnosci (rys. 3 i 4).

runku, wpuszczajac powietrze do zbior-
nika, dla wyréwnania zbytniej depresji
przy pompowaniu pitynu ze zbiornika,
lub gdy zawarto$¢ wnetrza silnie sie
oziebi. Przy napetnianiu zbiornika pod-
nosi sie pokrywe wraz z wentylem ci-
$nieniowym, przez co odstania sie otwér
gtowny w przyrzadzie. Cylindryczny
podwdjny trzon siatkowy (C), siega
wgtagb zbiornika i umozliwia przeptyw
powietrza w czasie napetniania; przed
przedostaniem sie ptomienia chroni row-
niez siatka, skuteczna i wdéwczas gdyby
wewnatrz zbiornika powstat ogied. Gto-
wica (D) nakrecona na odpowiedni ka-
watek rury (E) oraz pokrywa (F) sa
kuto-lane, obustronnie powleczone meta-
lem odpowiednim do potrzeby (cyna,
cynk, miedz). Poza tym pokrywa chroni
od przedostania si¢ do otworu zanieczy-
szczen mechanicznych. Wentyle, trzon i
siatki sg z mosigdzu lub brazu. Rys. 6
wskazuje sposéb umieszczenia przyrzadu
na typowym zbiorniku podziemnym. Po-
trzebne sg tylko dwa otwory: jeden (A)
dla umieszczenia przyrzadu i drugi (B)
dla czerpania zawartego ptynu.
Protectoseal Co

Rys. 4

Sikawki strazackie do gaszenia

ptongcych samolotéw

Na lotnisku Le Bourget pod Paryzem

POMYS¢tLY

I UDOSKONALENIA

Przyrzad zamykajgcy samoczynnie doptyw gazu przy

palnikach kuchennych

Wynalazek powyzszy, opatentowany w
Polsce i w kilku krajach zagranicznych,
nalezy do polaka, p. Henryka Cretti i za-
stuguje na uwage ze wzgledu na ciekawe
rozwigzanie konstrukcyjne, prostote bu-
dowy i pewno$¢ dziatania.

Niestety, jak wiele innych wynalazkéw
rodzimych, przyrzad ten nie doczekat sie

jeszcze realizacji przemystowej i rozpo-
wszechnienia, miejmy jednak nadzieje, ze
zaczniemy powazniej i bardziej rzeczowo
traktowac¢ istotne wynalazki, a zwtaszcza
krajowe.

Przyrzad swo6j nazwal wynalazca ,ga-
zochronem” i przez odpowiednie rozwig-
zanie techniczne zapewnit niezawodne
spetnianie nastepujacych funkcyj: (1) w
przypadku zalania ptomienia w palniku
gazowym, (rys. 10), przyrzad przerywa
w przeciggu utamka sekundy doptyw ga-
zu, zabezpieczajac otoczenie przed ulata-
jacym niepostrzezenie gazem, wywotujg-
cym w nastepstwie zatrucia lub grozne
wybuchy; (2) w przypadku zdmuchnie-

Rys. 10

(it

W-1

Rys. 11

Nowy typ sikawki strazackiej

Ostatnio wyprébowano w Anglii typ
sikawki strazackiej (rys. 7) utatwiajacej
gaszenie pozaru przez wyrzucanie potez-
nych , strumieni wody ze specjalnych
dysz. Sikawka ta sktada sie z samochodu
ciggnacego przyczepke ze zbiornikiem na
wode o pojemnosci okoto 5.000 litrow.
Oprocz licznych nastawnych dysz wy-
tryskowych na przyczepce jest miejsc
dla diugiego weza, ktéry moze by¢ na-
winiety na kotowroty, osadzone nad tyl-
nymi btotnikami. Sikawka, odwrécona
tytem do palacego sie budynku, wyrzu-
ca zastone wodng (mozna réwniez wpro-
wadza¢ jg tytem do wnetrza ptong-
cego budynku). Innym zastosowaniem
sikawki jest gasznie ptongcych olejow.
Sikawka moze réwniez stuzy¢ do pole-
wania ulic. Na wypadek ataku lotnicze-
go moze ona réwniez by¢ uzyta do po-
lewania ulic i budynkéw roztworami
chemicznymi, stuzacymi do przeciwdzia-
tania gazom trujagcym na zagazowanej
przestrzeni.

Pop. Science Nr 2, 1937

Nowy typ samochodu

strazackiego

sie do wnetrza lub wyrzuca¢ przez okna
towary. Lecz réwniez trudno prowadzic¢
akcje ratownicza w razie pozaru: wyta-
mywanie rozgrzanych  krat opéznia
akcje, robotnicy za$, ogarnieci panika,
stajg bezradni przed zamknietg drogg do
ucieczki. Moznaby temu zaradzi¢, wsta-
wiajac metalowe lufciki, mozna roéwniez,
a to jest mniej kosztowne, wstawiaé
wieksze krzyze drewniane, obejmujace
powierzchnie eonajmniej 65 X 80 cm na
4 wieksze szyby. Wybicie podobnej kra-

Rys. 8

zastosowano ostatnio do gaszenia ptong-
cych samolotéw nowy typ o$mio-kotowej
sikmwhki (rys. 8). Bzereg wieiKich Buitii
stalowych umieszczonych w tyle wozu,
zawiera dwutlenek wegla do tlumienia
ognia. Butle te potgczone sg z dodatko-
wym urzadzeniem  wytryskowym. W
przypadku zapalenia si¢ samolotu na lot-
nisku sikawka spieszy na miejsce i wy-
rzuca obtoki gazu przez sptaszczong dy-
szg, umieszczong na przodzie samochodu.
Pop. Science Nr 2, 1937

W Londynie oddano do uzytku tamtej-
szej strazy ogniowej nowy typ samocho-
. du; ranpptiizaniega w wgZ & dtugosci oko-
e * 3 km. Waz ten mozna uktadaé¢ badz
w linii pojedyniczej, badz w linii pod-
woéjnej podczas jazdy z szybkos$ciag oko-
to 25 km godz. Samocho6d taki zapewnia
szybka pomoc na wypadek braku wody
i umozliwia strazakom zaktadanie dtu-
Siej linii weza celem dotarcia do dodat-
kowego zrédta wody (rys. 9).
pop. Science, Nr 2, 1937

Rys. 9

cia ptomienia przez nieostrozno$¢, przez wiatr lub przeciagg —
przyrzad reaguje cokolwiek wolniej, albowiem ostudzenie pier-
Scienia F (rys. 10) nie jest tak znaczne i szybkie, przy czym
wytacza si¢ catkowicie doptyw gazu po uplywie 10, najwyzej
40 sekund; (3) jezeli przypadkowo i nieSwiadomie zostanie
otwarty kurek w przewodzie doprowadzajgcym gaz do ptytki,
(kurek nie jest uwidoczniony na rysunkach) — ,gazochron”
zabezpiecza przed uptywem gazu i uchyla catkowicie mozliwo-
Sci ewent. katastrofy.

Rys. 10 przedstawia szkic ptytki gazowej w prawidtowej pro-
porcji z przystosowanym ,gazochronem”, oznaczonym litera-
mi A, B, C,D, EiF.

Gaz zostaje doprowadzony do przyrzadu z normalnego giet-
kiego przewodu (H) przy pomocy gumowego tgcznika (G), osa-
dzonego na zwyktej koncowce (l), stanowigcej cato$¢ z cy-
lindrem (BC) ,gazochronu”. Szczelna rurka metalowa (EF)
jest potgczona w krytej nakretce (D) z cylindrem (BC) i obej-
muje pierscieniem (F) ptomien palnika gazowego (PG); pier-
Scien ten jest osadzony cokolwiek ponizej poziomu wylotu
azu.

g Powietrze zawarte w tej rurce (EF) zostaje rozgrzane pod-
czas zapalania palnika, wzglednie w czasie trwalego palenia
sie gazu, rozszerza sie i wywiera ci$nienie na tloczek (T),

c

Rys. 12

umieszczony wewnatrz cylindra (C) jak
to wskazano na rys. 12. Tioczek ten spet-
nia czynno$ci zaworu suwakowego i jest
uwidoczniony na rys. 11 wraz z wyjety-
mi z cylindra pozostatymi czeSciami
przyrzadu. Pod wptywem ci$nienia roz-
grzanego w rurce (EF) powietrza tlo-
czek przesuwa sie w lewga strone, przy
czym przewiercony przezeA poprzecznie
otwdr (O) ustawia sie rig osi przeptywu
gazu, umozliwiajac jego doptyw do pal-
nika droga, wskazang trzema strzatkami
na rys. 12 i prowadzaca od koncowki
doptywowej (1), poprzecznie przez cylin-

der (C) do palnika gazowego f$®).°
Cofniecie ttoczka (T) w prawg stro-
ne wywotuje przerwanie przeptywu ga-
Dokonczenie na str. 72
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zu, a moze nastgpi¢ z chwila, kiedy ci-
$nienie powietrza w rurce (EF) (rys.
10)—zaniknie. Zanika ono odrazu wsku-
tek skurczenia si¢ powietrza po zalaniu
pierScienia (F) przyrzagdzanym ptynem
(temperatura plynu jest obojetna) Ilub
tez po uptywie 10 — 40 sekund od chwili
zdmuchniecia ptomienia.

Pozycja tloczka (T) podczas zapalania
palnika lub trwatego palenia sie gazu
musi by¢ taka, aby gaz miat wolng dro-
ge, t. zn. ttoczek musi by¢ przesuniety
w strone lewa; przy palniku nieczyn-
nym — ttoczek (T) jest odsuniety na
prawo i doplyw gazu jest wykluczony.

W celu zapalenia palnika przyciskamy
guzik (A), rys. 10 i 11, umieszczony wraz
z pomocnicza przektadnig dzwigniowag w
odejmowanej od catoéci skrzynce (B) i
przesuwamy ttoczek w lewg strone, u-
mozliwiajagc w ten sposéb doptyw gazu;
w kilka sekund po zapaleniu gazu za-
patka, pierScien (F) rozgrzewa sie do-
statecznie, wytwarza w rurce (EF) od-
powiednie ci$nienie powietrza, ktére u-
trzymuje tloczek w odpowiednim miej-
scu; z tg chwilg guzik przyciskowy (A)
moze by¢ zwolniony, a gaz swobodnie
doptywa do palnika.

Bez przyci$niecia guzika (A) — gaz
nie moze by¢ zapalony, a wiec przypad-
kowe i nieopatrzne otwarcie kurka w
przewodzie doptywowym nie moze wy-
wota¢ szkodliwych nastepstw, jak to ma
miejsce przy zwyktych ptytkach; po zga-
szeniu ognia, gazochron samoczynnie za-
myka przeptyw gazu przez cylinder (C).
Wreszcie nalezy zwréci¢ uwage na do-

nioste znaczenie ,gazochronu” w na-
stepujacej okolicznosci: w przypadku
niespodzianego  przerwania  przeptywu

gazu w sieci miejskiej (pekniecie rury),
ptomien na plytce zgasnie a ,gazo-
chron”, jak zwykle, zamknie otwo6r wlo-
towy — przy palnikach za$ niezabezpie-
czonych, doptyw gazu pozostanie otwar-
ty, albowiem przez nieSwiadomo$¢ ku-
rek moégt pozosta¢ otwarty; przy ponow-
nym uruchomieniu sieci gazowej — gaz
bedzie miat wolng droge, wypetni oto-
czenie i moze wywota¢ nader przykre
nastepstwa.

Samoczynny wytgcznik US

0 podwdjnym wyzwalaniu
Wytacznik ten, zwany potocznie ,auto-

matem US”, stuzy do zabezpieczania ob-

wodéw elektrycznych, wzglednie odbior-

nikéw pradu zaréwno przed diugotrwa-

tymi, nieznacznymi przetezeniami (wzrost

Rys. 13 Wytacznik US

Rys. 14 Wylgcznik US
S —sie¢; O — odbiornik; AB — kontakty
robocze; C — cewka gasikowa; D — cew-
ka wyzwalajgca; E—Kkotwiczka wyzwala-
cza magnet.;; F — wyzwalacz termiczny

pradu w obwodzie), jak i przed najgroz-
niejszymi zwarciami (wielokrotne prze-
kroczenie nominalnej wartosci pradu).

W tym celu wykacznik jest zaopatrzo-
ny w dwa niezalezne organy, zwane wy-
zwalaczami, reagujagce na wymienione
stany anormalne w obwodzie elektrycz-
nym.

Przy kazdym szkodliwym przecigzeniu
dziata wyzwalacz termiczny z samoczyn-
nym op6zZnieniem przerwania pradu, za-
leznym od czasu trwania i wielkoSci
przecigzenia; wyzwalacz ten jest zbudo-
wany w ten spos6b, ze nie reaguje na
nieszkodliwe krotkotrwate przecigzenia,
wytaczajgc natomiast prad przy przete-
zeniach, ktérych wielko$¢, wzglednie
czas trwania sg niebezpieczne dla insta-
lacji.

Dziatanie tego wyzwalacza jest oparte
na wiasciwosci taSm bimetalowych, wy-
ginajacych sie w charakterystyczny spo-
sob pod wplywem ciepta. Wygiecie to,
wzglednie zmiana ksztattu, moze by¢ z
tatwoscia wykorzystane do zwolnienia
rygla w zamku wytgcznika, po czym na-
stepuje bezposrednio przerwanie pradu.

Przy  zwarciach, zwanych réwniez
,krotkimi spieciami”, czynno$¢ momen-
talnego wytaczenia pragdu wywotuje wy-
zwalacz elektromagnetyczny, przy czym
czas wytaczenia jest mierzony w ufam-
kach sekundy.

Wyzwalacz ten sktada sie z rdzenia,
uzwojeri elektromagnesu i kotwiczki.
Pod wptywem pradu, przeptywajace-
go w obwodzie elektrycznym, a wiec i w
uzwojeniu elektromagnesu, wilaczonego
szeregowo w ten obwdd, kotwiczka mo-
ze by¢ przyciagnigta. Potrzebne jest o-
kre$lone natezenie pradu (nazwiemy je
minimalnym natezeniem pradu zwar-
cia), do ktérego jest przeznaczony i wy-
cechowany dany egzemplarz automatu.
Wociagniecie kotwiczki pocigga za sobg
przeniesienie jej ruchu na rygiel w zam-
i.u wylagcznika i przerwanie pradu.

Ponowne wigczenie pradu uskutecznia
sie przy pomocy niewielkiej rekojesci
izolowanej, stuzacej réwniez do reczne-
go wylaczenia pradu; rekojes¢ ta jest
wyposazona W wolne sprzegto, uniemoz-
liwiajagce wiaczenie automatu w chwili
istniejagcego zwarcia w obwodzie zabez-
pieczanym; sprzegto to uniezaleznia réw-
niez dziatanie wyzwzlaczy od potozenia
rekojeSci — tak np. przytrzymanie racz-
ki w pozycji zataczonej (kontakty robo-
cze zwarte) nie wptywa na dziatanie wy-
zwalcczy.

W celu ochrony kontaktéw roboczych
przed spalaniem podczas wytgczania pra-
du — zastosowano gasniki elektromagne-
tyczne, zdmuchujgce tuk elektryczny;
przy automatach jednobiegunowych ga-
szace pole magnetyczne jest wytwarzane
przy pomocy wydtuzonych rdzeni gtow-
nego elektromagnesu, przy automatach
za$ dwubiegunowych przy pomocy ce-
wek. Précz tego kazda para kontaktow
zaopatrzona jest w komore ochronng z
materiatu  ogniotrwatego, uniemozliwia-
jaca przeskok tuku na sasiedni biegun.
Magnetyczne gaszenie tuku jest bardzo
wazne, albowiem zapewnia szybkie i pe-
wne wytgczanie przy najciezszych na-
wet zwarciach bez jakiegokolwiek uszko-
dzenia lub opalenia si¢ kontaktéw auto-
matu, mimo ze sg wykonane z metalu
odpornego.

Wytaczniki samoczynne US zaopatrzo-
ne sa w sygnalizacje mechaniczna: przy
wytaczeniu rekoje$¢ opada ku dotowi,
uwidaczniajac w ten sposéb, ze kontak-
ty zostaty rozwarte, a obwd6d pradu
przerwany.

Nadmieni¢ nalezy, ze kontakty rucho-
me sg zmontowane na dzwigniach spre-
zystych, co zapewnia dobre przyleganie,
a jednocze$nie pewien wzajemny poslizg
po powierzchniach styku, sprzyjajacy
oczyszczaniu i gtadzeniu tych powierz-
chni.

Wyltaczniki tego typu sg wykonywane
jako modele jednobiegunowe i dwubie-
gunowe z przeznaczeniem na natezenia
pradu 2, 4, 6, 10, 15 20 i 25 Amp. do na-
piecia 380 V pradu zmiennego i 250 V
pradu statego i znajduja gtéwnie zasto-
sowanie w obwodach $wiatta i przy za-
bezpieczaniu matych silnikéw jednofa-
zowych.

Pod wzgledem bezpieczenstwa wytacz-
niki te dajg nastepujace korzysci: (1)
bezpieczenstwo pozarowe; (2) wielokrot-
no$¢ dziatania bez potrzeby reparacji;
(3) wykluczajg potrzebe interwencji rak
niepowotanych, a wiec i ewentualnych
porazenn elektrycznych; (4) wykluczajg
wiaczenie pradu do obwodu zwartego,
lub uszkodzonego.

Ostony przy pedniach

Ostona przy pedni moze by¢ wykona-
na badZz to jako lekka — chronigca tyl-
ko przed zetknigciem sie z czesciami be-
dacymi w ruchu, ale nie chronigca przed
skutkami rozerwania pasa lub metalo-
wych czedci pedni — badZ tez jako ciez-



ka — dajaca ochrone nawet w razie zer-
wania sie pasa.

Rzecz jasna, ze ostony ciezkie daja
prawie catkowite bezpieczenstwo, jednak
pod warunkiem, iz sg tak mocno zbudo-
wane, ze zdotajg wytrzymacé site uderze-
nia zerwanego pasa, przekraczajaca
znacznie przy wiekszych mocach i szyb-
koéciach — 1000 kg. Ostona wytrzymu-
jaca takie uderzenie musiataby byé wy-
konana z do$¢ grubych ksztattownikow,
a tym samym koszt jej bytby znaczny.
Ostona ciezka, wykonana zbyt stabo, mo-
ze tylko by¢ przyczyng zwiekszenia skut-
kéw katastrofy, ciezkie bowiem jej ele-
menty sktadowe, odrzucone sitg zerwane-
go pasa, wywotujg uszkodzenie urzadzen
maszynowych lub wypadki z ludZmi.

Zaleznie od lokalnych warunkéw, za-
stosowanych materiatow itp., odlegtosé
ostony od czeéci ruchomych bywa roz-
na. Aby ostona nalezycie zabezpieczata
przed zetknieciem, wielko$¢ oczek siatki
drucianej, czy tez odlegto$¢ pomiedzy
pretami nie moze by¢ zbyt duza. Normy
amerykarnskie zalecajg tu nastepujace
najwieksze wymiary oczek i odstepy mie-
dzy pretami: przy odlegtosci czesci ru-
chomych od ostony mniejszej od 100
mm. —najwieksza $rednica oczek wynosi
13 mm; przy odlegtosci powyzej 100 do
350 mm — 50mm, a przy stosowaniu
ostony z pretéw réwnolegtych — 25 mm.

Siatka lub blacha wypetniajagca ramo-
wg konstrukcje ostony powinna by¢ do
niej mocno przymocowana, najlepiej
przypojona. Konstrukcje ramowg nalezy
przymocowywa¢ do maszyny, unikajac
przymocowywania do podtogi. Ostona w
miare moznosci powinna sie znajdowac
przynajmniej o 150 mm nad podtoga,
aby umozliwi¢ dobre zamiatanie. Nalezy
zwr6ci¢ uwage na wykonanie zakoncze-
nia czotowej ptaszczyzny ostony (pta-
szczyzna réwnolegta do roboczej pta-
szczyzny pasa). W miejscu, gdzie pas
wchodzi do ostony, zostanie on w razie
rozerwania si¢ wyrzucony przez site od-
srodkowga poza jej brzegi, ale jednocze-
$nie moze by¢ nadal do niej wciagany.
Jezeli w tym miejscu krawedZ ostony
bedzie ostra, pas zostanie niewatpliwie
uszkodzony. Z tego wzgledu zaleca sie
przedtuzenie w tym miejscu blachy i ta-
godne jej zagiecie, jak pokazano narys. 3.

Biuletyn Bezpiecz. Zw. Papierni

Nowa drabina pozarnicza

Drabina pochodzi z wytwdérni Carl Metz w Karlsruhe, Badenia, i zostala sprowa-
dzona dla straz%oogmong w Warszawie. Podwozie Mercedes-Benz; silnik — 120 K. M.
6 cylindrow, 1600 obr/min; waga catosci — 12800 kg; nadwozia z drabing — 7000 kg,
podwozia — 5800 kg; dtugo$¢ wozu z drabing — 10 m; dtugo$¢ podwozia — 9 m; sze-
rokos¢ — 25 m; najnizszy punkt podwozia nad ziemig — 280 mm; wysoko$¢ wozu
wraz z drabing _zlozon%— 34 m; maksymalna szybko$¢ Jazdy — 60 km godz.; poko-
nywa wzniesienia_— 20%; miejsc dla zalogi — 6; drabina skfada sie z 6 przeset roz-
suwanych catkowicie samoczynnie; w razie potrzeby moze by¢ zastosowany naped
reczny; diugosé r_ozsumeti drabiny 45 m, co przy pochyleniu 75« wzgledem “poziomu
daje ‘wysoko$¢ pionowg 42 m; drabina umozliwia wejscie na XI pietro domu Pru-
dential 'na placu Napoleona w stolicy oraz zaatakowanie pradem wody XII pietra,
Naped mechaniczny przenosi sie przal, pomocy watu od specjalnie wykonanej skrzynki
przektadniowej do” mechanizmow dzwigajacych i obracaja-
cych drabine Ji jest z nimi potgczony sprzegtami hydraulicz-
nymi, spetniajacymi funkcje zabezpieczen w przypadku nie-
wiasciwej obstugi, uderzenia o gmach, wystajacy balkon itp.

Szereg zabezpieczen mechanicznych jest” przewidzianych do

prawidtowego i szybkiego postugiwania sie drabing, fak np.

drabina samoczynnie utrzymuje réwnowage, sygnalizuje kry-
tyczne momenty, reaguje” ha nadmierne
parcie wiatru,” wskazuje dopuszczalne
wych){(lenla i dtugosci rozsunieclia drabiny
oraz ‘kompensujé ewentualne spadki te-
renu, na ktérym zostata ustawiona.

Inz. E. K.



Opierajac sie na komunikatach telegraficznych prasy
codziennej o pozarach, moznaby nieraz dojs¢ do wnio-
sku, ze wiekszos¢ wypadkéw w miejscowosciach zelek-
tryfikowanych wywotywana jest przez ,zwarcia”, zwa-
ne rowniez ,krotkimi spieciami”. Czyz by tak byto
istotnie? Wiele w tym przesady i dyletantyzmu. Sta-
tystyka, oparta wytacznie na przypadkach starannie
rozpoznanych, wykazuje w roku 1929 dla Paryza 16%
pozaréw z winy zwarcia elektrycznego, a dla Sheffield
w Anglii 5%. Na 528 pozarow w zelektryfikowanych
prowincjach Francji tylko 4 wypadki przypisano w tym
samym roku zwarciom; nadmieni¢ jednak nalezy, ze
40% pozaréw zaszeregowano do rubryki przyczyn ,nie-
wyjasnionych”. W Szwajcarii Zwiazek Kantonalnych
Towarzystw Ubezpieczeniowych wykazat w roku 1929
na 31.542 pozaréw tylko 818, wywotanych z winy urzg-
dzen elektrycznych, tzn. zaledwie 2,6%; 4.398 pozaréw
(13,9%) wywotanych przez pioruny; 1625 pozaréw
(5,1%) z powodu rozmaitych wybuchéw i wreszcie
5.762 (18%) — z przyczyn niewyjasnionych. Jak wi-
dzimy, w kraju wzorowo i bogato zelektryfikowanym
bardzo mato pozarbw mozna przypisa¢ urzadzeniom
elektrycznym (2,6%) i nie znajdujemy wyjasnienia, jak
wiele z nich nalezy zaliczy¢ do rubryki ,zwarc¢”.

Dlaczego wiec w Paryzu ,zwarcia” sg tak czeste?
Odpowiedz jest prosta «— dlatego, ze jest tam ogromna
dzielnica miejska o przestarzatych instalacjach, nie od-
nawianych, nie rewidowanych...

Wreszcie powazna statystyka za lata 1907—1924, po-
dana przez Urzad Ubezpieczeniowy w Bawarii, daje w
odniesieniu do ogdétu wszelkich pozaréw (wiec nie tyl-
ko w zaktadach przemystowych) nast. odsetki dla po-
zarbw wywotanych z winy urzadzen elektrycznych:

1907 1912 1914 1915 1916 1917 1918 1920 1922 1923 1924
07% 11 09 10 16 23 32 25 32 4 44

Widoczny tu jest znaczny wzrost, idacy przypuszczal-
nie réwnolegle z rozbudowg urza-
dzen elektrycznych.

Jak czeste sg w Polsce pozary z
winy elektrycznosci w zakladach
przemystowych — przedstawiono w
niniejszym zeszycie na str. 68. Sto-
sunek ich do ogélnej liczby zakta-
dow przemystowych wykazanych w
latach 1930 — 1935 wyraza sie cyfra
14,5%, kwota za$ wyptaconych z
tego tytutu odszkodowan wyniosta
24% odszkodowan ogoélnych.

Liczby te sa wprost zastraszajgce.
Stoimy wobec faktu, ze co 6smy za-
ktad przemystowy pada pastwg o0g-
nia z winy instalacji elektrycznej!
Podobny stan rzeczy znajduje wy-
ttumaczenie w wadliwym wykona-
niu i utrzymaniu urzadzen i insta-
lacyj, w uzyciu nieodpowiednich ma-
teriatdbw i wreszcie w nieodpowied-
nim obchodzeniu sie z tymi urzadze-
niami.

Instalacja wykonana prawidtowo
i zgodnie z Polskimi Normami Elek-
trycznymi zadnego niebezpieczen-
stwa przedstawia¢ nie moze.

A ,zwarcia”? — zwarcia sg przy-

Urzgdzenia elel

Inz.

czyna réwnorzedng do: iskier elektrycznych, grzania
si¢ przewodnikéw lub odbiornikbw — z powodu prze-
cigzenia, ztych i nieodpowiednich zabezpieczen insta-
lacyj, ztej izolacji urzadzen, elektrycznosci statycznej,
korozji chemicznej i wreszcie korozji elektrolitycznej
pod wpltywem pradow biadzacych. Nie ma absolutnie
zadnych podstaw do twierdzenia, jakoby zwarcia byty
liczniejsze i czestsze niz ,przeciezanie przewodow” lub
»iskrzenie”. Stusznym natomiast jest zalozenie, ze zwar-
cie, jako elektryczny objaw wtérny — badZz to powsta-
jacy np. w chwili ragbania przez strazakow toporami,
badz tez w chwili zatamywania sie stropéw pod wpty-
wem temperatury pozaru itp. — moze kazdemu poza-
rowi towarzyszy¢, a nawet sprzyjac.

Zaszeregowawszy na wiasciwe miejsce role ,zwarcia
elektrycznego” — nie zmniejszymy ilosSci pozarow z wi-
ny urzadzen elektrycznych; sprawa pozostaje nadal za-
gadnieniem palacym dla elektrykéw w ogéle, a zwia-
szcza w naszym kraju. Czy tylko dla elektrykow? Czy
w réwnej mierze nie dla wszystkich inzynieréw, a nie
ma dzi$ takich, ktérzy by sie elektrycznoscig nie postu-
giwali, i dla wszystkich przemystowcéw, kierownikéw
ruchu, a przede wszystkim dla majstréow i kierownikdéw
stuzby bezpieczenistwa pracy.

»,Odpowiednie zastosowanie istniejacych przepiséw
o budowie instalacyj elektrycznych — pisze inz. Pie-
$lak na tamach ,Wiadomosci Elektrotechnicznych” —
a tym bardziej fachowa ocena instalacyj pod wzgledem
pozarowym przez komisje, odbierajacg instalacje z ra-
mienia inspekcji, staje sie rzecza pierwszorzednej do-
niostosci. Komisja taka przy odbiorze instalacji zwra-
ca¢ powinna uwage nie tylko na przekroje przewodni-

1 Pozar fabryki chemicznej Lekkomysine zatatanie bez-
piecznikéw ,korkowych” grubym’ drutem zelaznym.
Przecigzony silnik czerpat z sieci nadmierny prad
elektryczny,, rozgrzane przewody zasilajace zaczety
ptonaé, a w $lad za tym — caly gmach.

2 Pozar Swietlicy robotniczej Portiera zostata zarzuco-
na na zrodto Swiatta elektrycznego. Przez nadmierne
rozgrzanie sig¢ zardwki wskutek gromadzacego sie
gorgcego powlietrza — wzniecony zostat ogien, nastg-
pito zwarcie przewodnikéw i wreszcie pozar instala-
cji_oraz gmachu.

3 Pozar szpitala fabrycznego Robotnik pozostawit w t6z-
ku pod pradem elektryczng poduszke grzejna. Po-
duszka zapalita si¢ wskutek gromadzenia sie rozgrza-
nego powietrza: ogien przeszedt na przewodniki elek-
tryczne i przerzucit sie¢ do sktadu palnych bton rentr
genowskich; nastgpit wybuch i Kkatastrofa ogniowa
w szpitalu. . .

4 Pozar narzedziami Lutownica pozostawiona pod pra-
dem dotykata powierzchni stotu drewnianego, wywo-
tujac jego wolne zweglanie sig; w ciggu nocy wybu-
chta podgrzana blaszanka z benzyna, a ogien objat
caty zaktad. Lutownica powinna leze¢ na podstawce,



ilryczne a pozary

Skrzywan

kéw, ich prowadzenie, na dopuszczalny spadek napie-
cia, czy tez strate mocy, na sposéb zabezpieczenia ob-
wodoéw, budowe bezpiecznikdw oraz inne szczegbty na-
tury instalacyjnej — lecz takze jednoczes$nie, a w wielu
wypadkach przede wszystkim, na stopien bezpieczeni-
stwa instalacji pod wzgledem pozarowym.

W zasadzie kazdy z nas wie, — powiada dalej autor, —
ze przy S$cistym zastosowaniu istniejacych ,Przepi-
sOw”, -wydawanych przez Polski Komitet Elektrotech-
niczny, a obowigzujgcych na catym obszarze Rzeczypo-
spolitej, mowy by¢ nie moze o niebezpieczeAstwie. Wie-
my jednakze z drugiej strony, ze nie wystarcza wydac
przepisy — trzeba takze dopilnowaé, by byly one w
kazdym wypadku przestrzegane.

Elektrownie, ktére przed przytgczeniem kazdego no-
wego odbiorcy energii elektrycznej dokonywujg ogle-
dzin jego instalacji, rozporzadzajg pewng egzekutyws.
W przypadkach, gdy, zdaniem komisji, urzadzenie wy-
konane zostato wadliwie, odmawiajg poprostu przyta-
czenia jej do swej sieci. Nie zawsze jednak majg one
mozno$¢ dokonywania poOzniejszej kontroli w celu
stwierdzenia, w jakim stanie utrzymywana jest instala-
cja, jak rowniez — a o to gtéwnie chodzi — zmuszenia
wiasciciela do poczynienia w niej odpowiednich zmian.
Widzimy zatem, ze w wiekszosci wypadkoéw instalacje
nie podlegaja w ogéle — poza odbiorem — zadnej kon-
troli.

W podobnym stanie rzeczy odpowiedzialno$¢ za p6z-
niejsze prawidtowe funkcjonowanie urzgdzenia spada
na wiasciciela instalacji. Z reguty wiadomo, ze kazdy
odbiorca pradu elektrycznego — duzy, czy malty — da-
zy do jak najdalej idacego obnizenia kosztow, zwigza-

5 Wybuch mieszanki gazu $wietinego Gaz wydobywat
sie¢ z rury metalowe] przezartej przez korozje elek-
trolityczng, wywotang przez prady biadzace: prad
sptywat z kabla o uszkodzonej izolacji do rury ga-
zowej, nadzerajgc stopniowo jej Sciane.

6 Niebezpieczne "iskrzenie Zly stan izolacji moze wy-
wota¢ ogien wskutek rozgrzania sie przewodow, jest
grozny dla personelu, a w sprzyjajacych okoliczno-
Sciach nje jest wykluczona ewentualfno$¢ wybuchu.
7 Zapton i wybuch par benzyny wskutek isKier po-
wstatych przy wyjmowaniu wtyczki z gniazdka $cien-
nego. Przyczyna — niewtfasciwe zastosowanie wtycz-
ki“zamiast wytacznika hermetycznego, wzglednie nie-
Swiadomos$¢_robotnika — poinformowany zawczasu
mogt ustawi¢ benzyne zdata od gniazdka $ciennego.
8 Przepalona elektryczna poduszka grzejna podczas do-
Swiadczen préobnych w laboratorium. Poduszki tego
rodzaju muszg by¢ zaopatrzone w wytgczniki ter-
miczne (bimetalowe), wytaczajace prad w razie prze-
kroczenie okreslonej temperatury. U dotu — zgnie-
ciona wskutek nadmiernego rozgrzania zaréwka elek-
tryczna, spalony klosz metalowy oraz przetgcznik sy-
gnalizacyjny.

nych z konserwacjg urzadzen elektrycznych, nie zdajac
sobie sprawy ze skutkéw, jakie grozg mu z powodu
wadliwego stanu jego instalacji elektrycznej. Tak zro-
zumiana oszczedno$¢ obniza stopien bezpieczenstwa za-
ktadu, stajac sie czestokro¢ powodem pozaru, nie-
szcze$liwych wypadkow itd.

Mogtoby sie wydawa¢, ze nikogo to nie obchodzi, czy
kto§ tam dba, czy nie o odpowiedni stopieA bezpie-
czenstwa swego urzgdzenia elektrycznego. Sprawa ta
wszakze obchodzi przede wszystkim najblizszych jego
sgsiadoéw, ktorzy zbyt czesto ponoszg ofiary za cudzg
o0szczednosc.

Dlatego tez bytoby pozadane, aby z jednej strony To-
warzystwa Ubezpieczeniowe przy spisywaniu asekura-
cji posiadtosci zwracaty wiecej uwagi na stan urzadzen
elektrycznych, zasiegajac w tym wzgledzie opinii inzy-
nierow-elektrykéw, z drugiej za$ strony — w wypad-
ku pozaru wskutek wadliwego stanu urzadzenia elek-
trycznego — aby jego wiasciciel ponosit odpowiedzial-
no$¢ sadowo-karng. Wowczas moze obawa przed skut-
kami tej odpowiedzialnosci stataby sie jednym z czyn-
nikéw zachecajgcych kazdego do dbania o nalezyty stan
i prawidtowe funkcjonowanie urzadzen elektrycznych”.

Whniosek autora jest stuszny, lecz jakze daleki od zy-
cia, od mozliwosci prawnej realizacji. Wydaje mi sie,
ze popularyzacja zagadnien w $rodowiskach zaintere-
sowanych, uswiadamianie i przypominanie o grozacych
skutkach zaniedban, energiczna propaganda na korzysc
Polskich Norm Elektrycznych, wprowadzenie w zycie
stosowania przepisow bezpieczenstwa przy postugiwa-
niu sie i konserwacji urzadzen elektrycznych i wresz-
cie wpojenie w spoteczenstwo zrozumienia dla sumien-
nego, rzetelnego i prawidtowego wykonywania urzadzen
i instalacyj elektrycznych — oto $rodki, ktore niezawod-
nie dadzg wyniki szybsze i wieksze, albowiem wspot-
pracowa¢ tu moga nie tylko instytucje nadzorcze, lecz
bezposrednio sfery zainteresowane, sfery znajdujace co-

raz wiecej zrozumienia dla zagad-
nien walki z wypadkami przy pra-
cy i pozarami. Technika urzadzen
instalacyj elektrycznych jest tak
atrakcyjna, tak ciekawa i absorbu-
jaca, iz niezawodnie dobrze zorga-
nizowane koto bezpieczenstwa pra-
cy w zaktadzie przemystowym pod
kierownictwem wykwalifikowanego
inzyniera, a pod nadzorem energicz-
nego majstra — zdziata¢ moze bar-
dzo duzo, i to w krétkim czasie.

Niepodobna omoéwi¢ w ramach
matego artykutu okolicznosci i przy-
czyn wszelkich pozaréw powsta-
tych z winy urzadzen elektrycznych
na tle wszystkich spotykanych obec-
nie rodzajow tych urzadzernh — by-
toby to wdziecznym tematem dla
monografii — mozna jednak zwro-
ci¢ przynajmniej uwage na okolicz-
nosci  najistotniejsze, sprzyjajace
powstawaniu ognia w urzadzeniach
elektrycznych oraz na sposoby ich
zwalczania.

Kazda instalacja elektryczna, nie-
zaleznie od rozmiaréw i przeznacze-
nia, powinna odpowiada¢ przede
wszystkim nastepujagcym warunkom:



(1) kable i przewodniki muszag mie¢ dostateczny
przekréj, aby przeptyw pradu madgt sie odbywaé bez
nadmiernego rozgrzewania miedzi; précz tego musza
one by¢ obliczone z zapasem uwzgledniajgcym mozli-
wosci rozwojowe danego zaktadu przemystowego i w
zwigzku z tym znaczny wzrost poboru energii elektry-
cznej z sieci zasilajgcej; zapas ten jest tematem indy-
widualnym dla kazdego zaktadu przemystowego i po-
winien by¢ obliczany raczej szczodrze, niz oszczednie,
w przeciwnym bowiem razie stajemy szybko wobec
faktu przecigzenia przewodéw, a wiec i koniecznosci
catkowitej przebudowy sieci elektrycznej;

(2) izolacja materiatu elektrotechnicznego musi by¢
pierwszorzedna i wszelkie oszczednoSci w tym wzgle-
dzie sg nieuzasadnione i zgubne;

(3) do urzadzen elektrycznych nalezy wybiera¢ ma-
teriat najlepszego gatunku i w najlepszym wykonaniu;
wymaganie to obowigzuje w odniesieniu do wszystkich
absolutnie czesci instalacji, poczynajac od Zrédta pra-
du (sie¢ miejska, lokalna elektrownia, podstacja) po
przez rozdzielnie, liczniki, bezpieczniki, wytgczniki —
az do najmniejszego odbiornika, najmniejszego silnika,

grzejnika, a nawet zarowki, wtyczki, gniazdka, wy-
tacznika itd.
Zados$cuczynienie temu warunkowi nie przedstawia

obecnie trudnosci, albowiem na wzoér zagranicy istnie-
je w Polsce przy Stowarzyszeniu Elektrykéw Polskich
laboratorium, znane pod nazwa ,Biuro Znaku Przepi-
sowego SEP”.

Znak przepisowy SEP ma na celu stwierdzenie, ze
wyroby elektrotechniczne opatrzone tym znakiem od-
powiadajg Polskim Przepisom i Normom Elektrotech-
nicznym (PNE), ogtaszanym przez Stowarzyszenie
Elektrykéw Polskich. Znak SEP utatwia odbiorcy na-
bywanie odpowiedniego sprzetu, wytworce za$ chroni
przed nieuczciwg konkurencja.

Znak SEP jest zarejestrowany w Urzedzie Patento-
wym R. P. przez Stowarzyszenie Elektrykéw Polskich
i posiada w przypadku np. przewodoéw izolowanych
posta¢ nitki Inianej barwy zottej.

Badanie i ocene materiatdw elektrotechnicznych, ma-
jacych uzyska¢ prawo do znaku SEP, oraz statg kon-
trole wyrobdw, znajdujacych sie na rynku, a opatrzo-
nych Znakiem SEP — wykonywa Biuro Znaku Prze-
pisowego SEP, organ Stowarzyszenia Elektrykéw Pol-
skich.

Proby materiatow elektrotechnicznych, dopuszczo-
nych do znaku SEP wykonywane sg w laboratorium
Biura Znaku. Oprécz prob kontrolnych prowadzone sg
prace badawcze tych wyrobdw elektrotechnicznych, na
ktére zamierzone jest wprowadzenie znaku przepiso-
wego, badZ tez na ktére opracowuje sie przepisy.

Pracownia Biura Znaku SEP przeprowadza roéwniez
w miare moznosci proby na zlecenie zainteresowanych
0s6b i instytucyj za odpowiednig optatg. Poza tym
udzielane sa wszelkie wyjasnienia, dotyczace urzgdzen
probierczych i stosowanych metod badania. W chwili
obecnej Biuro znaku przepisowego SEP moze przepro-
wadza¢ proby nastepujagcych materiatdw:

m przewodéw izolowanych; (I1) rurek izolacyjnych;

(111) sprzetu instalacyjnego: a) bezpiecznikéw, b) tgcz-
nikow, c) gniazdek wtyczkowych i wtyczek; (IV) grzej-
nikéw: a) zelazek, b) czajnikéw, garnkéw itp. c) ku-
chenek i piekarnikéw, d) piecykow; (V) tasm izola-
cyjnych; (V1) transformatorow dzwonkowych; (VII)

odbiornikéw radiofonicznych (tylko co do bezpieczen-
stwa) ; (VIII) zaréwek.

Uprawnienie do znaku SEP moze by¢ udzielane
przez Zarzad Giéwny S.E.P. przedsiebiorcom, bedacym
cztonkami zbiorowymi S.E.P., posiadajacym siedzibe
prawng w Polsce. Biuro Znaku SEP stwierdza przed
udzieleniem uprawnien, czy wytwoérnia posiada urzga-
dzenia, gwarantujgce jednostajng dobro¢ wyrobu i prze-
prowadza badanie gotowych fabrykatow, stosownie do
obowigzujacych przepiséw S.E.P.

Wykazy wytwérni, ktore uzyskaty uprawnienie do
znaku SEP zamieszczane sg w ,Przegladzie Elektro-
technicznym” w komunikatach Biura Znaku Przepiso-
wego SEP 1

Aby speini¢ warunki postawione w odniesieniu do
dobrych urzadzerh i instalacyj elektrycznych w zakfa-
dach przemystowych, nalezy przy wykonywaniu no-
wych instalacyj powierza¢ robote istotnie i w petni
kwalifikowanemu personelowi wtasnemu, badz tez
ucieka¢ sie do pomocy firm kompetentnych, rozporza-
dzajacych odpowiednim doswiadczeniem i dajacych re-
kojmie rzetelnego, a przede wszystkim fachowego wy-
konania. W ogolnym koszcie inwestycyj urzadzen prze-
mystowych — urzadzenia elektryczne o charakterze
powszechnym, urzadzenia najbardziej popularne i spo-
tykane w kazdym zaktadzie przemystowym stanowig
drobny utamek kosztownych inwestycyj maszyn wy-

twaérczych i obrabiarek. Niestety, na tej drobnej po-
zycji czynione sa zazwyczaj daleko idagce — nielogicz-
ne i niczym nieuzasadnione — oszczednosci, zazwyczaj

wywotujgce duze straty posrednie( pozary, porazenia
ludzi, poprawki, przerébki). Zadna tzw. ,tania” insta-
lacja elektryczna nie byta i nie bedzie instalacjg dobra.

Précz tego musi by¢ zwr6écona uwaga nie tylko na
rodzaj stosowanych materiatow, ale rowniez na wyko-
nanie rob6t zwigzanych z instalacja urzadzen elektrycz-
nych; mimo ze roboty te naleza w swych fragmentach
do robot prostych, zwanych ztoSliwie ,druciarstwem?”,
wymagajag one zasadniczo wielkiej skrupulatnosci, su-

miennosci i starannego wykonania najdrobniejszych
szczego6tow: niedokrecenie $ruby zaciskowej, bagateli-
zowanie lutowan na koncowkach przewodnikéw, naj-

drobniejsze nawet zniszczenie izolacji, a nawet nieumie-
jetne rozwijanie zwojow przewodnika izolowanego —
moze wywota¢ pozatowania godne skutki.

Do najgrozniejszych pod wzgledem pozarowym obja-
wow w gotowych urzadzeniach i instalacjach elektrycz-
nych nalezg: zty stan izolacji, niewtasciwe lub nieod-
powiednie zabezpieczenia poszczeg6lnych obwodéw pra-
du i odbiornikdw, zwigzane z tym zazwyczaj przecig-
zenie kabli i przewoddw i wreszcie iskry elektryczne
na wadliwie wykonanych stykach i ztgczach.

Najaktualniejszym wydaje mi sie¢ oméwienie sprawy
wiasciwych i prawidtlowych zabezpieczen obwodow
elektrycznych przed nadmiernym pragdem, doprowadza-
jacym do rozgrzania sie przewodoéw i zaptonu izolacji
oraz sasiednich przedmiotow.

Z reguty obwdd elektryczny musi by¢ zabezpieczony
u zrodta pradu lub w miejscu odgateziania sie obwodu
elektrycznego od gtéwnej linii zasilajagcej. Zabezpie-
czenie ma na celu samoczynne odigczenie pradu w
chwili przekroczenia warto$ci dozwolonej dla danego
przewodu. Innymi stowy nalezy dobiera¢ przekroje
przewodniko6w w ten sposdéb, aby byty odpowiednie do

i Siedziba Biura Znaku Przepisowego SEP: Warszawa, Kré-
lewska 15, tel. 553-60, wewn. 5.



energii elektrycznej czerpanej w danym obwodzie przez
odbiorniki (silniki, piece, grzejniki, wentylatory itp.).
Tak np. przez odpowiednie zabezpieczenie nalezy unie-
mozliwi¢ wiekszy odbiér energii niz 250 watéw, jezeli
na takag zostaty obliczone przewody; nalezy uniemozli-
wi¢ przytaczanie do tych przewodnikéw odbiornikéw
0 wiekszej energii, ktéra zdota je rozgrza¢ do granic
niedopuszczalnych.

w zaleznoSci od stopnia przecigzenia danego prze-
wodnika ponad granice dopuszczalne — bedziemy mieli
do czynienia z raptownym lub stopniowym i réwno-
miernym jego rozgrzewaniem sie. Tak lub inaczej, tem-
peratura wzrasta, przewodnik rozgrzewa si¢ do koloru
jaskrawo czerwonego i ogien wybucha zazwyczaj jed-
nocze$nie w kilku punktach obwodu.

Aby temu zapobiec, nalezy: (1) ogranicza¢ natezenie
pradu, ktéry by mogt powstaé w danym obwodzie
elektrycznym pod wptywem tych lub innych przyczyn
postronnych (np. zniszczenie izolacji, przytaczenie do-
datkowe innych odbiornikéw); funkcje te spetniaja od-
powiednie urzadzenia zabezpieczajace, zwane popular-
nie bezpiecznikami, a w pewnej odmianie ,korkami”;
(2) zabezpiecza¢ same aparaty odbiorcze (silniki, piece
elektryczne, grzejniki) przed przekroczeniem pradu
wskazanego na tabliczce znamionowej oraz nastepstwa-
mi ewent. zwar¢ wewnatrz aparatu; role te spetniaja
obecnie samoczynne wytgczniki nadmiarowe z wyzwa-
laczami termicznymi i elektromagnetycznymi; (3) pa-
mieta¢ o niedomaganiach ustroju organizmu ludzkiego,
wskutek ktéorych mozliwa jest zawsze ewentualnosc
przypadkowego pozostawienia pod obcigzeniem danego
odbiornika w ciggu niedopuszczalnie dtugiego czasu.

Istniejgce do tych celéw liczne typy przyrzadéw za-
bezpieczajagcych dajg mozno$¢ unikniecia pozaréw w
przewazajgcej wiekszosci wypadkéw. Zastrzec sie jed-
nak trzeba przed bezpiecznikami topikowymi, ktorych
plagg jest improwizowana reperacja przez rece niepo-
wotane, sprowadzajgca ich warto$¢ ochronng do zera;
w odniesieniu do ,korkéw” topikowych nalezy posta-
wi¢ jak najdalej idgce zastrzezenia.

Od kilku lat wprowadzono do uzytku
samoczynne jednobiegunowe lub wielobiegunowe, w
ksztatcie skrzynek, oparte na elektromagnetycznym
dziataniu pradu przez nie przeptywajgcego; niektore
z nich sg zaopatrzone dodatkowo w wyzwalacze ter-
miczne, w precyzyjng regulacje czasu wytgczania oraz
urzadzenia gaszace tuk elektryczny na stykach przy
przerywaniu znaczniejszych przetezen i zwarc.

bezpieczniki

Nie wkraczajac w omawianie szczeg6tdw technicz-
nych, nadmienie, ze wytgczniki tego typu sg juz cat-
kowicie produkowane w kraju i znajdujg coraz szersze
uznanie i zastosowanie 1.

Bezpieczniki tego typu majg wielkg przewage nad
bezpiecznikami topikowymi, albowiem dajg sie uzywac
wielokrotnie, z chwilg usuniecia niedomagan w obwo-
dzie elektrycznym moga by¢ ponownie czynne bez ja-
kiejkolwiek uprzedniej czynno$ci pomocniczej i wresz-
cie spetniajag jednoczesnie funkcje wytgcznikéw migo-
wych recznych. Wyzwalacze elektromagnetyczne sg w
nich przeznaczone do b. szybkiego wytgczania wielkich
pradéw zwarcia, podczas gdy wyzwalacze cieplne maja
na celu wytaczenie obwodu przy nieznacznym, lecz
dtugotrwatym przeciazeniu obwodu.

i Omoéwieniu szczeg6tow technicznych wytacznika tego ty-

pu, wyrabianego przez firm% S. Kleiman i Synowie — po-
swieciliSmy miejsce na str. 72
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Srodki

Rozwazania nasze zaczniemy od
omoéwienia zagadnienia wody, jako
srodka najbardziej rozpowszechnio-
nego i najtanszego przy tlumieniu
ognia. Kierownik stuzby bezpieczen-
stwa zaktadu pracy powinien posia-
da¢ nie tylko doktadne dane o ilo-
sci wody, jaka moze rozporzadzac
w razie wybuchu pozaru, ale row-
niez zna¢ rozmieszczenie przewodoéw
i hydrantéw na danym terenie i w
najblizszej jego okolicy, przy czym
istniejagce w tym wzgledzie dane na-
lezy stale sprawdzaé, zwitaszcza na
terenie fabryk rozbudowanych. Po-
wiedzmy, ze zapas wody przecho-
wuje sie w otwartych zbiornikach
pozbawionych doptywu; nalezy wow-
czas liczy¢ sie z obnizeniem jej po-
ziomu o 10 — 15 mm dziennie wsku-
tek parowania. Mozna temu do pe-
wnego stopnia zapobiec — oczywi-
Scie przy matych zbiornikach — po-
krywajac ich powierzchnie warstwg
oliwy. Nalezy réwniez pamieta¢ o
wydajnosci pomp dostarczajgcych
wode. Powinno sie jg otrzymy-
waé¢ w ilosci, ktéra by wystarcza-
ta dla celéw ratowniczych, nie na-
ruszajac jednocze$nie normalnego
biegu pracy zaktadu przemystowe-
go. Przy obliczeniu rur nalezy mie¢
na wzgledzie, ze stopniowe zwezenie
ich przekroju moze dojs¢ do 25% z
powodu rdzy i osadu z wody. Poza
tym przy uktadaniu przewodoéw ru-
rowych musimy pamieta¢ o mozli-
wosci ich uszkodzenia przez pozar
budynkéw. Giebokos$¢ uktadania rur
wodociggowych zalezy od warunkow
klimatycznych (u nas ok. 15 m).
Uktadanie rur na ziemi systemem
okreznym, lub lepiej jeszcze kratko-
wym, pozwala w razie uszkodzenia
czesci przewodu zamkngé don do-
ptyw, nie przerywajac go do dal-
szych przewodéw, co jednocze$nie
daje mozno$¢ stosowania rur o
mniejszym przekroju. Co do umie-
szczania hydrantow pod ziemig, czy
na powierzchni, wewnatrz, czy tez
zewnatrz budynku, zdania sg dotych-
czas podzielone. W ostatnich czasach
wszakze przewaza dgzno$¢ do umie-
szczania ich nad ziemig, zewnatrz
budynkéw, a to ze wzgledu na tat-
wy dostep, mozno$¢ szybszego do-
konywania reparacyj i prowadzenia
doktadniejszej konserwacji, nieza-
leznie od pory roku.

A. Drozdzewski

W braku wodociggéw i hydran-
tébw, muszg byé przewidziane zbior-
niki do wody w postaci rezerwua-
row, kadzi, beczek, cystern itp., ktd-
re powinny by¢ ustawiane w pobli-
zu gmachdéw lub obiektéw wchodza-
cych w rachube — w miejscach ob-
szernych i tatwo dostepnych dla
szybkiego czerpania wody. W okre-
sie chtodéw domieszka do wody so-
li zapobiega zamarzaniu, w okresie
za$ upatdbw — oliwa chroni przed
wyparowywaniem. Aby uniemozli-
wi¢ uzycie wody do innych celéw,
zaleca sie zaopatrzy¢ zbiorniki w po-
krywy i zamkna¢ je na plombe.

Uzupetnienie oméwionych zbiorni-
kow stanowig wiadra do wody. Nie-

. Rys. 1
W iadro przeciwpozarowe
(0) — otwory do sptywu wody;
(U) uchwyt

Rys. 2
Hydronetka — sikawka reczna

gasnicze

stety, nie posiadamy na rynku wia-
der do gaszenia ognia o specjalnym
ksztatcie, ktéry by uniemozliwiat uzy-
wanie ich do postronnych celow.
Dotychczas uzywane wiadra o du-
zym przekroju rozpraszajg strumien
wody i utrudniajg przez to gaszenie.
Zaleca sie uzywanie wiader typu zo-
brazowanego na rysunku 1. Umie-
szcza sie je na stojakach lub wspor-
nikach $ciennych, zawieszajac je na
nieruchomym uchwycie (U) umie-
szczonym na zewnetrznej stronie
dna. Miejsce do. zawieszania wiadra
powinno by¢ oznaczone wyraznym
znakiem kolorowym, aby brak wia-
dra byt odrazu widoczny.

Poza tym dobre ustugi przy ga-
szeniu ognia w zarodku oddajg hy-
dranty i hydronetki (strzykawki
Jub sikawki reczne), zobrazowane
na rys. 2. Najwazniejsze ich zalety—
stata gotowo$¢ do uzytku, prosta
konstrukcja oraz fatwo$¢ sprawdza-
nia sprawnosci funkcjonowania.

Wspomnie¢ wreszcie nalezy o ko-
cach do ttlumienia ognia, oddajacych
ustugi nie tylko przy ttumieniu ognia
w zarodku, ale takze jako sprzet ra-
towniczy dla pracownikéw, na ktd-
rych zapalito sie ubranie (patrz
szczegOotowy opis w Nr. 4. 1936
.Przegladu Bezpieczenstwa Pracy”).

Nie wszedzie wszakze mozna sto-
sowa¢ do gaszenia ognia wode. W
niektdorych wypadkach (karbid, pty-
ny tatwopalne, lzejsze od wody)
uzycie wody przyczynia sie do roz-
szerzenia ognia oraz zwigksza nie-
bezpieczenstwo eksplozji wskutek
gwattownego powstawania pary wo-
dnej o wysokiej prezno$ci. W takich
razach uciekamy si¢ do pomocy su-
chego piasku. Umieszczony w skrzy-
niach, obok ktérych powinny staé
topaty lub szufle, piasek musi by¢
czysty, skrzynie za$, w celu przy-
spieszenia akcji moga mie¢ jeden
bok zapinany na haki i odrzucany
na zawiasach zmontowanych u dotu.

W niektérych wypadkach, np. do
gaszenia magnezji, glinu i elektronu
zaleca sie stosowanie piasku nasia-
knietego oliwg. Wreszcie précz pia-
sku — do gaszenia np. palgcego sie
w otwartym naczyniu ptynu — na-
daja sie trociny, najczesciej z do-
mieszkag dwuweglanu sodu (w sto-
sunku 0,1 kg na 1 1trocin). Trociny



przechowuje sie w skrzyniach w
stanie ubitym, przy czym pojemnos$¢
skrzyn powinna odpowiada¢ powie-
rzchni zagrozonej, liczac 20 1 mie-
szaniny na 1 m2

Nie wszystkie substancje dadza
sie gasi¢ wodg i juz od dawna czy-
niono préby stosowania innych $rod-
kow — ze wspomnimy Rzymian,
ktorzy poczeli uzywac¢ octu lub atu-
nu w proszku albo w rozczynie.
W pézniejszych czasach stosowa-
no rowniez kule gliniane lub szklg-
ne, napetnione mieszaning atunu z
prochem czarnym, przy czym do za-
ptonu stuzyt lont siarkowy. Proch
czarny (o sktadzie 66% saletry, 30%
siarki i 4% wegla) przy zapalaniu
wydziela duzo dymu, a zwilaszcza
dwutlenku siarki, ktory przy zawar-
tosci w powietrzu wyzszej od 2%
gasi ogien. Poza tym powstale gazy
wypychajg powietrze, a wiec i tlen,
ze Srodowiska, w ktorym wybucht
ogien.

Spos6b ten stosuje sie w razie po-
zar6w szybdw naftowych, w celu
odciecia doptywu powietrza. Pewna
odmiang tego sposobu gaszenia sg
bomby gasnicze, zdmuchujace ogien
przy wybuchu.

Gaszenie matych pozaréow w za-
rodku odbywac sie moze przy pomo-
cy recznych gasnic réznego typu; do
gaszenia za$ wiekszych pozaréw sto-
sowane sa cate zespoly gasnic pia-
nowych, $niegowych lub gazowych.
Poczatek stosowania gasnic siega juz
roku 1851. Prototypem dzisiejszych
gasnic jest annihilator londynskiego
inzyniera Phillipsa. Byt to zbiornik
metalowy o podwodjnych $cianach,
miedzy- ktérymi znajdowata sie¢ wo-

Rys. 6

Rys. 4 Gasnica sucha o

Rys. 5 Gasnica chemicz-

dZziataniu cisnieniowym na, mokra, wywrotowa

@) beipgsfef"'md (Mo eyt ®)

- — feb i uderze- wieko; — komora

Rys. 3 Gasnica sucha, niowej; B)g%/awleczka kwasowa; (D) — korek

cisnieniowa o rozpylaja- bezpiéczenstwa; — otowiany; (E) — naczy-

cym dziataniu 'CO,” uchwyt; (D] . wentl):(I nie z kwasém siarko-

(W), — wentyl bezpie- wylotowy dla CO,; . wym; (F) — waz; (G)

czenstwa; (B) — butla — butla’ z dwutlenkiem — zbiornik z rozczynem

z dwutlenkiem wegla; wegla; (F)—dolny uch- Na HCO,; (H) — pysz-

(RP — rurka wylotowa wyt; (G) — wentyl bez- czek; (1) — dolny” u-
dla dwutlenku ‘'wegla pieczenstwa chwyt

da. W zbiorniku umie$cit wynalazca
mase sktadajaca sie z wegla drzew-
nego, koksu, saletry i gipsu. Do za-
palenia tej masy stuzyt przyrzad
rozbijajgcy naczynie z kwasem siar-
kowym. Przez dziatanie rozlanego
kwasu siarkowego na umieszczong
nizej mieszaning chloranu potasu z
cukrem powstawata reakcja, umo-
zliwiajagca przemiane wody w pare
oraz spalenie wymienionej masy,
ktérej produkty spalania razem z
parg gasity ogien. Dziatanie takiego
annihilatora byto jednak nikte, po-
niewaz wytrysk siegat zaledwie na
1,5 metra.

Nowoczesne gasnice podzieli¢ mo-
zemy na dwie grupy, a mianowicie:
suche i mokre.

Rys. 6 Gasnica chemi-
czna, mokra, uderzenio-
wa

(N) — zbiornik wewne-
trzny; (P) — zbijak
Rys. 7 Gasnica $niego-
wa mata
(A) wylot
Rys. 8 Gasnica $niego-
wa duza
(A) — wylot; (B) —
waz Stalowy

Rys. 7

Gasnice suche pokrywajg powie-
rzchnie palagcego sie przedmiotu
proszkiem, w celu izolowania jej od
otaczajacego powietrza. Dziatanie
ich polega zatem na mechanicznym
odcieciu tlenu od palacych sie przed-
miotdw, przysypanych z gasnicy
proszkiem, zazwyczaj dwuweglanem
sodu z réznymi domieszkami, jak
farby ziemne, lub maczka drzewna,
ktorych rola polega na zapobieganiu
zbijania sie dwuweglanu sodu w
bryte.

Gasnice suche sag stosowane tam,
gdzie ptyny chemiczne, a nawet wo-
da nie mogg by¢ uzyte lub w wy-
padkach, gdy dziatanie ich mogto-
by wywotaé niepowetowane straty
(biblioteki, archiwa itp.). W handlu
znajduja sie dwa rodzaje tych ga-
$nic: reczne zwykte i cisnieniowe.

Pierwsze majg ksztatt lejka i za-
wierajag dwuweglan sodu w prosz-
ku. Przy uzyciu odrywa sie pokry-
we i zawarto$¢ leja wysypuje sie
tukiem na palacy sie przedmiot,
przy czym dla osiggniecia dobrego
wyniku nalezy mie¢ odpowiednig
zreczno$C i trzeba zblizy¢ sie do pa-
lacego sie obiektu. Gasnice tego ty-
pu nie posiadajg praktycznej war-
to$ci, przy pomocy bowiem piasku
lub koca mozna mniejszym kosztem
osiggna¢ lepsze wyniki.

Gasdnice reczne cisnieniowe réz-
nig sie od poprzednich tym, ze oprécz
dwuweglanu sodu w wiekszej ilo-
§ci, posiadajg wewnatrz lub zewnatrz
— zbiornik ci$nieniowy z dwutlen-
kiem wegla. Przez otwarcie wenty-
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la zgeszczony dwutlenek wegla do-
staje sie do zbiornika z proszkiem
i dziatajagc ssaco (rys. 3), lub wy-
wierajac cisnienie na proszek (rys.
4) wypycha go na zewnatrz, na pa-
lagcy sie przedmiot. Konieczne tutaj
jest zastosowanie wentyla bezpie-
czenstwa w celu unikniecia rozer-
wania sie gasnicy. Dziatanie tych
gasnic jest proste i uwaga gaszacego
moze byé skierowana na plongcy
przedmiot.

Prototypem chemicznych ga$nic
mokrych jest gasnica Charlier’a i Vi-
gnon’a. Sktadata sie ona ze zbiorni-
ka cylindrycznego o pojemnosci '20
— 30 litréw, napeinionego woda z
domieszkag dwuweglanu sodu. Zbior-
nik miescit poza tym naczynie z
kwasem winowym. W chwili uzy-
cia wywracato sie zbiornik, wskutek
czego kwas winowy mieszat sie z
roztworem sody, wytwarzajac przy
tym ci$nienie do 2 atm., ktére wy-
pierato wode ze zbiornika na odle-
gtos¢ 10 — 20 m.

Jak wynika z zasady dziatania —
Skutek uzyteczny] gasnic mokrych
zalezny jest od ilosci zawartego w
nich roztworu chemicznego i wytwa-
rzanego cisnienia, czynniki te bo-
wiem reguluja site i natezenie stru-
mienia gaszacego, a co za tym
idzie — zasieg (dtugos$é) wytrysku.

Zaleznie od sposobu wywierania
ci$nienia, dzielimy mokre gasnice
chemiczne na dwie grupy: (a) wy-
twarzajace cisnienie w sposob czy-
sto chemiczny przez reakcje kwasow
(solny i siarkowy) na roztwor dwu-
weglanu sodu, (b) gasnice z butla-
mi ze zgeszczonym dwutlenkiem we-
gla; natomiast, zaleznie od sposo-
bu uruchomienia, na: wywrotowe
(rys. 5) i uderzeniowe (rys. 6).

Zaletg tych gasnic jest prosty spo-
s6b uzycia i natychmiastowa goto-
wos¢, wadg zas — ze do wyczerpa-
nia cisnienia lub rozczynu dziatanie
ich nie moze by¢ przerwane, napet-
nienie za$ wymaga czasu.

Dziataniem swym terazniejsze ga-
$nice wywrotowe nie rdéznig sie od
prototypu Charlier’a; kwas winowy
zastapiono kwasem solnym lub siar-
kowym. Wadg ich jest, ze naczynie
z kwasem jest bardzo kruche i mo-
ze sie stluc przy wiekszym wstrzga-
sie.

Zamkniecie naczyn z kwasem nie
zawsze jest szczelne, pary bowiem
kwasu dziatajag szkodliwie na $cia-
ny zbiornika, wobec czego pokrywa
sie je warstwg otowiu i kwas umie-

szcza sie w spojonych zbiornikach
szklanych.

Stosowanie kwasu siarkowego jest
niedogodne wskutek znacznego po-
chtaniania pary wodnej i wylewania
sie rozczynu z naczynia.

Dodanie réznych srodkéw, jak np.
nitrotoluolu, obniza punkt zamarza-
nia wody w gasnicach do — 30° C.

Gasnice ptynowe z urzadzeniem
uderzeniowym ro6znig sie od wywro-
towych tym, ze zawarty w nich kwas

solny lub siarkowy szczelnie jest
zamkniety w naczyniu (spojona
szklana rurka). Wystarczy uderzy¢
zbijakiem o jakikolwiek twardy
przedmiot, aby wttoczony sworzen
rozbit szklang rurke i wywotat
zmieszanie sie kwasu z rozczynem

wodnym dwuweglanu sodu wypet-
niajgcym zbiornik gasnicy; wskutek
reakcji powstaje w zbiorniku dwu-
tlenek wegla, ktory wywiera cis$nie-
nie na ptyn, wypierajagc go przez
otwor wytryskowy silnym strumie-
niem, siegajacym do 12 m w dal i 8
m wzwyz, po czym stopniowo maleje
w miare zmniejszenia sie zawartosci
i nadcisnienia.

Gasnice ze sprezonym dwutlen-
kiem wegla (C02) posiadaja specjal-
ny nab6j w ksztatcie butli stalowej
opatrzonej mocnym kapslem. Spre-
zony dwutlenek wegla w stanie
ptynnym zawarty w tym naboju za-
mienia sie przy uderzeniu iglicy w
gaz, rozpreza i cisngc na ptyn wy-
pycha go przez wylot gasnicy.

Wyrabiane u nas gasnice ptynowe
posiadaja dwa rodzaje naboi: (1) za-
marzajgce ponizej — 4°C oraz (2)
zamarzajace przy — 30° C.

Ptyny tatwopalne, lzejsze od wo-
dy, nie dajg sie gasi¢ przy pomocy
wody, i palgc sie dalej ptywajg po
jej powierzchni. W celu gaszenia
tych materiatdw poczeto stosowaé
gasnice, wytwarzajace piane, najcze-
Sciej przez dziatanie kwasu na mie-
szanine dwuweglanu sodu z klejem
lub kazeing z dodatkiem atunu. Pia-
na, jako lzejsza, ptywa na powierz-
chni palacych sie ptynéw i zamyka-
jac dostep powietrza gasi ptomien.

Gasnice pianowe sg wykonywane
jako uderzeniowe, albo wywrotowe,
Wady ich sa nastepujace: kwas w
gasnicach wywrotowych zatraca swe
pierwotne stezenie, pary jego dziata-
ja niszczaco na $ciany zbiornika oraz
na rozczyn i sprawdzenie ich zdat-
nosci uzytkowej jest trudne, przy
czym pozostawia zwykle duzo wat-
pliwosci.

Ze wzgledu na przewodnictwo
elektrycznosci gasnic ptynowych i
powstajace przy tym niebezpieczen-
stwo porazenia pradem — podczas
operowania przy urzadzeniach i in-
stalacjach elektrycznych stosuje sie
gasnice proszkowe lub  gazowe.
Czynnikiem gaszacym w tych ostat-
nich jest gaz, w ktéry zamienia sie
przy zetknieciu z ogniem ptyn ga-
$niczy — zwykle czterochlorek we-
gla z dodatkiem bromku metylu.
Sprezenie powietrza, wypychajacego
po otwarciu wylotu ptyn z gasnicy,
wytwarzamy przy jej tadowaniu,
uzywajac do tego celu recznej pomp-
ki samochodowej.

Jakkolwiek gazy dziatajag bardzo
skutecznie, nie pozostawiajgc zad-
nych $ladéw — to jednak nie mozna
tych gasnic uzywaé dowolnie ze
wzgledu na ich wtasciwosci narko-
tyzujace, a nieraz i trujgce, zwtaszcza
w piwnicach o stabej wentylacji.
Przy gaszeniu np. zwigzkéw weglo-
wodorowych czterochlorkiem wegla
wytwarza sie gaz duszaco-trujagcy —
fosgen, wobec czego gaszenie w pi-
whnicach odbywac sie powinno w ma-
skach przeciwgazowych.

Wsréd nowych srodkéw gasniczych
wymieni¢ wypada: gasnice $niego-
we, gasnice na piane powietrzng i
dysze wodne.

Gasnice $niegowe gaszg zestalo-
nym dwutlenkiem wegla zawartym
w postaci $niegu. Snieg ten, wy-
rzucany z butli pod ci$nieniem na
powierzchnie ptongcych przedmio-
tébw, posiada niskg temperature (—
81° C) i szybko ochtadza palgce sie
substancje ponizej temperatury za-
ptonu, przy jednoczesnym wytwa-
rzaniu przez parowanie duzych ilo-
§ci lotnego gazu. Dziatanie gasnicze
dwutlenku wegla jest prawie natych-
miastowe i nie pozostawia $ladéw
na gaszonych przedmiotach. Gasnice
te nie nadajg sie do gaszenia palg-
cego sie drzewa i materiatow tla-
cych sie wewnetrznie.

Précz wyrabianych gasnic o wa-
dze 0,75, 2i 6 kg (rys. 7 i 8) stosuje
sie rowniez baterie gasnicowe state,
umieszczone na wazkach, urucha-
miane recznie lub samoczynnie, przy
czym przy gasnicach powyzej 2 kg
uzywa sie wezy metalowych (B) —
rys. 8 — zakonczonych wylotem lej-
kowym (A), rys. 7 i 8.

Sprawdzanie zawartosci gasnic
$niegowych odbywa sie przez stwier-
dzenie wagi po potraceniu tary bu-
tli i czesci dodatkowych.



Gasnice $niegowe uzywane sg do
gaszenia instalacyj i urzadzer elek-
trycznych wysokiego napiecia, znaj-
dujacych sie pod pradem, albowiem
dwutlenek wegla nie przewodzi pra-
du elektrycznego.

Gasnice reczne na piane powietrz-
nag maja posta¢ zwyktych hydrone-
tek (sikawki reczne), napetnionych
wodg z domieszkg substancji wywia-
zujacej piane. Zuzycie wody jest w
tym przypadku znacznie mniejsze,
niz przy stosowaniu samej wody, al-
bowiem rozczyn pienigcy stuzy tyl-
ko do wytwarzania powtoki baniek
wypetnionych powietrzem. Powie-
trze zastepuje tutaj dwutlenek we-
gla, wytwarzany np. w gasnicach
pianowych chemicznych.

Piana powietrzna jest najtariszym
Srodkiem gasniczym do ptynéw ta-
twopalnych.

Dysza wodna, zwana ,,pyszczkiem”,
posiada specjalng konstrukcje i zo-
staje osadzona na wylocie hydrantu,
wypuszczajagc wode, zaleznie od na-
stawienia, bgdz w ksztatcie strumie-
nia zwartego, badz tez w ksztalcie
mniej lub wiecej rozwartego stozka
(kat rozwarcia do 160°), badZz wresz-
cie w postaci mgty wodnej.

Woda w postaci mgty, dostawszy
sie na powierzchnie ptynu, nawet
palnego, zamienia sie w pare i od-
cinajagc dostep powietrza — gasi
ogien. Dysze wodne nadajag sie do
gaszenia przedmiotéw stalych oraz
ptynéw palnych, niezbyt lekkich,
jak oleje i tluszcze roztopione. Ply-
néw natomiast o temperaturze za-
ptonu ponizej 110° C nie mozna uga-
si¢ przy pomocy mgly wodnej z po-
wodu ich zbytniej lotnosci.

Z powyzszego przegladu Srodkow
gasniczych daja si¢ wysnu¢ nastepu-
jace wnioski: woda i piasek sg naj-
tanszymi $rodkami gasniczymi, przy
czym woda w postaci mgty i pary
znajduje rowniez zastosowanie do
gaszenia nawet ptynéw palnych o
temperaturze zaptonu powyzej 110°C;
ze $rodkéw chemicznych pierwszen-
stwo majg: piana powietrzna przed
piang chemiczng (mniejszy koszt)
oraz gasnice $niegowe przed prosz-
kowymi i gazowymi (wieksza dtu-
gos$¢ strumienia gaszacego). Z przy-
rzgdéw gasniczych lepsze sg te, kto-
rych dziatanie moze by¢ dowolnie
przerywane (gazowe, $niegowe pro-
szkowe, pianowo-powietrzne) w od-
réznieniu od gasnic, ktérych tadunek
musi by¢ zuzyty jednorazowo, i kto-
re muszg byé napetnione przed po-
wtornym uzyciem (chemiczne mo-
kre i pianowo-cbemiczne).

Srodki

ostroznosci

przy gaszeniu

m ateriatéw chemicznych

A Drozdzewski

Ptyny tatwopalne Do najczesciej

spotykanych naleza: (a) S$rodki
pedne jak: ropa, gazolina, benzy-
na, benzol; (b) rozpuszczalniki jak:

eter, aceton, dwusiarczek wegla, al-
kohol; (c) S$rodki lakiernicze, jak:
pokosty, zywice, smoty i (d) smary
i Srodki oS$wietlajace: nafta, oleje
mineralne, tluszcze.

Zaleznie od temperatury zaptonu,
substancje te sa mniej lub wiecej
niebezpieczne. Punktem zaptonu na-
zywamy temperature, przy ktoérej,
pod ci$nieniem atmosferycznym 760
mm, ptyny wulatniajg sie i tworza
opary palne. Same ptyny nie sg pal-
ne, lecz ich gazy, ktére po zapaleniu
dajg sie z trudnoscig ugasi¢. Wedtug
punktu zaptonu mozemy podzieli¢
ptyny palne na nastepujace grupy:
(a) punkt zaptonu ponizej — 5°C:
eter, dwusiarczek wegla, ropa, ga-
zolina, benzol, aceton, kolodium; (b)
punkt zaptonu od — 5°C do + 20° C:
alkohol, toluol, octany amylowy,
etylowy i metylowy; punkt zaptonu
od + 20°C do + 85°C: alkohol amy-
lowy, terpentyna, nafta, oleje gazo-
we i maszynowe, farby ptynne, wer-
niksy, politury i sykatywy.

Najniebezpieczniejsze z nich sg
ptyny o niskim punkcie wrzenia, np.
eter, dwusiarczek wegla, gazolina,
benzyna, benzol. Niebezpieczenstwo
stanowi nie tylko ich tatwopalnos¢,
ale réwniez i wtasnosci narkotyzu-
jace, a nawet trujgce oraz to, ze
zmieszane z powietrzem mogg wy-
buchngé. Nalezy zwtaszcza zwrocié
uwage na czterochlorek wegla i troj-
chlorek etylenu, Kktore wprawdzie
nie sa palne i nie eksploduja, lecz
wydzielaja pary bardzo szkodliwe
dla zdrowia; czterochlorek wegla
ma zastosowanie w gasnicach gazo-
wych, nieraz z domieszkg bromku
metylu, i dlatego nalezy postepowac
przy gaszeniu pozar6w w piwnicach
i w zamknietych pomieszczeniach z
duzg ostroznos$cig, uzywajac przy
tym maski przeciwgazowej z pochta-
niaczem czerwonym.

Nie wszystkie ptyny tatwopalne sg
samozapalne, wystarczy wszakze
iskra, wywotana np. przez tarcie, aby
zapali¢ ulatniajagce sie pary, czego
nalezy sie wystrzega¢ przy magazy-
nowaniu i manipulowaniu.

Oleje i smary tworzg przy spala-
niu sie silnie gryzace dymy, ktore

nie tylko utrudniaja akcje przeciw-
pozarowg, ale dziatajg trujagco na or-
ganizm, albowiem zawieraja CO.
Nalezy to bra¢ pod uwage i chcac
unikna¢ nieszcze$liwych wypadkow,
nieraz $miertelnych, nalezy zaopa-
trzy¢ gaszacych w maski przeciwga-
zowe z pochtaniaczem czerwonym *.

Ptonace zywice, lakiery i pokosty,
nie sg tatwe do ugaszenia z uwagi
na ich topliwo$¢ przy zapaleniu i
wyciekaniu z opakowania, przy czym
wydzielaja duzo dymu; zapalenie
sie lakieréw grozi wybuchem, w ra-
zie zmieszania sie rozpuszczalnikéw
z powietrzem, co moze mie¢ miejsce
zwtaszcza przy lakierach nitrocelu-
lozowych; przy ich gaszeniu nalezy
réowniez uzywa¢ masek z pochtania-
czem czerwonym.

Tyle o substancjach, ktére nie
mieszajg sie z wodg i do gaszenia
ktéorych nie nalezy uzywaé wody.
Woda stuzy tu tylko do chtodzenia
naczyn, przy czym nie nalezy nigdy
kierowa¢ petnego strumienia w
ogien, lecz rozprasza¢ go, aby uni-
kna¢ rozpryskiwania sie ptonacego
ptynu. Przy gaszeniu nalezy dba¢ o
wentylacje oraz przeciwdziata¢ Scie-
kaniu ptonacego ptynu do kanaliza-
cji og6lno sptawnej, zagradzajac
droge piaskiem lub workami z pia-
skiem i dazac do odprowadzenia
ptongcych ptynéw z miejsca pozaru.

Do gaszenia powyzszych materia-
tow stosowac nalezy piasek, trociny,
aparaty pianowe, czterochlorek we-
gla, staly dwutlenek wegla i gasnice
proszkowe. Akcja przeciwpozarowa
powinna by¢ Kkierowana tak, aby
ochroni¢ w pierwszym rzedzie zapa-
sy nieobjete pozarem przez chtodze-
nie naczyn, zamykanie otwartych
naczyn lub nakrycie ich piaskiem,
wreszcie wyniesienie w bezpieczne
miejsce. Nalezy réwniez dba¢ o to,
aby przy pozarze wywigzywato sie
jak najmniej gazéw, ktére moga do-
prowadzi¢ do wybuchu.

Beczek i innych naczyn zamknie-
tych, znajdujgcych sie w obrebie
dziatania ognia nie wolno otwiera¢
przed ich zupetnym ostudzeniem,
poniewaz ulatniajgce sie przy otwie-
raniu gazy tatwo moga sie zapalic.

* Pochfaniacz wg. barw
przez  Panstwowg Wytwarni

przgjetych
¢
Przeciwgazowego w Radomiu

przetu



Gaszenie alkoholu i acetonu nie
przedstawia wielkich trudnos$ci, naj-
wazniejszg rzeczg jest umiejetne i

szybkie Kkierowanie rozproszonym
strumieniem wodnym, aby ptyny
rozcienczy¢. Reszte akcji nalezy

przeprowadzi¢ jak powyzej.

Materialy wybuchowe W handlu
spotykamy nastepujace state mate-
riaty wybuchowe: bawetne strzelni-
czg kolodionowa, materiaty wybu-
chowe gornicze oraz prochy (czar-
ny i mysliwski).

Bawetny strzelniczej kolodiono-
wej nie przechowuje sie nigdy w
stanie suchym; nalezy jg zawsze
zwilzy¢ — albo wodg, albo jednym
z rozpuszczalnikdw. Zwilzona wodg
do 25% jest zupeinie niepalna, a
zwilzona tg samg iloscig rozpuszczal-
nika, nie jest wcale niebezpieczniej-
sza, niz sam rozpuszczalnik — spiry-
tus; w stanie suchym natomiast jest
bardzo niebezpieczna i wybucha od
tarcia, iskry i uderzenia. Przecho-
wywaé jg nalezy w szczelnie zam-
knietych skrzyniach lub beczkach,
aby nie wysychata. Zapalong bawet-
ne strzelnicza nalezy gasi¢ woda i
przestrzega¢, aby cze$¢ pozostata po
pozarze nie wyschta.

Pozar materiatdw wybuchowych
sproszkowanych nalezy gasi¢ w za-
rodku, o ile to za$ nie udaje sie —
uzy¢ natychmiast wiekszej ilosci
wody, postepujac jednak b. ostroz-
nie i unikajgc rozktadu pary na tlen
i woddr, wywotujacego grozne wy-
buchy.

Celuloid jest sporzadzany z nitro-
celulozy rozpuszczanej w czystym
bezwodnym alkoholu i kamforze.
Przecietny stosunek sktadnikéw wy-
nosi: 100 czes$ci wagowych nitroce-
lulozy na 40 czesci wagowych kam-
fory. Celuloid moze byé dowolnie
zabarwiony barwnikiem naturalnym
lub sztucznym; powyzej temperatu-
ry 80°C staje sie miekki i zapala
sie przy 170 — 175° C. Zwigkszenie
ilosci kamfory zmniejsza zapalnos$¢.
Produkty spalania celuloidu w po-
staci gestego czarnego dymu, zmie-
szane z powietrzem w granicach
objetosciowych 9%—40% wybucha-
ja; dym skiada sie z tlenkow azotu
oraz tlenkéw wegla z domieszka
kwasu pruskiego; ogieA rozwija sie
z bardzo duzg szybkoscig, dajac
znaczny ptomien i wysoka tempera-
ture i utrzymuje sie nawet bez do-
stepu powietrza.

Jezeli pozaru nie mozna zagasic
w zarodku, nalezy ograniczyé sie do
umiejscowienia ognia przy pomocy

znacznych ilosci wody. Ze wzgledu
na trujgce wilasnosci dymow, akcja
przeciwpozarowa odbywaé sie po-
winna z zewnatrz i to od strony wia-
tru, w maskach przeciwgazowych z
pochtaniaczami fiotkowymi, a we-
wnatrz tylko w dobrze dopasowa-
nych aparatach tlenowych, ktére na-
lezy naktada¢ z wielkag rozwaga i
starannos$cig oraz sprawdzi¢ szczel-
no$¢, aby nie ulec zatruciu.

Co do niebezpieczenstwa wybu-
chu gazéw wydzielajagcych sie przy
spalaniu celuloidu, zdania sg po-
dzielone i w tym kierunku powinny
nastapi¢ badania naukowe w warun-
kach pozarowych; w podobnym sta-

nie rzeczy stawianie hypotez lub
wnioskéw bytoby jeszcze przed-
wczesne.

Fosfor biaty jest masg statg, po-
dobng do wosku, $wieci sie w ciem-
nosci i przy ogrzaniu do ok. 35—40°C
na powietrzu zapala sie, wydzielajac
szkodliwe biate dymy o zapachu
czosnku, ktoére sa trujagce. Akcja
przeciwpozarowa powinna odbywacé
sie w aparatach tlenowych, przy
czym fosfor gasi¢ nalezy mokrym
piaskiem, a nie wodg, aby nie roz-
prasza¢ kawatkéw fosforu. Rany
wyzarte przez biaty fosfor sg bar-
dzo niebezpieczne, albowiem wywo-
tuja w wiekszej czesSci zakazenia;
dlatego tez nie wolno jest dotykac
fosforu gotymi rekami.

Fosfor czerwony nie wywotuje
ran, a zapala sie dopiero przy tem-
peraturze 260°C.

Metale lekkie Séd, potas, glin,
magnez, elektron (okoto 90% ma-
gnezu, oraz 10% glinu i manganu w
stosunku wagowym).

S6d jest srebrno biatym metalem,
miekkim i zapalajagcym sie przy ze-
tknieciu z wodg. Potas jest metalem
o barwie srebrno biatej; ftaczy sie
niezwykle tatwo z tlenem, wskutek
czego przechowuje sie go pod naftg,
albo w pudetkach blaszanych zalu-
towanych. Oba te metale wydzielajg
wodor przy zetknieciu z woda; gasi¢
je nalezy suchym piaskiem, nigdy
wodg, woda bowiem wywotuje roz-
bryzgi iskrowe, ktére powiekszaja
pozar, jak to miato miejsce przed
kilku laty w jednej z wiekszych fa-
bryk chemicznych w Norwegii.

Glin, magnez i elektron, w stanie
nierozdrobnionym — w blokach,
sztabach, nie przedstawiajg zadnego
niebezpieczenstwa; natomiast w
proszku — sg bardzo niebezpieczne,
a rozpylone w powietrzu wywotuja

dlatego nalezy unikaé
przeciggdw; zmieszane z parami
trojchlorku etylenu, zawsze wybu-
chajg ;w potaczeniu z wodg, wydzie-
lajg przy temperaturze + 30°C wo-
dor — (przy + 100° C bardzo ener-
gicznie, tym wiecej je$li woda jest
kwasna lub zawiera dwutlenek we-
gla).

Z uwagi na powyzsze wilasnosci —
glinu, magnezu i elektronu nie wol-
no gasi¢ woda, ani czterochlorkiem
wegla, lecz tylko suchym piaskiem z
domieszka karnalitu lub piaskiem
nasigknietym oliwa.

wybuchy;

Kwasy Rozlane kwasy nalezy
unieszkodliwi¢ przy pomocy piasku,
popiotu, kredy, sody i rozcienczenia
wodg. W celu zupetnego unieszko-
dliwienia uzywa sie wody wapien-
nej, wapna gaszonego, wody amo-
niakalnej (tej ostatniej nie nalezy
uzywaé do neutralizowania kwasu
solnego, poniewaz kwas solny z wo-
da amoniakalng wydziela biate szko-
dliwe mgty, ktére utrudniajg calg
akcje); kwasy wywotujg oparzeliz-
eo nalezy bra¢ pod uwage przy akcji
ratunkowej.

Kwas azotowy Powstajace przy
rozktadzie kwasu azotowego tlenki
azotu sg W najwyzszym stopniu
szkodliwe dla zdrowia i wywotuja
w wiekszych ilosciach $mier¢, cza-
sem nawet po kilku godzinach. Roz-
ktad kwasu azotowego moze mieé
miejsce w czasie pozaru. Tlenki azo-
tu mozna tatwo rozpozna¢ ze wzgle-
du na ich zabarwienie czerwono
brazowe.

Rozlany kwas azotowy nalezy na-
tychmiast rozcienczy¢ woda, lejac ja
od strony nawietrznej; zasypywania
ziemig lub np. pytem weglowym
nalezy zaniecha¢, poniewaz wywig-
zZuja sie przy tym tlenki azotu, tak
samo zresztag jak przy dziataniu
kwasu azotowego na materiaty or-
ganiczne.

Gazy zgeszczone i skroplone W
razie po(zaru budynkoéw, nalezy zwro-
ci¢ szczeg6lng uwage na butle ze
sprezonymi gazami; o ile przejscia
sq wolne, butle nalezy wynie$¢ z za-
grozonych miejsc, unikajagc uderzen
i wstrzaséw i ukladajac je na ziemi
z dala od pozaru; nieszczelne butle
nalezy uszczelni¢ lub gaz zneutrali-
zowac, np. chlor — przez zanurze-
nie butli w wodzie wapiennej; w
przypadku, kiedy usuniecie butli ze
strefy ogniowej bytoby juz niemo-
zliwe — nalezy je dla unikniecia
wybuchu intensywnie studzié.



Maski

przeciwgazowe

Przy gaszeniu pozarow, ze

wzgledu na niebezpieczeAstwo zatrucia, nalezy uzywac,
procz aparatéw tlenowych do oddychania, masek prze-

ciwgazowych z odpowiednimi pochtaniaczami

(pochta-(

niacze przemystowe posiadajg w celu odr6znienia ich
przeznaczenia oraz dla lepszej orientacji barwne opaski
lub sg pokryte w catosci barwnym lakierem).

Srodki przeciwdziatajace zamarzaniu wody Z uwagi na
wysoka cene reklamowanych specyfikow przeciwdziata-
jacych zamarzaniu wody, podaje obok zestawienie wy-
prébowanych $rodkéw chemicznych spetniajgcych to za-

danie.

Specjalne

Aceton

Acetylen
Alkohol

Amoniak

Chlor

Dwusiarczek
wegla

Eter

Elektron
Fosfér

Gaz $Swie

tiny
Gaz btotny
d

Metan
Siarkowo

or

Kwas pruski

Kwas siarkowy
Kwas solny
Karbid

Lakiery

Siarkowodor
Smota

zelazo-krzem

Srodki obrony

Ptyn bezbarwny, tatwopal., nie miesza sie
éwhodq, pary z powietrz, wywotuja wy-
uc

Gaz bezbarw., tatwopal., zmiesz. z powie-
trzem eksploduje

Pt tatwopal., o wiasn. trujgcych i wybuch.

Gaz bezbarwn. zracy, lzejszy od powie-
trza, truj. dziata na ptuca, réwnie niebez-
ieczna "dla skory i oczu woda amonia-
alna

Ptyn bezbarw., tatwopal., truj. nie mie-
sza sie z woda, pary z powietrz, wywotu-
ja eksploz.

B. tatwopal., zwiaszcza odpadki,
wydziela truj. dymy

Gaz o barwie zielonej, truj. duszacy, roz-
puszcza sie w wodzie

Ptyn b. tatwo ulatniajacy si
ry” truj., przy spalaniu
eksploz.

Ptyn tatwopal., nie miesza sie z woda, pa-
ry” narkotyzujace, wybuchajace

patrz nizej glin

Subst. stata biato-zétta, zapala sie na po-
wietrzu, biaty dym, parzy

ptonac

alny, pa-
wut er?ek )élarpki,

Gaz truj., lzejszy od powietrza

Gaz palny,

truj.,
eksplodujacy

ciezszy od powietrza,

Gaz b, trui. (wywiazuje sie m. i. przy
spalaniu celuloidud)
Przechowuje sie w butlach stalowych

barwnych, “chron, przed mrozem, ogrza-
niem, ‘butli nie rzucaé

Metal biaty w postaci sproszk., b. niebezp.,
wytwarza  w zetknieciu z wodag wodor,
rboz%ylony i zmieszany z powietrzem wy-
ucha

Metal biaty, miekki, przechow. pod naftg
lub w zalut. puszk. Zelazn., zapala sie na
powietrzu, z wodg wydziela wodor

Ptyn zracy, zétty, truj. brunatne pary

Piyn bia_lo-b_runat_n?/, zracy, zwegla orga-
nicz. zwiazki, dziafa na metale
Ptyn dymiacy, dziata na metale

Tworzywo state, zabarw, szare

Rozczyny zywic lub celulozy z fatwopal.
ptynami

Dziata zrgco na mat. organiczne, z glinem
wywigzuje wodor

Przy spalaniu wydziela duzo dymu

patrz benzyna

Subst. stata, zabarw, biate, w beczkach
Zelazn.

Subst, stata, zabarw, z6i., przy spalaniu
wydziela dwutlenek ~siarki, "w  stanie

sproszk. elektryz., z powietrz, wybucha
patrz gazy

Ptynna lub péistata, przy spalaniu duzo
dymu

Zabarw, szaro-niebieskie, w stanie zawil-
go€. eksplod. gazy

przeciwgazowej

Nazwa na 100 Itr wody
10
chlorek wapna 27
38
12
chlorek magnezu %S
24
. 27
potaz 15
18’8
s6l kuchenna 20
29
salmiak 2%'6
soda 8
siarczan amonu %
szkto wodne 6.4
rodanek potasu 30
amonu 32
i ochrony

Domieszka w kg

Przy gaszeniu woda strumien roz-

praszac

Unika¢ ptomieni i
szczenie wietrzy¢

iskier,

pomie-

Przy gaszeniu woda strumien roz-

praszac

Zraszat Wodg, zasypywac trocina-
rz

mi, maczka ewna

Nie gasi¢ wodg. Wodg chtodzi¢ na-

czynia.

Gasnice gazowe

lub pia-

nowe. ZasypaC ziemig, piaskiem

Gasi¢_w zarodku, duzo wody, sy-
pa¢ piasek, dazy¢ do umiejscowie-
nia

Zrasza¢ woda, neutral. wodg wa-

pienng

Nie gasi¢ woda. Gasnice gazowe,
pianowe, $niegowe, naczynia chto-

dzi¢

Nie gasi¢ woda. Gasnice gazowe,
pianowe, $niegowe, piasek

Nie gasi¢ woda. Mokry piasek

Jak wyzej

Wynie$¢ z zagr. miejsc.,
woda, nie rzucaé — u
ziemi

+ch+gdzié

ada¢ na

Nie gasi¢ woda. Nie stosowac ga-
$nic gaz. Suchy piasek z karnali-

tem [fub oliwg

Jak wyzej

Nie uzywaé trocin,

ziemi.

Duzo

wody, wapna, akcje prowadzi¢ od

str. ‘wiatru

Duzo wody, neutr. wapnem, sodg,

popiotem

Jak wyzej, nie uzywa¢ wody amo-

niakalnej

Nie gasi¢ woda. Beczki

z ognia

usungc, gasnice pianowe, $nieg

Nie gasi¢ woda.
$niegowe

Gasnice

pian.,

Unieszkodliwi¢ woda, neutr. kwa-

sami

Nie gasi¢ woda. Piasek, gasn. ga-

zowe, pian., $niegowe

Patrz, tugi

Gasi¢ woda,
kiem

nakry¢ wilg.

pias-

Nie gasi¢ woda. Gasnice pianowe,

$nieg, lub piasek
Chroni¢ przed wilgociag

Temperatura
zamarzania

—95®
-12®

indywidualnej

Maska przeciwgaz.,
pochfan.” czerwony

Maska, pocht.
czerwony

Maska, pocht. zotty

Maska, pocht.
zielony

Maska, pocht.
fiotkow
Aparat ‘tlenowy

Maska, pocht.
z64t. zielony
Maska, pocht.
zielony

Maska, pocht.
zielony

Maska, pocht. biaty

Aparat tlenowy
Maska, pocht.
popielaty

Maska, pocht.
fiotkowy

Maska, {)OChl. biaty
Aparat tlenowy

Maska, pocht. biaty
Aparat tlenowy

Maska, pocht. biaty
Maska, pocht. czerw.

Maska, pocht. czerw.

Maska, pocht. biaty

Maska, pocht. czerw.
Aparat tlenowy



Wybuchy pytow,

gazow i par

Inz. M. Lewicki

Najistotniejszg cechg wybuchéw jest krdtki okres
czasu, W jakim przebiega to zjawisko natury chemicz-
nej lub fizycznej. Wedtug $cistych pomiaréw wybuchy
zachodzg w granicach 1/10.000 do 1/100.000 sekundy —
zaleznie od jako$ci i ilosci substancji wybuchajacej.

W wybuchu chemicznym nastepuje rozkiad substan-
cji, przy czym produkty rozktadu sg jakosSciowo takie
same, jak przy normalnym spalaniu. Z tego wynika, ze
wybuch i spalanie sg zjawiskami chemicznie podobny-
mi. Przy wybuchu wywigzujg sie znaczne ilosSci ciepta
i duze iloSci gazéw spalinowych, a tzw. temperatura
».koncowa” siega 1.500° — 3.500° C.

Rozktad materii podczas wybuchu jest tak gwattow-
ny, ze powstajgce gazy uderzajg z olbrzymig sita, do-
chodzacg do 3.000 kg/cm2 w sasiednie czasteczki, wywo-
tujac gwattowny miejscowy wzrost temperatury i nowy
wybuch. Zjawisko stopniowego przenoszenia sie¢ wybu-
chu w przestrzeni nazywamy falg wybuchowg. Szybkos$é
fali wybuchowej dla rozmaitych tworzyw waha sie w
granicach od 1.000 m/sek. do 8.000 m/sek. Fale wybu-
chowg zwiemy tez czesto falg detonacyjng, albowiem
wybuchowi towarzyszy zwykle silny dzwiek, zwany de-
tonacjg. Wreszcie wybuchowi towarzyszy zawsze zjawi-
sko Swietlne.

Do wybuchéw fizycznych zaliczamy wszystkie przy-
padki nagtego rozrywania lub rozsadzania tych lub in-
nych zhiornikéw pozostajacych pod cisnieniem par (ko-
tty parowe) lub sprezonych gazéw (butle stalowe ze
sprezonymi gazami) badZz to z powodu nadmiernego ci-
$nienia, badZ tez z powodu niedostatecznej wytrzymato-
§ci Scian lub wadliwego ich wykonania. Do tejze kate-
gorii zjawisk zaliczamy rozsadzanie zbiornikéw i prze-
wodéw rurowych pod wptywem zamarzania wody. Przy
wybuchach fizycznych mamy do czynienia z nagtym
spadkiem cisnienia, jednak bez rozktadu chemicznego
i bez wzrostu temperatury.

Do wybuchéw gazéw i par niezbedne sg pewne wa-
runki sprzyjajace. Nalezy mie¢ na wzgledzie nastepuja-
ce okoliczno$ci ogdlne:

(1) gaz (para) w stanie czystym, bez zadnych domie-
szek — wybuchu nie daje, natomiast po zmieszaniu z
powietrzem lub innym gazem (parg) — tworzy mie-
szanke wybuchowga, przy czym wybuch moze nastepo-
wac tylko przy okreslonym stosunku zawarto$ci gazéw
(par) w mieszance;

(2) obecno$¢ kurzu (pytu) sprzyja rozszerzeniu gra-
nic wybuchowoséci mieszanek gazowych; wprowadzenie
natomiast do otoczenia 7% — 10% dwutlenku wegla —
powstrzymuje, nawet zatamuje wybuchy mieszanek;

(3) sprezanie gazéw (np. w butlach stalowych) wpty-
wa na zwiekszenie niebezpieczenstwa i mozliwosci wy-
buchu;

(4) pierwszym, niezbednym warunkiem wybuchu ga-
z6w (par) jest obecno$¢ tlenu; wyjatek stanowi miesza-
nina rownych objetosci chloru i wodoru, ktéra wybucha
bez udziatu tlenu pod wptywem naswietlenia promienia-
mi stonecznymi;

(5) drugim, koniecznym warunkiem wybuchu gazéw
(par) — jest podniesienie sie temperatury do pewnego
okreslonego poziomu; moga to wywota¢ nastepujace zja-

wiska: otwarty ogien, iskra elektryczna, promienie sto-
neczne, chemiczne przy$pieszacze reakcyj, jak wegiel
aktywny i platyna gabczasta, wreszcie tarcie lub ude-
rzenie, przy ktérych energia cieplna powstaje z energii
mechanicznej.

Ponizej podajemy warunki wybuchu dla poszczegdl-
nych gazéw.

Tlen — gaz niepalny, lecz utrzymujacy palenie; jego
rola w powstawaniu wybuchu zostata juz omowiona po-
wyzej. Przy cisnieniu 51 atm. i oziebieniu do —119°C
tlen przechodzi w stan ciekly, ktéry moze by¢ zachowa-
ny przy normalnym ci$nieniu atmosferycznym, jezeli
oziebienie doprowadzimy do — 180" C. Ciekty tlen w ze-
tknieciu z wetng, papierem, weglem, torfem, trocinami
tworzy mieszaning palng i wybuchajaca, zwang oxyli-
kwitem.

Pyty lekkich ciat, drobno sproszkowanych stajg sie
bardziej wybuchowymi w obecnos$ci ciektego tlenu.

Ozon jest odmiang tlenu o znacznie silniej wyrazonych
wiasnosciach chemicznych i przechodzi w stan ciektly
przy cisnieniu atmosferycznym i temperaturze —119°C.
W tym stanie, w obecnos$ci substancyj organicznych oraz
palnych gazoéw i par, staje sie nadzwyczaj wybuchowy.

Wod6r i gaz piorunujacy Wodor jest gazem palnym,
jego zdolno$¢ wybuchowa jest bardzo wyrazna, a z tle-
nem powietrza tworzy mieszanki wybuchowe. Wybucho-
wos$¢ wodoru zaczyna sie od 7%-owej objetosciowej za-
wartosci w powietrzu i jeszcze przy zawartosci 75%
w powietrzu daje wybuchy; ta duza rozpieto$¢ granic
wybuchowos$ci wodoru — czyni go gazem bardzo nie-
bezpiecznym.

W mieszaninie z czystym tlenem — wybuchowo$¢ wo-
doru staje sie jeszcze wieksza i ma swoj szczyt przy sto-
sunku objetoSciowym wodoru do tlenu, jak 2:1. Mie-
szanka o takim sktadzie nosi nazwe gazu piorunujgcego
i przy wybuchu, procz znacznego efektu dzwiekowego,
wydziela duzo ciepta przy bardzo wysokiej temperatu-
rze, siegajacej 2.800° C.

Wszelkie mieszanki wodoru z powietrzem, w grani-
cach podanej wybuchowosci, wybuchajg stosunkowo ta-
two. Przyczynami tych wybuchéw moga by¢: iskry elek-
tryczne, séd lub potas podczas otrzymywania wodoru
z wody, ciepto, z zewnatrz doprowadzone do mieszanki
gazoéw lub otwarty ptomien.

Znane sg wypadki wybuchéw wodoru w czasie oproz-
niania balondw lotniczych, a przyczyng jest prawdopo-
dobnie tarcie gazu o nagumowane S$ciany balonu, wy-
wotujgce wzbudzenie elektrycznos$ci statycznej i iskier
zapalajacych.

Z chlorem tworzy wodo6r réwniez mieszanine wybu-
chowg, przy czym wybuchowo$¢ jest najwyzsza przy
stosunku objetosciowym tych gazéow 1:1, i moze na-
stapi¢ nawet pod wpltywem S$wiatta dziennego.

Wybuchy takie majg miejsce przy elektrolizie zwiaz-
kéw chlorowych, kwasu solnego i przy rozpuszczaniu
cynku w kwasie solnym.

Gaz wodny jest gazem palnym i stanowi mieszani-
ne kilku gazéw o sktadzie przecietnym: 38% tlenku we-
gla, 52% wodoru, 4,5% azotu, 4,5% dwutlenku wegla
i 1% metanu. Otrzymujemy go przez przepuszczanie pa-



ry wodnej nad rozzarzonym do temperatury 1.000° —
1.200° C weglem.

Gaz ten, zmieszany z powietrzem w granicach od 9%
do 55% stosunku objetosciowego — daje mieszanki wy-
buchowe. Poczatkowo, w granicach 9 — 14% zawarto-
§ci gazu wodnego w powietrzu, nastepujg bardzo stabe
wybuchy, przy zawarto$ci od 14% do 18% — powstaje
dobrze styszalna detonacja, przy 18% do 30% — mamy
najsilniejszy wybuch. Przy dalszym zwigkszaniu obje-
tosciowej jego zawartosci w powietrzu — wybuchy stab-
ng i przy 55% zdolno$¢ wybuchowa mieszanki zanika.

Charakterystyczng cechg wybuchu gazu wodnego jest
jego szybko$é; wybuchy maja przy tym wyrazne cechy
kruszace i wobec tego, jak rowniez wobec bardzo wy-
sokiej temperatury powstajacego ptomienia, dochodza-
cej do 2.840° C, sg ogromnie niebezpieczne.

Tlenek wegla jest gazem palnym; granice wybucho-
wosci jego w zmieszaniu z powietrzem zawarte sg mie-
dzy 13% a 73%; wybuchowo$¢ w tych granicach jest
bardzo mocno zaakcentowana. Jak i przy innych gazach,
obecno$¢ pytu i kurzu w otoczeniu sprzyja rozszerzaniu
sie granic jego wybuchowos$ci; specjalnie za$ niebez-
piecznymi wobec tlenku wegla sg utleniacze i czysty
tlen. Pallad ogrzany do temperatury 125“C moze row-
niez zapali¢ tlenek wegla.

Siarkowodor jest gazem palnym; z powietrzem two-
rzy mieszanki palne; wybuchy siarkowodoru nastepujg
W mieszaninie z czystym tlenem.

Specjalng uwage nalezy zwraca¢ na mozliwo$¢ obec-
nosci mieszanek palnych siarkowodoru, przede wszyst-
kim w wielkomiejskich podziemnych kanatach S$cieko-
wych, jak réwniez w gazowniach, przy gaszeniu koksu.

Metan (tzw. gaz btotny lub kopalniany) jest gazem
palnym; granice wybuchowo$ci metanu w zmieszaniu
z powietrzem sg zawarte pomiedzy 4 a 16% stosunku
objetosciowego, przy czym wybuchowos$¢é wzrasta i jest
najwieksza przy 6% — 13%, a po przekroczeniu tej gra-
nicy ponownie maleje. Przy zawartosci objetoSciowej
metanu w powietrzu przekraczajgcej 16% — nastepuje
tylko zapalanie sie mieszanki.

Metan sieje najcze$ciej spustoszenie jako gaz wybu-
chowy w kopalniach wegla. Obecno$¢ dwutlenku wegla
W atmosferze kopalni zmniejsza nieco site wybuchu;
pyt weglowy natomiast zwieksza mozliwosci wybuchowe
mieszanek metanu z powietrzem tak, iz ponizej 4% i po-
wyzej 16% zawartosci objetoSciowej — wybuchy stajg
sie mozliwe.

Gaz Swietlny jest gazem o skitadzie bardzo ztozonym,
przy tym jest palny i ma punkt zaptonu w granicach

600° C. Mieszanka gazu S$wietlnego z powietrzem jest
wybuchowa. Rozpatrujgc rbézne koncentracje gazu
Swietlnego w zmieszaniu z powietrzem, widzimy i tu
pewne prawa odrebne, rzadzace wiasciwosciami tych
mieszanek.
A wiec:
przy 4% stezenia gazu w powietrzu-wybuch nie nastepuje
. 5% " Y Y —ledwo dostrzeg. ptomien
6% ” ” ., —powolne zapalanie sie
8—12% —szybkie zapalanie sie
13-15% —wybuchowe zapalanie sie
16—19% —wybuch
1923 —silny wybuch
23—25% —szybkie spalanie sie
25—28% —tylko zapton

Tak wiec granice wybuchu gazu S$wietlnego zawarte
sg wihasciwie miedzy 13— 23%. Jezeli w powietrzu jest

obecny pyt — mieszanka gazu Swietlnego 3%-owa da-
je wybuch; 7 — 10% ilo$¢ dwutlenku wegla — zata-
muje zjawisko wybuchu.

Acetylen jest gazem palnym przy 480" C. Jest to gaz
najniebezpieczniejszy pod wzgledem wybuchow, albo-
wiem granice wybuchowos$ci sg bardzo rozlegte i za-
warte miedzy 3 — 82%. Szczegdlnie niebezpieczny jest
acetylen w stanie cieklym. Wtedy z tatwos$cig wybucha
od ognia, wzglednie mechanicznego impulsu. Cisnienie
przy wybuchu dosiega 5 — 6 tysiecy atmosfer. Dlatego
tez acetylen w stanie ciektym zupetnie stusznie mozna
zaliczy¢ do materiatbw wybuchowych.

Gazy uzywane w chtodnictwie — sg to gazy, uzywa-
ne jako Srodek oziebiajacy w zespotach chtodniczych.
Zastosowanie znajdujg: dwutlenek wegla, dwutlenek
siarki, etan, propan, butan, chlorek metylu, chlorek ety-
lu i amoniak. Dwa pierwsze gazy sg niepalne i nie two-
rzg z powietrzem mieszanek wybuchowych; reszta ga-
z6w tworzy mieszanki wybuchowe w nastepujacych gra-
nicach stosunku objetoSciowego z powietrzem:

etan 3,3% — 10,6% (gaz palny)
propan 23% - 7,3%
butan 1,6% — 6,5%

chlorek metylu 8,9% — 15,5%
etylu 43% — 14%
amoniak 16,25%— 25,5%

Pary benzyny unoszg sie nad powierzchnig ptynu w
kazdym zbiorniku, beczce, lub cysternie; pary te sg wy-
buchowe w granicach 1,4% — 6% stosunku objetoscio-
wego z powietrzem.

Znajac warunki wybuchéw gazéw i par, mamy moz-
no$¢ przewidywania ewentualnych wypadkéw z gory
i ustalenia dla kazdego zaktadu przemystowego metod
i Srodkéw zapobiegawczych; dotyczyé one maja: prze-
pisowo wykonanych instalacyj elektrycznych (patrz Pol-
skie Normy Elektryczne), zakazu uzywania otwartego
ognia i palenia tytoniu, szczelno$Sci przewodoéw gazo-
wych, srodkéw i przepisow ostroznos$ci przy transporcie
i magazynowaniu butli stalowych ze sprezonymi gaza-
mi, zakazu smarowania ttuszczami wentyli przy butlach
z tlenem.

Trudno jest w granicach niniejszego artykutu omowié
wszystkie szczegoty techniki bezpieczenstwa i wskazaé
zabezpieczenia — ogranicze sie wiec do stwierdzenia,
ze w kazdym zaktadzie przemystu chemicznego S$rodki
ostroznosci muszg by¢ przewidziane bardzo starannie
i z jak najwieksza skrupulatnosciga.

Wybuchy pytéw  Drobne czasteczki ciat statych
o wymiarach od 0,1 mm do 0,000.000.1 mm nazywa-
my pytem. Czasteczki o wielkoSci 0,001 mm tatwo
opadajag w powietrzu; czasteczki o wielkosciach od 0,001
mm do 0,000.01 mm — osiadajg wolno, przy ruchu po-
wietrza wiszg w postaci zawiesiny, zwanej potocznie
obtokiem; czasteczki o wymiarach od 0,000.01 mm do
0,000.000.1 mm — nie osiadajg i tworzg tzw. dym.

Pochodzenie pytdw bywa bardzo réznorodne, a pow-
stajg one pod wptywem przyczyn natury mechanicznej,
chemicznej, badZ tez cieplnej. Zaleznie od tworzywa,
pyty dzielimy na organiczne i nieorganiczne. Do pierw-
szych zaliczamy pyty pochodzenia roslinnego (pyt cu-
krowy, maczny, tytoniowy itp.), zwierzecego (pyt kost-
ny, rogowy itp.) i chemicznego, niektore sztuczne zwig-
zki chemiczne (kwas szczawiowy, benzoesowy). Pyly
nieorganiczne sg przewaznie pochodzenia mineralnego,
jak np. pyt ceglany, porcelanowy, cementowy, szklany,
piaskowcowy, kamienny itd.



Do wybuchu pytu przemystowego niezbedne sa na-
stepujace warunki:

(1) obecnos¢ okreslonej ilosci tlenu w powietrzu, réz-
nej dla réznych pytow; tak np. pyt maczny i dekstry-
nowy potrzebujg do wybuchu conajmniej—14% objetosci
tlenu w powietrzu; pyt cukrowy — 9%; pyt siarkowy —
8,5%; pyt z gumy twardej—13%; przy zawartosci tlenu
w atmosferze otaczajacej nizszej od 6% nie tylko nie
powstajg wybuchy, ale i spalanie zwykte jest utrudnio-
ne;

(2) pewna okreslona gesto$¢ pytu zawieszonego w po-
wietrzu, czyli tzw. koncentracja krytyczna, mierzona
iloScig gramow pytu zawartego w jednym metrze szes$-
ciennym powietrza (gr.in3), powyzej lub ponizej ktérej
wybuch jest niemozliwy; koncentracja krytyczna jest
rézna dla rozmaitych rodzajéw pytu; podajemy ponizej
koncentracje krytyczne niektérych pytow:
maka pszenna

wybucha przy zawartos$ci 23 gr/m” powietrza

zytnia 20 -27
jeczmienna 3
grochowa 35
cukrowa 175
dekstrynowa) 22
pyt brazu 7
glinu (alu-
minium) 7
weglowy 172-258
siarkowy 7
bitumiczny 17,2
korkowy 22

3) pyt musi byé pobudzony do wybuchu, czyli gwat-

townego spalenia sie przy pomocy ogrzania do pewnej
temperatury, wynoszacej okoto 50°C; temperature te
wywota¢ moga rozmaite zjawiska, jak np. wytadowanie
elektrycznos$ci statycznej; pyt skupia w sobie tadunki
elektrycznosci ujemnej — powietrze dodatniej; im pyt
jest drobniejszy — tym tadunek elektrycznos$ci statycz-
nej jest wiekszy; w suchym powietrzu roztadowanie
elektrycznosci (wymiana tadunkéw) jest utrudnione;
roztadowaniu tadunkow elektrycznych towarzyszy iskra,
wywotujgca wybuch.

tadunki elektrycznos$ci statycznej moga by¢ roéznego
pochodzenia, tak np. skorzane pasy pedni w sprzyjaja-
cych warunkach gromadzg na sobie do$¢ znaczne tadun-
ki i to szczeg6lnie w chwili rozruchu, kiedy mamy do
czynienia ze znaczniejszym przy$pieszeniem i pos$lizgiem
pasa. Potencjat tych tadunkéw moze dochodzi¢ do 15 000
woltow i jest wystarczajgcy do wywotania iskry i wy-
buchu. tadunek elektrostatyczny z paséw pednych po-
winien by¢ odprowadzany do ziemi przy pomocy odpo-
wiednich szczotek metalowych uziemionych..*

Rozgrzanie czastek pytu do temperatury krytycznej
moze nastgpi¢ pod dziataniem rozgrzanych czesci ma-
szyn, jak tozyska, hamulce, prasy itp., pod wpltywem
iskrzenia maszyn, wreszcie — od wegla piroforycznego;
wegiel ten ma postaé miatkiej sadzy i pochodzi od roz-
grzanego w maszynach lub sktadach pytu weglowego,
juz przy 120 stopniach moze zaptona¢, a rozgrzewajac
sie stopniowo dalej — doprowadza do wybuchu. Czesto
W zaktadach przemystowych, w ktérych istniejg oko-
licznosci sprzyjajace gromadzeniu si¢ znaczniejszych po-
ktadow pytu, jak np. w mtynach, szlifierniach, zaktadach
przemystu gumowego itp. mozna dostrzec ,gniazda”

* patrz

.Przeglad Bezpieez. Pracy” Nr. 1, 1936

pytu rozzarzonego do czerwonos$ci; gniazda te muszg by¢
zagaszone i po tym usuniete.

Podczas wybuchow pytow stajemy w obliczu tych sa-
mych zjawisk, co przy wybuchu gazéw: wywigzywania
sie znacznych ilosci ciepta, znacznych ilosci gazéw spa-
linowych, powstawania wysokich cisnied, temperatur
oraz fali detonacyjnej i S$wiatta. Szybko$¢ wybuchu i
fali detonacyjnej jest taka sama jak dla gazéw, a pro-
dukty rozktadu sg podobne do produktéw zwyktego spa-
lania.

Zbadano doswiadczalnie, ze zdolno$¢ wybuchowg ma-
ja Pyly nastepujacych materiatow: cukru, dekstryny,
krochmalu, proszku mlecznego i mydlanego, kakao, mg-
ki, ziarna zbozowego, kukurydzy, plewow, stodu, korze-
ni, kawy, ryzu mielonego, lucerny, Inu, konopi, pakut,
ziét mielonych, weiny, bawetny, celuloidu, gumy twar-
dej, ebonitu, skory, kory garbarskiej, korka, drzewa,
nawozow sztucznych, wegla drzewnego i kamiennego,
sadzy, siarki, magnezji, metalicznej farby, brazu, zelaza,
aluminium, antymonu i cynku.

Wszystkie powyzsze pytly sa niebezpieczne dla zycia
ludzkiego i niszcza mienie, nalezy wiec zawsze czuwac
nad $rodkami ostroznosci i bezpieczenstwa.

Z przytoczonych powyzej danych i ogdlnych warun-
kow wybuchéw pytow mozemy wysnué pewne wytycz-
ne: majac na uwadze tlen, jako jeden z czynnikéw wy-
buchu nie dajacy sie usunag¢ ze $rodowiska, jako staly
sktadnik powietrza — mozemy operowaé¢ Srodkami prze-
strzennymi — stwarzajagc np. w mtynach, przy przemia-
le specjalnie niebezpiecznych substancyj organicznych—
oddzielne komory przemiatowe o niewielkich wymia-
rach i doprowadza¢ do nich dwutlenek wegla; majac
na uwadze krytycznag koncentracje pytu — powinnismy
ja zwalcza¢ droga zwilzania powietrza, utrzymania wy-
sokiego stanu wilgotnosci i intensywnej wentylacji, do-
stosowanej do rodzaju pytu; w potgczeniu z wentylacjg
uzywamy najrozmaitsze systemy komor pytowych i fil-
trow — poczawszy od nAajprymitywniejszych filtrow
workowych i kofnczac na elektrycznych filtrach-osadni-
kach wysokiego napiecia; wreszcie, dazac do unikania
grzania sie pytu, a wiec do unikania temperatury kry-
tycznej — mozemy tatwo korzysta¢ z nastepujacych
Srodkéw zapobiegawczych:

nieprzecigzania maszyn, statego i réwnomiernego do-
ptywu i odptywu mieliwa przez Slimaki i transportery,
witasciwej i wysokiej wilgotnosci powietrza (65%), sta-
rannie i przepisowo wykonanych hermetycznych insta-
lacyj elektrycznych, a w razie potrzeby nawet instala-
cyj przeciw wybuchowych, uzywania paséw pednych
parcianych, a nie skorzanych, uzywania tozysk samo-
smarowych lub kulkowych w celu zwalczania tarcia, sto-
sowania nowoczesnych samoczynnych zabezpieczen przy
silnikach elektrycznych, S$cistego przestrzegania zaka-
zu palenia tytoniu i postugiwania sie otwartym pto-
mieniem, czuwania nad urzgdzeniami centralnego ogrze-
wania i przestrzegania ogo6lnego wzorowego porzadku
i czystoSci; przy ewentualnym gaszeniu pozaru nalezy
postepowaé ostroznie, gdyz wskutek wzniecenia pytu
powstajg niespodziane wybuchy; przy wznoszeniu no-
wych budynkdw nalezy unika¢ takiego rozmieszczenia
otworéw wejsciowych i sufitowych, ktore sprzyjatoby
przeciggom; wreszcie budynki powinny mie¢ w S$cia-
nach przeciwlegtych liczne okna lekkiej konstrukcji
o cienkich szybach, azeby nie stanowity podczas wybu-
chu przeszkody dla fali detonacyjnej.
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USTAWODAWSTWO

Ustawa o ochronie przed pozarami

W okresie ostatnich trzech lat straty wywotane w Pol-
sce przez pozary wyniosty 167 milionéw ztotych — ja-
ko réwnowarto$¢ spalonych wraz z mieniem 147.527 bu-
dynkoéw, przy czym 515 os6b stracito w ptomieniach
zycie.

Jak wynika ze sprawozdania Powszechnego Zaktadu
Ubezpieczen Wzajemnych za rok 1935, liczba ofiar ludz-
kich wyniosta w tym okresie 894 poszkodowanych na
zyciu lub zdrowiu — czyli 5 os6b na 100 pozaréw. Po-
wyzsza liczba obejmuje 139 wypadkow S$miertelnych
(16%) oraz 320 kobiet i dzieci. Oddzielng kategorie po-
szkodowanych przy pozarach stanowig strazacy. Liczba
ich Wr. 1935 wyniosta 412, w tym 4 wypadki $miertel-
ne oraz 5 czesciowego inwalidztwa. Kuracja tych wypad-
kéw — poparzen, okaleczen itp. trwata 7.048 dni i ko-
sztowata 37.855 zt. Stwierdzi¢ wszakze nalezy, iz dane
te o tyle sg nie kompletne, ze jakkolwiek dziatalnos¢
P. Z. U. W. obejmuje obszar catego Panhstwa, z wyjat-
kiem woj. Poznanskiego i Pomorskiego, to jednak do
Kasy Strazackiej, funkcjonujacej przy tej instytucji, za-
pisanych jest tylko 3.995 strazy pozarnych na og6lng
liczbe 11.679 — wobec czego liczbe ofiar uwazaé nalezy
W rzeczywisto$ci za znacznie wiekszg.

Podobny stan rzeczy jest skutkiem przede wszystkim
brakéw pod wzgledem racjonalnego postawienia spra-
wy zapobiegania pozarom i nalezytej organizacji obro-
ny. lIstnieje wprawdzie szereg przepisdw o charakterze
zapobiegawczym: niektore z nich obejmuje prawo bu-
dowlane, inne zawarte sg w rozporzadzeniach wyko-
nawczych do prawa przemystowego oraz w instrukcjach
Ministerstwa Przemystu i Handlu w sprawie zatwier-
dzania projektow budowy zaktadéw przemystowych, in-
ne wreszcie noszg charakter lokalny (rozporzadzenia
poszczegblnych wojewddztw o zapobieganiu pozarom) —
ogélnie biorgc jednak, wszystkie te przepisy sg nie wy-
starczajgce, a poza tym, jak to stwierdzono niejedno-
krotnie, zawarte w nich normy i postanowienia czesto-
kro¢ nie sa stosowane. Ztozyt sie na to szereg przy-
czyn — wiec w pierwszym rzedzie brak nalezytej kon-
troli oraz czeSciej jeszcze nieSwiadomos$¢, ze przepisy
takie w ogdéle istniejg, cho¢ niektore datuja sie z czasow
zaborczych.

Sprawa zapobiegania pozarom weszta od niedawna na
nowe tory. Pozadane reformy zwiastuje uchwalenie
ustawy o ochronie przed pozarami i innymi kleskami
(Ust. z dn. 13.111.1934, Dz. U. R. P. Nr. 41, poz. 365).

Ustawa ta normuje zagadnienia w zakresie ogélnym,
ujeciu natomiast szczeg6tow maja by¢ poswiecone roz-
porzadzenia wykonawcze, ktérych opracowanie, zwigza-
ne z wieloma specjalnymi studiami, potrwa jeszcze za-
pewne czas diuzszy.

Podstawe prawng do realizacji rozporzadzen z zakre-
su zapobiegania pozarom stanowi artykut 3 omawianej
ustawy, upowazniajgcy ministra Spraw Wewnetrznych
do wydawania szczeg6towych przepisbw o charakterze
prewencyjnym oraz zapobiegajgcym rozszerzaniu si¢ po-
zarow i innych klesk (zaopatrzenie budowli w urzadze-
nia profilaktyczne i ochronne, jak krany, tryskacze, ga-
$nice, instalacje ostrzegawcze itp.), jak réwniez do usta-
lania postepowania przy nadzorze nad wykonywaniem
tych przepiséw.

«PRZEPISY//ORGANIZACIJA

W odniesieniu do zaktadéw pracy, zatrudniajgcych
wiekszg ilos¢ ludzi, a w szczeg6lnosci, gdy charakter
produkcji zwieksza ryzyko pozaru — ustawa przewiduje
konieczno$¢ utrzymywania wiasnych strazy pozarnych,
ustalajgc dla nich nazwe strazy prywatnych. Do zadan
ich bedzie nalezata nie tylko akcja obronna, ale row-
niez czuwanie nad przestrzeganiem przez personel prze-
pisow i wskazan bezpieczenstwa (rozporzadzenie wyko-
nawcze ustali, jakiego rodzaju przedsiebiorstwa beda
obowigzane utrzymywac straze i okre$li, w jakich wa-
runkach pewne przedsiebiorstwa bedg mogty byé od
tego obowiagzku zwolnione kosztem specjalnych $wiad-
czen na rzecz gminy, ktorej bedzie powierzony nadzor
nad bezpieczenstwem pozarowym danych zaktaddéw).

Wspomnie¢ wreszcie nalezy o bardzo waznym posta-
nowieniu, zawartym w art. 30 ustawy, omawiajagcym za-
sady regulaminu obowigzujacego gminy miejskie i wiej-
skie w przedmiocie akcji zapobiegania i walki z pozara-
mi oraz innymi kleskami. Regulamin podlega opracowa-
niu przez przetozonego gminy w oparciu o opinie kole-
gium Zarzadu Gminy oraz naczelnika strazy pozarnej.
Oprocz przepisow o charakterze og6lnym, regulamin
stworzy podstawe do akcji zapobiegawczej ze strony
gminy i okresli postanowienia obowigzujagce w tym
wzgledzie osoby fizyczne i prawne z jej terenu. Zostanie
W nim wreszcie uwzgledniony szereg kwestyj dotycza-
cych m. i. zasad zapobiegawczych, obowigzujacych za-
ktady przemystowe i handlowe, sktady itp. Postanowie-
nia te opiera¢ sie bedg na pewnych zasadach ogolnych,
opracowanych przez Ministerstwo Spraw Wewnetrz-
nych, poza tym wszakze mogg zawiera¢ przepisy o cha-
rakterze lokalnym, wynikajace z warunkéw, dotycza-
cych specjalnie danego terenu i wykonywanej pracy.

Sadzi¢ nalezy, ze omdwione przepisy uwzglednig w
rownej mierze ochrone mienia, jak tez ludzi, ktorzy
zwlaszcza w zaktadach pracy narazeni sg ustawicznie
na niebezpieczeAstwo ze strony groznego zywiotu —
ognia. M. Htasko

Ochrona sity roboczej w nowym
niemieckim kodeksie karnym

Projekt nowego niemieckiego Kodeksu Karnego, opra-
cowany i ostatecznie przyjety przez wiasciwa komisje
niemieckiej Akademii Prawa, poddaje miedzy innymi
specjalnej ochronie karnej prace, wole do pracy i site ro-
bocza narodu i poszczegdlnych jednostek. Wypada zazna-
czy€, ze praca, jako dobro spoteczne, dotychczas w Ko-
deksach Karnych nie znajdowata specjalnej ochrony.
Przestepstwa przeciwko pracy i sile roboczej pracownika
trzeba byto podcigga¢ np. pod przepisy chroniagce zdro-
wie, ewentualnie byty one okres$lane w ustawach szcze-
g6lnych, jako wykroczenia lub przestepstwa poza ko-
deksowe. To tez fakt, ze zostaty one wprowadzone do
Kodeksu Karnego, ze zostaly systematycznie zgrupo-
wane i ujete w specjalnym rozdziale, zastuguje na
uwage.

Rozdziat o przestepstwach przeciwko pracy w oma-
wianym projekcie nowego Kodeksu poprzedza pewne-
go rodzaju krotki wstep, Kktéry brzmi jak nastepuje:
.Praca jest obowiazkiem i honorem (Ehre) niemiec-
kiego obywatela (Volksgenosse). Prawo karne chroni
wole do pracy narodu niemieckiego i wolnosci pracy.



Chroni ono robotnika przed niebezpieczenstwem w war-
sztacie pracy i przed pozbawieniem go miejsca pracy
(Vehrongung von seinem Arbeitsplatz).

Szereg nastepujgcych po tym wstepie paragraféw
stara sie zrealizowa¢ zawartg w nim zapowiedZz. Nie
mozemy tutaj podawaé tresci wszystkich odnos$nych
przepisow. Natomiast wskazemy tylko kilka szczeg6lnie
nas interesujacych.

A wiec przede wszystkim projekt formutuje prze-
stepstwo przeciwko bezpieczenstwu w zaktadzie pracy
(Stérung der Betriebssicherkeit). Przestepstwo to po-
petnia ten, kto sprowadza ciezkie niebezpieczenstwo
dla sity roboczej innego cztowieka przez to, ze usuwa
lub niszczy (macht unwirksamm) catkowicie lub cze-
Sciowo w zaktadzie pracy urzadzenia, stuzace dla
ochrony cztowieka, albo tez whrew obowigzkowi takie-
go urzadzenia we witasciwy sposob nie zaktada, nie
utrzymuje lub nie uzywa. Za okreSlone w ten sposéb
przestepstwo grozi — jak chcg projektodawcy — wie-
zienie, a w przypadkach szczegolnie ciezkich ciezkie
wiezienie. Gdrna granica kary nie jest oznaczona.

W powyzszej formule zwraca uwage, ze pod ochrone
przepisu karnego poddane zostato bezpieczenstwo war-
sztatu pracy, wyobrazone we wiasciwych urzadzeniach
ochronnych. Karze podlega nie tylko ten, kto urzadze-
nia ochronne niszczy, lecz i ten kto ich wbhrew obowigz-
kowi nie zaktada, lub nie utrzymuje, jak rowniez i ten,
kto witasciwych urzadzen ochronnych w pracy swej nie
uzywa. Wreszcie nalezy zwréci¢ uwage, ze do stworze-
nia stanu faktycznego nie trzeba, aby z powodu na-
ruszenia bezpieczenstwa warsztatu pracy nastgpit ja-
ki$ wypadek: wystarczy jesli przez to zostanie narazo-
na na niebezpieczenstwo ludzka sita robocza.

Surowa sankcja karna, pozwalajaca sedziemu ukaracé
przestepce w ciezkich przypadkach dtugoletnim ciez-
kim wiezieniem, jest wyrazem tego, jaka obecnie wa-
ge przywigzuje sie w Niemczech do przestrzegania
obiektywnych warunkéw bezpieczenstwa pracy.

Drugie przestepstwo, sformutowane w omawianym
projekcie, na ktore chcielibySmy zwréci¢ uwage, to
przecigzanie pracg kobiet i mtodocianych. Wymienione
przestepstwo popetnia ten, kto niesumiennie site ro-
bocza .kobiety brzemiennej albo osoby w wieku poni-
zej 18 lat, znajdujacej sie z nim w stosunku pracy' lub
nauki przez przecigzenie pracg naraza na powazne nie-
bezpieczenstwo. Kara, jaka grozi w tym przypadku,
jest taka sama, jak poprzednio (wiezienie, w ciezszych
przypadkach ciezkie wiezienie), z tym ze minimalna
kara wynosi trzy miesigce wiezienia.

| tutaj nalezy zwr6ci¢ uwage na to, ze dla popetnie-
nia przestepstwa nie trzeba wcale, aby skutkiem prze-
cigzenia pracg nastapity juz jakie$ szkody na zdrowiu:
wystarczy, ze te szkody moga nastapic.

Jak widzimy z tych przykfadéw, projekt nowego ko-
deksu karnego w Niemczech idzie bardzo daleko w kie-
runku ochrony sity roboczej cztowieka i zalicza prace
i site robocza do zespotu tych débr, ktérym ze strony
prawa karnego nalezy sie ochrona tak samo, jak np.
zdrowiu, czci, witasnosci, panstwu, porzadkowi publicz-
nemu itp. itp.

Aby zaznaczy¢, jak daleko idzie omawiany projekt
Kodeksu Karnego w udzieleniu pracy ochrony karnej,
podamy jeszcze jeden przyktad. Wedtug projektu ka-
rze rowniez podlega marnotrawstwo $rodkéw produkcji,
o ile skutkiem tego marnotrawstwa pracownik utracit

prace, W. B.

Projekt nowej ustawy angielskiej
0 pracy w przemysSle (Factory Bill)

Ogtoszony niedawno w Anglii projekt nowej ustawy
regulujgcej warunki pracy w przemysle zostat przedto-
zony lzbie Gmin do dyskusji.

Nowy projekt wprowadza przede wszystkim ujednoli-
cenie dotychczasowych przepiséw i objecie nimi wszyst-
kich warsztatéw pracy bez wyjatku, znoszac rdznicz-
kowanie przepis6w wynikajagce z przestarzatego podzia-
tu na zakiady przemystowe (factories) i warsztaty
(workshops) w zaleznosci od positkowania sie w nich
sita mechaniczng (poza tym dawne przepisy zawieraty
szereg archaicznych definicyj i rézniczkowan, ktére no-
wy projekt znosi catkowicie).

Cze$¢ pierwsza projektu omawia przepisy dotyczace
higieny, wyznaczajagc nowe normy dla przestronnosci
pomieszczen (400 st. cze$c. na pracownika) i stawiajac
szereg wymagan co do czystosci warsztatdw, wentylacji,
temperatury itp. warunkéw, objetych m. i. programem
cieszacej sie coraz wiekszg popularnoscig akcji ,indu-
strial welfare”; poza tym omodwienie w tej czesci znaj-
duje sprawa opieki lekarskiej ze szczeg6lnym uwzgled-
nieniem gatezi produkcji niebezpiecznych dla zdrowia.

Cze$¢ druga projektu poswiecona jest zagadnieniu
bezpieczenstwa pracy i wprowadza przymus stosowania
oston przy urzadzeniach mechanicznych. Szereg przepi-
sOw omawia szczeg6towo normy, jakim powinny odpo-
wiada¢ wyciagi, taricuchy, kotty i zbiorniki, jak réwniez
czynno$ci narazajagce na wybuchy sprezonego powietrza,
pytéw itp. Znacznie rozszerzone sa przepisy bezpieczen-
stwa pozarowego, obejmujac wszystkie zaktady pracy,
poczawszy od zatrudniajgcych 20 robotnikéw (sygnali-
zacja alarmowa, ewakuacja zagrozonych pomieszczen)
ze specjalnym uwzglednieniem zaktadéw produkujgcych
lub magazynujagcych materiaty tatwopalne i wybu-
chowe.

Cze$¢ trzecia omawia przepisy zapewniajgce pracow-
nikom zdrowotne warunki podczas pobytu w zakfadzie.

Czeé¢ czwarta poswiecona jest specjalnym przepisom
zdrowotnym i bezpieczenstwa (usuwanie pytdw i od-
padkéw, pomieszczenia podziemne, ograniczenie wagi
podnoszonych cigzaréw).

Czes$¢ pigta dotyczy dochodzen w sprawie wypadkow
1 zapadnie¢ na choroby zawodowe (przeniesione tu sg
przepisy obowigzujgce na zasadzie specjalnej ustawy).

Cze$¢ szbosta omawia czas zatrudnienia kobiet i mio-
docianych: ograniczenie do 60 godz. tygodniowo dla
przemystu w og6le i 55% dla przem. widkienniczego,
dla mtodocianych do 16 lat — 48 g. tyg., dopuszczalna
ilos¢ 100 godzin nadliczbowych w ciggu roku z wyjat-
kiem prac sezonowych, dla ktérych norma ta moze by¢
podniesiona do 150 g., mtodociani ponizej lat 16 nie mo-
ga by¢é zatrudnieni nadliczbowo, urlopy dla miodocia-
nych w czasie od marca do pazdziernika, najmniej
14 dni w roku.

Czes$¢ siodma dotyczy specjalnie portow, stoczni oraz
magazynow. Czesci 6sma i dziewigta omawiajg warunki
pracy chatupniczej; cze$¢ dziesigta omawia odpowie-
dzialno$¢ pracownikéw za nieprzestrzeganie przepiséw
bezpieczenstwa i higieny; cze$¢ jedenasta okresla kom-
petencje inspektoréw i lekarzy (dano im nowg nazwe
.examining surgeons”); cze$¢ dwunasta dotyczy odpo-
wiedzialno$ci za naruszenie przepis6w i wreszcie czesci
trzynasta i czternasta omawiajg stosowanie przepiséw
oraz ich interpretacje. g. g.
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000 Kursy bezpieczeAstwa pracy
i ratownjctwa przy Centralnym
Zwigzku Sredniego i Drobnego Prze-
mystu w Polsce

Potrzeba kroétkich popularnych kur-
sow informacyjnych z zakresu bezpie-
czeAstwa pracy i pierwszej pomocy u-
wydatnia sie coraz bardziej.

Kurs taki dla kierownikéw stuzby bez-
pieczenstwa pracy organizuje obecnie
Centralny Zwigzek $redniego i Drobne-
go Przemystu w Polsce, za posredni-
ctwem swojego Wydziatu Bezpieczenstwa
Pracy. Bedzie to kurs parodniowy, za-
konczony pokazem filméw z dziedziny
bezpieczenistwa pracy.

Jednocze$nie przeprowadzone zostanie
przeszkolenie w dziedzinie udzielania
pierwszej pomocy w celu wyszkolenia
ratownikéw fabrycznych, albowiem u-
miejetno$¢ udzielania pierwszej pomocy
w wypadkach przy pracy jest mato roz-
powszechniona ws$rédd zatogi stuzby bez-
pieczenstwa.

Wyktady i ¢wiczenia beda sie odbywa-
ty w godzinach wieczornych. Wiadomo-
§ci udziela i przyjmuje zapisy na kursy
Wydziat Bezpieczenstwa Pracy przy Cen-
tralnym Zwiagzku S$redniego i Drobnego
Przemystu w Warszawie — ul. Czackie-
go 35, telefon 300-50.

000 Referat bezpieczenstwa pracy
przy Okregowej Inspekcji Pracy w
todzi

Wobec stwierdzonego przecigzenia In-
spektorow Pracy réznymi czynnosciami,
ktére nie pozwalaja im poswiecaé wiele
czasu sprawom bezpieczenstwa pracy,
stworzono przy Okregowej Inspekcji w
todzi referat specjalny, powierzajgc je-
go kierownictwo inz. Tadeuszowi Skusie-
wiczowi. Jak sie dowiadujemy, szczedli-
wie sktada sie, ze inz. Skusiewicz jest
jednocze$nie rutynowanym pozarnikiem,
doskonale obeznanym z terenem m. to-
dzi, na ktérym bezpieczeistwo ogniowe

zaktadow przemystowych stanowi pro-
blem szczegdlnej wagi.

0Ood Z zatobnej karty

W ostatnich tygodniach doszta nas

smutna wiadomos$¢ o $mierci trzech wy-
bitnych osobistosci, zastuzonych na polu
organizacji pracy i studiéw z dziedziny
higieny przemystowej. Sg to — Jules
Gautier, znany z terenu Konferencyj
Miedzynarodowych Pracy, jako jeden z
delegatéw Francji, dr E. H. Keetle, pro-
fesor British Post Graduate Medical
School, dtugoletni cztonek Komitetu Hi-
gieny Przemystowej Miedz. Biura Pracy
i dr J. E. Gelman, profesor Obuchow-
skiej kliniki dla chor6b zawodowych, au-
tor wielu cennych artykutéw w Encyklo-
pedii Higieny Pracy, niedawny jubilat
na polu pedagogicznym.

OO0 Bezpieczenstwo pracy w cu-
krownictwie

W walce z wypadkami przy pracy cu-
krownie, nalezace do Zwigzku Zawodo-
wego Cukrowni b. Krolestwa Polskiego,
Wotynia, Matopolski i $lgska, wykazaty

ZE

w okresie r. ub. znaczny postep: powo-
tano do zycia komisje przy Zwigzku
wraz z referatem bezpieczenstwa i wio-
zono wiele trudu i $rodkéw pienieznych
w zabezpieczenia maszyn, pedni, watdw,
paséw odpowiednimi ochronami (jezeli
nie wszedzie jeszcze zdazono zrobi¢ ogro-
dzenia siatkowe, zrobiono narazie z de-
sek).

Personel robotniczy w cukrowniach,
obstugujacy dziaty powazniejsze, a szcze-
gblnie te, gdzie sa maszyny i urzadzenia
techniczne, jest dobierany starannie i
pracuje zwykle przez dtuzszy czas. Dzie-
ki temu rozumie niebezpieczeAstwo pra-
cy przy urzadzeniach mechanicznych i
zdajg sobie sprawe z koniecznosci uzy-
wania ochron. Wprawdzie starsi robotni-
cy troche sie skarzg i sarkajag na nad-

miar, zdaniem ich, niepotrzebnych
ochron, jednak po przedyskutowaniu z
nimi  mozliwosci wypadku w danym

miejscu, zawsze ostateczna decyzja wy-
pada na korzy$¢ utrzymania ochron ,,na
wszelki wypadek”. Miodziez natomiast
wiecej dba o ochrony i o swoje bezpie-
czenstwo. NiebezpieczeAstwo okaleczenia
jest dla nich zrozumiatym i mocnym ar-
gumentem.

Gorzej sprawa przedstawia sie z ochro-
nami indywidualnymi, jak okulary, ma-
ski, rekawice, obuwie, pasy ochronne. |
tu znéw wielka role odgrywa typ robot-
nika, ktéry uzywaé¢ ma te ochrony. Otéz
dzialy, gdzie potrzebne sg ochrony indy-
widualne — obstugiwane sg przez ludzi
dorywczo pracujacych w cukrowniach,
przewaznie przysytanych przez posred-
nictwo pracy. Sg to bezrobotni z okolic
sasiadujgcych z cukrowniami, ludzie ma-
to zespoleni z przemystem, niekarni, na-
stawieni na sprzeciwianie sie w miare
moznosci wszelkim dyrektywom perso-
nelu technicznego. Miedzy innymi kazde
rozporzadzenie z dziedziny bezpieczen-
stwa uwazane jest za zto$liwo$¢ zmierza-
jaca do dokuczenia klasie robotniczej —
stad dazno$¢ do sabotowania z zasady
wszelkich zalecen i nawet niszczenia da-
nych do uzytku ochron indywidualnych.
Po pracy rozhiegaja sie natychmiast do
swoich doméw i nie mozna ich ani na
chwile zadnym rozkazem zatrzymaé (,w
godzinach nadliczbowych” nie chcg pra-
cowac), wiec tez nie podobna prowa-
dzi¢ pogadanek dydaktycznych.

Nalezy zaznaczy¢, ze okres kampanii
w ogbéle nie nadaje sie¢ do dydaktyki. Do
dnidwkowego robotnika kampanijnego
nie ma wskutek tego dostepu, a wiasnie
ta kategoria podlega wypadkom w znacz-
nie wiekszym stopniu, niz og6t robotni-
kow.

Trzy drogi moga doprowadzi¢ do pod-
niesienia zmystu ostroznosci wsréd ro-
botnikéw dniéwkowych, wszystkie bar-
dzo trudne do urzeczywistnienia. Jedna
— to odczyty o bezpieczenistwie, organi-
zowane przy urzedach pos$rednictwa pra-
cy; druga — to bezposredni przyktad
uzywania ochrony przez personel tech-
niczny w czasie dozorowania pracy. Trze-
ci wreszcie spos6b — to nie przyjmowa-
nie robotnikéw z posrednictwa pracy, a
zastgpienie ich okolicznym  wiloscian-
stwem, ktore skwapliwie przyjdzie do
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cukrowni, aby tylko byto do pracy do-
puszczone. Dwu- trzymorgowy gospo-
darz jest w dzisiejszych czasach takim
samym proletariuszem, ale w stosunku
do cukrowni zupeinie inaczej nastawio-
nym i wiele wiecej dostepnym dla akcji
bezpieczenstwa. Lecz i ten trzeci sposéb
zaradzenia nie jest w obecnych warun-
kach mozliwy do przeprowadzenia.

Trzeba wiec szuka¢ innych sposobéw
lub pogodzi¢ sie z tym, ze maski pozo-
staja w kieszeniach, okulary na S$cianie,
buty gumowe w kacie, rekawice na
oknie, a dtonnice wyrzucane sa na $miet-
nik.

Niezmiernie dodatnig role odegrat od-
byty we wrze$niu w Warszawie kurs
bezpieczenstwa pracy, ktérego uczestni-
cy znalezli odpowiedZ, w imi¢ czego ma-
ja wzia¢ na siebie dodatkowe obowigzki
ochrony zdrowia i zycia. Uczestnicy kur-
su stali sie apostotami bezpieczenstwa
w cukrowniach.

Przeciwnikami propagandy bezpieczen-
stwa sa natomiast majstrowie i tzw. star-
si robotnicy. Tu juz przemawia przynaj-
mniej C¢wier¢ wiekowe przyzwyczajenie.
Ci starali sie wyttomaczy¢ instruktorowi
bezpieczenstwa, ze te wszystkie ,nowin-
ki” sa niepotrzebne, szkodliwe, a na-
wet... niebezpieczne. Zdarzaly sie przy-
padki, ze rozmyslnie tacy majstrowie i
starsi  mylnie informowali instruktora
bezpieczenstwa o sposobie pracy, o mo-
zliwo$ciach wypadku, bo ,i tak z tego
bezpieczenstwa nic nie bedzie”..

Kota bezpieczenstwa w cukrowniach
pracujag na og6t poprawnie, wiec raz na
kwartat odbywajg zebrania, rozpatrujg
stan ochron, wypadki, jakie sie¢ zdarzy-
ty, proponuja pewne ulepszenia; w wielu
cukrowniach dokooptowano wybitniej-
szych robotnikéw, aby przed kampaniag
sprawdzali stan zabezpieczen. Widaé
jednak, Zze jeszcze nie zdazyt ustali¢ sie
typ odpowiedni dla cukrownictwa.

Mimo  wszystko wyniki praktyczne
akcji bezpieczenstwa pracy na terenie
cukrownictwa daja sie juz zauwazy¢ —
zmniejszyta sie wiec w r. 1936 liczba wy-
padkéw, udoskonality sie metody pracy
i spopularyzowane zostato hasto bezpie-
czeAstwa pracy.

Na zakoniczenie kilka stdw o roli w tej
sprawie dyrekcyj cukrowni. Stanety one
bez zastrzezen w szeregach walczgcych
z wypadkami, hie szczedzac trudu i pie-
niedzy, pociggajac swoim przyktadem
personel techniczny i zupetnie wyraznie
dazac do tego, aby cukrownie zostaty jak
najlepiej postawione pod wzgledem bez-
pieczenstwa.

inz. P. Podgdrski.

00O Ciekawa broszura o bezpie-
czenstwie pracy

Centralny Zwiagzek S$redniego i Drob-
nego Przemystu w Polsce, rozwijajac na
swoim terenie walke z wypadkami przy
pracy, wydat broszure p. t. ,Dlaczego
i jak podejmujemy akcje bezpieczenstwa
pracy”.



Broszure rozestano do wszystkich $re-
dnich i mniejszych zaktadéw przemysto-
wych w catej Polsce. Omawia ona na-
stepujace zagadnienia: bezpieczenstwo
pracy jako zagadnienie moralne, spotecz-
ne i gospodarcze; rozwdj akcji bezpie-
czenstwa w Polsce i zagranicg; organi-
zacje akcji bezp. w Centralnym Zwigz-
ku; prowadzenie akcji bezp. w $rednim
zaktadzie przemystowym.

Broszura jest napisana w sposéb po-
pularny, co pozwala przypuszczaé, ze
bedzie ona przeczytana przez wigkszg
ilos¢ przemystowcéw i przez to samo
przyczyni sie do rozszerzenia ws$réd nich
idei bezpieczenstwa pracy.

000 Encyklopedia pozarowa

Naktadem  wydawnictwa paryskiego
Argus ukazato sie 3-tomowe dzieto (350—
370 str. form. 16 X 24 cm) p. t. ,Le
dictionnaire du feu”, poSwiecone bezpie-
czenstwu pozarowemu w odniesieniu do
wszelkiego rodzaju obiektéw miejskich
i wiejskich, mieszkalnych, uzytecznosci
publicznej i przemystowych; palnoSci
ré6znorodnych  materiatéw;  wiasciwych
metod walki z kleskg ogniowag; taryf ase-
kuracyjnych itd. itd. O szczeg6towym
opracowaniu materiatu $wiadczy chociaz-
by, ze cze$¢ poswiecona oméwieniu in-
stalacyj elektrycznych z punktu widze-
nia ich bezpieczenstwa pozarowego zaj-
muje 108 str. druku.

00O Broszura o walce z pozarami
Ukazata sie niedawno broszura, opra-
cowana przez p. M. Hiasko, p. t. ,Gore”,

(wyd. z zasitku Min. Spr. Wewn., War-
szawa 1937), popularyzujaca zagadnienie
walki z kleskg pozaréw. Wydawnictwo
to zastuguje na jak najszersze rozpow-
szechnienie, tym bardziej, ze w litera-
turze naszej brak jest zupetnie broszur
z tego zakresu, opracowanych w sposéb
prosty i dostepny.

W  krotkim stowie wstepnym autor
przytacza dane, charakteryzujgce ilos¢
pozarbw w Polsce, liczbe $miertelnych
wypadkéw na skutek pozaréw oraz stra-
ty materialne, jakie z pozaréw wynika-
ja. Tres¢ broszury ujeta jest w naste-
pujace rozdziaty: 1. O zjawisku palenia
sie. 2.' Jak zabezpieczy¢ sie przed pow-
staniem pozar6w od piecéw i komindéw.
3. Pozary od lamp, prymuséw, zelazek
do prasowania itp. 4. tatwopalne cie-
cze i gazy. 5 Jak uprzedzi¢ powstanie
pozar6w od samozapalenia sig¢. 6. Wska-
z6wki bezpieczeristwa przeciwpozarowe-
go w fabrykach, pracowniach, warszta-
tach i zaktadach przemystowych. 7. Jak
gasi¢ pozary. 8 Pomoc sanitarna w cza-
sie pozaru. 9. Obowigzki ludnosci na wy-

.G ORE”
Film posSwiecony
gropagand;ne
ezpieczenstwa
pozarowego
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padek pozaru. 10. Przepisy o zapobiega-
niu pozarom.

Broszura liczy 32 stron, w tym 12 ilu-
stracyj. wW. A

000 Film poswiecony propagandzie
bezpieczenstwa pozarowego

Na zaméwienie Powszechnego Zaktadu
Ubezpieczen Wzajemnych, Spoétdzielnia
Autorow Filmowych wykonata film krot-
kometrazowy  dzwiekowy, poswiecony
propagandzie bezpieczenstwa pozarowe-
go. Scenariusz opracowat p. Haltrecht,
rezyserowat i zmontowat film p. E. Ce-
kalski, zdjecia wykonat p. Wohl, ilustra-
cje muzyczng opracowal p. W. Lutostaw-
ski.

Z catym uznaniem musimy stwierdzi¢,
ze film stoi na poziomie: scenariusz po-
mys$lany prosto i logicznie, realizacja i
montaz bez zarzutu, tak ze film posia-
da duzg dynamike i przykuwa mocno
uwage widza. Zdjecia na og6t dobre,
niektére nawet b. dobre, poza nielicz-
nymi, ktére wypadty nieco szaro.
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llustracja muzyczna doskonale dosto-
sowana do tematu, petno zwtaszcza sity
i wyrazu w koAcowych partiach filmu.

Pp. E. Cekalski, W. Lutostawski i Wohl
znani sa juz z szeregu filmow krétko-
metrazowych wysokiej jako$ci; tym ra-
zem tez nie zawiedli oczewikan, dajac
film dobry i opracowany z wielka sta-
rannoscia, tak ze spetni on niewatpli-
wie w stu procentach te propagande, dla
jakiej zostat stworzony.

Dyrekcji Powszechnego Zaktadu Ubez-
pieczen Wzajemnych nalezy sie uznanie
za inicjatywe wykonania tego filmu, kt6-
ry powinien dotrze¢ do jak najszerszych
warstw naszej ludno$ci, posiada bowiem
warto$¢ wybitnie wychowawczg przy du-
zych walorach artystycznych.

Nalezy przypuszczaé, ze Powszechny
Zaktad Ubezpieczen Wzajemnych nie po-
przestanie w swej akcji propagandowej
na tym jednym filmie. W. A.

Klatki z filmu ,,Gore”
wg scenariusza_ Haltrechta;
rez. E. Cekalski, zdj. Wohl,
ilustr. muz. W. Lutostawski



00O Akcja bezpieczenstwa pr&cy iia
terenie Sp. Akc. H. Cegielski w Po-
znaniu

Zarzad Sp. Akc. H. Cegielski powotat
do zycia wydziat bezpieczenstwa pracy,
ktérego regulamin i program dziatania
podajemy ponizej, jako przyktad ramo-
wego ujecia tego zagadnienia na terenie
zaktadéw przemystowych podobnego typu.

Sktad wydziatu stanowia: komisja bez-
pieczenstwa, referat bezpieczenstwa i re-
ferat sanitarny w osobach: cztonka za-
rzadu firmy, jako przewodniczacego,
nacz. warsztatow, szefa wydz. personal-
nego, kierownikéw poszczegélnych war-
sztatow, kierownika biura ruchu oraz re-
ferentobw — bezpieczenstwa pracy i sa-
nitarnego. Zebrania tego kolegium odby-
waja sie zasadniczo raz w miesigcu oraz
zwotywane sg w trybie nadzwyczajnym
natychmiast po kazdym powazniejszym
wypadku, zasztym w zaktadach w celu
jego zanalizowania i przedsiewziecia $rod-
kéw zapobiegawczych. Przewodniczacy
komisji, jako cztonek zarzadu zaktadow
nadaje zarzadzeniom komisji moc wy-
konalno$ci i obowiazek stosowania; w ra-
zie kolizji z politykg gospodarcza zakta-
déw, zarzadzenia komisji moze uchylic.
W terminach pétrocznych odpowiednie
sprawozdania z dziatalnosci  komisji
przedstawiane sg wilasciwemu Inspekto-
rowi Pracy i Z. U. S., niezaleznie od pro-
tokotéw z kazdego zebrania, przedstawia-
nych kazdorazowo w okresie wstepnym—
6 miesiecy.

Zakres dziatania obejmuje nastepujace
punkty:

t udoskonalenia techniczne wysuwaja
jako szczeg6lnie wazne dla Oddz. 1.
ochrone nég odlewnikéw przed opa-
rzeniami, zabezpieczenie tloczni w
Srubiarni i kuzni, zabezpieczenie ma-
szyn do obrébki drewna, urzadzenia
wentylacyjne, zabezpieczenie pasow;
dla Oddz. Il — warunki higieny w
lakierni, zabezpieczanie maszyn do
obrébki drewna oraz szlifierek, ochro-
ne oczu dla spawaczy, szlifierzy- itp.,
zabezpieczenie maszyn do obrébki
metali oraz paséw i watéw, ulepsze-
nia urzadzen do tadowania dzwigéw,
ulepszenia instalacyj elektrycznych—
i wreszcie r6zne zagadnienia tech-
niczne, na razie nieprzewidziane;
pod wzgledem organizacyjnym prze-
widuje sie rozpracowanie przepisow
ruchu oraz obstugi i kontroli pracy
przy dzwigach i ewt. innych urza-
dzeniach, zreorganizowanie sporzadza-
nia ewidencji wypadkéw od strony
ich czestotliwo$ci i zbadania przyczyn,
jak roéwniez przeprowadzenia kontro-
li czasu niezdolnos$ci do pracy, wywo-
tanej przez wypadki;

3 propaganda i dydaktyka bedg pro-
wadzone W sposéb ciggty, o ile cho-
dzi o zagadnienia og6lne, i okresowo
odno$nie do okreslonego typu wypad-
kéw (punktem wyjscia kampanii mo-
ze. by¢ wypadek powazniejszy, wpro-
wadzenie nowego typu maszyny,
urzadzen, sprzetu ochronnego itp.).
Propaganda bedzie prowadzona przy
pomocy wyktadow i pogadanek, jak
réwniez w oparciu o réznego rodza-
ju materiaty drukowane — plakaty,
ogtoszenia, tablice, torebki do wyptat,
kalendarzyki, napisy ostrzegawcze,
pokazy filméw i publikacyj itp.; ce-
lem wciaggniecia pracownikéw do sa-

N

ihodzieinegé wypowiadania si¢ ha te
tematy, przewiduje sie organizowanie
konkurséw  pomiedzy  oddziatami,
udzielanie nagrod za pomysty, skia-
dane do skrzynki itp.

Réwnolegle z poczynaniami komisji
dziata¢ beda w poszczegdlnych oddzia-
tach kota w sktadzie nast.: kierownik od-
dziatu, referent bezpieczeistwa pracy,
cztonek wydziatu robotniczego z danego
oddziatu, 4 robotnikéw, zmieniajacych sie
co 3 miesigce.

Doceniajgc role majstrow w akcji bez-
pieczenstwa pracy, podejmuje sie organi-
zowanie dla nich zebran w okresach mie-
siecznych — w celu zapoznania ich ze
znaczeniem gospodarczym i spotecznym
akcji, jak réwniez, w dalszym etapie roz-
woju wspo6tpracy — zapoznawania ich z
do$wiadczeniami i wudoskonaleniami w
tej dziedzinie na innych terenach; szcze-
g6lng wage przypisuje sie omawianiu z
majstrami przyczyn zasztych wypadkéw
i podjetych poczynaA zapobiegawczych
(streszczenie tych danych bedzie ujete w
formie biuletynéw miesiecznych). Prze-
widuje sie udzielanie majstrom premij
za wykazany postep w kierunku zmniej-
szenia liczby wypadkow.

W celu zapoznania wyzszego personelu
technicznego, a w szczegélnosci miodych
inzynieréw, z mozliwosciami i metoda-
mi zapobiegania wypadkom, puszczane
beda w obieg szasopisma fachowe — w
pierwszym rzedzie ,Przeglad Bezpieczen-
stwa Pracy”, przy czym inzynierowie
proszeni bedg o czynienie swych uwag
w zwigzku z rozpowszechnianym mate-
riatem.

00O Ogolnopolski Kongres Inzynie-
row

Scista- nasza wspoétpraca ze Swiatem
technicznym upowaznia nas do poswieg-
cenia obszerniejszego miejsca organiza-
cji Ogdlnopolskiego Kongresu Inzynierdw,
ktéry odbedzie sie w r. b. we Lwowie
(12 — 16 wrze$nia) z okazji 60-letniego
istnienia Polskiego T-wa Politechniczne-
go. Kongres ten, zwotany z inicjatywy
Naczelnej Organizacji Inzynieréw R. P.
(N. O. 1.), odbedzie sie pod hastem ,Mo-
bilizacja twérczej energii dla gospodar-
czego uniezaleznienia Polski” i zgrupuje

nie tylko inzynierdw zamieszkatych w
kraju, ale réwniez inzynieréw polskich
z zagranicy.

Rola inzynierébw w zyciu spoteczno-go-
spodarczym  kraju, jako kierownikéw
przemystu, komunikacji, energetyki —
wydaje sie tak oczywista, iz blizszego
uzasadnienia nie potrzebuje — mimo to
jednak, jak sami to niektérzy przyznajg
(patrz ,,Biuletyn Zwigzku Polskich Inzy-
nier6w Elektrykéw”, art. p. t. ,Gospodar-
cza rola inzynier6w” przez inz. Z. Sta-
winskiego, Nr 2, r. 1937) zycia gospo-
darczego nie przenika mys$l inzynierska”.
Przyczyne tego zjawiska wyjasnia w dal-
szym ciggu autor nastepujaco:

....inzynierowie ktérzy wchodzg na sze-
roki teren gospodarczych i spotecznych
dziatan nie wnosza swojego wiasnego ty-
pu myslenia i tych wartosci, jakie poten-
cjalnie tkwig w technicznej konstrukcji
psychicznej. Poza swoje wtasne $rodowi-
sko inzynierowie wychodza niechetnie, a
jeszcze bardziej niechetnie w $rodowisku
tym przybierajg czynna postawe. A wsrod
inzynieréw, ktérzy wchodza na obce te-
reny, wiekszo$¢ zatraca swoje wiasne
oblicze, i jakgdyby asymiluje sie z ota-

czajacym $rodowiskiem. Do dnia dzisiej-
szego na terenie zycia gospodarczego, a
zwilaszcza w przemysle i w wielkim han-
dlu, przewaza typ myslenia spekulatyw-
nego, na ukladzie czysto-pieniegznym w
przewaznej mierze oparty, za gidwny mo-
tor dziatania uznajacy omal ze wytgcz-
nie rentowno$¢. Najdoskonalsze wyko-
rzystanie nieruchomego majatku i urzg-
dzen w imie og6lnego dobra, maksymal-
nie oszczedna gospodarka skromnymi

krajowymi zapasami surowcéw, daleko-
wzroczna, madra i humanitarna gospo-
darka cztowiekiem, planowe i konse-

kwentne dazenie chociazby kosztem wiel-
kich ofiar do maksymalnego potencjatu
obronnego panstwa, w wielu kotach
,krajowych” potentatéw gospodarczych
brzmig jako puste frazesy.

Prawdziwa polska mys$l inzynierska
dotad na zycie gospodarcze nie wywie-
ra glebszego wpltywu. To trzeba sobie
jasno i otwarcie powiedzie¢. Pomimo
stanowisk, pomimo posad, ktére zajmuja
inzynierowie. Gdyz te jednostki, ktére
prawdziwie dobrze mys$la, sa tylko je-
dnostkami w olbrzymiej biernej masie.

Tak piekna i naprawde doniosta mogta-
by by¢ rola gospodarcza inzynieréw. Tak
wielkie i niewyzyskane mozliwosci tkwig
jeszcze w organizmie gospodarczym Pol-
ski, w mozliwych do wyzyskania surow-
cach i narzedziach, w olbrzymiej liczbie
rak do pracy i w zdolnych polskich mé-
zgach. Dzi$ wielka cze$¢ tych potencjal-
nych sit twoérczych pozostaje bierna.
Tworzy martwe sity. Nad Polskg cigzy
przeklenstwo ztotego cielca i ponure psy-
chiczne brzemie stulecia niewoli, ktdra
wyniszczyta pozytywne warto$ci naszej
narodowej psychiki.

Gdyby martwe sity organizmu gospo-
darczego Polski udato sie¢ w catej peini
ruszy¢, moznaby dodatkowo wydoby¢ nie
setki milionéw, ale miliardy, a moze nawet
dziesigtki miliardéw na wzmozenie obron-
no$ci Panstwa, na przyspieszony rozwdj
kraju, na wzrost dobrobytu Narodu”.

W ten oto sposéb rozumuje inzynier
mtodszej generacji, ktéry w zyciu pu-
blicznym zdziata¢é moze najwiecej, gdyz
wchodzi don ze $wiezymi sitami, z ide-
atami, ktérych jeszcze nie zdazyty naru-
szy¢ zwatpienia, z entuzjazmem twor-
czym. Gdy mysl inzynierska, uformowa-
na na podstawach wyksztatcenia tech-
nicznego, wzbogaci sie zasadniczymi ele-
mentami — zmystu organizacyjnego i
zmystu pracy zespotowej, gdy mys$l ta
przejmie sie zrozumieniem istoty i me-
chaniki organizmu gospodarczego i zbli-
zy sie do cztowieka fizycznej pracy, jako
wykonawcy i konsumenta doébr i ustug —
inzynierowie beda gotowi do spetnienia
tej roli, do jakiej powotuja ich potrzeby
zycia publicznego.

Na tle podobnych enuncjacyj wypowia-
danych przez ludzi nalezgcych do grona
organizatoréw Kongresu w przeddzien je-
go zgromadzenia — wiadomosci, ktore
nas dochodzg o przygotowywanych refe-
ratach, stanowigcych podstawe do dysku-
sji i dalszego organizowania pracy zbio-
rowej, zdajg sie wrézyé zjazdowi petne
powodzenie.

Osiagniecie celéw nakreslonych w pro-
gramie Kongresu przez wprzegniecie
Swiata inzynierskiego do pracy publicz-
nej—przyczyni sie niewatpliwie do przy-
$pieszenia rozwoju gospodarczego kraju,
do likwidacji gnebigcego nas marzamu i
wzmozenia og6lnego dobrobytu. E.R.



rownikéw pracy za zycie i zdrowie cztowieka pracujagcego —

kresu

Polskie druki i artykuty
z zakresu bezpieczenstwa 1 higieny pracy

Wspoblne dla wszystkich przemystowcéw zagadnienie higieny i bezpieczenstwa pracy, zagadnienie odpowiedzialnosci kie-
nie znalazto sobie dotagd naleznego mu miejsca w literaturze.
W Polsce, wobec braku do niedawna pism specjalnych zagadnieniu
w rozmaitych pismach technicznych i medycznych. Te rozsiane wszedzie artykuty wieksze, lub drobne przyczynki nie docho-
dzg do wiadomosci ogétu, poniewaz na szukanie ich nikt nie ma czasu. Tymczasem literatura nasza na ten temat nie jest
wcale uboga, tylko rozproszona.
Wychodzac z zatozenia, ze kto naprawde pragnie posung¢ naprzod sprawe bezpieczenstwa i higieny pracy, a przystepuje
do tego zagadnienia z calg nalezng mu powaga, z catg Swiadomoscig odpowiedzialnoSci za zycie i zdrowie cztowieka pra-
cy, ten bedzie pragnat zapozna¢ sie z dorobkiem dotychczasowym w tej dziedzinie, Instytut Spraw Spotecznych zbiera te
rozrzucone w r6znych czasopismach mys$li i wydaje je pod postacig bibliografii.

Czeé¢ |, zawierajgca zagadnienia ogdlne, zostata juz wydana pod tytutem: ,Polskie druki
i bezpieczenstwa pracy” i jest do nabycia w

higieny

temu poswieconych, autorzy umieszczali uwagi swoje

iartykuty z za-
Instytucie. W druku jest juz cze$¢ druga,

opracowana wedtug poszczeg6lnych przemystéw. Bedzie ona doskonatym przewodnikiem dla pionieréw naszej pracy, ze
wzgledu na bogactwo juz opracowanego materiatu, a jednocze$nie wykaze razace luki w tych przemystach, gdzie sprawa
ta zostata ledwie tknieta.
Z ksigzki tej podajemy wyjatek, zawierajacy bibliografie wigzaca sie z niektérymi zagadnieniami, poruszonymi w ni-

niejszym zeszycie. Zaznaczy¢ nalezy, ze sprawa pozar6w nie
rozdziatach ksigzka podaje oddzielnie pozary w kopalniach lub opisy

przemysle.
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WALKA Z
Bahr A. Azbest i inne $rodki od pozaru chronigce str. 16.
Matopolski Zw. Strazy Pozarnej. Lwow
Bahr A. Obrona pozarna wobec gazéw i ptynédw_niebez-
piecznych. str. 16. Matopolski Zw. Strazy Pozarnej. Lwéw
Tuliszkowski J. Walka z pozarami, str. 242. Warszawa
Chomicz B. Akcja przeciwpozarowa, str. 29. ,Przeglad
Pozarniczy”. Warszawa
Szymanski J. Stuzba sanitarna w strazy ogniowej, str. 30.
Zw. $w. Florjana. Warszawa
Padechowicz M. Automaty u rzedza'qzce o wybuchu ognia
~Mechanik” roczn. VI z. 19. str. 192— 193
Tuliszkowski J. Gasnice reczne, str. 88. Inzyn. Wojskowa.
Warszawa
Gaszenie poiar(’mé.

.Przeglad Elektrotechniczny”, roczn.
IX z. 1 na str.

Rogowski M. Jak zabezpiecza¢ budynki od pozaru ,Prze-
glad Ubezpieczeniowy”, roczn. V z. 4, str. 15—17
Tuliszkowski J. Obrona przed pozarami Tom |. Pozary.

Klasyfikacja,

Urzadzenia do
Ubezpieczeniow
Alparat przeciwpozarowy seleno-elektryczn
Elektrotechniczny”, roczn. X z. 23, na str.
Rogowski M. Sprawa bezpieczeristwa ogniowego w Austrji,
Czechostowacji i Wioszech ,,Przeglad” Ubezpieczeniowy”,

$rodki zapobiegawcze, str. 554. Warszawa

aszenia pozaru na okretach ,Przeglad
yg”, roczn.pVI Z. 6. str. 496—50 gl

»Przeglad

roczn. VII z. 6. str. 10—12

Peretjatkowicz S. S¥Pnalizacja pozarowa ,Przeglad Tele-
techniczny”, roczn. z. 1, str. 22—27

Tuliszkowski J. Taktyka pozarna T. VII. str. 905. Zw.
Strazy Pozarnej. Warszawa

J. S. O statystyce przyczyn pozaréw_ ,Przewodnik Ubez-
pieczeniowy”, roczn. IX. z. 22, str. 264—267

Mirad J. Akcja zapobie_?awcza w Belgji _,Przeglad Po-
zarniczy”, roczn. XV z. 7, 8, U, str. 152—154, 168, 220—221
O bezpieczenstwo ogniowe w przedsiebiorstwach ,Prze-
wodnik Ubezpieczeniowy”, roczn. IX z. 17. str. 210—211
Rogowski M. Samozapalenie ,Przeglad Ubezpieczeniowy”,
roczn. IX z. 5 str. 16—23

Znaczenie automatycznej sygnalizacji pozarniczej ,Prze-
glad Teletechniczny”, roczn.” Il z. 3. str. 100—101
Dzisiewski W. Kontrola fachowa bezpieczeristwa pozaro-
wego i stanu ochrony przeciwpozarowej w zaktadach prze-
mystowych ,Przeglad Ubezpieczeniowy”, roczn. X z. 1
str. 18—20

Milewski J. Zapobieganie pozarom ,Przeglad Pozarniczy”,
roczn. XVII z. 6, 9, 10, str. 173—177, 282—284, 312—314
Mr, Czterochlorek w)%%la iako $rodek gas’niczy »Przeglad
Pozarniczy”, roczn. Il 'z, 4. str. 112—114

M. R. W sprawie kontroli fachowej bezpieczedstwa poza-
rowego zaktadéw przemystowych ~,Przeglad Ubezpiecze-
niowy”, roczn. X z. 2. str. 38—40

Rogowski M. Panstwo a profilaktyka pozarowa
glad Ubezpieczeniowy”, roczn. X z. 5 str. 1925
Tuliszkowski J. $rodki gasnicze, str. 72. Zw. Strazy Po-
zarnej. Warszawa

~Prze-

Czernielewski S. Nowy $rodek gasniczy ,Przeglad Pozar-

niczy”, roczn. XVIIl z. 6, str. 181—18

Jarmotowicz A. Elektryczne sy?nalizacje pozarowe ,Prze-
roczn. XVIII z. 4,6, 12. str. 107—Ul,

qlad_ Pozarniczy”,
73—177, 364—368
Mieczystawowscy E. i A. Zastosowanie termometréw alar-

mowych w gérnictwie w walce z pozarami ,Technik”,
roczn. V z. I6. str. 308—309
OdpowiedZz autora — inz. M. Rogowskiego ,Przeglad

Ubezpieczeniowy”, roczn. X1 z. 3/4, str. 14—16

zostata bynajmniej

tym spisem. W innych
zdarzajg sie w danym

wyczerpana

tych pozaréw, ktdre

POZARAMI

1933

1934

1935

Rogowski M. OdpowiedZ autora artykutu ,Panstwo a pro-
filaktyka pozarowa” ,Przeglad Ubezpieczeniowy”, roczn.
X1 z7 2. str. 11—13

Tuliszkowski J. Jeszcze szere% uwag w sprawie artykutu
,Panstwo a profilaktyka” ,Przeglad Ubezpieczeniowy”,
roczn. X1 z. 3/4. str. U—14
Tuliszkowski J. W sprawie artykutu pod tytutem ,Pan-
stwo a profilaktyka pozarowa” ,Przeglad Ubezpieczenio-
wy”, roczn. XI “z. 2, str. 9—10

Jarmutowicz A. Elektryczne ygnaliza%je S5)oiarowe WPrze-
glqd Pozarniczy”, roczn. XI z. 2, 8 9 10, U, 12 str.
7—50, 240—245, 276—281, 303—308, 340—343, 371—375
Krzyzanowski W. Ostrzegacz przeciwpozarowy ,Mtlynarz
Polski”, roczn. XV z. 10. na str. 52

Lewicki M. Dwutlenek wegla
roczn. XIX z. 3, 4. str. 6,
Milewski J. Zapobieganie pozarom
roczn. XIX z. 1, 3. str. 13—17, 81—
Mirad J. Gaszenie ognia w o$wietleniu naukowem
glad Pozarniczy”, roczn. XIX z. 4, str. 113—116

Rogowski M. Instalacje elektryczne jako zrédto pozaréw

.Przeglad Pozarniczy”,
110—113 A Y
é,3Przeg|a1d Pozarniczy”,

»Prze-

.Przewodnik Ubezpieczeniowy”, roczn. XIlI z. 20, str.
252—256
Fossoul G. Nowe metody gaszenia woda ,Przeglad Po-

zarniczy”, roczn. XX. z.°8, 9. str. 232—235, 269—271

Jarmotowicz A. Elektryczne sygnalizacje pozarowe ,Prze-
glad Pozarniczy”, roczn. XX ~z. 3. str. 82—87

Kowal J. Ustawa o ochronie przed pozarami i innemi kle-
skami ,Przeglad Ubezpieczeniowy”, roczn. XIII z. 2
str. 3—9

Matuzewicz W. Druzyny pozarnicze
cji”, roczn. IX, z. 10, na str. 363

Ochrona przed pozarami (ustawa z dnia 13 marca 1934 r.)
»Mtynarz Polski”, roczn. XV z. 18. str. 268—269

Radwan M. Gaszenie pradem rozpylonym ,Przeglad Po-
zarniczy”, roczn. X. z. 2, str. 43—47

Rogowski M. Pozarnictwo — nowa dziedzina wiedzy tech-
nicznej ,Przeglad Techniczny”, roczn. LX t. LXXIII,
z. 21. ‘str. 629—633

Zapobieganie przeciwpozarowe. Wyciag z przepiséw poli-
cyjno-ogniowych, zawartych w Rozporzadzeniu wykonaw-
czem do szwajcarskiego prawa federalnego o pracy w fa-
tl)éy_kl%ch »Przeglad Fabryczny”, roczn.” Il z. 9/10. str.

»,Przeglad Organiza-

Boguszewski J. Reczne gasnice chemiczne ,Przewodnik
Ubezpieczeniowy”, roczn. XIV z. 17. str. 236—239
Boguszewski J. Samoczynne ostrzegacze pozarne ,Prze-
wodnik Ubezpieczeniowy”, roczn.” XIV  z. 9, 11 str.
116—117, 138—139

Giryn W. Uwagi praktyczne o napetnianiu i konserwo-
waniu gasnic ,Przeglad Pozarniczy", roczn. XXL z. 12
str. 365—367

Nowoczesna ochrona przeciwpozarowa ,Przewodnik Ubez-
pieczeniowy”, roczn. XIV z. 3, str. 30—32

Nowy t instalacji alarmowych ,Przeglad Pozarniczy”,
roczr¥. )¥E<I z. 1. nla str. 219y g'a y
Rogowski M. Automatyczne ostrzegacze pozarowe
glad Pozarniczy”, roczn. XXI z. 6. str. 163—167

Rogowski M. Piorun jako przyczyna pozaru ,Przewodnik
Ubezpieczeniowy”, roczn. XI z. 15. str. 206—209

Walka z pozarami_w odosobnionych zaktadach przemysto-
wych ,Przewodnik Ubezpieczeniowy”, roczn. XIV z. 13
str. 163—167

Zastosowanie wody przy gaszeniu pozaréw w transforma-
torach olejowych ", Wiadomoséci Elektrotechniczne”, roczn.
Il z. 2. na str. 59

»Prze-



94

BEZPIECZENSTWO PRACY STRAZAKOW POZARY W ZWIAZKU Z ELEKTRYCZNOSCIA

1919 Arczynski S. Przgrza,dy ratunkowe oraz chronigce od dy- 1922 Grzybowski J.  Gaszenie ognia w transformatorach i wy-
mu i zaru str Zwiazek Florjanski, Warszawa +qczn|kach oI éowych ~Przeglad Elektrotechniczny”, roczn,

1930 Mirad. Gaszenie pozaréw spowodowanych przez elektrycz-

nosc éPrzeglad Pozarniczy”, roczn. "XVI z. 15/16.7str. 45 Nieumjejetne obchodzenie sig z urzqdhzenll?ml elektrycz-

erad Nowoczesne reklamy S$wietlne a bezpleczenstwo rZ1.em.| Ja 0 przyczyna pozar6w ,Mechani roczn. VI

strazakéw ,,Przeglad Pozarniczy”, roczn. XVI 14. str.

169 — 170 Szapiro B. Elektryczno$¢ statyczna” jako przyczyna W?/-
1931 Busza T. Zabezpieczenie strazakow od dymu %azow buchéw i pozaru __Przeglad Elektrotechniczny”, roczn. VII

.Przeglad Pozarniczy”, roczn. XVII z. 1 stf. z. 13 str. 216— 217

Lewicki M. Czad i dym, ich wiasciwosci i obrona przed 1926 Nieumiejetne obchodzenie sig z urzgr zeniami elektrycz-

temi gazami ,Przeglad Pozarniczy”, roczn. XVII z. 12 nemi jako przyczyna pozar6w echnik Kolejowy”,
str. 379 — 381 o roczn. [ z. 7. na’str” 104
&;{rad.mgzrr?bg(%alr?lezIlgeik8stsrtarza<il7<7|c_hl7,,gPr§§ quAEozarnl— Pozary spowodowane pra,dem ,,Przeglqd Elektrotechnicz-

ny”, foczn. VIl z. 23. na str

1928 Gaszenie pozaréw w pradnicach pradu zmiennego za po-
moca wpuszczenia pary »Przeglad Elektrotechniczny”,
roczn. X z. 5 na str.

Radwan M. Zasady dziatania aparatow é)rzemwdymowych
»,Przeglad Pozarniczy”, roczn. XVII z.

Ulatowski J. Straz pozarna a elektr czno;g »Przeglad Po-
1

zarniczy”, roczn. XVII z. 4, str. 124 —
Wskazowki obchodzenia sie z urzadzeniami elektrycznemi Przyczyny pozaréw, wywotanych urzadzeniami elektrycz-
w razie pozaru ~Przeglad Pozarniczy”, roczn. XVII z. 6. nemi ,Przeglad Elekirotechniczny”, roczn. X z. 6 na
str. 179— 182 str. 136

1932 II‘_OeeAZIII'EkIXV’\fll.l (;aiysterzirf s’:omée »Przeglad Pozarniczy”, 1930 Gaszenie pozaréw w zaktadach elektrycznych za pomoca

Lewicki M. Niewidzialni wrogowie ,Przeglad Pozarni- woiy »Przeglad Elektrotechniczny”, roczn. X1z 1. str.
7

czy”, roczn. XVIIl z. 2. str. 43—4
Mirad. Gaszenie pozar6w spowodowanych przez elektrycz-

Lewicki M. Polska maska przeciwgazowa R. S. C. ,Prze-

glad Pozarniczy”, roczn. XQ”” zgl str. 15— 18 nosc éPrzeglqd Pozarniczy”, roczn. XVI z. 15/16. str.
1933 Lewicki M. Drae%<erowsk|e aparaty tlenowe ,,Przeglqd Po-

zarniczy”, roczn. XIX z. 1i 2, str. 27—30, 58 —61 Wskazéwki obchodzenia si¢ z urzadzeniami elektrycznemi

Tuliszkowski J. Zabezpieczenie drabiny mechanicznej od W razie pozaru Przeg ad Elektrotechniczny”, roczn. XlI

przewrdcenia sug)é)od wptywem wiatru”~ ,Przeglad Pozar- z. 20. str. 563— 565

niczy”, roczn. XIX z. 2. str. 45—46 . . 1931 Niedostateczna izolacja prz czynq pozaréw Przeglad
1934 Coroczne badania lekarskie w strazach ,Przeglad Pozarni- Elektrotechniczny”, roczn. ﬁ 12. na str. 424

czy”, roczn. XX z. 4, na str. 126

Pozary stupéw drewnianych na liniach elektrycznych
Eélz’amf’czz"ya,g,%séﬁnwﬁ% 1'”5{8'%%#‘3 38(I)e£tr0§zne »Przeglad ,,Przeglad I:})Iektrotechnlczn); , roczn. X1l z. 12. naystr y456
NlebezFIeczenstwo zatrucia strazakow azam| s al|nowem| 1932 Pozar w_ elektrowni brukselskiej ,,Przeglqd Techmczny",
.Przeglad Pozarniczy”, roczn. XX z. 4. str, _ roczn. LVIII T. LXXI| z. 45/46. str. 502 —
?g“"ﬁi}gﬂf“;?xs'@z sgag;arko%lz_dgchu ,,Przeglqd Pozarnl- 1934 Plesllaé( W. Nlebezpleczen\?\';w?j pradu I;},ellﬁry%znhego po,g
1935 owski S. Przyczyny nieszcze$liwych wypadkéw podczas wegledem pozarow tadomoscl extrotechniczne
C\?\IEI’CZEH strazac% Y yPrzeglal Po%larmc%l)e, rocznp XXI1 roczn. Il z. 4. str. i/l?_l
z. 7. str. 193— 1% 1935 O polewaniu wodg urzgdzen elektrycanch pod napieciem
ngOWSkI S.. Zapobiegajmy nieszczesliwym wypadkom przy gaszeniu pozaréw ., rzeg lad lektrotechniczny”,
».Przeglad Pozarniczy”, roczn. XXI z. 6, str. 157 —159 roczn. XVII z. 10. str-. 323 — 324
Iw I Komisja Porozumiewawcza Bezpieczenstwa Pracy w Le$nictwie ogta-
* sza konkurs na napisanie 3-ch broszur propagandowych o bezpieczen-
stwie pracy dla nizszego personelu nadzorujacego i robotnikow.
1-sza broszura p. t. 2-ga broszura p. t. 3-cia broszura p. t.
~,CIECIE LASE” ,WYROBKA DREWNA” ,TRANSPORT DREW-
omawia¢ ma sposoby bezpiecznego zawiera¢ ma wszystkie te momenty, NA OKRAGLEGO"

$cinania drzew i sktada¢ sie winna ®ktére zapobiega¢ majg powstaniu nie-
z 3-ch nastepujacych dziatow, a mia-  szcze$liwego wypadku, dajac nato- uwzglednia¢ powinna:

nowicie: miast catkowitag pewnos$¢ pracy bez-
. piecznej przy wyrdbce drewna. a) transport reczny,
a) z czynno$ci wstepnych, Na tre$¢ broszury sktadaé sie maja b) ryzowanie,
b) narzedzia uzywane przy $cince dzialy nastepujace: _ c) sptaw luzny i wigzany,
drzewa a) okrzesyvv_anle gatezi, d) transport konny,
' b) korowanie, ¢ ¢ haniczn
¢) technika $cinania. ¢) wyréb sortymentéw w stanie e) transport mec Y
okragtym. f) sktadowanie.

Objeto$¢ broszury nie powinna prze-  Objetos¢ broszury nie powinna prze-  Objeto$¢ broszury nie powinna prze-
kraczac 20 str. druku form. 10,8 x 15cm. kraczac lo str. druku form. 10,8x 15cm.  kracza¢ 30str. druku form. 10,8 x 15cm.

Za prace wyroznione Komisja przeznaczyta nastepujgce nagrody:

1-sza nagroda . . 1-sza broszura — 75 zit 2-ga broszura — 50 zt 3-cia broszura — 100 zt
2-ga nagroda . N 50 ,, ” 4 ” %,
3-cia nagroda . " 25, " 25 , ” 50 ,,

Uwaga: Prace w 3 egz. maszynopisu nalezy nadsyta¢ pod adresem Komisji Porozumiewawczej Bezpieczenstwa
Pracy w Lesnictwie, Warszawa, Jerozolimska 4 (na rece p. inz. Kulczyckiego) do dn. I maja 1937 r. godz. 12-ejw dwéch
kopertach (jedna koperta zapieczetowana z nazwiskiem autora i godtem, druga za$ z broszurg zaopatrzong godtem)

Wydaweca: Instytut Spraw Spotecznych Uktad graficzny: red. E. Rafalski Redaktor: inz. Tadeusz Skrzywan

Cena podwdjnego numeru: zt 2.—
Prenumerata: rocznie zt 9.—, pétrocznie zt 5.—. Prenumerata zbiorowa roczna: powyzej 10 egzemplarzy zt 7.20;
powyzej 100 egzemplarzy zt 6.—. Konto P.K.O. Nr. 2284

Ceny ogtoszen: 1U str. zt 300.—, y2 str. zt 150.—, K str. zt 75- str. zt 40.—

S. A. G. Z. ,Drukarnia Polska”, Warszawa, Szpitalna 12. Tel. 5.87-98 w dzierzawie Spdiki Wydawniczej Czasopism, Sp. z 0. o.
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m Bezpieczenstwo pracy nie ogranicza sie tylko do unikania
wypadkéw i przeciwdziatania chorobom przemystowym. Jest to zagadnienie o wiele szersze, obejmuje bowiem ca-
toksztatt spraw zwigzanych z organizacja pracy cztowieka, a tym samym siega do podstawowych kwestyj z dziedziny
kierownictwa, wigze sie $cis$le z zasadniczymi elementami z zakresu organizacji produkcji oraz taczy sie ze sprawami
tego rodzaju, jak: wczasy, urzadzenia sportowe, wypoczynkowe i mieszkania dla pracownikéw. Obejmuje zatem te
wszystkie kwestie, ktére mozna ujgé jedng nazwg gospodarka czynnikiem ludzkim w pracy.

Powyzsze podejscie do bezpieczeistwa pracy nie ma bynajmniej charakteru teoretycznego, lecz przeciwnie
wynika z przestanek zyciowych. Potwierdzajg to fakty, ze w tych przedsigbiorstwach, w ktérych akcje bezpieczenstwa
pracy prowadzi sie nie formalnie, ale istotnie, traktujac ja na réwni z innymi gtéwnymi elementami organizacji przed-
siebiorstwa (urzadzenia techniczne, gospodarka surowcowa, gospodarka potproduktami i materiatami pomocniczymi),
obejmuje ona jednocze$nie te wszystkie poczynania wychowawcze, ktére majg na celu podniesienie sprawnosci fizycz-
nej pracownikéw oraz poziomu ich kultury.

Zjawisko powyzsze daje sie zresztg zaobserwowac nie tylko u nas, gdzie cata ta sprawa zaczyna sie dopiero
rozwija¢, ale znacznie wyrazniej i w coraz szerszym zakresie, zwtaszcza w ostatnich latach, w kiajach takich, jak: An-
glia, Witochy, St. Zjednoczone, Niemcy, Belgia, Francja.

Instytut Spraw Spotecznych, obserwujgc rozwéj akcji, majacej na celu zwalczanie wypadkéw i choréb w przemy-
$§le w krajach, przodujagcych pod wzgledem cywilizacji, a w szczeg6lnosci w naszym kraju, ma moznos$¢ Sledzenia
za postgpem krystalizacji idei bezpieczenstwa pracy. Obowigzkiem Instytutu jest przekazywanie wynikéw tych obser-
wacyj nhaszym $rodowiskom szczegOlnie zainteresowanym tg sprawg za posrednictwem swych wydawnictw, a przede
wszystkim Przegladu.

W niniejszym numerze w pierwszym artykule zwraca sie¢ uwage na $cista zalezno$¢ miedzy bezpieczefstwem
pracy i organizacjg warsztatu; przy czym wysunieto na gtéwny plan wniosek, ze zasadniczym warunkiem powodzenia ak-
cji na terenie warsztatu jest wiasciwy stosunek do niej ze strony kierownictwa, za$ najlepszag metoda propagandy
w stosunku do pracownikéw — przykiad idacy z gory.

Po raz pierwszy réwniez zostata wprowadzona na tamy Przegladu sprawa wczaséw. Artykut, charakteryzujacy
organizacje wczasOw za granica, jest zapowiedzia, ze zagadnienie to bedzie stale omawiane w Przegladzie, jako ze

w mys$l tego, co powiedziane zostalo na poczatku, wigze sie ono $cis$le z bezpieczefnstwem i higieng pracy.



Uswiadamianie robotnikdow

w zagadnieniach bezpieczenstwa i

higieny pracy

Referat wygtoszony na kursie dla inzynieréw, zorganizowanym przez Polski Zwigzek Przemystowcéw Metalowych

(dn.

11 — 14 marca 1937 r.)

W. Adamiecki

Akcja zwalczania wypadkéw przy pracy i choréb
przemystowych mato jest popularna wsréd kierowni-
ctwa warsztatéw, inzynierow, technikéw, majstrow, jak
i wéréd samych robotnikow.

Kazdy, kto akcje taka pragnie rozwija¢, musi sobie
z tego faktu zdawaé sprawe, jak réwniez postaraé sie
zrozumieé jego przyczyny.

Przyczyn jest wiele, nie kusimy sie bynajmniej o ich
bezsporne sprecyzowanie, pragneliby$smy jedynie podzie-
li¢ sie pewnymi mys$lami w celu wskazania prawdopo-
dobieAstwa istnienia kilku przyczyn podstawowych; w
ten sposéb bowiem uwypuklg sie wyrazniej metody, ja-
kie przyja¢ nalezy, aby wptynaé na istotne zrozumienie
idei bezpieczenistwa i higieny pracy ws$réd pracowni-
kéw zaktadéw przemystowych.

Wypadki przy pracy w ogélnym zestawieniu stano-
wig pozycje duzg: dla Polski od 900 do 1000 zabitych
rocznie i 16.000 do 20.000 ciezej pokaleczonych, wresz-
cie okoto 500.000 drobnych skaleczen.

Z owych drobnych okaleczen, Zle opatrzonych, wyni-
kajg czesto powazniejsze komplikacje: ropnie, wrzody,
zakazenia krwi; komplikacje te w sumie dajg znowu
liczby pokazne, kilku, moze kilkunastu tysiecy rocznie.

Przecietny cztowiek patrzy jednak na zagadnienie
wypadkéw przy pracy nie od strony og6lnych zesta-
wieni, obrazujgcych kleske wypadkowosci na terenie ca-
tego kraju, lecz poprzez przyktady, czerpane z jego
witasnego warsztatu i powiada: ,w moim warsztacie,
od kiedy tu pracuje, ciezkiego wypadku przy pracy nie
byto, lekkie skaleczenia zdarzajg sie, ale nie nalezy zno-
wu przecenia¢ znaczenia ich skutkéw”.

Co$ co sie zdarza rzadko, nawet zeby byto bardzo
niepozadane, posiada samo przez si¢ matg wymowe, aby
pobudzaé¢ w zyciu codziennym do zabiegéw przeciw-
dziatajacych, tyle bowiem jest innych waznych w pra-
cy warsztatowej kwestyj, ktére trzeba rozwigzywacé co-
dzien, co godzina. Zaprzatanie sobie wdwczas gtowy
zdarzeniami, ktére moga zajs¢ kilka razy w roku, w
ciggu 300 roboczych dni — 2.400 roboczych godzin, a w
ciggu kazdej godziny trzeba rozstrzygna¢ dziesigtki nie-
cierpigcych zwtoki spraw, wydaje sie czym$ nieistot-
nym, tak dalece drugorzednym, Ze az graniczy pozornie
z marnotrawstwem.

Nie wchodzimy w to, czy takie stanowisko jest stusz-
ne, czy nie, wystarcza nam w tej chwili stwierdzenie,
iz zajmuje je wielu ludzi i ze jest ono psychologicznie
uzasadnione.

Jeszcze mniej jest uchwytna sprawa higieny pracy.
Nie wiemy bowiem, jakie skutki w chorobowosci og6l-
nej ludnosci wywotujg zte, niehigieniczne warunki
pracy.

O bezpieczenstwie pracy jako cato$ci mozemy moéwic
$cisle, operowac liczbami wypadkéw, strat wynikajga-
cych stad dla gospodarstwa spotecznego; w zakresie hi-
gieny pracy mozemy tylko sie domysla¢ skutkéw, na-
wet bowiem fragmentarycznych obliczen nie posiadamy.

Zta wentylacja sprzyja niewatpliwie rozwojowi gruz-
licy ptuc i innych choréb. Ale w jakim stopniu w za-
leznosci od réznych rodzajéow pracy? Tego nie wie-
my i sktonni jesteSmy tym wiecej do lekcewazenia roli
Swiezego powietrza przy pracy.

Niedostateczna ilo$¢ Swiatta jest powodem ostabie-
nia wzroku. Nie umiemy jednak jeszcze odpowiedzieé
na pytanie, ilu ludzi cierpi z tego powodu na oczy.

Przy wprowadzaniu w zycie zasad higieny pracy nie
posiadamy zatem nawet tych bezspornych ogélnych da-
nych, co z zakresu wypadkowosci, iako argumentu prze-
konywujacego (zreszta, jak widzieliSmy, w bardzo jesz-
cze niedostatecznej mierze) o potrzebie stosowania tych
zasad na codzien.

Obojetne traktowanie spraw higieny pracy wynika
wiec nie tyle z rzadko$ci zjawiska choréb przemysto-
wych, bo nie znamy jego czestotliwosci, ile z nieznajo-
mosci jego skutkéw oraz ignorancji w zakresie funkcjo-
nowania organizmu ludzkiego, cechujacych w przewaz-
nej mierze nas wszystkich, oczywiscie poza specjalista-
mi i lekarzami.

Za jedng z waznych przyczyn niepopularno$ci zagad-
nienia bezpieczenstwa i higieny pracy trzeba przyjaé
rowniez fakt, ze wypadki przy pracy, jak zresztg i cho-
roby, sktonni jesteSmy uwazaé za zjawiska powstajace
niezaleznie od. naszej woli, za zdarzenia losowe, pech
zyciowy, ktérym przeciwdziataé niepodobna. Zycie na-
strecza ludziom az nadto duzo przykifadéw, Swiadczg-
cych o tym, ze los, przypadek ma powazny wptyw na
przebieg zdarzen. Im cztowiek za$ stabszy posiada cha-
rakter, im mniej ma energii i tezyzny do zwalczania
trudnosci zyciowych, tym bardziej ,ulega losowi”.

W pewnym stopniu na niechetne ustosunkowanie sie
do sprawy bezpieczenstwa pracy wpitywa sktonnos$¢ do
brawury i igrania z niebezpieczenstwem, cecha skad-
ingd dodatnia, $wiadczgca o odwadze i fantazji.

Trzeba sie liczy¢ z tym, ze robotnik nasz czesto wsty-
dzi sie uzywac¢ ochron indywidualnych, np. pasa bez-
pieczenstwa na rusztowaniu, okularéw ochronnych, czy
hetmu, uwazajac, ze przy stosowaniu ich dawatbhy Swia-
dectwo niezdarnosci lub tchérzostwa.

Rozprzestrzenianiu si¢ idei bezpieczeristwa i higieny
pracy nie sprzyja réwniez niski poziom kultury spote-
czenstwa, (réznice tego poziomu sg zresztg bardzo znacz-
ne miedzy zachodnimi i wschodnimi dzielnicami kraju),
wyrazajacy sie miedzy innymi w braku zamitowania do
porzadku, czystosci, tadu organizacyjnego.

I wreszcie pragnelibySmy zwr6ci¢ uwage na jeszcze
jedng wazna trudnos$é, na jaka natrafia u nas ten, kto
pragnie realizowa¢ zasady bezpieczenstwa i higieny pra-
cy. Jest nig do$¢ niski poziom tzw. dyscypliny spotecz-
nej, ktérego wyrazem jest brak gtebszego poczucia od-
powiedzialnosci u jednostki za swe czyny wobec zbio-
rowosci. Np. ten, kto brawuruje niepotrzebnie podczas
niebezpiecznej pracy, zapomina, ze skutki lekkomysl-
nosci ponosi¢ bedzie nie tylko on, ale wedtug wszelkie-



go prawdopodobieAstwa jego wspoéttowarzysze pracy, a
napewno jego rodzina, no i cate spoleczenstwo, jezeli
stanie sie inwalidg pracy. Majster, stawiajacy w sposob
niedbaty rusztowanie budowlane, zapomina o odpowie-
dzialno$ci, jaka na nim cigzy.

Elektrotechnik, ktéry zaktada zle instalacje elektrycz-
ng, nie zdaje sobie sprawy, ze naraza innych na nie-
bezpieczenstwo.

Kierownik budowy toru kolejki nie zdaje sobie, badz
nie chce zdawac¢ sobie sprawy z tego, ze niestaranne
utozenie podktadéw, zte wykonanie obrotnic, wadliwa
sygnalizacja sta¢ sie mogg przyczyng wypadkéw, przerw
W pracy, zniszczenia materiatéw, pokaleczenia ludzi.

Reasumujac, stwierdzamy, ze mata popularnosé¢ za-
gadnienia bezpieczenstwa i higieny pracy wynika z
przyczyn natury ogoélnej, charakterystycznych nie tylko
dla naszego S$rodowiska, ale w réwnej, albo co najmniej
w przyblizonej mierze dla kazdego innego, a miano-
wicie:

1 ze stosunkowej rzadkosci wypadkéw przy pracy w

poréwnaniu z innymi zjawiskami zycia codziennego;

2 ze sktonnosci do pewnej determinacji zyciowej i
stad — do traktowania wypadkéw przy pracy jako
zjawiska losowego;

3 ze sktonnosci do brawury i
pieczenstwa;

4 z braku zamitowania do porzgdku, czystosci i tadu
organizacyjnego;

5 z do$¢ niskiego jeszcze poziomu tzw. dyscypliny
spotecznej.

Jaka wiec droga nalezy i$¢, aby skitoni¢ personel do
pracy rozwaznej i wpoi¢ przekonanie o koniecznosci
przestrzegania zasad bezpieczenstwa; jakie zabiegi i me-
tody wychowawcze stosowaé nalezy, aby osiaggna¢ wy-
niki pozytywne?

Od czego zaczaé, jakimi etapami dziatalno$¢ rozwi-
ja¢, aby problem bezpieczeAstwa i higieny pracy stat
sie na terenie warsztatu naprawde zywym, a nie na-
rzuconym tylko formalnie?

Sprawa nie jest tatwa, nalezy do zakresu metod wy-
chowawczych, a wiemy, ze sg to problemy zyciowo bo-
dajze najtrudniejsze.

Wysuwamy 2 tezy naczelne:

1 stan bezpieczeAstwa i higieny pracy w warsztacie

jest funkcjg organizacji warsztatu;

2 stan bezpieczenstwa i higieny pracy w warsztacie
zalezny jest od ustosunkowania sie kierownictwa
do tej sprawy.

Z powyzszych zatozen wynikajag podstawowe wnio-
ski, dotyczace metod postepowania w stosunku do za-
togi robotnicze;j.

Zagadnienie bezpieczenstwa i higieny pracy nie moze
by¢ traktowane jako dodatek, zto konieczne, zwigzane
z procesem produkcyjnym, lecz musi by¢ uznane za in-
tegralng cze$¢ tego procesu, tj. za to, czym jest w swej
istocie.

Jako przyktad wiasciwego nastawienia kierownictwa
na sprawe bezpieczenstwa i higieny pracy, pozwole so-
bie przytoczy¢ stowa p. Complin’a, dyrektora ,,General
Motors Products of Canada” — wypowiedziane miedzy
innymi na dorocznym Kongresie bezpieczerfistwa w To-
ronto:

»Czy nie styszeliscie czasem, aby ktory z kierow-
nikéow mowit: juz wiele razy wydawatem robotnikom

lekcewazenia niebez-

polecenie, jak majg postepowaé, aby unikngé niebez-

pieczenstwa, ale to nie odnosi zadnego skutku.

Czy wyobrazacie sobie, aby ten sam cztowiek, za-
trudniony w fabryce mebli powiedziat: juz wiele razy
wydawatem robotnikom polecenie, aby kitadli na zig-
cza dostateczng ilo$¢ kleju, ale oni nie chca do tego
sie zastosowac.

Czy w razie wypadku staracie sie wykry¢ wlasciwe
jego przyczyny, a nie szukacie pozoréw, aby sie unie-
winni¢? Co wedle waszego przekonania jest przyczy-
ng wiekszosci wypadkéw? Czy nie beztad panujacy
w warsztacie, zte wyposazenie i zte warunki pracy?
Czy wiecie o tym, ze nic tak nie zrazi waszych ro-
botnikéw, jak brak szczerosci?"

Jesli samo kierownictwo warsztatu nie jest przeko-
nane o potrzebie i mozliwosci zajecia sie sprawg bez-
pieczenstwa i higieny pracy, jesli kierownictwo nie czy-
ni ze swej strony wszystkiego, co istotnie jest w stanie
czynié, to w takich warunkach nie mozna méwi¢ o zad-
nych specjalnych metodach wychowawczych, majacych
na celu uswiadomienie robotnikéw w dziedzinie bezpie-
czenstwa i higieny pracy, zadna bowiem nawet najbar-
dziej racjonalnie i planowo przeprowadzona akcja pro-
pagandowa nie zniweluje wptywu propagandy przeciw-
nej, wyptywajacej ze ztego przyktadu kierownictwa.

Z powyzej postawionych tez musimy wyciggnaé wnio-
sek nastepujacy:

wychowanie personelu warsztatowego w zakresie bez-
pieczenstwa i higieny nalezy zacza¢ od wypetnienia tych
obowigzkow, ktore cigzag na kierownictwie, a wiec od:

1 uporzadkowania warsztatu;

2 zatozenia najniezbedniejszych,
nych oston na maszyny;

3 przeszkolenia i odpowiedniego nastawienia perso-
nelu kierowniczego na sprawe bezpieczenstwa i hi-
gieny pracy;

4 zainstalowania niezbednych urzadzen sanitarnych;

5 wydania zasadniczych instrukcyj porzadkowych.

I to wszystko w ten sposéb, aby kazdy pracownik
zrozumiat, ze sprawa jest traktowana powaznie i z calg
starannoscia.

Na wstepie powiedzieliSmy, ze celem akcji wycho-
wawczej ma by¢é wpojenie idei bezpieczefistwa i higie-
ny pracy w pracownikéw zaktadéw przemystowych.

Aby moéc idee wpajaé — trzeba jg mie¢ samemu jasno
skrystalizowang.

Czy sprawa zapobiegania wypadkom, porzadkowania
warsztatu, ostaniania maszyn, przedstawia sama przez
sie idee, zdolng pobudzi¢ aktywno$¢ na dluszag mete?
Wydaje mi sie, ze nie.

Zagadnienie to zdolne jest prawdziwie sie rozwingé

starannie wykona-

na tle innej idei, siegajgcej giebiej do stosunkéw na
terenie zaktadu przemystowego: kazdy warsztat jest
zespotem ludzi, ktorzy podlegaja okreslonym prawom

fizjologicznym i psychologicznym, ktérzy sa obywate-
lami tego samego kraju, w ktérych wkitada sie olbrzy-
mie sumy w wyksztatcenie przez powszechne nauczanie.

Jezeli ludzie podczas potowy swego zycia, spedzonej
w warsztatach pracy, nie podnosza sie duchowo i kul-
turalnie, jezeli warsztat nie wyrabia w nich zamitowa-
nia do pracy, jezeli nie pogtebia ich poczucia godnosci
osobistej i cztowieczeAstwa, nie wydobywa energii twor-
czej w najlepszym tego stowa znaczeniu, nie sprzyja
rozwojowi wzajemnej ufnosci, nie wyrabia dyscypliny
pracy i dyscypliny spotecznej, tj. obowigzkowosci i wy-
sokiego poczucia odpowiedzialno$ci, nie wzmaga wresz-



cie zadowolenia i rado$ci zycia — to wéwczas marnujg
sie dobra niezwyktej wartosci, ktére sg podstawg kul-
tury gospodarczej i spotecznej, spoistosci wewnetrznej
kraju, jego tezyzny, wiary we wiasne sity. Bo potega
i prezno$¢ rozwojowa spoteczenstw tworzy sie w war-
sztatach pracy setek tysiecy i milionow obywateli kraju.

Oto wytania si¢ idea: warsztat pracy jest nie tylko
wytwdrnig towaréw i zorganizowanym zespotem maszyn
i urzadzen produkcyjnych; jest rowniez zywag komdrka
zycia spotecznego, terenem, na ktérym wyzywa sie ludz-
ka tworczosé, ksztattujg ludzkie aspiracje i dazenia.

Warsztat pracy jest szkotg zycia i kuznig charakterow.

Niechetne, lekcewazace, niesprawiedliwe traktowanie
ludzi w warsztacie pracy, brak dbatosci o zdrowie i si-
ty czlowieka, rozprzezenie organizacyjne —e stwarzaja
warunki, w ktorych legnie sie stabos$¢ i upadek, tworzy
sie zatruta atmosfera nieufnos$ci i nienawisci, rodzi sie
zniechecenie, apatia albo zarzewie walki.

Dopiero zrozumienie tej idei przez kierownictwo war-
sztatbw pracy nada¢ moze akcji bezpieczeAstwa i higie-
ny pracy jej istotny i gtebszy sens: umiejetnego gospo-
darowania czynnikiem ludzkim w procesie produkcyj-
nym.

Sprawa zapobiegania wypadkom staje sie wowczas
czescig sktadowa akcji o doniostym znaczeniu; wowczas
nie ma obawy, aby zakrzepta w formalizmie i sprowa-
dzita sie do wytgcznie techniczno-organizacyjnych za-
biegow.

Na pierwsze miejsce w szeregu zabiegobw wycho-
wawczych postawic¢ trzeba bez watpienia dbato$¢ o tad
organizacyjny w warsztacie.

Wdrozeni do tadu i porzadku muszg by¢ wszyscy.
Trudnosci do przezwyciezenia sg tu niewatpliwie duze,
jesli wezmiemy pod uwage, ze polacy nie posiadaja nie-
stety wrodzonego zamitowania do porzadku i pedanterii.

Na utrzymanie porzadku w warsztacie zazwyczaj ,nie
ma czasu i $Srodkéw”. Teoretycznie, oczywiscie, przyzna-
je sie temu postulatowi stuszno$é, praktycznie uwaza
sie go za niewykonalny.

Przypomina mi sie tu zdanie wypowiedziane przez
pewnego amerykanina, ktéry przebywat jaki$ czas w
Polsce, jako doradca organizacyjny. Zwiedzajac jedng
z fabryk, oSwiadczyt mniej wiecej co nastepuje: LWy,
polacy, jestescie do$¢ dziwni ludzie — nie umiecie wy-
korzysta¢ tych dobr, ktére przyroda daje darmo. Na
przykiad S$wiatto. W warsztatach waszych jest prze-
waznie ciemno. Liczba okien jest przewaznie niedosta-
teczna, a te, ktore sg, najczesciej sg brudne”.

Dyrekcja fabryki, w ktérej wypowiedziano te zna-
mienne stowa, uznata je za rewelacyjne i data rozpo-
rzadzenie, aby tam, gdzie byto technicznie mozliwe, okna
powiekszy¢, badZz przebi¢ nowe, za$ wszystkie kazata
umye¢.

Oczywiscie — czynno$¢ mycia okien jest zupetnie dru-
gorzedna wobec wykonywania np. precyzyjnych czesci
maszyny na obrabiarce, niemniej doptyw jak najwiek-
szej ilosci Swiatta do miejsca pracy nie jest sprawg
drugorzedng, a da sie urzeczywistni¢ przez odpowiednig
budowe okna, albo przez utrzymanie go w czystosci. Nie
mozna wpajaé w robotnika zamitowania do porzadku,
jesli stale ma przed oczami okno z powybijanymi szy-
bami, pozatykanymi papierem, deska lub blacha, a kté-
rego cate szyby sag zapylone i zasnute pajeczynami. Stan
taki uwaza wdwczas za zupetnie normalny, tym wiecej,
ze przewaznie to samo ma u siebie w domu.

Brudna szyba jednak jest niepozgdanym filtrem dla
spojrzenia na S$wiat.

Swiatlo saczace sie z trudem przez zakopcone szyby
najczesciej jest zle wykorzystane, gdyz Sciany warszta-
tu sg na og6t doskonatymi pochtaniaczami promieni
Swietlnych na skutek nagromadzonego Kkurzu i brudu.

Nie po to oczywiscie zbudowato sie warsztat, zeby
w nim ciggle bieli¢ $ciany, nie mniej jednak, $ciSle we-
dtug praw fizyki, brudna $ciana pochtania Swiatto po-
trzebne do pracy, a brak Swiatlta sprzyja partactwu w
robocie, zmniejsza jej wydajno$¢ i zwieksza liczbe wy-
padkow.

Czyste okno i czysta $ciana sg dobrymi propagatora-
mi porzadku w stosunku do robotnikéw. To samo trze-
ba powiedzie¢ o podtogach, przejsciach, drzwiach, scho-
dach, podwdrzu, rdéznych zakamarkach fabrycznych,
sktadach, ubikacjach.

Robotnicy zatrudnieni przy swej pracy fachowej sami
robi¢ og6lnych porzadkéw nie bedg. Musi by¢ do tego
wyznaczona specjalna stuzba. Oczywiscie pociaga to za
sobg koszty.

Nieoptacalne? Tak powiada na razie wiekszosé.

Trzeba wzigé otéwek do reki i obliczy¢ ich wysokos¢.
Wydaje sig, ze przecietne przedsiebiorstwo je wytrzy-
ma, zwilaszcza, ze nikt jeszcze nie dowiddt, ze s nie
optacalne. A jezeli sg optacalne?

Dopiero, gdy okna sg stale czyste, Sciany sg stale bia-
te, przejscia nie zawalone, podwoérze wybrukowane i za-
miecione, z katow usuniete raz na zawsze $miecie i od-
padki, mozna zadaé¢ od robotnika, aby utrzymywat taki
sam porzadek przy swoim warsztacie, mozna go karac
za niechlujstwo i niszczenie narzedzi, mozna go wsty-
dzi¢ za nieporzadek, lub nagradza¢ za starannosc.

Niemniej wazne jest doprowadzenie do tego, aby ro-
botnik sam byt schludny, a wiec wytania sie kwestia
ubrania roboczego, nakrycia gtowy, obuwia.

Przy warsztacie nie powinien sta¢ obdartus, z twarza
golong raz na tydzieA, kgpany raz na rok.

Powinien sie przebra¢ do pracy w ubranie warszta-
towe. Ubrania takie, zamowione hurtowo, a wiec po ce-
nach niskich, moze dostarczy¢ robotnikom fabryka, stra-
cajac nalezno$¢ z zarobkéw. Aby wprowadzi¢ ten zwy-
czaj, niezbedny jest oczywiscie przymus, gdyz wielu ro-
botnikéw bedzie moze wolato przepi¢ te pieniagdze.

Jedno ubranie nie wystarczy, powinny by¢ dwa na
zmiane, gdyz ubranie przy pracy predko sie brudzi.
Nalezy wiec zmusza¢ do tego, aby zmieniali ubrania,
cho¢by raz na miesiac, a brudne oddawali do wyprania.

Ze sprawg schludnosci osobistej tgczy sie oczywiscie
kwestia umywalni i szafek ubraniowych. Jezeli pragnie
sie podnie$¢ bezpieczenstwo i higiene pracy w warszta-
cie, to szafki, umywalnie z cieptag wodag, mydto i recz-
niki musza by¢. Na to rady nie ma. Koszt ten w zwigzku
z prowadzeniem fabryki ponosi¢ trzeba, jest on zresztg
zupetnie nikty.

W takich warunkach dopiero mozna stosowaé spe-
cjalng propagande.

Srodki propagandy mozna podzieli¢ na nastepujace
grupy:

1 przyktad z goéry;

2 zywe stowo;

3 plakaty, instrukcje pisemne, druki;

4 pobudzenie do wspotzawodnictwa,;

5 wykorzystanie inicjatywy pracownikéw;

6 nauczanie nowych pracownikow.



O przyktadzie z géry moéwiliSmy dotychczas.

Chciatbym tu jeszcze podkresli¢, ze jezeli ktokolwiek
z kierownikéw nie ma wewnetrznego gtebokiego prze-
konania o stusznos$ci i potrzebie prowadzenia akcji bez-
pieczeAstwa i higieny pracy, jezeli ma watpliwosci, czy
sprawa ta jest az tak dalece wazna, aby jej sie badz
na terenie warsztatu catkowicie poswiecié, badz tez ja
czesciowo spetnia¢é wesp6t z innymi obowigzkami, jezeli
sktonny jest do zrazania sie przeciwno$ciami i opora-
mi i nie czuje sie dos$¢ silny na to, aby wole swg z upo-
rem. przeprowadza¢ w zyciu, to lepiej niech nie po-
dejmuje pracy w tym kierunku, bo nie osiggnie rezul-
tatbw, a zniecheci siebie i innych.

Kazda praca, aby naprawde doprowadzita do twor-
czych wynikéw, musi by¢ wykonywana ze szczerym
przekonaniem i zapatem; do wysitkéw nad podniesie-
niem kultury pracy w warsztacie stosuje sie to podwdj-
nie.

Nieszczere, badz petne watpliwosci nastawienie kierow-
nika bedzie natychmiast wyczute przez kierowany ze-
sp6t i stanie sie ztym, zniechecajgcym przykiadem, pod-
Swiadomym i niewidzialnym, ale niemniej bardzo su-
gestywnym.

Stusznie powiedziat juz raz cytowany p. Complin:
»Nie ma tu nic gorszego, niz brak szczerosci”. Tak jest:
brak szczerosSci podrywa zaufanie, ktére jest kamieniem
wegielnym kierownictwa.

tad organizacyjny wymaga statej kontroli. Kontrola
potaczona jest z koniecznoscig pouczenia: wyjasnieniem
btedéw postepowania, wyrazeniem uznania za spraw-
no$é¢ i staranno$é. Zywe stowo, nie moralizatorskie, ale
obrazujace rzeczywisto$¢ i nietylko stowo kierownika,
lecz rowniez i wspotowarzyszy pracy.

Najbardziej doceniajg to amerykanie. Na tym tle two-
rza sie u nich komitety bezpieczeAstwa z udziatem ro-
botnikéw, do czego przywigzuje sie tam wielkg wage.
Sktad komitetéw jest zmienny, aby jak najwieksza
liczba robotnikéw mogta przez nie przejsé.

Na komitetach omawia sie wspdlnie najdrobniejsze
szczegOty; kazdy moze wytuszczyé swe poglady i wyja-
wi¢ bolaczki, analizowaé przyczyny zasztych wypadkow,
projektowaé Srodki poprawy.

Zywe stowo najbardziej zainteresowanych uznane zo-
stato w przemysle amerykanskim za potezny $rodek wy-
chowawczy i za najlepszy sposéb kontroli stanu bezpie-
czenstwa pracy w przedsiebiorstwie.

U nas metoda ta zapewne jeszcze niepredko sie przyj-
mie w szerszym stopniu, zanadto duzo panuje jeszcze
uprzedzen, wzajemnych niecheci.

O ile mi wiadomo, sg przedsiebiorstwa, w ktérych me-
tode te stosuje sie z coraz lepszym skutkiem. Przedsie-
biorstwa te jednak sg nieliczne.

Sztucznie komitetow bezpieczenstwa nie powinno sie
tworzyc.

Lepiej zacza¢ od odczytow dla robotnikéw, oczywiscie
jednak po pewnym dtuzszym czasie prowadzenia stuzby
bezpieczeAstwa, kiedy og6t pracownikéw zrozumie, ze
kierownictwo na serio zajeto sie sprawg, przekona sie
o dodatnich rezultatach i nabierze zaufania do poczynan
w tej dziedzinie.

Odczyt wowczas sam przez sie nabierze charakteru
dyskusyjnego, pobudzi do zywego udziatu. Zebrania od-
czytowe muszg by¢é powtarzane systematycznie, oczywi-
$cie bez przymusu, tylko dla stuchaczy dobrowolnych,
ale za to z atrakcjg zachecajaca, jak np. pokazem prze-

zroczy, lub jeszcze lepiej filmu dydaktycznego; zebrania
muszg by¢ prowadzone zywo (tego tez trzeba sie nau-
czy€¢) i swobodnie, bez zbednego patosu i wysokiego
profesorskiego tonu.

Z tym zywym stowem jest u nas zwykle najtrudniej.
Nie umiemy dobrze méwié, zwyczajnie i prosto. Zapew-
ne dlatego, ze nas w szkotach nie uczg mdwienia. Dlate-
go tez z propagandg przy pomocy ,zywego stowa” trze-
ba by¢ ostroznym. Lepiej czesto poprzesta¢ na zwyktych
rozmowach, oraz stosowaé¢ filmy dzwiekowe.

Niezmiernie istotng jest sprawa pouczania nowoprzy-
jetych robotnikéw, a zwiaszcza robotnikéw miodych,
nie posiadajagcych doswiadczenia w pracy warsztatowej.
Odsetek wypadkéw przy pracy tej kategorii ludzi jest
bardzo wysoki. Przyjecie za zasade, ze nowy i miody
robotnik musi przejs¢ gruntowne przeszkolenie w zakre-
sie bezpieczenstwa pracy na terenie danego przedsie-
biorstwa — jest niewatpliwie jednym z kardynalnych
warunkéw, ktdry dopetni¢ musi ten, kto prowadzi akcje
zwalczania wypadkéw w przedsiebiorstwie.

A teraz plakat — najbardziej uchwytna forma propa-
gandy i szeroko w r6znych dziedzinach stosowana; u nas
do zagadnien bezpieczenstwa i higieny pracy — jeszcze
w bardzo skromnym zakresie, prawie wcale: bo i plaka-
tow jest jeszcze mato i nie dobrze wiemy, jak sie z nimi
obchodzié.

Stosowanie plakatu nie jest sprawg tak prostg, jakby
sie napozdr zdawato.

Plakat trzeba zawiesi¢ tak, aby mozna go byto dobrze
widzie¢. Dlatego to méwie, ze w wielu fabrykach widzia-
tem plakaty zawieszone tak, ze wcale ich wida¢ nie by-
te, np. w wysokiej sali pod samym sufitem, albo cze-
Sciowo za szafa, albo w ciemnej bramie, tj. w takim
miejscu, przez ktdére robotnicy szybko przechodza, $pie-
szac sie do pracy albo do domu.

Przed wprowadzeniem plakatu nalezy dobrze obmy-
$le¢ sposéb jego stosowania.

W kazdej sali pracy powinno by¢ wyznaczone przy-
najmniej jedno miejsce na plakaty: dobrze widoczne
w dzie, oSwietlone sztucznie wieczorem. Najlepiej sta-
rannie umocowac tablice drewniana, na ktérej pineska-
mi lub w specjalnych ramkach mozna by przymocowaé
plakat, wzglednie kilka plakatéw, réwniez fotografie,
hasta, odezwy, ogtoszenia o konkursach itp.

Plakat musi byé przymocowany porzadnie i posiadac
wyglad Swiezy.

Nie wolno, zeby jeden i ten sam plakat wisiat zbyt
dtugo. Najwyzej tydzien. Przed zawieszeniem nastepne-
go plakatu nalezy zrobi¢ przerwe kilkudniowa.

Plakaty wiszace tygodniami i miesigcami na jednym
i tym samym miejscu, wyptowiate, zabrudzone, podarte,
spetniaja wrecz przeciwne zadanie wychowawcze niz
to, dla ktérego zostaty zrobione, sg bowiem widomym
znakiem lekcewazgcego traktowania akcji plakatowej
przez kierownictwo i dlatego woéwczas lepiej, zeby w
ogo6le ich nie stosowad.

Jezeli na rynku nie ma jeszcze dostatecznej liczby
plakatow, to lepiej stosowaé je rzadziej, tzn. robi¢ dtuz-
sze przerwy, niz dopuszcza¢ do zbyt diugiego wiszenia
jednego i tego samego plakatu.

Prowadzenie akcji plakatowej wymaga, aby kto$ na
terenie fabryki stale sie nig zajmowat: zawieszat i zdej-
mowat w odpowiednim czasie, przechowywat, obserwo-
wat zainteresowanie ze strony robotnikéw, badat ich
skutecznosc.



Stosowanie plakatow wydaje sie tak prostym, niemal
prymitywnym $rodkiem propagandy, ze pozornie nie
wymaga zadnego przygotowania ani metody. Ot, kazdy
potrafi narysowac obrazek, dobra¢ napis, przylepi¢ na
Sciane i propaganda gotowa.

Gotowa — by¢ moze, ale jaka?

Jaki powinien by¢ plakat ostrzegawczy? Przede
wszystkim nalezy rozrézni¢ dwie grupy tematow:

1 tematy z zakresu og6lnej propagandy bezpieczen-

stwa i higieny pracy, porzadku, czystosci;

2 szczeg6towe pouczenia — o charakterze obrazko-

wych instrukcyj.

Celem plakatu ogoélnego jest ,,schwycenie”, jesli moz-
na sie tak wyrazi¢, uwagi tego, kto naA spojrzy, od
pierwszego rzutu oka, przy pomocy sugestywnie pomy-
$lanego rysunku i krotkiego, lapidarnego napisu i mo-
mentalne pobudzenie wyobrazni w pozadanym kierunku.

Rzecz jasna, ze plakat taki musi byé wykonany przez
cztowieka obdarzonego talentem i duzg wyobraznig;
rzecz wymeczona nie chwyci nikogo — od najprostszych
do najbardziej wyrafinowanych w sprawach graficz-
nych ludzi.

Poza tym plakat ma dziata¢ na Srodowisko, nie zna-
jace sie na finezjach kunsztu graficznego. | tu napoty-
kamy na trudno$¢ pogodzenia tych dwéch elementow.

Zazwyczaj si¢ powiada — ,raczej bohomaz, ale za to
zrozumiaty”. Jest to péjscie po linii najmniejszego oporu.

Rzecz ciekawa: we Francji np. plakaty reklamowe —
0 winach, koniakach, perfumach, mydtach stojg czesto
na niezwykle wysokim poziomie artystycznym, robione
sq przez najwybitniejszych grafikéw, natomiast francu-
skie plakaty ostrzegawcze przewaznie majg niski po-
ziom artystyczny. W innych krajach europejskich moz-
na zaobserwowa¢ podobne nastawienie jak we Francji.

W Ameryce natomiast jest inaczej. Poziom jednych
1drugich plakatow jest mniej wiecej jednakowy; ponie-
waz uznano, ze plakaty ostrzegawcze sg potrzebne, wiec
robi sie je z rowng starannoscig, jak i reklamowe.

Europa pod tym wzgledem jest konserwatywna: dla
maluczkich do nauki wystarcza bohomaz, dla tych
samych maluczkich jako dla klientow, odbiorcow towa-
ru — dzieta sztuki w plakatach reklamowych; optacal-
no$¢ nauczania jest problematyczna, lepiej by¢ ostroz-
nym; optacalno$¢ artystycznej reklamy jest natomiast
bezsporna.

W Instytucie Spraw Spotecznych przeszliSmy przez
ciezkie pierwsze doswiadczenia. Posiadamy wzory pla-
katow ostrzegawczych z calego prawie Swiata. DoszliSmy
wreszcie do gtebokiego przekonania, ze plakat polski
musi posiadaé wysoki poziom artystyczny. Sta¢ nas na
to dlatego, ze mamy naprawde zdolnych artystéw gra-
fikébw. Piekny plakat moze spetni¢ doniosty role kultu-
ralno-wychowawczg. Tandete rysunkowg lepiej jest za-
stapi¢ zwyktym napisem.

Dla artystow naszych zagadnienie pracy jako temat
do graficznego ujecia jest zupeinie nowy. Stad tez nie
mozna sie dziwi¢, ze przy komponowaniu plakatow
ostrzegawczych popetniane sg zasadnicze btedy, wynika-
jace przede wszystkim z nieznajomos$ci przemystowych
warsztatow pracy oraz psychiki Srodowiska robotnicze-
go; stad tendencja do intelektualizowania pomystow
graficznych i niewtasciwego opracowania szczeg6tow
technicznych.

Grupa artystow, ktéra obecnie pracuje z Instytutem,
po przebyciu pierwszych doswiadczen przekonywa sie

coraz bardziej, ze plakaty ostrzegawcze Wymagaja zu-
petnie specjalnego podejscia, zasadniczo innego, niz pla-
katy reklamowe. Niektorzy z nich odnoszag sie do tego
nowego dziatu grafiki z catym entuzjazmem. Doktadajg
staran, aby zapozna¢ sie z warunkami pracy w warszta-
tach przemystowych, robia szkice z cze$ci maszyn, na-
rzedzi i niewatpliwie coraz zywiej i gtebiej interesujg
sie samym tematem, rozumiejac, ze otwiera sie¢ nowe,
ciekawe i niezmierne wazne pole dla ,grafiki pracy”.

Rzecz jasna, ze skuteczno$¢ akcji wychowawczej przy
pomocy plakatu, zalezy przede wszystkim od samego
plakatu. Dlatego tez Instytut dokfada tak duzo staran,
aby dojs¢ do naprawde dobrego plakatu ostrzegawczego,
co nie jest sprawga tatwa, powiedziatbym nawet — bar-
dzo trudna.

Plakaty posiadajgce charakter ilustrowanych instruk-
cyj, z duzg iloscig napisow wyjasniajacych, majg spet-
nia¢ odmienne zadanie anizeli plakaty, o ktérych byta
mowa wyzej; innymi przestankami nalezy sie kierowaé
przy ich opracowywaniu i stosowaniu. Walory artystycz-
ne grajg tu mniejsza role; podstawg jest techniczna $ci-
stos¢ rysunku i tekstu instrukcyj.

Plakat taki jest wtasciwie kartg instrukcyjng w zu-
petnie popularnym ujeciu; w Ameryce np. plakaty tego
typu nie sg stosowane prawie wecale, natomiast maja
szerokie zastosowanie tzw. Safety Cards, bedace wtasci-
wie zilustrowanymi instrukcjami.

Najwieksze zastosowanie ma plakat-instrukcja w So-
wietach.

Plakatow instrukcyjnych nie potrzeba zmieniaé tak
czesto, jak ostrzegawczych; niektére mozna reproduko-
wac na blasze.

Bardzo rozpowszechnione, zwlaszcza w Ameryce, s3
karty instrukcyjne oraz ulotki propagandowe dla robot-
nikbw, wreszcie koperty do wyptat z nadrukami pro-
pagandowymi.

Istotnym i niezmiernie waznym S$rodkiem wychowaw-
czym w stosunku do zatogi robotniczej jest pobudzenie
poszczeg6lnych robotnikéw do wspotzawodnictwa oraz
wykorzystanie ich inicjatywy w zagadnieniach bezpie-
czenstwa i higieny pracy.

Najbardziej doceniajg akcje w tym kierunku amery-
kanie, to tez stosuja w szerokiej mierze system premij
i nagréd dla fabryk, w fabrykach dla poszczegélnych
oddziatéw, majstrow, nadzorcéw, robotnikéw.

Powszechne zastosowanie majg tzw. ,,skrzynki pomy-
stow”, wprowadzone réwniez w niektérych przedsigbior-
stwach polskich. Sadzac z opinii kierownictwa tych
przedsiebiorstw, stosowanie ich okazato sie pozyteczne
nie tylko dla sprawy bezpieczenstwa pracy, ale rowniez
dla podniesienia ogdlnej sprawnos$ci organizacyjnej tych
zaktadow przemystowych.

Rozumne pobudzenie inicjatywy samych pracowni-
kow w kierunku polepszenia technicznych i organiza-
cyjnych warunkow pracy jest niewatpliwie jednym z
lepszych srodkéw wychowawczych.

Btedne bytoby tu oczywiscie liczy¢ na tworczg wspdt-
prace catego personelu lub jego wiekszosci; ludzi zdol-
nych do twdrczej pracy nie ma na ogét tak wiele; wiek-
szo$¢ woli raczej prace wykonawczg i nie lubi zadawaé
sobie zbyt duzego trudu samodzielnego mys$lenia.

Chodzi wiec tu o sktonienie do twoérczej wspdipracy
z kierownictwem tych jednostek z pos$réd personelu
przedsiebiorstwa, ktdre dzieki swym zdolnosSciom i wia-
$ciwosciom charakteru, moga wykazaé istotnie pozytecz-
na inicjatywe.



Rozrywanie sig

tarcz

szlifierskich

A. Dzikowski

Rys. 1

Czytelnikéw, interesujgcych sie zagadnieniom omoéwionym w ponizszym artykule, odsytamy do ostatnio wydanej

przez Instytut

Spraw Spotecznych

ksigzki tegoz autora p. t.

,»Szlifierki — Zasady bezpieczenstwa pracy oraz

doboru i osadzenia tarczt(, oraz do artykutu w Nr. 8 ,,Przegladu BezpieczeAstwa Pracy*“ z r. 1936

Rozrywanie sie tarcz szlifierskich
jest niemal wytgczng przyczyna naj-
ciezszych w swych skutkach, bo
przewaznie $miertelnych wypadkow
przy pracy na szlifierkach. Rok rocz-
nie ging w Polsce ludzie wskutek
ciezkich urazéw od odtamkéw ro-
zerwanej tarczy szlifierskiej. To sa-
mo ma miejsce i za granicg, 0 czym
Swiadczg licznie publikowane zesta-
wienia statystyczne. Tak np. wedtug
danych statystycznych niemieckich
Zawodowych Zrzeszei Przemysto-
wych ginie w Niemczech z tej sa-
mej przyczyny 7 — 10 ludzi rocz-
nie.

Jakkolwiek urazy od odtamkéw
rozerwanej tarczy szlifierskiej sta-
nowig tylko 6 — 14% og6tu odszko-
dowanych wypadkow przy szlifier-
kach, reszta za$ przypada na ze-
tkniecie sie z wirujaca tarcza, uszko-
dzenia oczu odpryskami przy szlifo-
fowaniu, uszkodzenia przedmiotem
obrabianym itd., to jednak miedzy
tym gtownym, bo najgrozniejszym
niebezpieczeristwem, a pozostatymi
rodzajami wypadkow istnieje wy-
razny zwigzek przyczynowy.

Nieostonieta i niekontrolowana
tarcza szlifierska zagraza pracowni-
kowi prawie w rownym stopniu
wszelkimi niebezpieczenstwami, wy-
nikajacymi zaréwno z jej budowy,
jak i z rodzaju pracy, dokonywanej
przy jej pomocy. Szlifierka nato-
miast zaopatrzona w ostony i urza-
dzenia ochronne, skonstruowane we-
dtug najnowszych zdobyczy techni-
ki bezpieczenstwa pracy, jest obra-
biarka zupetnie bezpieczng.

Nowoczesne ostony przy szlifier-
kach sg tak pomys$lane, ze nie tylko
chronig pracownika przed uderze-
niem rozerwanej tarczy, lecz réw-
niez, zapewniajac najdogodniejsze
warunki pracy, zapobiegaja réwno-
cze$nie innym niebezpieczeAstwom.

Rysunek 1 przedstawia szlifierke
do obrébki powierzchni ptaskich;

Rys. 2

Rys. 3

wraz z silnikiem
elektrycznym otoczone sg mocng
ostong, stanowigcg integralng czes¢
obrabiarki; obw6d tarczy zakryto ze
wszystkich stron; caty stot jest osto-
niety stalowymi $ciankami, chronia-
cymi pracownika nie tylko od ude-
rzenia obrabianym przedmiotem, od-
rywajagcym sie od umocowanego w
stole imadfa elektromagnetyczne-
go, lecz réwniez od rozpryskujacej
sie przy mokrym szlifowaniu wody;
na uwage zastuguje réwniez szcze-
got, ze wszystkie wyitgczniki ruchu
sg rozmieszczone w sposob tatwo do-
stepny dla robotnika pozostajgcego
stale na swym stanowisku pracy.

wszystkie czesci

Zrealizowanie hasta: ,bezpieczne
warunki — to wieksza wydajnos¢
pracy” — zawsze sie optaca. W kal-

kulacji warsztatowej nie nalezy lek-
cewazy¢ strat, zwiazanych z rozer-
waniem sie tarczy szlifierskiej. Je-
zeli nawet poming¢ warto$¢ zycia,
czy zdrowia ludzkiego, i zsumowac
tylko warto$¢ zniszczonych tarcz,
warto$¢ strat wywotanych przerwa-
mi w pracy i uszkodzeniem obra-
biarki, czy tez przedmiotu obrabia-
nego oraz koszty zatozenia nowej
tarczy i naprawy uszkodzen, to kwo-
ta w ten sposéb otrzymana nieza-
wodnie wprawi w zdumienie wszyst-
kich, kto stara sie zaoszczedzi¢
wydatkbw na zatozenie nowych,
czy tez wudoskonalenie istniejacych
urzadzen ochronnych przy szlifier-
kach.

Szczeg6towe zrachowanie tych ko-
sztdbw przekonywa, ze z naddatkiem
optaca sie przedsiewziecie wszelkich
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mozliwych $rodkéw, ktére z jednej
strony miatyby na celu zapobiega-
nie rozrywaniom sie tarcz szlifier-
skich, z drugiej za$ chronityby pra-
cownikdéw przed ich nastepstwami.
W tym wiasnie kierunku powinno
dazy¢ zapobieganie wypadkom przy
pracy na szlifierkach, przede wszyst-
kim za$ nalezy doktadnie uswiado-
mi¢ sobie przyczyny tych wypad-
kow.

Przyczyny rozrywania sie tarcz
szlifierskich sg nastepujace:

1 szczelinki i rysy w tworzywie
tarczy (najczesciej niewidocz-
nej;

2 niejednolito$¢ i nieréwna spoi-
sto$¢ tworzywa;

3 mimosrodkowe potozenie $rodka
ciezkosci;

4 nadmierna szybko$¢ obwodowa;

5 nieprawidtowe zamocowanie tar-
czy na wale;
zaklinowanie kamienia
bianym przedmiotem;

7 uderzenie ciezkim przedmiotem
obrabianym;

8 nadmierny nacisk boczny wy-
wierany na jedng strone tarczy
przez obrabiany przedmiot;

9 nadmierne rozgrzanie sig tarczy.

Jak wida¢, przyczyny te sg liczne
i réznorodne. Wskazujg one na to,
ze zabezpieczenie szlifierek nie mo-
ze by¢ przedmiotem chwilowego za-
interesowania, lecz powinno wyrazac
sie w ciagtej, systematycznej pracy,
obejmujacej zagadnienie wszech-
stronnie i drobiazgowo zaréwno od
strony konstrukcyjnej, jak i organi-
zacyjnej.

Nalezy bezwzglednie stosowacd sie
do nastepujagcych wskazan: nowe
tarcze szlifierskie, nadestane z wy-
tworni do przedsiebiorstwa, powin-
ny by¢ starannie obejrzane i wy-
prébowane na dzwiek;

podczas przechowywania w ma-
gazynie, czy tez bezposrednio w
warsztacie, nalezy je zabezpieczy¢
od mozliwosci jakichkolwiek uszko-
dzen;

(o2}

obra-

Schematy kapturéw

Rys. 5

Rys. 4 i 4a

zaktadanie tarczy na wat szlifier-
ski, po uprzednim sprawdzeniu pra-
widtowego umieszczenia Srodka ciez-
kosci, powinno by¢ dokonywane
przez wykwalifikowanego robotnika,
pod dozorem osoby odpowiedzialnej
za maszyny obrobcze;

nowo zatozona tarcza powinna
by¢ wyprébowana na szybkos$¢ obro-
towg przy zachowaniu jak najdalej
idacych Srodkéw ostroznos$ci; zawsze
tez nalezy dba¢ o nieprzekraczanie

dopuszczalnej  szybkosci  obwodo-
wej.
tarcza, zuzyta na obwodzie nie-

rbwnomiernie, musi by¢ starannie
wyréwnana przez obtoczenie;

tarcza musi by¢ dobrana do prze-
widzianego rodzaju pracy: jezeli jest
przeznaczona do szlifowania na ob-
wodzie, nie nalezy dopuszczaé, aby
szlifowano na jej bocznej ptaszczyz-
nie;

podstawke do opierania obrabia-
nego przedmiotu nalezy ustawié¢ nie
dalej jak na 2 — 3 mm od brzegu
tarczy, jezeli za$ zostata przez pra-
ce zuzyta i krawedZ jej nie jest wy-
szczerbiona, nalezy krawedz te wy-
réwnac;

tarcza, przeznaczona do mokrego
szlifowania, musi mie¢ réwnomier-
ny doptyw ptynu chiodzacego, aby
nie dopusci¢ do nadmiernego roz-
grzania sie tarczy, nastepnie za$ do
nagtego jej ochtodzenia.

Przed niespodziankami przy pracy
na szlifierkach najlepiej chroni pra-
widtowo skonstruowany i dobrze
utrzymywany kaptur. Wobec malej
wytrzymatosci tarcz szlifierskich na
rozerwanie, wynoszacej zaledwie
okoto 140 kg/cm2 nie mozna uwazac
zadnej tarczy szlifierskiej za bez-
pieczna, jezeli nie jest ona zaopa-
trzona w mocng ostone. Wobec tego
ostony na tarcze nalezy zakladac
wszedzie, gdzie rodzaj pracy na to
pozwala; tam za$, gdzie jest to nie-
mozliwe (wewnetrzne szlifowanie)
nalezy stosowa¢ S$rodki zastepcze:
stalowe szczeki dociskajagce o zwiek-
szonej $rednicy oraz przektadki gu-
mowe do nich, jako $rodek w znacz-
nym stopniu zapobiegajacy rozrywa-
niu sie tarcz szlifierskich (patrz art.
tegoz autora w Nr. 8 Przeglagdu Bez-
pieczenstwa Pracy z roku 1936).

Odtamki rozerwanej tarczy szli-
fierskiej rozlatujg sie w kierunku
obrotu tarczy; linie lotu ich lezg w
ptaszczyznie tarczy, a wobec tego
najwazniejsza czescig ostony jest ta,
ktora otacza tarcze na jej obwodzie.

Poniewaz zadaniem takiej ostony
jest powstrzymywanie rozlatujgcych
sie odtamkoéw i nie wypuszczanie ich
na zewnatrz, to-oczywiste jest, ze w

ochronnych na tarcze o réznych katach otwordw roboczych



momencie uderzenia
w ostone odiamka o
masie (m), porusza-
jacego sie z szybko-
$cig  (u), powinna
by¢ zachowana réw-
nowaga wyrazajaca
sie rownaniem:

=P.s

gdzie (P) oznacza —
site nacisku, (s) —
droge, ktérg wykony-
wa ostona pod wpty-
wem uderzenia (ela-
styczne odksztatcenie
sie ostony). Z row-
nania tego wynika,
ze im wieksza jest
droga (s), tym mniej
sza bedzie sita naci-
sku (P), czyli im bar
dziej wyprezy sie o-
stona, tym stabsze
bedg skutki dziatania
energii uderzenia.
A zatem nalezy
wykonywaé¢  ostony,
otaczajace obwdd tar-
czy ze sprezystego
materiatu, np. ze sta-
li walcowanej.
Przy matych szli-
fierkach, o S$rednicy
tarczy nie przekra-
czajagcej 200 mm,
mozna poprzestaé w
ostatecznos$ci na tas-
mie zabezpieczajacej,
wykonanej ze stalo-
wej blachy, nieco szerszej od grubosci
tarczy. Ostona taka powinna by¢ bar-
dzo 'fnocno przytwierdzona do obra-
biarki, przy tym grubo$¢ jej powin-
na by¢ tak obliczona, aby ostona
mogta wytrzymac¢ uderzenie odtam-
koéw rozerwanej tarczy.

Znacznie pewniejsza jest pod
wzgledem bezpieczeristwa ostona,
sktadajgca sie z tancucha Galla i
wplecionej w ten tancuch falistej
tasmy stalowej. Wiele szlifierek star-
szego typu, szczegOlnie o tarczach
wiekszej $rednicy i grubosci, zaopa-
truje sie w takie wtasnie ostony.
Mozna je rowniez bez wiekszego
trudu dopasowac do obrabiarki skon-
struowanej bez ostony (rys. 2).

Ujemng strong oston, chronigcych
tarcze tylko na jej obwodzie, jak
np. ostony z taSmy stalowej lub jej
potaczenia z tancuchem Galla, jest
trudno$¢ dobrego odsysania pytu
szlifierskiego przy pracy suchej. Naj-

Rys

Rys. 8

lepszym rozwiazaniem jest zaopa-
trzenie szlifierki w mocny wenty-
lator ssacy, przeznaczony wytgcznie

Rys. 9

do jej obstugi. Rysu-
nek 2 przedstawia
wiasnie takg szlifier-
ke, przy czym urza-
dzenie do odsysania
kurzu jest wbudowa-
ne do wnetrza.
Tarcze szlifierskie
o $rednicy ponad 200
mm, zwlaszcza pra-
cujgce z szybkoscia
25 m sek. i wiecej,
powinny by¢ zaopa-
trzone w kaptur, osta-
niajagcy roéwniez boki
tarczy i uniemozli-
wiajacy rozlatywanie
sie odtamkéw rozer-
wanej tarczy; kaptur
taki sprzyja lepszemu
dziataniu wentylato-
ra ssacego.
Najdogodniej jest
wykonywacé czesé
Srodkowg kaptura
wraz z jedng S$ciang
boczng jako catosc,
do ktérej — jak row-
niez do obrabiarki —
przymocowuje sie
drugi  bok ostony.
Boczne $cianki kaptu-
ra moga by¢ cokol-
wiek ciensze od $cian
ki $rodkowej, ktorej
grubos¢ zalezy od wy-
trzymatosci tworzy-
wa, z ktorego zostata
zrobiona.
Ostone przymoco-
wuje sie mocnymi
Srubami, w ten sposdb, aby nie mogty
jej oderwa¢ od obrabiarki odtamki
rozerwanej tarczy, w przeciwnym bo-
wiem razie sama ostona stataby sie
dodatkowym narzedziem zniszczenia.

Grubos¢ $cian oston oblicza sie
wedtug wytrzymato$ci danego two-
rzywa oraz tej pracy, jaka przy naj-
wyzszej mozliwej przy danej szli-
fierce szybkosci obwodowej moga
wykona¢ rozlatujgce sie czeSci ro-
zerwanej tarczy.

Tablica |, sporzgdzona na podsta
wie Safety Code,* podaje wymiary
oston; rys. 3 wyjasnia znaczenie wy-
miaréw A i B.

Rysunki 4 i 4a przedstawiajg w
szkicu zalecany przez Safety Code
wzoOr ostony tarczy szlifierskiej; ta-
blica Il zawiera zasadnicze wymia-
ry takiej ostony w zalezno$ci od
$rednicy tarczy.

* Safety Code —przepisy bezpieczenstwa,

zatwierdZone przez Amerykanski Komitet
Normalizacyjny



TABLICA 1

Grubos$¢ Scianek kaptura:
Scianki tukowej na obwodzie — A, $cianek bocznych — B

Wedtug Safety Code

3‘% poi\SiOiej

Tworzywo o «
2498 A B
. 5 6 6 9
Zeliwo odweglone 100 8 8 11
150 10 8 13
5 4 4 6
Staliwo ..o 100 6 6 8
150 8 6 10
5 3 2 4
Stal walcowana . 100 5 3 6
150 7 4 8

Wszystkie kaptury ochronne tarcz
szlifierskich nalezy konstruowaé¢ w
ten sposob, aby otwdr roboczy, czyli
nie ostonieta cze$¢ obwodu tarczy,
byta jak najmniejsza. Ma to na ce-
lu zmniejszenie przestrzeni, dajacej
wolng droge dla wylatujgcych od-
tamkéw rozerwanej tarczy. Potrzebe
tego udowadnia nastepujacy wypa-
dek, ktérego opis podano w ,Jahres-
bericht  der Mascbinenbau - und
Kleineisen - Industrie - Berufsge-
nossenschaft”- 1934:

Po uruchomieniu szlifierki (z tar-
czg 570 mm $rednicy i 120 mm sze-
rokosci o spoiwie mineralnym), zao-
patrzonej w kaptur ochronny z moc-
nej prasowanej blachy stalowej, tar-
cza, jeszcze przed osiggnieciem pet-
nej roboczej szybkosci, rozleciata sie
bez jakiejkolwiek przyczyny ze-
wnetrznej na 3 kawatki; dwa od-
tamki zatrzymat kaptur ochronny,
trzeci odtamek, wyrzucony na ze-
wnatrz przez otwdér roboczy, ude-
rzyt w brzuch pracownika, stojgce-
go przed maszyng. Uraz byt bardzo
ciezki. Robotnik wyszedt z tego wy-
padku z zyciem tylko dzieki temu,
ze natychmiast przewieziono go do
specjalnej kliniki chirurgii urazowej
i przeprowadzono z miejsca opera-
cje.

Safety Code amerykanski, ktorego
normy specjalisci niemieccy zaleca-
ja przyja¢ roéwniez w Niemczech,
podaje wymiary otworu roboczego

w milimetrach

S§rednic>tarczy

151--300 301--400 401--500 501--600 601--750 751- 1200
A B A B A B A

B A B A B

8 12 9 15 12 18 15 21 18 24 21
8 14 9 17 12 20 15 23 18 26 21
8 16 12 19 15 22 18 25 21 28 24
4 8 6 10 8 12 10 14 12 18 16
6 10 8 12 10 14 12 16 14 20 18
8 12 10 14 12 16 14 18 16 22 20
3 5 4 6 5 7 6 8 710 8
4 7 5 8 6 9 7 10 8 12 9
5 9 6 10 7 11 8 12 9 14 10

w kapturach poszczegolnych rodza-

jow tarcz szlifierskich tak, iak to
uwidoczniono na rys. 5 i 6.
Przy konstruowaniu i zaktadaniu

kapturéw, przeznaczonych do tarcz
cylindrycznych i stozkowych, pracu-
jacych powierzchniami obwodu, na-
lezy mie¢ na uwadze mozliwos¢ do-
pasowania kaptura do zmniejszaja-
cej sie w miare zuzywania sie $red-
nicy tarczy. Szpara, mierzona w kie-
runku promienia tarczy miedzy osto-
ng i tarczg nie powinna przekraczaé
6 mm. Bardzo celowe sa przy kaptu-

nowoczesna szlifierka dwutarczowa
do suchego szlifowania, odpowiada-
jaca powyzszym wymaganiom. Szli-
fierka ta posiada ostony tarcz z gru-
bej prasowanej blachy stalowej, zao-
patrzone nie tylko w oméwione za-
suwy, lecz réwniez w jezyczek me-
talowy (od goéry), majacy na celu
ograniczenie wylatywania, powsta-
jacych przy szlifowaniu rozzarzonych
iskier.

Tarcze garnkowe powinny by¢ za-
opatrzone w ostone z jednolitego ka-
watka tasmy stalowej obejmujacej
je jak naiciasniej. Konce taSmy po-
winny by¢ znitowane; jezeli sg spo-
jone lub ztagczone w inny sposéb, to
wytrzymato$¢ ztgcza powinna byé co
najmniej rowna wytrzymatosci zia-
cza nitowanego; wewnetrzna cze$c
taSmy powinna byé pozbawiona ja-
kichkolwiek czescei wystajagcych
(rys. 8 i 9).

Powyzsze rozwazania i wskazowki
dajg wystarczajacy dowdd, ze wspol-
czesna technika bezpieczenstwa pra-
cy rozwigzuje niemal w catosci za-
gadnienie bezpieczenstwa przy szli-
fierkach, jak zreszta i w wielu in-
nych dziedzinach pracy ludzkiej. Za-
stosowanie tych nowoczesnych zdo-
byczy w praktyce wymaga nie tyle

rach zasuwy, regulujgce szeroko$¢ naktadéw pienieznych, ile poprostu
tej szpary. Na rys. 7 pokazana jest zrozumienia i dobrej woli.
TABLICA
Zasadnicze wymiary kaptura, zaleconego w USA
Wedtug Safety Code w milimetrach
Znak Srednice tarczy
. wy-
W ymiary miaru
NS doso  301-400  401—600  ponad 600
Maksymalna odlegtos¢ mig-
dzy S$ciankg kaptura |1
tarcza . c 28 28 28 28
Maksymalna szeroko$¢ we-
wnetrzna kaptura D 290 300 300 300
Dtugo$C zasuwy ... E 90 125 150 180
Srednica $ruby do zamo-
cowania zasuwy . . .. F 13 14 14 16
Wymiary katownika pod
_wspornik i zasuwe . G 38x38x6 50x50x8 50x50x 1364x64x13
Srednica NitOW ............... H 1 13 13 14
Srednica bolcéw tgczniko-
WYCH e J 11 13 14 16
Grubo$¢ zasuwy ... K 6 8 13 13

Ostatnio ukazaty sie z druku nastepujqce dwie prace, wydane przez Instytut Spraw Spotecznych:

DZIKOWSKI
Szlifierki — Zasady bezpieczenstwa pracy oraz doboru i

ANATOL

dzenia tarcz
HUMMEL HENRYK

Odziez robocza

i ochronna

osa-
Str 104 Cena Zt 3.50

Str 75 Cena Zt 2-50
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Rys. 1

W 6zek do przewozu beczek

Rys. 1 3 ilustrujg reczny wozek, spe-
cjalnie dostosowany do przewozu be-
czek. Zasadniczymi czeSciami sktadowy-
mi wézka, umozliwiajgcymi tatwa, szyb-
kg i bezpieczng prace sg: stalowy kuty
dziéb, wprowadzajacy pod beczke w ce-
lu jej podzwigniecia i ,przewazenia” na
woézek, oraz mocny gietki pas do przy-
pinania beczki do wodzka, wykonany z
tancucha lub linki stalowej, obszytej
skora. Pozadane jest, aby pas tego ro-
dzaju byt przymocowany z jednej strony
wozka przy pomocy sprezyny, co ulatwia
znacznie zapinanie, jak réwniez utrzyma-
nie pasa w napietym stanie.

Rys. 2

Chronmy rece robotnikéw

W Nr. 1 1937 r. Przegladu Bezpieczen-
stwa Pracy mowilismy o tasmach po-
mocniczych przy taczkach, utatwiajacych
wysitek przewozenia ciezaréw. Na rys. 5
ilustrujemy dalsze udoskonalenie, maja-
ce na celu ochrone palcéow robotnika
przed nieostroznym uderzeniem o kra-
weznik bram, domoéw, drzwi itp. Jak wi-
dzimy na rys. 2, taSmy pomocnicze i osto-
ny palcow przy rekoje$ciach daja sie za-
stosowaé réwnoczes$nie i znakomicie uta-
twiajg prace robotnika. Ostona do rgk
powinna by¢ wykonana z mocnego pta-
skownika kutego z zaokraglonymi kra-
wedziami i musi by¢ mocno przytwier-
dzona do rekojesci w sposéb wskazany
na rys. 5.

Lizji

Rys. 6

i\ £ AU

i /1 f U VI

Utatwiony transport piasku

Wszelkie dobrze przemys$lane i celowo
zorganizowane udoskonalenia transporto-
we przyczyniaja sie do zmniejszenia ry-
zyka pracy, przynosza ulge w wysitku
rak ludzkich, przy$pieszaja prace i zwie-
kszaja rentowno$¢ przedsiebiorstwa. Na
rys. 4 widzimy zadowolonego piaska-
rza, ktoéry cieszy si¢ z wiasnego pomystu:
oto zamiast przesypywac¢ za kazdym ra-
zem swoj piasek z taczki do wiekszego
kubta zelaznego, zaczepionego na haku
dzwignika, przewozi piasek na mocnym
brezencie, zaopatrzonym w cztery silne
ucha, ktére przerzuca wprost na hak i
jednym chwytem opréznia taczke.

Pop. Mech. Nr. 2, 1937

Rys. 4

Bezpieczna latarka elektryczna

Rewizja beczek zawierajacych ptyny
tatwopalne, a wiec réwniez tatwozapalne
pary, musi sie odbywa¢ z zachowaniem
daleko idacych ostroznosci, a szczeg6lnie
rozwaznego obchodzenia sie ze $wiattem.
Na rys. 6 zilustrowana jest reczna latar-
ka z rekojescia zawierajacg baterie og-
niw galwanicznych (6 v). Rekoje$¢ jest
zaopatrzona w dtugi trzonek™ na kofcu
ktérego osadzona jest zarowka elektry-
czna, ostonieta hermetycznym kotpacz-
kiem szklanym, przykrytym siatkag meta-
lowag, wykluczajagcg ewentualno$¢ sttu-
czenia. Jedynie tego rodzaju o$wietlenie
wnetrza beczek i zbiornikdéw moze byc¢
uznane za chronigce przed zaptonem i
wybuchem.

Przyrzad utatwiajgcy $cinanie
drzew

Przy recznym S$cinaniu drzew pita za-
cina sie tatwo skutkiem znacznego tar-
cia; rozszerzenie rzazu przy pomocy sta-
lowych klinéw jest mozliwe dopiero z
chwilg znaczniejszego zagtebienia sie pi-
ty w drzewo. Natychmiastowag ulge w
pracy i zabezpieczenie rgk przed skale-
czeniem daje przyrzad zilustrowany na
rys. 8, uzywany przez Nacz. Dyr. Laséw
Panstwowych, ktoéry roéwniez moze stu-
zy¢ jako wydtuzona podpora.

1

Dobre narzedzie utatwia prace

Odrywanie desek mocno przygwozdzo-
nych do podtogi nastrecza duzo trudno-
§ci, gdy ma sie do czynienia z zestarza-
tymi deskami i zardzewialymi gwozdzia-
mi. Znacznie ulatwia w danym przypad-
ku prace kuty hak stalowy zilustrowany
na rys. 9. Dolna jego cze$¢ wykonana jest
z piaskownika i obejmowa¢ musi zrywa-
na deske na do$¢ znacznej przestrzeni;
dalsza cze$¢ haka i jego trzonek majag
przekréj okragty. Sposéb postugiwania
sie tym narzedziem jest tak dobrze zilu-
strowany na rysunku, ze wyjasnien nie
potrzebuje. Sadzimy, ze straze ogniowe
powinny sie tym hakiem zywo zainte-
resowac.

Pop. Science Nr. 3, 1937

Rys. 10

Sprawdzanie izolatoréow

Do sprawdzania izolator6w na liniach
wysokiego napigcia uzywa si¢ w Amery-
ce lusterek wielkosci okoto 18 — 24 cm,
osadzonych na dhugich pretach izolowa-
nych. Monter, wsparty na stupotazach
(rys. 7) moze bez ryzyka obejrze¢
izolator, widzac jego odbicie w lustrze,
tak jak dentysta oglada uzebienie. Wy-
magana jest duza oporno$¢ elektryczna
rekojesci i odporno$¢ na wptywy wilgoci,
jak roéwniez niewielki ciezar przyrzadu
w celu utatwienia postugiwania sie nim
i transportu.

Pop. Mech. Nr. 3, 1937

Rys. 9

Tanie udoskonalenia drabin

Zwykta drabina wsparta o okragty stup
lub drzewo ma nieprawidtowe oparcie u
géry i praca na niej jest niebezpieczna.
Niewielkim kosztem kazda drabina uzy-
wana do tego celu moze by¢ udoskona-
lona i zabezpieczona. Widzimy to na rys.

®11 — gdrny ostatni szczebel drabiny jest
wykonany z luzno zawieszonego mocne-
go tancucha, przytwierdzonego Srubkami
do stojakéw drabiny; tego rodzaju ,szcze-
bel" lepiej przylega do stupa, a jego kon-
ce obejmujg stup obustronnie. Doskona-
tym uzupetnieniem jest powleczenie tan-
cucha wezem gumowym, znacznie utrud-
niajagcym zeslizgiwanie sie wskutek zwie-
kszonego tarcia; waz musi by¢ wprowa-
dzony na taricuch przed przytwierdzeniem
do drabiny.

Rys. 12 ilustruje sposéb taniego wyko-
nania gumowych stopek przy drabinie.
Jak widzimy, majg tu zastosowanie stare
opony samochodowe, przerzynane na pa-
ski o szeroko$ci réwnej grubosci stoja-
kéw drabiny; paski te, w ksztatcie ksie-
zyca, zostaja przybite na dolnych koncach
odpowiednio wyztobionych stojakéw dra-
biny i chronig ja przed poslizgiem na
twardej podtodze (zelazo; beton).

Pop. Mech. Nr. 2, 1937

Rys. 11

Rys. 12

Ryr. 13

Usprawnienie transportu

Rys. 10 i 13 daja przyktad, w jaki spo-
séb mozna niewielkim naktadem kosz-
tobw usprawni¢ wewnetrzny transport w
zaktadzie przemystowym bez potrzeby u-
ciekania sie do doskonatych, lecz nieste-
ty kosztownych, woézkéw zdétwiowych.
Zasada transportu przy podanych wdz-
kach, jak réwniez przy woézkach systemu
z6twiowego, jest sktadanie materiatow
workéw, skrzynek itp. nie na podtodze,
lecz na specjalnych podstawach, bez kt6-
rych szybkie zatadowanie i wytadowanie
jest niemozliwe.

Rys. 14

Wigzanie pojedynczego szeregu
workow

Uktadanie wiekszych ilosci workéw z
materiatami sypkimi w wysokie staple
wymaga specjalnych umiejetno$ci i musi
by¢ wykonywane z zachowaniem rygo-
row bezpieczenstwa. Na rys. 14 wskazany
jest prosty sposéb bezpiecznego uktada-
nia niewielkiej partii workéw; nalezy
wyréwnaé ziemie i wykona¢ z desek po-
ziomy pomost; azeby worki nie wysuwa-
ty sie i nie spadaty, muszg by¢ ztgczone
we wsp6lng cato$¢; zamiast desek moz-
na uzy¢ pomiedzy warstwami — workow,
kawatkéw mocnej tkaniny Inianej lub
jutowej. Wiasny ciezar workéw oraz opér
tarcia na tkaninie — stwarzajg z catosci
wspdlny blok.

Pop. Mech. Nr. 2, 1937
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Rys. 1

Fabryke czekolady i cukréw dzielimy z gruba na 3 wy-
dziaty: w dziale wytwdrczym odbywa sie fabrykacja cze-
kolady wzglednie cukréw; do wydziatu pomocniczego za-
liczamy sitownie, warsztat reparacyjny, skrzynkarski
oraz pudetek i etykiet; do wydziatu za$ ogdlno-gospo-
darczego nalezg sktady, garaze, konserwacja terenu, bu-
dynkow itp.

Wyr6b czekolady dzieli sie na nastepujace fazy:

1 przygotowanie ziarna kakaowego do dalszej prze-
robki, polegajgce na oczyszczeniu, prazeniu i tama-
niu;

2 fabrykacja masy czekoladowej przez ucieranie i kon-
szowanie (ucieranie odbywa sie kolejno w nastepu-
jacych maszynach: drylingach, gniotownikach i wal-
cach; konszowanie polega na doktadniejszym ucie-
raniu w tzw. konszach);

3 fabrykacja gotowych wyrob6w czekoladowych przez
formowanie i chtodzenie masy czekoladowej i na-
stepujace w $lad za tym pakowanie.

W fabrykach zmechanizowanych kazdej z tych faz
pracy odpowiada specjalna maszyna, wzglednie caty ich
zesp6t. Poza tym uzywane sg pewne urzadzenia pomoc-
nicze, stuzace np. do utrzymywania statej temperatury
masy czekoladowej przed formowaniem, rozmaite mtyn-
ki, transportery itp. Fabryki wyrabiajgce rowniez i ka-
kao wyposazone sg w prasy do wyttaczania masta ka-
kaowego oraz miyny do mielenia kuchow.

Wyréb cukierkow obejmuje nastepujace procesy:
1 gotowanie masy karmelarskiej;

2 wytwarzanie z tej masy gotowych cukierkow przez
odpowiednie formowanie i pakowanie.

W fabrykach cukréw i czekolady bywa czesto prowa-
dzona produkcja ciast, kekséw, piernikéw i wafli; w
dziale tym z punktu widzenia bezpieczenstwa pracy za-
stuguje na uwage mechaniczne przerabianie ciasta.

Ogélna liczba odszkodowanych wypadkéw na terenie
wojewddztw centralnych, potudniowych i wschodnich
wyniosta w ciggu czterolecia 1930 — 1933 : 96. Zakta-
dajgc, ze stosunek tej liczby do ilosci zatrudnionych ro-
botnikdw jest w przyblizeniu réwny dla wszystkich wo-
jewoddztw i wiedzac, ze przemyst czekoladowy w wy-
mienionych wojewédztwacti zatrudnia 3331 robotnikéw,
w pozostatych za$ wojewddztwach 1639 m-mmozemy ta-

Bezpieczenstwo pracy

W przemysle

czekoladowym w Polsce
W. Stawinski

Zgodnie ze statystykg przemystowa Gt Urzedu Sta-
tystycznego, istniaty w Polsce w r. 1934 — 173 fabryki
czekolady i cukrow, zatrudniajace ogétem 4.370 pracow-
nikéw fizycznych.

Wiekszos¢ tych fabryk, na og6t mato zmechanizowa-
nych, nalezy do przedsiebiorstw, zatrudniajgcych kilku,
a najwyzej kilkunastu ludzi. Okoto 4.000 robotnikéw
pracuje w 30 wiekszych zaktadach, na ktére przypadaja
niemal wszystkie ciezkie wypadki catego przemystu cze-
koladowego. Jest to zaré6wno wynikiem wiekszej liczby
zatrudnionych, jak i wiekszego zmechanizowania tych
zaktadow, ktérego jednak nie réwnowazy stosunkowo
staranniejsze zabezpieczenie maszyn i urzadzen. Rozwa-
zania ponizsze dotycza w szczegbélnosci wiekszych fabryk
czekolady i cukréw w Polsce.

two obliczy¢é, ze na terenie catej Polski w tym samym
czasie byto 144 wypadki, tj. przecietnie 36 rocznie.

Wypadki, zaszte w latach 1930 — 1933 na terenie woj.
centralnych, potudniowych i wschodnich w liczbie ogdl-
nej 96 — dzielg sie na nastepujgce kategorie:

przy maszynach — 36 wypadkéw; upadkow — 24;
oparzen — 12; wypadkéw wskutek upadku przedmio-
tow — 7; przy pracy narzedziami recznymi — 6; przy in-
nych pracach — 11.

Z posréd wypadkow, jakie zdarzyty sie przy maszy-
nach, wymieni¢ nalezy: (a) przy maszynach do formo-
wania cukierkéw — 7, w tym 6 ciezkich; (b) przy ma-
szynach do watkowania ciasta — 5 ciezkich wypadkow;
(c) przy gniotownikach wypadkéw 6 — w tym 4 ciez-
kie; przy maszynach do pakowania czekolady — 5, w
tym 3 ciezkie.

Nalezy nadmieni¢, ze w latach 1927 — 1929 liczba
wypadkéw przy tych maszynach byta wieksza i wyno-
sita okoto potowy ogotu wypadkow.

Fabryki cukrow i czekolady uzywajg zarébwno ma-
szyn przeznaczonych $cisle do produkcji, jak tez ma-
szyn pomocniczych, jak pity tarczowe, szlifierki, drukar-

Rys. 2



ki, prasy do wyttaczania pudetek oraz gilotyny do cie-
cia papieru.

Na og6t biorac, maszyny do wiasciwej produkcji nie
groza wypadkiem w warunkach normalnego ich ruchu;
zdarzaja sie one przewaznie przy czyszczeniu maszyny,
oliwieniu, reparacji i rewizji, co $wiadczy, ze kazda ma-
szyna moze by¢ przyczyng wypadku. Stad wniosek, ze
nalezy dbac¢ nie tylko o prawidtowe zabezpieczenie ma-
szyny, lecz rowniez o uswiadomienie robotnikdw o mo-
gacych im grozi¢ niebezpieczenstwach.

Przy maszynach walcowych do formowania cukier-
kéw (rys. 1) oraz do watkowania ciasta wypadki zda-
rzajg sie zazwyczaj podczas recznego podawania lub po-
prawiania w czasie tej czynno$ci walcowanego tworzy-
wa, przy czym palce zostajg pochwycone przez walce
i zgniecione.

Rys. 2 ilustruje maszyne z walcami zabezpieczonymi;
ostona pokrywajgca stot jest polaczona ze sprzegtem
wiaczajacym naped; przy podniesieniu ostony naped zo-
staje automatycznie wytgczony.

Rysunek 3 przedstawia pare walcéw zabezpieczong od
strony podawczej przez katownik (2) oraz krate meta-
lowg ze sztabek (3), pokrywajgca stét na odlegtosci 230
mm od osi walcéw; sztabki umieszczone sg na wysoko-
§ci 45 mm ponad stotem; do bezpiecznego podawania
materiatu pod walce uzywa sie w tym wypadku spe-
cjalnie uksztattowanej rekojesci.

Inny spos6b zabezpieczenia pokazany jest na rys. 4
i sktada sie z watka pomocniczego (2), obracajgcego sie
dookota poziomej osi, réwnolegtej do osi watéw robo-
czych; materiat zostaje podany przez dolng szczeling na
dolny wat, a przyci$niety watkiem pomocniczym, zostaje
wciggniety pomiedzy waly gtdwne; watek pomocniczy
przeciwdziata nie tylko zbyt gtebokiemu wsunieciu pal-
cow, lecz réwniez przys$piesza prace i nie niszczy prze-
rabianego tworzywa.

Zabezpieczenie tego typu jest zalecane przez Niemiec-
ki Zwigzek Przemystu Spozywczego. Wspomne tutaj, ze
jest to zabezpieczenie znane i spotykane réwniez w prze-
mysle widkienniczym i papierniczym, przy kalandrach
(patrz ,,Przeglad Bezpieczeristwa Pracy”, zeszyt 6 r.
1036, str. 12).

Rysunek 5 przedstawia maszyne do watkowania cia-
sta. Zabezpieczenie w niej watdéw jest podobne do urzg-
dzenia maszyny do formowania cukierkow, z ta je-

dynie réznica, ze dziata dwustronnie: wigczenie nape-
du mechanicznego wywotuje automatyczne opuszczenie
sie ostony po stronie podawczej i odwrotnie — przez
podniesienie ostony zostaje wytgczony naped.

Wypadki przy gniotownikach zdarzajg sie podczas wy-
dobywania masy czekoladowej z pod kamienia w cza-
sie ruchu maszyny. Zabezpieczenie polega na przykry-
ciu mieszadta pokrywa, potaczong z napedem w ten spo-
s6b, ze mozna jg otworzy¢ tylko po zatrzymaniu maszy-
ny. Podobnego rodzaju zabezpieczenia rozpowszechnione
sg przy wiréwkach, spotykanych w réznych rodzajach
przemystu, przy mieszadtach piasku w odlewniach, a na-
wet przy odsrodkowych wyzymaczkach do bielizny.

Przy gniotownikach niezabezpieczonych nalezy zabro-
ni¢ obstugujacym oprézniania bebna (misy) podczas
biegu maszyny.

Maszyny do pakowania czekolady wywotujg zazwy-
czaj wypadki podczas nagtego i nieprawidiowego za-
trzymania sie w toku pracy, kiedy robotnice (przewaz-
nie miode dziewczeta) siegaja reka w giab, aby usunac
niedomaganie. Gtéwnym S$rodkiem zapobiegawczym jest
doktadne pouczenie i uswiadomienie robotnic o niebez-
pieczenstwie i mozliwosci wypadku.

Wypadki zdarzajace si¢ przy innych maszynach wy-
tworczych majg charakter bardziej indywidualny i brak
jest danych o ich przebiegu. Ogranicze sie przeto do wy-
mienienia tych maszyn, ktore, jak to pokazato doswiad-
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czenie, sg niebezpieczne: $limaki do czyszczenia ziarna
kakaowego, maszyny do wybijania czekolady,-waflarki,
maszyny do bicia piany, maszyny do wyrobu pastylek.

Maszyny i urzadzenia o charakterze pomocniczym za-
rowno w dziatach wytwdrczych, jak i w dziatach ubocz-
nych czesto stanowig Zzrédto powaznych wypadkéw.
Wskazowki techniczne, dotyczace zabezpieczenia tych
maszyn i urzadzen sa na ogét znane i zostaly juz cze-
Sciowo opracowane i opublikowane. Omoéwie je tylko
ogolnie.

Pity tarczowe, przy ktéorych w fabrykach cukréw
i czekolady zdarzaty sie niejednokrotnie wypadki, sa
albo wecale, albo niedostatecznie ostoniete. Gtdwne bite-
dy w zabezpieczeniu pity polegajg na zbyt wielkiej od-
legtosci pomiedzy tarcza a klinem rozczepiajacym oraz
zbyt wysokim i nieprzestawnym umieszczeniu kaptura;
tak osadzony kaptur nie zabezpiecza reki obstugujacego,
a tylko chroni oczy przed odpryskami drewna (blizsze
szczegOty zabezpieczenia pity tarczowej podane sg w
ksigzce B. Kusznera ,Jak pracowa¢ bezpiecznie na pile
tarczowej”, wyd. I. S. S.).

Prasy do wyttaczania pudetek tekturowych sg zrod-
tem powaznych wypadkoéw. Zgnieceniom palcow, ktore
miaty miejsce w niektérych fabrykach, starano sie zapo-
biec przez odgrodzenie robotnicy od sasiadéw przy po-
mocy ekranéw. Ekrany, lub $ciany podziatowe, ktorych
celem jest uniemozliwienie rozmowy z sasiadami i sku-
pienie uwagi wytacznie na zajeciu wtasnym, nie wystar-
czajg. Prasy uzywane w fabrykach cukréw i czekolady,
podobne do pras uzywanych do metali, powinny by¢
jednakowo zabezpieczone (patrz: ,Prasy z punktu wi-
dzenia bezpieczeAstwa pracy” — wyd. I. S. S.).

W ciggu ostatnich Kkilku lat zdarzyty sie dwa wypadki
$miertelne skutkiem korzystania z wind przez osoby
niepowotane.

W pewnej fabryce cukréw i czekolady zdarzyty sie
w ciggu roku dwa wypadki w czasie naprawiania spre-
zarki; skutkiem jednego z nich byto wypalenie oczu ro-
botnika przez amoniak.

Powodem wypadkéw zar6wno przy windach, jak i przy
sprezarce byto niedostateczne uswiadomienie oséb po-
szkodowanych o grozacym im niebezpieczefistwie. Srod-
ki zapobiegania tego rodzaju wypadkom, jak réwniez
wypadkom przy urzadzeniach parowych pod cisnieniem,
polegajg na umieszczaniu w sposéb widoczny instrukcyj
i ostrzezen oraz na u$wiadamianiu catej zatogi o gro-
zacym niebezpieczenstwie i wreszcie na systematycz-
nym przypominaniu i zwracaniu uwagi na podstawowe
rygory bezpieczenstwa.

Przy spawaniu acetylenem robotnicy uzywajg ciem-
nych okularéw ochronnych, jednak przewaznie bez oston
bocznych. Jest to uchybienie zasadnicze, albowiem tego
rodzaju okulary nie zabezpieczajg dostatecznie oczu
przed szkodliwym promieniowaniem. Spawaczy nalezy
zaopatrzy¢ w przepisowe okulary z ostonami bocznymi.

Walka z upadkami jest jednym z najpowazniejszych
zagadnien nie tylko w przemys$le czekoladowym, ale we
wszystkich zaktadach pracy. Poza ogélnymi wytycznymi
tej walki, ktére uja¢ mozna lapidarnym hastem ,wolne
i jasne przejscia” — wytyczng, specjalng dla przemystu
czekoladowego, bytoby zwrdcenie uwagi na czystosé
podtég w celu unikniecia tak czestych poslizgniec.

Jak wykazujg opisy wypadkéw, oparzenia sg czesto-
kro¢ wynikiem poslizgniecia sie przy dzwiganiu kottow
z goracg masa; walka z oparzeniami pokrywa sie wiec
w duzym stopniu z walkg z upadkami; wskazane jest
zaopatrzenie kottbw w wygodne i mocne uchwyty z osto-
nami chronigcymi przed wysoka temperaturg; kotty
z rozpryskujaca sie goragcag masg muszg by¢ zaopatrzone
w pokrywy, wzglednie w ostony boczne; wreszcie moz-
liwo$¢ oparzenia znacznie zmniejszy¢ daje sie przez
zastosowanie witasciwego ubrania roboczego, a przede
wszystkim przez ostoniecie nodg i rak.

Streszczajagc powyzsze, widzimy, ze w przemysSle cze-
koladowym zastosowa¢ mozna nastepujgce Srodki tech-
niczne do polepszenia warunkéw bezpieczeAstwa pracy:
(1) zabezpieczenie maszyn; (2) ulepszenie przejs¢;
(3) ulepszenie urzadzeri recznych takich, jak np. kotly
i naczynia do gotowania; (4) zaopatrzenie robotnikow
we wiasciwe ubrania.

Srodki te nie sa jednak wystarczajace; niezbedne jest
pouczanie robotnikdw o0 grozacym niebezpieczenstwie,
0 mozliwosciach wypadkéw i zasadach bezpiecznej pra-
cy, jak rowniez state i systematyczne powracanie do tych
zagadnien i przypominanie o nich.

Réwnie wazna akcja uSwiadamiania robotnikow o nie-
bezpieczenstwie powinna i$¢ dwiema drogami: (1) przez
osobiste wysitki personelu kierowniczego, zaczynajac od
kierownika technicznego i konczac na majstrach oraz
(2) przy pomocy materiatow instrukcyjnych i propagan-
dowych, jak plakaty ostrzegawcze, pisma periodyczne,
broszury, ulotki, hasta ostrzegawcze na kopertach do
wyptat zarobkéw robotniczych itp.

USwiadamianie robotnikdw przez personel kierowni-
czy jest niezbedne, albowiem personel ten daje réwno-
cze$nie nakaz bezpiecznego postgpowania. Dla robotni-
kéw jest to najbardziej miarodajnym zrodtem zalecen.
Wskazéwki i nakaz bezpiecznego postepowania powinny
by¢ udzielane przede wszystkim przy przydzielaniu ro-
botnikowi nowej pracy; z uwagi jednak na to, ze per-
sonel kierowniczy nie ma czasu na nieustanne przestrze-
ganie robotnikbw — nieodzownym staje sie postugiwa-
nie sie materiatami instrukcyjno-propagandowymi, do-
tyczacymi w przemys$le czekoladowym nastepujacych
tematéw: ostroznosci i uwagi przy walcach do -ciasta,
czekolady i cukierkéw; bacznosci przy opréznianiu gnio-
townikow; rozwagi i ostroznosci przy urzadzeniach znaj-
dujacych sie pod cisnieniem par lub gazow; ostroznosci
luwagi przy dzwiganiu gorgcych ptyndéw.
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Oczyszczanie rak po pracy

Dr J. Hozer

Oczyszczanie skory rak ze szkodliwych zanieczyszczen
chemicznych i bakteryjnych stanowi jedno z powaznych
zagadnien bezpieczenstwa i higieny pracy. Obok stoso-
wania $rodkéw, jak rekawice ochronne, najwazniej-
szym $rodkiem zapobiegania chorobom zawodowym
skory jest odpowiednie jej oczyszczanie po pracy, przy
czym mycie rgk obowigzuje réwniez wtedy, gdy sto-
suje sie rekawice, ktére wprawdzie chronig od zetknie-
cia sie skory ze szczegdlnie szkodliwymi substancjami,
ale roéwnoczes$nie sag siedliskiem r6znych chemicznych
i bakteryjnych zanieczyszczen wprowadzanych wraz z
reka uprzednio nie umyts.

Zalecajac $rodki do oczyszczania rak, wychodzimy z
zatozenia, ze mamy do czynienia z osobnikami o prawi-
dtowych powtokach skérnych, zdolnych do prawidto-
wego reagowania, z osobnikami nie objawiajacymi nad-
zwyczajnej wrazliwosci na pewne preparaty, mogacej
sprawié, ze pracownik, mimo utrzymywania czystosci
skéry i stosowania najodpowiedniejszych metod o-
czyszczania, ulega czesto uszkodzeniom powilok skor-
nych w ogdle, a ragk w szczeg6lnosci, wobec czego nie
powinien by¢ w danym dziale pracy zatrudniany. De-
cyduja tu indywidualne wskazania higieniczne, dawane
przez lekarza fabrycznego i specjaliste choréb skérnych,
po przeprowadzeniu odpowiednich badan na miejscu.

Jezeli pracownik rzadko styka sie ze szkodliwym ma-
teriatem, mozna do oczyszczenia rak uzy¢ w sposéb do-
rywczy $rodka dziatajgcego energicznie, chociaz by na-
wet byt draznigcy przy diuzszym uzyciu; state nato-
miast uzywanie do oczyszczania rak $rodkéw draznig-
cych lub silnie wysuszajgcych, czy tez wchianianych
przez skore, prowadzi do jej dotkliwych i uporczywych
uszkodzen, wzglednie zatruc.

Wszystkie niemal rozpuszczalniki dla farb i lakieréw,
jak spirytus drzewny, spirytus skazony, benzol i jego
pochodne, terpentyna, etery, chloropochodne weglo-
wodoréw itd. dziatajg szkodliwie przy czestym uzyciu
przede wszystkim przez swa wiasciwo$¢ pozbawiania
skory jej naturalnej powtoki ttuszczowej. Skéra rak, po-
zbawiana stale ttuszczu, staje sie sucha, mniej elastycz-
na, tatwo peka, ztuszcza sie, powstajg zaczerwienienia,
wypryski, po czym ulega tatwiej zakazeniu, gdyz dro-
bnoustroje chorobotwdrcze, zwtaszcza ropotworcze (tan-
cuszkowce, gronkowce itd.) tatwiej wnikajg do por i
szczelin, pozbawionych izolacji ttuszczowej. Dlatego
pierwsza zasada ochrony rgk gtosi:

unika¢ nadmiernego i czestego odttuszczania skory
ragk, a skore odttuszczong niezwitocznie nattuszczac.

Szereg materiatow wptywa na skdre szkodliwie przez
dziatanie zrace, ktéremu sprzyja badz to jej odttuszcze-
nie, badZ tez rozpuszczalno$¢ samego materiatu w thusz-
czach ustroju. Roéwniez i w tych przypadkach reguta
nattuszczania skory zachowuje swa moc obowiazujaca.

Do $rodk6w oczyszczajagcych o znaczeniu uniwersal-
nym nalezy mycie cieptg wodag i mydiem. Jest to $ro-
dek umozliwiajgcy oczyszczanie skoéry z wiekszosci za-
nieczyszczen, nawet nie rozpuszczalnych w wodzie lub
pianie mydlanej. Dziatanie cieptej wody z myditem po-

lega bowiem nie tyle na rozpuszczaniu substancyj zanie-
czyszczajacych, ile na rozpulchnianiu i nawadnianiu po-
wioki skornej, emulgowaniu tluszczu i rozluznianiu
przyczepnosci tych substancyj do skéry. Cieptota wody
sprzyja przy tym zmiekczaniu zanieczyszczen (np. po-
wiok lakieru), a mechaniczne tarcie przy mydleniu,
sptukiwaniu i wycieraniu recznikiem robi reszte. Zna-
czenie mycia rak cieptag wodg i mydiem bywa prze-
waznie niedoceniane. Robotnicy spieszacy sie po pracy
do domu, myja rece niedoktadnie, a jezeli majg pod re-
ka rozpuszczalniki, dziatajgce szybko i skutecznie, to po-
stuguja sie nimi, zaniedbujagc mycia rgk wodg z mydtem.
To witasnie bywa jedng z gtdwnych przyczyn chorob za-
wodowych skory rak. Zmywanie skéry spirytusem ska-
zonym, terpentyng, naftg, benzolem, benzyng itp., tam,
gdzie przez dtuzsze mycie wodg z mydtem mozna za-
nieczyszczenie usungé réwnie dobrze, prowadzi zupet-
nie niepotrzebnie do schorzen skory, ktéorych mozna by
unikng¢ przez oddanie do dyspozycji zatogi dobrze
urzadzonych umywalni z mydtem, recznikami, biezaca
ciepta wodag i Srodkami do nattuszczania. Ogdlna re-
reguta dla zaktadéw pracy brzmiataby tedy: przede
wszystkim odpowiednie urzadzenia i $rodki do my-
cia rak cieptg wodg z mydiem, a dopiero w razie nie-
odzownej konieczno$ci dostarczanie odpowiednich roz-
puszczalnikéw i chemicznych $rodkéw oczyszczajacych.
Czas mycia rgk powinien by¢ w regulaminach pracy
zaliczony wszedzie do czasu przepracowanego.

Czas wyznaczony na mycie rgk powinien by¢ dosta-
tecznie diugi. Gdy przy zmywaniu substancyj nieszko-
dliwych wystarczy czasem 3 minut, to do zmycia za-
nieczyszczen szczeg6lnie szkodliwych lub trudnych do
catkowitego usuniecia, np. zawierajagcych zwigzki chro-
mu, otowiu, rteci, arsenu, lakieréw szczeg6lnie przyczep-
nych i trudnych do usuniecia — czas ten musi by¢
zwiegkszony do 10, a nawet 20 minut.

Jezeli porownamy wydatki zaktadu pracy na komfor-
towe urzadzenia i przybory do mycia z wydatkami na
rozpuszczalniki i innne $rodki chemiczne i w oblicze-
niach tych uwzglednimy straty wskutek zawodowych
choréb skory i zmniejszonej wydajnosci pracy, to nie-
watpliwie dojdziemy do przekonania, ze najtanszym
i najbardziej celowym $rodkiem zapobiegawczym sg
komfortowe urzadzenia do mycia.

Nalezy jednak mie¢ na uwadze, ze i mydto jest $rod-
kiem odttuszczajgcym dla skéry. Mydto niezobo-
jetnione, alkaliczne, odtluszcza silniej, niz my-
dto chemicznie zobojetnione; mydio bez ttusz-
czu odttuszcza silniej, niz mydio przettuszczo-
ne, zastepujagce tluszcz zmyty ze skdry tluszczem
wiasnym. Mydta przettuszczone i zobojetnione sg wiec
pod wzgledem higienicznym najbardziej polecenia godne
wszedzie tam, gdzie nie chodzi specjalnie o wyjatkowo
silne dziatania alkaliczne, jakie mamy np. w szarym
mydle (sapo kalinus). Nalezy wiec stosowa¢ mydia
przettuszczone, jakkolwiek sg drogie, pamietajac, ze ce-
na choréb zawodowych jest najwyzsza.. Mydta alka-
liczne nalezy stosowaé tylko w przypadku wyraznej po-
trzeby.
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Na szybko$¢ i doktadno$¢ oczyszczania skéry mydiem
wpltywa wybitnie temperatura i stopien twar-
dosci wody uzywanej do mycia. Mycie wodg ciepta
i ,miekka” odtluszcza wprawdzie skore silniej, pozwala
jednak na szybsze umycie i catkowite usuniecie szkodli-
wych zanieczyszczen; woda nie powinna by¢ jednak
zbyt goragca. Woda zimna zmusza do mycia ragk przez
czas dtuzszy, gdyz emulgowanie odbywa sie powoli i nie-
dostatecznie; przyczepiony do skory brud silniej przy-
lega, a przeto resztki zanieczyszczen pozostajg na sko-
rze i rozwijaja swoje szkodliwe dziatanie. Dlatego tez
nie mozna zadng miarg uzna¢ za dostateczne wyposaze-
nie umywalni w zaktadzie pracy jedynie tylko w zimng
wode do mycia.

Woda do mycia powinna sptywac¢ wprost z kurka lub
natrysku, osobno dla kazdego myjgcego sie. Masowe
mycie rgk we wspolnych miednicach, kubtach, zbiorni-
kach itp. powinno by¢ stanowczo zaniechane, gdy zas
chodzi o zmywanie zanieczyszczen szczegOlnie szkodli-
wych, jest bezwzglednie niedopuszczalne. Zrédta bieza-
cej wody do mycia powinny by¢ ustawione w odpo-
wiednim od siebie oddaleniu Ilub tez by¢ od siebie
oddzielone przegrodami albo parawanami tak, aby
myjacy sie nie opryskiwat sgsiada.

Mydta w kawatkach powinny by¢ przydzielane réow-
niez indywidualnie; nalezy je przechowywa¢ w o0sob-
nych miseczkach.

Umyte rece nalezy dobrze osuszy¢. Wychodzenie
na zimno i mr6z z rekami wilgotnymi wywotuje
szorstko$¢ skory, pekanie, tatwe odmrozenia. Do osusza-
nia potrzebne sg reczniki. Kazdy pracownik powi-
nien by¢ zaopatrzony w osobisty recznik, a w miare
moznos$ci i potrzeby w dwa reczniki: jeden dla starcia
grubszych zanieczyszczen po pierwszym myciu, drugi
dla koncowego wytarcia rgk na czysto. Postugiwanie sie
brudnymi szmatami, wspdélnymi recznikami itp. powin-
no by¢ zaniechane. Reczniki nalezy jak najczesciej
zmienia¢. Przy stosowaniu materiatow szczegdlnie szko-
dliwych (otéw, chrom itd.) nalezy reczniki zmienia¢ co
1 —2 dni.

Uporczywie trzymajace sie skéry zanieczyszczenia wy-
magaja Srodkéw zwiekszajacych tarcie o skdére podczas
mycia, jakimi sa pumeks w proszku lub mydto pumek-
sowe. Wycieranie pumeksem znosi jednak dobrze tylko
skora mocna i nieuszkodzona; nie znosi go wcale —
skora miekka, delikatna, wysuszona lub dotknieta sta-
nem zapalnym czy wypryskiem; skéra zgrubiata, zro-
gowaciata — wytrzymuje dziatanie mydta pumeksowe-
go doskonale.

Analogicznym $rodkiem jest piasek, stosowany nie-
kiedy do usuwania przed myciem lub w czasie mycia
grubszych zanieczyszczen; piasek wszakze stuzy¢ moze
jedynie do zupetnie powierzchownego usuniecia wiek-
szych zanieczyszczen, jak smary, kleje itp. i nie mozna
go uzywaé do zbyt silnego tarcia, albowiem ostre kry-
sztatki piasku Scierajg skore zbyt silnie i dajg skale-
czenia.

Uzywanie do tegoz celu ziemi, w ktérej zawsze moga
znajdowac sie zarazki tezca, jest niebezpieczne. Za-
razek ten moze dosta¢ sie do skéry uszkodzonej chocby
przez silne tarcie i spowodowaé S$miertelne zakazenie.
Stosowanie ziemi mogto by by¢é dopuszczone w wyjat-
kowych wypadkach, pod warunkiem uprzedniego wy-
jatowienia przez ogrzewanie w temperaturze 200 —
300°C w ciggu 15 — 30 minut.

Najbardziej polecenia godnym $rodkiem do mecha-
nicznego oczyszczania rgk sg trociny drzewne, dobrze
zbierajgce ttuste smary, pokosty, lakiery olejne, oraz
wiele innnych przyczepnych zanieczyszczen, czynigc w
wielu przypadkach zbednym stosowanie rozpuszczalni-
kow lub specjalnych $rodkéw chemicznych.

Trociny nie draznig skory i dlatego zastugujg na jak
najszersze zastosowanie przed pumeksem, piaskiem, roz-
puszczalnikami itp., musza by¢ jednak przesiane, po-
zbawione drzazg, zupeinie czyste i przechowywane
w stanie suchym w zamknietych naczyniach.

Trociny moga by¢ czesto siedliskiem drobnoustro-
jow chorobotworczych, zwtaszcza gdy pochodzag z drze-
wa uzywanego, nieSwiezego, przegnitego, sprochniatego,
albo tez z drzewa zawierajgcego resztki klejow i kitow
roslinnych, w ktorych znajdujg sie nieraz cate kolonie
bakteryj, zywigcych sie nimi. Nie nalezy réwniez uzy-
waé trocin z drzewa uprzednio zaprawianego, pokosto-
wanego, bejcowanego, impregnowanego, szpachlowane-
go, laserowanego, powlekanego podktadem pod lakier,
lakierowanego lub w inny sposéb preparowanego, albo-
wiem substancje stuzace do przyprawiania drzewa sg
przewaznie szkodliwe dla skéry.

Nalezy wiec postugiwaé sie tylko trocinami pocho-
dzenia znanego, z drzewa $wiezego, nieprzyprawianego
i suchego.

Po kazdym myciu nalezy rece nattuszczaé, bez wzgle-
du na to, czy do mycia uzyto rozpuszczalnika, czy my-
dta zwykiego lub nawet przettuszczonego. Najbardziej
polecenia godnym $rodkiem jest lanolina, odpowiednio
spreparowana do uzytku skdérnego (nawodniona) w po-
staci czystej, albo w mieszaninie z innymi S$rodkami
(wazeling, smalcem wieprzowym, oliwg, parafing ptyn-
ng itp.). Uzywanie bezwodnej lanoliny na skére su-
chg jest szkodliwe. Przy kupnie gotowej lanoliny do
rak nalezy zastrzec sie, ze ma to by¢ lanolina przygoto-
wana juz do uzytku na skore, albo tez zamawia¢ nale-
zy gotowe mascie i kremy lanolinowe. Przemyst wyra-
bia mnéstwo masci i kremow lanolinowych w postaci
gotowej do uzytku. Do specjalnie preparowanych kre-
mow i masci nalezg preparaty na eucerynie.

Nalezy jednak mie¢ na uwadze mozliwo$¢ nieznosze-
nia lanoliny przez niektérych osobnikéw. Dla przeko-
nania sie, czy w danym przypadku nie zachodzi nad-
wrazliwo$¢ wzgledem lanoliny, wystarczy po staran-
nym odtluszczeniu skéry ramienia lub plecow wetrzeé
w to miejsce czysta lanoling. W razie istnienia nad-
wrazliwoséci na lanoling, skdra w miejscu natartym
ulegnie zaczerwienieniu, a nawet moze pokryé sie pe-
cherzykami, wypryskami itp. Wdéwczas dany pracownik
nie moze do nattuszczania skéry uzywac lanoliny, lecz
musi ucieka¢ sie do innych $rodkéw pielegnacji skory,
np. olejkéw lub specjalnych kremow.

Nie wolno do ,nattuszczania” rgk uzywaé glice-
ryny. Gliceryna nie jest tluszczem, wiec nie moze
skory nattuszcza¢. Pochtania chciwie wode, wysusza
skore i wywotuje dotkliwe nieraz zaczerwienienia,

»Spierzchniecia” itp. Nie wysusza skory jedynie glice-
ryna rozcienczona wodag i zastosowana zaraz po myciu
rak, to jest na skore wilgotng. Ale i taka gliceryna nie
nattuszcza, lecz rozmigkcza skdre i nie moze w niczym
zastgpi¢ ttuszczu. Stosowanie gliceryny w stanie nie-
spreparowanym odpowiednio do uzytku kosmetycznego
jest do$¢ rozpowszechnionym biedem, ktérego nalezy
unikac.



Wazelina nie nalezy sama przez sie do polecenia
godnych S$rodkéw nattuszczajgcych. Przede wszystkim
thuszcz ten jest tluszczem wustrojowi obcym i zawiera
w sobie — zwilaszcza przy niedoktadnym oczyszczeniu
technicznym — skiadniki dla wrazliwszej skory dra-
znigce. Stosunkowo najmniej draznigca jest najczystsza
wazelina, tzw. amerykanska, a najkorzystniej-
szg jest jej mieszanina z lanoling, stosowana czesto w
masciach leczniczych.

Poza lanoling, najkorzystniejszym $rodkiem do na-
ttuszczania rak jest dobrze wytopiony i oczyszczony
oraz zabezpieczony przed zepsuciem smalec wieprzowy,
stosowanny b. czesto w masciach leczniczych, jako tzw.
axungia porci. Jezeli bym miat go zaleca¢, ze wzgledu
na jego dodatnie witasciwosci ochronne i stosunkowo
niska cene, to tylko pod tym warunkiem, ze bedzie to
smalec zupetnie czysty, zakonserwowany dodatkiem
kwasu benzoesowego w ilosci 0,25% — 0,5% i przecho-
wywany w szczelnie zamknietych stoikach, napetnia-
nych na goragco w celu zapewnienia jatowo$ci i rozda-
wanych osobno kazdemu robotnikowi do indywidualne-
go uzytku.

Olej Iniany stuzyé moze jako $rodek do usuwania
z ragk smaréw, smot, pokostéow, lakieréw, farb itp. Zastu-
guje on na polecenie wszedzie tam, gdzie moze zastgpic
benzyne, terpentyne, nafte, spirytus skazony, benzol i
pochodne itd. Olej ten usuwa grubsze zanieczyszczenia.
Rece myte olejem nalezy nastepnie, nie wycierajgc, sptu-
ka¢ w cieptej wodzie z mydiem. Stosowanie oleju za-

pobiega odttuszczaniu ragk przez rozpuszczalniki i my-
dta. Jezeli zanieczyszczenia nie chcg pod  wplywem
oleju Inianego ustgpi¢, nalezy go podgrzaé. W razie po-
trzeby nalezy zanieczyszczone rece potrzymaé w cieptym
oleju przez pewien czas. Zamiast oleju Inianego mozna
niekiedy z réwnym skutkiem uzy¢ innego oleju roslin-
nego, albo tez czystego oleju parafinowego.

Przy ochronie i pielegnacji skéry rak nalezy zawsze
dbaé o usuwanie nieczystoéci z pod paznokci. Srodkiem
zapobiegajacym nagromadzeniu sie nieczysto$ci pod pa-
znokciami jest przede wszystkim przycinanie ich na
krotko oraz stosowanie szczoteczek. Jest to przepis
obowigzujgcy przy pracy z materiatami szczeg6lnie szko-
dliwymi, zwilaszcza ze zwigzkami otowiu. Dla izolowa-
nia przestrzeni podpaznokciowej zaleca sie wtarcie
przed praca warstewki mydlg pod paznokieé¢, np. przez
drapanie paznokciami o mydio i rozprowadzenie zdra-
panej warstewki pod potkolista przestrzeniag podpa-
znokciowga. Przestrzen ta moze by¢ nastepnie tatwo
oczyszczona przez zwykte mycie w cieptej wodzie z my-
dtem. Zaleca sie rédwniez pociaganie ttuszczem obtacz-
kow paznokciowych, to jest potkolistych skérek, otacza-
jacych paznokie¢. Warstewka ttuszczu zapobiega wni-
kaniu pod obtgczki trudnych po6zniej do usuniecia za-
nieczyszczen. Do tego celu mozna stosowa¢ roéwniez po-
wlekanie kolodium.

Sposoby oczyszczania rgk przy pomocy $rodkéw che-
micznych zostang omowione w najblizszym zeszycie
.Przegladu”.

METALOWIEC

powinien pamietac, ze

KURZ | PYt METALOWY tATWO PRZY-
LEGAJA DO ODZIEZY | BIELIZNY
ROBOTNIKA. WSZELKI BRUD
USUWA BEZ TRUDU
ZNANE, GWA-
RANTOWANIE
CZYSTE

MYDLO JELEN SCHICHT
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Organizacja wczasow

Terminu ,wczasy” uzywamy dla
oznaczenia czasu wolnego po pra-
cy, a wiec jako odpowiednika fran-
cuskiego ,loisir” i angielskiego ,le-
isure”. Nie majac natomiast w na-
szym jezyku odpowiednika dla an-
gielskiego wyrazu ,recreation”, be-
dziemy moéwili o racjonalnym spo-
zytkowaniu wczasow.

Pomimo pozornie duzych r6znic
organizacyjnych w poszczegélnych
krajach, rozw6j zagadnienia spo-
zytkowania wczaséw przebiega w
spos6b bardzo podobny. Zanim po-
wstato zagadnienie wczaséw robot-
niczych, pojete jako pewna catos¢
syntetyczna, istniaty juz poszczeg6l-
ne elementy, nieraz bardzo dobrze
realizowane. Oto np. w Niemczech
od bardzo dawna istniaty towarzy-
stwa $piewacze i organizacje tury-
styczne, w Stanach Zjednoczonych
istniata duza sie¢ urzadzen sporto-
wych, w wielu krajach prowadzono
prace oSwiaty pozaszkolnej itp.
Dziatalno$¢ te prowadzity najroz-
maitsze instytucje, powodujace sie
roznymi pobudkami. W poczatko-
wych stadiach akcja posiadata naj-
czesciej charakter  dobroczynny,
obejmowata najubozsza ludno$¢, a
W rozumieniu, inicjatoré6w i wyko-
nawcéw byta niejako opiekg nad
ubogimi.

Zasadniczy zwrot w ujeciu tego
zagadnienia datuje sie od wprowa-
dzenia o$miogodzinnego dnia pracy.
Wtedy dopiero powstata kwestia
spozytkowania wolnego czasu pra-
cownika i przy teoretycznym rozwa-
zaniu tego zagadnienia wytonit sie
szereg nowych probleméw: zmecze-
nie pracg zmechanizowanga, regene-
racja fizyczna i psychiczna po pra-
cy, rekompensata wplywu pracy
przez odpowiednie zajecie czasu
wolnego; powstaje problem czynne-
go wypoczynku, problem zaspokoje-
nia drzemigcych w czlowieku in-
stynktow tworczych, nie znajduja-
cych wytadowania w wiekszosci ro-
dzajow pracy zawodowej, problem
korzystania przez jednostke z débr
kulturalnych i problem jej wspot-
dziatania w tworzeniu tych débr;
sprawa ta rowniez jest wazng dla
wydajno$ci pracy i tym sie tluma-
czy, dlaczego na calym Swiecie sze-
reg duzych zaktadéw przemysto-
wych zajgt sie na wtasnag reke or-
ganizacjag wczasdw robotniczych.

W, luanka

W r. 1924 sprawg wczaséw robot-
niczych zainteresowato sie Miedzy-
narodowe Biuro Pracy, zbierajac
materiat ankietowy od wszystkich
panstw i poswiecajagc temu jedng
ze swych sesyj, przy czym stwier-
dzono, ze dopiero w kilku krajach,
jak Belgia, Italia, Niemcy — akcja
ta zostata skoordynowana.

Zanim przejde do omoéwienia
wczasOw w tych trzech krajach,
chciatabym pare stow  poswiecié
Wi ielkiej Brytanii, pomimo, ze nie

ma tam dotad ani jednolitej organi-
zacji, ani nawet jednolitego planu.
Istniejg tam poszczeg6lne zaktady
przemystowe ze $wietnie zorganizo-
wanymi  wczasami robotniczymi
(np. Cadbury w Bournville pod Bir-
mingham), godne uwagi sg poczy-
nania w niektérych gateziach prze-
mystu, jak np. akcja kulturalno
oSwiatowa w gornictwie angielskim,
omoéwiona przez K. Kornitowicza w
dzietku ,,Akcja spoteczno-kultural-
na w goérnictwie angielskim”, akcja
niewatpliwie godna nasladowania
przez przemyst gérniczy innych kra-
jow.

Jezeli zatrzymuje sie nad Anglia,
to nie dlatego, zeby moéwi¢ o tych
czy innych, zresztg bardzo cieka-
wych, formach pracy spotecznej, a
dlatego, ze kazdy, kto zetkngt sie z
angielska pedagogika lub angielska
stuzbg spoteczng musiat zwrocié
uwage na giebokie rozumienie
przez anglikéw sprawy umiejetnego
spozytkowania wczasow.

Tak np. program szkolnictwa an-
gielskiego jest opracowany nie tyl-
ko pod katem przygotowania do pra-
cy zawodowej, ale i pod katem wy-
robienia w cztowieku wupodoban,
ktdre pozwolg mu w dalszym zyciu
korzystnie spedza¢ chwile wolne i
»,0dzywac¢” po pracy zawodowej;
sporty szkolne, krzewienie zamito-
wania do wspdtzycia z przyroda,
szeroki zakres robot recznych, $piew,
muzyka, rysunki — to wszystko ma
na celu umozliwienie mtodziezy zna-
lezienia swego ,hobby”, ktérym
bedzie mogta wypetni¢ wolny czas.
Juz dawno zrozumieli anglicy, ze
tylko niewielki procent ludzi ma
prace zawodowy, ktdra daje radosc
tworzenia i potrafi zapetni¢ zycie
cztowiekowi. Dla wiekszosci ludzi
praca zawodowa bedzie wymagata
regeneracji, bedzie wymagata stwo-

Za granicag

rzenia w godzinach po pracy dru-
giego, prywatnego zycia, zycia pet-
nego i twoérczego; cata obyczajowosé
angielska przesigknieta jest tenden-
cja odprezania sie i regeneracji po
pracy zawodowej. Niezaleznie od
akcji zwalczania bezrobocia, prowa-
dzona jest np. przez Centralng Ra-
de Stuzby Spotecznej akcja propa-
gandy zaje¢ rekreacyjnych dla bez-
robotnych: Swietlice, kluby, spe-
cjalne o$rodki wdrazajg bezrobot-
nych w rézne zajecia, ktérymi be-
da mogli wypetni¢ w sposéb pozy-
teczny nadmiar wolnego czasu.
Moze wtasnie dlatego, ze zrozu-
mienie potrzeby czynnego wypo-
czynku jest tak bardzo zakorzenione
w psychice angielskiej i caty szereg
rzeczy, ktére np. w ltalii zostaty
wprowadzone przez Dopolavoro do-
piero po r. 1924, juz tam istniaty od
dawna — moze dlatego w Anglii nie
scentralizowano tego ruchu, nadajac
mu bieg oficjalny. Mimo to w na-
szych poczynaniach nieraz jeszcze
bedziemy musieli szuka¢ wzoréw w
Anglii, jako w spoteczenstwie, ktd-
re,.mimo pozornych réznic, bardziej

jest podobne do naszego, niz np.
spoteczenstwo niemieckie.
Dzieki wptywowi, jaki kultura

angielska zawsze wywierata na kul-
ture Ameryki Poinocnej, teorie po-
litykéw spotecznych na temat wcza-
sow trafity w Stanach Zjednoczo-
nych na podatny teren. Najwiek-
szym niewatpliwie dorobkiem moze
sig poszczyci¢c Ameryka w dziedzi-
nie boisk i ogrodéw dla dzieci, gdyz
ta akcja jest tam zainicjowana naj-
dawniej, na podiozu walki z prze-
stepczoscia miodociang. Dopiero jz
biegiem czasu akcja ta zostata roz-
szerzona na dorostych, dla ktérych

tworzono domy ludowe, Swietlice,
urzadzenia sportowe itp. Akcja ta
wyglada bardzo réznie w rozma-

itych Stanach — tak pod wzgledem
form organizacyjnych, jak i metod
pracy. Jedyna instytucjg koordynu-
jaca i dajaca dyrektywy, oczywiscie
nieobowigzujace, jest Narodowe Sto-
warzyszenie Rekreacyjne, wydajgce
swoéj miesiecznik oraz instrukcje do-
tyczace poszczegdlnych dziatéw pra-
cy rekreacyjnej, organizujgce kur-
sy, zjazdy itp. W niektérych Sta-
nach dyrektywe ujety w swe rece
rzagdy Stanéw, wiagzac akcje spozyt-
kowania wczas6w badz z siecig



szkolng, wykorzystujagc do tego ce-
lu budynki i boiska szkolne, badz
tez z siecig parkéw publicznych,
ktéore np. w paru miastach podlega-
ja bezposrednio rzgdom Stanow. W
wiekszosci wszakze miast organiza-
cja podlega zarzagdom miejskim, ktd-
re jg powierzajg wydziatowi ogrod-
niczemu lub szkolnemu, a nierzad-
ko wytaniajg dla tego celu osobne
wydzialy ,rekreacyjne”, rozporza-
dzajace znacznymi funduszami.

Istniejg roéwniez dla celéw rekre-
acyjnych urzadzenia, bedace wtias-
noscig prywatng lub rdéznorodnych
instytucyj spotecznych oraz urzadze-
nia przy wiekszych zaktadach prze-
mystowych, jak np. w fabryce For-
da. Urzadzenia miejskie dostepne
sg dla wszystkich i zrozumiate jest,
ze korzystajg z nich, jako z bezptat-
nych lub w kazdym razie bardzo ta-
nich, warstwy mniej zamozne. Nie-
ktéore zarzady miejskie iutrzymuja
tez tereny i urzadzenia obozowe, do-
kad skierowuja czes¢ miodziezy na
wakacje letnie.

Organizacja wczasébw w Belgii,
pozostajgca gtownie w rekach sa-
morzadu terytorialnego i powstata
Z jego inicjatywy, posiada odrebna
forme i metode w kazdej prowincji.
W trzech prowincjach, ktére juz w
r. 1919 zainicjowaty te dziatalnosé,
akcja rozwijata sie w sposob naste-
pujacy: Rada Prowincji, na wnio-
sek postow socjalistycznych, uchwa-
lita utworzenie komisji samorzado-
wej wczaséw, ktora w dwoch pro-
wincjach nosi nazwe ,wczaséw ro-
botniczych”, a w prowincji Braban-
tu, gdzie obejmuje nie tylko robot-
nikéw, ,wczasé6w pracowniczych”,
Prace wstepne komisyj, ktére dzia-
talno$¢ swa rozpoczety ols. r. 1921,
polegaty w ciggu 2-letniego okresu
na przeprowadzeniu wywiadéw i
ankiet, w celu zebrania i przedy-
skutowania materiatow, oraz kolej-
nosci ich realizacji. R6znice w me-
todach prac realizacyjnych komisyj
polegaja na tym, ze o ile np. w jed-
nej prowincji przewaza metoda
subwencjonowania istniejagcych pla-
cowek i organizacyj, to w innej, z
uwagi na szczuplejsze fundusze,
przeznacza si¢ je wytacznie na pro-
wadzenie wtasnych placéwek. Sub-
wencjonowanie odbywa sie na za-
sadzie jawnego podziatu funduszow,
proporcjonalnie do oceny wydajnosci
pracy wedtug unormowanych Kkry-
teriow. Wobec tego, Ze istniejg réz-
ntce w metodach prac poszczeg6l-
nych prowincyj — wezme tu jako

przyktad Prowincje Hainaut,
praca w dziedzinie akcji
zorganizowana  jest
najlepiej *.

Przy wydziale samorzgdowym
prowincji zostata utworzona komi-
sja wczasow jako organ oficjalny,
doradczy i pomocniczy. Komisja
sktada sie z przedstawicieli wszyst-
kich warstw spotecznych i ugrupo-
wan ideowych oraz z fachowcéw
réznych dziedzin. Mianowani s
wszyscy indywidualnie — nie ma
reprezentacji instytucyj czy stowa-
rzyszen. Komisja liczy blisko stu
cztonkéw. Nie pobierajg oni state-
go wynagrodzenia, majg tylko pra-
wo do zwrotu kosztéw podrozy i
diet za posiedzenie, oraz do wyna-
grodzen za prace specjalne, powie-
rzane im przez komisje. Poza tym
regulamin naktada na nich obowig-
zek pracy w wybranym dziale. Or-
ganami komisji wczaséw sa sekcje,
walne zebrania czlonkéw, zarzad,
komitet wykonawczy i sekretariat
(sekretarz  komisji petni funkcje
dyrektora; komitet wykonawczy
kieruje wszystkimi pracami; zarzad
za$ peini przede wszystkim funkcje
reprezentacyjne). Nalezy podkreslic,
ze funkcje te powierzono ludziom,
posiadajgcym przygotowanie teore-
tyczne i praktyczne, wielka energie
oraz ideowy stosunek do pracy —
i ze ci sami ludzie trwajg dotad na
swych placéwkach.

Komisja jako cato$¢ prowadzi
prace naukowo-badawcze, propagan-
dowe i wydawnicze, poza tym pra-
cuje poprzez siedem nastepujacych
sekcyj:

gdzie
wczasow
najdawniej i

(1) mieszkaniowg;
i ogrédkéw dziatkowych; (3) drob-
nej hodowli; (4) nauczania; (5) wy-
chowania fizycznego; (6) wychowa-
nia artystycznego; (7) wychowania
umystowego i moralnego.

Komisja i sekcje prowadza prace
jednocze$nie dwiema metodami —
tworzg witasne placdwki oraz sub-
wencjonujg dziatalno$¢ organizacyj
spotecznych w ramach wspomnianej
polityki subwencyjnej.

Drugag metoda oddziatywania na
poziom pracy organizacyj spotecz-
nych sa konkursy, pomys$lane w spo-
s6b niezmiernie interesujacy, gdyz
wynikdw nie ocenia sie poréwnaw-
czo — na pierwsze, drugie itd. miej-
sce, lecz tylko z punktu widzenia
wartosci bezwzglednej. Wobec tego,

* Moraczewska Anna Wczasy robotni-
cze. Dziatalno$¢ kulturalna samorzadu w
Belgii. S. G. B. 1931

(2) ogrodéw

ze liczba nagr6d jest nieograniczo-
na, kazdy zespdt za osiggniecie pe-
wnego poziomu moze dosta¢ na-
grode, przy czym system ten usu-
wa szkodliwe czynniki emulacji
zwyktej, jak zawis¢ i wynikajgce z
niej konflikty. I tu réwniez subwen-
cjonowanie zalezy od punktacji
otrzymywanej na turniejach.

Oprocz pracy na szczeblu zarza-
du prowincji (nasze wojewodztwo),
w gminach (nie ma w Belgii jedno-
stek odpowiadajgcych naszym po-
wiatom) tworzg sie  stopniowo
gminne komisje wczaséw, ktdre
rébwniez pracujg przy pomocy sek-
cyj i réwniez jednoczg przedstawi-
cieli wtadz samorzadowych i spote-
czenstwa.

Owocna dziatalno$¢ prowincjonal-
nych komisyj spozytkowania wcza-
séw doprowadzita do wniesienia tej
sprawy na forum parlamentu, kto-
ry po kilkuletnich rozwazaniach
uchwalit w r. 1929 ustawe o utwo-
rzeniu Najwyzszej Rady Wychowa-
nia Powszechnego w celu spozyt-
kowania wczaséw. Dekret krolew-
ski z dn. 3 marca 1930 r. powotat
do zycia te rade, ktoéra koordynuje
dziatalno$¢ w dziedzinie wczaséw i
przedktada wnioski w sprawie po-
dziatu sum, przeznaczonych w bu-
dzecie Panstwa na cele wychowa-
nia powszechnego.

W przeciwienstwie ao omawia-
nych poprzednio krajow, gdzie ak-
cja wczaséw oparta jest gtdwnie o
samorzad terytorialny, w Italii i w
Niemczech akcja oparta jest o par-
tie.

W Italii partia faszystowska stwo-
rzyta w roku 1919 biuro badawczo-
propagandowe dla sprawy wcza-
séw. Biuro to przez pieé¢ lat pro-
wadzito badania i gromadzito doku-
menty z wiasnego kraju i z zagra-
nicy oraz wydawato dwutygodnik 11
Dopolavoro” w celu propagandy ra-
cjonalnego spozytkowania wczasow.

Dopiero po tym okresie zostala
uchwalona konieczno$¢ organizowa-
nia wczas6w przez Rade Narodo-
wa Konferencji Faszystowskich
Korporacyj Syndykalistycznych, a
ustawy z maja 1925 r. i listopada
1926 r. stworzyty ,Opera Nazio-
nale Dopolavoro”. Ustawy te mo-
wig miedzy innymi: ,praca w kaz-
dej postaci, czy to umystowa czy
fizyczna, jest obowigzkiem spotecz-
nym. Z tego wytacznie tytutu jest
ona chroniona przez pahAstwo. Cato-
ksztatt produkcji jest jednolity z
punktu widzenia narodowego; pra-



cownik z narzedzia produkcji stat
sie wspottwdrca produkcji i jego
warunki ekonomiczne, fizyczne i
kulturalne nie sg juz tylko prywat-
ng sprawa jakiego$ obywatela, a
wigza sie z interesami og6lnymi na-
rodu”. W ten sposéb ,dzwigniecie”
pracownika stato sie jednym z gtow-
nych zadan rezimu, ktéry w stosun-
ku do pracujgcych uznat dwie ko-

niecznosci: ,konieczno$¢ pracy dla
zarobienia na zycie i koniecznos$¢
Dopolavoro, zeby podnies¢ poziom
tego zycia.

Na czele O. N. D. stoi mianowa-
ny przez rzad komisarz nadzwyczaj-
ny, zalezny od ,Ministerstwa Kor-
poracyj”; ma on do pomocy dyrekto-
ra generalnego, do ktérego nalezy
strona techniczna i administracyj-
na.

Elementy objete zasiegiem Dopo-
lavoro na og6t pokrywajg sie z ty-
mi, ktére wymienione byty w belgij-
skiej akcji wczaséw. Metody dziata-
nia polegajg na tworzeniu wtasnych
placowek, na korzystaniu z urza-
dzen miejskich, na wspétpracy z
istniejagcymi stowarzyszeniami miej-
scowymi. O. N. D. przewiduje licz-
ne ulgi dla swych cztonkéw. Za o-
kazaniem legitymacji O. N. D. przy-
stugujg np. znizki w niektérych ho-
telach, aptekach, kinach, teatrach
itd. Précz tego istnieje dogodny sy-
stem znizek kolejowych:

a) znizka 50% w 3-ej klasie w
czasie od soboty do poniedziatku dla
grupy co najmniej 5-ciu oséb (lub
ptacacych za 5),

b) znizka 50% w 3-ej klasie bez
ograniczenia czasu i terminu, ale
dla grupy 50 oséb,

¢) indywidualna znizka 30% w
kazdej klasie.

Sprawa ubezpieczen byta diugo
rozwazana i modyfikowana. Stwo-
rzono wreszcie w Narodowym In-
stytucie Ubezpieczen dwa typy po-
lis ubezpieczeniowych na wypadek
$mierci lub inwalidztwa spowodo-

wanego wypadkiem poza miejscem
pracy. Ubezpieczenia te sg dobro-
wolne. Poza tym istnieje ubezpie-

czenie od wypadku w czasie im-
prez, manifestacyj i wycieczek or-
ganizowanych przez O. N. D. Ubez-
pieczenie to obcigza catkowicie O.
N. D. Cztonkowie nie potrzebuja
sie ubezpiecza¢ indywidualnie; kie-
rownik kazdej imprezy zgtasza ja
przez miejscowy organ Dopolavoro
do wydziatu ubezpieczenia i tym sa-

Z KRAJU |

000 Rozstrzygniecie konkursu na
najlepszy temat do plakatu ostrze-
gawczego

W dn. 6, 8 i 9 kwietnia b. r. odbyty
sie w Instytucie Spraw Spotecznych po-
siedzenia jury konkursu ogtoszonego w
Kalendarzu Bezpieczefistwa i Higieny
Pracy na rok 1937 na najlepsze tematy
do plakatow ostrzegawczych. W sadzie
wzieli udziat pp.: dyr. W. Adamiecki, ja-
ko przewodniczacy, inz. Kulczycki (kier.
Sek. Bezp. Pracy ZUS); J. Bolesta (Pol-
ski  Zwigzek Przemystowcéw Metalo-
wych), inz. S. Roszkowski (Centralny Zw.
$redniego i Drobnego Przemystu), inz. S.
Necel (Dyr. Nacz. Laséw Parnstwowych)
i J. Horbaczewski (Muzeum Techniki i
Przemystu). Z nadestanych na konkurs
144 projektow wyrézniono: nagr. | p. inz.
J. Kapellnera, nagr. Il przyznano p. p.
A. Drozdzewskiemu i inz. St. Zawidzkie-
mu, nagr. Il p. p. H. Sibilskiemu i H.
Kniaziewowi i nagr. IV p. p. B. Baczyn-
skiemu i |. Wajsbrotowi. Poza tym wy-
rézniono projekty pp.: inz. I. Barana, W.
Gtowinskiego, A. Neubauerg, W. Wil-
czynskiego i Z. Zborowskiego.

000 Pokaz filmu drzewnego 1. S. S.
na terenie Wilna

W dniu 25 kwietnia staraniem Wilen-
skiego oddzialu Towarzystwa OS$wiaty
Robotniczej ,Pochodnia” odbyt sie w lo-
kalu Ubezpieczalni Spotecznej odczyt
p. dr Lechowicza (Z. U. S.).

Tematem prelekcji byty sprawy ubez-
pieczen spotecznych oraz bezpieczenstwa
i higieny pracy. Podczas odczytu demon-
strowano 2 filmy 16 mm. Jeden z tych
filmoéw ilustrowal prace Ubezpieczalh
Spotecznych, drugi — produkcji Instytu-
tu Spraw Spotecznych — przedstawiat
prace w tartaku widziang pod katem bez-
pieczeAstwa i higieny pracy.

mym cztonkowie imprezy sg juz u-
bezpieczeni.

Organizacja pracy O. N. D. po-
myslana jest wtasciwie nie w dwaoch,
a w trzech przecinajacych sie pta-
szczyznach (w Belgii ptaszczyzna
podziatu specjalistycznego i ptasz-
czyzna podziatu terenowego). W
Italii oprocz podziatu specjalistycz-
nego i terytorialnego istnieje jesz-
cze podziat branzowy. Wobec tego,
ze nalezenie do O. N. D. i wspot-
dziatanie z nig sg dobrowolne, rzad,
chcac daé przyktad, stworzyt od ra-
zu instytucje Dopolavoro przy wiek-
szych dziatach administracji pan-

stwowej, np. Dopolavoro kolejarzy,
pracownikéw pocztowych, monopo-
lowych itd. Nalezy przy tym za-

znaczy¢, ze do dzisiejszego dnia

ZE SWIATA

000 Kurs dla ratownikéw fabrycz-
nych Centr. Zw. Sredn. i Drobnego
Przemystu

Centralny Zwigzek $redniego i Drob-
nego Przemystu zorganizowat kurs dla
ratownikéw fabrycznych, na ktéry zto-
zyto sie 10 wykladéow z zakresu anato-
mii i wskazan praktycznych obchodzenia
sie z urazami i pomocy w przypadkach
nagtych schorzeri oraz zajecia praktycz-
ne z zakresu naktadania opatrunkéw
Wyktady prowadzit dr. B. Hryniewiecki
z Instytutu Chirurgii Urazowej. Stucha-
cze rekrutowali si¢ z pos$réd pracowni-
kéw zaktadéw przemystowych z War-
szawy i okolic w liczbie 23 o0s6b. Po
ukonczeniu kursu odbyto sie w obecno-
§ci delegatow Ministerstwa Opieki Spo-
tecznej i Zaktadu Ubezp. Spotecznych —
dr. Odrzywolskiego i insp. Dabrow-
skiego sprawdzanie stanu nabytych wia-
domosci.

000 Rozstrzygniecie konkursu na
hasto bezpieczenstwa pracy

W dn. 22 b. m. odbyto sie¢ w Centr.
Zwiagzku $redniego i Drobnego Przemy-
stu posiedzenie jury konkursowego na
hasto bezpieczenstwa pracy. Do sadu
konk. weszli pp.: inz. J. Zieborak (czt
Zarz. Centr. Zw. $redn. i Drobn. Przem.)
jako przewodniczacy, inz. Z. Pulawski
(Min. Opieki Spotecznej), inz. T. Doma-

niewski (Z. U. S.), A. Dzikowski (I. S.
S.), inz. J. $widzinski (Koto Bezp. Pracy
Stow.  Technikéw), inz. ZmorzynAski
(Koto Bezp. Pracy Inz. Mechanikow),
inz. St. Roszkowski (kier. wydz. bezp.

pracy Centr. Zw. $redn. i Drobn. Prze-
mystu). Pierwsza nagrode przyznano p.
M. Bauerowi za hasto: ,Czuwaj, bo i
wypadek nie $pi”, druga nagrode p. mgr.
M. Kohlerowi za hasto: ,Strzezonego
Pan B&g strzeze” i trzecig nagrode p. St.
Muszynskiej za hasto: ,Bezpieczna pra-
ca poptaca”.

istniejg tarcia miedzy O. N. D., a
zwigzkami  zawodowymi, gdyz te
niechetnie patrzg na organizowa-
nie wczaséw przez przedsiebiorcow,
ktorym O. N. D. akcje powierzyta.

Najp6zniej powstata organizacja
niemiecka, ,Kraft durch Freude”
jest w duzej mierze wzorowana na
Dopolavoro.  Réznice  wyptywaja
przede wszystkim z réznic miedzy
konstytucjami obu panstw i miedzy
ustrojem pracy. Tak wiec ,Kraft
durch Freude” jest wtasciwie cze-
$cig Arbeitsfront’u, chociaz do KDF
oprécz cztonkéw Arbeitsfrontu mo-
ga naleze¢ réwniez urzednicy. Za-
kres dziatania KDF jest podobny do
zakresu akcji wczasow poprzednio
omawianych krajow. Podkresli¢ tyl-
ko nalezy dwa zagadnienia, na ktére



ooa Pierwsza  Miedzynarodowa
Konferencja Bezpieczenstwa Pracy
(Amsterdam 26, 27 i 28 Kkwiecien
1937 r.)

Na poczatku 1935 roku angielska or-
ganizacja  poSwiecona  bezpieczenstwu
Pracy (National Safety First Association)
w Londynie wesp6t z analogiczng organi-
zacjag amerykanska (National Safety
Council) zorganizowata zebranie przed-
stawicieli Kilku stowarzyszen, ktore pro-
paguja:

a) bezpieczenstwo w fabrykach i war-
sztatach pracy, w rolnictwie i w do-
mu

b) bezpieczeAstwo ruchu kotowego.

Nastepujace kraje byly reprezentowane
ha tym posiedzeniu: Belgia, Brazylia,
Indie Brytyjskie, Francja, Niemcy, Wtlo-
chy, Holandia, Potudniowa Afryka, Szwe-
cja oraz Stany Zjednoczone A. P.

W rezultacie zwrécono sie do uczestni-
czacych w posiedzeniu delegatéw holen-
derskich z propozycja zbadania mozli-
wosci zorganizowania Pierwszej Miedzy-
narodowej Konferencji Bezpieczenstwa
Pracy w kwietniu 1937 r. w Amsterda-
mie.

Delegaci holenderscy zgodzili sie przy-
ja¢ zaproszenie.

Organizacji Kongresu podjeto sie¢ Ho-
lenderskie Muzeum Bezpieczenstwa Pra-
cy i Holenderska Federacja Stowarzyszen
Bezpieczenstwa w ruchu kotowym. Orga-
nizatorzy uzyskali wydatng pomoc Rza-
du Holenderskiego, nastepujacy za$ wyz-
si urzednicy weszli w skiad honorowego

zarzadu: Minister Komunikacji, Minister
Opieki Spotecznej, Minister Sprawiedli-
wosci, Gubernator Prowincji: ,Noord
Holland”, Gubernator Prowincji: ,Zuid
Holland”, Burmistrz Amsterdamu, Bur-
mistrz Hagi.

Na konferencje zostali zaproszeni przed-
stawiciele instytucyj spotecznych, zajmu-
jacych sie bezpieczeristwem pracy, a nie
organéw urzedéw, jak inspekcje pracy,
inspekcje budowlane itp.

Nastepujgce stowarzyszenia i instytu-
cje moga by¢ wyliczone jako przyktad:

Austria — Gesellsehaft f. Gewerbehy-

giene u. Unfallyerhiitung

Anglia — The National Safety First

Association

KDF kiadzie specjalny nacisk, or-

ganizujac je lepiej, niz w innych
krajach. Pierwszym jest zagadnie-
nie piekna pracy — i akcja zmie-

rzajgca do nadania wygladu este-
tycznego $rodowisku pracy, akcja
Podjeta planowo i na szeroka skale.
Drugie zagadnienie — to turystyka,
W ktérej zresztag Niemcy przodowaty
Jluz od dawna; na specjalng uwage
zastuguja statki turystyczne, ktéry-
mi cztonkowie KDF moga odbywac
wycieczki morskie.

Réwniez na uwage zastuguje spra-
wa kart urlopowych i marek urlo-
powych w przemys$le budowlanym.
Urzadzenie to zapewnia urlop ptatny
robotnikowi, ktéry zmienial miejsce
Pracy i nie otrzymatby normalnego
nrlopu ptatnego.

Francja — L‘Association contre les Ac-
cidents du Travail

Niemcy — Verband deutscher Berufs-
genossenschaften

Wiochy — Ente Nazionale degli Infor-
tuni

Holandia — Veiligheidsmuseum Ver-

bond van Vereenigingen voor Veilig

Verkeer

Stany Zjednoczone — National Safety
Council

Polska — Instytut Spraw Spotecznych,
Liga Drogowa.

Ustalono, ze przedmiotem konferencji

ma by¢ wymiana pogladéw i planéw, do-
tyczacych szerzenia bezpieczenstwa we
wszystkich krajach.

W celu zapewnienia praktycznych re-
zultatow konferencji delegaci wszystkich
krajow zostali proszeni o przystanie za-
pytan, zwigzanych z zagadnieniami, co
do ktérych pragneliby otrzymaé specjal-
ne informacje. Instytutowi Spraw Spo-
tecznych, ktéry pozostaje w Scistym kon-
takcie z zagranicznymi instytucjami, zaj-
mujacymi sie bezpieczeAstwem pracy, a
miedzy innymi réwniez z Holenderskim
Muzeum, powierzono zorganizowanie de-
legacji polskiej oraz zwr6cono sie don z
wymienionymi wyzej zapytaniami.

Instytut, porozumiawszy sie z przed-
stawicielami: Ministerstwa Opieki Spo-
tecznej, Zaktadu Ubezpieczeri Spotecz-
nych, Centralnym Zwigzkiem Przemystu
Polskiego, Centralnym Zwigzkiem $red-
niego i Drobnego Przemystu, przedstawit
te zagadnienia, ktére Polska uznata za
najwazniejsze jako przedmiot dyskusji
na konferencji, a mianowicie:

. Zagadnienie og6lnego kierownictwa
akcjg bezpieczenstwa i higieny pracy w
zwigzku z rozszerzajacym sie zaintereso-
waniem tg akcjg oraz rola i koordyna-

cja dziatalnosci w tym zakresie wtadz
i instytucyj:
a) inspekcji pracy, inspekcyj przemy-

stowych, budowlanych, gérniczych

b) organizacyj pétoficjalnych  (stow.
dozoru kottéw)

c) instytucyj ubezpieczeniowych

d) instytucyj naukowych i propagan-
dowych

e) organizacyj przemystowych.

Il. Finansowe zainteresowanie przed-

siebiorcy akcjg zwalczania wypadkéw

przy pracy:

a) jaki system sktadek na ubezpiecze-
nie od wypadkéw mozna uwaza¢ o-
becnie za najlepszy z punktu wi-
dzenia finansowego zainteresowania
przedsiebiorcy akcjg zwalczania wy-
padkow

b) Metoda kalkulacji i wysoko$¢ strat
na robociznie, materiatach, narze-
dziach itd. wywotanych przez wy-
padki przy pracy.

I11. Jakie $rodki i jakie metody pro-
pagandy bezpieczenstwa i higieny pracy
wérod robotnikéw mozna uznaé na pod-
stawie dotychczasowych dosSwiadczen za
najskuteczniejsze:

a) plakaty, b) kalendarze, c) filmy pro-

pagandowe i naukowe, d) radio, e) pra-
sa. Kazdy z tych punktéw zostat szczego-
towo rozwiniety; dla przyktadu podaje-
my plakaty:

1) charakter plakatéw, np. czy tres¢
powinna dotyczy¢é ogélnych zagad-
nied z bezpieczenstwa pracy, czy tez
szczegotow

2) technika wykonania:
grafia, czy fotomontaz

3) wymiary

rysunek, foto-

4) jak czesto powinno sie je zmieniac
5) czy powinny staé na wysokim po-
ziomie artystycznym
6) w jakich miejscach powinny przede
wszystkim wisie¢ i w jakiej opra-
wie
7) czy na jednym miejscu powinno sie
wiesza¢ kilka jednakowych plaka-
téw, czy tez raczej kilka réznych.
W analogiczny spos6b zostaty rozwi-
niete i nastepne tematy z zakresu pro-

pagandy.
Wreszcie czwarte zagadnienie:
V. Jakie metody nauczania bezpie-

czeAstwa i higieny pracy w szkotach, a
w szczeg6lnosci w szkotach zawodowych
wszelkich stopni, nalezatoby uwazaé na
podstawie dotychczasowych dos$wiadczen
w réznych krajach za najbardziej sku-
teczne.
Z powyzszych czterech tematéow, wy-
sunietych przez Instytut, 2 zostalty przy-
jete przez organizatoréw kongresu w ca-
tosci jako punkty programu, mianowicie
temat | i Ill, za$ IV wigczono do lii-go.
Uwaza¢ to nalezy niewatpliwie za suk-
ces Polski.
Referentem pierwszego tematu zostat
p, H. J. Scholte, Naczelny Inspektor Ins-
pektoratu Pracy w Hadze; trzeciego te-
matu, ktéry w programie postawiony zo-
stat na drugim miejscu — p. W. H. Ca-
meron, Naczelny Dyrektor National Sa-
fety Council of America.
Ponadto w programie przewidziano je-
szcze tematy nastepujace: jakie istnieja
metody propagowania bezpieczenstwa
specjalnie w dziedzinie gazownictwa i
elektrycznoséci w domu i w przemysle
oraz dwa tematy z zakresu oston przy
maszynach.
Z okazji kongresu Instytut wydat spe-
cjalng broszure, informujaca o tym, co
sie robi w Polsce w zakresie bezpieczen-
stwa i higieny pracy — w jezyku an-
gielskim i francuskim, broszure o wy-
dawnictwach Instytutu w jezyku francu-
skim, poza tym przedstawiciel Instytutu
zabrat ze sobg w celu rozdania miedzy
uczestnikéw kongresu: plakaty polskie.
Kalendarz bezpieczeristwa na 1937 r. oraz
Przeglad Bezpieczenstwa Pracy.
Uczestnicy delegacji przygotowali krét-
kie referaty w celu zabrania glosu we
wszystkich przewidzianych dyskusjach.
W sktad delegacji polskiej weszty na-
stepujace osoby:
inz. WL Kulczycki — delegat Zaktadu
Ubezpieczen Spotecznych

inz. A. Mazurkiewicz — delegat Wzor-
cowni BezpieczeAstwa Pracy przy
Muzeum Techniki i Przemystu,

inz. K. Jackowski — dyrektor Muzeum
Techniki i Przemystu

dr. Z. Manowarda — delegat Minister-

stwa Spraw Wojskowych
J. Grdnwald — delegat Centralnego
Zwigzku Przemystu Polskiego, kie-
rownik administracyjny  Zaktadéw
Ostrowieckich

inz. W. Modzelewski — delegat Cen-
tralnego Zwiazku $redniego i Drob-
nego Przemystu

inz. St. Zawidzki — delegat Centralne-
go Zwigzku Przemystu Polskiego
inz. T. Skrzywan — delegat Instytutu

Spraw Spotecznych, redaktor
gladu Bezpieczenstwa Pracy”.
Sekretarzem generalnym delegacji pol-
sikej zostat inz. T. Skrzywan.
W nastepnym numerze Przegladu po-
dane zostanie szczegétowe sprawozdanie
z przebiegu konferencji.

.Prze-



118

000 Akcja bezpieczenstwa pracy w
Zwigzku Inzynieré6w Chemikéw R.P.

W siedzibie Zwigzku Inzynieréw Che-
mikéw R. P. wygtosit w dniu 6.1V b. r.
p. inz. Z. Pitat, doradca bezpieczenstwa
pracy Centralnego Zwiazku S$redniego i
Drobnego Przemystu w Polsce, odczyt
p. t. ,Bezpieczenstwo Pracy w Zaktadzie
Przemystowym™.

W odczycie zostaly omoéwione najwaz-
niejsze momenty akcji bezpieczenstwa
w fabryce. Szczeg6lng uwage poswiecit
prelegent sprawie $rodkéw propagandy
i uSwiadomiania robotnikéw, a nastepnie
sprawie zabezpieczeri technicznych oraz
zasadniczych bledéw, jakie sie zdarzaja
przy budowie zabezpieczen. Liczne prze-
zrocza zilustrowaty przyktady dobrych
zabezpieczen pedni, maszyn i aparatéw.

Przeprowadzona po referacie dyskusja
wykazata, ze temat jest tak obszerny, iz
nie mozna go wyczerpa¢ w jednym, a na-
wet kilku odczytach. Nalezy prowadzi¢
statle odczyty omawiajgce systematycznie
poszczegblne dziaty akcji propagandowej
oraz metod zwalczania wypadkéw na te-
renie zaktadéw przemystowych.

000 Pozyteczne wydawnictwo dla
ludnosci wiejskiej

Naktadem Centralnego Wydziatu Bez-
pieczenstwa Pracy w Rolnictwie przy
Zwiazku Izb i Organizacyj Rolniczych
R. P. ukazat sie ,Kalendarz Bezpieczen-
stwa Pracy w Rolnictwie na rok 1937”.

Dzieki ciekawemu materiatowo, jaki
jest tam zebrany, pozyteczne to wydaw-
nictwo speini swoje zadanie. Problem
bezpieczenistwa pracy w rolnictwie i ca-
toksztatt zagadnien z nim zwigzanych
jest syntetycznie ujety w kilkunastu pla-
stycznych rysunkach i hastach. Rysunki
ilustrujag badz wiasciwe warunki, w ja-
kich praca rolnika odbywaé sie powin-
na, badz tez optakane skutki niewtasci-
wej organizacji pracy, braku zabezpie-
czen maszyn, niedbalstwa i t. d. Kazda
ilustracja opatrzona jest hastem, ktore
w dwoéch — trzech stowach objasnia jg.
Znajdujemy tam np. rysunek zabezpie-

czonego kieratu i hasto: ,Zabezpiecz
swoj kierat. Koszt malty — zysk duzy”.
Albo inny rysunek: wozy *jadgce lewa

strong szosy; na jednym z wozéw, jak
to sie czesto u nas spotyka, woznica $pi;
z przeciwnej strony nadjezdza autobus;
sptoszony kon rzuca si¢ gwaltownie w
bok i o wypadek nietrudno. Pod tg ilu-
stracja napis: ,,Czy po to jedziesz, aby
$mier¢ spotkac?”

Kalendarz przynosi réwniez szereg
cennych informacyj, jak mozna najprost-
szymi $rodkami i minimalnym nakfadem
kosztéw zorganizowa¢ bezpieczng prace.
W skazuje, jak uchroni¢ sie przed wypad-
kami w pracy na roli, ktére u nas je-
szcze ciggle sa traktowane jako ,dopu-
sty Boze”.

Wydawca: Instytut Spraw Spotecznych

Prenumerata: rocznie zt 9.—, pé6trocznie zt 5.—.
powyzej 100 egzemplarzy zt 6.—.

Wydawnictwo Centralnego  Wydziatu
Bezpieczenstwa Pracy w Rolnictwie na-
lezy powita¢ z calym uznaniem i nie-
watpliwie kalendarz spotka sie z naj-
przychylniejszym przyjeciem w sferach
rolniczych, tym bardziej, ze niska cena
(kalendarz kosztuje 25 gr) udostepni je-
go nabycie.

00O Trzeci regionalny zjazd Kkie-
rownikéw  stuzby bezpieczenstwa
pracy zaktadéw przemystu drzew-
nego rejonu lwowskiego

W dn. 3i 4 b. m. odbyto sie w Syno-
woédzku Wyznem i w Skolem, na tere-
nie Matopolskiej Spétki Drzewnej i za-
ktadu B-ci Groedel trzeci zjazd kierow-
nikéw stuzby bezpieczenstwa pracy za-
ktadéw przemystu drzewnego rejonu
Iwowskiego, zorganizowany przez Komi-
sje Bezpieczenstwa i Higieny Pracy Ra-
dy Naczelnej Zwigzkéw Drzewnych przy
wspo6tpracy wymienionych firm.

W Zjezdzie wziety udziat 22 firmy
cztonkowskie KBP, reprezentowane przez
25 wspotpracownikéw, trzej inspektorzy
pracy VIII okregu, przedstawiciel ZUS,
przedstawiciel Centralnego Wydz. Bezp.
Pracy Zwigzku Izb i Organizacyj Rolni-
czych, przedstawiciel Syndykatu Intere-
sentow Drzewnych, wojt gminy Syno-
woédzko Wyzne oraz przedstawiciele 2-ch
firm, jeszcze nie nalezagcych do KBP.

W pierwszym dniu Zjazdu zostaty wy-
gtoszone referaty: ,BezpieczeAstwo urzg-
dzen elektrycznych w zaktadach przemy-
stu drzewnego” przez inz. J. Kapellnera,
kierownika SBP w Matopolskiej Spoéice
Drzewnej, oraz ,Prowadzenie statystyki
wypadkéw i wypetnianie kart wypadko-
wych” — przez inz. S. lhnatowicza, se-
kretarza KBP.

Dyskusja nad poruszonymi zagadnie-
niami zabezpieczania poszczegdlnych sta-
nowisk w pracy tartacznej, w Kktorej
wzieli udziat uczestnicy Zjazdu i czton-
kowie kota bezp. wykazata, ze temat zo-
stat nalezycie opanowany, co pokrywa
sie z opinig wypowiedziang w wstepnym
przemowieniu przez insp. pracy inz.
Ptawskiego o doskonatych wynikach, ja-
kie data dotychczasowa wspotpraca z or-
ganizacjami bezpieczeAstwa.

W dalszym ciggu zebrania sad kon-
kursowy ogtosit wyniki konkursu na za-
bezpieczenie pracownika manipulujacego
przy traku w podziemiu. Odktadajac na
pézniej szczegblowe omodwienie samego
konkursu, zaznaczymy na razie, ze
przyniést on bardzo powazne wyniki, da-
jac w rezultacie niezmiernie ciekawe,
wprost rewelacyjne rozwigzania tematu.

Do konkursu tego zgtosito sie 8 firm,
nadsytajac 11 rozwigzan. | nagroda zo-
stata przyznana p. Franciszkowi Majce
kier. SBP. w tartaku F-y Bartoszewicz

i Kubica, Osie n. Pomorzu); 11 nagro-
da — ©p. Franciszkowi Dreweckiemu
(werkmistrz tartaku i fabryki parkie-

tébw F-y Jonasz Kuhmarker w Drohoby-
czu); 11 nagroda — p. Eugeniuszowi Ci-

Uktad graficzny: red. E. Rafalski

Cena podwdjnego numeru: zt 2.—

choniéw! (kier. SBP. tartaku F-y A.
Frankel w Zatuczu k. $niatynia); IV na-
groda — p. Wintonowi (cztonek Kota bp.
Zaktadoéw 1. Ph. Glesinger w Brosznio-
wie); V nagroda — p. Eugeniuszowi
Friedmanowi (kier. SBP. tartaku F-y I
Bakon i S-ka w Przemyslu); VI nagro-
da — p. Leopoldowi Gustekowi (sekre-
tarz Kota bp. zaktadéw 1. Ph. Glesinger
w Broszniowie); VII i VIII nagroda —
Kotu bp. zaktadéw B-ci Groedel w Sko-
lem; 1X nagroda — p. Markowi Wohl-
muthowi (kier. sbp. tartaku F-y Wohl-
muth i Rapp w Starymsiole k. Chodoro-
wa); X nagroda — p. Janowi Szielma-
nowi (kierownik SBP. tartaku F-y J. Dul-
lek w Chojnicach na Pomorzu).

W drugim dniu Zjazdu obrady zostaty
przeniesione do Skolego, na teren zakta-
déw B-ci Groedel gdzie po zwiedzeniu
zaktadow dokonano wreczenia nagréd
uczestnikom konkursu, po czym przed-
stawiciel ZUS, inz. B. Kuszner wygtosit
krotka pogadanke, informujac Zjazd o
wrazeniach z odbytej podrézy do Szwaj-
carii, gdzie m. in. zapoznat sie doktadnie
ze zdobyczami szwajcarskiego Zaktadu
Ubezpieczen na polu zbiorowej akcji bez-
pieczenstwa i higieny pracy.

Obradami 11 Zjazdu kierowato prezy-
dium, w sktad ktérego weszli pp.: Lut-
wak, dyr. Matopolskiej Spétki Drzewnej,
przedt. Insp. pracy — inz. Ptawski i Ja-
btonski, dr Rappaport, dyr. Synd. Int.
Drzewnych, inz. B. Kuszner, przedst. ZUS
oraz kier. st. bezp. pr. inz. Teodorowicz.

000 Kurs ratownictwa dla mtodzie-
zy w Warszawie

W dn. 17 b. m. o godz. 5-ej pp. w szko-
le doksztatcajacej przy ul. Kopernika 28
rozpoczat sie kurs ratownictwa dla mito-
dziezy z doksztatcajgcych szkét zawo-
dowych. Wyktady zorganizowane stara-
niem miejskiej stuzby zdrowia w poro-
zumieniu z whadzami wojskowymi odby-
waé sie beda dwa razy na tydzien po
2 — 3 godzin dziennie. Przedmiotem wy-
ktadéw jest ratownictwo sanitarne, po-
moc w nagtych wypadkach, pomoc chi-
rurgiczna, propedeutyka gazoznawstwo

itp.

00O Ankieta w sprawie krzemicy
w przemysle belgijskim

Ogtoszono wyniki przeprowadzonej
w przemys$le belgijskim ankiety w spra-
wie krzemicy. Badaniu poddanych zo-
stato 360 robotnik6w nie zarejestrowa-
nych w liczbie dotknietych tg choroba,
ludzi pozornie zdrowych. Okazato sie, ze
78 z nich cierpi na krzemice nieskompli-
kowana, a 33 na krzemice potgczong z
gruzlicg. Stosunek procentowy w roz-
norodnych przemystach przedstawia sig
nastepujaco: w hutach szklanych stwier-
dzono na 54 badanych 13% dotknietych
chorobg, w fabrykach ceramicznych na 64
badanych 65% chorych, na 54 szlifierzy
metal. 11% chorych, na 8 daeh6wkarzy
62% chorych.
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PRZEDRUK DOZWOLONY — Z POWOLANIEM SIE NA ZRODLO | ZASTRZEZENIEM PRAW AUTOROW

WSPOLNYM wysitkiem wszystkich instytucyj i organizacyj,
czynnych na polu walki z wypadkami przy pracy, musimy nadrobi¢ opd&znienie, jakie daje sie stwierdzi¢ w tej dziedzinie
w poréwnaniu z krajami zachodniej Europy i Stanami Zjednoczonymi. Niewatpliwie zmontowanie odpowiedniego aparatu,
skoordynowanie funkcyj poszczegblnych jego organdéw, wzajemne ich dopasowanie i utrzymanie w nieustannej spraw-
nosci — nie nalezy do rzeczy tatwych i wymaga wielkiego wysitku mysli, woli i srodkéw, jak réwniez i znacznego czasu.
Z uskutecznionych poczynan organizacyjnych, nalezycie pojetych i dopasowanych do naszych mozliwosci i Srodkow,
w dziedzinie tak obszernego zagadnienia, jakim jest bezpieczenstwo i higiena pracy na terenie catego kraju i w réznych
9ateziach wytworczosci, mozemy juz by¢ zadowoleni — nie wolno nam wszakze ustawa¢ w wysitkach dalszego pro-
jektowania, w czuwaniu nad proporcjami wznoszonej catos$ci organizacyjnej, nad stosowaniem najnowszych zdobyczy
nauki i doswiadczen praktycznych, nad sprawnym wykonywaniem wytknietych prac, nad baczna kontrolg ich wartosci
i postepu i nad wykorzystywaniem trafnych rozwigzan innych narodéw.

Pierwsza Miedzynarodowa Konferencja Bezpieczenstwa Pracy w Amsterdamie, ktéra obradowata w ostatnich dniach
kwietnia br. przy czynnym udziale delegacji polskiej, byta cenng okazja do poczynienia ciekawych pod tym wzgledem
poréwnan i spostrzezeh na terenie miedzynarodowym. Obszernemu sprawozdaniu z tej konferencji poswiecamy caty
artykut. W tym miejscu pragniemy jedynie podkres$li¢, ze stwierdzony powyzej dodatni stan pierwszych krokéw organi-
zacyjnych w dziedzinie wspdlnej pracy w Polsce wszystkich zainteresowanych organéw oraz ich zamierzeh na najblizsza
przyszto$¢ — zastuguje na ocene pozytywna nawet w skali Swiatowej. Wprowadzenie natomiast interesujacych nas ha-
set i idej w czyn, istotne ich skonkretyzowanie w terenie, intensywne wykorzystanie stuzby bezpieczenstwa pracy, orga-
nizowanej w zaktadach przemystowych — wymaga duzego wkiadu pracy i wciggniecia jak najliczniejszych rzesz ludzi czynu.

Realny nasz dorobek w poréwnawczym zestawieniu miedzynarodowym, jest jeszcze dos$¢ nikly i tego w dazeniu
do sumiennego wypetnienia obowigzku publicystycznego nie wolno nam przemilczeé.

Droga do pozytywnych osiagnie¢ wiedzie czesto poprzez wzory czerpane z dos$wiadczen innych krajow. Dowdd
lego znajdujemy w artykule inz. A. Mazurkiewicza, w ktérym autor, obrazujagc metody wspétpracy wszystkich zaintere-
sowanych czynnikéw we Francji w podniesieniu stanu bezpieczenstwa pracy w budownictwie i omawiajagc strone do-
Swiadczalno-naukowsa, finansowa, organizacyjna, oraz techniczng i propagandowg — podkresla w konkluzji, ze mamy
Przed sobg konkretny wzér sprawnie dzialajgcego mechanizmu, wyprébowanego w duzej skali od lat kilkudziesieciu,
wz0r, ktory datoby sie bez wiekszych trudnosci, a by¢ moze i bez zbednej straty czasu i bez kosztownych doswiadczen
wiasnych, zastosowaé¢ w naszym kraju. Jest to wyrazny dowdd, iz znaczne opdznienie mozemy skompensowaé w Pol-
sce przez wykorzystanie zdobyczy obcych, przez niezwtoczne ich dostosowanie do skali naszych potrzeb i $rodkéw.

Drugim dla nas wzorem moze by¢ eksperyment Holandii w zwigzku z przeszczepieniem na jej teren szwajcarskiego
dorobku z zakresu zabezpieczen maszyn do obroébki drzewa. Pierwsze kioki, poczynione pod tym wzgledem w Polsce,
zdaja sie S$wiadczyé, ze techniczne zdobycze Szwajcarii oddadzg nam donioste ustugi zarbwno w przemysle obrébki
drzewa, jak i w technice zabezpieczania oczu.

UznaliSmy wreszcie za wskazane zaznajomi¢ naszych czytelnikéw z referatem dra Manowardy, wygtoszonym na kon-
ferencji w Amsterdamie, o poczynaniach organizacyjnych jednego z wiekszych przedsiebiorstw w Polsce, jakim sa Pan-
stwowe Zaktady Inzynierii. JesteSmy przekonani, ze przykiad ten nie pozostanie bez echa na terenie innych duzych jed-
nostek przemystowych.

Wreszcie, w zwigzku z przepisami bezpieczenistwa dla rusztowan i wyciggéw w budownictwie, omawianymi
obecnie na terenie Migdzynarodowego Biura Pracy w Genewie, przytaczamy poréwnanie przepisow polskich z pro-

jektem miedzynarodowym, poréwnanie — nader korzystne dla Polski, Swiadczace w sposdéb pocieszajacy o naszych po-
czynaniach ustawowych.
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Organizacja

w budownictw

bezpieczenstwa

pracy

e w e Francij.i

Inz. A. Mazurkiewicz

Nalezyte rozwigzanie zagadnienia organizacji bezpie-
czenstwa pracy w budownictwie jest niewatpliwie trud-
niejsze, anizeli w jakiejkolwiek innej dziedzinie zatrud-
nienia. Sktada sie na to wiele przyczyn. Jedng z nich
jest zmienno$¢ zatrudnianego elementu robotniczego
oraz niski na og6t jego poziom umystowy. W podobnym
zresztg potozeniu znajduje sie wiele przemystdw, w Kkt6-
rych element robotniczy przeptywa sezonowo, jak np.
ceramika, przemyst cukrowniczy i inne. Mimo to mozna
i tu stworzy¢ skuteczng organizacje bezpieczefstwa pra-
cy, byle by element staty, tj. kierownictwo, majstrowie,
podmajstrzy oraz stale pracujgcy robotnicy byli nalezy-
cie obznajmieni z warunkami bezpiecznej pracy i prze-
jeli sie jej zasadami. Wieksze natomiast trudnos$ci spra-
wia organizacja bezpieczenstwa samej budowy, gdzie
jednoczes$nie pracuje szereg rozmaitych, niezaleznych od
siebie przedsiebiorstw, jak przedsiebiorstwa robo6t ziem-
nych, murarskich, stolarskich, ciesielskich, instalacyj-
nych itd. Krzyzujg sie zarzadzenia, pochodzace z réznych,
niezaleznych od siebie zrédet, jedni ogladajg sie na dru-
gich — i zaciera si¢ skutkiem tego odpowiedzialnosc.
Stworzenie w tych warunkach organizacji bezpieczen-
stwa pracy w postaci samodzielnego organu, poswieco-
nego wytacznie tym zagadnieniom, nie jest mozliwe tak
dtugo, dopoki organ taki nie otrzyma uprawnien od je-
dnolitej organizacji, pochodzacej ze zrzeszenia wszyst-
kich przedsiebiorstw pracujacych przy budowie.

Z pos$rdd rozwigzan tego trudnego rzeczywiscie zagad-
nienia, jakie spotykamy na obszarze Europy, najwia-
Sciwszym wydaje sie takie, ktére taczy ubezpieczenie od
wypadkoéw z akcjg zapobiegawczg.

Wypadki przy pracy zdarzajg sie w kazdym przedsie-
biorstwie, niezaleznie od jego charakteru i wielkosci.
Stad ubezpieczenie przed nimi jest czynnikiem dosta-
tecznie silnie wigzacym rozmaite przedsiebiorstwa. Taka
forme organizacyjng, taczaca sprawy ubezpieczenia od
wypadkow z akcjg zapobiegawczg, ustalono we Francji.
Rozwija sie tam ona od blisko czterdziestu lat, przed
dziesieciu za$ laty przybrata zupeinie skoriczong postac
i wykazata bardzo dodatnie rezultaty, dajace sie uja¢ w
liczbach. Mimo pozornych réznic zachodzacych miedzy
polskim a francuskim systemem ubezpieczenia od wy-
padkéw, nie ma zadnej istotnej przyczyny, aby orga-
nizacja zapobiegawcza, zblizona do francuskiej,
nie miata powsta¢ i na terenie polskim. Z tych powo-
déw wydaje sie wskazane omoéwié¢ charakter i dziatal-
no$¢ organizacji francuskiej.

Przedsiebiorstwa francuskie nie majg obowigzku
ubezpieczania pracownikéw, lecz jedynie obowigzek od-
szkodowania ofiar wypadkéw (ustawa ubezpieczeniowa
z 9.1V.1893 r.). W zwiazku z tym we Francji nie ma
jednolitego zaktadu ubezpieczenia od wypadkow, a
przedsiebiorstwa pod tym wzgledem obstuguja prywat-
ne towarzystwa ubezpieczeniowe lub tez sp6tki wzajem-
ne o charakterze spétdzielczym.

Organizacja ubezpieczeniowa. Taka organizacjg w za-
kresie przemystu budowlanego i pokrewnych jest we
Francji ,Syndykat gwarancyjny przemystu budowla-
nego i robdt publicznych” (Syndicat General de Ga-
rantie des Chambres Syndicales du Batiment et des

Travaux Publics contre les Accidents du Travail et les
Maladies Professionelles).

Ma on za zadanie ubezpieczenie przemystowcow prze-
mystu budowlanego i pokrewnych od finansowych skut-
kéw wypadkéw i choréb zawodowych i jest rowniez jed-
ng z pierwszych we Francji instytucyj korporacyjnych,
ktéra zajeta sie zwalczaniem wypadkéw przy pracy.
Statut tego stowarzyszenia zawierat klauzule dotyczaca
akcji zapobiegawczej i przewidywal surowe sankcje za
nie przestrzeganie przepiséw prawnych z tego zakresu.
Stowarzyszenie to, zatozone w roku 1899 przez ,Przed-
siebiorcow Murarzy miasta Paryza”, juz wtedy opraco-
wato obowiazujacy cztonkéw zrzeszenia regulamin bez-
pieczefistwa. Regulamin ten po wejsSciu stowarzyszenia
w sktad dzisiejszego syndykatu gwarancyjnego zostat
tak rozszerzony i uzupetniony, ze stat sie kodeksem bez-
pieczenstwa pracy na budowach, a francuskie Minister-
stwo Pracy przy ustaleniu urzedowych przepisow bu-
dowlanych wydanych w postaci dekretu z dnia 9.VIII.
1925 r. w znacznym stopniu oparto sie na jego wytycz-
nych.

Do syndykatu gwarancyjnego mogg jedynie nalezeé
przedsigbiorstwa zrzeszone w tzw. izbach zawodowych
(chambres syndicales), grupujacych przedsiebiorcéw bu-
dowlanych i przemystdw pokrewnych w ten sposo6b, ze
odrebnie wystepujg wiasciciele cegielf, fabryk cementu,
przedsiebiorcy budowlani oraz przedsiebiorcy prowadza-
cy roboty publiczne itd. Wedtug statutu z r. 1934 nalezg
don przedsiebiorstwa zrzeszone: w izbie syndykalnej
przedsiebiorcow murarskich miasta Paryza i departa-
mentu Sekwany, w innych izbach syndykalnych nalezg-
cych do grupy przemystowcéw zwigzanych technicznie
z budownictwem (cegielnie, cementownie itd.), w izbie
syndykalnej przedsigbiorcow robo6t publicznych we
Franciji.

W zasadzie zarzad Syndykatu ,Syndicat generat de
garantie” moze przyjaé na cztonkéw wszystkich innych
przedsiebiorcow budowlanych i robdt publicznych we
Francji. W r. 1933 do Syndykatu nalezato okoto 4.000
przedsiebiorcow, ktérych tgczne sktadki wptacane na
ubezpieczenie wyniosty 54.153.367,— fr, liczba ubezpie-
czonych pracownikow wynosita 124.842, ktérych zarobki
zadeklarowane przez przedsigbiorcdw stanowity kwote
1.393.629.400,— fr.

Sktadke kazdego ubezpieczonego cztonka ustala sie
na podstawie catosci wyptat, dokonanych w stosunku
do jego pracownikéw objetych ustawg ubezpieczeniowg
z r. 1898 o0 obowigzku Swiadczenia w razie zajscia wy-
padku przy pracy.

Co rocznie zarzad syndykatu ustala wysoko$¢ skiadki
na ubezpieczenie od kazdych 100 fr wyptaconych zarob-
kow oddzielnie dla kazdej poszczeg6lnej gatezi
przemystu. Wychodzi sie przy tym z zatozenia (przyjete-
go np. przez ustawodawstwo niemieckie dla wszystkich
rodzajow przemystu), ze kazda z tych gatezi odpowiada
ze swych wplywoéw za zobowigzania wynikajagce z od-
szkodowania, a obcigzajace dang gatgz. W takim razie,
o ile wptyw ze sktadek nie pokryje zobowigzan w sto-
sunku do poszkodowanych, zarzad podwyzsza skiadke
wszystkim pracodawcom danej gatezi, lecz nie cztonkom



catego syndykatu. Wszystkie nadwyzki natomiast idg na
powiekszenie funduszu zapomogowego.
Majatek Syndykatu gwarancyjnego sktada sie z wpi-
sowego cztonkow i ze sktadek. Wpisowe wynosza:
75 fr dla  cztonkéw wyptacajagcych pracownikom
zarobkéw rocznie do 20.000,—

125 fr dla  cztonkéw wyptacajacych pracownikom
zarobkéw rocznie od 20.000 — 50.000
175 fr dla  cztonkéw wyptacajagcych pracownikom

zarobk6éw rocznie od 50.000 — 100.000

225 fr dla  cztonkéw wyptacajagcych pracownikom
zarobkéw rocznie od 100.000 — 150.000

250 fr dla  cztonkéw wyptacajgcych pracownikom
zarobkéw rocznie powyzej 150.000.

Aktywa majatku (ruchomos$ci i nieruchomosci) syn-
dykatu wynosity na dzieA 31.XI11.1933 r. sume
136.851.805,78 frs.

Liczba rent powstatych w r. 1933 wynosita 3.094 na
0g6lng sume 2.431.554,909 fr, co po skapitalizowaniu
obcigza syndykat kwota 34.402.718,52 fr. Swiadczenia
obok wyzej wymienionych rent oraz rent skapitalizowa-
nych, wyptacanych za lata ubiegte, wynosity w 1933 r:

1 zasitki na leczenie i w czasie leczenia — frs

7.494.376,46

2 koszty leczenia poszkodowanych — frs 4.679.952,85

3 koszty zapobiegania wypadkom — frs 260.116,15.

Wydatki na akcje zapobiegania wypadkom tworzg
wiec 0,48% w stosunku do skiadek wptaconych przez
Przedsiebiorcow.

Liczba zgtoszonych w tymze 1933 r. wypadkow wy-
niosta 37.163. Na 1.000 zatrudnionych robotnikéw sto-
sunek wypadkéw ciezkich wyraza sie liczbg okoto 9,
$miertelnych wypadkéw byto ogétem U, co stanowi 8,9
na kazde 10.000 zatrudnionych. Nalezy podkresli¢, ze
°d r. 1930 odsetek zgtoszonych wypadkow stale sie
zmniejsza, lecz niestety w stosunku proporcjonalnym do
liczby zatrudnionych pracownikéw. Natomiast znacznie
lepsze rezultaty osiggnieto w stosunku do wypadkéw
ciezkich i Smiertelnych, poniewaz mozna stwierdzi¢, ze
°d czasu podjecia akcji zapobiegawczej liczba tych wy-
padkéw zmniejsza sie niezaleznie od liczby zatrud-
nionych. Tak np. $miertelnych wypadk6éw byto:

w r. 1930 powyzej 11 na kazde 10.000 zatrudnionych 1

w r. 1931 powyzej 9,63 na kazde 10.000 zatrudnionych

w r. 1932 okoto 9,43 na kazde 10.000 zatrudnionych

w r. 1933 okoto 8,9 na kazde 10.000 zatrudnionych.

Syndykat przywigzuje duzg wage do statystyki wy-
padkow. Klasyfikacja przyczyn wypadkéw obejmuje 99
Pozycyj w trzech grupach.

Analiza przyczyn wypadkow i wysnuwanie na tej pod-
stawie wnioskdéw zapobiegawczych nalezy do zasadni-
czych obowigzkow inzynierow bezpieczenstwa i inspek-
torow technicznych syndykatu (patrz nizej), ktérzy oso-
biscie przeprowadzaja dochodzenia.

Przedsiebiorstwa natychmiast powiadamiajg syndy-
kat o kazdym wypadku na specjalnych blankietach, po
czym wypadki powazniejsze i charakterystyczne badane
$H przez inspektorow.

Akcje zapobiegania wypadkom w dzisiejszej postaci
Podjat w r. 1928 syndykat generalny wsrod: przedsie-
biorcow, mistrzéw, robotnikéw i uczniow, a ponadto uzu-
petnia je pracami statystycznymi i badawczymi oraz wy-
dawaniem podrecznikéw.

1 Czestotliwo$¢ obliczona jest na ,robotnika

) i normalnego”,
Przy 270 dniéwkach o$miogodzinnych rocznie.

Wydziat zapobiegania wypadkom syndykatu zatrud-
niat w r. 1930 3-ch inzynierdw bezpieczenstwa i 3-ch
inspektorow technicznych dobranych bardzo starannie
zarowno pod wzgledem kwalifikacyj, jak i charakteru.
Inzynier bezpieczeAstwa zajmuje sie wszystkim, co do-
tyczy bezpieczenstwa robdt publicznych, maszyn, war-
sztatow, konstrukcyj zelaznych i instalacyj elektrycz-
nych, natomiast inspektorowie zajmujg sie typowymi
wypadkami przy budowie domdw, przy pracach murar-
skich, betonowych, blacharskich itp. Inzynierowie i in-
spektorzy majg prawo wstepu do wszelkich pomiesz-
czen, w ktérych odbywaja sie prace, wykonywane przez
osoby, nalezace do personelu przedsiebiorstw ubezpieczo-
nych w syndykacie. Mogg zada¢ informacyj zaréwno &d
kierownikéw, jak i innych pracownikéw. W razie po-
trzeby udzielajg rad na miejscu i opracowujg sprawoz-
dania ze swych inspekcyj, ktére nie sg przedstawiane
przedsiebiorcom. O ile przedsigbiorca nie zastosowat sie
do ustnych =zalecen inspektora, wysyta sie do niego
pismo upominajace.

Jezeli dane przedsiebiorstwo wykazuje w ciggu diuz-
szego okresu czasu wigksze ryzyko wypadkdéw, niz prze-
cietna innych zaktadéw danej grupy, lub tez gdy od-
moéwi podporzadkowania si¢ regulaminowi bezpieczen-
stwa przyjetemu przez Syndykat, zarzad jego moze za-
stosowaé odpowiednie sankcje na podstawie art. 18
statutu i art. 26 regulaminu wewnetrznego:

»,Rada administracyjna ma prawo podwyzszy¢ skitad-
ke cztonka na okres nie krotszy od jednego roku, o ile
wydatki, ktore syndykat ponidst z jego powodu w ciagu
co najmniej dwoch lat kolejnych przewyzszajg o 25%
sume jego sktadek. Podwyzka ta nie moze by¢ nizsza od
25% i wyzsza od 50%” (art. 18 statutu).

»,Przyjmuje sie, ze w przedsiebiorstwach nalezgcych
do danej kategorii ryzyka wypadkowego, istniejg warun-
ki pracy normalne, urzadzenia jego znajdujg sie w po-
rzadku i wszystkie $rodki zapobiegawcze sg zastosowa-
ne. Kazdy cztonek syndykatu utraci prawo do odszko-
dowania wypadkéw, zasztych na jego terenie, o ile nie
podporzadkuje sie regulaminowi ustalonemu przez Rade
Administracyjng, napomnienie za$ wystane listem pole-
conym przez przewodniczacego lub dyrektora Syndyka-
tu nie odniesie skutku...” (art. 26 regulaminu wewnetrz-
nego).

W praktyce sankcje rzadko sg stosowane. Stosunek
miedzy przedsigbiorstwami a inspekcjg Syndykatu opar-
ty jest na rzeczowej i zyczliwej wspotpracy. Niektore
wigksze przedsiebiorstwa posiadajag witasnego inzyniera
bezpieczenstwa. Charakter pracy tych inzynieréw rézni
sie jednak od zadan fabrycznego inzyniera bezpieczen-
stwa: jego zadania nie polegajg na kierowaniu akcja
zapobiegawczg, lecz na utrzymywaniu kontaktu z in-
spektorami Syndykatu. Jest ich jednak zbyt mato, aby
mogli obstuzy¢ przedsiebiorstwa nie $cisle budowlane, a
z natury rzeczy bardzo rozrzucone, jak: ciesielnie, sto-
larnie, S$lusarnie, szklarnie, itd. W celu uzupetnienia
tego braku Syndykat nawigzat porozumienie ze Stowa-
rzyszeniem Przemystowcow francuskich, poswieconym
wytacznie walce z wypadkami i wyzyskuje prace jego
inspektoréw. Liczba wizytacyj dokonanych w r. 1929
przez inspektoré6w Syndykatu wynosita 2.788, a przez
inspektoréw Stowarzyszenia Przemystowcow francu-
skich 409, razem 3.197. Dziatalno$¢ Syndykatu general-
nego obejmuje w zasadzie Paryz, departament Sekwany
i wieksze miasta Francji. Wszystkie budowy prowadzo-



ne przez cztonkéw Syndykat zaopatruje w podreczng
apteczke i przepisy pierwszej pomocy, wielkie za$ przed-
siehiorstwa w stacje doraznej pomocy z wykwalifiko-
wanym personelem.

Publikacje Syndykatu przeznaczone dla przedsie-
biorcow i kierownikéw robét sg trojakiego rodzaju: sg
to zalecenia i okdlniki bedace wynikiem prac badaw-
czych, dalej artykuty z zakresu bezpieczenistwa pracy w
czasopiSmie ,Batiment et travaux publics” (Budow-
nictwo i roboty publiczne) i wreszcie wydawnictwo pod-
recznikow z zakresu techniki bezpieczenstwa pracy na
budowach, ktéry to dziat jest moze najbardziej rozbu-
dowany. Dla kazdego niemal dziatu pracy wykonano
odpowiednie podreczniki. | tak:

1 Podrecznik kierownika budowy (170 stron)

2 Podrecznik bezpieczenstwa w budownictwie, stolar-
stwie budowlanym, instalacjach elektrycznych, ma-
larstwie itd. (106 stron)

3 Murarstwo, roboty Zelazo-betonowe, rozbiérki bu-
dynkéw, studniarstwo, podnos$niki

4 Zapobieganie wypadkom przy pracach pokrywaczy
dachéw, kominiarzy, przy instalacjach ogrzewni-
czych i przewietrzajgcych (w malarstwie i szklar-
stwie i kilkanascie innych).

Wazng strong dziatalnosci inspektorow Syndykatu jest
praca wsérdd mistrzow, ktérych inspektorzy zaznajamia-
ja z przepisami i bezpiecznymi metodami pracy. Syn-
dykat opracowatl szereg zalecen, stanowigcych rozwinie-
cie przepis6w bezpieczeristwa na budowach, zawartych
w dekrecie z dnia 9.VII1.1925 r. Opracowane zalecenia
podajg praktyczne wskazowki rozwigzan poszczegolnych
postulatow, zawartych w obowigzujagcych przepisach.
Syndykat rozdaje corocznie dyplomy i premie mistrzom
oraz robotnikom, ktorzy wyr6znili sie przedsiebiorczo-
§cig przy zwalczaniu wypadkéw i osiggneli w tym za-
kresie dobre wyniki.

Rozpowszechnia sie plakaty ostrzegawcze wydane w
liczbie 5-ciu przez stowarzyszenie spéidzielcze bezpie-
czenstwa i higieny w budownictwie, a takze tablice z
przepisami bezpieczenstwa, ktdre opracowat Syndykat.

Szczegdlng uwage zwraca Syndykat na miodych ro-
botnikow. Organizuje dla nich odczyty potgczone ze
zwiedzaniem muzem bezpieczenstwa i higieny lub
tez budynkow i warsztatow dobrze zorganizowanych pod
wzgledem bezpieczeAstwa i higieny. Syndykat dazy
do rozwiniecia zmystu bezpieczenstwa ws$réd mitodocia-
nych, subsydiujagc wyktady i ¢wiczenia praktyczne na
ten temat w szkotach doksztatcajagcych zawodowych na
drodze udziatu w optacie za lokal, ponoszac koszty ho-
norariow wyktadowcoéw i dostaw sprzetu pokazowego
oraz wyznaczajac nagrody dla uczniéw. Ponadto spe-
cjalny cykl 6-ciu wyktadéw przewidziany jest dla ucz-
niow szkoty murarskiej i obrobki kamieni.

Organizacje zapobiegawcze. Kornczac rozwazania o0
organizacji Syndykatu i jego dziatalnosci przeciwwy-
padkowej, nalezy zaznaczy¢, ze dziatalno$¢ ta wynika
z charakteru Syndykatu, jako instytucji ubezpieczenio-
wej i polega jedynie na przestrzeganiu ustalonych
przepisbw przez zrzeszone przedsiebiorstwa. Realizo-
wanie tych przepis6w na miejscu budowy oraz zain-
stalowanie niezbednych urzadzenh zabezpieczajgcych
wynikajacych z tych przepisow, nalezy juz do przed-
siebiorcy, ktéry catkowicie ponosi za nie koszty. Lecz
tutaj wytaniaty sie zawsze wielkie trudnosci w ustale-

niu, na ktorym z wspoétpracujgcych na danej budowie
kilku przedsiebiorcéw, cigzy obowigzek zainstalowania
urzadzen, ktére zabezpieczatyby wszystkich zatrudnio-
nych. Obowigzek ten przedsiebiorcy starali sie zwykle
przerzuca¢ jeden na drugiego. Tak np. przedsiebiorca,
prowadzacy roboty murarskie, uwazat, ze zabezpiecze-
nie otworu windy, ktdrg dowozi sie materialy budow-
lane, lub prowizoryczng porecz schodéw ma przepro-
wadzi¢ nie on, lecz przedsiebiorca ciesielski itp. Kwe-
stie te zreszta zawsze byty sporne, poniewaz w tym za-
kresie nie istniaty wyrazne normy prawne. Sprawa roz-
wigzania tych watpliwosci stata sie szczeg6lnie aktualna
z chwilg ukazania si¢ dekretu z dnia 9 sierpnia 1925 r.
Dekret ten nie tylko wymieniat urzadzenia ochronne,
ktére powinny sie znajdowaé¢ na kazdej budowie, lecz
takze przewidywal sankcje za niewykonanie przepi-
séw. Sankcje te polegajag nawet na mozliwosci zamknie-
cia przedsiebiorstwa, jezeli przedsiebiorca po dwukrot-
nym upomnieniu nie wykonat tego wszystkiego, czego
wymagaja przepisy. Poza tym, zgodnie z brzmieniem de-
kretu, przedsiebiorca w razie zajscia wypadku moze by¢
pociggniety do odpowiedzialnosci sgdowej zaréwno cy-
wilnej, jak i karnej.

Wytworzona pod wzgledem prawnym i faktycznym
sytuacja wymagata wiec znalezienia takiego rozwiaza-
nia, ktére by czynito zado$¢ nie tylko przepisom praw-
nym, lecz réwniez utatwito przedsiebiorcom realizowa-
nie tych przepisow w praktyce. Rozwigzanie takie zna-
leziono w powotaniu do zycia organizacji innej, ktdra
przejeta na siebie obowigzek, za zaptatg przewidziang
przez taryfe, instalowania na budowie wszelkich nie-
zbednych urzadzen zabezpieczajgcych.

»Syndicat General de Garantie” byt jednym z inicja-
tor6w powotania do zycia w r. 1927 stowarzyszenia za-
pobiegawczego pod nazwg ,Societe Corporative d’Hy-
giene et de Securite dans les Chantiers”. Jest to spot-
ka akcyjna, ktérej udziaty zostaly rozkupione przez
Gtowny Urzad Budownictwa i Robét Publicznych (Of-
fice General du Batiment et des Travaux Publics),
Syndykaty Zawodowe Przemystowcéw Budowlanych
i Robot Publicznych oraz korporacje, zatozone przez te
syndykaty. Pod protektoratem tych wszystkich insty-
tucyj przebiega cata dziatalno$¢ Stowarzyszenia.

Nie jest ona obliczona na zysk, dlatego tez dywi-
denda nie moze przekracza¢ 6%, nadwyzka za$ docho-
dow zostaje zuzytkowana na cele bezpieczeAstwa i hi-
gieny pracy.

Zadaniem Stowarzyszenia jest: (1) realizowanie na
budowach i przy robotach publicznych przepiséw o bez-
pieczenstwie i higienie, zawartych w ustawach i de-
kretach panstwowych, (2) instalowanie przy budowie
wspolnych urzadzehn zabezpieczajacych, jak np. ogro-
dzenia, oSwietlenie itp., w szczeg6lnosci za$ tych, ktére
sg wymagane przez przepisy policyjne i ktore dotycza
bezpieczenstwa budowy posesyj sasiednich.

Stowarzyszenie poswieca uwage przede wszystkim
zabezpieczeniu pracownikow przez urzadzanie barier
zabezpieczajgcych tarasy, ogradzanie otworéw wind,
instalowanie barier na schodach itp., zabezpieczanie
przewoddéw elektrycznych, przechodzacych ponad lub
wzdtuz budowy oraz urzadzanie stacyj pierwszej po-
mocy dla ofiar wypadkéw. W zakresie higieny Sto-
warzyszenie dba o urzadzanie czystych, os$wietlonych
i ogrzewanych w zimie schronieA dla personelu pracu-
jacego na budowach, zatrudniajacych stale ponad 20



robotnikow w czasie dtuzszym niz 15 dni, o urzadzenie
ustepow itd.

Interwencja Stowarzyszenia opiera si¢ na pisemnej
umowie z wiascicielem lub kierownikiem budowy. Pod-
jete zobowigzania Stowarzyszenie wypetnia samodziel-
nie lub przy pomocy innych przedsiebiorcéw, pono-
szagc jednak petng odpowiedzialno$¢ za cato$¢. Przy
kazdej budowie ma ono swego przedstawiciela, tzw.
szefa bezpieczenstwa, w ktérego obowigzku lezy nad-
z6r nad calosScig bezpieczenstwa i higieny przedsiebior-

stwa. Wydatki Stowarzyszenia pokrywane sg przez
wszystkich  przedsiebiorcow, wspoipracujacych przy
budowie, w stosunku proporcjonalnym do wielkosci

ich udziatu w pracy.

W ciggu pierwszych 4 lat swego istnienia Stowarzy-
szenie znacznie sie rozwineto, czego dowodem jest
wzrastajgca liczba zaktadow, ktore zwrécity sie o po-
moc w sprawach bezpieczenstwa pracy.
na dz. 31.XI1.1927 — 7 zakt. wykon, roboty na 15milionéw
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W r. 1930 kierownicy bezpieczenstwa Stowarzysze-
nia przeprowadzili 31.215 wizytacyj i zabezpieczyli po-
nad 12000 klatek schodowych, otworéw do wind itd.,
Przy czym przepracowano 850000 robotniko - godzin.

Wyniki dziatalnosci Stowarzyszenia charakteryzuje
Poréwnanie czestotliwo$ci i cigezkosci wypadkéw w
przedsiebiorstwach przez nie nadzorowanych z przed-
siebiorstwami nienadzorowanymi. Mianowicie czestotli-
wos$¢ wypadkow Smiertelnych w tych pierwszych od
4 lat nie przekroczyta 4000 rocznie, podczas gdy dla
ogolnej liczby przedsiebiorstw liczba ta dochodzi do
12000. Przy blizszym badaniu przyczyn 20 wypadkéw
$Smiertelnych w przedsiebiorstwach nadzorowanych,
okazato sie, ze przyczyny te wykraczaty zupetnie poza
ramy dziatalnoSci zapobiegawczej Stowarzyszenia, po-
niewaz nie stanowia przekroczen przepiséw dekretu
z 9 sierpnia 1925 r. Tylko dwa wypadki zostaty wywo-
tane przez usuniecie czasowe zabezpieczenia, lecz tego
wymagat przebieg robdt (np. stolarz, niosgc swoj war-
sztat, spadt z podestu do klatki schodowej; podest zo-
stat pozbawiony ochrony, aby umozliwi¢ cieSlom wy-
konanie podmurowania schodow).

Catoksztattu organizacji bezpieczenstwa pracy w
przemys$le budowlanym we Francji dopeiniajg dwie
instytucje: Unia Techniczna Przemystu Budowlanego

i Robdt Publicznych (Union technigue du Batiment
et des Travaux Publics) oraz biuro ,Securitas”, po-
wstate przy czynnym poparciu Syndicat General.

W zadnej z tych instytucyj sprawa bezpieczenstwa pra-
cy nie jest sprawg naczelnag, lecz odgrywa w nich po-
wazng role.

Zadaniem Unii Technicznej jest podejmowanie ba-
dan naukowych, prob i doSwiadczen w celu wynajdy-
wania wszelkich urzgdzen i aparatéw, stuzacych bez-
pieczefistwu na budowach i robotach publicznych, jak
rébwniez pobudzanie wszelkiej w tym kierunku wy
nalazczosci. W rzeczywisto$ci dziatalno$¢ Unii w tym
zakresie polega na wspoétpracy z Wydziatem Bezpie-
czenstwa Syndykatu Generalnego, ktdry powierza jej
rowniez badanie tworzyw i nowych urzadzeh zabez-
pieczajacych.

Z Syndykatem wspotpracuje techniczne biuro ,Se-
curitas”, ktdrego zadaniem jest nie bezpieczeAstwo
pracy na budowach, lecz statyczne bezpieczenstwo
samej budowli, przez co wigze sie z dziatalnoscig Syn-
dykatu. Wielkie to biuro, zatrudniajgce Kilkudziesie-
ciu inzynieréw, posiadajgce wtasne laboratoria badaw-
cze w zakresie wytrzymatosci i cech wszystkich
materiatbw budowlanych oraz badajagce szczeg6towo
wszystkie plany — ma na celu zapobiezenie katastro-
fom budowlanym. Biuro to powstato skutkiem obo-
wigzujagcej we Francji ustawy, naktadajacej na przed-
siebiorce odpowiedzialno$¢ cywilng za budowle do
10- ciu lat po jej wykoniczeniu. Przyczynito sie ono
niewatpliwie do tego, ze katastrofy budowlane we
Francji nalezg obecnie do rzadkosci.

W Polsce czes¢ 1- sza organizacji (ubezpieczeniowa)
juz w zasadzie istnieje w postaci catego szeregu ,tytu-
tow taryfy niebezpieczenstwa”, w ktédrych oddzielnie
sg zgrupowane poszczeg6lne gatezie przemystowe pra-
cujagce w budownictwie. Zyczliwy stosunek Zaktadu
Ubezpieczen Spotecznych do akcji zapobiegawczej po-
zwala twierdzi¢, ze po stronie Zaktadu mozna stosun-
kowo tatwo i szybko stworzy¢ organizacje odpowiada-
jaca francuskiemu ,Syndykatowi gwarancyjnemu”. Po-
zostanie do rozwigzania druga cze$¢ zagadnienia, czyn-
na akcja zapobiegawcza ws$rdd przedsiebiorstw w po-
staci ,Societe corporative”, ktéra by mogta dziataé
posréd przynajmniej duzych przedsiebiorstw budowla-
nych w wiekszych miastach Polski, w oparciu o wy-
prébowane wzory francuskie.

Konkurs na prace popularyzujaca zasady higieny wsrod gérnikow

Instytut Spraw Spotecznych,
konkurs na” prace na powyzszy femat.
WARUNKI KONKURSU.
wego.
do zaczerpniecia tych materiafow. i
Objeto$¢ prac nie powinna przekraczac

Prace powinny by¢ nadestane do Instytutu Spraw

lezy poda¢ nazwisko i adres autora.

chcac spopularyzowaé zasady higieny pracy

i zycia gérnikéw, ogtasza niniejszym

( . Opracowania konkursowe powinny by¢ nadestane w 3 egzemplarzach pisma maszyno-
Do opracowania dotaczy¢ nalezy materiat ilustracyjny w postac

i‘rysunkéw i fotografil, ewentualnie wskaza¢ zrodia

50 — 60 stron masz¥nopisu (30 wierszy po 55znakéw —nastronie).
Termin sktadania prac: do dnia 15 wrze$nia 1937 r., godz. 12 i .
potecznych, Warszawa, ul. Wilcza 1, w kopertach zaguecze—

towanych, zaopatrzonych w godto. W kopercié oddzielnej, rowniez zapieczetowanej i zaopatrzonej w to samo god

0, na-

NAGRODY KONKURSOWE | SPOSOB ROZSTRZYGNIECIA KONKURSU. Na podstawie orzeczenia sadu konkur-

sowego Szostanie przyznana nagroda w kwocie 400 ztotych.

. d konkursowy sktada¢ sie bedzie z 5 cztonkéw, delegowanych przez Instytut Spraw Spotecznych, Zaktad Ubez-
pieczen Spotecznych i Panstwowa Szkote Higieny i oceni nadestane prace konkursowe, biorgc pod "uwage:
a) warto$¢ i petno$¢ opisu pod wzgledem ‘merytorycznym,

b) warto$¢ popularyzatorska. .
Prace nagrodzone 1ub zakupione stajg

Prace nienagrodzone,
umowy.

race ] ) sig wtasnoscig Instytutu Spraw
lub zamiesci¢ w czasopismach w catosci lub w wyjatkach. .
lecz wyrdzniajace sie” 'swojg wartos$cia,

Spotecznych,ktérymoze ogtosi¢jedrukiem

Instytut moze zakupi¢ na podstawie oddzielnej

Prace nienagrodzone lub niezakupione mogg by¢ odebrane w Instytucie Spraw Spotecznych w ciggu miesigca od
daty rozstrzygniecia konkursu, przy czym autorom, Ktérych prace odpowiadajg warunkom konkursu, a nié zostang przy-

jete, beda zwrécone poniesione koszty w kwocie do 50 ztotych.

INFORMACIJE. Zainteresowani moga otrzymac nieobowiqzujq;:y plan pracg}oraz dodatkowe informacje i wyjasnie-

nia w Instytucie Spraw Spotecznych — Warszawa, ul. Wilcza 1, tel.

-07-41, red. odowski.



Pierwsza Miedzynarodowa Konferencja
Bezpieczenstwa Pracy w Amsterdamie

Moze niezupetnie wiasciwie Miedzynarodowg Kon-
ferencje Bezpieczestwa Pracy, odbyta w dn. 26 m-»28
kwietnia rb. w Amsterdamie, nazwano pierwszg, gwoli
bowiem S$cistosci stwierdzi¢ wypada, ze jeszcze w ubieg-
tym stuleciu, z okazji wystaw ekonomii spotecznej
(Paryz 1867, 1889, 1900, St. Louis 1893), jak réwniez
na kilka lat przed wojng Swiatowg — zbierali sie¢ Kil-
kakrotnie przedstawiciele réznych narodowosci, zaj-
mujacy sie problemami pracy w celu wymiany pogla-
déw, zapoznawania sie z dziatalno$cia powstajacych
organizacyj i zwiedzania tworzacych sie muzedw.

Wypadki wojenne przerwaty bieg poczynan w tym
zakresie, wojnie wszelako, jak wiadomo, rozwo6j akcji
bezpieczenstwa pracy wiele ma do zawdzieczenia, po-
mijajac juz bowiem fakt nadania wytwodrczosci wobec
olbrzymich potrzeb, przemystu wojennego niezwyktego
tempa i wzrostu niebezpieczeristw wskutek operowa-
nia coraz bardziej skomplikowanymi $rodkami tech-
nicznymi — okres pacyfikacji wniost szereg nowych
pradéw ideowych i zapoczatkowat metode kolektyw-
nego rozwazania wielu zagadnien.

Zwotanie Konferencji w Amsterdamie jest inicjatywa
organizacyj angielskiej i amerykanskiej (,Safety First”
i ,National Safety Council”), ktore, urzadzajac u siebie
ogolnokrajowe zjazdy, stwierdzity ich donioste zna-
czenie praktyczne. Konferencje amsterdamska, podob-
nie jak zjazdy przedwojenne, postanowiono ograniczyé
do wymiany pogladéw i badania metod dziatania —
bez wysuwania jakichkolwiek uchwat. Zagadnienie
bezpieczenstwa rozszerzono na dziedziny — ruchu ko-

towego i gospodarstwa domowego. Odpowiednio do
programu powotano do zycia dwie sekcje, przy czym
sprawy bezpieczenstwa pracy w gospodarstwie domo-
wym powierzono sekcji pierwszej.

W konferencji amsterdamskiej wzieto udziat 14 kra-
jow, a wsréd nich nawet egzotyczne, jak Chiny i Pot
Afryka. Najliczniej reprezentowani byli Holendrzy
i Niemcy, delegacja za$ z Polski liczyta 9 cztonkéw
(patrz Nr. 5 ,Przegladu Bezpieczenstwa Pracy”). Za-
znaczy¢ nalezy przy sposobnosci, ze delegacja polska
zostata wyr6zniona w spos6b specjalny, juz to dlatego
chociazby, iz jak wspomniano w poprzednim sprawo-
zdaniu (patrz Nr. 5 ,Przegl. Bezp. Pracy”), tematy
zaproponowane przez Instytut Spraw  Spotecznych,
jako organizatora delegacji, wzieto w wiekszosci za
podstawe programu obrad; poza tym przewodniczacy
delegacji, inz. A. Mazurkiewicz wszedt do prezydium
jako zastepca przewodniczacego (podobne wyrdznienie
przypadto w udziale 2 krajom z uwagi na osoby ich
przedstawicieli oraz na zastugi poniesione w sekcji bez-
pieczenstwa Miedzynarodowego Biura Pracy).

Nie od rzeczy bedzie przypomnieé¢ przy sposobnosci,
jak to uczynit we wstepie swego referatu J. H. Scholte
z Holandii, rozwo6j historyczny walki z wypadkami
w poszczeg6lnych krajach — czy to pod egida panstwa
czy instytucyj prywatnych.

~Witadza panstwowa w krajach przemystowych —
pisat w r. ub. na tamach ,Przegladu Elektrotechnicz-
nego” inz. Andrzej Mazurkiewicz — najszybciej zorien-
towata sie w niebezpiecznym potozeniu pracujgcej lud-
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nosci i podjeta w imie interesu spotecznego i humani-
tarnego obrone najstabszych posréd stabych — kobiet
i dzieci. Opieke te zainicjowata w r. 1833 Anglia,
stwarzajac panstwowgq inspekcje pracy. Za przykiadem
Anglii poszta w kilka lat potem Francja, za nig w r.
1853 — Niemcy. Stworzenie przez Anglie panstwowego
nadzoru nad bezpieczeristwem pracy stusznie uwaza sie
za zapoczatkowanie pierwszej postaci zorganizowanej
walki przeciw wypadkom. Z tej formy organizacyjnej
wytworzyta sie metoda dziatania polegajgca na wy-
niktym z brzmienia ustawy nakazie przedstawiciela
wiadzy panstwowej, ktorym byt inspektor fabryczny,
przemystowy, lub inspektor pracy. Te forme organiza-
cyjng wraz z jej metodami dziatania przejety i zacho-
waly wszystkie cywilizowane kraje $wiata prawie bez
wyjatku. Z czasem rozszerzyty jg i znacznie pogtebity,

i to tak dalece, ze nawet po dzien dzisiejszy, np.
w Anglii i Holandii, niemal jedynym czynnikiem nad-
zorujagcym bezpieczenstwo pracy jest inspektor pan-

stwowy.

Niezaleznie od tych form organizacyjnych, wobec
czesto niedostatecznej rozbudowy i niewystarczajgcych
kwalifikaeyj organéw wiladzy panstwowej, poczeto szu-
ka¢ nowych drég w kierunku sprawniejszego realizo-
wania zagadnienia. Jedng droga byto tworzenie stowa-
rzyszen technicznych, ktorych zadaniem byto nadzo-
rowanie niebezpiecznych urzadzen przemystowych,
druga — tworzenie instytucyj ubezpieczeniowych, ktore

by asekurowaty przedsiebiorce przed odpowiedzial-
noscia cywilng za wypadki. Zwigzanie obu tych
kierunkéw — zapobiegawczego i ubezpieczeniowego

nastepowato dobrowolne lub pod przymusem panstwa.

W r. 1877 uchwalono w Szwajcarii przymus stoso-
wania Srodkéw zapobiegawczych w postaci oston przy
niebezpiecznych czeSciach maszyn, a w szczegdlnosci
Pedni. Rowniez w Szwajcarii, w ramach wystawy kra-
jowej o charakterze ogdlnym, pokazano w r. 1883
szereg urzadzen technicznych z zakresu bezpieczenstwa
i higieny pracy. W Niemczech wtasciwe poczynania
zapobiegawcze datujg sie od r. 1884, w ktorym uchwa-
lono ustawe ubezpieczeniowg, zmuszajgcg pracodaw-
cow zarowno w przemysle, jak i w rolnictwie do two-
rzenia organizaeyj ubezpieczeniowych w celu zrealizo-
wania trzech $cisle z sobg zwiagzanych zadan: zapobie-
gania wypadkom, leczenia ich ofiar oraz odszkodowania
za wypadki. Tymi organizacjami ubezpieczeniowo-
zapobiegawczymi staty sie przymusowe celowe zwigzki
samorzadne oparte na wzajemnos$ci i posiadajace cha-
rakter i wuprawnienia o mocy publiczno - prawnej.
Zwiazki te, nazwane ,Gewerbliche und Landwirtschaft-
liche Berufsgenossenschaften”, tworzono na podstawie
klucza branzowego i regionalnego. W ten sposéb po-
wstato 69 zrzeszen zawodowych przemystowych i 44
zrzeszenia rolnicze. Zrzeszenia te utworzyty w r. 1887
zwiazki, ktoérych emanacjg jest centrala do zapobie-
gania wypadkom (,Arbeitsgemeinschaft fur Unvallver-
hiitung” — AFU).

Roéwniez i ze strony przemystu zaczeto sie przejawiac
zainteresowanie problemami walki z wypadkami przy
Pracy: inicjatorem tego ruchu byt Engel Dollfus z Mi-
tozy, ktéry w roku 1867 zatozyt pod auspicjami zwigzku
Przemystowcéw dobrowolng organizacje bezpieczenstwa
Pracy (mianowata ona kilku inspektoréw oraz podjeta
szereg badan technicznych). Za przykladem Miluzy
Poszty inne osrodki przemystowe — Rouen w r. 1879,

Grupa uczestnikéw Konferencji w Amsterdamie:
1) A. Gorter, dyr. Muzeum Bezp. w Amsterdamie, 2) H. J. Scholte,
dyr. techn. insp. pracy w Holandii, 3) W. H. Cameron, dyr. Na-
tional Safety Council, 4) inz. A. Mazurkiewicz, przew. delegacji
polskiej, 5) H. Vaage, Miedz. Biuro Pracy

dep. Sekwany w r. 1883 (organizacja ta w r. 1887 zo-
stata rozszerzona na caty obszar Francji — ,Association
des Industriels de France contre les accidents du tra-
vail”). Podobne organizacje powstaty w r. 1890 w Bel-
gii i w Holandii, w Italii zas w r. 1894.

Polska do korica 1931 r. w dziedzinie organizacji
bezpieczenstwa pracy znala jedynie wiadze panstwowe
w postaci inspekcji pracy, witadz nadzoru gdérniczego
oraz Stowarzyszenia Dozoru Kottéw, wykonywujacego
swe obowigzki na zlecenie PafAstwa. Z pos$réd prywat-
nych organizaeyj jedynie Stowarzyszenie Elektrykéw
Polskich wyréznito sie intensywng pracg i powaznymi
rezultatami w ustalaniu przepisow i norm bezpie-
czenstwa elektrycznego. Wiasciwy rozwdj akcji bezpie-
czenstwa jest dzietem ostatnich lat, tj. od r. 1931, daty
powstania Instytutu Spraw Spotecznych i podjecia od
r. 1933 przez Zakitad Ubezpieczen Spotecznych dziatal-
nosci w ramach organizacji zatrudniajagcej Kkilku inzy-
nierdw, wytrawnych znawcoéw szeregu dziedzin zatrud-
nienia. Ostatnio, jak wiadomo, do akcji przytaczyty
sie organizacje techniczne oraz zwiagzki branzowe.

Zwotanie pierwszej po wojnie Swiatowej konferencji
miedzynarodowej w Amsterdamie dato moznos$¢ zreka-
pitulowania szeregu wynikéw, osiagnietych w poszcze-
gbélnych krajach na polu zwalczania wypadkéw przy
pracy, zwtaszcza w zakresie organizacyjnym.

Z nowych, ciekawych metod dziatania zapoznano sig
miedzy innymi z ujeciem zagadnienia bezpieczenstwa
i higieny pracy w Niemczech — na tle ideologii naro-
dowo - socjalistycznej. Wedtug tej doktryny cztowiek
stanowi gtdwny kapitat narodowy, nie przestrzeganie
zatem zasad bezpieczeAstwa i higieny pracy jest go-
dzeniem w interesy publiczne, uszczuplaniem majatku
spotecznego. W tym duchu wychowywany jest robot-
nik niemiecki, w poczuciu, ze nawet prawo Kkarne
chroni woie do pracy narodu niemieckiego i wolnos¢
pracy, ze prawo chroni go przed niebezpieczenstwem,

125



ktére mu moze zagraza¢ w warsztacie pracy (,,Stérung
der Betriebssicherkeit”). Przestepstwo wiec popetnia
ten, kto sprowadza ciezkie niebezpieczenstwo dla sity
roboczej innego cztowieka, gdy usuwa lub niszczy cat-
kowicie lun cze$ciowo urzgdzenia stuzace w zaktadach
pracy dla ochrony cztowieka albo tez, gdy whbrew
obowigzkowi, urzadzenia takiego nie wprowadza, nie
utrzymuje lub nie uzywa (patrz Nr. 3/4 Przegladu
BezpieczeAstwa Pracy).

Warto wspomnie¢ przy sposobnosci, ze jesienig
ubiegtego roku powstata w Niemczech nowa organi-
zacja pod nazwa ,Arbeitsgemeinschaft fur Schaden-
verhutung”, majaca na celu prowadzenie propagandy
przeciw marnotrawstwu wszelkich doébr, ze za$ za
dobro publiczne, jak powiedziano wyzej, uwazany jest
rowniez i cztowiek, organizacja ta uwzglednita miedzy
innymi w programie swym zwalczanie wypadkéw przy
pracy. Instytucja ta posiada 4 zasadnicze referaty: or-
ganizacyjny, prasowy, propagandowy i archiwalny.

Delegacja polska wystapita z nastepujacymi refera-
tami: (1) inz. A. Mazurkiewicz — , Koniecznos$¢ Scistej
i statej wspotpracy organéw nadzorczych”; (2) inz.
W. Kulczycki — ,Odpowiedzialno$¢ przedsiebiorcy za
wypadki przy pracy”; (3) dr Z. Manowarda ,Orga-
nizacja bezpieczenstwa i higieny pracy w fabrykach
samochodéw w Polsce”; (4) inz. T. Skrzywan — ,Kil-
ka uwag o kierunku i metodach propagandy bezpie-
czenhstwa pracy w Polsce”.

Na szczeg6lne uwzglednienie zastuguje referat prze-
wodniczacego delegacji polskiej, inz. A. Mazurkiewicza,
ktory obrazujac trzy charakterystyczne okresy w roz-
woju akcji bezpieczenstwa pracy, podkreslit koniecz-
nos$¢ Scistej i statej wspoOtpracy pomiedzy wszystkimi
organami nadzoru bezpieczenstwa; jakkolwiek bowiem
znajdujag one oparcie na réznych podstawach praw-
nych, to w ostatecznym etapie technicznego rozwiaza-
nia poszczeg6lnych zagadnien — nie powinny wyka-
zywaé rozbieznosSci. W zwiazku z tym referent pod-
kreslit fakt powstania Komisji Bezpieczenstwa Pracy
w Polsce, instytucji pracujacej pod przewodnictwem
podsekretarza stanu Min. Opieki Spotecznej, w ktdrej
sktad wchodzg zaréwno przedstawiciele instytucji ubez-
pieczeniowej (ZUS), jak zwigzkow przemystowych

i, co najbardziej istotne, przedstawiciele wtadz
panstwowych. Komisja ta, dzielagca sie na 4 sekcje,
organizacyjng, techniczng, propagandowa i tymczaso-
wg sekcje pierwszej pomocy — pracuje nie w sposéb
dorywczy, lecz staly, systematyczny.

Podobng metode obraty rowniez Niemcy, ktére po-

czatkowo ograniczaty sie do dziatania przez instytucje
nieoficjalne, obecnie natomiast wciggnety do wspot-
pracy czynniki oficjalne, wiec dawniej na przyktad
wystepowatly zrzeszenia urzednikéw nadzoru panstwo-
wego, obecnie za$ inspekcje same.

Zagadnienie ogoélnego kierownictwa akcja bezpieczen-
stwa pracy zostato szczegétowo omoéwione przez gtow-
nego referenta holenderskiego, H. J. Scholtego. Po-
przedziwszy swe przemoOwienie wstepem historycznym,
na ktédry powolywalismy sie wyzej, referent stwierdzit,
przede wszystkim doniosto$¢ amerykanskiej metody
prowadzenia akcji przy pomocy intensywnej propa-
gandy, metody, ktéra znajduje coraz liczniejszych zwo-
lennikéw w innych krajach. W zwigzku z tym, wobec

1 Bardziej szczeg6lowy zarys podany jest w powotanym
artykule inz.”A. Mazurkiewicza (.Przeglad Eléktrotechniczny Nr.
9. r. 1936

znakomitych wynikéw osiagnietych w Ameryce, po-
wstaje nawet niejednokrotnie watpliwos$é, czy nie
zaniecha¢ starych metod i przerzuci¢ ciezar akcji na
dydaktyke i propagande. Zapewne — o$wiadcza refe-
rent — droga ta jest stuszna, lecz $rodki wychowawcze
nie wystarcza, gdy chodzi o wyposazenie techniczne
warsztatow pracy w S$rodki ochronne, przy czym nalezy
mie¢ na uwadze, ze tylko wieksze zaktady przemystowe
sta¢ na prowadzenie akcji tymi kosztownymi, badz co
badz, metodami. Mniejsze zaktady pracy nie majg na
to ani $rodkéw, ani czasu, nie mdwiac juz o tym, ze
wielu przedsiebiorcow nie ma zrozumienia dla tych
poczynan. Doswiadczenie wykazato, ze o skutecznosci
akcji nie moze by¢ mowy bez wywarcia pewnego na-
cisku, bez autorytetu witadzy. DosSwiadczenie réwniez
poucza, ze mimo usilne staranie i dobrg wole —
zabezpieczenie techniczne warsztatow wiele jeszcze po-
zostawia do zyczenia. Czyz mozna w podobnym stanie
rzeczy przypuszcza¢, aby apelowanie do rozwagi robot-
nika wystarczyto za wszystko? Hasto bezpieczenstwa
wywieszone nad niezabezpieczong maszyng pozostaje
pustym stowem. W dalszym ciggu swych wywodow
referent dochodzi do wniosku, ze tylko centralizacja
moze da¢ pozytywne wyniki, centralizacja, ktérej przy-
ktad data w r. 1919 Szwajcaria, powotujagc do zycia
w $lad za uchwaleniem ustawy o przymusowym ubez-
pieczeniu instytucje pod nazwg ,Schweizerische Unfall-

versicherungsanstalt” (SUVA), koordynujaca akcje
w catym kraju i we wszystkich dziedzinach wytwor-
czosci. Tej organizacji zawdziecza Szwajcaria rozwig-

zanie zagadnienia standaryzacji urzadzen zabezpiecza-
jacych, ktérych wykonanie nawet w wielu wypadkach
podjeta na wtasng reke; zaopatrzywszy odpowiednio
maszyny, mogta z kolei SUVA prowadzi¢ dydaktyke
i propagande.

Za przyktadem Szwajcarii poszta Holandia (ktora,
nawiasem modwiagc, posiada jedna z najsprawniejszych
organizacyj inspekcyjnych) i opracowawszy standarty
zabezpieczen, bezwzglednie przestrzega ich stosowania
w zaktadach pracy. Przyktad zapozyczenia wyprébo-
wanych metod szwajcarskich i wprowadzenia ich do
Holandii — konkluduje referent — jest bardzo po-
uczajacy, albowiem wskazuje, jak wiele mozna doko-
na¢ przez skoordynowanie pomystdw i poczynan po-
wstajacych w réznych krajach.

Temat poruszony w powyzszym referacie wigze sie
do pewnego stopnia z niezwykle ciekawym referatem
dyr. inspekcji pracy z Kopenhagi, E. Dreyera o usta-
wowym zabezpieczeniu maszyn. Powierzenie tego tema-
tu Duriczykowi zostatlo dokonane bardzo trafnie, m—
w kraju tym bowiem obowigzuja w tym wzgledzie
wyjatkowe przepisy prawne i Dania byta inicjatorem
na gruncie miedzynarodowym wprowadzenia tej za-
sady do wszystkich krajow reprezentowanych w Mie-
dzynarodowym Biurze Pracy. W Danii — wyjasnit re-
ferent — sprawa odpowiedzialnos$ci prawnej dostawcy
maszyny za jej bezpieczenstwo posiada diugoletnia
tradycje. Geneza poczynan ustawodawczych w tym
wzgledzie byto stwierdzenie faktu, ze nie wystarcza
uzna¢ za konieczne wprowadzenie tych lub innych za-
bezpieczen, skoro uzywajacy tych maszyn nie zawsze
jest obznajmiony z odno$nymi przepisami i normami.
,Trudno wymagaé — zauwazyt w tym miejscu referent,
i przyktad, na ktory sie powotat jest aktualny dla na-
szych stosunkéw — aby rolnik, uzywajgcy urzadzen



mechanicznych, spedzat wieczory na studiowaniu
dziennika ustaw i wyszukiwat w nim przepiséw i norm
bezpieczenstwa”. Juz w r. 1889 parlament dunski
uchwalit przymus produkowania i sprzedawania ma-
szyn nalezycie zabezpieczonych. W r. 1913 ustawa ta
zostata rozszerzona, naktadajac obowiazek przestrze-
gania przepisow bezpieczenstwa na instalatorpw.
Wreszcie w r. 1933 ustawa objeta wszelkie urzadzenia,
ktére mogag zagraza¢ zdrowiu lub zyciu zatrudnionych
przy nich pracownikéw. Na zasadzie tych przepiséw
wytworca, sprzedawca lub instalator majg prawo zwra-
ca¢ sie do inspekcji przemystowej o zaswiadczenie, iz
dane urzadzenie odpowiada przepisom bezpieczeAstwa.
W praktyce sprawa przedstawia sie w ten sposob, ze
centralny urzad inspekcyjny prowadzi $cistg ewidencje
wytworcow i sprzedawcdw maszyn, ktédrzy w miare
postepu techniki otrzymuja za posrednictwem okrego-
wych inspektoré6w wszelkie rozporzadzenia i wska-
z6wki. Nie jest wykluczone, aby na tle nowych przepi-
sow powstawata rzeczowa dyskusja, dla ktérej wy-
znaczony jest specjalny inspektor. W razie rozbieznosci
w pogladach lub tez w przypadku zainstalowania ma-
szyny nie odpowiadajgcej przepisom, inspekcja usituje
znalez¢ rozwigzanie na drodze polubownych pertrakta-
cyj, natomiast $rodki przymusowe stosowane sg tylko
w ostatecznosci, w razie stwierdzonego i nie uzasadnio-
nego oporu. Metoda ta okazata sie niezwykle skutecz-
na, skuteczniejsza od bezapelacyjnego przymusu. W r.
1928 Dania wystgpita w Genewie z wnioskiem o umie-
dzynarodowienie tej zasady i Miedzynarodowe Biuro
Pracy wuznajac jej stuszno$é, zaaprobowato jg jako
zalecenie dla kazdego z krajow. Sprawa ta, podkreslit
referent, jest szczegdlnie doniosta jeSli sie zwazy, fz
wiele maszyn znajduje sie w obrocie miedzynarodowym
i wigze sie z zagadnieniem miedzynarodowych stan-
dartow. W stadium przejSciowym nalezy czyni¢ odpo-
wiedzialnym za bezpieczeAstwo maszyny importowanej
z innego kraju przedstawiciela odnosnej firmy zagra-
nicznej. Podobnego rodzaju rozwigzanie zostato wpro-
wadzone w Danii.

Krytyke tego systemu podjat niemiecki delegat D.
Michels, podnoszac trudno$ci na jakie natrafity proby
wprowadzenia ustawowego zabezpieczenia maszyn, za-
poczatkowane w Niemczech w r. 1909. Lepsze, zdaniem
jego, wyniki daje wspodtpraca dobrowolna szeregu za-
interesowanych instytucyj, wspotpraca, ktora, jak w
Niemczech np. moze posiada¢ pewng wieZz organiza-
cyjna (AFU) i prowadzi¢ prace o ustalonym wspdlnie
Programie w sposob staty i konsekwentny, wydajac
odpowiednie przepisy i normy po gruntownym ich
Przygotowaniu w kazdej ze specjalnosci przez wybit-
nych fachowcow.

Bardzo bogaty materiat zawieral referat delegata
amerykanskiego, W. H. Camerona, dyrektora najwiek-
szej na $wiecie organizacji — National Safety Council.
Nakres$liwszy obraz tej organizacji, zasiegiem swym
obejmujgcej caty niemal przemyst amerykanski, Came-
ron stwierdzit na wstepie, ze rozwdj jej i skutecznos$é
dziatania zawdziecza¢ nalezy nie tylko
sonelowi statemu, lecz rowniez wspdétdziataniu ze stro-
py catej armii ochotniczych sit zorganizowanych w ty-
Icach komisyj zaktadowych i branzowych oraz nie
PAPiej licznych komisyj zajmujgacych sie dydaktyka
1 Propagandg ws$rod miodziezy i roztaczajgcych opieke
Pad ogniskiem domowym i ruchem ulicznym. Jakkol-
wiek osiggniete wyniki sg juz imponujace, wypadko-

licznemu per-'

wos¢ jest jeszcze zbyt wielka, aby nie zabiega¢ o po-
gtebianie akcji. Akcja objeta w szczeg6lnosci wieksze
przedsiebiorstwa, zaktady w ktérych straty z powodu
wypadkdw przy pracy sg zbyt widoczne, aby mogty byé
traktowane obojetnie, chotby ze wzgledéw czysto ma-
terialnych. Lecz sg jeszcze w Stanach Zjednoczonych
tysigce mniejszych zaktadéw pracy, w ktédrych wypad-
kami nikt sie nie przejmuje. Cyfry sa najlepszym
wskaznikiem skutecznosci akcji. Oto w r. 1913 liczono
jeszcze 35.000 wypadkow Smiertelnych w przemysle,
podczas gdy w r. 1935 liczba ich spadta do 16.500. Po-
dobnie w kolejnictwie, w ktorym w okresie 10 - lecia
liczba $miertelnych wypadkéw ws$réd pracownikéw
spadla o 60%. W niektorych zaktadach pracy, zaleznie
od sprawnosci organizacji i funkcjonowania komisyj
bezpieczenstwa, wyniki osiggnietego postepu w tej
dziedzinie dochodzg do 90%. Oto np. Aluminium Com-
pany of Canada w ciggu 2 lat zredukowata liczbe wy-
padkéw o 78%; ciezko$¢ za$ o 93%. Te same dane
w stosunku do Standart Oil Company wyrazajg sie
cyframi 87 i 86%. Pod wzgledem ilosci robotniko -
godzin przepracowanych bez wypadku osiggnieto row-
nie imponujgce wyniki: Corrigan, Mc Kinney St. Steel
Company w Ohio 5.326.000 r.-godz.; Remington Type-
writer Company 6.145.000, United States Machinery
Corporation 8.372.000, E. du Pont de Nemours 9.116.000,
Western Clock Co 2.114.600 itd.

Na tle tych i wielu innych referatow, ktére poruszyty
najistotniejsze zagadnienia z dziedziny bezpieczenstwa
pracy — metody organizacyjne i $rodki zapobiegania
technicznego — w atmosferze przepojonej duchem naj-
lepszej woli w kierunku podniesienia stanu bezpieczen-
stwa w zaktadach pracy, jakze ciekawie byto zapoznac
sie z szeregiem wybitnych osobistosci, zastuzonych w ro-
zwoju akcji: z takim Cameronem, stojagcym na czele
najwiekszej na Swiecie organizacji bezpieczenstwa, jed-
nym z jej tworcow i promotorow nowych metod walki
z wypadkami; z takim H. J. Scholtem, ktory poza za-
stugami na polu organizacji jest jednym z najwybitniej-
szych fachowcéw w dziedzinie zabezpieczen maszyn
przemystu drzewnego; z D. Michelsem inicjatorem
i wspottwdrcg wielkiej organizacji niemieckiej AFU;
z Y. Verwilstem, nastepca niezapomnianego Deladriere’a;
z nestorem ruchu organizacyjnego we Francji, M.
Arauambourg; z innym wybitnym Francuzem, Andre
Salmont dyrektorem Muzeum Arts et Metiers w Paryzu
i kierownikiem stuzby bezpieczenstwa w kilkunastu
najwiekszych fabrykach paryskich.

Poza tym uczestnicy Konferencji mieli moznos$¢ zwie-
dzenia szeregu interesujgcych instytucyj holenderskich,
a wiec znakomicie wyposazonego muzeum bezpieczen-
stwa wraz z bogata biblioteka w Amsterdamie; portu
lotniczego w Amsterdamie, uwazanego za jeden z naj-
bardziej wspdiczesnie urzadzonych aeroportow, w Kktd-
rym w ciekawy sposob rozwiazano zagadnienie prze-
chowywania i przetadunku paliw ptynnych oraz przy-
gotowywania mieszanek odpowiadajgcych réznym ty-
pom przelatujacych aparatéw komunikacyjnych; urzga-
dzen miejskich w Amsterdamie dla automatycznej sy-
gnalizacji ruchu; urzadzen portowych w Amsterdamie
i Rotterdamie; zaktadéw Philipsa.

Doskonata organizacja Konferencji, wyczerpanie ca-
toksztattu obszernego programu —amogg stuzy¢ za wzor
przysztym organizatorom kongreséw, z Kktérych naj-
blizszy, za 2 lata, odbedzie sie w Mediolanie.
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Organizacja

bezpieczenstwa
w Panstwowych Zaktadach

pracy
Inzynierili

Dr Z. Manowarda

Ciekawy przyczynek do szeroko omawianego w

roznych krajach zagadnienia wspoéipracy lekarza fa-

brycznego z personelem technicznym w zakresie organizowania i prowadzenia akcji bezpieczenstioa i higieny
pracy — znajdujemy w referacie p. dr Manowardywygtoszonym na | Miedzynarod. Konferencji w Amster-
damie. W referacie tym, ktérego streszczenie podajemy ponizej, autor, zajmujacy stanowisko starszego leka-

rza fabrycznego w Panstwowych Zaktadach

Inzynierii, nakre$la gtéwne wytyczne podjetej w r. 1936 przez

Panstwowe Zaktady Inzynierii akcji bezpieczenstwa i higieny pracy, ktéra w tak krétkim czasie data kon-
kretne wyniki w sensie poprawy warunkéw pracy i usprawnienia produkcji. Nadmieni¢ nalezy, iz akcja pro-
wadzona jest w porozumieniu z Zaktadem Ubezpieczen Spotecznych, ktéry zawierajac z P. Z. Inz. umowe,
udzielit za prace juz wykonane na terenie fabryk zwrotu sktadek wypadkowych w wysoko$ci 20.000 zi.

Kierownictwo kazdego przedsiebiorstwa przemysto-
wego, stale dazac do obnizania kosztéw produkcji, musi
baczy¢ w gtéwnej mierze na odpowiedni dob6r mate-
riatu ludzkiego oraz na racjonalne jego wykorzystanie.
Istotnie bowiem, jak powszechnie wiadomo, gtéwna ro-
le zarowno w zakresie wydajnosci, jak i produkcji —
odgrywa czynnik ludzki, gdyz nawet czynniki natury
technicznej roéwniez w duzym stopniu zalezne sg od
czynnika ludzkiego.

Podobnie jak mechanizmy martwe, mechanizm ludz-
ki ulega w pracy zuzyciu, ktére moze by¢ normalne,
przyspieszone lub nagte — zaleznie od warunkéw pracy.

Przez normalne zuzycie mechanizmu ludzkie-
go nalezy rozumie¢ starzenie sie organizmu przy zacho-
waniu sprawnosci fizycznej i psychicznej, odpowiada-
jacej wiekowi az do S$mierci naturalnej, tj. wskutek
starosci.

Cechg zuzycia przy$pieszonego jest niepro-
porcjonalne do wzrostu wieku obnizanie sie sprawnosci,
doprowadzajace do przedwczesnej $Smierci na skutek nie-
odpowiednich warunkéw pracy (choroby zawodowe i
schorzenia).

Wreszcie zuzycie nagte organizmu nastepuje
wskutek wypadku, powodujgcego niezdolno$¢ do pracy
przemijajacg lub trwatg, w mniejszym lub wiekszym
stopniu.

Gtownym zadaniem akcji bezpieczenAstwa pra-
cy jest zapobieganie zuzyciu nagtemu, tj. wypadkom
przy pracy, poniewaz jednak obnizenie sprawnos$ci z po-
wodu przys$pieszonego zuzycia organizmu stwarza jedno-
czeSnie znakomita dyspozycje pracownika do wypad-
ku — akcja zapobiegawcza musi i$¢ rowniez w kierunku
racjonalnego uzytkowania sit ludzkich przez stworzenie
odpowiednich warunkéw pracy.

W zwiazku z powyzszym zadanie kierownictwa akcji
zapobiegawczej polega na: (1) odpowiednim doborze
materiatu ludzkiego i (2) racjonalnej gospodarce tym
materiatem.

Zagadnienia te daja sie rozwigzac jedynie przy pomocy
fachowcow: lekarza i inzyniera, ktérych zgodna wspo6t-
praca w tej dziedzinie moze przynies¢ konkretne wyniki.

Odnosnie do doboru materiatu ludzkiego
inzynier podaje lekarzowi zawo6d, wymagana specjali-
zacje w zawodzie oraz stanowisko w pracy, lekarz za$
z dostarczonego materiatu ludzkiego dokonywa selekcji
pracownikéw tak pod wzgledem fizycznym, jak i psy-
chicznym.

W zakresie tworzenia odpowiednich warun-
kéw pracy (higieny pracy, pomieszczen, np. ogrze-
wania, przewietrzania, oSwietlenia itp.), lekarz podaje
swoje wymagania, inzynier za$ ustala te warunki z punk-
tu widzenia produkcji. Uzgodnione w ten sposob dezy-

deraty przedstawiane sg w formie konkretnych wnio-
skdéw kierownictwu do zrealizowania.

Akcja zapobiegania wypadkom przy pracy moze dac
maksymalne efekty jedynie w tym przypadku, gdy kie-
rownictwo akcji obejmie kierownik przedsiebiorstwa,
za$ jego referentami beda lekarz i inzynier, opracowu-
jacy wspdlinie wnioski zaréwno w zakresie bezpieczen-
stwa, jak i higieny pracy.

Na podstawie tych zatozehn kierownictwo koncernu fa-
bryk samochodowych P. Z. Inz., przystepujac do akcji
zapobiegawczej, stworzyto nastepujgcg organizacje: w
poszczego6lnych fabrykach zatozono kota bezpie-
czenstwa i higieny pracy, ktorych kierowni-
kami sg dyrektorzy administracyjni, sztab za$ specjali-
stow tworzg lekarz fabryczny i inzynier bezpieczenstwa
pracy. Ponadto w skiad két wchodzg kierownicy poszcze-
gblnych dziatéw produkcji, jako znawcy warunkéw lo-
kalnych, pozostajagcy w statym i bezposrednim kontakcie
z poszczeg6lnymi odcinkami pracy.

Na podstawie materiatow, uzyskanych z warsztatéow
pracy, lekarz i inzynier wysnuwajg wspolne wnioski,
ktore przedstawiajg nastepnie na zebraniach két;, w dy-
skusji biorg udzial kierownicy zainteresowanych dzia-
téw, zadaniem za$ kierownika kota jest nadanie przedy-
skutowanym i opracowanym ostatecznie wnioskom mocy
obowigzujacej.

W dyrekcji koncernu zorganizowano komdrke cen-
tralng, komisje bezpieczenstwa i higieny
pracy, ktérej zadaniem jest koordynowanie poczynan
poszczegblnych k64, kontrolowanie ich pracy oraz roz-
wigzywanie zagadniei natury najogdlniejszej, dotycza-
cych wszystkich podlegtych fabryk.

Kierownikiem komisji jest dyrektor kon-
cernu, sztab za$ doradczy stanowia: naczelny lekarz fa-
bryczny, jako kierownik akcji bezpieczenstwa pracy i
szjef lekarzy fabrycznych oraz jego referent techniczny
(gtéwny referent techniczny bezpieczenstwa pracy), —
inzynier — znawca niebezpieczenstw natury technicz-
nej i szef inzynieréw bezpieczenstwa pracy poszczegdl-
nych fabryk.

Zadaniem tych referentow jest wspdlne opracowywa-
nie wnioskéw najogdlniejszych z omawianej dziedziny,
przedstawianie ich dyrektorowi na posiedzeniach ko-
misji oraz opiniowanie przedtozonych przez Kkierowni-
kéw poszczegélnych fabryk wnioskéw, ktérych nie mogli
zatatwi¢ we witasnym zakresie.

W akcji zapobiegania wypadkom przy
pracy nasuwa sie szereg zagadnieA, w gtownej mie-
rze, jak to na wstepie zaznaczono — w odniesieniu do
cztowieka i do warunkéw jego pracy.

W celu ujecia tych zagadnien w pewne ramy organi-
zacyjne rozhito je na dziaty.



Czynnik ludzki oraz warunki zwiazane z higiena pra-
cy ujeto w dziale higieny pracy.

W odniesieniu do warunkéw technicznych ujeto za-
gadnienie w dziale organizacji pracy i za-
bezpieczen.

Czynnik ludzki ze stanowiska psychicznego ujeto do-
datkowo przez stworzenie dziatu propagandy.

Poniewaz zagadnienie bezpieczenstwa pracy wiaze sie
SciS$le z zagadnieniem bezpieczenstwa pozarowego, wia-
czono tu réwniez dziat ochrony przeciwpoza-
rowej.

Dziat higieny pracy prowadzony przez lekarza fa-
brycznego przy S$cistej wspotpracy z inzynierem bez-
pieczenfistwa pracy obejmuje:

1 dokonywanie selekcji nowoprzyjmowanego mate-
riatu ludzkiego pod wzgledem fizycznym i psychicz-
nym, na podstawie wymagan wskazanych przez po-
szczegblne dzialty pracy (badania lekarskie i psy-
chotechniczne) w celu otrzymania wtasciwej obsady
stanowisk;

2 organizowanie oraz prowadzenie ambulatoriow fa-
brycznych oraz punktéw opatrunkowych pierwszej
pomocy, obstugiwanych przez odpowiednich dla po-
trzeb danego warsztatu ratownikdw, czerpigcych
$rodki z apteczki, zawierajacej niezbedny materiat
opatrunkowy.

3 organizowanie periodycznych badan pracownikéw
(rodzaj i czesto$¢ badan zalezna jest od rodzaju
pracy i szkodliwos$ci danego $rodowiska pracy dla
zdrowia);

4 organizowanie pierwszej pomocy w ambulatoriach
fabrycznych i na punktach opatrunkowych dla po-
szkodowanych w wypadkach przy pracy oraz w
przypadkach nagtych zachorzen na terenach fa-
bryki;

5 szkolenie druzyn ratowniczo-sanitarnych oraz od-
powiednie ich rozmieszczenie w dziatach pracy w
celu jak najrychlejszego dostarczenia pierwszej po-
mocy czy to w razie wypadku, czy nagtego zacho-
rowania przy pracy;

6 organizowanie wczasoéw, tzn. spozytkowania czasu
wolnego od pracy oraz urlopéw wypoczynkowych
i Swigtecznych, przez zaktadanie np. obozéw wypo-
czynkowych dla pracownikéw i ich rodzin, w celu
umozliwienia jak najracjonalniejszego ich wyko-
rzystania;

7 prowadzenie ewindencji:

a stanu zdrowia zatogi oraz warunkow zycia pra-
cownikdw poza warsztatem pracy (kartoteki),

b ruchu chorych i poszkodowanych (ksiega ambu-
latoryjna ruchu chorych i poszkodowanych),

c wypadkéw przy pracy (ksiega wypadkow),

d choréb zawodowych;

8 prowadzenie statystyki:
a ruchu chorych,

b wypadkéw przy pracy,
¢ chor6b zawodowych,
lekarze fabryczni naczelnemu
w okresach miesiecznych);

9 dokonywanie analizy wypadkéw i schorzen zawo-
dowych oraz prowadzenie akcji zapobiegawczej w
warsztatach pracy na podstawie wynikow analiz,
wspdlnie z inzynierem bezpieczeristwa pracy.

Dziat organizacji pracy i zabezpieczern technicznych

w warsztatach, oparty na S$cistej wspotpracy inzyniera

(zestawienia te przesytaja
lekarzowi koncernu

bezpieczestwa pracy i lekarza fabrycznego, obejmuje na-
stepujace czynnosci:

1 opracowywanie og6lnego planu zasadniczego po-
prawy warunkéw pracy przy rozwiazywaniu za-
gadnien etapami w miare mozliwosci finansowych;

2 ustalanie i wprowadzanie racjonalnych urzadzen
technicznych w zakresie oSwietlenia, przewietrzania,
ogrzewania, przestrzennos$ci i czystoSci pomieszczen
roboczych, celowosci drég komunikacyjnych —
transportowych i ratowniczych itp.;

3 ingerowanie przy projektowaniu wszelkich nowych
inwestycyj, majacych powstaé na terenach fabryk
w celu stosowania najnowszych zdobyczy technicz-
nych w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy;

4 racjonalne zabezpieczenie pracownikow przez sto-
sowanie ochron indywidualnych, zwtaszcza przy wy-
konywaniu prac specjalnych oraz kontrola meto-
dycznego stosowania tych srodkow;

5 racjonalne zabezpieczenie techniczne maszyn, urza-
dzen, przyrzadow i narzedzi oraz kontrola ich sto-
sowania i stanu;

6 racjonalne organizowanie wszelkiego rodzaju trans-
portu i czynnos$ci tadunkowych;

6-a racjonalne organizowanie  wszelkiego
sktadowisk i magazynow;

7 organizowanie podejmowanej po raz pierwszy pra-
cy na zasadach bezpieczenstwa, pouczanie personelu
0 bezpiecznym jej wykonaniu;

7-a przeprowadzanie analiz w kierunku ustalenia oso-
bistej odpowiedzialnosci czynnikéw, ktére wywotaty
wypadek przy pracy wzglednie wypadek ten umoz-
liwity oraz stwierdzenie wyniktych strat;

8 opracowywanie lokalnych instrukcyj, przepisow bez-
pieczenstwa, napisoOw ostrzegawczych itp. oraz roz-
mieszczenie ich w odpowiednich miejscach na te-
renie zaktadu.

Dziat propagandy obejmuje nastepujgce funkcje:

1 organizowanie dziatalno$ci o$wiatowej przez odczy-
ty, pogadanki, filmy propagandowe itp.;

2 ustalanie sposob6w racjonalnego prowadzenia pro-
pagandy oraz celowego rozmieszczenia na terenach
fabryk przepiséw, ostrzezeri, plakatéw, haset bez-
pieczeAstwa itp.;

3 zaktadanie i prowadzenie podrecznych biblioteczek
wydawnictw z dziedziny bezpieczenstwa i higieny;

4 zbieranie pomystéw i wynalazkéw z omawianej
dziedziny, jak roéwniez wszelkich ulepszen natury
technicznej, dostarczanych przez pracownikéw;

5 prowadzenie propagandy higieny osobistej w pracy
1w zyciu codziennym.'

Dziat ochrony przeciwpozarowej.czuwa nad:

1 organizacjg i prowadzeniem fabrycznej strazy po-
zarnej,

2 rozmieszczeniem i kontrolg stanu sprzetu ratowni-
czego,

3 szkoleniem fachowego personelu i pouczaniem catej
zatlogi w zakresie bezpieczeristwa pozarowego przez
wydawanie odpowiednich przepisow.

Oparta na powyzszych zasadach organizacja bezpie-
czenstwa pracy koncentruje sie w rekach naczelnego le-
karza koncernu, ktéry jako kierownik tej akcji wespot
z przydzielonym inzynierem (gtéwnym referentem tech-
nicznym bezpieczeAstwa pracy) prowadzi ja i dyrekto-
rowi koncernu, jako czynnikowi decydujgcemu, sprawy
te referuje,

rodzaju



Rys. 1

Zabezpieczenie otworow
na budowlach nic nie kosztuje

Rysunki 1 i 13 przedstawiajg sposoby
zabeézpieczania otworow pionowych i po-
ziomych_przy prowadzeniu robét budow-
lanych. Jak wida¢ moga tu byc Wykorzi/-
stane stare materiaty, byleby “zostaly
mocno potgczone 1 tworzyty maocne porg-
ﬁz_e, chronigce robotnikéw przed upad-

iem.

Rys. 13 daje jednocze$nie dobre roz-
wigzanie zagadnienia ochrony otworu w
stropie, przez ktéry sg podawane mate-
riaty budowlane; geden z poziomych bo-
kéw poreczy jest przytwierdzony jako
zastrzat, usZtywnja porecz w doStatecz-
nym stopniu, ‘a nie przeszkadza przy wy-
cigganiu kubetka z woda, piaskiem lub
cementem. . . .

Prev. des Accidents du Travail, Syndi-
cat General de Garantie

Przykiad bezpiecznego
rusztowania wiszgcego

Rys. 2 przedstawia model prawidtowo
zabezpieczonego rusztowania wiszacego.
Szczegoty techniczne s nastepujace: po-
ktad rusztowania wykonany z desek 13-
czonych wpustami podiuznymi i otoczo-
ng ze  wszystkich “stron kraweznikami
(bortnicami) wysokosci 15 cm; porecze
od stron%/ domu sa cokolwiek nizsze w
celu utatwienia 3pracy; kosz ten zostaje
podwieszony w 3 punktach przy pomocy
wielokrazkow przytwierdzonych  do 3 ku-
tych strzemion stalowych, obejmujgcych
go_dookota zamknietymi pierScieniami. _

Prev. des Accidents du Travail, Syndi-
cat General de Garantie

Rys. 2

PRZYKLtLADY

Zabezpieczenie malarzy przy
robotach budowlanych

Malarze pracujgcy na znacznych wy-
sokosciach “sg nieustannie narazeni nNa
niebezpieczenstwo S$mierci. Rys. 5 przed-
stawia nader proste, tanie, lekkie i bez-
pieczne urzadzenie w postaci ,kosza”
sktadajacego  sie ze specjalnych sze-
lek i faweczki, na ktérej wygodnie siedzi
malarz, zawieszony na mocrnej linie, prze-
rzuconej przez blok. W miarg postePu
robot malarz zostaje opuszczany na blo-
ku. Malowanie musi by¢ rozpoczete od
gory i postepuje ku dotowi, albowiem
malarz opiera sie i odpycha nogami od
malowanej $ciany.

taweczka jest’ zaopatrzona w pasy na
nogi, aby  przeciwdziata¢ ewentualnemu
zeslizgniéciu sie. Jak wida¢ na rys. 5 ta-
weczKa spoczywa na mocnym pasie za-
koriczonym duzym koétkiem “do zawiesza-
nia. Pasy z mocnej taSmy sa impregno-
wane w’ celu uodpornienia na dziafanie
kwaséw i chemikalii. Tasmy sg utozone
w 4 warstwach w celu zwiekszenja spot-
czynnika bezpieczenstwa. Rxs. 4 ilustruje
prace malarzy, zawieszonych na tego ro-
dzaju ,koszach” przy malowaniu duzego
komina okretowego.

Katalog Strauss Co., Pittsburgh, Pen-
sylyania

Rekawiczki dla szklarzy

Sporo szyb trzeba wstawi¢ w nowocze-
sngm gmachu... Azeby przy tej czynnosci
zabezpieczy¢ rece szKlarzy — amerykanie
zaopatrujg  ich w grube” rekawice wig-
zane, wykonane w “ten spos6b, ze utat-
wiajg podnoszenie i noszenie wigkszych
tafli szklanych. W tym celu rekawice sg
zaopatrzone na kazdym palcu w tatki ?u—
mowe uzywane zwykle do tatania detek
rowerowych, jak fo uwidoczniono pod
litera H na rysunku 3.

Pop. Mech. Nr 2, 1937

Rys. 3

Zabezpieczenie bloku

/ POMYStLY

Rys. 4

Rys. 5

na rusztowaniu budowlanym

_Przy postugiwaniu sie blo-
kiem “do” wciggania materiatow
budowlanych na poktad rusz-
towania bylz notowane wielo-
krotnie cigezkie urazy rak, do-
ciskanych ling do kotka bloku,
konczgce sie zazwyczaj ampu-
tacja palcow.

Wypadek taki moze zajs$¢
Frzy popychaniu nieobcigzonej
iny ku dotowi i wtedy nie jest
tak grozny; w przypadku na-
tomiast przytrzymywania liny
obglqtzonej Sita " nacisku moze
by¢ tak znaczna, ze palce zo-
stajg obciete.

Rys. 6 ilustruje wzorowe za-
bezpieczenie koétka, wyklucza-
jace dostanie sie reki® pomie-
dzy ling a blok.

Prev. des Accidents du Tra-

vail, Syndicat General de Ga-
rantie

Rys. 7

/

UDOSKONALENIA

Rys. 10

Przenos$ny aparat rentgenowski
do badan przemystowych

W $lad za uzyciem promieni ,,X” do
wykrywania chorobowych zmian w ciele
ludzKim zastosowano je do badania przed-
miotéw martwych. Promienie rentgenow-
skie przenikaja bowiem nie tylko przez
ciato ludzkie, "lecz i przez metale. Spos6b
badania metali przy ich pomocy jest w
zasadzie podobny do badan lekarskich.
Pomiedzy ptyte” fotograficzng, a  lampe
rentgenowskg wstawia sie przedmiot ba-
dany. Po przeswietleniu otrzymuje sie na
wywotanym i utrwalonym Zdjeciu obraz
wewnetrzny badanego przedmiotu. )

Przy pomocy promieni ,X” bada¢ moz-
na albo drobng albo grubg strukture two-
rzywa. Badania_ molekularnej struktury
przeprowadza sie w laboratoriach, za$
strukture grubsza ustala sie. w terenie
Erzez wykonanie zdje¢ czeSci maszyn i
on_str_ukcy{), odlewow, zl_qcz?/_, nitowan,
spoin itp.,” by z otrzymanej kliszy odczy-
ta¢ czy nie ma w nich skaz, peknie¢, ba-
niek powietrza lub zmijan nie dajacych
sie wykry¢ okiem ludzkim. Badanie pro-
mieniami ,, X" jest bardzo Waz_ne}( proba
tych czesci maszyn i konstrukcyj, ktorych
efekt w czasie ruchu moze poczyni¢ nie-
powetowane szkody.

Technika budowy aparatéw rentgenow-
skich poczynita w” latach ostatnich duze
postepy, pomimo wielkich trudnosci, zwia-
zanych ze stosowaniem bardzo wysokic
naple¢ elektrycznych, W%noszqcyc obec-
nie przy badaniu metali 600 KV w warun-

kach laboratoryjnych i 200 — 300 KV —

w warsztatach i na_ konstrukcjach budo-
wlanych. Napigcie 200 — 300 KV przyto-
zone "do lampy rentgenowskiej umozliwia
zbadanie warstwy stali o grubosci 8 do
10 cm. Rys. 12 i 14 przedstawiajg przeno-

Rys. 12

Szelki ochronne dla robotnikow
Robotnic%/, pracujacy na wysokich budowlach,

metalowyc

Rys. 9

wigzaniach nowoczesnych ma-
chéw, na szybach™ kopalnia-
nych, przy malowaniu komi-
now i wiez oraz ﬁrzy wszel-
kich innych pracach na znacz-
nej wysokosci nad powierz-
chnig ziemi muszg byc¢ przK;
musowo zaopatrzeni w szelki
ochronne. Wzorowe szelki tego
rodzaju, zilustrowane na rys.
11, muszg by¢ wilozone przez
robotnika przed przystgpieniem
do robot?/_ i przytroczone przy
Bomoc[)(/ m\x/ do” mocnej czesci
udynku. jezykach “obcych
rzyjeto dla tego rodzaju Sze-
ek ‘nazwe _,spadochron”. Na
rys. 10 widzimy nowoczesng
Konstrukcje stalowa drapacza
chmur i 4robotnikéw zabezpie-
czonych indywidualnie przy
pomocy tego” rodzaju szelek-
spadochronow.
Katalog Strauss Co., Pitts-
urgh, Pensylyania

Rys. 13

$§ng aparature rentgenowska uzywang
rzy badaniu konstrukcyj budowlanych.
zigki n!e{( moaq,byc badane w terenie
takie obiekty, ktorych nie mozna spro-
wadzi¢ do laboratorium rentgenowskiego.
Mosty, kotty, maszyny okretowe lub prze-
znaczone dopiero do “dalszej obrébki cze-
§ci_maszyn mozna zbada¢ na miejscu i w
razie stwierdzenia jakiej$ wady ‘wewne-
trznej na z_dfecm, wymieni¢ lub odrzucic.
Jakze wielu wypadkom zapobiec moze
na czas dokonana wymiana czesci kon-
strukcyljnej, .ostabione] wewnetrzng ,,cho-
roba”, lub "niedopuszczenie do ruchu cze-
$ci chorej od ,urodzenia”.

Sposob bezpiecznego odbierania
materiatu budowlanego na
poktad rusztowania

Aby odebra¢ na poktad rusztowania
materiat budowlany wciggany do go6ry
Brzz pomocy _linki _przerzuconelj przez
lok — robotnik musi sie wychyla¢ poza
pprgcz, przy czym utrata rdwnowagi lub
niedostateczna wytrzymato$¢ poreczy sta-
ja sie zazwyczaj  przyczyna tragicznego

W)Q)ad_ku . T )
onieczno$ci wychylania sie mozna ta-
two zapobiec prZez "uzycie narzedzia w
postaci _metalowego haka o odpowiednigj
dtugosci, przy pomocy ktorego robotnik
chwyta line 1 przquga dzwigany obiekt
do poktadu (rys. 7). . .

Nie mniej wazne jestt aby robotnik w
czasie przyciggania®  linki ~ miat dobry
punkt oparcia dla drugiej reki. Opar-
ciem takim jest petla z mocnej liny lub
dobrze osadzona sztywna klamra metalo-
wa, umieszczona w’ spos6b zilustrowany
na rys. 819

Prev. des Accidents du Trayail, Syndi-
cat General de Garantie

Rys. 14



Przyczyny wypadkow
na rusztowaniach drabinowych

L. Matecki

Przed trzema laty ogtosit Instytut Spraw Spotecznych, przy czynnym poparciu Stowarzyszenia Zawo-
wodowego Przemystowcéw Budowlanych R. P. konkurs na prace o rusztowaniach budowldnych ze stanowi-
ska bezpieczenstwa pracy.

W lipcowym numerze ,,Przegladu” z roku 1936 omoéwiony zostat przez p. S. Pronaszko jeden z cieka-
wych pomystéw (d-ra inz. Wactawa Olszaka) rusztowania, odznaczony na konkursie.

W Nr. 4 ,,Przegladu” z 1936 roku podano pomyst uchwytu p. L. Maleckiego do przytwierdzania rusz-
towania do muru omoéwiony w pracy konkursowej, ktéra uzyskata pierwsza nagrode.

Ponizej podajemy analize przyczyn wypadkéw na rusztowaniach budowlanych z uwagi na jej proste
i ciekawe ujecie.

Najbardziej typowymi przypadka-
mi, zdarzajacymi sie na rusztowa-
niach budowlanych i pociagajacymi
za soba wypadki z ludzmi, s3: a)
wyrywanie sie hakéw z muréw; b)
pekanie drutéw; c) wypadki wywo-
tywane przez zbyt diugie krokszty-
ny i matg ilos¢ blokéw; d) wypadki
wywotane przez wady komunikacji;
e) pekanie desek pomostowych,
knag, krzyzulcéw, poreczy; f) tama-
nie sie drabin.

Wyrywanie sie hakéw ze S$cian
nastepuje dzieki zbyt stabemu osa-
dzeniu z powodu whicia w miejsce
wyrobione poprzednim whbijaniem
hakow, lub wykuwaniem gniazd dla
oparcia w nich belek (maculcy),
dzwigajacych pomosty przy wzno-
szeniu rusztowania sztandarowego;
(np. w domu akademickim w War-
szawie na ul. Grdjeckiej wybito
1.800 — 2.000 gniazd). Najczesciej
hak zostaje wyrwany wskutek tego,
ze sie whija w ostabione miejsca
muru, gdyz hak tatwiej w nie wcho-
dzi. Wyrywanie si¢ hakéw nastepu-
je réwniez z powodu zawiniecia sig
korica haka przy wbijaniu w $ciane,
czego od razu nie mozna zauwazy¢.
Stabo whity hak moze sie wysunac:
pod wptywem sity odpychajacej,
ktéora powstaje wtedy, gdy murarz,
zaprawiajgc $ciane, pochyla sie ku
niej i opiera o nig swymi narzedzia-
mi, nogami za$ odpycha pomost od
Sciany; pod wplywem wstrzasow,
wywotywanych przez uliczny ruch
kotowy i wreszcie pod wptywem od-
ciggania rusztowania od muru w
czasie dzwigania materiatow budo-
wlanych na bloku, kiedy lina cia-
gnaca jest odchylona od pionu.

Pekanie drutéw. Drabiny przy-
twierdza sie do haka whbitego w
mur budynku przez skrecanie petli
wykonanej z drutu. Nadmierne wy-
ciggniecie drutu zmniejsza jego wy-
trzymatos$é, gdy za$ jeszcze tak o-

stabiony drut zardzewieje, to peka
nawet pod wptywem stosunkowo
nieznacznych wstrzagséw lub ude-
rzen.

Zbyt dtugie kroksztyny — Za ma-
to blokéw. Czesto sie zdarza, ze blok
do wciggania materiatéw budowla-
nych na pomost rusztowania, umie-
szczony jest w zbyt duzej odlegto-
$ci od stojaka drabiny. Aby schwy-
ci¢c w takich warunkach oburacz
wciggany przedmiot, trzeba sie wy-
chyli¢ poza porecz, przy czym ro-
botnik naciska woéwczas na porecz
catym ciezarem swego ciala oraz
ciezarem dzwiganym. Gdy porecz
nie jest dostatecznie mocna, lub gdy
jest licho przytwierdzona do stoja-
ka — peka, albo odrywa sie, co po-
taczone jest zawsze z powaznym
wypadkiem. Gdy belka (,krok-
sztyn”), dzwigajaca blok, umocowa-
na jest za stabo lub niedbale, to mo-
ze by¢ wyrwana przez ciezar dzwi-
gany, czego sie obawiajg robotnicy
i popetniajg nieSwiadomie dalszy
btad, polegajacy na tym, iz wcigga-
jac ciezary czesto odchylajg linke
od pionu w tym celu, aby nie stac
pod kroksztynem w obawie przed



jego ewentualnym zerwaniem ispad-
nigciem na gtowe. Takie odchylenie
linki sprzyja odciaganiu rusztowania
od budynku i wyrwaniu hakéw
zZ muru.

Gdy blokéw jest za mato, robot-
nicy skupiajg duzo materiatu budo-
wlanego na pomoscie w poblizu blo-
ku (rys. 5); stad wynika nadmierne
obcigzenie pomostu; przesuwanie za$
ciezarobw po pomoscie do dalszych
przeset, wywotuje wstrzasy i utrud-
nia prace; nieszczelno$¢ pomostu
oraz brak kraweznej deski (,bort-
nicy”) sprzyja zlatywaniu narzedzi.

Brak komunikacji na rusztowaniu.
Ustawianie rusztowan drabinowych
(rys. 11), rozbieranie, wchodzenie i
schodzenie przedstawia znaczne nie-
bezpieczenstwo. Zwré¢my uwage na
konieczno$¢ meczacego wspinania sie
ze szczebla na szczebel az do goérne-
go pomostu. Robotnik przy tym jest
zazwyczaj obciazony narzedziami,
co tym bardziej utrudnia wchodze-
nie.

Powszechnym niedomaganiem przy
wcigganiu materiatbw budowlanych
na rusztowanie jest brak bezpiecz-
nych urzadzen, dobrych narzedzi i
lekkomysine i niebezpieczne wigza-
nie dzwiganych przedmiotow. Tema-
tu tego nie mozna wyczerpa¢ w ra-
mach jednego artykutu. Dla przy-
ktadu przytocze jedynie nader proste
szczypce przy pomocy ktérych worki
z cementem, grysikiem lub kredg da-
ja sie szybko chwytac¢ i bezpiecznie
wcigga¢ do gory, rys. 12.

Chwila mijania pomostéw przez
wspinajgcych sie jest bardzo nie-
bezpieczna, albowiem robotnik jest
przy tym zmuszony do akrobatycz-
nych niemal chwytéw (rys. 7). Scho-
dzenie z rusztowan po dniu pracy
jest jeszcze bardziej niebezpieczne;
nie nalezy bowiem zapominaé, ze
robotnik jest wowczas fizycznie wy-
czerpany, drabiny opryskane wap-
nem, piaskiem, rece suche od wap-
na, kurzu itp., co sprzyja ich obsu-
waniu sie ze szczebli.

Bardzo niebezpieczne jest mijanie
sie pracujacych na pomoscie, gdyz
pomost jest waski i zazwyczaj za-
stawiony materiatami budowlany-
mi i narzedziami (rys. 9).

Pekanie desek pomostowych, knag,
krzyzuicéw, poreczy, szczebli i dra-
bin. Pekanie desek pomostowych
nastepuje z powodu nadmiernego
ich obcigzania, wobec stawiania dra-
bin w nieréwnej odlegtosci uwarun-
kowanej mozliwosciag przymocowa-
nia drabiny do haka whbitego w $cia-

ne lub przy pomocy deski do
skrzynki okiennej (rys. 8) itp.

Na pomoscie krotszym, a wiec
mocniejszym, pracuje 2 — 3 ludzi;
z chwilg jego wydtuzenia nalezy za-
trudni¢ 4 — 5 ludzi, by jednoczes-
nie z pracujagcymi na Kkrétszych

przestach wykonczy¢ robote. Nad-
mierne obcigzenie diuzszych pomo-
stow zarowno ludzmi, jak materia-
tami zwieksza mozliwos¢ zatamania.

Niebezpieczne jest wnoszenie de-
sek pomostowych (rys. 6). Deska
bowiem czesto wySlizguje sie z rak
dZzwigajagcego. Jesli nawet upadek
deski nie pocigga za sobg wypadku
z ludzmi, to jednak przyczynia sie
do zmniejszenia jej wytrzymatosci;
deska taka, uzyta na rusztowanie
grozi niebezpieczenstwem zatamania.

Jedng z gtéwnych przyczyn peka-
nia, wzglednie zatamywania si¢ dra-
bin jest ich wadliwe przewozenie
na zbyt krotkich wozach w pozycji
lezgcej (rys. 1). Drabiny wyginaja
sie pod wtasnym ciezarem, co wy-
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wotuje pekanie widkien drzewa i
rozluznianie sie szczebli; wstrzasy
podczas przewozu sprzyjaja oczywi-
Scie ostabianiu wytrzymatosci dra-
bin.

Réwniez przez niewtasciwe zrzu-
canie drobin z wozu niszczy sie je,
szczeg6lnie, gdy wykonywa to jeden
cztowiek, z koniecznosci zrzucajacy
je na ziemie; gdy dwodch ludzi je
zdejmuje, drabina narazona jest na
wygiecie (rys. 3) i powinna by¢
przenoszona w pozycji wskazanej na
rys. 4. Jezeli utozyé drabiny na nie-
rownym terenie (rys. 2), to ulegaja

one uszkodzeniom niewidocznym,
tym niemniej bardzo niebezpiecz-
nym.

Przywiezionych na miejsce pracy
drabin nie poddaje sie niestety ba-
daniom technicznym, a gdy drabiny
sg pomalowane olejng farba, to $la-
dy peknie¢ drzewa, a tym bardziej
wiokien, sa niedostrzegalne. Wady

drabin uwidoczniajg sie dopiero, gdy
nastagpi wypadek zatamania.

Nalezy réwniez zwr6ci¢ uwage na
karygodny zwyczaj odrywania tzw.
knag, w celu zatozenia pod nimi za-
prawy, wowczas bowiem cze$¢ rusz-
towania jest zluzowana, co tatwo
moze doprowadzi¢ do katastrofy.

Gdy drzewo uzyte do rusztowania
—na knagi, porecze, krzyzulce, krok-
sztyny itp. jest stare i podziurawio-
ne uprzednio whbijanymi gwozZdzia-
mi, to wéwczas nowe gwozdzie trzy-
majg stabo, deski tatwo odrywaja
sie, grozac ostabieniem rusztowania,
a tym samym katastrofg.

Szczeble w drabinach tamig sie na
skutek rzucania na nie desek, gwat-
townego stawiania napetnionych ce-
bréow itp.

Odchylenia drabin od pionu na-
stepuja przez usuniecie klinéw z pod
ich stojakéw (rys. 10), skutkiem
zwilgotnienia klina, wadliwego za-
tozenia, lub nawet ztej woli, przy
czym powstajg niepozadane wstrzg-
sy, zwigzane z wyrwaniem hakow,
a nawet z zalamaniem sie rusztowa-
nia.

Robotnicy na ogot sg tak przyzwy-
czajeni do niedbatego stawiania ru-
sztowan, ze uwazajg, iz do czynno-
Sci tej kwalifikacje nie sg potrzebne
i kazdy robotnik budowlany potrafi
dobrze wywigza¢ sie z tego zadania.

Rusztowania drabinowe nalezg do
najniebezpieczniejszych. Stosowanie
ich, zwilaszcza przy odnawianiu fa-
sad domoéw, jest bardzo rozpow-
szechnione ze wzgledu na tanio$¢.

Zastagpienie ich przez rusztowanie,
ktérego opis daliSmy w Nr. 3 Prze-
gladu Bezpieczeristwa Pracy z roku
1936, miatoby powazny wplyw na
poprawe bezpieczenstwa pracy w
budownictwie.

,Rusztowanie tego typu = powia-
da p. S. Pronaszko, autor przytoczo-
nego artykutu — wykonata dla swe-
go uzytku firma ,Budownictwo” i
zastosowata je do tynkowania ele-
wacji 4 pietrowego domu na rogu
ulic Putawskiej i Madalinskiego w
Warszawie. Tak wtasciciele firmy
jak i personel techniczny i robotnicy
z pracy na tych rusztowaniach sg
zupetnie zadowoleni”.

Rzecz charakterystyczna, iz Kkie-
rownik robdt przy wspomnianej bu-
dowie stwierdzit, iz podniesienie bez-
pieczenstwa pracy usprawnito zna-
cznie wydajnos¢é pracy robotnikow,
tak ze koszt rusztowania w ciggu
jednej budowy zostat catkowicie za-
mortyzowany.

Zasieg
skutecznego dziatania
piorunochronow

W nawigzaniu do groznej katastrofy
pozaru, wywotanego przez uderzenie pio-
runa na terenie sktadéw spirytusu w
Poznaniu, w zwigzku z ktéra sa prowa-
dzone szczegétowe dochodzenia, podaje-
my ponizej ciekawe dane zaczerpnigte z
Nr. 240 miesigcznika naukowego ,La
Science et la Vie”, dotyczace zasiegu
sprawnego dziatania piorunochronow.

Bardzo trudno jest ustali¢, jaki jest w
rzeczywisto$ci promien zabezpieczajagcego
dziatania piorunochrona o danej wyso-
kosci. Jeden z inzynier6w niemieckich, p.
Walter poswiecit sie specjalnie temu za-
gadnieniu w celu zbadania i ustalenia
mozliwos$ci zabezpieczenia przed pioru-
nami calego miasta przez zainstalowa-
nie ograniczonej ilosci piorunochronéw,
zmontowanych na bardzo wysokich wie-
zach. Inz. Walter wychodzi przy tym z
zatozenia, ze normalnie piorunochrony
wznoszone bezposrednio na domach mie-
szkalnych, wywotujg niepozadane skutki
z powodu odprowadzania do ziemi zna-
cznych tadunkéw elektrycznych w zbyt
bliskim sasiedztwie ludzi.

Ciekawe do$wiadczenie mozna przyto-
czy¢é z Hamburga, gdzie stara dzielnica
miasta zostata przed 20 laty zabezpieczo-
na przy pomocy 6 wiez piorunochronnych
0 wysokosci 100 m. Od owego czasu w
dzielnicy tej piorun nie uderzyt ani razu.

Inz. Walter opierat si¢ na hipotezie, ze
btyskawica zmierza najkrétsza droga ku
ziemi i wykazal teoretycznie, ze zalez-
no$¢ pomiedzy promieniem (r) pola za-
bezpieczonego przez piorunochron, wy-
soko$cig piorunochrona (h) i wysokosScia
(H) chmury ponad ziemia jest nastepu-
jaca: n

r=V@2H —h) h m-

Niestety rozwazania teoretyczne nie po-
krywajag sie z doswiadczeniem praktycz-
nym. Tak na przyktad Kasa Ubezpieczen
w Hamburgu ustalita praktycznie, ze pro-
mien zasiegu bezpieczenstwa pioruno-
chronu wyraza sie nastepujacym wzorem:

r=(th —25 m
przy czym 25 m sg réwne tutaj $redniej
wysokoéci zabudowan.

Wz6r ten dat zadowalajagce wyniki z
punktu widzenia bezpieczenstwa, albo-
wiem w zasiegu ustalonego w ten spos6b
promienia, ani jeden piorun nie uderzyt,
podczas gdy w promieniu tylko dwa ra-
zy wiekszym zanotowano kilka uderzen.

W tych warunkach piorunochrony w
Hamburgu o wysokosci 100 m roztaczajg
bezpieczenstwo tylko w promieniu 75 m,
zamiast metréw 400, ktére wynikajg z po-
przednio przytoczonego wzoru teoretycz-
nego przy wysokosci chmury 1000 m.

Wedtug wszelkiego prawdopodobien-
stwa rozbiezno$¢ teorii i praktyki moze
by¢ ztozona na wptyw wywierany na wy-
tadowania elektryczne przez wysokie stu-
py, pomniki, kominy itp. Jezeli jednak
dla bezpieczefstwa miasta wysokie wie-
ze nie wydaja sie realne ze wzgledu na
potrzebe zastosowania znacznej ich ilo-
§ci i zwigzane z tym koszty inwestycyjne
1luzytkowe, to w wypadku ochrony wiek-
szych skfadéw materiatdw wybuchowych
i palnych — piorunochrony tego typu po-
winny by¢ stosowane, jako zabezpiecze-
nie skuteczne, z pominigciem wzgledéw
kosztow i estetyki. T. s-



Oczyszczanie

Dr J.

Jezeli zanieczyszczenia rgk nie dajg sie usungC przy
pomocy popularnych $rodkéw do mycia, nie pozostaje
nic innego, jak stosowanie $rodk6w chemicznych.
Z poséréd nich nalezy dobiera¢ — rzecz oczywista —
$rodki najmniej draznigce i mozliwie najmniej wchita-
niane przez skore. Przemyst chemiczny, zwilaszcza la-
kierniczy — rozporzadza ogromng iloscig rozpuszczal-
nikow, rozcienczaczy i materiatbw o ubocznym znacze-
niu, wséréd ktorych jest dos¢ duzy wybor.

Najmniej szkodliwym rozpuszczalnikiem jest czysty
spirytus (alkohol etylowy), ktéry w stezeniu 50—65"
jest dla skory nieszkodliwy. Szkodliwe sg jedynie $rod-
ki stuzace do jego skazania, jak spirytus drzewny (al-
kohol metylowy i inne zanieczyszczenia, szelak itp.
Dlatego nalezy przy stosowaniu rozpuszczalnikéw spi-
rytusowych do zmywania rgk unika¢ spirytusu ska-
zonego przy pomocy S$rodkéw dla skéry szkodliwych
(alkohol metylowy, ester metylooctowy, allylowy, szelak
itp.), a postugiwaé sie alkoholem etylowym skazonym
przy pomocy innych, réwniez dobrze skazajacych, a dla
skory nieszkodliwych domieszek. Do takich nalezy al-
kohol etylowy skazony matymi, a w tak niskim ste-
zeniu nieszkodliwymi, dodatkami 2% benzolu albo
toluolu, 1% olejku terpentynowego, albo politury sze-
lakowej, 1% estru etylowego, kwasu ftalowego itp.
Nie ulega watpliwosci, ze sprawa ta powinna by¢é ure-
gulowana ustawowo, tak, aby zaktady pracy mogty bez
trudnosci otrzymywac lub we wtasnym zakresie skazaé
spirytus do celow kosmetycznych.

Szczeg6lnie cennym S$rodkiem do mycia ragk mydtem
w potgczeniu z rozpuszczalnikiem spirytusowym jest
spirytus mydlany (t. zw. spiritus saponato - kalinus),
usuwajgcy radykalnie zanieczyszczenia przy bardzo
stabym dziataniu draznigcym. Srodek ten uzywany jest
stale przez chirurgdw do specjalnie doktadnego mycia
i wyjatawiania rgk przed zabiegami. Szare mydto po-
tasowe, ktore samo przez sie jest Srodkiem dla skdry
do$¢ draznigcym, traci te wihasciwosci w roztworze spi-
rytusowym. Postugiwanie sie spirytusem mydlanym
pozwala obejs¢ sie bez wiekszosci innych draznigcych
skére Srodkdw chemicznych, jak soda, terpentyna,
chlorek itp.

Jezeli zanieczyszczenia nie dadza sie usungé nawet
przy pomocy spirytusu etylowego lub spirytusu mydla-
nego, nalezy przed uzyciem innych S$rodkéw chemicz-
nych zwr6ci¢ uwage na okoliczno$é, ze niektére ma-
teriaty nierozpouszczalne w pojedynczych rozpuszczal-
nikach, rozpuszczajg sie w ich mieszaninie. Do takich
naleza np. lakiery celulozowe. Nie zawsze wiec za-
chodzi potrzeba stosowania szkodliwego dla skory
rozpuszczalnika w stanie czystym, lecz mozna do my-
cia sporzadzaé mieszaniny zmniejszajagce szkodliwos¢
preparatu, np. mozna do zmywania z rgk lakieru celu-
lozowego uzyé alkoholu etylowego z nietrujacym na

ogdét octanem etylowym lub butylowym, alkoholu
z eterem itp. Zamiast eteru etylowego lepiej uzywac
— tam gdzie to mozliwe — eteru naftowego, zamiast

benzolu, toluolu i ksylolu — benzyny. Nalezy unika¢

* Cze$¢ | artykutu ukazata sie na tamach Nr 5 ,Przegladu”

rak po pracy"

Hozer

wchianianych przez skére chloropochodnych weglowo-
dorow (np. czterochlorku wegla, chloroetylenéw itd.).
Postugiwanie sie acetonem, zwilaszcza w mieszaninie

z alkoholem etylowym, jest dopuszczalne, o ile nie
jest ono zbyt czeste.
Do zmywania lakierow celulozowych i pokostow

spirytusowych zalecajg niektdrzy uzywanie oleiny lub
oleju stearynowego, a nastepnie zmywanie cieptg wodg
z mydiem. Autorowi nie sg znane dokladnie wiasci-
wosci tego ostatniego $rodka oczyszczajacego, ze wzgle-
du jednak na jego nieszkodliwo$¢ pozadane bytoby
wyprébowanie go w zaktadach pracy i opublikowanie
doswiadczen w ,Przegladzie Bezpieczenstwa Pracy”.

Przy omawianiu $rodkéw do zmywania ragk z lakie-
row celulozowych (czystych, tj. bez szkodliwych dla
skory domieszek) nalezy zauwazy¢, ze lakiery te nie
sg specjalnie dla skéry szkodliwe, ze wiec nie nalezy
przesadzaé w uporczywym usuwaniu wszelkich za-
nieczyszczen tego rodzaju przy pomocy draznigcych
srodkéw chemicznych. Niekiedy stosuje sie nawet po-
wioke kolodionowg na skoérze dla ochrony rak przed
Srodkami zracymi.

Rece zanieczyszczone materiatami  zawierajgcymi
zwigzki chromu nalezy zmywaé najpierw ciepla
wodg z mydtem, a nastepnie 10— 20% roztworem

dwusiarczynu sodu, ktéry zmienia kwas chro-
mowy w mniej szkodliwy i rozpuszczalny tlenek chro-
mu, albo tez nalezy my¢ rece roztworem tugu siar-
czynowego (250 gr. siarczynu sodowego w 5 litrach
wody z dodatkiem rozcienczonego kwasu siarkowego —
az do wywigzywania sie charakterystycznej woni kwa-
su siarkowego). Po umyciu tym S$rodkiem nastepuje
obfite sptukiwanie wodg i staranne nattuszczanie rak.
Poleca sie réwniez mycie rak po pracy roztworem
20% - wym siarczanu zelaza, a nastepnie mydiem
i ciepta wodg. Dla izolacji rak przed dziataniem zwigz-
kéw chromu zaleca sie¢ mas¢ ztozong w rownych cze-
$ciach z oleju parafinowego i lanoliny.

Do usuwania zanieczyszczen otowiowych uzywa sie
przede wszystkim trocin, a nastepnie cieptej wody
z mydiem, ewentualnie z dodatkiem pumeksu. Staran-
ne i diugotrwate mycie rgk, ze szczeg6lnym uwzgled-

nieniem przestrzeni podpaznokciowej (szczoteczka!)
z reguty wystarczy. Farby olejne zmywaé najpierw
cieptym olejem Inianym. Zaleca sie réwniez mycie
1%-ym siarczynem sodu i spilukiwanie obficie wo-

da, a nastepnie mydlenie. Do $rodkéw zalecanych na-
lezy réwniez mydto siarczane. Pod wplywem prepa-
ratbw siarczanych tworzy sie czarny siarczek otowiu,
ktory stanowi wskaznik, czy stopief oczyszczenia jest
dostateczny. Z uwagi jednak na to, iz usuwanie siarcz-
ku otowiu jest dos$¢ trudne, gtdwnymi S$rodkami do
mycia rgk zawsze zostang olej Iniany, spirytus mydla-
ny, zwykte mycie cieptg wodg z mydiem, a w ostatecz-
nosci postugiwanie sie odpowiednimi rozpuszczalnika-
mi. W kazdym razie energiczne usuniecie zanieczyszczen
otowiowych przy pomocy silnie dziatajgcych S$rodkow
jest mniej szkodliwe, anizeli pozostawianie resztek
zwigzku ofowiu przez niedoktadne mycie. Poniewaz

135



przy usuwaniu zanieczyszczen otowiowych chodzi nie
tyle o chemiczng zmiane zwigzku otowiowego, ile
0 rozluznienie przyczepnosci do skoéry, metody oczysz-
czania powinny i$¢ w kierunku rozpuszczenia przyczep-
nosci samego Srodka wigzacego. Tak np. w lakierze
olejnym, zawierajgcym zwigzek otowiu, nie bedzie cho-
dzito o zadziatanie na zwigzek otowiu, lecz na olej
1 srodkiem do mycia bedzie tu gtownie ciepty olej.

Do usuwania z ragk barwnikéw stosuje sie nazbyt
czesto ,chlorek” zracy. Preparatem chlorowym stosun-
kowo najmniej draznigcym jest mieszanka z 2 czesci
podchlorynu wapniowego, 1 cz. sody i 4 cz. mielonej
kredy. Mieszanine te rozrabia sie wodg, wyciera tym
rece, a nastepnie sptukuje wodg i zanurza na chwile
w 10% - wym roztworze tiosiarczanu sodu, po czym
sptukuje sie rece starannie i wielokrotnie ciepta wodg
i w koncu natluszcza. Nalezy jednak zauwazy¢, ze
dtuzsze uzywanie podchlorynu wapniowego powoduje
pocenie sie ragk, zwitaszcza u os6b miodych.

Mniej szkodliwym, chociaz gorzej oczyszczajagcym
jest chloran sodowy. Przy usuwaniu barwnikéw wy-
starczy niekiedy posypywanie zmoczonych rak pod-
siarczynem sodowym, dla skéry na og6t nieszkodli-
wym. Srodkiem pomocniczym bywajg przy tym roz-
maite proszki mydlane, stosowane zwykle do prania
bielizny, a znane w handlu pod rozmaitymi nazwami
(Persil, Radion itp.).

Niektére barwniki ustepujg przy posmarowaniu kwa-
sem cytrynowym albo octem rozcienczonym. Dla usu-
niecia niektérych plam z rak wystarczy natarcie roz-
cienczonym amoniakiem i natychmiastowe sptukanie
wodg zakwaszong kwasem octowym lub cytrynowym.

Dziedzina oczyszczania i odbarwiania rgk po pracy
nie jest dotychczas doktadnie opracowana. Dlatego
nalezato by sobie gorgco zyczy¢, aby tg tak wazna
i rozlegty dziedzing medycyny praktycznej zajeli sie
lekarze fabryczni wspdlnie z inzynierami bezpieczen-
stwa i kierownictwem produkcji i doSwiadczenia swe
publikowali. Trudno jest bowiem dac¢ regute og6lng lub
wyszczeg6lniaé S$rodki najodpowiedniejsze do usuwa-
nia zanieczyszczen w kazdym przypadku. Wiekszos¢
zaktadéw pracy uzywa swych wiasnych, jemu tylko
znanych materiatéw, $rodkéw chemicznych i rozpusz-
czalnikéw; zaktad taki powinien wiasnymi sitami przy
pomocy lekarza fabrycznego i inzyniera bezpieczen-
stwa rozstrzygnaé, jaki Srodek nadaje sie najlepiej
w poszczeg6lnym przypadku do oczyszczania ragk —
przy uwzglednieniu najmniejszej szkodliwosci dla
skory.

Otwiera sie tu rowniez wdzieczne pole dziatania dla
rodzimego przemystu chemicznego i chemiczno-farma-
ceutycznego, ktory powinien zajag¢ sie produkcja nie-
szkodliwych $rodkéw chemicznych do mycia rgk, jak
mydet, ptynow odbarwiajacych, odttuszczajacych, roz-
puszczajacych itd. Szereg tego rodzaju Srodkow jest juz
w uzyciu (np. mydto benzynowe), niewiadomo jednak,
jakie sg ich nazwy, ani tez gdzie $rodki te mozna na-
bywaé. To tez jest postulatem bardzo aktualnym, aby
wytwornie $rodkéw chemicznych, chemiczno-farmaceu-
tycznych i kosmetycznych produkcje takg uruchomity,
preparaty juz istniejgce reklamowaty w ,Przegladzie
Bezpieczenstwa Pracy” i poszukiwaty wilasciwych roz-
wigzan w porozumieniu z Instytutem Spraw Spotecz-
nych, dostarczajac mu materiatu rzeczowego do badan
i publikacyj.

Przepisy bezpieczenstwa
pracy w budownictwie

Poréwnanie przepiséw Rozporzadzenia Mini-
strow Spraw Wewnetrznych i Opieki Spotecz-
nej z dnia 23 maja 1935 r. z projektem wzoro-
wych przepis6w bezpieczenstwa dla rusztowan
i wyciagbw w budownictwie, przedstawionym
przez Miedzynarodowe Biuro Pracy w Genewie.

Uwagi og6lne. Poréwnujac projekt typowych prze-
piséw, dotyczacych bezpieczenistwa rusztowan i przy-
rzagdéw do podnoszenia, opracowanych przez miedzy-
narodowe biuro pracy w Genewie z obowigzujagcymi
u nas przepisami z 23 maja 1935 r., stwierdzi¢ nalezy,
ze w poszczeg6lnych postanowieniach naszych przepi-
sow istnieje bardzo niewiele punktéw, ktére by byty
niezgodne z trescig odnos$nych przepis6w miedzynaro-
dowego projektu. Przepisy nasze sa przewaznie dalej
idgce. Rozumie¢ to nalezy w tym sensie, ze polskie
przepisy wymagaja przy wznoszeniu rusztowan stoso-
wania elementéw o wiekszych przekrojach oraz staran-
niejszego ich wykonania, niz przepisy miedzynarodowe.
Wyjatek stanowi jedynie postanowienie, dotyczace
jakosci materiatu drzewnego, ktdéry ma byé uzyty na
rusztowania (punkt ten szczeg6towo omoéwiony zosta-
nie ponizej).

Druga charakterystyczng ceche polskich przepisow
stanowi ich wieksza szczegétowos$é, wynikajaca z daz-
nosci do mozliwie S$cistego uregulowania istniejacych
u nas obecnie sposobéw wznoszenia rusztowan. Te nato-
miast urzgdzenia pomocnicze na budowie, Kktore nie
znajdujg jeszcze szerszego zastosowania, ujmowane sg
bardzo ogdlnie, ramowo. Odnosi sie to do wszelkiego
rodzaju urzadzen stuzgcych do podnoszenia i opuszcza-
nia ciezaréw, jak zoérawie, windy itp.

Kiedy nalezy wznosi¢ rusztowanie. W polskich prze-
pisach brak jest wtasciwie okresSlenia, kiedy nalezy
stosowaé rusztowania. Z 8§ 1 wynika posSrednio, ze
rusztowania powinny by¢ wznoszone przy wszelkiego
rodzaju budowlach, natomiast w projekcie genewskim
mamy probe ustalenia, kiedy zachodzi konieczno$¢ sta-
wiania rusztowan, przy czym jako kryterium przyjeta
jest mozliwos¢ lub niemozliwo$¢ wykonania roboty
z drabiny bez niebezpieczenstwa dla robotnika. Stwa-
rza to wrazenie, jak gdyby drabiny nie byty uwazane
za rusztowania, co stoi znowu w sprzecznosci z art. 9
projektu, omawiajagcym wymagania, jakim odpowiadac
powinny drabiny, uzywane na budowie.

Poza tym pewne nieporozumienie spowodowa¢ moze
okreslenie, uzyte w pierwszym punkcie 1 art. (ostatni
wiersz w redakcji francuskiej), wprowadzajace pojecie
blizej nieokre$lonych ,innych s$rodkow” (w redakcji
niemieckiej ,innych urzadzen”), pozwalajacych na wy-
konywanie robdt budowlanych bez stosowania rusz-
towan.

Tak wiec nie sprecyzowanie, kiedy na og6t zachodzi
konieczno$¢ uzycia rusztowan, jak to ma miejsce
w przepisach polskich — nie moze byé uwazane za
niedostatek tych ostatnich w stosunku do projektu
genewskiego.



Materiaty i statyczno$¢ rusztowan. Przepisy polskie
ktadg wiekszy nacisk na sam projekt rusztowan, prze-
widujagc nawet mozliwo$s¢ wymagania przez wtasciwe
wiadze budowlane przedktadania projektu i statycz-
nych obliczen rusztowan. (8 2 p. 2). Projekt genewski
natomiast szerzej zajmuje sie sprawg materiatow, uzy-
tych do rusztowan. | tu zachodzi rozbiezno$¢ miedzy
naszymi przepisami, a projektem genewskim. Przepisy
polskie dopuszczajg mozliwos¢ uzycia materiatu sta-
rego, bedacego w stanie zdatnym do uzytku (§8 2 p. 3).
Projekt genewski natomiast w odniesieniu do mate-
riatu drzewnego stawia warunek, aby drzewo nie byto
ani malowane, ani poddane tego rodzaju operacjom,
ktéore by mogty zakry¢ ewentualne braki materiatu.
Otéz — jezeli poming¢ wypadki, w ktérych wyraznie
ze ztej woli zostajg zakryte defekty materiatu — trud-
no wymagaé¢ stosowania do rusztowan drzewa, ktore
by nie byto zanieczyszczone wapnem, cementem itp.

Natozenie obowigzku oczyszczania materiatu drzew-
nego z tego rodzaju zanieczyszczen, ktére w sposéb
zdecydowany nie pozwalajg na rozpoznanie rodzaju

uwidknienia, ilosci i jakosci sekéw (a wiec okolicz-
nosci przesadzajagcych w wysokim stopniu wytrzyma-
tos¢ elementéw drzewnych), réwnatoby sie wymaganiu
stosowania za kazdym razem nowego materiatu, grun-
towne bowiem oczyszczanie nie optacatoby sie. Po-
wierzchowne, pobiezne oczyszczenie nie dawatoby po-
zgdanych wynikéw i sprowadzitoby sie jedynie do
czczej formalistyki.

Dlatego uzna¢ nalezy, ze przepis polski ujmuje spra-
we realniej i przez witozenie obowigzku na przedsie-
biorce czuwania ogélnie nad zdatno$cig do uzytku sto-
sowanego materiatu, stwarza lepsze warunki bezpie-
czenistwa, mimo pozornie wiekszego liberalizmu. Punkt
ten posiada duze znaczenie, poniewaz obecnie w prze-
wazajacej mierze uzywa sie do rusztowan drzewa.

Poszczegblne rodzaje rusztowan. Pordwnujac prze-
pisy, odnoszace sie do poszczegb6lnych rodzajow
rusztowan w ujeciu obowigzujgcego u nas rozporza-
dzenia i projektu genewskiego, nalezy zwr6ci¢ uwage
na pewne roznice redakcyjne. Schemat uszeregowania
zagadnien w dziale Il przepiséw polskich, omawiaja-
cym .-wykonanie rusztowan, jest nastepujacy:

Ogo6lne przepisy — poszczeg6lne rodzaje rusztowan
— zabezpieczenie przejs¢ — przyrzady stuzace do pod-
noszenia i opuszczania ciezarbw — zabezpieczenia przy
specjalnych kategoriach rob6t — porzadek i higiena
na terenie budowy.

Przy omawianiu poszczeg6lnych rodzajéw rusztowah
uwzgledniona jest catos¢ danego rusztowania, t. j.
wszystkie jego elementy, ktdre wymagaja okreslenia.
W projekcie genewskim uktad jest odmienny. Najpierw
omoéwione sg rodzaje rusztowan (art. 3 do 10), na-
stepne cztery artykuty dotycza uzywania rusztowan
jako miejsca gromadzenia materiatdéw, stosunku ich do
urzadzen wyciggowych, sprawdzania ich stanu i uzyt-
kowania przez innych przedsiebiorcow. Po tych posta-
nowieniach o charakterze ogélnym, nastepuje czes¢
traktujagca o elementach rusztowaniowych, w Kktdrg
wplecione jest znéw omdwienie jednego szczegblnego
rodzaju rusztowania (art. 18), majacego zresztag dos¢
czesto zastosowanie na budowach. Wreszcie z robo6t
specjalnych omoéwione sg roboty dachowe. Rozdziat
ten koriczg przepisy o charakterze og6lnym, stanowigce

niejako nawro6t do poczatkowych artykutéw. Przyrza-
dom, stuzacym do podnoszenia i opuszczania ciezaréw,
poswiecona jest oddzielna, obszerna cze$¢ druga.

Jakkolwiek zatem mozna by czyni¢ polskim prze-
pisom pewne zarzuty co do usystematyzowania przed-
miotu, to jednak gdérujag one pod tym wzgledem nad
projektem genewskim.

Dlatego tez, omawiajac poszczegdlne rodzaje ruszto-
wan, w ujeciu polskim i projektu miedzynarodowego,
nie mozna ograniczy¢ sie do poréwnania jedynie arty-
kutéw, majacych podobne brzmienie tytutowe.

Rusztowania stojakowe. Polskie przepisy 88 8 do 17,
projekt genewski art. 3, 5, 15, 16 p. 2 i 17.

Jak juz na wstepie wspomniano, przepisy polskie za-
wierajag daleko wiecej liczbowych wskazéwek o wy-
miarach elementéw i ich sytuowaniu. Précz tego sta-
wiajg wymagania idace dalej w sensie zapewnienia
statycznos$ci rusztowan. Np. projekt genewski przewi-
duje minimalne wkopanie stojakbw na 60 cm., odnosny
za$ przepis polski wymaga 80 cm., minimalna dopusz-
czalna grubo$¢ desek na poktad wg. projektu genew-
skiego — 30 mm, wediug za$ przepis6w polskich — 32
mm. Natomiast przepisy polskie nie wspominajg
0 szeroko$ci pomostow, przejs¢ i schodéw, ich diugosci,
wymiarach desek krawedziowych i poreczy, — szcze-
gotach stanowigcych o udogodnieniu pracy i indywi-
dualnym bezpieczenstwie robotnika. Ogolnie mozna by
‘to scharakteryzowa¢ w ten sposéb, ze polskie przepisy
wiekszy nacisk ktadg na statyczno$¢ konstrukcji rusz-
towania (cato$¢ rusztowania), natomiast projekt genew-
ski szerzej zajmuje sie mozliwoscig bezpiecznego wy-
konywania pracy na rusztowaniu. Byloby zatem wska-

zane, aby przepisy polskie zostaly uzupetnione pod
tym wzgledem w my$l projektu genewskiego (art.
15 i 16).

Rusztowania drabinowe. Polskie przepisy § 18 —
projekt genewski art. 4, 5 15 16 i 17.

Nasuwa sie jedynie uwaga co do sposobu zabezpie-
czenia podstawy drabin przed zeslizgiwaniem sie, ktdra
to sprawa jest jasniej ujeta w projekcie genewskim.

Rusztowania konsolowe. W projekcie genewskim
rusztowania konsolowe sg kategorycznie zabronione
(art. 7). Przepisy polskie nie przewidujg wprawdzie
tego rodzaju rusztowan, jednak w mys$l § 22, witasciwe
wtadze budowlane mogg zezwoli¢ na ich stosowanie.
Poniewaz rusztowania konsolowe, zreszta u nas pra-
wie nie wuzywane, przedstawiajg bezsprzecznie duze
niebezpieczestwo ze wzgledu na trudno$¢ ich wykona-
nia, przeto wprowadzenie wyraznego zakazu stosowa-
nia ich w naszych przepisach bytoby wskazane.

Rusztowania na koztach. Przepisy polskie § 20 —
projekt genewski art. 18.

Przepisy polskie i projekt genewski uzupetniajg sie
odnos$nie do rusztowan na koztach. Projekt uzupetnia
luke naszych przepisow co do og6lnej wysokos$ci tych
rusztowan, stawiajagc jako goérna graniczng wysokos$é
3 m. Rusztowania te znajdujg zastosowanie na budo-
wie i dlatego warto by wprowadzi¢ do przepisow pol-
skich uzupetnienie.

Rusztowania wiszgce. Przepisy polskie 8 21 — pro-
jekt genewski art. 8, 9 i 10.
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Ujecie przepisow o rusztowaniach wiszacych wyka-
zuje rozhiezno$¢ pomiedzy polskimi przepisami a pro-
jektem genewskim. Rozbiezno$¢ ta wynika z réznorod-
nosci typow tego rodzaju rusztowan. Widoczne jest to
juz chociazby z samego podziatu, zastosowanego w pro-
jekcie, na rusztowania lekkie i ciezkie, czego w przepi-
sach polskich nie ma, przeprowadzenie wszakze $cislej-
szego poréwnania jest prawie niemozliwe.

Projekt genewski bierze pod uwage ze specjalnych
robot jedynie roboty dachowe. Miedzy przepisami pol-
skimi i projektem nie ma sprzeczno$ci. Przepisy nasze
nie wymagaja uzupetnien i mozna uzna¢ je za lepiej
precyzujgce wymagania co do bezpieczeAstwa prze-
prowadzanie tego rodzaju robot.

Inne przepisy. Drabiny. Z innych przepiséw nalezato
by zwréci¢ uwage na stosowanie drabin i zabezpie-
czanie otwordw.

Poza robotami malarskimi, wyjagtkowo tylko uzywa
sie u nas drabin, jako urzadzen do wnoszenia mate-
riatbw. W miare mechanizowania transportu piono-
wego na budowie, nie ma widokdéw na szersze stoso-
wanie tego rodzaju urzadzen. Natomiast drabina pozo-
stanie prawdopodobnie w uzyciu, jako $rodek umozli-
wiajagcy w czasie montazu komunikacje miedzy pietra-
mi szkieletu budynkéw stalowych. Z uwagi na mala
ilo$¢ tego rodzaju budowli na naszym rynku urzadzenia
te w przepisach polskich nie znalazty na razie uwzgled-
nienia, na przyszto$¢ wszakze nalezy uznaé za pozy-
teczne wprowadzenie analogicznie do projektu genew-
skiego (art. 19) postanowiert, dotyczacych drabin
uzywanych na budowie.

Zabezpieczenie otworow. W 8§ 31 p. 5 przepiséw pol-
skich ustalone jest, ze otwory w $cianach, ktorych
dolna krawedz wzniesiona jest ponizej 50 cm od po-
ziomu odnos$nego pokiadu — muszg by¢ zabezpieczone.
W art. 20 projektu minimalna dopuszczalna wysokos$é
wzniesienia niezabezpieczonego otworu moze wynosic¢
1 m. Praktycznie biorgc, réwna sie to wymaganiu za-
bezpieczania prawie wszystkich otworéw okiennych
we wznoszonym budynku. Wydaje sie jednak, ze prze-
pis ten nie znajduje dostatecznego uzasadnienia. Jezeli
w mys$l przepiséw projektu (art. 15 p. 9), wystarcza-
jacym zabezpieczeniem przy otwartych rusztowaniach
jest lekka porecz, umieszczona na wysokosci 1 m., to
tym bardziej nie powinien budzi¢ zastrzezen petny
parapet w otworze zajmujacym tylko cze$¢ Sciany.
Wzglad na ewentualne roboty tynkarskie wewnetrzne
nie grat tu chyba roli, jesli sie zwazy, ze projekt wy-
maga zabezpieczenia otworu w ciggu calego trwania
prac przy budowie, az do ostatecznego zamkniecia
otworu, a wiec w przypadku okien — do osadzenia
stolarszczyzny, a S$ci$lej biorgc, az do jej oszklenia.
Réwniez nie moze tu by¢ mowy o prowizorycznych
otworach, zostawionych w murze, poniewaz tego ro-
dzaju otwory stuzg jedynie dla komunikacji, a wtedy
ich wzniesienie na odno$ny poktad bedzie napewno
minimalne, prowadzi¢ bedzie zreszta na jaki$§ pokiad

rusztowania zewnetrznego. Ewentualne otwory dla
wciggania z zewnatrz materiatbw réwniez nie beda
mialy obnizonej dolnej krawedzi, zaréwno dla wygody
wprowadzania materiatu, jak i ze wzgledu na tatwiej-
sze techniczne zaprawienie otworu do parapetu.

Dlatego mozna przyja¢, ze przepis polski bardziej
praktycznie ujmuje te sprawe i nie zachodzi koniecz-
no$¢ zmiany przyjetej przezehn normy. W kazdym razie
nalezy podkresli¢, ze odno$nie do zabezpieczenia otwo-
row istnieje rozbiezno$¢ miedzy przepisami polskimi,
a projektem.

Przyrzady do podnoszenia i opuszczania ciezardw.
Sprawa przyrzadow do podnoszenia i wpuszczania
ciezarow jest potraktowana w polskich przepisach
bardzo pobieznie, w przeciwienstwie do projektu ge-
newskiego, w Kktérym urzadzenia te zajmujg niemal
potowe catego projektu. I znow ttumaczy sie to lokal-
nymi warunkami. Mate zastosowanie wszelkiego ro-
dzaju mechanicznych transportéw, zaréwno pionowych
jak i poziomych, nie narzucato koniecznosci S$cistego
uregulowania warunkéw bezpieczenstwa pracy przy
tego rodzaju urzadzeniach. Kwestia wszakze zmecha-
nizowania budowy jest u nas sprawg niedalekiej przy-
sztosci. Konieczne jest zatem rozszerzenie odnos$nych
przepisow w rozporzgdzeniu z dnia 23 maja 1935 r.
przez uzgodnienie ich z tekstem projektu genewskiego.

Uwagi dodatkowe. W projekcie genewskim znajduje
sie jeden punkt, nie posiadajacy, S$cisle biorgc, odpo-
wiednika w przepisach polskich. Jest to sprawa uzy-
wania przez przedsiebiorce rusztowan wzniesionych
nie przez niego (art. 14). Artykut ten w sposéb jasny
i wyrazny ustala obowiagzki i odpowiedzialno$¢ za stan
rusztowah przy positkowaniu sie nimi nie przez tego
przedsiebiorce, ktéry je wznosit. Rzadko spotka¢ mozna
budowe, na ktérej nie zachodzitaby konieczno$¢ uzy-
wania jednych i tych samych rusztowan przez réznych
przedsiebiorcow. Wprowadzenie zatem na wzoOr art. 14
projektu takiego punktu do przepisow polskich bytoby
bardzo celowe.

Nalezy rowniez przypuszcza¢, ze przepis polski, do-
tyczacy pochytosci schodni (8 17 p. 1) bedzie musiat
w przysztosci ulec zmianie w duchu projektu genew-
skiego (art. 16 p. 1). Obecnie, gdy u nas przewazna
cze$¢ transportu materiatdw odbywa sie po schodniach
przy uzyciu sity ludzkiej, musi z natury rzeczy na-
chylenie schodni by¢ tagodne, w miare jednak mecha-
nizowania transportow na budowie, mozliwe stanie sie
dopuszczenie schodni o wiekszych spadkach.

Zrézniczkowanie wszakze przepis6w o schodniach
przeznaczonych dla komunikacji i dla transportu mozna
uwaza¢ za przedwczesne i nie daloby sie w praktyce
przeprowadzi¢, budowanie bowiem dwoéch rodzajow
schodni prawie zawsze bytoby nieoptacalne.

Wreszcie ostatnia uwaga. Zaréwno projekt genewski,
jak i przepisy polskie nie uwzgledniajg zupetnie spra-
wy bezpieczehstwa przy transportach poziomych na
budowie.



Z KRAJU I

000 Komisja bezpieczenstwa pracy
przy Ministerstwie Opieki Spotecz-
nej

Na posiedzeniu plenarnym Komisji od-
bytej w dniu 15 maja br. Komisja Bez-
pieczenstwa Pracy przyjeta regulamin i
przedstawita go do aprobaty Ministrowi
Opieki Spotecznej. Zgodnie z regulami-
nem, przewodniczacym jest podsekretarz
Stanu w Ministerstwie Opieki Spotecznej,
p. W. Jastrzebski, jego zastepca gt in-
spektor pracy i dyrektor departamentu
pracy, p. M. Klott. Sekretarzem general-
nym zostat wyznaczony naczelnik wy-
dziatu, p. J. Zagrodzki, jego zastgpcami
pp. inz. A. Mazurkiewicz i inz. Z. Pu-
tawski.

Prace Komisji zostaly rozdzielone po-
miedzy cztery sekcje: (1) techniczng pod
przewodnictwem  gtéwnego inspektora
pracy i dyrektora Departamentu Pracy,
p. M. Klotta oraz zastepcéw jego pp. inz.
Z. Putawskiego i inz. A. Mazurkiewicza;
(2) organizacyjng pod przewodnictwem
dyrektora Dep. Ubezp. Spot. p. dr. T. Dy-
bowskiego i zastgepcéw jego pp. W. Bru-
nera, nacz. Wydz. Norm. Dep. Ubezp.
Spot. i S. Sasorskiego generalnego se-
kretarza Zaktadu Ubezpieczen Spotecz-
nych; (3) propagandowa pod przewodni-
ctwem vice dyrektora Instytutu Spraw
Spotecznych p. W. Adamieckiego; (4)
pierwszej pomocy pod przewodnictwem
dyrektora Dep. Stuzby Zdrowia, dr. J.
Adamskiego i zastepcéw pp. dr. B. No-
wakowskiego, kierownika Lekarskiej In-
spekcji Pracy i dr. S. Pietraszewskiego,
naczelnika Wydz. Choréb Zawodowych w
Dep. Stuzby Zdrowia.

Prace Sekcji zainaugurowato odbyte
w dniu 4 czerwca posiedzenie Sekcji
Technicznej. Obrady zagait i zebraniu
przewodniczyt przewodniczacy  Sekcji
Technicznej p. dyr. M. Klott, ktory w
swym przemowieniu przedstawit wytycz-
ne programu dziatalnosci Sekcji i wyni-
kajace z nich propozycje, dotyczace po-
dzialu na podsekcje. Po ozywionej dy-
skusji zebrani uchwalili podziat na 5 pod-
sekcyj i ustalili osoby ich przewodnicza-
cych: (1) podsekcja programowo-staty-
styczna (przewodniczacy: p. inz. W. Kul-
czycki, kierownik Wydziatu Bezp. Pracy,
Zaktadu Ubezpieczen Spotecznych) — ma
za zadanie prowadzenie badan w zakresie
stopnia niebezpieczeAstwa poszczegdl-
nych dziatéw pracy i ustalenie programu
kolejnosci zagadnien, jak réwniez zajac
sie sprawg zaopatrzenia zaktadéw w
urzadzenia ochronne; (2) podsekcja ogdl-
nych norm bezpieczenstwa i higieny pra-
cy — (przewodniczacy: p. dr Manowarda
z M. Spr. Wojsk.) — bedzie badaé sprawy
0g6lnych warunkéw bezpieczenstwa i hi-
gieny dla wszystkich zaktadéw pracy;
(3) podsekcja urzadzen technicznych —
(przewodniczacy: p. dyr. A. Hirszowski
ze Zwigzku Przem. Chem. R. P.) — zaj-
mie sie sprawg ochrony maszyn i urza-
dzeA niebezpiecznych; (4) podsekcja
transportu — (przewodniczacy: inz. Ro-
dowicz z Kota Inz. Bezpieczenistwa Pra-
cy przy Stow. Technikéw) — bedzie sie
zajmowaé sprawg bezpieczenstwa trans-
portu wewnatrz fabryk i poza nimi; (5)
podsekcja rolna — (przewodniczacy: inz.
T. Patkanski ze Zwiagzku Izb i Org. Roln.)

Z E

— zajmie sie catoksztattem spraw bez-
pieczenstwa w rolnictwie.

Powyzsze podsekcje przystapig nie-
zwitocznie do pracy, aby méc na najbliz-
szym posiedzeniu plenum Sekcji Tech-
nicznej, przewidzianym na koniec b. mie-
sigca, przedstawi¢ pewne postulaty, do-
tyczace dalszych prac tej Sekcji.

Z. P.

0Ood Akcja propagandowa 1. S. S.
na terenie m. Bydgoszczy

Przed paroma miesigcami Zaktad Ubez-
pieczen Spotecznych zainicjowat akcje
propagandy higieny przy pomocy wy-
stawy objazdowej, ktérej trasa objeta
kilka miast zachodnich prowincyj, za-
czynajagc od Gdyni, a konczac na Pozna-
niu, gdzie wystawa zatrzyma sie¢ przez
dtuzszy czas. Do wystawy dotaczone zo-
stalo stoisko Instytutu Spraw Spotecz-
nych, obrazujace na kilku tablicach sze-
reg argumentdéw dotyczacych akcji bez-
pieczenstwa pracy oraz demonstrujgce
dziatalno$¢ wydawnicza Instytutu (mo-
nografie, broszury, kalendarzyki, pla-
katy, torebki do wyptat, ,Przeglad Bez-
pieczeAstwa Pracy”). Zainteresowanie
wystawg jest ogromne. Do$¢ powiedzie¢,
ze odwiedzito jg w Gdyni z go6ra 30.000
0s6b, w Tczewie i Grudzigdzu z go6rg
40.000 os6b, a w Bydgoszczy ok. 90.000
0s6b. Pragnac pogtebi¢ zainteresowanie
wystawg, Instytut zorganizowat w Byd-
goszczy pokaz 3 filmoéw potaczony z pre-
lekcja, ktéra wygtosit red. T. Glodowski
i urzadzit w ksiegarni N. Gieryna — w
centrum miasta, na skrzyzowaniu gtow-
nych arteryj — wystawe swych wydaw-
nictw. Pokaz filmowy zgromadzit audy-
torium w liczbie ok. 500 oséb, rekrutu-
jacych sie z miejscowych zaktadéw prze-
mystowych, do ktérych Instytut skiero-
wat zaproszenia. Poza tym obecni byli
wychowankowie miejscowej szkoty prze-
mystowej z nauczycielami. Akcje propa-
gandowg Instytutu poparta bydgoska
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prasa, w szczeg6lnosci ,,Dziennik Bydgo-
ski”, ktéry opublikowat kilka wyczerpu-
jacych artykutéw o wystawie i o poka-
zie. Roéwniez wydatng pomoc okazaly

zwigzki zawodowe pracownikéw oraz
Stowarzyszenie Technikow.
000 Nowy konkurs na plakaty

ostrzegawcze

Instytut Spraw Spotecznych zaprosit do
wziecia udziatu w nowym konkursie na
plakaty ostrzegawcze 15-u artystow gra-
fikow. Tematy plakatéw dotyczy¢ beda
nast. zagadnieA: ogdlnej propagandy bez-
pieczenstwa pracy i propagandy porzad-
ku, czystosci i higieny przy pracy, pro-
pagandy wychowania fizycznego po pra-
cy, propagandy uzywania wilasciwej o-
dziezy do pracy, bezpieczeAstwa pracy
przy transporcie. Na kazdy z podanych
tematéw, wzglednie na temat wybrany
zaproszeni do udziatu arty$ci winni opra-
cowaé¢ 1 projekt w formacie A, (210 na
297 mm); w projekcie musi by¢ uwzgled-
niony réwniez napis harmonizujacy z tre-
$cig rysunku. Termin rozstrzygnigecia kon-
kursu uptywa 15 czerwca r. b. Projekty
uznane przez sad konkursowy za ,dobre”
i nadajace sie do opracowania plakatu
Instytut zakupi po cenie zt 50 za sztuke;
u autoréw zakupionych plakatow Instytut
zamo6éwi wykonanie plakatéw, honorujac
je wg dwu stawek: zt 350 i z+ 250. W sktad
jury wchodza: dyrektor wzgl. v. dyr. In-
stytutu jako przewodniczacy, p. prof. W.
Jastrzebowski oraz jeden z wybitnych
artystow grafikéw, rzeczoznawcy zagad-
nien bezpieczenstwa pracy i 2-ch robotni-
kow.

0od Czteroletni plan inwestycyj bu-
dowlanych Dyrekcji Laséw Panstwo-
wych

W Dyrekcji Naczelnej Laséw Pan-
stwowych zostat zakoriczony szczegéto-
wy projekt inwestycyj z zakresu budow-

Stoisko Instytutu Spraw Spotecznych w ramach objazdowej wystawy higieny zorgani-
zowanej przez ZUS (plansze projektowat C. Wielhorski).
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nictwa mieszkaniowego i spotecznego dla
robotnikéw, ktére beda dokonane w cig-
gu najblizszego czterolecia. Inwestycje te
obejmuja budowe: doméw mieszkalnych,
Swietlic, ambulatoriow oraz sal jadal-
nych i szatni przy zaktadach przemystu
Laséw Panstwowych.

W ciagu biezacego sezonu budowlane-
go ma by¢ wykonczonych i oddanych do
uzytku okoto 400 mieszkan robotniczych
w roznych przedsigbiorstwach Laséw
PafAstwowych.

0od Z prac Rady Naukowo-Lekar-
skiej przy Zaktadzie Ubezp. Spotecz-
nych

Zgodnie z programem prac na rok 1937
uchwalonym na plenarnym posiedzeniu
Rady Naukowo - Lekarskiej ukonstytu-
owaty sie 4 odrebne zespoly, wytonione
z cztonkéw Rady, ktére przystapity do
studiéw i prac przygotowawczych.

Opracowujac program prac W porozu-
mieniu z wszystkimi miarodajnymi czyn-
nikami, starano sie uwzglednia¢ pewng
hierarchie potrzeb, aby z zagadnien, kto-
re wymagajg wszechstronnego przepra-
cowania i przedyskutowania, wybraé¢ naj-
wazniejsze i najpilniejsze, czynigc przy
tym zado$¢ zyczeniom, wysuwanym z
jednej strony przez Min. Op. Spoi. z dru-
giej za$ przez Zaktad Ubezpieczen Spo-
tecznych.

Za sprawy najbardziej pilne i donio-
ste uznano zagadnienie akcji zapobie-
gawczej, walki z gruzlica, szkolenia le-
karzy oraz jak najszybszej budowy Cen-
tralnego Instytutu Medycyny Ubezpie-
czeniowej w Warszawie.

W zakresie akcji zapobiegawczej zada-
niem Rady Naukowo-Lekarskiej bedzie
zorientowanie sie¢ w stanie istniejgcym w
tej dziedzinie u nas i zagranicg oraz opra-
cowanie wytycznych do pracy w terenie,
aby zorganizowa¢ jag w sposéb odpowied-
ni, ekonomiczny i celowo wykorzystaé
przeznaczone na ten cel fundusze.

Donioste z punktu widzenia interesu
ogblnopanstwowego zagadnienie opieki
nad kobieta ciezarng, mioda matka i nie-
mowleciem weszto réwniez na porzadek
dzienny najblizszych prac Rady. Temat

Stoisko I. S. S. na wystawie objazdowej

higieny urzagdzonej
zastuguje m. in. ujecie statystyki w perspektywie w celu podniesienia

Z okazji udziatu
Z. U.S. w Bydgoszczy, wydawnictwa

Instytutu Spraw Spotecznych w wystawie
Instytutu zostaty wystawione w Ksiggarni Byd-

higieny urzadzonej przez

goskiej N. Gieryna na pPI. Teatralnym

ten wymaga nieco dtuzszego okresu cza-
su dla szczeg6towego i wszechstronnego
przepracowania.

Wreszcie wysuniete i czeSciowo wpro-
wadzone w czyn przez Z. U. S. w roku
biezagcym, tytutem proby, zagadnienie
organizowania obozéw wypoczynkowych
dla miodocianych pracownikéw spotka
sie z nalezyta wspdtpraca Rady Nauko-
wo-Lekarskiej, ktéra dopomoze do szyb-
kiego rozwoju i ustabilizowania organi-
zacyjnego tego zagadnienia.

000 Dziatalno$é stuzby bezpieczen-
stwa pracy w papierni C. H. Dittrich
w Mikotowie w r. 1936

Ze sprawozdania rocznego o dziatalno-
§ci Kota Bezpieczenstwa Pracy powyzszej
papierni przytoczy¢ mozemy interesujace
dane, $wiadczgce wyraznie o korzysciach
jakie moze da¢ energicznie i sprawnie
prowadzona stuzba bezpieczenstwa pra-
cy.

Koto Bezpieczenstwa Pracy zostato po-
wotane do zycia w dniu 8 czerwca 1936 r.

przez Z. U. S. Na uwage
efektu plastycz-

nego (patrz tablica z prawej strony)

i nawigzato niezwltocznie wspoétprace z
Inspektorem Pracy, referatem bezpie-
czenstwa Zwigzku Papierni Polskich oraz
Instytutem Spraw Spotecznych.

Do prac przygotowawczo - organizacyj-
nych Kota nalezato: zapewnienie sobie
piSmiennictwa fachowego z kraju i za-
granicy w postaci miesiecznikow i wy-
dawnictw periodycznych, skompletowa-
nie podrecznej biblioteczki, zajecie sie
sprawg propagandy zagadnieA bezpie-
czenstwa i higieny pracy wséréd zatogi i
wreszcie opracowanie wytycznych do
rzeczowych dziatan na terenie przedsie-
biorstwa.

zrédtem wiadomosci fachowych i infor-
macyj sa m. i. ,Przeglad Bezpieczenstwa
Pracy”, ,Verhiitet Unfalle” oraz roczne
kalendarze bezpieczenistwa pracy Instytu-
tu Spraw Spotecznych. W celu najlepsze-
go wykorzystania tych materiatéw wpro-
wadzony zostat podziat pracy w tej for-
mie, ze kazdemu cztonkowi Kota powie-
rzone zostaje jedno z czasopism do sta-
rannego przegladu i zanotowania wiado-
mosci aktualnych i ciekawych dla przed-
siebiorstwa w celu ich praktycznego zu-
zytkowania.

srodkami propagandy ws$rod zatogi ro-
botniczej sa wydawane co rocznie ka-
lendarze bezpieczenstwa pracy Instytutu
Spraw Spotecznych, plakaty ostrzegawcze,
broszurka — ,Nieszcze$liwe wypadki przy
pracy i ich zwalczanie”, ogtaszanie kon-
kurséw na pomysty przyczyniajace sie do
poprawienia warunkéw bezpieczenstwa
pracy w fabryce, wy$wietlanie dla zatogi
filméw Instytutu Spraw Spotecznych o
bezpieczenstwie pracy i wreszcie obwie-
szczenia o ciezkich wypadkach w innych
papierniach z apelem do rozwagi i ostroz-
nosci przy pracy.

W ciggu roku sprawozdawczego wyko-
nano w fabryce caly szereg ulepszen,
wsrdd ktérych wymienimy: (1) zabezpie-
czenie gniotownikéw przez zastosowanie
urzadzen ostrzegawczych; (2) zabezpie-
czenie butli z tlenem i acetylenem przed
ewentualno$ciag upadku; (3) zastosowanie
koztéw do bezpiecznego skiadowania be-
czek w magazynie; (4) reparacja i wzmoc-
nienie podtdg betonowych w miejscach
o nasilonym ruchu kotowym; (5) udosko-
nalenie wozkéw do przewozu papieru ro-



iowego; (6) zaopatrzenie wysoko zmonto-
wanych silnikéw w drabiny zelazne w ce-
lu utatwienia konserwacji i smarowania;
(7) zaopatrzenie sali holendréw w wen-
tylacje powietrzng czynng zaréwno w le-
cie jak i w zimie; (8) zaopatrzenie zalég
w czystag wode do picia i odpowiednie na-
czynia; (9) zaopatrzenie robotnikéw ob-
stugujacych kottownie i gniotowniki w
zimng kawe, orzezwiajagca w warunkach
pracy przy wysokiej temperaturze; (10)
zastosowanie elektrycznych skrzynek #acz-
nikowych z automatycznym ryglowaniem,
uniemozliwiajgcym otwieranie ich pod
napieciem wzglednie witaczanie napigcia
przed zamknieciem pokrywy; (11) usuwa-
nie wilgoci i mgty z hali papiernicy przez
zastosowani 4 agregatow ogrzewczych do
suchego powietrza; (12) zabezpieczenie
tozysk wiekowych przy maszynach do roi
rotacyjnych; (13) usuniecie z przed okien
fabryki szeregu starych drzew, ktére ta-
mowaty dostep $wiatta do wnetrza; (14)
zaprojektowanie nowych urzadzen sani-
tarnych dla robotnikéw (umywalnie, na-
tryski, ustepy), ktérych budowa jest prze-
widziana w roku 1937.

Jak wida¢ z tego krotkiego streszczenia,
dorobek jest znaczny i niezawodnie dal-
sze zainteresowanie cztonkéw Kota Bez-
pieczenstwa, dalsze ksztatcenie spostrze-
gawczosci, przewidywania i przezornosci
Urobi wérdéd jego cztonkdédw, jak réwniez
wsréd calej zatogi pomystowos¢ i zdol-
no$¢ wnikliwego obserwowania ,otwar-
tymi oczami” $rodowiska pracy i jego po-
trzeb w dziedzinie bezpieczenstwa i hi-
gieny pracy.

0od Praktyczny kurs bezpieczen-
stwa i higieny pracy, zorganizowany
przez Zwiazek Sredniego i Drobnego
Przemystu w Polsce

W celu rozszerzenia i pogtebienia akcji
bezpieczeAstwa pracy w przemysle, Cen-
tralny Zwigzek $redniego i Drobnego
Przemystu w Polsce zorganizowat w dn.
10 — 19 maja rb. kurs dla kierownikéw
stuzby bezpieczenstwa w fabrykach. Aby
nie odrywac stuchaczy od ich normalnych
zaje¢, wyktady odbywaty sie wieczorami,
przy tym skorzystano z lokalu i ekspo-
natéw Muzeum Techniki i Przemystu.

Stuchacze kursu rekrutowali sie nie tyl-
ko z fabryk warszawskich, lecz czgScio-
wo i z przedsiebiorstw podstotecznych,
przy czym pokazna cze$¢ byta delegowa-
na przez fabryki niezrzeszone w Central-
nym Zwiazku, jak réwniez przez fabry-
ki, ktére nie zgtosity dotychczas oficjal-
nego przystapienia do akcji bezpieczen-
stwa, prowadzonej przez Centralny Zwig-
zek.

Na kurs bezpieczeristwa ztozyto sie 13
wyktadéw i dwie wycieczki — do Pan-
stwowej Szkoty Higieny oraz do fabryki
farb i lakieré6w p. f. W. Karpinski i W.
Leppert w Helenéowku pod Warszawg.
Wyktady dotyczyty nie tylko teoretycz-
nych podstaw, lecz réwniez objety prak-
tyczng strone organizacji zwalczania wy-
padkéw na terenie przedsigbiorstwa prze-
mystowego oraz szczeg6tébw urzadzen
technicznych, przy czym prelegenci dali
stuchaczom szereg konkretnych przykta-
déw praktycznych.

Pouczajgcg byta wycieczka do Zakta-
déw chemicznych W. Karpiriski i W. Lep-
pert, ktére jakkolwiek nalezg do katego-
rii drobnych przedsiebiorstw, to jednak
postawione sg wzorowo pod wzgledem

bezpieczenstwa pozarowego oraz bezpie-
czeAstwa i higieny pracy.

Oto np. bezpieczenistwo pozarowe zo-
stato osiggniete przez rozrzucenie niewiel-
kich, przewaznie parterowych budynkéw
na stosunkowo duzym terenie, aby w
przypadku ognia mozna go byto zlokali-
zowac, wzglednie méc go od razu zaata-
kowaé ze wszystkich stron obiektu; $rod-
ki i narzedzia przeciw pozarowe zostaly
rozmieszczone w pokaznej ilosci we
wszystkich gmachach, a ze wzgledu na
produkcje palnych pokostéw, lakieréw i
emalij — sprowadzone zostaty przewaz-
nie do gasnic chemicznych; wzorowy po
rzadek we wszystkich budynkach jak i
na terenie podwodrza jest przestrzegany
nie tylko ze wzgledéw ogdlnego tadu i
czystosci, lecz réwniez z pobudek bezpie-
czenstwa pozarowego; w tym celu zaka-
zane jest tworzenie wszelkiego rodzaju
podrecznych sktadéw, rupieciarni, gro-
madzenie starego zelastwa, beczek, skrzy-
nek itp. — i sktadéw tego rodzaju istotnie
nie mozna dostrzec ani przy fabryce, ani
na jej tytach; w dziedzinie zagadnien
og6lnego tadu, porzadku i czystosci za-
stugujg na podkre$lenie zielone trawniki
i kwietniki rozrzucone po catym terenie
fabrycznym, chroniagce obiekty fabryczne
przed zbednym kurzem, panujacym zwy-
kle na podwoérkach fabrycznych, tak
szkodliwym dla wszelkiej produkcji, a
produkcji chemicznej w szczeg6lnosci; sa-
siadujgcy z terenem fabrycznym park i
szpalery krzewow tworza naturalng za-
stone przed kurzem zewnetrznym; jadal-
nia, biblioteka, park, boisko, umywalnie,
szatnie i wzorowo utrzymane ustepy nie
nalezg tutaj do ,nowych zdobyczy”, lecz
sg prowadzone od dawien dawna jako
nieodzowne sktadniki $rodowiska pracy;
na-kazdym kroku wyczuwa sie tu spra-
wng reke organizatora i gospodarza, ktd-
ry skromnymi $rodkami, stopniowo i sy-
stematycznie stworzyt i tworzy nadal wzo
rowe pod wzgledem higieny i bezpieczen-
stwa — $rodowisko pracy. Uczestnicy
wycieczki zostali szczegétowo zaznajomie-
ni ze wszystkimi dziatami produkcji jak
to: tarcie emalij lakierowych i olejnych,
rozlewanie i ekspedycja gotowego pro-
duktu, sktadowanie lakier6w kopalowo-
olejnych, dziat lakieréw nitrocelulo-
zowych, topienie kopali i zywic sztucz-
nych oraz ich faczenie z olejem, zbiorniki
surowcow i pétproduktéw i wreszcie dzia-
ty gospodarcze i pomocnicze.

Podczas podwieczorku, ktérym podej-
mowat uczestnikéw wycieczki dyrektor
i wspotwiasciciel przedsigbiorstwa, p. dyr.
W. Leppert, — wystuchano historii po-
wstania zaktadéw, ktérych istnienie da-
tuje sie od r. 1880, zaznajomiono sie z bi-
bliotekg robotnicza, metodami wsp6tpra-
cy kierownictwa fabryki z personelem
robotniczym i $rodkami propagandy bez-
pieczeAstwa i higieny pracy.

zywy nastr6j i niewatpliwe zaintereso-
wanie omawianymi na kursie zagadnie-
niami ze strony stuchaczy, biorgcych
udziat w dyskusji, ktéra szczegdlnie zy-
wo przebiegata w ostatnim dniu wykta-
déw, charakteryzujag przebieg calego
kursu.

Kurs ukonczyty nastepujace osoby w
liczbie 32 pp.: H. Biatek, J. Ciszewski,
J. Czernow, W. Dworczak, W. Dutkowski
T. Grun, W. Hajdenberg, R. Herynowski,
H. Jucht, J. Kmita, G. Koch, T. Kotu-
szewski, R. Kurnatowski, A. Laks, J. Le-
misiewicz, J. Mréwczynski, B. Ogilba, J.
Paradistal, K. Pilawka, Z. Potacki, P.

Perlin, F. Ptociennik, A. Rawicki, $. Sal-
wowski, inz. J. Sobelman, inz. M. Stein-
man, J. Szymanski, M. Tarkowski, K.
Wasilewski, E. Wisniewski, S. Witek i J.
Wojciechowski.

00O Wyktady o bezpieczenstwie
pracy w Zaktadach ,,H. Cegielski S.
A.” w Poznaniu

Zwigkszony w ostatnich czasach ruch
w przemys$le metalowym wykazal brak
wykwalifikowanych sit roboczych w nie-
ktérych dziatach tej gatezi przemystu,
wobec czego zaktady H. Cegielski S. A.
w Poznaniu zorganizowaty wtasne kursy
doksztatcajgce, do ktérych wiaczono wy-
ktady bezpieczenstwa pracy w liczbie 3
godzin. Program wyktadéw bezpieczen-
stwa pracy obejmuje nast. tematy;

1) znaczenie spoteczne i gospodarcze
bezpieczeristwa pracy w Polsce oraz Zzro-
dta wpadkow w przemysle metalowym;
(2) bezpieczehAstwo pracy przy urzadze-
niach mechanicznych, spotykanych w
przemysle metalowym; (3) sposoby za-
pobiegania najczestszym wypadkom poza
urzagdzeniami mechanicznymi oraz po-
trzeba i sposoby wspotdziatania robotni-
kéw w zwalczaniu wypadkéw i podno-
szeniu kultury zaktadu pracy.

Ogromng pomoca w wyktadach jest
epidiaskop, przez ktéry przepuszczane sa
ilustracje powycinane z ,Kalendarzy
bezpieczenstwa” oraz z katalogébw urza-
dzer i sprzetu ochronnego.

Zbior takich ilustracyj, tematowo ze-
stawionych —mmoze by¢ w kazdej chwili
doskonata pomocg do wyktadu z zakresu
bezpieczeristwa i higieny pracy.

Jak sie okazalo z egzaminu przepro-
wadzonego po pierwszym kursie — ab-
solwenci kursu majg duze zrozumienie
wagi zagadnienia; szkolenie moze to zro-
zumienie uzupetni¢ umiejetnosciag i wo-
lg zapobiegania wypadkom.

Na uwage zastuguje opinia jednego z
uczestnikdw kursu, ktéry pracowat przez
pewien czas we Francji. Zdaniem jego
wséréd robotnikéw francuskich istnieje
znacznie wieksza dbato$¢ o bezpieczen-
stwo urzadzen oraz bardziej rozwinigta
solidarno$¢ we wzajemnym pouczaniu sie
i przestrzeganiu o niebezpieczenstwie.

00O Nowe przepisy o ochronie pra-
cy miodziezy w rolnictwie niemiec-
kim

Jak wiadomo szczeg6towe przepisy do-
tyczace bezpieczenstwa pracy, powstaja
w Niemczech nie drogg ustawodawstwa,
lecz przewaznie drogg uchwat poszcze-

go6lnych stowarzyszeni branzowych pra-
codawcow, Kktore to stowarzyszenia sg
piastunami ubezpieczenia ~wypadkowe-

go. Wymienione uchwaty, gdy zostang
zatwierdzone przez Panstwowy Urzad
Ubezpieczen (Reichsversicherungsamt) i
ogtoszone nabierajg znaczenia przepisow
prawa. Powstajgce w ten sposob prze-
pisy ochronne ulegajg w miare rozwoju
techniki i wiedzy, dotyczacej bezpieczen-
stwa pracy, zmianom po przez nowe
uchwaty.

Jak donoszg czasopisma niemieckie,
toczg sie obecnie narady nad nowymi
przepisami, dotyczacymi bezpieczenistwa
pracy w rolnictwie, przy czym narady
te tocza sie gtéwnie w tonie Zwigzku
Stowarzyszen  Zawodowych  Rolnikéw
(Verband der Landwirtschaftlichen Be-
rufsgenossenschaften) przy udziale or-



ganizacji stanu zywicielskiego (Reichs-
nahrstand). Jest rzecza charakterystycz-
na, ze za najpilniejszg sprawe uznano
wydanie przepiséw, regulujgcych prace
mtiodziezy w rolnictwie, a to ze wzgle-
du na duzg czestotliwo$¢ wypadkéw z
mtodocianymi. Dzieki temu sprawe prze-
piséw dla miodocianych wytaczono z o-
g6lnego kompleksu zagadnien bezpie-
czenstwa pracy na roli i potraktowano
w trybie przyspieszonym. W ten sposéb —
jak donosi czasopismo N. S. Sozialpolitik
(Nr. 2/37 r.) —s przepisy, dotyczace pra-

cy miodocianych w rolnictwie, zostaty
juz uchwalone i zatwierdzone przez
Urzad Ubezpieczenj jakkolwiek og6lne

przepisy bezpieczenstwa pracy na roli
jeszcze nie ulegty odnowieniu.

Na czym wiec polega specjalna ochro-
na mitodocianych w pracy rolniczej? O-
mawiane przepisy reguluja w gtdwnej
mierze wiek, w jakim mozna dopuszczaé
mtodocianych do prac bardziej niebez-
piecznych. W szczegdlnosci zawieraja
one nastepujace zasady:

a) miodocianych w wieku ponizej 12
lat nie wolno uzywaé¢ do prowadzenia
lub pedzenia koni, ostdw, mutéw, ani
bydta do wodopoju lub kapieli;

b) miodocianych w wieku ponizej 14
lat nie wolno dopuszczaé do kierowania
zaprzegiem (powozenie). Natomiast wol-
no uzywa¢ miodocianych w wieku po-
nad 12 lat do powolnego prowadzenia
furmanki na polu podczas tadowania lub
zrzucania pod nadzorem dorostych. Ta-
kim osobom mozna réwniez zlecaé pro-
wadzenie zwierzgt pociggowych przy o-
raniu, bronowaniu, sianiu (siewnikiem)
itp.

Mitodocianych w wieku ponizej 14 lat
nie mozna zatrudnia¢ w zwigzanych z
rolnictwem  zaktadach przemystowych,
przy mitockarniach, ani przy innych ma-
szynach. Dopuszcza sie jednak zatrud-
nianie miodocianych w wieku ponad 12
lat przy prostych przyrzadach o nape-
dzie recznym np. przy kreceniu kamie-
nia do ostrzenia, recznej centryfugi, ma-

§larki itp. Dopuszcza sie takze zapu-
szczanie motoréw elektrycznych, o ile
motor taki obstuguje maszyny, pracu-

jace bez obstugi cztowieka.

c¢) miodocianych ponizej 16 lat nie
mozna zatrudniaé przy naktadaniu w
miockarniach, sieczkarniach itp., ani
powierza¢ im samodzielnej obstugi ma-
szyn bez fachowego nadzoru. Dotyczy to
rowniez prac, w ktérych majg zastoso-
wanie rownie pochyte.

d) miodocianym w wieku ponizej 18
lat nie mozna powierza¢c czuwania nad
kottem parowym, ani obstugiwania sil-
nikéw. Roéwniez obstuga pit tarczowych
i taSmowych) tokarek i innych maszyn
tartacznych, jako tez ciecia drzew i ich
zwalania, w tym wieku jest zakazane.

To samo dotyczy karczowania (o ile
przy karczowaniu stosuje sie specjalne
maszyny karczunkowe), oraz przy robo-
tach, przy ktérych stosuje sie materiaty
wybuchowe (tupanie kamieni itp.). Po-
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wyzsze zakazy nie dotycza ucznidbw w
wieku ponad 16 lat, jezeli zatrudnianie
ich przy tych robotach jest zwigzane z
ksztatceniem w zawodzie i jezeli odby-
wa sie ono pod nadzorem.

e) Mtodociani w wieku ponizej 21 lat
nie moga kierowa¢ pracami, przy kto-
rych stosuje sie materiaty wybuchowe,
ani by¢ uzywani do prowadzenia bubhai,
majagcych juz ponad 1 rok. Do prac
przewidzianych w punkcie niniejszym i
poprzednich powinny by¢ dopuszczane
wytgcznie osoby obeznane z tymi robo-
tami i godne zaufania.

Jak wida¢ z tego pobieznego przegla-
du, nowe przepisy dotyczace ochrony
pracy mitodocianych w rolnictwie stano-
wig probe uporzadkowania robdét we-
dtug hierarchii niebezpieczenistwa. Jest
to préba bardzo interesujgca i zastuguje
niewatpliwie na blizsze i szczeg6towe jej
omoéwienie. W. B.

0OoO  Konferencja ustawodawstwa
pracy w U. S. A. a sprawa higieny
i bezpieczenstwa pracy

Jak informuje ,lInternationale Rund-
schau der Arbeit” (Nr. 3,37) odbyta sie
w Waszyngtonie w dniach od 9 do 11
listopada 1936 r. trzecia konferencja w

sprawie ustawodawstwa  spotecznego,
zwotana przez Ministra Pracy Stanéw
Zjednoczonych.

W konferencji wzieto udziat okoto 200
0s6b, w czym przede wszystkim przed-
stawiciele gubernator6w poszczegdlnych
standw oraz osoby z pos$rdd rzeczoznaw-
cow w dziedzinie polityki spotecznej. Ce-
lem konferencji byto: przyczyni¢ sie do
nawigzania $cislejszej wspodtpracy mie-
dzy Ministerstwem Pracy Stanéw Zjed-
noczonych a rzadami poszczegdlnych
stan6w w celu osiagniecia wiekszej jed-
nolitoéci w ustawodawstwie spotecznym
i administracji spotecznej Ameryki Pin.,
oraz ustalenia wytycznych dla przysziej
pracy ustawodawczej i dla przysztej po-
lityki spotecznej.

Prezydent Rooseyelt wydat w zwigzku
z konferencjg oredzie, w ktérym mie-
dzy innymi powotuje sie na wyniki o-
statnich wyboréw, dopatrujgc sie w nich
wyraznego nakazu ze strony narodu
skierowanego do ustawodawcy i rzadu,
aby ,kontynuowali rozpoczete prace na
drodze do osiggnigecia dla ludnosci pra-
cujagcej w calym kraju odpowiednich
warunkéw pracy w bezpiecznych i zdro-
wych warsztatach pracy, aby dazyli do
zorganizowania pomocy w razie niezdol-
nosci do pracy z powodu wypadku, cho-
roby zawodowej lub staro$ci, do zabez-
pieczenia rozsadnego czasu pracy, odpo-
wiedniego zarobku, celowych mieszkan,
do wprowadzenia zakazu pracy dzieci”.
W dalszym ciagu Prezydent zapewnit, ze
bedzie dziatat w kierunku wprowadze-
nia w zycie ustalonych przez konferen-
cje norm i wytycznych.

Na porzadku obrad konferencji znaj-
dowaty sie przede wszystkim planowane
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na rok 1937 w poszczegdlnych stanach
projekty ustaw w sprawie uregulowania
chatupnictwa, w sprawie wyptaty zarob-
kéw i ochrony ptac oraz w sprawie za-
dan stanowych ministerstw pracy. Po-
za tym konferencja zajmowata sige tak-
ze nastepujacymi zagadnieniami: uregu-
lowanie poérednictwa pracy, minimum
ptac, czas pracy, mieszkania robotnicze,

urlopy itd.
Ze szczeg6lng troska zajmowata sie
konferencja zagadnieniami bezpieczen-

stwa i higieny pracy oraz ubezpieczenia
od wypadkéw. Przyjete przez konferen-
cje uchwaly zajmujg sie przede wszyst-
kim ostatnio wymienionymi zagadnienia-

mi. Stanowig one konkretny program dla
prac rzadu centralnego, jak i rzadéw
stanowych.

W sprawie higieny i bezpieczenstwa
pracy konferencja postanowita) co na-
stepuje:

Wezwaé rzad centralny do utworzenia
przy Ministerstwie Pracy w Waszyngto-
nie biura studiow w sprawie bezpieczen-
stwa pracy, przy czym wyniki prac te-
go biura nalezatoby droga wystaw we-
drownych udostepni¢ wszystkim stanom.

Organy, odpowiedzialne za przepro-
wadzenie ustawodawstwa socjalnego po-
winny w porozumieniu ze zwigzkami
pracodawcéw i pracownikéw przygoto-
waé¢ plan wychowania do pracy z u-
wzglednieniem bezpieczeristwa i higieny.
Nalezy zaprowadzi¢ we wszystkich sta-
nach przymus meldowania wypadkoéw
przy pracy.

Zaktady Ubezpieczeri nalezy zobowig-
za¢, aby dostarczaty ministerstwom pra-
cy odpisy sprawozdan w sprawie wypad-
kéw przy pracy i ryzyk wypadkowych.

W sprawie odszkodowania za wypadki
przy pracy konferencja uchwalita, co

nastepuje.
Nalezy wprowadzi¢ dla wszystkich ro-
botnikéw przemystowych obowigzkowe

ubezpieczenia od wypadkéw przy pracy.
Robotnicy rolni i stuzba domowa powin-
na mie¢ mozno$¢ dobrowolnego ubezpie-
czenia sie.

Uregulowanie tej sprawy powinno ob-
ja¢ wszystkie gatezie przemystu oraz
wszystkich  pracownikéw panstwowych
i samorzgdowych.

Ubezpieczeniem powinny by¢ objete
takze choroby zawodowe i to choroby
zawodowe w ogéle, a nie tylko poszcze-
g6lne rodzaje.

Pomoc lekarska i szpitalna powinna
by¢ udzielana bezptatnie i w zakresie
nieograniczonym; zresztg nalezy zabez-
pieczy¢ wolny wybor lekarza.

Nieletnim, ktérzy ulegli wypadkowi
przy pracy, pracujgc whbrew zakazowi
zatrudnienia, nalezy zabezpieczy¢ co naj-
mniej podwdjne odszkodowanie.

Jak wida¢ z powyzszego, Stany Zjed-
noczone Ameryki Poéitnocnej wkraczaja
coraz wyrazniej na droge jednolitego
uregulowania sprawy bezpieczeristwa i
higieny pracy oraz ubezpieczenia wy-
padkowego. W. B.
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PRZEDRUK DOZWOLONY — Z POWOLANIEM SIE NA ZRODLO | ZASTRZEZENIEM PRAW AUTOROW

W NINIEJSZYM numerze Przegladu poswigcono duzo uwagi

bezpieczenstwu i higienie pracy w przemysle wibékienniczym.

Nie trzeba chyba podkres$laé, ze podjecie planowej akcji, majacej na celu podniesienie stanu bezpieczehstwa i hi-
gieny pracy w przemys$le widkienniczym, posiada szczegdlnie donioste znaczenie gospodarcze i spoteczne dla naszego
kraju wobec stanu zatrudnienia w tym przemys$le, wynoszacego z goérg 130.000 robotnikéw, co stanowi w stosunku do
okoto 600.000 robotnikbw ogétem zatrudnionych w goérnictwie, hutnictwie i przemysle przetwérczym — 22%. (Maty
Rocznik Statystyczny — 1936 r Statystyka dotyczy zaktaddw zatrudniajgcych normalnie 20 i wigcej robotnikéw).

Polski przemyst wibkienniczy okazuje w ostatnich czasach coraz wigksze zainteresowanie bezpieczeristwem i hi-
gieng pracy. W szeregu fabryk, zwtaszcza wiekszych, podjeto juz planowa akcje w tym kierunku. W krétkim czasie, nie-
watpliwie, wiele innych fabryk péjdzie za tym przyktadem, tym bardziej, ze stopniowo wzmacnia si¢ przekonanie
o optacalnosci akcji nie tylko dla catoksztattu naszego gospodarstwa, ale réwniez bezposrednio dla przemystu.

Problem bezpieczenstwa i higieny pracy we wiokiennictwie stat sie ostatnio szczegdlnie aktualny w skali $wiato-
wej — w zwigzku z miedzynarodowag konferencjgposwiecong warunkom pracy w tym przemys$le, ktéra odbyta sie
w maju biezgcego roku w Waszyngtonie przy wspotudziale 27 krajow, a wsrdéd nich i Polski.

W rezolucjach tej konferencji, o czym dajemy obszerne sprawozdanie w niniejszym numerze, sprawy zwigzane z bez-
pieczenstwem i higieng pracy zajmujg powazne miejsce.

Dostosowujac sie do stale narastajacych potrzeb informacyjnych z zakresu organizacji akcji bezpieczenstwa pracy,

Przeglad, w miare podejmowania tej akcji przez coraz tonowe gatezie przemystu polskiego, stara sigjak najbardziej

uwzglednia¢ odrebne zainteresowania tych gatezi. Wyrazem tego jest poswiecenieczesSciowe numeru przemystowi wité-

kienniczemu. W przysztosci réwniez Przeglad bedzie w miare moznoscidawat stale  materiaty z zakresu wi#dkiennictwa,

zwtaszcza w dziale ,,Przyktady — Pomysty — Udoskonalenia™.
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Konferencja

wtdékiennicza

w Waszyngtonie

Inz. J. S. Jankowski

Przystepujagc do oméwienia wynikow odbytej w kwie-
tniu r. b. w Waszyngtonie Miedzynarodowej Trojgrupo-
wej (Tripartite) Technicznej Konferencji Wtékienniczej,
zaznaczy¢ nalezy na wstepie jej szczegélny charakter —
spoteczno - gospodarczy, $Swiadczacy dobitnie, jak dale-
ce nieraz zagadnienia spoteczne zazebiaja sie¢ o sprawy
gospodarcze. Jest to moment zasadniczy, znaczacy,
niezaleznie od wynikéw konferencji, doniosty etap w
usitowaniach rozwigzania podobnych zagadnien. O coéz
bowiem chodzito? Problemem, stanowigcym pion rozwa-
zah waszyngtonskich, byta sprawa unormowania czasu
zatrudnienia, jak rowniez innych warunkéw pracy w
widkiennictwie, sprawa, ktéra, jakby sie mogto zdawac,
kazdy kraj jest w stanie rozstrzygng¢ wedtug wiasnego
uznania, stosujac sie, co najwyzej, do zalecen oméwio-
nych i uchwalonych na forum miedzynarodowym. Tak
jednak nie jest, albowiem zagadnienie to $cisle sie wia-
ze z ksztattowaniem kosztéw produkcji i, co za tym idzie,
w odniesieniu zwtaszcza do takiej gatezi wytworczoscei,
jaka jest widkiennictwo — ze zdolnoScig konkurencyj-
ni kazdego z przemystéw na rynku miedzynarodowym.

Sprawe te po raz pierwszy poddano rozwazaniom Mie-
dzynarodowej Konferencji Pracy w r. 1928, przy czym,
rzecz wielce charakterystyczna, wysunat ja japonczyk,
Mitsusuko Yonekubo, delegat pracowniczy, ktory zwra-
cajac uwage na pogarszajace sie warunki pracy w wio-
kiennictwie i na zarzuty kierowane pod adresem prze-
mystu japoriskiego postawit wniosek o przeprowadzenie
ankiety, opartej o zbadanie koniunktury gospodarczej,
stanowigcej witasciwe podtoze problemu. Teza ta, w za-
sadzie najzupetniej stuszna, zyskata aprobate, nie mniej
jednak zrealizowanie jej zostato znacznie op6znione i, od-
ktadane z sesji na sesje, odsytane do Miedzynarodowego
Biura Pracy i z powrotem — dopiero przed kilkoma mie-
sigcami zostato dokonane, zawdzieczajac inicjatywie Sta-
néw Zjednoczonych, w ktérych imieniu, a wiasciwie oso-
bistym Prezydenta Roosevelta, wystapit na sesji Miedzy-
narodowego Biura Pracy delegat amerykanski, Carter
Goodrich, zapraszajac przedstawicieli rzadéw, praco-
dawcow i pracownikéw na wspo6lng konferencje do Wa-
szyngtonu.

Wspomnie¢ wypada w tym miejscu, iz Carter Good-
rich, przewidujac trudnosci, jakie z pewnoscig nastreczy
zrealizowanie tak obszernego i zawitego programu, co
zreszta wytknieto wyraznie w toku dyskusji, zastrzegt
sie z gory, iz konferencja ta posiada¢ bedzie charakter
konsultatywny i celem jej jedynie jest dostarczenie ma-
teriatu pomocniczego do dalszych rozwazan i ewentual-
nych postanowien.

I rzeczywiscie, jak sie okazato, konferencja mogta
spetni¢ i spetnita wazne zadanie zebrania olbrzymiego
wprost materiatu, ktéry wyczerpujgco naswietlit obszer-
ne to zagadnienie, ujete w szeregu szczeg6towych ra-
portéw, wydanych przez Miedzynarodowe Biuro Pracy.

Doda¢ réwniez nalezy, co nie jest obojetne dla zrozu-
mienia ksztattowania sie pogladéw w tej sprawie, iz, o ile

inicjatywa konferencji wyszta ze Stanéw Zjednoczonych,
gdzie 40-godzinny czas pracy w widkiennictwie jut zo-
stat wprowadzony, i wniosek ten zostat podtrzymany
przez Francje w osobie p. Jouhoux, jednego z wybitniej-
szych przedstawicieli obecnego kursu spoteczno-polity-
cznego, oraz przez Belgie, gdzie normy te sg w stadium
realizowania — o tyle inne kraje, a w szczegdlnosci
rzecznicy rzadu i pracodawcéw angielscy, odniosty sie
z duza rezerwag do konferencji i na stanowisku tym
wytrwaty w Waszyngtonie.

Podstawa obrad konferencji byt obszerny raport

(L‘industrie textile dans le monde — Problemes econo-
migues et sociaux — Edit. B. I. T., Geneve 1937), na tres¢
ktérego ztozyty sie nastepujace tematy: wytkniecie gra-
nic i opis przemystu tkackiego, kraje produkujgce su-
rowce, Swiatowa produkcja witokiennicza i handel tek-
styliami w Swietle ewolucji, zagadnienia nadmiaru pro-
dukcji i niedostatecznego zbytu, wyniki wspétzawodni-
ctwa miedzynarodowgo, zagadnienia robotnicze z punk-
tu widzenia sktadu zatég, wynagrodzenia i poprawy
bytu.

W konferencji udziat wzigto 207 delegatow z 27
panstw, reprezentujac poszczeg6lne rzady, oraz praco-
dawcow i pracownikdéw. Skitad naszej delegacji stano-
wili: p. ambasador R. P. w St. Zjednoczonych Potocki,
jako przedstawiciel rzadu i przewodniczacy delegacji
(wybrany roéwniez na przewodniczagcego grupy rzado-
wej konferencji) oraz pp. dyr. M. Kandel, nacz. J. Za-
grodzki, radca Horszowski, kons. gen. Gruszka, A. Wal-
czak, G .Geyer, b. min. J. S. Jankowski, dyr. K. Bayer
i K. Markon.

Konferencji przewodniczyt p. J. J. Winant (St. Zj. A.
P.), w prezydium za$ poszczegblnych komisyj zasiadali
pp.: Picquenard, Ashurst, van der Moelen, Arthur Shaw,
Lowin, Mortished, Wubing, Gallois, Milhaud, Wiselink,
Segier, C. Goodrich, Pogson, Deakin, Ramsbottom.

Niemcy, Turcja, Rumunia i Sowiety uczestniczyty ja-
ko obserwatorzy, Italia za$ wcale nie brata udziatu w
konferencji.

W czasie posiedzen delegacja polska wystepowata
kilkakrotnie, przy czym p. amb. Potocki miat okazje
zaznaczenia, jak dalece pod wzgledem socjalnym wy-
przedziliSmy wiele krajow. Szczegdlny nacisk z naszej
strony potozony zostal na sprawe zaopatrzenia surow-
cowego, w ktorej wystepowat juz uprzednio w Gene-
wie p. min. Komarnicki. Saldo obrotéw Polski z Euro-
pa — oswiadczyt p. amb. Potocki — przedstawia sie do-
datnio natomiast z innymi cze$Sciami Swiata jest ono
ujemne wskutek obcigzenia surowcami wiékienniczy-
mi, sprowadzanymi do Polski. W zwigzku z tym poli-
tyka nasza zmierza¢ musi do jak najscislejszej autarkii.
Podobne warunki utrudniajag nam uzgodnienie naszego
stanowiska i wyréwnanie pewnych zasadniczych roz-
nic, bedacych przedmiotem konferencji. Stanowisko to,
ktére rédwniez musi zajagé wiele innych krajow, nie mo-



ze ulec zmianie, dopdki nie zostang wprowadzone pe-
wne normy, regulujgce zagadnienie zaopatrzenia surow-
cowego.

Gtdwnym przedmiotem obrad byta sprawa unormo-
wania czasu pracy do 40 godzin. Delegat robotniczy
polski, p. Walczak stwierdzit, ze wydajno$¢ pracy ro-
botnika wzrosta w znacznym Stopniu, (wobec czego
zwiekszenie kosztdw produkcji przez zmniejszenie godzin
pracy nie powinno mie¢ wiekszego wplywu na cene
sprzedazy, redukcja za$ czasu pracy pozwoli niewatpli-
wie zatrudni¢ znaczng ilo$¢ bezrobotnych.

Innego zdania byli angielscy rzecznicy rzadu i pra-
codawcow, ktérzy kategorycznie wuwarunkowali zaje-
cie stanowiska w tej sprawie od wprowadzenia jedna-
kowych norm na catym S$wiecie, a w szczeg6lnosci w
Chinach i Japonii, walczacych na polu konkurencji nie
rowng bronig. Skutki tego dajg sie Anglii we znaki.
Oto np. import do Stanéw Zjednoczonych tkanin bawet-
nianych pochodzit w % z Anglii, dzi$§ za$ miejsce to
zajeta Japonia, ktéra w latach 1929 — 1934 wzmogta
swoéj eksport o 3000%. Bo tez i réznica w cenach jest
tak znaczna — towar angielski 1.13 dolara za yard, ja-
ponski 0,312 — Ze konkurencja jest nie do wytrzyma-
nia. Nalezy zaznaczy¢, ze Chiny i Japonia S$ciggnety
przeciw sobie ostrg krytyke z wielu stron, na co, nawia-
sem mowigc, Chiny odparowaty, wytykajac, ze w fa-
brykach europejskich, lezagcych na terytorium tzw. kon-
cesyj, warunki pracy sag jeszcze gorsze. W Chinach —
twierdzili Anglicy — na 500.000 pracownikéw tekstyl-
nych % stanowig kobiety i mtodociani; ptace wynosza
za 11 godzinn 18 centow U. S. (ok. 95 gr.); warunki hi-
gieniczne sg optakane. W Japonii dzieje sie nie wiele
lepiej. Tam réwniez pracujg przewaznie kobiety i mio-
dociani, przy czym praktykowany jest sposob wyna-
grodzenie w naturze (mieszkanie i utrzymanie); zarob-
ki za$§ w og6le ksztaltujg sie w innych krajach o 4 do 9
razy wyzej.

Zapewne, ttomaczyli sie Japonczycy, sprawa zatrud-
nienia na Wschodzie przedstawia sie inaczej, niz w kra-
jach europejskich i Stanach Zjednoczonych, lecz jedli
chodzi np. o miodocianych, granica wieku musi by¢
traktowana w zaleznosci od odmiennego okresu doj-
rzewania, normy za$ ptacy — od ro6znego standartu zy-
ciowego. RoOznice pomiedzy Wschodem, a Zachodem sg
zbyt gtebokie, aby mozna je wyréwnaé uchwatg kon-
wencyjng.

Nie od rzeczy bedzie zacytowaé¢ w tym miejscu kilka
danych z referatu jednego z amerykanskich delegatow
p. Mc Grady, obrazujagcych standart zyciowy robotnika
w Stanach Zjednoczonych. Srednie zarobki robotnika
niewykwalifikowanego wynoszg 1200 — 1500 dolaréw
mieszkanie kosztuje ok. 240 dolaréw; 8 dolaréw tygod-
niowo stanowi minimum utrzymania rodziny zlozonej
z 4 o0s6b; 6 rodzin na 10 jest w stanie kupowa¢ po 2
litry mleka tygodniowo na osobe; wydatki na ubranie,
wcigz w stosunku 4 os6b na rodzing, wynoszg 4 doi.
miesiecznie; dane zebrane z dwu réznych miast wyka-
zujg, ze w jednym z nich w okresie 12 miesiecy 15 ro-
botnikéw na 100 nabyto samochdd, 12 uzywanych i 3
nowe; w drugim miescie natomiast, na Wschodzie, 4
robotnikéw na 100 zdobyto sie na ten wydatek. Mowa
tu — zaznaczyt referent o najnizszej kategorii robot-
nikéw i wystarczytoby podnies¢ wynagrodzenie ich do
norm S$redniej kategorii, aby konsumcja artykutéow
wiokienniczych wzrosta w tréjnasoéb.

Konferencja Waszyngtoriska miata na celu, jak to po-
wiedzieliSmy wyzej, przygotowanie materiatu dla Mie-
dzynarodowego Biura Pracy.

Zasadnicze poglady konferencja ujeta w nastepuja-
cych punktach:

1 dobrowolna organizacja pracodawcéw i pracowni-
kéw w przemysle widékienniczym, majaca na celu zba-
danie i uregulowanie za obopélng zgoda warunkéw pra-
cy przy pomocy umow zbiorowych — posiada wielkie
znaczenie. Z tego powodu nalezy ja popierac;

2 skuteczne uregulowanie warunkéw pracy i podsta-
we do lojalnej konkurencji mozna osiggng¢ przy pomo-
cy Srodkow ustawodawczych w zakresie gospodarstwa
krajowego, jak réwniez przez przyjecie, ratyfikacje i sku-
teczne zastosowanie umow miedzynarodowych;

3 praca zatég robotniczych w przemysle widkienni-
czym wytania specjalne zagadnienie. Doswiadczenie
odpowiedzialnych kierownikéw daje sposobnos$¢ do przy-
puszczenia, iz nie nalezatoby postugiwac sie systemem
zmian nocnych, z wyjatkiem wypadkéw rzeczywistej
koniecznosci; tam gdzie system dwdch zmian dzien-
nych jest stosowany przy 48-godzinnym tygodniu pra-
cy, nalezy wzigé pod uwage mozliwo$¢ skrdcenia czasu
pracy zmian; nalezatloby wzig¢ réwniez pod uwage po-
trzebe uregulowania godzin pracy mtodocianych, zatru-
dnionych w dwoéch zmianach;

4 pracy nocnej kobiet i mtodziezy nalezatoby stanow-
czo zabronié; bytoby wskazane, by rzady, ktére dotych-
czas nie ratyfikowaty uméw, dotyczacych wymienio-
nych kwestyj, zechcialty wzigé pod uwage mozliwos$¢ ra-
tyfikacji lub konwencji;

5 umowy, dotyczace wypoczynku tygodniowego i ptat-
nych urlopéw rocznych zastugujg w réwnej mierze na
zbadanie przez rzagdy w spos6éb gruntowny celem ich
ratyfikacji;

6 w razie zastosowania metod racjonalizacji pracy,
niebezpieczenstwo nadmiernego zmeczenia spowodowa-
nego intensywnym wysitkiem, zadanym od pracobiorcy
oraz warunki, w jakich prace nalezy wykonywaé, wy-
magaja ponownego zbadania;

7 bytoby wskazane, aby Miedz. Biuro Pracy mogto
ogtasza¢ w sposéb przystepny dla wszystkich stron za-
interesowanych wyniki badan, dotyczacych zagadnie-
nia zmeczenia, higieny i zapobiegania wypadkom w prze-
mys$le widkienniczym, a w szczeg6lnosci odnoszacych
sie do oSwietlenia, podziatu pracy, temperatury, wa-
runkéw atmosferycznych, pomieszczenia, noszenia cie-
zarow, kurzu itd.;

8 nalezatoby okresli¢ ustawowo we wszystkich kra-
jach dolng granice wieku mtodziezy, przynajmniej do
pracy w przemys$le witékienniczym. Przy tej sposobnosci
bytoby wskazane zwréci¢ uwage rzgddw na cato$¢ raty-
fikacji umowy z 1919 roku, dotyczacej minimalnego wie-
ku robotnikow, zatrudnionych w przemys$le oraz kazdej
umowy, dotyczacej wymienionych kwestyj, ktére by
przyjeto do Miedzynarodowej Konferencji Pracy w
czerwcu b. r.

Wszyscy moéwcey byli zgodni w twierdzeniu, ze zaga-
dnien ekonomicznych w przemysle widkienniczym w
wiekszej mierze, anizeli w innych gateziach przemystu,
nie mozna nalezycie rozwigza¢, jak tylko przez akcje
miedzynarodowg. W zwigzku z tym wypowiedziano sze-
reg dezyderatow, z ktorych najwazniejszy dotyczy po-
wotania w tonie miedzynarodowej organizacji pracy sta-
tej komisji tréjgrupowej dla spraw wiékienniczych.



Organizacja pierwszej] pomocy w t6dzkim przemysSle

W roku 1934 zebrane zostaly i o-
pracowane w formie ankiety dane o
stanie faktycznym pierwszej pomo-
cy w wiekszych fabrykach tddzkie-
go przemystu. Okazato sie, ze w wie-
kszosci fabryk tédzkich pierwsza po-
moc, W najsurowszej, pierwotnej swej
formie, istniata, usprawiedliwiona
koniecznoscig zyciowa udzielania
pierwszej pomocy ulegtym ciezkie-
mu wypadkowi przy pracy do czasu
przybycia lekarza, w wypadkach za$
drobniejszych uszkodzen i skaleczen
— opatrzenia ich zaraz na miej-
scu, zaréwno bowiem firmie, jak i
poszkodowanym pracownikom wy-
godnie byto korzysta¢ z dobro-
dziejstw tej pomocy.

Ze wzgledu wszakze na to, ze u-
dzielanie pierwszej pomocy z reguty
byto zatatwiane przez ludzi nie po-
siadajgcych specjalnego przeszkole-
nia w tym zakresie, dziatalnos¢ te u-
zna¢ nalezato za problematyczna,
gdyz zaprzeczata zbyt czesto naczel-
nej zasadzie lecznictwa: ,przede
wszystkim nie szkodzi ¢*.

Trudno jednak od przygodnego
ratownika wymaga¢ znajomosci za-
sad aseptyki i opatrywania ran i u-
szkodzen, pomijajac juz inne, jeszcze
subtelniejsze strony tej samarytan-
skiej pracy.

Dlatego tez, uwazajagc za najpil-
niejszg sprawe wyszkolenia kadr ra-
towniczych dla celéw pierwszej po-
mocy, przystapiono bezzwitocznie do
organizacji  szkolenia fabrycznych
druzyn ratowniczych.

Na wstepnej konferencji z przed-
stawicielami kilkunastu wielkich za-
ktadéw przemystowych ustalono i u-
zgodniono formy tego szkolenia i
dzieki zyczliwemu stanowisku Kkie-
rownikow zaktadéw, mozna byto bez
zwioki przystapi¢ do szkolenia kan-
dydatéw na ratownikow.

Mianowicie, strone organizacyj-
ng i formalng opracowat lekarz In-
spekcji Pracy w todzi, szkolenia za$
podjat sie — Oddziat todzki Pol-
skiego Czerwonego Krzyza.

Wyktady odbywajg sie przewaz-
nie w fabrycznych salach jadalnych
lub tez w sali odczytowej Czerwo-
nego Krzyza przy Ratunkowym Po-
gotowiu Wypadkowym, w godzinach
wieczornych (od 18-ej do 20-ej).
Wyktady prowadzone sg najczesciej
przez lekarzy pracujacych w Pogo-
towiu Wypadkowym.

Catkowity kurs zawiera og6tem 28
godzin, w czym 10 godzin ¢éwiczen
praktycznych i trwa 6 — 8 tygodni.

witokienniczym
Dr S. Kalczak

Do tej pory wyszkolono ogétem 628
ratownik6w i ratownic przemystu
widkienniczego, rozmieszczonych w
70-eiu druzynach fabrycznych.

Koriczacy kurs nazywajg sie poto-
cznie ratownikami. Czerwony Krzyz
w celu wyrdznienia ratownikow dru-
zyn fabrycznych w szarej masie
wspotowarzyszy pracy, wydat dla
nich specjalne odznaki emaliowane
ze znakiem czerwonego Kkrzyza na
biatym tle oraz napisem dokota od-
znaki.

Firmy kierowaty na kursy dla ra-
townikéw (potozono na to specjalny
nacisk), jedynie pracownikéw chet-
nych, starajac sie wybraé, w mia-
re moznos$ci, najinteligentniejszych,
przy czym uwzgledniano réwniez i
kobiety.

Nalezy podnie$¢, ze na wyktady i
¢wiczenia praktyczne uczeszczano
bardzo pilnie.

Za przecietng stosunku ratowni-
kow do liczby zatrudnionych przyje-
to 1 do 50 lub do 100, uwzgledniajac
warunki miejscowe zaktadu, zmiany
pracy itd.

W celu umozliwienia wyszkolonej
juz druzynie ratowniczej statej pra-
cy w odpowiednich warunkach, In-
spekcja Pracy w todzi zwr6cita sie
do firm posiadajacych takie druzyny
z wezwaniem do urzadzenia na od-
dziatach pracy potrzebnej ilosci ap-
teczek podrecznych, nalezycie wypo-
sazonych, jako punkty opatrunkowe,
oraz do zaopatrzenia sie w pewng
ilos§¢ noszy do transportu précz tego
w wiekszych zaktadach (ponad 500 ro-
botnikdw) do urzadzenia centralnego
punktu opatrunkowego, w formie iz-
by opatrunkowej, niezbednej w
przypadku powazniejszych  uszkoj-
dzen do udzielenia pierwszej pomo-
cy w nalezytych warunkach i stuza-
cej zarazem za miejsce przetrzyma-
nia ulegtego wypadkowi do czasu
przybycia wtasciwej pomocy lekar-
skiej.

Nalezy doda¢, ze obecnie (drugi
rok) pomoc lekarska wypadkowa dla
zaktadoéw pracy zcentralizowana jest
w Polskim Czerwonym Krzyzu, pro-
wadzacym Pogotowie Ratunkowe o-
raz specjalng stacje wypadkowag w
porozumieniu z Ubezpieczalnig Spo-
teczng. Stali lekarze dyzurni o spe-
cjalizacji chirurgicznej obstuguja ka-

retkami  samochodowymi P. C. K.
wszystkie wypadki przy pracy, w ra-
zie za$ wypadku ciezkiego, wymaga-
jacego natychmiastowych, bardziej
ztozonych zabiegow, przewozg po-
szkodowanego do stacji wypadkowej
Pogotowia, udzielajgc tam w warun-
kach jak najodpowiedniejszych na-
tychmiastowej, wtasciwej pomocy az
do transfuzji krwi wtacznie, a na-
stepnie odwozac do szpitala.

Jak wida¢ z powyzszego, akcja
pierwszej pomocy na terenie zakta-
déw prowadzona przez ratownikéw
fabrycznych, zazebia sie z dziatalno-
$cig Pogotowia Wypadkowego P.C.K.

Inspekcja lekarska w todzi dazy
do tego, aby przez jak najszerszg or-
ganizacje druzyn ratowniczych we
wszystkich  wiekszych zaktadach
tédzkich spopularyzowa¢ sprawe
pierwszej pomocy i rozpowszechnié
ja tak, aby kazdy, najdrobniejszy
nawet wypadek zostat umiejetnie o-
patrzony i wykluczona zostata mo-
zliwo$¢ zakazenia przyrannego, ropni
itp. komplikacyj, oraz aby w wypad-
kach ciezkich — przez sprawng, wy-
szkolong opieke i pomoc uratowac
nieraz zycie ludzkie.

Dowodem tego, ze organizacja pier-
wszej pomocy przyjeta sie w prak-
tyce, jest jej popularno$¢ wsréd za-
tég fabrycznych oraz liczba udziela-
nych opatrunkow i zabiegow. Tak
np., w jednej z firm widkienniczych
(zatrudniajacych okoto 2300 rob.) u-
dzielono w ciggu roku 1936 og6tem
1278 razy pomocy w nieszczesliwych
wypadkach i zastabnieciach. Za-
ktad ten posiada druzyne ratowni-
cza, sktadajaca sie z 18 ratownikdow,
specjalne ambulatorium wypadko-
we dobrze wyposazone, 11 apteczek
podrecznych po oddziatach, oraz no-
sze do transportowania.

Nalezy wszakze zdawac sobie spra-
we, iz organizacja pierwszej pomocy
nie konczy sie bynajmniej na wy-
szkoleniu druzyny ratowniczej; u-
trzymanie jej na wilasciwym pozio-
mie, dalsze doksztatcanie personelu,
zorganizowanie zaopatrzenia w $rod-
ki opatrunkowe i leki, nosze, apteczki
itp. powinny by¢ ciagta troskg w da-
zeniu do usprawnienia tej samarytan-
skiej instytucji dla dobra pracy i pra-
cownikéw, w mysl zasady: ,W zor-
ganizowanym i dbatym o
personel zaktadzie, spraw-
ny i dobry pracowni k*.

Dewiza ta w niektérych zaktadach
pracy zostata juz nalezycie zrozu-
miana.



STATYSTYKA

Rodzaje wypadkow w zatrudnieniu
w przemys$Sle wiokienniczym
Mgr M. Przestalski

Podstawg akcji zwalczania wypadkéw w zatrudnieniu
jest analiza okolicznosci, w jakich te wypadki maja
miejsce.

Celem niniejszego artykutu jest przedstawienie ro-
dzajow wypadkow w zatrudnieniu, charakterystycznych
dla przemystu widkienniczego.

Jako materiat do opracowania tych danych, postuzyty
wypadki w zatrudnieniu, jakie zdarzyty sie w latach
1935 — 1936 w zaktadach pracy, wchodzacych w skitad
przemystu wiokienniczego okregu tddzkiego (obejmujace
zaktady pracy wymienione w pozycjach od 104 — 132
wiacznie zatgcznika Nr. 1 do rozporzadzenia Ministra
Opieki Spotecznej z dnia 30 grudnia 1933 r. Dz. U R P
Nr. 1, poz. z r. 1934).

W tym miejscu nalezy przypomnie¢, ze w mys$l usta-
wy 0 ubezpieczeniu spotecznym z r. 1933 — za wypadki
w zatrudnieniu uwaza sie: wypadki przy pracy, wypadKki
przy wykonywaniu réznych innych czynnos$ci na zlece-
nie pracodawcy lub przetozonego, wypadki przy prze-
chowywaniu, czyszczeniu, naprawie i przenoszeniu na-
rzedzi pracy i wreszcie wypadki w drodze do pracy i z
pracy. Prawo za$ do renty wypadkowej przystuguje
ubezpieczonemu, jezeli wskutek wypadku w zatrudnie-
niu stat sie catkowicie lub czesciowo, lecz co najmniej w
10%, niezdolny do zarobkowania i jezeli ta niezdolno$¢
trwa dtuzej, niz 4 tygodnie.

Pod uwage zatem brano tylko te wypadki, ktére maja
charakter wypadku w zatrudnieniu, z tych za$ te, ktdre
spowodowaty catkowitg lub czesciowg niezdolno$¢ do za-
robkowania, trwajgca dtuzej niz 4 tygodnie.

L6dzki okreg przemystu widkienniczego stanowi dosta-
tecznie wielkg mase obserwacyjng, aby na podstawie wy-
nikéw tej obserwacji mozna byto dojs¢ do pewnych wnio-
skow, posiadajacych ogdlne znaczenie. Na przecietng bo-

ZESTAWIENIE 1

. . Przecietna w °. stanu
Okolicznosci lo$¢ w9, wypadk. Tdnieni
rggzna zatrudnienia
Ruch maszyn . . 465 474
ROZne. oo, 462 47,2 _ _
Wdrodze do pra-
cy i z pracy . 53 54 — .
Razem. .. 980 100 490 0,6
ZESTAWIENIE 2
o$¢é w °« 0g6tu wypad-
Ruch maszyn 0t wd kow zzgestawi)éﬁial
ROZNE v 248 51,2 244
Czyszczenie maszyn w ru-
chu . 123 265 125
Pednia.. i, 43 92 4,5
Poprawianie (prostowanie)
towaru w maszynie w
rUChU e 3R 8,2 4.0
Wyskoczenie czo6tenka 23 49 2,0
Razem e 465 100 474

ZESTAWIENIE 3 ZESTAWIENIE 4

Utrata zdolnosci

Leczenie trwato 1los¢ w /. do " sarobkowania 1o$¢ w «.
Do 4-ch ty%odni 19 154 Ponizej 107, . . 21 171
Ponad 4 do 13

tygodni . . . o 764 Od 10»0do 25°/0 74 602
Ponadd13_ do 26 Powyzej 25%o do

tygodni . . . 8 65 50°0 e 5 122
Ponad 26 tygo- Powyzej 50°%0 d

ANl e, 2 17 oo/, . ... 13 105

Razem . . 123 100 Razem . . 123 100

| OPISY WYPADKOW

wiem ilos¢ 133100 robotnikéw zatrudnionych w ciggu
roku 1935 w przemysle widkienniczym (wielkim i $red-
nim) w caltym kraju przypada na okreg t6dzki 81256 ro-
botnikéw, a wiec przeszto 60%.

W r. 1936 przecietna ilo$¢ zatrudnionych w przemysle
wiokienniczym okregu t6dzkiego wynosita 83579 robotni-
kow (dane z lzby Handowo-Przemystowej w +todzi),
przecietna zatem ilo$¢ zatrudnionych w tym przemysle
w latach 1935 — 1936 wynosi 82427 robotnikow.

Wypadki w zatrudnieniu, ktére poddano analizie, zda-
rzyty sie przewaznie w zaktadach, majacych charakter
wielkiego i $redniego przemystu, wobec czego nie za-
chodzi potrzeba korektury cyfr o stan zatrudnienia w
drobnym przemys$le widkienniczym.

Jak wykazuje zestawienie 1, wypadkow zakwalifiko-
wanych do analizy byto w latach 1935 — 1936 ogdtem
980. Ujeto je w 3 grupy: 1-a) wypadki, ktore zdarzyty sie
przy maszynach w czasie ich ruchu, (2-a) wypadki w ro-
znych okolicznosciach (np. upadek z drabiny, posliznie-
cie sie na zattuszczonej podtodze, potkniecie sig, uderze-
nie przenoszonym ciezarem, przygniecenie upadajagcymi
ze zle utozonego stosu belami towaru, wypadki wywota-
ne ruchem $rodkdédw transportowych itp.) i wreszcie (3-a)
wypadki w drodze do pracy i z pracy. Wypadki przy
maszynach i wypadki w r6znych okolicznosciach wy-
kazujg prawie jednakowe nasilenie, wypadkéw 3-ej gru-
py jest stosunkowo nie wiele.

Wypadki, jakie zdarzyty sie przy maszynach, poddano
blizszej analizie, (zestawienie 2), ktéra wykazata, ze po-
nad 50% tych wypadkow nie udato sie ze wzgledu na ich
réznorodno$¢ uja¢é w pewne charakterystyczne grupy;
obejmujg one wypadki zaszte w takich okolicznosciach,
jak nieostrozne zaktadanie towaru na maszyne, uderze-
znych okolicznosciach (np. upadek z drabiny, poSliznie-
sie przy maszynie i instynktowne chwycenie sie maszy-
ny w ruchu, przygniecenie watkami, kontrola maszyn w
ruchu, naprawa uszkodzen w czasie ruchu itp.

Pozostate wypadki natomiast ujeto w grupy, obejmu-
jace wypadki zaszte prawie w identycznych sytuacjach.
Na szczegblng uwage zastugujg wypadki przy czyszcze-
niu maszyn w ruchu, ktore stanowia 26,5% wypadkdéw
przy ruchu maszyn, a 12,5% wszystkich wypadkow.

Wszystkie wypadki przy czyszczeniu maszyn w ruchu
zdarzajg sie niemal w identycznych okolicznosciach. Mia-
nowicie w czasie pracy maszyn tworzy sie z produko-
wanego towaru kurz, ktory osiadajac na czes$ciach ma-
szyny oddziatywa ujemnie na jej funkcjonowanie i na
jakos¢ wytwarzanego towaru. Pracownik, widzac nagro-
madzony kurz, zgarnia go najczesciej rekg — iw tym
momencie doznaje okaleczenia.

Z powyzszych wzgledédw uznatem wypadki przy czy-
szczeniu maszyn w ruchu za charakterystyczne dla prze-
mystu widkienniczego i w zestawieniu 3 i 4 przedsta-
wiam skutki, jakie te wypadki wywotaty.

Przede wszystkim powodujg one w nastepstwie sto-
sunkowo dtugie, bo w wielu przypadkach dochodzace do
3-ch miesiecy, leczenie, przy czym nie brak i dtuzszych
okreséw, trwajacych p6t roku i wiecej (zest. 3).

Po ukonczeniu leczenia, skutki tych wypadkéow pozo-
stawiaty przewaznie $lady w postaci niezdolnosci do za-
robkowania (82,9%), zaledwie za$ 17,1% przypadkow nie
pozostawito $ladow, wzglednie spowodowato niezdolno$é
ponizej 10%.

Pozostate wypadki wywotaly niezdolno$¢ do zarobko-
wania od 10% wzwyz, z czego 10,5% niezdolno$¢ w 50 do
100%, w ktoérych to przypadkach — praktycznie bio-
rgc — poszkodowani przy duzej podazy ragk nie moga
liczy¢ na uzyskanie pracy.

W omawianym okresie wypadki przy czyszczeniu ma-
szyn w ruchu nie pociagnety za sobg ani jednego skutku
Smiertelnego; 16 wypadkow Smiertelnych (zestawienie 1)
zdarzyto sie w nastepujacych okolicznosciach: 1 — w
drodze do pracy, 7 — przy ruchu maszyn i 8 — z réz-
nych przyczyn. Z przypadkéw S$miertelnych przy ruchu
maszyn zdarzyty sie: 3 — wciggniecia przez pas napedo-
wy, 2 — wyskoczenia czétenka i 2 — w réznych okoli-
cznosciach.
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Opisy kilku wypadkow przy pracy w t6dzkim
przemysSle wiokienniczym

Ze sprawozdan

posiadanych przez oddziat Zaktadu Ubezpieczen
stalski, kierownik tego oddziatu, zebrat opisy Kilku

wypadkow

Spotecznych w todzi
charakterystycznych,

p. mgr M. Prze-

ktéore przytaczamy

jako ilustracje podanej analizy statystyki wypadkéw z terenu t6dzkiego przemystu widkienniczego. Opisy

sg krétkie, nie poparte doktadnym wyjasnieniem przyczyn

i okolicznosci wypadkéw, nie byto bowiem po

temu dostatecznych danych; maja one charakter notatek kronikarskich, niemniej jednak, jako wziete z zy-

cia, tchng wymowa prawdy,

Robotnik N. G. zatrudniony w
jednej z fabryk dywanéw i chodni-
kéw pracowal przy recznym war-
sztacie tkackim. W pewnym momen-
cie czétenko wyskoczyto ze swego to-
zyska. G. chwytajgc czoétenko zadra-
snat sobie palec u reki. Zadra$nie-
cie rzekomo natychmiast opatrzono.
Tego samego dnia jeszcze G. zgtosit
sie do lekarza, ktory stwierdzit ro-
pien uszkodzonego palca i zapalenie
naczyn chtonnych. Choroba rozwi-
jata sie przez 6 dni i wobec pogor-
szenia sie stanu chorego odstawiono
go do szpitala. W szpitalu — mimo
troskliwe leczenie — stan chorego
pogarszat sie z dnia na dzien i po
uptywie miesigca pacjent zmart przy
objawach ogdlnego zakazenia. Btahy
na pozor wypadek skonczyt sie tra-
gicznie.

Robotnik J. H. zatrudniony w far-
biarni jednego z wiekszych zakta-
déw przemystowych miat zatozy¢ li-
ne na koto kadzi farbiarskiej. H. wy-
konujac te czynno$¢ stat przy kadzi.
W chwili, gdy lina nawineta sie na
gorne koto pedne, poderwata silnie
kadz z miejsca i ta przygniotia ro-
botnika swym bokiem do muru.
Przygnieciony doznat silnych obra-
zen; przewieziono go natychmiast do
szpitala, gdzie po o$miu dniach
zmart.

Robotnik S. J. zatrudniony w prze-
dzalni wielkich zaktadéw wi6kienni-
czych obstugiwat pednie na sali prze-
dzalni. W krytycznym dniu naktadat
pas przy pomocy specjalnego drazka
przez naktadacz na koto pasowe ro-
bocze. Pas zamiast na koto wpadt
miedzy naktadacz i koto. Woéweczas J.
wszedt na drabine, azeby wydostac
pas z powrotem na nakfadacz. Przy
tej sposobnos$ci nachylit sie zbytnio,
wskutek czego pochwycony zostat
przez widetki naktadacza za ubranie.
Jednocze$nie pas zerwat sie, a J.
szarpniety spadt z drabiny, ulegajac
og6lnemu pottuczeniu. Odwieziony
natychmiast do szpitala po blisko
miesiecznym tam leczeniu zmart.

Robotnik J. G. zatrudniony byt w
farbiarni. Do czynnos$ci jego naleza-

ta obstuga maszyny do farbowania
materiatu. W krytycznym dniu na-
wijat mokry towar na watki maszy-
ny i przez nieostrozno$¢ wsunat re-
ke pomiedzy towar a watek. Watek
wciagnat towar wraz z reka. Reka
ulegta zmiazdzeniu, ponadto doznat
ogdlnego pottuczenia. Odwieziony
natychmiast do szpitala zmart po
trzech dniach.

Robotnik J. K. byt zatrudniony w
duzych zaktadach wtdkienniczych w
Tomaszowie  Mazowieckim.  Stale
pracowat w tkalni. W krytycznym
dniu podczas tkania wyskoczyto cz6-
tenko z krosna i uderzyto K. w le-
we ucho. K. po wypadku pracowat
jeszcze tydzien. Uderzenie jednak
wywotato wrzdd ucha, nastepnie ro-
ze i po uptywie dalszych dwéch ty-
godni zgon. Znowu btahy na pozor
wypadek pociggnat za sobg $mieré.

Robotnik E. L. zatrudniony w far-
biarni miat w krytycznym dniu za-
tozy¢ pas na wentylator i wszedt w
tym celu na drabing. W pewnym
momencie na wat pedni nawineta sie
odziez, zostata porwana, a robotnik
upadt na maszyne farbiarska. Wsku-
tek upadku doznat og6lnego pottu-
czenia i przewieziony do szpitala
zmart nastepnego dnia.

Z kolei kilka wypadkéw, Kktore
wprawdzie nie wywotaly skutkow
$Smiertelnych, natomiast spowodowa-
ty mniejsze lub wieksze kalectwo:

Robotnica M. L. byta zatrudniona
w zaktadach witokienniczych w Ozor-
kowie i pracowata w przedzalni, ja-
ko gremplarka, przez 27 lat. Ma-
szyna byta w ruchu. M. zauwazyta,
ze walce gremplarki pokryte sg ku-
rzem wytworzonym przez weine i
poczeta go zbiera¢ rekami. W czasie
tej czynnosci walce pochwycity trzy
palce prawej reki i zmiazdzyty je.

Skutkiwypadku: leczenie nastepstw
wypadku trwato 15 tygodni, po wy-
leczeniu okazato sie, ze jeden palec
zostat zupetnie sztywny, trzy palce
czesciowo zesztywniaty tak, ze tylko
jeden palec (kciuk) bierze udziat w
tworzeniu piesci. Tego rodzaju na-

dlatego tez redakcja zdecydowata sie na ich opublikowanie.

stepstwa wywotaty wysoka niezdol-
no$¢ do zarobkowania i utrate pra-

cy.

Robotnik Z. J. byt zatrudniony w
wielkich zaktadach przemystu bawet-
nianego. W czasie pracy maszyny
drukarskiej nagromadzit sie miedzy
bebnem a watkiem kurz bawetniany.
J. w pospiechu starat sie reka ten
kurz usung¢. W trakcie tej czynno-
§ci towar okrecit mu reke i wciggnat
ja miedzy beben i watek, kaleczac 3
palce prawej reki.

Skutki wypadku: leczenie na-
stepstw wypadku trwato 10 tygo-
dni, blizny pozostate po skaleczeniu
spowodowaty zesztywnienie palca
wskazujgcego. Wprawdzie powrdcit
do pracy, jednakze ze zmniejszong do
$redniego stopnia zdolnoscig zarob-
kowania.
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Robotnik T. G. byt zatrudniony w
wielkich zaktadach przemystu wet-
nianego. W krytycznym dniu G. pra-
cowatl na zgrzeblarce, produkujac
mieszanke  jedwabno - bawetniang.
Przy tej produkcji wytwarza sie du-
70 kurzu bawetnianego, tamujgcego
ruch maszyny. G. czesto zgarniat ten
kurz z blachy ochronnej zgrzeblarki.
W pewnej chwili, zgarniajac kurz
posunat zbyt daleko lewga reke, kto-
ra dostata sie miedzy blache i be-
ben. W rezultacie doznat poszarpania
3 palcow tejze reki. Skutki wypadku:
leczenie nastepstw wypadku trwato
8 tygodni. Blizny po zagojeniu sie
ran spowodowaty czeSciowe ograni-
czenie ruchéw okaleczonych palcow.
G. powrdcit do pracy, jednakze ze
zmniejszong do $redniego stopnia
zdolnos$cig zarobkowania.

Robotnik K. J., zatrudniony w
wielkich zaktadach przemystu wit6-
kienniczego w charakterze obcigga-
cza od 36 lat, dogladat omiatania ma-
szyny - przedzarki obraczkowej, kt6-
ra w tym celu zostata unierucho-
miona. Po uruchomieniu maszyny J.
chciat wytrze¢ szmatg pokrywe ma-
szyny. Wowczas koto zebate maszy-
ny pochwycito koniec zwisajacej
szmaty i przy tej sposobnosci wcig-
gneto prawga reke miedzy kota zeba-



te. Doznat oberwania 2 i % palcow
tejze reki.

Skutki: leczenie nastepstw wypad-
ku trwato 12 tygodni. Odjeto 4-y i
5-y palec wraz z cze$cig $rodrecza
oraz cze$¢ palca 3-go. Do pracy nie
powrécit, gdyz wypadek spowodowat
wysoka niezdolno$¢ do zarobkowa-
nia.

Robotnica M. S. byta zatrudniona
w fabryce, jako przebieraczka, od lat
14. W krytycznym dniu bytla zajeta
podawaniem na maszyne ,nop” tj.
kawatkéw bawetny. W pewnej chwili
zabrakto nop, wobec czego S. chcia-
ta zebra¢ te, ktdre przy sypaniu
spadty na spodnig blache maszyny.
W tym celu odchylita klape ochron-
ng zgrzebta i poczeta wybieraé nopy.
Wodwczas reka jej dostata sie miedzy
walce. Doznata odarcia grzbietu reki
z miegkkich czesci.

Skutki: leczenie nastepstw wypad-
ku trwato 29 tygodni. Po wyleczeniu
wszystkie palce reki pozostaty zupet-
nie sztywne. Do pracy nie powrdci-
ta, gdyz wypadek spowodowat wyso-
ka niezdolno$¢ do zarobkowania.

W. K. robotnik, zatrudniony w fa-
bryce pluszu i dywanéw w dziale po-
strzygarek, zauwazyt na towarze zbe-
dny ostrzyzony wios, ktory brudzit
towar. Usuwajac ten witos rekag do-
tkngt towaru, lezagcego na obracaja-
cym sie cylindrze postrzygarki. W
tym momencie noze maszyny odciety
mu 3 palce prawej reki. Skutki: le-
czenie trwato okoto 6 tygodni. W cza-
sie leczenia odjeto mu 3 palce wraz
z cze$cig $rodrecza. Do pracy nie po-
wroécit, gdyz wypadek spowodowat
wysoka niezdolno$¢é do zarobkowa-
nia. Co gorsza w niniejszym przy-
padku mamy do czynienia z mtodym,
bo zaledwie dwudziestokilkoletnim
cztowiekiem, ktory z powodu swego
kalectwa z wielka trudnoscig uzyskaé
bedzie mogt prace, albo i wcale jej
nie dostanie.

Robotnica M. B* pracowata przy
maszynie skrecalniczej. Przed zakon-
czeniem pracy przystapita do zrywa-
nia nitek; czynno$¢ ta musi by¢ wy-
konywana podczas biegu maszyny; w
trakcie tego tryby maszyny pochwy-
city jej reke, miazdzac 3 palce.

Skutki: leczenie nastepstw wypad-
ku trwato 15 tygodni. Odjeto jej 2
palce, 3-ci (kciuk) wyleczono, ale ze
znacznym skrzywieniem i zesztyw-
nieniem. Do pracy nie powrdcita z
powodu wysokiej niezdolnosci do za-
robkowania .

O ,catowaniu™"

czotenek tkackich

Arbeitsschutz, Nr. 5, 1937

Jest rzeczg znang powszechnie, ze
tkacze nawlekajg ni¢ w czo6tenku
przez dotknigecie go do ust i zassanie
ptucami, przy czym nié¢ przechodzi
przez oczko czotenka, koniec jej tra-
fia do ust, a nastepnie zostaje wyplu-
ty.

Przeczy to oczywiscie najprymity-
whniejszym  wymaganiom higieny,
przyczyniajac sie znakomicie do sze-
rzenia zakazen skérnych, infekcyj
drég oddechowych, epidemij grypy, a
szczegOlnie gruzlicy. Procz tego nieu-
stanne zwilzanie czotenek $ling sprzy-
ja czasami rozmnazaniu sie robacz-
kéw tzw. Ascaris lumbricoides. Caty
szereg przypadkow perforacji wyrost-
ka robaczkowego, zapalenia otrzew-
nej, raka i innych nieuleczalnych
chor6b zdaje sie dostatecznie dobit-
nie $wiadczy¢ o tym, ze opisany spo-
s6b przewlekania nici musi by¢ kate-
gorycznie usuniety z praktyki.

Upor, z jakim ten zgota niewtasci-
wy sposob nawlekania nici jest sto-
sowany, whrew wszelkim przypom-
nieniom, i trudnosci wprowadzenia
do powszechnego uzytku czétenek hi-
gienicznych, ma swe uzasadnienie nie
tylko w lekkomys$inosci lub nieudwia-
domieniu tkaczy i zaktadow. Szyb-
kos¢ produkcji jest rowniez przyczy-
ng tak licznych a czestych uchy-
bien.

Wydajno$é tkania oparta jest prze-
de wszystkim na zmianie tutek, wy-
magajacej znacznego wysitku fizycz-
nego oraz zrecznosci. Do zdjecia z
wrzeciona mocno osadzonej tutki po-
trzebna jest sita 20 — 25 kg — mie-
rzona w kierunku osi wrzeciona, —
dochodzaca czasami do warto$ci 70—
80 kg. Szybkos$¢ tkania zalezy od po-
jemnosci czétenka, a jego zewnetrzne
wymiary od wielko$ci krosna. Zrozu-
miatym jest, ze w celu zados$cuczy-
nienia szybszej produkcji nalezato
przede wszystkim podazy¢ w kierun-
ku powiekszenia pojemnosci czdten-
ka, przez jak najdalej posuniete po-
wiekszenie jego wnetrza. W zwigzku
z tym jednak grubo$¢ Scianek czo6-
tenka zostata zmniejszona do skraj-
nych granic wytrzymato$ci i sprezy-
stodci, przy uzyciu do ich wyrobu
specjalnych tworzyw o nadzwyczaj
wysokiej wytrzymatosci, jak np. spe-
cjalnie preparowanego drzewa i skle-
jek, wulkanizowanej fibry, sztucz-
nych zywic wzmocnionych przekiad-
kami metalowymi itd. Wykonane w

ten sposob czétenko o duzej pojem-
no$ci musi przedstawia¢ zwartg ca-
to$¢ o znakomitej sprezystosci, zdol-
ng do stawiania oporu szybkim i wie-
lokrotnym uderzeniom napedowym
oraz rozgrzewaniu sie przez nieustan-
ne tarcie o osnowe; czo6tenko takie
musi przetrwaé w pracy co najmniej
2500 godzin.

W krosnach automatycznych nic
zawleka sie samoczynnie; nici Iniane
wykazujg dostateczng sztywno$¢ i
moga by¢ przewleczone palcami; w
wiekszych czotenkach mozliwe jest
uzywanie stalowych haczykéw po-
mocniczych do chwytania nici przez
oczko czotenka; w przypadkach
cienkich i miekkich nici bawetnia-
nych i jedwabnych — dotykanie cz6-
tenek wustami jest jeszcze niestety
praktykowane nagminnie.

Znany jest caty szereg wynalazkow,
dotyczacych udoskonalen w budowie
czbtenek, majacych na celu usunie-
cie potrzeby dotykania ich ustami
przy przewlekaniu nitki.

Oto np. lewe czo6tenko na rys. 3,
przedstawia model, w ktérym $ciana
czotenka zostata pomystowo przekro-
jona, a bieg nici zabezpieczony badz
to wkiadkami z drutu, badz to kana-
likami labiryntowymi. Niemiecki pa-
tent 28618 z roku 1883, chronigcy
wynalazek pewnego anglika, jest
podstawg budowy czétenek samoza-
wlekajacych. Ni¢ przebiega tutaj
(rys. 2) stycznie do profilu ksztat-
townika osadzonego wewnatrz cz6-
tenka — i moze by¢ przewleczona z
tatwoscig rekami. Z drugiej strony
sprébowano nasladowac ssace dzia-
tania ludzkich warg i ptuc przez za-
stosowanie pomocniczego narzedzia
w postaci niewielkiej pompki recznej,
dziatajgcej badz to ttoczaco, badz tez
ssgco. Rys. 5 obrazuje tego rodzaju
pompke w nowoczesnym wykonaniu;
oczko czo6tenka musi by¢ docisniete
do gumowej ssawki, widocznej u goé-
ry i osadzonej na metalowym na-
czynku cylindrycznym; pod wpty-
wem nacisku cylinder obraca sie ku
tytowi dokota zawiasu widocznego na

rysunku, przesuwajac sie szybko
wzgledem ttoczka, pozostajgcego w
pozycji nieruchomej; w ten sposob

wytwarza sie podci$nienie wystarcza-
jace do nawleczenia nici.

Ankieta przeprowadzona przez au-
tora artykutu ws$réd najpowazniej-
szych wytwdrcow czdtenek w Niem-



Rys. 1

czech przekonata go, ze zaledwie 30 %
wszystkich wyrabianych czétenek na-
lezy do kategorii higienicznych, z po-
zostatych 70% — wieksza czes¢ przy-
pada na czétenka nawlekane przy po-
mocy ssania (rys. 1, z lewej strony,
oraz rys. 6, pozycja A), a pozostate —
przy pomocy narzedzi pomocniczych.
(Rys. 1, z prawej strony, oraz rys. 7,
pozycja B).

Ze wzgledéw spotecznych i gospo-
darczych autor zmierzat do znale-
zienia rozwigzania konstrukcyjnego,
ktore wykluczatoby potrzebe zasysa-
nia nici, a jednocze$nie nie powiek-
szytoby ceny czotenka, nie skrocatoby
jego zycia i nie wymagatoby uzywa-
nia narzedzi pomocniczych.

Mate cylindryczne oczko cz6tenko-
we, jako rozwigzanie zagadnienia w
latach wysokiego rozwoju techniki
tkackiej u schytku ubiegtego stulecia,
powinno by¢ zaniechane w dobie o-
becnej; istniejg inne sposoby do prze-
prowadzenia nici przez $ciane czoten-
ka, czynigce zado$¢ wymaganiom hi-
gieny. Do przetykania lub przewleka-
nia nici o wiele wygodniejszy jest
otwdr lejkowaty, umieszczony po
srodku z wihasciwym mu prowadze-
niem nici. Ksztatt jego niweczy row-
niez skutek, uzyskiwany przez ssanie.
Jezeli précz tego wykonaé obok lejka

Rys. 4

Rys. 2

kanaliki, stuzace tylko pozornie do
prowadzenia nici, a w gruncie rzeczy,
przyczyniajace sie wytacznie do zni-

szczenia efektu ssania, to Kkazdy
tkacz — co najmniej w przypadku
sztywniejszej nici —mbedzie musiat

zrezygnowac ze ssania, co sie przy-
czyni do zaniechania tego sposobu
W ogéle, a bedzie dobrym przykta-
dem dla uczniéw i pracownikéw
mtodszych.

Wychodzac z tego zatozenia, au-
tor stosuje oczka w ksztatcie lejka,
wskazanego na rys. 6, pozycja B. Do-
tychczasowe oczko cylindryczne zo-
stato tutaj osadzone skos$nie w $cia-
nie czétenka i konczy sie w dragzo-
nym lejku o szerokim ujsciu.
Wigkszo$¢ starych tkaczy skorzy-
stata skrzetnie z moznos$ci recznego
przetykania nici przez lejek tego ty-
pu. Czétenko z lejkowatym otwo-
rem pokazanym na rys. 1 z prawej
strony oraz na rys. 7 pod pozycja

B — stanowig dalszy rozwdj tej
idei. Przy nalezycie pojetej wspot-
pracy tkalni, fabryki porcelany i

wytworni czétenek udato sie wykonaé
lejkowate oczka porcelanowe o roz-
maitych ksztattach i wymiarach oraz
obsadzi¢ je w giebokich kanalikach,
bedacych fatszywymi prowadnicami
dla powietrza.

Rys. 5 Rys. 6

Rys. 3

W ten sposéb zainicjowano wielka
probe przemystowa, ktéra nie do-
tyczy innych wiasciwosci czotenek
i w zadnym razie nie nastrecza po-
mocniczych czynnosci tkaczowi.

Omowione oczko w ksztatcie lejka
nie jest zapewne rozwiazaniem osta-
tecznym. Chodzi o co innego: przez
wykonanie pierwowzoru wskazano
sposob zwalczania w tkalniach, uzy-
wajacych sztywnych nici, wysoce
niehigienicznych przyzwyczajen.

Nie ulega watpliwosci, ze najsku-
teczniejszym sposobem do usunigcia
z warsztatow tkackich praktyki ca-
townia czétenek — jest wychowywa-
nie ludzi. Istnieje caty szereg zakta-
dow  witokienniczych w Westfalii,
ktére zaprzestaly wprowadzania no-
wych typdw czotenek z przekrojong
Sciankg, a uzywajg w dalszym cia-
gu czdtenek starych, z zastrzezeniem
wszakze obowigzkowego stosowania
pompek powietrznych, wzglednie ha-
czykow stalowych do nawlekania
nici. Przez zorganizowany cykl wy-
ktadow, pouczen i ostrzezen — zdo-
tano sktoni¢ zatogi do poniechania
tak niehigienicznej metody pracy.
Podrastajgca mtodziez, uSwiadomio-
na w nalezyty sposéb, zdaje juz sobie
doskonale sprawe z niewtasciwosci
tego rodzaju zabiegu.

Rys. 7



Stuzba lekarska i spoteczna w zaktadach

fabrycznych Siemensa w Berlinie

Dr. J. Szumski

Sekretarz statej Rady Naukowo-Lekarskiej przy Z. U.S.

Dtuzszy swo6j pobyt w Berlinie na studiach z dzie-
dziny medycyny spotecznej i ubezpieczeniowej wyko-
rzystatem, miedzy innymi, réwniez w tym kierunku, by
sie zapozna¢ z roznymi dziedzinami medycyny
pracy, tak szeroko rozwinietymi w Niemczech. Wiec
w Berlinie np. odwiedzitem wielkie zaktady fabrycz-
ne Siemensa, rozbudowane w duze, zyjagce swoim wta-
snym zyciem, miasto, tzw. ,Siemensstadt”. Scentralizo-
wano tu wiekszo$¢ oddziatdw fabrycznych, w Kktorych
pracuje ok. 65.000 pracownikéw.

Précz gtéwnych zaktadow istniejg w Niemczech i w
Wiedniu filie fabryczne, zatrudniajgce tgcznie 122.000
oséb, wedtug stanu zatrudnienia z dn. 1 stycznia 1936 r
Dla wspdlnych celéw wszystkich zaktadéw Siemen-
sa zorganizowano nowoczesne biura: budowlane, paten-
towe, prawne, podatkowe, gospodarczo - polityczne
i spoteczno - polityczne. Biuro spoteczno - polityczne
zatrudnia okoto 100 oséb.

Praca spoteczna prowadzona jest na terenie zakla-
dow Siemensa planowo i konsekwentnie. Charaktery-
styke poszczegdlnych dziatow tej pracy podam, zaczy-
najac od roli, jaka w niej przypadta lekarzowi
fabrycznemu. Pierwsze stanowisko lekarzy fabry-
cznych u Siemensa utworzono mniej wiecej przed 2 laty,
a w chwili zwiedzania przeze mnie urzadzen spotecz-
no-lekarskich byto ich 5. Kierownictwo zaktadéw Sie-
mensa dazy do tego, aby 1 lekarz fabryczny wypadat
mniej wiecej na 5 — 6 tys. robotnikow.

Aby lekarz mdgt opanowaé rozliczne dziedziny za-
gadnien, musi doktadnie zapoznac¢ sie z wa-
runkami technicznymi pracy i w tym
celu po wstapieniu do zaktadéw musi pracowaé po
3 miesigce w roznych oddziatach fabryki. Daje to
rekojmie, ze lekarz pozna szkodliwe wptywy warunkéw
pracy na organizm ludzki i potrafi nalezycie oceni¢
i zanalizowa¢ kazdy przypadek, z jakim sie zetknie.

Lekarze fabryczni majg wtasne ambulatoria
z pracownig rentgenowska oraz podrecznym laborato-
rium. W ambulatoriach pracujg wykwalifikowane sani-
tariuszki. Przy badaniu kazdego nowoprzyjetego praco-
whnika zaktadana jest karta stanu zdrowia, za-
wierajgca dane natury osobistej — stosunki rodzinne
(rodzice, zona, dzieci), wywiad co do zdrowia oraz dane,
dotyczace strony konstytucyjnej, wyniki badan poszcze-
golnych narzadéw, réwniez moczu i krwi. Lekarze fa-
bryczni wspoétpracuja Scisle z lekarzami i organami fa-
brycznej kasy chorych, uzyskujgc stamtad potrzebne dla
swej pracy informacje i materiaty. Praca ich jednak ma
wytacznie zapobiegawczy charakter.

Obejmuje ona nastepujgce sprawy:

lKwalifikowanie os6b przyjmowanych

do pracy po raz pierwszy. Warunkiem przy-
jecia do pracy w zaktadach Siemensa jest badanie lekar-

skie przy okreslonych kwalifikacjach fizycznych i umy-
stowych. Nie znaczy to, by stosowano w ocenie zbyt su-
rowe normy, analogiczne do wojskowych, gdyz bytoby to
stanowisko aspoteczne. Pewne stany chorobowe dyskwa-
lifikuja do pracy bezwzglednie, istnieje wszakze caty sze-
reg cierpien, ktére moga by¢ tolerowane pod warunkiem
wiasciwego i umiejetnego doboru zatrudnienia i war-
sztatu pracy. Wady serca dobrze wyréwnane, gruzlica
wygojona nie wykluczajg przyjecia do pracy. Okoto 3%
kandydatéw odrzuca sie jednak, jako zupetnie niezdol-
nych do pracy. Wséréd nich znajdujg sie najczesciej osob-
nicy z czynnymi procesami gruzliczymi, z ciezkimi wa-
dami serca, z dychawicg oskrzelowga, z zylakami, z ptas-
kimi stopami, z ostrymi chorobami wenerycznymi. Mysla
wytyczng w tej selekcji materiatu ludzkiego jest, by oso-
bnik, zbyt pochopnie przyjety do pracy, nie stat sie
wkrotce po tym jej inwalidg, balastem dla pracodawcy,
a ciezarem dla instytucji ubezpieczajacej. Nie potrzebuje
dodawaé¢ jak donioste znaczenie ma tailcie badanie eli-
minacyjne dla przedsiebiorstwa, a nade wszystko dla
kas chorych, ktore w Niemczech stanowig odrebng orga-
nizacje, pracuja w warunkach bardzo korzystnych ry-
zyk, w przeciwienstwie do terytorialnych kas chorych,
ktére przyjmujg kazdy materiat ludzki.

Przed przyjeciem do pewnych specialnych rodzajow
pracy — przeprowadzane sg rowniez wyjatkowe badania
psychotechniczne. Pracownicy nowo przyjeci, przydzie-
leni do najbardziej dla nich odpowiednich pod wzgle-
dem zdolnosci fizycznych zaje¢ poddawani sg dalszej ob-
serwacji przez lekarzy fabrycznych. Czesto zachodzi ko-
nieczno$¢ rewizji oceny kwalifikacyjnej i zmiany przy-
dziatu do pracy. Lekarz zwraca szczegdlng uwage, by np.
osobnikéw z nadkwasnos$cig zoladka, nie wyznacza¢ do
zaje¢ z pytami, z gazami draznigcymi itp., albowiem dra-
znig one i tak juz wrazliwa btone $luzowg zotgdka. To-
warzyszacy mi lekarz wyjasniat, ze czesto stosowane
wentylatory ssagce do odprowadzania pytéw i gazéw, po-
wstajgcych w miejscu pracy, nie odpowiadajg w petnym
stopniu swemu zadaniu. W zwiazku z tym nie rzadko
obserwuje sie u robotnik6w niezyty zotagdka, przewlekte
niezyty drég oddechowych, rozedmy ptuc itd.

2 Kontrola oséb, pracujgcych od dtuz-
szego czasu. Poza kontrolg os6b specjalnie zagrozo-
nych oraz ogdélng kontrolg periodyczng, o czym mowa ni-
zej, lekarz ma mozno$¢ obserwacji stanu zdrowia pra-
cownikéw w nastepujacych okolicznosciach: gdy praco-
whnik zgtasza sie sam do lekarza z prosba o przeniesie-
nie do innego rodzaju pracy ze wzgledéw zdrowotnych,
gdy trzeba zakwalifikowa¢, czy pracownik powinien byé
zwolniony od pracy (drobne obrazenia), gdy majstrzy
oddziatowi zgtaszajg zachorowania; zgtoszenia te obej-
muja zazwyczaj od 5 — 10% zalogi, a w niektérych od-
dziatach nawet do 15%. Obchodzac warsztat pracy, le-
karz zwraca uwage na tych pracownikéw, ktérzy Zzle wy-
gladajg, czujg sie wyczerpani i ostabieni. Nierzadko do-



noszg lekarzowi wspdtpracownicy, ze zauwazyli u ko-
go$ co$ podejrzanego, co wzbudza u nich obawy lub od-
raze (choroby weneryczne lub skdrne).

Specjalng uwage zwraca lekarz na chorych na gru-
zlice. Tutaj wspoipracuje SciSle z istniejgcg przy zakta-
dach Siemensa wiasng poradnig przeciwgruzlicza, ktéra
opiekuje sie chorymi na gruzlice, i ich rodzinami, leczy
ich, wysyta do uzdrowisk itp.

Szczegblng opiekg otaczani sg uczniowie 4-o letnich
szkot zawodowych, prowadzonych przez zaktady Sie-
mensa. Uczniéw tych jest okoto 1200. W szkotach tych
pod kierownictwem lekarzy fabrycznych zorganizowa-
ne jest poradnictwo zawodowe.

3 Periodyczne badania os6b specjal-
nie zagrozonych. Zaleznie od rodzaju pracy i sto-
pnia niebezpieczenstwa, badania odbywajg sie w okre-
sach czasu co 3 — 6 miesiecy. Dotyczy to gtéwnie ro-
botnikéw, zatrudnionych z otowiem i jego zwigzkami, rte-
cia, gazem S$wietlnym, pytem krzemowym, trojchlorety-
lenem, réznymi kwasami, siarczkiem wegla itp. Précz
nich badani sa pracownicy z réznymi wadami organicz-
nymi, jak np. osobnicy z wadami serca, ktorzy zreszta
s§q w stanie przystosowaé sie do pracy pod warunkiem
dopasowania jej do ich sprawno$ci fizycznej i stanu na-
rzadu krazenia krwi.

4 Periodyczne badania okresowe 0g0-
tu pracownikéw dokonywane sg stopniowo eta-
pami, pod rygorem skrupulatnego notowania w karto-
tece wynikéw badania. Nie rzadko stwierdza sie przy
tym przypadek otwartej gruzlicy niebezpiecznej dla oto-
czenia, schorzenia nerek, polipy nosowe, cukrzyce, no-
wotwory narzadéw kobiecych i przypadki raka.

Specjalng uwage zwraca sie u Siemensa na choroby
skory, z ktédrymi lekarze fabryczni spotykajg sie czesto
na terenie fabryki. Tutaj szczeg6lnie duze znaczenie ma
strona zapobiegawcza, a wiec przestrzeganie, by praco-
wnik nie przystepowat do pracy z brudnymi rekami, by
je myt po pracy doktadnie, uzywajac cieptej wody i do-
brego mydta, porzadnych, nie za ostrych, recznikéw; by
do poszczegdlnych dziedzin produkcji uzywano wtasci-
wych rozpuszczalnikbw, a w miare moznosci stosowano
wecieranie masci ochronnych, dos¢ licznych na rynku nie-
mieckim. Lekarz oprowadzajagcy mnie po fabryce wypo-
wiedziat szereg ciekawych euwag, dotyczacych ochrony
skdry robotnikéw podczas pracy. Uwagi te przytaczam
w nieco obszerniejszym streszczeniu, charakteryzujg one
bowiem nastawienie lekarzy zaktadéw Siemensa na te
sprawe. A wiec czeste uzycie zwyktego, nie jetczejagcego
thuszczu przed praca zapobiega nadmiernemu odttuszcze-
niu skory, jej pekaniu i podraznieniu, co powoduje na-
stepnie wtdrne zakazenia. Jako czynniki, sprzyjajace po-
wstawaniu uszkodzen skoéry, wptywajg stany uczulenio-
we, zazwyczaj nabyte w czasie pracy, charakteryzujace
sie niezmierng wrazliwo$cig skéry na dziatanie danego
czynnika. Jak wiadomo, specjalnie wrazliwa jest skora
osobnikéw rudych i blondyndw, nie nalezy wigc przy-
dziela¢ ich do pracy, gdzie szczegblnie uwydatnia sie
szkodliwe dziatanie. U osobnikéw zajetych z preparatami
smotowymi, dziegciowymi, parafing, nalezy zwracaé¢ u-
wage na meszki witosowe, w okolicy ktorych powstaja
czesto stany zapalne. Powstajace przy pracy drobne
a ostre pytki miedzi, glinu, porcelany, wzeraja sie w
gtab skoéry, w jej pory, w ujscia gruczotdw tojo-
wych i potnych, powodujac ciezkie stany zapalne i wy-
pryski, przy znacznym swedzeniu, a nawet bolu. Szcze-

go6lnie ta kategoria pracownikéw musi dobrze wecierac
przed pracg masci ochronne, czego majstrzy oddziatowi
powinni pilnowac¢. Czesto konieczne jest uzywanie re-
kawic i palcow ochronnych, do ktérych jednakze robot-
nicy na ogét niechetnie sie przyzwyczajajg i trzeba ich
do tego zmuszac. Przezornos$¢ i dbatos¢ w tej dziedzinie
zapobiegania moze w 60 — 70% uchroni¢ od ciezkich
schorzen skdérnych. Tutaj uwydatnia si¢ w wysokim sto-
pniu celowa wspotpraca technika z lekarzem.

Pod wptywem lekarzy zabroniono np. w zaktadach
Siemensa maczaé¢ rece w elektrolitach, w celu zapobie-
zenia czestym wypryskom na rekach.

Szczegolnie doktadnej kontroli poddaje sie stan zdro-
wia o0so6b, pracujgcych w atmosferze pytéw, tym bardziej,
iz robotnicy wzbraniajg sie czesto uzywa¢ masek ochron-
nych, ttumaczac, ze zanieczyszczajg sie one szybko, co w
nastepstwie utrudnia oddychanie. W zwigzku z tym dy-
rekcja zaktadéw dazy do jak najszerszego stosowania no-
woczesnej wentylacji lokalnej.

W celu osiggniecia whasciwego celu, jakim jest ochro-
na zdrowia pracownikow, obowigzani sg lekarze fabry-
czni prowadzi¢ planowg propagande higieny pracy w
formie systematycznych wyktadéw, pogadanek z wy-
Swietlaniem przezroczy, filméw specjalnych, ktérych w
Niemczech wyprodukowano duzg ilosé.

Moi niemieccy koledzy wyrazali opinig, ze praca le-
karza fabrycznego jest ciezka i odpowiedzialna, ze do-
bry i ideowo pracujacy lekarz musi by¢ obroncg Swiata
pracy, przeprowadzajac korzystne dlan zmiany, alar-
mujac o czynnikach szkodliwych, zadajgac ulepszen or-
ganizacyjnych i technicznych. W ten sposob lekarz staje
sie tgcznikiem miedzy S$wiatem pracy, kasg chorych,
szpitalami, a pracodawca. Aby jednak pozyska¢ i zje-
dnac¢ sobie prawdziwe zaufanie pracownikéw, musi by¢
szczerym i oddanym ich oredownikiem, co z drugiej stro-
ny moze by¢ czesto nie na reke pracodawcy, a w tych
warunkach — twierdzili niemieccy koledzy, — lekarz fa-
bryczny powinien by¢ upanstwowiony na fabrycznym
posterunku, by zyska¢ konieczne w swej pracy niezale-
zno$¢ i autorytet.

Opieka spoteczna w zaktadach
nastepujace dziedziny:

Siemensa obejmuje

I Miejsce pracy,

Specjalne poradniarki w okreslonych godzinach udzie-
lajg wyjasnien, wzglednie stuza pomocg bezposrednio.
Jest ich 14. Niezaleznie od tego, pracownicy moga sie
zgtasza¢ bezposrednio w biurze oddziatu spoteczno-po-
litycznego.

1 Zapomogi pieniezne. Zaktady Siemensa
stworzyty specjalny fundusz na- pomoc pieniezng dla
pracownikéw potrzebujacych jej w przypadkach wyjat-
kowych. Podania nalezycie uzasadnione sg kierowane
droga stuzbowg do biura, zarzadzajgcego tym fundu-
szem.

2 Wyzywienie. W fabrykach zorganizowano
bufety i kuchnie wraz ze stotowniami, w ktérych pra-
cownicy umystowi moga otrzymywac pozywny obiad za
45 f, oddzielnie za$ — zupa pozywna kosztuje 10 f,
kawa 10 — 16 f, kompot 10 f; w stotowniach dla robot-
nikbw obiad kosztuje 40 f. Poza tym pracownicy
w czasie zaje¢ dostajg za zwrotem kosztéw napoje
i drobne positki, przynoszone im na miejsce pracy przez
specjalnie do tego celu przeznaczony personel.



3 Pierwsza pomoc. Pomocy w nagtych wy-
padkach udziela sie w specjalnie zorganizowanych miej-
scach opatrunkowych, gdzie stale dyzuruje odpowiednio
przeszkolony personel. Do dyspozycji sg wozy sanitar-
ne dla przewozenia oséb do szpitali.

Ze szpitalem Czerwonego
cjalna umowa, celem leczenia o0s6b ubezpieczonych w
kasie chorych i nie ubezpieczonych, leczacych sie na
wiasny koszt, za 20% znizkag taksy szpitalnej.

Krzyza zawarta jest spe-

Utrzymywana jest witasna poradnia przeciwgruzlicza.

Zawarto umowe ze specjalnym zaktadem kapieli lecz-
niczych ,Siemensstadt”.

4 Ubezpieczenia ustawowe, obowigz-
kowe: a) wthasna kasa chorych, obejmujgca wszystkich
pracownikéw do pewnej gdrnej granicy zarobkowej
(300 Mk mies.); b) ubezpiecz, wypadkowe; c) ubezpiecz,

inwalidzkie; d) ubezpiecz, pracownikéw umystowych,
obejmujace pracownikéw, zarabiajgcych do 600 Mk
mies.; e) ubezpiecz, od bezrobocia.

5 Ubezpieczenia dobrowolne: chorobowe, wypadko-

we, na zycie, od odpowiedzialnosci cywilnej, od ognia,
kradziezy itp.

We wszystkich tych sprawach stuzy wydziat spoteczny
najdalej idacg pomoca.

6 Szkolenie i dalsze ksztatcenie sie.
Zaktady Siemensa utrzymujg wiasng szkote zawodowg
4-letnig, w ktdrej szkolg uczniéw dla pokrycia zapotrze-
bowania we wszystkich dziedzinach wtasnej wytwor-
czosci.

Przyjmowani sg praktykanci na odbycie praktyki za-
wodowej ze studiami nizszymi i wyzszymi w zakresie
technicznym i handlowym.

Odbywaja sie specjalne kursy dla réznych kategoryj
pracownikéw, miedzy innymi rowniez i dla majstrow.

7 Tzw. jubileusze stuzbowe. Uroczyscie
obchodzone sg jubileusze 25-letniej pracy; pracow-
nicy otrzymujag wtedy podarunki i majg dzien wolny
od pracy. Szczegblnie uroczyscie obchodzone sg jubi-
leusze 50-lecia pracy; pracownik dostaje podarunek
i zapewnienie, ze do konca zycia swego bedzie pobierac
ostatnio otrzymywane wynagrodzenie.

8 Premie. Przy zamknieciach  budzetowych
i okreSleniu czystego zysku pewien odsetek jest wy-
ptacany w formie premii pracownikom, Kktérzy ma-
ja za sobg najmniej 8 lat stuzby w zaktadach. Wyso-
koS¢ premii zalezy od lat stuzby i wysoko$ci uposazenia.

9 Kasa pensyjna. W swoim czasie wtasciciel
firmy Werner Siemens, stworzyt specjalng kase pensyj-
ng dla pracownikéw. Kazdy pracownik, ktory ukonczyt
65 rok zycia, lub stat si¢ przedwcze$nie inwalidg pracy,
a ma za sobg najmniej 10 lat pracy w zaktadach,
dostaje specjalng pensje, niezaleznie od sum, jakie wy-
ptacaja odnos$ne ubezpieczenia. Wdowy po pracowni-
kach otrzymujg 50% tych kwot. Rowniez rodzice zmar-
tego, jesli byli na jego utrzymaniu i sg inwalidami pra-
cy, moga otrzymywac state zasitki z kasy pensyjnej.

Il Rodzina i mieszkanie pracownika

1 Opieka domowa. W wypadku zachorowa-
nia gospodyni domu (zony), pracownik moze sie starac
o dostarczenie mu osoby, ktéra zajmie sie gospodar-

stwem domowym, opiekg nad dzie¢mi itp. za optatg 2.50
Mk. dziennie. Zaleznie od potozenia materialnego pra-
cownika, kwote te w czesci lub w catosci ptaci oddziat
opieki domowej.

2 Opieka nad dzie¢mi. Zaktady utrzymuja
wtasne schronisko dla dzieci, do ktérego przyjmowane
sg W razie potrzeby dzieci pracownikow po uprzednim
badaniu lekarskim. Przyjmowane sg dzieci od lat 2—14
na dzieA lub na noc (w 3 grupach). Osobna stacja dla
niemowlat przyjmuje dzieci do 2 roku zycia. Optaca sie
bardzo mata kwote, jako zwrot kosztow wyzywienia.
Dzieci do lat 6 pozostajg w schronisku pod obserwacja
lekarska i sg w razie potrzeby konsultowane.

Na wniosek pielegniarki dzieci pracownikéw moga
by¢ umieszczane w domach wypoczynkowych.

Poza tym prowadzona jest przy schroniskach szkota
gospodarstwa domowego dla corek pracownikow w wie-
ku od 14 — 18 lat. Kurs trwa caty rok, a uczeszczaé
nan moze nie wiecej jak 10 dziewczat.

3 Mieszkanie pracownika. Zbudowano
dotad dla pracownikéw okoto 1700 mieszkan 1 — 4 izbo-
wych. Pracownicy umystowi rozporzadzajagcy odpowied-
nimi Srodkami finansowymi moga uzyskaé¢ pozyczki hi-
poteczne na budowe doméw w wysokosci 40 — 45%
kosztéow budowy (12.000 — 20.000 Mk). Budowe prowa-
dzi samodzielnie oddziat budowlany zaktadéw Sie-
mensa.

Pracownicy moga po niskich cenach i na sptaty na-
bywaé¢ wszystkie towary wyrabiane w firmie.

Il Wczasy robotnicze

1 Domy wypoczynkowe. Zakiady Siemen-
sa utrzymujg wtasne domy wypoczynkowe, do ktorych
przyjmowani sg pracownicy na wniosek lekarzy zaufa-
nia kas chorych. Koszty pokrywaja kasy chorych i firma.

Nieubezpieczeni moga spedzi¢ urlop wypoczynkowy
wraz z rodzinami w zaktadach, z ktérymi zawarto spe-
cjalng umowe. Koszty pobytu wynoszg od 3 — 4 MK,
dla dzieci w wieku szkolnym nawet 2.25 MKk. dziennie.

2 Praca kulturaln o-o$wiatowa. Pracow-
nicy moga korzysta¢ bezptatnie z biblioteki, zawierajgcej
okoto 30.000 tomoéw. Wydawany jest specjalny mie-

siecznik, ,,Siemensmitteilungen” z dodatkami rozryw-
kowymi i naukowymi.
Zaktady wspierajag materialnie zwigzki kulturalne

pracownikéw firmy. Dostarczajg one swoim cztonkom
dobrych rozrywek, organizujg wycieczki, urzadzajg kon-
certy, zebrania itp. Istniejg zwigzki: dla historii rodéw
(tak charakterystyczne obecnie w Niemczech), muzycz-
ne, radioodbiorcow, mitosnikow ogrodnictwa, amatorow
fotografiki, nauki jezykéw obcych, szachowy, majstrow,
bytych wychowankéw szkot zawodowych, praktykantéw
i inne. Osobng grupe stanowig w duzej liczbie istniejgce
zwiazki sportowe.

W klubie sportowym urzgdzane sg czesto wyktady,
odczyty oraz przedstawienia amatorskie, koncerty.

Dziata wreszcie na terenie zaktadéw narodowo-socja-
listyczna gmina ,,Kraft durch Freude”.

Specjalny przewodnik po urzgdzeniach spotecznych
podaje wszelkie informacje i objasnienia z omawianych
tu dziedzin.
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Zatrzaskowa rekojes¢ do urucha- * AL A
miania wrzeciennicy

Przy obstugiwaniu wrzeciennicy robotnica dozoruje
maszyny na catej jej dtugosci, wynoszacej 13 do 16 me-
trow. Aby udogodni¢ uruchamianie lub zatrzymywanie
biegu z kilku miejsc stosuje sie niejednokrotnie wiekszg
ilo$¢ blizniaczych dzwigni rozruchowych. Konstrukcja
tych dZwigni jest zazwyczaj nader prymltywna i wystar-
cza jednego pchnigcia, aby maszyna ruszyta.

Tego rodzaju przypadkowy i nagty rozruch w chwili,
kiedy np. robotnice sg zajete przy zatrzymanej maszynie
i wcale tego sie nie spodziewajg, jest przyczyng nader
licznych i ciezkich wypadkéw. W celu zapobiezenia skut-
kom tak powaznego niedomagania technicznego zastoso-
wano w Z. S. S. R. specjalng rekojes¢, przedstawiong na
rysunku 2. Zasadniczymi czeSciami tej rekojesci sag
dzwignia S i uchwyt F, prowadzony w ptozach E. Przy
ruchach dzwigni S przesuwa sie réwniez widelec B, osa-
dzony na watku A; ma to na celu nadanie analogicznych
ruchéw pozostatym dzwigniom blizniaczym, nieuwidocz-
nionym na rysunku. Drugi watek pomocniczy C jest po-
faczony z przesuwaczem pasa; przesuwanie watka C
wzdtuz jego osi w jednym lub w drugim Kkierunku wy-
wotuje przerzucenie pasa z kota roboczego na koto luzne,
lub odwrotnie. W pozycji przedstawionej na rysunku ma-
szyna znajduje sie w stanie spoczynku. Na wale C osa-
dzony jest szczekowy pierscien D. Uchwyt F jest pota-
czony z suwakiem H, prowadzonym w ptozach K, przy
pomocy sworznia G. Sprezyna L osadzona na tym sworz-
niu utrzymuje catos¢ w pozycji wskazanej na rysun-
ku. W celu przesuniecia uchwytu F w lewo nalezy ujac
dtonig ramke z ptozami E i, wprowadziwszy palce w pier-
$cien uchwytu F, zacisng¢ dton tak mocno, aby sprezy-
na L zostata $ciSnieta. Suwak H jest zaopatrzony od do-
tu w rolke M, osadzong na nieruchomym czopie N, oraz
w wystep P.

Przy pchnieciu rekojesci w kierunku strzatki W ma-
szyna nie zostanie uruchomiona albowiem rolka M wy-
kona jedynie obr6t po tuku T dokota osi O, i nie zaze-
biwszy sie o szczgke D, przejdzie obok niej, nie wywotu-
jac zadnego skutku. Jezeli natomiast uprzednio uchwyt F
zostanie cofniety ku ramce E, przez mocne zacis$niecie
dtoni, jak zaznaczono wyzej, to wraz z suwakiem H prze-
sunie sie rolka M w kierunku U, a wykonujac dalej ruch
T, zawadzi o szczeke D i wtedy watek C przesunie sie
wzdtuz swej osi, przerzucajac pas na koto robocze; w ce-
lu zatrzymania maszyny wystarczy cofng¢ dZzwignie z po-
wrotem bez Sciskania sprezyny L, albowiem przy tym
ruchu wystep P, zawsze zaczepi o szczeke D, a wraz z nig
popchnie watek C — woéwczas pas pedny zeJd2|e z kota
roboczego na koto luzne.

154

Zabezpieczenie ragk przy trze-
parce

Przy podawaniu materiatu do trze-
parki rece robotnika sg narazone
na zgniecenie przez watki D — D
(rys. 1) szarpigce bawetne, prze-
noszong ku nim na tasmie B. TaSma
B porusza sie w kierunku wskaza-
nym strzatkg, w miare obrotu watu
C; naped watow D — D nie jest u-
widoczinony na schemacie; kierunek
ich ruchu jest wskazany strzatkami.
Jak wida¢, waltki te wciggaja bawet-
ne, a z rownym skutkiem moga po-
chwycié¢ reke robotnika.

W celu zapobiezenia temu zostaje
ustawiony nad watem C — pomocni-
czy beben A, o $rednicy mniej wiecej
dwa razy wikszej. Beben ten jest
wykonany z miekkiego drzewa,
jest stosunkowo lekki, pozbawiony
przymusowego napedu mechaniczne-
go, a jego czopy metalowe sg osa-
dzone w panewkach przesuwajgcych
sie tatwo w kierunku pionowym. Be-
ben ten obraca sie jedynie pod
wplywem ocierajgcej sie 0 niego
bawetny, przygniata jg i sprzyja dal-
szemu jej posuwowi.

Jezeli reka robotnika trafi pod
niego przypadkowo, to bedben zo-
stanie zlekka uniesiony do gory, za-
trzyma swoj ruch obrotowy i za-
klinuje reke pomiedzy swa powie-
rzchnig a bawetng, nie dopuszcza-
jac wszakze do zgniecenia palcow
pomiedzy watkami D — D.

Usprawnione wytgczanie napedu
kadzi farbiarskich

Typowym wypadkiem przy obstu-
dze kadzi farbiarskich (dzygeréw)
jest chwytanie rak robotnikéw przez
farbowany material, w trakcie me-
chanicznego nawijania go na wat.
Trudno jest liczy¢ na to, by robot-
nik zdotal oswobodzi¢ ze zwojow
materiatu cho¢ jedng reke i dlatego
nieodzownym sie staje stosowanie
noznych mechanizméw wytgczaja-
cych.

Kadz farbiarska ma zazwyczaj
znaczng dtugos$é i z tego wzgledu
mechanizm  wytgczajacy musi byé
tak wykonany, aby robotnik mogt z
niego korzysta¢, nie odrywajac sie od
swego miejsca. Przyrzad wytaczajg-
cy naped mechaniczny powinien by¢,,
jak to widzimy na rysunku 3 sprze-
zony z pedatem, przebiegajacym
wzdtuz catej kadzi, aby w dowol-
nym miejscu robotnik mogt ten pe-
dat nacisngé. W zilustrowanym przy-
padku kadz farbiarska ma mecha-
nizm o napedzie zwrotnym, tzn. wat
moze by¢ puszczany badz w Kkie-
runku prawym badz tez w lewym; w
zwigzku z kierunkiem obrotu ob-
stugujacy kadz znajduje sie po pra-
wej jej stronie lub po lewej, z ktd-
rych kazda jest zaopatrzona w od-
dzielny pedat, wytaczajacy okreslony
kierunek obrotéw.

Maszyne puszcza sie w ruch tyl-
ko z jednego okreslonego miejsca,

Przekroj /-//.

Widok
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w ktorym sa dostepne ucha dzwi-
gni 1, zaopatrzonej w trzy karby a,
b i ¢, ktdrymi zahacza i zatrzymuje
sie na nieruchomym zebie 2. Zatrzy-
manie sie karbu b na zebie 2 odpo-
wiada postojowi maszyny; karb a
stoi na zebie 2 — kiedy maszyna
idzie w prawo, a podczas ruchu ma-
szyny w lewo—trafia na zab karb c.

Karby majg na celu wykluczaé
wszelkie przypadkowe ruchy dzwi-
gni 1, przesuwajgcej si¢ w prowad-
nicach 10. W czesci $rodkowej dzwi-
gnia jest zaopatrzona w dwa zderza-
ki 3 1 widelec do przesuwania pasa.
Za widelcem widzimy trzy napedza-
ne kota pasowe, oznaczone schema-
tycznie przy pomocy linii kreskowa-
nej; kota te obracajg sie luzno,
przy czym koto Srodkowe odpowia-
da luznemu biegowi maszyny, a dwa
pozostate sg potaczone z innymi ko-
tami napedu, nie uwidocznionymi na
rysunku gwoli przejrzystosci; z te-
go samego powdu pominieto na ry-
sunku pasy, ostony i inne szczegoty
napedu mechanicznego. Jak juz za-
znaczylisSmy, wzdtuz maszyny po
obu jej stronach przebiegajg pedaty
w postaci diugich desek, wspartych
na dzwigniach 8, obciazonych na
drugim koncu ciezarami 9. Na ra-
mie maszyny znajdujg sie nierucho-
me czopy 6, po ktérych $lizgajg sie
swymi wykrojami dzwignie 4, pola-
czone z pedatami przy pomocy cie-
giet 7. Gorny koniec kazdej dzwi-
gni 4 jest zaopatrzony w rolke 5.

W chwili, kiedy zab 2 tkwi w kar-
bie a, maszyna idzie w prawo i ro-
botnik znajduje sie po prawej stro-
nie kadzi; aby jg zatrzymaé wystar-
czy nacisngé na prawy pedat; wow-
czas prawe ciegto 7, prawa dzwignia
4 i prawa rolka 5 (poréwnaj z lewg
strong rysunku) — wykonujg szyb-
ki ruch, przy czym dzwignia 1 zo-
stanie uniesiona do gdry, karb a zej-
dzie z zeba 2, a w dalszej fazie rol-
ka 5 uderzy w prawy zderzak 3 i
przesunie dzwignie 1 w lewo; dzwi-
gnia zatrzyma sie karbem b na ze-
bie 2, a rownoczes$nie pas zostanie
przerzucony na luzne koto. Ten mo-
ment zilustrowano witasnie z prawej
strony rysunku.

Fonowne uruchomienie maszyny
musi by¢ wykonane recznie.

Jak widzimy wiec, wystarcza je-
dno nacis$niecie nogi, aby naped me-
chanizmu zostat przerwany.

Sprzegto do samoczynnego prze-
rywania napedu watkdéw trze-
parki

Sprzegto to jest zobrazowane w 2
rzutach na rys. 4 i ma za zadanie
przerwa¢ naped watkéw zasilajagcych
trzeparke z chwilg zwigkszenia = sig
stawianego przez nie normalnego
oporu, np. w momencie pochwycenia
rak robotnika. Zaktadamy oczywi-
Scie, ze watki nie majg zbyt wielkiej
bezwtadnosci i zatrzymayja sie z chwi-
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.la wytaczenia napedu, w przeciwnym
bowiem razie nalezato by jeszcze za-
stosowaé précz samoczynnego sprze-
gta —sprzezony z nim mechanizm hamulcowy. Budowa
sprzegta jest nastepujagca: na watku pednym A jest osa-
dzona luzno piasta C, zaopatrzona w wieniec zebaty B; na
tym samym watku pednym A jest osadzona na diugich
klinach E mufa D; dzieki zaklinowaniu mufa ta obraca
sie razem z watem A, moze wszakze przesuwac sie po kli-
nach E wzdtuz watu; ruch obrotowy watu A jest przeno-
szony na wieniec zebaty B za pos$rednictwem klinow E,
mufy D i ktéw taczacych mufe D z piastg C, na powie-
rzchni oporowej m — n; z chwilg wysuniecia sie kta mu-
fy D z gniazda w piascie C —mnaped wiefica B zostaje
przerwany; sprezyna L nasadzona na watku A dociska
mufe D do piasty C, przy czym sita docisku moze by¢ re-
gulowana przy pomocy dokrecania nakretki, przesuwa-
jacej kotpaczek K; docisk sprezyny L moze by¢ z tatwo-
Scig tak dopasowany, aby w razie zatrzymania sie wal-
kéw zasilajgcych trzeparke, a wraz z nimi zeb6éw B, obra-
cajacy sie wcigz watek A zmusit skosne powierzchnie
ktowe m — n do wzajemnego poslizgu; poslizg ten zmusi
mufe D do przesuniecia sie w prawo, czemu zasadniczo
przeciwdziata sprezyna L; w celu dalszego przesuniecia
mufy D w tym samym Kierunku przewidziany jest me-
chanizm pomocniczy ®m- inaczej bowiem przy nastepnym
obrocie powierzchnie ktowe m — n sprzegnety by sie po-
nownie; mechanizm pomocniczy jest réwniez oparty na
dziataniu dwu powierzchni skosnych p — r, z ktérych po-
wierzchnia p jest wykonana na Ksztattowniku przytwier-
dzonym do D, a powierzchnia r jest osadzona na sworz-
niu F i moze dokota niego sie obraca¢ w kierunku wska-
z6wki zegara o kat 90°; przy tym sworzen F jest osadzo-
ny w piascie C na gwincie i pomiedzy nim a ciatem r
dziata mocna sprezyna; sprezyna ta zmusza wtasnie wy-
cinek r do wykonania obrotu o 90°, az powierzchnia u
oprze sie o plaszczyzne w; ptaszczyzna p $lizga sie po
ptaszczyznie r tak diugo az powierzchnia czotowa s mi-
nie powierzchnie czotowg t — wowczas jednak zapad-
ka G trafi w wyztobienie H i sprzegto zostaje catkowicie
roztaczone; dzieki tej zapadce ponowne sprzegniecie na-
pedu — bez pomocy ragk ludzkich — staje sie niemozli-
we; sprezyna osadzona na sworzniu F, niewidoczna na
rysunku, ma za zadanie utatwi¢ ostatnig faze roztacza-
nia sprzqP

Z chwi wy{aczenla napedu watkow zasilajacych trze-
parke nalezy wytgczyé réwniez naped watu A i wtedy
uwolni¢ z ucisku reke robotnika przez obracanie watkéw
zasilajagcych w kierunku odwrotnym do normalnego. Po-
nowne uruchomienie sprzegta nastepuje przez wyciagnie-
cie zapadki G z wyztobienia H i obrécenie ciata r dokota
sworznia F do poprzedniej pozycji; wowczas mufa D
sprzegnie sie ponownie z piastg C. Sprzegto to przedsta-

wia mechanizm o dziataniu precyzyjnym i szybkim,
a dzieki temu zastuguje na uwage i jest godne polecenia.
B CF rnt D E L K

Rzut pionowy.

Rzut poziomy.
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Spuszczona ostona
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Podniesiona ostona,

Rys. 5

Ostona walu postrzygarki

Wiekszo$¢ wypadkdw przy postrzygarkach w farbiar-
niach widékienniczych zdarza sie podczas prostowania tka-
niny. Przy tej czynno$ci palce robotnika moga sie fatwo
dosta¢ pod noze maszyny. Podczas pracy maszyny robot-
nik musi obserwowac przebieg strzyzenia tkaniny, aby
zawczasu usungé spostrzezone niedomagania. Usuwanie
oston, w celu ,,udogodnienia” sobie pracy jest powszech-
nym zwyczajem. Srodkiem ochronnym jest w tych przy-

Rys. 6.

padkach stosowanie oston z zamknieciem samoczynnym,
wykluczajacym uruchomienie postrzygarki przy otwar-
tej ostonie oraz zapobiegajgcym otwarciu ostony podczas
ruchu maszyny. Przyrzad ryglujacy odpowiadajgcy tym
wymaganiom jest przedstawiony jako przyktad na rysun-
ku 5. Katownik 1, tworzacy kraweznik mocnej meta-
lowej siatki ochronnej moze sie obraca¢ dokota nieru-
chomego czopa. Koniec tego kgtownika jest zaopatrzony
w gruby ptaskownik z otworem 2; w otwdr ten, gdy siat-
ka jest opuszczona, trafia sworzen 4, przesuwajacy sie
w kierunku strzatki D w piascie 3. Sworzen 4 zostaje po-
taczony przy pomocy tego lub innego uktadu dzwigni
i ciegiet z dZzwignig rozruchowg 9.

Jak wida¢ z rys. 5 ruch tej dzwigni w kierunku A
wywotuje ruch dzwigni 8 w kierunku B, dzwigni 5
w kierunku C i wreszcie sworznia 4 — w kierunku D.

Rys. 7.

Ruch ten jest mozliwy o ile sworzen 4 trafi na otwér 2,
tzn. kiedy ostona jest zamknieta. Z chwilg podniesienia
ostony ku gdrze miejsce ptaskownika z otworem 2 zaj-
mie samoczynnie petny ptaskownik 11, stanowigcy ko-
niec tamanej dzwigni 12 — 10 — 11, obracajgcej sie do-
kota osi 10 i zaopatrzonej w ciezkag przeciwwage 12; wia-
$nie ta przeciwwaga unosi ku gorze ramie 11, blokujace
ruch sworznia 4. Dzwignia 12 — 10 — 11 musi by¢ umie-
szczona w sposéb niedostepny dla robotnikéw, aby nie
mogli jej roli zniweczy¢, przez zawigzanie np. drutem lub
zaklinowanie. O$ 7 jest potagczona z napedem postrzygar-
ki w ten sposob, ze ruchowi dzwigni 9 w kierunku strzat-
ki A towarzyszy rozruch maszyny, a w kierunku odwrot-
nym — jej zatrzymanie.

Widzimy wiec istotnie, ze w chwili rozruchu maszy-
ny — ostona zostaje zamknieta, a w chwili otwarcia osto-
ny dzwignia rozruchowa zostaje zablokowana; ostona
moze by¢ otwarta tylko podczas postoju maszyny.

Powyzsze przyktady i pomysty wraz z rysunkami 1, 2, 3, 41i 5
zostaty zaczerpniete z dzieta inz. M. M. Tomarow’a ,,Osnownyje

R/Irlncmy Konstruirowanja w obtasti techniki bezopasnosti”,
oskwa 1934.

Witki z drutu uzywane do podwieszania ciezarow

W niektérych hutach wojewddztwa kieleckiego uzywa
sie zamiast taficuch6w do podnoszenia, przewozenia i opu-
szczania cigezarOw przy pomocy suwnic tzw. witek, wy-
konanych z drutu. Spotykane sg dwa rodzaje: badz to
witka rozwarta, z dwiema petlicami na koncach, (rys. 10),
badz tez w ksztatcie zamknietego pierscienia (rys. 8).

Witki wykonuje sie na specjalnym stojaku, owijajac
drut okoto dwoch trzpieni rozsunietych wzgledem sie-
bie na diugos¢ witki; w ten sposéb diugosci poszczegol-
nych drutéw beda réwne. Po uzyskaniu odpowiedniej
liczby zwojow, konce drutu obwija sie kilkakrotnie do-
okota drutdw nosnych, skrecajac starannie jeden zwdj
obok drugiego i stosujgc do tego celu specjalny klucz
przedstawiony na rys. 9. Czterokrotne zawiniecie kon-

Rys. 9.

cow jest zupeinie wystarczajace, g witki o tego rodzaju
zakonczeniu, badane na maszynie Amslera, pekaty
w $rodku, wigzanie za$ zostawato nienaruszone. Niski
koszt witek umozliwia uzywanie ich w duzej ilosci, co
utatwia bardzo magazynowanie i przetadowywanie ma-
teriatbw. Kazda paczka rygli, czy zelaza profilowego jest
zaopatrzona we wiasne witki, wraz z nimi zostaje skia-
dowana, a nastepnie dzwigana, tadowana do wagonow
i wysytana do klietn6w. W ten spos6b oszczedza sie na
czasie i na robociznie, albowiem kazda paczka jest zawsze
gotowa do podniesienia przez hak suwnicy.

Jezeli uwzglednimy, ze najwiecej wypadkéw przy pra-
cy z suwnicami zachodzi w momencie zaktadania liny
lub tancucha na podnoszony przedmiot, to przez stoso-
wanie omdwionego sposobu zmniejszamy czestotliwos$c
wypadkow.

Do wyrobu witek uzywa sie drutu miekkiego o $red-
nicy o = 55 — 6 mm, wytrzymato$ci na rozerwanie —
R = 35 — 40 kg/mm2 wydtuzeniu E = 22%.



Przyjmujagc maksymalne obcigzenie 10 kgmm2 tj. 3,5
krotny stopieA bezpieczeAstwa, otrzymujemy nastepuja-
ce zestawienie uzytecznej nosnosci witek.

Maksym, dopuszczalne obciaz.

1los¢ 1lo$¢

A Suma ol

druvsow odcin- dr,LIt(')V\F] Ondocs’we!(l Kat Kat

v ¢ nosnyc ) rozwarcia rozwarcia
witce  nosnych y rowno o o

gle

7 4 28 5500 3800 2500

6 4 24 4700 3000 2000

6 2 12 2300 1500 1000

3 4 2300 1500 1000

Przy wykonywaniu i postugiwaniu sie witkami nalezy
mie¢ na wzgledzie nastepujace wytyczne: (1) do wy-
robu witek moze byé uzywany wytgcznie nowy drut;
uzywanie drutu przerdzewiatego lub pokreconego jest
zakazane; (2) jako tworzywo wskazane jest zelazo migk-
kie; drut powinien mie¢ na catej dtugosci mozliwie iden-
tyczng $rednice, a jezeli sg odchylenia, to do obliczania
wytrzymatosci nalezy bra¢ najstabsze miejsce; (3) wska-
zanym jest uzywanie jak najmniejszej r6znorodnosci ty-
péw, a kazdy typ musi byé wykonany na podstawie in-
strukcji oddziatu; (4) nalezy bacznie przestrzega¢, aby
dtugosci poszczego6lnych zwojow w witce byty rowne,
a w tym celu nalezy wykonywaé¢ je w mys$l podanego
wyzej opisu; (5) konce drutow muszg by¢ okrecone co
najmniej czterokrotnie dookota drutéw nosnych; (6) wit-
ki uszkodzone, lub przerdzewiate muszg by¢ niezwiocznie
wycofane z obiegu; (7) przy obliczaniu wytrzymatosci
witek, z uwzglednieniem kata rozwarcia odcinkéw nos-
nych, nalezy przyjaé za obcigzenie dopuszczalne 10
kg/mm-’, co przy wytrzymatosci drutu 35 — 40 kg/mm2,
daje 3,5 krotny stopien bezpieczenstwa.

(Komunikat Zwigzku Polskich Hut Zelaznych).

Rys. 10.

Przenosny zbiornik brezentowy dla strazy ognio-
wych

Duze utatwienie w akcji przeciwpozarowej oraz gwa-
rancje sprawnego funkcjonowania pomp daje wynala-
zek inz. J. Kowalczyka w postaci duzego zbiornika na
wode, wykonanego z brezentu. Jak widzimy na rys. 7
i 13 zbiornik ma 4 $ciany i dno wykonane z brezentu,
wierzch zbiornika jest otwarty. Cato$¢ jest pomystowo
usztywniona przy pomocy wielkich pier$cieni' metalo-
wych, obejmujgcych S$ciany zbiornika. Jak ilustruje
rys. 7 zbiornik daje sie tatwo skrocac¢ lub wydtuzac, sto-
sownie do potrzebnej obietosci, a po ztozeniu zajmuje
bardzo mato miejsca i moze by¢ bez trudu przytwierdzo-
ny do autocysterny.

Zbiornik ten stanowi ogniwo posrednie pomiedzy pom-
pa, a autocysternami, dowozacymi wode na miejsce po-
zaru. Sprawne funkcjonowanie pomp jest uwarunkowa-
ne mozliwos$cig trwatego czerpania wody z duzego zhior-
nika. State zbiorniki z zapasem wody do gaszenia ognia
spotykane sg rzadko, a przy tym pojemnos$¢ ich jest za-
zwyczaj bardzo ograniczona; zanim zbiornik taki zosta-
nie dopetniony z beczkowozu — zdarzy¢ sie moze, ze
pompa pozostanie bez wody. Rozktadany zbiornik bre-
zentowy, przywieziony na miejsce pozaru wraz z caltym
sprzetem strazackim, ma na celu zabezpieczenie trwa-
tego ruchu pompy dzieki znacznej rezerwie wody, do-

Rys. 11.

lewanej w dowolnej chwili z dowolnej ilosci autocystern
jednoczesnie. Jak widzimy na rys. 13 zbiornik jest za-
silany jednocze$nie z 2 autocystern i obstuguje autopom-
pe i przenosng pompe silnikowa.

Zbiornik ten zostat nagrodzony przez Ministerstwo
Spraw Wewnetrznych w dziale wynalazké6w na tegorocz-
nych Targach Poznanskich.

Narzedzia pomocnicze do heblarek

Najczesciej zdarzajg sie wypadki na heblarkach przy
obrabianiu drobnych przedmiotéw, przy czym palce przy-
trzymujace przednig cze$¢ przedmiotu sg narazone na
niebezpieczenstwo w pierwszej fazie pracy, a wewnetrzna
cze$¢ dtoni przy koncu obrébki.

Rys. 12.

Rys. 11 przedstawia uchwyty, zabezpieczajace wykona-
ne przez zaktady H. Cegielski S. A. w Poznaniu. Lewy
uchwyt jest przeznaczony do przesuwania listewek —
prawy — do matych deseczek. Kazdy z nich jest zaopa-
trzony w wycinek pity stalowej, ktéry whbijajac sie w kra-
wedz drzewa, przeciwdziata ewentualnemu zeslizgowi.
Prawy uchwyt jest dodatkowo obity szorstkg skorg, w ce-
lu uzyskania znaczniejszego tarcia na powierzchni przy-
trzymywanej deski.

Rys. 12 ilustruje ten uchwyt na heblarce, a na rys. 6
uwidocznione jest niebezpieczenstwo pracy gotymi re-
kami przy heblowaniu niewielkiej listewki.

Rys. 13.



Zadrzewienie te-
renu, zamaskowa-
nie Scian budyn-

iow krzewami,
iwietniki w obej-
»$ciu, jadalnia.

Przyktad stosowania zasad

bezpiec

W akcji bezpieczeAstwa pracy
szliSmy w paru zasadniczych kierun-
kach, ktére podzieli¢ mozna w na-
stepujacy sposdb:

zajecie sie catoscig fabryki — jej
maskowaniem, regulacjg terenu;
kontrolowanie w budynkach stanu
bezpieczenstwa pracy; zabezpieczenie
przed ogniem; odpowiednie urzadze-
nie skfadéw, zorganizowanie trans-
portu towarow; uzupetnienie urzg-

zenstwa i higieny pracy?*)
Inz. Z. Leppert

Jakkolwiek w Polsce akcja bezpieczenstwa pracy da-
tuje sie na og6t od niedawna — na terenie fabryki, ktérg
kieruje, zostata ona podjeta samorzutnie jeszcze przed
wojng. Wypadki wojenne, skutkiem ktérych fabryka
znacznie ucierpiata, przerwaty bieg tych prac. Lecz juz
w r. 1921, gdy obejmowatem techniczne kierownictwo
fabryki i wypadto mi zaja¢ sie jej odbudowa, postanowi-
tem p6js¢ w $lady moich poprzednikéw i prace budowla-
ne przeprowadzitem w mys$l pozostawionych mi wska-
zan o bezpieczenstwie. Informacje wiec, ktérymi pragne
sie podzieli¢ z Czytelnikami, oparte sa na dtugoletniej
praktyce i na szeregu réznorodnych doswiadczen.

Omawiana fabryka, produkuje pokosty, farby, lakiery
i emalie.

dzen technicznych; zorganizowanie
pierwszej pomocy.

Zacznijmy od budynkéw. Sciany
ich najlepiej maskujg krzewy i rosli-
ny pnace, wtedy bowiem zaciera
sie powoli ksztatt i wyglad budyn-
kéw w sposéb naturalny i dostoso-
wany do kazdej pory roku. Obsa-
dzono je zatem przynajmniej w tych
miejscach, gdzie nie stojg temu na
przeszkodzie $cieki betonowe, png-
czami, jak wino, caprifolium itp.

Poza tym caly teren fabryczny za-
drzewiono. Pomiedzy budynkami
urzadzono trawniki z klombami i ra-
batami z krzaczastych r6z pnacych.
Przy odpowiednio zachowanych spa-
dach, trawniki osuszajg znakomicie
teren, spetniajgc role gabek. Pozosta-
te place i ulice wzmocniono wypat-
kami weglowymi, dzieki czemu moz-
na obecnie przetaczaé po nich—na-
wet wczesng wiosng i jesienig—w0z-

ki i platformy na niskich kdtkach.
Wzdtuz budynkéw urzadzono Scieki
betonowe, z zelaznymi mostkami w
miejscach wej$¢ do budynkow.

W ten sposdb na bagnistym tere-
nie uzyskano suche i trwate arterie
komunikacyjne oraz trawniki, na-
dajace catosci fabryki przyjemny i
estetyczny wyglad. Kwiaty i rosliny
powierzono opiece pracownikow (w
wilie dnia Zadusznego wszystkie
kwiaty oddawane sg do ich dyspo-
Zycji).

Drzwi zewnetrzne w budynkach
przerobiono w ten sposéb, aby o-
twieraty sie w kierunku zewnetrz-
nym. Zaprowadzono wentylacje sal
fabrycznych, zwlaszcza na podda-
szu; na podtogach betonowych umie-
szczono kratki drewniane, wzgled-
nie podesty dla ndg; wreszcie dobu-
dowano zapasowe zelazne schody ze-
whnetrzne.

W kierunku zabezpieczenia poza-
rowego, poza niewielkg remizg stra-
zacka, mieszczaca najniezbedniejszy
sprzet, zaprowadzono réznego typu
gasnice, syreny alarmowe i, co naj-
wazniejsze, wyszkolono personel fa-
bryczny, aby na wypadek pozaru

W ézki diwigniowe do przewozenia beczek.

stanowit sprawnag i zgrang druzyne
strazackg o z gory dla kazdego wy-
znaczonej funkcji. Komendant stra-
zy ogniowej jest statym cztonkiem
Kota bezpieczeristwa pracy. Baczng
uwage zwraca Si¢ rOwniez na usu-
wanie zuzytych szmat, w fabrykach
tego typu bowiem najczestszg przy-
czyna pozaru jest samozapalenie sie
szmat przesyconych pokostem. We
wszystkich oddziatach, a zwlaszcza
w skfadach lakieru, przestrzegana
jest wzorowa czysto$¢, co zmniejsza
zawsze w duzym stopniu mozliwosé
pozostawienia szmaty. Zuzyte szma-
ty wyrzuca sie od razu do specjal-
nych zbiornikéw napetnionych wo-
dg i rozmieszczonych w kilku punk-
tach fabryki na zewnatrz budyn-
* Referat wygtoszony na kursach dla
kierownikow _aKcji bezpieczenstwa pracy

Centralnego, Zwigzku Sredniego i Drobne-
go Przemystu w Polsce.



kéw. Sktady fabryczne, zaleznie od
przeznaczenia, w odpowiedni spos6b
rozmieszczono i urzadzono, przy
czym zwraca sie uwage na wiasci-
we ustawianie beczek z towarem, je-
dne na drugich, baczac, by nie mo-
gty sie obsungd.

Przyrzady do staczania i wtacza-
nia beczek oraz tadowania skrzyn,
jak dragi z klinami zabezpieczajacy-
mi, winda pochyta itp. umieszczono
na $cianach pakowni, na ktérej kontu-
ry narzedzi wymalowano biatg farbg.

Do przewozenia beczek stuzg wdz-
ki dzwigniowe, dzigki ktérym unika
sie przykrego brudzenia, a czesto
i kaleczenia rgk. Do przewozenia
ptynéw stuza specjalne woézki na du-
zych kotach, zaopatrzone w mecha-
nizm dzwigajacy.

Co do maszyn, to przyjeta jest za-

sada, aby kazda z nich nie byta pu-
szczana w ruch przed nalezytym za-

Sktad narzedzi
transportowych i
zabezpieczenie
maszyn.

bezpieczeniem racjonalnie obmyslo-
nymi ochronami. Nie tylko maszyny
wyrobu krajowego, ale czesto i za-
graniczne, sg wadliwie lub niedosta-
tecznie zabezpieczone.

Jako przyktad moge przytoczy¢,
ze tréjwalcéwka sprowadzona ze
Szwajcarii posiadata szybko obraca-
jace sie waty o nie ostonietych kon-
cach. Tego rodzaju ledwie wystajacy
koniec gtadko obtoczonego walu
wywotat w jednej z pokrewnych fa-
bryk wypadek, ktéry na szczescie o-
graniczyt sie do zdarcia roboczego
ptaszcza z robotnika. Zwykte tuleje

Gasnica z okapem wodnym.

blaszane, natozone trwale na te cze-

§ci maszyny,
wypadek.

wykluczajg podobny

Korzystajac z wzoréw podanych
w wydawnictwie I. S .S., drabiny
do obstugiwania pedni zabezpieczono
ochronami blaszanymi. Smarowanie
pedni odbywa sie wytgcznie pod-
czas postoju, stale przez tych sa-
mych pracownikéw. Narzedzia recz-
ne w kazdym warsztacie umocowa-
ne sg na tablicach z oznaczonymi na
nich biatg farba konturami.

Kotty dawnego typu otwartego do
gotowania oleju Inianego zastgpiono
kottami z hetmem, ktérego wylot
posiada zamkniecie syfonowe, podo-
bnie jak w urzadzeniach sanitar-
nych. W ten sposéb przy gotowaniu
oleju przykre drazniagce pary akro-
leiny sa chwytane i nie zanieczysz-
czajg powietrza, zar6wno w samej
fabryce, jak i w okolicy, co dawniej
zawsze miato miejsce.

Na zainstalowanie odpowiednich

urzadzen higienicznych  zwrécono
rowniez baczng uwage. Obecnie u-
stepy fabryczne typu ,kucanego”
sg idealnie czyste, dzieki dbatosci
0 porzagdek samych robotnikéw.
Wspdlna umywalnia okazata sie

niepraktyczna i mato bywa uzywa-
na, gdyz robotnicy niechetnie scho-
dzili sie do niej z poszczegblnych
oddziatow, wobec czego zainstalo-
wano we wszystkich warsztatach
proste blaszane umywalki, ktére w
praktyce okazaty sie wygodne i hi-
gieniczne.

Bardzo czesto spotykamy sie z
twierdzeniem, iz jadalnia dla robot-
nikéw jest niepotrzbna, gdyz robot-
nicy nie chcg w ogole z niej korzy-
stat. W lecie wolg posiedzie¢ na
Swiezym powietrzu, gdzie$, powiedz-
my, na trawie, w rowie przydroz-
nym, i tam spozy¢ $niadanie, w zi-
mie za$ chetniej spedzajg czas w
domu, jes$li mieszkaja w poblizu, ci
za$, ktérzy dalej majg do domu, wo-
lg pozostawa¢ podczas obiadu w sa-
lach fabrycznych (pomimo zakazu
przebywania w warsztatach pracy
podczas pory positku). Istnieje sze-
reg powodéw dla ktérych pracowni-
cy tak niechetnie korzystajg z jadal-
ni. Przede wszystkim w wiekszosci
fabryk jadalnie rzadko majg wyglad
mity, zaciszny, pociagajacy; sg to za-
zwyczaj ciasne stosunkowo izby, po-
nure, niedostatecznie ogrzane w zi-
mie, bez nalezytej wentylacji, o ko-
szarowo - wieziennym  wygladzie.
Przyzna¢ musze, ze sam bytem zda-
nia, iz niewarto zbytnio ktopotaé sie
o0 jadalnie, gdyz robotnik od niej
stroni. Z chwilg jednak, gdy nalezy-
cie powiekszytem to pomieszczenie,
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skromnie, lecz czysto i schludnie
umeblowatem, zaprowadzitem radio,
rozwiesitem na $cianach obrazki,
zatozytem biblioteke — robotnicy za-
czeli sig garna¢ do tej salki i chet-
nie w niej przebywaja. Na lato wy-
dzielitem dla robotnikéw cze$¢ par-
ku odpowiednio zadrzewiong, w Kkto-
rej ustawia sie tawki i stoty, gdzie
spozywane sg $niadania.

Pierwsza pomoc udzielana jest
przez 2 pracownikdw, mezczyzne i
kobiete, ktorzy obecnie odbyli prze-
szkolenie na kursach sanitarnych
zorganizowanych przez C. Zw. Sr. i
Dr. Przemystu.

W zakresie propagandy rozmiesz-
cza sie w salach odpowiednio dobra-
ne plakaty ostrzegawcze, prenume-
ruje sie dla pracownikéw pismo ,Ba-
czno$¢”, umieszcza sie napisy ostrze-
gawcze, wyptate uskutecznia sie w
kopertach z nadrukiem propagan-
dowym (wyd. I. S. S.).

Koto bezpieczenstwa pracy, w
sktad ktorego wchodzg: kierownik
akcji bezpieczristwa, komendant stra-
zy ogniowej i kolejno po jednym
z majstrow fabrycznych, funkcjonu-
je stosunkowo niedawno, gdyz od r.
1934. Posiedzenia Kota odbywaja sie
regularnie, prowadzona jest ksiega
protokotéw, ksiega rewizyj i zarza-
dzen z bardzo szczegétowo prowa-
dzong statystyka zdarzen jfabryczi-
nych oraz wypadkow.

Szeroko zakre$lona akcja bezpie-
czenstwa pracy obciaza niewatpliwie
przedsiebiorstwo kosztami koniecz-
nych inwestycyj, ktére wszakze
przedsiebiorstwu przynoszg powaz-
ne korzysci. Dobra organizacja pra-
cy, czysto$¢ i porzadek w warszta-
tach, zdrowe i higieniczne warunki,
— podnoszg sprawnos$¢ i wydajnosc
pracy oraz jakos$¢, jak rowniez daja
mozno$¢ oszczednego dysponowania
dzong statystyka zdarzen fabrycz-
surowcem.

Kilkunastoletnia praktyka pozwala
mi twierdzi¢, ze kazdy pracownik na-
lezycie uswiadomiony przez Kkiero-
wnictwo moze daé¢ dowody gteboko
zakorzenionego poczucia odpowie-
dzialno$ci za bezpieczeristwo wspol-
nego warsztatu pracy i kazdy wy-
padek w naszej fabryce, zreszta
chwata Bogu rzadki, potwierdzat
mi te teze.

Od kierownikéw akcji bezpieczen-
stwa zalezy wyksztatcenie podwtad-
nych, pokierowanie nimi i osiggnie-
cie zbiorowego i celowego wysitku,
konieczngo dla pozytywnej akcji
bezpieczenstwa pracy.

KONKURS

Komisja Porozumiewawcza Bezpieczernistwa Pracy w Lesnictwie ogta-
sza konkurs na 3 broszury propagandowe o bezpieczenstwie pracy
przeznaczone dla nizszego personelu nadzorujacego i robotnikéw-

1
m broszura p. t

CIECIE LASU

omawia¢ ma sposoby bezpiecznego Scinania drzew i skladaé¢ sie po-
winna z 3-ch nastepujgcych dziatéw:
a) czynnosci wstepne,
b) narzedzia uzywane przy Scince drzewa,
c) technika $cinania.
Objetos¢ broszury nie powinna przekraczaé
20 stron druku formatu 10,8 X 15 cm

1 | broszura p. L

WYROBKA DREWNA

zawiera¢ ma wszystkie te tematy, ktére zapobiega¢ majgq powstaniu
nieszczedliwego wypadku, dajgqc natomiast catkowitq pewnos¢ pracy
bezpiecznej przy wyrébce drewna. Na tre$¢ broszury sktada¢ sie ma-
ja dziaty nastepujqce:

a) okrzesywanie gatezi,

b) korowanie,

c) wyréb sortymentéw w stanie okrggtym.

Objetos¢ broszury nie powinna przekraczac
20 stron druku formatu 10,8 X 15 cm.

TRANSPORT DREWNA OKRAGLEGO

uwzglednia¢ powinna:

a) transport reczny,

b) ryzowanie,

c) sptaw luzny i wigzany,

d) transport konny,

e) transport mechaniczny,

f) skladowanie.
Objetos¢ broszury nie powinna przekracza¢
30 stron druku formatu 10,8 X 15 cm.

Za prace wyré6znione Komisjo przeznaczyta nost. nagrody;

I broszura Il broszura Il broszura
1-sza Nagroda........coeeueeeneneannnn. zt 75 zt 50 zt 100
2508 e ,50 .40 .75
3-cia 3 e eeeeeeeeeaeeeeeieeaeeanens 25 ,.25 " 50

W razie oddania broszury do druku, autorowi przystugiwaé¢ bedzie, poza przyznanq
nagrode, honorarium wedlug norm przyjetych przez Inst. Spraw Spotecznych

UWAGA: Prace w 3-ch egz, maszynopisu nalezy nadsyta¢ pod adresem Ko-
misji Porozumiewawczej Bezpieczenstwa Pracy w Lesnictwie, Warszawa, Jerozo-
limska 4 (na rece inz. Kulczyckiego) do dn. 1 pazdziernika 1937 r. godz.
12 ej w dwéch kopertach (jedna koperta zapieczetowana z nazwiskiem autora
i godiem, druga z broszure zaopatrzone godtem



Urzgdzenia higieniczne i kulturalne dla robotnikow
przedsiebiorstw Lasow Panstwowych.,

W numerze 6-ym Przegladu z br. wspomnieliSmy w kronice o czteroletnim planie

inwestycyj

budowlanych Naczelnej Dyrekcji Lasow Panstwowych. W ponizszym artykule podajemy szczeg6-
ty zamierzonych prac.

Bezpieczenstwo pracy w 45 zaktadach przemystowych
Las6w Panstwowych jest realizowane jako jeden z od-

cinkéw pracy w dziedzinie zagadnieA robotniczych.

Po doktadnym przeanalizowaniu warunkéw pracy i bytu
robotnikéw wytonita sie konieczno$¢ rozpoczecia akcji w
tempie mozliwie szybkim w kierunku podniesienia stopy
zyciowej, jak rowniez i poziomu kulturalnego zatég robot-
niczych w zaktadach przemystu drzewnego L. P.; koniecz-
nos$¢ szybkiego dziatania w tej dziedzinie wyptywa mie-
dzy innymi z faktu znacznie gorszych warunkéw bytowa-
nia robotnikéw w chwili obecnej w przemysle drzewnym
w stosunku do innych gatezi przemystu przetwdrczego.

Przy wprowadzaniu akcji bezpieczenstwa pracy najwie-
ksze trudnos$ci nastrecza wciagniecie do wspotpracy ele-
mentu robotniczego, co jest wszak najwazniejszym mo-
mentem w dziataniu, zmierzajacym do jak najwydatniej-
szego zmniejszenia wypadkow wywotanych przez tzw.
czynnik ludzki; wigze si¢ to z tak powaznym zaniedba-
niem w akcji bezpieczenstwa pracy, jak systematyczne
szkolenie robotnikéw i wyrabianie zmystu ostroznosci
przy pracy.

Robotnicy we wszystkich gateziach przemystu jednak
nie zawsze chetnie odnosza sie do akcji bezpieczeristwa
pracy, zwiaszcza, jesli ich warunki bytowania pozostawia-
ja wiele do zyczenia, co wynika na og6t z niedoceniania
roli spotecznej, jaka przypada w udziale pracodawcom.

Racjonalne ujecie systemu pracy i ptacy, zapewnienie
robotnikowi odpowiednich warunkéw pracy, poprawa by-
towania i podniesienie poziomu kulturalnego — oto eta-
py prac do przeprowadzenia, prac koniecznych, jesli chce
sie osiggna¢ w przysztosci wspotdziatanie wydatne robot-
nikow w kazdej akcji zwigzanej z warsztatem pracy.

W zaktadach przemystowych Laséw PanAstwowych bez-
pieczenstwo pracy jest systematycznie pogtebiane, roz-
szerzane tez sa prace réwnolegle na wszystkich odcinkach
robotniczych.

Podstawg tu jest utworzenie dla robotnikéw osiedli
mieszkaniowych i budowa urzgdzen robotniczych, jak am-
bulatoria, kapieliska, jadalnie — poczekalnie, rozbieralnie,
Swietlice, przedszkola, boiska sportowe, strzelnice itp.

Catkowite wypetnienie w szybkim tempie tak szerokie-
go programu inwestycyj robotniczych w 45 zaktadach
przemystowych Las6w Panstwowych niewatpliwie napot-
ka na szereg powaznych trudnosci przy realizacji.

Akcja ta jednak posuneta sie naprzdd znacznie w roku
1937 w zwigzku z powiekszeniem przyznanych poczatko-
wo kredytow w sumie miliona ztotych do sumy zi
1.520.000.— na rok biezacy.

Zagadnieniu inwestycyj robotniczych poswiecono wiele
czasu i wysitkbw, przy czym sprawy te zostaty ostatecz-
nie zdecydowane na konferencji, jaka odbyta sie w dniu
31 maja br. w Dyrekcji Naczelnej Laséw Panstwowych
z udziatem p. Premiera gen. Sktadkowskiego, p. Ministra
Poniatowskiego i p. Loreta, Dyrektora Naczelnego Lasow
Panstwowych.

Zatwierdzony woéwczas program
czych obejmuje ogétem budowe:

2.500 mieszkan robotniczych (dotychczas wybudowano
900 mieszkan rob.);

inwestycyj robotni-

36 ambulatoriow i 36 kapielisk;

30 jadalni - poczekalni i 36 rozbhieralni; 36 Swietlic;

36 przedszkoli oraz 18 ztobkéw dla niemowlat i stacji
lotnych opieki nad matka i dzieckiem;

40 wiekszych remiz pozarniczych z wiezami.

Inwestycje te realizowane beda w ciggu 4 lat kosztem
0ogo6lnym okoto zt 12.000.000.—, przy czym po uwzgled-
nieniu inwestycyj juz istniejagcych zaspokoi sie po 4 la-
tach potrzeby mieszkaniowe robotnikéw, jak roéwniez
osiggnie sie we wszystkich zaktadach przemystowych
L. P. wszystkie niezbedne urzadzenia kulturalne.

Dwuizbowe mieszkania robotnicze beda budowane dla
4-ch rodzin w jednym domu; przy budynkach mieszkal-
nych przewiduje sie budynki gospodarcze, pralnie, stu-
dnie; budynki mieszkalne bedg otoczone ogrédkami wa-
rzywnymi.

W roku 1937 zamierzono budowe ogdétem 560 miesz-
kan robotniczych.

Przy wiekszych osiedlach mieszkalnych budowane be-
da Swietlice i przedszkola.

Kapieliska majg byé zatozone wg najnowszych wzoréw
na tak wybranych terenach, by korzystaé¢ z nich mogta
ludno$¢ okoliczna, w pierwszym za$ rzedzie miodziez
szkolna.

Projektowane jest zatozenie w latach 1937 — 1938 am-
bulatoriéw we wszystkich tartakach, co umozliwi nie tyl-
ko dobrg organizacje lecznictwa robotnikéw, lecz réwniez
i sprawne dziatanie pierwszej pomocy przy wypadkach.

Jadalnie - poczekalnie wraz z umywalniami beda budo-
wane w sposéb umozliwiajgcy spozywanie positkéw przez
robotnik6w w czasie przerw w mozliwie najhigieniczniej-
szych warunkach.

Wszystkie urzgdzenia powyzsze przyczynig si¢ wydat-
nie do poprawy stanu zdrowotnego wérdd robotnikéw, kt6-
rego poziom jest wysoce niezadawalajacy w przemysle
drzewnym. Zaznaczy¢ nalezy, ze plany ambulatoriéw, ka-
pielisk i jadalni - poczekalni uzgadniano w ogo6lnym za-
rysie z Ministerstwem Opieki Spotecznej.

Budowa przedszkoli przy réwnolegtym prowadzeniu na
szerszg skale dozywiania dzieci (rozpoczetego juz w 1936
roku), to jeden z etapéw prac nad wychowaniem przyszte-
go pokolenia w odpowiednich warunkach.

W roku 1937 i 1938 budowa szeregu S$wietlic umozliwi
szersze dziatanie ruchu $wietlicowego pod przewodnictwem
pracownikéw Swietlicowych, wyspecializowanych na Stu-
dium Os$wiatowym przy WWP.

Wreszcie budowa nowych remiz pozarniczych z wiezami
bedzie znacznym posunieciem naprzéd w dziedzinie bez-
pieczenstwa przeciwpozarowego, zwazywszy, ze juz w kaz-
dym zakfadzie przemystowym L. P. zorganizowano straz
pozarnicza, ktéra uzyskuje coraz lepsze wyszkolenie
i sprzet przeciwpozarowy.

Nalezy podkresli¢, ze w roku 1937, précz zaktadéw prze-
mystowych L. P. przystapiono réwniez do budowy doméw
robotniczych kapielisk oraz Swietlic w niektérych osrod-
kach dla robotnikéw lesnych.

Wszystkie te prace pozwolg na stopniowe przeorganizo-
wanie zycia robotnikéw w Lasach Panstwowych, poczy-
najac od podstaw — zmiany warunkéw bytowania.
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Przepisy prawne z zakresu bezpieczenstwa
I higieny pracy w gospodarstwach
rolnych i lesnych

A Fidler

Z dn. I.X 1936 r. weszto w zycie rozporzadzenie Mi-
nistrow: Spraw Wewnetrznych, Pracy i Opieki Spotecz-
nej oraz Rolnictwa w porozumieniu z Ministrem Re-
form Rolnych z dn. 9.111 1931 r. o bezpieczenstwie i hi-
gienie pracy w gospodarstwach rolnych i le$Snych oraz
w przedsiebiorstwach z nimi zwiazanych, ktére nie po-
siadajg przewazajacego charakteru przemystowego lub
handlowego (Dz. U. 44,31, poz. 390).

Rozporzadzenie to zostatlo wydane na podstawie roz-
porzadzenia Prezydenta Rzplitej z dn. 16111 1928 r. o
bezpieczenstwie i higienie pracy (Dz. U. 35/28, poz.
325). To ostatnie jest ramowym aktem prawodawczym,
stwarzajagcym podstawe prawng, umozliwiajagcg wyda-
wanie przepiséw szczeg6towych.

Odrebno$¢ struktury gospodarstw rolnych i leSnych —
inne warunki pracy i produkcji domagaly sie wydania
specjalnych przepiséw; konieczno$¢ te przewidziato juz
ramowe rozporzadzenie, powierzajac w art. 1 i art. 2
p. b. wydanie odpowiednich norm w#asciwym ministrom.

Rozporzadzenie z dn. 9.111 1931 r. stanowi rozwinie-
cie ogélnych zasad, jakimi kieruje sie akcja prawodaw-
cy, majaca za przedmiot ochrone zycia i zdrowia pra-
cownikow.

Przy blizszym rozpatrywaniu tegoz rozporzadzenia
nasuwa sie uwaga, iz aczkolwiek wypetnia ono luke w
ustawodawstwie ochronnym, to jednak, jako nie szczego6-
towe, pozostawia wiele miejsca przepisom, w doktadny
sposéb regulujacym kwestie bezpieczenstwa i higieny,
ktére maja zastgpi¢ dotychczasowe obowigzujace prze-
pisy zaborcze.

Rozporzadzenie to nalezy traktowa¢ jako podstawe,
jako dalszy krok na przéd w dziedzinie ustawodawstwa
ochronnego, umozliwiajacy powotanym ku temu czyn-
nikom ingerencje w szerokg sfere bezpieczenstwa i hi-
gieny pracy w rolnictwie i le$nictwie. Ma to zasadni-
cze znaczenie ze wzgledu na ogromng role, jaka w Pol-
sce przypada wsi; ludno$¢ wiejska bowiem siega u nas
75% o0g6lnego zaludnienia i dotychczas praca najem-
na na roli byta w tym zakresie pozbawiona opieki praw-
nej.

Nawiasem mowigc, na terenie woj. poznanskiego i po-
morskiego istniejg jeszcze dzi$ drobiazgowe przepisy,
dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy w rolnictwie,
nie majg one jednak egzekutywy, jako wydane przez
spoteczne organizacje rolnicze. Wiadomosci w nich za-
warte mogg stuzy¢ jedynie jako wskazéwki przy roz-
woju akcji i dziataniu wtadz. Poza tym istnieje roz-
bieznos¢ pogladow co do moznosci stosowania tych
przepiséw, jako nieopartych na prawodawstwie pan-
stwowym.

Rozporzadzenie omawia szereg kwestyj, jak np. spra-
we zabezpieczen maszyn i urzadzen technicznych, bez-

piecznego transportu ostrych narzedzi, mogacych spo-
wodowac okaleczenie, obstugi zwierzat gospodarskich,
mieszkan stuzbowych itp. Prawie wszystkie postano-
wienia posiadajg charakter niezwtoczny. Normy w nich
zawarte irajg zastosowanie od chwili wejscia w zycie
rozporzadzenia, jedynie tylko 8§ 1 p. a przewiduje ze
wzgledéw ekonomicznych roczny termin ulgowy, brano
bowiem pod uwage specyficzne warunki wsi, ciezka
sytuacje materialng, brak fachowych sit instruktorskich,
niedostateczno$¢ wskazan powodujacg btedy; ulga do-
tyczy oston i zabezpieczen przy maszynach i urzadze-
niach technicznych, nabytych Ilub dokonanych przed
dn. 1.X. 1937 r.

Ostony te i zabezpieczenia moga by¢ wykonane sita-
mi gospodarskimi lub przy pomocy rzemiedlnikow wiej-
skich, o ile w dostateczny sposéb zapewniajg pracow-
nikom ochrone zycia i zdrowia, nie bedg wszakze tole-
rowane przy maszynach i urzadzeniach technicznych,
nabytych lub dokonanych po dn. 1.X. 1937 r.

Jest to postanowienie stuszne i tolerancja prawodaw-
cy posuwa sie tu dostatecznie daleko z uwagi na ogdl-
ne potozenie rolnictwa. Nie ma jednak przyczyn, kto6-
re by dostarczaly podstaw do akceptowania niedosta-
tecznie wiasciwych ochron po uptywie terminu ulgowe-
go. W przypadku bowiem instalowania nowych maszyn
czy urzadzen, koszty odpowiedniego zabezpieczenia be-
da minimalne, a niewielka ta kwota stworzy gwaran-
cje ochrony zycia i zdrowia pracownikéw, co jest prze-
ciez zasadniczym celem rozporzadzenia.

Na uwage réwniez zastuguje przepis § 1 p. 1, ktory
zaleca powierzanie robo6t szczegdllnie niebezpiecznych
lub szkodliwych dla zdrowia osobom powyzej lat 18
(analogia do przepiséw, normujacych prace miodocia-
nych w przemysle i handlu). Rzecz prosta, ze formal-
nie przepisy te nie maja zastosowania w rolnictwie,
lecz merytorycznie widaé¢ tendencje prawodawcy w kie-
runku przedmiotowego ich ujednolicenia, a takze roz-
szerzenia na coraz obszerniejsze dziedziny.

Wyrazem uwzglednienia gospodarczej budowy wita-
snosci ziemskiej w Polsce jest 8§ 2 rozporzadzenia, ktd-
ry rézniczkuje zastosowanie przepisbw w poszczegol-
nych dzielnicach kraju, zaleznie od wysokosci kultury
rolnej i jakosci gleby.

Struktura wsi polskiej jest bardzo réznorodna zaréw-
no pod wzgledem obszaru, jak tez gospodarczego po-
ziomu.

Plaga naszego rolnictwa jest istnienie wielkiej liczby
gospodarstw kartowatych, czestokro¢ nie przekraczaja-
cych 0,5 ha; szczeg6lnie za$ ziemia jest rozdrobniona w
woj. Stanistawowskim i Tarnopolskim, gdzie przewa-
zajg gospodarstwa nie siegajace 1 hektara.



W miare posuwania si¢ na zach6d, wzrasta stan po-
siadania rolnika, a w woj. poznanskim i pomorskim
znajdujemy zdrowg wiasno$¢ chiopska, obszaru prze-
cietnego 15 — 20 ha, zagospodarowang i produkujaca
nie tylko na swo6j wewnetrzny uzytek, lecz i na zbyt.

Roéwniez nie nalezy zapomina¢ o wielkiej wilasnosci,
ale nie bedziemy o niej szerzej mowi¢, poniewaz nie
tworzy ona konstrukcyjnej podstawy naszego rolni-
ctwa.

Przyczyny tej roznolitosci ustroju rolnego sg bardzo
gtebokie i bardzo rozmaite. Ramy artykutu nie pozwa-
lajg na ich doktadne omdwienie, a zaznaczajac je tyl-
ko bardzo powierzchownie, nalezy wspomnie¢ przede
wszystkim o wielkiej ilosci przepisow prawa cywilnego,
obowigzujacych na ziemiach polskich.

Prawo spadkowe w mys$l zasad réwnos$ci wszystkich
spadkobiercow rozbijato witasno$¢ chiopskg na coraz
drobniejsze czesci, a polityka Rosji i Austrii sprzyjata
temu rozdrabnianiu. Jedynie poznanskie i pomorskie,
dzieki wprowadzeniu majoratow witoscianskich zdotato
wytworzy¢ zdrowe jednostki gospodarcze.

Poza réznorodnoscig struktury rolnej, rozporzadzenie
uwzglednito jeszcze poziom ekonomiczny gospodarstw
oraz jako$¢ ziemi. Te wszystkie czynniki wptywaja,
rzecz prosta, na stosowanie pracy najemnej i powoduja
zrézniczkowanie, jakie znajdujemy w przepisie § 2 roz-
porzadzenia.

Zasadniczo rozporzgdzenie ma zastosowanie do go-
spodarstw o0 obszarze powyzej 30 ha. W wiekszosci go-
spodarstw mniejszych wystarcza na potrzeby gospo-
darcze sita robocza samych wiascicieli. Niski dochéd
i prymitywno$¢ Srodkéw eksploatacji nie pozwalajg na
zatrudnianie pracownikéw najemnych, ani tym bar-
dziej na zainstalowanie maszyn, czy urzadzen technicz-
nych. Mozna szczeg6lnie obserwowaé to zjawisko na
Kresach Wschodnich, gdzie bytowanie chtopa jest zu-
petnie pierwotne.

Natomiast w wojewddztwach centralnych, gdzie po-
ziom gospodarki jest znacznie wyzszy, witasnos$¢ Kilku-
nastohektarowa, produkujaca ze znacznie wiekszg wy-
dajnoscia, czestokro¢ uzywa sity najemnej. Dla tego tez
rozporzadzenie ustala na 15 ha granice, od ktérej po-
czawszy przepisy o higienie i bezpieczenstwie pracy ma-
jg zastosowanie w gospodarstwach wojewédztw: war-
szawskiego, tddzkiego, kieleckiego, krakowskiego i lu-
belskiego.

Poniewaz rolnictwo w woj. poznaiAskim i pomorskim
stanowi szczyt polskiej kultury rolnej, gospodarstw kar-
towatych tam nie ma, z wyjatkiem podmiejskich dzia-
tek robotniczych nie majacych charakteru rolnego, me-
chanizacja pracy na tym obszarze poczynita znaczne po-
stepy, a uzywanie sit najemnych jest objawem powszech-
nym —e przeto przepisy rozporzadzenia majg na terenie
tych dwdch wojewo6dztw zastosowanie do wszystkich go-
spodarstw, bez wzgledu na ich obszar. Mdwiac o obszarze,
jeszcze raz trzeba przypomnieé, ze przecietna wiasnosé
chtopska w poznanskim i na pomorzu réwna sie
15 — 20 ha, rozporzadzenie zatem nie naktada na go-
spodarstwa ciezaréw, ktérym by nie bylty w stanie po-
dotac.

Nasuwa sie teraz pytanie, do kogo nalezy czuwanie
nad wykonaniem przepis6w rozporzadzenia?

Rozporzadzenie Prezydenta Rzeczypospolitej z dnia
16.111 1928 r. o bezpieczenstwie i higienie pracy powie-
rza w art. 4 nadz6or nad wykonaniem przepiséw, zawar-
tych w rozporzadzeniu i rozporzadzeniach, wydanych na

jego podstawie, a zatem i omawianego rozporzadzenia —
powiatowym wiadzom administracji ogdlnej oraz ins-
pektorom pracy, dziatajgcym w granicach swych kom-
petencyj. W pierwszym rzedzie rozszerza sie zakres
dziatania inspektoré6w pracy, poniewaz rozporzadzenie
wchodzi w sklad ustawodawstwa ochronnego (dotych-
czasowa dziatalno$¢ inspekcji pracy w rolnictwie ogra-
niczata sie do sprawowania rozjemstwa i wykonywania
sui generis funkcyj sedziowskich). Na zasadzie rozpo-
rzadzenia Prezydenta Rzplitej z dn. 14,VII 1927 r. 0 ins-
pekcji pracy (Dz. U. 67 27, poz. 590) inspektorzy otrzy-
mujg dla rolnictwa takie same uprawnienia, jakie mieli
dotychczas w handlu i przemys$le. Podstawe prawng
wnikania w sfere tych zagadnien stwarza art. 4 rozpo-
rzadzenia Prezydenta Rzplitej z dn. 16.111 1928 r. o bez-
pieczenstwie i higienie pracy. Uzbrojona w te norme
inspekcja pracy moze rozpocza¢ akcje w ramach dekre-
tu o inspekcji pracy. Bedzie tu zatem mial zastosowa-
nie przede wszystkim art. 9 rozporzadzenia o inspekcji
pracy, upowazniajacy inspektoréw obwodowych do wy-
dawania nakazoéw i orzekania o sprawach higieny i bez-
pieczenstwa pracy, jako pierwsza instancja, art. 10, na
mocy ktérego okregowi inspektorzy orzekajg jako dru-
ga instancja, a takze art. 13, albowiem w sprawach hi-
gieny i bezpieczenstwa pracy postepowanie administra-
cyjne przewiduje 3 instancje, z ktérych trzecig jest Mi-
nister Opieki Spotecznej, wystepujacy jako druga in-
stancja, gdy nakaz wydaje okregowy inspektor pracy.
Nie nalezy tu tgczy¢ pojecia nakazu i orzeczenia. Sg to
pojecia odrebne. Z chwilg, gdy okregowy inspektor
pracy wydaje orzeczenie w drugiej instancji, nie przy-
stuguje skarga do Ministra, lecz w mys$l rozporzadzenia
0 postepowaniu administracyjnym skarga do Najwyz-
szego Trybunatu Administracyjnego.

Réwniez majg obecnie zastosowanie inne przepisy
rozporzadzenia o inspekcji pracy, jak np. inspektor ma
prawo wstepu na teren gospodarstwa rolnego, moze z3-
da¢ od kierownika potrzebnych informacyj, sporzadzaé
protokéty itp.

Jak juz byla mowa przedtem, nie posiadamy w tej
chwili przepisow szczeg6towych o konstrukcji urzadzen
technicznych i zdrowotnych w rolnictwie i le$nictwie,
ktoére by czynity zado$¢ wymaganiom bezpieczenstwa
1 higieny. W braku tych przepiséw i zaleznie od warun-
kow miejscowych i mozliwosci technicznych, inspektor
pracy moze w granicach ustawy ustali¢ $rodki, zmie-
rzajace do zapewnienia pracownikom nalezytego bez-
pieczeAstwa i zdrowotnosci.

Rzecz prosta, ze dziata¢ zaczynajg takze sankcje kar-
ne, wynikajagce z dwoéch artykutow: art. 5 rozporzadze-
nia Prezydenta Rzeczypospolitej z dn. 16.111 1928 r. o
bezpieczenstwie i higienie pracy, przewidujagcego za na-
ruszenie przepiséw zaréwno tego rozporzadzenia, jak
i rozporzadzen wykonawczych kare aresztu do 6 tygod-
ni i grzywny do 3.000 zt, oraz art. 29 rozporzadzenia
o inspekcji pracy, $cigajagcego za niewykonanie nakazu
karg grzywny od 100 — 2.000 zt lub aresztu do 6 ty-
godni.

Przy stosowaniu tych artykutéw mozna oba rodzaje
kar wymierza¢ tacznie, zaleznie od swobodnego uzna-
nia witadzy, oceniajacej istniejgcy stan faktyczny.

Orzekanie o wykroczeniach z tych dwéch artykutdw
zostato powierzone obwodowym inspektorom pracy na
mocy art. 43 8 1 prawa o0 sadach pracy z dn. 24.X
1934 r. (Dz. U. R. P. Nr. 95/34, poz. 854). Poprzed-
nio wihasciwe w tej materii byty sady grodzkie.
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000 Posiedzenie Sekcji Techni-
cznej Komisji Bezpieczenstwa Pracy

W dniu 30 czerwca br. odbyto sie w
Ministerstwie Opieki Spotecznej przy
udziale przedstawicieli organizacyj
przemystowych, technicznych, insty-
tucyj i urzedéw drugie z kolei po-
siedzenie plenarne Sekcji Technicz-
nej Komisji BezpieczeAstwa Pracy
pod przewodnictwem p. dyr. M. Klot-
ta.

P. inz. W. Kulczycki, przewodni-
czacy podsekcji programu .vo-staty-
stycznej, przedstawit program pra-
cy tej podsekcji oraz nakreslit wy-
tyczne programowe dla pozostatych
podsekcyj, opierajac sie na analizie
statystyki wypadkéw zebranej przez
Inspekcje Pracy za lata 1934 — 1935.

Na posiedzeniu przedyskutowano
whnioski referenta w sprawie progra-
mu prac podsekcji programowo-sta-
tystycznej, odktadajgc dyskusje nad
zakresem prac pozostatych podsek-
cyj na nastepne posiedzenie, ktore
odbedzie sie na jesieni br.

Zebrani uchwalili jednomysinie,
ze podsekcja programowo-statysty-
czna powinna:

1 zajg¢ sie przede wszystkim o-
pracowaniem Lednolitych zasad i
metod statystyki wypadkéw, jako
podstawowego $rodka akcji profi-
laktycznej

2 spowodowaé, aby statystyka w
ten spos6b pojeta byta wprowa-
dzona w Sekcji Bezpieczenstwa
Pracy Zaktadu Ubezpieczen Spote-
cznych

3 wptyngé na zastosowanie ana-
logicznych zasad i metod statysty-
ki wypadkéw w przemysle oraz
Wyzszych Urzedach Gorniczych i w
Inspekcji Pracy.

Powyzsza uchwata posiada bardzo
duze znaczenie dla dalszego roz-
woju akcji zapobiegania wypadkom,
przyczyni si¢ bowiem niewatpliwie
do uporzadkowania chaosu, jaki pa-
nuje w dziedzinie statystyki wypad-
kéw, ktoérego rezultatem jest to, ze
dotychczas nie posiadamy wtasciwie
ustalonych kryteriow, bez ktorych
skutecznos¢ i planowos$¢ wysitkow,
majacych na celu zwalczanie wy-
padkéw, stoi pod znakiem zapytania.

000 Walne Zgromadzenie Zwigzku
Papierni w sprawach bezpieczen-
stwa pracy

W dniu 28 maja r. b. odbyto sie
Walne Zgromadzenie Zwigzku Pa-
pierni Polskich. Sprawozdanie z ak-
cji bezpieczenstwa pracy wygtosit
kierownik dziatu technicznego Zwig-
zku, p. inz. Zawidzki. W r. 1936 zor-
ganizowano Komisje Bezpieczenstwa
Pracy w 38 fabrykach na og6lng li-
czbe 40 zakiadéw zrzeszonych, za-
trudniajgcych 8500 robotnikow. Wy-
padkow ogotem byto 500, ciezkich
106 z tego 2 S$miertelne. Fabryki
zrzeszone wptacity do Zaktadu Ubez-
pieczeri od Wypadkow tytutem sktad-
ki zt 375.000, co przy uwzglednieniu
przecietnych kosztéw dodatkowych
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jednego wypadku w wysokosci 100
zt daje ogdlng strate przemystu pa-
pierniczego w roku 1936 w sumie
425.000 zt. Po wystuchaniu szczegé-
towego sprawozdania, zebrani przed-
stawiciele przemystu papierniczego,
rozwazywszy problemy warunkuja-
ce dalszy pomysiny rozwdj akcji
zwalczania wypadkéw, uchwalili na-
stepujgce wnioski:

»Walne Zgromadzenie postanawia
zwréci¢ sie do Ministerstwa Opieki
Spotecznej z proshg o wprowadzenie
w zycie nastepujgcych wnioskow:

1 Fabryki nalezace do wspdlnej
grupy przemystowej winny by¢ zali-
czane do klas niebezpieczenstwa w
granicach 3-ch kategorii. Fabryki
prowadzace akcje bezpieczeAstwa
beda zaliczane do kategorii $redniej,
fabryki mogace sie wykaza¢ dobrymi
rezultatami akcji do nizszej, a fa-
bryki zaniedbujagce sprawy bezpie-
czenstwa do kategorii wyzszej.

Uzasadnienie ,Fabryki nale-
zgce do tej samej grupy przemysto-
wej pokrywaja, zgodnie z ustawa,
wspélnie koszt spowodowanych wy-

padkéw. Boéznica w sktadkach naj-
nizszej i najwyzszej wynosi obecnie
dla przemystu papierniczego 54%,
podczas gdy koszty spowodowane

przez poszczeg6lne zakiady w odnie-
sieniu do tej samej liczby zatrudnio-
nych majg sie w skrajnym wypadku
jak 1:10. Nalezy zatem rozszerzy¢ za-
kres przyznawanych Kklas niebezpie-
czenstwa, co niewatpliwie wptynie na
bardziej stuszny rozdziat obcigzen i
zacheci fabryki do prowadzenia akcji
zwalczania wypadkéw. Przyznanie 3
kategorii niebezpieczenstwa rozszerzy
skale sktadki w sposéb na razie wy-
starczajacy. W przypadku przemystu
papierniczego otrzymalibySmy, przyj-
mujac dotychczasowa kategorig VII
jako $rednig, najnizsza sktadke w wy-
sokosci 1,36% (klasa 18) i najwyzsza
— 3,05% (klasa 50)”.

2 Wypadki w drodze do pracy lub
z pracy nalezy uja¢ w osobng grupe
i kosztami jej obcigzy¢ rGwnomiernie
caty przemyst.

Uzasadnienie ,Ta grupa wy-
padkéw, majacych miejsce poza zakta-
dem pracy, wywotana jest przyczyna-
mi, na ktére zaktad nie moze miec
zadnego lub prawie zadnego wplywu,
natomiast stanowi czesto powazne ob-
cigzenie danego zaktadu, obnizajac
ogoélny wynik jego akcji przeciwwy-
padkowej. Wypadki te stanowig prze-
cietnie ok. 6% catkowitej liczby, a
ciezko$¢ ich jest znacznie wyzsza od
przecietnej i powodujg duze koszty,
ktére jednak sa pokrywane w stop-
niu zbyt niskim przez fabryki ptaca-
ce niskie sktadki i zbyt wysokim
przez fabryki zaliczone do wysokich
klas niebezpieczeristwa”.

3 Renta inwalidzka nie powinna
wptywaé na podwyzszenie zarobkoéw
pracownika. a

Uzasadnienie ,Zakltad Ubez-
pieczn od Wypadkéw nie zawiadamia
pracodawcy o przyznaniu renty. Ro-
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botnicy zdolni do pracy, mimo cze-
Sciowego inwalidztwa, otrzymujag nor-
malne stawki robotnikéw zdrowych,
a oprocz tego pobierajg renty inwa-
lidzkie, o czym nie wie pracodawca
i tym samym sg materialnie lepiej
sytuowani od robotnikéw zdrowych.
Na skutek tego zdarza sie, ze robot-
nicy umyslnie narazajg sie na drob-
ne uszkodzenia ciata, jak np. uciecie
palca, przez co podwyzszajg swoje za-
robki. Stan ten jest wysoce szkodli-
wy dla akcji zwalczania wypadkow.
Nalezatoby go zmieni¢ w drodze na-
stepujacej:

1) Wprowadzi¢ przepis, ze Zaktad
Ubezpieczen powinien zawiadamiaé
pracodawce o przyznaniu renty, a ten
ma prawo do obnizenia stawki dane-
mu pracownikowi, wzglednie tez

2) podwyzszyé praktycznie dolng
granice stopnia inwalidztwa okreslo-
ng obecnie na 10%. Moznaby to byto
przeprowadzi¢ nawet bez zmiany u-
stawy z dn. 28 marca 1933 r. jedynie
drogg zmiany tablic, okre$lajacych
skutki wypadku i spowodowany tym
stopienn niezdolnosci do pracy. Zmniej-
szy sie woéwczas obcigzenie z tytutu
wielkiej masy matych rent, wyptaca-
nym ludziom, ktérzy praktycznie nie
zmniejszyli swej zdolnosci zarobko-
wania i usunie sie wykorzystywang
w praktyce mozliwo$¢ podwyzszania
sobie zarobkéw przez rozmysélne spo-
wodowanie matego kalectwa”.

000 Wyniki konkursu na plakaty
ostrzegawcze

W kronice Nr. 6 ,Przeglagdu” po-
dana byta wiadomo$¢ o ogtoszeniu
przez Instytut trzeciego z kolei kon-
kursu na projekty (szkice) plaka-
tobw ostrzegawczych. Obecnie moze-
my poda¢ wyniki konkursu, posie-
dzenie bowiem Jury odbyto sie
17.VT. br. Zaznaczy¢ nalezy, ze kon-
kurs zostat zorganizowany w porozu-
mieniu z Kotem Artystéw Grafikow
Reklamowych. W Jury wzieto udziat
11 oséb pod przewodnictwem V-Dy-
rektora Instytutu p. W. Adamieckie-
go, a mianowicie: prof. W. Jastrze-
bowski, rektor Akademii Sztuk Pie-
knych w Warszawie oraz p. E. John,
prezes Kota Artystéw Grafikéw Re-
klamowych, jako reprezentanci $wia-
ta artystycznego, pp. J. Chociano-
wicz, przedstawicielka Panstwowego
Urzedu W. F. i P. W,, inz. W. Kul-
czycki z Zaktadu Ubiezpieczen Spo-
tecznych, dr. B. Nowakowski z Pan-
stwowego Zaktadu Higieny, inz. Z.
Wilusz z Wydzialu Spotecznego Na-
czelnej Dyrekcji Laséw PaAstwo-
wych, inz. St. Roszkowski z Komisji
Bezpieczenstwa Pracy Centralnego
Zwigzku Sredniego i Drobnego Prze-
mystu, kpt. M. Slosarczyk z Pan-
stwowego Urzedu W. F. i P. W, ja-
ko rzeczoznawcy w zakresie bezpie-
czenstwa i higieny pracy oraz pp. J.
Andrzejewski i A. Boryszewski, jako
przedstawiciele $wiata robotniczego.

Na konkurs nadestano 38 projek-
tow. llo$¢ projektow na poszczegol-
ne tematy podane w warunkach kon-
kursu przedstawia sie nastepujaco:



Og6lna propaganda bez-

pieczenstwa pracy .15 prac
Il Propaganda  porzadku,

czystosci ihigieny pracy 9
Il Propaganda wychowa-

nia fizycznego popracy 8

rv Propaganda uzywania
wiasciwej odziezy do
Pracy e 4

V Propaganda bezpieczen-
stwa pracy przy trans-
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Liczba osdb, ktére wziety udziat
konkursie nie da sie scisle ustalic,
gdyz autorzy prac niewyr6znionych
pozostali nieznani, a niektérzy auto-
rzy podpisywali sie na kazdej pracy

innym godtem.

Do konkursu staneto w kazdym ra-
zie co najmniej 14 os6b na 35 za-
proszonych.

14 projektéw (7 uczestnikéw) Ju-
ry wyréznito, a mianowicie:

na pierwszy temat 4 prace — 2
projekty p. Tadeusza Trepkowskie-
go i 1 p. M. Szczepka jako dobre
oraz 1 p. Karola Kryniskiego, jako
dostateczny;

na drugi temat 4 prace: 1 pp. Boh-
dana Bocianowskiego i W. Szoman-
skiego, 1 pp. Czestawa Wielhorskie-
go i K. Kulisza jako dobre oraz po
jednej pp. Czestawa Wielhorskiogo
i Stanistawa tuckiewicza jako do-
stateczne.

Na trzeci temat 3 prace: 1 p. Ka-
rola Krynskiego jako dobrg, 2 p.
Czestawa Wielhorskiego i K. Kulisza
jako dostateczne;

na czwarty temat ocene dostatecz-
ng uzyskat 1 projekt pp. Bohdana
Bocianowskiego i W. Szomarnskiego
oraz 1 projekt p. Czestawa Wielhor-
skiego; ) o

na temat piaty wyrézniono 1 pro-
jekt p. Karola Kryrnskiego jako do-
stateczny.

Jury uznato, ze poziom prac jest
na ogot wysoki.

Szczeg6towe omoéwienie nowych
plakatow wraz z reprodukcjami nie-
ktérych podamy w nastepnym nu-
merze.

000 Wyniki Konkursu na najlepszag
fotografie na temat: ,,Cztowiek przy
racy”
P W-dniu 7 lipca br. odbyto sie w In-
stytucie Spraw Spotecznych posie-
dzenie Jury Konkursu ogtoszonego
w kalendarzu bezpieczenstwa pracy
na rok 1937. W sktad Jury weszty na-
stepujgce osoby: p. W. Adamiecki
V-Dyr. Instytutu — przewodniczacy,
p. inz. W. Kulczycki — przedstawi-
ciel Zaktadu Ubezpieczen Spotecz-
nych, p. inz. Z. Putawski—przedsta-
wiciel Ministerstwa Opieki Spotecz-
nej, p. M. Dederko—prezes Polskiego
Tow. Fotograficznego, p. J. Horba-
czewski — przedstawiciel Muzeum
Techniki i Przemystu, p. E. Rechtle-
ben — przedstawiciel firmy Kodak.
Nadestano na Konkurs okoto 80 fo-
tografij. Z uwagi na brak naprawde
wybitnie dobrych prac Jury nie
przyznato | i Il nagrody wyznaczo-
nej przez Instytut nikomu z uczestni-
kéw, zakwalifikowato natomiast pra-
ce 3 uczestnikow Konkursu do Il
nagrody Instytutu, 7 uczestnikéw do
IV nagrody Instytutu, jedng prace do
Il nagrody Kodaka, 5 prac do Ill na-
grody Kodaka.
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0Ood Usprawnienie
w Szwecji

W tonie wyznaczonej w kwietniu
r. b. komisji ekspertow omawiano
szereg postulatéw zmierzajagcych do
usprawnienia inspekcji pracy w ce-
lu przedtozenia wynikéw tych roz-
wazan Riksdagowi. Inicjatywa tej
konferencji wyszta od Ministra Opie-
ki Spotecznej, ktory stwierdzit wo-
bec znacznego wzrostu zatrudnienia
i tempa produkcji znaczny wzrost
wypadkowosci i niedostateczng spra-
wno$¢ funkcjonowania aparatu ins-
pekcyjnego. Sprawg poddania rewi-
zji inspekcji pracy zajat sie Riksdag
juz w r. 1931, wnioski wszakze, ktd-
re zostaty przedtozone przez powo-
tang w tym celu komisje okazaty sie
niemozliwymi do wcielenia w zycie
wskutek trudnosci ekonomicznych.
Postanowiono wciggna¢ do akcji
réwniez i przemystowcdw, zmuszajac
ich do tworzenia komisyj bezpie-
czenstwa; poza tym uchwalono zna-
czne zwiegkszenie personelu technicz-
nego i medycznego oraz wzmozenie
propagandy. Na uwage réwniez za-
stuguje postanowienie poddania ins-
pekcji nadzorowi instytucyj ubez-
pieczeniowych.

inspekcji pracy

000 Konferencja w sprawie Kkrze-
micy w Waszyngtonie

W koricu lutego r. b. odbyta sie
w Waszyngtonie konferencja po-
Swiecona omdwieniu sprawy Kkrze-
micy. W tonie 4 komisyj, powota-
nych do zycia na poprzedniej kon-
ferencji w tej sprawie, przeprowa-

SENATORSKA 36.
(dawn. Laboratorium D-réw B-ci

Telefon 281-66
Hepner)

Okulary
ochronne

wielki wybor
dla wszelkich
przemyst 6w

Porady fachowe

i katalogi wy-

syltamy na za-
danie bezptatnie

dzono szczego6towg dyskusje nad roz-
norodnymi stronami akcji zapobie-
gawczej przy pomocy $rodk6w me-
dycznych, technicznych, administra-
cyjno porzadkowych i ubezpiecze-
niowych. Stwierdzono przy sposob-
nosci, ze na 49 milionéw robotnikéw
— 2%, czyli 1 milion jest naraza-
nych na krzemice; na 500.000 zacho-
rzen przypada 110.000 ciezkich wy-
padkéw, z ktorych 4 do 5.000 powo-
duje trwata niezdolno$¢ do pracy. W
wyniku szczegotowej dyskusji uch-
walono szereg wnioskow: przymus
dla pracodawcy ubezpieczenia sie,
przymus odszkodowania, zwolnienie
chorych na czas koniecznej kuracji,
zwhaszcza gdy krzemica potaczona
jest z gruzlica, powotanie do zycia
medycznych rad stanowych, ktdre
by zajety sie w szczegélnosci prze-
prowadzeniem szeregu $rodkéw za-
pobiegawczych.

000 Wiadomosci z organizacji an-
gielskiej Nation. Safety First Assoc.

Prezesem angielskiej organizacji
bezpieczenstwa N. S. F. A. zostat
Lord Mc Gowan, prezes Imperial

Chemical Industries. Nominacje te
przyjeto z wielkg przychylnos$cig, za-
znaczajagc w szeregu artykutow i
wzmianek prasowych, ze nowy pre-
zes jest cztowiekiem z kategorii ,,self
made men”, wybitnym przemystow-
cem, ktéry przeszedt przez wszystkie
szczeble pracy zanim dzieki wyjat-
kowym zaletom wybit sie na naj-
wyzsze kierownicze stanowisko w
zaktadach Nobla.



000 Miedzynarodowe kursy dla le-
karzy pracy w Berlinie

W okresie 5 — 10 kwietnia r. b.
odbyty sie pod przewodnictwem dra
Baadera w berlinskiej akademii ,fur
Arztliche Forbildung”, czwarte kur-
sy doksztatcajgce dla lekarzy po-
Swiecajacych sie badaniu chordob za-
wodowych. Kurs byt licznie obesta-
ny, przy czym udziat w nim row-
niez wzieto 140 lekarzy z zagranicy.
00O VI Miedzynarodowy Kongres
Naukowej Organizacji

Zgodnie z uchwatg Miedzynarodo-
wego Komitetu Naukowej Organiza-
cji VIl Miedzynarodowy Kongres
Naukowej Organizacji odbedzie sie w
Waszyngtonie, we wrzes$niu 1938 r.
Przedmiotem obrad bedg dwa gtow-
ne tematy: 1) najnowsze zdobycze w
dziedzinie naukowej organizacji, 2)
gospodarcze i ekonomiczne znacze-
nie naukowej organizacji.

Dyskusje nad pierwszym tematem
prowadzone beda w sze$ciu sekcjach,
poswieconych dziedzinom: a) admi-
nistracji, b) produkcji, c) sprzedazy,
d) spraw personalnych, e) rolni-
ctwa, f) gospodarstwa domowego.
Temat drugi bedzie przedmiotem
obrad zebran plenarnych. Interesu-
jace nas zagadnienia objete sg pra-
cami — sekcji produkcji: wybor
miejsca zaktadow przemystowych,
projektowanie zaktadéw i urzadzen
fabrycznych, transport wewnetrzny;
zakupy i gospodarka materiatowa;
planowanie i kontrola (poszczeg6l-
nych etapow produkcji); badanie ru-
choéw; zwalczanie marnotrawstwa;
systemy ptac; koszty wiasne — oraz
sekcji spraw personalnych: doboér,
szkolenie, awanse i zwalnianie per-
sonelu; zagadnienia psychologiczne;
urzadzenia humanitarne; szkolenie
w dziedzinie naukowej organizacji.

Blizszych informacji o Kongresie
udziela Polski Komitet Naukowej
Organizacji w Warszawie, ul. Moko-
towska 51/53.

Dalsze komunikaty dotyczgce Kon-
gresu drukowane bedg w ,Przegla-
dzie Organizacji".
0od Vin techniczny Kongres w As-
sociation des Industriels de France

Kongres ten obradujacy w Paryzu
7 — 9 lipca b. r. jest poswiecony ba-
daniom  zagadnien technicznych,
zwigzanych ze sprawami bezpieczen-
stwa i higieny pracy oraz warunka-
mi bytu robotnikéw. Udziat w Kon-
gresie biorg wszyscy cztonkowie or-
ganizacji francuskiej, oraz delegaci
towarzystw i organizaeyj pokrew-
nych. Instytut Spraw Spotecznych
bedzie reprezentowany na Kongresie
przez p. inz. A. Mazurkiewicza.

Program Kongresu przewiduje wy-
stuchanie dziewieciu referatow naj-
powazniejszych fachowcow - techni-
kéw, dyskusje poruszonych zagad-
nien i zwiedzanie laboratoriéw dobo-
ru zawodowego pracownikéw na ko-
lejach panstwowych.

Wydaweca: Instytut Spraw Spotecznych

PRZEGLAD CZASOPISM

»Poradnik przedsiebiorcy”, czasopismo ukazujace sie w Poznaniu, w kto-
rym juz niejednokrotnie mieliSmy sposobno$¢ zanotowania interesujgcych
artykutow z zakresu bezpieczeristwa i higieny pracy, zapoczatkowato ostat-
nio staty dziat, poSwiecony tym zagadnieniom, powierzajagc jego redakcje
p. Witoldowi Stawinskiemu. W pierwszym numerze dziat ten zajat 5 kolumn,
omawiajac nastepujace tematy: korzysci z prowadzenia akcji bezpieczen-
stwa pracy, statystyka wypadkow i jej wykorzystanie, w celach zapobiegaw-
czych, udoskonalenia z zakresu technicznego z Targow w Poznaniu i w Lip-
sku oraz z Przegladu Bezpieczenstwa Pracy, wskazowki o akcji plakatowej,
stosowanie ,tablic bezpieczeristwa” (w oparciu o przyktad z terenu zakita-
dow S. A .Cegielski w Poznaniu). Materiat ilustrujg liczne rysunki.

W Nr. 11 czasopisma ,,Mtynarz Polski” dtuzszy artykut poSwiecono ,grze-
chom niedbalstwa”w tym przemys$le w zakresie bezpieczenstwa i higieny
pracy. Autor artykutu zastanawia sie nad wielce zrézniczkowanym stanem
technicznym mitynéw i nad koniecznoscig uwzglednienia przy budowie no-
wych zaktadéw odpowiednich zabezpieczen, chronigcych przed szkodliwy-
mi wptywami pytu macznego, ktdrego skutkiem sa nagminnie rozpowszech-
nione choroby zawodowe — ptuc, spojowek ocznych, przewodu pokarmo-
wego, bton Sluzowych zotgdka, defekty uzebienia; pyly roslin unoszace sie
w powietrzu przy przesypywaniu ziarna wywotuja specjalny rodzaj astmy;
pyt krzemowy zatruwa organizm przy nacinaniu kamieni mitynskich; cze-
ste sg rowniez wypadki zatrucia spalinami lub czadem; wreszcie nie rzadko
ma sie do czynienia z wypadkami mechanicznymi, wskutek braku odpo-
wiedniej sygnalizacji podczas pracy na roznych kondygnacjach.

Statystyka porazen elektrycznych w Polsce za rok 1936 i ich analiza na tle
naszych przepisow bezpieczenstwa. Inz. Z. Rychlik (Przeglad Elektrotechni-
czny, Nr. 12, 1937).

Powyzsze sprawozdanie obejmuje dane o 84 wypadkach, ktére wydarzyty
sie w kraju w latach 1934, 1935 i 1936.

Zanotowane wypadki dotyczyty ogétem 108 os6b, w tym 7 kobiet: wsirdd
tych wypadkow — 52 $miertelne, w tym 4 kobiety.

Materiat zostat starannie opracowany przez autora na podstawie danych
z prasy, komunikatow Inspektora pracy, wiadomosci nadsytanych wprost do
S. E. P. przez niektdre przedsiebiorstwa, zaktady przemystowe i elektro-
whnie i wreszcie na podstawie zlrodet i spostrzezen wiasnych autora.

Autor stwierdza, ze w roku 1936 doniesienia o wypadkach sg znacznie
liczniejsze, nie przypisujac tego wszakze wiekszej wypadkowos$ci — lecz je-
dynie sprawniejszemu uchwyceniu wiadomosci w terenie. Mimo to jednak
autor zaktada, ze caty szereg wypadkow zostat pominiety i szacuje og6lng
ilos¢ wypadkdw porazen elektrycznych w Polsce na wiecej niz 250 oséb rocz-
nie, ustalajac w przyblizeniu ilo$¢ porazeh $miertelnych na okoto 28% do
32%, i porazen ciezkich — na 8% do 12%.

Ten przyblizony szacunek jest oparty na wtasnej opinii autora, opinii, kt6-
rg musimy uzna¢ za autorytatywng, albowiem autor od szeregu lat zajmuje
sie tg statystyka. Zaktadajac, 1z ocena autora jest trafna — musimy stwier-
dzi¢, ze w liczbach absolutnych straty gospodarki narodowej, w kraju stojg-
cym pod wzgledem elektryfikacji na jednym z ostatnich miejsc w Europie,
sa bardzo powazne: 70 do 80-ciu porazen $miertelnych rocznie i 20 do 30
ciezkich. Przy tym definicja porazenia cigzkiego nie jest wyrazna: ciezkim
porazeniem nazywa autor trwate kalectwo lub uszkodzenie ciata.

Znajdujemy w artykule podziat wypadkéw: wg. wojewo6dztw, wysokosci
napiecia, rodzaju urzadzenia elektrycznego, pod wzgledem miejsca poraze-
nia, pod wzgledem wieku i zawodu os6b porazonych, oraz wg przyczyn wy-
padkow przy ptrzewodach napowietrznych.

Najwieksza ilos¢ wypadkéw porazen elektrycznych miata miejsce w wo-
jewddztwie $laskim, nastepnie za$ kieleckim; wydaje sie to uzasadnionym,
jesli zwazymy, ze okoto 50% wszystkich porazehn przypada na przewody
napowietrzne, w ktore Slask jest bogato zaopatrzony od dawna, a wojew.
kieleckie elektryfikuje sie stopniowo z wyraznym postepem w latach ostat-
nich.

Podziat wypadkéw wg przyczyn nie uwaza autor za S$cisle obiektywny
i z tego wzgledu segreguje przyczyny wypadkéw pod dwoma katami widze-
nia: (a) z punktu widzenia zachowania sie porazonego i (b) z punktu wi-
dzenia przestrzegania Polskich Norm Elektrycznych.

W drugiej czesci pracy przechodzi autor do nader ciekawych opiséw wy-
padkow i ich analizy na tle przepisow.

Uktad graficzny: red. E. Rafalski Redaktor: inz. Tadeusz Skrzywan

Cena pojedyfAczego numeru: zt 1.—

Prenumerata: rocznie zt 9.—, p6trocznie zt 5—. Prenumerata zbiorowa roczna: powyzej 10 egzemplarzy zt 7.20;
powyzej 100 egzemplarzy zt 6.—. Konto P.K.O. Nr. 2284

Ceny ogtoszen:

Ul str.
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Przeglad Bezpieczenstwa Pracy

WYDAWNICTWO INSTYTUTU SPRAW SPOLECZNYCH

WARSZAWA, WILCZA 1 ¢ TELEFON REDAKCJI 960-42 ¢ TELEFON ADMINISTRACJI 707-41

ROK 11 SIERPIEN — 1937 Nr 8

PRZEDRUK DOZWOLONY — Z POWOLANIEM SIE NA ZRODtO | ZASTRZEZENIEM PRAW AUTOROW

W.V.V-V-
Xuxiv
OKRESIE lat 1913 — 1935 liczba wypadkéw $miertelnych
w przemys$le spadla z 35.000 do 16.500 rocznie; niektére fabryki osiggnety wyniki imponujgce, np. fabryka Arvida w Alu-
minium Company of Canada Ltd. zmniejszyta w ciggu 2 lat liczbe wypadkéw o 70%; w tym samym czasie The Stan-
dard Oli Company — o 87%.
53 mlj, 61 mlj, 85 mlj, 91 mlj, 11,1 mlj, — oto liczby robotniko-godzin przepracowanych w ciggu kilku lat w sze-
regu wielkich przedsiebiorstw przemystowych bez wypadku, powodujgcego kalectwo.
lak tatwo sie domysli¢, statystyka powyzsza dotyczy przemystu amerykanskiego. Podat jg p. Cameron, dyrektor
National Safety Council na konferencji migedzynarodowej w Amsterdamie w kwietniu rb., charakteryzujac rozwéj akcji
sezpieczenstwa pracy w Stanach Zjednoczonych.:
Wydaje sig, ze nie trzeba wymowniejszego dowodu na to, aby przekonaé¢ o celowosci systematycznej, planowej,
stale i z uporem prowadzonej walki z niedbalstwem, lekkomys$inoscia, ztg organizacja pracy, jako gtéwnymi sprawcami
wypadkéw w przemysle.

| ]

! ! i ! i
W pewnych golskich fabrykach, posiadajgcych od kilku lat acjonalng stuzbe bezpieczenstwa pracy, spadek cze-
i G- — -J J-—

stotliwosci wypadkéw zaznacza sie wyraznie; moze ne jest wiclki, jak w przytoczonych amerykanskich przyktadach,
nie mniej jednak $wiadczy dobitriie o tym, ze wysitek wkitadany w poiepszenie stanu bezpieczeristwa w fabrykach nie
idzie na marne.

Wszelkie dane przemawiajg za tym, ze niezadlugo zapewne kwestia ambicj kazdego powaznie szego zaktadu
przemystowego w Polsce bedzie moznos$¢ wykazania sie najwiekszg liczba robotniko-godzin przepracowanych bez wy
padkéw, a jednym z gtéwnych zadan powotanej w Ministerstwie Opieki Spotecznej Komis i Bezpiec enstWa P acy,
a zwitaszcza jej Sekcji Propagandy, o ktérej organizac i dajemy w niniejszym numerze obszerne sprawozdan e, bedzie

ambicje te wyzwoli¢ w moZIiwie' jak najkrotszym czasie.
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Skuteczne

metody propagandy

bezpieczenstwa w przemysSle i w domu

Streszczenie

odczyth wygtoszonego przez W. H. Camerona, dyrektora National Safety Council

na pierwszym Miedzynarodowym Kongresie bezpieczeAstwa pracy w Amsterdamie w 1937 r.

Bezpieczenstwo jest dla ludzkosci jedng z najwazniej-
szych spraw. Kazdy nieszczesliwy wypadek posiada swa
przyczyne natury psychicznej i fizycznej.

W poczatkach obecnego stulecia przemyst amerykan-
ski rozrastat sie ogromnie szybko i wzrost liczby robot-
nikéw oraz tempa pracy powodowat olbrzymie zwieksze-
nie ilosci wypadkéw przy pracy. Swiatlejsi z pos$réd
przemystowcow zrozumieli szybko, ze wypadki précz
bezposrednich wydatkéw powodujg znaczne straty w pro-
dukcji. Z biegiem czasu wszystkie Stany Unii uchwality
po kolei ustawy o przymusowym odszkodowaniu wypad-
kéw przy pracy, a to spowodowato ogromne zwigkszenie
zainteresowania sie sprawg ich zwalczania.

W r. 1912, z inicjatywy grupy inzynieréw elektrykow,
hut i stalowni, odbyt sie pierwszy zjazd poSwiecony omd-
wieniu spraw bezpieczenstwa w przemys$le. W wyniku
powzietych uchwat powstata w roku 1913 pierwsza orga-
nizacja dla zwalczania nieszcze$liwych wypadkéw pod
nazwg: National Safety Council.

Od chwili powstania tej organizacji datuje sie¢ w Sta-
nach Zjednoczonych A. P. szybki rozwo6j akcji zwalcza-
nia wypadkéw. Doswiadczenia zhierane z terenu catego
przemystu gromadzone sg w biurach N. S. C., skad wy-
ptywajg opracowane na podstawie tych doswiadczen
przepisy, wskazowki i $rodki propagandy w postaci réz-
norodnych wydawnictw. W biurach N. S. C. pracuje
okoto setki ptatnych urzednikdw oraz obok nich okoto
1000 os6b biorgcych zupetnie dobrowolnie udziat w pra-
cach 22 sekcyj technicznych, traktujac te prace jako po-
stannictwo spoteczne.

Idea zwalczania wypadkéw szybko znalazta zrozumie-
nie i poparcie wsérod wielkich i $rednich przemystow-
cow, albowiem tatwo byto ich przekonaé, jak olbrzymie
straty powodowane sg co rocznie przez wypadki. Znacz-
nie jest trudniej natomiast wyperswadowaé potrzebe
walki z wypadkami matym przedsigbiorcom, zatrudnia-
jacym ponizej stu robotnikéw.

Dla zilustrowania dotychczasowych wynikéw dziatal-
nosci N. S. C. podamy kilka liczb. l1lo$¢ wypadkéw $mier-
telnych w przemys$le wynosita w roku 1913 — 35.000,
a w r. 1935 — 16.500. Wypadki $miertelne na kolejach
parowych zmalaty w okresie 1913 — 1935 r. o 84%.
Liczba zabitych pasazeré6w wynosita w r. 1907 — 610,
a w roku 1935 — 26, czyli wykazuje spadek o 96%.

Poszczeg6lne zaktady przemystowe osiggnety wyniki
wprost imponujace. | tak, naprzyktad, Aluminium Com-
pany of Canada Ltd. zmniejszyto ilos¢ wypadkow w fa-
bryce Arvida w okresie 2 lat o 78%, a miezkos$¢ ich
0 93%. W takim samym czasie The Standard pil Com-
pany of Ohio zmniejszyto ilos¢ wypadkéw o 87%, a ciez-
ko$¢ o 86%.

W kilku duzych przedsiebiorstwach przepracowano
bez wypadku powodujgcego trwate kalectwo nastepujace
ilosci robotniko-godzin: 5.326.000, 6.145.500, 8.472.000,
6.116.000 i wreszcie rekordowa cyfra 11.114.600 zostata
osiggnieta przez Western Clock Company w lllinois.
(Jezeli przyjmiemy, ze przedsiebiorstwo to zatrudnia
1000 robotnikéw, a robotnik przepracuje w ciggu roku
2400 godz. to w tym przyktadzie cyfra 11.114.600 wska-

zuje, ze w fabryce przepracowano 4 i po6t roku bez wy-
padku powodujgcego.Jrwate kalectwo. Przyp. ttumacza).

W jaki spos6b osiagnieto tak wspaniate rekordy? Po-
czatkowo w szeregu przedsigbiorstw rozpoczeto walke
z wypadkami, stosujgc w dazeniu do ustalenia metod
skutecznych wiele rozmaitych, niewypréobowanych metod
i sposobéw. Drogg kosztownych préb i licznych btedow
zbierano doswiadczenia, gromadzac je w N. S. C. i wre-
szcie, po 20 latach doswiadczen, biura N. S. C. opraco-
waly skuteczne standartowe metody zwalczania wypad-
kéw. Dzis, kazde przedsiebiorstwo, przystepujac do
N. S. C., otrzymuje gotowe instrukcje i wielkg liczbe
skutecznych srodkéw walki i propagandy, co umozliwia
m,u osiggniecie w krdtkim czasie doskonatych wynikéw.

Przy budowie nowych fabryk nalezy w projektach
uwzgledni¢ od razu czynniki bezpieczenstwa i higieny, jak
odpowiednie o$wietlenie, wentylacja, ogrzewanie, roz-
mieszczenie maszyn, zabezpieczenia ogniowe itd. W za-
ktadach juz istniejagcych obowigzkiem przedsiebiorcow
jest stworzenie mozliwie najbezpieczniejszych warunkéw
pracy dla wszystkich zatrudnionych. Nie polega to na
zatozeniu ochron w kilku niebezpiecznych miejscach
i Wywieszeniu kilku napiséw ostrzegawczych, i zakazéw,
lecz chodzi o to, aby w poczatkowym okresie walki z wy-
padkami fizyczne warunki bezpieczenstwa doprowadzié¢
do stanu mozliwie doskonatego.

Bezpieczenstwo lezy w interesie wtasciciela przedsie-
biorstwa. Nie ma w przedsiebiorstwie nic wazniejszego
,od sprawy zabezpieczenia zycia;i zdrowia pracownikow.
Jesli przedsiebiorca uwaza, ze najwazniejszym jest pro-
blem maksymalnej produkcji, mozemy mu dowie$¢, ze

%Wypadki zmniejszaja zdolno$¢ produkcyjng jego wytwor-

ni; natomiast,’ gdy straty spowodowane wypadkami sg
kontrolowane i redukowane — wowczas' ro$nie produk-
cja i dochodowos$¢ przedsiebiorstwa. StopieA zaintereso-
wania okazywany Sprawom bezpieczefistwa przez Kie-
rownictwo przedsiebiorstwa znajduje wierne odbicie
W poczynaniach i pracy catego personelu zaktadu. Jesli
dyrektor znajduje czas nie tylko na przeczytanie rapor-
tow wypadkowych, ale interesuje sie réwniez wykona-
niem prac zapobiegawczych, je$li zajdzie do warsztatu,
aby obejrze¢ nowo wykonane zabezpieczenie maszyny,
woéwczas w Swiadomos$ci majstra i robotnika utrwala sie
przekonanie, ze bezpieczenstwo jest sprawg naprawde
wazng. «

Kierownik fabryki powinien bra¢ zywy udziat w or-
ganizacji i pracy komisji bezpieczenstwa i m.usfpamie-
ta¢, ze powaga jego oSwiadczen i.zalecen zalezy od kon-
sekwentnej i Scistej ich realizacji. Przystepujac do zor-
ganizowania akcji zwalczania wypadkéw, powinien przy
pierwszej sposobnosci zgromadzi¢ swoich pracownikéw
i pomoéwic¢ z nimi szczerze o zamierzonych poczynaniach,
ktore zostang podjete w celu zmniejszenia liczby wy-
padkéw i zacheci¢ ich do wspdipracy. Nastepnie, o ile
kierownik fabryki nie zbyt wiele czasu moze poswieci¢
pracy w komisji, oddaje on faktyczne jej kierownictwo
w rece cztowieka posiadajagcego odpowiedni autorytet,
polecajac mu reprezentacje dyrekcji fabryki i obarcza-



ja¢ go obowiagzkiem prowadzenia prac zwigzanych z ak-
cja zwalczania wypadkow.

Wyznaczony przez dyrektora kierownik komisji (inzy-
nier bezpieczenstwa) moze posSwieca¢ sprawom bezpie-
czenstwa caty czas lub tylko jego cze$é, petniac przy tym
i inne obowigzki stuzbowe, pozadane jest wszakze, aby
kierownik akcji zajmowatl si¢ wytgcznie sprawami bez-
pieczenstwa.

StwierdziliSmy roéwniez, ze w Ameryce kierownik stuz-
by bezpieczefistwa pracy, bez wzgledu na to kim by by,
musi posiada¢ duzy autorytet, opierajacy sie na przy-
znanych mu uprawnieniach wykonawczych. Musi on
réwniez posiadac¢ zdolnosci dyplomatyczne i umieé¢ wspoét-
pracowaé¢ z dyrekcjg fabryki i majstrami. Powinien zda-
wacé sobie sprawe z tego, ze jego program bezpieczenstwa
da sie w petni zrealizowaé jedynie przy chetnej pomocy
kierownictwa i catego personelu fabrycznego. Wiedzac
o tym, kierownik stuzby bezpieczenstwa musi umiec
sharmonizowaé wysitki wszystkich pracownikéw gwoli
osiggniecia wspolnego celu.

Po diugich doswiadczeniach stwierdziliSmy, ze najwaz-
niejsza role w pracach fabrycznej komisji bezpieczenstwa
odgrywaja bezposredni przetozeni robotnikéw, majstro-
wie i kierownicy oddziatéw. Jesli ludzie ci nie stang do
pracy w komisji, jako gorliwi propagatorzy akcji, to
wowczas i robota nie ma warto$ci. Oni przeciez maja
bezposredni wptyw na robotnikéw. Majster i kierownik
oddziatu milszg stale dbaé¢ o bezpieczne wykonywanie
prac i pilnowaé przestrzegania przepiséw bezpieczenstwa.
Sami tez zawsze postepowaé muszg w sposéb zgodny
z zasadami bezpieczenistwa. Na nich wreszcie spada zwy-
kle odpowiedzialno$¢ za wypadki, ktére wydarzyty sie
podlegtym im robotnikom.

Po wyznaczeniu kierownika stuzby bezpieczenstwa,
nalezy przystagpi¢ do zorganizowania komisji. Istnieje
w Ameryce wielka réznorodnos$¢ tak co do sktadu per-
sonalnego, jak i obowigzkéw cztonkéw w komisjach bez-
pieczenstwa w réznych fabrykach. Moze to by¢, na przy-
ktad, komisja gtéwna, w skitad ktoérej wchodzi naczeldy
dyrektor fabryki oraz grupa kierownikéw i majstrow,
a procz tego — kierownik zakupéw i kierownik biura
personalnego. Zadaniem tej komisji jest nadawanie
og6lnego kierunku i kontroli akcji zwalczania wypad-
kéw. W posiedzeniach jej bierze réwniez udziat kierow-
nik produkcji zaktadow.

Im wieksze jest przedsiebiorstwo, tym bardziej moze
by¢ rozbudowana fabryczna organizacja bezpieczenstwa.
Mozna wiec stworzy¢ obok komisji' gtownej caty szereg
komisyj oddziatowych,” w ktérych kierownikami sg maj-
strowie, a cztonkami podlegli im robotnicy. W niektd-
rych postepowych przedsiebiorstwach oddziatlowe komi-
cje sktadajg sie wytgcznie, lub prawie wytgcznie z ro-
botnikéw. Nalezy nadmienié, ze obarczenie robotnikéw
odpowiedzialnoscig za stan bezpieczenstwa pobudza sil-
nie ich osobiste ambicje. Cztonek komisji bezpieczen-
stwa wybrany z posrdéd grona robotniczego, bedzie sie
starat dowie$¢ swa pracg, ze zastuguje na to wyr6znie-
nie, ze rozumie i docenia wage spraw bezpieczeAstwa.
Sam stanie sie bezpieczniejszym robotnikiem i bedzie
dbat o przestrzeganie zasad bezpieczeAstwa przez no-
wych robotnikoéw, bedzie réwniez wptywat na niepo-
prawnych starych towarzyszy, aby zaprzestali Aiebez-
piecznych praktyk. Obowigzkiem robotnika, jako czton-
ka gtéwnej lub oddziatlowej komisji bezpieczenstwa, jest
nie tylko Osobiste przestrzeganie zasad bezpieczenstwa,
jak utrzymanie w odpowiednim stanie miejsca swej' pra-

cy, narzedzi, ubrania itd., ale réwniez zachecanie innych
robotnikéw do komnAnikowania kierownikom oddziatow
0 wszelkich niebezpiecznych czynnosciach, lub warun-
kach pracy. Ci robotnicy moga tworzy¢ tzw. zmienng
cze$¢ komisji, wchodzac do niej w regularnych odste-
pach czasu. Dzieki przeszkoleniu otrzymanemu podczas
pracy w komisji, stajg sie niezmiernie pozytecznym ele-
mentem czynnej propagandy zasad bezpieczenstwa.

Jesli akcja bezpieczenstwa zostanie odpowiednio zor-
ganizowana i sprawnie prowadzona, to po pewnym cza-
sie dochodzi sie do pozytywnych wynikéw, stwarzajg-
cych atmosfere wspétzawodnictwa, co powinno by¢ od-
powiednio wykorzystane. Zaczynajg rywalizowaé ze so-
ba poszczeg6lne jednostki i cate oddziaty. Mozna wywo-
ta¢ taka rywalizacje miedzy poszczegolnymi fabrykami
nalezacymi do wielkiej organizacji przemystowej. Moze
to by¢ szlachetne wspétzawodnictwo pomiedzy pracow-
nikami niewielkiego warsztatu. Ostatecznym wynikiem
takiej rywalizacji jest zmniejszenie liczby wypadkdw,
powiekszenie liczby dni przepracowanych bez wypadku
1 state poréwnywanie wtasnych rezultatow z wynikami
pozostatych wspdtpracownikéw. Kierownictwo fabryki
zacheca swych pracownikéw do udziatu w tych ,zawo-
dach”, pomagajac w ich organizowaniu i nagradzajac
zwyciezcOw na specjalnie urzadzanych uroczystych ze-
braniach.

Na podstawie licznych badan i obliczen stwierdzono,
ze przy pomocy odpowiedniego pouczania pracownikéw
i propagandy mozna osiggna¢ zmniejszenie liczby wy-
padkéw o 60 do 90%. Stwierdzenie tego nie zmniejsza
bynajmniej waznosci technicznego bezpieczenstwa, czyli
wszelkich oston, odpowiedniej konstrukcji maszyn i wy-
posazenia technicznego, a tylko zwraca uwage na fakt,
ze wiele z posrod wypadkéw wywotanych przez brak
oston, lub nie stosowanie sie do zasad bezpieczenstwa
ma istotng przyczyne w nieswiadomosci, lekkomys$ino-
§ci, niedbalstwie, lub ztych nawykach poszkodowanych.

Jakkolwiek stosowanie zabezpieczen mechanicznych
posiada duze znaczenie, to jednak nie sg one w stanie
zapobiec wigkszosci wypadkow, jesli personel nie jest
nalezycie obeznany z zasadami bezpiecznego wykonywa-
nia pracy. Przekonano sie szybko, ze sprawa nauczania
jest niezmiernie wazna i zorganizowano dla majstrow
kursy bezpieczeAstwa pracy, na ktérych specjalny na-
cisk potozono na zrozumienie waznos$ci spraw bezpie-
czeAstwa ws$rdd robotnikéw. StwierdziliSmy wiec, ze
wsérdéd przyczyn powodujacych nieszcze$liwe wypadki
wiele z nich ma podtoze psychiczne i ze robotnik/ ktory
wchodzi do fabryki z gtowg zaprzatnietg troskami oso-
bistymi, pienieznymi, rodzinnymi, lub innymi — fatwo
ulega wypadkowi i moze by¢ niebezpiecznym dla towa-
rzyszy pracy. Jego zwierzchnik, majster, jezeli jest czto-
wiekiem spostrzegawczym, cierpliwym i ludzkim, moze
mu tatwo pomoc i przywréci¢ zwyktg dzielnos¢ i wydaj-
no$¢. Zagadnienie nauczania zasad bezpieczeAstwa be-
dzie zawsze i wszedzie aktualne.

Wypada wreszcie wspomnie¢ o $rodkach pomocni-
czych. Znajdujemy je w obszernej literaturze. Sg to dru-
kowane przepisy bezpieczefistwa, karty instrukcyjne,
plakaty, rysunki, filmy i wiele innych S$rodkéw stuza-
cych do nauczania zasad bezpieczeristwa.

Nastepnym waznym problemem sg sprawy higieny
i zdrowia, wigzace sie $ciSle z zagadnieniem profilaktyki
wypadkowej. Zty stan zdrowia bywa czesto przyczyng
wypadku. W Ameryce précz zwykiego wyposazenia
W $rodki pierwszej pomocy w wiekszych fabrykach spo-
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tyka sie czesto whasne szpitale, stale dyzurujgcych leka-
rzy, ambulatoria itd. Wiele fabryk prowadzi statg kon-
trole stanu zdrowia swych pracownikow.

Kilka wiekszych przedsiebiorstw, badajac przyczyny
nieobecnosci swych ludzi przy pracy stwierdzito, ze da-
leko wiecej pracownikéw ulegato wypadkom $miertel-
nym i ciezkim poza fabryka, niz w fabryce. Z ogdélnej
liczby wypadkéw mniej wiecej potowa byta spowodowa-
na przez samochody. Na skutek tego zaczeto prowadzié
propagande bezpieczenstwa ,po gwizdku” czyli bezpie-
czenstwa ,domowego”. Précz specjalnej literatury roz-
dzielanej miedzy robotnikéw, zorganizowano powtarzane
w regularnych odstepach widowiska dla robotnikéw i ich
rodzin, na ktérych miedzy numery rozrywkowe zrecz-
nie wplatano pokazy propagandowe. Sposoby te, aczkol-
wiek daty pewne wyniki, nie s wystarczajagce. Problem
propagandy bezpieczenstwa w domu ze wzgledu na
ogromne rozproszenie i wielkg liczbe rodzin jest nie-
zmiernie trudny do rozwigzania. Jedng z racjonalnych
drog prowadzacych do tego celu jest nauczanie bezpie-
czenstwa W szkotach publicznych.

N. S. C. dawno zrozumiata potrzebe tego nauczania
i wyniki akcji szkolnej rozpoczetej w r. 1922 sg zupet-
nie zadowalajace. Liczba $miertelnych wypadkéw samo-
chodowych ws$réd dzieci zmniejszyta sie wydatnie. Za
posrednictwem dzieci propaganda zasad bezpieczenstwa
dociera do rodzicow. Dla przeprowadzenia takich np.
imprez, jak tydziehn propagandy bezpieczenistwa ognio-
wego postugujemy sie z doskonatymi rezultatami dziec-
mi w wieku szkolnym. Nauczyciel urzadza na ten temat
specjalng pogadanke w klasie, po czym dzieci przepro-
wadzajg w domu ,inspekcje” bezpieczenstwa i sprawo-
zdanie z niej sktadaja na nastepnej lekcji.

Na zakonczenie mozemy oswiadczy¢, ze rozpoczynajac
w Ameryce akcje zwalczania wypadkow, poszliSmy po
wiasciwej drodze. Wieksze przedsiebiorstwa przemysto-
we i transportowe juz dzi§ mogg sie pochwali¢ wielkimi
sukcesami, a z chwilg kiedy jeszcze znajdziemy witasci-
we sposoby, aby i wséréd matych przedsiebiorcow wywo-
ta¢ zainteresowanie i rozbudzi¢ zapat potrzebny do pro-
wadzenia tej akcji, woéwczas spadek liczby wypadkow
bedzie daleko wiekszy. Wierzymy, ze wypadki mogg by¢
skutecznie zwalczane i w pracy naszej nie spoczniemy
tak dtugo, poki cel nie zostanie osiaggniety.

Na zakonczenie p. Cameron przedstawit swoje pogla-
dy, dotyczace kilku zagadnien specjalnych, co w stre-
szczeniu podajemy nizej.

Utrzymywanie ciggtego zainteresowania akcjg zwal-
czania wypadkéw wsréd kierownictwa i personelu za-
ktadu.

1 Kierownictwo. Jednym z najlepszych sposo-
béw utrzymania zainteresowania personelu kierownicze-
go jest regularne dostarczanie tym ludziom sprawozdan
omawiajacych zaszte wypadki i rezultaty akcji zapobie-
gawczej.

2 Personel techniczny i majstrowie.
Précz dostarczania im wyzej wymienionych sprawozdanh

pozadane jest podkreSlanie przy kazdej sposobnosci
zwigzku jaki istnieje pomiedzy bezpieczeistwem, wy-
dajnoscig i kosztami produkcji. Wazng sprawg jest

udziat tych ludzi w pracach i zebraniach komisji bez-
pieczenstwa i podtrzymywanie rywalizacji miedzy od-
dziatami fabryki.

3 Robotnicy. Nastepujagce s$rodki propagandowe
zostaty uznane za pozyteczne:

a Wykresy ilustrujace stan wypadkowosci i osiggnie-
te wyniki

Plakaty ostrzegawcze i tablice bezpieczeristwa
Zebrania robotnikéw dla oméwienia spraw bezpie-
czenstwa

d Filmy, przezrocza, imprezy sceniczne

e Rozdawanie drukéw i ulotek propagandowych

f Karty instrukcyjne

g Przyktad osobisty

h Kursy bezpieczeristwa pracy

i

k

1

m

n

o T

Przyktad majstrow

Dochodzenia powypadkowe
Konkursy i rywalizacja

Ksigzka przepisow bezpieczenstwa
Pismo fabryczne

Rola majstra w akcji zapobiegania wypadkom. Wielu
kierownikow, uznajac powszechng opinie, ze majster
odgrywa w warsztacie przemystowym czotowa role, uwa-
za, iz nalezy w programie akcji poswieci¢ wiele uwagi
majstrom, aby:

1 powiegksza¢ ich wiadomos$ci z techniki zapobiega-

nia wypadkom;

2 wpoi¢ w nich przekonanie, ze czynno$ci zwigzane
z zapobieganiem wypadkom sg ich zwyklym, co-
dziennym obowigzkiem;

3 poda¢ im konkretne wskazédwki dla wprowadzenia
w zycie programu akcji zapobiegawczej,

4 dostarcza¢ im pomystow i materiatdw do przedy-
skutowania na zebraniach komisji bezpieczenstwa
i w rozmowach z robotnikami.

Majster musi zna¢ doskonale niebezpieczeristwo czyn-
nosci wykonywanych w jego oddziale i umieé¢ je wyttu-
maczy¢ robotnikom. Musi specjalnie opiekowac sie¢ nowo
przyjetymi robotnikami. Musi pamieta¢, ze celem jego
pracy jest najlepsza produkcja i bezpieczenstwo robotni-
kéw, a nie produkcja bez wzgledu na bezpieczenstwo.
Powinien opiekowac sie¢ ofiarg wypadku.

Obowigzki inzyniera bezpieczenstwa. Inzynier bezpie-
czenstwa ma do spetnienia dwa gtowne zadania:

1 stworzenie programu akcji zwalczania wypadkow i

2 wprowadzenie go w zycie i utrzymanie zaintereso-
wania personelu zaktadu.

Stworzenie petnego programu i zorganizowanie akcji

wymaga wypetnienia nastepujacych punktow:

1 Dyrektor zaktadu musi zainicjowaé zorganizowanie
akcji zapobiegawcze;j.

2 Nalezy wyznaczy¢ kierownika akcji, reprezentuja-
cego dyrekcje zaktadu.

3 Kierownik musi przestudiowa¢ statystyke.

4 Dyrektor lub jego zastepca winien zgromadzi¢ ca-
ty personel kierowniczy oraz majstrow na zebraniu
organizacyjno-instrukcyjnym.

5 Po tym zebraniu kazdy kierownik i majster winien
przeprowadzi¢ u siebie szczeg6towa inspekcje.

6 W wyniku inspekcji nalezy opracowa¢ program wy-
konania zabezpieczen technicznych.

7 Zorganizowaé¢ odpowiednie zaopatrzenie i stosowa-
nie $Srodk6w pierwszej pomocy.

8 Wywiesi¢ ogtoszenie o planie podjetej akcji

9 Ustali¢ program czynnosci majacych na celu utrzy-
manie zainteresowania i pogtebienie znajomosci za-
gadnien bezpieczenstwa wsrdod Kkierownictwa, maj-
strow i robotnikdw zaktadu.

10 Przeprowadzenie badania techniki produkcji pod
katem zmniejszenia ryzyka pracownika i ulepsze-
nia produkcji.



Bezpieczna obstuga aparatury
Ini. Z Pitat
Przeglad opiséw wypadkéw przy widywane ci$nienie robocze? — Oto
pracy w krajowych i zagranicznych sg pytania, ktdre sobie zadajemy

zaktadach chemicznych  wskazuje,
ze do najciezszych wypadkéw nale-
z3 eksplozje — zbiornikéw, apara-
tow reakcyjnych i kottow.

Pod eksplozjg rozumiemy rozer-
wanie sie zbiornika badz to z oder-
waniem czesci jego S$cian, lub przy-
mocowanych na nim przyrzagdéw po-
mocniczych, przy czym czesci te mo-
ga by¢ odrzucone na odlegto$¢, badz
tez z oderwaniem zbiornika od pod-
stawy i od rurociggbw i wyrzuce-
niem catosci.

Kazdy z tych przypadkéw jest
grozny dla otoczenia i zajetych bez-
posrednio przy zbiorniku pracowni-
kéw wskutek mozliwosci ugodzenia
rozlatujacymi sie czesciami. Niezale-
znie od tego wybuchowi towarzyszy
tzw. fala detonacyjna, dziatajgca pod
wielkim cisnieniem, jak uderzenie, i
siejagca spustoszenie na swej drodze.

Wreszcie wybuchowi towarzyszy
w wiekszosci wypadkéw grozny po-
zar, powstajacy niejednokrotnie pod
wptywem podwyzszonej gwattownie
temperatury (do kilku tysiecy stop-
ni), lub iskry, badz tez uderzenia.

Eksplozja moze zaj$¢ w zbiorniku,
w ktéorym odbywa sie reakcja chemi-
czna, jak réwniez w zbiorniku za-
pasowym, w ktérym substancje che-
miczne ulegly gwaltownemu rozkia-
dowi, pod wptywem pewnych okoli-
cznosci  przypadkowych.  Zbiornik
moze by¢ szczelnie zamkniety pod-
czas pracy, np. przy pomocy kranéw
lub zaworow doptywowych i odpty-
wowych, moze pracowa¢ w potacze-
niu z innymi aparatami, moze by¢
wreszcie  otwarty, bez pokrywy.
Zbiornik moze pracowac pod cisnie-
niem wyzszym od normalnego, przy
ci$nieniu normalnym, czyli atmosfe-
rycznym i pod zmniejszonym ci$nie-
niem, czyli préznia. W tym ostatnim
przypadku moze nastgpi¢ wgniecenie
§cian zbiornika do wnetrza. Wszy-
stkie wymienione mozliwosci sposo-
béw pracy i rodzajow zbiornikow
nie wykluczaja mozliwosci gwatto-
wnej i nieprzewidzianej reakcji®
wzrostu cisnienia i ewt. wybuchu.

Czy cisnienie byto takie, jak za-
zwyczaj przy tym procesie chemi-
cznym? Czy nagle powstato anormal-
ne wyzsze cisnienie niedopuszczal-
ne dla zbiornika? Czy zbiornik zo-
stat wyprébowany uprzednio na prze-

przy badaniu przyczyn zasztego wy-
buchu. | tu dochodzimy do sedna
sprawy: nie wiemy napewno, jaki
byt przebieg procesu chemicznego w
zbiorniku w chwili wybuchu.

Jedno jest pewne, ze zbiornik byt
za staby i miat za cienkie $ciany lub
spojenia, ktére cisnienia w chwili
wybuchu nie wytrzymaty.

Cisnienie mogto by¢ normalne dla
danej reakcji i zbiornik byt poprze-
dnio wyprébowany na to cisnienie,
jednak w miedzyczasie mogto nasta-
pi¢ np. nadzarcie $cian zbiornika lub
potagczen w pewnym miejscu, two-
rzywo nie wytrzymato cisnienia ro-
boczego i zostato rozerwane. Albo
tez z pewnych przyczyn ci$nienie na-
gle wzrasta ponad granice dopusz-
czalng i zbiornik zostaje rozerwany,
przy czym nadmierne cisnienie mo-
gto nie mie¢ ujscia ze zbiornika, je-
zeli zbiornik byt catkowicie zam-
kniety, badz tez mogto nastgpi¢ nie-
spodzianie zatkanie przewodu od-
ptywowego. Wreszcie przed wybu-
chem mogly powstaé gazy w ilosci
wielokrotnie wiekszej od normalnej
dla danej reakcji, i to w sposéb zgo-
ta nieprzewidziany dla danego miej-
sca i chwili.

Czy wiec proces chemiczny odby-
wat sie prawidlowo, tzn. w spos6b
»przewidywany”? Widocznie nie. A-
zeby jednak moéc odpowiedzia¢ na
to pytanie, musimy wyjasni¢, czy
znamy doktadnie normalny przebieg
reakcji, inaczej bowiem nie bedzie-
my mogli ustali¢ ewentualnych uchy-
bien lub zaktocen.

Aby nie by¢ zZle zrozumianym mu-
sze podkresli¢, ze kazdy proces che-
miczny, sktada sie z szeregu reak-
cyj, wyrazanych wzorami i réwna-
niami chemicznymi. Reakcjom che-
micznym towarzyszg zmiany fizyko-
chemiczne, jak zmiany ci$nienia,
temperatury, koloru, gestosci pty-
now itp. Chemicy jednak wiedza
dobrze, ze wzér, wzglednie réwnanie
chemiczne, wyrazajac jaka$ reak-
cje, nie zawsze jest dokitadny. Sg
procesy chemiczne, dla ktérych ma-
my po kilka réznych rownan, wy-
razajacych rozne hipotezy co do
przebiegu reakcji. Przecietny wiec
chemik réwniez nie zawsze jest w
moznos$ci zadecydowac, wedtug jakie-
go wzoru przebiega dany proces. Kaz-

chemicznej

dej reakcji wszakze, jak wzmianko-
watem wyzej, towarzysza zjawiska
zmian fizyko - chemicznych, dajace
sie zaobserwowaé z calg pewnoscia
przy pomocy pewnych przyrzadéow
pomiarowych, jak termometr, mano-
metr, ptynowskaz i inne, kontrolu-
jacych przebieg procesu chemicznego,
one to wskazujg, czy reakcja prze-
biega w spos6b  wiasciwy; kazdy
ruch rteci w termometrze, kazde
przesuniecie wskazowki manometru
oznajmia o zachodzacych zmianach;
czujne oko obstugi sprawdza co pe-
wien czas oznaki zachodzacego pro-
cesu chemicznego, wprawna za$ reka
obstuguje  przyrzady rozdzielcze,
pompy, paleniska itp. Cztowiek ob-
stugujacy aparature chemiczng musi
zna¢ dobrze, na pamieé, caly prze-
bieg reakcji, kazda jej faze, chwile
wzrostu temperatury, zwyzki ci$nie-
nia itp. i odpowiednio manipulujac
— nadawac¢ normalny bieg reakcji.
Nie musi zna¢ na pamie¢ wzoréw ro-
wnan chemicznych; nie jest to w da-
nej chwili nieodzowne; natomiast
musi znaé¢ jak najdoktadniej wszy-
stkie punkty Krytyczne temperatury
i cisnienia, ktére w znanych odste-
pach czasu towarzysza danej reakcji
chemicznej: zdawanie sobie sprawy
z zachodzacych zjawisk i Swiadome
ich obserwowanie jest nieodzowne
zarowno dla robotnika obstugujacego
zbiornik, jak i dla majstra, a wre-
szcie technika i inzyniera. Jaka kol-
wiek zmiana, jakiekolwiek odchy-
lenie od normalnie oczekiwanych w
danym czasie temperatur i cisnien
sygnalizuje mu, ze proces chemicz-
ny postepuje w niewtasciwym Kkie-
runku i ze w kazdej chwili liczy¢ sie
trzeba z nagtym wzrostem cisnienia,
ktérego zbiornik moze nie wytrzy-
mac¢. Kazdy z nich musi mie¢ te o-
koliczno$¢ na uwadze, musi by¢ ob-
znajmiony ze S$rodkami zaradczymi
i musi mie¢ wyrazne instrukcje, co
ma czynié.

Doktadna znajomos$¢ wszystkich
zjawisk  fizyko-chemicznych towa-
rzyszagcych danemu procesowi che-
micznemu jest nieodzownym warun-
kiem bezpiecznej pracy przy apara-
tach chemicznych i zbiornikach.

Oznakami niewtasciwego biegu re-
akcji sg zjawiska fizyko-chemiczne
(cisnienie, temperatura) odmienne od
tych, ktére w danym procesie, w o-
znaczonych godzinach zazwyczaj za-



chodzity. Wtedy nalezy stosowaé
$rodki zapobiegawcze.

Opisze ponizej dla przyktadu wy-
padek zaszty w fabryce eteru w
Niemczech w r. 1934.

Kociot otowiany o $cianach 15 mm
grubosci, ogrzewany posrednio pa-
rg przeptywajacq w rurze zelaznej
pokrytej oftowiem, wulegt podczas
pracy rozerwaniu (rys. 1); kociot
byt napetniony alkoholem (ok. 500
kg) i kwasem siarkowym (ok. 1500
kg). Nadmienie dla wyjasnienia, ze
fabrykacja eteru przebiega w dwu
fazach, najpierw tworzy sie kwas
etylosiarczany w temperaturze 60—
70 stopni C, a nastepnie, przy dal-
szym podgrzewaniu do 130 stopni i
dodaniu wiekszej ilosci alkoholu,
powstaje eter, ktérego para zostaje
skroplona w chtodnicy i sptywa do
zbiornika. Kilka tygodni przed wy-
padkiem zauwazono w $cianach kot-
ta i na wezownicy grzejnej gtebo-
kie, siegajace do 5 mm wgtgb, nad-
zarcia. W celu wyjasnienia sprawy
zawezwano inzyniera rzeczoznawce
z dozoru kottdw, Kktoéry postanowit
zbadaé, czy korozja nie pochodzi od
pradu elektrycznego, jaki moégt po-
wsta¢ miedzy $cianami kotta a we-
zownicag pod wptywem réznicy tem-
peratur i zamierzat wykona¢ pomiar
przy pomocy przyrzadow elektrote-
chnicznych.

Odmiennie od zwyktego sposobu
sposobu pracy, pare do ogrzewania
doprowadzano zwolna, aby mie¢ wie-
cej czasu do pomiaru. Zazwyczaj o-
siggano temperature 130 stopni C w
2% godz., podczas gdy w tym przy-
padku po 5 godz. zanotowano zaled-
wie 69 stopni C. Nagle kociot ulegt
miejscowemu wybrzuszeniu, co spo-
strzegt jeden ze $wiadkéw, uchodzac
z zyciem; S$ciana kotta pekta w tym
miejscu, duza ilos¢ goracego kwasu
siarkowgo poparzyta $miertelnie in-
zyniera i robotnika, zatrudnionego
zazwyczaj przy kotle.

Rys. 1

Wobec tego, ze ogieA nie wybucht,
odpada przypuszczenie, co do zapto-
nu par alkoholu i eteru.

Podczas normalnej  reakcji nie
byto nadci$nienia, poniewaz przy
szybkim podgrzaniu alkohol miesza
sie z kwasem od poczatku, a pary e-
teru wywigzujg sie stopniowo. W ak-
tualnym przypadku, wskutek powol-
nego podgrzewania, alkohol oddzie-
lit sie od kwasu o wiele ciezszego
gatunkowo, w pewnym za$ momen-
cie nastgpito gwattowne zagrzanie
alkoholu i wywiazanie si¢ eteru w
takich iloSciach, ze gazy nie mogty
sie zmie$ci¢ w ujsciu do chtodnicy.

Powyzszy wypadek stanowi cenng

wskazdwke w postepowaniu: nie
wolno zmienia¢ biegu wyprébowa-

nej juz reakcji chemicznej.

W omawianym przypadku zosta-
ta w specjalnym celu zmniejszona
szybko$¢ podgrzewania; nastgpit nie-

RyS. 4

pozadany przebieg reakcji, nagty

wzrost ci$nienia i wybuch.

Zapewne, zmieniajac bieg reakcji,
mozna unikngé wybuchu, przez
przedsiewziecie witasciwych Srodkéw
— nie wolno wszakze zapominaé, ze
zwykta aparatura fabryczna nie jest
eksperymentalng i ze nie nalezy na
niej, z uwagi na wielkie ryzyko, do-
konywac jakichkolwiek doswiadczen.

Zarzut, ze bez eksperymentéw i bez
doswiadczen nie bytoby postepu te-
chnicznego, bo wszak nowe doswiad-
czenia otwierajag przed nami mozli-
wosci nowych zdobyczy i wynalaz-
kdw — jest niestuszny. Chemicy wie-
dza dobrze, ze kazde doswiadczenie
powinno by¢é wykonywane najpierw
na aparaturze laboratoryjnej, potem
w skali tzw. potfabrycznej i wre-
szcie pozniej w fabryce.

Aparatura chemiczna jest bardzo
zrézniczkowana. Nie spos6b wyliczy¢
wszystkich rodzajow aparatow,
zbiornikdw oraz metod pracy przy
nich. Sg aparaty i zbiorniki, w ktd-
rych mozna przeprowadzaé kilka ro-
dzajow reakcyj na zmiane, jak np.:
gotowanie, neutralizacja, kwaszenie,
tugowanie, a dalej, w innych zespo-
tach — destylacje zwykta i préznio-
wa lub pod ci$nieniem. Sg to zresz-
ta najprostsze reakcje. Kazdy zbior-
nik wszakze musi mie¢ odpowiednie
przyrzady pomiarowe, wskazujace:
temperature, cisnienie lub stopien
prozni, oraz zawOr bezpieczenstwa;
wiekszo$¢ aparatéw taczy sie przewo-
dami z sasiednimi; na tych przewo-
dach mamy krany i zawory, jedno
lub wielodrozne, regulujgce doptyw
i odptyw ptynow i par.

Tych zasadniczych przyrzadéw po-
miarowych i sterujagcych jest nie-
wiele, ale nie powinno ich brakowaé
tam, jak sie to czesto niestety zda-
rza, gdzie sg potrzebne. Nie mozna
w zadnym przypadku polega¢ na

Rys. 5

Rys. 6



»widzi mi sie”. Lubig tak czyni¢
pseudofachowcy, ktérzy wprowadza-
jac z wielkim tupetem w dziedzine
produkcji swoj brak wiekszej wie-
dzy, narazajg sie na wypadki.

Nalezy podkresli¢, ze mamy juz
dzi$ coraz wiecej technikéw - chemi-
kow, pojmujacych i doceniajgcych
wazng role aparatow pomiarowych
i dbajagcych o ich prawidtowe uzyt-
kowanie.

Przyrzad pomiarowy musi by¢ nie-
zawodny. Spéjrzmy na przykiad na
manometr. Wskazéwka wykazuje X
atmosfer. Czy jesteSmy pewni, ze nie
ma tam wyzszego cisnienia? Tylko
wtedy, jezeli przewéd manometru
nie jest zatkany. Sposéb sprawdze-
nia tego jest bardzo prosty. Przewdd
do manometru powinien posiadaé
wyglad wskazany na rys. 2. Azeby
sie przekona¢ podczas pracy apara-
tury, czy manometr funkcjonuje,
mozna przytaczy¢ prébny manometr
do kotnierza (A), przyciskajac go od-
powiednim uchwytem S$rubowym, a
przekreciwszy kurek tréjdrozny (B),
skierowac cisnienie ze zbiornika row-
noczesnie do manometru roboczego
(C) i prébnego; manometry komuni-
kujg sie przy tym ze zbiornikiem
przez przew6d (D); poréwnanie
wskazan na obu manometrach wy-
jasnia czy manometr roboczy dziata
prawidtowo.

Na rys. 3 pokazany jest termo-
metr, ktéry mozna bez przerwy w
pracy wyja¢ z oprawy mosieznej (O)
i sprawdzi¢, czy nie jest sttuczony;
tkwigca nadal w aparacie cze$¢ o-
prawki (M) nie przepuszcza w trak-
cie tego ptynu ze zbiornika na ziemie.
Odbywa sie to w ten sposdb, ze cze$¢
‘(0) mozna po odkreceniu nasrubka
(N) otworzy¢ na obie strony w Kie-
runku strzatek.

Powyzsze dwa przyktady unaocz-
niajag zasade, ktéra powinna by¢

Rys. 7i 8

Rys. 10

wszedzie przestrzegane: przyrzad
pomiarowy powinien by¢ niezawodny
w dziataniu i dostepny w kazdej
chwili do sprawdzenia i ewentualnej
zamiany podczas ruchu.

Rys. 4 uwidocznia szklo ptyno-
wskazowe dajace sie wymienia
podczas pracy zbiornika, albowiem
przy jego peknieciu lub wyjeciu z
gniazd ptyn zamyka samoczynnie
przy pomocy matego zaworu kulko-
wego przewody prowadzace do ply-
nowskazu. Szczeg6ly zobrazowano
na rys. 5.

Odczytywanie wskazan przyrza-
déw pomiarowych powinno by¢ ta-
twe i nie moze dawac jakichkolwiek
watpliwosci.

Ponizszy plrzyktad najlepiej to wy-
jasni:

Rys. 6 przedstawia nowy typ za-
woru redukcyjnego (wynalazek nie-
miecki), ktéry umozliwia doktadne
odczytanie na dwu skalach ci$nienia
pierwotnego i zredukowanego. Wska-
zania widoczne na obu skalach, u-
mieszczonych jedna nad druga, sa ta-
twe do odczytania i wykluczajg o-
mytke, dajac wielko$¢ cisnienia w o-
bu przewodach w tym samym cza-
sie.

Spo6jrzmy z kolei na nastepne ry-
sunki, 7 i 8-y. Uwidoczniono na nich
bardzo ciekawy pomyst, sprzezone-
go kierowania dwoch kranéw na ko-
tle pod ci$nieniem. Sg to krany do
powietrza (A) i do zasilania zbior-

nika (B). Po przekreceniu kota o
¢wier¢ obrotu w lewo otwiera sie
tylko kran powietrzny przy pomocy
dzwigni (1). Klran doptywowy jest
jeszcze zamkniety, poniewaz odpo-
wiednia dZwignia (2) nie jest jesz-
cze sprzegnieta z trzpieniem Kkota,
czyli jest na biegu luznym. W prze-
ciggu dalszej C¢wierci obrotu otwie-
ra sie przy pomocy dzwigni (2) kran
doptywowy dla cieczy. W tym cza-
sie kran powietrzny jest juz stale
otwarty, bo odpowiadajagce mu pota-
czenie kiowe zostato wylgczone. U-
rzadzenie to zapobiega cofnieciu sie
ptynu z kotta, bedacego pod cisnie-
niem, do zbiornika, zawierajgcego
np. ptyny palne ub Zzrace: zawsze
zostaje otwarty najprzéd kran po-
wietrzny, aby cisnienie w kotle zro-
wnato sie z atmosferycznym.

Tutaj wiec niezawodno$¢ dziata-
nia jest juz niezalezna od cztowieka,
a wprost wymuszona przez zastoso-
wanie odpowiedniego urzadzenia me-
chanicznego. Takie ,przymusowe”
urzadzenia bezpieczenstwa sg stoso-
wane w przemys$le coraz czesciej.
Niektére z nich, jak np. sterowane
zamkniecia do parownikéw, potaczo-
ne z wentylem wpustowym dla pa-
ry, (jezeli kociot nie jest doktadnie
zamkniety wentyl parowy nie otwo-
rzy sie¢) — sg opatentowane.

Ptyny i gazy w chemicznych pro-
cesach dziatajg szkodliwie na wie-
kszo$¢ metali. Jest to jedna z naj-

Rys. 9

Widok/gory

Rys. 13
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Rys. 11

wiekszych bolagczek technologii che-
micznej Sa to wszelkiego rodzaju
uszkodzenia $cian zbiornika, znane
pod mianem korozji.

Opisze tu charakterystyczny wy-
padek, jaki miat miejsce w Niem-
czech w r. 1936: eksplozja kotta do
gotowania celulozy. Rys. 9 unaocz-
nia nam rozmiary wybuchu. Widzi-
my z prawej strony sasiedni kociot
nie naruszony. Kotly te byty z zela-
za grub. 18 mm., wylozone we-
wnatrz cegta kwasoodporng na ce-
mencie, poniewaz +tug bisultitowy
zzera zelazo. Rozerwany kociot pra-
cowat normalnie przy cisnieniu 2,5
atm. od wielu godzin, urzadzenie za$
alarmowe, tzn. gwizdek przy zawo-
rze bezpieczefistwa nastawionym na
4 atm., nie byto czynne ani razu; za-
wor ten byt w zupetnym porzadku
jak rowniez oba manometry i ter-
mometr na kotle. Eksplozja spowo-
dowata $mier¢ 4 ludzi. Badanie wy-
kazato, ze kociot byt uprzednio pod-
dany ustawowej probie wodnej na
ci$nienie. Przepisy (niemieckie) na-
kazywaty procz tego periodyczne
miesieczne badanie uszkodzen we-
wnetrznej walrstwy kwasoodpornej
w kotle, przez technika proponowa-
nego przez firme. W tym przypadku
byt to kierownik ruchu fabryki. Wpi-
sywat on wyniki rewizji do ksigzki.
Z notatek tych wynika, ze uszko-
dzenia wewnetrznej wyktadziny by-
ty wielokrotnie tatane przy pomo-
cy nowych cegiet i cementu; raz
zdjeto nawet cze$¢ wyktadziny na
przestrzeni okoto 1 m2 zalatano
ptaszcz kotta z wewnatrz i zewnatrz
dwoma kawatkami nowej blachy ze-
Srubowanymi ze soba i wyltozono no-

wg warstwg kwaso-odporng. Biad
polegat na tym, ze przeoczono fakt
przenikania tugu bisulfitowego pod
wyktadzing i przezerania zelaza po
dtuzszej z nim stycznosci. Rewizja
wiec nigdy nie byta doktadna i nie
wyciggano z niej petnej konsekwen-
cji, w tym znaczeniu ze blache w
miejscach zniszczonych, trzeba byto
pogrubi¢ przez natozenie warstwy
przy pomocy aparatu spawalnicze-

0.
gChemicy calego Swiata pracuja
nad wynalezieniem materiatéw od-
pornych na wplywy chemiczne;
mainy juz dzi$ specjalne materiaty
odporne na kwasy, tugi lub inne
zwigzki. Z tych materiatow wykonu-
je sie przewody, krany i zawory.

Réwniez przyrzady pomiarowe
nalezy chroni¢ przed korozjg. Oto
przyktad: na rys. 10 widzimy zawor
bezpieczenstwa, w ktérym gaz lub
ptyn Zracy nie moze ani dosiegnac
stozka w gniezdzie zaworu, ani go
uszkodzi¢. Gaz lub ptyn zracy wy-
wiera tu cisnienie na posredni ptyn
neutralny (wode, olej) przenoszacy
Je na zawor. Tylko w przypadku ci-
$nienia wyzszego niz bezpieczne, gaz
lub ptyn atakujagcy metal przejda
przez wentyl. Dzieje sie to nader
rzadko.

Wreszcie kilka stow jeszcze o
przyrzadach przepustowych dla cie-
czy i gazéw, jak krany i zawory.
Przyrzady te musza posiada¢ te sa-
me zalety co i przyrzady pomiaro-
we. Kilka przyktadéw wyjasni, o co
chodzi. Rys. 11 przedstawia zawor,
zaopatrzony w tarcze, wskazujaca
przy pomocy niewielkiej przektadni
zebatej jstopien rozwarcia zaworu
dzieki ukazywaniu sie liter: Z (za-
mkniete) lub O (otwarte). W tym
przyktadzie mamy unaoczniong za-
sade sterowania szybkiego i wyklu-
czajacego watpliwosci.

Krany w przewodach czesto sie
zacinajg. Zapobiega temu kran sa-
mo-smarujacy, uwidoczniony na ry-
sunku 12 (wynalazek niemiecki),
wykonywany jako jedno i wielodro-
zny, na ci$nienia do 130 atm. i tem-
peratury do 260 stopni C, z zeliwa,
staliwa, brazu, siluminu, z okfadzina-
mi z twardej gumy itp.

Rys. 13 przedstawia kran kamion-
kowy zabezpieczony przed peknie-
ciem przy obracaniu w ten sposob,
ze przed obréceniem, luzuje sie go
najpierw ku gorze, czyli wycigga sie
nieco z gniazda przy pomocy $ruby
(a); kran obluzowany w ten sposéb
moze juz by¢ tatwo obrécony (nie

ma oporu tarcia) w pozadanym kie-
runku przy pomocy raczki (b). Oba
te krany sa niezawodne w dziataniu
i uzupetniajg dotychczas istniejgcy
w tym rodzaju przyrzadéw luke.
Reasumujac, pozwole sobie jesz-
cze raz wymieni¢ zasady, jakimi
nalezy sie kierowac przy bezpiecznej
obstudze aparatébw chemicznych i

kottéw oraz zbiornikdw pomocni-
czych:
1) doktadna znajomos¢

biegu reakcji chemicznej oraz zmian
fizyko-chemicznych, a w szczegol-
nosci temperatur i cisnien w okres-
lonym czasie jest podstawg bezpie-
czenstwa pracy przy obstudze apalra-
tury chemicznej;

(2) wyprébowanych proceséw fa-
brykacyjnych nie mozna w Czasie
ruchu dowolnie zmieniaé, nie znajac
skutkéw takiego postepowania; kaz-
dy nowy spos6b produkcji musi by¢
wyprébowany wszechstronnie w la-
boratorium i w skali polfabrycznej;

(38) aparaty, zbiorniki i kotty
wszelkiego typu, pracujace pod zwie-
kszonym cisnieniem, w prézni lub
przy cis$nieniu atmosfelrycznym, mu-
sza podlega¢ periodycznym rewi-
zjom, ustalanym lokalnie dla kazde-
go procesu fabrykacyjnego;

(4) aparaty, zbiorniki i kotty po-
winny byé zaopatrzone w potrzeb-
ne przyrzady pomiarowe, jak w
szczeg6lnosci termometry, manome -
try i ptynowskazy;

(5) przyrzady pomiarowe pirzy a-
paratach, zbiornikach i kottach, jak
réwniez przyrzady przepustowe —
krany, zawory i zawory bezpieczen-
stwa muszg byé: (a) niezawodne w
dziataniu, (b) tatwe do wymiany,
(c) tatwe do kontroli;

(6) cata aparatura, tgcznie ze
wszystkimi przyrzadami  pomocni-
czymi, musi byé odporna na dziata-
nia chemiczne.

prze-
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ezpieczenstwo
I Sred

pracy w matych

nich zaktadach przemystowych

W. Stawinski

Akcja bezpieczenstwa pracy we wszystkich krajach
rozwineta sie przede wszystkim w wielkich przedsie-
biorstwach przemystowych, w zaktadach tych bowiem
liczba wypadkéw jest wieksza i wiele zachodzi wypad-
kéw podobnych, wobec czego zaréwno przyczyny wy-
padkéw, jak i mozliwos¢ zapobiezenia im s bardziej
widoczne.

W duzych zaktadach juz wiele dzi$ mamy przyktadow
skutecznego zwalczania wypadkdéw, jak réwniez szereg
ugruntowanych metod akcji bezpieczenstwa pracy,
brak jest natomiast doswiadczen i wskazan, odnoszacych
sie do matych zaktadéw. Dane —s stosunkowo najlicz-,
niejsze — znajdujemy w piSmiennictwie amerykan-
skim, * w ktéorym miedzy innymi ukazat sie dla $red-
nich i matych zaktadéw przemystowych schemat orga-
nizacji bezpieczenstwa, bedacy raczej modyfikacjag me-
tod wyprébowanych w duzych fabrykach, niz wzorem
oryginalnym, opartym na doSwiadczeniach zyciowych.

W Polsce w szczeg6lnosci, wobec znacznej liczby $red-
nich i matych zaktaddéw, zachodzi potrzeba glebszego
zastanowienia sie nad metodami realizowania akcji, pod-
jetej, jak wiadomo, przez Centralny Zwigzek Sredniego
i Drobnego Przemystu wesp6t z szeregiem zrzeszen
o charakterze branzowym.

W Polsce nie dokonano dotychczas zestawien poréw-
nawczych wypadkéw wedtug wielkoSci przedsiebiorstw,
wobec czego trudno bytoby twierdzi¢ z calg pewnoscia,
jakie istniejg zasadnicze rdznice pod wzgledem wypad-
kowosci w matych i duzych przedsiebiorstwach. Ro6z-
nice te wszakze, jakkolwiek nie réwne w poszczegoél-
nych gateziach przemystu, niewatpliwie istniejg. W
przemysle miynarskim np. stopien bezpieczenstwa, jak
twierdzi L. Dabrowski ** wzrasta na ogét w zalezno-
$ci od skali przedsiebiorstwa; w wiekszych bowiem mity-
nach praca jest bardziej unormowana, produkcja zau-
tomatyzowana i urzadzenia lepiej zabezpieczone. W in-
nych gateziach przemystu czynniki niebezpieczenstwa sg
bardziej ztozone. Oto w przemysle czekoladowym mniej-
sze fabryki, w mniejszym stopniu zmechanizowane sg
bezpieczniejsze, istniejagce wszakze urzadzenia mecha-
niczne gorzej sg zabezpieczone, jak réwniez gorsze sg
warunki lokalne. To samo da sie powiedzie¢ o wielu
innych gateziach.

W wyniku badania przeprowadzonego przez Natio-
nal Safety Council na terenie 7 Stanoéw i 299 zaktadow
stwierdzono, ze zaréwno czestotliwo$é, jak i ciezkos¢
wypadkéw jest przewaznie wieksza w matych zaktadach.
W niektoérych dziatach przemystu, jak tartaki, papiernie

fabryki samochodowe, r6znica na korzy$¢ duzych fa-
bryk jest znaczna.

Powyzsze spostrzezenia ogélne nie dajg jeszcze kon-
kretnych wskazéwek co do metod profilaktyki wypadko-
wej w matych zaktadach, wzglednie grupach zaktadéw.
Z danych tych wynika, ze np. w przemysle korkowym
50 — 70% wszystkich wypadkéw przypada na wiertar-

* Commonwealth of Pensylvania — Dept of Labor and
Industry.

. ** L. Dgbrowski — Praca w mitynach z punktu widzenia hi-
gieny i bezpieczeAstwa.

ki. Przez witasciwe zatem zabezpieczenie robotnic obstu-
gujacych wiertarki, nalezyte pouczenie i uSwiadomienie
0 niebezpieczenstwie — mozna by unikng¢ wiekszosci wy-
padkéw w przemysle korkowym.

W przemys$le metalowym (wyroby ttoczone) wiekszo$¢
wypadkéw przypada na ttocznie.

W wytwoérniach octu, win i likieréw lub wytwdrniach
Polskiego Monopolu Spirytusowego — gtéwng przyczyna
wypadkéw sg skaleczenia rgk przez pekanie butelek
przy myciu. Zdaniem o0s6b miarodajnych, uprzednie
sprawdzanie butelek przed myciem mogtoby zmniejszy¢
liczbe skaleczerh do 50%.

W fabrykach o wypadkowosci tego typu, o Scisle zlo-
kalizowanej i okreSlonej przyczynie, niemal niezaleznej
od ostrozaiosci robotnika, muszg by¢ z gory wyznaczone
1 zastosowane zasadnicze $rodki zapobiegania typowym
i charakterystycznym wypadkom; w tym kierunku po-
winna sie przede wszystkim skupi¢ cata uwaga.

Ta wybitna jednorodno$¢ przyczyn wypadkéw, ktora
wystepuje w pewnych mniejszych zaktadach przemysto-
wych, stanowi charakterystyczng r6znice miedzy maty-
mi a duzymi przedsigbiorstwami. W duzych zaktadach
na réznorodno$¢ i liczbe wypadkow wptywa rdznorod-
no$¢ produkcji oraz urzadzenia pomocnicze, odgrywajace
wazng role w zagadnieniu wypadkowosci.

Poza pewnymi gateziami drobnego przemystu i po-
szczegbélnymi przedsiebiorstwami, w ktérych dominuja
wypadki typowe, istnieje wiele zaktadow pracy, w ktd-
rych brak jest powtarzajacych sie przyczyn wypadkéw.
Do takich zaliczy¢ mozna: przemyst naftowo-rafineryjny,
farmaceutyczny, fabryki cukréw i czekolady z terenu
woj. centralnych, potudniowych i wschodnich, zatrud-
niajgcych ogotem 3330 ludzi. Na 96 wypadkoéw w latach
1933-34 najwieksza liczba wypadkow tego samego typu
zaszta przy walcach do ciasta (7 wypadkéw ciezkich).
Wypadki te zdarzaty sie przewaznie nie przy normalnej,
pracy, lecz przy reparacji maszyn, oczyszczaniu itp.

Wprawdzie statystyka wypadkéw w fabrykach cukréw
i czekolady wymienia na pierwszym miejscu ,upadki”,
podobnie jak w wielu innych gateziach przemystu, przy-
czyny wszakze tych upadkéw sa zbyt rdéznorodne, aby
je mozna byto uwaza¢ za wypadki typowe i szukaé dla
nich jednolitych $rodkéw zapobiegawczych.

Jakimi wiec drogami mamy prowadzi¢ walke z wy-
padkami?

Znane sg ogO6lnie dwie drogi: zabezpieczanie maszyn
i urzadzen, oraz uSwiadamianie zatogi fabrycznej na dro-
dze ustnych pouczen personelu kierowniczego, akcji pro-
pagandowo-instrukcyjnej przy pomocy plakatéw, ulotek,
czasopism itp. oraz za posrednictwem akcji két bezpie-
czenstwa pracy.

Wigze sie z tym pytanie — kto ma te akcje prowadzi¢?

W duzych przedsiebiorstwach sprawa jest o tyle
uproszczona, ze mozna jg powierzy¢, jako zajecie gtdwne
lub dodatkowe, jednemu z inzynierow. Moze on zaznajo-
mi¢ sie z przedmiotem przy pomocy istniejgcej literatury
fachowej i poprowadzi¢ akcje bezpieczeistwa pracy
Srodkami, ktéore moze uwaza¢é w swoich warunkach za
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stosowne. Zabezpieczenia techniczne mogg by¢ bez wie-
kszego trudu wykonane dzieki kwalifikacjom wtasnych
sit fachowych, we wtasnych warsztatach pomocniczych.
Podobnie przedstawia sie sytuacja w przedsiebior-
stwach mniejszych, nalezagcych do dobrze zorganizowa-
nej branzy przemystowej, jak np .fabryki dykt i fornie-
réw, tartaki itp.

Inaczej ma sie sprawa w drobnych zaktadach pracy,
zle zorganizowanych branzowo i zatrudniajgcych kilku,
a najwyzej kilkudziesieciu ludzi. Zaktadem takim Kkie-
ruje zwykle sam wtadciciel, spetniajac jednocze$nie fun-
kcje techniczne, handlowe a nieraz i biurowe; tylko on
jeden lub jego pomocnik prowadzi¢ moze akcje bezpie-
czenstwa pracy, a na to zazwyczaj nie majg czasu, tym-
bardziej, ze liczba wypadkéw, jaka zdarza sie w ciggu
roku w takim przedsiebiorstwie, jest stosunkowo nie-
znaczna.

Drobnemu przedsiebiorcy trzeba przyjsé z pomoca,
orientujgc w mozliwosciach wypadkéw w danym zakta-
dzie i wskazujgc jednoczes$nie Srodki zapobiegawczo-te-
chniczne, organizacyjne i propagandowe — w oparciu
0 analize wypadkéw w danej gatezi przemystu. Dla du-
zych przedsiebiorstw branzowa statystyka wypadkéw po-
siada charakter pomocniczy — albowiem wytyczng ich
metod akcji bezpieczeAstwa pracy jest wiasna statysty-
ka fabryczna, natomiast mate przedsiebiorstwa opierac
sie mogg jedynie na statystyce branzowej.

Ograniczenie przedstawionych przedsiebiorcy mozli-
wosci wypadkow do tych tylko, ktére grozg w jego dzia-
le przemystu, jest dlatego tak istotne, iz zmniejsza wra-
zenie, ze podawane mu informacje sa teoretyczne i ,je-
go fabryki nie dotyczg”.

Jezeli, na przyktad, w ciggu 10 lat nie byto w poszcze-
gélnym zakladzie wypadku danego typu — nie znaczy
to wcale, aby nie miat sie¢ on zdarzy¢ w roku biezgcym,
statystyka bowiem wskazuje, ze wypadek taki zdarza
sie np. co roku w jednej z fabryk danej branzy.

Jednoczes$nie z przedstawieniem mozliwosci wypad-
kéw, nalezy wskaza¢ zasadnicze $rodki zapobiegawcze.
Jesli np. zdarza sie wiele oparzen, to trzeba wskazac
udoskonalenia techniczne, mogace polepszy¢ stan bez-
pieczeAstwa oraz przekona¢, ze wiasciwe metody pracy
1 systematyczne przypominanie robotnikom o skupieniu
uwagi moga by¢ skuteczne. W ten sposéb przedsiebior-
ca nie tylko dowie sig, jakie zabezpieczenia i udoskona-
lenia techniczne bywajg stosowane w celu unikniecia
wypadkoéw, lecz bedzie mdgt rowniez Swiadomie pouczaé
i przestrzega¢ robotnikéw, chetnie korzystajac z odpo-
wiednich materiatéw propagandowych — albowiem be-
dzie sobie zdawat sprawe z ich doniostej roli; wreszcie
przedsiebiorca przekona sie o celowosci ogledzin fabryki
przez instruktoré6w doradcéw, majgcych duze doswiad-
czenie, bardziej wyostrzong uwage i kwalifikacje do
udzielania wskazéwek.

Dla realizacji tego pierwszego punktu programu na-
lezatoby opracowywac¢ ogdlne instrukcje o stanie bez-
pieczefnstwa pracy i S$rodkach zapobiegawczych w da-
nej gatezi przemystu.

Instrukcje te, w odréznieniu od obszernych monografij,
powinny by¢ redagowane w sposob treSciwy i przystep-
ny choc¢by dla najmniejszego przedsiebiorcy. Przykta-
dem (nie wzorem) takich instrukcyj sa ,pamflety” wy-
dawane przez National Safety Council w Chicago.

Drugg z kolei pomocg sg materiaty propagandowe, jak
plakat ostrzegawczy, wywieszki, ulotki itp.

Wydaje sie celowym wydawanie materiatéw o charak-
terze posrednim miedzy plakatem ostrzegawczym
i szczegOtowa instrukcja bezpieczenstwa pracy; przykta-
dem takich materiatow sg plakaty bezpieczenstwa pracy
wydawane przez Z. S. R. R.

Trzecig formg pomocy przedsiebiorcy sa wizytacje in-
struktoréw. Wizytacje te majg dwojakie znaczenie: u-
dzielenie przedsiebiorcy wskazéwek w sprawie walki z
wypadkami, oraz zebranie danych o potrzebnych pomo-
cach, przede wszystkim materiatéw instrukcyjno pro-
pagandowych. W pierwszej fazie pracy gtéwnym zada-
niem instruktora podczas wizytacji fabryk bedzie zebra-
nie danych dla opracowania omowionych instrukcyj.

Wyrazem najbardziej wspo6tczesnych pogladéw na me-
tody akcji bezpieczenstwa pracy sg tzw. ,Kota bezpie-
czenstwa”. Metoda kot bezpieczenstwa stosowana jest z
dobrym skutkiem w wielu duzych zaktadach pracy za-
rowno zagranica, jak w Polsce. Zaktad Ubezpieczen Spo-
tecznych zaleca je oficjalnie jako jedna z gtéwnych form
akcji bezpieczenstwa pracy. Natomiast brak jest danych
0 tym, jak je prowadzi¢ w matych fabrykach. O do-
Swiadczeniach polskich nie ma jeszcze w tym wzgledzie
blizszych danych.

Amerykanski Wydziat Pracy i Przemystu Stanu Pen-
sylwania podaje nastepujace wskazéwki do organizacji
kot bezpieczenistwa w zaktadach malych — zatrudniaja-
cych od 50 do 150 pracownikow:

»Stuzba bezpieczenstwa pracy sktadaé¢ sie powinna z
kierownika zaktadu, kierownika stuzby bezpieczenstwa
pracy (safety inspector) oraz kota bezpieczenstwa (sa-
fety committee). Kierownik zaktadu powinien przede
wszystkim da¢ pozna¢ zatodze, ze pragnie szczerze zwal-
cza¢ wypadki; bezposrednio nie potrzebuje posSwiecaé
sprawie bezpieczenstwa wiecej nad 2 — 3 godzin mie-
siecznie.

Na kierownika stuzby bezpieczenstwa pracy powotuje
sie jednego z bardziej doswiadczonych pracownikow za-
ktadu. Moze nim by¢ majster albo mechanik. Zadaniem
kierownika stuzby bezpieczeAstwa jest prowadzenie okre-
sowych wizytacyj zaktadu, np. co tydzien, oraz kierowa-
nie akcjg propagandowo-instrukcyjng przy pomocy pla-
katéw i innych $rodkéw. Podczas swych wizytacyj kie-
rownik stuzby bezpieczenstwa pracy powinien zwrdcié
uwage na nastepujace szczegdty: stan zabezpieczen przy
maszynach, stan toréw kolejowych, schodéw, podnos$ni-
kéw, urzadzen pod cisnieniem, o$wietlenia, wentylacji,
urzgdzen przeciw pozarowych, na bezpieczenstwo stoso-
wanych przez robotnikbw metod pracy, porzadek i czy-
sto§¢ w warsztacie, umywalniach i ustepach. Kierownik
stuzby bezpieczeAstwa pracy pisze sprawozdania ze swo-
ich wizytacyj i przedstawia je kptu bezpieczenstwa.

Koto bezpieczenstwa pracy powinno sie sktada¢ z o-
koto 5 os6b i odbywac zebrania co miesigc, (poczatkowo
czesciej). Przewodniczagcym kota jest kierownik zakta-
du, a sekretarzem kierownik stuzby bezpieczenstwa pra-
cy. Koto rozpatruje sprawozdania kierownika stuzby b.
p. oraz przyczyny zasztych wypadkéw, opracowuje $rod-
ki zapobiegania i ulepszenia oraz dba o pouczenie nowych
pracownikéw o bezpieczenstwie pracy”.

»Wydziat Pracy i Przemystu” zastrzega sie, iz w ma-
tych zaktadach metody bezpieczeAstwa pracy trzeba
bardzo indywidualizowac¢ i ze podany schemat, tak jak
1 kazdy inny przyktad, ma znaczenie tylko orientacyjne.

Sadze, ze w Polsce zastosowanie powyzszego wzoru
natrafitoby, przynajmniej w pierwszej fazie akcji bez-



pieczeAstwa pracy, na duze trudnos$ci. Nawet w fabry-
kach zatrudniajacych kilkuset robotnikow, o ile nalezg
one do nizszych kategoryj niebezpieczenstwa, zdarzajg
sie nieliczne wypadki (np. 1 odszkodowany i kilka ska-
leczen reki rocznie). Tymczasem Koto, o ile ma by¢ na-
prawde uzyteczne, musi byé zywe. Bedzie takim wtedy,
gdy bedzie umiejetnie prowadzone i gdy cztonkowie ko-
ta bedg mieli poczucie celowosci swej pracy. W matych
fabrykach trudno wymaga¢ od wtasciciela lub jego po-
mocnika, tj. kierownikéw stuzby bezpieczenstwa pracy,
aby mieli che¢ i umiejetno$¢ stalego osobistego zaintere-
sowania robotnik6w sprawg zwalczania wypadkéw przy
pracy, gdy sa one badZ co badZz rzadkie i brak wsrod
zatogi ,doswiadczenia wypadkowego .

Ostrozniej niz cytowane wydawnictwo amerykanskie
moéwi o tej sprawie inz. B. Kuszner w swej ksigzce
»Stuzba bezpieczenstwa pracy w fabryce i warsztacie”.
Zaleca on mianowicie rozszerzanie stuzby bezpieczen-
stwa pracy, powotywanie poza kierownikiem tej stuz-
by sekretarza do spetniania czynnosci technicznych,
zwigzanych z prowadzeniem statystyki, propagandy bez-
pieczenstwa, oraz funkcyj kancelaryjnych, a nastepnie
innych wspoétpracownikéw o okreSlonych zadaniach, o
ile zachodzi tego potrzeba.

W kazdym razie w zaktadach przemystowych, w kt6-
rych doswiadczenie zatogi w dziedzinie wypadkéw jest
nie wielkie, zanim przystgpimy do subtelniejszej i trud-
niejszej metody zwalczania wypadkéw przy pracy przy
pomocy ko4, trzeba uswiadomi¢ zatoge o mozliwosciach
nieszczesliwych wypadkéw. Stuzg do tego wszelkiego
rodzaju materiaty ilustracyjne, a przede wszystkim pla-
katy. Systematycznie prowadzona i dostatecznie zindy-
widualizowana dziatalno$¢ propagandowa jest niezbed-
na jako wstep i przygotowanie do innych form akcji
bezpieczeristwa pracy.

Na terenie francuskim, gdzie zagadnieniem bezpieczen-
stwa pracy w matych i srednich przedsiebiorstwach zaj-
mowano sie na konferencji bezpieczenstwa pracy w Lyo-
nie w r. 1934, referent Association des Industriels de
France pomingt catkowicie zagadnienie két bezpieczen-
stwa pracy, wymieniajgc jako wnioski konkretne wizy-
tacje zaktadéw przez fachowych i cieszacych sie zaufa-
niem przedsiebiorcy inspektorow, do czego przywigzy-
wat duze znaczenie, oraz obstugiwanie przedsiebiorstw
pomocami propagandowymi i instrukcjami. Korzysci z
wizytacyj inspektoréw widzi referent w tym, iz cztowiek
z zewnatrz, a w dodatku fachowiec, spostrzega zwykle
wiecej niz personel stale przywigzany do danego zakta-
du pracy.
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Gaszenie pozaru
w zaktadach elektrycznych
przy pomocy wody

Elektrownia okregowa w Munster nad Nekarem, we-
spét ze strazg ogniowg przeprowadzita szereg dos$wiad-
czen nad gaszeniem pozarow kabli, cewek oraz oleju.

W toku doswiadczen okazato sie rowniez, ze jest bled-
ne zapatrywanie, iz nie nalezy natryskiwa¢ woda prze-
wodéw, bedacych pod wysokim napieciem ze wzgledu na
zwigzane z tym niebezpieczeristwo. Natryskiwano linig
dalekonos$ng o napiecip 35 kV przy pomocy pompy mo-
torowej; wylot weza umieszczony byt na drabinie sa-
mochodowej; wode czerpano z miejskiej sieci wodocia-
gowej; weze lezaty na ziemi, pompa za$ i wylot weza
bylty od ziemi odizolowane. Strumien wody kierowano
na przewod bez napiecia; dopiero po uregulowaniu stru-
mienia zalagczano napigcie. Przy wszystkich doswiadcze-
niach pomiedzy pompg a ziemig nie wykryto réznicy
potencjatow. Niebezpieczne napiecie wystepowato pomie-
dzy wylotem weza, a ziemig przy natryskiwaniu prze-
wodu W nastepujacych przypadkach:

przy 8 mm $rednicy otworuz odlegto$ci mniejszej od 2m

. 14 » ” N oo» » » 4 »
- 28 ” . - rownej 4.,
Strumien wody bytzwarty, nadcisnienie wynosito

2,5 at.

Uziemiajac wylot weza drutem miedzianym o $redni-
cy 5 mm, mozna byto natryskiwa¢ przewdd pod napie-
ciem 35 kV z odlegtosci 0,5 m, przy czym napiecia
wzgledem ziemi nie wykryto.

Przy natryskiwaniu jednoczesnym dwu faz z odlegto-
§ci 2,5 m (odlegto$¢ pomiedzy przewodami 2 m), z otwo-
ru o Srednicy 14 mm, zadnej nieregularnosci ruchu nie
zanotowano.

Robiono takze préby malg reczng pompka, wbudo-
wang do 8-mio litrowego zbiornika blaszanego, postugu-
jac sie wezem o diugosci 2 m i o $rednicy wylotu —
3 mm. Przy natryskiwaniu przewodu pod napieciem
36 kV z odlegtosci 1 m, strumien wody pradu nie prze-
wodzit; przy odlegtosci 0,5 m natezenie pradu w stru-
mieniu wynosito 25 m A.

Wylewajac 10-cio litrowe wiadro wody z odlegtosci
1 m na blache, bedacg pod napieciem 20 kV, zanoto-
wano krdtkotrwate uderzenia pradu do 70 m A, ktére
nalezy uwazaé¢ za niebezpieczne dla zycia.

Reasumujac powyzsze, widzimy, ze przy zachowaniu
odpowiednich odlegtosci i $rednic otworéw, mozna zu-
petnie bezpiecznie natryskiwaé woda przewody, znajdu-
jace sie pod wysokim napieciem.

Gwoli $cistosci wypada nadmieni¢, iz zagadnienie to
rozwazane byto jedynie z punktu widzenia bezpieczen-
stwa osoby, trzymajacej wylot weza, a wyniki nie sag
sprzeczne z przepisami przeciwpozarowymi, ktére w nie-
ktérych przypadkach, przy pozarach oleju lub stupow
drewnianych, zezwalajg na uzycie wody.

@f T. Z. Nr. 33, 1928).



Oczyszczanie przewodow scieko-
wych przy zlewach i umywal-
niach

Zatykanie sie przewoddéw Scieko-
wych jest plaga nagminng. Jak
wiadomo, przewo6d Sciekowy musi
byé zaopatrzony w syfon w ksztalcie
litery U. W kolanie syfonu stale znaj-
duje sie woda, spetniajaca role au-
tomatycznego zamkniecia (wyzie-
wow, przedostajagcych sie z kanali-
zacji. W kolanie tym zbieraja sie
ciata obce i z biegiem czasu prze-
wod zasklepia sie catkowicie, unie-
mozliwiajagc sptyw wody. W ostat-
nich latach pojawity sie b. praktycz-
nie rozwigzane syfony, umozliwia-
jace odkrecenie odreczne i szybkie
wymycie. Rys. 4 ilustruje sposob o-
czyszczania zlewow dawnego typu;
positkowanie sie zwykiym drutem
Zelaznjm jest niepraktyczne i zabie-
ra duzo czasu; w celu przepchniecia
ciat obcych przez caly przewdd Scie-
kowy nalezy uzywaé gietkiego prze-
wodnika skreconego z linek stalo-
wych; koniec przewodnika musi by¢
zaopatrzony w gtadka stalowa kulke
0 $rednicy 12 — 15 mm, osadzong na
gwincie i przylutowana do niego;
kulka taka mija tatwo wszelkie za-
giecia i zatamania przewodu i umo-
zliwia szybkie oczyszczenie.

Drobny ten szczeg6t sygnalizuje-
my kierownikom gospodarczym, al-
bowiem niejednokrotnie mielismy
mozno$¢ zanotowaé wrecz niezdarne
zabieranie sie robotnikow, z powo-
du braku odpowiedniego narzedzia
1 wiasciwego pouczenia, do stosun-
kowo prymitywnej czynnosci.

Pop. Mech. Nr. 5, 1937

Wieszak do wiaderek malarskich

Na rys. 1 pokazany jest nader
prosty uchwyt dajacy sie dopasowac
do kazdej niemal drabiny malar-
skiej. Uchwyt ten, zaopatrzony w hak
U, umozliwia wlasciwe zawieszanie
wiaderka z farba, pod reka mala-
rza w najblizszej odlegtosci od pen-
dzla i malowanego obiektu. Dzieki
temu przede wszystkim praca poste-
puje szybko, a procz tego malarz stoi
wygodnie na drabinie, albowiem
wiaderko zawieszone z boku w ni-
czym nie krepuje jego ruchéw wia-
snych.

Rys. 1

PRZYKLADY

Dogodny i prawidtowy sposéb
przytwierdzenia imadta.

Powszechnym niedomaganiem pra-
cy na imadle $lusarskim jest niewta-
Sciwe jego przytwierdzenie do sto-
tu Slusarskiego. Niewtasciwos¢ po-
lega na tym, ze imadio spoczywa na
statej wysokosci wzgledem podiogi,
nie daje sie ani podnosi¢ ani opusz-
cza¢, a procz tego przewaznie nie
daje sie obraca¢ wzgledem osi piono-
wej. Rysunek 2 przedstawia zwy-
kte imadto, rdwnolegto - szczekowe
osadzone na nader mocnej kolum-
nie metalowej w ten sposéb, ze moze
sie obraca¢, po zwolnieniu 3 S$rub,
wzgledem jej osi pionowej. Kolum-
na ta zostaje osadzona w mocnym
stoiku metalowym i zostaje u dotu
zaci$nieta w kotnierzu kutym, przy
pomocy korby, zaopatrzonej w gwint
I odpowiednie nakretki. Stotek musi
by¢ mocno przytwierdzony do pod-
togi i do tego celu sa przewidziane
odpowiednie narozniki przy kazdej
nézce. W ten spos6b wykonane ima-
dto moze by¢ podniesione na odpo-
wiednig wysoko$¢, moze by¢ dowol-
nie obrdcone, a dzigki temu praca
staje sie znacznie wygodniejsza, szyb-
sza i mniej nuzaca.

Pop. Mech. Nr. 4, 1937

Praktyczne sposoby giecia
zimnego zelaza

Odreczne giecie pretow zelaznych
nastrecza zazwyczaj trudnosci z tego
wzgledu, iz ,,nie optaca” sie przygo-
towa¢ odpowiednich narzedzi czy to
ze wzgledu na pospiech, czy tez na
zbyt matg liczbe gietych przedmio-
tow. Z tego wzgledu cenne sg wszel-
kiego rodzaju sprytne, a dowcipne
chwyty przy pomocy najprymityw-
niejszych narzedzi zapewniajgcych
tatwos¢ wykonania, czysto$¢ obrob-
ki i bezpieczenstwo rak.

Rys. 5 ilustruje nader prosty spo-
s6b skrecenia spirali z drutu. Jak
widzimy, potrzebny jest tylko watek
odpowiedniej $rdenicy osadzony mo-
cno w imadle oraz mocny ptaskownik
z dwiema klamerkami U, przez kt6-
re przewleczony jest zwijany drut.
Chwyt ten jest tak zrozumiaty, ze
nie wymaga dalszych komentarzy.
Na rys. 3 mamy narzedzie na po-
z6r skomplikowane, w istocie jednak
proste i tanie, gdyz nie wymaga zad-
nych precyzyjnych pasowan. Giow-
ng role odgrywa tutaj obracajgca
sie na podstawie metalowej tarcza
z odpowiednio osadzonym czopem
gnacym, czopy pomocnicze do stwo-
rzenia odpowiednich miejsc oporu
dla dzwigni i sama dzwignia w po-
staci mocnego preta zelaznego. Przy
pomocy tego przyrzadu mozna zta-
twoscia i bezpiecznie wygina¢ nawet
skomplikowane ksztatty, uwidocz-
nione z prawej strony rysunku u
gory. llustracja jest tak wyrazna, ze
omawianie szczegdtéw jest zbedne.

Pop. Mech. Nr. 5, 1937.
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UDOSKONALENIA

Rys. 5

Rys. 6

Reczny magnes do chwytania
gwozdzi

Nabieranie gwozdzi na szufelke
metalowg jest istotnie niewygodne;
chwytanie gwozdzi rekg — jest nie-
bezpieczne, albowiem tatwo mozna
sie skaleczy¢. Przy nabieraniu gwo-
zdzi ze skrzynek metalowych, lub
beczek w duzych sktadach cenng u-
stuge oddaje przyrzad zobrazowany
na rysunku 6. Widzimy tutaj mie-
dziany talerz C zaopatrzony w reko-
je$¢. Na talerzu spoczywajg dwa
mocne magnesy state M, potaczone
wspolnym uchwytem pierscieniowym.
Magnesy chwytajg odrazu znaczng
ilos¢ gwozdzi, przylegajacych mo-
cno do talerza miedzianego. Po pod-
niesieniu gwozdzi ze skrzynki na-
lezy je zrzuci¢ z magneséw przy po-
mocy S$redniego palca, jak zilustro-
wano to u gory z prawej strony. Jak

Ostona zapobiegajgca rozchodzeniu

w cukrowniach

Pod wzgledem klimatycznym wa-
runki pracy w cukrowniach sg ciez-
kie, przy tym najbardziej ucigzliwe
przy btotniarkach. Temperatura do-
chodzi tu czesto do 36° C, a nawilze-
nie staje sie zupe’ne. Ogdlne prze-
wietrzanie pomieszczenia nie daje
zadowalajagcego  wyniku. Czynnik
szkodliwy w stanie lotnym, w tym
przypadku para soku buraczanego,
powinien by¢ chwytany w miejscu
powstawania i usuwany bezpos$red-
nio na zewnatrz pracowni. Zastoso-
wanie odpowiedniego uiizadzenia
wstrzymujacego pare, wydobywaja-
cg sig¢ z btotniarki, napotyka na tru-
dnosci ze wzgledow nastepujacych:
konieczno$¢ obserwacji jakosci wy-
ciekajgcego soku, potrzeba pobiera-
nia prébek, mozno$¢ odprowadze-
nia metnego soku w razie pekniecia
ramy i wreszcie konieczno$¢ przesu-
wania kilkakrotnie w czasie dnidw-
ki kurkéw  wylotowych, podczas
czyszczenia ramy z btota defekacyj-
nego. Wzgledy te komplikujg wyko-
nanie ostony klasycznej w sensie
technicznym. Jak wszakze udowod-
nity préby, przeprowadzone w cu-
krowniach wojew. poznanskiego
przez p. Inspektora Pracy Antoniego
Burasiewicza, mozliwe jest zasto-
sowanie ostony z materiatu w pota-
czeniu z ramg metalowg, w sposéb
zilustrowany na rysunkach 7 i 8. Jak
widzimy, ostona w ksztatcie kap-
tura moze by¢ tatwo usunieta z prze-
strzeni zajetej kurkami spustowymi
i odchylona ku dotowi. Niezbhedne
jest zastosowanie od spodu pomocni-
czej ramy metalowej w postaci ko-
rytka o ksztattach dostosowanych
do danego modelu btotniarki. Ze-
wnetrzny brzeg korytka musi by¢ do-
statecznie wysoki, aby sok buracza-
ny nie rozpryskiwat sie, natomiast
wewnetrzna krawedz musi byé niz-
sza, by mozna byto zatozyé rynienke
do doprowadzania metnego soku w

widzimy, ten prosty przyrzad umo-
zliwia szybkie postugiwanie sie je-
dna reka. W celu dobrej konserwacji
magnesow nalezy unikaé¢ uderzen, a
po pracy ustawia¢ je na plytce z
z miekkiego Zzelaza, zwierajacej bie-
guny.

Pop. Mech. Nr. 3, 1937

Szybkie zdejmowanie kory
z drzewa

Wygodny i szybki sposéb zdejmo-
wania kory z drzewa jest stosowany
w Kanadzie przy mocy zwyktej to-
paty o ksztatcie prostokgtnym z do-
brze zaostrzong na toczydle krawe-
dzig tngcg o profilu tukowatym, za-
pewniajacym $ciste przyleganie do
cylindrycznej powierzchni pnia. Na-
lezy podkreslic, ze trzonek topaty
(rekojes¢) musi byé znacznie diuz-
szy niz przy zwyktych topatach, aby
kat pochylenia topaty wzgledem osi
pnia byt jak najmniejszy.

Pop. Mech. Nr. 4, 1937

sie pary z biotniarek

przypadku pekniecia ramy w btot-
niarce. Do ramy metalowej zostaje
przymocowana zastona z podwdjnej
warstwy materiatu (gesta tkanina,
najlepiej brezent) przy pomocy S$rub
i kraweznika metalowego. Przytrzy-
mywanie pary przy pomocy tego u-
rzadzenia okazato sie skuteczne i ma
dodatnie znaczenie nie tylko z punk-
tu widzenia higieny pracy, lecz i dla
samej produkcji, albowiem umozli-
wia utrzymanie wyzszej temperatury
soku.

A. B.

Rys. 7

Rys. 8



OPISY WYPADKOW

Rys. 1

Wybuch skrapiarki przy zalewaniu bruku bitumem

Na szczeg6lnie ruchliwych uli-
cach coraz czesciej stosuje sie zale-
wanie szczelin miedzy kamieniami
jezdni, po uprzednim oczyszczeniu
ich z piasku i brudu, specjalng ma-
sg na gteboko$¢ 4 — 6 cm. Srodek
ten daje nast. korzysci:

1) zapobiega zanieczyszczaniu ulic
i pladze kurzu; 2) ttumi w znacz-
nym stopniu hatasy uliczne; 3) chro-
ni krawedzie kamieni brukowych i
zapobiega ich S$cieraniu; 4) wskutek
wypetnienia stykéw zapobiega ich
podmulaniu, a tym samym osiada-
niu bruku.

Piasek i brud wydmuchuje sie ze
spoin przy pomocy sprezonego po-
wietrza, wytwarzanego w specjalnej
sprezarce. Ze wzgledéw praktycz-
nych masa do zalewania dostarcza-
na jest na miejsce jej uzytku w becz-
kach, gdzie zwykle ogrzewa ja sie
w otwartych kottach do temperatu-

ry 120° — 140° C, niezbednej do
otrzymania odpowiedniej ciek}oSci
masy. Pierwotnie zalewanie spoin

odbywato sie recznie, przy pomocy

Rys. 2

specjalnych konwi. Sposéb ten je-
dnak zarzucono, jako zbyt powolny
i w lecie dla robotnikow wielce
ucigzliwy.

Jedna z firm niemieckich, zajmu-
jacych sie budowa drég, wpadia
na pomyst zastosowania do tego ce-
lu wozu, przeznaczonego do rozpry-
skiwanina smoty, asfaltu i bitumu.

Skrapiarka taka (rys. 1) posiada
zasadniczo: 1) kociot na rozpryski-
wany material, zaopatrzony w
ptaszcz izolacyjny, mieszadto reczne
i wskaznik zawartosci; 2) zbiornik
powietrzny, zaopatrzony w mano-
metr i zawor bezpieczenstwa, nasta-

Rys. 4

wiony na cisnienie 4 atm; 3) spre-
zarke z silnikiem o mocy 4 KM;
4) zbiornik na rope wraz z pale-
niskiem, zaopatrzonym w jeden pal-
nik, oraz 5) dwa garnitury do roz-
pryskiwania z wezami natryskowy-
mi o diugosci 5 m kazdy i wezem
ssawnym, przez ktory rozpryskany
materiat zasysany jest do skrapiarki
przy pomocy sprezarki motorowej,
ktora rownocze$nie wytwarza zapas

sprezonego powietrza w zbiorniku
powietrznym.

Po napetnieniu kotta, przy réwno-
czesnym jego podgrzewaniu, przesta-
wia sie odpowiednie zawory, wzgl.
kurki trojkierunkowe i spreza sie
powietrze w zbiorniku powietrznym.
Skoro ci$nienie dochodzi do 3 at, za-
wory, wzgl. kurki przestawia sie z
powrotem i ptynny materiat wttacza
sie do wezdéw, skad przez odpowie-
dnie dysze wttacza sie w szpary jez-
dni.

Skrapiarka ta byta zbudowana do
przer6bki smoty, asfaltu, bitumu i
innych goracych i zimnych mate-
riatdw wigzacych, a nie do wylewa-
nia na bruk masy uszczelniajacej o
sktadzie specjalnym, ktéra w prze-
ciwienstwie do wymienionych ma-
teriatbw wigzacych — aby zapo-
biec ich wyciekaniu — zawiera
30 — 50% domieszek mineralnych,
sktadajacych sie z gliny, marglu, we-
glanu wapnia, jak np. maczka asfal-
towa, ziemia okrzemkowa itd., o tak
duzej miatkosci, ze przynajmniej
teoretycznie nie osadzajg sie przy
gotowaniu. Skrapiarke wobec tego
przystosowano do nowego uzytku,
skracajgc o potowe weze (wzgl. o 1U
poczatkowej ich diugosci), dysze za$
powiekszono cztero- lub pieciokro-
tnie.

Skrapiarke po raz pierwszy uzy-
to w terenie do zalewania spoin
Po drugim lub trzecim napetnieniu
pojawity sie wskutek zatkania we-
z6w trudnosci, ktoére miaty byé na-
tychmiast usuniete przez wymiane
wezow. Przed dokonczeniem jednak-
ze tej wymiany, tylna $cianka zbior-
nika, do ktorej byty przymocowane
nasadki wezéw, zostata wysadzona
i odrzucona na odlegto$¢ 75 m po-
nad dwoma szeregami drzew na
znajdujgce sie po drugiej stronie
ulicy zabudowania, gdzie zaryta sie
w ziemie na giebokos$¢ 30 cm. Bez-

Rys. 5



posrednio po oderwaniu sie od zbior-
nika urwata jednemu robotnikowi
gtowe, a drugiemu, ktéry zmart
podczas przewozenia go do szpitala,
oderwata reke od tutowia. Oprocz
tego jeden z przechodniow doznat
ztamania nogi, oSmioro dzieci ulegto
nieznacznym obrazeniom, a wszyst-
kie szyby w domach, stojgcych po
jednej stronie ulicy, wyleciaty wsku-
tek detonacji.

Bezposrednio po wypadku przy-
stagpiono do $ledztwa, ktore jednak
nie zdotato doktadnie wyjasni¢ przy-
czyn wypadku, obydwaj bowiem
maszynisci, obstugujacy sama skra-
piarke zostali zabici, a robotnicy, za-
jeci wydmuchiwaniem spoin, znaj-
dujac sie w odlegtosci 10 m od sa-
mego miejsca wypadku, nie mogli,
oczywiscie, podac¢ blizszych szczegé-
tow, wyjasniajacych przebieg same-
go wypadku. Doktadne ogledziny
nieuszkodzonej poza tym maszyny
wykazaty przede wszystkim, ze
Scianka byta niewtasciwie przypo-
jona, samo za$ spawanie byto wy-
konane wadliwie na przeszto % ob-
wodu. Mozna wiec byto tylko przy-
pusci¢, ze wybuch kotta nastgpit
wskutek zatkania otwordéw, wypty-
wowych i spowodowanego tym prze-
grzania zawarto$ci kotta (ciekta ma-
sa do zalewania i sprezone powie-
trze), co pociagneto za sobg zbyt
wielkie cisnienie w kotle i eksplozje.
Tak wysokie cisnienie mogtoby je-
dnak powsta¢ tylko w przypadku,
gdyby manometr, a przede wszyst-
kim zawor bezpieczeAstwa przestat
dziata¢. Poglad ten nie znalazt
wszakze zadnych punktéw oparcia,
poniewaz po wypadku nie mozna
byto dostrzec na zaworze bezpie-
czenstwa zadnych oznak ewentual-
nego zatkania, a zeznania Swiadkow
zgodnie stwierdzity, ze zawér zaw-
sze, rowniez i w dniu wypadku, dzia-
tat bez zarzutu i przy cis$nieniu,
przekraczajgcym 4 at, otwierat sie
regularnie. Nie mogto wiec chodzic¢
o wybuch, przy ktorym wediug
wszelkiego prawdopodobienstwa tyl-
na- $cianka zostata naderwana, mo-
ze nawet zupeinie oderwana, a tym
mniej rzucona na tak wielka odle-
gtos¢ i z tak wielka sitg. Dalsze ba-
dania potwierdzity przypuszczenie,
ze we whnetrzu kotta musiata miec
miejsce eksplozja wybuchowej mie-
szaniny produktow parowania i roz-
ktadu (czyli gazéw) masy do zale-
wania z powietrzem. Doktadne ogle-
dziny wnetrza kotta wykazaty mia-
nowicie, ze pozostate jeszcze w ma-
szynie resztki byty kruche oraz po-
siadaty budowe, podobng do budowy
koksu i zapach, podobny do zapa-
chu smoty. Nastepnie czesci Scian
kotta, lezgce bezposrednio nad pa-
leniskiem ropnym, byly prawie zu-
petnie niepokryte asfaltem i wyka-
zywaty po stronie paleniska nawar-
stwienie koksowe (rys. 4 i 5). Na-
lezy wiec przypuscic¢, ze przy opala-
niu bezposrednim $ciana kotta mu-
siala sie w tych miejscach rozgrzac
do niezwykle wysokiej temperatury,
a moze nawet rozzarzyta sie do czer-
wonosci. Poniewaz otwory wypty-
wowe byty zatkane, przeto przy juz
nieznacznej zawarto$ci kotta, wybuch
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mogt nastgpi¢  wskutek przegrza-
nia i rozktadu asfaltu; powstate ga-
zy po zmieszaniu z powietrzem u-
tworzyty mieszanke wybuchowa,
ktoéra, po zetknigciu sie z przegrzang

Badanie probki osadu i masy
do zalewania
| 1

Zawarto$¢masy mineralnej  752%  452%
Zawarto$¢ bitumu 239%  53,6%
Wyekstrahowany materiat

wigzacy:

ciezar wiasciwy . . . . 1,049 1,043
Temperatura ogrzania:
Pierscien + kula . ... 55% 66
Przenikanie 25".... - 56 27
Rozéiagliwos¢25», powyzej 100cm 50 cm
N |tracga;.;.........:..........: ....... _ dodatnia \ nie
Zawarfo$¢ oleju dziegcio Vujaw-

wego.. 2,14% j niono
Siarka ., 5,1% 1%
Ben%na rozpuszczalna

60/80 e 76,6%  75,2%
Popibt.iiicne, 0,46% 0,10%

Straty wskutek w faro—

wanla (5h przy 163'/' 0,54% 0%

Przepuszczanie masy mi-
neralnej przez sita:

Wielko$¢ sita:

03% -
02% -
07% O,

105% 1

18% 2

354% 12

1% 83

$ciang kotta, zapalita sie i nastepnie
eksplodowata. Chemiczne badanie
probki osadu i rozsadzonego kotta
potwierdzito przypuszczenie wybu-
chu i dato dalsze podstawy do hipo-
tezy zatkania otworéw wyptywowych
i jako$ci masy uzytej w dniu wy-

buchu. Badanie tej probki dato wy-
niki, podane w tablicy, w rubry-
ce |I. Rownocze$nie zbadano prob-

ke zwyktej masy do zalewania bru-
ku, w ktorej nie stwierdzono specy-
ficznego zapachu. Wyniki badania
tej probki podano w rubryce II.

Gruntowne wyjasnienie powodow
opisanej eksplozji jest niemozliwe,
naoczni bowiem S$wiadkowie, pracu-
jacy bezposrednio przy skrapiarce,
zostali zabici. W kazdym razie jed-
nak nalezy przyjagé za zasade, ze
nigdy nie mozna, a nawet nie wolno
zalewa¢ brukéw omawiang masa,
bez wzgledu na jej jako$¢, przy uzy-
ciu skrapiarki. Wskutek r6znych
ciezarow wiasciwych  materiatow
roboczych nie mozna, mimo jak naj-
wiekszej miatkosci ich skiadnikow
i jak najlepszego mieszadta, zapobiec
ich oddzielaniu sie od siebie, a tym
samym zatkaniu otworéw wyptywo-
wych i wezéw.

Azeby w przysztosci unikngé eks-
plozji podobnych maszyn réwniez i
przy przer6bce materiatdw wigza-
cych, staje sie przede wszystkim
naglaca konieczno$cig zmiana pale-
niska, metody spawania i wskaznika
zawartosci kotta (sprzezenie z pale-
niskiem na rope).

Wybuch w fabryce acetylenu

W jednej z fabryk niemieckich
wyrabiajgcej acetylen uzywano do
czyszczenia gazu  cylindrycznych,
zamknietych zbiornikéw, w Kktérych
na trzech potkach rusztowych, poto-

zonych jedna nad druga, lezata
warstwami substancja oczyszczaja-
ca.

W celu regeneracji mase te usu-
wano ze zbiornikéw, rozktadano na
podtodze w znajdujgcym sie na ubo-
czu pomieszczeniu i tam poddawa-
no ja dziataniu tlenu z powietrza.
Praca ta byta nieco kiopotliwa i nie-
chetnie wykonywana przez zajetych
nig robotnikéw, zwtaszcza gdy jeden
z nich nabawit sie wysypki wskutek
dotykania $rodka czyszczacego. Dla-
tego zarzad fabryki zdecydowat sie

na dokonywanie regeneracji w sa-
mym zbiorniku oczyszczajagcym przez
wielokrotne i intensywne wdmuchi-
wanie powietrza, po uprzednim od-
taczeniu od reszty urzadzen.

W tym celu, bez wiedzy wtadz
nadzorczych, zmontowano w komo-
rze pomp dmuchawke, ktérg pota-
czono przewodami rurowymi z oczy-
szczalnikami. Komora pomp posia-
data prowadzace na zewnatrz drzwi,
zresztag za$ byta oddzielona od sg-
siednich cze$ci budynku masywnymi
§cianami i stropami i uwazana byta
za dostatecznie zabezpieczong przed
niebezpieczefistwem wybuchu. Z te-
go réwniez powodu znajdujace sie
tam silniki elektryczne do napedu
pedni, pompy wodnej i wspomnianej



dmuchawy, nie byty zainstalowane
w spos6b, zabezpieczajacy je przed
gazem wybuchowym.

W niespetna 6 tygodni po wpro-
wadzeniu nowej metody regeneracji,
gdy proces skonczyt sie wihasnie w
oczyszczalniku, po czym przylgczo-
no go do przewodu acetylenowego —
nastgpit po kilku minutach silny wy-
buch, ktorego skutki byly katastro-
falne.

Przeprowadzone po wybuchu S$le-
dztwo wyjasnito zupetnie jego przy-
czyne. Robotnik, ktéry miat ponow-
nie wiaczyé oczyszczalnik, otworzyt
zawOr w przewodzie gazowym, nie
zamknawszy przed tym zaworu
w przewodzie powietrznym. W kaz-
dym razie nie ulega watpliwosci, ze
ostatni byt jeszcze kilka minut
otwarty, gdy acetylen ptynat juz do
oczyszczalnika. Stamtad gaz dostat
sie przez przewo6d powietrzny i dmu-
chawe do komory pomp, gdzie wy-
twarzajgca sie wybuchowa mieszani-
na acetylenu i powietrza zostata wi-
docznie zapalona przez iskry elek-
tryczne silnika pierscieniowego. Pod
wptywem powstatego wskutek wy-
buchu cisnienia sciany komory pomp
pochylity sie na bok, a masywny
strop zwalit sie. Roéwniez i sasied-
nie pomieszczenia ulegty wskutek za-
walenia sie komory pomp tak wiel-
kiemu uszkodzeniu, ze pociggneto to
za sobg przerwe w ruchu na okres
2 — 3 miesiecy. Dzieki szczesliwemu
przypadkowi obyto sie bez ofiar w
ludziach i zaden z robotnikéw nie
ulegt nawet powierzchownym obra-
zeniom.

Opisany wybuch jest jeszcze jed-
nym dowodem, jak wielkie niebez-
pieczenstwo przedstawia obchodze-
nie sie z palnymi gazami i jak ta-
two moga one by¢ zlekcewazone lub
nieocenione nawet przez fachowcéw.
Ustawienie dmuchawy w komorze
pomp, w ktorej prawie zawsze znaj-
dowaty sie w ruchu nieostoniete sil-
niki elektryczne, wywotujace cze-
sciowo iskrzenie, nie powinno byto
w ogo6le dojs¢ do skutku, poniewaz
miedzy ta komorg i prowadzacymi
gaz oczyszczalnikami zostato przez

Dwa S$miertelne wypadki
przy oczyszczaniu skraplaczy

W ciggu potrocznego okresu w
dwoch roznych sitowniach wielkiego
przemystu zelaznego w Niemczech
wydarzyty sie dwa Smiertelne wy-
padki, wywotane przez upadek po-
krywy, zdjetej w celu oczyszczenia
skraplacza, przy czym za kazdym ra-
zem upadek pokrywy nastepowat
wskutek wadliwego jej zawieszenia.
Wprawdzie chodzito przy tym o spe-
cjalnie do tego celu przewidziane
urzadzenia pomocnicze, uzywane tyl-
ko do pracy dorywczej, przy czym
konstrukcja ich, iak i nadzér nad
nimi pozostawiaty wiele do zyczenia.
Oczyszczanie skraplaczy w obu za-
ktadach odbywato sie mniej wiecej
raz na po6t roku, przy czym jeden za-
ktad byt w ruchu od 6 lat, a drugi
od 21 lat.

Skraplacze znajdowaty sie pod

to utworzone pofaczenie, ktore byto
przerywane tylko przez zawory. Ob-
stuga tych zaworéw byta tak dalece
wadliwa, ze tylko przypadkowi nale-
zy zawdzieczaé, iz wybuch nastgpit
dopiero po tak diugim okresie czasu.
Nastepnie wytania sie pytanie, czy
stosunkowo nowy sposéb regeneracji
masy oczyszczajacej w samych oczy-
szczalnikach mozna byto juz uwazaé
za dostatecznie wyprébowany i daja-
cy rekojmie bezpieczeristwa. Wpraw-
dzie nie wydaje sig, aby $rodek do
oczyszczania acetylenu, jak niekiedy
$srodek do oczyszczania gazu S$wietl-
nego, maégt sie ogrzewa¢ wskutek
proces6w utleniania, przez co odpa-
da szczegO6lnie grozna mozliwo$¢ za-
palenia sie mieszaniny gazu i po-
wietrza; mimo to iednak fabryka po-
wrécita do starego, opisanego na
wstepie sposobu regeneracji.

Wreszcie przestroge moze jeszcze
stanowi¢ nastepujgca okoliczno$¢.
Robotnik, diugoletni i zupetnie god-
ny zaufania pracownik, ktory wsku-
tek. zbyt pdznego zamkniecia zaworu
spowodowat ostatecznie  wybuch,
przyznat otwarcie podczas przestu-
chania, ze nie zdawal sobie zupetnie
jasno sprawy z niebezpieczenstwa,
zwigzanego z nowym sposobem re-
generacji, zwtaszcza, ze po raz pier-
szy obstugiwat przebudowang insta-
lacje. Dlatego tez wykonywanie tych
czynnosci nie powinno by¢ prowa-
dzone samodzielnie, a jedynie w
obecnosci kierownika ruchu. Od zwy-
ktych robotnikow fabrycznych nie
mozna wymagac blizszych wiadomo-
§ci 0o wiasnosciach gazéw oraz o urzga-
dzeniu i sposobie dziatania nowej
aparatury do proceséw chemicznych
lub fizykalnych. Dlatego tez przy
zmianie metod pracy, zwtaszcza w ga-
zowniach, zatrudnieni przy nich ro-
botnicy powinni bezwzglednie tak
dtugo pozostawa¢ pod troskliwym
kierownictwem fachowcdw, az nabe-
da wilasciwego doswiadczenia i pod-
stawowych wiadomosci z dziedziny
bezpiecznego obchodzenia sie z da-
nym urzadzeniem przemystowym lub
instalacja.

Reichsarbeitsblatt 11, Nr, 2, 1935,
str. 13.

turbin parowych

turbinami w podziemiu maszynowni,
a wiec pokrywy skraplaczy nie mo-
gty by¢ dzwigane przez suwnice z
hali maszyn. W obu wiec przypad-
kach wytworcy skraplaczy dostarczy-
li rownoczes$nie mate wadzki, ktorych
kétka toczyty sie po dolnych krawe-
dziach dzwigaréw stropowych. Na
woézkach tych wieszano pokrywy od-
Srubowane i zdjete ze skraplaczy, w
celu odwiezienia na bok, przy czym
robotnicy, przeprowadzajacy oczysz-
czanie tak dtugo ciggneli pokrywy od
dotu, az wozki dojezdzaty do kranco-
wych miejsc swego ruchu.

W pierwszym przypadku dzwigar
byt jeszcze zaopatrzony w krzywizne,
aby pokrywe mozna byto przesungé
zupetnie na bok. Na krzywiznie tej
jednak wozek stropowy posuwat sie
z taka trudnoscig, ze przesuwaniem

pokrywy musiato sie zajmowac czte-
rech robotnikéw. Wtedy wtasnie na-
stagpito ztamanie gwintowanego swo-
rznia, stuzacego za gtdwne polacze-
nie miedzy wozkiem stropowym 1| za-
wieszong pokrywga. Sworzen ten wy-
kazywat w ztamanym przekroju cat-
kowicie zdrowg strukture. Poniewaz
wymiary jego byty obliczone jedynie
na rozrywanie, przeto nalezy przy-
pusci¢, ze przy przesuwaniu pokrywy
nastapito zbyt wielkie dodatkowe na-
tezenie gnace, ktdre spowodowato
ztamanie sworznia.

W drugim przypadku catkowita
wine za nieszcze$cie ponosita wadli-
wa konstrukcja woézka stropowego.
Rama byta zbudowana licho, wprost
po partacku. Wielkim btedem kon-
strukcyjnym byt spos6b umocowania
na poprzeczce wsporczej katownikoéw
z osadzonymi w nich koétkami: nie
bylty one zabezpieczone przed ewen-
tualno$cig obrdcenia sie dookota $ru-
by przytwierdzajgcej. Przy odsuwa-
niu pokrywy skraplacza jeden z
krazkéw obrocit sie dookota tej Sru-
by tak znacznie, ze drugi krazek
zeSlizgnat sie z krawedzi belki stro-
powej, wskutek czego catos¢ wraz z
pokrywga runeta na ziemie.

Zbadanie innych sitowni doprowa-
dzito niestety do wniosku, ze wdzki
stropowe dla pokryw skraplaczy po-
siadaty wszedzie stabg konstrukcje.
Konstrukcja ta okazata sie zwtaszcza
dlatego watpliwa i ryzykowna, ze
wozka stropowego nie poddawano w
ogble przed uzyciem jakimkolwiek
badaniom, ani tez nie podlegat on
specjalnemu nadzorowi, wskutek cze-
go podczas pracy mogt on by¢ tatwo
narazony na dodatkowe natezenia.
Spostrzezenie to zastuguje tutaj zwta-
szcza na szczegblng uwage.

W sprawie zasadniczych wytycz-
nych, majagcych na wzgledzie bezpie-
czenstwo, nalezy przede wszystkim
zwroci¢ uwage, ze do budowy takich
woOzkow powinny znalez¢ zastosowa-
nie tylko ciggliwe materiaty kon-
strukcyjne, ktore moga sprosta¢ na-
gtemu obcigzeniu; nastepnie nalezy
bezwzglednie zaleci¢, aby sworzen
no$ny wdzka stropowego byt zaopa-
trzony w gwint o pétokragtym prze-
kroju nitki, bardziej wytrzymaty na
zginanie niz gwinty ostrokrawezne.

Robotnikéw nalezy zupetnie usu-
wac ze strefy niebezpieczenstwa przy
przesuwaniu pokrywy przez zastoso-
wanie liny, przymocowanej bezpo-
Srednio do podwozia wozka stropo-
wego i w ten sposéb przechodzacej
przez krazki, ze wdzek mozna cigg-
ngé tam 1 z powrotem z bezpiecznego
stanowiska, przy czym w razie po-
trzeby mozna sie postugiwaé matym
kotowrotem. W ten spos6éb unika sie
bezposredniego przesuwania pokry-
wy, a tym samym nieuchronnego do-
datkowego natezenia, jednoczes$nie
za$ nie ma potrzeby, aby ktokolwiek
przebywat w zasiegu kotyszacej sie
pokrywy. Rozwigzanie to jest wsze-
dzie stosunkowo tatwe do przepro-
wadzenia i najpewniej zapobiega
wypadkom, podobnym do opisanych
wyzej.
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Instrukcja

w sprawie zakupu, uzycia i konserwacji tancuchow
Projekt Zwigzku Polskich Hut Zelaznych
W niektérych krajach, a mianowicie w Anglii, Belgii i Francji wydano doktadne przepisy o przyjmo-

10

11

waniu, uzywaniu i kontroli tancuchdéw;

inne kraje ograniczyty

sie do opracowania wskazoéwek og6lnych

lub do przejecia przepisow wydanych przez Lloydy — i stwierdzi¢ nalezy, ze wszedzie zarzadzenia te daty
jak najlepsze wyniki, wptywajgc w znacznym stopniu na zmniejszenie ilosci wypadkow przy pracy.
Projekt instrukcji opracowanej w tym wzgledzie przez Zwigzek Polskich Hut Zelaznych jest prébga wy-

petnienia powaznej luki w szeregu obowigzujgcych u nas norm, regulujgcych

bezpieczenstwo pracy i jako

taki zastuguje na uwage. Nalezyte przedyskutowanie tego projektu da mozno$¢ wyjasnienia watpliwosci, ja-
kie przypuszczalnie zawiera opracowanie tak zawitego zagadnienia, wymagajgacego duzego zasobu wiadomosci

teoretycznych i doswiadczen praktycznych.

Instrukcja ponizsza dotyczy tancuchéw, uzywanych do podnoszenia, przewozu i opuszczania ciezar6w przy
spetniajgce zadanie jedynie w wypadku stosowania jed-

pomocy suwnic i zurawi i dzieli sie na trzy czesci,
noczesnego. Dotycza one: zakupu i odbioru, uzywania

I Zakup i odbidr tancuchow

Biuro zakupu sprowadza taficuch $cisle wg warun-
kéw podanych przez wydziat zamawiajacy.
Wskazane jest, aby budowa tancuchéw, rodzaj mate-
riatu i sposéb wykonania byty ujete normami.
W wypadku istnienia norm, wydziat zamawiajgcy po-
daje przy zamowieniu wielko$¢ ogniwa (grubosé pre-
ta lub podziatke), powotujac sie na norme, oraz dtu-
gos$¢ ogdlng tancucha.
tancuch powinien by¢ wykonany ze stali weglowej
0 wytrzymatosci i wydtuzeniu podanych w PNW.
Nalezy zamawiac¢ tahncuchy z ogniwami spawanymi
elektrycznie (oporowo), jako dajacymi najwiekszg
gwarancje, obrabianymi cieplnie.
W zaméwieniu nalezy zazada¢ $wiadectwa fabrycz-
nego, w ktéorym powinny by¢ podane wyniki prob
wytrzymatoSciowych materiatu oraz proby obcigze-
nia. W fabrykach, nie posiadajacych urzadzen badaw-
czych i nie mogacych wydawa¢ S$wiadectw, tancu-
chéw nie nalezy zamawiac.
Przy odbiorze tancucha nalezy:
(a) sprawdzi¢ czy wyniki badan materiatu, podane
w Swiadectwie odpowiadajg stawianym warun-
kom;

sprawdzi¢ czy tancuch nie ulegt uszkodzeniu
w czasie przewozu (sposéb opakowania powinien
zabezpieczy¢ tancuch od uszkodzen). W razie za-
uwazenia peknieé, tancuch nalezy zabrakowac,
w wypadku istnienia skaz, rys, lub w przypad-
ku jakichkolwiek watpliwosci co do braku uszko-
dzen lub nienagannosci wykonania, tafcuch na-
lezy podda¢ prébom, wymienionym w punkcie 11;
(c) sprawdzié, czy wymiary tancucha odpowiadajg
podanym w zamoéwieniu.

tancuch, odebrany w mys$l punktu 7, lub po doko-
naniu préb wg p. 11, nalezy zaopatrzy¢ w sztywng
kartke, pewnie przymocowang do faricucha, na kto-
rej powinien byé podany numer zapotrzebowania
oraz stwierdzenie przeprowadzonego odbioru.

Po dokonaniu czynnos$ci, podanych w punktach 7 i 8,
tancuch mozna odda¢ do magazynu lub bezpos$rednio
wydziatowi zamawiajgcemu.

Wydziat zamawiajgcy otrzymuje taincuch wraz z od-
pisem S$wiadectwa.

Zakwestionowane, w myS$l p. 7, faricuchy poddaje sie

nastepujacym prébom:

(a) pie¢ ogniw, zaopatrzonych w kartke z numerem
zapotrzebowania, odcina si¢ i poddaje probie
obcigzenia pod dziataniem sit, obliczonych w ten
sposob, aby w precie ogniw wystepowoty napre-
zenia rozciagajgce, wynoszace okoto 12 kg/mm'-,
ogniwo za$ nie powinno wykazywa¢ zadnych
zmian (odksztatcen, rys);

(b)

*) Co do obrania tej lub innej marki stali decyduja

warunki techniczne.

oraz
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konserwacji tancuchow.

(b) po probie na obcigzenie, poddaje sie ogniwa pro-
bom na rozcigganie. Naprezenia rozciggajace
przy tej prébie powinny wynosi¢ okoto 28 kg/mm?2,
ogniwa nie powinny wykazywaé peknie¢ i ro-
zerwan;

organ fabryczny przeprowadzajagcy wyzej wy-
mienione préby, po osiggnieciu dodatnich wyni-
kéw, stwierdza je w Swiadectwie, ktore dotgcza
sie do fabrycznego S$wiadectwa dostawcy (do
Swiadectwa dostawcy powinny by¢ zalgczone
rowniez zastrzezenia, ktore — w mysl p. 7 —
spowodowaty proby).

Mozna zamawiac tancuchy z wiekszymi, lecz za kaz-
dym razem S$cisle okreslonymi wymaganiami.

(©)

Il Uzywanie tancuchow
Wydziat, uzywajacy tancuchoéw, zamawia je w mysl
obowigzujgcych norm, jezeli chodzi o budowe i ma-
teriat tancucha, podajac wielko$¢ ogniwa (Srednice
preta lub dtugos¢ ogniwa) i og6lng dtugos¢ tancucha
lub w razie potrzeby dodatkowe warunki.
tancuchy, uzywane na wydziale powinny by¢ bez-
wzglednie znormalizowane, wskazane jest przy tym,
azeby w jednym wydziale ilo$¢ rodzajow tancuchow
byta ograniczona do trzech.
Jako podstawe do wyboru taricuchéw nalezy uwazaé
nizej podane zestawienie:

Srednica preta ogniwa dla tafncucha podwéjnego w mm

Kat rozwarcia tancuchow

Ciezar
w kg 0" 45" QO* 120*
500 6 6 7 8

1000 8 8 95 il
2500 u 13 13 16
5000 16 18 20 23
10 000 23 24 2 32

20 000 32 35 4

40 000 43 43 56 —

60 000 60 60 —

Dla tancucha poczwérnego mozna dopuszcza¢ obcig-
zenia dwa razy wieksze. W normalnych warunkach
nalezy uzna¢ za odpowiednie dla danego obcigzenia
tancucha liczby podane w ostatniej rubryce.

Do podnoszenia cigzarbw mozna uzywac jedynie cie-
gta wykonanego z dwoéch réwnych odcinkéw tancu-
cha (dtug. ok. 4 m) nawleczonych z jednej strony
koncami na odpowiednio mocny pierscien stalowy,
ktérego wymiary zalezne sg od wielkosci tafcucha
oraz haka dzwigajagcego, a z drugiej strony zaopa-
trzone na koncach w haki do zaczepiania o pierscien.
Wiazanie tancucha w wezet, skrecanie Srubami, wig-
zanie drutem — jest bezwzglednie wzbronione.

Przed wydaniem +#fafAcucha do uzytkowania nalezy
sprawdzi¢, czy tancuch posiada znaki wybite na pier-
$cieniu, w mysl instrukcji o konserwacji tancuchéw.
Do postugiwania sie tancuchami powinien byé wy-
znaczony specjalny personel.
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Przy obwigzywaniu tancuchem ciezaréw, nie posia-
dajacych specjalnych zaczepéw, nalezy uwazaé, aby
ogniwa nie opieraty sie o ostre krawedzie, co moze
wywota¢ zgiecie ogniwa; w takim przypadku nalezy
powktadaé¢ przygotowane do tego celu kawatki drze-
wa, baczac aby nie wyslizgnety sie podczas pracy.
Po zatozeniu taricuchéw, nalezy podciggnaé¢ do gory
hak dzwigajacy w celu sprawdzenia, czy tancuch jest
rébwnomiernie obcigzony; nalezy unika¢ gwattownych
szarpnie¢ przy podnoszeniu.

tancuchy w danej chwili zbedne, jak réwniez tan-
cuchy zapasowe powinny spoczywac na przeznaczo-
nych do tego celu stalugach; rzucanie tancuchow na
ziemie jest zakazane.

Stalugi muszg by¢ zaopatrzone w odpowiednie haki
do wieszania tancuchéw; nad hakiem powinna by¢
umieszczona tabliczka, wskazujgca dopuszczalne ob-
cigzenie przy uzyciu tancucha jako podwojnego oraz
poczwornego, a précz tego wyciag z zestawienia, po-
danego pod punktem 3.

Nalezy przestrzegaé, aby na haku wieszany byt wia-
Sciwy tancuch.

W wypadku spostrzezenia jakichkolwiek zmian w fan-
cuchu, jak zgiecia ogniw, gtebokie skazy, pekniecia —
nie wolno go uzywac¢ — i nalezy zawiadomi¢ o tym
personel, zajmujacy sie konserwacja; (nie nalezy
uzywac tancucha przed wydaniem decyzji co do jego
uzytecznosci).

Nie nalezy réwniez uzywac taricucha, jezeli od ostat-
niej daty, wybitej na pierscieniu tahncucha, uptyneto
wiecej nad 3 miesiace.

Il Konserwacja tancuchow

Przed wydaniem taricucha do uzytku, organ, zajmu-
jacy sie konserwacjag tancuchow i bedacy za nie od-
powiedzialny, po upewnieniu sie o wiasciwosci kar-
tek, umieszczonych na tancuchu, w mysl p. 8 instruk-
cji zakupu i odbioru, wpisuje tafcuch do ksiegi kon-
troli tancuchéw.

2 Ksiega kontroli tancuchow posiada stronice numero-

wane i zawiera nastepujace rubryki:

(a) kolejny numer

(b) data wpisania taficucha do ksiegi

(c) numer zapotrzebowania

(d) data odbioru tancucha

(e) wyznaczone obcigzenie

(f) miejsce pracy tancucha

(9) data rewizji tancucha i podpis przeprowadzajgce-
go rewizje.

Po wpisaniu tancucha do ksiegi kontroli, nalezy na
pierscieniu tancucha wybi¢ numer kolejny (pierwsza
rubryka ksiegi) oraz date (druga rubryka ksiegi).

Co trzy miesiagce nalezy poddaé tancuch doktadnej re-

wizji, polegajgcej na:

(a) sprawdzeniu, czy zadne ogniwo lub pierScien nie
wykazuje zmian; tancuch z ogniwami lub piers-
cieniem peknietymi, ze zgietymi ogniwami,
z ogniwami wydtuzonymi w tym stopniu, ze nie
jest mozliwe swobodne wzajemne poruszanie sie
jednego w drugim, z ogniwami o pretach ze
zmniejszong 0 20% $rednica, nalezy bezwzglednie
wycofaé; do reparacji wolno oddawac tylko tan-
cuchy z paroma najwyzej uszkodzonymi ogniwa-
mi, jezeli pozostate nie wykazujg zadnych zmian;

(b) tancuchy ze skazami na ogniwach, jak rowniez
tafncuchy reparowane nalezy poddaé prébie obcig-
zenia polegajagcej na podniesieniu ciezaru o wiel-
kosci tak dobranej, zeby w precie ogniwa (liczac
wg nominalnej grubosci tancucha) naprezenia roz-
ciggajace wynosity 18 kg/mm2 tancuch w czasie
proby powinien zachowac sie bez zmian.

Po przeprowadzeniu rewizji tancucha, ktéra powinna
by¢ odnotowana w ksiedze kontroli i przez wpisanie
daty kontroli, nalezy date wybi¢ na pierscieniu tan-
cucha.

Organ, zajmujacy sie konserwacjg i kontrolg tancu-
chow, powinien dorywczo sprawdzaé, czy taficuch jest
nalezycie uzywany w mysl instrukcji.

Apteczka

Nizej podane typy apteczek pod-

recznych — pierwsza dla zaktadow
przemystowych w ogéle, druga dla
przemystu gorniczego — stosowane

sg w Stanach Zjednoczonych i prze-
znaczone sg zaréwno dla ambulato-
riow, jak i dla punktéw opatrunko-
wych w terenie (do przenoszenia
stuzy podwdjny uchwyt, do zawie-
szania na $cianie — uszka; przy czym
wieczko metalowej skrzynki moze
rownoczes$nie stuzyé jako stolik do
uktadania $rodkéw opatrunkowych w
czasie niesienia pierwszej pomocy).

Na zawarto$¢ apteczki sktadajg sie
przede wszystkim poradnik stosowa-
nia pierwszej pomocy i spis zawar-
toSci, orientujagcy w rozmieszczeniu
materiatow; dalej mamy: bandaze
tréjkatne, gotowe opatrunki szeroko-
§ci 2% cm na podkitadzie przylepnym,
opaski do opatrunkéw od 5 do 10 cm,
bandaze gazowe po kilka zwojéw, po
10 paczek gazy przeciwko oparze-
niom, nasyconej kwasem pikryno-
wym, po kilka paczek gazy wyjato-
wionej zwyczajnej, opaske mecha-
niczno uciskowa, tubki drewniane do

podreczna

ztaman, buteleczki z amoniakiem (w
apteczce gorniczej wraz z wziewni-
kami), z roztworem bromku rteci, z
roztworem kwasu bornego, topatki
drewniane do naciskania jezyka, no-
zyczki do bandazy, szczypczyki, ag-
rafki, kubki papierowe, kieliszek do
oczu, prézng buteleczke pojemnosci
30 cm3 szklanke do lekarstw. Kazda
grupa S$rodk6w znajduje sie w wy-
raznie oznaczonych kartonach, przy
czym stosowane jest celem zmniej-
szenia wymiaréw silne sprasowanie
materiatow.



Z dziatalnosci Komisji
W Ministerstwie

W dniu 13 lipca rb. odbyto sie w Ministerstwie Opieki
Spotecznej pierwsze posiedzenie Sekcji Propagandy, po-
wstatej przy Ministerstwie Komisji Bezpieczenstwa Pra-
cy. Na posiedzeniu tym, poswieconym uchwaleniu regu-
laminu tymczasowego Sekcji oraz programu jej prac, byli

obecni: z Ministerstwa Opieki Spotecznej — pp. nacz.
Jozef Zagrodzki, sekretarz jeneralny kom., inz. Z. Pu-
tawski, M. Wistocki; z min. Komunikacji — p. dr. J.

Hozer; z Zaktadu Ubezpieczeri Spotecznych — pp.: dyr.
St. Sasorski, inz. E. Eichhorn; z Inst. Spraw Spotecz-
nych — p. v-dyr. Adamiecki; z Muzeum Techniki i Prze-
mystu — p. dyr. K. Jackowski; z Dyr. Nacz. Laséw Pan-
stwowych — p. Z. Eichler; ze Zw. Hut Zelaznych — pp.
dyr. A. Dzik, dyr. A. Zalewski, inz. W. Ogrodzinski;
z Unii P. Przem. Gorniczo-Hutniczego — p. J. Blitek;
z Zw. P. Przem. Metalowych — p. J. Bolesta; ze Zw. P.
Chemicznego — p. inz. Z. Leppert; ze Zw. Papierni Pol-
skich — p. inz. St. Zawidzki; ze Zw. Inzynierow Chemi-
kéw — p. J. Stempniewska; z Centr. Zw. Sr. i Drob-
nego Przemystu — p. inz. St. Roszkowski oraz zapro-
szeni goscie: pp. W. Odrzywolski (Min. Op. Spot.), J.
Giedroy¢ (Min. Przem. i Handlu); A. Plesniewicz (Min.
Wyznan R. i O. P.); dr. J. Szumski (Rada Naukowo-
Lekarska Z. U. S. ); p. J. Karczewski (Dyr. Nacz. La-
sow Panstw, ref. pras.); mgr. Z. Przybystawski i Z. Gro-
dzka (Panstw. Urzad Wych. Fiz. i Przysp. Wojsk.), M.
Sokalowa (Oddziat Korespond. Miedzynar. Biura Pracy),
J. Gronwald (Zaktady Ostrowieckie); dr. M., Moskwa
(Redakcja ,Przegl. Ubezp. Spot.”); inz. J. Swidzinski
(Redakcja Czasopisma ,,Bacznos¢”).

Zebraniu przewodniczyt p. W. Adamiecki, podkresla-
jac w zagajeniu, ze przedstawiony w dyskusji projekt
programu prac Sekcji (uprzednio rozestany uczestnikom
posiedzenia) oparty zostat na podstawowym zatozeniu
zawartym w regulaminie Komisji, iz posiada ona cha-
rakter opiniodawczy (z prawem inicjatywy)
i koordynacyjny. W zakresie propagandy bezpie-
czenstwa 1 higieny pracy w ten sposéb pomyslana Ko-
misja moze odegraé bardzo powazna role; jest ona bo-
wiem terenem, na ktéorym mogg by¢ ustalane najlepsze
w naszych warunkach metody popularyzowania idei bez-
pieczenstwa i higieny pracy pojetej nie tylko jako zwal-
czanie wypadkéw, lecz szerzej jako idea pracy dobrze
zorganizowanej, kulturalnej, wyzbytej z niedbalstwa
i lekkomysinosci.

Komisja dlatego jest takim terenem, ze skupia lu-
dzi gteboko rozumiejacych te idee, a jednocze$nie repre-
zentujacych rézne na nig poglady.

Dalej, przewodniczacy podkres$lit, ze druga zasadniczg
przestanka przy uktadaniu projektu prac Sekcji byto ze-
Srodkowanie uwagi na sprawy konkretne, ktére przykta-
dowo w szczegOtach zostaty rozwiniete, oraz nadanie im
ram organizacyjnych zyciowych i elastycznych, niedopu-
szczajacych do biurokratyzaciji.

Wreszcie zaznaczyt, ze Sekcja propagandy ma szcze-
go6lnie wdzieczne zadanie do spetnienia, albowiem w Pol-
sce sprawa umiejetnej popularyzacji zagadnien gospo-
darczych i spotecznych jest na ogdt niedoceniana.

Skre$lenie sprawozdania z tego doniostego posiedze-
nia, tym wazniejszego, iz, jak zauwazyt w toku dyskusji
p. nacz. J. Zagrodzki — praca Sekcji Propagandy be-
dzie miata szczegdlne znaczenie dla prac catej Komisji,
albowiem zadaniem jej jest przygotowanie terenu dla
prac innych Sekcyj, wypada poprzedzi¢ wstepnym uwa-
gami, dotyczacymi zakresu dziatalnosci Sekcji.

Jak wynika z § 1 regulaminu Komisji Bezpieczeristwa
Pracy, celem jej jest wydawanie opinii oraz wystepowa-
nie z inicjatywa w zakresie planowania i koordynacji prac
poszczegdlnych czynnikéw publicznych i prywatnych
prowadzacych akcje zapobiegania wypadkom.

Z powyzszych zatozerh podstawowych wynika¢ musi
zakres dziatalno$ci Sekcji Propagandy tej komisji.

Gtownym jej zadaniem bedzie wiec baczenie nad tym,
aby:

1 wysitki roznych instytucyj, majacych na celu po-

pularyzacje idei bezpieczeAstwa pracy bytly ze soba
skoordynowane,

Opi eki

Bezpieczenstwa Pracy
Spotecznej

2 stosowane byty w sposdb racjonalny i ekonomiczny
najwazniejsze nowoczesne techniczne $rodki propa-
gandy.

Z p. 1 nie wynika, aby akcja propagandowa miata zo-
sta¢ scentralizowana w Sekcji i aby tam wyitgcznie ini-
cjatywa tej akcji skupiata sie. Nie lezy to w zatozeniach
pracy komisji bezpieczenstwa. Inicjatywa wszystkich po-
wotanych do tego organizacyj i instytucyj jest jak naj-
bardziej godna poparcia; chodzi tylko o to, aby z jednej
strony kazda zdrowa inicjatywa mogta mie¢ widoki re-
alizacji, oraz aby przy realizacji unikng¢ rownolegtosci
dziatania i zbednych naktadéw.

W zwigzku z p. 2 nalezy zauwazy¢, ze w obecnych cza-
sach w akcji propagandowej nalezy stosowac ztozone
srodki techniczne propagandy, wymagajace fachowego
i precyzyjnego opanowania, w przeciwnym bowiem ra-
zie skuteczno$¢ akcji staje sie problematyczna.

Z powyzszego wynika, ze wciggniecie do wspotpracy
w Sekcji Propagandy rzeczoznawcOw bedzie nieodzow-
ne, przy ich bowiem wspétudziale Sekcja bedzie mogta
orzeka¢ w sposéb rzeczowy i bezstronny, jakie S$rodki
i metody propagandowe nalezy przede wszystkim stoso-
waé. Nie mniej wazny jest wspotudziat w pracach Sek-
cji tych osob, ktore stykajac sie blisko z pracg przemy-
stowg, ze Srodowiskami robotniczymi, szkolnictwem roz-
nych typéw, organizacjami mitodziezowymi, znaja psy-
chike tych Srodowisk, a dzigki temu opinie ich co do do-
boru $rodkéw i metod propagandowych najskuteczniej
oddziatywujacych na te Srodowiska sg niezastgpione.

Przyjmujac za podstawowg zasade, ze Sekcja ma ko-
ordynowac akcje propagandowa réznych instytucyj i or-
ganizacyj oraz czuwac¢ nad tym, aby akcja ta osiggneta
swe cele w spos6b mozliwie oszczedny, nalezy uznaé za
konieczne, aby wspo6tdziatata ona scisle — z jednej stro-
ny z instytucjami oficjalnymi i spotecznymi, ktore sa,
badz powinny by¢, bezposrednio zainteresowane sprawg
bezpieczenstwa 1 higieny pracy, a wiec z Inspektorami
Pracy, Ubezpieczalniami Spotecznymi, Panstwowym Za-
ktadem Higieny itp., z drugiej strony z instytucjami pro-
wadzacymi dziatalno$¢ kulturalng i wychowawczg, w
mniejszym lub wiekszym stopniu pokrewng zadaniom
Sekcji, rozporzadzajacymi odpowiednim aparatem orga-
nizacyjnym, ktéry maégtby i powinien by¢ wykorzystany
dla propagandy bezpieczenstwa i higieny pracy, np. Pol-
ski Czerwony Krzyz, Straz Pozarna, LOPP itd.

W zwiazku z tym wysuwa sie konieczno$¢ stopniowego
tworzenia regionalnych komorek jako ekspozytur Sekcji
Propagandy na prowincji. Jezeli chodzi o organizacje
Sekcji, rozporzadzajagcymi odpowiednim aparatem orga-
leznosci od Srodowisk, na ktére nalezy oddziatywac,
a wiec wtedy wypadatoby utworzyé nastepujace podsek-
cje: przemystowa, rolnicza, szkolng itd., albo tez w za-
leznosci od rodzaju srodkoéw propagandy, jakie nalezy
stosowaé: woéwczas podziat na podsekcje bedzie naste-
pujacy: wydawnictwa, wystawy, filmy, prasa itd.

Z uwagi na to, ze skuteczno$¢ propagandy zalezy
W pierwszym rzedzie od opanowania jej techniki i umie-
jetnosci stosowania wtasciwych srodkow, wiec za bar-
dziej celowy nalezy przyjaé podziat drugi.

Przejdzmy z kolei do rozpatrzenia organizacji oraz
programu prac Sekcji.

Zgodnie z przedstawionym regulaminem, Sekcja dzieli
sie na nastepujace podsekcje: (a) wydawnictw, (b) wy-
staw i imprez pokrewnych, (c) filméw, odczytéow i ra-
dio, (d) prasy.

Pracami podsekcyj kierujg osoby powotywane przez
przewodniczacego Komisji na wniosek przewodniczacego
Sekcji; tworza oni prezydium Sekcji pod kierunkiem
przewodniczacego Sekcji, wzglednie jego zastepcy.

W skiad Sekcji wchodza:

a) cztonkowie Komisji wedlug uznania, zgtaszajacy
swoj udziat w pracach Sekcji na rece przewodniczacego,

b) rzeczoznawcy zapraszani przez przewodniczgcego na
whniosek przewodniczgcego podsekcji.

Siedzibg Sekcji jest Instytut Spraw Spotecznych
w Warszawie, Al. Ujazdowskie Nr. 41, w ktérym row-
niez miesci sie sekretariat Sekcji, zatatwiajacy korespon-



dencje Sekcji oraz podsekcyj i prowadzacy ich ra-
chunkowo$¢; korespondencje dotyczacg poszczeg6lnych
podsekcyj zatatwia sie bezposrednio w ich siedzibach.

Program dziatalnosci poszczeg6lnych podsekcyj zostat
opracowany jak nastepuje:

I Podsekcja wydawnictw

Celem dziatalnosci podsekcji wydawnictw jest:

1 Sygnalizowanie narastajacych potrzeb na wydawni-
ctwa z zakresu bezpieczenstwa i higieny pracy.

2 Czuwanie nad witasciwym podziatem prac w zakre-
sie wydawniczym pomiedzy réznymi instytucjami
i organizacjami zajmujacymi sie bezpieczenstwem
i higieng pracy.

3 Czuwanie nad tym, aby wydawnictwa te byty dosto-
sowane do potrzeb zycia gospodarczego oraz staty na
odpowiednim poziomie.

4 Wskazanie najwtasciwszych metod rozpowszechnia-
nia tych wydawnictw, ktére Sekcja uzna za pozy-
teczne .

5 Wystepowanie z inicjatywag podejmowania nowych
rodzajow wydawnictw dotychczas nie opracowa-
nych.

Na drugie po6trocze 1937 r. oraz na rok 1938 ustala sie
nastepujacy szczegdtowy plan prac:

| Ustalenie metod, przy pomocy ktérych moznaby
znacznie zwigkszyé zainteresowanie wydawnictwami

z zakresu bezpieczenstwa i higieny pracy w sferach
przemystowych, technicznych, lekarskich itd., wsrod
nauczycieli, zwlaszcza szkét zawodowych, wsréd ro-
botnikéw oraz miodziezy.

Z uwagi na ro6znorodno$¢ tych wydawnictw, metody
nalezy zrdzniczkowac dla ksigzek i broszur, instrukcyyj,
periodykéw i plakatow ostrzegawczych.

W celu wyjasnienia o jakiego rodzaju prace tu chodzi
podane sg przyktadowo pytania, na ktére miedzy inny-
mi podsekcja wydawnictw powinna daé odpowiedz,
a wiec:

a) Jak zwiekszy¢ atrakcyjno$¢ ksigzki poswieconej
bezpieczenstwu lub higienie pracy? W jaki sposéb

dociera¢ z nig do czytelnika? (np. sprawy akwizy-
cji, oktadki, ilustracyj, ceny, specjalnych wystaw
ksiazki, reklamy, sprzedazy abonamentowej, sprze-
dazy masowej za posrednictwem organizaeyj itp.),

b) W jaki sposéb utatwia¢ korzystanie z instrukcyj?

c) Co robi¢, aby periodykiz zakresu bezpieczeAstwa
i higieny pracy wzbudzaty coraz zywsze zaintereso-
wanie i staly sie niezbedng pomoca dla kierowni-
kow przedsiebiorstw, personelu technicznego, na-
uczycieli w szkotach zawodowych itd.,

d) W jaki sposob zbiera¢ systematyczne informacje
o celowosci iskutecznosci plakatéw ostrzegaw-
czych jako podstawy do zdrowego rozwoju akcji
plakatowej, odpowiadajacego mozliwie najlepiej na-
szym warunkom,

e) Jaka droga is¢, aby plakat ostrzegawczy nie ogra-
niczat sie tylko do propagandy zwalczania wypad-
kéw, ale stat sie waznym narzedziem podniesienia
poziomu kultury warstw robotniczych, a w szcze-
gélnosci kultury prac&/,

f) Jakie przede wszystkim $rodki drobnej propagan-
dy nalezy stosowa¢ (ulotki, pocztéwki, marki, od-
znaki, zetony, kalendarze itd.).

Il Jak osiagng¢ mozliwie dobrg stuzbe informacyjna
0 powstajagcych nowych potrzebach na wydawni-
ctwa z zakresu bezpieczenstwa i higieny pracy?
Zorganizowanie sieci korespondentow? W jakich
przede wszystkim $rodowiskach?

Kazde z powyzej wymienionych przyktadowo pytan
wymaga gruntownego przepracowania przy wspotudzia-
le znawcéw techniki kolportazu, organizacji stuzby infor-
macyjnej, kalkulacji produkcji i sprzedazy ksiazki, za-
sad racjonalnej reklamy handlowej. W szczego6tach plan
dziatania musi by¢ opracowany bezposrednio przez pod-
sekcje; zycie nasunie wiele spraw, ktérych wiasciwe
rozwigzanie bedzie decydowato o pozytku prac podsek-
cji; w kazdym razie, z calg pewnos$cig mozna twierdzic¢,
ze warto$é ich bedzie tym wieksza, im bardziej beda
sie koncentrowa¢ na zagadnieniach prostych i konkret-
nych i im mniej beda sie obraca¢ w sferze ogdlniko-
wych zalecen.

Powyzsze uwagi kohAcowe dotyczg
mow prac pozostatych podsekcyj.

rowniez progra-

Il Podsekcja wystaw?

Wystawa, jako $rodek przekazywania zdobyczy tech-
niki i nauki najszerszym warstwom ludnos$ci, nabiera
na catym Swiecie coraz wiekszego znaczenia. W zwigzku
z tym technika wystaw i muzeow udoskonalita sie
W ostatnich czasach bardzo, tak ze tworzy obecnie od-
rebng umiejetno$¢, wymagajaca studiow i doswiadcze-
nia.

Z tego wzgledu wazng jest niezmiernie rzeczg, aby ak-
cja wystawowa posiadata o$rodek dyspozycji, dajacy
gwarancje, ze poczynania w tym zakresie nie bedg mia-
ty charakteru mniej lub wiecej udanych dorywczych im-
prowizacji, lecz oparte bedg o najlepszag w naszych wa-
runkach znajomos¢ nowoczesnych zdobyczy w dziedzi-
nie organizacji wystaw. Za osrodek taki uzna¢ nalezy
niewatpliwie Muzeum Techniki i Przemystu, tym bar-
dziej ze obejmuje ono réwniez dzial bezpieczenstwa
i higieny pracy oraz wzorcownie urzadzen zabezpiecza-
jacych. Podsekcje wystaw nalezy zatem powota¢ pod
bezposrednim kierownictwem przedstawiciela dyrekcji
tego Muzeum.

Zadania podsekcji wystaw nalezy uja¢ nastepujaco:

1 Wystepowanie z inicjatywg organizowania specjal-
nych wystaw bezpieczenstwa i higieny pracy ze
wskazaniem mozliwosci ich realizacji oraz wysoko-
$ci kosztorysu.

2 Sledzenie ruchu wystawowego na terenie Polski
i wystepowanie z inicjatywa, wzglednie opiniowanie
0 inicjatywie innych instytucyj czy os6b, dotycza-
cej organizowania specjalnych dziatéw bezpieczen-
stwa i higieny pracy na wystawach, organizowanych
przez rozne instytucje. | tu réwniez konieczne jest
podawanie kosztorysow urzadzen zamierzonych dzia-
tow na wystawach.

3 Czuwanie nad tym, aby w przedsiewzieciach wysta-
wowych z zakresu bezpieczenstwa i higieny pracy
nie byto rozbieznos$ci i réwnolegtosci oraz nad wia-
Sciwym poziomem ich wykonania.

4 Czuwanie nad tym, aby kazda specjalna wystawa,
wzglednie dziat bezpieczeristwa i higieny pracy na
innych wystawach, byty mozliwie najszerzej wyko-
rzystane w réznych punktach kraju.

5 W zwigzku z powyzszym, opracowanie najwtasciw-
szego sposobu powielania eksponatéw wystawowych
szczegblnie udanych oraz najlepszej techniki wy-
staw przenos$nych (sktadanych).

6 Ustalenie najwtasciwszych metod popularyzacji
dziatu bezpieczenstwa i higieny pracy w Muzeum
Techniki i Przemystu oraz jego statego rozwoju
przy wspotudziale przemystu, Swiata technicznego,
lekarskiego, szkolnictwa.

7 Wystepowanie z inicjatywag organizowania imprez
specjalnych z okazji ,dni bezpieczenistwa pracy” itp.
Koordynacja z akcja odczytowg, radiowg i filmowa
w tym zakresie.

Na drugie p6trocze 1937 r. i na 1938 r. ustala sie na-

stepujacy plan prac.

1 Wskazanie najwtasciwszych metod popularyzacji
dziatu bezpieczenstwa i higieny pracy w Muzeum
Techniki i Przemystu, informacyj o tym dziale, po-
wielanie niektorych eksponatow oraz wspoétpraca
nad statym rozwojem tego dziatu.

2 Ustalenie kilku typow wystaw ruchomych dla uzyt-
ku miodziezy w wieku szkolnym oraz najwtasciw-
szych sposobow organizowania takich wystaw w ra-
mach szkét zawodowych itp.

3 Wspoétdziatanie w organizacji dnia bezpieczenstwa
1 higieny pracy w potaczeniu z wystawa, odczytami,
radio i filmami.

4 Zorganizowanie stuzby informacyjnej o imprezach
wystawowych réznych branz organizowanych na te-
renie Polski oraz badanie mozliwosci wykorzysty-
wania tych imprez dla organizowania pokazow
z dziedziny bezpieczenstwa i higieny pracy.

5 Ustalenie, w jakich os$rodkach ﬁowinny byé orga-
nizowane wystawy state (w niektérych inspektora-
tach pracy, ubezpieczalniach spotecznych, ogniskach
Swietlicowych), obliczanie kosztéw urzadzenia tych
wystaw.



Il Podsekcja filméw, odczytéw i radio

Powyzsze trzy sprawy zostaty potgczone w jedng pod-
sekcje z uwagi na ich Scistg tacznos¢, wzglednie pokrew-
nos¢ metody pracy; a wigc wysSwietlanie filmow dydak-
tycznych mozna zawsze (a nawet powinno sig) taczyc
z odczytami i pogadankami, za$ technika przygotowania
scenariuszéw filmowych jest bardzo pokrewna techni-
ce opracowywania pogadanek i stuchowisk radiowych.

Omawiana podsekcja ma szczegdlnie wdzieczne i nie-
zmiernie donioste zadanie przyczynienia sie do tego, aby
trzy najpotezniejsze (oprécz prasy) nowoczesne Srodki
oddziatywania na psychike mas, tj. obraz ruchomy, bez-
posrednie zywe stowo, oraz stowo radia, zostaty wpro-
wadzone na teren Polski w dziedzinie bezpieczenstwa
i higieny pracy w spos6b planowy i ze znajomoscig no-
woczesnej techniki ich stosowania.

Szczegolnie jezeli chodzi o stosowanie filmu w dydak-
tyce i propagandzie jesteSmy mocno opoznieni w po-
réwnaniu z innymi krajami zachodnio-europejskimi,
rowniez jednak i w dziedzinie unowocze$nienia akcji od-
czytowej duzo jest do zrobienia, zwtaszcza w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy.

Wychodzac z powyzszych przestanek, mozna ustali¢ cel
dziatalno$ci omawianej podsekcji w sposob nastepujacy:

1 Opracowanie metod, umozliwiajgcych w naszych
trudnych warunkach finansowych podjecie systema-
tycznej produkcji filméw normalno i waskotasmo-
wych poswieconych zagadnieniu pracy przemysto-
wej i jej warunkom, ze szczeg6lnym uwzglednieniem
bezpieczeristwa i higieny.

2 Koordynacja powyzszej produkcji filmowej z pro-
dukcjag podejmowang przez inne instytucje na te-
maty pokrewne z bezpieczenstwem i higieng pracy
(zagadnienie og6lnej higieny, pozarnictwa, wczasow
robotniczych itp.).

3 Ustalenie sposobdw przyswajania filméw zagranicz-
nych z tego zakresu.

4 Ustalenie sposobdéw rozpowszechniania powyzszych
filméw w szkotach, w przemysle, w Swietlicach ro-
botniczych.

5 Ustalenie sposobdw eksploatacji powyzszych filmoéw
w stosunku do najszerszych warstw ludnosci (kina
normalne, objazdowe, wojskowe).

6 Koordynacja akcji filmowej z odczytowag i wysta-
wowa.

7 Wskazanie najlepszych metod organizacji odczytdw
i pogadanek (bezposrednich i radiowych) na temat
bezpieczenstwa i higieny pracy.

W najblizszym okresie — w drugim pdétroczu 1937 r.

i 1938 r. — omawiana podsekcja powinna zajg¢ sie na-
stepujacymi sprawami:

1 Wskazanie tematéw, ktore w pierwszym rzedzie na-
lezy ujgé¢ w filmach.

2 Opracowanie kosztorysu kampanii filmowej w tym
okresie i wskazanie zrédet, z ktorych koszty te moz-
naby pokryc.

3 Ustalenie zasad wspdtpracy z zagranicag w tym za-
kresie.

4 Ustalenie zasad wspotdziatania naszego przemystu
w produkcji omawianych filmow.

5 Ustalenie zasady wspotdziatania PAT w produkcji
omawianych filmow.

6 Zebranie ewidencji dotychczasowych filméw pol-
skich, poswieconych zagadnieniu pracy przemysto-
wej, warunkom tej pracy, a w szczeg6lnosci jej bez-
pieczenstwa i higieny.

IV Podsekcja prasowa

Sprawa skionienia prasy wszelkiego rodzaju, a wiec
codziennej, technicznej, lekarskiej, gospodarczej, literac-
kiej, ilustrowanej, mtodziezowej, do statego, rzeczowego
poruszania zagadnien z dziedziny bezpieczeAstwa i higie-
ny pracy, posiada szczeg6lnie wazne znaczenie dla popu-
laryzacji tych zagadnien.

Obecnie prasa coraz zywiej nimi si¢ zajmuje, zwta-
szcza prasa techniczna i lekarska, a w pewnej mierze
rowniez i codzienna, tak ze grunt do szerszej akcji w tym
kierunku jest niejako przygotowany, nie mniej jeszcze
duzo trzeba wysitku w to wtozyé¢, aby nie tylko ten dos¢
Zywy juz obecnie stosunek prasy do spraw bezpieczen-
stwa i higieny pracy utrzymac, ale jeszcze znacznie go
pogtebid.

Dziatalno$¢ podsekcji prasowej bedzie miata zatem na

celu:

1 Ustalenie najwitasciwszych metod informowania pra-
sy réznego rodzaju o zagadnieniach z dziedziny bez-
pieczenstwa pracy.

2 Nawigzanie bezposredniego kontaktu z pewng liczbg
najpowazniejszych pism stotecznych i prowincjonal-
nych.

3 Organizowanie zebran
przedstawicieli prasy.
4 Skoordynowanie akcji prasowej réznych instytucyj
zainteresowanych bezpieczeAstwem i higieng pracy;
5 Wciagniecie do wspotpracy w propagandzie bezpie-
czenstwa pracy co najmniej kilku wybitnych lite-

ratow.

6 Systematyczne $ledzenie rozwoju akcji prasowe;j.

Na najblizszy okres, tj. na drugie po6trocze 1937 r.
i 1938 r. ustala sie program prac nastepujacy:

1 Skoordynowanie akcji prasowej Ministerstwa Opie-
ki Spotecznej, Zaktadéw Ubezpieczen Spotecznych,
Instytutu Spraw Spotecznych oraz innych instytu-
cyj zainteresowanych bezpos$rednio lub posrednio
zagadnieniem bezpieczenstwa i higieny pracy.
2 Ustalenie metod informowania prasy o zagadnie-
niach bezpieczenstwa i higieny pracy, naprzykitad:
a) rozwoju akcji w tej dziedzinie w Polsce i zagra-
nica,

b) zdc?byczach nauki w tym zakresie,

¢) dodatnich i ujemnych przyktadach z
polskiego.

3 Wciagniecie do bezposredniej wspotpracy przynaj-
mniej 2 — 3 najpowazniejszych dziennikéw, kilku
czasopism technicznych i gospodarczych oraz przy-
najmniej jednego pisma ilustrowanego.

4 Zorganizowanie kilku zebran dyskusyjnych z udzia-
tem, w miare moznosci, pokazéw filméw, wzglednie
przezroczy.

5 Ustalenie najlepszych i najmniej kosztownych spo-
sobéw zbierania materiatu fotograficznego, ktory
mogtby by¢ wykorzystywany do serwisu prasowego.

W toku dyskusji nad poszczeg6lnymi punktami przed-
stawionego programu — poza drobnymi poprawkami,
dotyczacymi sformutowania niektérych 8§ regulaminu,
podniesiono kilka uwag uzupetniajacych.

Oto wiec p. inz. Leppert zaproponowat w zwigzku
z organizowaniem wycieczek do wzorowo urzadzonych
pod wzgledem bezpieczenstwa fabryk wyrdznianie ich
specjalnymi odznakami; p. Gronwald, stwierdzajgc ko-
nieczno$¢ podjecia w szerszej mierze wydawnictw po-
pularnych dla robotnikéw oraz skionienia zwigzkéw
branzowych, aby opracowywaty coroczne sprawozdania
o0 stanie bezpieczenstwa pracy w fabrykach, uzupetnit
whniosek p. inz. Lepperta, proponujac na wzor niemiec-
kich zaktadéw przemystowych ustalenie kryterium oce-
ny wzorowego zabezpieczenia przed wypadkami; p. So-
kalowa zwrocita uwage, na konieczno$¢ wykorzystania
do propagandy bezpieczenstwa pracy wydawnictw Zw.
Nauczycielstwa Polskiego, oraz roztoczenia wptywow nie
tylko na szkolnictwo zawodowe, ale rowniez i na semi-
naria nauczycielskie i szkolnictwo wyzsze; p. Z. Grodzka
wystgpita o zorganizowanie kursu dla prelegentow z za-
kresu wychowania fizycznego dla robotnikéw w pota-
czeniu ze sprawami ogoélnej higieny oraz bezpieczen-
stwa i higieny pracy (organizacja przy wspotudziale
miejskich wydziatéw os$wiaty i kultury oraz ubezpie-
czalh spotecznych).

Na szczeg6lng uwage zastuguje oSwiadczenie w imie-
niu Min. Wyznan Religijnych i OS$wiecenia Publicznego
p. Le$niewicza, ze Ministerstwo chetnie przyczyni sie do
popularyzacji wydawnictw z zakresu bezpieczenstwa
pracy wsrdod nauczycielstwa i uczniéw, podkreslajac, ze
moment po temu jest aktualny z uwagi na dokonywang
reforme szkolnictwa.

Po przyjeciu regulaminu i programu prac poszczego6l-
nych podsekcyj, dokonano zapisow do statej pracy w pod-
sekcjach. Udziat swdj zgtosili pp.: inz. Z. Putawski (wy-
dawnictwa), inz. St. Zawidzki (filmy, odczyty radiowe),
p. Bolesta (wystawa i prasa), dyr. St. Sasorski (prasa),
inz. J. Blitek (wydawnictwa), Z. Grodzka (filmy, od-
czyty i radio), J. Gronwald (filmy, odczyty i radio oraz
wydawnictwa).

dyskusyjnych z wudziatem

terenu



Z KRAJU I

OO0 Bezpieczenstwo pracy na wy-
stawie w Liskowie

W ramach odbytej w Liskowie w
okresie od 8.VI do 4.VIl r. b. wysta-
wy p. n. ,Praca i Kultura wsi” miej-
sce znalazta propaganda niedawno
rozpoczetej akcji bezpieczeAstwa
pracy w rolnictwie. Sprawg tg zajat
sie Centralny Wydziat Bezpieczen-
stwa Pracy w Rolnictwie przy Zwigz-
ku Izb i Organizacyj Rolniczych
R. P., ktéry wesp6t z Okr. Wydzia-
tem B. P. przy todzkiej Izbie Rol-
niczej zbudowat stoisko majace na
celu poinformowanie rolnikow, ze
akcja bezpieczenstwa pracy jest
sprawg pierwszorzednej wagi dla
kazdego obywatela, a jednoczesnie
techniczne rozwigzanie zabezpieczen
najczesciej spotykanych maszyn w
rolnictwie da sie przeprowadzi¢ przy
pomocy chocby kilku desek i gwoz-
dzi, ktérych zbicie nie wymaga po-
mystowosci ani inzyniera, ani tech-
nika czy nawet majstra.

Stoisko zostato zajete przez 2 ze-
spoty maszyn. Kierat potgczony z
sieczkarnig i drugi potaczony z mito-
carnig, wszystkie nalezycie zabez-
pieczone, przy ktérych postawiono
tablice z szescioma barwnymi pla-
katami ostrzegawczymi. Plakaty te
w sposéb realistyczny demonstrowa-
ty najbardziej typowe sytuacje wy-
padkowe, zdarzajace sie przy
wzmiankowanych maszynach, przy
czym tre$¢ rysunku uzupetniona byta
odpowiednimi hastami, jak np.: ,U-
wazaj przy pracy... — Kalectwo od-
bierze ci rado$¢ zycia”.. ,,Za poézno
mysle¢ o ostonie, gdy S$mier¢ za-
glada w oczy”. Poza tymi pla-
katami umieszczono w matym pa-
wilonie 6 plakatéw, w tym 4 propa-
gandowe (2 w odniesieniu do pra-
codawcow, 2 do pracownikéw) i 2
statystyczne, wskazujace na procen-
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towos$¢ najliczniejszych wypadkéw w
rolnictwie. Na terenie stoiska prze-
bywat stale informator.

Wystawe zwiedzito okoto 80.000 o-
séb, przy czym mozna byto stwier-
dzi¢ ogromne zainteresowanie stois-
kiem bezpieczeAstwa pracy (sprze-
dano wiele broszur i kalendarzy), co
nie watpliwie przyczynito sie do spo-
pularyzowania idei bezpieczenstwa
pracy na wsi.

000 Unormowanie pracy w przemy-
Sle weglowym

Z inicjatywy grupy robotniczej Ra-
dy Miedzynarodowego Biura Pracy
postanowiono zorganizowa¢ konfe-
rencje trojgrupowa w sprawach prze-
mystu  weglowego. Konferencja ta
zbierze sie w koncu kwietnia 1938
r., najprawdopodobniej w Genewie,
i rozpatrzy przede wszystkim raport
wstepny, ktérego opracowanie po-
dejmie niezwitocznie Miedzynarodo-
we Biuro Pracy w oparciu o obszer-
ny materiat zebrany przez Biuro E-
konomiczne Ligi Narodéw. Raport
ten obejmie szereg zasadniczych za-
gadnien gospodarczych i technicz-
nych, na ktérych tle oméwione be-
dg normy miedzynarodowe, regulu-
jace prace w tym przemysle i opra-
cowany zostanie projekt konwencji.
Konferencja ta ma dla nas wielkie
znaczenie, gdyz wszediszy na droge
skrocenia czasu pracy, spotykamy sie
z rywalizacja na rynkach zagranicz-
nych krajow, ktére tej sprawy nie
uregulowaty, w pierwszym rzedzie
Niemiec i Anglii, musi wiec nam za-
leze¢, aby wszystkie kraje przysta-
pity do ujednolicenia warunkéw pra-
cy. Studia przygotowawcze prowadzi
dla Polski wybitny znawca tej dzie-
dziny, p. inz. Aleksander Stein z Mi-
nisterstwa Przemystu i Handlu.

Fragment stoiska bezpieczenstwa na wystawie p. n. ,Praca i Kultura Wsi” w Liskowie,
zorganizowanego przez Wydziat Bezpieczenstwa Pracy przy Zw. Izb i Org. Rolniczych

SWIATA

0od Plakaty Insytutu Spraw Spo-
tecznych na Wystawie w Paryzu

W pawilonie propagandy i rekla-
my na Wystawie w Paryzu grupu-
jacym najcelniejsze prace z zakre-
su grafiki uzytkowej, wysuniete zo-
sta¢ na jedno z czotowych miejsc
plakaty ostrzegawcze Instytutu
Spraw Spotecznych, wywotujac zy-
we zainteresowanie ze strony najwy-
bitniejszych artystow Swiatowych,
ze wspomnimy francuskich mistrzéw
plakatu — Carlu i Cassandre’a,
ktérzy korzystajac ze spotkania z
przedstawicielem Instytutu, p. red.
E. Rafalskim, przeprowadzili z nim
dtuzszg rozmowe na temat tworczo-
§ci polskiej w tej dziedzinie i pro-
sili o dostarczenie obszerniejszej ko-
lekcji plakatéw ostrzegawczych.

000 Miedzynarodowy Kongres Me-
dycyny Pracy

W czasie od 2 do 6 czerwca rb. od-
byt sie w Paryzu Kongres miedzy-
narodowy patologii i organizacji pra-
cy przy udziale ok. 200 delegatow z
15-u krajow. Obrady objety naste-
pujace zagadnienia: doksztatcanie
lekarzy w zakresie medycyny pracy,
inspekcja lekarska zaktadéw pracy,
odszkodowanie choréb zawodowych.
Niezaleznie od wymiany ciekawych
pogladéw na temat zgtoszonych re-
feratow, zwiedzono szereg fabryk.

000 Wyréznienie Polaka w czaso-
pi$miennictwie zagranicznym
Wydrukowanie artykutu na tamach
ukazujacego sie w Genewie czasopis-
ma pt. ,,Chronigue de la Securite
Industrielle”,  wydawanego przez
Miedzynarodowe Biuro Pracy jed-
noczesnie w 3 jezykach, stanowi wy-
réznienie, $wiadczace o0 wysokich
walorach pracy. Pojawienie sie¢ na
tamach omawianego czasopisma ar-
tykutu dr inz. W. Dominika, profe-
sora Szkoly Wyzszej Gospodarstwa
Wiejskiego w Warszawie, na temat
srodkéw zapobiegajagym wypadkom
przy manipulowaniu eterem, rzecz,
ktorg w streszczeniu podamy w jed-
nym z najblizszych numeréw — wi-
tamy jako niewatpliwy sukces.

000 Doksztatcanie zawodowe bezro-
boczych

W niektérych krajach, jak w An-
glii, prowadzone sg od pewnego cza-
su usitowania w kierunku doksztat-
cania zawodowego pracownikéw
przemystowych — zaréwno robotni-
kéw, jak i ludzi o wyzszych kwalifi-
kacjach, ktorzy wskutek diugotrwa-
tego bezrobocia utracili wiadomosci
zawodowe. W szczegdlnosci zwraca
sie uwage na specjalizacje pracow-
nikéw zatrudnionych w przemysle
budowlanym i mechanicznym. Z licz-
by 10,693 bezrobotnych inzynierow,
ktérzy w r. ub. ukonczyli kurs do-
ksztatcajagcy — 97% powierzono sta-
nowiska w réznych gateziach prze-



mystu. Niezaleznie od poczynan w
zakresie przysposobienia zawodowe-
go, brytyjskie Ministerstwo Pracy,
zdajagc sobie sprawe z ujemnych
skutkbw bezrobocia na sity fizyczne
pracownikéw, zorganizowato obozy
wychowania fizycznego, do ktérych
zapisano w obecnej chwili z go6rg
20.000 ludzi.

000 Z obrad Miedzynarodowej Kon-
ferencji Pracy

W dniu 23 czerwca rb. zakonczy-
ta obrady Miedzynarodowa Konfe-
rencja Pracy w Genewie zebrana na
X XTIl sesji. Polske na niej repre-
zentowali w grupie rzadowej: min.
Tyt. Komarnicki i nacz. M. Biesie-
kierski, jako delegaci oraz nacz. J.
Zagrodzki i nacz. M. Potulicki, jako
zastepcy, radca S. Horszowski, inz.
A. Mazurkiewicz, nacz. B. Wsciekli-
ca, mgr K. Moczarski, jako doradcy
techniczni; w grupie pracodawcow:
min. inz. M. Szydtowski, dyr. M. Ja-
strzebowski, prof. inz. dr E. Trepka
i 1. Telechun, w grupie pracowni-
czej: J. Stanczyk, W. Koscinski i po-
set Pietrzak.

Program obrad w zakresie bezpie-
czenstwa pracy dotyczyt projektu
konwencji opracowanego przez Mie-
dzynarodowe Biuro Pracy na podsta-
wie odpowiedzi rzagdéw na kwestio-
nariusz w sprawie rusztowan i pod-
nos$nikdw budowlanych, rozestanych
w roku ubiegtym w wyniku obrad
XX sesji MKP. Na komisji, majacej
za zadanie ostateczne przygotowanie
projektu konwencji, ktéraby data
podstawe do reglamentacji ogolnych
warunkéw  bezpieczenstwa pracy
przy robotach budowlanych (nad-
ziemnych) i podnos$nikach budowla-
nych — Polske reprezentowali pp.
inz. A. Mazurkiewicz, jako przedsta-
wiciel rzagdowy i pos. Pietrzak z ra-
mienia pracownikoéw. Z uwagi na to,
ze konwencja ta miataby ograniczy¢
sie do zasadniczych wytycznych, po-
danych w tej formie, aby przyjecie
jej nie nastreczato dla poszczegdl-
nych panstw specjalnych trudno-
§ci —e projekt szczeg6towy przepi-
sow bezpieczenstwa (tzw. regulamin
wzorcowy, reglement-type) opraco-
wany przez komitet korespondencyj-
ny zostat przedstawiony w formie
zalecenia, ktére pod wzgledem
tre$ci stanowi niezbedne uzupetnie-
nie konwencji. Komisja podniosta
miedzy innymi dwie sprawy zasadni-
,Czej wagi: wiec w pierwszym rze-
dzie skorygowanie luki stwierdzonej
prz.ez delegatow amerykanskiego |
polskiego odnosnie do zorganizowa-
nia pierwszej pomocy, ktdora wedtug
-projektu ograniczytaby sie jedynie do
wprowadzenia apteczek, nie uwzgled-
niajac natomiast wyszkolenia i utrzy-
mywania personelu robotniczego; po-
prawka do konwencji nie weszta,
znajdujac jedynie odpowiednie sfor-
mutowanie w zaleceniu; druga po-
.prawka dotyczyta przeniesienia z za-
lecern do konwencji sprawy normali-
zacji urzadzen dzwigowych przy pod-
nos$nikach budowlanych. Sprawa ta,
bedaca skadingd ciekawa proba znor-
malizowania urzadzen technicznych

w skali miedzynarodowej, nie zna-
lazta poparcia i zostata wycofana z
porzadku dziennego. Na specjalng
uwage zastuguje zalecenie w sprawie
dotgczenia do programow szkolni-
ctwa zawodowego nauki obowigzuja-
cych w danym kraju przepiséow bez-
pieczenstwa pracy; projekt ten, uzu-
petniony poprawka delegata rzado-
wego polskiego, stanowi nowag, cie-
kawga koncepcje, zastugujacg na tym
wieksze poparcie, ze reglamentacja
tego zagadnienia w dziedzinie budo-
wlanej mogtaby postuzy¢ jako pre-
cedens w stosunku do innych gatezi
pracy. Pierwotny projekt omawiane-
go zalecenia, opracowany przez MBP
niezbyt przejrzysty, zostat uzupetnio-
ny poprawkami delegatéw rzgdowe-
go polskiego i delegatow pracodaw-
cow — angielskiego i szwajcarskie-
go. Nastepne z kolei zalecenie, do-
tyczace rozszerzenia przepisow bez-
pieczenstwa pracy na roboty z prze-
targéw panstwowych nie zostato
uchwalone. Wreszcie ostatnie przy-
jete zalecenie dotyczgace roli inspekcji
budowlanej i wspétdziatania réznych
instytucyj, w zakresie bezpieczen-
stwa pracy w przemys$le budowla-
nym zostato przyjete z dodaniem nie-
zbyt szczeSliwie sformutowanej po-
prawki mieszajacej pojecie wspot-
dziatania i propagandy.

Plenum sesji Konferencji po prze-
prowadzeniu dyskusji i wprowadze-
niu jedynie pewnych zmian redak-
cyjnych do przyjetych przez komisje
projektow Wst?pnych — projekt kon-
wencji uchwalito jednomysinie (124
gtosy za, przeciw Oj. Réwniez przy-
jeto b. znaczng wigkszoscig gtosow
projekty oméwionych wyzej czterech
zalecen.

Poza tym konferencja przyjeta pro-
jekty rewizji konwencji w sprawie
najnizszej granicy wieku zatrudnie-
nia mtodocianych w przemysle i przy
robotach  nieprzemystowych  oraz
konwencje dotyczgcg skrécenia czasu
pracy w przemysle witokienniczym;
konwencja w sprawie skrécenia cza-
su pracy w przemys$le chemicznym
i poligraficznym nie uzyskaty statu-
towo wymaganej wigkszosci 23 gto-
SOW.

OO0 Badania amerykanskiego urze-
du statystycznego nad kwestig bez-
robocia technologicznego

W zwigzku z szeregiem wystgpien
0 specjalne opodatkowanie wynalaz-

kéw oraz o zakaz wprowadzania
metod i urzgdzen mechanicznych,
mogacych zmniejszy¢é zatrudnienie

w przemys$le, amerykanskie Bureau
of Labour Statistics przeprowadzito
badania w kierunku stwierdzenia
wptywu postepu technicznego na
sprawe pracy. Ustalono miedzy in-
nymi, ze zasadniczo 4 kategorie ro-
botnikéw wspotdziataja w produkcji
kazdej gatezi przemystu: a) robotni-
cy, biorgcy udziat bezpos$redni w da-
nej operacji przemystowej; b) robot-
nicy zatrudnieni przy produkcji ma-
szyn lub sity napedowej; c¢) produ-
cenci surowca, wzgl. ustug niezbed-
nych do fabrykacji; d) robotnicy
pracujacy w transporcie, sprzedazy

itp. Ustalono tedy, iz wprowadzenie
maszyn do danej produkcji moze po-
zbawié¢ pracy robotnikéw, biorgcych
udziat bezposredni w fabrykacji, ale
wzamian za to zwiekszy zatrud-
nienie w pozostatych kategoriach.
Stwierdzono wreszcie, ze w tych ga-
teziach przemystu, w ktérych nowe
maszyny doprowadzity do obnizki
cen, wzr6st znacznie, popyt i jak-
kolwiek ilos¢ robotnikéw na jedno-
stke produkcji spadta, to jednak
ogdlna ilos¢ robotnikéw wzrosta.

000 Kongres miedzynarodowy pra-
cownikéw przemystowych

Na odbytym w koncu maja r. b. w
Genewie Kongresie Federacji Mie-
dzynarodowej pracownikéw zatrud-
nionych w przemysle (organizacja ta
liczy w obecnej chwili ok. 600.000
cztonkéw), omawiano w szczegélno-
§ci sprawy dotyczace przemystu che-
micznego. Wystuchano miedzy inny-
mi ciekawych referatow M. K. de
Jonge, sekr. gen. Federacji na temat
skrocenia czasu zatrudnienia w prze-
mys$le chemicznym oraz dra Caro-
zziego, szefa Wydziatu Higieny Mie-
dzynarodowego Biura Pracy na te-
mat ryzyka zawodowego w tej ga-
tezi wytworczosci. Ostatnie to zagad-
nienie zostato ujete w Swietle re-
trospektywy i na tle warunkéw
obecnych, przy czym referent b.
szczegotowo omoéwit réznorodne jego
przejawy. W zwigzku z tym refera-
tem uchwalono wniosek o zwr6ce-
nie sie do Rady Adm. Miedzynaro-
dowego Biura Pracy aby powierzo-
ne Komitetowi Korespondencyjnemu
przygotowanie przepisbw wzorco-
wych dotyczacych ochrony pracow-
nikéw zatrudnionych w przemysle
chemicznym. Zalecono przy tym
uwzglednienie nastepujacych postu-
latow:

aby inspektorowie pracy mieli nie-
tylko prawo wglagdu w stosunki fa-
bryczne, ale aby jednoczes$nie posia-
dali uprawnienia do przedsiebrania
rygorystycznych sankcyj zaréwno
przeciwko przedsiebiorcom jak i ro-
botnikom nie przestrzegajgcym prze-
piséw o bezpieczenstwie lub higienie
pracy; stwierdzono rowniez, iz ko-
nieczng jest rzecza, aby zakazano za-
trudniania w przemyé$le chemicznym
przy pracach niebezpiecznych i nie-
zdrowych mtodziezy ponizej tat
17-u;

wypowiedziano si¢ poza tym w
sprawie zakazu zaktadania fabryk
chemicznych w poblizu zamieszka-
tych osiedli, i wreszcie w sprawie
rozwiniecia i wzmozenia stosowania
srodk6w ochronnych przeciw wy-
dzielaniu sie gazéw, dymoéw itp.

000 Organizacja wczas6w w Belgii

W maju r. b. powotano do zycia
Urzad, ktory sie zajmie realizowa-
niem w porozumieniu z odpowiedni-
mi czynnikami rzadowymi i spotecz-
nymi wszelkich poczynan, zwigza-
nych z zagadnieniem wczaséw robot-
niczych. Przy Urzedzie tym, podle-



gtym ministerstwu komunikacji, fun-
kcjonowaé ma stata rada, ktora, zbie-
rajac sie 4 razy do roku pod prze-
wodnictwem ministra komunikacji,
bedzie oddawata do uzytku Urzedu
zebrany z catego kraju i nalezycie
skoordynowany materiat, obejmuja-
cy wszelkie zarzadzenia, jakich wy-
maga rozwiezienie robotnikéw po
osrodkach wypoczynkowych, organi-
zacja wycieczek zagranicznych, za-
opatrzenie gospodarcze i sanitarne
osrodkéw itp. Rada moze powotaé
podkomisje dla spraw technicznych—
transportu, kwaterunku itp. Na czele
Urzedu stoi dyrektor, mianujgcy do
pomocy trzech inspektorow.

OO0 Bezpieczenstwo i higiena pracy
w garbarstwie

W Dzienniku Ustaw R. P. z dn. 16
lipca r. b. zostato opublikowane Roz-
porzadzenie Ministrow Opieki Spo-
tecznej i Przemystu i Handlu z dn. 7
maja 1937 w przedmiocie higieny i
bezpieczenstwa pracy w zaktadach
wyprawiajgcych skéry. Do rozporza-
dzenia dodano instrukcje:

(1) dla pracownikéw zatrudnio-
nych w zaktadach wyprawia-
jacych skory przy pracy z ma-
teriatami tatwopalnymi i wy-
buchowymi oraz

(2) dla narazonych na zakazenie
sie waglikiem przy wyprawia-
niu skory.

000 Kongres National Safety First
Association w Londynie

Doroczny Kongres brytyjskiej or-
ganizacji bezpieczenstwa, National
Safety First Association odbedzie sie
w Londynie, w czasie od 7 do 9 paz-
dziernika r. b. Kongres poswiecony
bedzie w szczeg6lnosci omowieniu
bezpieczenstwa pracy w warsztatach
mechanicznych (reparacyjnych),
spraw zwigzanych z dyskusjg nad no-
wym ustawodawstwem fabrycznym
(Factory Bill) oraz zwiedzeniu wzo-
rowo urzadzonych pod wzgledem
bezpieczenstwa i higieny zaktadow z
oddziatem Forda w Dagenham na
czele. W czasie Kongresu zostang roz-
dane nagrody zw. Nat. Safety First
Association Gallant Conduct Award,
przeznaczone dla oso6b, ktére wyrdz-
nity sie wybitnym czynem w obliczu
niebezpieczenstwa podczas pracy, ra-
tujgc ofiary wypadku.

000 Z dziatalno$ci Miedzynarodowe-
go Biura Pracy

Nastepna sesja Rady Miedzynaro-
dowego Biura Pracy zostala wyzna-
czona na dz. 7 pazdziernika rb. i od-
bedzie sie¢ w Pradze Czeskiej.

Wydaweca: Instytut Spraw Spotecznych

Prenumerata: rocznie zt 9.—, po6trocznie zt 5.—.
powyzej 100 egzemplarzy zt 6.—.

PRZEGLAD

Recherches experimentales sur les causes psychologiques des accidents du
trayail, J. M. Lahy i E. Korngold. Publications du Trauail Humain, Serie B
Nr. 1, Conservatoire National des Arts et Metiers — Rue Saint-Martin 292
Paris str. VIII + 73.

Praca ta zostata wykonana w Paryzu, w Kolejowym Laboratorium Psy-
chotechnicznym. Celem jej byto wykrycie przy pomocy metody laboratoryj-
nej osobnikdw, majacych wieksze szanse niz inni uleganiu wypadkom. Cho-
dzito przy tym nie o wypadki specjalnie zwigzane z kolejnictwem, ale o ta-
kie, ktére wystepowa¢ moga, i rzeczywiscie wystepujg, w najrézniejszych
przedsiebiorstwach, jak: uderzenie robotnika przez spadajgcy przedmiot,
s’ciér]iqtcie przez 2 przedmioty, zawadzenie, przewrocenie sie, utrata rowno-
wagi Itp.

Autorzy uwazali, ze te wypadki, niezaleznie od rodzaju pracy, muszg byé
zwigzane z osobowoscig ,,wypadkowca” i postanowili wyjasni¢ ich podtoze
psychologiczne.

Przedmiotem badan byto 500 pracownikéw kolejowych, ktorzy tworzyli
2 grupy.

200 pracownikéw kolejowych, podlegajacych czesto wypadkom, tak zw.
wypadkowcy *

300 pracownikow kolejowych, ktorzy nigdy nie mieli zadnego wypadku
tak zw. ,zerowe y”. *

Dla kazdego badanego opracowany zostat dosy¢ doktadny profil psycho-
logiczny oparty na testach ruchowych, psychomotorycznych, uwagi, inteli-
gencji, pamieci.

Badania doprowadzity autor6w do nastepujacej analizy ,niezrecznosci”,
ktora jest powszechnie uwazana ze ceche charakterystyczng wypad-
kowcow.

We wszystkich testach zaréwno psychomotorycznych, jak i umystowych,
w ktorych tempo pracy nie byto narzucone, w ktoérych nie istniata koniecz-
no$¢ pospiechu, wypadkowcy nie ustepowali zerowcom pod wzgle-
dem doktadnosci wynikéw pracy. Co wiecej, gdy wypadkowcy moga
sami regulowac¢ szybko$¢, dajg wyniki pod kazdym wzgledem nie gorsze
niz zerowcy. Czasem majg nawet szybsze reakcje na proste bodzce.
Jednakze w miare komplikowania testow, grupa wypadkowcow tra-
cita na szybkosci, aby zachowa¢ doktadnosc.

Wypadkowcy okazali sie wyraznie gorsi przy wykonywaniu zadan
o ustalonym tempie pracy. Nizszo$¢ ich wystgpita rowniez, gdy w testach
ustalona byta granica czasu, ktérej przekroczenie utrudniato wykonanie dal-
szych przepisanych czynno$ci. W zadaniach wymagajacych nie tylko szyb-
kiej reakcji na prosty bodziec, ale szybkiego i wiasciwego skoordynowania
reakcyj, wykazywali brak ,plastycznos$ci w przystosowywaniu” do nowej
sytualt(:ji,) trudno$¢ zmiany ,nastawienia” (schleehte Umsteller-
Marke).

Wszystko to, zdaniem autordw, pozwala przypuszczaé, ze nieprawidtowe
zachowanie sie wypadkowcow przy pracy wynika ze ztego koordyno-
wania poszczeg6lnych reakcyj i jest natury emocjonalnej. Wsku-
tek tego wypadkowcy ,tracg sie”, wobec niebezpieczeristwa wpadajg w stan
poptochu i pospiechu, ktéry jeszcze bardziej utrudnia wilasciwe przystoso-
wanie reakcyj do niebezpiecznej sytuacji. Nie jest zatem stuszne przekona-
nie, ze wypadkowcy wywotujg wypadki z powodu witasciwej niezrecz-
nosci. W rzeczywistosci znajduja sie oni w sytuacjach niebezpiecznych row-
nie czesto jak inni, lecz nie umiejg unikng¢ niebezpieczenstwa zwigzanego
z upadkiem przedmiotu, przewréceniem sie itd. wskutek braku ,funkcjo-
nalnej plastycznosci”, to znaczy sg niezdolni do szybkiej zmiany nastawie-
nia wobec nowego niespodziewanego bodzca. Mowiagc jezykiem potocznym,
powiedzieliby$Smy, ze brak im ,przytomnosci umystu”.

Zdaniem autoréw, spisane badania moga utatwié¢ witasciwg selekcje pra-
cownikéw i umozliwi¢ wyznaczenie odpowiedniej pracy tym, ktorzy przy

badaniach laboratoryjnych wykazg cechy witasciwe wypadkowcom.
A. O.
* Patrz G. Ichheiser Wypadki przy pracy ze stanowiska psychologii Wydawn

Instytutu Spraw Spotecznych.

Uktad graficzny: red. E. Rafalski Redaktor: inz. Tadeusz Skrzywan
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Konto P.K.O. Nr. 2284

Ceny ogtoszen: Ji str. zt 300.—, Va str. zt 150.—, Yi str. zt 75.—, % str. zt 40.—
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miejetno$¢ odczytywania rzeczywistego przebiegu zjawisk
przy pomocy statystyki jest bardzo trudna i wskutek tego zapewne odnosimy sie do statystyki do$¢ niechetnie, zdajac
sobie z jednej strony sprawe z tego, ze analiza faktéw na podstawie danych cyfrowych wymaga duzego wysitku mys$lo-
wego, drobiazgowej dokladnosci i konsekwentnie stosowanej metody, z drugiej za$ strony, majac az nadto duzo przy-
ktadéw operowania danymi statystycznymi w spos6éb powierzchowny, czesto lekkomysiny, badz nieumiejetnego zagrze-
bywania sie w tysigczne szczegoty cyfrowe, ktére doprowadzaja do zaciemnienia istoty zjawiska i niejednokrotnie do
absurdalnych wnioskéw.

W powszechnym przekonaniu statystyka jest bardzo potrzebna, pozyteczna do rozwazan naukowych, teoretycznych,
jako ciekawa ilustracja mniej lub wiecej trudnych do zrozumienia publikacyj i artykutéw. Natomiast rzadko kiedy sta-
tystyka spetnia w zyciu praktyczng role pomocniczego sygnalizatora dla podejmowania decyzyj; w szczeg6lnosci za$
odnosi sie to do statystyki wypadkow pizy pracy, niewatpliwie réwniez dlatego, ze sprawa metodycznego zapobiegania
wypadkom znajduje sie u nas jeszcze w poczatkowej fazie rozwoju.

Kazdy kto podejmuje akcje bezpieczenstwa pracy niewatpliwie rozpoczyna od zestawienia liczby wypadkéw. Dzieli
je na rézne kategorie, starajac sie przy pomocy zestawien odczyta¢ przyczyny nieszcze$liwych zdarzen. )ezeli czyni to
nie dos$¢ skrupulatnie, jezeli materiat liczbowy zebrany jest chaotycznie, jezeli wreszcie nie potrafi przez odpowiedniag
bystro$¢ obserwacji wytowi¢ istotnych szczeg6téw przebiegu zdarzenia, eliminujgc je od zjawisk ubocznych, woéwczas
otrzyma obraz zamazany, z ktérego mozna wyczyta¢ najrozmaitsze rzeczy — tylko nie to, co bylo prawdziwag przyczyna
zdarzenia.

Trudnosci, jakie nasuwa positkowanie sie statystykg w praktyce, odstreczajg od niej i wyrabiajg sktonno$¢ do zapa-
trywania sie na statystyke jako na narzedzie przede wszystkim teoretycznych rozwazan.

Stoimy na stanowisku, ze statystyka powinna stuzyé praktycznym celom.

Twierdzimy, ze umiejetna obserwacja wypadkéw przy pracy przy pomocy statystyki jest jednym z najwazniejszych
srodkéw, prowadzacych do zmniejszenia wypadkowosci.

Na tamach Przegladu niejednokrotnie podawalismy przyktady analizy statystyki wypadkow.

W niniejszym numerze zwracamy szczegolniejsza uwage naszych Czytelnikéw na artykut, ktory daje pierwsza bodaj
tego rodzaju prébe sposobu czytania tzw. kart wypadkowych, bedacych materiatem wyjsciowym dla statystyki wypadkéw.

Préba ta dokonana zostata w przekonaniu, ze statystyka winna sygnalizowaé¢ rzeczywisty przebieg zdarzen.
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Karta wypadkowa

Inz.

Umiejetna analiza przebiegu wypadku jest niewatpliwie pierwszym warunkiem

B. Kuszner

racjonalnej akcji zapobie-

gawczej. Duzg pomocg moze tu by¢ wiasciwie pomyslana, dobrze wypetniona i inteligentnie odczytana karta

wypadkowa. To tez z uznaniem powita¢ nalezy prace p. inz. B. Kusznera p. t.

»Czego uczy karta wypad-

kowa”, ktéra niedtugo ukaze sie drukiem. W pracy tej autor przedstawia w sposob zywy i prosty jak na-
lezy sie postugiwaé¢ kartg wypadkowa. Ponizej podajemy fragment z powyzszej pracy.

Skutecznie stawi¢ czoto niebezpieczenstwu mozemy
dopiero wtedy, gdy je znamy. Aby zapobiec wypadkom
przy pracy musimy najpierw zbada¢ doktadnie te wy-
padki, ktére juz sie zdarzyty i wyciagna¢ z nich nauke
na przysztosc.

Zbada¢ wypadek, to znaczy przede wszystkim odtwo-
rzy¢ jego przebieg i okolicznosci, przy jakich powstat.

Opisywanie wypadku jest zatem elementarng po-
trzebg akcji zapobiegawczej. Zaspakajaniu tej potrzeby
stuzy karta wypadkowa.

Lezg obecnie przede mng karty wypadkowe, zawie-
rajgce opisy wypadkéw, jakie zdarzyly sie w ciagu ro-
ku w fabrykach dykt, nalezacych do Zwigzku Fabry-
kantéw Dykt i Fornierow w Polsce.

Materiat ten, cho¢ zebrany z waskiego odcinka pracy,
pozwala jednak na wyprowadzenie wnioskow o zna-
czeniu og6lnym. Karty wypadkowe bowiem nietylko
uczg, co nalezy zrobi¢, aby unikng¢ wypadkéw podob-
nych do tych, ktére zo-
staty opisane, ale co naj-

zawiera 14 rubryk, z ktérych kazda ma swoje okre$lo-
ne przeznaczenie z punktu widzenia akcji zapobiegaw-
czej.

Juz rubryka, w prawym rogu u géry — nienumero-
wana, zawierajgca personalia poszkodowanego, pozwa-
la niejednokrotnie wejs¢ na wiasciwy Slad, prowadzacy
do wykrycia wypadku.

Oto przyktad: w karcie wypadkowej, nadestanej przez
fabryke ,,0”, czytamy, ze dnia 19.5.37 r. woznica K. D.,
siedzac na wozie, opuscit nisko nogi; w pewnej chwili
kon wierzgnat i kopnat woznice w kolano. K. D. zo-
stat odwieziony do lekarza. Z rubryki, zawierajacej
personalia poszkodowanego, mozna stwierdzi¢, ze ro-
botnik miat lat 19 i pracowat w fabryce dopiero od dnia
2.5.37 r., a zatem od dwdch zaledwie tygodni. Wypadek
nalezy wiec przypisywa¢ przede wszystkim niewykwa-
lifikowaniu robotnika K. D.

Rubryka ,1” o charakterze na pozor tylko formalnym

z datg i godzing wypad-
ku, ma réwniez swoje is-
totne znaczenie dla ak-

L. . Korfa wypadkowa Nr. 0o6uU.
wazniejsze — stanowig )

. X DO KOMISII BEZPIECZENSTWA PRACY
najlepszy podrecznlk przy ZWIAZKU FABRYKANTOW

»,bezpiecznego” myslenia,
¢wiczac mys$l w szuka-
niu i znajdywaniu naj-
bardziej celowych i naj-
krotszych drog, wioda-
cych ku istotnemu zwie-
kszeniu bezpieczenstwa.
Drugorzedng jest ppzy
tym rzecza, z jakiej ga-
tezi produkcji czerpiemy
przyktady.

Kto raz nastawi mysl
we wilasciwym Kkierun-
ku, kto zdobedzie wita-
$ciwg metode zapobiega-
nia wypadkom, ten bez
trudu znajdzie na swoim
terenie pracy skuteczne
sposoby walki z nimi.

Przed przystapieniem
do czytania dalszych
wywodow polecitbym
przejrze¢ uwaznie poda-
ny obok wz6r karty
wypadkowej, ktéra stu-
zyta fabrykom dykt do
opisywania wypadkow.
Karta ta zostata opraco-
wana przez Komisje Bez-
pieczefAstwa Pracy wspo-
mnianego Zwiazku.

Jak widzimy, karta

DYKT | FORNIEROW w POLSCE
Wornowo, ul Boduona Nr.2 m. 5

a) Nazwisko | Imie poszkodowanego

b) Zawod."

Kierownik Kola Bezplecz- fabryki zawiadamia o wy-

d) Stan

padku, loki nastgplt w fobryee'- +

1

w

IS

o

o

~

®

e .«) Wiek

ywllny: zonaty, niezonofy, wdowiec, zamezna,
niezamozna, wdowa,

) Od kiedy pracuje w fobryee?

Dola i dokladna godz. wypadku .

Zwykle czynnoicl codzienne, wykonywane

POSZkodOWaNego ...

Czy wypadek zdarzyt sie podczas wykonywania zwyklych
czynnoicl codziennych?

“czy na narmalnem miejscu pracy ? -jj—

Jezeli nie — podac, jakie czynnoicl wykonywat poszkodowany
w chwili wypadku i dlaczego nie byt na normalnem miejscu

pracy?.

Przy jakiej maszynie lub urzqdzeniu pracowat poszkodowany
wzgl. |aklemi narzedziami sie postugiwat w chwili wypadku?
(Czy maszyna wezgl. narzedzia byly w porzadku)?

Przez co zostalo wywolane uszkodzenie' ciata -- czy przez

elci maszyny, narzedzie, czeicl narzedzia, malerjot obra-
cany wazgl. noszony lub wozony, czy poszkodowony upadt, ude-

rzyt sie o coi, przedzwlgnet sie czerni I t. p.?

Opis przebiegu wypadku

9. Ktéro czeicl ciala zoitaly ; uszkodzone  (odr6zni¢
prawg, lewq strone) | jakiego rodzaju fes! uszkodzenie
(skaleczenie, zgniecenie, poszarpanie, oparzenie, pora-
zenie, uduszenie, uszkodzenia wewn. 1t, p)?

wzgl. ozy wypadek spowodowat imler¢?

10.Klo | w jakim czasie po wypadku udzielit I-s

pomocy? __

11 Czy po udzieleniu I-sze] pomocy przyslepit~poszkodo*
wany do pracy | kiedy? ___ v

12. Przyczyny wypadku wediug oplnji Kola Bezp. Pracy

fabryki - ~

podpisy prscwodniczecfRO | srkreUrs. Kola B. P.

13. Co zostalo wzgl. co ma by¢ zarzqdzone przez dyrekcle
dla uniknigcia podobnych wypadkéw na przyszioic?

1d. Czy wypadek zostat zgtoszony do Ubezp. Spok. i kiedy?

data, plocsatka | podpis. dyrakcji fabryki

cji zapobiegawczej. Po-
zwala ona m. innymi ze-
stawi¢  chronologicznie
dwa lub kilka wypadkéw.
Takie zestawienie pro-
wadzi nieraz do intere-
sujacych wnioskow, jak
przekonamy sie z na-
stepujacych opisow:

Robotnica M. R. pra-
cowata wraz z robotnicg
K. S. w fabryce ,R”
przy klejeniu dykt. Dnia
22.10.36 r. — informuje
karta wyapdkowa — o-
bydwie robotnice prze-
nosity paczke fornieréw,
pokrytych juz klejem, ze
stotu klejarki na uprzed-
nio utozony stos. Podczas
tej czynnos$ci robotnica
M. R. uderzyta gtowg o
wystajaca z sasiedniego
stosu paczke fornierow.
Lekarz stwierdzit rane
cietag gtowy.

Dnia 23.10.36 r., t. zn.
nazajutrz, robotnica K.
S. pracowata juz sama i
przenosita fornier w od-
wrotnym  kierunku, a
mianowicie ze stosu
Swiezo tuszczonego for-



nieru, podawata arkusze na stot klejarski. Wykonujac
te prace, oparta sie przypadkowo o sasiedni stos wy-
sokosci ok. 2 metrow. Stos przewazyt sie i grozit zawa-
leniem. K. S. chciata podtrzymaé przechylajgca sie ma-
se, lecz nie mogta temu podotaé. Stos zawalit sie na ro-
botnice. Upadajacy fornier pottukt jej dotkliwie lewgq
noge.

Nie ulega watpliwosci, ze te dwa wypadki powigzane
sg ze sobg nie tylko w czasie: istnieje pomiedzy nimi
poza tym wigz przyczynowa, Kktérg zajmiemy sie za
chwile. Podobna wieZ przyczynowa istnieje miedzy in-
nymi tragicznymi zdarzeniami, ktérych widownig byta
fabryka , T”. W dniu 31.12.36 r. robotnica J. M., pracu-
jaca na pile tarczowej przy przerzynaniu dykt na paski,
dotkneta prawg rekg do tylnych zebéw tarczy podczas
odbierania pocietych paskéw. Zeby pity pokaleczyty
robotnicy 2 palce tak dotkliwie, ze musiano wezwaé po-
gotowie lekarskie. Podczas choroby robotnicy J. M. wy-
znaczono na jej nastepczynie przy pile tarczowej ro-
botnice K. N., ktéra dotychczas z pitg tarczowga nie mia-
ta do czynienia, gdyz zwykta jej praca polegata na szpa-
chlowaniu dykt. Dnia 7.1.37 r., tzn. czwartego dnia
pracy na pile tarczowej (nastepnego dnia po wypadku
byt Nowy Rok, 3.1 byta niedziela, a 6.1 — Trzech Kréli)
robotnica K. N. podczas odbierania paskow dykt poslizg-
neta sie i upadta. Padajgc, oparta sie instynktownie
o stot pity, jednak tak nieszcze$liwie, ze trafita na wi-
rujagcg tarcze, ktéra poszarpata jej dwa palce pra-
wej reki.

Jakie wnioski wyciggng¢é mozna z tych zestawien?
Przede wszystkim wniosek ogdlny, ktdry brzmi: wszel-
kie zaobserwowane usterki nalezy natychmiast usuwac,
aby nie doprowadzity do powtdrzenia sie wypadku.

Zacznijmy od fabryki ,,R”. Juz wypadek robotnicy M.
R. Swiadczyt o tym, ze uktadanie fornierobw w stosy
nie byto dostatecznie staranne i ze przejScia miedzy
stosami byty zbyt ciasne. Obowigzkiem kierownika byto
wiec przypilnowaé¢, aby usterki zostalty bezzwtocznie
usuniete oraz pouczy¢ doktadnie, jak uktadac stosy (réw-
no, w pionie, nie za wysoko, nie zastawia¢ przejs¢).
Poza tym kierownik powinien byt zdaé sobie sprawe
z tego, ze wypadek, ktéremu ulegta robotnica M. R,
oddziatat prawdopodobnie ujemnie na réwnowage psy-
chiczng jej towarzyszki pracy, robotnicy K. S. Co waz-
niejsze — powinien byt pamietaé, ze K. S. byta w fa-
bryce nowicjuszka, bo przyjeta zostata do pracy za-
ledwie przed jedenastoma dniami (zaznaczone jest to
w karcie).

Stan przygnebienia, a by¢ moze nawet zastraszenia,
w jakim pod wptywem pierwszego wypadku znajdowa-
ta sie robotnica K. S., ostabit jej zdolno$¢ do reagowania
na niebezpieczenstwo. Najlepszym $rodkiem zaradczym
w takim wypadku jest przeniesienie na kilka dni do
innego oddziatu, a niezaleznie od tego udzielenie wy-
czerpujgcych wskazéwek, jak pracowaé, aby unikng¢
niebezpieczeristw. Srodki te skutecznie usuwaja lek
przed wypadkiem i odbudowatyby rownowage psy-
chiczna.

Wypadki w fabryce ,,T” Swiadczg jeszcze dobitniej,
jak wazne jest natychmiastowe usuwanie brakéw tech-
nicznych, wydobytych na $wiatlo dzienne przez wypa-
dek. Zaraz po pierwszym wypadku z robotnicg J. M.
nalezato zaopatrzy¢ pite tarczowag w brakujgce ostony
(gdyby pita posiadata klin rozszczepiajgcy i kaptur o-
chronny, wypadek nie bytby sie zdarzyt). Pod zadnym

za$ pozorem nie wolno byto przy tak niebezpiecznej ma-
szynie — i to po wypadku — stawia¢ robotnicy z in-
nego dziatu, nie wyszkolonej w pracy na pile. Pomijam
juz to, ze praca na pile jest w ogdle zabroniona ko-
bietom.

Uprzytomnijmy sobie, ze do wszystkich tych wnios-
kéw doszliSmy z zestawienia daty na podstawie rubryki
»1”7. Na tym nie konczy sie rola tej rubryki. Pozwolita
ona réwniez zestawi¢ date wypadku z datg przyjecia
do fabryki i wykryé, ze robotnica K. S., o ktorej nie-
dawno czytaliSmy, byta nowicjuszkg. Czesto wazna jest
data wypadku ze wzgledu na wptyw pory roku; nie
mniej wazna jest godzina wypadku, ktéra pozwala zdac
sobie sprawe, np. z wplywu zmeczenia robotnika na
podstawie wypadku (wypadki, ktére powstajg pod ko-
niec zmiany roboty lub w nocnej zmianie).

Zjawisko, na ktore natknelismy sie w fabryce ,,T” —
wykonywanie przez robotnikéw innych czynnosci, niz
te, ktére stanowig ich normalng funkcje — powtarza sie
nieraz jako przyczyna wypadku. Wykrycie tej przyczy-
ny umozliwiajg rubryki 3", ,4” i ,5” karty wy-
padkowej.

GdybySmy w karcie nie mieli owych trzech rubryk
i czytali jedynie opis wypadku, ktory zdarzyt sie dnia
15.8.36 r. w fabryce ,,C’ i polegat na tym, ze robotnica
S. S., zagarniajac trociny przy pile tarczowej, doznata
ciezkiego okaleczenia trzech palcow prawej reki przez
dolng czes$¢ tarczy — to moglibySmy wyciagnaé z tego
opisu jeden tylko wniosek: przyczyng wypadku byt brak
ostony dolnej czesci tarczy.

Skoro jednak w rubryce ,3” odczytaé mozemy, ze
zwyktymi codziennymi czynno$ciami robotnicy S. S.
byto klejenie dykt, w rubryce ,4” — ze wypadek nie
zdarzyt sie podczas wykonywania zwyktych czynnosci
robotnicy, w rubryce ,5” wreszcie, ze robotnica opusci-
ta swoje miejsce pracy, aby zebra¢ trociny do mycia
rak — to mozemy wyciaggna¢ dalsze wnioski co do
przyczyn wypadku. Opisane zdarzenie $wiadczy o tym,
ze w fabryce szwankuje organizacja pracy, ze robotnicy
nie sa pouczani o swych obowigzkach i nie znajg prze-
pisow bezpieczeAstwa, wreszcie, ze brak jest dostatecz-
nego nadzoru nad robotnikami, skoro nikt nie zabronit
poszkodowanej zblizy¢ sie do pity tarczowej, znajdujacej
sie w innej sali. Poza tym — jezeli trociny potrzebne by-
ty rzeczywiscie do mycia rgk *, to czemu nikt nie dbat,
aby obok umywalni znajdowat sie dostateczny ich za-
pas?

Jezeli idzie o inne karty wypadkowe, to okazuje sig,
ze ilekro¢ na pytanie zawarte w rubryce ,,4”: ,,Czy wy-
padek zdarzyt sie podczas wykonywania zwyktych
czynnosci codziennych i czy na normalnym miejscu
pracy?” otrzymujemy odpowiedZz przeczaca, tyle
razy ten witasnie fakt wykonywania przez robotnikéw
niewtasciwej pracy byt jedng z przyczyn wypadku.

W rubrykach ,6” i ,,7” idzie o Sciste okresSlenie ma-
szyny, narzedzia, czy przedmiotu, ktoéry wywotat oka-
leczenie. Nie wystarczy, jezeli kierownik fabryki ,,C”,
wypetniajgc karte o cytowanym dopiero co wypadku,
ktéry nastgpit podczas zbierania trocin przy pile tarczo-

. *Przy okazji_nalezy podkresli¢, ze o ile czyste trociny z drzew
iglastych’ stanowig polécenia godny $rodek pomocniczy do mycia
rak, o tyle nie mozna zaleca¢ uzywania trocin z dykt.” Niezalez-
nie od fego, ze miedzy trocinami z_ dykt znalezé mozna ostre
drzazgi, trociny te zawierajg rowniez domieszke kleju. Zaréwno
krew "bydleca, 'uzywana najczesciej jako klej, jak i'wapno, sta-
nowk'q,ce domieszke do kleju, z pewnos$cig nie dziatajg Korzystnie
na skore.
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wej, pisze, ze okaleczenie wywotane zostato przez pite.
Dla kazdego, kto nie byt $wiadkiem wypadku lub nie
miat moznosci wystuchaé relacji Swiadkow, okreslenie
takie nic jeszcze nie méwi. Niewiadomo bowiem, czy ro-
botnica skaleczyta reke o cze$¢ tarczy pity, wystajaca
ponad stotem, czy tez o dolng cze$¢ tarczy pod stotem.
Dla celéw zapobiegawczych nie jest to obojetne, bo kaz-
dy z przypadkéw wymaga innego zabezpieczenia. Do-
piero po przeprowadzeniu badan na miejscu wypadku
okazato sie, ze idzie tutaj o dolng czes¢ tarczy, ktora nie
byta ostonieta.

Nalezy pamieta¢, ze karta wypadkowa, to dokument,
ktérego warto$¢ dla kierownika nie powinna przemingé
razem z pamiecig o wypadku. Trzeba wiec karte tak
wypetnia¢, aby zawsze, ilekro¢ do niej zajrzymy, po-
trafita wywota¢ petny i zywy obraz wypadku.

Karta wypadkowa ma ponadto znaczenie nie tylko
dla tego przedsigebiorstwa, w ktéorym zdarzyt sie wy-
padek; stanowi ona cenny materiat pouczajacy dla ca-
tej gatezi przemystu, a nieraz nawet dla wszelkich ro-
dzajow pracy.

W karcie nadestanej przez fabryke ,N”, opisujacej
inny wypadek przy pile tarczowej, ktéry zdarzyt sie
29.12. 36 r., znajdujemy wprawdzie w rubryce ,6” $ci-
ste okres$lenie rodzaju maszyny, na ktdérej zdarzyt sie
wypadek (,na pojedynczej pile tarczowej z recznym
posuwem stotu™), ale rubryka ,,7” jest réwniez niedos¢
$cisle wymieniona, bo tak samo nie podaje, jaka cze$¢
tarczy okaleczyta robotnika. W karcie tej sytuacje ra-
tuje jednak opis przebiegu wypadku, podany w rubry-
ce ,,8”7, ktéry wyjasnia wszystkie watpliwosci.

Z pozostatych rubryk karty wypadkowej — rubryki
»,97, ,107, ,11” i ,14” ttémacza sie same. Pozostaje
jeszcze rubryka ,12”: ,Przyczyny wypadku wedtug
opinii
,Co zostato, wzglednie co ma by¢ zarzadzone przez dy-
rekcje dla unikniecia podobnych wypadkéw na przy-
szto$¢”?

Rubryki ,,12” i ,13” stanowig jakby ukoronowanie
catej karty wypadkowej — wszystkie inne stuzag do tego,
aby utatwi¢ wiasciwe ich wypetnianie, t. zn. znalezie-
nie najwazniejszych — z punktu widzenia akcji prewen-
cyjnej — przyczyn wypadku, ktorych usuniecie za-
pobiegatoby powstaniu podobnego wypadku w przysz-
tosci.

Obowigzkiem fabryki, objetej akcjg bezpieczenstwa,
jest wypetnienie karty po kazdym wypadku i nadestanie
jej odpisu do Komisji Bezpieczenstwa. Karty wypadko-
we zostaty wprowadzone do fabryki dykt w maju 1936 r.
Od czerwca karty zaczety naptywac regularnie z wiek-
szosci zaktadéw, przy czym niektére nadestaty opisy
wypadkéw od poczatku 1936 r. W rezultacie zebrato sie

Kota Bezpieczenstwa Pracy fabryki” oraz ,13”:

17 kart z okresu 11. — 1.VI1.1936 i 108 kart z okresu
VL — 1.VI.1937.

Mamy wiec do dyspozycji 125 kart wypadkowych, da-
jacych obraz 125 rzeczywistych zdarzen. Aby utatwic
operowanie tym materiatem, dziele wszystkie wypadki
na grupy odpowiadajgce, pewnym dziatom i fazom pro-
dukcji lub tez posiadajagce wspolne zrodto niebezpieczen-
stwa. Przeprowadzony podziat nie moze by¢ jednak uwa-
zany za klasyfikacje wypadkéw w przemysle dyktowym
w og6lnosci, gdyz tego rodzaju podziat musi by¢ oparty
na obfitym materiale statystycznym.

Po uszeregowaniu grup wypadkéw wedtug liczebnosci,
otrzymujemy nastepujace zestawienie:

1 Przy transporcie . ... 50, tzn. 40 %
2 Przy nozycach ... 2 , 16 %

3 Przy tuszczarkach . . . 12 9,6%
4 Przy pitach tarczowych 11 8,8%
5 Przy pomocniczych ro-

botach budowlanych i

remontach.... 6 , 48%
6 Przy pedniach 6 , 48%
7 Przy dotach do parzenia

KIOCOW oo 5 4 %,,
8 Przy korowaniu klocow 5 . 4 %,
9 Przy klejarkach walcow. 4 3,2% ,,
10 Przy prasach do klejenia

i suszenia ... 3 2,4%
11 Wypadki nie zwigzane z

produkcjg ... 2 1,6%
12 Wypadki przy czyszczar-

kach (szlifierkach) . . 1 0,8%

Niektdre z grup wymagaja blizszego omoéwienia. Oto
np. pod nazwg transportu rozumiem zaréwno przenosze-
nie, przetaczanie lub przewozenie materiatow, jak tez
ich fadowanie, wytadowanie i sktadowanie. Do tej
grupy zaliczytem réwniez wypadki, ktérym ulegli pra-
cownicy podczas chodzenia (upadki) lub jazdy na tere-
nie pracy. Wytgczytem z tej grupy upadki, ktére nasta-
pity w bezposrednim sasiedztwie maszyny roboczej pod-
czas jej obstugi, zaliczajac je do grupy odpowiednich
wypadkéw maszynowych.

Wytgczytem roéwniez z grupy transportu upadki 0s6b
do dotéw do parzenia klocoéw, a to ze wzgledu na spe-
cjalny charakter zar6wno zagrazajacego niebezpieczen-
stwa, jak i ze wzgledu na specjalne sposoby zapobiega-
nia temu niebezpieczenstwu.

Z wypadkéw maszynowych wytgczytem wypadki przy
pedniach, ze wzgledu na ich cechy wspodlne, niezalezne
od maszyny, przy ktorej sie przytrafity: mechanizmy na-
pedowe i sposoby ich zabezpieczenia sg bowiem wsze-
dzie podobne. Nie uwazatem natomiast za potrzebne two-
rzenie oddzielnej grupy wypadkéw, wywotanych przez
narzedzia reczne (co czesto spotyka sie w statystyce wy-
padkow), gdyz wiekszos¢ ich grupowata sie i tak w dzia-
le korowania.
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Zaktad Ubezpieczen Spotecznych na kilka miesiecy do Niemiec,

Rady Lekarskiej, delegowany byt w ubiegtym

roku przez

Witoch i krajéw Skandynawskich w celu

przestudiowania rozwoju medycyny pracy w tych krajach. Dajemy ponizej krdtkie sprawozdanie z cieka-
wych obserwacyj poczynionych we Wtoszech i Niemczech, majac nadzieje, ze zainteresujg one nie tylko le-
karzy, ale w nie mniejszej mierze nasze sfery przemystowe i techniczne.

Nie kazdy jeszcze zdaje sobie sprawe, jak wielkim
przeobrazeniom ulegta po wojnie medycyna praktycz-
na i jaki zasadniczy przewrdét nastapit w podstawowych
zatozeniach pracy i praktyki lekarskiej.Swiadkami row-
niez jesteSmy statego i konsekwentnego postepu zdo-
byczy socjalnych mas pracujacych, w zwigzku z tym roz-
woju i rozbudowy ré6znych dziedzin ubezpieczenia spo-
tecznego, higieny i ochrony pracy. Wiedza lekarska na-
daza szybkim krokiem za nowymi wymaganiami zycia
zbiorowego, tworzac nowe instytuty fizjologii i higieny
pracy, kliniki traumatologiczne (urazowe), kliniki cho-
réb zawodowych, specjalne oddziaty dla orzecznictwa
ubezpieczeniowego itp.

Z kazdym rokiem niemal powstajg dla zawodu lekar-
skiego nowe zadania i rosng obowiazki, ktorym dzisiaj
sprosta¢ juz moze tylko lekarz, specjalnie przygotowany
i posiadajgcy zrozumienie i wyczucie interesu spoteczne-
go. Przed lekarzem staneto zadanie — nie tylko lecze-
nia ale i zapobiegania chorobom, chronienie szerokich
rzesz przed szkodliwym dziataniem i wptywem wszelkich
czynnikéw chorobotworczych, wsréd ktorych ujemny
wptyw na organizm pracy zawodowej stanowi obszerne
zagadnienie.

Coraz bardziej uwydatnia sie udziat pracy lekarskiej
w podnoszeniu higieny w warsztatach pracy i zapobie-
ganiu schorzeniom zawodowym i wypadkom.

W ciggu 8-mio miesiecznego pobytu w Kkilku pan-
stwach europejskich, poswieconego zapoznaniu sie z osta-
tnimi zdobyczami tzw. medycyny pracy, miatem moz-
no$¢ dokonania do$¢ wielu obserwacyj.

Zwiedzitem 2 grupy panstw: Wiochy i Niemcy, gdzie
wola jednostek i umiejetno$¢ koordynowania wysitkéw
spoteczenstwa zdziataty bardzo wiele, oraz Danie i Szwe-
cje, gdzie szlachetnie pojeta demokracja i wysoka kul-
tura catego spoteczenstwa osiggnety jeszcze wiecej.

We Wioszech syndykaty bronig praw zdobyczy socjal-
nych robotnika. W Niemczech role te peini ,,Arbeits-
front”. W panstwach tych istnieje szereg organizacyj
pomocniczych; np. we Wtoszech ,Dopolavoro”, opiekuja-
ca sie wczasami robotniczymi; w Niemczech organiza-
cja ,Kraft durch Freude”, ktérej powierzono réwniez
walke z gruzlicg skory (toczniem, wilkiem). We Wto-
szech ubezpieczenie przeciwgruzlicze obejmuje opieka
ok. 14 milionéw o0s6b, w roku za$ 1936 zostato rozszerzo-
ne na wszystkich pracownikéw i drobnych dzierzawcéw
rolnych. 25.000 t6zek sanatoryjnych stwarza witasciwe
podstawy dla walki z gruzlica. Na uwage zastuguje fa-
kultatywno$¢ ubezpieczenia chorobowego, zwigzanego
z umowg o pracg. Organizacja kas chorych jest jeszcze
na razie niejednolita. 52 kasy udzielajg pomocy 1 milio-
nowi robotnikéw rolnych, czyli ze pod tym wzgledem
Witochy stoja wyzej niz obecnie Polska. We Wioszech

rozwineta sie w szerokim zakresie i zyskata juz catko-
wite prawo obywatelstwa dziedzina tzw. ,medycyny
pracy” (medicina del lavoro). Otacza ona specjalng opie-
ka cztowieka pracy i bada wptyw pracy na organizm
ludzki. Wtochy posiadajg w tej dziedzinie tradycje, sie-
gajaca jeszcze roku 1700, w ktorym stawny lekarz Ra-
mazzini napisat i ogtosit drukiem pierwsza na Swiecie
ksiazke o chorobach zawodowych pt. ,,De mortis artifi-
cium”, 40 jej rozdziatéw poswiecajac r6znym zawodom.

Idgc Sladem tej wielkiej tradycji, Wtochy stworzyty
w r. 1910, dzigki inicjatywie prof. Luigi Devoto, pierwsza
w Europie klinike choréb pracy w Mediolanie.

Praca kliniki rozwija si¢ w nastepujacych kierunkach:

(1) badania naukowo-lekarskie (z kliniki wyszta b. du-
za ilo$¢ prac klasycznych w dziedzinie chor6b zawodo-
wych), (2) pomoc lekarska chorym (zatrucia otowiem,
rtecig, fosforem, zakazenia zawodowe, pylice, problem
zmeczenia, patologia z przyczyn mechanicznych, patologia
elektrycznosci itp.), (3) wizyty — zwiedzanie warsztatow
pracy, (4) badania i inspekcje lekarskie w zawodach,
(5) propaganda higieny zawodowej, (5) nauczanie leka-
rzy i studentow (2-letni kurs specjalny na lekarzy fabry-
cznych i spotecznych), krotkie kursy dla nauczycieli,
przemystowcédw i robotnikéw, (7) akcja koordynujaca
w zakresie medycyny, spotecznej, (8) wspotpraca z uczo-
nymi innych krajow.

W podobnych klinikach w Neapolu i Turynie odbywaja
sie rowniez kursy doksztatcajace dla lekarzy, ktérzy po
odbyciu dwuletniej praktyki i ztozeniu egzaminu oraz
przedstawieniu pracy naukowej otrzymujag tytut ,leka-
rza medycyny pracy”.

Poza tym w 8 uniwersytetach wtoskich odbywajg sie
w ciggu 1 pétrocza wyktady z dziedziny medycyny pracy.

W roku ubiegtym otwarto w Mediolanie specjalny
»Instytut Medycyny Przemystowej”, poSwiecony bada-
niom psycho-fizjologicznym z wszelkich dziedzin pracy
i sprawie doboru zawodowego (fizjopsychotechnika oraz
fizjopatologia pracy).

Akcje opieki spotecznej w zaktadach przemystowych
organizuje i prowadzi we Wtoszech ,,Centralny Urzad
Opieki Spotecznej w Fabrykach”, w porozumieniu z Nar.
Faszystowskim Instytutem Opieki Spotecznej.

Z koncem 1935 r. w 46 prowincjonalnych komérkach
— 87 opiekunek spotecznych, wyszkolonych w Wyzszej
Szkole Opieki Spotecznej w Rzymie, pracowato na tere-
nie 522 zaktadéw przemystowych, opiekujgc sie 306.894
pracownikami, przede wszystkim w Kkierunku wszech-
stronnego uSwiadamiania o zakresie Swiadczen i pomocy,
udzielanej przez wszystkie rodzaje ubezpieczen spotecz-
nych oraz o posrednictwie miedzy ubezpieczonymi a za-
ktadami ubezpieczen.
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Opieka ta obejmuje réwniez cztonkéw rodzin ubezpie-
czonych: w ciggu 5-lecia opiekunki spowodowaty ubez-
pieczenie 82.880 oséb, umieszczenie w domach wypoczyn-
kowych, sanatoriach i szpitalach 11.983 osob, przyznanie
leczenia zdrojowiskowego 6.140 osobom.

Na szczeg6lng uwage zastuguje we Wioszech wielka
umiejetnos$¢ stosowania najnowszych zdobyczy wiedzy le-
karskiej do potrzeb spoteczenstwa. Przejawia sie to prze-
de wszystkim w walce z kleskami spotecznymi, jak gru-
zlica, lub rak, w walce ze $miertelnoscia niemowlat,
w poradnictwie dla rodzin bezptodnych, w walce z zim-
nicg (tu wciagnieto do pracy cata mitodziez ,Balilla”).
w opiece roztaczanej dla chorych chronicznie na serce
(poradnie specjalne) itp.

O ile chodzi o powszechno$¢ i rozwéj organizacji ubez-
pieczen spotecznych, Niemcy posiadajg jedng z najstar-
szych tradycyj. W ciggu r. 1934 wydano na $wiadczenia
ubezpieczeniowe 3.166.000.000 mk 35 milionom o0soéb,
W tej liczbie pracownikom rolnym, ktérzy pomoc lecz-
niczg otrzymujg z kas chorych. Diugoterminowe ubez-
pieczenia prowadzg dziatalno$¢ zapobiegawczg, utrzy-
mujgc liczne ambulatoria i sanatoria. Organizacyjnie
wyodrebniono akcje przeciwgruzliczg i zwalczania cho-
réb wenerycznych, traktujac je w Scistej koordynacji
z dziatalnoscig innych instytucyj. Ubezpieczenia prowa-
dzg liczne zaktady lecznicze dla gruzlicy (z uwzglednie-
niem gruzlicy oka) i dla innych schorzen. W sposéb spe-
cjalny, w mysl najnowszych wskazan wiedzy lekarskiej,
potraktowany jest problem schorzen reumatycznych, ra-
ka i schorzen przemiany materii. W wiekszych osrod-
kach powstajg specjalne zaktady lecznicze i diagnosty-
czne dla tych schorzen (w Berlinie ,,Cacilienhaus”, Haus
der Gesundheit” z ambulatoriami dla schorzeA cukrzy-
cowych).

Procedura z orzecznictwem rentowym, lezagca w kom-
petencji specjalnej instytucji, tzw. ,,Reich$versorgungs-
gericht”, unormowana jest w ten sposob, ze daje pra-
cownikowi, ubiegajgcemu sie o rente, peing gwarancje
uwzglednienia jego stusznych praw. Pracownik ma pra-
wo wglagdu do catego aktu i wszystkich orzeczen lekar-
skich i obrony swoich praw za posrednictwem oséb fa-
chowych.

W dziedzinie medycyny pracy Niemcy jeszcze w la-
tach przedwojennych wstapity na droge najstuszniejsza,
stwarzajagc we wszystkich wazniejszych o$rodkach prze-
mystowych stanowiska tzw. lekarzy przemystowych (Ge-
werbedrzte), ktérzy zyjac w atmosferze warsztatow
pracy, poznajac doktadnie warunki, w jakich ona sie
odbywa i obcujgc z robotnikami, wyrobili sie z czasem
na dobrych specjalistbw w dziedzinie fizjologii, higieny
pracy i choréb zawodowych. Szesnastu lekarzy przemy-
stowych czuwa nad higieng warsztatow pracy w powyz-
szych os$rodkach. Niezaleznie od nich, opieke sprawuja
liczni lekarze fabryczni, ktérych liczba wzrasta z kaz-
dym rokiem.

Zapoznatem sie np. doktadnie z pracag lekarza przemy-
stowego w Berlinie, dra Gerbisa, obejmujgcego dziatal-
noscig swa Berlin wraz z okregiem Poczdamskim; po-
siada on do pomocy 2 biuralistki i 1 laborantke, ktdra
pracuje w podrecznym laboratorium. 3 dni pracuje dr
Gerbis w biurze, za§ w ciggu 3 pozostatych — odbywa
inspekcje i rozjazdy po catym terenie, przeprowadza-
jac kontrole warsztatow pracy i szczeg6lng opieka ota-
czajac robotnikdw  specjalnie zagrozonych skutkiem
charakteru pracy. Oto np. w Berlinie 1 raz w' miesigcu
bada sie wszystkich robotnikéw, w liczbie 2000, zaje-

tych z otowiem i jego zwigzkami (réwniez badania mor-
fologiczne krwi).

Duze zapotrzebowanie na lekarzy fabrycznych pokry-
wajg specjalne instytuty uniwersyteckie (studium dla
lekarzy dwuletnie).

Najpowazniejszymi warsztatami pracy lekarskiej w
dziedzinie medycyny pracy sa: klinika prof. Koelscha w
Monachium i klinika prof. Baadera w Berlinie, ktor
od 1934 r. stata sie instytutem uniwersyteckim.

W czasie pobytu w Berlinie zapoznatem sie szczegd-
towo z dziatalno$cig kliniki prof. Baadera, bedacej w za-
sadzie klinikg chorob wewnetrznych na 300 t6zek, wy-
specjalizowang w dziedzinie choréb zawodowych i to-
ksykologii zatru¢ zawodowych oraz w orzecznictwie
ubezpieczeniowym. Klinika korzysta z urzadzen dia-
gnostycznych szpitala, w ktérym sie znajduje, a po-
za tym posiada wtasne laboratorium hematologicz-
ne, urzadzenia do badania przemiany spoczynkowej
(aparat Knippinga), elektrokardiograf, bogato urza-
dzony oddziat terapii, zawierajacy wszelkiego rodza-

ju kapiele lecznicze, wodolecznictwo, parnie, kapie-
le ruchowe, piaskowe, inhalatoria, S$wiatto- i elektro-
lecznictwo, mechanoterapie. Poliklinika z osobnym

sekretariatem zatatwie wszelka korespondencje, gtow-
nie z dziedziny orzecznictwa. Poza tym Kklinika po-
siada biblioteke i specjalne muzeum. Do kliniki kiero-
wani sa przez kasy chorych, spotki zawodowe itp. cho-
rzy z calej Rzeszy. Zdotano juz rozpatrze¢ ogromny ma-
teriat: wiec zatru¢ otowiem 3500 przypadkéw, sporo za-
tru¢ tlenkiem wegla, rtecig, arsenem, manganem, ben-
zolem, aromatycznymi potgczeniami nitrowymi i amido-
wymi, dwusiarczkiem wegla, siarczkiem wegla, jak row-
niez ogromnga liczbe zawodowych schorzen skéry (egzot
gatunki drzewa, roboty galwanizacyjne, roboty ze smo-
ta, parafing, sadza, antracenami, zywicami, garbnikami
itp.).

W klinice studia odbywajg studenci lekarze powia-
towi, fabryczni, kolejowi, jak réwniez i technicy.

Wyniki badan i orzeczenia z dziedziny choréb zawo-
dowych gromadzone sg w klinice oddzielnie, stanowigc
bardzo cenny materiat naukowy.

Wielce pomocnym w studium choréb i uszkodzen za-
wodowych jest istniejace przy klinice muzeum, gro-
madzone od lat z materiatbw witasnych kliniki i obcych,
przywozonych przez prof. Baadera z réznych czesci
Swiata. Sg to fotografie, przezrocza, przedmioty i mate-
riaty uzywane w wytwadrniach, rdzne substancje che-
miczne, liczne preparaty anatomiczne itp.

Najbogaciej reprezentowany jest zbior eksponatéw z
dziedziny zatrué otowiem i jego zwigzkami. Liczne
eksponaty wykazujg, ze nie tylko dzigsta i okolica ze-
bow, ale i wszystkie inne czesci btony Sluzowej i jamy
ustnej moga by¢ zajete. Nalezy szczeg6lng uwage zwra-
ca¢ na miejsca pod kamieniem nazebnym. Istnie¢ moga
trudnos$ci rozpoznawcze ze zmianami, spowodowanymi
przez zatrucie bizmutem i z plamami barwikowymi
(miatem sposobnos¢ zapoznania sie m. in. z ciekawymi
przypadkami gangreny otowiowej réznych czesci ciata).
Prof. Baader zwrécit mi uwage na ostrozne kwalifiko-
wanie rozpoznawcze otowiowych zmian stawowych w od-
réznieniu od wszelkich innych, jak réwniez na to, by
przypadkiem nie leczy¢ zatrutych otowiem — solami in-
nych ciezkich metali, np. arsenem, z reguty bowiem na-
stepuje wowczas gwattowne pogorszenie. Potwierdzajg to
rowniez doswiadczalne prace starszego lekarza kliniki,



dra Ternice, przeprowadzone na krdlikach. Trafiajg sie
rowniez b. interesujgce przypadki spozywania otowiu lub
bizmutu w celach sztucznego zatruwania sie. W klini-
kach przytapano np. korespondencje chorych, ktérzy o-
trzymywali w listach otéw lub bizmut. Potwierdzajg to
roentgenogramy listdw, znajdujgce sie w klinice.

Zatrucia rtecig obrazuje zbidr eksponatow z kopalni
rteci w Hiszpanii, gdzie prof. Baader obserwowat m. in.
osobnikéw, ktérzy z ciezkimi objawami zatrucia szli do
pracy, prowadzeni do niej pod rece przez cztonkéw ro-
dziny (drgawki nég). Nikt tu nie troszczyt sie o robotni-
ka i nie byto zadnych urzadzen ochronnych. Rozdawano
wprawdzie mate ksigzeczki z pouczeniem, lecz wigkszo$é
robotnikéw nie umiata czytac.

Zaobserwowano w klinice przypadek nastepstw wstrzy-
kniecia sobie przez siostre szpitalng w celach samoboj-
czych rteci z termometru, co jednak uszto jej bezkarnie,
mimo ze rte¢ rozeszta sie po catym organizmie (obser-
wowatem rentgenogramy ptuc z jej rozpylonymi wsze-
dzie czagstkami).

Zebrano réwniez w muzeum kolekcje charakterystycz-
nych pism u osobnikéw zatrutych rtecig lub manganem.

Zatrucia fosforem zobrazowane sg w szeregu ekspo-
natéw, réwniez zebranych w Hiszpanii (np. przypadek
catkowitego obumarcia potowy dolnej szczeki, ktérg sa-
moistnie oddzielong jako sekwestr lekarz usungt szczyp-
czykami).

Zatrucia tlenkiem wegla ilustruja przezrocza chorego
z polycythenig (ok. 10 milionéw czerwonych ciatek w 1
mm3 krwi i 130% Sahlkego). Dalej — r6zne formy ra-
koéw zawodowych, jak smotowe, roentgenowe i inne.

Do duzego dziatu pylic ptucnych licznych fotografij
i przezroczy dostarczyt instytut do badania pylic ptuc-
nych w Johannesburgu (pot. Afryka). Okazuje sie, ze
najbardziej niebezpiecznym jest pyt drobny, zupetnie nie-
widoczny, mniejszy od ciatek czerwonych. W obrazie
drobnowidzowym dostrzegalne sag w ptucu liczne guzki
krzemowe i w nastepstwie powstajagce zbliznowanie tkan-
ki ptucnej. Istniejg tu duze trudno$ci rozpoznawcze
z gruzlicag proséwkowa. Niektére eksponaty tlumacza
mozliwo$¢ wystepowania samoistnej odmy krzemowej
i demonstrujg wspotistnienie pylic krzemowych z gru-
zlica. Prof. Baader zwraca uwage, ze nie rzadko pier-
wotne mate zmiany w piucach ulegajg z biegiem lat
gwattownym pogorszeniom, mimo Zze osobnik juz daw-
no porzucit swoj zawdd i nie podlega wigcej szkodli-
wym wptywom pytu krzemowego. Nalezy réwniez pa-
mieta¢, ze krzem znajduje sie we widknach azbesto-
wych i w tomasynie.

Catosci muzeum dopetniajg liczne eksponaty z dzie-
dziny schorzen zawodowych skory i catego szeregu za-
tru¢ rzadkich, wystepujacych sporadycznie, wiec dla
nas mniej interesujagcych. Muzeum pomyslano w ten
sposob, ze obok przyktadéw pewnych schorzen zawo-
dowych dano cykl eksponatéw z dziedziny produkcji
i technologii. Podobne ujecie zmusza do myS$lenia o ca-
toSci warunkéw pracy w danym zawodzie i kaze leka-
rzowi, badajacemu chorego, mysle¢ o catym komplek-
sie zagadnien, o S$rodowisku, o technice pracy, apara-
turze, zmusza do analizowania najdrobniejszego szcze-
gotu, podpatrywania umiejetnie warunkéw, w jakich
odbywa sie praca, jakie sg urzgdzenia ochronne itp.

Dziatalnoscia naukowa w zakresie ochrony i higieny
pracy zajmuje sie w Niemczech towarzystwo pt. ,,Deu-
tsche Gesellschaft fiir Arbeitsschutz” we Frankfurcie
n.-Menem, z ktérego organizacja miatem mozno$¢ za-
pozna¢ sie na miejscu. Skiad zarzadu towarzystwa po-
mys$lano w ten sposob, ze mozliwa jest w tonie jednej

instytucji koordynacja dziatalnosci wszystkich zainte-
resowanych instytucyj. Do zarzagdu wiec wchodza: po 1
przedstawicielu Min. Pracy Rzeszy i Prus (zastgepca

przewodniczacego), Frontu Pracy (zastepca przewodni-
czacego), gospodarki przemystowej, Giownego Urzedu
Zdrowia N. S. Partii, Kierownictwa OKkr. Partii Hes-
sennassau, Frankfurt n. M., Urzedu Spotecznego Fron-
tu Pracy, Zwigzku niemieckich stowarzyszeh przemy-
stowych, Panstw. Urzedu Ubezpieczen, Gt Urzedu do-
broczynnos$ci i opieki spot. .

Do rady wchodza: 2 przedstawiciele Min. Pracy Rze-
szy i Prus, Min. Spr. Wewnetrznych, Panstw. Urzedu
Zdrowia, Panstw. Urzedu Ubezpieczen, Panstw. Zakt.
Posrednictwa Pracy i Ubezpiecz, na wypadek braku
pracy, niemieckich przemyst, spotek zawodowych,
Zwigzku Kr. Zakt. Ubezpieczen, Kas Chorych, z dzie-
dziny gospodarki: przemystu, handlu, rzemiost i gospo-
darstwa wiejskiego, Panstw. Wydz. powszechnej stuzby
zdrowia, Frontu Pracy, Urzedu Zdrowia Publ., nadzoru
nad przemystem, lekarzy przemystowych, lekarzy fa-
brycznych.

Towarzystwo posiada nastepujace wydziaty: lekarski,
techniczny i wydziaty mieszane.

Pomocnym w szkoleniu i akcji propagandowej jest
stworzone jeszcze w roku 1903 w Berlinie panstwowe
niem. muzeum ochrony pracy (Deutsches Arbeitsschutz-
museum), podlegajace bezposrednio Min. Pracy i po-
wotane do: (1) urzadzania odczytéw i kurséw w po-
rozumieniu z miarodajnymi czynnikami pafAstwowymi
i samorzadowymi; (2) obserwowania ustawodawstwa,
badan i piSmiennictwa z dziedziny bezpieczenstwa i hi-
gieny pracy, jak roéwniez zbierania tych materiatow
dla celow naukowych i propagandowych; (3) udziela-
i higieny pracy; (4) utrzymywania kontaktu z pokrew-
nymi instytucjami za granica; (5) utrzymywania pub-
licznej wystawy obrazujgcej zagadnienia ochrony pra-
cy i sposoby jej przeprowadzania w poszczeg6lnych za-
ktadach pracy, wraz z praktycznymi przyktadami; (6)
organizowania wystaw specjalnych; (7) udzielania po-
mocy w urzadzeniach ochronnych. Przy muzeum znaj-
dujg sie sale wyktadowe oraz komora gazowa do C¢wi-
czen z maskami. Wystawa stata zawiera nastepujace
dziaty: (1) wiedza o paAstwie i o organizacji robot-
niczej (2) cztowiek i praca (anatomia i fizjologia); (3)
cztowiek i zawdd; (4) zdrowie i warsztat pracy; (5) te-
chniczna ochrona przed wypadkami.

Obserwujagc rozwo6j medycyny pracy w omawianych
krajach, musimy stwierdzi¢, ze nasz dorobek w tej dzie-
dzinie jest stosunkowo maty; braki te musimy jak naj-
rychlej nadrobi¢. W ostatnich miesigcach szczegélnie ko-
rzystny obrét wzieta sprawa reformy studiow lekar-
skich i zdecydowano budowe specjalnego ,Instytutu
medycyny ubezpieczeniowej” w Warszawie, ktéry umo-
zliwi miedzy innymi praktyczne przygotowanie lekarzy
w tych licznych, nowych dziedzinach medycyny pracy.
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Wejscie do Od-
dziatu Higieny
Pracy

Po obu stronach
drzwi ekspona-
ty uszkodzen za-
wodowych reki.

(fot. PAT)

OddziatHigienyPracy przy Panstwowej Szkole Higieny

Zaktady poswiecone higienie pra-
cy —= jakkolwiek na $wiecie jest ich
juz duzo — sa instytucjami mitody-
mi, powstatymi przewaznie w okre-
sie powojennym. Wielkag jest zastu-
gag tworcow Panstwowej Szkoty Hi-
gieny w Warszawie, ze w okresie or-
ganizowania Szkoty, nie zapomnia-
no o utworzeniu Oddziatu Higieny
Pracy, jako samodzielnej jednostki
badawczej, wyprzedzajac inicjatywa
swg wiele panstw i wiele analogicz-
nych obcych instytucyj naukowych.

Poczatki Oddziatu Higieny Pracy
przy P. S. H. byty zrazu nader skro-
mne. Utworzony w r. 1926, nie po-
siadat w pierwszych latach odpowie-
dniego pomieszczenia, niezbednej a-
paratury, ani personelu naukowego,
poza jedynym etatem kierownika.
Szczupte dotacje roczne z trudem po-

Fragment aparatury wynalazku Pana Pre-

zydenta Rzplitej, prof. Ignacego Moscic-

kiego, do przyprawiania powietrza dla ko-
mory klimatyzacyjnej (fot. PAT)

Dr E. Paluch

krywaty biezace wydatki i nie poz-
walaty na zakup drozszych przyrza-
dow. Z czasem sytuacja ulegta po-
prawie, gdy Oddziat otrzymat wiek-
szy lokal i jeden etat asystenta; ro-
wnocze$nie ze wzrostem znaczenia
i zrozumienia dla tej nowej gatezi
wiedzy, zwiekszyty sie nieco $rod-
ki na pomoce i przyrzady naukowe.
W ostatnich latach zaznaczyta pie
dalsza poprawa: Oddziat uzyskat
dwa nowe etaty asystenckie i fun-
dusze na cele inwestycyjne. Mimo
ten postep, daleko jeszcze Oddzia-
towi do wyposazenia zadowalajace-
cego, pod wzgledem personalnym i
rzeczowym.

W obecnej chwili Oddziat miesci
sie¢. w_lokalu ztozonym z_ 7 ubika-
cxj. Sg to: pracownia kierownika,
chemiczno-toksykologiczna, fizyczna,
pokéj dla badahn nad pytem, ciem-
nia, komora klimatyzacyjna i pomie-
szczenie na aparature do przypra-
wiania powietrza.

Praca w Oddziale podzielona zo-
stata na kilka dziatbw. Pierw-
szym jest toksykologia przemystowa.
Zastosowanie roznych surowcow i
przetworéw o witasciwosciach trujg-
cych jest w przemysle tak rozlegte,
ze poznanie tych ciat i opracowanie
metod ochronnych stanowi zagad-
nienie wymagajace S$cistej specjali-
zacji. W okresie wstepnym tworze-
nia pracowni toksykologicznej poto-
zony zostat szczeg6lny nacisk na o-
panowanie metod ,stuzgcych do ozna-
czania cigt trujgcych w otoczeniu
Eracujqcego (w powietrzu, w Ipyle),
adz w nim samym (w wydalinach
i wydzielinach ustrojowych). Me-
todyka ta przedstawia szczeg6lne
trudnosci, ciata bowiem, ktére nale-
zy wykryé, wystepujg w bardzo nis-
kich stezeniach. To tez np. wykry-
cie 1/1000% CO w powietrzu wyma-
ga dobrego opanowania techniki ba-
ania. W dotychczasowych pracach
toksykologicznych pracownia zajmu-

Tragment aparatury wynalazku
Pana Prezydenta Rzplitej
(fot. PAT)

je sie trzema, najbardziej aktualny-
mi w naszym przemys$le zagadnie-
niami: otowica, zatruciami tlenkiem
wegla i toksykologia rozpuszczalni-
kéw organicznych. W badaniach tych
chodzi zawsze z jednej strony o o-
kreslenie stopnia narazania na za-
trucie (przez analizy powietrza, ba-
dania surowcéw itp.), a z drugiej
strony o poznanie na drodze bada-
nia materiatu ludzkiego zmian wy-
wotywanych w organizmie przez cia-
ta trujgce. Dotychczas zbadani zo-
stali m. im drukarze na zatrucie o-
towiem i ksylenem, szoferzy na za-
trucie tlenkiem wegla, przeprowa-
dzono badania w pralniach (,tri” i
benzyna), lakierniach (rézne rozpu-
szczalniki organiczne), w przemysle
gumowym (benzyna i benzol), w za-
ktadach radiotechnicznych (lutowa-
nie otowiem), w fabryce kabli (o-
téw), w kuzniach, gazowni i gara-
zach (tlenek wegla).

Dziatem drugim jest klimatologia
pomieszczen do pracy. Zajmuje sig
on zagadnieniami wentylacji, ogrze-



wania, komfortu atmosferycznego
itp. Azeby badania tego rodzaju mo-
gty by¢ prowadzone, nalezato stwo-
rzy¢ przestrzen, gdzie moznaby byto
wytworzy¢ dowolne warunki klima-
tyczne. W tym celu opracowano pro-
jekt komory klimatyzacyjnej, kté-
rej realizacja stata sie mozliwa dzie-
ki aparaturze do przyprawiania po-
wietrza, wynalezionej przez Fana
Prezydenta Rzeczypospolitej. Uda-
to sie uzyska¢ potrzebne na ten
cer fundusze, jednak budowa komo-
ry, ktdra mimo duzych rozmiaréw
jest przyrzadem niezwykle precy-
zyjnym, przecigga si¢ juz trzeci rok.
Do dziatlu tego nalezy réwniez o-
Swietlenie; w dziedzinie tej, poza
wielu badaniami terenowymi, opra-
cowano w ramach Muzeum Paristwo-
wej Szkoty Higieny, muzeum oswie-
tleniowe, przedstawiajgce przykita-

Spektograf do analizy
widmowej (fot. PAT)

Wnetrze komory kli-
matyzacyjnej.

Na'mscianie aparatura
sterujaca i regulatory
automatyczne do sta-
bilizacji temperatury
i wilgotnos$ci we-
wnatrz komory. Na
podiodze —egzometr
rowerowy do pomia-
row wysitku ludzkie-
go (fot. PAT)

dowo zasady osSwietlenia wnetrz ze
szczeg6lnym uwzglednieniem zakita-
déw pracy.

Dziat trzeci stanowig badania nad
pytem. Wprowadzenie ubezpieczenia
przeciwko pylicy w niektérych pan-
stwach wykazato, jak powazne stra-
ty finansowe i w materiale ludzkim
wywotuje pylica. Niestety, zagadnie-
nie nalezy do mato zbadanych. Po-
wodem tego sa przede wszystkim
trudnosci metodyczne w badaniu za-
pylenia powietrza. Pyt jest tak roz-
powszechniony w przyrodzie, ze w
celu jego zbadania nalezy stworzy¢
medium pozbawione pytu. Czyste na-
pozor szkietko zawiera miliony pyt-
kéw, specjalnie czyszczone — kilka-
set. Udato si¢ nam niedawno uzyskac
szkietko podstawowe, naprawde po-
zbawione pytu, dzieki zastosowaniu
specjalnej metodyki  oczyszczania
szkietek, uzywanej przy badaniu kol-
loidow.

Drugim zagadnieniem natury me-
todycznej jest sprawa wielkosci pyt-
kéw. Zaleznie od rozmiaru czaste-
czek, pyt wywiera rézne dziatania fi-
zjologiczne: duze pyiki draznig gor-
ne drogi oddechowe, mate dostajg sie

Fragment -praco-
wni toksykologi-
cznej. Aparatura
do oznacz, tlen-
ku wegla w po-
wietrzu i par we-
glowodorow

(fot. PAT)

Komora klimatyza-
cyjna. Widok zewne-
trzny (fot. PAT)

Aparat Haldane’a do
analizy powietrza na
zawartosc¢ tlenuidwu-
tlenku wegla

(fot. PAT)

do ptuc. Nie wystarczy wiec zbadaé
liczbe pytkow, ale trzeba takze o-
kresli¢ ich wielko$¢ i sktad procen-
towy, a czesto takze i skiad chemi-
czny, od tego bowiem zalezy jego
dziatanie na organizm ludzki.

Opracowaniu tych zagadnien me-
todycznych byta poswiecona wiek-
sza cze$¢ prac. Poza tym przeprowa-
dzono wiele badan terenowych nad
zapyleniem roznych warsztatow pra-
cy; zapoczatkowane zostaty réwno-
cze$nie badania nad maskami prze-
ciwpytowymi.

Na dziat czwarty sktadajg sie za-
gadnienia spoteczno-higieniczne. Na-
lezy do nich sprawa organizacji stuz-
by zdrowia w przemysle, pierwszej
pomocy, odzywiania ludno$ci robot-
niczej, sportu robotniczego, ochrony
kobiet itp. W dziedzinie tej przepro-
wadzono dotychczas szereg badan
ankietowych (jadtodajnie fabryczne,
odzywianie bezrobotnych, badania
stanu fizycznego sportowcow).

Duzo czasu zajmuja prace peda-
gogiczne w Szkole, ktorymi obcigzo-
ny jest przewaznie Kierownik Od-
dziatu (szkolenie lekarzy powiato-
wych, kursy dla inspektorow pracy,
medykéw, ratownikow i pieledgnia-
rek fabrycznych). Poza tym Oddziat
bierze udziat w pracy pedagogicznej
i propagandowe], prowadzonej sa-
modzielnie, badz tez wspdélnie z in-
nymi instytucjami (ISS, ZUS, PKC,
Szkota pielegniarek).
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Bezpieczenstwo pracy réwnowazne
z zagadnieniami produkcji

Dr Z. Manownrda

Na konferencji dyrektoréw fabryk jednej z gatezi przemystu p. dr Z. Manowarda, st. lekarz Panstwowych

Zaktadow

Inzynierii wygtosit referat o bezpieczenstwie i higienie pracy; referat ten, ze wzgledu na jego za-

sadniczy charakter, podajemy w catosci

Panowie, jako dyrektorzy zaktadéw przemystowych
zdajecie sobie doskonale sprawe z waznosci utrzymania
w nalezytym stanie urzadzen technicznych fabryki. Kaz-
dy silnik czynny w fabryce dostosowany jest pod wzgle-
dem mocy i rodzaju do pracy, jaka ma wykonywag,
w ciggu ktorej otacza sie go stale fachowg i troskliwa
opieka.

Nieodpowiednie w#aczenie silnika, czy tez nieodpo-

. Wiednie obcigzenie — a nie daj Boze, przecigzenie — po-

czytywane jest za zbrodnie, ktorej sprawcOw pocigga sie
do surowej odpowiedzialnosci.

W razie czesciowego zuzycia, silnik nie idzie jeszcze
na szmelc. Zdrowe jego elementy, zdatne do uzytku, wy-
korzystuje sie w dalszym ciggu i dopiero woéwczas, gdy
sq catkowicie zuzyte, przeznacza si¢ je bezpowrotnie na
usuniecie.

Jakze inaczej przedstawia sie sprawa z tym najcen-
niejszym motorem — nie tylko w przemysle, ale w Pan-
stwie i spoteczenstwie — jakim jest cztowiek.

Duzo juz bezsprzecznie zrobiono dla cztowieka pracy,
a jednak jeszcze bardzo mato w poréwnaniu z tym, co
zostato dokonane w kierunku opieki nad mechanizmami
martwymi.

W fachowej literaturze wspotczesnej, jak np. ostatnio
w artykule W. Adamieckiego pt. ,,USwiadamianie robot-
nikéw w zagadnieniach bezpieczenstwa i higieny pracy”
(,Przeglad BezpieczeAstwa Pracy” Nr. 5 z r. b.) spoty-
ka sie czesto twierdzenie, ze bezpieczenstwo i higiena
pracy, tzn. racjonalna gospodarka czynnikiem ludzkim
w produkcji, nie znajduje dotychczas odpowiedniego
zrozumienia nie tylko u szerokich mas, ale przede wszy-
stkim u kierownikéw, inzynieréw, technikéw itd.

Twierdzenie p. Adamieckiego jest niewatpliwie stusz-
ne, albowiem istotnie zainteresowanie tg sprawa jest
jeszcze u nas stabe; wprawdzie tu i 6wdzie powstaja
poczynania jednostek, tu i O6wdzie wida¢ dobre checi
w przeciwstawieniu do razacych zaniedban lecz
wszystko to jest jeszcze bardzo mato.

Nie godze sie jednak z pogladami p. Adamieckiego, ze
brak jest konkretnych danych, ktére by przekonaty Pa-
noéw, jako dyrektorow zaktadéw przemystowych, o ko-
nieczno$ci stawiania bezpieczeAstwa i higieny pracy na
pierwszym planie zagadnien, zwigzanych z praca prze-
mystowa.

Przeciez juz przed stu laty pruskie ministerstwo woj-
ny stwierdzito niezbicie, ze z okregéw przemystowych
wptywa znikomo maty tylko procent rekruta, i to re-
kruta pod kazdym wzgledem gorszego niz z innych
okregow.

| oto w tonie tegoz ministerstwa powstaje inicjatywa
zapoczatkowania akcji bezpieczenstwa i higieny pracy —
w oparciu o przestanki podyktowane potrzebami armii.

To samo, co mogli panowie zaobserwowaé w czasie
swej stuzby wojskowej, stwierdzamy codziennie, my, le-

karze fabryczni, przez ktorych rece stale przechodzg rze-
sze nowoprzyjmowanych pracownikéw.

Szybko zuzyte motory ludzkie, ze tak powiem szmelc
ludzki — nie moze i$¢ na $Smietnik. Obcigza on cate spo-
teczenstwo, a w szczegdlnosci was, Panowie, jako przed-
stawicieli przemystu. Obcigza Was podwojnie; moralnie
i finansowo.

Gdy z przemystu odchodzi cztowiek, z przedwcze$nie
zrujnowanym zdrowiem, badZ tez okaleczony z powodu
zaniedban, sprawa nie koriczy sie na przekazaniu go
Zaktadowi Ubezpieczen Spotecznych.

Fundusz wypadkowy Zaktadu Ubezpieczen Spotecz-
nych opiera swe istnienie na podstawie art. 221 Ustawy
0 Ubezpieczeniu Spotecznym, z ktoérego tresci wynika,
ze pobierane za ubezpieczenie sktadki ustala sie na pod-
stawie wysokosci Swiadczen za wypadki, ktére zaszty
w okresie z przed lat trzech; za wypadki, ktére dzisiaj
u Panéw sie zdarza, badz tez za choroby zawodowe, kté-
rym Panowie nie zapobiegniecie, bedziecie musieli za-
ptaci¢ w przysztosci.

Zaktad Ubezpieczen Spotecznych wustala skiadki za
ubezpieczenie od wypadkéw i chordb zawodowych
w sposdb nastepujacy: suma skiadek réwna si¢ sumie
Swiadczen plus koszty administracji. Czes¢ sktadek
przeznaczong na koszty administracyjne pochtania ad-
ministracja, czes¢ S$wiadczeniowa sktadek jest przeciez
wtasnoscig rencistow i poszkodowanych, na cele wiec
profilaktyki wypadkowej Zaktad Ubezpieczen Spotecz-
nych funduszami tymi dysponowaé nie moze.

Cata wiec profilaktyka, wszelkie poczynania w celu
zmniejszenia wypadkowos$ci spoczywaja w rekach Pa-
noéw, a wszelkie niedociggniecia w tej dziedzinie — pre-
dzej, czy pozniej — odbijg sie na wysokosci sktadek,
ktére Panowie bedziecie mieli do zaptacenia.

Nie koniec na tym. Wypadki i choroby zawodowe w
przemys$le, poza tg oczywistg strata, o ktérej wspomnia-
tem wyzej, wykazujg caty szereg dalszych, nie zawsze
uchwytnych i nie przez wszystkich uwzglednianych
strat.

Wady organizacji pracy, brak odpowiedniego poucze-
nia, czy uSwiadomienia pracownika, nieodpowiedni pra-
cownik na niewtasciwym miejscu, zte warunki pracy,
w jakich robotnik sie znajduje — oto gtéwne przyczyny
wypadkow.

Wypadki losowe lub wywotane przez sity wyzsze sta-
nowia stosunkowo bardzo maty procent og6tu wypadkow
przy pracy.

Zadaniem wiec Panow jest fabryke zbudowac¢, maszy-
ny zabezpieczy¢, prace zorganizowa¢ i dobra¢ zatoge
w ten sposéb, aby wypadki i choroby zawodowe ogra-
niczyty sie rzeczywiscie tylko do wypadkéw tak zwanych
losowych, badz tez do wypadkéw wywotanych przez sity
wyzsze.

Przypuszczam,

ze Panom, jako fachowcam i znaw-



com pracy w przemysle nie potrzebuje dowodzié, jak po-
wazne straty wywotuje w fabryce kazdy wypadek przy
pracy, a wiec straty w materiale, urzgdzeniach, czasie itd.

Pragnac temu przeciwdziata¢, musimy stworzy¢ w
kazdej fabryce i w kazdym jej oddziale stuzbe bezpie-
czenstwa i higieny pracy, ktora by, zajmujac sie wytacz-
nie omawianymi zagadnieniami, stata sie integralng cze-
$cig fabryki i zycia fabrycznego. Dazenia i poczynania
tej stuzby musza wejs¢ w krew rownie dobrze kierow-
nikowi i dyrektorowi fabryki, jak tez najnizszemu jej
funkcjonariuszowi i robotnikowi; krew ta stale krazy¢
musi i stale musi by¢ odswiezana nowymi ideami i no-
wymi zdobyczami z omawianej dziedziny, a zywi¢ ja
majg i wzmacnia¢ fachowcy — specjalisci, ktérzy wy-
tacznie temu zagadnieniu sie poswiecajg: lekarz fabrycz-
ny i inzynier bezpieczenstwa pracy w zgodnej wspot-
pracy dla dobra spoteczeAstwa, dobra przemystu i ro-
botnika.

W mys$l wyzej przytoczonych pogladéw powierzono mi
w kwietniu roku ubiegtego organizacje akcji bezpie-
czenstwa i higieny pracy w Panstwowych Zaktadach In-
zynierii.

Organizacje te, dajacg duze wszechstronne korzysci
przedstawitem w referacie na | Miedzynarodowym
Zjezdzie Bezpieczenstwa Pracy w Amsterdamie dnia 26
kwietnia rb.

Opis szczeg6towy organizacji tej znajdg Panowie w re-
feracie moim w numerze 6 ,Przegladu Bezpieczenstwa
Pracy”.

W najogdlniejszych zarysach organizacja stuzby bez-
pieczeAstwa pracy w Panstwowych Zaktadach Inzynie-
rii przedstawia sie nastepujgco; kierownictwo zagad-
nien bezpieczenstwa i higieny pracy objat w koncernie
dyrektor, jako przewodniczacy komisji bezpieczenstwa
i higieny pracy, tj. komdrki centralnej, opartej o star-
szego lekarza fabrycznego, jako kierownika akcji, i re-
ferenta jego dla spraw technicznych, inzyniera — znaw-
cy niebezpieczenstw.

Na wspo6ipracy wiec lekarza fabrycznego i inzyniera
opierajg sie wszelkie poczynania komisji bezpieczenstwa
i higieny pracy, ktéra pod przewodnictwem dyrektora
koncernu zatatwia sprawy natury najogoélniejszej, na-
daje kierunek pracom k&t bezpieczenstwa w poszczegol-
nych fabrykach, prace ich koordynuje, a poczynania le-
galizuje.

W skitad Komisji Bezpieczenistwa wchodza; poza dy-
rektorem jako przewodniczacym i jego sztabem skiada-
jacym sie z szefa wydzialu og6lnego — jako jego za-
stepcy, starszego lekarza fabrycznego — jako kierowni-
ka akcji i inzyniera — jako gtéwnego referenta tech-
nicznego, szefowie administracji — jako przewodnicza-
cy kot bezpieczenstwa poszczegélnych fabryk, wreszcie
inzynierowie bezpieczenstwa pracy poszczeg6lnych fa-
bryk.

Kota bezpieczenstwa i higieny pracy w fabrykach,
kierowane przez szeféw administracji, jako przewodni-
czacych — rozwigzuja zagadnienia z omawianej dzie-
dziny w oparciu o wnioski lekarzy fabrycznych, jako
kierownikéw akcji bezpieczenstwa i higieny pracy oraz
inzynierow bezpieczenstwa pracy, ktorzy wspolnie za-
gadnienia opracowujg i przewodniczacym ko6t referuja.

Ponadto w sktad k6t wchodzg kierownicy poszczeg6l-
nych dziatdw produkcji, jako pozostajacy w bezposred-

nim kontakcie z odcinkami pracy, wreszcie delegaci ro-
botnikow.

Wszelkie zagadnienia z dziedziny bezpieczenstwa i hi-
gieny pracy —mjak juz wyzej wspomniano — opracowa-
ne sg i referowane przez lekarzy fabrycznych, jako
znawcow ludzkiego motoru, przy Scistej wspotpracy z in-
zynierami, znawcami terenu pracy i technicznego roz-
wigzania zagadnien.

Nie tudzimy sie zupetnie, ze daleko nam jeszcze do
wyszkolonych i sprawnie pracujacych lekarzy i inzynie-
row bezpieczenistwa pracy; jak wyzej zaznaczytem, re-
alizacja zagadnienia znajduje si¢ u nas w stanie poczat-
kowym i wiele jeszcze czasu uptynie, zanim lekarz na-
uczy sie pracy, reka w reke z inzynierem, a nie jeden
inzynier przyzwyczai sie do tego, ze w warsztacie pra-
cy réwnie waznym jest lekarz, ktéry ma z nim wspot-
pracowaé¢, a w wielu wypadkach i decydowac.

Wysitki poswiecone akcji bezpieczenstwa i higieny
pracy w Panstwowych Zaktadach Inzynierii nie poszly
na marne — o wynikach powiedzie¢ moga pp. inzynie-
rowie, kierownicy produkcji, a przede wszystkim ro-
botnicy. Zrddta i przyczyny choréb zawodowych zostaty
zlokalizowane, ustalono metody ich zwalczania, maszy-
ny i urzadzenia zostaty w wiekszosci zabezpieczone, dro-
gi transportowe i komunikacyjne uregulowano, zagad-
nienia troski o robotnika w warsztacie i w jego zyciu
poza warsztatemi — ujete zostaty w ramy organizacyjne,
ktore stopniowo, w miare mozliwosci finansowych, be-
da realizowane.

Zrobiono duzy krok naprz6d w usprawnieniu organi-
zacji pracy; czestotliwo$¢ wypadkéw przy pracy wyka-
zuje statg tendencje znizkowa.

Nadmieniam, ze kierunek tej akcji, okresSlony przeze
mnie hastem: ,frontem do cztowieka”, zaznacza si¢ row-
niez w catym szeregu panstw, a w szczeg6lnosSci w
Niemczech i we Wioszech.

Widoczne i realne korzys$ci osiggniete przez zorgani-
zowanie stuzby bezpieczeAstwa pracy zawdzieczamy réw-
niez pomocy Zaktadu Ubezpieczen Spotecznych (Wydziat
Taryfowy), ktéry stale stuzyt nam rada i pomoca, a z
chwilg stwierdzenia pozytywnych wynikéw pracy udzie-
lat nam subwencyj oraz przyznawat znizki sktadek
ubezpieczeniowych; np. w roku biezagcym Zaktad Ubez-
pieczen Spotecznych, przez swoje organy kontrolne
stwierdzit w naszych zaktadach znaczng poprawe i przy-
znat obnizke sktadek ubezpieczeniowych przez zalicze-
nie naszych zaktadéw do najnizszych klas niebezpie-
czenstwa; wysokos$¢ za$ obnizki w roku biezagcym wyraza
sie cyfra 50.000 zt.

Nie matg pomoc okazuje nam réwniez Instytut Spraw
Spotecznych, ktérego kierownictwo i pracownicy do-
starczajg nam cennego materiatu pomocniczego wraz
z rzeczowymi wskazéwkami; przede wszystkim za$ du-
zg korzy$¢ mamy z jedynego w swoim rodzaju w Polsce
.Przegladu Bezpieczenstwa Pracy”, miesiecznika wyda-
wanego przez Instytut Spraw Spotecznych.

W przekonaniu, ze wszyscy Panowie doceniajg i rozu-
miejg wazno$¢ akcji bezpieczenistwa i higieny pracy, nie
mogli jednak — ze wzgledu na przecigzenie praca —
zajaC sie tym zagadnieniem tak intensywnie, jakby tego
wymagato dobro naszego przemystu i spoteczenstwa,
a zarazem dobro naszego Panstwa — wyrazam nadzieje,
ze w przyszto$ci zagadnienie to uznajg Panowie za row-
nie wazne, jak kazde inne zagadnienie produkcji.
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Rys. 1i 2

Porzadek to bezpieczenstwo

Aby narzedzia utrzymac przy war-
sztacie w porzadku I mie¢ je ciagle
pod reka, mozna samemu sporzadzic¢
z brezentu gniazda, w ktorych kazde
narzedzie bedzie mie¢ wyznaczone
miejsce (rys. 1i 2).

Popular Mechanics, maj 1937

Rys. 3

Ochrona wiazu

Zamiast zagrody ostaniajgcej o-
twarty wilaz, zaczeto stosowaé w
Ameryce sprezyne, ktéra, jak widac
na rys. 3 wyskakuje z chwilg odkre-
cenia pokrywy. Na sprezynie moze
by¢ przyczepiona choragiewka. Na-
piecie sprezyny jest takie, ze mozna
ja tatwo wecisnag¢, gdy robotnik ma
sie przedosta¢ do Srodka.

Nat. Saf. News, sierp. 1937

PRZYKLADY

Plytkowe urzadzenie
(chwytaki) ochronne przy
obrabiarkach do drzewa

Nr. 32 ,Reichsarbeitblatt” (nr. 11
»Arbeitsschutz”) z dn. 15 listopada
1936 r. zawiera artykut p. t. ,,Zabez-
pieczenie przed uderzeniem wstecz-
nym drzewa przy wielotarczowych
pitach cyrkularnych”, ktoérego wy-
wody o przyczynach i skutkach wste-
cznych uderzen drzewa, obrabianego
na wielotarczowej pile cyrkularnej,
posiadajg wielkie znaczenie dla o-
chrony przed wypadkami. Potwier-
dzajg one réwniez podane ponizej
doSwiadczenia oraz znaczenie prak-
tyczne jeszcze dalej idacych urza-
dzen ochronnych.

W dziale obrébki drzewa warszta-
tow kolejowych w Lipsku znajdowa-
ty sie dwie wielotarczowe pity cyr-
kularne o dolnych watach, stuzace
do rzniecia listew i cienkich dese-
czek drewnianych o grubosci od 5
mm. wzwyz. Na maszynach tych ob-
rabia sie stale wieksze partie jedno-
stronnie ociosanych desek o jedna-
kowej dtugosci. Obie maszyny sa za-
opatrzone w zabezpieczenie ptytko-
we, zajmujace calg szeroko$C stotu.
Obrabiane deski przyktada sie celo-
wo z jednej strony, przez co zapew-
nia sie dobre prowadzenie ich. Rozci-
nanie wprowadzonych desek bez pro-
wadzenia zdaje sie by¢ niebezpieczne,
poniewaz deska moze sie tatwo prze-
sungé, przy czym tworzag sie po obu
stronach wieksze otwory dla krawe-
dzi. Pomimo tego urzadzenia ochron-
nego z ptytek wydarzyty sie krotko
po sobie dwa ciezkie wypadki wsku-
tek odrzucenia drzazg drzewnych,
pomijajac juz to, ze drzazgi takie wie-
lokrotnie przelatujag obok wktadajg-
cego, wobec czego postarano sie o
niezawodng ochrone wkiadajacego.
Zaobserwowano przy tym doktadnie
przebieg uderzenia wstecznego, kté-
ry pokrywa sie z wywodami na str.
Il 277 wspomnianego na wstepie
artykutu. Wywody te powtdrzymy
tutaj pokrotce:

,,Celem ulatwienia podsuwu, tyl-
ne walce podsuwowe sg przewaznie
nadmiernie napiete. Skutkiem tego,
odciete cienkie listewki lub deseczki
przesuwaja sie miedzy tylne wal-

/| POMYSLY

ce podsuwowe. Po pocieciu deski
az do korica na szereg listewek, kon-
ce odcietych listewek, deseczek lid.
lub odpadajace obrzynki zostajg za-
cisniete miedzy tarczami pitowymi,
porwane przy tym do goéry, odia-
mane lub w potozeniu uko$nym od-
ciete przez zeby tarcz. Zaci$niete w
ten sposéb miedzy tarczami drzazgi
drzewne zostajag odpowiednio do
kierunku obrotu tarcz odrzucone z
wielkg sitg ku stronie wejsciowej
maszyny. To samo jednak ma row-
niez miejsce, gdy wskutek podtuz-
nych peknie¢ od deski odtupuja sie
drzazgi lub gdy wskutek sekéw od-
tamuja sie konce listewek przed u-
chwyceniem ich przez tylny walec
podsuwowy”.

Tego rodzaju odrzuty wsteczne sg
bardzo czeste i nigdy nie mozna ich
przewidzie¢. Drzazga taka, po od-
tamaniu sie lub uwolnieniu, uderza
jak pocisk o swobodnie wiszace

/
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ptytki i przeciska sie przez waskie
odstepy miedzy tymi plytkami.
Szczeg6blnie niebezpieczne sg nieco
szersze odstepy miedzy ptytkami po
nie ociosanej stronie desek,. Pomimo
ochrony, odrzucone drzazgi tworza
state niebezpieczenstwo dla wktada-
jacego, powodujac stale lzejsze lub
ciezsze obrazenia. Zdarzyto sie, ze
odrzucona drzazga whbita sie w odle-
gtosci 3 m w deske na gtebokosé
15 mm. Poniewaz zatem spowodo-
wane przez tylne walce podsuwowe
przesuniecie waskich listewek nigdy
nie daje sie usung¢ przy tego rodza-
ju maszynach, przeto dokonano li-
cznych préb wstrzymania przeciska-
nia sie drzazg miedzy ptytkami lub
zmuszenia ich do obrania innego
toru lotu. Zadanie to zostalo roz-
wigzane w nastepujacy sposéb: piyt-
ki o szerokosci 25 mm zastgpiono
ptytkami o szerokosci 10 mm i za-
gieto je tak, aby zmieni¢ kierunek

Przenos$ne zagrody tymczasowe

Przy robotach ziemnylh i budowlanych, re-
montach i montazach \rOstaje czesto potrzeba

ogrodzenia miejsc nieb”Piecznych.

Rysunki 6,

7, 81 9 obrazuja 4 typy/ Znos$nych zagrod uzy-
wanych na terenie stoli/ przez Gazownie Miej
skg i Wydziat Kanalizacjl1Wodociggow. Mozemy
wzorowaé sie na modeW (ykonanym catkowicie
z drzewa (rys. 6), zwyi/ leih kutych klamer ze-

laznych do przewlekac¢/ Poreczy,

badz tez na

modelu wykonanym z dP.eWa i wspartym na ta-

pach zeliwnych (rys. /
kutymi
wreszcie na modelu z
odpowiednimi

stupkami

niu z
(rys. 9).
Rys. 7

zelazf/hii

*/dZz to na modelu ze
(rys. 8), badz tez

gazowych w potgcze-

z Czarni

gwintowanymi

T. S.

STTTA

Rys. 10

lotu drzazg (rys. 5), zmniejszajac
w ten spos6b odstepy miedzy pilyt-
kami po stronie nadlatujacych od-
padkéw. Poniewaz jednak zmiana
taka rowniez nie wystarczata i drzaz-
gi ciaggle jeszcze przeciskaly sie mie-
dzy stykajacymi sie krawedziami
ptytek, obtozono je jeszcze blaszkami
0 grubosci 1 mm, pokrywajacymi
potowe sasiednich plytek. Wskutek
zakrycia odstepéw miedzy ptytkami
1 specjalnego uksztattowania samych
ptytek, odrzucone drzazgi drzewne
zostajg bez reszty zatrzymane, a tym
samym zostaje réwniez ograniczo-
na mozno$¢ wypadku. Zmieniona o-
chrona ptytkowa wedtug rys. 4
pracuje juz od dwoch lat z najlep-
szym skutkiem.

Arbeitsschutz Nr. 5, 1936, str. 140

Bezpieczne skrecanie
koncow drutu

Skrecanie drutu, tak powszechnie
stosowane nie tylko w pracy war-
sztatowej, lecz i przy manipulowaniu
w sktadach skrzyniami z towarem,
moze by¢ przyczynag powaznych oka-
leczen, pociggajac za sobg jeszcze
przykrzejsze konsekwencje. Na tabli-

Rys. 8

cy 10 zobrazowano u gory niebez-
pieczne skrecanie drutu, u dotu za$
sposéb, jaki uwazaé nalezy za naj-
bardziej wskazany. Wiec na przy-
ktad, zamiast pozostawienia pomie-
dzy koncami drutu rozwartego kata,
nalezy je zagigé obcazkami, jak
wskazano nizej; zamiast obciecia z
pozostawieniem ostrej krawedzi, za-
gig¢ splotem; podobnie uczyni¢, gdy
ma sie przyklepaé¢ skrecony drut do
ptaskiej powierzchni, np. do skrzyni.

National Safety News, sierp. 1937

C

Rys. 11

Przy podnoszeniu arkuszy
blachy postugiwaé sie nozem

Przy podnoszeniu ze stosu arkuszy
blachy palcami, tatwo narazi¢ sie na
skaleczenie, a dalej i o infekcje. Aby
temu zapobiec, zalecono w Ameryce
stosowanie nozykéw do podwazania
arkuszy. Po podwazeniu arkusz moz-
na chwyci¢ swobodnie palcami. Na-
rzedzie, jak widzimy, bardzo proste
i nie kosztowne (rys. 11).

National Safety News, sierp. 1937

Rys. 9
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StU, podejmujgc zorganizowanie
wiasnego stoiska w ramach Pawilonu
Polskiego, postawito sobie za zadanie:
a) pogtebi¢ tres¢ ogo6lnego pokazu,
majacego przedstawi¢ w gtownej
swej osnowie tworczo$¢ artystyczng
naszego narodu, przez zilustrowanie
paru zagadnien zwiazanych z rozwo-
jem polskiej techniki i przemystu, b)
skorzysta¢ z hasta rzuconego przez
Komitet Wystawy Paryskiej: sztuka i
technika we wspotczesnym zyciu na-
rodow — aby zadokumentowaé pew-
ne studium, obrazujace nowoczesne
metody ilustrowania zagadnien zwia-
zanych z popularyzacjg techniki,
przez uwzglednienie w mozliwie naj-
wiekszym stopniu zasad sztuki sto-
sowanej.

W omawianym stoisku uwzglednio-
no poza tym nastepujace tezy: (1)
wszelki publiczny pokaz powinien
dazy¢ w zasadzie do mozliwego ogra-
niczania rozmiaréw pod wzgledem
zajmowanego miejsca; (2) na pierw-
szym planie muzeologia techniczna
musi stawia¢ dydaktyke, aby catosé
zagadnienia byta zrozumiata dla naj-
szerszego o0g6tu zwiedzajacych; (3)
zawsze nalezy dazy¢é do uwzglednie-
nia w takich pokazach podejscia hi-
storycznego, i wreszcie — (4) trzeba
za wszelkg cene przestrzegaé, aby
cato$¢ pokazu byta wartosciowa pod
wzgledem wizualnym i dawata wi-
dzowi mozliwie jak najwieksze zado-
wolenie artystyczne.

Przy wyborze tematéow, Muzeum
kierowato sie mysla wykazania, w
pierwszym rzedzie mtodemu pokole-
niu naszych przyjaciét francuskich,
ze Polska miata powazny udziat w
dorobku cywilizacji w wiekach u-
biegtych, przy czym chodzito réwniez
0 podkres$lenie na konkretnym przy-
ktadzie, ze dziatalno$¢ ta rozwija sie
1 nadal.

Ze wzgledu na bardzo ograniczone
miejsce, wyznaczone przez General-

Z Wystawy
Paryskie|

E. Rafalshi

Stoisko Muzeum Techniki i PrzemyS$lu
na wystawie w Paryzu

W iele okolicznosci ztozyto sie na stworzenie dokota Wystawy Paryskiej
atmosfery nieprzychylnej. Stwierdzi¢ jednak nalezy, iz obok wielu stusznych
uwag krytycznych, jakie sitg rzeczy musi wywota¢ kazda impreza o tak sze-
rokiej skali, podnoszone sg zarzuty catkiem nieuzasadnione. Miedzy innymi
z luboscig wyciggnieto z lamusa opinie wypowiedziang w r. 1855 przez wiel-
kiego mysliciela francuskiego, Ernesta Renan, ktéry zarzucit organizatorom
odbywajacej sie podéwczas wystawy, iz dali $wiadectwo braku mysli prze-
wodniej, gtebszego podktadu ideowego, tworzagc zamiast wielkiej rewii po-
czynan ludzkich, kultury i cywilizacji — zwyczajny bazar. Nie naszg jest
rzeczg wszczyna¢ dyskusje na ten temat. Jedno wszakze wypada powiedzie¢,
iz organizatorzy tegorocznej wystawy, rzucajagc hasto: sztuka i technika
w zyciu wspéiczesnym — hasto, by¢ moze, niezbyt jasno sformutowane, o ile
chodzi o wytyczne ogdlne dla wystawcoéw, przystosowali sie do tego hasta
pod wzgledem urzadzenia wystawy, jej rozplanowania, przedstawienia pew-
nych dziatéw i stoisk — stowem, pod wzgledem wyglagdu ogélnego, godnego
szczerego podziwu. Tg strong wystawy zajmiemy sie na przyktadzie jednego
z najciekawszych pawilonéw, poswieconego stuzbie spotecznej, poprzedzajac
sprawozdanie o nim notatkg o stoisku bliskiej nam instytucji — Muzeum
Techniki i Przemystu, ktére podjeto sie opracowania w pawilonie polskim
dziatu przemystowo-te¢hnicznego, dajac przyktad doskonatego przedstawie-
nia dokumentacji o tak doniostym znaczeniu propagandowo-dydaktycznym.

ny Komisariat Pawilonu Polskiego
(14 mtr. biezacych $ciany), Muzeum
zdotato zatrzymac¢ sie jedynie na
dwoch przemystach surowcowych,
posiadajagcych swa dalszg historie, tj.

Staropolskiego wskazano miejsca
pierwszych w Polsce dymarek i mto-
tow wodnych, pierwszego wielkiego
pieca na wegiel drzewny i pierwszej
odlewni dziat (ok. 1600 roku); o

na zelazie i nafcie, oraz' na jednym
z przemystdw catkowicie nowoczes-
nych, jakim jest produkcja synte-
tycznych zwigzkéw azotowych. Do-
datkowo, w jeszcze wiekszym skro-
cie, zostat dany rzut oka na polski
przemyst weglowy i solny.

W celu uplastycznienia ilustracji
poszczeg6lnych grup, Muzeum starato
sie taczy¢ tablice plastyczne, zawie-
rajace synteze zagadnienia — z dio-
ramami, wprowadzajagc minimalng
ilos¢ eksponatdw, aby nie rozpraszac
uwagi widzéw.

Grupa |, obrazujgca historie prze-
mystu zelaznego w Polsce obejmuje:
diorame zabytkowej walcowni w
Sielpi Wielkiej zatozonej na poczatku
XI1X stulecia, z podkre$leniem, ze w
tym miejscu byta zbudowana przez
znakomitego konstruktora francu-
skiego F. Girarda (przygarnietego w
tym czasie przez Rzad Polski) jego
pierwsza turbina wodna; na wielkiej
Swietlnej mapie plastycznej Zagtebia

wptywie hutnictwa zelaza na umy-
stowo$¢ narodu polskiego pozwala
wnioskowa¢ drukowany w r. 1602
poemat W. Rozdzieriskiego ,0 ru-
dach, hutach i kuznicach”, ktérego
odbitka fotograficzna zostata wkom-
ponowana do omawianej tablicy.

Grupa Il, obrazujgca historie prze-
mystu naftowego w Polsce — obej-
muje: diorame Zagtebia Borystaw-
skiego oraz tablice plastyczng, przed-
stawiajagcg rozwdj stosowania ropy
naftowej w ujeciu historycznym, z
podkresleniem zastug Ignacego tu-
kasiewicza, ktéry pierwszy w r. 1852
przedestylowat beczke ropy naftowej
i zastosowal nafte do oSwietlenia;
dolna czes¢ tablicy obejmuje Swietl-
ny przekrdj geologiczny Zagtebia Bo-
rystawskiego z wykazaniem gtebo-
ko$ci wiercenia szybow itp.

Grupa m, obrazujgca przemyst
zwigzkéw azotowych syntetycznych
obejmuje: diorame Moscie z wykaza-
niem w sposob dydaktyczny catego



procesu wytworczego, oraz podswie-
tlong tablice pogladowa, z przedsta-
wieniem oryginalnych prac nauko-
wych i miedzynarodowych zastug w
tej dziedzinie p. Prezydenta Rzeczy-
pospolitej Polskiej, prof. I. MoScic-

kiego, na tle prac szeregu innych
uczonych.
Tablica 1V, obrazujagca przemyst

weglowy — obejmuje: mape Polski
skomponowang z kawatkéw wegla, z
zaznaczeniem, ze Polska eksploatuje
68 kopalnh, a zasobno$¢ poktadéow wy-
starczy na ok. 2.000 lat; w dolnej cze-
§ci tablicy znajduje sie posta¢ gorni-
ka podczas pracy, wyrzezbiona w we-
glu.

Tablica V, obrazujaca przemyst
solny w Polsce — obejmuje mape
skomponowang z krysztatow soli, z
oznaczeniem bogactw Waieliczki, po-
daniem jej przekroju itp; jako eks-
ponaty zostaly uwzglednione — b.
cenna drabinka z samorodnymi
krysztatkami soli, podSwietlona lam-
pa rteciowa oraz model tezni ciecho-
cinskich, ktére nalezag do rzadkich
zabytkéw europejskich.

Liczne napisy w jezyku francu-
skim, jasne i dostepne dla wszyst-
kich, majg za zadanie pogtebi¢ war-
tos¢ calego stoiska, zorganizowanego
przez Muzeum z wielkg starannoscia,
umitowaniem i poczuciem odpowie-
dzialnosci, szczeg6lnie ze wzgledu na
miedzynarodowy charakter pokazu.

oogd

PAWILON ,,de la SOLIDARITE”.,,
Ktokolwiek go zwiedzit, chocby za-
gadnienia spoteczne bylty mu obo-
jetne, wyniost wrazenie, iz pawilon
ten wyjasnia tak doktadnie pro-
blem, jakiemu zostat poswiecony,

Jedyna tablica w catym
pawilonie ujeta przy po-
mocy $rodkow grafiki
wykresowej. Poswiecona
zobrazowaniu organizacji
i wspotdziatania instytu-
cyj spotecznych, umiesz-
czona zostata w przejsciu
do dalszych sal, w kt6-
rych nastepuje rozwinie-
cie catoksztattu zagadnie-
nia. Na uwage zastuguje
oryginalnie pomys$lana
symbolika wg projektu
D. Lallier.

przy tym w spos6b tak przejrzysty,
jak by Francuzi powiedzieli ,,lumi-
neux” — i nie nuzacy, iz kazdego
zacheca do blizszego zapoznania sie
z przedmiotem. Zamierzenia dydak-
tyczno-propagandowe' zostaty catko-
wicie osiggniete.

Pawilon ten jest dzietem powsta-
tym dzieki wspo6lnemu wysitkowi
szeregu instytucyj spotecznych i
zrzeszen gospodarczych pod kierow-
nictwem komitetu wykonawczego z
b. min. Pracy, sen. J. Valadier jako
przewodniczagcym oraz pp. M. Mar-
tin, dyr. ubezp. spotecznych dept.
Seine i Seine-et-Oise, M. Blocq z
Konfederacji Pracownikéw Umysto-
wych i arch. R. Mallet-Stevens oraz
C. Duval w charakterze doradcy or-
ganizacyjnego.

,Zadaniem pawilonu — oS$wiad-
czyt p. sen. Valadier w jednym z
wywiadow poprzedzajagcych jego o-
twarcie — jest uprzytomnié wszy-
stkim ludom, przybywajagcym na
Wystawe, ze w zyciu wspotczesnym
nie moze by¢ i nie bedzie pracy, ra-
dosci i piekna, jezeli me nastagpi ze-
spolenie wiezami prawdziwej soli-
darno$¢” ktora sie przyczyni do u-
trwalenia na catym $wiecie poko-
ju”. Blizszym zadaniem pawilonu
byto zobrazowanie dorobku Francji
na polu spotecznym.

Przejrzysto$¢ w ujeciu tak rozleg-
tego tematu, doprowadzajgca bez
trudu do wytworzenia przekonywu-
jacej syntezy — nasuwa mimowoli
poréwnanie z metodami, jakimi sto-
sunkowo niedawno postugiwano sie
dla podobnych celdw. Przypominaja
sie mianowicie wywody znakomite-
go socjologa i ekonomisty francus-

kiego, K. Gide’a ze znanego jego
dzieta pt. ,,Rozw0j instytucyj spo-
tecznych X1X stulecia” na temat wy-
staw ekonomii spotecznej, organizo-
wanych przez nie mniej znakomitych
Say’a lub LePlay’a, twdrcow wielkich
doktryn, lecz gorszych realizatorow,
skoro potrafili tylko utkna¢ w chao-
sie definicyj i klasyfikacyj. Stwier-
dza to o nich Gide, a oto co powiada,
gdyby byto mu dane organizowac
takg wystawe: ,ChcielibySmy, aby
patac przeznaczony dla przysztej
wystawy dzielit sie na trzy wielkie
nawy, odpowiadajace trzem gtow-
nym czynnikom dziatalnosci spote-
cznej: w izolowanej nawie umiescit-
bym wszystkie formy wolnego sto-
warzyszenia, dazagce do wydzwignie-
cia masy robotniczej jej wiasnymi si-
tami; w jednej z rownolegtych gale-

ryj wszystkie formy interwencji
Panstwa, w drugiej — wszystkie
formy instytucyj patronalnych, po

czym przecigé by nalezato te potréj-
ng nawe tyloma przecznicami, ile
réznych celéow obejmowaé bedzie
klasyfikacja, ktdra wszakze mie¢ be-
dzie na wzgledzie stopien ich pokre-
wienstwa tak, aby najblizsze i naj-
podobniejsze do siebie sasiadowaty
ze soba...” Na tym chyba mozemy
poprzesta¢, darowujgc czcigodnemu
Gide’owi dalsze podziaty, ,ktére by
gmachowi nadawaty charakter ra-
czej katedry, niz patacu”.

Nasi wspéicze$ni operujg prostszy-
mi rozwigzaniami, czego dowdéd dat
Mallet Stevens w pawilonie ,de la
Solidarite”, nie tworzac ani katedry,
ani patacu, lecz zato niezwykle ory-
ginalny, celowo pomyslany gmach
wystawowy. Przede wszystkim roz-
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planowanie wnetrza w ksztatcie lite-
ry S zmusza zwiedzajacego przez
wprowadzenie ruchu jednokierun-
kowego do zapoznania sie ze wszyst-
kimi kolejnymi fazami zagadnienia.
Znamiennym  jeszcze  szczegbtem
rozplanowania budynku jest umie-
szczenie jego hallu reprezentacyjne-
go, bedacego zazwyczaj przedsion-
kiem pawilonéw — na koricu, u wyj-
Scia, aby zwiedzajagcy mogt sie w
nim zatrzymaé i w skupieniu zesta-
wi¢ wrazenia, podziwiajgc ogromne
panneaux symboliczne, obrazujace
poszczeg6lne  zagadnienia  objete

pojeciem ,solidarnosci”. W hallu
réwniez mozna zapozna¢ si¢ z ob-
szerng literaturg przedmiotu, otrzy-
mac informacje, zaopatrzy¢ sie w
materiaty.

Dowodem wielkiego obiektywiz-
mu, z jakim potraktowano temat —
jest poswiecenie w dziale historycz-
nym, od ktérego rozpoczyna sie pa-
wilon, zaszczytnego miejsca Koscio-
towi w dziele wspomagania nedzy
ludzkiej. Szereg wybitnych muzeal-
nych dziet sztuki obrazuje czyny

Solidarne zespolenie poczy-
nan spotecznych zapewnia o-
bywatelowioparcie od wieku
niemowlecego az do schytku
zycia. Tablice zawierajg jak
najmniej cyfr, tyle tylko, ile
potrzeba dla wyrazenia syn-
tezy réznorodnych form o-
pieki

Przedstawiona na ilustracji
tablica poswiecona pracy jest
srodkowym skrzydtem tryp-
tyku, ktérego boki zawiera-
ja syntetyczne dane, doty-
czace poszczeg6lnych zaga-
dnien. Oto np. tekst odno-
szacy sie do odszkodowania
wypadkow przy pracy: pra-
cownicy przemystowi, han-
dlowi, rolniistuzba domowa
majg prawo do odszkodo-
wania. Przecigtna wysoko$¢
sktadki obcigzajacej praco-
dawce — 1 fr. 95 za 100 fr.
zarobkow; suma sktadek
1400 000 000 fr.; 1492750 wy-
padk. kosztowato 1 100 815 857
fr., czyli przecietnie po746fr.

$w. Jeremiego (XVI w.) i Wincen-
tego a Paulo (XVII w.). W sali tej
zgromadzono rowniez cenne doku-
menty historyczne, odnoszace si¢ do
réznych fundacyj, jak szpitale, sie-
rocince itp. instytucje dobroczynne,
pierwowzory dzisiejszych instytucyj
pomocy spofecznej.

W nastepnej sali, odcietej dla spo-
tegowania kontrastu z retrospekty-
wa symbolicznym panneau obrazuja-
cym w ultra modernistycznym uje-
ciu idee Solidarnosci — widzimy sto-



Fresk M. Liansu
obrazujgcy zagadnienie wczaséw

isko wypetnione fotomontazami ilu-
strujgcymi ogrom i réznorodno$é ne-
dzy ludzkiej oraz fotografiami roz-
nych instytucyj zapobiegawczych i
ratowniczych. Cato$¢ sprawia potez-
ne wrazenie i przygotowuje zwie-
dzajacego do zrozumienia doniosto-
§ci urzeczywistnienia idei brater-
stwa.

Jak dotad, zwiedzajgcego nie ab-
sorbowano klasycznym materiatem
—stablic z wykresami i zestawienia-
mi, stanowiacymi zazwyczaj punkt
centralny podobnych pokazéw. Usi-
towano jedynie stworzy¢ pewng at-
mosfere zainteresowania danym te-
matem i przejecia sie nim. Lecz oto
wstepujac do nastepnej sali, spo-
strzegamy wreszcie ogromny sche-
mat, zajmujacy catg Sciane. Pokaza-
no na nim w jaki sposob poszczegél-
ne instytucje wspdtdziatajg ze soba
na roéznych odcinkach stuzby spote-
cznej i jaka role w tej akcji odgrywa
Panstwo. Inicjatywie publicznej —
czytamy u dotu tablicy — pozosta-
wiona jest jak najwieksza swoboda.
Instytucje powotane przez nig do zy-
cia rzadzag sie autonomicznie, Pan-
stwo za$, za posrednictwem rad'
naczelnych, wytonionych przez te
instytucje akcje koordynuje, zasila
materialnie, kontroluje poczynania i
tylko w razie konieczno$ci wkracza
w kompetencje tych instytucyj.
Schemat jest przejrzysty, symbolika
ciekawa i oryginalna, synteza wy-
czerpujgca.

Gotowi juz teraz do dalszego prze-
gladu poczynan spotecznych, prze-

chodzimy z kolei do sali, w ktorej
zobrazowano rézne postacie opieki,
jakg otoczona jest jednostka, po-
czawszy od wieku niemowlecego, a
koriczac na schytku zycia. Wiec
przede wszystkim poczynania te
przejawiajg sie w kierunku zapew-
nienia jednostkom zdrowia. Szereg
makiet wykazuje liczebno$¢ rézno-

J

Ozial historyczny Nedza

Rozplanowanie pawilonu

rodnych zaktadéw, poswieconych tej
formie opieki. Szereg symboli wska-
zuje, z jakich Zrédet ptyna $rodki na
utrzymanie tych zaktadéw i jakie
podstawy zapewniajg im egzystencje
i ciggtos¢ rozwoju. Oddzielnie wresz-
cie przedstawiono, jaka opiekg oto-
czona jest rodzina.

Na szczeg6lng uwage zastuguje zo-
brazowanie w nastepnej sali zagad-
nienia wczasow. U wejscia zatrzymu-
jemy sie przed ciekawie ujetym w
postaci dyskéw schematem, wykazu-
jacym stopniowy wzrost wolnego
czasu od zaje¢. Oto wiec stwierdza-
my, ze w r. 1837 robotnik spedzat
przy pracy 4.700 godzin rocznie, pod-
czas gdy w r. 1937 pracuje juz tylko
2.000 godzin. W r. 1837 pracowano 14
godzin dziennie z wyjatkiem 5 dni
Swigtecznych w ciagu catego roku; w
r. 1848 czas zatrudnienia zreduko-
wany zostaje do 12 godzin dziennie;
od r. 1900 poczeta obowigzywac usta-
wa o0 10-godzinnym dniu pracy, przy
czym dodano 4 dni $wiateczne, (m.
i. Wielkanoc!); odpoczynek niedziel-
ny wprowadzono dopiero w r. 1906;
w r. 1919 ograniczono czas zatrudnie-
nia do 8 godzin i wreszcie ostatnia,
zesztoroczna reforma wprowadzita
40-godzinny tydzien. Sprawa racjo-
nalnego spozytkowania wczaséw sta-
je sie dzi§ problemem pierwszorzed-
nej wagi. Jak wczasy spozytkowac?
Odpowiedz na to pytanie znajduje-
my na ogromnym panneau, na ktoé-
rym w spos6b humorystyczny, bo¢ i
ten moment wzieto pod uwage dla
urozmaicenia pokazu —mzilustrowano
oryginalng definicje, ze ,wczasy po-
legaja na wysitku, ktérego normalnie
nie robimy”, a wiec jesli np. prze-
woznik na swym promie uwaza czas
spedzony na wodzie za ciezki trud,
rybak niedzielny na tej samej wodzie
znakomicie odpoczywa; podobnie ar-
chiwista poci sie w bibliotece nad
dokumentami, w ktérych obok niego
rozczytuje sie z lubo$cig amator dru-
kéw. Jeszcze 3 inne podobne przy-
ktady pokazano na fresku, zdobig-
cym przestrzen Sciany nad szeregiem
dioram, obrazujacych r6zne sposoby
spedzenia wolnego czasu — teatr, Kki-
no, radio, biblioteki, muzea, ogrodow-
nictwo, wycieczki, rybotéwstwo, spor-
ty, camping itd., itd.

Moze sie wydawac nielogicznym
przedstawienie zagadnienia wczasow
przed problemem pracy, ktéremu po-

Symboliczne obrazy w hallu.
Od lewej ku prawej: dobroczyn-
nos¢ (wyk. Paulina Peugniez),
ubezpieczenia spoteczne (wyk.
i opieka spoteczna
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Swiecona jest nastepna z kolei sala.
Lecz witasnie na tym polega umiejet-
no$¢ zestawienia w pawilonie mate-
riatbw, ze dopuszczono sie raczej od-
stepstwa od logicznego uszeregowa-
nia tematéw, byle by zwiedzajacy
nie odczuwat znuzenia. Wiec podob-
nie, jak silne, emocjonalne wrazenie
poprzedzato obejrzenie suchego sche-
matu organizacyjnego, tak i tu, po-
miedzy salami przedstawiajacymi
rézne formy opieki a powaznym za-
gadnieniem pracy, wprowadzono na
wesoto potraktowany temat wczasow.

Praca, a wiasciwie ochrona pra-
cownikoéw, jak to podkre$lono w pod-
nagtowku stoiska, zostata przedsta-
wiona w formie dyptyku, obrazuja-
cego po jednej stronie udziat bezpo-
$redni panstwa w zorganizowaniu
rynku pracy i walki z bezrobociem, z
drugiej strony za$ postep osiggniety
dzieki poczynaniom organizacyj za-
wodowych, przy czym w imie¢ obiek-
tywizmu przy$wiecajacego inicjato-
rom pawilonu, nie pominieto zastug
pracodawcéw, ktérzy w wielu przy-
padkach wprowadzili humanitarne
reformy bez najmniejszego przymu-
su, jak np. w stosunku do zagadnie-
nia bezpieczenstwa pracy, realizowa-
nego, jak wiadomo, przez zwigzki do-
browolne przemystowcéw. Tablica
ta, jakkolwiek wydawatoby sie, ze
trudno jg przedstawi¢ bez cyfr, nie
jest nimi obarczona, albowiem dane
figuruja na dodatkowych tablicach.

W przej$ciu pomiedzy tg salg a
hallem demonstrowany jest przy
Swietle dziennym niezmiernie cieka-
wie zrealizowany film rysunkowy,
symbolizujacy rézne formy solidar-
nosci. Film ten dtugosci 300 m. jest
demonstrowany bez przerwy i stano-
wi celowg atrakcje, wywotujgcg po-
wszechne zainteresowanie.

Bezposrednio za tablicg, posSwieco-
nag pracy, umieszczono 10 panneaux,
przedstawiajgcych najwazniejsze mo-
menty stuzby spotecznej. Uzupet-
nieniem rzeczowym, dokumentuja-
cym, ze praca ta jest istotnie spetnia-
na w terenie, sg podane obok kazde-
go z obrazéw fotografie.

Wyjscie z pawilonu prowadzi przez
nag pracy, umieszczono 10 panneaux,
pieknymi obrazami, symbolizujagcymi
poszczeg6lne zagadnienia objete ideg
solidarno$ci. Sa one dzietem elity
mtodej sztuki malarskiej i stanowia
ciekawe zestawienie réznych kierun-
kow artystycznych. W hallu réwniez
mozna sie zapozna¢ z bogatg literatu-
rg przedmiotu, jak rowniez mozna o-
trzyma¢ wyczerpujgce informacje i
porady.

Sktad Oddziatu Bezpieczehnstwa Pracy przy MBP (grupa uczestnik6w tegorocznej kon-
ferencji). qud I inz. D. Vaage (Szef Oddziatu BP przy MBP), inz. V. Hendrych (dyr.
Zentrallstelle f. Unvallverhutung w Wiedniu), inz. J. Scholte (kier. Techn. Insp. Pracy
w Holandii), inz. A. Tzaut (b. dyr. SW AL w Lucernie —na omawianej konferencji

przewodniczyt), inz. Van de Weyer (b. szef Techn. Insp. Pracy w Belgii), inz. J. Caen
(dyr. Association des Industriels de France); I‘qu Il: inz. A. Mazurkiewicz, F. Trem
(Rada Adm. MBP), — dalej jedna z pracownic Sekcji Bezp\Pracy MBP, — inz. dr. L.

Pfisterer (dyr. Zakt. Ubezp. od Wypadkéw w Budapeszcie), inz. C. Steuenson-Taylor
(insp. Pracy w Anglii), inz. Vervilst (dyr. Association des Industriels de Belgigue) i inz.
Kitakoa (Japonia); rzad IIl.' inz. Helfenstein (Dz. Bezp. Pracy w SUVAL w Lucernie),
inz. Gabrielsén (insp. Pracy w Szwecji) i ostatni, nad japonczykiem — B. Morley (gen.
dyr. Stow. Bezp. Pracy w Toronto); rzqd IV: inz. Kjaer (dep. Pracy w Waszyngtonie),
E. Wimbolt (Anglia), inz. Aientworth (Inst. Norm. U.S. A.), C. Wheeler (MBP), osoby
nie wymienione z nazwiska — pracownicy Sekcji Bezp. Pracy oraz ttumacze tegoz biura

Oddziat Bezpieczenstwa Pracy
Miedzynarodowego Biura Pracy
w Genewie

Inz.

Konferencja pokojowa w Wersalu,
poswiecajac XIII cze$¢ Traktatu po-
kojowego sprawom ochrony pracy,
potozyta w art. 396 podwaliny praw-
ne do powstania specjalnego Oddzia-
tu (Service), poSwieconego wytgcznie
zagadnieniom bezpieczenstwa pracy.
Artykut ten w skrocie brzmi naste-

pujaco:

,,Do dziatalnosci Miedzynarodowego
Biura Pracy naleze¢ bedzie zbieranie
i udzielanie wszelkiego rodzaju infor-
macyj, dotyczgcych miedzynarodowego
uregulowania potozenia robotnikéw i
warunkéw pracy, aw szczeg6lnosci ba-
danie spraw, ktéore majg by¢ przedto-
zone pod obrady Konferencji w celu
zawarcia konwencyj miedzynarodo-
wych oraz przeprowadzenia wszelkich
specjalnych ankiet przez Konferencje
nakazanych.

Biuro ma obowigzek przygotowania
porzadku dziennego posiedzen Konfe-
rencji.

Biuro bedzie redagowato i ogtaszato...
biuletyn periodyczny, poswiecony ba-
daniom zagadnien, dotyczacych prze-
mystu oraz pracy i posiadajacych cha-
rakter miedzynarodowy”.

Stosownie do tre$ci powyzszego
artykutu, w zakresie bezpieczenstwa
pracy powstat w r. 1920 przy Miedzy-
narodowym Biurze Oddziat, bedacy
jednym z licznych dziatow specjal-
nych tegoz Biura. Na czele Oddziatu
stangt inz. Ritzmann, b. inspektor
przemystowy Rzeszy Niemieckiej, o-

A. Mazurkiewicz

becnie prowadzi go Norweg, inz. Da-
wid Vaage. Gtdwnym zadaniem Od-
dziatu jest, zgodnie z zasadniczymi
wytycznemi powyzszego artykutu —
badanie zagadnienia bezpieczenstwa
pracy i metod zaréwno natury orga-
nizacyjnej jak i technicznej, stosowa-
nych nie tylko przez panstwa bedace
cztonkami Miedz. Organizacji Pracy
lecz takze przyjetych przez inne, po-
zostajagce poza tg organizacjg. Zebra-
ne materiaty i doSwiadczenia miedzy-
narodowe, po przepracowaniu, Od-
dziat rozpowszechnia w postaci ob-
szernych raportéw na Miedzynarodo-
wa Konferencje Pracy oraz w formie
periodykéw i studiéw, obejmujgcych
zagadnienia organizacyjne lub tez
specjalne, waskie problemy tech-
niczne.

W zakresieraportow dla Miedz.
Konferencji Pracy, Oddziat opraco-
wat np. studia dotyczace organizacji
i nadzoru bezpieczenstwa pracy w
réznych panstwach (r. 1923), metody
zapobiegania wypadkom w zaktadach
przemystowych (r. 1928), wzér og6l-
nych przepiséw bezpieczenstwa pra-
cy dla wszelkiego rodzaju przedsie-
biorstw i (r. 1936) wzdr miedzyna-
rodowy przepiséw dotyczacych rusz-
towan oraz podnos$nikéw budowla-
nych, ktore staty sie przedmiotem
obrad ostatnich dwoch Miedzynaro-



dowych Konferencyj Pracy (XXII i
XXI11).

O wielkosci pracy Oddziatu moze
da¢ wyobrazenie ostatnio wymienio-
ny raport. Opublikowany, podob-
nie jak i wszystkie inne wydawnict-
wa Oddziatu, w trzech jezykach
(francuskim, angielskim i niemiec-
kim) zawiera porownanie oddzielnie
kazdego poszczeg6lnego paragrafu
budowlanych i podno$nikowych prze-
isow  bezpieczeistwa  wszystkich
rajow Swiata z uwzglednieniem
wszystkich stanéw amerykanskich i
prowincyj kanadyjskich—dalej, omé-
wienie system6w nadzoru nad bu-
downictwem, statystyk wypadkoéw
w budownictwie, instytucyj oficjal-
nych i prywatnych wspétdziatajacych
w dziedzinie bezpieczenstwa pracy w
budownictwie itd. itd. Jak widzimy,
raport jest dzieki temu najzupetniej
wyczerpujacym podrecznikiem i in-
formatorem w danym zakresie.

Wszystkie te zadania Sci$le wigza
sie z przygotowaniem projektow mie-
dzynarodowych konwencyj i zalecen
na zebrania Miedzynarodowej Konfe-
rencji Pracy, ktérej uchwaly majg
duzy wptyw na rozw6j ustawo-
dawstw poszczegolnych krajow w
dziedzinie bezpieczeAstwa  pracy.
Réwniez duze zastugi potozyt Oddziat
przez rozpowszechnienie w Europie
amerykanskich metod zwalczania
wypadkow (,,Stuzby bezpieczenstwa
pracy”) oraz przez wptyw na stowa-
rzyszenia ubezpieczen od wypadkdow,
aby podjety akcje zapobiegawcza
premiujac przedsiebiorstwa i osoby
odznaczajace sie na tym polu.

Nieco innego rodzaju sg opracowa-
nia, powstate jako wynik specjalnych
badan w waskich dziedzinach tech-
niki i organizacji bezpieczenstwa pra-
cy. Dotycza one np. automatycz-
nego taczenia wagonéw kolejowych,
bezpiecznego tadowania i wytadowa-
nia statkéw i okretow, techniki usta-
lania organow mieszanych (pracow-
nikéw z pracodawcami) w celu opra-
cowywania przepisow bezpieczenst-
wa pracy w portach itd. Zblizonym
typem publikacyj, o scisle juz tech-
nicznym charakterze, sg monografie
nastepujace, ktorych wydano dotych-
czas osiem, a mianowicie:

Deladriire Bezpieczenstwo przy uzyciu
tancuchéw podnoénikowych

Deladriire zabezpieczenie maszyn do
obrébki drewna w Anglii

Masarelli Budowa bezpiecznych wi-
rowek przemystowych

Frols zabezpieczenie robotnikéw przy
prasach do metali (tt6maczona na
jezyk polski i wydana przez In-
stytut)

Sauerbrei Bezpieczedstwo przy uzyciu
i wytwarzaniu acetylenu
Stiller Bezpieczenstwo przy

rzaniu i uzyciu celluloidu

Stiller Bezpieczefstwo przy malowaniu
natryskowym

Doppler zastosowanie bezpiecznych na-
pie¢ w przenoénych urzadzeniach
elektrycznych

wytwa-

Kilka innych monografii dotycza-
cych zabezpieczen rak i ndg pracow-

nikéw w odlewniach metali, drabin
i pomostéw przemystowych, zaston
zabezpieczajgcych, ptynéw gryzacych
a ponadto pare innych — znajduje
sie w opracowaniu.

Ostatnim wreszcie zadaniem Od-
dziatu jest poradnictwo z tego zakre-
su dla panstw, instytucyj i oséb za-
interesowanych. Poradnictwo w tym
zakresie jest niezmiernie zawite i
trudne ze wzgledu na niezwykle sze-
roki zasieg zainteresowan, jaki obej-
mujg sprawy bezpieczeAstwa pracy:
obok bardzo licznych wprawdzie, ale
stosunkowo jeszcze prostych zagad-
nien z zakresu technologii mechanicz-
nej i chemicznej, poradnictwo musi
obja¢ rowniez zagadnienia z zakresu
psychologii i organizacji pracy, a wiec
dziedzine z natury rzeczy zawitg, sto-
jacg dopiero na progu swego rozwo-
ju, a skutkiem tego czestokro¢ nie-
jasna. Ponadto wchodzg tu w gre za-
gadnienia statystyki wypadkéw, me-
tody obliczenia czestotliwos$ci i ciez-
kosci wypadkdédw, zawierajagce szereg
probleméw trudnych do rozwigzania.

Oddziat B. P. w swej dziatalnosci
nie jest osamotniony: w kazdym nie-
mal kraju posiada swych informato-
row, ktorzy donoszg mu o szczego-
tach rozwoju akcji bezpieczenstwa
pracy oraz $ciSle wspotpracuja z tzw.
Komitetem Korespondencyjnym do
spraw bezpieczeristwa pracy. W skitad
Komitetu (obecnie 35 cztonkéw)
wchodzg osoby o technicznym wy-
ksztatceniu i dtuzszej praktyce w
dziedzinie techniki bezpieczenstwa
pracy, wyznaczane przez poszczeg6l-
ne rzady w liczbie 1 — 2 oséb na jed-
no panstwo. Metoda wspdétpracy Ko-
mitetu, ktory jest jedynie organem
doradczym Oddziatu i Biura — jest
dwojaka: pos$rednia i bezposrednia.
Metoda pierwsza polega na pisem-
nym opiniowaniu projektéw prac,
sporzadzonych przez wybranego re-
ferenta. Po uwzglednieniu nadesta-
nych uwag, Biuro zwotuje, przewaz-
nie corocznie — posiedzenia Komite-
tu, gdzie w kilku zazwyczaj czyta-
niach, w trakcie bezpos$redniej swo-
bodnej dyskusji, ustala sie¢ tekst mo-
nografii. Dzieki powyzszym metodom,
publikacje Miedzynarodowego Biura
Pracy stojg na bardzo wysokim po-
ziomie, z uwagi na wyzyskanie cate-
go olbrzymiego materiatu miedzyna-
rodowego doswiadczenia.

W roku biezagcym Komitet obrado-
wat w dniach 28 — 30 czerwca w Ge-
newie nad czterema projektami pu-
blikacyj monograficznych wymienio-
nych poprzednio. Autor niniejszego
artykutu, bedac delegatem Polski do
Komitetu, zgtosit szereg propozycyj
do dwéch projektow monografii i
zwrocit uwage na wyczerpujaca pu-
blikacje polska inz. Stanistawa Rosz-
kowskiego z zakresu zblizonego do
projektu monografii Miedzynarodo-
wego Biura Pracy, a wydang w r.
1933 przez Instytut Spraw Spotecz-
nych p. t. ,,Praca w odlewniach ze-

iiwa pod wzgledem bezpieczeristwa i
higieny”.

Praca powyzsza zostata przyjeta z
duzym zainteresowaniem. Zdecydo-
wano uwzgledni¢ w niej starannie
opracowang statystyke wypadkéw w
odlewniach w Polsce (jedyng zreszta
tego rodzaju w literaturze S$wiato-
wej), materiat ilustracyjny oraz po-
lecono referentowi zapoznanie sie
blizej z polska publikacjg. W ten spo-
s6b, réwniez na polu prac monogra-
ficznych, Polska wchodzi na rynek
miedzynarodowy.

W czasie obrad wyswietlono 2 fil-
my z zakresu bezpieczenstwa pracy,
wykonane przez ,Zentralstelle fur
Unvallverhutung” w Wiedniu.

Réwniez wspomnie¢ nalezy, iz w
toku obrad zgtoszono wniosek (inz.
Pfisterer z Budapesztu), aby zadania
Komitetu rozszerzono na zagadnienia
organizacyjne z zakresu bezpieczen-
stwa pracy. Wniosek wprawdzie nie
przeszedt z uwagi na charakter do-
radczy Komitetu Korespondencyjne-
go w zakresie $cisle technicznym, lecz
wywotat ogdlne zainteresowanie. Za-
znaczymy przy sposobnosci, ze doce-
niajgc wage zagadnien organizacyj-
nych, Instytut Spraw Spotecznych
podjat juz przed Kkilku laty ten te-
mat | odpowiednie publikacje ukazg
sie niebawem.

Informatorami Miedzynarodowego
Biura Pracy sag rowniez specjalne
stowarzyszenia, poswigcone bezpie-
czenstwu pracy. W roku powstania
Oddziatu wspotpracowato takich or-
ganizacyj 20, w chwili za$ obecnej az
87, z ktérych znaczna cze$¢ powstata
w inicjatywy Miedzynarodowego
Biura Pracy.

Organem periodycznym Oddziatu
jest dwumiesiecznik p. t. ,Chronigue
de la securite industrielle” wychodzg-
cy jednocze$nie w trzech jezykach.
Pismo to, obok pierwszorzednej war-
tosci oryginalnych artykutow, stale
zawiera omowienie nowosci z zakresu
miedzynarodowego ustawodawstwa
bezpieczenstwa pracy, regulaminéw
i norm, sprawozdah o dziatalnoSci
wtadz, stowarzyszen, instytucyj i mu-
zebw bezpieczenstwa pracy, a w kon-
cu opisowej bibliografii ksigzek, pe-
riodykow oraz materiatu propagan-
dowego. Oméwienia wydawnictw In-
stytutu Spraw Spotecznych z zakresu
bezpieczenstwa pracy sg stale po-
mieszczane w ,,Kronice”. Ostatnio w
r. b. czasopismo to pomiescito po raz
pierwszy oryginalny artykut polski
prof. dr inz. W. Dominika, dotycza-
cy jego prac badawczych w dziedzi-
nie wybuchowos$ci i szkodliwosci ete-
ru etylowego.

W ciaggu przeszto 15-letniego dzia-
tania, mimo wielorakich trudnosci,
Oddziat Bezpieczenstwa Pracy zdat
doskonale egzamin ze swej przydat-
nosci i wytrzymat probe zycia tak
dalece, ze obecnie trudno pomyslec
0 powaznym postepie w dziedzinie
bezpieczenstwa bez wspo6tudziatu tej
zastuzonej instytucji.
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Okolnik Nr. 46/3?

Ministerstwa Opieki Spotecznej
z dnia 20 lipca 1937 r. Nr. Po. 26/0-7

w sprawie ustalenia tymczasowej

wspotpracy w terenie organow tech-

nicznych Zaktadu Ubezpieczen Spotecznych z inspektorami pracy

Do
Panéw inspektorow pracy
wszystkich okregéw i ob-
wodoéw

W zwigzku z prowadzong przez

Zaktad Ubezpieczen Spotecznych —
na podstawie przepisow art. 56 usta-
wy 0 ubezpieczeniu spotecznym w
brzmieniu wustalonym rozp. Prezy-
denta R. P. z 24 pazdziernika 1934
(Dz. U. R. P. Nr. 95 poz. 885), prze-
pisbw § 9 rozporzadzenia Ministra
Opieki Spotecznej z 30 grudnia 1933
(Dz. U. R. P. Nr. 1, poz. 2) oraz
przepiséw § 11 rozporzadzenia Mi-
nistra Opieki Spotecznej z 14 czerw-
ca 1934 (Dz. U. R. P. Nr. 56, poz.
496) — akcja zapobiegania wypad-
kom, wykonywang w terenie przez
witasne organa techniczne Zaktadu
i obejmujacy:

1 organizowanie wedtug ustalo-
nych przez Z. U. S. metod ,,Stuzby
bezpieczenstwa pracy” w poszcze-
golnych zaktadach pracy,

2 stwierdzanie w terenie systema-
tyczno$ci prowadzenia wzmianko-
wanej ,,Stuzby” oraz ustalanie trwa-
tosci wynikow tejze,

3 badanie i ustalanie stopnia bez-
pieczeAstwa pracy w poszczegdlnych
zaktadach pracy w zwiagzku z za-
liczaniem tychze do poszczegdlnych
kategoryj i klas niebezpieczenstwa.

ustalam s— po porozumieniu sie z
Zaktadem Ubezpieczen Spotecznych
— nastepujace tymczasowe wytycz-
ne koordynacji pracy w terenie or-
ganow technicznych Z. U. S. z pp.
Inspektorami Pracy:

1 P. P. Inspektorzy Pracy upraw-

nieni sg:

a do bezposredniego uzgadniania
z Z. U. S. spraw dotyczacych
pogtebienia akcji zapobiegania
wypadkom przy pracy pozosta-
jacych w zwigzku ze specyficz-

nymi warunkami terenowymi,
przesytajac odpisy odnos$nych
pism do Gtoéwnego Inspektora
Pracy,
b do bezposredniego skladania

Z. U. S. wnioskow o podwyz-
szenie klasy niebezpieczenstwa
tym zaktadom pracy, w ktérych
zaobserwujg nizszy od przeciet-
nego stan bezpieczeristwa pracy
lub wyrazne w tym Kkierunku
zaniedbania.

2 P. P. Inspektorzy Pracy — w
miare mozno$ci — udziela¢ beda
organom technicznym Z. U. S., dzia-
tajacym w terenie:

a potrzebnej pomocy urzedowej w
razie stwierdzenia w zaktadach
pracy powazniejszych okoliczno-
sci grozacych niebezpieczen-
stwem, oraz

b umozliwia¢ korzystanie z po-
siadanych materiatbw, maja-
cych zwigzek z akcjg bezpie-
czenstwa pracy lub ustalaniem
stopnia bezpieczenstwa,

3 Dzialajagce na
techniczne Z. U .S. udziela¢ beda
wiasciwym Inspektorem Pracy ust-
nie lub pisemnie:

terenie, organa

a informacyj 0  zamierzonych
czynnos$ciach na terenie odno-
$nego okregu lub obwodu Ins-
pekcji Pracy,

b informacyj o zaobserwowanych
w terenie okoliczno$ciach pozo-
stajacych w zwigzku z prowa-
dzong przez nich akcjg bezpie-
czenstwa pracy.

Gtowny Inspektor Pracy
Dyrektor Departamentu:

(—) M. Klott

Okoélnik 47/37?

Ministerstwa Opieki Spotecznej
z dnia 20 lipca 1937 r. Nr. Po. 21/0-7

w sprawie wydawania opinij przez Inspekcje Pracy w zakresie zaliczania
zaktadow pracy do kategorii i klasy niebezpieczenstwa.

Do

Panéw inspektorow pracy
wszystkich okregéw i ob-
wodow

Zaktad Ubezpieczen
stwierdzit, ze opinie pp. Inspekto-
row Pracy, wydawane na zadanie
wiadz odwotawczo-orzekajacych w
sprawach oceny prawidtowosci za-
liczenn zaktadéw pracy do kategorii
i klasy niebezpieczenstwa, niejed-
nokrotnie pozostaja w sprzecznosci
z obowigzujgcymi przepisami roz-
porzadzenia Ministra Opieki Spote-
cznej z dnia 30 grudnia 1933 (Dz.
U. R. P. z 1934 Nr. 1, poz. 2), wzgle-
dnie oparte sg na niewtasciwej in-
terpretacji wymienionych przepi-
SOw.

Poniewaz omawiane opinie stano-
wig zazwyczaj podstawe dla decyzji
wiadz odwotawczo - orzekajagcych,
powinny przeto opierac sie $ci$le na
obowigzujacych przepisach zalicze-
niowych i na wilasciwej przepisow
tych interpretaciji.

W przypadkach, gdy opinia pp. in-
spektoréw nie pokrywa sie z obo-
wigzujacymi przepisami zaliczenio-
wymi, Zaktad Ubezpieczen Spotecz-
nych, wobec koniecznos$ci utrzymy-
wania réwnowagi finansowej fun-
duszu ubezpieczenia wypadkowego,
zmuszony jest do obrony zajetego w
zaliczeniu stanowiska 1 wytkniecia
stwierdzonych w opinii pp. Inspek-
toré6w Pracy niewtasciwosci, co mo-
ze podwaza¢ w znaczniejszym stop-
niu autorytet opiniujacych.

Nalezy zatem wunika¢ ustalania
znamion mniejszego niebezpieczen-
stwa, opartych na:

1 okolicznosciach nie majacych
zadnego wplywu na wysokos$¢

Spotecznych

zaliczenia, jak np. wzgledy kon-
kurencyjne, stosunki majatko-
we pracodawcy, niewielki roz-
miar zaktadu pracy itd.,

2 okolicznos$ciach, ktére sg wpraw-
dzie przewidziane w § 9 powo-
tanego na wstepie rozporzadze-
nia, stanowia jednak tylko o
normalnosci urzadzen zaktadu
pracy i nie siegaja poza grani-
ce przewidzianych koniecznoscig
utrzymania niezbednych warun-
koéw bezpieczenstwa pracy,

3 podporzadkowania sie praco-
dawcy zarzadzeniom Inspektora
Pracy, o ile zarzadzenia te nie
przekraczajg normalnych wy-
mogéw bezpieczenstwa pracy,

4 okolicznosciach dodatnich $ci-
§le nie stwierdzonych, a okre-
Slonych w formie negatywnej
przez samego pracodawce Ww
wypetnionym przez niego kwe-

stionariuszu (opisie  zaktadu
pracy),
5 okolicznosci braku wypadkéw

przy pracy, o ile zgodnie z obo-
wigzujagcymi przepisami zaktad
pracy nie przedstawia dostate-
cznie wielkiej masy obserwacyj-
nej w mysl statystyki Zaktadu
Ubezpieczen Spotecznych.

Ponadto wskazanym jest, aby pp.
Inspektorowie Pracy zwracali sie w
wypadkach watpliwych o wskazéw-
ki prawne w zakresie zaliczenia za-
ktadéw pracy do Zaktadu Ubezpie-
czen Spotecznych, Biuro Ubezpie-
czeniowo - Techniczne, Warszawa,
Czerniakowska 231.

Gtéwny Inspektor Pracy
Dyrektor Departamentu:

(—) M. Klott



Rozporzgdzenie o higienie i bezpieczenstwie

pracy w

W ,Dz. Ustaw” Nr. 53. poz. 419, u-
kazato sie rozporzadzenie z dn. 7 ma-
ja 1937 r. wydane przez ministrow
opieki spotecznej oraz przemystu i
handlu o higienie i bezpieczenstwie
pracy w zaktadach, wyprawiajacych
skory.

Zagadnienie bezpieczenstwa i hi-
gieny pracy przy wykonywaniu
wszelkich robot, prowadzonych przez
osoby lub przedsiebiorstwa prywat-
ne, przez PaAstwo, samorzady, insty-
tucje spoteczne w zakladach pracy
lub poza terenem pracy, reguluje
rozporzadzenie Prezydenta R. P. z dn.
16.111.1928 r. o bezpieczenstwie i hi-
gienie pracy i rozporzadzenie Prezy-
denta R. P. z dn. 22.VI1I1.1927 r. 0 za-
pobieganiu chorobom zawodowym i
ich zwalczaniu.

Rozporzadzenie to w art. 2 (a) sta-
nowi, ze dla poszczegélnych gatezi
przemystu beda wydawane szczego6-
towe przepisy bezpieczenistwa i hi-
gieny pracy. Jako rozporzadzenie ra-
mowe, ujmuje ono catoksztatt zagad-
nienia bezpieczeAstwa i higieny pra-
cy, nie wyznaczajac zadnych scislej-
szych norm, wobec czego w wykona-
niu tego postanowienia zostato ogto-
szone rozporzadzenie ministrow opie-
ki spotecznej oraz przemystu i han-
dlu o higienie i bezpieczeristwie pra-
cy w zakiadach, wyprawiajgcych
skory.

Jest to pierwsze rozporzadzenie,
regulujace zagadnienie higieny i bez-
pieczenstwa pracy w tak duzej gatezi
przemystu, jakg jest wyprawianie
skor surowych, 1 z tego powodu wy-
chodzi poza ramy warunkéw higieny
i bezpieczenstwa pracy, spotykanych
W garbarniach, biatoskérniach i wy-
prawialniach futer. W braku przepi-
sow szczeg6towych dla takich czyn-
nosci, jak np. lakierowanie skor i
przygotowywanie w tym celu lakie-
row lub przygotowywanie garbnikéw
organicznych i chemicznych — oma-
wiane rozporzadzenie reguluje réw-
niez i te zagadnienia.

Przepisom omawianego rozporza-
dzenia podlegaja prace przy wypra-
wianiu skoér surowych. Stownictwo
polskie nie posiada odmiennej nazwy
dla skory surowej i dla skory goto-
wej, wyprawionej do uzytku, dlate-
go 8 1 wylicza doktadnie: 1) garbar-
nie, 2) biatoskérnie, 3) wyprawialnie
futer oraz 4) inne zaktady przemy-
stowe, wyrabiajace surowe skory.

Rozporzadzenie zatem nie dotyczy
pracy szewcéw, rymarzy, rekawiczni-
kow i ku$nierzy (szyjacych futra);
jak rowniez pracy przy obdzieraniu
skor ze zwierzat zabitych lub padtych
(précz przepisow o wagliku) a do-
tyczy, procz wymienionych w § 1
tzw. solarni skor i czesciowo handlu
surowymi skérami.

Z chwilg wprowadzenia przepiséw
w zycie, tzn. z dniem 111938 r. w
znacznej czesSci, a w pozostatej z
dniem 1.VI1.1940 r., warunki higieny
i bezpieczeAstwa pracy przy wypra-
wianiu skor osiaggng nalezyty poziom.
Mozna wszakze przypuszczaé, ze za-
ktady najprymitywniejsze nie beda

zaktadach wyprawiajgcych

skéry

mogty przystosowaé sie do nowych
warunkow i beda musiaty ulec likwi-
dacji, co bedzie tylko z korzys$cig dla
tej gatezi wytwaérczosci.

Jednym z najwazniejszych i naj-
bardziej zasadniczych postanowien
jest 82(1) gtoszacy, iz

~Wyprawianie skér powinno sie
odbywa¢ w osobnym budynku
zamknietym, przeznaczonym wy-
tacznie na ten cel”.

Znaczenie tego postanowienia dla
przemystu garbarskiego, biatoskérni-
czego i futrzarskiego stanie sie zrozu-
miate po zaznajomieniu sie z pozio-
mem higieny i bezpieczenstwa pracy
w obecnie istniejgcych zaktadach.

Przemyst garbarski i biatoskdrni-
czy w Polsce przeszedt ciezki kryzys,
ktdry szczegélnie dotkliwie dat sie
odczu¢ fabrykom duzym. Obserwo-
waé mozna, ze wiele duzych fabryk
znacznie ograniczyto produkcje lub
ja zawiesito, likwidujgc fabryki lub
je wydzierzawiajac kilku czy tez kil-
kunastu drobnym przemystowcom.
W ten spos6b na terenie jednej duzej
fabryki powstaje kilka lub kilkana-
$cie oddzielnych garbarni. Réwnocze-
$nie drobne, prymitywne garbarnie
prosperujg i mnozg sie. Praca odby-
wa sie tam w budynkach zupeinie
nie odpowiednich, w otwartych szo-
pach, na podworzu, a nawet w loka-
lach zamieszkatych.

O metodach pracy, niekiedy jeszcze
stosowanych u nas w garbarstwie i
biotoskérnictwie, $wiadczy potrzeba
zamieszczenia w rozporzadzeniu na-
stepujacego zakazu w § 40:

~Uzywanie wydalin (katu, mo-
czu) do wyprawiania skor jest
wzbronione”.

Mocz ludzki uzywany jest przy wy-
prawianiu skér na rekawiczki na-
rowni z pomiotem gotebim, ktory
byt uzywany réwniez w garbarstwie,
a obecnie zastepowany jest chemi-
kaliami zragcymi.

Woprowadzenie w zycie § 2 nastapi
dopiero z dniem 1.VI1.1940 r. i zlikwi-
duje zaktady tego typu, skierowujac
prace przy wyprawianiu skér do fa-
bryk normalnych.

Po ustaleniu zasady, ze praca moze
sie odbywaé¢ w budynkach specjal-
nych, dalsze paragrafy rozporzadze-
nia precyzuja, jakim warunkom od-
powiada¢ majg te budynki.

W 8§ 5 (1) znajdujemy, ze

»,Pomieszczenia, w ktérych od-
bywa sie stale praca, powinny
mieé¢: 1) co najmniej 3 metry wy-
sokoséci, 2) dostateczne S$wiatto
dzienne”.

Wymagania te zmuszajg stare fa-
bryki do dokonania powaznych prze-
robek w zakresie oswietlenia Swia-
ttem dziennym sal pracy, co w wielu
wypadkach bedzie bardzo trudne.

Okna powinny byé otwieralne (2)
ze wzgledu na naturalne przewietrza-
nie pomieszczen, a tam gdzie wydzie-
lajg sie przykre zapachy lub szkodli-
we dla zdrowia substancje lotne —
powinna by¢ urzadzona skuteczna

wentylacja. Przepis ten nie precyzuje
rodzaju wentylacji — moze by¢ ona
mechaniczna lub positkowaé sie ko-
minami wyciggowymi.

Sciany pomieszczen pracy (86) po-
winny by¢ do wysoko$ci 2 metrow,
pokryte materiatem nienasigkliwym,
dajagcym sie oczyszcza¢ na mokro.

W dziatach mokrych podtoga po-
winna by¢ gtadka, szczelna, z mate-
riatu nienasigkliwego i posiadac
spadki do rowkow, odprowadzaja-
cych $cieki do kanatow.

Przy wyprawianiu skor uzywa sie
bardzo duzo wody, przy czym powsta-
je duzo tatwo gnijacych odpadkéw
organicznych, ktore muszg by¢ szyb-
ko usuwane z sal pracy do specjalnie
na to przeznaczonych miejsc (odstoj-
nikéw, studzienek). Oczyszczanie zas
tych ostatnich powinno odbywac sie
z zachowaniem ostroznosci, podanych
W § 14.

O czystoSci powietrza byta mowa
w § 5 ktéry nakazuje urzadzac
wentylacje ogélng. § 39 zada wen-
tylacji miejscowej wyciggowej przy
trzepaniu futer, szlifowaniu skoér na
sucho oraz wszelkich innych pracach,
przy ktoérych powstaje kurz. Wyma-
gany jest réwniez wycigg w formie
racjonalfiie urzadzonej szafy (8§ 38)
przy lakierowaniu, malowaniu i zwil-
zaniu skér metodg natryskowg.

W §7 zadany jest specjalny—chtod-
ny, przewiewny sktad na surowe sko-
ry. Nie mozna wiec bedzie sktadac
skor surowych w pomieszczeniach
pracy w celu poddania ich procesowi
tzw. pocenia, czyli witasciwie zagni-
wania dla tatwiejszego ich odwtosko-
wania.

W celu uchronienia garderoby od
ochlapywania sie wzajemnego zdzie-
rang mizdrag albo wyciskanym ze
skory ptynem — kraglaki (baumy),
przy ktérych sie pracuje, powinny
by¢ oddalone od siebie w ten sposéb,
aby na kazdy z nich wypadato 4 m2
podtogi (8 11).

Nalezy réwniez zwrd6ci¢ uwage na
§ 37:

»Pracownik, zatrudniony przy
moczeniu skor w benzynie lub in-
nych substancjach lotnych, po
jednej godzinie pracy powinien
byé¢ przydzielony do innej pracy;
powr6t do tej samej pracy nie mo-
ze nastapi¢ wczedniej niz po co
najmniej 1-godzinnej przerwie”.

Przepis ten postuzy niewatpliwie
jako precedens przy szczegotowych
przepisach dla innych gatezi pracy.

Ochrony indywidualne przewidzia-
ne sg w § 10.

Przy robocie z ptynami zracymi,
pracownik powinien otrzymywaé gu-
mowe rekawice. Przy rozpuszczalni-
kach takich, jak np. benzyna, robot-
nik powinien otrzymywa¢ w mysl
§ 27 rekawice ochronne, nie przepusz-
czajace danego rozpuszczalnika.

W dziatach mokrych robotnicy o-
trzymywaé powinni wysokie, nieprze-
makalne buty, smarowane tluszczem.
Mowa tu o butach skorzanych.

Spotykane obecnie w garbarniach
buty gumowe, jako niehigieniczne
nie powinny by¢ stosowane.

Przy przenoszeniu surowych skér
na plecach lub ramionach nalezy sto-
sowacé nieprzemakalne ochrony w ce-
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lu zabezpieczenia przed dziataniem
wilgoci, ptynéw zracych i zakazeniu
waglikiem. Pamieta¢ zwtaszcza o wa-
gliku nalezy przy przenoszeniu skor
suchych, kaleczacych kark i ramio-
na, skutkiem czego w tych miejscach
najczesciej wystepuje waglik. Wy-
pada wszakze zaznaczy¢, ze w do-
brze urzadzonych garbarniach trans-
port skor odbywa sie tylko na woz-
kach.

Przepisy bezpieczenstwa pracy za-
warte sag w licznych paragrafach i
uwzgledniajg urzadzenie kraglakow,
zabezpieczenia nozy do mizdrowania
recznego i maszynowego, bebnoéw o-
brotowych, walcy nozowych do obra-
biania skory, zabezpieczen dotow
wszelkiego typu i rodzaju, maszyn
do dwojenia skér (tupiarek) i do ich
wyréwnywania (strugarek), pras,
maszyn walcowych, maszyn do kra-
jania skér, mtynkéw do mielenia ko-
ry itd.

Maszyny, uzywane w przemysle
garbarskim, sg bardzo niebezpieczne
z tego wzgledu, ze wiele z nich nie
posiada zabezpieczen, skutkiem cze-
go robotnik musi liczy¢ tylko na
wiasne doswiadczenie 1 uwage. U-
wzgledniajagc te okolicznosci, § 41
przepisuje stosowanie przy maszy-
nach nie zabezpieczonych ostrzezen
i pouczer, a wspomniany juz § 5
przepisuje, aby sale pracy byty nale-
zycie otwarte dla $wiatta dziennego.

Omawiane przepisy regulujg row-
niez zagadnienia dotyczace innych
gatezi produkcji, zwigzanych z zakta-
dami objetymi bezposrednio rozpo-
rzadzeniem, jak np. przygotowywanie
lakierow i farb, ktéremu poswiecono
kilkanascie paragraféw, przewidzia-
nych dla garbarni prowadzacych od-
powiedni dziat dla wtasnych potrzeb.
Przepisy te bedag réwniez obowigzy-
waty w catym przemyS$le, wytwarza-
jacym farby i lakiery.

Niektore przepisy — poza garbar-
niami, uzywajacymi rozpuszczalni-
kéw thuszczu, a wiec benzyny, tréj-
chtoretylenu (tri), czterochlorku we-
gla, asordyny itp. dla odtluszczania
skor konskich, — beda miaty zastoso-
wanie rowniez i w pralniach chemicz-
nych, w fabrykach ekstrahujgcych
ttuszcze i w fabrykach chemicznych.

W § 36 zawarte sg szczegGtowe
przepisy bezpieczeristwa przeciwpo-
zarowego w zaktadach, uzywajacych
wymienione tatwopalne substancje.

Rozporzadzenie zawiera rdéwniez
przepisy, ktére bedg miaty zastosowa-
nie ogdlne, poza wymienionymi ga-
teziami pracy. Beda to na przyktad
§ 38, dotyczacy malowania natrysko-
wego i § 4, wyznaczajacy $ciste nor-
my dla szatni, umywalni i jadalni.
W paragrafie tym zawarty jest row-
niez przepis, nakazujacy urzadzenie
natryskow w ilosci jednego na 15
pracownikow w zaktadach, wypra-
wiajgcych skory.

Zamieszczone ,Wskazniki dla na-
razonych na zarazenie sie waglikiem
pracownikéw zaktadow, wyprawiajg-
cych skory” bedg miaty zastosowanie
przy pracach takich, jak przerabia-
nie i oczyszczanie wtosia, oprawianie
zwierzat zabitych lub padtych itd.

Dr H. Hummel

Z KRAJU 1 ZE SWIATA

ooo Osmy Kongres techniczny bez-
pieczenstwa pracy w Paryzu zor-
ganizowany przez Association des
Industriels de France contre les acci-
dents du trayail

Kongresy techniczne organizowane
sg co dwa lata w Paryzu przez wy-
mienione w tytule stowarzyszenie
(liczace ok. 6.000 przedsiebiorstw
cztonk6w) przy udziale szeregu in-
nych zrzeszen powotanych do walki
z wypadkowoscig i chorobami zawo-
dowymi w zaktadach pracy. W ostat-
nim Kongresie, ktéry sie odbyt w
czasie od 7 do 9 lipca rb. uczestniczy-
to wielu przedstawicieli tych réznych
instytucyj — w charakterze wykta-
dowcéw lub stuchaczy, ok. stu przed-
siebiorcéw i technicznych kierowni-
kow akcji bezp. pracy w zaktadach
przemystowych oraz liczni goscie za-
graniczni: z Holandii — inz. Schol-
te, ze Szwajcarii — b. dyr. Zakt.
Ubezp. od Wypadkoéw, inz. A. Tzaut,
z Kanady — R. Morley, dyr. organi-
zacji przemystowej do walki z wy-

padkami, z Wegier — del. Zakt.
Ubezp. od Wyp., dr. Geza Teszarsz,
z Belgii — dyr. inz. Verwilst wraz z
kilkoma inzynierami z belg. Stow.

Przemystowcow. Polske reprezento-
wat inz. A. Mazurkiewicz z Min.
Opieki Spotecznej i Inst. Spraw Spo-
tecznych.

Jako wyktadowcy wystapili zarow-
no pracownicy stowarzyszenia orga-
nizujgcego Kongres, jak i kierowni-
cy techniczni stowarzyszenia nor-
mandzkiego, zrzeszenia budowlanego
»Societe Corporative de securite et
d’hygiene dans les chantiers” oraz
pracownicy kolei panstwowych, ko-
munalnych (Metro paryskie) i pry-
watnych (P. O. Midi).

Z wyktadéw technicznych wyréz-
niaty sie referaty, poswiecone nie-
bezpieczenstwom spawania acetyle-
nowego i elektrycznego (inz. Levy),
niebezpieczenstwom elektrycznym w
zwigzku z uziemieniem (inz. Boyeu-
re), nowosciom z zakresu bezpieczen-
stwa pracy przy instalacjach elek-
trycznych (inz. Arnaud), technice
urzadzen przeciwpozarowych (arch.
Grosjean), zabezpieczen podnosniko-
wych (inz. Verwilst) oraz ukrytym
niebezpieczenstwom i pozornym za-
bezpieczeniom w budownictwie (inz.
ptk. Dorido).

W referatach innego typu omawia-
no zagadnienia ochrony oczu (dr.
Coutela), wyniki walki z gruzlicg w
Srodowiskach przemystowych (dr.
Evrot) oraz sprawe selekcji persone-
lu panstwowych przedsiebiorstw ko-
lejowych (dr. Ichok), ktory to wy-
ktad stanowit wstep do zwiedzenia
odpowiedniej pracowni badawczej
kierowanej przez znanego specja-
liste, prof. Lahy w Viroflay pod Pa-
ryzem.

Stosownie do dtugoletniej tradycji,
Kongresy techniczne potgczone sg z
rozdaniem odznaczen z fundacji
rodziny Perisse w postaci medali zto-
tych, srebrnych i brazowych oraz

dyploméw. Przeznaczone sg zastuzo-
nym instytucjom i osobom w dziatal-
nosci na polu bezpieczeristwa pracy.
W r. biez. najwyzsze odznaczenie
uzyskaty zaktady chemiczne firmy
Kuhlmann oraz inz. Deldoq za usta-
lenie metody spawania elektryczne-
go uniemozliwiajacej porazenie pra-
dem.

00O Zagadnienia wiokiennicze na
XXIH Miedzynarodowej Konferen-
cji Pracy

Na porzadku dziennym obrad
XXI11l Miedzynarodowej Konferencji
Pracy (Genewa — czerwiec 1937r.)
znajdowata sie sprawa skrdcenia cza-
su pracy w przemysle widkienni-
czym.

Wytonienie sie tej kwestii jest na-
stepstwem ramowej konwencji o
skréceniu czasu pracy, ktora zostata
przyjeta na XIX Miedzynarodowej
Konferencji Pracy w r. 1935 i ktdra
stanowi podtoze dla zawarcia kon-
wencyj o skroceniu czasu pracy w
poszczegblnych gateziach przemystu.
Tak na przyktad przyjeto juz w la-
tach ubiegtych szczegétowe konwen-
cje dotyczace skrocenia czasu pracy
przy fabrykacji butelek oraz czasu
pracy na robotach publicznych.

W czasie trwania XX Miedzynaro-
dowej Konferencji Pracy nad po-
wyzszym zagadnieniem obradowata
Komisja skrocenia czasu pracy w
przemysle witokienniczym.

Przedmiotem obrad Komisji byt
projekt konwencji opracowany przez
Miedzynarodowe Biuro Pracy i on
tworzyt podstawe dyskusji. Zazna-
czy¢ przy tym nalezy, iz zagadnie-
nie powyzsze byto przedmiotem tzw.
drugiej dyskusji, w wyniku de-
cyzji XX Miedzynarodowej Konfe-
rencji Pracy, na ktérej to konferen-
cji zagadnienia skrocenia czasu pra-
cy w przemysle wiékienniczym byto
dyskutowane po raz pierwszy. Pro-
jekt ten, ktérego celem byta mozli-
wo$¢ dostosowania przysztej kon-
wencji do warunkéw panujgcych w
mozliwie najwiekszej liczbie kra-
jow, zawieral pjrzepisy tak dalece
elastyczne, ze mogtyby by¢ za-
stosowane nawet w tych panstwach,
w Kktérych obowigzujg wyzsze nor-
my czasu pracy, anizeli 40-to godzin-
ny tydzien pracy. Elastyczno$¢ ta
polegata na wprowadzeniu zasady ty-
godnia pracy, obliczanego na dowol-
ng ilo$¢ tygodni tak, ze z tego wyni-
katoby, iz mozna w niektorych ty-
godniach przekracza¢ nawet normy
waszyngtonskie, pod warunkiem, aby
Srednia roczna wyniosta 40 godzin
na tydzien.

Projekt konwencji opracowany
przez Miedzynarodowe Biuro Pracy
nie wprowadza zadnej normy ma-
ksymalnej dziennej, ani tez tygodnio-
wej. W ten sposéb potraktowana
sprawa skrdocenia czasu pracy w
przemys$le widkienniczym umozli-
witaby przyjecie konwencji oraz e-
wentualng jej ratyfikacje tym pan-



stwom, ktorym nie odpowiadatoby
wprowadzenie 40-to godzinnego ty-
godnia pracy jako normy sztywnej.
Mimo tej elastycznosci tekstu pro-
jektu konwencji, grupa robotnicza
Komisji poparta catkowicie koncep-
cje Miedzynarodowego Biura Pracy
w przeciwieAstwie do grupy praco-
dawcéw, ktorzy z wyjatkiem przed-
stawicieli pracodawcow Francji oraz
Stanéw Zjednoczonych A. P. nie bra-
li czynnego udziatu w dyskusji nad
projektem konwencji.

Projekt konwencji nie zawiera
szczegbtowych postanowienn dotycza-
cych ptac; zawiera on jedynie po-
stanowienia ogb6lne we wstepie kon-
wencji, iz w wyniku przeprowadzo-
nej reformy skrécenia czasu pracy,
poziom zycia pracownikéw nie ule-
gnie obnizeniu. Jest to postanowie-
nie, ktére powtdérzyto zasade zawar-
ta w ramowej konwencji z r. 1935
0 skrdceniu czasu pracy.

Jednym z najwazniejszych zagad-
nien, poruszanych w toku dyskusji
szczegotowej, byt problem godzin
nadliczbowych.

Przyjecie jedynie zasady 40-to go-
dzinnego przecietnego tygodnia pra-
cy stworzytoby powazne trudnosci
dla panstw, ktére nie znajg metod
przecietnego obliczania czasu pracy
1 ktérych ustawodawstwo zawiera
wytacznie przepisy o normach szty-
wnych 40-to godzinnego tygodnia
pracy. Przede wszystkim nalezy do
takich panstw zaliczy¢ Stany Zjed-
noczone A. P.

W wyniku dyskusji wprowadzono
uzupetnienie, polegajace na tym, iz
krajom, w ktérych 40-to godzinny
tydzien pracy nie jest obliczany ja-
ko przecietna, lecz tworzy norme ab-
solutng, przyznano dodatkowy kon-
tyngent 100 godzin nadliczbowych
rocznie na 1-go robotnika. Wprowa-
dzenie wspomnianych godzin nadli-
czbowych byto konieczne dla wyro6-
wnania wahan, zachodzacych w prze-
mys$le widkienniczym w zaleznosci
od poszczegbélnych sezonéw. Ze
wzgledu bowiem na fluktuacje sezo-
nowe witokiennictwa, zastosowanie
sztywnej normy 40-to godzinnego ty-
godnia uniemozliwia odrabianie
straconych dni pracy, wzglednie roz-
ktadanie pracy w zaleznosci od po-
trzeb przedsiebiorstwa, a nawet cate-
go przemystu.

Poprawka powyzsza szta dalej a-
nizeli projekt konwencji, ktéry prze-
widuje kontyngent 60 godzin nad-
liczbowych na 1-go robotnika. Jest
to kontyngent o charakterze statym,
odnoszacy sie do wszystkich panstw,
podczas gdy kontyngent 100 godzin
dodatkowych odnosi sie tylko do nie-
ktérych, w zwigzku z zastrzezenia-
mi, o ktorych byta mowa wyzej.

Projekt konwencji zawiera row-
niez postanowienie, iz godziny nad-
liczbhowe sg ptatne o 25% wyzej, a-
nizeli normalne.

Po za powyzszym zagadnieniem,
dyskutowana byta jeszcze m. in. du-
gos$¢ okresu przejsciowego dla wpro-
wadzenia w zycie postanowien kon-
wencyjnych. Poczatkowo projekt
konwencji przewidywat trzyletni o-
kres przejSciowy, w wyniku dysku-
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tiber die Unfallverhiitung bei Arbeiten mit Ather (Za-
pobieganie nieszcze$liwym wypadkom przy pracy z eterem) Dr inz.
W. Dominik, prof. Wyzsz. Szkoly Gospodarstwa Wiejskiego w Warsza-
wie — (Chronik der Unfallnerhutung — Wyd. Miedyznarodowego Biura
Pracy), Marzec — Kwiecien 1937.

Zgodnie z zapowiedzig w poprzednim numerze, podajemy ponizej stresz-
czenie artykutu dra inz. W. Dominika, opublikowanego na tamach ,,Chronik
der Unfallverhutung”.

Wypadki nieszczgsliwe przy pracy z eterem mozna podzieli¢ na dwie gru-
py: pozary i zatrucia. Pozary eterowe majg dwie przyczyny.
Jedna z nich to tatwopalno$¢ mieszanin eteru i powietrza. Prezno$¢ par
eteru juz przy 0 st. C. wynosi 185 m/m stupka rteci, granice wybuchowosci
mieszanin etero-powietrznych okreslajg sie w 1 — 16% objetosciowych. Poza
tym szybkos$¢ dyfundowania par eteru jest bardzo mata w poréwnaniu z in-
nymi parami i gazami palnymi. Ta w#asciwos$¢ zwieksza niebezpieczenstwo
pozaru, poniewaz niebezpieczna koncentracja par eteru, gdziekolwiek po-
wstanie, utrzymuje sie bardzo diugo.

Za drugg przyczyne pozar6w przy pracach z eterem uwaza sie czesto tat-
wo$¢ reagowania eteru z tlenem z powietrza, przy réwnoczesnym wytwa-
rzaniu nadtlenkéw, o wiasciwosciach wybuchowych. Wiasne obserwacje
autora wykazaty, ze wptyw samego tylko $wiatta stonecznego jest dostatecz-
nym powodem dla powstania nadtlenkéw. Flaszki z eterem, napetnione
w atmosferze bezwodnika weglowego (C02), wykazywaty po kilku dniach
naswietlania reakcje na nadtlenki, podczas gdy we flaszkach z ciemnego
szkta lub naswietlanych tylko $wiattem czerwonym — nadtlenki nie po-
wstawaty.

Reakcje przebiegaja w ten sposéb, ze powstaje nadtlenek o wzorze
C,Hi002 butan (CiHio) oraz aldehyd octowy (C2H4). Reakcja moze zajs¢
catkiem bez dostepu powietrza, ale bezwatpienia tlen z powietrza jg przy-
$piesza. Zjawiska powstawania nadtlenk6w obserwujemy np. réwniez przy
utlenianiu aldehydu octowego na kwas octowy. Powstaje wtedy nadtlenek
0 wzorze CHA 30 charakterze wybitnie wybuchowym.

Przy destylacji eteru, powstate nadtlenki jako trudnolotne, ulegajg za-
geszczeniu, przez co niebezpieczeAstwo wybuchu sie wzmaga. Nie jesteSmy
jednak w stanie powiedzie¢, ze zawsze takie same przyczyny spowodowaty
wybuch, poniewaz mogg mie¢ miejsce rowniez i inne reakcje. W rezultacie
nalezy przyjagé nastepujace zasady postepowania: 1) wyeliminowa¢
dtuzsze dziatanie Swiatta przez uzycie naczyn nieprze-
zroczystych, 2) eter uzywany do pracy poddawac¢ co pe-
wien czas analizie na obecno$é nadtlenkdéw, i usuwac
je przy pomocy Srodkow redukujgcych i redestylacje.
Wreszcie niebezpieczenstwa wybuchowego w wyzszej temperaturze uniknie-
my, stosujac przy pracach z eterem np. tylko pare o temperaturze nieprze-
kraczajacej 120 st. C i odpedzajac resztki eteru w atmosferze gazu nie-
palnego.

Druga grupa wypadkéw — to zatrucia eterem. Eter jest silniej tru-
jacy od alkoholu, ale mniej od benzolu. Z kolei autor poréwnuje te trzy $rod-
ki chemiczne pod wzgledem ich wtasnosci trujgcych. Toksyczno$é eteru za-
sagdza sie na jego 2 wiasciwosciach: lotnosci i wiasnos$cirozpuszczania ttusz-
czo6w. Wdychanie eteru powoduje otumanienie i stany podniecenia lub de-
presji, w szczeg6lnosci u mtodocianych, dziewczat i u alkoholikéw. Posiada-
my réwniez meldunki o chronicznej sennos$ci i zmeczeniu oraz ubytku na
wadze.
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sji za$§ zmieniono go na dwuletni.
Okres ten liczy sie od daty powsta-
nia zobowigzania dla panstwa raty-
fikujgcego konwencje. W tym okre-
sie panstwo moze nie stosowac $cisle
postanowien konwencyjnych, majac
mozno$¢ stopniowego wprowadzenia
skréconego czasu pracy.

W czasie obrad Komisji ujawnity
sie tendencje, idgce w kierunku pew-
nych ustepstw w dziedzinie norm
na Dalekim Wschodzie. Motywem
tych tendencyj byta specyficzna
struktura gospodarczo-spoteczna kra-
jow azjatyckich oraz odrebne warun-
ki pracy i produkcji. Chodzito o to,
aby stosujagc w Europie i Ameryce
40-to godzinny tydzien pracy, skio-
ni¢ panstwa azjatyckie do wprowa-
dzenia czasu pracy przynajmniej w
granicach norm waszyngtonskich.

Tendencje te jednakze nie przy-
braty form realizacji ze wzgledu na
daleko idacag rezerwe okazywang w
tym wzgledzie przez panstwa azja-
tyckie.

Projekt konwencji przedstawiony
przez Komisje na plenum Konferen-
cji zostat przyjety 88 gtosami prze-
ciwko 41, przy 38 wstrzymujacych
sie od gtosowania. Anna Fidler

00O Ograniczenie czasu zatrudnie-
nia na Dalekim Wschodzie, a zagad-
nienie wypadkowosci

Japonskie czynniki rzadowe, prze-
konawszy sie na podstawie statystyk,
iz koniunkturalny wzrost czasu za-
trudnienia z przecietnej 9X godzin w
r. 1930 do 13 godzin w obecnej chwili
pocigga za sobg znaczny wzrost wy-
padkowosci — sktaniaja sie do ogra-
niczenia tych norm do 12 godzin.

Oto dane statystyczne:

r, 1930 r. 1935
wypadki $miertelne 234 532
okaleczenia ciezkie 773 16820
lekkie 27108 54408

Sprostowanie

W Nr. 8 Przegladu, w artykule po-
Swieconym dziatalno$ci Komisji Bez-
pieczenstwa Pracy w Ministerstwie
Opieki Spotecznej (str. 185) ustep w
szpalcie Il od wiersza 46 powinien
brzmie¢ nastepujgco:

W zwigzku z tym wysuwa sie ko-
nieczno$é stopniowego tworzenia re-
gionalnych komoérek jako ekspozytur
Sekcji Propagandy na prowincji.
Jezeli chodzi o organizacje Sekcji,
to podziat prac mozna ujg¢ dwoja-
ko — albo w zalezno$ci od $rodo-
wisk, na ktére nalezy oddzialywac, a
wiec wtedy wypadtoby utworzy¢ na-
stepujace podsekcje: przemystowa,
rolnicza, szkolna itd., albo tez w za-
leznosci od rodzaju $rodkéw propa-
gandy, jakie nalezy stosowaé: wow-
czas podziat na podsekcje bedzie na-
stepujacy: wydawnictwa, wystawy,
filmy, prasa itd.

Wydaweca: Instytut Spraw Spotecznych

Prenumerata: rocznie zt 9.—, p6trocznie zt 5—.
powyzej 100 egzemplarzy zt 6.—.

Alkohol (etylowy) nie jest szkodliwy przy fabrykacji. Chodzi jedynie
0 jego szkodliwe dziatanie jako trunek. Alkoholicy podlegaja o wiele tatwiej
zatruciom nitrozwigzkami aromatycznymi i benzolem niz ludzie nie naduzy-
wajacy alkoholu.

Benzol wkracza do organizmu przez skore lub czesciej przez ptuca. Wdy-
chanie benzolu powoduje nastepujace objawy: sennos$¢, szum w uszach, za-
wroty gtowy, omdlenia, niepewny chéd, wreszcie bolesci i utrate przytomno-
§ci, a w nastepstwie — wybuchy krwi i $mier¢ przez uduszenie. Zatrucia
chroniczne sg czestsze niz nagte wypadki i charakteryzujg sie nastepujacymi
objawami: spadek ilosci ciatek krwi czerwonych (anemia), oraz biatych,
a z objawow zewnetrznych — bole gtowy, zotagdka, omdlenia. Na podstawie
powyzej streszczonych rozwazan autor rozwija poglady na sposoby unikania
nieszczedliwych wypadkéw przy pracach z eterem:

Przede wszystkim nalezy zorganizowac bezpieczeristwo pozarowe. Poza
normalnymi urzadzeniami, jak gasnice, urzgdzenia natryskowe, drogi uciecz-
ki przed pozarem, urzadzenia alarmujgce na wypadek ognia, $ciany ogniowe,
muszga sie znajdowac urzadzenia specjalne, a wiec: naczynia i aparaty szczel-
ne i stale na szczelno$¢ kontrolowane. Przy produkcji eteru wszystkie sale
fabryczne muszag posiada¢ wentylacje przez otwory, — wedle potrzeby —
gorne lub dolne, lub tam gdzie to sie okaze konieczne — sztuczng wentylacje,
zaprojektowang przez fachowca, w porozumieniu z kierownikiem ruchu. Ze
specjalng staranno$cig musi by¢ wykonana cata instalacja elektryczna,
a zwilaszcza nie dopuszczalne jest postugiwanie sie otwartym Swiattem. Ma-
gazynowanie eteru moze mie¢ miejsce tylko w ogniotrwatych zbiornikach,
w dostatecznej odlegtoSci od miejsc o wyzszej temperaturze.

Wreszcie nalezy przestrzega¢ nastepujace zasady: nieprzejrzysto$¢ naczyn,
badanie przed uzyciem na obecno$¢ nadtlenkow, redukcja i redestylacja
w atmosferze neutralnego gazu, jak bezwodnik weglowy lub azot. Nie nale-
zy destylowac eteru na otwartym ptomieniu, a nawet na grzejce elektrycz-
nej, a raczej na parze — wprost lub posrednio. Przy zatruciach eterem nale-
zy osoby, ktore ulegty wypadkowi wynie$s¢ natychmiast na $wieze powietrze,
ewentualnie zastosowa¢ zabieg sztucznego oddychania, wdychania tlenu,
srodkow rzezwiacych, a nastepnie chorego obficie odzywic.

Profilaktyka polega na co miesiecznym badaniu lekarskim robotni-
kéw, i natychmiastowym usunieciu z pracy, w razie stwierdzenia zmian we
krwi. Opary eteru nalezy odciggac¢ z ubikacyj fabrycznych ku dotowi. Nie na-
lezy zatrudnia¢ pracami z eterem oséb stabych i wrazliwych.

inz. Z. Pitat

.2ycie Techniczne” Lwéw, Czerwiec 1937

Ozdobny numer tego jedynego w swoim rodzaju czasopisma akademic-
kiego, wydany z okazji 75-lecia Towarzystwa Bratniej Pomocy Studentow
Politechniki Lwowskiej, zastuguje ze wszech miar na wyrdznienie. Tres¢
jego otwiera zarys historii T-wa Bratniej Pomocy, obfitej w przezycia, w my-
§li tworcze, w czyny. Technika Iwowskiego — czytamy w przedmowie —
cechuje niespotykany entuzjazm, potaczony z techniczng systematycznoscia,
co pozwala mu pokonywac pietrzace sie, na pozér nie do przebycia,- trud-
nosci. Z uczelni tej ludzie wynosili nie tylko wiedze techniczna, ale réw-
niez oblicze spoteczne i polityczne. | rzeczywiscie, szereg etapow naswietlo-
nych w tym interesujgcym zarysie, siegajacym powstania styczniowego
1 wiodacym po przez okres zmagan przeciw wyjatowieniu duchowemu — do
tworzenia polskiej sity zbrojnej, walk o niepodlegto$¢ i obrone Lwowa, sze-
reg postaci, jakie na tle tych wypadkéw wysuwaty sie na czoto wychowan-
kow uczelni, wreszcie dom akademicki, wzniesiony bez $rodkéw, dostownie
wiasnymi rekami studentdw — wszystko to sktada sie na wyjatkowo piekng
tradycje, godng przekazywania z pokolenia na pokolenie. Nas zwilaszcza,
poszukujgcych w $wiecie przemystowym ludzi, interesujacych sie nie tylko
przejawami zycia materialnego i zagadnieniami technicznymi, ale réwniez
chetnych do petnienia stuzby spotecznej, kultywowanie podobnej tradycji
musi wielce obchodzi¢. ,Zycie techniczne”, jako organ tego S$rodowiska
miodziezowego, w kazdym swym numerze daje dowody zywego zaintereso-
wania zagadnieniami wchodzgcymi w zakres naszej dziatalno$ci. Z tym wie-
kszym wuznaniem witamy w omawianym numerze, o charakterze okolicz-
nosciowym, diuzszg rzecz piéra Aleksandra Sierzy o ,sposobach podtrzy-
mania ochoty do wydajnej pracy ludzi zatrudnionych w przemysle”, ktére
autor klasyfikuje wedtug trzech grup czynnikéw: moralnych, moralno-
materialnych i materialnych. Do drugiej grupy zalicza sprawy bezpieczen-
stwa i higieny pracy oraz dobrg organizacje pracy. Przez dbato$¢ o zapew-
nienie tych warunkow osigga sie atmosfere sprzyjajacg wzmozeniu wydajnej
pracy. Zadanie to spoczywa catkowicie na personelu kierowniczym. Juz od
tawy szkolnej nalezy przygotowywaé sie do realizowania tych zadan.

Uktad graficzny: red. E. Rafalski Redaktor: inz. Tadeusz Skrzywan

Cena pojedynczego numeru: zt 1.—
Prenumerata zbiorowa roczna: powyzej 10 egzemplarzy zt 7.20;
Konto P.K.O. Nr. 2284

Ceny ogtoszen: V1 str. zt 300.—, y2 str. zt 150.—, 'A str. zt 75.—, Ys str. zt 40.—
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PRZEDRUK DOZWOLONY — Z POWOLANIEM SIE NA ZRODLO | ZASTRZEZENIEM PRAW AUTOROW

AALIZA przyczyn wypadkéw wykazuje dowodnie, ze duzej
wagi czynnikiem podnoszacym stopienn wypadkowosci jest nadmierne zmeczenie pracownika. Czynnik ten, zmniej-
szajgc sprawno$¢ wykonywania pracy, ostabiajgc natezenie uwagi przyczynia sie posrednio do wytworzenia sie
»Sytuacji wypadkowej".

Chcac obnizy¢ wypadkowo$¢ w swoim przedsiebiorstwie, musimy planowo dazy¢ do zmniejszenia wptywu owej
posredniej przyczyny wypadkéw, jakim jest nadmierne zmeczenie pracownika.

Nie wchodzac w analize szczegdtowa Srodkéw, mogacych usungé zbedne zmeczenie pracownikéw, na jeden
z tych $rodkéw chcemy zwrécié uwage czytelnikéw. Srodkiem tym jest racjonalnie zorganizowany odpo-
czynek, zagadnienie, ktéremu poswiecamy w niniejszym numerze ,Przegladu” kilka artykutéw oraz krétszych notatek
i do ktérego wypadnie nam jeszcze nieraz powrocic.

Jakkolwiek wydawaé by sie mogto, ze sprawa takiego czy innego zuzytkowania chwil wolnych od pracy jest wy-
tacznie sprawg prywatng pracownikéw, to jednak stwierdzi¢ nalezy, ze inicjatywa zarzadu przedsiebiorstw, ozywionych
duchem postepu, zdziata¢ moze w tym zakresie wiele.

Odpowiedzmy sobie na kilka pytan:

Czy bytoby mozliwe wprowadzenie w czasie pracy przerw, przenaczonych na krotki odpoczynek catego personelu?
Czy po wprowadzeniu tych przerw periodycznych obserwujemy zmniejszenie zmeczenia pracownikOw przy tym samym
poziomie wydajnosci pracy? Czy w czasie przerw w pracy, ewentualnie w czasie przerwy obiadowej, personel nasz ma
warunki sprzyjajace wilasciwemu wyzyskaniu tych chwil dla wypoczynku? Czy sg stotki odpoczynkowe dla pracujacych
w pozycji stojacej lub w ruchu? Czy jadalnia nasza jest odpowiednio przygotowana? Czy nie bytoby wskazane urzadzenie
w poblizu fabryki boiska gimnastycznego, zwitaszcza jezeli zatrudniamy ludzi miodszych? Czy umozliwi to organizowanie
¢wiczen fizycznych w czasie przerw w pracy? Czy odlegto$é, w jakiej zamieszkujg pracownicy danej fabryki, nie jest nad-
mierna, przez co marnotrawione sg na przejazd lub dojscie do pracy godziny przeznaczone na wypoczynek? Czy nie
nalezy sprawy tej zbada¢ i wszczgé¢ akcje, umozliwiajgcg przeniesienie sie personelu w poblize fabryki (organizacja osie-
dla robotniczego) lub ewentualnie usprawnienie $rodkéw komunikacyjnych (rowery)?

Podobnie jak brak odpoczynku jest przyczyna zmniejszajaca sprawno$¢ pracownika, czynnikiem tym moze by¢ zle
zuzytkowany czas wolny od pracy. Niejednokrotnie zwracano uwage na wzrost wypadkowos$ci w dniach poswigtecznych.
Akcje racjonalnego zorganizowania wczaséw pracowniczych podjeto juz dzisiaj na wielkg skale we wszyst-
kich przodujgcych krajach. Sprawa ta byla przedmiotem obrad Miedzynarodowej Konferencji Pracy. Akcja ta wymaga

wspOtpracy Panstwa i samorzadu terytorialnego, nie moze sie jednak obejs¢ bez wspoétdziatania zarzadéw przedsie-

biorstw i organizacyj pracowniczych.

Nadchodzi czas powaznego zajecia sie ta sprawa w Polsce.
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Zadania wzorcowni oston i zabezpieczen

przy Muzeum Techniki i

Przemystu w Warszawie

Inz. Andrzej Mazurkiewicz

Z wiosna rb. powstat przy Muzeum Techniki i Przemystu w Warszawie oddziat
i Poradnia Bezpieczenstwa Pracy”. Do szybko rozwijajgcej sie organizacji bezpieczen-

»Wzorcownia Oston

samorzadny p. n.:

stwa pracy w Polsce przybywa wazne ogniwo, majgce uzupetni¢ braki, odczuwane zaréwno przez wtadze,
jak i warsztaty przemystowe. Fakt powotania do zycia nowej komorki, wtasnie w ramach Muzeum Techni-

ki i Przemystu nalezy powita¢ jako

objaw nader zdrowy, albowiem instytucja ta o b. szerokim zakresie

dziatania, zastuzyta sobie ze wzgledu na swéj dotychczasowy dorobek na powszechne uznanie, a w szcze-

go6lnosci ze
mach nowa komodrka bedzie sie

strony $wiata przemystowego.

Z nazwg ,muzeum” wigze sie zazwyczaj obraz cze-
go$ zakonczonego, a zwigzanego z dawno przebrzmialg
przesztosciag. Pojecie takie moze czasem jest i stuszne
w stosunku do niektérych typéw zbioréw, w zadnym
jednak razie nie da sie zastosowac¢ do zbioréw o cha-
rakterze technicznym. Takie muzea musza odzwier-
ciadla¢ nie tylko przeszto$¢ i drogi, po ktorych krazyta
mysi ludzka, zanim doszta do rozwigzania danego za-

gadnienia — lecz celem ich jest przede wszystkim zo-
brazowanie wspoétczesnego stanu zagadnien technicz-
nych.

Jednym z waznych dziatéw tak pojetego technicz-
nego muzealnictwa jest dziat bezpieczenstwa i higieny
warsztatu pracy. Nie wahatbym sie powiedzieé, ze
jednym z najwazniejszych. Nikt chyba juz dzi$ nie
watpi, ze ani rozw6j techniki nie moze by¢ sztuka dla
sztuKi, ani maszyna nie moze uczyni¢ cztowieka swym
niewolnikiem. Przeciwnie, powinna utatwi¢ i uprzy-
jemnic¢ zycie catemu spoteczenstwu, a cztowiekowi pra-
cujacemu zapewni¢ zno$ne warunki pracy w jego war-
sztacie.

Nie zawsze jednak tak myslano. Niezwykty rozkwit
techniki w ciagu XIX wieku, ktory przyczynit sie do
powstania nowoczesnego przemystu, zaskoczyt ludzkos$¢
tak dalece, ze przez dtugi okres czasu kult dla maszyny
zepchngt na dalszy plan role cztowieka w produkcji —
i wiele lat uptyneto, zanim stosunek .ten, dzieki usito-
waniom ideowcow, zostat odwrécony. Wynikiem tej
akcji jest zjawisko, ktore dzi§ stwierdzamy coraz po-
wszechniej, iz przedsiebiorca, nawet najscislej kalkulu-
jacy, zdaje sobie sprawe, ze poprawa warunkéw bez-
pieczenstwa i higieny pracy, lezy bezposrednio w inte-
resie polepszenia samej produkcji.

Ta ewolucja poje¢ znalazta doktadne odbicie w dzie-
jach powstawania i rozwoju muzedéw bezpieczeAstwa
i higieny pracy na zachodzie. Ojcem duchowym muze-
alnictwa i wystaw zabezpieczi jest Anglik, Twinning,
ktéry juz od r. 1852 zabiegat nieustannie o zatozenie
muzeum, posSwieconego dobrobytowi klas pracujgcych.
Placowka ta miata obrazowa¢ wszystkie czynniki, uta-
twiajgce zaréwno zycie, jak i prace robotnikowi, a wiec,
na przyktad, wzorowe mieszkania, sposoby ochrony
przed zimnem, pylem i robactwem, higiene odzywiania
robotnika, zapobieganie chorobom za-wodowym i naj-
czeSciej zdarzajagcym sie wypadkom przy pracy, a na-
wet ochrone przeciwpozarowga zaktadéw przemystowych.

Podziw ogarnia, gdy sie rozwaza uporczywa, przez
dtugie lata zupetnie niedoceniong, a nawet lekcewa-
zong, dziatalno$¢ Twinninga. Usitowania jego wprowa-
dzenia w czyn podjetych zamierzen, tacza sie z orga-
nizowaniem odbytych w latach 1855—57 miedzynaro-
dowych wystaw przemystowych — w Paryzu, Brukselli
i Wiedniu. Dopiero w roku 1867, przy sposobnosci

Muzeum Techniki i Przemystu daje gwarancje, ze w jego ra-
rozwija¢ najlepiej, przy stosunkowo matych kosztach zakitadowych.

Swiatowej wystawy w Paryzu, na ktorej Francuz, Le
Play stworzyt przy udziale okoto 600 wybitniejszych
przedsiebiorstw Swiata dziat poswiecony higienie spo-
tecznej, projekty Twinninga zostaty cho¢ w czeSci zre-
alizowane, istnienie bowiem pokazu ograniczono jedynie
do czasu trwania wystawy. Do roku tego odnie$¢ row-
niez nalezy powstanie w alzackiej Miluzie, z inicjaty-
wy przemystowca Engela Dolfussa, pierwszej, dobro-
wolnej organizacji przemystowcéw, poswieconej wy-
tacznie bezpieczeAstwu pracy w zaktadach przemysto-
wych. Pomyst ten miat wiecej szczeScia i rychto roz-
powszechnit sie zapewne dlatego, ze starat sie postawic
zagadnienie raczej od strony interesu przemystowca.
Natomiast szlachetna mys$l Twinninga, ktéra znakomi-
cie uzupetniata idee alzackiego przemystowca, dtugo
jeszcze musiata czeka¢ na zrozumienie.

Atmosfera do jej rozwoju byta niewatpliwie mato
odpowiednia, ze wzgledu na bierny op6r, okazywany
przez Swiat techniczny, catkowicie pochtoniety usito-
waniami w kierunku mechanizowania produkcji. Swiat
ten podejrzliwie i nieufnie patrzyt na nowga gatgz, wy-
rostg z pnia technicznej wiedzy, powstatag mimo, a moze
nawet wbrew woli techniki. Gatagz te uwazano za dzi-
czek ktopotliwy i niebezpieczny dla normalnego roz-
woju przemystu. Nie ulega watpliwosci, ze stato sie
to jedng, jakkolwiek nie najwazniejszg, z przyczyn
odrebnego rozwoju muze 6w bez pie-
czen stw'a pracy od muzedw przemysto-
wych i technicznych.

Wkoncu jednak mys$l Twinninga doczekata sie rea-
lizacji dopiero w roku 1883, i to prawie jednocze-
$nie — w Niemczech i w Szwajcarii. Przyczynit sie do
tego wzrost uswiadomienia, zebrane doswiadczenia oraz
ustawodawcze posuniecia niektérych panstw przemy-
stowych, majace na celu ochrone klas robotniczych
przed skartowaceniem (stwierdzanym przez komisje
poborowe), niebezpiecznym dla sity obronnej panstwa.

W roku wiec 1883 urzadzono w Berlinie wystawe,
poswiecong higienie publicznej i codziennego zycia.
Przedstawiono na niej takie zagadnienia, jak ogrzewa-
nie i przewietrzanie domoéw, zaopatrywanie miast
w wode i odprowadzanie $ciekdw, ochrone przed py-
tem itd. Eksponaty rozszerzono jednocze$nie na urza-
dzenia higieniczne dla robotnikow. Po zamknieciu wy-
stawy utworzono z odpowiednich eksponatow specjalny
dziat, ktory potgczono z uniwersytetem berlinskim
i ktory w 20 lat po tym (w roku 1903) stat sie o$rod-
kiem Muzeum Ochrony Pracy w Charlottenburgu, obec-
nie jednego z najwiekszych na Swiecie. W tym samym
czasie (w r. 1900) powstato z inicjatywy rzadu bawar-
skiego krajowe muzeum pracy w Monachium, a na-
stepnie kilka innych, jak np. Muzeum Nauk Spotecz-
nych w Berlinie, Muzeum Higieny w DrezZnie.



W Szwajcarii doszto do utworzenia pierwszego mu-
zeum bezpieczenstwa i higieny pracy na nieco innej
drodze; mianowicie eksponaty z tego zakresu, zebrane
przez federalng inspekcje przemystowsa, zgromadzono,
uporzagdkowano i ztozono w roku 1883 w muzeum prze-
mystowym w Winterthur. W 10 lat po tym przeniesiono
ja do Zurychu, gdzie do dzi§ dnia Muzeum istnieje,
ztaczone z tamtejszg szkolg politechniczng. Szwajcaria
posiada ponadto Muzeum ochrony pracy w Lozannie,
powstate jako fundacja gminy i Zaktadu ubezpieczen
od wypadkéw w Lucernie.

We Francji Stowarzyszenie przemystowcow do walki
z wypadkami przy pracy w Paryzu zatozyto w roku
1905 muzeum bezpieczeAstwa, potaczone z uczelnig
techniczng, p. n.: ,Conservatoire des Arts et Metiers”,
bedace obecnie w stadium reorganizacji. Ponadto we
Francji wojna $wiatowa przyczynita sie¢ w r. 1915 do
stworzenia specjalnego instytutu badawczego w Belle-
vue pod Paryzem. Instytut ten, jakkolwiek w zasadzie
poswiecony jest nieco innym zadaniom, cze$¢ swych
wysitkéw koncentruje na zagadnieniach bezpieczeristwa
i higieny pracy.

Sladem wyzej wymienionych parstw poszta w roku
1893 Holandia, tworzac jedng z najpowazniejszych tego
rodzaju instytucyj ,Veiligheidsmuseum” w Amsterda-
mie, gdzie po raz pierwszy na Swiecie pokazano zabez-
pieczone eksponaty maszyn, wprawionych w ruch.
W roku 1914 powstato w Anglii ,Home Office Industrial
Museum”, Wtochy w roku 1912 utworzyty Muzeum
bezpieczenstwa pracy w Mediolanie ze zbioréw stowa-
rzyszenia przemystowcow, oddanego wytgcznie walce
z wypadkami przy pracy. W 10 lat po tym (1922) zor-
ganizowano Instytut higieny w Rzymie. Nawet mniej-
sze i mniej zasobne panstwa, jak Luksemburg, Szwecja
i Finlandia, nie pozostaly w tyle, tworzac odpowied-
nie muzea jeszcze w latach 1904 do 1911.

Nie sg to bynajmniej drobne obiekty; nawet mniej-
sze z posrod nich, jak naprzyktad bawarskie lub fifnskie,
zajmujg od 1200 do 1500 metréw kw. powierzchni
w kilku kondygnacjach. Nawet muzeum w Lozannie,
wedtug poje¢ zachodnich mate, prowincjonalne, zajmuje
az kilkanascie sal i ubikacyj w jednym skrzydle duze-
go pietrowego gmachu. Koszt zalozenia muzedéw nie-
mieckich wynosit kilka milionéw marek, do rozwoju
muzeum amsterdamskiego potrzebna byta nawet pomoc
fundacji Camegiego. Budzety roczne tych instytucyj
przekraczaja, setki tysiecy.

Zaleznie od zasobnos$ci danego muzeum, cele jego
i zadania sg szersze lub wezsze, realizowane wiecej lub
mniej intensywnie; jednakowoz na ogét mozna powie-
dzie¢, ze zakres dziatania przewaznej czesci muzebw
jest nastepujacy:

1 pokaz zabezpieczen maszyn wprawionych w ruch
oraz ochron osobistych pracujgcego, przeznaczony
zarowno dla bezposrednio zainteresowanych, jak
i szerokiej publicznosci,

2 urzadzanie specjalnych pokazéw oraz uczestnic-
two w wystawach zagranicznych,

3 udzielanie informacyj z zakresu techniki i orga-
nizacji bezpieczeristwa pracy,

4 urzadzanie wyktadéw i kursow z zakresu bez-
pieczenstwa pracy,

5 zbieranie publikacyj, udostepnienie ich zaintere-
sowanym i publikowanie odpowiednich wydaw-
nictw,

6 prowadzenie badan z zakresu bezpieczenstwa pra-
cy i konstruowanie odpowiednich urzadzen.

0 *

Polska na tym polu niczego nie zdziatata skutkiem
braku bytu politycznego. Dopiero przed Kkilku laty
w Muzeum Techniki i Przemystu w Warszawie po-
wstata jedna sala, majgca wytgcznie na celu zwrécenie
uwagi szerokiego ogétu na zagadnienia bezpieczenstwa
i higieny pracy, przedstawiajagc je w syntetycznym
skrécie. Oczywiscie zatozenia tego pokazu byty zupet-
nie odrebne, skutkiem czego dziat ten w zadnym razie
nie mogt spetni¢ zadan, jakie nakre$lajg sobie specjal-
ne muzea bezpieczenstwa pracy w Europie.

Jakiez wnioski wynikajg dla Polski z dziejow roz-
woju muzebw bezpieczenstwa i higieny pracy zagra-
nicg?

Jezeli chodzi o wspdtprace muzedw bezpieczenstwa
pracy z muzeami technicznymi i z przemystem, nalezy
zwroci¢ uwage, ze podwaliny muzedéw bezpieczenstwa
i higieny pracy stworzyli czesto wyszydzani, a wytrwali
pionierzy na czele garsci dalej patrzacych przemystow-
cow-humanitarystow, oraz urzednikéw oddanych zawo-
dowo sprawom bezpieczeristwa i higieny pracy. Nie-
uzasadnione uprzedzenia szerokich sfer przemystowych
zostaly jednak z czasem przetamane, co w praktyce
spowodowato tendencje do tgczenia sie muzeéw bez-
pieczeAstwa z muzeami przemystowymi, przedstawia-
jacymi odrebne dotychczas gatezie techniki.

Druga, bardziej istotng, przyczyng odrebnosci mu-
ze6w bezpieczenstwa pracy sg specjalne zadania, jakie
im zycie narzuca. Muzea te, obok roli $cisle pokazowej,
dydaktycznej i prac badawczych — muszg niejedno-
krotnie wykonywaé¢ zadania poradnicze, kwalifikacyjne,
normatywne, a nawet wrecz roboty montazowe w za-
kresie zabezpieczen na obszarze poszczeg6lnych fabryk
i warsztatow. Poniewaz w catym Swiecie cywilizowanym
nadz6r nad bezpieczenstwem i higieng pracy spet-
niajg wtadze panstwowe lub specjalnie uprawnione in-
stytucje publiczne, dziatajagce na zasadzie pewnych
ustaw —e muzea, jako organ wykonywujacy powyzsze
zadania, musiat by¢ w pewnej mierze uza-
lezniony od tych wiadz i instytucyj. Muzea mogty
i powinny w swych pracach wystepowaé¢ poza wyma-
gania przepisane ustawodawstwem ochrony pracy, ale
w zadnym razie nie mogty pozostawaé w sprzecz-
nosci z whadzami panstwowymi, ktore reprezentujg ca-
tos$¢ zagadnienia bezpieczenstwa pracy i sg za nie od-
powiedzialne.

Nie zawsze i nie wszedzie byta mozliwa taka S$cista
wspoétpraca instytucyj spotecznych, jakimi sg z regutly
muzea przemystowe — z witadzami i organami pub-
liczno-prawnymi. Nic tez dziwnego, ze wtadze chciaty
mie¢ swe wilasne organa w zakresie techniki bezpie-
czenstwa pracy, uniezaleznione od jakichkolwiek po-
stronnych wptywow (Szwajcaria, Niemcy, Anglia), lub
tez wyznaczyty na dyrektora muzeum swego urzednika
(Holandia, Szwecja).

Wynika stad dla Polski konieczno$¢ Scistej, lecz
w zadnym razie niebiurokratycznej wspotpracy z wia-
dzami i instytucjami, nadzorujgcymi bezpieczenstwo
pracy w panstwie. Jednoczes$nie dziatlowi temu powinna
by¢ pozostawiona moznos$¢ $cistej wspotpracy z przemy-
stem na podstawie catkowitego samorzadu.

Rozwazajagc dalej wnioski, wynikajgce z dziejow
rozwoju interesujgcego nas zagadnienia na Zachodzie,



nie wolno w zadnym razie zapominaé, ze pojawienie
sie muzedéw bezpieczenstwa pracy poprzedzita tam
0 lat kilkadziesiat wytezona dziatalno$¢ nie tylko licz-
nych i wybitnych przedstawicieli wtadz, oraz instytu-
cyj publiczno-prawnych i prywatnych, ktére nadzoro-
waty bezpieczenstwo pracy, ale przede wszystkim wy-
bitna dziatalno$¢ przemystu w zakresie urzadzen zabez-
pieczajacych i higienicznych. Nic dziwnego, ze przemy-
sty jak np. niemiecki lub holenderski, wytwarzajace
masowo réznego rodzaju ostony chciaty je zgro-
madzi¢ razem i pokazaé. Dzieki temu muzea po-
wstawaty jako naturalny wynik dziatalnosSci przemystu
w zakresie, ktory w Polsce jest bardzo mato znany.
Nie mniej jednak u nas pewna wytwo6rczo$¢ na tym
polu istnieje, cho¢ rozproszona i mato reklamowana.
Nalezatoby zatem zaapelowaé do naszych przemystow-
cow, aby zechcieli we wtasnym interesie przesytaé za-
rowno katalogi, jak i eksponaty swych wytworéw do
wzorcowni.

Stad tez zadanie Wzorcowni w Polsce
musi by¢ odwrotne: nie moze to by¢ jedy-
nie instytucja ograniczajgca sie do
biernej rejestracji i pokazu naszych
nielicznych eksponatéow, lecz przeciw-
nie, jezeli ma spetni¢ swe zadanie, musi
wzig¢ na swe barki ciezar czynnej ini-
cjatywy do wytwarzania odpowiednich
ochron w kraju.

W kazdej dziedzinie pracy ludzkiej, a wiec i w dziale
wytwarzania zabezpieczen, nie trudno rozrézni¢ warto-
Sciowg produkcje od partactwa: obok oston odpowia-
dajacych celowi, wykonanych z solidnych materiatow
1 ze znajomos$cig rzeczy, istnieja wytwory, wprawdzie
tansze, lecz jedynie pozornie dajace ostone. Jezeli
mozna ostatecznie cierpie¢ partactwo w dziedzinie wy-
tworczosci przedmiotéw codziennego uzytku, to tego
rodzaju tolerancja w stosunku do niektérych oston,
mogtaby by¢é wrecz zbrodnicza. Jakgz warto$¢ na przy-
ktad majg dla spawacza elektrycznego ,,okulary ochron-
ne” z kolorowych szkietek, ktére nie zatrzymuja naj-
bardziej niebezpiecznych, a niewidzialnych promieni
tuku elektrycznego? Wprowadzaja go jedynie w bitad,
oktamujg, narazajgc na utrate wzroku. Lepiej w takim
razie, aby ich wcale nie uzywano. Zadna instytucja
oddana bezpieczenstwu pracy takiego partactwa tole-
rowaé nie moze. Stad wynika dla wzorcowni
koniecznos$¢ wustalania ,znaku jakosci”
przynajmniej dla pewnych oston, nad
czym kontrole przeprowadzataby ta
organizacja pod nadzorem publicznym.

W zakresie wytwarzania ochron dla pracownikéw
oraz oston do maszyn zaréwno Europa, jak i Stany
Zjednoczone majg sporo grzechow na sumieniu z po-
wodu trudnos$ci, ktére nie wszedzie i nie zawsze nale-
zycie sg rozwigzywane. Mianowicie two6rca zabezpie-
czenia i jego uzytkownik, sg przewaznie o0so-
bami réznymi, odlegtymi od siebie zard6wno w czasie,
jak przestrzeni. Rzadko kiedy konstruktor dostosuje
zabezpieczenie we wszystkich szczegdétach do warun-
kow produkcji i jednocze$nie do wygody pracujgcego.
Skutkiem tego czasem ostona rzeczywiscie przeszkadza
w pracy i zaréwno przemystowiec, jak i robotnik od-
rzuca ja. Poniewaz w catym cywilizowanym S$wiecie
obowigzek stosowania ochron wynika z przepisow
prawa, wytwarza sie czesto stan rzeczy, bedacy pub-
liczng tajemnicg, ze oston uzywa sie tylko dla pozoru.

Dtugoletnie obserwacje i szereg konkretnych zabez-
pieczen, wytwarzanych przez szwajcarski Zaktad Ubez-
pieczen od Wypadkéw w Lucernie wykazaty, ze biad
tkwi nie w nakazie ustawy, lecz w wykonaniu zabez-
pieczenia. Musi ono by¢ opracowane do najdrobniej-
szych szczegétdw w statym, bezposrednim kontakcie
z jego uzytkownikiem, ktédrego nastepnie nauczy sie
nalezytego obchodzenia si¢ z ochrong.

Wynika stagd, ze poza dostarczeniem
oston — celowych i wygodnych w pracy,

wzorcownia musi by¢ przygotowana do
zmontowania ich przez specjaliste, do
czego nie kazdy zaktad przemystowy

jest przystosowany.

Rekapitulujgc dotychczasowe rozwazania, nalezy
stwierdzi¢, ze do zadan wymienionych poprzednio, ktd-
re nakre$lajg sobie muzea gwoli nalezytego spetnienia
swych zadan, musza one dziatalno$cig swa obja¢ jedno-
cze$nie:

1 rozszerzenie produkcji oston w kraju,

2 kontrole jako$ci pewnych wytworéw w zakresie

oston zabezpieczajacych,

3 montowanie niektérych zabezpieczen na maszy-
nach,

4 nauczanie przemystowca i
obchodzenia si¢ z nimi.

robotnika nalezytego

Zwazywszy dtugoletnie zaniedbanie w tej dziedzi-
nie i niezmierng wszechstronno$¢ zagadnienia — za-
dania te w Polsce trudno bedzie zrealizowac.

Na zachodzie Europy istniejg setki powaznych
i uznanych powszechnie firm przemystowych, wytwa-
rzajacych ostony. W Stanach Zjednoczonych np. istnieje
kilkanascie wielkich przedsiebiorstw, wyspecjalizowa-
nych jedynie w wytwarzaniu okularé6w ochronnych,
i wiekszos¢ tych przedsiebiorstw stoi na wysokim po-
ziomie technicznym. Moga one na zadanie przemy-
stowca dostarczy¢ od razu odpowiednie $rodki i prze-
prowadzi¢ montaz danego zabezpieczenia. Przemysto-
wiec moze zwrdci¢ sie do dobrze zorganizowanych
instytucyj informacyjnych, ktére mu wskazg odpo-
wiedni adres, jesSli za$ sprawa jest szczegdlnie zawita,
przemystowiec ma do pomocy nie tylko setki fachow-
cow bezpieczenstwa pracy w kazdej gatezi przemystu,
lub znawcéw poszczegélnych urzadzen technicznych,
lecz takze specjalne stacje doswiadczalne i muzea o dtu-
goletnich tradycjach, instytucje rozporzadzajace pierw-
szorzednymi sitami technicznymi i wyposazone w do-
skonata aparature. Tymczasem u nas przemyst wy-
twarzajacy ostony znajduje sie dopiero w zaczatku,
fachowcow z dziedziny bezpieczenstwa pracy jest nie
wielu, a instytucyj badawczych, poza stacjg dosSwiad-
czalng dla gérnictwa w Mikotowie na Slasku, w ogéle
nie ma.

Trudnos$¢ tkwi rowniez w tym, ze zagadnienie bez-
pieczenstwa pracy dotyczy wszystkich dziatdw zatrud-
nienia, poczawszy od hut i wielkiego przemystu meta-
lowego, a konczac na drobnych zakltadach spozyw-
czych i chatupnictwie. Zagadnienia te dotycza zaréwno
pras do metali, jak pit tarczowych, autoklawéw prze-
mystowych, mtockarn i sieczkarn. Aby poradnictwo
byto skuteczne, doradca musi zna¢ urzgdzenie réwnie
dobrze, jak jego konstruktor i uzytkownik, a ponadto
uwzglednia¢ wszystkie czynniki bezpieczenstwa pracy.
Poradnictwo musi by¢ obiektywne, oparte na wskaza-
niach technicznej wiedzy i praktyki, bez dodatkéw



stronniczosci i zbytecznego reklamiarstwa. Czesto za-
gadnienia bezpieczenstwa pracy tacza sie z problemami
techniczno-organizacyjnymi, w ktorych niejednokrotnie
tkwi gtowne zrodto wypadkoéw przy pracy. Zazebiaja
sie one tak dalece o metody produkcji, ze nie mozna
wptywaé na ich zmiane bez opinii fachowego, a mozli-
wie bezstronnego organu, jakim s organizacje tech-
niczne.

Wida¢ to odrazu, ze wykonanie tych wszystkich
obowigzkéw przechodzi sity i mozliwosci jednej insty-
tucji, cho¢ by najlepiej zorganizowanej. Poniewaz caty
przemyst jest tymi sprawami zainteresowany, do wspot-
pracy musza byé wciggniete wszystkie sekcje bezpie-
czenstwa pracy, powstajagce przy organizacjach bran-
zowych. Ale to nie wystarczy. Chodzi o zainteresowanie
elementu fachowego, zapewniajagcego niezbedny obiek-
tywizm przy opracowaniu zabezpieczen. Takim warun-
kom odpowiadaja zaktady naukowe wyzszych uczelni
technicznych, pracownicy techniczni witadz i instytucyj,
wykonujacych swe zadania na zlecenie Panstwa (Stow.
Dozoru Kottow), biura techniczno-powiernicze (Veri-

tas), Komitet inzynierow doradcoéw i inzynieréw rze-
czoznawcéw (KIDIR), organizacje techniczne, jak
Stow. Inzynierow Mechanikéw Polskich, Stow. Elek-

trykdw, Hutnikéw, Technikéw, Inzynieréw-Chemikow
itd., ktére w swym programie umieScity zagadnienie
bezpieczenstwa i higieny pracy.

Z dotychczasowych rozwazan wynika, ze na pol-

ska wzorcownie spadajg szersze obo-
wigzki przy znacznie mniejszych $§rod-
kach, anizeli te, ktéorymi rozporzadzaja

muzea bezpieczeAstwa pracy na Zacho-
dzie. To tez rozwigzanie tego zagadnienia, wygladaja-
cego beznadziejnie, wymagato zupeinie odrebnej kon-
cepcji. Zdecydowano sie odrazu na odrzucenie proble-
mow, ktére juz sa rozwigzywane przez inne instytucje,
jak np. sprawa bezpieczeAstwa w gdrnictwie, nad kt6-
rymi pracuje juz poprzednio wymieniona kopalnia do-
Swiadczalna , Barbara” w Mikotowie na Slasku. Nie
uwzgledniono potrzeb niektérych przemystdw mniej
niebezpiecznych, a zrejonowanych w os$rodkach odleg-
tych od Warszawy, jak np. widkiennictwo. Pominieto
rowniez sprawe zabezpieczen maszyn specjalnych, rzad-
ko uzywanych, a nie przedstawiajagcych szczegdlnego
niebezpieczenstwa.

Ewolucja poje¢ w zakresie bezp. pracy — o czym
byta mowa na wstepie — uprawnita do zwigzania Wzor-
cowni bezp. pracy z Muzeum Techniki i Przemystu
w Warszawie. Wzajemne korzys$ci wynikajgce z symbio-
zy takiej wspoipracy sa niewatpliwe.

Mozna wiec przewidzie¢, ze zar6wno bogate muzea
bezpieczenstwa pracy na Zachodzie jak i Polska Wzor-
cownia nie zdobedag sie na przedstawienie w orygina-
tach, a nawet w modelach wiekszosSci niebezpiecznych
maszyn i urzadzen przemystowych. Zadanie takie tatwiej
zrealizowa¢, z chwilg gdy istnieje mozno$¢ wyzyskania
bogatego zbioru eksponatéw technicznych, zebranych
w Muzem Techniki i Przemystu.

Klientele Wzorcowni stanowi¢ powinny osoby szcze-
golnie zainteresowane w zagadnieniu bezpieczeAstwa
Pracy, a wiec panstwowi urzednicy techniczni, nadzoru-
jacy stan tego zagadnienia, inzynierowie bezpieczenstwa
pracy, przemystowcy, wytworcy zabezpieczen itd. Wzor-
cownia bowiem nie jest przeznaczona do zwiedzania
przez szerokg publiczno$¢, szkoty powszechne itd. Dlate-
go nie moze odegrac¢ roli, polegajacej na rozpowszech-

nianiu na wielka skale zagadnienia technicznego bezpie-
czenstwa pracy. To zadanie muszg przeja¢ poszczeg6lne
oddzialy, reprezentowane w Muzeum, a uwzgledniajgce
to zagadnienie, ktére we wszystkich dziedzinach techniki
i przemystu powinno by¢ uwzglednione. Dzieki takiej
symbiozie zyskuje réwniez Muzeum Techniki i Przemy-
stu nie tylko przez powigkszenie swych rozmiaréw, lecz
i przez zainteresowanie nowych rzesz zwiedzajgcych.

Podstawag naszej wzorcowni jest war-
sztat, nalezycie pod wzgliedem bezpie-
czenstwa i higieny pracy urzgdzony, ty-
pu najczes$ciej spotykanego w Polsce.
W warsztacie bedg zainstalowane nalezycie zabezpieczo-
ne, a niebezpieczne maszyny przemystu drzewnego, oraz
kilka ogélnie uzywanych maszyn do obrdbki metali.
Z warsztatem $ciSle sie wigze mata sta-
cja badawcza do lakierowania natrysko-
wego iinne urzgdzenia pomocnicze.

Dzieki temu we Wzorcowni bedzie mozna rozréznié
na