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PRZEDRUK DOZWOLONY — Z POWOLANIEM SIE NA ZRODtO. PRAWA AUTOROW ZASTRZEZONE

lNa Kongresie bezpieczehstwa pracy obecny byt p. inz
D. Vaage, kierownik Sekcji bezpieczenstwa pracy Miedzynarodowego Biura Pracy w Genewie, naczelny redaktor czaso-
pisma Chronique de la Sccurite, organu Miedzynarodowego Biura Pracy. Z racji swego stanowiska ma on moznosé
bacznego S$ledzenia rozwoju akcji bezpieczenstwa pracy we wszystkich kulturalnych krajach, to tez specjalne znacze-
nie posiadajg jego uwagi na temat postepéw tej akcji w Poisce. W bezposrednich rozmowach o$wiadczyt on z catym,
jak podkres$lat, przekonaniem, ze postep dokonywujgcy sie ostatnio w Polsce w tej dziedzinie jest bardzo duzy. Zwta-
szcza dziatalnos¢ instytucyj centralnych zajmujacych sie akcjg bezpieczennstwa pracy w Poisce, jak: Zaktad Ubezpieczen
Spotecznych, Instytut Spraw Spotecznych, Wzorcownia Urzadzenn Ochronnych przy Muzeum Techniki i Przemystu — zwra-
ca coraz zywszg uwage zagranicy. O Wzorcowni wyrazit sie, ze dokonata w ciggu jednego roku tyle, ze wystarczytoby
tej pracy na kilka lat.

Polskie wydawnictwa z zakresu bezpieczenstwa pracy, ksiazki, broszury, plakaty, kalendarze — zdobywajg uznanie
w innych krajach, gdzie wzmaga sie przeswiadczenie o tym, ze mysl polska nie tylko nie zaniedbuje dziedziny bezpie-
czenstwa i higieny pracy, lecz przeciwnie, wktad jej w tym zakresie staje sie ostatnio nawet wiekszy i zywszy, anizeli
gdzie indziej.

Duza liczba uczestnikbw na Kongresie oraz wielkie zainteresowanie obradami $wiadczyly, zdaniem p. Vaage,
ze akcja bezpieczenstwa i higieny pracy w Polsce nie ogranicza sie do dzialalnosci naukowo-badawczej, wydawniczej
i propagandowej instytucyj centralnych, lecz ze siega gtebiej do naszego zycia gospodarczego, ktére zaczyna reali-
zowac gtoszone idee.

Z okazji pobytu w Polsce p. Vaage zwiedzit 7 wigkszych zaktadéw przemystowych w celu zaznajomienia sie
ze stuzba bezpieczenistwa pracy i stwierdzit, ze w przedsiebiorstwach tych organizacja walki z wypadkami stoi na po-
ziomie zachodnio-europejskim.

Bardzo natomiast krytycznie odni6ést sie do metod pracy na rusztowaniach budowlanych, przy budowie domoéw
i przy podnosnikach. Patrzac np. na prace robotnikbw przy odnawianiu i budowie doméw w Warszawie i innych mia-
stach dziwit sie, ze sie stosuje u nas takg, jak sie wyrazit, ,,akrobatyke" podczas pracy.

Takie wrazenia wyniést p. D. Vaage z pobytu w czasie Kongresu w Polsce; da im wyraz na tamach prowa-
dzonego przez siebie czasopisma, organu Miedzynarodowego Biura Pracy; na tych wrazeniach oparta opinie bedzie
nam wyrabiat na gruncie zagranicznym. Opinie niewatpliwie dobra, ktéra wszakze nie upowaznia bynajmniej do przeko-
nania, ze dokonaliSmy istotnie juz bardzo duzo.

PostgpiliSmy nieco naprzéd; cieszmy sig, ze dzialalno$¢nasza staje sie widoczna na gruncie miedzynarodowym,
ale pamietajmy jednoczes$nie, ze jesteSmy dopiero na samym poczatku drogi; dalszy istotny postep wymaga coraz
wiekszego wysitku nie tylko kilku instytucyj i organizacyj, ale wielu ludzi pracujgcych w.warsztatach

wytworczych.



Zasigdzmy do wspodlnego stotu ...

J. Gronwald

Szef administracji Zaktadéw Ostrowieckich

Czuje sie uprawnionym do tego, aby dzi$, na Kongre-
sie Bezpieczenstwa, stana¢ tu przed Sz. paniami i pa-
nami i zabra¢ glos w dyskusji nad niezmiernie waz-
nym, tak gteboko ujetym przez p. dyr. W. Adamieckie-
go tematem: ,Warsztat wytworczy — osrodkiem kul-
tury pracy".

Trzy motywy skianiajg mnie do tego: pierwszym jest
ten, ze woweczas, kiedy powstat projekt zorganizowania
Kongresu, miatem zaszczyt by¢ dopuszczony przez jed-
nego z organizatoréw do wymiany mysli na temat, jakie
ma by¢ hasto Kongresu. Stanatem wowczas na stano-
wisku, ze Kongres ten nie powinien by¢ ograniczony
wytacznie do szczuptych ram tzw. bezpieczenstwa pra-
cy, pojmowanego niestusznie pod postacig plakatu ostrze-
gawczego, okularow, zabezpieczenia maszyn, skladek
ubezpieczeniowych i renty inwalidzkiej. Nie wiem, czy
moje skromne zdanie wziete byto cho¢ w minimalnym
stopniu pod uwage. Jesli tak, jestem organizatorom
bardzo wdzieczny.

Drugim motywem, ktéry mnie skionit do wystgpie-
nia, jest ten, ze jako cztonek Komisji Bezpieczenstwa
Pracy przy Zwigzku P.H.Z., miatem sposobno$é obej-
rzenia i zbadania w czasie naszej podrézy po hutach
organizacji bezpieczenstwa pracy we wszystkich pra-
wie hutach Polski. Wreszcie trzecim i moze najwaz-
niejszym — ze od lat z gorg 10-ciu pracuje w wielkim
przedsiebiorstwie, lezacym przy matym miesScie pro-
wincjonalnym. Takie potozenie geograficzne daje spe-
cjalng mozno$¢ obserwowania i poznawania robotnika
wszechstronnie. Nie tylko w warsztacie, w czasie pracy,
ale stale — i w warsztacie, i w chwilach odpoczynku,
w dzien roboczy i Swigteczny, pojedynczo i w wielkiej
masie, stowem réznie, w réznych nastrojach i sytuacjach
zyciowych.

Praca w przedsiebiorstwie lezagcym w wielkim mie-
Scie nie daje tych mozliwosci. Robotnika widzi sie
w warsztacie, i na tym koniec. Tak zwana zatoga zni-
ka z chwilg gwizdka fajerantowego w masie wielkiego
miasta i nie widzi sie jej az do rannego gwizdka dnia
nastepnego.

Dzieki tym okolicznosciom i wiasnej ciekawosci mia-
tem mozno$¢ poczyni¢ szereg obserwacyj. ktorymi prag-
ne sie z panstwem podzielic.

,Kto stoi w warsztacie, w czyjej obecnosci zdarzyt
sie nieszcze$liwy wypadek, ten zdaje sobie sprawe, ten
musi zdawac sobie sprawe, ze précz strat bezposrednich
powstata w tej chwili wielka strata gospodarcza i spo-
teczna — zginat lub zostat kaleka cztowiek". Tak mo-
wit w swym referacie p. dyr. Andrzej Zalewski.

P. minister Kosciatkowski stwierdzit, ze dzi§ mamy
wielka, bo okoto stutysieczng armie inwalidéw pracy. Ta
armia inwalidéow to nie tylko wielki ciezar spoteczny,
lecz takze wielka szczerba w tym, co najwazniejsze
dla Panstwa, co najwazniejsze dla kazdego obywatela —
to wielka szczerba w obronnosci Panstwa.

To nie ginie ,homo oeconomicus", lecz ginie cztowiek.

O tym chce mowic.

*) Referat wygtoszony na Kongresie Bezpieczeristwa
Pracy (9.10.11.1V.1938)

Z wielkiego i pieknego obrazu, ktéry przedstawit
w swym referacie p. dyr. W. Adamiecki, chce wyciag-
na¢ pewne fragmenty — pewne szczegoly. Wezme je
jak gdyby pod szkto powiekszajace, aby je panstwu po-
kaza¢ z bliska.

W kalkulacji kosztéw witasnych, w kalkulacji wstep-
nej, uwzgledniamy materiat, robocizne, koszty warszta-
towe i koszty ogdlne — w kalkulacji ofertowej dolicza-
my do tego zysk. Rézne sg metody kalkulacji, bardziej
i mniej precyzyjne, ale, niezaleznie od systemu i precy-
zji, wszedzie sktadowym elementem kalkulacji jest ener-
gia wtozona w wyprodukowanie przedmiotu, ktérg mie-
rzymy w maszyno-godzinach, kilowat-godzinach i ro-
botniko-godzinach.

Kilowat-godziny sg wartoscig niezmienng. Natomiast
jezeli chodzi o maszyno-godziny i robotniko-godziny,
skala jest bardzo szeroka. Inna jest godzina zwyktej pi-
ty, a inna precyzyjnego automatu. Inaczej placimy za
godzine precyzyjnego tokarza, a inaczej za godzine po-
mocy nie fachowej. PrzyzwyczailiSmy sie do tego od
wielu dziesigtkéw lat i to jest i bedzie niezmienne, je-
dynie w miare postepu techniki coraz bardziej precy-
zyjne i doktadne, w miare postepu rachunkowosci co-
raz bardziej akuratnie liczone, ale poza tym — nie-
zmienne.

Jedno sie zmienito. Tu wecze$niej, tam nieco poOzniej,
ale wszedzie stosunkowo niedawno, jak widzieliSmy
z wykreséw p. inz. A. Mazurkiewicza, zaczeto zdawac so-
bie sprawe z tego, ze 200 godzin pomocy nie fa-
chowej, czyli 25 dnidwek, to caly miesigc, przepracowa-
ny przez jednego cztowieka. Stosunkowo niedawno za-
czeto sie temu cztowiekowi przyglada¢. Stwierdzono, ze
homo oeconomicus, to nie tylko 8 robotniko-godzin, ze
jest to cztowiek, taki sam jak wszyscy inni. Ze nie tylko
podmiata wiory z pod obrabiarki, ale jeszcze jada, sy-
pia, lubi pospacerowac¢ i ubraé¢ sie od Swieta, potrafi
reagowa¢ na rézne zjawiska — gestem, rzadziej mowa,
a najczesciej oczami — i mysle¢ takze potrafi.

Bardzo szcze$liwe zrobiono odkrycie. Dlatego szcze-
Sliwe, ze byt to moment przetomowy. Od tej chwili po-
szliSmy juz szybko naprzéd.

»Jesli nie chcemy, lub nie umiemy dostrzec spotecz-
nego oblicza warsztatu pracy, grozi nam niebezpieczen-
stwo, ze stanie sie¢ ono dla nas niezrozumiatym obli-
czem sfinksa, po ktérym nie wiemy czego sie spodzie-
waé i ktérego w konAcu zaczniemy sie bra¢" — mowit p.
dyr. W. Adamiecki.

To jest, prosze panstwa, niezmiernie wazne. | dlatego
moment, o ktérym przed chwilag moéwitem, nazwatem
momentem przetomowym. ZaczeliSmy patrze¢ na 8
robotniko-godzin, jako na cztowieka. PrzekonaliSmy sie
w pierwszym rzedzie, ze z chwilg, kiedy robotnik ulegt
nieszczesliwemu wypadkowi nastgpito zatrzymanie,
wzglednie uszkodzenie maszyny, zamet w warsztacie, co
pociggneto za sobg straty indywidualne przedsiebior-
stwa i straty spoteczenstwa. ZaczeliSmy sporzadzaé sta-
tystyki, zaczeliSmy te straty podliczaé, zaczeliSmy sie
stara¢ o ich zmniejszenie — i to byto momentem zwrot-
nym: rozpoczeliSmy walke z nieszczesliwymi wypadka-



mi. W jednym kraju nastapito to wczes$niej, w innych
pozniej. Do tych ostatnich niestety i Polske trzeba za-
liczy¢, ale sprawa w ogole ruszyta naprzod.

»A moze sprawy te, jako nie gospodarcze, nie maja
znaczenia, badz tez znaczenie zupeinie drugorzedne,
wobec zagadnien gospodarczych i technicznych, wynika-
jacych z procesu wytwarzania. Niestety trzeba stwier-
dzi¢, ze w przewazajacej mierze sprawy powyzsze trak-
towane sg jako zupeinie drugorzedne, a symbolem hi-
gieny pracy i zagadnien spotecznych, rozgrywajgcych
sie na terenie warsztatow, jest zazwyczaj szatnia, umy-
walnia, jadalnia i klozet". — Tak moéwit p. dyr. Ada-
miecki. Duzo moze ma racji, ale posagdzam go o zbytni
pesymizm, bo tak Zzle nie jest, a w kazdym razie nie
wszedzie. Idziemy szybkim krokiem naprzéd. Zrozu-
mienie tych zagadnien jest coraz wigksze, czego najlep-
szym dowodem jest fakt, ze tak niedawno, bo w r. 1933,
na 1-ym Zjezdzie Inzynierow Bezpieczenstwa byta nie-
wielka tylko liczba ludzi, najscislej z tym zagadnieniem
zwigzanych, a dzi$, zaledwie po 5-ciu latach, mamy ta-
ki Kongres. Niema powodéw do pesymizmu, raczej
przeciwnie. Ale wro¢my do robotnika. ZaczeliSmy go
chroni¢ przed nieszczesliwymi wypadkami.

PrzekonaliSmy sie poza tym, ze robotnik wypoczety
i najedzony wykazuje lepsza wydajnos¢. ZaczeliSmy da-
zy¢ do tego, aby mogt jako tako zjes¢ i odpoczaC. Prze-
konaliSmy sie, ze w odpowiednich warunkach, przy
wiasciwej organizacji i rozplanowaniu warsztatu, przy
wiasciwych warunkach pracy, os$wietleniu, temperatu-
rze, wentylacji, wydajnos$¢ i bezpieczenstwo znowu wzra-
sta. ZaczeliSmy na to zwraca¢ baczng uwage. Nie wsze-
dzie jednakowo — tu silniej, tam stabiej.

O ile chodzi o stosunki w Polsce, niestety nie wsze-
dzie jeszcze to przeswiadczenie dotarto. Ale musi ono
dotrze¢ wszedzie, nawet do najmniejszego warsztatu;
nie moze by¢ najprymitywniejszej budy, zeby o tym nie
styszeli. Sadze, ze bedzie tak niedtugo.

Naszym pierwszym zadaniem powinno by¢, aby$Smy
za kilka lat mieli wéréd nas nie tylko przedstawicieli
wielkich przemystow, $Swiata lekarskiego, $wiata nauki,
réznych wielkich instytucyj i ministerstw, ale rowniez
przedstawicieli, ktorzy reprezentowac beda takich prze-
mystowcéw, jak wytwércy cholewek w Opatowie Swie-
tokrzyskim, wiasciciele warsztatow tkackich z pod Wil-
na i garncarzy z pod lzy.

Kongres spetni swoje zadanie, jezeli wyjdziemy stad
naprawde gteboko przeSwiadczeni, ze warto nad spra-
wa bezpieczenstwa i higieny pracy szczerze popracowac,
ale w szerokim pojeciu. Jak ja to rozumiem?

Przede wszystkim uwierzmy sami mocno i starajmy
sig, aby zrozumiano, ze akcja pod hastem ,bezpieczen-
stwo, higiena, piekno i rado$¢ pracy"” jest rdwnie waz-
na, a moze nawet wazniejsza pod wzgledem ekonomicz-
nym i spotecznym, jak produkcja, jak termin, jak zysk
i pieniagdz.

Spoéjrzmy na 8 robotniko-godzin jako na czlowieka.
Dajmy mu kombinezon i rekawice, dajmy mu okulary
i maski ochronne, dajmy mu siatki i respiratory, ale
dajmy mu réwniez czysty warsztat i czyste okna, dobrg
wode do picia i co$ zielonego przed oknami — krzaczek,
drzewko, czy trawnik. To niewiele kosztuje, tylko tro-
che dobrych checi.

Prosze mi wierzy¢, ze troche czystosci, zieleni i po-
wietrza wiecej jest warte, niz 100 plakatow ostrzegaw-
czych, powieszonych na brudnej $cianie. Nie na tym
koniec. Stoi przed nami wielkie zadanie — stworzenia
w warsztacie atmosfery zaufania i przyjazni, bez kté-
rych akcja zmierzajgca do bezpieczenstwa i higieny
pracy nie moze mie¢ widokéw powodzenia.

Nie bede o tym szerzej moéwit, gdyz wyczerpujaco
omowit to zagadnienie w swym referacie p. inz. Mazur-
kiewicz, podkreslajac jak wielkie znaczenie dla sprawy
ma indywidualno$¢ cztowieka, ktéry zajmuje sie akcjg
walki z niebezpieczenstwem pracy, ze jego osobiste ce-
chy, ze sympatia, ktorg sobie zaskarbi¢ potrafi, ze przy-
jemny sposob bycia — sg czynnikami nieodzownymi dla
powodzenia jego pracy.

Mozna to osiaggng¢ Srodkami zupetnie prostymi, ale
nie mozna sie ucieka¢ do metod pozy i sztucznosci. Mu-
si to by¢ calkiem naturalny, mity stosunek, oparty na
wzajemnym zaufaniu i sympatii.

Jezeli narzekamy na niski poziom umystowy i kultu-
ralny naszego robotnika, to nie ograniczajmy sie do
narzekan, ale dzialajmy, aby to zmieni¢ na lepsze. Sta-
rajmy sie to osiaggna¢ i podzieli¢ sie rezultatami na na-
stepnym Kongresie.

Zmierzajgc do tego celu, musimy unikng¢ 3-ch fal-
szywych drég:

1 Rezultat nie moze by¢ osiggniety wylgcznie droga
nakazu i kary; nakaz i kara nie mogag by¢ przy-
jete jako zasada, a przeciwnie, jako wyjatek, sto-
sowane jedynie tam, gdzie sie widzi ztg wole i opor
w wprowadzaniu w zycie planu bezpieczeAstwa
i higieny pracy, gdzie sie¢ te hasta wyraznie lekce-
wazy; jako zasada musi by¢ przyjeta zacheta i na-
groda.

Walczytem o to juz na pierwszym zjezdzie inzynie-
réw bezpieczenstwa. Od tego czasu zmienito sie duzo na
lepsze, ale nie mozna na tym poprzestac. Trzeba i$¢
dalej. Zmodyfikujmy niewdzieczng role inspektorow
pracy. Stworzmy z nich zyczliwych doradcow i przyja-
ciot, a nie tylko ludzi od nakazu i kary. Zmodyfikujmy
system sktadek ubezpieczeniowych. Tylko ruchoma
i elastyczna skitadka ubezpieczeniowa, dajgca przedsie-
biorcy efektywna korzy$¢ dorazng i finansowe mozli-
wosci statej, skutecznej akcji, drogg obnizania optat
ubezpieczeniowych w miare zmniejszania liczby cho-
rych, kalek i inwalidow, moze by¢ istotng zachetg do
wzmozonej akcji, zmierzajagcej do bezpieczenstwa i hi-
gieny pracy.

Niech ta akcja nie ma pozoréw dobrodziejstwa i fi-
lantropii, wzglednie akcji pod przymusem, niech osigg-
nie petne zrozumienie.

2 Rezultat nie moze by¢ osiggniety droga dobrodziej-

stwa i filantropii.

3 Rezultat nie moze by¢ osiggniety drogg tzw. zdo-
byczy socjalnych ludu roboczego.

Nakaz, kara, filantropia i zdobycz socjalna — to po-
jecia, ktére w akcji bezpieczenstwa, higieny, piekna
i radoSci pracy powinny przesta¢ istniec.

Osiagniecia potezne w tej akcji moga by¢ uzyskane
tylko drogg harmonijnej wspotpracy i zrozumienia
wielkiego interesu — rzadu, przemystowca i robotnika.
To jest nasz wielki cel.

Aby go uzyskac ,zasigdzmy do wspélnego stotu".
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Podtorze w wyrobiskach podziemnych

Inzynier goérniczy, profesor Akademii Gérniczej

F. Zalewski

Czeste wypadki przy przewozie podziemnym upowazniajg do zwrdcenia szczegdlnej uwagi na prawidtowe
uktadanie toréw w wyrobiskach podziemnych, gdyz od tego niezawodnie zalezy w gtdwnej mierze bezpie-
czenstwo pracy. W numerze niniejszym rozpoczynamy serie artykutdw p. inz. F. Zalewskiego, prof. Akade-
mii Gorniczej, dotyczacych przewozu w wyrobiskach podziemnych. Artykuly te sg wyjatkami z wiekszego
ktore w krotkim czasie ukaze sie w druku.

dzieta,

Pod ziemig podtorzem jest spdd
chodnika. Spdd ten w przekroju po-
przecznym chodnika jest albo po-

ziomy (rys. 1) — naprzykiad w
przecznicach lub nachylony odpo-
wiednio do nachylenia poktadéw

(rys. 2) — w chodnikach poziomych.
Przy pokfadach bardziej nachylo-
nych podtorze nalezy przygotowac,
przybierajagc spod chodnika do po-
ziomu (rys. 3) lub dosypujac na spo-
dzie chodnika skate nieuzyteczng
do wiasciwego poziomu i przybie-
rajgc rownoczesnie strop, by uzy-
ska¢ potrzebne wymiary poprzeczne
chodnika (rys. 4). Sposéb pierwszy—
przybranie spodu (rys. 3) jest lep-
szy, gdyz strop pozostaje nienaru-
szony i trzyma sie lepiej; przybra-
nie stropu (rys. 4) natomiast zawsze
wplywa ujemnie na stan chodnika
(rys. 5); ostabiony bowiem przybier-
ka strop najczesciej peka i tamie
obudowe.

Dobre podtorze nie powinno ule-
ga¢ zmianom pod dziataniem wody
lub  wilgoci. Odporne pod tym
wzgledem sg skaty wulkaniczne oraz
osadowe, jak piaskowce, wapienie,
dolomity itd. Nieodpowiednie sg
gliny i tupki ilaste, ktore pod dzia-
taniem wilgoci przeistaczajg  sie
z czasem w gling. Glina natomiast
pod dziataniem wody staje sie pla-
styczna i usuwa sie na strony pod
ci$nieniem utozonego na niej toru.
Tor przy tym obniza sie i przechyla,
jednocze$nie za$ zmienia sie odleg-
tos¢ pomiedzy podkitadami i szyna-
mi, szyny deformujg sie, psuja sie
rowniez zlgcza szyn i przytwierdze-
nia szyn do podktadéw. Inne zndéw
tupki ilaste pod dziataniem wilgoci
pecznieja, zwiekszajagc swg pojem-
no$¢ i wypychajg do gdry utozone
na nich tory; tor przy tym réwniez
ulega zniszczeniu. Zjawiska pecz-
nienia skat pod dziataniem wilgoci
bedg spotegowane przy jednocze-
snym dziataniu cisnienia na te ska-
ty. Wilgo¢ i cis$nienie razem wziete
sprowadzg jeszcze wieksze uszko-
dzenia  torow. Uszkodzenia te
wywotujg wykolejenia wozow, przer-
wy w ruchu i wypadki z ludz-

mi. Nalezy wiec unika¢ uktadania
toréw na gliniastym podtorzu lub na
tupkach ilastych, tymbardziej, ze
naprawy toréw sg kosztowne, nie

Rys. 3

mowigc juz o stratach z przyczyny
przerw w przewodzie. Poktady tup-
kow i glin, o ile to mozliwe, nalezy
usuwac i tor uktada¢ na skale nie-

plastycznej i nie peczniejgcej. Nie
zawsze jest to mozliwe, np. przy
grubych poktadach skat plastycz-

nych i peczniejacych, znajdujacych
sie w spodzie poktadu mineratu uzy-
tecznego. W tych warunkach nalezy
przynajmniej doktadnie odwodnic¢
podtorze i nie dopusci¢ do zetknigcia
sie gliny i tupkow ilastych z woda.

Przew6z chodnikami prostymi jest
fatwiejszy; nalezy je przeto prosto-
waé, przybierajac $ciany, oraz odpo-
wiednio do potrzeby strop i spdd,
chodniki bowiem, poczatkowo prze-
bite po spodzie poktadu, odtwarzajg
wszelkie nieprawidtowosci zalegania
poktadu. Powstate stad zagtebienia
w spodzie chodnika nalezy zasypac
brytami skaly nieuzytecznej, otrzy-
manymi z przybierki (rys. 4). Dla
fatwiejszego zasypywania dotéw tor
umieszczajg na stosach ze starych
okraglakow, uprzednio utozonych w
zagtebieniach, zasypujac pozostaty
przestrzen dostarczonym w  wo-
zach materiatem (rys. 6). Nie jest to
dobre, gdyz drewno z czasem zgni-
je, a nasyp obnizy sie, znieksztatca-

jac tor. Znacznie kitopotliwsze jest
sypanie nasypu bez uprzedniego
utozenia toru na stosach; nato-

miast nasyp, wykonany z odpowied-
niego materiatu, nie osiada pozniej
i nie przyczynia sie do zatrzymania
ruchu. Najczesciej jednak tor ponad
zasypanymi dotami bedzie osiadac,
wysypane bowiem wieksze i
mniejsze bryty skat niewytrzyma-
tych, stykajac sie krawedziami, pod
ci$nieniem toru i przetaczanych po-
ciggéw, beda pekaé i miazdzy¢ sie,
nasyp za$ osigdzie. Bryty skat wie-
trzejac  z czasem jeszcze bardziej,
zmniejsza swa wytrzymato$¢ na ci-
$nienie i nasyp osigdzie. Nasyp z gli-

ny lub z bryt tupku ilastego pod
dziataniem  wilgoci i  cisnienia
wkrétce osigdzie i rozptynie sie.

Rowniez niekorzystnie na stato$¢ to-
ru wplynie pozostawianie w nasypie
drewna (deski okraglaki); drewno



Rys. 4

zgnije i w powstate pustki wtltoczy
sie materiat nasypu, wywotujac ob-
nizenie sie toru. Dla zasypywania
dotow w podtorzu i dla nasypoéw
nalezy wiec stosowa¢ materiat od-
powiedni, a wiec nie wietrzejacy,
wytrzymaty i niezbyt gruby. Ze
wzgledu na powstawanie pozardw,
nie wolno w kopalniach wegla uzy-
waé do podtorza ani wegla, ani
sktonnego do zapalenia sie tupku.
Nie nalezy rdéwniez zapominaé, ze
tor na nasypie, nawet usypanym
z odpowiedniego materiatu, z cza-
sem obnizy sie, przy tym obnizenia
zaleze¢ bedg od charakteru skat w
nasypie i od jego wysokosci. Wo-
bec tego, ze wysoko$¢ nasypu be-
dzie rézna, wiec i osiadanie nasypu
bedzie roézne, réznie przyczyniajac
sie do odksztatcenia toréw. Przy
nasypach ze skal nieodpowiednich
osiadanie bedzie wieksze, przy ska-
tach niejednorodnych bedzie w do-
datku rézne. Wszystko to razem
wzigwszy przyczyni sie do odksztat-
cenia toru.

Niekiedy dotéw i zagtebien po-
wstatych po przybierce nawet nie
zasypuja i po utozeniu stoséw ukta-
dajag na nich tory. Ukladanie toréw
na stosach jest niewlasciwe, w
szczegOlnosci gdy droga bedzie po-
trzebna przez czas diuzszy. Okragla-
ki bowiem w stosie pod ci$nieniem
pociggéw bedg sie wcina¢ jeden w
drugi i tor bedzie sie obniza¢, repa-
racje za$ beda kosztowne. Przecho-
dzenie po stosach jest niewygodne
i niebezpieczne, nawet wdwczas gdy
w tym celu utozy sie na stosach de-
ski. Wykolejona lokomotywa i wo-
zy zapadajg sie gteboko, wspierajg
0 szyny dopiero swymi ramami;
wstawianie ich na szyny jest trud-
ne, niewygodne i nawet niebezpiecz-

ne. Poza tym drewno w stosach
z czasem zgnije, wymiana za$ jego
bedzie utrudniona i kosztowna, gdyz
trzeba bedzie zgnite okraglaki usu-
waé z pod toru i z dotu.

Nasyp nalezy zabezpieczy¢ przed
zsuwaniem do $cieku. Nasyp mozna
zabezpieczy¢ stosami (rys. 6); o ztym
wptywie na tor pozostawionych w
nasypie stosow moéwiliSmy poprzed-
nio. Oprocz tego nasyp mozna za-
bezpieczyé suchym murem, bez prze-

Rys. 5

Rys. 6

Ukazato sie

Rys. 7

sypywania kamieni piaskiem. Woda
w nasypie nie bedzie sie zatrzymy-
waé, lecz sptynie do S$cieku przez
nieszczelnosci w suchym  murze
(rys. 7).

Na wykonanie podtorza w wyro-
biskach podziemnych nalezy zwroécié
uwage jeszcze wiekszg niz na po-
wierzchni. Od podtorza bowiem be-
dzie zaleze¢ stan toru kolejowego.
Zte podtorze bedzie przyczyng
znieksztatcen i uszkodzen toru, wy-
kolejania wozéw, wypadkéw nie-
szcze$liwych przy wykolejaniu i przy
dzwiganiu wozoéw, oraz zatrzymania
ruchu. Nalezy pamieta¢, ze wykole-
jenie wozu lub wozéw w wyrobisku
podziemnym moze by¢ przyczyng
powazniejszych wypadkéw, anizeli
przy wykolejeniach na powierzchni,
w0z bowiem moze pokaleczy¢ prze-
chodzacych ludzi lub uszkodzié obu-
dowe wyrobiska i by¢ przyczyng za-
watu wyrobiska. W tych warunkach,
oczywiscie niebezpieczenstwo wzra-
sta, a zatrzymanie przewozu moze
by¢ znacznie dhuzsze.

NAKEADEM ZAKEADU UBEZPIECZEN SPOLECZNYCH
wydawnictwo

TARYFA SKLADEK ZA UBEZPIECZENIE OD WYPAD-

KOW W ZATRUDNIENIU | CHOROB ZAWODOWYCH

W opracowaniu

ZBIGNIEWA LOMNICKIEGO, aktuariusza
EUGENIUSZA SISSLE, adwokata
MARIANA WISLOCKIEGO, magistra praw

Wydawnictwo powyzsze zawiera przepisy obowigzujace w zakresie ustalania wysoko-

ci sktadek za ubezpieczenie od wypadkéw w zatrudnientu i choréb zawodowych, ta-

ryfe sktadek obowigzujgcg na okres 1938— 1940 wraz z odno$nymi instrukcjami i wy-

jasnieniami. Teksty przepiséw zaopatrzone sa komentarzem oraz wyjasnieniami, do-

tyczacymi konstrukcji taryfy sktadek i wskazéwkami co do j?ij praktycznego stoso-
za

wania. Poza tym wydawnictwo zawiera alfabetyczny indeks ro

jow zaktadow pracy

ze wskazaniem wihasciwej pozycji taryfy.
Egzemplarze wydawnictwa zamawia¢ mozna

Cena zl 3.—

w Instytucie Spraw Spotecznych, Warszawa, Wiloz |,

tel. 707-41
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Niebezpieczenstwo pozaru
wskutek elektrycznosSci statyczne!

Do wielu przyczyn licznych pozaréw i wybuchow nalezy zaliczyC elektryczno$¢ statyczng, ktorej iskry cze-
sto powodujg grozne, niejednokrotnie tragiczne w skutkach, niebezpieczenstwo. W serii artykutéw, ktorg roz-
poczynamy od niniejszego, oméwimy mozliwie wyczerpujgco zaréwno teoretyczne, jak i praktyczne czynniki,
zwigzane z wytwarzaniem sie elektrycznos$ci statycznej w przemys$le oraz $rodki zaradcze, majace na celu za-
pobieganie pozarom i wybuchom, wywotanym przez elektrycznos$¢ statyczng. Materiat do artykutu zostat za-

czerpniety z wyktadu wygtoszonego w r. 1937 na Konferencji

Jezeli arkusz papieru lub zwyklej
bibuty o wymiarach 10 cm X 30 cm
wysuszymy doktadnie w poblizu o-
gnia lub pieca i trzymajac go za je-
den koniec gwattownie przeciggnie-
my w ciemnosci kilka razy miedzy
dwoma kawatkami sukna, (wowczas
nie tylko wytworzg sie iskry elek-
tryczne, lecz za zblizeniem koncéw
palcéw do arkusza powstang row-
niez wytadowania przypominajgce
burze btyskawiczng.

W ten prosty spos6b mozna wyka-
za¢ powstawanie iskier elektrycz-
nosci statycznej, ktéra w swych bar-
dziej poteznych objawach spowodo-
wata juz liczne pozary.

Podobne zjawisko elektryzacji, ja-
kie wystepuje przy pocieraniu pa-
pieru o tkanine, zachodzi réwniez
przy pocieraniu o siebie dwéch réz-
norodnych ciat, przy czym zjawisko
to niekiedy jest bardzo wyrazne i
trudno mu zapobiec, niekiedy za$
jest ono tak nieznaczne, ze trudno
je wykry¢ zwyktymi srodkami.

Powszechnie wiadomo, ze elek-
tryczno$¢ statyczna powstaje przy
gtadzeniu kota. Znane jest rowniez
zjawisko powstawania iskier przy
szybkim czesaniu wtosow w suchym
powietrzu i sprzyjajacych warun-
kach, przy czym grzebien i wiosy,
ktore wskutek zetkniecia otrzymuja
tadunki rdéznoimienne, usitujg wza-
jemnie sie przyciggac, dzieki czemu
wiosy podnoszg sie ku grzebieniowi.
Proby te mogag przypadkowo wywo-
ta¢ charakterystyczne trzaski w gto-
$niku znajdujacego sie obok czutego
odbiornika radiowego.

Prasa amerykanska opublikowata

niedawno wypadek zapalenia sie
grzebyka- celuloidowego w reku
dziewczynki podczas czesania sie.

Wobec tego, ze w poblizu nie byto
ognia — orzeczono, ze grzebyk za-
palit sie od iskry elektrycznoSci sta-
tycznej, wzbudzonej wskutek tarcia
grzebyka o wiosy.

W rzeczywistosci powstawanie ta-

w Oksfordzie.

dunkoéw statycznych jest znacznie fa-
twiejsze i bardziej czeste, niz mozna
przypuszcza¢. Najlepiej tego dowo-
dzi nastepujace doswiadczenie: doci-
skajagc w ciggu Kilku minut kawatek
szmatki baweinianej do znajdujgce-
go sie w -ruchu pasa transmisyjnego
mozemy zapali¢ gaz w zwyktym pal-
niku gazowym przez dotkniecie tego
ostatniego kofAcami palcéw drugiej
reki. Doswiadczenie to wprawdzie
nie zawsze moze sie udac, zalezy ono
bowiem od wielu czynnikdw, a
zwilaszcza ozesto stojag mu na przesz-
kodzie niepomysine warunki atmo-
sferyczne.

Wiadomo takze, ze zaréwno pod-
czas proceséw wytwaérczych wskutek
wzajemnego ruchu réznych stykaja-
cych sie ze sobg ciat, jak i w samych
maszynach wskutek wzajemnego ru-
chu stykajacych sie ze sobg ele-
mentéw, -moze powstawaé elektrycz-
no$¢ statyczna o takim napieciu, ze
iskra, towarzyszgca nastepujagcemu
p6zniej roztadowaniu nagromadzo-
nych tadunkéw, bywa niejednokrot-
nie przyczyng pozaru. Elektrycznosé
statyczna, nie posiadajgca prawie zu-
petnie zastosowania przemystowego,
jest zwykle pomijana w -podreczni-
kach elektrotechniki i czasopismach
fachowych. W -celu uzupetnienia tego
braku i majagc jedynie na widoku
utatwienie zabezpieczenia zaktadow
przemystowych -przed pozarami i wy-
buchami, omowimy tutaj popularnie
szereg zjawisk z dziedziny zagadnien
elektrostatycznych.

Nalezy sobie zdawaé sprawe, ze ja-
kiekolwiek dwa rézne stykajgce sie
ze sobg materiaty moga sie mniej lub
wiecej naeiekt-ryzo-waé, o ile sg izo-
latorami, wzglednie, bedac przewod-
nikami — sg tak izolowane, Ze za-
trzymujg tadunek, chociaz ich zdol-
no$¢ wzniecania tadunku elektrycz-
nego zmienia sie w szerokich grani-
cach i zalezy od licznych ponizej o-
moéwionych czynnikow.

Zagadnienia te czesto -s3 rozwaza-

Bezpieczenstwa

Pracy w Balliol College

ne w zwigzku z elektrycznos$cig tar-
ciowg. Zgodzono sie powszechnie, ze
chociaz szczegbty procesu powstawa-
nia tadunkéw miedzy dwoma warst-
wami dwéch réznych ciat przypisy-
waé raczej nalezy Scistemu ich sty-
kaniu sie ze sobg, niz tarciu, jako ta-
kiemu. Dla zapewnienia S$cistego ze-
tkniecia na wiasciwej przestrzeni
moze zachodzi¢ -potrzeba szybkiego
tarcia, lecz wzniecony tadunek zasad-
niczo zdaje sie zaleze¢ raczej od cha-
rakteru danego materiatlu oraz od
warunkow i Scistosci styku, niz od
wysitku mechanicznego, zuzytego na
tarcie. Okoliczno$¢ te potwierdzit w
praktyce bardzo powazny wypadek,
jaki miat miejsce w jednej z pralni
chemicznych: reczne ptdkanie tkani-
ny w benzynie (bez diugotrwatego i
szybkiego mieszania, stosowanego
zwykle w pralniach mechanicznych)
spowodowato pod wptywem iskry e-
lektryeznej wybuch i zapalenie ulat-
niajacej sie benzyny. Elektrycznosé
moze rowniez powstawa¢ wskutek
samego tylko rozcierania cukru lub
siarki, albo wskutek parowania lub
rozpylania cieczy.

W praktyce dwa rozne ciata naj-
czesciej stykajag sie Scisle ze sobg
przy wzajemnym ich ruchu lub tar-
ciu. Wskutek tego zetkniecia kazde z
tych ciat zostaje naelektryzowane
czyli otrzymuje tadunek elektryczny.
Mozna to bardzo tatwo sprawdzié
przez umieszczenie ciata naelektry-
zowanego w poblizu lekkiego i swo-
bodnie poruszajgcego sie ciata obo-
jetnego, np. kulki z rdzenia bzowego,
zawieszonej na nitce jedwabnej. Ten
najprostszy- i najczesciej do tego ce-
lu uzywany przyrzad (elektroskop)
wskazuje, ze niektore ciata naelek-
tryzowane posiadajg zaleznie od ro-
dzaju tadunkéw zdolno$¢ -przyciaga-
nia lub odpychania kulek. W ten
sposéb mozna stwierdzi¢ istnienie
dwéch stanow elektryzacji lub dwéch
rodzajéw tadunkéw, zwanych tadun-
kami dodatnimi i ujemnymi.



Dalsze doswiadczenia wskazujg, ze
tadunki rownoimienne wzajemnie sie
odpychaja, a tadunki réznoimienne
wzajemnie sie przyciggajg oraz ze z
dwoch roznych ciat, stykajacych sie
przy elektryzowaniu, jedno posiada
tadunek jednego znaku, a drugie po-
siada tadunek znaku przeciwnego.

Rodzaj tadunku, powstajagcego na
danym tworzywie, zalezy catkowicie
od materiatdw, uzytych do elektry-
zacji; np. zwykte metale, potarte fu-
trem, zostajg naelektryzowane ujem-
nie, podczas gdy potarte kauczukiem
otrzymujg tadunek dodatni.

Poniewaz ,elektryzacja” jest w
istocie swej oddzielaniem sie elek-
tronéw od tworzacych dane ciato ato-
mow i zachodzi wskutek niedostatku
elektronéw lub przewagi protonow
w jednym ciele (natadowanym do-
datnio), a przewagi elektronow w
drugim ciele (natadowanym ujem-
nie), przeto powstaje stan napiecia,
podczas ktorego elektrony usituja po-
wréci¢ do swego pierwotnego ukta-
du lub stanu réwnowagi. Ujawnione
wiec sity przyciggania lub odpycha-
nia sg w rzeczywistosci sitami, wy-
wieranymi przez elektrony, usitujg-

ce zajg¢ swe pierwotne miejsca w
atomach.
Przycigganie i odpychanie jest

zawsze wzajemne, a fakt, iz ciala nie
moga sie w praktyce porusza¢ wzgle-
dem siebie, zawdziecza¢ nalezy jedy-
nie temu, ze sity przyciggania lub od-
pychania elektrostatycznego sg zbyt
mate do pokonania bezwtadnosci ciat
naelektryzowanych. Silty te sg uta-
jone w ciatach miedzy tadunkami,
ktore wyzwalajg sie przy réwno-
czesnym powstawaniu iskry, gdy na-
piecie staje sie dos$¢ duze.

Taki sam rodzaj sity istnieje mie-
dzy ciatem naelektryzowanym i cia-
tem obojetnym. Powodem tego jest
zdolnos$¢ ciata naetektryzowanego do
wzniecania (indukowania, wzbudza-
nia) tadunku znaku przeciwnego
w tworzywie obojetnym, znajduja-
cym sie w poblizu. Dlatego pateczka
szklana, potarta jedwabiem, przycig-
ga zawieszang kulke bzowa, albo-
wiem wzbudza w niej tadunek elek-
trycznosci o przeciwnym znaku. Po
dotknieciu pateczki szklanej naste-
puje zobojetnienie wznieconego ta-
dunku przeciwnego na kulce i zastg-
pienie go fadunkiem tego samego
znaku. Kulka ta zostaje wskutek te-
go silnie odepchnieta, poniewaz oby-
dwa przedmioty, tj. kulka i patecz-
ka, posiadaja teraz tadunki réwno-
imienne.

Przy

indukcji  elektrostatycznej

kazdy tadunek wznieca ‘tadunek
przeciwnego znaku na znajdujagcym
sie w poblizu przedmiocie, o ile
przedmiot ten nie posiada jeszcze ta-
dunku, przy czym miedzy tadunkami
tymi powstaje stan napiecia, podczas
ktérego usitujg one polaczy¢ sie ze
sobg i wzajemnie sie zobojetni¢ w
taki sam sposob, jak tadunki na kau-
czuku i potartym przedmiocie (fa-
dunki sobie réwne i przeciwne) usi-
tuja sie znowu ze sobg polaczy¢ i zo-
bojetni¢. Stad rowniez zetkniecie sie
dwoch naelektryzowanych ciat (o ile
sg przewodnikami) zobojetnia ta-
dunki i niweczy napiecie. Jezeli ze-
tkniecie sie nie jest mozliwe i napie-
cie miedzy naelektryzowanymi cia-
tami wzrasta w stopniu dostatecz-
nym dla przezwyciezenia oporu o-
$rodka izolacyjnego (zwykle powie-
trza), wowczas nastepuje przebicie
izolacji i wyladowanie w  po-
staci iskry, zobojetniajgcej tadunki i
przywracajacej stan réwnowagi.

Natezenie pradu jest przy tym bar-
dzo matle, chociaz napiecie jest
znaczne. Prad, wzbudzony podczas
wytadowania w maszynie Wimshurs-
ta, stuzacej do ciggtego wzniecania
znacznych tadunkéw, posiada nate-
zenie, nie przekraczajgce 0,001 am-
pera przy napieciu 100.000 woltow.
Nalezy przy tym podkresli¢, ze prze-
skok iskry diugosci 1 mm miedzy
normalnymi elektrodami w przeciet-
nych warunkach wymaga roznicy po-
tencjatow okoto 4500 woltow.

Przy rozwazaniu zjawisk elek-
trycznosci statycznej wielkie znacze-
nie posiada zagadnienie przewodni-
kéw i izolatorow. £adunki moga po-
wstawac zarowno na przewodnikach,
jak i na izolatorach, zachodzi przy
tym tylko ta réznica, ze na izolato-
rze tadunek skupia sie na powierzch-
ni i tylko na tej czesci, z ktorg ze-
tkneto sie ciatlo odmienne. tadunek,
zgromadzony na powierzchni (pomi-
jajac nieznaczny uptyw wskutek wil-
goci otaczajagcego powietrza) ani nie
przenika w gigb izolatora, ani tez nie
rozprasza sie, dopOki nie zostanie u-
suniety przez zetkniecie z przewodem
doziemnym lub ciatem, posiadajagcym
tadunek przeciwnego znaku.

Natomiast tadunek, wzniecony na
przewodniku, posiada réwne skupie-
nie na catej jego powierzchni (o kil-
ku mniejszych skupieniach, spowo-
dowanych ksztattem przewodnika,
bedzie mowa ponizej). Jezeli wiec
przewodnik jest w jakimkolwiek
punkcie uziemiony (a cialo osoby,
stojagcej na ziemi, jest przewodem
doziemnym), tadunek zostaje natych-

miast zobojetniony przez ziemie* kt6-
rej masa jest tale wielka, ze moze po-
chtongé¢ lub zobojetni¢ kazdy tadu-
nek. Przewodnik przy tym traci na-
elektryzowanie, tadunek za$ ,zwia-
zany” lub tadunek, wzniecony przez
znajdujace sie w poblizu ciaio nae-
lektryzowane rozprasza sie natych-
miast po usunieciu wzniecajgcego go
ciata naetektryzowanego.

Jezeli wiec tadunek zostaje wznie-
cony na przewodniku pod wptywem
tarciowego zetkniecia z izolatorem,
uziemienie przewodnika zapobiega
mozliwosci wytadowania iskrowego
od przewodnika do ziemi (jakie mo-
gtoby nastapi¢, gdyby ciato przewo-
dzace byto odizolowane od ziemi
przez odpowiednie podpory izolacyj-
ne). Nie zmniejsza to mozliwosci
iskrzenia miedzy izolatorem, stano-
wigcym jedno z pary ciat réznych, a
przewodnikiem, stanowiacym drugie
ciato, ktére pomimo uziemienia na-
dal posiada tadunek uwieziony na
powierzchni, znajdujgcej sie najbli-
zej naetektryzowanego izolatora, do-
poki tadunek ten nie zostanie usu-
niety lub roztadowany.

Jezeli natomiast izolator jest uzie-
miony, rozproszeniu ulega tylko ta-
dunek, rzeczywiscie stykajacy sie z
przewodem doziemnym (stanowiacy
tylko utamek catego tadunku i po-
siadajgcy nieznaczng warto$¢) przy
czym ftadunek pozostaje na reszcie
powierzchni az do usuniecia przez
zetkniecie dowolnej jej czesci z prze-
wodnikiem doziemnym.

W ten sposob, jezeli ptyte metalo-
wag, umieszczong na izolatorach, na-
elektryzuje sie przez potarcie futrem,
tadunek (za wyjatkiem powyzej opi-
sanego przypadku) rozchodzi sie po
catej jej powierzchni i moze by¢ od-
prowadzony do ziemi przez dotknie-
cie jakiejkolwiek czesci ptytki reka
lub innym uziemionym przewodni-
kiem. Jezeli suchy arkusz ebonitu na-
elektryzuje sie przez potarcie go je-
dwabiem, tadunek pozostanie, nawet
jezeli arkusz ebonitu bedzie umiesz-
czony na stole metalowym i nie znik-
nie catkowicie, dopoki kazda czesé
uprzednio potartej powierzchni nie
zetknie sie z ciatem uziemionym.

Powracajac do przyktadu z ptytka
metalowg, o ile jest ona umieszczona
na izolatorach i nie uziemiona, wzbu-
dzony na niej tadunek pozostaje i je-
zeli jest on dostatecznie silny moze
spowodowaé iskrzenie w kierunku
znajdujacego sie w poblizu uziemio-
nego ciata. Mozna tego uniknga¢ przez
uziemienie ptyty. Nie zmienia to jed-
nak faktu, ze futro — .drugi czynnik,
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wspotdziatajacy we wzniecaniu ta-
dunku — moze wysyta¢ iskry w kie-
runku ptyty metalowej, niezaleznie
od tego, czy jest ona uziemiona, czy
nie, tj. czy tadunek przeciwnego zna-
ku na ptycie jest wzbudzony przez
zetkniecie tarciowe oraz posiada znak
rowny i przeciwny wzgledem znaku
futra, czy tez jest on ziwigzany ta-
dunkiem wznieconym, wzbudzonym
na ptycie przez bliskg obecno$¢ na-
elektryzowanego futra, ktére w tym
przypadku moze otrzymac¢ swoj wias-
ny tadunek z zupetnie innego zrodia.

W praktycznych wiec warunkach
przemystowych uziemienie czesci me-
talowych zapobiega przeskakiwaniu
iskier z tych czesci do ziemi, lecz nie
zapobiega przeskakiwaniu iskier z
innego ciata na metal. Wobec tego
drugie to ciato réwniez wymaga uzie-
mienia, co jest rzeczg dos¢ trudng, o
ite jest ono izolatorem. Dlatego tez
dla catkowitego usuniecia tadunku
wymaga ono zetkniecia na catej po-
wierzchni, a jednocze$nie nie moze
ono by¢ zadng miarg dotykane ze
wzgledu na swdj charakter, jak np.
miekki plastyczny cellon lub guma,
natozona na tkanine dla wyrobu np.
nieprzemakalnego plaszcza gumo-
wego.

Wezmy taki przyktad. Przy prze-
prowadzaniu jednolitej wstegi papie-
ru przez ogrzewane parg walce sta-
lowe (w ,suchej” czeSci maszyny pa-
pierniczej) nastepuje znaczne nae-
lektryzowanie. tadunki wzniecone na
papierze i walcach sg réwne i prze-
ciwnego znaku, lecz podczas gdy ta-
dunki na walcach mogg by¢ odpro-
wadzane przez uziemienie tych wal-
cow w dowolnym ich punkcie, meta-
licznie potaczonym z powierzchnig
dotykajgca papieru, to tadunek na
samym papierze pozostanie; z bie-
giem czasu ulegnie on rozproszeniu
wskutek uptywu lub osiggnie napie-
cie, dostateczne do przebicia izolacji
powietrznej i wytadowania w Kkie-
runku najblizszego przedmiotu, po-
siadajgcego tadunek  przeciwnego
znaku lub, jak to zwykle bywa,
przedmiotu uziemionego, na ktérego
najblizszej powierzchni sam wznie-
cit tadunek przeciwnego znaku.

Odprowadzanie tadunkow statycz-
nych, nagromadzonych na izolato-
rach takich, jak alkohol, olej, tkani-
ny, papier i pasy skérzane lub gu-
mowe, moze wiec przedstawia¢ duza
trudnos$¢.

Mogtoby sie oczywiscie wydawac,
ze tadunek statyczny nie moze po-
wstawacé przy szybkim przesuwaniu
sie ciata izolacyjnego, np. papieru
lub gumy, w zetknieciu z uziemio-
nym metalem, poniewaz wszystkie
tadunki na papierze lub gumie zosta-
ja w chwili ich powstania przenie-
sione na metal, a stad dostajg sie do
ziemi przez przewodnik doziemny;
gdy wiec jedno ciato byto uziemio-
nym przewodnikiem, uziemienie go
zapobiegatoby gromadzeniu sie ta-
dunku ibgdz na nim, badz na izola-
torze, iz ktdrym znajdowato sie w
kontakcie tarciowym.

Jest jednak rzeczg oczywists, ze
poniewaz we wszystkich przypadkach
wzbudzenia elektrycznosci statycznej
tadunki sg rowne i przeciwnego zna-
ku, samo zetkniecie dwdch réznych
ciat, gdyby zatozenie poprzednie byto
stuszne, zneutralizowatoby tadunki
w chwili ich powstawania. Nie na-
stapitoby wtedy naelektryzowanie
lub nie zachodzitaby konieczno$¢ u-
ziemienia,. poniewaz jedno ciato nie
uziemione posiadatoby dostateczng
ilos¢ elektrycznosci, np. dodatniej,
aby zneutralizowac elektrycznos$¢ u-
jemng, wzniecong na drugim, a wiec
nie nastgpitoby gromadzenie sie fa-
dunku. Jednakze obecno$¢ tadunku
ujawnia sie i stan napiecia wzrasta
tylko wtedy, gdy powierzchnie ciat
sg od. siebie oddzielone. Istote tego
zjawiska zrozumiemy prawdopodob-
nie wtedy, kiedy poznamy dokfadnie
budowe atomu. Uziemienie jednego
z roznych cial, zwigzanych z wytwa-
rzaniem tadunku, nie zapobiega wiec
elektryzacji, jak niekiedy btednie
przypuszczano, lecz w rzeczywistosci
zwieksza pojemnos$¢ elektryczna, tak
samo jak uziemienie ptyty konden-
satora, zwiekszajac w ten sposéb
gwattownos$¢ wytadowania iskrowe-
go, skoro ono ostatecznie nastapi.

Z powyzszego wynika, ze dwa cia-
ta rozne, doprowadzone do Scistego

zetkniecia tarciowego i odsuniete od
siebie, wzniecajg rowne, lecz o prze-
ciwnym znaku tadunki, az do chwi-
li, gdy potencjat ich osiggnie war-

to§¢ dostateczng do ‘'wyladowania
przez otaczajgcg izolacje — zwykle
powietrzng.

Wytadowanie moze posiada¢ po-
sta¢ iskry, przeskakujacej z jednego
ciata na drugie lub z jednego z tych
ciat na inne obojetne, znajdujg-
ce sie w poblizu, o ile posiada ono
duza pojemnos$¢ lub witasnosci prze-
wodzace i jest uziemione.

Zjawiska, podobne do wywotanych
drogg dosSwiadczalng zdarzajg sie
bardzo czesto w przemysle, gdy
réznigce sie od siebie ‘tub nie-
podobne materiaty ulegaja obrébce,
albo tworzg czes¢ ruchomych mecha-
nizmoéw, lub — w mniejszym stop-
niu — gdy poruszane sg wzgledem
siebie recznie.

Niebezpieczenstwo pozaru iprzy po-
wstawaniu takich tadunkéw statycz-
nych zalezy tylko od bezposredniego
sgsiedztwa materiatu palnego.

tadunki  elektryczne powstajg
wprawdzie bardzo czesto podczas pra-
cy w przemysle, lecz zwracajg na
siebie uwage tylko wtedy, gdy staja
sie bardzo dokuczliwe lub grozg wy-
raznym niebezpieczenstwem.

Warunki pracy w przemysle ule-
gaja szybkim zmianom i stale wpro-
wadza sie do produkcji nowe metody
i materiaty, nie od rzeczy wiec be-
dzie omoéwi¢ okolicznosci tylko po-
zornie nie pociggajagce za sobg nie-
bezpieczenstwa. Przyktadem takich
proceséw wytworczych, ktére obec-
nie staja sie coraz bardziej niebez-
pieczne, jest lakiernictwo wsku-
tek zastgpienia dawnych stosun-
kowo bezpiecznych rozpuszczalni-
kéw o wysokiej temperaturze za-
ptonu, jak olej Iniany i terpentyna —
rozpuszczalnikami syntetycznymi o
duzej lotnosSci i niskiej temperaturze
zaptonu. Mozliwo$¢ niebezpieczen-
stwa wskutek .powstawania iskier
elektrycznosci statycznej, ktére daw-
niej w wiekszosci wypadkéw lekce-
wazono, staje sie w tych okoliczno-
Sciach aktualna.



O wspotprace
w akcji

lekarzy z
bezpieczenstwa

inzynieram i
I higieny pracy**

Dr Z. Manowarda

W czasie obrad na Kongresie Bezpieczenstwa Pracy
mowito sie o higienie pracy, jako o zagadnieniu, ktorym
tak, jak zagadnieniem bezpieczenstwa pracy, zajmuja
sie i zajmowa¢ moga tylko i wylgcznie inzynierowie.
Pierwszy p. dyr. Klott, jako Gtowny Inspektor Pracy,
oraz przedstawiciele zwigzkdéw zawodowych stwierdzaja,
ze zagadnienie higieny pracy traktowane jest po maco-
szemu i zadajg racjonalnego i wiasciwego zajecia sie
higiena pracy, a co najmniej réwnouprawnienia z zagad-
nieniem zabezpieczen technicznych.

Zabieram gtos w tej sprawie jako dtugoletni higieni-
sta praktyk i jeden z niewielu, a wiasciwie jedyny w
Polsce kierownik bezpieczenstwa i higieny pracy w jed-
nym z wiekszych zaktadéw przemystowych, przy tym
w mojej pracy moge sie réwniez wykaza¢ dobrymi, a
niejednokrotnie i lepszymi wynikami, niz dotychczaso-

wi wytgcznie kierownicy akcji bezpieczenstwa — inzy-
nierowie.
Zabieram rowniez glos, spowodowany wystgpieniem

na Kongresie p. inz. Mazurkiewicza, ktory w referacie
swym wyciggnat reke do lekarzy, wzywajgc ich do
wspotpracy z inzynierami, wspéiprace lekarzy-higieni-
stow uznajac nie tylko za pozyteczng i wskazang, ale i
za konieczng. Wielki to dorobek Kongresu i wielki krok
naprzéd we wilasciwym ujeciu zagadnienia bezpieczen-
stwa i higieny pracy, bo przeciez p. inz. Mazurkiewicz
jest jednym z najdzielniejszych i najstarszych pionieréw
tej sprawy, znanym nie tylko u nas, ale i zagranica.

Inicjatorzy Kongresu, wychodzac ze stusznego zatoze-
nia, ze w akcji bezpieczeAstwa sg czynni nie tylko inzy-
nierowie — zwotali kongres bezpieczenstwa, a nie zjazd
inzynier6w bezpieczefstwa pracy i zaprosili wszystkich,
ktorzy tg sprawaq sie zajmuja. Widzimy jednak, ze wzie-
to w nim udziat 178 inzynieréw, 47 dyrektorow i
kierownikow przedsiebiorstw, 123 inne osoby, zajmuja-
ce sie akcjg bezpieczenstwa i higieny pracy, a tylko
17 lekarzy, i to przewaznie przedstawiciele $wiata nauki,
kilku higienistow teoretykow, kilku lekarzy Zaktadu
Ubezpieczen Spotecznych i Ubezpieczalni, z dwdch za$
przedsiebiorstw — lekarze fabryczni, a mianowicie:
lekarz fabryczny i inzynier bezpieczenstwa z Wy-
tworni Wegla Aktywnego w Skarzysku oraz trzej le-
karze fabryczni i inzynierowie bezpieczenstwa z Pan-
stwowych Zaktadéw Inzynierii.

Dyrektor Wytworni Wegla Aktywnego, inz. Gontarski
juz przed laty 10-ciu wciggnagt lekarza fabrycznego do
petnej wspdipracy z inzynierami w zagadnieniach bez-
pieczenstwa i higieny pracy, zapoczatkowujac tym i two-
rzac nowy typ lekarza warsztatowego, ktory pod jego
kierownictwem i przy wspdipracy z inzynierami zapoz-
nat sie z zagadnieniami technicznymi w réwnej mierze,
jak zapoznajg sie z zagadnieniami higieny inzynierowie
bezpieczenstwa.

Dyrekcja Panstwowych Zaktadéw Inzynierii powierzy-
ta organizacje akcji bezpieczenstwa i higieny pracy w
swych Zaktadach lekarzowi-higieniscie, ktéry w ciggu
kilku lat swojej pracy, jako kierownik akcji bezpieczen-
stwa i higieny pracy, wspotpracowat jak najscislej z in-
zynierami i dowiddt, ze wspdipraca taka nie tylko jest
mozliwa, ale jedynie racjonalna i w skutkach znacznie
lepsza niz pozostawienie zagadnienia bezpieczeAstwa
wytacznie inzynierom, ktorzy przy najlepszych checiach
1 przy najwiekszych nawet wysitkach napotykajg w za-
gadnieniu higieny pracy na trudno$ci nie do przezwy-
ciezenia, polegajgce na braku u nich podstawowych wia-
domosci z dziedziny anatomii, fizjologii, biologii, pato-
logii itp., stowem na tym, ze nie znajg organizmu ludz-
kiego oraz reakcyj tego organizmu na prace i czynniki
z tg praca zwigzane.

*) Z referatu wyg’roszonego na Kongresie Bezpieczen-
stwa Pracy (9, 10, 11.1V.1938).

Zagadnienie kierownictwa akcjg bezpieczenstwa omoé-
wit wyczerpujaco p. inz. Mazurkiewicz, zaznaczajagc w
referacie swym, ze kierownikiem akcji musi by¢ nieko-
niecznie inzynier, a moze nim by¢ réwniez i lekarz, za-
leznie od osobistych jego wartosci, zdolnosci organiza-
cyjnych i znajomosci omawianych tu zagadnien.

Odpada wiec niebezpieczenstwo wspotzawodnictwa
miedzy inzynierem i lekarzem o kierownictwo, a pozo-
staje do omowienia sprawa wspotpracy przy réwno-
rzednosci, a przede wszystkim przy wzajemnej zyczli-
wosci i pomocy.

Inzynierowie - warsztatowcy niewatpliwie przekonajg
sig, ze wspotpraca z lekarzem jest nie tylko mozliwa, ze
lekarz ten w warsztacie aklimatyzuje sie szybko, pozna
gware warsztatowg i znajdzie podejscie nie tylko do
robotnika, ale potrafi takze i do inzynierow przemoéwic
ich jezykiem i mysle¢ ich kategoriami. Taka praca do-
piero i wspotpraca bedzie skuteczna, bo przeciez lekarz
ma w swojej praktyce do czynienia zaréwno z robot-
nikiem, jak i z jego kierownikiem i do kazdego z nich
przemawia¢ musi wiasciwym jezykiem, jezeli chce mieé
efekt w swoich poczynaniach.

Przy dobrej checi zzycie sie inzynierow z lekarzami
na gruncie warsztatu jest tatwe. Inzynierowie muszg
uznac, ze w pewnych zagadnieniach z dziedziny bezpie-
czenstwa i higieny zdanie czy rozstrzygniecie lekarza
jest, i musi byc, nie tylko réwnie wazne jak inzyniera,
ale ostatecznie decydujgce. Zagadnienia te bowiem sg ze
sobg zwigzane jak najscislej i wiekszo$¢ wypadkow, po-
wstatych mimo najlepszych zabezpieczern technicznych
ttomaczy sie nie uwzglednieniem wskazan higieny pracy.

Przed rokiem zwracatem sie na famach ,Przegladu
Bezpieczenstwa Pracy" do dyrektorow i kierownikow
zaktadow przemystowych z apelem o0 wprowadzenie
akcji bezpileczenstwa 1 higieny pracy w przedsiebiorst-
wach, udowadniajac, ze zagadnienie bezpieczenstwa i hi-
gieny pracy musi sta¢ sie integralng czescig produkcji.
Widzimy jak dzi$ wyglada to zagadnienie. W Kongresie
brato udziat 40 dyrektoréw zaktadow, ktérzy zagadnie-
niem tym nie tylko sie interesujg, ale doskonale prowa-
dzg akcje w swych zaktadach. Nie mogli oni wszakze
uwzgledni¢ dotychczas wspdtpracy lekarzy-higienistow,
ktérzy w wiekszosci zaktadéw, zepchnieci sg na ostatni
plan, a dziatalnos¢ ich ogranicza sie do udzielania pierw-
szej pomocy w wypadkach i do przeprowadzania ba-
dan nowo wstepujacych.

Powotam sie tu na opinie wypowiedziang przez p. dyr.
Zalewskiego, ktory tak pieknie w zaktadach swoich rea-
lizuje akcje bezpieczenistwa i higieny pracy, i catg du-
szg poswieca sie temu zagadnieniu — ze lekarze fabrycz-
ni sg potrzebni, ale selekcji materiatu ludzkiego juz prze-
prowadzi¢ nie moga. Zupetnie to dla mnie zrozumiate,
bo przeciez lekarz fabryczny w Zaktadach Ostrowiec-
kich zakontraktowany jest tylko do badania nowowste-
pujacych do pracy. Nie znajgc ani warsztatu pracy, ani
toku pracy w tych warsztatach, nie moze w tych warun-
kach prowadzi¢ selekcji materiatu ludzkiego i nie moze
kierowa¢ wiasciwego pracownika do wilasciwego zajecia,
inzynier za$, ktory selekcje te przeprowadza, opie-
ra sie li tylko na papierowym orzeczeniu lekarza, nie
znajac organizmu ludzkiego.

Zwracam sie wiec obecnie z gorgcym apelem o wcigg-
niecie lekarzy fabrycznych do wspétpracy w akcji bez-
pieczenstwa I higieny pracy, o stworzenie im odpowied-
nich warunkéw pracy, rozszerzenie zakresu ich kom-
petencyj i mozliwosci dziatan. Z pewnos$ciag wowczas
kazdy sie przekona, jak bardzo zyska na tym zagadnie-
nie bezpieczenstwa i higieny pracy. Zwracam sie row-
niez do inzynierow z gorgcym apelem o przyjecie w
warsztacie lekarzy fabrycznych jako rownouprawnio-
nych w zagadnieniu bezpieczenstwa i higieny pracy, ja-
ko towarzyszéw broni, z ktérymi ramie przy ramieniu
walczy¢ trzeba o zycie i zdrowie robotnika, a tym sa-
mym o najwieksze dobro spoteczenstwa i Panstwa.



Gorgca strawa w zaktadzie pracy

»Warmes Essen im Betrieb" — pod
tym hastem zorganizowal ostatnio
wydziat ,,Piekna pracy" Niemieckie-
go Frontu Pracy wyprawe propagan-
dowa poprzez niemieckie fabryki i
przedsiebiorstwa. Celem tej wypra-
wy jest stworzenie tego rodzaju u-
rzadzen i przyzwyczajen, ktére by
zapewnity robotnikowi spozycie go-
rgcego positku podczas przerwy o-
biadowej, zamiast — jak to weszto
powszechnie w zwyczaj — chleba,
popijanego kawg lub piwem.

Podstawowg przestanke tej akcji
stanowi przekonanie, ze robotnikowi,
pracujacemu ciezko, jest dla rege-
neracji zuzytkowanych sit potrzebny
positek goracy. Znany lekarz i higie-

Positek na placu budowlanym w Rockefeller City

nista pracy, dr med. Gerbis z Ber-
lina wypowiedziat w tej sprawie na-
stepujacy mniej wiecej poglad: zdol-
nos¢ do pracy cztowieka w czasie
dnia roboczego wykazuje okoto po-
tudnia regularny spadek; jest to
zjawisko powszechne, z ktérego na-
lezy wyciggna¢ konieczny wniosek,
ze pora obiadowa powinna by¢ prze-
znaczona i stuzy¢ odnowieniu sit ro-
botnika; to odnowienie sit zas mo-
zna najlepiej i najtatwiej osiggngc
przez goracy positek.

Oczywiscie — kontynuuje dr Ger-
bis swoje rozumowanie — chleb tak-
ze zaspakaja gtéd. Lecz chleb,
zwhaszcza jezeli go sie spozywa bez
dostatecznego przezucia, jak to ze
wzgledu na pospiech nieraz bywa
w fabryce, nie jest tak tatwo straw-
ny. A wiec tam, gdzie jest stosunko-
wo mato czasu na spozycie positku,
ciepta strawa posiada o wiele wiek-
szg wartos¢.

Robotnik, ktory bez szkody dla
organizmu chce sie w mozliwie krot-
kim czasie naje$¢, powinien — zda-
niem dra Gerbisa — spozywaé go-
ragce jedzenie. Organizm daje sobie
0 wiele tatwiej rade z cieptg stra-
wa, a dzieki temu pozostaje Swiezy

i ruchliwy. Przychodzi mu ftatwiej
pokona¢ trud pracy, a jego wydaj-
no$¢ wzmaga sie. Jezeli z jakichkol-
wiek wzgleddw nie mozna spozy¢
regularnego obiadu, ztozonego z mie-
sa, jarzyn i kartofli, nalezaloby —
zdaniem dra Gerbisa — stworzy¢
chociaz by mozliwo$¢ spozycia cie-
ptej zupy. Talerz dobrej, pozywnej
zupy zastepuje z powodzeniem dwie
»Sznytki" chleba z wedling.

W oparciu o te autorytatywne de-
klaracje higienisty wydziat ,,Piekna
pracy” organizuje i przeprowadza
swojg wyprawe. Nie jest zresztg za-
dng tajemnica, ze w tej sprawie cho-
dzi takze o osiaggniecie innego jesz-
cze celu: o skierowanie konsumcji

Fot. Weltbild

masowej ku $rodkom zywnosci, ktd-
rymi Niemcy rozporzadzajg pod do-
statkiem (jarzyny, kartofle), nato-
miast odcigzenie konsumcji chleba,
ktory Niemcy muszg w duzej ilosci
importowaé z zagranicy.

Wreszcie chodzi o osiggniecie jesz-
cze jednego celu natury spotecznej.
Niemiecki Front Pracy jest zdania,
Ze przerwa obiadowa powinna przy-
czynia¢ sie do poglebienia tzw.
wspolnoty zaktadowej i kolezeAstwa
pracy. Chodzi o to, aby w czasie
przerwy obiadowej wytworzy¢ tego
rodzaju atmosfere, w ktérej kazdy
przynalezny do zakiadu pracy po-
czutby facznos¢ ze wszystkimi inny-
mi kolegami, w ktérej madgtby prze-
zy¢ rado$¢ z przynaleznosci do ro-
dziny pracy, jakag powinna tworzy¢
fabryka. Dalsze hasto wydziatu
»Piekna pracy” brzmi przeto: nie
tylko to jest wazne, co sie je, ale
takze i to, jak sie je. Prawdziwy po-
zytek i pelng warto$¢ posiada —
zdaniem N. F. P. — tylko obiad
spozywany w atmosferze odprezenia
nerwowego i zadowolenia, zdata od
maszyny i miejsca pracy. Problem
jadalni fabrycznej i takiego jej u-
ksztattowania, aby dawata ona ma-
ksimum tego, czego sie wymaga od

przerwy obiadowej, jest jednym z
najwazniejszych probleméw w walce
prowadzonej o cieptg strawe w za-
ktadzie pracy.

Upowszechnienie gorgcego pozy-
wienia w zaktadach pracy napotyka
na bardzo duze trudnosci. Akcja ta
bowiem stawia przede wszystkim
powazne postulaty wobec pracodaw-
cy. Zdaniem N. F. P. w kazdym za-
ktadzie pracy, w ktérym pracuje co
najmniej 50 pracownikéw, powinien
pracodawca urzadzi¢ kuchnie i ja-
dalnie, w ktorej pracownik magthy
otrzyma¢ tani i pozywny obiad.
Stworzenie odpowiednich urzadzen,
a nastepnie utrzymanie ich wymaga
powaznych naktadéw. N. F. P. sta-
ra sie naktoni¢ pracodawce do po-
czynienia tych naktadoéw, wskazu-
jac przede wszystkim na ich znacze-
nie ogélne z punktu widzenia zdro-
wotnosci narodowej, a nastepnie na
ich dziatanie w kierunku podnosze-
nia wydajnosci pracy poszczeg6lnego
robotnika. W mniejszych zaktadach
pracy zada N. F. P. wprowadzenia
urzadzen, umozliwiajacych robotni-
kowi odgrzanie obiadu gotowanego,
przyniesionego z domu.

Akcja propagandowa, prowadzona
wsérod pracodawcéw, osiaga rezul-
taty gtownie przez to, ze wydziat
»~Piekna pracy" popiera swojg pro-
pagande natychmiastowym ofiaro-
waniem ustug zakiadowi pracy w
zakresie planow i projektéw stwo-
rzenia tego rodzaju urzadzen. Cho-
dzi tu zresztg nie tylko o przebudo-
we lokali (kuchnia, jadalnia), ale
takze o sprzet kuchenny i zastawe.
Wydziat ,Piekna pracy" opracowat
praktyczne, a zarazem wcielajace
idee ,kultury zastawionego stotu w
zaktadzie pracy" tanie modele tego
sprzetu i zastawy. N. F. P. postarat
sie rownocze$nie o przeszkolenie
personelu kuchennego i stuzby, kt6-
rej zadaniem ma by¢ obstugiwanie
robotnikow w jadalniach fabrycz-
nych.

Przerwa obiadowa na budowie we Francji
Fot. Universal



Drugg trudnoscig jest pozyskanie
dla sprawy goracego jedzenia i
,kultury zastawionego stolu w za-
ktadzie pracy” samego robotnika.
Lata przyzwyczajen sprawiajg, ze
robotnik chetniej spozywa  swoj
chleb z kietbasg przy swojej ma-
szynie, niz goracg strawe przy
schludnie zastawionym stole w ja-
snej i tadnie wurzadzonej jadalni
fabrycznej. Przekonanie go do no-
wych urzadzen wymaga bardzo du-
zego trudu, zwiaszcza, gdy nowe
urzadzenia wymagajg poniesienia
osobnych wydatkdw poza budzetem
domowym. To tez jedng z najwiek-
szych trosk N. F. P. jest doprowa-

dzenie do tego, aby jedzenie w kan-
tynach fabrycznych byto i smaczne
i pozywne, a zarazem tanie. W mysl
zasad ustalonych przez N. F. P,
koszty urzadzenia, utrzymania i ob-
stugi powinien ponosi¢ pracodawca.
Robotnik powinien zwracac¢ jedynie
efektywny koszt pozywienia. W tych
warunkach istotnie osigga sie bar-
dzo dobre z punktu widzenia gospo-
darczego rezultaty, a juz sprawg od-
powiedniej propagandy jest przeko-
nanie robotniKa, ze jego obiad w
fabryce kosztuje tyle samo, lub
mniej, niz chleb, ktéry ze sobg przy-
nosi.

Powazng jest troskg N. F. P., by
przez spozywanie obiadu w zakia-
dzie pracy nie pozbawié¢ cieptej
strawy rodziny robotnika. Bardzo
czesto bowiem gospodyni przygoto-
wuje pozywienie jedynie z myslg o
gtowie rodziny, reszta za$ .rodziny
jest traktowana jako dodatek. Gdy
wiec odpada najwazniejsza o0soba,
dla ktérej gotowato sie obiad, moze
odpas¢ w ogodle ochota do sporza-
dzania goracej strawy. Przewidujac
takg mozliwos¢, N. F. P. prowadzi
takze akcje ws$réd gospodyn, prze-
konujac je, ze mimo goragcego posit-
ku w fabryce gtowa rodziny spozyje
chetnie drugi raz cieptg strawe po
Pracy na kolacje.

Podobnie jak do kazdej akcji
propagandowo - spotecznej, N. F. P.
zaangazowat i tutaj wszystkie swo-

je srodki i caly swoj autorytet. Ak-
cja ta jest prowadzona dwoma to-
rami: gtownie ws$rdd pracodawcow,
a nastepnie wsrod pracownikow. Stu-
z3 jej rozmaite $rodki: zebrania in-
formacyjne, pokazy, filmy i specjal-
na wystawa ruchoma pod hastem:
goraca strawa w zaktadzie pracy. We-
dtug osSwiadczen kierownikéow N. F.
P. akcja, ktéra pierwotnie napoty-
kata na trudno$ci i na brak zrozu-
mienia zaréwno ze strony pracow-
nikow, jak i pracodawcow, zaczyna
obecnie zdobywa¢ coraz powszech-
niejsze uznanie i przynosi¢ dodatnie
wyniki.
W B.

Na zdjeciach widzimy —u géry: fragment

jadalni fabrycznej w’'jednym 7z zaktadow
rzemystowych w Niemczech (lot. Weiden-
run);” — z lewej strony: wzory narzedzi
kuchennych i zastawy jadalni fabrycznej

wg projektu wydziatu ,.Piekna pracy*;

u dotu:zastawa stotowa w jadalni fabrycz-

nej wg projektu wydziatu ,,Piekna pracy*.
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Ostroznos$¢ i rozwaga przy
rozpalaniu benzynowych lamp
lutowniczych

Najwieksze niebezpieczeAstwo przy
rozpalaniu lampy lutowniczej za-
chodzi w przypadku, Kkiedy Sciany
palnika nie zostaty dostatecznie roz-
grzane i temperatura ich nie prze-
kracza punktu zaptonu benzyny;
wowczas benzyna wytryska wolnym
strumieniem,  zraszajagc  pobliskie
przedmioty; strumien ten jest nie-
mal niewidoczny dia oka i w tym sie
ukrywa niebezpieczeAstwo: z chwi-

Rys. 3

la powtdrnego zapalenia lampy
rozlana benzyna staje sie przyczyng
pozaru. Zapobiega temu prosty
przyrzadzik zilustrowany na rys. 1,
dajacy sie zalozy¢ na kazdg lampe
lutowniczg. Widzimy na tym rysun-
ku niewielka prostokatng tarcze ze-
lazng (Sk), wykonang w ksztatcie
skrzyneczki; wewnatrz jej znajduje
sie warstwa azbestu (A), przykryta
obustronnie metalowg siatkg (S);
strona skrzynki odwrocona do pal-
nika jest otwarta i dzieki temu stru-
mien benzyny, w razie jezeli nie zo-
ta zaloalona, pada bezpoSrednio przez
metalowg siatke na azbest, ktorego
wymiary $a dostateczne do wchio-
niecia dos¢ znacznej ilosci benzyny.
Z chwilg zapalenia lampy, metalowe
czesci. (SKk) rozgrzewajg sie i benzy-
na ulatnia sie nader szybko bez za-
ptonu, a to dzieki studzacemu dzia-
taniu siatki metalowej. Po zapaleniu
lampy i wysuszeniu benzyny tarcza
ochronna zostaje odrzucona ku ty-
towi i w niczym nie krepuje nor-
malnej pracK.
Pop. Mech. 1V, 1938

Przewlekanie przewodow
elektrycznych przez ochronne
rurki pancerne

Nader czesta przyczyng uszkodze-
nia izolacji przewodow elektrycz-
nych podczas montazu jest nieostro-
Zne, a czasami wrecz brutalne, prze-
wlekanie ich przez pudetka rozga-
tezne o ostrych krawedziach. Zao-
kraglenie tych krawedzi przy wyro-
bie pudetek bytoby kardynalnym
Srodkiem przeciw tego rodzaju usz-
kodzeniom. Jest to jednak do$¢ ko-
sztowne, a czasami zbyt trudne do
przeprowadzenia. Pomystowy sposéb
zapobiegajacy tego rodzaju uszko-
dzeniom izolacji pokazany jest na
rys. 2. Jak widzimy, niewielki ka-
watek fibrowej rurki (F), przeciety
jednostronnie wzdtuz osi, moze byc¢
z tatwoscig osadzony na ostrej kra-
wedzi pudetka, stanowigc gtadka
powierzchnie, po ktérej $lizga sic
1zolacja przewlekanego przewodni-
ka nie bedac narazong na zdarcie.

Pop. Science 1V, 1938

Réwnowaga na drabinie

Utrzymanie réwnowagi pod-
czas pracy na szczeblu drabiny
jest wrecz niemozliwe, wsku-

PP tek czego praca jest utrud-
|

j. niona, a robotnik czuje sie
i skrepowany. Pomystowe udo-
skonalenie, utatwiajgce w zna-

h ~ cznym stopniu prace, polega na

nakitadaniu na waski szczebel

Hgek drabiny pomocniczego stopnia

(ST) przytwierdzanego przy
pomocy dwoch Srub dociska-

**  jgcych (S), w sposéb zilustro-

wany na rysunku 3. Boczne
krawedzie stopnia zaopatrione
sg w wykroje o wymiarach
odpowiadajgcych poprzecznym
rozmiarom podtuznie (D) dra-
biny.

Pop. Mech. V. 1938

Rys. 7

hinged
TOOL
.HOIDEK.

Rys. 8

Przyrzad do wyrdéwnywania
duzych tarcz szlifierskich

Tarcze szlifierskie zuzywajg sie zazwyczaj
podczas pracy nieréwnomiernie i powinny byc¢
co pewien czas jak najstaranniej wyréwnywa-
ne. Dokladne wyrdwnanie powierzchni roboczej
moze by¢ osiggniete jedynie na tokarni, przy
czym do wyrdéwnania bocznych powierzchni tar-
cza musi byé osadzona pomiedzy kiami uchwytu
tokarni, a do rownania powierzchni cylindrycz-
nych musi byé uzyty sworzen, na ktérym tarcza
zostanie docisnieta przy pomocy swych szczek
zaciskajagcych, Do zdzierania ziarna tarczy na
tokami uzywa sie diamentu, oprawionego na
trzonku stalowym. Przez dotykanie tarczy tak
twardym tworzywem, jak diament, wykrusza-
my ziarno nawet z najtwardszych tarcz, czynigc
to tak dlugo az uzyskamy idealnie ptaskg po-
wierzchnie.

W S$rednich i drobnych zaktadach wytwér-
czych diamenty sg uzywane niechetnie, albo-
wiem sg dos¢ drogie. Nalezy jednak podkreslic,
ze zdzieranie ziarna diamentem jest sposobem
najlepszym, a twardo$¢ i trwato$¢ diamentu
optacajg jego wysoki koszt.

RoOwnanie tarcz w biegu, bezposrednio na
szlifierce, przy opieraniu trzonka z diamentem
0 wspornik szlifierki «— daje niezte wyniki, na-
lezy jednak te czynno$¢ przeprowadzac delikat-
nie i posiada¢ dostateczng wprawe.

Tarcze szlifierskie o $rednicy powyzej 300 mm.
mogg by¢ wyréwnywane przy pomocy przyrza-
du zilustrowanego na rys. 4. Przed uzyciem tego
przyrzadu nalezy odsung¢ od tarczy szlifierskiej
wspornik tak daleko, by dolna krawedz przy-
rzgdu mogta by¢ nalezycie oparta, a wystep jej
musi zahacza¢ o krawedz wspornika. Wowczas
trzymajac rekojes¢ oburacz, nadajemy jej takie
pochylenie, aby zblizy¢ krazek zaopatrzony w
stalowe zeberka, o przekroju w ksztatcie litery
,U“, do zetkniecia zpowierzchnig tarczy (Rys. 5).

Dzieki powstajgcemu przy tym tarciu, krazek
zostaje wprawiony w ruch, a ostre zeberka, wy-
konane z twardej stali zdzierajg ziarno. Krazek
tego rodzaju z 4 rzedami zeberek jest uwidocz-
niony na rys. 6.

Obok niego z prawej strony sg pokazane na
tym samym rysunku: czop stalowy, na ktorym
zostaje osadzony krazek, dalej smarownica do
wazeliny, dokrecana na gwincie i wreszcie sche-
mat zamocowania zeberek o przekroju w ksztat-
cie litery ,,U“ pomiedzy krazkami z falistej bla-
chy stalowej.

Krazek tego rodzaju pracuje do catkowitego
zuzycia zeberek po czym zostaje zastgpiony
przez nowy, osadzony w szczekach tej samej re-
kojesci. Po zdarciu wiasciwej warstwy ziarna
przy pomocy diamentu, badz tez krazka stalowe-
go, nalezy tarcze dobrze przedmucha¢ sprezonym
powietrzem, wzglednie starannie odkurzy¢ przy
pomocy migkkiego pedzla, aby catkowicie usungé
drobny pyt, ktéry przykrywa krawedzie tnace
odstonigtych ziaren tarczy, przeciwdziatajac ich
sprawnej pracy.

. o T. S
tad i porzadek w miejscu pracy

Narzedzia rozrzucone w nietadzie ha stole
pracy sa charakterystyczng cechg podrecznych
warsztatow. Z nietadem tym zazwyczaj nasz
robotnik ,nie umie" da¢ sobie rady, a kierow-
nik warsztatu ,nie ma na to czasu".

Na rys. 8 przedstawiona jest podstawka do
przechowywania narzedzi precyzyjnych mecha-
nikéw, grawerow itp., podczas gdy rys. 7 ilu-
struje skrzynke do przechowywania zwyktych
narzedzi stolarskich.

Pop. Mech. Il i IV, 1938

Rys. 9

Utatwienie w recznym
dZwiganiu ciezarow

Duzg ulge przy przenoszeniu cie-
zarbw w rekach daje zatozenie pod
pache kawatka opony samochodowej,
jak to ilustruje rys. 9. Ttomaczy sie
to do$¢ znacznym odchyleniem tok-
cia, a wiec i dzwiganego przed-
miotu, od bocznej linii ciata, wsku-
tek czego wysitek miesni  zostaje
znacznie zmniejszony. Pomyst po-
chodzi ze Stanow Zjednoczonych i
nalezy do murarza, ktéry w ten spo-
s6b utatwit sobie prace przy dzwi-
ganiu w kubetkach wody, piasku
i zaprawy murarskiej.
Pop. Mech. V, 1938

Pas bezpieczenstwa do wspi-
nania sie na stupy drewniane

Przy wspinaniu sie na stupotazach
po stupach drewnianych zdarzajg
sie czesto przypadki zeslizniecia sie
pazuréw wsporczych. Jezeli robot-
nik traci przy tym réwnowage, co
ma zazwyczaj miejsce, wéwczas mu-
si swa role niezawodnie speini¢ pas
bezpieczenstwa, wytrzymujac caty
ciezar cztowieka. Spostrzezono, ze
pasy skoérzane sg po diuzszym uzy-
ciu tak wygladzone, ze z tatwoscig
zeslizgujg sie po stupie. Sg to przy-
padki rzadkie, na ktoére zwrdcono
Jjednak baczng uwage w Stanach
Zjednoczonych. W walce z tg wadg
pasow bezpieczenstwa, zastosowano
na ich wewnetrznej stronie przyle-
gajacej do powierzchni stupa zelaz-
ne kolce, podobne do gwozdzi uzy-
wanych na podeszwach goérskich bu-
tow turystycznych. (Rys. 10).

Pop. Mech. VI, 1938

Rys. 10
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Prawidtowe odkurzanie szlifierni i polerowni

Instalowanie urzadzen odkurzaja-
cych w szlifiemiach i polerowniach
pracujacych ,,na sucho®, wzglednie
przy pomocy ttustych past polerow-
niczych — jest obowigzkiem kazde-
go pracodawcy. Spetnienia jego
bacznie przestrzegg Inspekcja Pra-
cy, majac na wzgledzie wyitgcznie
ochrone zdrowia robotnikéw, albo-
wiem drobny lotny pyt metalowy,
jak réwniez witoékna filcu, flaneli,
barchanu itp. sg bardzo szkodliwe dla
ptuc przy diugotrwatym wdechaniu.

Niejednokrotnie przemystowcy, a
zwiaszcza bezposredni  kierownicy
szlifierni i polerowni, sg skionni do
pomijania nader doniostych wzgledéw
natury finansowo-gospodarczej: oto
bowiem zapominajg, iz nalezyte od-
kurzanie przestrzeni wptywa dodat-
nio na gatunek wyrobéw, przyczy-
nia sie do szybkiej i wydajnej pra-
cy, i wreszcie skutecznie przeciw-
dziata nadmiernie szybkiemu zuzy-
ciu maszyn.

Jak w wielu innych zagadnieniach
bezpieczenstwa i higieny pracy, cia-
sne i drobnostkowe traktowanie sa-
mej inwestycji przyczynia sie do te-
go, ze oczyszczanie powietrza jest |nstalacja wyciagowa
traktowane wytacznie jako zto ko-  wprzy frezach i pile
nieczne. Przy tego rodzaju nasta- tarczowej do drzewa,
wieniu poswigca sig czgsto zbhyt ma-  jako modele Wzor-
to uwagi starannemu i umiejetne-  cowni Urzadzen O-
mu przeprowadzeniu tej inwestycji, chronnych i Poradni
w wyniku czego urzgdzenie odKu-  BezpieczeristwaPracy
rzajgce pozostawia zazwyczaj wiele w Warszawie
do zyczenia.

Z tych wzgledow autor rozwaza
W niniejszym artykule zasadnicze
wytyczne, ktérymi nalezy sie kiero-
waé przy projektowaniu nowych u-
rzagdzen odkurzajacych.

U dotu: Instalacja od-
kurzajagca w wielkim
warsztacie



Maszyny szlifierskie i po-
lerownicze muszg hy¢' ze
zrozumiatych wzgledow u-
stawione w ten sposob,
aby przeznaczona na nie
przestrzen zostala jak naj-
lepiej wykorzystana i aby
droga obrabianych artyku-
téw byta jak najkroétsza.

Nalezy jednak przy tym
mie¢ od razu na wzgle-
dzie, ze odkurzajgce prze-
wody ssace musza byc jak
najkrotsze, albowiem wraz
ze wzrostem ich diugosci
powieksza sie moc nie-
zbedna do napedu wenty-
latorow.

Szczegdlnie niekorzyst-
nym moze sie sta¢ przypa-
dek, kiedy np. pojedyncza
szlifierka, stojgca  zdala,
ma by¢ przytagczona do
wspdlnej sieci wyciggowej,
albowiem najwieksza od-
legto$¢ od wentylatora de-
cyduje o jego wymiarach
i mocy potrzebnej do na-

pedu. Jezeli tego rodzaju
rozwigzanie jest istotnie
nieuniknione, to nalezy

badz to podzieli¢ urzadze-
nie na dwie mniejsze i cat-
kowicie niezalezne jed-
nostki, albo tez zaopatrzyé
te jedng maszyne w indy-
widualny wyciag.

Ditugos¢ 20 m przewodu
ssgcego w przypadku ma-
tej instalacji oraz 40 m
przy instalacji duzej —
powinny by¢ uwazane za
najwieksze.

Z lewej strony:
z prawej strony:

W — worki filtrujgce powietrze;

P — przewéd ttoczacy

Istniejagce do rozporza-
dzenia miejsce decyduje
réwniez o ustawieniu wen-
tylatora, osadnika i filtru,
przy czym i tutaj znowu
wzrost odlegtosci wplywa
na gwaltowne powieksze-
nie energii napedowej.

Nalezy unika¢ zaréwno
w przewodach ssacych, jak
i w gldbwnym kolektorze
zbednych lub nader gwat-
townych zmian .kierunku
przeptywu, jak rdéwniez
gwattownych zmian prze-
krojow, a szczegdlnie zwe-
zen przewoddw, wplywa-
jacych na wzrost oporow
tarcia i potegujacych zja-
wiska pradow wirowych,
pociaggajacych za sobg ko-
niecznos¢ zwiekszenia mo-
cy napedowej.

Szczegdlnie niebezpiecz-
nie daje sie to we znaki,

kiedy przekroje przewo-
déw sg niedobrze obli-
czone, lub kiedy rozgate-

zienia sg niewlasciwie wy-
konane. Jedno i drugie za-
lezy od wykonawcéw. Nie-
stety spotykamy sie cze-
stokro¢ z nieuzasadnionym
mniemaniem, ze wykona-
nie instalacji odkurzajgcej,
moze by¢ zlecone, tak sa-
mo jak, dajmy na to, prze-
dtuzenie instalacji wodo-
ciggowej — dowolnemu $lu-
sarzowi. W istocie rzeczy
jednak dos$¢ ztozone zagad-
nienia aerodynamiki wy-
magaja nalezytego przy-

osadnik zainstalowany w Wzorcowni Urzadzeil Ochronnych w Warszawie,
duzy osadnik typu ,,Cyklon™ do zbierania kurzu i nieczystosci

201



202

gotowania teoretycznego i doswiad-
czenia fachowego do przeprowa-
dzenia obliczenia zasadniczych cech
charakterystycznych, jak 1 szcze-
gotéw  konstrukcyjnych. Odpowie-
dnie Wykonanle przewodéw  ru-
rowych, ‘a szczegolnie zigczy i roz-
gatezien, moze by¢ nalezycie prze-
prowadzone jedynie w warsztacie
specjalnie do tego celu wyposazo-
nym.

Przewody ssgce sa zazwyczaj pro-
wadzone gérg; w pomieszczeniach
parterowych mozliwe jest umiesz-
czenie ich w kanatach podziemnych;
w pomieszczeniach lezgcych bezpo-
$rednio nad sobg, a obstugiwanych
przez wspdlny wentylator, celowe
jest prowadzenie przewodow ssg-
cych — gérg w lokalu dolnym i pod
podtoga, wzglednie w poblizu pod-
togi w lokalu gérnym; za uktada-
niem przewodéw ssacych od gory
przemawiajg wzgledy gospodarcze,
jak np.: ewentualne przestawienie
maszyn, tatwos¢ dostepu w razie re-
paracji, tatwo$¢ oczyszczenia; wadg
tego rodzaju montazu, w przypadku
jezeli przewody sg prowadzone na
wysokosci ponad wzrost cztowieka,
jest czesto —e pochtanianie $wiatta
dziennego. Uktadanie przewodow w
ziemi daje wiele korzysci: przede
wszystkim przejrzystos¢ pomieszcze-
nia, po drugie czysto$¢ i wreszcie
oszczednosc przestrzeni; koszty za-
ktadowe tego rodzaju instalacyj sa
wyzsze ze wzgledu na wykonanie
kanatéw i dobre ich przykrycie.

Kurz, powstajgcy na tarczach szli-
fierskich  lub kregach polerowni-
czych, zostaje zassany do przewo-
dow przy pomocy specjalnie u-
ksztattowanych ssawek, ktorych for-
ma i wykonanie uzaleznione jest w
gtébwnej mierze od metod pracy i

obrabianych przedmiotéw. Ssawki
te powinny obejmowaé tarcze na
mozliwie najwiekszej przestrzeni,

przylegajac blisko do bocznych (pta-
skich) ~powierzchni; przy tarczach
szlifierskich ~celowe jest potacze-
nie we wspoélng cato$¢ ssawki i o-
stony ochronnej, majacej przeciw-
dziata¢ ewentualnemu rozerwaniu
sie tarczy (metoda amerykanska);
ssawka powinna chwytaé w locie
odrzucane ziarna, witokna polerow-
nicze, zanieczyszczenia i pyt meta-
lowy i z tego wzgledu jej zigcze z
przewodem ssacym powinno prze-
biega¢ stycznie do obwodu tarczy
szlifierskiej lub kregu polerowni-
czego; ze wzgledu na potrzebe za-
miany tarcz jeden bok ssawki musi
by¢ tatwo zdejmowany, co sie u-
skutecznia przy pomocy zawiasow i
nasrubkéw motylkowych; ze wzgle-
du na zuzywanie sie tarcz szlifier-
skich i kregéw polerowniczych i
zwigzane z tym stopniowe zmniej-
szanie sie $rednicy — bardzo poza-
dane jest zaopatrzenie czotowych
krawedzi ssawek w nastawne zasto-

ny, dajace sig dostosowywaé do
mniejszej Srednicy tarczy.

Jak widzimy, techniczne wymaga-
nia sg tutaj wyrazne, a tym nie
mniej réznorodno$¢ metod obrébki
i obrabianych przedmiotow, osobiste
Erzyzwyczajema zatogi danego za-
tadu pracy, potwierdzone dtugolet-
nim doswiadczeniem wiasnym —
zmuszaja do indywidualnego trakto-
wania kazdej szlifierni i kazdej po-
lerowni, jak dtugo proces odbywac
sie bedzie recznie.

Z tego wzgledu przy powierzaniu
wykonania ssawek kwalifikowane-
mu przedsigbiorstwu nalezy nie tyl-
ko zastanowi¢ sig¢ nad cechami kon-
strukcyjnymi tej lub innej ssawki
i tej lub innej ostony zabezpiecza-
jacej, lecz trzeba mie¢ réwniez na
uwadze metode obroébki i cechy cha-
rakterystyczne obrabianego przed-
miotu. Nie moga by¢ réwniez pomi-
jane wzgledy wygodnej pracy ro-
botnika, a wiec w miare moznosci
nalezy sie liczy¢ z upodobaniami za-
togi, o ile nie stojg one w sprzecz-
nosci z zasadami bezpieczeAstwa i
higieny pracy.

Nalezyty wybor i budowa wenty-
latora ma donioste znaczenie dla
pracy instalacji wyciggowej. Przy
wcigganiu ciezkiego kurzu z gruby-
mi zanieczyszczeniami wchodza w
rachube tylko wirniki z szeroko roz-
stawionymi fopatkami, aby zanie-
czyszczenia nie mogly skupiaé sie
wewnatrz. Ze wzgledu na cichg pra-
ce instalacji wirnik powinien by¢
nalezycie wywazony i to nie tylko
metodg statyczna, lecz réwniez dy-
namicznie 'przy pomocy specjalnych
maszyn.

Najczesciej spotykanym obecnie
napedem wentylatorow jest bezpo-
érednl naped od silnika elektryczne-

Przez sprzegniecie watow. Wirniki

i S$rednich wentylatoréw
mogq by¢ osadzone bezposrednio na
czopie silnika elektrycznego; wyko-
nanie tego rodzaju zajmuje mato
miejsca i jest tanie. Wieksze wen-
tylatory, a szczegGlnie wentylatory
przeznaczone do wigkszych cisnien,
muszg mie¢ wirniki wsparte na
wiasnym wale w mocnych tozy-
skach.

Do oddzielania kurzu od zassane-
go powietrza uzywane Sg przewaz-
nie osadniki, oparte na zjawisku
bezwtadnosci: wskutek zmiany kie-
runku powietrza i stopniowego tra-
cenia szybko$ci rozpedzone czaste-
czki kurzu osiadajg na dnie naczy-
nia, a powietrze uchodzi kanatem
wylotowym na zewngtrz. Zaletg te-
go typu osadnikéw jest nieznaczny
ich koszt, niektopotliwa obstuga i
ematy opor.

Osadnik taki jest jednak niewy-
starczajacy, gromadzi bowiem jedy-
nie wieksze czasteczki zanieczysz-
czen, podczas gdy drobny pyt meta-
lowy uchodzi wraz z powietrzem

i osiada na okolicznych przedmio-
tach lub budynkach, dajgc sie nie-
mile we znaki w postaci czerwono-
rdzawego nalotu. Z tego powodu
nieodzownym su% staje stosowanie
dodatkowych filtrow do ‘apania
drobnego pytu. Wchodzg tutaj prze-
waznie w rachube filtry z tkaniny,
oczyszczane recznie w instalacjach
matych i $rednich oraz mechanicz-
nie — w duzych. Réwniez filtry ole-
jowe z samoczynnym oczyszczaniem
przyjety sie dobrze w szlifierniach
metali, musza by¢ jednak #gczone
w szereg z osadnikami grubych za-
nieczyszczen.

Powietrze oczyszczone w szlifier-
niach przez filtry tkaninowe lub
olejowe moze by¢ ponownie dopro-
wadzone do pomieszczenia robocze-
go, dzieki czemu, szczegOlnie w zi-
mie, zaoszczedzamy znaczne ilosci
ciepta. Nie nalezy jednak tego ro-
bi¢ w polerowniach, gdzie powie-
trze jest zazwyczaj przesycone zapa-
chem zagrzanych tluszczow i nie mo-
ze by¢ w zaden sposob zakwalifi-
kowane jako dobre dla ptuc, nawet
po staranniejszym oczyszczeniu we
wspomnianych filtrach.

Z tych wzgleddw nalezy juz w
chwili projektowania instalacji wy-
ciggowej zastanowi¢ si¢ nad kwe-
stig uzupetniania powietrza w loka-
lu roboczym. Przy niewielkich in-
stalacjach odkurzajacych, mieszcza-
cych sie w duzych lokalach, a wiec
przy matym Wspé}czynniku zmian
powietrza w ciggu godziny (wigcz-
nie do 6-cio krotnej wymiany po-
wietrza na godzine) mozna kwestie
uzupetniania powietrza poming¢ cat-
kowicie. Przy czestej wymianie po-
wietrza w sprzyjajacych okoliczno-
Sciach lokalnych Swieze powietrze
moze doptywac z sgsiednich ogrze-
wanych pomieszczen. Nalezy jednak
bezwzglednie unika¢ doptywu zbyt
zimnego powietrza, majgcego szko-
dliwy wplyw na rece robotnikéw,
zatrudnionych  bezposrednio  przy
ssawkach. Wtiasnie z tego Wz?Iedu
musi by¢ doprowadzane do szlifierni
dodatkowe powietrze podgrzane.

Bardzo praktyczne i uzyteczne do
tego celu okazaly sie jednostkowe
ogniwa grzejne whbudowywane w
instalacje ttoczaca Swieze powietrze
z zewnatrz. Rozwigzanie tego ro-
dzaju jest oszczedne pod wzgledem
przestrzeni i sity napedowe;j.

Reasumujac powyzsze, nalezy je-
szcze raz podkresli¢c, ze juz przy
wstepnym projektowaniu instalacji
wyciggowej powinny by¢ skrupula-
tnie uwzglednione specyficzne wa-
runki lokalne i wasciwosci ruchu w
celu uzyskania pomysinych wyni-
kéw. Godna jest polecenia wspot-
praca specjalisty z inzynierem ru-
chu danego zakiadu pracy.

T. Sk.

TZ jur praktische Metalbearbei-
tung, VIII, 1936.
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Ostony maszyn a wydajnos$¢ pracy

Ostona lady sieczkarnianej,
jako przykfad racjonalnego zabezpieczenia

W kazdej maszynie mozemy uwzgledni¢ dwie odreb-
ne grupy elementéw, wymagajacych zabezpieczenia.
Pierwszg grupe stanowig wszystkie urzadzenia prze-
ktadniowe, druga za$ elementy robocze maszyny. Zasto-
sowanie zabezpieczen urzadzen przektadniowych nie
przedstawia zwykle wiekszych trudnosci. Zadaniem
tych zabezpieczen jest nie dopusci¢ do zetkniecia sie ro-
botnika z czeSciami pedniowymi, bedacymi w ruchu.
Zawsze wiec mniejszym lub wiekszym kosztem mozna
wykonac¢ takze ostony, ktére zadanie to speiniajg nale-
zycie.

Inaczej przedstawia sie sprawa zabezpieczenia czesci
roboczych, gdyz tu ostony muszg zabezpiecza¢ robotni-
ka, a jednoczes$nie nie utrudnia¢ mu pracy. W zasadzie
mozna przyja¢ zatozenie, ze dobrze wykonane zabez-
pieczenie czesci roboczych maszyny powinno sie przy-
czynia¢ do ufatwienia pracy, a nawet do polepszenia jej
jakosci i wydajnosci. Robotnik, nie odczuwajgc zadnego

Uydcijnos¢ jnacvj sieczkami

Rys. 1

niebezpieczenstwa, moze porusza¢ sie sprawniej, a calg
swojg uwage skupia¢ na wykonywanej pracy. W rzeczy-
wistosci sprawa ta przedstawia sie o tyle inaczej, ze ro-
botnicy sa przyzwyczajeni do wykonywania pracy
w pewnych $cisle okreslonych warunkach i odnoszg sie
negatywnie do wszelkich modyfikacyj tych warunkdéw.
Jest to uzasadnione tym, ze adaptacja do nowych wa-
runkéw pracy wymaga pewnego okresu przejSciowego,
w ktorym wysitki robotnika muszg by¢ zwigkszone,
a efektywnos$é tych wysitkéw jest obnizona.

W niektérych wypadkach ostona czesci roboczych
maszyny moze rzeczywiscie wplywac ujemnie na prace.
Dlatego tez wprowadzenie nowych oston czesci robo-
czych maszyn powinno by¢ oparte na doktadnej znajo-
mosci technologicznych proceséw, zachodzacych przy pra-
cy tych maszyn. W niektérych przypadkach wprowadze-
nie nowych oston musi byé poparte doswiadczeniem
i przeprowadzeniem S$cistych pomiarow.

Przyktadem maszyny, ktorej zabezpieczenie czesci ro-
boczych musiato by¢ oparte na podstawie doswiadczal-
nej, stanowi sieczkarnia. Jest to maszyna bardzo nie-
bezpieczna. | tak w Niemczech ws$réd maszyn rolni-
czych sieczkarnia powoduje najwiecej wypadkéw, u nas
za$ stoi ona na drugim miejscu za miocarnia. Charak-
terystyczne jest, ze wiekszo$¢ urazéw spowodowanych
przez sieczkarnie stanowig okaleczenia rgk robotnikow
(83°/0—92°/0). Przyczyng tych urazéw sg w wiekszosci
wypadkéw elementy robocze maszyny, a Wiec walki za-
silajgce i nowe (okoto 53%); poza tym urzadzenia prze-
ktadniowe powodujg réwniez wiele wypadkow (35% —
40%).

Z powyzszego widzimy, ze przy zabezpieczeniu siecz-
karni naczelne miejsce zajmuje ostoniecie jej czesci ro-
boczych. W tym celu stosowane sg zagranicg pokrywy
lady, przez ktdérg stoma jest doprowadzana pod walki
maszyny. Pokrywy te muszg by¢ tak diugie, aby robot-
nik nie mogt rekg siegng¢ do walcow. Rys. 1 przedsta-
wia sieczkarnie zaopatrzong w taka pokrywe lady.

W Polsce zastosowanie oston lady sieczkarni byto do-
tychczas kwestig sporng i powodowato szereg sprzeci-
wow ze strony rolnikow i robotnikéw rolnych. Nie-
watpliwie przyczyniat sie do tego pewien konserwa-
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tyzm, na og6t jednak uzytkownicy sieczkarh twierdzili,

ze ostona lady ,przeszkadza" w pracy.

W celu wyjasnienia tej rzeczy Wzorcownia urzadzen
ochronnych i Poradnia bezpieczenistwa pracy zainicjo-
wata badania, ktérych techniczne wykonanie przy fi-
nansowanym poparciu Wzorcowni podjgt Zaktad Ma-
szynoznawstwa Roln. SGGW w Warszawie. Zadaniem
tych prac bylo stwierdzenie — czy i o ile stuszne jest
stanowisko praktykdw oraz okreslenie skutecznosci
dziatania zabezpieczen czesci roboczych sieczkami.

Badania te przeprowadzono w ten spos6b, ze mie-
rzono wydajnos¢ i jako$¢ pracy sieczkarni z nieostonio-
nag ladg, a nastepnie sieczkarni po zastosowaniu ostony
lady. Celem stwierdzenia, czy ostony nadajg sie we
wszystkich warunkach pracy sieczkarni, przeprowadzo-
no badania przy réznej ilosci obrotow na minute kola
nozowego. Wydajno$¢ mierzono w ten sposéb, ze po
5-u, wyjatkowo 2-ch minutach pracy, wazono ilo$¢ na-
cietej sieczki. Celem usuniecia wptywoéw przypadko-
wych kazde doswiadczenie powtarzano 5 razy i oblicza-
no $rednig. Duza zgodno$¢ wynikow tych powtorzen
wskazywata na dostateczng doktadno$¢ tak prowadzo-
nych badan. Pieciominutowe okresy czasu byly wziete
dowolnie, przy czym, jak wykazata zgodno$¢ wynikéw
i mate Srednie btedy $rednich arytmetycznych pozwa-
laty otrzymaé¢ bardzo doktadne wyniki. W ogéle dla te-
go rodzaju doswiadczen stosowane sg krotsze okresy
czasu. | tak np. w znanych badaniach niemieckich
Breuner *) przyjat za podstawe swoich doswiadczen 1
minutowe okresy pracy bebna miocamianego.

Jakos$¢ sieczki mierzono w ten sposéb, ze przy kaz-
dym doswiadczeniu z 20 gr probki sieczki, odsiewano
czesci najdrobniejsze na sicie plecionym i charaktery-
zowano je jako miat. Nastepnie z tej samej probki wy-
bierano tzw. domieszki grube, czyli czesci wyraznie
réznigce sie swag diugoscig od uzyskanej sieczki, po
czym tak przygotowang probke, pozbawiong domieszek
szkodliwych (miat i domieszki grube) dzielono recznie
wedtug pewnych przedziatow klasowych na frakcje
réznigce sie diugoscia.

Badania przeprowadzano w laboratorium, przy czym
uzywano robotnikéw, ktérzy przy sieczkarni nie pra-
cowali. Dla sprawdzenia jednak wynikéw pewna ilo$¢
pomiaréw przeprowadzono na terenie gospodarstwa rol-
nego.

Na podstawie wynikdw powyzszych badan stwierdzo-
no, ze:

a przy cieciu stomy roslin zbozowych zastosowanie
ostony tady nie zmniejsza wydajnosci pracy siecz-
kami (por. wykres) ani nie pogarsza jakosci sieczki
(tabelka);

b robotnik, ktéry przy sieczkarni nigdy nie pracowat,
przy zastosowaniu ostony lady pracuje wydajniej,
niz przy ladzie odkrytej;

c robotnik rolny, przyzwyczajony do pewnych Scisle
okre$lonych warunkéw pracy sieczkami, poczatko-
wo po zastosowaniu ostony lady pracuje gorzej niz
bez niej, po pewnym jednak czasie przyzwyczaja sie
do nowych warunkéw pracy, przy czym poczatkowe
réznice wydajnosci zanikaja;

* Breuner W. P. Untersuchung an Dreschtrommeln
unter besonderer Berucksichtigung der Entwicklung von
Kleinmahdreschern, Heft 51 der R. K. T. L. Schriften,
Berlin 1934.

d putap ostony nie powinien doprowadza¢ stomy zbyt
nisko pod gorny walek; przedluzenie putapu ostony
winno przechodzi¢ nie nizej niz o$ goérnego waltka
i nie wyzej niz w odlegtosci, réwnej promieniowi
watka ponad jego gérnym obwodem;

e ostona powinna przykrywaé lade na dilugosci 45 —
50 c¢m, liczac od obwodu gérnego watka (rys. 2).

Tak wiec wyzej wymienione wyniki badan daly jesz-
cze jeden dowdd, ze racjonalnie zbudowana ostona nie
tylko nie przeszkadza w pracy, ale czesto pomaga,
polepszajac jej wydajnos¢ i jako$é.

W koncu nalezy zaznaczyé, ze poroéwnanie dziatania
ostony i wylgcznika wypadto na korzy$¢ ostony, jako
urzadzenia niepozwalajagcego robotnikowi zetkng¢ sie
z czeSciami roboczymi maszyny. Dziatanie za$ wylgcz-
nikéw ratunkowych ogranicza sie do zatrzymania orga-
néw roboczych w chwili zachodzenia nieszcze$liwego
wypadku. Wyltgczniki sg wiec nieraz elementami bardzo
pozadanymi jako uzupetnienie wiasciwych zabezpieczen
czesci roboczych maszyny.

Ostona dobrze zbudowana nie powinna przeszkadzaé
w pracy, jezeli za$ jaki$ typ ostony czesci roboczych ma-
szyny przeszkadza, to wada lezy w jej konstrukcji
i mozna jg usung¢ na podstawie wynikow obserwacyj
i Scistych pomiaréw, czego najlepszym dowodem moga
by¢ wyzej omdwione badania sieczkarn. Podczas tych
badan caly szereg wczes$niej powstatych pomystow kon-
strukcyjnych zostat poddany $cistym doswiadczeniom.
Jedynie bowiem metodyczne dociekania mogg doprowa-
dzi¢ do wilasciwego rozwigzania zagadnienia bezpie-
czenstwa pracy przy obstudze czesci roboczych maszy-
ny trudnych do zabezpieczenia ze wzgledu na swg bu-

dowe i zadania.
A. K.

I1o$¢ miatu i domieszek grubych w sieczce

1los¢

Miat w probce 20 gr Domieszki grube

obrotow w prébce 20 gr
kota watk. bez ostony Z ostong  bezostony z ostong
nozow. zasil. 9 % 9 | % 9 % 9 %
43 215 29 145 29 145 093 46 09 45
65 325 284 142 3 5 04 2 06 3
110 56 22 11 28 14 104 52 08 43
10 1 116 58 126 63 08 41 06 3



Ostony przeciwpytowe gniotownikow
w fabrykach wyrobow ogniotrwatych

Surowce do produkcji wyrobéw
ogniotrwatych szamotowych: gliny
ogniotrwate i rozne rodzaje sza-
motu muszg by¢ zmielone, przesia-
ne przez sita i zmagazynowane w
zbiornikach.

Ze wzgladéw  technologicznych
surowce te trzeba przerabia¢ w
stanie wysuszonym: zbyt wilgotna
glina nie daje sie w ogdle mle¢, a
zbyt wilgotny szamot zle przesiewa
sie przez sita.

Czynnosci te, jak réwniez i tran-
sport zmielonych materiatbw w

Dr Inz. J. KonarzewsKi

stanie wysuszonym wywotujg po-
wstawanie duzych ilosci pytu, szko-
dliwego dla obstugi maszyn.

Jak wiadomo, pyt z surowcéw ce-
ramicznych wywotuje u robotnikow
chorobe zawodowg, zwang pylicg
krzemowsg. Niezaleznie od wzgle-
déw zdrowotnych, duza ilos¢ pytu w
pomieszczeniach  fabrycznych jest
niepozadana, gdyz wywotuje znacz-
ne zuzycie ruchomych czesci ma-
szyn oraz zmniejsza wydajno$é pra-
cy robotnikow (gorsze oSwietlenie,
konieczno$¢ stosowania szczelnych

masek przeciwpytowych). Zrozumia-
ta wiec jest dazno$¢ do wyposaze-
nia tego dziatu produkcji wyrobéw
ogniotrwatych w urzadzenia odpy-
lajace, ktére by usuwaly pyt z po-
mieszczen fabrycznych.

Urzadzenia tego typu polegajg na

szczelnym obudowaniu maszyn i
urzadzen i wywotaniu w danej
zamknietej przestrzeni przeptywu
strumienia powietrza o cisnieniu

nizszym od atmosferycznego. Prze-
ptywajace powietrze, ssane przez
wentylator, porywa ze sobg pyt, za-
pobiegajac  przedostawaniu sie go
do hal fabrycznych. Powietrze z
pytem prowadzi sie nastepnie do
urzadzenia filtracyjnego, gdzie pyt
zostaje oddzielony.

Urzadzenia takie sg od dawna w
uzyciu w réznych rodzajach prze-
mystu i moga by¢é rozwigzane roz-
maicie. Przy ustawieniu wentylato-
ra o odpowiedniej wydajnosci i po-
tagczeniu go z urzadzeniem filtruja-
cym, dostosowanym do przeptywa-
jacej ilosci powietrza, ta cze$¢ urza-
dzen odpylajacych nie nastrecza
trudnosci w rozwigzaniu konstruk-
cyjnym. Trudnosci
przy  projektowaniu obudowania
maszyn do mielenia. Obudowa ta
powinna by¢ szczelna, lekka, umoz-
liwia¢ fatwe zdejmowanie poszcze-

nasuwaja sie

gblnych jej czesci podczas napraw
maszyn do mielenia czy tez podczas
wymiany czesci maszyny, jak np.
sit.

Artykut niniejszy podaje opis
obudowy gniotownikéw wykonanej
w jednej z fabryk wyrob6éw ognio-
trwatych. Obudowa ta okazata sie
celowa i praktyczna: opis jej moze
wiec by¢ interesujacy dla szeregu
technikow.

Ustawienie famacza i gniotowni-
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Rys. 2

ka, maszyn stanowigcych grupe
przyrzadéw do mielenia przedsta-
wia rys. 1i la.

Do stojakéw gniotownika ()
przymocowano przy pomocy $rub
ptaski kaptur (c) wykonany z dwoch
czeSci. Kaptur ten zdejmuje sie tyl-
ko w przypadkach remontéw gnio-
townika, ktére wymagajg rozebra-
nia stojakéw lub dotyczg kot gnio-
tagcych.

Do pionowych czesci stojakéw
gniotownika przymocowano przy
pomocy S$rub katéwke z zaciskami
wykonanymi jak na rys. 2. Na ob-
wodzie blachy (b), otaczajacej ru-
chomg mise gniotownika, przyspa-
wano odpowiednio wygietg katow-
ke. Gorna krawedz kaptura, katow-
ki z zaciskami na stojakach i ka-
tébwka przyspawana do ostony misy
gniotownika tworzg ramy, do ktd-
rych przymocowuje sie boczne osto-
ny gniotownika. Ostony te skiadajg
sie z czterech czesci. Wykonane sg
z blachy 2 mm i katéwki. Polaczenie
oston na stykach pionowych naste-
puje przy pomocy zaciskéw pokaza-
nych na rys. 2; na stykach pozio-
mych — przy pomocy uchwytéw
wykonanych z blachy wedtug rys. 3.

Przez zastosowanie zaciskow i

Rys. i

Rys. 3

uchwytéw umozliwiono tatwe zdej-
mowanie oston bocznych, a jedno-
czes$nie  zapewniono  dostateczng
szczelno$¢ obudowy gniotownika.
Dla tatwiejszego zdejmowania oston
dorobiono do nich rekojesci. Rura,
przez ktorg odciaga sie pyt, przy-
mocowana jest do kaptura. Zasila-
nie gniotownika odbywa sie przez
tamacz. W przypadku, gdy surowiec
nie wymaga przedwstepnego Kkru-
szenia, zarzuca sie go przez otwor
wyciety w bocznej ostonie. Wymia-
ry tego otworu powinny by¢ jak-
najmniejsze, aby ufatwié utrzyma-
nie wewnatrz ostony cisnienia
mniejszego od otoczenia. Rury 13-
czace ostony réznych maszyn z
wentylatorem ssgcym powinny by¢
prowadzone mozliwie bez zmiany
kierunku; szybko$¢ przeptywu po-
wietrza musi by¢ dobrana w ten
sposéb, aby unoszony pyt nie magt
w nich osiadac.

Ogdlny uktad urzadzenia do od-
pylania przedstawia rys. 4. Wenty-
lator ma wydajno$¢ 103 m3min.
przy 100° i daje cigg ssagcy 200 mm
stupa wody. Ogo6lna powierzchnia
workow filtracyjnych  wynosi 170
m2 Urzadzenie to odpyla trzy opi-
sane zestawy maszyn do mielenia,
elewatory, sita oraz urzadzenie do
przygotowywania suchej masy.

Pyt ze zbiornika umieszczonego
pod workami filtracyjnymi nalezy
usuwac, jak wykazata praktyka, raz
na dobe w czasie postoju maszyn do
mielenia.

Obudowanie gniotownikow w
sposéb opisany wyzej i potgczenie
elewatoréw, sit i zbiornikéw z urza-
dzeniem odpylajacym znacznie po-
prawito warunki pracy w oddziale
mielenia surowcow.
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Rozerwanie sie tarczy szlifierskiej

W grudniu r. ub. miat miejsce w
jednym z warsztatéw szlifierskich
wypadek rozerwania sie tarczy na
kilkanascie czesci, skutkiem czego
jeden z pracownikow, znajdujacy sie
w odlegtosci ok. 2 m zostat zabity,
drugi za$, pracujacy na szlifierce, po-
raniony.

Zbadanie okolicznosci  wypadku
wykazato, ze tarcza szlifierska byta
z naturalnego piaskowca; ze przed
zatozeniem na wat badano jg wpraw-
dzie przez opukiwanie miotkiem,

Rys. 2

Dwa ciezkie wypadkKi

lecz najwidoczniej podczas tej czyn-
nosci tarcza byta oparta, czy tez na-
wet lezata na ziemi (przepisowo na-
lezy tarcze podwiesic); $rednica tar-
czy (d) wynosita 108 cm, liczba o-
bratéw (n) okoto 240 na min, a wiec
szybko$¢ obwodowa (v) przekracza-
ta 135 m na sek. 3" d'n); tarcza
umocowana byta na okragtym wale
przy pomocy klinéw drewnianych,
bez szczek zaciskowych; tozyska wa-
tu byty rozluznione; tarcza nie po-
siadata jatlowego kota pasowego dla

Rys. 3

przy demontowaniu dzwigara dwuteowego

Na terenie sktadu szyn kolejowych
(rys. 1) utozono tor obok wspornikéw
(1), (2) i (3) starej hali. Poniewaz
odlegto$¢ miedzy torem kolejowym i
wspornikami  byta zbyt mata i
nie odpowiadata przepisom, przeto
wsporniki te, na ktorych lezat jesz-
cze jeden dzwigar dwuteowy o diu-
gosci okoto 11 m musiano przesta-
wi¢. Dzwigar byt umocowany na
konsolach (5). Celem zdemontowania
tego dzwigara, do wspornika (2)
przymocowano przystawiong do nie-
go kierownice (6). Na dzwigar zato-
zono sktadajacy sie z okragtych og-
niw tancuch (7) o dtugosci okoto 1 m
i grubosci 15 mm, pod tancuch za$
poditozono podkiadke drewniang (8).
tancuch obejmowat Scisle dzwigar
(rys.. 2) i byt zawieszony przy po-
mocy dwaéch pierscieni (rys. 3) na
haku wielokrazka (9).

Na prawy koniec dzwigara obok
wspornika (3) zatozono ling ochron-
ng, ktéra przy opuszczaniu dzwiga-
ra stuzyta do prowadzenia go i by-

ta trzymana przez dwéch monterow.
Przy Scigganiu dzwigara ze wsporni-
ka (1) przy pomocy liny ochronnej,
dzwigar dwuteowy, lezacy ukosnie w
petli tancuchowej, wyprostowat sie
nagle i zrzucit pierscien (10) tan-
cucha z haka. Obydwaj monterzy
(ojciec i syn), stojgc na utozonych
szynach w punkcie (11), — nie zdo-
tali do$¢ szybko usung¢ sie na bok,
skutkiem czego zostali ciezko pora-

nieni przez spadajgcy dzwigar. Po
kilku godzinach miodszy z nich
zmart.

Monterzy, z ktoérych jeden praco-
wat juz w tej firmie od 25 lat, przy-
stapili do speinienia swego zadania
bardzo lekkomyslnie. W zadnym ra-
zie nie nalezato dzwigara zawieszac
w luzno zatozonym fancuchu. Przy
przywigzywaniu tego rodzaju cieza-
réw nalezy stosowac belke pomocni-
cza, zilustrowang na rys. 4.

Reichsarbeitsblatt 111, Nr.
str. 73

11, 1935,

W’rqczenia z ogo6lnego ruchu pedni,

e byta wreszcie obudowana ostona.

Szybko$¢ obwodowa tarczy szli-
fierskiej z piaskowca (patrz A. Dzi-
kowskiego ,,Szlifierki”, wy-d. Inst.
Spraw. Spot. str. 101) nie powinna
przekracza¢ 12 m na sek. Jest to
wszakze szybko$¢ dopuszczalna tyl-
ko przy zachowaniu wszelkich in-
nych $rodkéw ostroznosci; w prze-
ciethym warsztacie szlifierskim nie
bedzie przesadng ostroznos$cig ograni-
czenie szybkosci obwodowej natural-
nych tarcz piaskowcowych do 6 m na
sek.

W omawianym wypadku szybko$¢
byta przeszto dwukrotnie wieksza.
W danym przypadku nie bylo zasto-
sowane racjonalne osadzenie tarczy
na walec przy pomocy szczek zamo-
cowujagcych; kliny drewniane, zabi-
te w otwor kamienia, ktérych uzyto
do zamocowania tarczy, tatwo podle-
gaja rozluznieniu, skutkiem czego
tarcza -traci swg eentryozno$¢; po-
nadto specznienie klindbw moze w
pewnym s-tapniu przyczyni¢ sie do
rozsadzenia tarczy, podobnie jak to
ma miejsce w kamieniotomach, gdzie
wywotuje sie pecznienie klinéw przez
polewania -ich wodg w celu odtupy-
wania wigkszych blokdw skalnych.

Przy znacznej liczbie obrotoéw tar-
czy wytarcie panewek, czy tez oblu-
zowanie tozysk, pocigga za sobg wyj-
Scie tarczy z plaszczyzny Scisle pio-
nowej i -bicie jej na boki — jak to
niewatpliwie miato miejsce w opisa-
nym wypadku.

Wobec braku kota jatowego do wy-
taczenia tarczy zaobserwowane nie-
doktadnosci czesto nie byty brane pod
uwage, aby nie -zatrzymywaé catego
warsztatu.

Korytko drewniane do wody, umie-
szczone pod tarczg, nie miato urza-
dzenia do wypuszczania wody po za-
przestaniu -pracy; woda -nie byta
prawdopodobnie wyczerpywana —
skutkiem czego wsigkata przez dtugie
godziny przerwy w -dolng cze$¢ tar-
czy, zmieniajagc ciezar tej czesci, a
tym samym jej wycentrowanie.

Nalezy wreszc-ie przypuszczac, ze
gdyby tarcza zaopatrzona byta w do-
statecznie silny kaptur, to skutki ro-
zerwania sie tarczy nie bytyby tak

tragiczne.

Inz. S. D.
Insp. b. p. Z. U. S.
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ooo Zebrania Konstytucyjne Ra-
dy Wczasow

W dniu 20 maja r. b. odbyto sie
pierwsze zebranie Rady Wczasow
utworzonej przy Zrzeszeniu Organi-
zacyj Oswiatowo - Kulturalnych w
Polsce.

W skiad rady wchodzg: a) delega-
ci Ministerstwa Opieki Spotecznej,
Panstwowego Urzedu Wychowania
Fizycznego i Przysposobienia Woj-
skowego oraz Zakladu Ubezpieczen
Spotecznych; b) prezes i sekretarz
generalny Zrzeszenia; c) po jednym
delegacie od kazdej instytucji spo-
tecznej, prowadzace] akcje wczasow,

a wiec organizacyj zawodowych,
oswiatowych, kulturalnych," komu-
nalnych itp.

Jakkolwiek Rada Weczasoéw zostata
utworzona w ramach organizacji
Zrzeszenia Organizacyj Oswiatowo-
kulturalnych, to jednak ze wzgledu
na jej skiad i zasieg wplywéw po-
przez zrzeszone instytucje oraz ze
wzgledu na mozliwosci autonomicz-
nego dziatania — staje sie Rada fak-
tycznym os$rodkiem koordynacyjnym
akcji wczaséw w Polsce. Organem
wykonawczym Rady jest Centralne
Biuro Wczasow, ktorego kierownic-
two powierzono p. A. Moraczewskiej.
Centralne Biuro Wczaséw miesci sie
w domu wiasnym Zrzeszenia, War-
szawa - Ochota, ul. Reya 9.

00O O zapobieganiu urazom oczu
w przemysle

W dniu 18 maja br. na posiedze-
niu Polskiego Towarzystwa Okuli-
stycznego odbytym w Instytucie Of-
talmicznym w Warszawie zaproszo-
ny w charakterze goscia inz. Z. Pu-
tawski wygtosit odczyt p. t. ,,Zapo-
bieganie urazom oczu w przemysle".
W czasie odczytu zademonstrowano
kolekcje ochron osobistych oczu, u-
dzielong przez Wzorcownie Urzg-
dzen Ochronnych i Poradnie Bez-
pieczenstwa Pracy. Audytorium zio-
zone z lekarzy - okulistow z wielkga
uwagg wystuchato prelekcji, zadajac
szereg zapytan z zakresu techniki
ochrony oczu. Na zakonczenie pre-
zes Polskiego Towarzystwa OKkuli-
stycznego, prof. dr W. Melanowski
uzupetnit wywody prelegenta, a za-
razem zaznajomit zebranych z celami
i zadaniami nowoutworzonej Wzor-
cowni. Streszczenie odczytu bedzie
wydrukowane w organie Polskiego
Towarzystwa OKkulistycznego. Odczyt
uwaza¢ nalezy jako udatng probe
nawigzania kontaktu pomiedzy ko-
tami lekarzy okulistow i Srodowis-
kiem inzynieréw bezpieczenstwa.

00O Akcja bezpieczenstwa
na terenie Czestochowy
Centralny Zwiazek Sredniego i
Drobnego Przemystu zorganizowat
na terenie Czestochowy 4-dniowy
kurs dla kierownikéw akcji bezpie-
czenstwa. Na kursie tym, odbytym
w okresie 23—26.V. rb. prelekcje
wygtosili pp.: A. Dzikowski, in. W.

pracy

Z E

Klewicki, inz. A. Mazurkiewicz, inz.
Z. Pitat, inz. Z. Putawski, inz. St.
Roszkowski i dr F Sekuracki. Wy-
ktady dotyczyty nast. tematow: or-
ganizacji bezpieczenstwa pracy, jej
rozwoju historycznego i istotnych
elementéw, higieny pracy i organi-
zacji pierwszej pomocy, wyjasnienia
zagadnienia tzw. ,wypadkowcow"
i ochron osobistych  robotnikow,
przenoszenia energii mechanicznej,
akcji przeciwpozarowej w zaktadach
pracy, bezpieczenstwa urzadzen elek-
trycznych, bezpieczenstwa przy ob-
rébce metali | wreszcie przepisow
prawnych w dziedzinie bezpieczen-
stwa pracy.

Ood XXIV Sesja Miedzynarodowej
Konferencji Pracy

W dniu 2 czerwca rozpoczyna sie
w Genewie 24-ta sesja Miedzynaro-
dowej konferencji pracy. Porzadek
obrad tegorocznej sesji przewiduje
m. in. sprawy: ogdlnego skrécenia
czasu pracy, rekrutacji, posrednictwa
pracy i warunkéw pracy pracowni-
koéw migrujagcych, nauczania tech-
nicznego i zawodowego oraz termi-
natorstwa, czasu pracy i wypoczyn-
ku kierowcéw pojazdow i t. d., jak
réwniez doroczne sprawozdanie dy-

rektora Miedzynarodowego Biura
Pracy, bedace przegladem o0golnej
sytuacji gospodarczej i socjalnej
Swiata.

Na konferencje udata sie delega-
cja polska, ztozona z trzech grup:
rzagdowej, pracodawcéw i robotni-
czej w nastepujagcym skladzie:

Delegacja rzadowa: delegat i prze-
wodniczacy delegacji — p. W. Ja-
strzebski, podsekretarz stanu w Mi-
nisterstwie Opieki Spotecznej, dele-
gat — p. minister dr T. Komarnicki,
delegat rzagdu polskiego do Rady ad-
ministracyjnej Miedzynarodowego
Biura Pracy; zastepcy delegata pp.:
M. Biesiekierski, nacz. Wydziatu za-
trudnienia i migracji M. O. S., J. Za-
grodzki, nacz. Wydzialu ochrony
pracy M. O. S., B. Samborski, nacz.
Wydziatu opieki prawnej M. S. Z;
doradcy techniczni — pp. S. Hor-
szowskl, radca M. O. S., kierownik
ref. miedzynarodowego prawodaw-

SWIATA

stwa pracy, mgr. K. Moczarski, re-
ferendarz M. O. S.

Delegacja pracodawcow: delegat —
p. inz. M. Szydtowski, dyrektor Cen-
tralnego Zwiazku Przemystu Pol-
skiego, b. min. Przemystu i Handlu;
zastepca delegata — p. M. Jastrzeb-
bowski, kierownik wydziatu pracy
Centralnego  Zwigzku  Przemystu
Polskiego; doradca techniczny — p.
Cz. Wieniawa - Chmielewski, dyrek-
tor Zwigzku pracodawcoéw goérnosla-
skiego przemystu gérniczo - hutni-
czego.

Delegacja_ robotnicza: delegat —
p. L. LeSniewski, prezes Zwigzku
rolnikéw i le$nikébw Zjednoczenia
Zawodowego Polskiego; doradcy te-
chniczni — pp. W. Szczucki, sekre-
tarz generalny Zwigzku Zawodowe-
go drukarzy i pokrewnych zawo-
déw w Polsce, pos. T. Gdula, czto-
nek prezydium Zjednoczenia Pol-
skich Zwigzkéw Zawodowych, W.
Koscinski, wiceprez. Unii Zwigzkow
Zawodowych Pracownikéw Umysto-
wych.

ooo Oryginalna metoda propa-
gandy okularéw ochronnych

Pewna firma amerykanska podje-
ta propagande wyrabianych przez
nig okularow w oryginalny sposob,
lokujagc w réznych przedsiebior-
stwach urzadzenia stuzace do de-
monstrowania ich  niettukliwosci.
Oto, jak widzimy na ilustracji poda-
nej ponizej, urzadzenie to jest nie-
zwykle proste, gdyz za pociggnieciem
sznurka opuszcza sie na okulary
miotek i wystarczytoby jednego
uderzenia, by szkia nieodpowiednie
zostaty stluczone. Urzadzenia te,
rozmieszczone w roznych punktach
fabryk i dostepne dla kazdego ro-
botnika, pozostawiane sg na prze-
cigg kilku tygodni.

0od VIIl Kongres Miedzynaro-
dowy w sprawie wypadkéw przy
pracy i chorob zawodowych,
Kongres ten odbedzie sie we
wrze$niu rb. we Frankfurcie n/M.
pod przewodnictwem prof. Martinc-
ka, dyr. dept. zdrowia niem. min.

Urzadzenia dla propagandy okularéw ochronnych



Urzedzenia wentylacyjno-ogrzewcze

Urzedzenia do odciegania trocin, wiéréw, pytu od

szlifierek i maszyn stolarskich
Odpylanie powietrza

Odemglanie

Instalacje nawilzajgce dla przemystu wtékiennicze-
go, papierniczego, tytoniowego, spozywczego itp.

Transport pneumatyczny

wykonywa

stosujagc najnowsze zdobycze techniki

FABRYKA MASZYN ,,WE NTY LATO Rll

ZA RZ AD:

Warszawa, Senatorska 33, tel, 594-87,315-95

Pracy; sekretariat generalny powie-
rzono dr M. Bauerowi, radcy min.;
sekcji leczenia urazéw przewodni-
czy¢ bedzie prof. dr. Magnus, dyr.
kliniki chirurgii urazowej przy Uni-
Wersytecie w Monachium, sekcji za$

chorob zawodowych — prof. dr F.
Koelsch z Monachium, radca min.,
insp. lekarski.
Nastepujgce zagadnienia zostaty
objete programem obrad:
1) leczenie uraz6w — a) urazy
nerwow z wyjatkiem ukfadu
sympatycznego, b) urazy nog;

2) choroby zawodowe — a) od-
szkodowanie chor6b spowodo-
wanych przez rozpuszczalniki
b) schorzenia ptuc (ref. dr Ger-
bis, Berlin);

3) zagadnienia wspdlne — wplyw
predyspozycji i wyczerpania na
wypadki przy pracy i choroby
zawodowe.

oo Propaganda na rzecz spozy-
wania mleka w Swietle opinii Swia-
ta lekarskiego.

W n-rze 2. ,,Przegladu” poswiecili-
Smy artykut omoéwieniu kampanii
prowadzonej w Anglii na rzecz spo-
zywania mleka. W zwigzku z tg ak-
cja i analogicznymi poczynaniami
podejmowanymi w innych krajach
wypowiadajg sie obecnie lekarze -
higienisci.

Oto wiec w Anglii energiczng
kampanie podejmuje British Medi-
cal Association, organizacja zrzesza-
jaca 37000 lekarzy, zwracajac uwage
na niebezpieczenstwo spozywania
mleka nie pasteryzowanego i nie
przegotowanego, co powoduje prze-
cietnie ok. 2000 zgon6w rocznie skut-
kiem zarazenia sie gruzlica bydleca.
Ogot  konsumentow — stwierdzajg
lekarze — pije mleko nie przegoto-
wane, zwilaszcza gdy spozywane jest
z herbata, nalezato wiec okoliczno$¢
te przewidzie¢, podejmujac kampa-
nie, ktdra przez wzmozenie konsum-
cji mleka przyczynia sie jednocze-
$nie do wzmozenia niebezpieczen-
stwa publicznego.

Milk Marketing Board, winne po-
petnienia tego niedomdwienia i oba-
wiajgc sie nastepstw dodania do
gtoszonych przez nie haset ostrzeze-

i chtodnicze

OCZOCHRONY

do tokarn i szlifierek

HEEMY i EKRANY

do spawania tukowego

PIJALNIKI

higieniczne do wody

WYTWORNIA URZADZEN OCHRONNYCH
DLA BEZPIECZENSTWA | HIGIENY PRACY

BRACIA WEGRZECCY

WARSZAWA, AL. UJAZDOWSKIE 37 m. 16, TELEFON 9.62-40

PRZEGLAD CZASOPISM

w opracowaniu Wzorcowni Urzadzehn Ochronnych i Poradni Bezpieczenstwa
Pracy przy Muzeum Techniki i Przemystu

Postepy w dziedzinie zabezpieczenia maszyn
skich A. A. Sieriebrianskij

(Nowyje ustanowki po tiechnikie biezopasnosti w kozewiennoj promy-
szlennosti)

Gigiena truda i Tiechnika Bezopasnosti, 1937, zeszyt 6. listopad — gru-
dzien, Moskwa.

garbar-

Garbarstwo, a sciSlej mowigc przemyst skorzany jako catos¢é, stanowi
dziat, w ktdrym uzywane jest wiele typdw maszyn i urzadzeh mechanicz-
nych. Wiele z nich przedstawia znaczny stopieA niebezpieczenstwa dla
obstugi. Jednak witasnie z uwagi na owg rozmaito$¢ typdw maszyn i bardzo
daleko nieraz posunietg specjalizacje ich funkcyj, sprawa ich zabezpieczenia
jest zadaniem technicznie do$¢ skomplikowanym i w catosci jeszcze dotad
nierozwigzanym. Dlatego tez kazdg probe ulepszenia bezpieczenstwa obstugi
maszyn garbarskich nalezy traktowac¢ z nalezytg uwaga.

Opis tego rodzaju préb znajduje sie w powyzszym artykule, zaopatrzonym
w 8 rysunkéw. Zapoznaje on nas z podjetymi usitowaniami na terenie so-
wieckiego przemystu garbarskiego, gtéwnie w Taganrogu, ktére zmierzajg
do lepszego niz dotad zabezpieczenia niektorych maszyn, a wiec bebnéw
obrotowych, maszyn do odwt#asiania i odmiesiania oraz pras, uzywanych do
sztancowania.

Dotad bebny obrotowe bywaly zwykle ochraniane metalowymi, dajgcymi
sie zdejmowac barierkami, rzadko rozstawionymi i zwykle dos¢ stabo zmon-
towanymi, wykonanymi czasem z rur Zzelaznych. Barierki te nie dawaly
dostatecznej ochrony przed niebezpiecznym zetknieciem sie z bebnami w ru-
chu, a ponadto stabo wykonane czesto ulegaty zniszczeniu. Opracowany
w Taganrogu nowy typ ochrony bebnow, okazat sie praktyczny. Ochrona
ta sktada sie z dos¢ gestej kratki drewnianej, umieszczonej w ramach ze-
laznych (o wysokosci 90 cm), na czopach, wpuszczonych w pionowe stupki
zelazne i dajacej sie na tych czopach obraca¢, jak na osi. Kratka w czasie
ruchu bebna stoi pionowo, ostaniajagc beben od przodu do wysoko$ci 1 metra
(pomiedzy jej spodem, a podioga jest luz 10-cio centymetrowy).

Na czas wytadowania bebna, ktdry wtedy znajduje sie w stanie spoczyn-
ku, kratke przekreca sie do pozycji poziomej i wéwczas gra ona role prze-
sigkliwego pomostu, na ktérym stoi robotnik, manipulujgcy przy bebnie.
W ten spos6b ochrania sie robotnika przed staniem w katuzy cieczy, wyla-

PIERWS;ZA KRAJOWA WYTWORNIA
OKULAROW OCHRONNYCH
RESPIRATOROW (masek ochronnych)

W arszawa 1, Graniczna 11
tel. 5.43-53

faoleca po cenach fabrycznych oku-
ry ochronne oraz respiratory (maski
ochronne) przystosowane $cisle do
swych celdow. Katalogi na zqdanie
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nia, proponowanego przez lekarzy
z B. M. A., zajeta wobec tej propo-
zycji stanowisko odmowne.

Podobne zastrzezenia wysuneta
prasa, do ktorej zwrocito sie B. M.
A. za pos$rednictwem biur ogtoszen
0 zamieszczenie inseratow pod ha-
stem ,Is all milk safe to drink?"
(czy kazde mleko bezpiecznie jest
spozywac).

Wszystko to dowodzi z jak wielkg
ostroznoscig nalezy traktowaé hasta,
mogace skutkiem dopuszczenia naj-
mniejszego niedomowienia narazi¢
na powazny szwank akcje podjeta
w najlepszych zamiarach.

W innym nieco kierunku poszedt
Swiat lekarski we Francji, gdzie pro-
paganda na rzecz mleka nie jest
wprawdzie prowadzona, nie mniej
jednak niektére organizacje branzo-
we zalecajg spozywanie mleka w
pewnych przemystach, narazajgcych
zatrudnionych pracownikdéw na nie-
bezpieczenstwo zatruwania organi-
zmu. W tej sprawie m. i. wypowia-
da sie na tamach ,,Archives des ma-
ladies professionnelles” dr  Guy
Hausser, dowodzac, ze mleko nie
powinno by¢ traktowane jako napoj
zapobiegajacy  zatruciom  zawodo-
wym i powotuje sie w tym wzgle-
dzie na Akademie (Bulletin d‘Aca-
demie de Medecine, 1.X.1936 r.), jak
rébwniez na poglady wyrazone przez
Rady departamentalne higieniczno-
sanitarne oraz Komisje higieny
przemystowej. Dr Hausser zwraca
poza tym uwage na niebezpieczen-
stwo spozywania mleka w miejscach
pracy, zwiaszcza w zaktadach, gdzie
manipulowanie pewnymi substan-
cjami trujagcymi zagraza zdrowiu,
mleko bowiem w tych warunkach
sprzyja przenikaniu do organizmu
tych substancyj. Sprawa positkéw
w zaktadach pracy jest zresztg unor-
mowana odpowiednimi przepisami i
wyjatek moga stanowi¢ jedynie oko-
licznosci, gdy warunki pracy sa nie-
zmiernie  wyczerpujgce;  wowczas
jednak bedzie chodzito o danie ro-
botnikowi napoju orzezwiajacego.
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Warszawa, Nowogrodzka 49, tel.

nej z bebna. Zaréwno w potozeniu pionowym, jak poziomym, kratka daje
sie unieruchomia¢ dodatkowymi czopami, zaopatrzonymi sprezyna: jeden
z czopOw przymocowany jest do gornej czesci stupka pionowego, drugi do
dolnej. Opisany typ ochrony w praktyczny sposéb poprawia bezpieczenstwo
i higiene obstugi bebna. Niestety nie wykonczono jeszcze instalacji do jedno-
czesnego automatycznego blokowania ruchu bebna w czasie opuszczania
kratki, taka jednak instalacja, oparta na dziataniu hamulca taSmowego jest
w opracowaniu. Inny typ ochrony bebna polega na tym, ze beben otacza
podnoszona do gory poruszajagca sie w zelaznych prowadnicach kratka
zelazna, sprzezona w pewien do$¢ prosty sposéb z urzadzeniem automatycz-
nie uniemozliwiajgcym przerzucenie pasa pednego z kota luznego na koto
robocze, w momencie gdy kratka jest podniesiona do géry i dostep do
bebna jest swobodny. Tym samym beben moze by¢ odstoniety tylko podczas
jego spoczynku, nie za$ podczas ruchu.

Dalej omoéwiono skonstruowang i wyprobowang w tychze zaktadach
ochrone maszyny do odwtasiania, typu stolikowego (poziomego, a raczej
stabo pochylonego). Ostong jest blacha o ksztalcie pétwalca, ostaniajgca
walec od gory. Powstata miedzy nia a stolikiem szpara jest w czesci zakryta
przezroczystg ostona, ktérg stanowi ptyta z dobrego lustrzanego szkia celem
ochrony reki oraz umozliwienia robotnikowi obserwacji miejsca obrobki
skory. Dotgczona jest tez automatyczna szczotka, typu samochodowego, do
usuwania ze szkla zanieczyszczen; moze ja z powodzeniem zastgpi¢ szczotka
reczna na dtugim trzonku.

W koricu autor omawia pewien do$¢ skomplikowany typ blokowania
prasy do sztancowania, uzywanej w zaktadach wyrobu obuwia, uniemozli-
wiajgcy ponowne niebezpieczne uderzenie sztancy w reke robotnika.

Wszystkie te urzgdzenia sg przedstawione na schematycznych dwurzuto-

wych rysunkach.
y y Z P.

Niebezpieczenstwo zwigzane z czadnicami i sposoby
zapobiegawcze S. B. Baerensohn
(Les dangers des gasogenes et les mesures propres a les eviter).
Gigiena truda. 1937. T. 15. Str. 58 —62 (streszcz. w Chimie et Industrie
39. 474, 1938).

Artykut przedstawia projekt bezpieczenstwa dla instalacyj z czadnicami.
Dotyczg one: 1) zabezpieczenia przed zatruciem tlenkiem wegla. 2) zapo-
biegania mozliwym wybuchom 3) urzadzen zabezpieczajacych na W\X,pagek

przenikania gazu

Aparat przenosny do wykrywania
w kanalizacji H. Berger i G. Winter
(Dispositif mobile pour deceler les fuites
canalisations).

Patent niemiecki 628018 (streszcz. w Chimie et Industrie 39.475, 1938).

Masa katalityczna, np. azbest platynowany, rozgrzewa sie w obecnosci
gazu. Ciepto reakcji powoduje wydtuzanie sie ramienia i zamkniecia obwodu
elektrycznego z wigczonym indykatorem.
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