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PRZEDRUK DOZWOLONY — Z POWOLANIEM SIE NA ZRODtLO. PRAWA AUTOROW ZASTRZEZONE

WOKRESIE wakacyjnym w wielu przedsiebiorstwach przepro-
wadza sie mniejsze lub wieksze remonty budynkéw, urzgadzen technicznych i maszyn.

Jest to niewatpliwie doskonala okazja, aby podda¢ jednoczes$nie ,,remontowi” stan bezpieczehstwa i higieny pracy.
A wiec przy odnawianiu budynkéw nalezatlo by pomys$le¢ o tym, co da sie zrobi¢, aby poprawi¢ np. oSwietlenie naturalne
w salach pracy przez wiasciwy wybdr koloru $cian, zmiane otwordw okiennych, wzglednie zastosowanie Swietlikow. Pod-
dac¢ rewizji stan przej$¢, schodéw, pomostéw z punktu widzenia bezpieczenstwa i porzadku transportu. Zastanowi¢ sie nad
mozliwoscig poprawy wentylacji naturalnej i sztucznej, nad ogrzewaniem warsztatéw pracy.

Przy remoncie maszyn nadarza sie sposobno$¢ poddania gruntownemu zbadaniu stanu oston zabezpieczajacych przed
wypadkami.

Jesli przedsiebiorstwo nastawione jest wylgcznie na remont techniczny, to szczego6ly zwigzane ze sprawg bezpie-
czenstwa i higieny nie zostajg poprostu dostrzezone i rozwigzuje sie je ile nie dlatego, ze niema $Srodkéw finansowych
na rozwigzanie wiasciwe, ale dlatego, ze sie o tych sprawach nie pamieta. Podczas ogélnego bowiem remontu warsztatu
mozna w duzym stopniu poprawi¢ stan bezpieczenstwa i higieny pracy bez dodatkowych wktadéw, badi tez ponoszac
niewielkie stosunkowo dodatkowe koszty.

Jest okazja po temu, aby zastosowal szereg cennych i wyprébowanych pomystéw i udoskonalenh w zakresie urza-
dzen zabezpieczajgcych; pozytek w tym wzgledzie moze niewatpliwie da¢ przejrzenie rubryki ,,Pomysty — przyktady —
udoskonalenia™, umieszczanej w kazdym numerze Przegladu Bezpieczenistwa Pracy oraz poznanie wzorow zabezpieczen
z Wzorcowni urzadzen ochronnych i Poradni bezpieczenstwa pracy przy Muzeum Techniki i Przemystu.

W jakim celu przeprowadza sie remont warsztatu?

Aby poprawi¢ jego zdolno$¢ produkcyjna, ,wyleczy¢" z niedomagan wywotanych zuzyciem i zmeczeniem. Kuracja
bedzie na pewno niedostateczna, a wiec zdolno$¢ produkcyjna nie zupetlnie odnowiona, jesli przeprowadzi sie ja bez za-
stosowania Srodkéw leczniczych, wplywajacych na poprawe warunkdw pracy cztowieka.

| jeszcze jedno. Statystyka wykazuje, ze znaczna bardzo liczba wypadkéw przy pracy zdarza sie witasnie przy doko-
nywaniu remontéw, odnawianiu i przebudowie budynkéw, naprawach maszyn i urzgadzen. Odsetek wypadkéw przy tych
pracach jest stosunkowo o wiele wyzszy, anizeli podczas normalnego toku produkcji. Zycie samo wiec jak gdyby syg-

nalizuje, ze w okresie remontowym nie wolno zapomina¢ o bezpieczenstwie i higienie pracy.



Kilka stédw o ,niebezpieczenstwie zbiorowym?”

Inz. J.

Przy racjonalnym i wiasciwym rozwigzywaniu cato-
ksztattu sprawy bezpieczeAstwa pracy w danym zakla-
dzie przemystowym, nalezy rowniez bra¢ pod uwage
ogromnie wazny czynnik jakim jest psychiczna strona
zagadnienia.

Moment ten jest, zdaniem moim, zbyt mato docenia-
ny, specjalnie w zaktadach o rodzaju niebezpieczenstwa,
ktory nazwatbym ,ukrytym" lub ,zbiorowym®".

Zeby by¢ lepiej zrozumianym dodam, ze pod nazwa
»niebezpieczenstwo zbiorowe"” rozumiem taki rodzaj
pracy, ktéra sama przez sie jest pozornie zupetnie bez-
pieczna i ,,niewinna". Czesto nie powstajg przy niej na-
wet zadne szkodliwe dymy, wyziewy, czy gazy, ewen-
tualnie bez trudu mozna przed nimi uchroni¢ sie. Ja-
ko przyktad przytocze fabrykacje materiatbw wybucho-
wych, prace z tatwolotnymi rozpuszczalnikami organicz-
nymi, tworzacymi mieszaniny wybuchowe itp.

Przy takiej pracy nieostrozno$¢ Ilub lekcewazenie
przepiséw przez jednego robotnika moze pociggna¢ za
sobg nieobliczalny w swych rozmiarach nieszczesliwy
wypadek.

W przeciwienstwie do tego istnieje inny rodzaj nie-
bezpieczenstwa, ktoreby nazwa¢ mozna ,jawnym" lub
,»0sobistym™.

Jako przykiad wymienie takie zaktady jak huty oto-
wiu, prace z rtecig, chlorem gazowym, prace na obra-
biarkach itp. Cecha charakterystyczng takich zakladow
jest to, ze niebezpieczenstwo istnieje tu stale w postaci
mozliwosci zatrucia sig, nabawienia choroby zawodowej
czy okaleczenia.

Dla zabezpieczenia robotnikdw wystarczg jednak do-
ktadnie opracowane przepisy bezpieczeAstwa i instruk-
cje pracy oraz odpowiednie urzgdzenia ochronne, jak
maski, wentylatory, wyciagi, ostony itd.

Przy tego rodzaju pracy, robotnik bywa przewaznie
zmuszony do przestrzegania przepisOw przez same wa-
runki, a wykroczenia z jego strony przeciwko przepi-
som bezpieczenistwa odbijajg sie natychmiast lub po nie-
dtugim czasie na nim samym, nie przynoszac na ogot
szkody wspottowarzyszom pracy.

Przy istnieniu niebezpieczenstwa zbiorowego, nalezy-
cie opracowane przepisy bezpieczenstwa i instrukcje
pracy odgrywaja, rzecz prosta, bardzo wazng role, jed-
nakze nie wyczerpujg catosci sprawy. Mianowicie po
pewnym czasie, specjalnie jesli szczescie sprzyja i pra-
ca idzie normalnie bez zadnych wypadkdw, robotnik
zaczyna oswajaé sie z niebezpieczenstwem.

Prowadzi to przewaznie do coraz bardziej niedokiad-
nego, w koncu niedbatego przestrzegania przepiséw
i instycyj, co ostatecznie czesto konczy sie bardzo
przykrymi w skutkach nastepstwami.

Nie mozna w zadnym przypadku dopusci¢ do tego, by
robotnik zobojetniat na niebezpieczenstwo.

Na te okoliczno$¢ nalezy potozy¢ ogromny nacisk i tu
witasnie wielkg role odgrywa psychiczna strona zagad-
nienia.

Samo zjawisko jest fatwo wyttlumaczalne. Robotnik,
nie widzacy bezposrednich skutkéw nieprzestrzegania
pewnych przepiséw bezpieczenstwa, dazy — czesto na-
wet nieSwiadomie, ulegajac jedynie wiasciwemu ludziom
lenistwu — do upraszczania metod pracy. Poczatkowo
robi to bardzo niepewnie i ostroznie, z biegiem czasu,
gdy mu sie udato, coraz Smielej.

Szmid

I wiasnie tu tkwi Zzrédlo specjalnego niebezpieczen-
stwa, ktdre polega na tym, ze nieprzestrzeganie przepi-
s6w i instrukcyj pracy jest swego rodzaju loterig i wy-
zywaniem losu.

Zaniedbanie drobnego srczeg6tu instrukcji jednemu
moze uj$¢ bezkarnie setki ra:y, u drugiego juz za pierw-
szym razem spowoduje grozny wybuch.

Aby zaradzi¢ podobnym wypadkom, zdaniem moim,
nalezy w pierwszym rzedzie przy pracach specjalnie
niebezpiecznych co pewien czas, praktycznie biorac co
2 — 4 tygodnie, zmienia¢ zatoge. Oczywiscie, moga tu
pracowac tylko robotnicy uprzednio nalezycie przeszko-
leni.

Wyszkolenie personelu, mogacego pracowa¢ na dwdch
przynajmniej stacjach nie napotyka zwykle w prakty-
ce na wieksze trudnosci i daje sie rozwigza¢ w ciggu
najwyzej paru miesiecy. System taki poza zwiekszonym
bezpieczenstwem daje jeszcze i inne korzysci, a mia-
nowicie, utatwia rozwigzanie sprawy urlopéw oraz
przyczynia si¢ do usuniecia sztywnosci personelu, po-
zwalajgc w razie potrzeby na przesuwanie robotnikdw
od jednego warsztatu do drugiego.

Jako dalszy $rodek zaradczy mozna wskaza¢ wtiasci-
wy i skrupulatny dozor, zadaniem ktoérego jest przede
wszystkim wpajanie w robotnikow zasady, ze kazda
instrukcja pracy jest doktadnie przemyslana i ze pod
zadnym warunkiem nie wolno nikomu samowolnie nic
w niej zmienia¢. Instrukcja musi by¢ zawsze w naj-
drobniejszych szczegdtach $Scisle wykonywana.

Stad ptynie wniosek, ze przede wszystkim przepisy
bezpieczenstwa i instrukcje pracy muszg by¢ niestycha-
nie skrupulatnie i sumiennie opracowywane oraz mu-
szg by¢ zawsze aktualne. W razie jakiejkolwiek zmiany
spowodowanej modyfikacjg aparatury, systemu pracy
itp., instrukcja powinna by¢ niezwiocznie znowelizowa-
na. Ani przez chwile nie moze trwaé taki stan, aby w
czasie pracy instrukcja byta niezgodna z rzeczywi-
stoscig.

W zwigzku z tym, jest godnym polecenia urzadzanie
np. raz na tydzien krétkich repetycji, podczas kt6-
rych nalezy sprawdza¢, czy robotnicy dobrze obznaj-
mieni sg z brzmieniem instrukcyj i przepisow.

Gdyby ktéry$ z robotnikéw miat jakies pomysty, ty-
czace sie ew. zmian instrukcyj pracy czy przepiséw bez-
pieczenstwa, powinien je poda¢ do wiadomosci prze-
tozonym, najlepiej w czasie repetycji lub na zebraniu
kota bezpieczeristwa pracy. Jednakze do czasu wprowa-
dzenia oficjalnej zmiany instrukcji i zatwierdzenia jej
przez inspektora bezpieczeAstwa i kierownictwo fabryki,
nie wolno proponowanych zmian wprowadzaé w czyn.

Oczywiscie, jak i wszedzie, musi by¢é w calej sprawie
zachowany umiar. Nie mozna wpas¢ w druga ostatecz-
nos$¢ i, przeciwdziatajagc zobojetnieniu na niebezpieczen-
stwo, wprowadzi¢ do pracy atmosfere stalego podnie-
cenia i zdenerwowania.

Zachowanie spokoju przy pracach niebezpiecznych
jest bezwzglednie konieczne.

Oddzielne zagadnienie stanowi sprawa nalezytego do-
boru pracownikéw zatrudnionych przy pracach spe-
cjalnie niebezpiecznych.

Tematowi temu poswiece w najblizszej przysztosci
nieco wiecej uwagi.



Niebezpieczenstwo pozaru
wskutek elektrycznosSci statycznej

Dokonczenie artykutu, opracowanego na podstawie wyktadu wygtoszonego w 1937 r.
na Konferencji Bezpieczenistwa Pracy w Balliol College w Oksfordzie.

Elektryczno$¢ statyczna w przemysle

Bawetna

Miécenie, czyli odziarnianie bawet-
ny, ktére polega na usuwaniu nasion
z wiokien baweiny przed zapakowa-
niem jej w bele do transportu, spo-
wodowato juz liczne pozary wskutek
powstawania iskier elektrycznosci

statycznej i niezwyklej zapalnosci
bawetny. Zaradzono temu przez
uziemienie wyziarniarek. Poniewaz

bawetna w poczatkowych fazach roz-
luzniania i miedlenia jest wprawia-
na w bardzo szybki ruch, a podczas
greplowania ulega znacznemu tarciu,
przeto wypadki pozaréw przy obrob-
ce bawelny powinny by¢ zasadniczo
znacznie czestsze. Przewaznie jed-
nak zapobiegajg im warunki atmosfe-
ryczne i wilgo¢ powietrza, ktéra nie
pozwala na gromadzenie sie tadun-
kéw elektrycznosci statycznej.

Celuloid

Inny wypadek powstawania iskier
elektrycznosci statycznej wskutek
tarcia ciat statych zachodzi podczas
ciggtego suszenia tasmy celuloidowej
przy nawijaniu jej na szpule po na-
tozeniu Swiattoczutej emulsji foto-
graficznej. Nie ma tu wprawdzie
niebezpieczenstwa zapalenia sie ce-
luloidu, poniewaz zar iskier nie wy-
starcza do doprowadzenia celuloidu
do temperatury zapalnosci, lecz ttu-
mienie takich iskier jest bardzo waz-
ne ze wzgledu na konieczno$¢ unika-
nia S$wietlnych biyskédw w poblizu
btony Swiattoczutej.

Ziarno itp. materiaty sypkie

Duze tadunki elektrycznosci sta-
tycznej gromadzg sie na szuflach
przy usuwaniu wysuszonego stodu
lub jeczmienia z podtogi pieca, pod-
czas tej czynno$ci bowiem wystepu-

je zjawisko ruchu i tarcia, ktore w
wysokim stopniu sprzyja naelektry-
zowaniu szufli. Gromadzenie sie ta-
dunkoéw na szufli jest jeszcze dlate-
go niebezpieczne, ze czesto do tepie-
nia owadow zbozowych uzywa sie
dwusiarczku wegla, ktérego trujace
oipary przenikajg w gigb ziarna. Wy-
twarzajgce sie podczas szuflowania
iskry elektryczne moga zapali¢ pary
dwusiarczku wegla i wywotac pozar.
W celu unikniecia eiektryzacji sto-
suje sie ostatnio szufle drewniane.
Szufle te, wykonane z migkkiego
drzewa, posiadajg jeszcze te zalete,
Ze W mniejszym stopniu narazajg
jeczmien lub stéd na uszkodzenia
mechaniczne, poniewaz sg tepe.

Papiernictwo i drukarstwo

Elektryczno$¢ statyczna wytwarza
sie, jak juz wspomnieliSmy, przy
wyrobie papieru. W ,,suchej” czesci
maszyny papierniczej papier przecho-
dzi przez szereg polerowanych i o-
grzewanych parg walcow stalowych,
ktorych zetkniecie sie z papierem
wytwarza duze tadunki na tym ostat-
nim, podczas gdy réwne, lecz o prze-
ciwnym znaku tadunki, wzniecone na
walcach stalowych, zostajg zwykle
zobojetnione przez uziemienie, jakie
tworzg rury parowe i rama maszyny.
Zjawisko eiektryzacji moze tu wy-
stepowaé z takg sitg, ze naelektry-
zowaniu mogg ulec nawet robotnicy.
Chociaz w ten sposéb naelektryzowa-
ny robotnik, dotykajagc uziemionego
przewodnika, np. rury parowej, jest
narazony na bolesny udar elektrycz-
ny, zwykle nie traktuje sie powaznie
ani niebezpieczenstwa, na jakie wy-
stawiony jest robotnik, ani niebezpie-
czenstwa pozaru. Nalezy jednak pa-
mieta¢, ze suchy papier, przechodzac
z wielkg szybkoscig przez ogrzane
walce metalowe, moze ulec naelek-
tryzowaniu az do powstania iskier i
zapalenia sie.

Te same okoliczno$ci zachodzg w
wielkich drukarniach, wyposazonych
w prasy rotacyjne. Dla umozliwienia
po wydrukowaniu tekstu szybkiego
wysychania farby drukarskiej dodaje
sie do niej lotny rozpuszczalnik, np.
produkt smoty pogazowej, ksylol.
Ksylol, ktérego temperatura zapala-
nia wynosi 65" C, paruje podczas wy-
sychania dzieki stosowaniu ogrzewa-
nych parg walcow, podobnych do
walcéw w maszynie papierniczej, po
ktorych przesuwa sie zadrukowana
wstega papieru. Wytwarzajgca sie
podczas suszenia mieszanina lotnego
rozpuszczalnika i powietrza moze
ulec podczas wysychania zapaleniu
przez iskre elektrycznosci statycznej.

Gromadzenie sie¢ tadunkow
statycznych na pasach pednych

Powstawanie elektrycznosci sta-
tycznej na pasach pednych wszelkie-
go rodzaju maszyn jest zwykle przy-
pisywane tarciu, spowodowanemu
$lizganiem sie pasa po kole pasowym.
Nie jest to jednak jedynym czynni-
kiem eiektryzacji. Elektryzowanie
jest mniejsze przy mniejszych szyb-
kosciach i zmienia sie zaleznie od
materiatu, z ktérego jest. wykonany
pas. P.omimo to obecno$¢ tadunkéw
elektrycznych mozna wykryé (w
sprzyjajacych warunkach) prawie na
kazdym pasie, biegngcym z normal-
na szybkoscig np. 100 m/min, stojgc
na uziemionej powierzchni i doty-
kajgc pasa koncami palcéw (prob
takich nie nalezy jednak dokonywac,
grozi to bowiem zdarciem naskoérka
palcow).

Powstawanie tadunkow elektrycz-
nych na pasach pednych zasadniczo
robotnikom nie przeszkadza i nie
przedstawia zadnego niebezpieczen-
stwa, chyba Zze powietrze jest prze-
sycane pytem o charakterze zapalnym
lub wybuchowym i gazami lub pa-
rami o podobnych niebezpiecznych
wiasnosciach.

213



tadunki elektryczne ipowstajg row-
niez na pasach, biegnacych po kotach
drewnianych, poniewaz te ostatnie
sq wykonane z innego materiatu, niz
pasy. Dlatego tez lepiej je zastgpic¢
metalowymi, z materiatu przewodza-
cego, nadajacego sie do uziemienia,
a wiec umozliwiajgcego rozproszenie
tadunkow elektrycznych.

Przenosniki pasowe
i pneumatyczne

tadunki gromadzg sie réwniez na
przenosnikach pasowych, uzywanych
do transportu ziarna, o ile sg wy-
konane z gumy lub skéry. Przedsta-
wia to pewne niebezpieczenstwo, po-
niewaz w punkcie wejsciowym i wyj-
Sciowym tych przenosnikdéw tworzg
sie zawsze podczas pracy tumany
pytu.

Silne tadunki elektryczne powsta-
ja rébwniez na pneumatycznych prze-
no$nikach do ziarna, a mianowicie
na metalowych rurach, zwiaszcza
gdy sa pokryte rdzg lub $niedzig, kt6-
re sprzyjaja wzniecaniu tadunkow.

tadunki elektryczne o duzym na-
pieciu moga réwniez powstawat¢ w
przewodach wylotowych miocarek
pod wplywem tarcia przy szybkim
przechodzeniu ziarna i pylu. W
sprzyjajacych warunkach napiecie
tych tadunkéw moze by¢ tak wielkie,
iz (powodujac iskre elektrycznosci
statycznej — moze tatwo wywotaé
wybuch pytu i uszkodzenie mtocarki.

Mozliwos¢ zapalenia sie tumanow
pytu jest niestety lekcewazona.

Pyl

Jednym z najciekawszych obja-
wow elektryzowania sie ciat statych
jest mozliwo$¢ samorodnego wybu-
chu kiebow lub tumanéw pytu wsku-
tek iskier, powstajgcych przez elek-
tryzacje poszczegllnych jego czaste-
czek, lub przez tadunki, powstajgce
na $cianach zbiornikéw lub innych
przedmiotow.

Stwierdzono, ze znajdujgce sie w
ruchu czasteczki ulegajg naelektry-
zowaniu nie tylko wskutek tarcia,
powstajgcego przy ich uderzeniu o
powierzchnie state, jak $ciany zhior-
nikéw w miynach, gniotownikach i
innych rozdrabniaczach lub S$ciany
kanatéw kurzowych, przez ktore
przechodzi pyt, lecz réwniez wsku-
tek samego wydmuchu chmury pytu

w powietrze. Czasteczki pytu otrzy-
mujg przy tym tadunki jednego zna-
ku, podczas gdy tadunki przeciwne-
go znaku gromadzg sie na substancji
statej, z ktorg nastapito zetkniecie,
lub nawet w powietrzu, w ktérym
powstata chmura pylu. Rudge
otrzymat iskry dlugosci 5 cm przez
wzniecenie w rurze mosieznej tuma-
néw pytu, skierowanych na kawatek
gazy metalowej, a wedlug Gibbsa
mozna z tatwoscig gromadzi¢ tadunki
0 napieciu przeszto 10.000 woltéw
na filtrach, uzywanych do zbierania
pytu cukrowego, do oddzielania pytu
od powietrza w mitocarkach lub przy
wyziarniarkaeh do baweiny.

Wedtug Blacktinza mozna
wytworzy¢ iskry diugosci 1 cm, wy-
dzielajgce sie z kotta miedzianego, w
ktéorym wprawiono w ruch wirowy
pyt cukrowy. Przy samym wznieca-
niu za pomocg strumienia powietrza
tumandéw pytu weglowego lub szmer-
glowego mozna otrzymac potencjaty
powyzej 1.000 woltéw, przy czym po-
wstajg widoczne iskry.

Doswiadczenia nad krochmalem
ryzowym i ziemniaczanym, zmiesza-
nym z pytem szmerglowym, pozwo-
lity otrzymac¢ potencjat 5.400 woltow
przez samo zaktocenie chmury pytu,
a wiec napiecie, umozliwiajagce w
sprzyjajagcych warunkach znaczne
iskrzenie.

Stwierdzono, ze tadunki w chmu-
rach pytu wzrastajag przy wzmozeniu
szybkosci strumienia powietrza i
miatkosci pytu. W zwigzku ztym na-
lezy pamiegita¢, ze z uwagi na groma-
dzenie sie tadunkdédw elektrycznych
na powierzchniach znaczne jej zwiek-
szenie wskutek miatkiego sproszko-
wania odpowiada ogromnemu Wzro-
stowi pojemnosci elektrycznej w po-
rbwnaniu z materiatem statym,
z ktérego otrzymano pyt, jak réow-
niez niezwykle zwiekszonej powierz-
chni, na ktérej moze nastgpi¢ zet-
kniecie tarciowe, wzniecajgce tadun-
ki elektryczne.

Pojemnos$¢ elektryczna chmury py-
tu zwieksza sie rowniez przy wzros-
cie ilosci -czagsteczek. Czynnik ten
wywiera takze wptyw na wybucho-
wos$¢ pytu. Nie ulega watpliwosci, ze
szybkobiezny gniotownik, zaopatrzo-
ny w silne urzadzenie ssawne, po-
woduje wiele wybuchéw pytu -wsku-
tek wzniecenia elektrycznosci staty-
cznej i iskrzenia. Wybuchy te przy-
pisywano niekiedy obecnosci ciat ob-
cych w urzadzeniu zasilajgcym lub
»przyczynom nieznanym?.

Czynniki, od ktérych zalezy wy-
buchowos$¢ pytu, jak za-palnos¢ danej
substancji oraz miatko$¢, sucho$¢ i
stopien skupienia czasteczek pyhu,
nie wchodzg w zakres niniejszego
artykutu. N-a-lezy tu jedynie podkre-
§li¢, ze pyt zweglajacy sie, np. z ziar-
na, nasion lub stodu, jest szczegdlnie
sktonny do wybuchu, jezeli unosi sie
w powietrzu w postaci chmury, oraz
ze pyt wiekszosci substancyj orga-
nicznych, jak réwniez pyt z magnezu
i glinu, posiada w sprzyjajacych wa-
runkach wybitne wiasnosci wybu-
chowe.

Do zapobiegania wybuchom pytu,
spowodowanym przez iskry elek-
trycznosci statycznej, stuza liczne
srodki ochronne, jak catkowite osto-
niecie maszyn lub sprawne odpro-
wadzanie pytu kanatami ssawnymi.
Srodki te wszakze, chociaz zupetnie
zadawalajgce z punktu widzenia
technicznego i higienicznego, kom-
plikujg samo zagadnienie bezpieczen-
stwa, poniewaz zwiekszajg szybkosé
ruchu i tarcie miedzy czasteozkami
pytu i innymi ciatami, zwiekszajgc
tym samym mozliwo$¢ wzniecania
tadunkow elektryczno$ci statycznej.

Z doswiadczenia jednak wynika,
ze pyt nie ulega tak tatwo zapaleniu
przez iskry elektrycznosci statycznej,
jak gazy lub pary, ktérych wybuch
przedstawia znacznie wieksze niebez-
pieczenstwo.

Kwas salicylowy

llustracja mozliwosci wybuchow,
wynikajagcych z powstawania iskier
elektrycznosci statycznej, sa pozary
pozornie nieznanego pochodzenia,
zdarzajace sie przy sublimowaniu
kwasu salicylowego, przy czym lot-
ny kwas kondensuje sie w komorze
w postaci drobnych krysztatkow.
Przyczyng tych pozaréw moga by¢
iskry tadunkow statycznych, wznie-
conych przez opadajgce krysztatki.

Powtoki gumowe i celuloidowe

Jeszcze wigksze niebezpieczenstwo
pozaru wskutek wybitnego wystepo-
wania elektrycznos$ci statycznej ist-
nieje przy powlekaniu gumg, stoso-
wanym na -przyktad przy wyrobie u-
bioréw nieprzemakalnych. W tym
celu niewulkanizowang gume prze-
rabia sie na paste lub ciasto przez
dodanie nafty smotowej i naktada
sie warstwami na tkanine, przy czym



£0 natozeniu kazdej warstwy roz-
puszczalnik zaczyna parowac. Pary
nafty tworzg z powietrzem wybucho-
wa mieszaning, ktéra moze sie tatwo
zapali¢ lub wybuchng¢ pod wpty-
wem iskier, wytwarzanych stale
przez wzniecanie tadunkow statycz-
nych, gdy tkanina przechodzi pod
przyrzadem do nakitadania powtoki
gumowej lub przesuwa sie po stole.

Bardzo podobnym zabiegom pod-
daje sie suchg tkanine przy naktada-
niu na nig plastycznych powltok w
celu wyrobu réznego rodzaju imita-
cji skory. Jezeli lakier sktada sie z
oleju Inianego, to tadunki statyczne
mogg powstaé przy sprzyjajacych
warunkach, lecz niebezpieczenstwo
pozaru nie jest tak wielkie ze wzgle-
du na brak czynnikéw wybuchowych.
Jezeli jednak lakier sktada sie za-
sadniczo z celulozy, zmieszanej z lek-
kimi i lotnymi rozpuszczalnikami al-
koholowymi, niebezpieczenstwo wy-
buchu staje sie powazne.

Cerata i linoleum

Wyréb i zwijanie ceraty powoduje
duze naalektryzowanie, przy czym
pojawiajg sie iskry o dos¢ duzej
wielkosci. Poniewaz jednak w po-
mieszczeniach fabrycznych, nie ma
wybuchowych par lub gazoéw, prze-
to niebezpieczenstwo wybuchu lub
pozaru pod wptywem iskier elek-
trycznych nie jest zbyt wielkie. Na-
tomiast przy wyrobie linoleum istnie-
je mozliwos¢ zapalenia w sprzyjaja-
cych- warunkach przez iskry elek-
tryczno$ci statycznej unoszacego sie
w powietrzu pytu korkowego.

Elektryzacja cieczy

Najwieksze  niebezpieczenstwo
przedstawia elektryczno$¢ statyczna,
wzbudzona przez tarcie lotnych i nie-
zwykle zapalnych cieczy o S$cianki
zbiornikow lub rur. Zwykly prze-
ptyw podobnych cieczy przez ruro-
ciggi powoduje wzniecanie znacznych
tadunkdéw elektrycznych zaréwno na
rurach, jak i na cieczy.

Stwierdzono, ze elektrycznos$¢ sta-
tyczna powstaje przy przeptywaniu
spirytusu, benzyny lub nafty ruro-
ciggami. Podobne zjawisko zaobser-
wowano w przypadku eteru, benzolu
i lotnych rozpuszczalnikéw organicz-
nych, gdyz ruch cieczy w rurach lub
zbiornikach powoduje tarcie, a to —
wzniecanie elektrycznosci statycznej.

Oieje i ciecze sg wprawdzie izolato-
rami, lecz np. aceton lub alkohol
zbozowy i drzewny (alkohol amylo-
wy, butylowy itd.) przewodza prad
i posiadajg zdolno$¢ gromadzenia ta-
dunkéw ujemnych, podczas gdy na
metalowych $cianach rurociggu lub
zbiornika gromadzg sie tadunki do-
datnie.

Wspomniane ciecze, jako izolatory,
usitujg gromadzi¢ swe fadunki, jak
to czynig izolowane metale lub inne
przewodniki, z ktérymi znajduja sie
w kontakcie tarciowym. Dlatego tez
wzniecanie tadunkow jest proporcjo-
nalne do czasu, w ciggu ktérego od-
bywa sie przeptyw lub ruch ptynu.

Wzniecane fadunki sg rowniez pro-
porcjonalne do szybkos$ci przeptywu
lub ruchu (np. w maszynie do czysz-
czenia tkanin benzyng), z chwilg
przekraczania okre$lonej wartosci
krytycznej, ponizej ktorej tadunkow
nie daje .sie¢ wykry¢. Podczas jedinak
doswiadczen, przeprowadzonych po
powaznym wybuchu w Shell Haven
(opisanym ponizej) duze tadunki zo-
staly wzniecone przy szybkosciach
przeptywu benzyny i innych weglo-
wodoréw ptynnych, wahajgcych sie
w granicach od 3 do 7 m/sek. W
zwigzku z tym stwierdzono, ze szyb-
kosci benzyny przy napetnianiu
zbiornikéw samochodowych, lotni-
czych lub okretowych (wzgl. zbior-
nikéw todzi motorowych) wynoszg
mniej wiecej 4 — 12 m/sek, co w
zwyktych warunkach roboczych u-
mozliwia w praktyce gromadzenie
sie fadunkow statycznych.

Wzniecanie tadunkéw nie zalezy od
ci$nienia, o ile nie wplywa ono na
szybkos$¢ przeptywu, tzn., ze zmniej-
szenie wielkos$ci otworu, wzgl. wylotu
rury bez zmiany szybkosSci przepty-
wu nie wywiera dziatania na wznie-
canie tadunkow.

Z tego wzgledu pompowanie tych
cieczy pompami szybkobieznymi jest
niepozadane, a nawet pewne niebez-
pieczenstwo przedstawia szybka de-
stylacja takich rozpuszczalnikow, jak
eter lub benzyna.

Wzniecanie tadunkoéw statycznych
jest wieksze przy uzyciu przewoddéw
gumowych i dlatego nalezy tych
przewodéw unikaé. Wylot metalowy
osadzony na gumowym wezu jest
zwykle odizolowany od ziemi. Wsku-
tek tego przeptyw piynu powoduje
wzniecanie na metalowym wylocie
duzych tadunkéw, mogacych sie wy-
tadowac, przy réwnoczesnym powsta-
waniu iskry — do ziemi lub poblis-
kich przedmiotow, posiadajacych ta-

dunek mniejszy lub przeciwnego zrta-
ku. w podobny sposob ciecz, opadaja-
ca do zbiornika metalowego, powodu-
je wzniecenie tadunku, ktéry groma-
dzi sie, o ile zbiornik jest odizolowany
od ziemi swg podstawg, np. suchym
pomostem drewnianym, lub nawet
kamieniami albo brudem, nagroma-
dzonym pod nim. W przypadku zbior-
nikow, osadzonych na samochodach
ciezarowych, gumowe opony tworzg
izolacje, wskutek czego na po-
wierzchni zbiornika i samochodu
moze sie nagromadzi¢ duza ilos¢ elek-
trycznosci. Napiecia elektryczne, wy-
wotane przeptywem tych cieczy w
rurach, dochodzg do 1.200 woltéw, a
podczas przeprowadzonych doswiad-
czen (o ktérych bedzie mowa poni-
zej) diugos¢ iskier dochodzita do
0,6 cm.

W Niemczech dokonano przed
Wojng Swiatowa szeregu doéwiad-
czen nad wprowadzaniem benzolu i
eteru uziemionymi rurami z roz-
maitych metali do izolowanych zbior-
nikow, przy czym przy przepltywa-
niu benzolu przez rure miedziang z
szybkoscig okoto 1 m/sek powstawat
tadunek o napieciu okoto 1000 wol-
téw, a podwojenie tej szybkosci spo-
wodowato podwojenie tadunku. Przy
uzyciu nur  zelaznych  powsta-
waly wyzsze potencjaty, np. przy
szybkosci przeptywu okoto 3 m/sek
potencjat dochodzit do 3000 woltow.
Najmniejsze napiecie, przy ktédrym
mozna byto wytworzy¢ iskre, moga-
cg zapali¢ mieszanine par benzolu i
powietrza, wynosito okoto 500 wol-
tébw. W warunkach jednak przemy-
stowych napiecie takie musi by¢ zna-
cznie wyzsze ze wzgledu na inne,
zmienne warunki, jak nieco lub zna-
cznie zwiekszona odlegtos¢ przesko-
ku iskry, wilgo¢ powietrza otaczaja-
cego i pojemnos¢ elektryczna ciat na-
elektryzowanych.

Niektére wypadki samozapalenia
sie benzyny lub jej par, jakie mia-
ty miejsce przy samym tylko napet-
nianiu zbiornikéw samochodowych,
przypisuje sie zwykle iskrom elek-
trycznym, nawet jezeli metalowy
wylot napetniajgcy nie stykat sie w
danej chwili ze zbiorniikem metalo-
wym, lecz znajdowat sie dos$¢ blisko
niego, aby mogta powstac iskra. Wy-
padki takie nie zdarzajg sie jednak
czesto tylko dzieki wiarunkom atmo-
sferycznym (wilgog).

Jezeli rura, przez ktérg prowadzi
sie ciecz, wznieca tadunki elektrycz-
ne w nieznacznym tylko stopniu,
elektryzacje moze spowodowaé samo
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tylko obfite rozlanie cieczy. Np. przy
wierceniu nafty nagty silny wytrysk
oleju skalnego moze spowodowac po-
wstanie chmury drobnych kropelek,
dostatecznie silnie naelektryzowa-
nych, aby mwywola¢ zapton wskutek
wytadowania iskrowego.

Jest rzeczg watpliwg, czy niebez-
pieczenstwo wynikajgce z wznieca-
nia tadunkéw elektrycznosci statycz-
nej wskutek ruchu cieczy oraz lot-
nych i niezwykle zapalnych rozpusz-
czalnikbw wywota nalezng rozwage,
na jakg niewatpliwie zastuguje. Po-
zary i wypadki, -wywotane przez po-
wstate w ten sposéb iskry, byly bar-
dzo czesto przypisywane przyczy-
nom ,nieznanym”. Powazny jednak
wypadek, jaki miat miejsce 24 sier-
pnia 1924 w Shell Haven (St. Zjedn.
A. Pin.) i ktory pociagnat za sobg
$mieré dwoch robotnikéw, a ciezkie
obrazenia czterech innych, zwrdcit
dopiero powszechng uwage na te
sprawe.

W chwili wybuchu dwa samocho-
dy ze zbiornikami na benzyne znaj-
dowaly sie na stacji benzynowej,
przy czym jeden z nich byt w trak-
cie napetniania benzyng, uzywang do
czyszczenia na sucho i znacznie mniej
lotng, niz benzyna samochodowa.
Benzyne doprowadzano wezem me-
talowym, ktory byt dostatecznie uzie-
miony dzieki swej wiasnej dtugosci
i zetknieciu z ziemig. Benzyna, ply-
ngca do samochodu zbiornikowego,
wytworzyta na zbiorniku duzy tadu-
nek statyczny; zbiornik rten nie magt
by¢ rozbrojony, poniewaz byt odizo-
lowany od ziemi przez gumowe opo-
ny, ktore, jak wykazaty pdzniejsze
badania, przedstawiaty opo6r okoto

3000 oméw. Istniata wiec prawdopo-
dobnie duza ro6znica potencjatow
miedzy naelektryzowanym zbiorni-
kiem metalowym oraz uziemionym
wezem metalowym i rurociggiem.
Wskutek wytadowania nastgpit gwat-
towny wybuch mieszaniny par ben-
zynowych i powietrza. Wybuch ten
byt prawdopodobnie spowodowany
zmniejszeniem  odlegtosci  miedzy
zbiornikiem i wezem przez nieostroz-
ne zetkniecie metalowego preta
mierniczego ze zbiornikiem i jedno-
cze$nie przez umieszczenie go bardzo
blisko wylotu weza. Po6zZniejsze ba-
dania dowiodly, ze w zwyklych wa-
runkach pompowanie mogto wytwo-
rzy¢ na zbiorniku tadunek statyczny
0 napieciu, dostatecznym dla wywo-
tania iskry.

W wydanym w tej sprawie dopi-
sku znajduje sie nastepujgca uwaga:
»,Jasne jest, ze iskra, wytworzona
przez tadunek elektrycznosci statycz-
nej, wystarcza do zapalenia miesza-
niny powietrza i zapalnych par, np.
benzyny”.

Jak wielkie niebezpieczenstwo wy-
nika z przeptywu benzyny przez ru-
ry, dowodzi pozar samochodu, jaki
wybucht (w St. Zj. A. Pin.) podczas
napetniania zbiornika benzyng wsku-
tek zapalania ulatniajgcej sie ben-
zyny; jedyng widoczng przyczyng
tego pozaru byta iskra elektrycznosci
statycznej. Waz posiadat metalowe
pofaczenia i byt uziemiony, lecz sa-
mochod byt odizolowany przez opo-
ny. Wylot byt prawdopodobnie trzy-
many tak, ze nie dotykat metalu
zbiornika. Iskra pojawita sie w chwi-
li zetkniecia sie wylotu weza ze
zbiornikiem. Dowodzi to, jak wiel-

Urzadzenia wentylacyjno-ogrzewcze i chiodnicze

Urzadzenia do odciggania trocin, wioréw, pytu
od szlifierek i maszyn stolarskich

Odpylanie powietrza

Odemglanie

Instalacje nawilzajgce dla przemystu widkiennicze-
go, papierniczego, tytoniowego, spozywczego itp,

Filtrowanie gazéw spalinowych

wykonywa

stosujac najnowsze zdobycze techniki

FABRYKA MASZYN ,,WE N TY LATO R "

ZA RZAD

Warszawa, Senatorska 32, tel. 594-87,315-95

poleca po ce-
nach fabrycz-
nych okulary
ochronne
oraz respira-
tory  (maski
ochronne)
przystosowa-
ne “$cisle do
swych celow.

Katalogi,
na iqdanie

kie niebezpieczenstwo grozi przy na-
petnianiu  zbiornikéw samochodo-
wych. Niebezpieczenstwu temu moz-
na zapobiec przy pomocy uziemienia-
wylotu przez zetkniecie go z pompg
i z metalem 'zbiornika (przy jego
otworze), oraz przez przewod uzie-
miajacy, biegnacego od zbiornika do
ziemi.

tadunki statyczne powstajg row-
niez przy przepuszczaniu wolnego
strumienia, jak tego dowodzi powaz-
ny pozar, jaki miat miejsce przy za-
dawaniu benzyny kwasem siarko-
wym. W czasie pompowania mie-
szaniny benzyny i kwasu z dna zbior-
nika i prowadzeniu jej w postaci
strumienia nastgpito zapalenie, ktd-
rego przyczyng mogta by¢ tylko iskra
elektrycznosci statycznej, wzniecona
przez tarcie, powstate wskutek burz-
liwego zmieszania dwdch cieczy, sty-
kajgcych sie ze zbiornikiem i prze-
wodem.

Powazne niebezpieczeAstwo stano-
wi réwniez przelewanie eteru, ponie-
waz z jednej strony bardzo tatwo
powstajg przy tym fadunki statycz-
ne, a z drugiej strony pary eteru sg
bardzo zapalne. Pary eteru bowiem
tatwiej niz inne zapalajg sie od is-
kier elektrycznych — tatwiej nawet,
niz pary benzolu i dwusiarczku we-
gla.

Wiele wypadkéw wybuchu zosta-
to spowodowanych przez iskry elek-
trycznosci statycznej przy postugi-
waniu sie rozpuszczalnikami wosku
i smaru, przy nasycaniu ptétna roz-
tworem wosku parafinowego w ben-
zynie, przy czyszczeniu tkanin ben-
zyng itd.

PIERWSZA KRAJOWA

WYTWORNIA OKULA-

ROW OCHRONNYCS
i RESPIRATOROW
(masek ochronnych)



Usuwanie pytu
w zaktadach przemystu
widkienniczego

Usuwanie pytu z maszyn tkackich. Przed
dwudziestu mniej wiecej laty do usuwania pytu w za-
ktadach przemystowych zastosowano po raz pierwszy
wentylacje mechaniczng, wprowadzajgc tzw. nie osto-
niety typ wentylatorow lub przewietrznikéw. Stanowito
to woéwczas olbrzymi postep w poréwnaniu z dawniej
stosowanymi metodami przewietrzania naturalnego po
przez otwarte okna.

Dziatanie przewietrznikow jest jednak ograniczone i,
chociaz nadajg sie one do licznych celéw, zostaty wy-
parte przez wentylatory odsrodkowe, ktore znalazty za-
stosowanie tam, gdzie pyt, wtokna, ktaczki lub podobne
zanieczyszczenia state muszag by¢ odprowadzane z miej-
sca ich powstawania.

Doswiadczenie bowiem wykazato, ze dla catkowitego
oczyszczenia powietrza w zaktadach wytworczych dosko-
nate wyniki daje zbieranie zanieczyszczen w miejscu ich
powstawania; zapobiega si¢ w ten sposéb przenikaniu
ich do innych pomieszczen fabrycznych, co wptywa
szkodliwie zaréwno na wyrabiane produkty, jak i na
zdrowie robotnikow.

Doprowadzito to do wprowadzenia urzadzen wycig-
gowych skiadajgcych sie z wentylatoréw odsrodkowyc
w polaczeniu z uktadem przewodoéw rurowych ssgcych
z odgatezieniami, ostonami i ssawkami, przy kazdej ma-
szynie oraz gtéwnego osadnika do zbierania zanieczy-
szczen, zapobiegajacego ich szkodliwemu dziataniu po
wydostaniu sie na zewnatrz.

Ponizej omoéwimy pokrétce kilka sposobéw zastosowa-
nia tego systemu do najprostszych maszyn tkackich, za-
znaczajac, ze istnieje tak wielka réznorodno$¢ maszyn
i warunkoéw ich pracy, ze tylko fachowcy, posiadajacy
wielkie doswiadczenie w dziedzinie wentylacji zaktadow
tkackich, moga sie spodziewa¢ pomys$inych wynikéw
przy zr?projektowanych przez nich urzadzeniach wycig-
gowych.

Przedzalnicwo Inu. Czesarki. W przedzal-
nictwie Inu, gdzie metoda zbierania pytu znalazta po-
wszechne zastosowanie, przede wszystkim zwraca na
siebie uwage czesanie mechaniczne lub ma-
szynowe. Poniewaz istniejg rézne typy maszyn do
czesania i rozmaite sposoby pracy przy nich, przeto in-
stalacja wentylacyjna wymaga w kazdym przypadku
indywidualnego traktowania.

Bardzo praktﬁcznym sposobem przy czesarkach
szczotkowych i bebnowych jest zatozenie podziemnego
przewodu, zaopatrzonego w okratowane ssawki, umiesz-
czone w pewnych od siebie odstepach pod maszyng lub
obok niej. Dobre wyniki daje rowniez zatozenie piono-
wych rur zbiorczych, wznoszacych sie nad S$rodkiem
kazdej maszyny. Instalacja taka S$cigga pyt do $rodka
lub w dot ze wszystkich czesci maszyny, w ktorych on
powstaje, zapobiegajgc w ten sposéb badZ jego groma-
dzeniu sie na wykonanym produkcie, badz tez wdycha-
niu go przez robotnikéw. Liczne ssawki zostajg pofagczo-
ne przy pomocy odgatezien z przewodem gtéwnym, ktory
ze swej strony komunikuje sie z wentylatorem, utrzy-
mujgcym state i silne dziatanie ssace.

Maszyny te mozna réwniez bardzo doktadnie odkurzac
Przez zastosowanie specjalnych oston po obu stronach
maszyny na catej jej diugosci. Kazda z tych oston jest
Potaczona z gtownym przewodem rurowym, ktéry moze
by¢ zatozony badz u gory pod sufitem, badz pod podto-

a.
Ostony takie skutecznie chronig Wsz(}/stkie prowadzace
do goéry przejscia przed pytem, posiadajgcym naturalng
daznos$c do unoszenia sie w tym kierunku.

Wielko$¢ ssawek, stopniowanie przewoddw, wymiary
i szybkos¢ przeptywu powietrza oraz wiele innych szcze-
go6téw wymagajg bardzo starannych obliczen, pociaga-
Jacych za sobg konieczno$¢ wkroczenia doswiadczonego
specjalisty.

Nalezy jeszcze stwierdzi¢, ze sala czesarek, wiecej mo-

Czesarki maszynowe

Czesarki reczne

Greplarki Inu

Snowarki
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Wrzeciennice

ze, niz inne oddzialy, powinna by¢ wyposazona w odpo-
wiednie kanaly lub otwory do wpuszczania Swiezego
powietrza, ktére by zastapito we wiasciwy sposéb po-
wietrze, wyssane przez urzadzenie wyciggowe.

Omawiany system zbierania pytu znajduje rowniez za-
stosowanie przy czesaniu recznym.

Zgrzeblarki lub greplarki. Opierajgc sie na zjawisku
utrzymywania sie pytu we wnetrzu wytwarzajacej go
maszyny, nalezy ostoni¢ zgrzeblarki jak najstaranniej,
a gromadzacy sie kurz odprowadzaé z wnetrza ostony.
Najtatwiej daje sie to uskuteczni¢ przez zatozenie prze-
wodu ssacego pod stotem zasilajagcym; oprocz tego do-
daje sie jeszcze przewdd nad stotem zasilajgcym i be-
bnami czesakowymi.

Naturalnie i tutaj rézne szczegoly, jak wielko$¢ prze-
woddw, ksztatt oston i ssawek oraz sposéb ich wykona-
nia i zatozenia, wymagajg wiedzy specjalisty.

Snowarki i przedzarki. Snowarki i przedzarki znaj-
duja sie zwykle w tej samej sali, co zgrzeblarki. Ot6z
jezeli zgrzeblarek jest niewiele, to zazwyczaj mozliwe
jest przytgczenie ich do tego samego uktadu wyciggo-
wego.

Lepiej jest jednak traktowa¢ snowarki i przedzarki
niezaleznie od zgrzeblarek, zaopatrujagc je w niezalezne
urzadzenia wyciggowe.

Nad kazdg snowarkg i przedzarkg oraz obok walcow

snowarskich umieszcza sie ostone o specjalnym ksztat-
cie. Kazda ostona zostaje potgczona przy pomocy pio-
nowego przewodu z przewodem gtownym, zatozonym
pod sufitem i prowadzacym do wentylatora. W ten spo-
sOb pyt, wytworzony przez maszyng, nigdy nie moze sig
zmiesza¢ z powietrzem sali, lecz jest natychmiast od-
prowadzany na ze-
wnatrz do osadni-
ka, gromadzacego
zanieczyszczenia.
W niektorych przy-
padkach ostony nad
snowarkami i prze-
dzarkami sg nieru-
chome, lecz zazwy-
czaj s zrOwnowa-
Zone przeciwwaga-
mi i mogg sie pod-
nosi¢ do gory.

Czesarki wytwa-

rzajg znaczng ilo$¢
pytu. Przez zastoso-
wanie jednak od-
powiednio uksztat-
towanej ostony i
rury ssacej o wia-
Sciwych wymiarach
caty pyt zostaje u-
suniety w_ chwili
powstawania, co za-
pobiega jego zmie-
szaniu sie z powie-
trzem sali.

Wyciagarki lub naktadarki. Wyciggarki lub nakta-
darki zaopatruje sie w urzadzenie do zbierania pytu
w sposob analogiczny jak przy snowarkach i przedzar-
kach, a réznigcy sie jedynie tym, ze ramiona odgatezne
sq zwykle skierowane ukos$nie do przewodu gtownego.

Postrzygarki. Postrzygarki wytwarzajg olbrzymie ilo-
Sci ktaczkow i pytu. Wiekszo$¢ ich jest zaopatrzona w
zagtebienie za kazdym nozem spiralnym. Zagiebienia te
sg przykryte i bezposrednio potaczone z lejem ssgcym,
komunikujgcym sie przy pomocy rur odgateznych z
przewodem gtdwnym, umieszczonym badz u gory, badz
pod ziemig. Wentylator ods$rodkowy i osadnik kurzu
uzupeiniajg calg instalacje.

Wszystkie instalacje wyciggowe optacajg sie przed-
sighiorcom ze wzgledu na wigksza wydajno$¢ 1 spraw-
no$¢ maszyn, lecz w zadnym oddziale nie rzuca sie to
tak w oczy, jak w sali postrzygarek. Postrzygarki bo-
wiem, nie wyposazone w wyciggi do kurzu, nalezy cze-
sto zatrzymywac i czysci¢, co staje sie zupetnie zbedne,
wzgl. wymagane jest niezmiernie rzadko w przypadku
samoczynnego odkurzania.

Przedzalnictwo juty. Przy wyrobie przedzy
jutowej liczne czynnosci sg bardzo podobne do stoso-
wanych w przedzalnictwie Inu.

tamanie | miedlenie. Lamanie i miedlenie sg czynno-
Sciami specjalnymi, powodujacymi znaczne wytwarza-
nie sie pytu, mimo to jednak urzgdzenia wyciggowe w
niczym nie odbiegajg od typéw poprzednio omoéwio-
nych. Rozluzniarek nie potrzeba zazwyczaj zaopatry-
waé w urzgdzenia wyciggowe, poniewaz szybkos¢ ich
dziatania jest tak mata, ze powstaje przewaznie tylko
ciezki pyt, ktéry opada na podtoge i jest nieszkodliwy
dla robotnikdéw.

Miedlarka do juty. Miedlarka do juty jest szczegdlnie
brudna maszyna, zwiaszcza pierwszy szereg walcow,
przed traktowaniem juty wodg i olejem. W zwyklych
warunkach za zbiornikami oleju i wody powstajg nie-
znaczne ilosci pytu. Stwierdzono jednak, ze jezeli pierw-
szy szereg walcow jest zaopatrzony w ssaki wyciggowe,
to przerabiany materiat ulega takiemu oczyszczeniu, ze
w dalszej czesci miedlarki pytu juz niema.

W celu zabierania pytu z pierwszych walcow nalezy
miedlarke starannie pokry¢ po bokach deskami lub bla-
cha, a gromadzacy sie pyt zasysa¢ od dotu.

Zgrzeblarki wstepne do juty. Bardzo czesto obrabiar-
ki te wymagajg wentylacji mechanicznej. Ma to zwta-
szcza miejsce wtedy, gdy przerabiajg odpadki z proce-
sow wstepnych. Sposéb, podany przy miedlarkach Inu,
jest i tutaj wiasciwy. W licznych jednak przypadkach
wymagana jest bardziej dokiadna wentylacja wskutek
wiekszego ciezaru pytu.

Przedzalnictwo konopi. Pyl powstajacy
przy obrébce konopi posiada znacznie gorsze wiasnoscl,
niz pyt z Inu lub juty.

Miedlarnia juty



tamanie, miedlenie i zgrzeblenie. amanie, miedlenie
i zgrzeblenie konopi sa bardzo podobne do analogicz-
nych czynnosci przy obrébce juty i dlatego mozna je w
podobny sposéb traktowac. Pyt powstaje jednak tutaj
w tak wielkiej ilosci, ze wentylacje bardzo czesto nalezy
wykonywa¢ nawet przy snowarkach, jak w przypadku
Inu. Nalezy w takim przypadku zastosowac sposoby,
omowione przy przedzeniu Inu.

Przedzalnictwo bawetny. W przedzalniach
bawetny dawniejszy sposéb wentylacji przy pomocy
przewietrznikéw zadowalat wymagania przemystowcow
dtuzej, niz to miato miejsce w przedzalnictwie Inu i juty.
Obecnie jednak zaréwno przemystowcy, jak i robotnicy
przemystu baweinianego coraz wiecej zdajg sobie spra-
we z zalet urzadzeh wyciggowych przewodowych i z
korzysci zbierania catego pytu w miejscu jego powsta-
wania, nic wiec dziwnego, ze i w przemysle bawetnia-
nym metoda ta znajduje coraz szersze zastosowanie.

Zgrzeblarki lub greplarki. Przy czyszczeniu zgrzeb-
larki unosi sig naturalnie znacznie wigcej pytu, niz w
normalnych warunkach roboczych. Omawiany system
zapobiega temu przez przydzielenie kazdej zgrzeblarce
podczas czyszczenia znacznie wiekszej powierzchni ssa-
nia, niz podczas normalnej pracy. Pozwala to na zafo-
zenie znacznie mniejszej i mniej kosztownef') instalacji,
jaka bytaby potrzebna, gdyby kazda zgrzeblarka byta
zaopatrzona w ciggu catego czasu swej pracy w normal-
ng Instalacje. Kazda zgrzeblarka posiada jednak wtasne
potaczenie z uktadem wentylacyjnym, ktory mozna re-
gulowac’ odpowiednio do powstajagcego zageszczenia
pytu.

Zwijanie i skrecanie. Przy zwijaniu i skrecaniu je-
dyng zadowalajagcg metoda jest bezposrednie #aczenie
przy pomocy Sssawki kazdej maszyny z ukladem rur
wyciggowych. Tylko w tym przypadku pyt zostaje cat-
kowicie usuniety, zanim zdazy zabrudzi¢ wyproduko-
wane towary i zaszkodzi¢ zdrowiu robotnikow.

Przedzalnictwo wetny. W przedzalnictwie
wetny najwiekszg uwage zwraca na siebie wilk lub czochracz.

Wilkowanie lub czochranie. Przywieziona do prze-
dzalni wetna znajduje sie przewaznie w stanie bardzo
brudnym i czesto zawiera niebezpieczne bakterie. Ze
wzgledu na zdrowie robotnikéw i utatwienie w pracy
jest rzecza bardzo wazng skuteczne usuwanie pytu
Z maszyny.

Mozna to osiggna¢ przez zastosowanie wentylatoréw
wyciggowych wiekszej mocy, $redniego ci$nienia.

Specjalne wloty powietrzne. Powyzej wspomniano
'gllko ogtlnikowo o doprowadzaniu $wiezego powietrza
0 pomieszczen, pofaczonych z instalacjg wyciggows.
Zarowno jednak usuwanie zanieczyszczonego powietrza,
jak i doprowadzanie $wiezego powietrza powinno sie

ezwzglednie odbywa¢ réwnolegle. Wielkim btedem jest
przypuszczenie, ze przy usuwaniu zanieczyszczonego po-
wietrza przy pomocy wentylatoréw doptyw S$wiezego
powietrza nastagpi niezawodnie w sposdb naturalny, tj.
przez okna, drzwi i inne otwory.

Zwykle doptyw $wiezego powietrza drzwiami i okna-
mi powoduje duze przeciagi, zamkniecie za$ drzwi i o-
kien zmniejsza w znacznym stopniu wydajnos¢ tej pry-
mitywnej wentylacji, a ostabia dziatanie wentylatora
ssacego.

Najlepiej jest zatozy¢ uktad rur, doprowadzajgcych po-
wietrze z mozliwie najczystszego zrodta oraz zainstalo-
waé w gtownym przewodzie obok wylotu ogrzewacz do
ogrzewania nadptywajacego powietrza do zgdanej tem-
peratury. Rury rozdzielcze, doprowadzajgce Swieze pod-
grzane powietrze, powinny by¢ zaopatrzone w otwory,
Przez ktére ono wptywa do pomieszczenia.

Niekiedy ukiad przewodow, doprowadzajgcych Swie-
ze powietrze, nalezy zaopatrzy¢ w wentylator dla uspra-
wnienia jego dziafania i usuniecia mozliwosci powsta-
wania przeciggoéw wskutek otwierania drzwi itd.

Ten system wentylacji, polegajagcy na usuwaniu za-
nieczyszczonego powietrza i doprowadzaniu S$wiezego,
mozna nazwac systemem idealnym. Chociaz koszt jego
przewyzsza koszt urzgdzenia potowicznego, zaopatrzone-
go tylko w wentylatory do usuwania kurzu, to wyniki
sg tak korzystne, ze kazda z wytwdrni po wprowadze-
niu go sitg rzeczy uzna jego przewage i korzysci. .

Opracowat L. Bryczkowski

na ;I)_ods_tawie wydawnictwa: Ventilation and Dust Collection
in Textile Works. Matthews & Yates, Ltd. Manchester-
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Regulamin bezpieczenstwa pracy w stalowni

(Uchwalony przez Komisje Bezpieczenstwa Pracy Zwigzku Polskich Hut Zelaznych)

| PRZEPISY PORZADKOWE

Kierownicy zmian i nadmistrzowie przy rozdzielaniu
pracy powinni zwraca¢ uwagg na kazdego robotni-
ka, czy nie jest zbytnio przemeczony, chory lub nie-
trzezwy.

Robotnikéw nowych nie wolno przydziela¢ do nie-
bezpiecznej pracy (specjalnie zwraca¢ uwage na nie-
bezpieczenstwo gospodarki gazowej).

Osobom niezatrudnionym w danym wydziale prze-
bywanie w nim jest zabronione.

PrzejScia niedozwolone musza by¢ oznaczone ta-
blicami z odpowiednim napisem.

Zatrzymywanie sie lub przechodzenie pod cigzarami
zawieszonymi na suwnicach jest zabronione.

We wszystkich ubikacjach, przeznaczonych dla ro-
botnikéw, jak rowniez w tazni i szatni, powinien pa-
nowaé¢ zawsze wzorowy porzadek. Spluwaczki i na-
czynia na odpadki majg znajdowac sie w dostatecz-
nej ilosci. Zapotrzebowania zatatwia biuro stalowni.

W miesigcach zimowych nalezy oczyszcza¢ od $nie-
gu i lodu wszystkie schody i posypywaé piaskiem
lub zuzlem.

Wszelkie tablice ostrzegawcze, znajdujgce sie na te-
renie stalowni, powinny by¢ zawsze czyste i czytelne.

Nalezy dba¢ o czysto$¢ na pomoscie piecow, w odle-
wni i hali odlewniczej, co jest warunkiem dobrej
i przyjemnej pracy jak réwniez i bezpieczenstwa.

Il BEZPIECZENSTWO PRACY
PRZY PIECACH MARTINOWSKICH

Najmniejsza zatoga przy obstudze zespotow (baterii)
czadnic, jak i przy wszystkich pracach zwigza-
nych z gazem, powinna sktada¢ sie z 2-ch ludzi.

Pomost stalowni musi by¢é ogrodzony barierg,
a wszystkie przejscia zaopatrzone w odpowiednie
zamkniecia.

O wszelkich naprawach piecow muszg by¢ zawiado-
mieni nadmistrzowie, celem zapewnienia bezpieczen-
stwa pracujgcym robotnikom.

Robotnicy pracujacy przy piecach muszg bezwarun-
kowo posiada¢ okulary ochronne lub szkta niebie-
skie wszyte w kryze kapelusza i rekawice, zas | i Il
wytapiacz — siatki ochronne dla oczu. | wytapiacz
powinien posiada¢ ponadto fartuch.

Robotnik otwierajacy otwdr spustowy powinien pra-
cowac bardzo ostroznie, przy czym musi mie¢ otwar-
tg droge do usuniecia sie w razie nagtego wytry-
$niecia stali. Na rekach musi mie¢ rekawice, na
twarzy siatke drucianag.

Przed wpuszczeniem do piecéw gazu nalezy uszczel-
ni¢ wszelkie szczeliny i otwory komor gazowych
i powietrznych, celem unikniecia wprowadzenia po-
wietrza wtornego, ktére spowodowaé moze wybuch.

Odpowietrzanie rurociggéw i rozpalanie piecow mu-

si sie odbywa¢ bezwzglednie pod dozorem fachowym.

Rowniez nalezy zatozyC wystarczajgcy ogien rozpa-

towy przed przelotami.

Przy puszczaniu gazu do pieca, robotnicy nie powin-
kanajdowac’ w poblizu pieca, gdyz moze nasta-

plc eksplozja.

Zachowanie sie przy rozpalaniu piecow regulujg
przepisy obstugi urzadzen gazowych.
Doptyw gazu koksownicowego do piecow nalezy

zamkna¢:
a) w razie spadku cisnienia gazu koksownicowego
w przewodach ponizej 20 mm;
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b) przy wszelkich naprawach agregatéw, przy kto6-
rych zamknigcie doptywu gazu jest konieczne
(jgl; czyszczenie zaworow, wypalanie kanatdw
It

c) w razie przerwy pradu elektrycznego;

d) przed spustem az do ukonczenia naprawy pieca.

Doptyw gazu czadnicowego do piecéw nalezy przer-
wac: ¢

a) o ile cisnienie spadnie ponizej 10 mm;

b) w razie wylgczenia wentylatora (przerwy pradu).

Przy spadku ci$nienia gazu ponizej podanych norm
nie nalezy przestawia¢ zaworow.

Podczas nagrzewania pieca nalezy przed kazdym
przestawieniem zaworu stwierdzi¢ ci$nienie gazu.

Przed zmiang kierunku gazu nalezy ostrzec robotni-
kow pracujacych koto pieca i pod piecem odpowie-
dnim sygnatem (dzwon lub syrena) celem uniknie-
cia poparzenia. W tym czasie nie wolno zaglagda¢ do
pieca, komér, ani otwiera¢ zaston okiennych.

Robotnikom nie wolno samowolnie przeprowadzaé
jakichkolwiek napraw na rurociggach gazowych. Na-
prawy takie wykonuje wyznaczone do tego pogoto-
wie, zaopatrzone w $rodki ochronne i bezpieczen-
stwa.

O wszelkich zauwazonych usterkach i uszkodze-
niach rurociggéw gazowych nalezy niezwiocznie za-
wiadomi¢ kierownika zmiany lub nadmistrza, ktory
poleci wykonanie naprawy organom fachowym.
(Réwniez nalezy utrzymywa¢ kontakt 2z organami
kontrolnymi gospodarki cieplnej).

Do czyszczenia kanatdw gazowych nalezy zawsze
zapotrzebowaé specjalnie wyszkolonych robotnikow
do asysty jako ratownikow.

Zatrzymywanie sie pod piecami w poblizu komor
gazowych i powietrznych jest zabronione.

Przy $cigganiu zuzla z komoér, murarz powinien sie
porozumie¢ z wytapiaczem, aby podczas tej czyn-
nosci nie zostaty przestawione urzadzenia sterowni-
cze do gazu (zawor typu Fortera).

W zamknieciach wodnych musi sie znajdowa¢ do-
stateczna ilos¢ wody, aby zapobiec tg droga dostaniu
sie do pieca powietrza, co grozi wybuchem.

W wodzie uszczelniajgcej zawo6r nie wolno za-
nurza¢ rak lub ndg.

Podczas przestawiania (zmiany) zaworu (Fortera)
nie wolno nikomu znajdowaé sie koto zaworu, ktd-
ry zawsze musi by¢ ogrodzony.

Przy piecach przechylnych podczas przelewania zu-
zla przez progi, wlewania suréwki do pieca lub spu-
szczania stali do kadzi, nalezy sygnalizowaé, w celu
ostrzezenia robotnikéw, znajdujacych sie pod mo-
stem i koto pieca

W czasie przechylania pieca powinien sta¢ przy mo-
torowym, przechylajagcym piec, drugi robotnik, umie-
jacy sie obchodzi¢ z motorem.

Materiaty dodatkowe, dodawane do stali ptynnej,
powinny by¢ zupetnie suche.

Narzucanie mokrego piasku na ptynny zuzel znajdu-
jacy sie w skrzyniach lub dotach jest zabronione,
gdyz moze to wywota¢ wybuch.

Nalezy pamietaé¢, ze stal i zuzel w stanie ptynnym
w zetknieciu sie z wodg eksploduja, a wiec, ze
wszystkie przedmioty, stykajace sie z ptynnym Zzu-
zlem i stalg, musza by¢ suche.

Nie wolno zrzuca¢ zadnych przedmiotéw z pomostu
na dot.
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Obstuga wyciagéw pochytych i pionowych powinna
dba¢ o prawidtowe zasuwanie rygli po wtoczeniu
wozu.

Kierowcy wsadzarek obowigzani sg przed ruszeniem
z miejsca uprzedzi¢ swojg czynno$¢ dzwonieniem
i sprawdzi¢, czy na drodze niema zadnych przeszkod.

Przewozenie skrzyh z zuzlem pltynnym przez wsa-
dzarki musi by¢ ostrozne, przy czym nalezy zwazaé
na prawidlowe zapiecie.tafncucha, jak roéwniez nie
wolno zawiesza¢ skrzyni na korycie zapietym na
trzpieniu wsadzarki.

Chodzenie po sklepieniach piecéw jest dozwolone
tylko po deskach potozonych na uzbrojeniu pieca,
przy czym nalezy stale zwraca¢ uwage na ruch wsa-
dzarek. O wejsciu na sklepienie nalezy powiado-
mi¢ kierowcow wsadzarek, a na naroznikach pieca
wywiesi¢ czerwone choragiewki.

Remonty piecow:

a) suwnicowym nie wolno przejezdzaé nad pie-
cem naprawianym o ile sg wywieszone chorg-
giewki przez dozorce prowadzacego roboty;

b) choragiewki nalezy wywieszaé na obydwdch
naroznikach naprawianego pieca od strony po-
mostu;

c) na czas koniecznego przejazdu wsadzarki nad
miejscem zatrudnienia robotnikdw przy napra-
wie pieca, suwnicowy obowigzany jest zawia-
domic¢ dozorce murarzy, ktéry zarzadza usunie-
cie ludzi ze sklepienia pieca, po czym zdejmuje
choragiewki;

d) dopiero po zdjeciu choragiewek suwnicowy
moze przejezdza¢ nad sklepieniem pieca;

e) ponowne rozpoczecie roboty na sklepieniu do-
zwolone jest dopiero po zatozeniu chorggiewek.

Murarze musza dba¢ o niepozostawianie na sklepie-
niu pieca przechylnego zadnych przedmiotow, ktore
przy przechylaniu pieca mogg spas¢ i spowodowac
wypadek.

Przy naprawie pieca i koryta spustowego, robotnicy
z hali odlewniczej mogag pracowac¢ przy dotach zu-
zlowych tylko po uprzednim zezwoleniu dozorcy na-
prawianego pieca.

Klapy, zdjete podczas naprawy pieca, musza by¢
bezpiecznie odstawione, aby nie obsunely sie i nie
spadty komu$ na nogi.

Otwory przy poszczegdlnych piecach, stuzace do
wlewania suréwki od strony hali odlewniczej, po-
winny by¢é przykryte blachg, aby odblask nie prze-
szkadzat suwnicowym w pracy.

1l BEZPIECZENSTWO PRACY -
W HALI ODLEWNICZEJ]
Ze wzgledu na bezpieczenstwo pracy zaleca sie

w hali odlewniczej pozostawi¢ dostateczng ilosc
miejsca dla utatwienia ruchu.

Wlewnice nalezy stawiaé na poziomym i pewnym
podtozu, celem unikniecia przewrocenia.

Doty zuzlowe i rusztowania muszg by¢ bezwzglednie
suche, aby unikna¢ eksplozji.

Doty zuzlowe nalezy trzymaé ptytko a zuzel z pod
kazdego pieca usuwac przed kazdg zmiang.

Do uspokojenia zuzla w dotach zuzlowych nie wol-
no uzywaé¢ wody, mokrego piasku itp.

Przy polewaniu kadzi woda po spuscie nalezy uni-
ka¢ polewania czopow, gdyz zachodzi obawa ich
pekniecia.

Odlewacze muszag zwraca¢ uwage na stan kadzi, czo-

poéw, nitéw, zatyczki, wieszadta kadzi i o wszelkich
zauwazonych usterkach zawiadomi¢ mistrzow.

Kadzie odlewnicze ustawione do murowania lub su-
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szenia powinny by¢ zabezpieczone przed przewrdce-™ 26

niem sie.

Mistrz hali odlewniczej, zabierajgc wysuszong kadz
do ruchu, powinien sprawdzi¢ kiedy byta rozpalo-
na i jak dlugo sie nagrzewata. Nie wolno zabiera¢
do ruchu kadzi, ktéraby nie byta dostatecznie wysu-
szona; dotyczy to rowniez kadzi suréwkowych i za-
tyczek.

Podczas spustu nikt nie powinien sie znajdowac
w poblizu kadzi, gdyz ostry wylew moze przechyli¢
kadz i wyla¢ zawarto$¢ na przeciwna strone.

Kazdy odlewacz odpowiedzialny jest za dobre i prze-
pisowe zawieszenie kadzi na haki suwnicy.

Syfony przeznaczone do odlewania musza byé bez-
wzglednie suche i starannie wykonane. Szczeg6lng
uwage nalezy zwrdci¢ na ustawienie wlewnic lejko-
wych dokfadnie nad otworem kamienia (cegly) $rod-
kowego. Za powyzsze odpowiedzialny jest | dotowy.

| odlewacz i robotnicy zajeci przy odlewaniu w hali
odlewniczej powinni posiada¢ fartuch skérzany, siat-
ke ochronng i worki nareczne. Uhiér ochronny dla
odlewacza, ktéry powinien zatozy¢ podczas odlewa-
nia jest nastepujacy: fartuch i cholewy skorzane,
albo fartuch skdrzany siegajacy do kostek oraz siat-
ka ochronna, rekawy i rekawice.

Przy odlewaniu stali do wlewnic moga by¢ obecni
tylko robotnicy niezbednie do tego potrzebni.

Przesuwanie kadzi nastgpi¢ moze dopiero po nale-
zytym zamknieciu zatyczki. Réwniez odrywanie so-
pli przy otworze w kadzi musi by¢ bardzo ostrozne
I umiejetne, aby uniknaé¢ rozpryskiwania metalu na
robotnikow.

Podczas odlewania, sgsiednie suwnice muszg jezdzic¢
ostroznie i nie powinny sie zbliza¢ zbytnio do suwni-
cy dzwigajacej kadz, gdyz przez wstrzasanie lub ude-
rzenie tej suwnicy, kadZ moze sie poruszy¢ i spo-
wodowaé¢ wypadek poparzenia.

Poniewaz lak wlewnicowy zawiera pare bardzo za-
palng, ktéra moze nagromadzi¢ sie we wlewnicy
i wywota¢ wybuch, nie wolno smarowac¢ lub natry-
skiwa¢ wlewnic zbyt gorgcych stojgcych, lecz w po-
zycji lezacej, aby byt przewiew powietrza, a usta-
wi¢ dopiero po przewietrzeniu. Nie wolno tez zagla-
da¢ na poczatku odlewania do wlewnic lakierowa-
nych, gdyz moze nastagpi¢ wybuch gazow.

Nie nalezy zbliza¢ sie z ogniem do beczek i zbiorni-
kéw z lakiem, gdyz nagromadzona w nich lotna,
eksplozywna para moze wywota¢ wybuch.

Przed chtodzeniem wlewkéw wodg nalezy usungé
wszelki zuzel i ciata niemetaliczne.

Polewanie wlewkéw wodg jest dozwolone, przy za-
chowaniu jak najdalej idacych ostroznosci i tylko
przy topach uspokojonych.

Miekkie wlewki po odlewaniu nalezy dobrze pokryg¢,
azeby uniemozliwi¢ pryskanie.

Nie wolno wyciagga¢ wlewkoéw z dotu przed ich cal-
kowitym skrzepnieciem.

Wazne to jest specjalnie dla wlewkdéw z ucieplony-
mi gtowami, w ktoérych metal stygnie bardzo wolno.

Wlewki na wdzkach muszg by¢ starannie poukia-
dane.

Wyciagganie zuzla z dotdw musi by¢ ostrozne.
Nalezy sie dobrze upewnié, ¢zy zuzel jest skrze-
pniety.

Przy przepalaniu kadzi tlenem nalezy butle potozyé
na ziemie.

Po przepaleniu nie wolno odrzucaé¢ rurki zelaznej
w strone stojacych ludzi, dopdki wentyl butli nie
zostat szczelnie zamkniety.

Nie wolno przy pomocy jednych kleszczy podnosié
i przewozi¢ 2-ch wlewnic lub 2-ch nastawek,
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Rys. 1

Nowoczesny pojnik

W N-rze 1 ,Przegladu” z 1938 r.
zilustrowali$my na str. 15 specjalne
krany do picia wody, zaznaczajac, ze
prawidtowym sposobem picia wody
pod wzgledem higieny — jest sie-
ganie wargami do wolnego strumie-
nia wody bez dotykania krawedzi
wylotu kranu.

Na rysunku 1 pokazany jest poj-
nik, przeznaczony do zaktadoéw pra-
cy. Jak widzimy, jest to niewielka
misa fajansowa zmontowana przy
Scianie 1 potaczona z wodociggiem.
Wylot kranu jest umieszczony sko-
$nie, a sam kran znajduje sie od
spodu misy, aby nie brudzi¢ rekami
jej wnetrza.

Skladana drabina

Na rysunku 2 jest przedstawiona
drabina rézniaca sie od zwyktych
drabin drewnianych tego rodzaju je-
dynie tym, ze sie daje sktada¢ w kie-
runku poprzecznym.

Oto, jak jest to widoczne na ry-
sunku 6, szczeble drabiny sg opra-
wione w jej podiuznicach przegubo-
wo, obracajgc sie dokota osiek me-
talowych, wpuszczonych w drzewo.

Wewnetrzne krawedzie podiuznie
sg wyztobione tak gieboko, Zze przy
sktadaniu drabiny szczeble wchodzg
w odpowiednie kanaty, a zlozona
drabina przyjmuje ksztatt pojedyn-
czej belki, uwidocznionej na rysun-
ku 4.

Obydwa korice drabiny sg mocno
okute i zaopatrzone w stalowe kol-
ce przeciwslizgowe. Podtuznice dra-
biny sg wykonane z drzewa sosno-
wego, a szczeble, o stosunkowo
szczuptych wymiarach — z jesionu.

Rys. 3

opatrzone jednocze$nie w wyloty do
przytaczenia wezy ssacych od insta-
lacji wyciggowej.

Jak widzimy wiec, ostona tarczy
szlifierskiej, czyli tak zwany ,kap-

tur ochronny”, stanowi jednoczes$nie
ssawke do zasysania pytu. Waz ssa-
cy taczy sie badz to z indywidual-
nym wentylatorem, ktéry moze by¢
zmontowany przy kazdej szlifierce,
badz tez ze wspdlng instalacjag wy-
ciggowg, obstugujaca przy pomocy
jednego wiekszego wentylatora caty
szereg maszyn.

Charakterystyczne cechy obu
oston sg nastepujgce: ostony sg
wykonane w ten sposob, ze jeden
bok moze by¢ z fatwoScig otwarty
po wyciagnieciu przewleczek przy
pomocy zwyktych ceg; wsporniki do
obrabianych przedmiotéw sg tatwo
przestawne na $rubach i dajg sie do-

Rys. 5

bocznej. W tym przypadku musi by¢
uzywana tarcza garnkowa. Obie o-
stony sg pokazane, w celu uzyska-
nia lepszej przejrzystosci, bez okuc
i wiazan metalowych stuzacych do

Rys. 6

przytwierdzania do ramy szlifierki.
Wykonanie tych oku¢ jest uzaleznio-
ne od budowy szlifierki i sprowadza
sie zwykle do zaopatrzenia jej w
kilka kutych wspornikéw z Zzelaza
profilowego badz tez z okragtych
sworzni, na koncach ktérych zostajg
przymocowane boki kaptura. Przy-
toczone rysunki oddajg w wierny
sposéb stosunkowo mocna budowe
obu oston, oston ciezkich, obliczo-
nych ze znacznym zapasem bezpie-
czeAstwa w obliczu znacznych na-
prezen, wystepujacych w razie ro-
zerwania sie tarczy szlifierskiej pod
wplywem dziatania sity odsrodkowej,
przy tarczach o $rednicy do 300 mm.

Rys. 7

Na rysunku 7 jest zilustrowana
zasada chwytania takiego walca na
hak dzwigu lub dzwignika: na haku
dzwigu zostaje zawieszony patgk w
ksztalcie strzemienia, ktérego dolne
konce sg zaopatrzone w haki, obej-
mujace o$ walca. Walec, dzwigniety

Rys. 9

cem. Powyzszy wozek moze by¢ nie-
watpliwie zastosowany przy prze-
wozie beczek, walcow przy maszy-
nach drukarskich, w przemysle elek-
trotechnicznym przy przewozie ciez-
kich twornikéw maszyn elektrycz-
nych itp.

Drabina z pomostem i wspornikiem do narzedzi

Na rysunku .13 jest zilustrowana
drabina z niewielkim pomostem na
najwyzszych szczeblach. Pomost ten
stuzy jako bezpieczne oparcie dla
nég robotnikdw, zabezpieczajgc w
znacznym  stopniu  przed utratg
rownowagi. Podtuznice drabiny sg
wypuszczone o okoto 50 cm ponad
pomost, tworzac rodzaj poreczy - o-
Parcia. Porecz jest dosc szeroka i za-
opatrzona w otwory wyciete odpo-
wiednio do narzedzi, ktoére robotnik
Ma podczas pracy ze sobg na drabi-
nie.

Szczegblng uwage w zilustrowa-

nym modelu nalezy zwréci¢ na oku-
cia zelazne, ktére sg niemal w ka-
zdej drabinie lekcewazone,

Na rysunku 8 widzimy mocne ku-
te szarniery, aczace ramiona dra-
biny u gory; na rysunku 10 sg wy-
raznie zaznaczone prety zelazne,
przebiegajagce pod kazdym szczeb-
lem i wzmacniajace catos¢; wreszcie
na rysunku 13 sg widoczne -metalo-
we Sciggacze, usztywniajagce drabi-
ne przy wzajemnym skrzyzowaniu
oraz poprzeczny facznik metalowy,
chronigcy drabine przed rozsunie-
ciem sie jej ramion.

Drabina z pomostem

i poreczami _
Na rysunku 11 mn H(jl
jest pokazana wzo- m j

rowo pomyslana Jifg MMijj
drabina z duzym

sktadanym porno-  731t§|858S/|
stem roboczym na
najwyzszych szcze- Jl
blach. Pomost ten M
jest z trzech stron

Wfy/jwm U
zaopatrzony w po- ]|
recze, przy czym fil)
jedna z nich jest
potraktowana jako jj/
wspornik do na- u™
rzedzi, zobrazo-
wany na rysunku
8. Tego rodzaju ,trzymanie" narze-
dzi na drabinie zapobiega nader cze-
stym wypadkom skaleczen, powo-
dowanym przez spadajace z goéry
narzedzia.

Na rysunku 12 pokazana jest gor-
na czes¢ tej samej drabiny w stanie
ztozonym.
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Orzecznictwo sgdowe

Polska

Podajemy w dalszym ciggu wyniki ciekawych spraw
sagdowych na tle odpowiedzialno$ci pracodawcy za nie-
przestrzeganie przepisdbw o bezpieczenstwie.

Z prawomocnego wyroku jednego z sadow okrego-
wych wynika, ze za wypadek ucznia kowalskiego przy
maszynie wiertniczej odpowiada jego pracodawca mimo
nieostroznego zachowania sie poszkodowanego; sad
opart sie na zeznaniu poszkodowanego jako $wiadka oraz
na orzeczeniu biegtego i przyjat za udowodnione, ze ma-
szyna nie byta zabezpieczona a w szczeg6lnosci, ze tryby
nie byty zakryte. Sad uznat, ze koto zebate winno byito
by¢ zabezpieczone i ze mozna je bylo zabezpieczy¢
i uznat to za fakt decydujacy, orzekajac zarazem, ze
mniej lub wiecej nieostrozne zachowanie sie poszkodo-
wanego nie zwalnia pracodawcy jako wiasciciela maszy-
ny od odpowiedzialnosci cywilnej.

W podobnej sprawie zostat pracodawca zasadzony
na kare 8 miesiecy wiezienia, poniewaz sad przyjat, ze
spowodowat nieumys$inie kalectwo swego pracownika,
ktory pracujac przy motorze z niezabezpieczonymi try-
bami zostat pochwycony i doznat zmiazdzenia lewej kon-
czyny goérnej, ktéra musiata ulec amputacji.

Sad przyjmujac istnienie winy po stronie pracodaw-
cy zasadzit od niego na rzecz matki, ktéra byta na cal-
kowitym utrzymaniu pracownicy, dozywotnig rente.

Dr J. Baumgarten.

Niemcy

We wszystkich sprawach w ktorych pociagani sg do
odpowiedzialno$ci karnej pracodawcy lub kierownicy za-
ktadéw pracy w zwigzku z wypadkiem przy pracy, cen-
tralne zagadnienie, ktdre musi rozstrzygna¢ sad, tkwi w
pytaniu, czy okreslony wypadek przy pracy zostat zawi-
niony przez pracodawce lub kierownika zaktadu pracy.
W sprawach tych najczesciej nie chodzi o ustalenie wi-
ny umysinej polegajacej na tym, ze pracodawca spowo-
dowat wypadek przy pracy rozmyslnie, tzn. chciat spo-
wodowa¢ wypadek, albo tez, przewidujac mozliwos¢ wy-
padku, godzit sie na jego wydarzenie. Natomiast zada-
niem sagdu w wiekszosci spraw jest rozwazenie, czy nie
zachodzi tzw. wina nieumysina, tj. czy wypadek przy
pracy nie zostat spowodowany nieostroznoscig praco-
dawcy lub jego niedbalstwem w zakresie bezpieczen-
stwa pracy.

Zagadnienie to posiada znaczenie zasadnicze przede
wszystkim wtedy, gdy wypadek przy pracy spowodowat
$mier¢ lub uszkodzenie ciata pracownika. W takich bo-
wiem przypadkach wina nieumys$ina uzasadnia istnienie
odpowiedzialnosci karnej.

W czasopi$mie: Deutsche Justiz (Nr. 47/37 r.) znaj-
dujemy uzasadnienie wyroku Sadu Rzeszy z dnia
15.1X.1937 r., w ktérym ta najwyzsza instancja sagdowa
w Niemczech daje odpowiedZ na powyzsze pytanie.

Cytowany wyrok dotyczy odpowiedzialnosci karnej
kierownika zaktadu pracy za wypadek przy pracy, ktéry
spowodowat $mieré pracownika. Przyjmujac, ze kierow-
nik zaktadu pracy, ktéry nie jest wiascicielem przed-
siebiorstwa, przyjat na siebie razem z kierownictwem
odpowiedzialno$¢ za bezpieczenstwo w zakladzie pracy,
Sad Rzeszy ustala, ze jego obowigzkiem byto zapoznaé

WPRZEPIS

sie nie tylko z widocznymi zrédtami niebezpieczenstwa
(offenbare Gefahrenguellen), lecz takze ze wszystkimi
innymi i ze jego zadaniem byto troszczy¢ sie o ich usu-
niecie i zapobiezenie mozliwym wypadkom.

Dalszym obowigzkiem kierownika zaktadu pracy byto,
zdaniem Sadu Rzeszy — state czuwanie nad bezpieczen-
stwem pracy, a wiec state orientowanie sie co do moz-
liwych zrédet niebezpieczenstwa.

Oskarzony bronit sie, ze stosowat w kierowanym przez
siebie zakladzie pracy zasady bezpieczenstwa pracy
ustalone przez instytucje ubezpieczeniowe i dowodzit, ze
te zasady zostaty nastepnie zmienione.

Powotywat sie na to, ze zasady dotyczace bezpieczen-
stwa pracy, ktére obowigzywaty w czasie zdarzenia sie
wypadku, nie zostaty mu podane do wiadomosci.

Sad uznat jednak, ze pracodawca obowigzany jest sta-
le zapoznawac sie z nowymi zdobyczami w zakresie
bezpieczenstwa pracy i stosowaé je u siebie w zaktadzie
pracy. ,,Wiasnie w zyciu technicznym kryteria, wedtug
ktéorych stopien niebezpieczeAstwa urzgdzen technicz-
nych bywa oceniany, ulegajg ciggtym zmianom i stajg
sie coraz surowsze. Nalezy do zakresu obowigzkow kie-
rownika zaktadu pracy orientowac sie w zmieniajgcych
sie z biegiem czasu wymaganiach w zakresie bezpieczen-
stwa pracy*.

Z tej przestanki sad wyprowadzit wniosek, ze kazdy
kierownik zaktadu pracy powinien z wiasnej inicjatywy
zapoznawac sie z zasadami bezpieczenstwa pracy, usta-
lanymi przez wiasciwe w tym wzgledzie instytucje, a
nie czekaé, az.te instytucje o tych zasadach go zawia-
domig.

Jako okolicznos¢, potwierdzajagcg w szczegolnosci
istnienie niedbalstwa po stronie kierownika zaktadu
pracy, sad przyjat fakt, ze kierownik ten od lat juz nie
wizytowat osobiscie tej czesci zaktadu pracy, w ktérej
miat miejsce wypadek.

Nalezy stwierdzi¢, ze orzecznictwo sadowe niemiec-
kie nadaje obowigzkowi pracodawcy troski o zdrowie
pracownika zakres bardzo szeroki. Wynika to miedzy
innymi z pewnego wyroku sadu pracy, oméwionego w
czasopi$mie ,,Juristische Wochenschrift® (Nr 29 z 1936 r.
str. 1930 — 1932). W wyroku tym sad ustala odpowie-
dzialno$¢ pracodawcy za szkody na zdrowiu pracownika,
spowodowane przecigzeniem praca.

Przypadek, bedacy przedmiotem wyroku, przedstawiat
sie jak nastepuje:

W pewnym przedsiebiorstwie handlowym byta za-
trudniona mioda dziewczyna w charakterze biuralistki.
Byta ona tak przecigzona praca, ze pracowata catymi
tygodniami bez przerwy obiadowej od godziny 8 rano do
godziny 9 wieczorem. Na skutek przemeczenia pracow-
nica ta probowata najpierw popetni¢ samohojstwo przez
powieszenie sie w biurze, a nastepnie popetnita je, rzu-
cajagc sie pod pocigg. Na podstawie opinii biegtego le-
karza sad przyjat istnienie zwigzku przyczynowego mie-
dzy samobdjstwem i przecigzeniem pracg. W czasie
przewodu sgdowego okazato sie takze, ze po pierwszej
prébie samobojstwa pracodawca whbrew zaleceniom le-
karza nie tylko nie zawiadomit jej krewnych, lecz po-
lecit jej dalej pracowac.



Z dziatalnosci

Sekcji Bezpieczenstwa Pracy

Zaktadu Ubezpieczen Spotecznych

00O Stan bezpieczenstwa i higieny
pracy w przemysle szklanym.
Najpowazniejszg, cho¢ roéwnocze-
$nie stosunkowo najtatwiejszag do
ujecia wadg organizacyjng hut szkla-
nych jest bagatelizowanie sprawy
uprzatania odpadkoéw wiasnych i za-
kupionych (sttuczki), uzywanych do

przerobu.
Odpadki szkia wiasne powodujg
masowe skaleczenia. Odpadki te

gromadzone sg Ww postaci czy to
szmelcu, czy stluczki na podestach
piecow lub dookota w réznych zaka-
markach i miejscach, jakoby nieuzy-
tecznych z punktu widzenia tgczno-
§ci pomiedzy poszczegblnymi dzia-
tami produkcyjnymi, rzucane sg bez
zastanowienia na podioge hali,
przej$¢ fabrycznych, a nawet zawie-
ruszane ws$rod materiatu stuzacego
do pakowania gotowych wyrobow,
lub wreszcie porozrzucane sg kup-
kami na placu (tu juz stluczki wia-
sne uzupetnia sttuczka nabyta).

Takich skaleczen, jak i skaleczen
powstatych przy pracy na szajbach
poziomych, tarczach szlifierskich,
docieraczkach, nagminnie traktowa-
nych jako drobne, nie zgtasza sie 1
nie notuje, lecz ,likwiduje sie“ jed-
norazowym zajodynowaniem i byle-
jakim opatrunkiem, przewaznie ro-
bionym niefachowo. Czasami nie po-
woduje to zadnych nastepstw, czesto
jednak sprowadza niedowtad uszko-
dzonego palca, dtoni, reki lub nogi.
Na przyktad w jednej z hut w okre-
sie 6-0 miesiecznym, jako wynik
drobnego na pozér skaleczenia, pow-
stata w 3 wypadkach niezdolnos¢ do
pracy.

Te bolaczke usungé¢ moze jedynie
rzetelny i systematyczny wysitek
kierownictwa, potgczony z intensyw-
ng propagandg ‘tadu i porzadku

Bezpieczenistwo pracy w kamieniotomach

Akcja bezpieczenstwa pracy w kamieniotomach musi znalez¢ zastosowa-
nie przy czynnoSciach odkrywkowych, odwadniajacych, eksploatacyjnych,
przy obrobce i przerdbce kamienia i wreszcie — przy ostatecznej dostawie
gotowego materiatu.

Charakterystyczne jest zestawienie liczbowe urazéw fizycznych oraz strat
materialnych, powstatych wskutek wypadkoéw przy pracy:

1935 1936 1937
Z powodu uszkodzenia: Liczba straconych dniéwek

Rak . .. 2 807 2900 2 959
Oczu 940 1511 1590
Nog 877 2055 789
GHOWY oo ] 131 284 239
Tutowia..ooveiiinnen 161 161 386
Ogoblne pottuczenie . . 500 169 227

Razem . .. 5416 7080 6 190

Zestawienie nie objeto strat, wyniktych z czterech wypadkéw $miertel-
nych, ktére miaty miejsce (po 2 w r. 1935 i 1937). Nie wspominam tu o pracy
w dziatach pomocniczych eskploatacji — w elektrowniach, warsztatach
mechanicznych, kuzniach, stolarniach itp. placéwkach, nieroztgcznie zwia-
zanych z kazdym racjonalnie prowadzonym zakiadem pracy.

Czynnosci odkrywkowe, nalezace do typow robot ziemnych, stanowig tyl-
ko drobna czes¢ witasciwej pracy w kamieniotomach i polegaja, jak wia-
domo, na usunieciu warstwy zbednej.

Ze wzgledu na rzadko$¢ ich wykonywania sg one bezpieczniejsze, niz
wiasciwe kopalnictwo kamienia, to tez w bilansie wypadkowosci wykazujg
drobne tylko urazy fizyczne.

Wykonywanie czynnosci zwigzanych z odprowadzeniem wdd infiltracyj-
nych i pochodzacych z opadéw atmosferycznych odbywa sie przewaznie
przy pomocy pomp. Bezpieczenstwo pracy w tym dziale ogranicza sie do
zabezpieczenia terenu, na ktérym te wody sie gromadzg. Zabezpieczenia
polegaja na obarierowaniu terenu wypeinionego woda oraz na zabezpie-
czeniu przepisowymi ostonami motoru oraz pomp ssacych i ttoczacych.

Czynnosci eksploatacyjne, stanowigce wiasciwy dziat pracy kamienioto-
moéw — otwierajg szerokie pole dla intensywnej akcji bezpieczenstwa pracy.
Czynnosci eksploatacyjne prowadzi sie sposobem klinowania, odstrzeliwa-
nia, zwalania itp. Sg one najczesciej wykonywane w bezposredniej blisko-
Sci eksploatowanej $ciany i stanowig prace, w ktérej daremnie mozhaby
szuka¢ elementéw bezpiecznej i racjonalnej pracy.

W wiekszosci przypadkéw eksploatacja kamieniotomoéw prowadzona jest
systemem odstrzatow, tadowanych do otworéw wierconych. Otwory wierci
sie przewaznie recznie, rzadziej przy pomocy wiertet pneumatycznych. Wier-

tadowanie

przy pomocy

zérawia

gramtowego
loku

na lorke

Rozbudowa
j* pochylni
w kamienio-
tomie
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Obrabianie bloku granitowego

wsrod  robotnikéw. Wypowiedziec¢
przy tym nalezy walke bagatelizo-
waniu drobnych skaleczen oraz za-
pewni¢ fachowe ich opatrywanie
przez wyszkolenie ratownikéw spo-
srod personelu fabrycznego.

Bolaczke innego rodzaju spotyka-
my w dziale przygotowywania ma-
sy, czyszczenia i przebierania sthu-
czki, gdzie brak jest wyciagéw py-
towych i zabezpieczen indywidual-
nych personelu przesiewajgcego i
przebierajacego przemytg lub wy-
zarzong sttuczke, lub mieszajgcego
poszczeg6lne sktadniki masy, jak so-
da, szpat, kaolin, piasek itp., tatwo
ulegajace rozkurzowi sktadniki.
Nie ma tu wprawdzie niebezpieczen-
stwa jawnego w postaci groznych u-
rzadzen mechanicznych lub gwal-
townych zmian temperatur, wyste-
pujg jednak inne niebezpieczen-
stwa, tym grozniejsze, ze ukryte i
dziatajgce stale cho¢ powolnie, a
mianowicie powstajgce w atmosfe-
rze pytu i kurzu ze szkodliwych dla
organizmu sktadnikéw przygotowy-
wanej masy — rozzeranie bton Slu-
zowych organéw oddechowych, za-
palenie oczu, zapylenie ptuc brudem,
drobnymi czasteczkami kaolinu, pia-
sku itp. zmiany chorobowe réznych
narzadéw. Przeciwdziatanie tym bo-
laczkom powinno polegaé na rygo-
rystycznym stosowaniu poza staty-
mi urzgdzeniami odkurzajacymi in-
dywidualnych ochron robotnika, w
postaci celowo skonstruowanych re-
spiratoréw, masek, okularéw, reka-
wic.

W dziale piecéw hutniczych i pie-
cow pomochiczych najwazniejszym

Pétbruczkarz przy pracy

Zaktadanie lontu Prace przygotowawcze

cone otwory majg charakter wiercen ptytkich, do ktérych taduje sie mate-
riat wybuchowy. W ten sposéb tworzy sie bardzo czesto serie kilkudziesieciu
otworow strzelniczych, odpalanych réwnocze$nie przy pomocy lontu.

Ze wzgledu na ograniczong ilo$¢ schronéw i przewaznie zawalone zwa-
tami kamienia drogi ratownicze — strzatowi rzadko kiedy korzystajg z tego
iluzorycznego zabezpieczenia, tym bardziej, ze schrony potoZzone sg przewa-
znie w zbyt bliskim sgsiedztwie od miejsca wybuchu i zbudowane sg z mate-
riatu czesto nieodpornego na uderzenie odrzucanego przez strzat kamienia.

Strzatlowi wiec albo kryjg sie za znajdujace sie w pewnej odlegtosci od
miejsca wieksze bloki kamienia, albo usituja uciec przed skutkami eksplo-
zji, wdrapujac sie po niemal prostopadtej $cianie tomu, aby znalez¢ sie
powyzej miejsca wybuchu.

Usuniecie grozacego niebezpieczenstwa sprowadza sie do: (1) powigksze-
nia liczby schronéw — aby w ten sposéb osiggngé maximum mozliwosci
dopadniecia schronu przed wybuchem, nawet z najbardziej odlegtego miej-
sca strzatu; (2) zastosowania przy lontowym zaptonie odstrzatu, ogranicza-
jacego ilos¢ otworow strzatowych do takiej liczby, ktéra wykluczataby
omyiki przy zliczeniu poszczegélnych wybuchéw {podczas masowej strzela-
niny i przy zdarzajacych sie niewypatach jest to bardzo czesto przyczyng
spoznionych wybuchéw); najlepszym rozwigzaniem tego zagadnienia by-
toby obowigzkowe stosowanie zaptonu elektrycznego, przy tym ilo$¢ otwo-
réow strzatlowych mogtaby by¢ teoretycznie nieograniczona.

Najbardziej wazkim argumentem przeciw temu systemowi bedzie obiek-
cja, ze zapton elektryczny czesto zawodzi. Jednak stosowanie uprzednio
sprawdzonych przewodéw, tgczenie ich w sposob wiasciwy, kontrolowanie
induktora oraz stosowanie detonatoré6w i amunicji w dobrym stanie —
obali ten argument konserwatyzmu, niepomnego na rezultaty metody, sto-
sowanej powszechnie za granicg. A przeciez tadowanie otworéw strzato-
wych spowodowato w Polsce w ostatnich paru latach kilka wypadkéw
$Smiertelnych. Rowniez w tym okresie byto pare wypadkdéw, spowodowanych
rozrzutem kamieni podczas wybuchow.

Roéwnoczesnie sprawa fachowego i dostatecznego liczebnie nadzoru i do-
zoru w kamieniotomach jest z punktu widzenia b. p. niezmiernie doniosta.

Wazng jest kwestia bezpieczenstwa pracy przy usuwaniu ze S$cian ka-
mieniotomu rozluznionych a nie strgconych po strzatach luznych mas ka-
mienia. Przy zupelnym zaniedbaniu ochrony pracujagcego praca ta konczy
sie zazwyczaj fatalnym w skutkach upadkiem ze skaly. Tymczasem za$ pare
lin i pasobw oraz rygorystyczny nakaz i rzeczowy dozér zazegnajg niebez-
pieczenstwo niemal catkowicie.

Rozdrabnianie wiekszych bryt kamienia i czynnosci zwiagzane z transpor-
tem stanowig jeszcze jeden niebezpieczny dziat pracy. Przy tych czynno-
Sciach pracownicy poza uderzeniami pojedynczo padajacych kamieni na-
razeni sa na mozliwos¢ formalnego zasypania, jak to juz nieraz miato
miejsce.

Wstrzymanie wszelkiej pracy i podjecie jej na nowo dopiero w momencie
stwierdzenia, ze wszystkie luzne bryly pozostate po strzale zostaly ze skal-
nej $ciany usuniete — jest nieodzownym warunkiem bezpiecznej pracy.

Dalsze czynnosci wykonywane w kamieniotomach majg na celu obrébke
i przerébke wydobytego surowca. Sprowadzajg sie one zasadniczo do trzech
elementéw: recznej obrébki kamienia, recznego jego rozdrabniania i —
rozdrabniania maszynowego. Dwie ostatnie czynnosci sg wiasciwie prze-
rébka odpadkow na tluczen lub grys o pewnych wielkosciach ziarna. Odby-
wajg sie one czeSciowo przez reczne ttluczenie miotem. | tu wypadki nie sg
rzadkie. Przewaznie polegajg one na urazach oczu odpryskami tluczonego
kamienia, pracujgcy bowiem niechetnie stosuje okulary ochronne. Poza tym
wypadki na tym odcinku polegajg na odgnieceniu ragk i palcow wskutek
nieodpowiednich trzonkéw narzedzi.

Wywody powyzsze ilustruje wymownie zestawienie urazoéw, ktére przy-
padajg na wszystkie fomy w procentowym stosunku do ogdlnej liczby wy-
padkéw — w okresach trzech kolejnych lat.



problemem jest zapewnienie odpo-
wiedniego nawietrzania stanowisk
dmuchaczéw, tzw. ,,szklarzy pracu-
jacych na podesme przy piecu. Cho-
dzi o to, by cho¢ w czesci skompen-
sowac i ostabi¢ ujemne dziatanie at-
mosfery o temperaturze stale pod-
niesionej ponad norme (do 40—50°).
Nawietrzanie stanowisk robotnikdw
i ewent. calego podium pieca powin-
no odbywac sie przy pomocy eks-
haustorow statych, lub podwieszo-
nych u sufitu wentylatorow elek-
trycznych. Poza tym stosowa¢ nale-
zy nawilzanie eatmosfery.

W gorszych jeszcze warunkach od
»Szklarzy" pracuja tzw. ,bankarze"
oraz podawacze do automatéw wyd-
muchujgcych. Warunki ich pracy sa
tym szkodliwsze w skutkach, iz pod
pretekstem przymusowej praktykl
rekrutuje sie ,bankarzy" i ,poda-
waczy" sposrod miodziezy. Robotni-
cy narazeni sg na bezposrednig sty-
czno$¢ z otworami pieca, z ktorych
czerpig roztopiong mase szkia 1 w
ktorych bezposrednim  sgsiedztwie
dajg pierwszy wydmuch. Pracujg o-
ni w temperaturze 60—70°, w ciag-
tym pospiechu i ttoku. Poza tym na-
razeni sg specjalnie na dziatanie bla-
sku roztopionej masy szkia, wydzie-
lajgcej przewaznie promienie in-
fraczerwone i ultrafioletowe, a za-
wsze promienie cieplne. Te ostatnie
stanowig gtowng przyczyne powsta-
wania katarakty szklarskiej, tzw.
zaémy, zaliczonej do choréb zawo-
dowych w hutnictwie szklarskim. W
zwigzku z tym konieczne jest zabez-
pieczenie otworéw pieca przy pomo-
cy samoczynnych oston lub conaj-
mniej przez zmniejszenie prze-
Switu tych otworéw do rozmiaréw
nie wiekszych niz wymaga tego
wielko$¢ wyrabianych przedmiotow.
Obowigzkowe powinno by¢ réwniez
stosowanie ochron indywidualnych
w postaci okularéw ochronnych dla
»,bankarzy" i ,szklarzy". Poza o-
kularami o racjonalnie dobranych
szktach i oprawach wazng jest rze-
cza z innych wzgleddw stosowanie
jeszcze jednej ochrony indywidual-
nej, a mianowicie ,ustnika" lub ina-
czej ,baczka" wymiennego, ktory
by byt indywidualng wtasnosciag kaz-
dego robotnika uzywajgcego ,pisz-
czeli". Piszczel, tak szeroko stosowa-
na w hutnictwie szklanym, wobec
matej jak dotychczas automatyzacji
wydmuchu, jest rozsadnikiem cho-
réb, ktore dziesigtkujg Srodowisko
»Szklarzy", a mianowicie gruzlicy,
kity i tp. W zasadzie piszczele po-
winny by¢ przed kazdg zmiang
szychty poddawane starannej dezyn-
fekcji, ktéra w hucie nie wymaga
zadnego naktadu, gdyz ma sie pod
reka sSrodek sterylizacyjny w nad-
miarze, w postaci ptomienia wydzie-
lanego przez otwory pieca. Wystar-
czy krotkie zetkniecie bezposrednie
czesci doustnej piszczeli z ptomie-
niem, a wszelkie zarazki zostajg
zniszczone.

Wspomnieé jeszcze nalezy, ze zbyt
wielkie skupienie robotnikéw przy
otworach piecow i na podescie jest
bardzo czesto powodem oparzen,
Przewaznie personelu odnoszacego

Rodzaj wypadkow 1935 1936 7a 10 %ng?gsiecy
RECE 44, 7% 37,4% 378%
O CZY ittt 23,6% 25,4% 38,0%
NOQi.erirrnen. 14,2% 14,4% 13,0%
Ogolne pottuczenie 12,8% 4,5% 2,6%
Gtlowa 4,2% 2,9% 4,3%
Tutow 1,3% 5,4% 4,1%
Smiertelne 0,8% -% 0,2%

Pod powyzsze zestawienie nalezy podciagna¢ i wypadki przy innych czyn-
nosciach, o ktérych bedzie mowa dalej. Przeréb urobku odbywa sie prze-
waznie na kruszarkach mechanicznych i statystyka nie notuje tu charak-
terystycznych wypadkéw. Jedynie bardzo powaznym zagadnieniem jest
sprawa odprowadzania pytéw (odkurzania) w zwigzku z pracg tych ma-
szyn. Pyt zawisa nad samg ziemig, a ze skiada sie z ostrych czasteczek
i przemiatu, powoduje uszkodzenia narzagdéw oddechowych i oczu — nie
tylko u o0séb zatrudnionych bezposrednio przy kruszarkach i u calej zatogi
kamieniotomu — lecz wptywa nawet ujemnie na osoby postronne, rozprze-
strzenianie sie bowiem pytu pod wptywem wiatru posiada wielki zasieg
przyziemny. Srodkiem ochronnym w tym przypadku jest zainstalowanie
urzgdzenia mechanicznego, uchwytujgcego pyly oraz zastosowanie respira-
toréow- i okularow ochronnych -dla robotnikow, obstugujacych ten dziat
produkcji.

Reczna obrébka dobytego kamienia wykonywana jest przejz pracownikéw
kwalifikowanych. Prace te uwaza¢ trzeba po czeSci za obrobke war-
sztatowg — i tym samym zmusza ona do stosowania i przestrzega-
nia wilasciwych metod. Nalezy wiec stosowaé ochrone przed szkodli-
wym dzialaniem zjawisk atmosferycznych oraz tych zjawisk, ktore
moga wynikngé z rozproszenia uwagi pracownika przez czynniki postron-
ne. Jest to tym wazniejsze, ze wszystkie prawie kamieniotlomy wigzg orga-
nizacyjnie prace kamieniarskie z pracami gorniczymi; zgodnie wiec z tym
rozwigzaniem warsztaty kamieniarskie umieszczane sg zazwyczaj na tere-
nie ftomu w bezposredniej bliskosci od eksploatowanej $ciany, potegujac nie
tylko niebezpieczenstwo, wynikajace z wiasciwej pracy kamieniarskiej,
lecz takze i o0go6lne niebezpieczenstwo grozgce wszystkim innym pracow-
nikom. Istnieje jeszcze mozliwos¢ wzajemnych uszkodzen przez dziatanie
odpryskéw obrabianego kamienia z sgsiednich, zbyt gesto rozmieszczo-
nych, warsztatow. Akcja bezpieczenstwa pracy na tym odcinku musi zwal-
cza¢ argumentacje, opartag na przestankach rzekomo handlowo-organiza-
cyjnych. Kamieniarze bowiem sg elementem przewaznie naptywowym,
ktory poprzednio pracowat w statych warsztatach kamieniarskich, nie ma-
jacych nic wspélnego z tomami, a przewaznie nalezycie urzadzonych. Taki
pracownik wiec, przeniesiony w inne, gorsze warunki musi pracowac go-
rzej, niz poprzednio i najbardziej nawet ostry rygor pracy akordowej nie
podniesie jego wydajnosci.

Rowniez i racjonalizacja pracy w pierwszym rzedzie opiera sie wiasnie
na elemencie bezpieczenstwa. Podniesienie przeto bezpieczenstwa pracy
kamieniarzy jest wstepnym warunkiem jej zracjonalizowania.

Praca wiec kamieniarzy w obrebie samego kamieniotlomu powinna by¢
wzbroniona. Jedynie w wyjatkowych i uzasadnionych przypadkach moze
by¢ tolerowana — i to tylko na przejsciowy okres wykonania uzasadnionej
czynnosci. Nadto witasciwe stanowisko kamieniarskie musi by¢ zalozone
w odlegtosci, réwnej co najmniej podwdjnej wysokosci Sciany eksploato-
wanej w tomie.

Woreszcie akcja bezpieczenstwa pracy musi objg¢ transport wydobytego
surowca i gotowych materiatéw. Dziat zwigzany z wszelkimi pracami ta-
downiczymi — czy to wewngatrz kamieniotomu, czy poza jego obrebem —
jest bodaj najbardziej lekcewazony, mimo ze statystyka wykazuje, ze wiek-
szo$¢ wypadkow zdarza sie wiasnie podczas transportu. W zwigzku
z tym wytania sie kwestia samoczynnych zabezpieczen dla woézkéw wy-
cigganych po pochylniach. Stosowanie w tym przypadku hamulcéw, dzia-
tajacych na kota wdzkdw, jest bez znaczenia praktycznego. Wiasciwszym
rozwigzaniem bedzie zastosowanie tap samoczynnych, zmontowanych na
torze pomiedzy szynami i nastawionych na dziatanie wsteczne ruchu woz-
ka. Montowane muszg one by¢ na catej dlugosci toru w odstepach nie
przekraczajagcych 1—15 m i powinny by¢ nalezycie konserwowane przez
codzienne rewizje. Stosowanie zaporu u spodu pochylni — bedace zjawis-
kiem nagminnym — moze by¢ traktowane jedynie jako dalsza juz rease-
kuracja w przypadku niedostatecznosci innych zabezpieczen.

Pragnac podnies¢ bezpieczenstwo pracy przy wydobywaniu kamienia,
ZUS zorganizowat w koncu ub. roku stuzbe bezpieczenstwa pracy w 11
kamieniotomach Zagtebia Wotynskiego, zrzeszonych w Stowarzyszeniu Prze-
mystowcow Budowlanych jako sekcja kamieniotomow.

Akcja bezpieczenstwa pracy objete zostalty 22 zaktady, nalezace do zrze-
szonych firm, zatrudniajgcych ogotem okoto 3 tysigce pracownikéw. Dla
obstugi zrzeszonych w sekcji kamieniolomow zaktadéw pracy — stuzba
bezpieczenstwa pracy uruchomita w okresie od wrze$nia 1937 r. do korca
teg?z roku 12 kot bezpieczenstwa pracy na terenie wymienionych kamie-
niotomow.



wydmuchany przedmiot do piecow
hartowniczych. Srodkiem zabezpie-
czajagcym jest stosowanie odpowied-
nich rekawic.

Znajdujgce sie w hali huty piece
pomocnicze, jak hartownicze, odpu-
szczajace itp. s tez zrodtem niebez-
pieczenstw. Polegajg one przewaznie
na wybuchach zachodzacych przy
nieostroznym uruchomianiu pieca,
przez nieumiejetne lub lekkomysine
zapalanie gazu, dostarczanego przez
wspolny dla wszystkich instalacyj
piecowych huty generator. Zachodzg
tu przewaznie wypadki oparzen twa-
rzy i rak.

Generator gazu, zwilaszcza z racji
najczesciej spotykanej budowy wgte-
bionej pod powierzchnig terenu hu-
ty, stwarza powazne niebezpieczen-
stwo dla obstugi. W jednej z hut ro-
botnik zajety czyszczeniem rusztow
ulegt wypadkowi zaczadzenia tlen-
kiem wegla. Pod wptywem zamro-
czenia przez CO upadt na kamienng
podtoge pomieszczenia dotu paleni-
ska i pomimo okazanej mu natych-
miastowej pomocy zmart na skutek
wylewu krwi do moézgu. Dlatego tez,
pomijajac sprawe wypadkéw, wy-
wotanych ztym stanem terenu gene-
ratora, stloczeniem dzwondéw, klap
przerzutowych, szybrow, sktadowa-
niem w bezposrednim jego sasiedz-
twie zapasow paliwa, nalezy genera-
tor i jego teren zabezpieczyC przez
obarierowanie. D6t rusztowy, o ile
posiada sklepienie ochraniajagce go
od opadéw atmosferycznych, nalezy
zaopatrzy¢ w odpowiednig wentyla-
cje. Co najwazniejsze, nie nalezy do-
puszcza¢ robotnikow rusztujgcych
do pracy w pojedynke, bez asekura-
cji drugiego robotnika.

Poréwnujac stan obecny wizyto-
wanych hut szklanych ze stanem o-
pisanym w sprawozdaniu Inspekcji
Pracy z okresu 1930 r., stwierdzic¢
trzeba, ze sprawa bezpieczenstwa i
higieny pracy i zwigzany z tym po-
step techniczny w urzadzeniu i w
metodach pracy w hutach nie ulegty
zasadniczej zmianie ani poprawie. W
pojedyriczych moze wypadkach i w
niektorych tylko dziatach produk-
cyjnych hut, odbiegty stosowane me-
tody i urzadzenia od poziomu z r.
1930. Podjecie intensywnej akcji
bezpieczenstwa i higieny pracy jest
zatem dla hut szklanych sprawg jak
najpilniejsza.

Inz. St. D. insp. b. p. ZUS.

00O Bezpieczenstwo pracy na tere-
nie Zakt. Hutn. Giesche, S. A. w Szo-
pienicach

Stuzbe bezpieczenstwa pracy
wprowadzong od r. 1934 wykonujg
state organy administr. techniczne,
w ktorych utworzono ,Biuro Bez-
pieczenstwa Pracy”, kierowane przez
lekarza, dr St. Micewicza. W poszcze-
gbélnych hutach i zaktadach prace
prowadzg referenci. W r. 1936 za-
prowadzono ,skrzynke pomystow".
Poza tym utworzono  ,fundusz
bezpieczenstwa pracy”, na ktory to-
zy zarzad zaikladéw po 2 zt w sto-
sunku rocznym na kazdego robotni-
ka. Z funduszu tego wyptacane sg
premie za wzorowe petnienie czyn-
nosci, uchronienie innych osob przed

Nie poprzestajagc na prowadzeniu akcji bezpieczenstwa pracy w kamienio-
tomach zrzeszonych, stuzba bezpieczenstwa pracy rozpoczela propagande
réwniez i wéréd firm oraz os6b prywatnych, ktére majg stycznos¢ z kamie-
niotomami.

Stusznos$¢ i celowos¢ tej akcji staje sie zupeinie jasna w Swietle poniz-
szego zestawienia strat na skutek wypadkéw — w stosunku do 10.000 prze-
pracowanych robotniko-godzin.

Przedsigbiorstwa zmechanizowane

cze$ciowo | catkowicie
| a t a
1985 193 197 1985 1986 ,, 4l ecy

StYCZEN v 1,47 341 124 169 229 1,00
LULY e 154 281 203 240 160 1,01
Marzec 2,79 480 257 254 183 2,87
Kwiecien 347 230 360 261 217 1,81
Y/ Y 3,87 1,16 250 151 0,86 2,25
CZEIWIeC..ooceeeceereereeeee 1,89 091 452 320 176 2,42
Lipi€cC e 4,80 155 470 215 286 2,42
Sierpien ... e 440 1007 312 192 256 2,10
Wrzesien........ e ——— 2,40 452 398 159 142 2,05
PazdzierniK....oovvevenenns 6,90 117 175 210 211 1,79
Listopad...... e ————— 151 — — — — —

Grudziel.ieeeeeeeee, 3,86 143 — 360 297 —

Skutecznos$¢ i optacalnos¢ akcji zapobiegawczej potwierdzajg dane za
okres dziesieciu miesiecy roku 1937 — z okresu zorganizowanej juz stuzby
bezpieczenstwa pracy.

Zestawienie nastepne dotyczy 4 najwiekszych kamieniotoméw, objetych
akcjg bezpieczenstwa pracy. Przedstawia ono stosunek liczby pracownikow
dotknietych wypadkami do ogoélnej liczby zatrudnionych.

19 35 19 36 19 37
liczba liczba liczba
t t t

zalogi oadk. ® zalogi oadk ® 2alogi oadk.
Kamieniotom | 470 199 422 488 117 53,2 443 144 30,1
1 640 231 30,1 688 270 39,8 397 303 30,4
11 287 63 249 315 9% 304 499 199 30,5
IV 1230 573 46,6 446 247 554 703 225 30,8

W stosunku do og6lnej liczby zatrudnionych odsetek wypadkéw wyniesie:

dla roku 1935 — 40,57%
,» 1936 — 37,68%
,» 1937 — 32,58%

Widoczne zmniejszenie sie liczby wypadkéw od 1936 r. nalezy przypisac
zapoczatkowanej w tym czasie akcji bezpieczenstwa pracy. Wprawdzie
wobec znikomej liczby inspektoréw bezpieczenstwa pracy akcja ta musiata
by¢ ograniczona tylko do dorywczych lustracyj i nakaz6w usuniecia naj-
bardziej razacych brakow — nie mniej jednak i taki zakres akcji, jak wi-
dzimy, daje juz pewne rezultaty.

Dlatego tez poza wysunietymi juz uprzednio wnioskami trzeba raz je-
szcze zaakcentowa¢ koniecznos¢ dobrej woli ze strony kierownictwa przed-
siebiorstw poddania sie dyrektywom, prawom i wskazaniom czynnikdw,
powotanych do propagowania 1 $ledzenia postepéw akcji bezpieczenstwa
pracy. Tym bardziej, ze wnioski te nie sg abstrakcjg, lecz zyciowym na-
kazem czasu. Inz. St. D. insp. b. p. ZUS.

wypadkami lub przyczynienie sie do
podniesienia stanu bezpieczenstwa.

Na wysokim poziomie stoi organi-
zacja pomocy sanitarnej, zarowno
pod wzgledem przysposobienia per-
sonelu ratowniczego, jak i zaopatrze-
nia (samochdd, apteczki itp.).

Propagandzie i uswiadomieniu ro-
botnikéw stuzag wydawnictwa 1. S.
S. oraz wiasne. Poza tym lekarz i
inzynierowie bezpieczenstwa prowa-
dzg systematyczne wyktady i poga-
danki.

W nowo uruchomionych dziatach

cowych. W hucie otowiu wybudowa-
no kapielisko na 210 os6b, dopro-
wadzono réwniez do porzadku urza-
dzenia sanitarne.

Zaktady zaopatrujg robotnikéw w
odziez, obuwie, rekawice, ktore po
ukonczeniu pracy pozostajg w fa-
bryce. Kawa i mleko dostarczane sg
bezptatnie.

Badania na otowice prowadzone sg
raz w miesigcu. W razie stwierdze-
nia poczatkdw schorzenia, robotnik
przeniesiony zostaje do innego od-
dziatu. Przy przyjmowaniu nowych

produkcji,  zaprowadzono system  robotnikow stosowane sg Sciste prze-
przewozu substancyj miatkich w pisy kwalifikacyjne. RoOwniez Scisle
szczelnie zamknietych transporte- przestrzegane sg przepisy dotyczace

rach, do 'ktérych zastosowano wy-
ciggi; Sciany pokryte sa kaflami,
robotnicy pracujag w maskach fil-

higieny osobisej.

Inz. Z. P. insp. b. p. ZUS.



Higien a

Podajemy ponizej odpowiedz

udzielong jednemu ze zwigzkéw

pracy

technikow przez

chemikdow

Wzorcownig Urzadzen

Ochronnych i Poradnie Bezpieczenstwa Pracy co do zaleznosci stanu zdrowia chemikéw od rodzaju i czasu
trwania pracy oraz w sprawie liczby i jakosci wypadkow w przemy$le chemicznym, powodujacych kalectwo.

Przemyst chemiczny obejmuje ré-
zne do$¢ niepodobne do siebie dzia-
ty i operuje wielkg liczbg réznych
materiatow; ujecie przeto spraw bez-
pieczenstwa i higieny pracy chemi-
kéw w jeden ogdlny schemat jest
bardzo trudne. Rodzaje wypadkéw
sg w przemysle chemicznym mato
urozmaicone i sprowadzajg sie do
wybuchoéw, oparzen ogniowych i o-
parzen chemicznych, ktére stanowia
okoto 20% og6tu wypadkdow.

Natomiast higiena pracy chemi-
kéw, zrozumiana jako ochrona za-
trué¢ chemikaliami (gazy, pary, cie-
cze, pyty itd.) jest dziedzing bardzo
szeroka.

Pomimo, ze piSmiennictwo doty-
czace tego zagadnienia jest rozpro-
szone, mozna zen jednak wyciggnac
pewne og0lne zasady dla pracy che-
mikow.

Koelsch, jeden z najpowazniej-
szych autorytetow higieny pracy w
Niemczech, w swych opracowaniach
doradza fabrykantom barwnikow i
potproduktéw co nastepuje: bada-
nia wstepne robotnikow, odrzuca-
nie stabych i anemicznych, chorych
na serce, miodszych od 20 lat i star-
szych od 50, réwniez kobiet, skro-
cenie czasu pracy, zwalczanie wil-
gotnosci i gorgca (najwiecej zatruc
w dni gorace, bez wiatru), niedopu-
szczanie do wydzielania sie pary
przy niektorych pracach np. z ben-
zolem, codzienna kapiel, odziez och-
ronna czesto zmieniana, praca co
najwyzej 6 godzin (3 godziny rano,
3 po potudniu), obuwie nieprzema-
kalne, ochrona stép. Nie zaleca on
rekawic oraz respiratorow, uwaza
natomiast za niezbedne usuwanie
pytéw i par w miejscach ich powsta-
wania. Uwaza, ze nalezy stosowac
zakaz jedzenia w salach pracy oraz
poleca picie duzej filizanki kawy
przy konicu dnia pracy.

W jednej ze swych publikacyj Ko-
elsch podaje opis $rodkow zastoso-
wanych w pewnej wielkiej fabryce
niemieckiej w roku 1911, w ktdrej
istotnie higiena stoi na bardzo wyso-
kim poziomie, a mianowicie: ideal-
na czysto$¢ podwdrz i przejs¢ miedzy
budynkami, zadnych zapachéw, zad-
nych éladéw cieczy rozlanych na po-
dtogach, przedmiotéw mokrych od

jakichkolwiek ptynéw nie umieszcza
sie na podtodze, przy kazdym wia-
zie aparatu umieszczona jest potecz-
ka metalowa, na ktorej ktadzie sie
mokre czeSci aparatury, poéteczka
jest natychmiast oczyszczana, wszy-
stkie pary (réwniez i pare wodng)
usuwa sie przez rury zasysajace,
przed otwarciem aparatu zamknie-
tego (kociot, autoklaw) doktadnie sie
go wentyluje, puszczajgc w ruch 'u-
rzadzenia zasysajgce. Wynika to z
doswiadczen, Zze nie zawsze Kieru-
nek reakcji jest pewny, mogg sie
zjawia¢ gazy trujgce jak np. arse-
nowodér lub siarkowoddr. Rozwia-
zano tez kwestie zapobiegania roz-
lewaniu sie ptynéw oraz usuwania
pytdw barwnikéw przy pakowaniu.
Mate paczki napetnia sie pod szkiem
przy jednoczesnym wentylowaniu,
tadowanie za$ duzych beczek odby-
wa sie w otwartym pokoju, ale przez
rure polgczong z systemem zasysaja-
cym pyty. Sprzet do mycia obejmu-
je 1200 umywalni na 3000 ludzi i ta-
kze liczne urzadzenia kapielowe. Do
pracy daje sie ubrania robocze z nie-
bieskiej tkaniny, sktadajace sie z
dwoch czesci, ktore dostarcza sie ro-
botnikom co 3 miesigce, w miedzy-
czasie, fabryka je pierze. Szatnie
nie majg drzwi dla lepszej wenty-
lacji.

W owym czasie wedtug Koelscha
zadna z amerykanskich fabryk nie
posiadata tego rodzaju urzadzen za-
pewniajacych higiene pracy robotni-
kom.

Nalezy przyja¢ nastepujacg ogol-
ng zasade fabryk chemicznych: zad-
nych cieczy, par i gazébw nie wypu-
szcza¢ do pomieszczen. Konieczne
jest dostarczanie do  wszystkich
miejsc pracy cieptej wody do mycia.

Robotnicy narazeni na szkodliwe
dziatanie chemikalii powinni by¢ na-
lezycie dozywiani. Szczegélny nacisk
trzeba ktas¢ na dobre $niadanie,
stwierdzono bowiem, ze mato po-
zywne $niadanie ostabia robotnika.
Stad tez dostarczanie przez fabry-
ki niemieckie (nawet podczas woj-
ny), goracej kawy rano i po potudniu
po 1/10 ceny okazato sie bardzo ko-
rzystne. Gorgce mleko jest odtrutka
na wiele zatru¢ (anilina, otow itd.)
i stosuje sie je na szeroka skale. Po-

zyteczne jest dostarczanie kawy z
mlekiem.

Bardzo wazng jest rola lekarza fa-
brycznego, ktéry w przemysle che-
micznym ma szczeg6lnie duzo do
dziatania (badania wstepne i perio-
dyczne, obserwacja i wykrywanie
zatrué, wizytowanie oddziatéw pra-
cy, badania krwi itd.). Potrzebny
jest tez odpowiedni personel sani-
tarny jak np. sanitariuszki i wizy-
tatorki domowe.

Dos¢ ciekawg jest praca A. Ha-
milton”®, omawiajgca sprawe zatru¢
w tym najbardziej reprezentacyj-
nym dziale chemii przemystowej, ja-
kg jest fabrykacja pétproduktow i
barwnikéw syntetycznych. (A. Ha-
milton, Industrial poisoning in ma-
king coal-tar dyes an dye interme-
diates, Washington 1921, U. S. Dep.
of Labor, Bureau of Labor Statis-
tics, Bulletin Nr 280). Praca ta poda-
je szereg S$rodkéw zapobiegawczych
stosowanych juz w przemysle.

Nawet najstarsze fabryki, np. fa-
bryka niemiecka Meister, Lucius &
Co. (1880) juz oddawna przystoso-
waty sie do tych S$rodkédw, ktore
przyktadowo przytoczymy: budynki
jednopietrowe, dachy szedowe, ok-
na w dachach stale otwarte, odpro-
wadzanie wyziew6w do podziemnych
kanatow, podlogi cementowe nie-
przesiakliwe, $cieki, $ciany bielone
dwa razy na rok, dwoje wyjs¢ sze-
rokich na zewnagtrz, usuwanie szla-
moéw odpadkowych odbywa sie za
pomocg sprezonego powietrza rura-
mi na odlegte pola. Inna fabryka
niemiecka juz w roku 1910 stosowa-
ta Srodki nastepujace: dwa razy
dziennie wizyta lekarska w przy-
chodni (2 lekarzy, 2 sanitariuszy), 2
sanitariuszki wizytujgce rodziny ro-
botnikéw, umozliwienie kapieli dwa
razy na tydzien, dobra organizacja
lecznictwa, dostarczanie robotnikom
darmo mleka jesli zobowigzg sie nie
uzywac alkoholu. Zatrucia w prak-

tyce zniknely przez zastosowanie
zamknietej aparatury do mieszania,
mielenia, transportu i produkcji
zwigzkow nitrowych i aminowych

dzieki zastosowaniu znakomitej wen-
tylacji, wzorowej czystosci i suro-
wego nacisku na konieczno$¢ uzy-
wania kapieli.
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Praca chemikéw w laboratoriach
jest waskim ale niebezpiecznym od-

cinkiem pracy w przemysle chemi-
cznym, gdyz wystepujg tutaj zaro-
wno niebezpieczenstwa wypadkéw

(wybuchy, pozary itd.) jak i zatru€.
Totez temu problemowi poswieco-
no w organizacji bezpieczenstwa
pracy duzo uwagi i istnieje w tej
dziedzinie do$¢ bogate piSmiennic-
two. Ze zrédet popularnych mozna
wskaza¢ instrukcje bezpieczenstwa
pracy r6znych krajéow, dotyczace
pracy w laboratoriach. Tak wiec np.
instrukcja amerykanska (z serii Sa-
fety Practice Pamphlet Nr 60 pt.
»Chemical Laboratories” wyd. Na-
tional Safety Council, Chicago, North
Wacker Drive 108) stanowi krotki
kodeks praktyczny bezpieczenstwa i
higieny pracy w laboratorium che-
micznym. Obejmuje ona jako dzia-
ty: budynek, porzadek, przechowy-
wanie chemikalii i aparatow, bez-
pieczenstwo pozarowe, instalacje ga-
zowg, zbiorniki gazéw sprezonych,
nazwy na butelkach, sposob otwie-
rania butelek, polaczenie rurek
szklanych, suszenie m. in. prébek
materiatdw wybuchowych, analize
kwasow, pytdw lotnych i palnych itd.
Encyklopedia higieny pracy wy-
dana przez Miedzynarodowe Biuro
Pracy w Genewie pt. ,Hygiene du
Travail* (2 tomy, Genewa 1930) za-
wiera na str. 526 T. | rozdziat po-
Swiecony higienie pracy w przemy-
$le chemicznym pidra znakomitego
znawcy tej dziedziny dra Leymanna.
Ponadto szereg rozdziatléw tej ency-
klopedii omawia poszczeg6lne gate-
zie przemystu lub poszczegdlne zwia-
zki chemiczne z punktu widzenia ich
szkodliwosci dla pracownikow.

Podrecznik bezpieczenstwa i hi-
gieny pracy dra F. Syrupa wydany
w roku 1928 w 3-ch tomach pt.
,Handbuch des Arbeitsschutzes und
der Betriebssicherheit” omawia na
str. 144 — 294 dziat bezpieczenstwa
i higieny pracy w przemysle chemi-
cznym (jest on réwniez opisany przez
dra Leymanna). Podajemy tylko Kil-
ka zupetnie podstawowych zrodet, a
istnieje ponadto duzo opracowan
drobniejszych, artykutdw itd.

W Polsce Instytut Spraw Spote-
cznych wydat serie tzw. kart bez-
pieczenstwa, dotyczacych pracy w
laboratoriach oraz kilka publikacji
z zakresu przemystu chemicznego
jak: E. Olszewski ,,Produkcja kwa-
su solnego i octowego"”, K. Hessek
i S. Micewicz ,Praca w hutach cyn-
ku i otowiu". Podobne instrukcje
wydano tez i w innych krajach.

Taryfa sktadek za ubezpieczenie
od wypadkow w zatrudnieniu
i chorob zawodowych

Inz. 1.

Ubezpieczenie od wypadkéw po-
dobnie zresztg jak i inne rodzaje u-
bezpieczen mozna uwazaé¢ do pew-
nego stopnia za umowe handlowg
pomiedzy przedsiebiorcg, a Zakia-
dem Ubezpieczenn Spotecznych.

W umowie handlowej najwazniej-
szymi elementami dla nabywcy sg
rodzaj, jako$¢ i cena towaru.

W ubezpieczeniu wypadkowym za
Stowar" mozna uwaza¢ czeSciowe
zwolnienie pracodawcy od odpowie-
dzialnosci cywilnej za wypadki za-
szte na terenie jego zakiadu pracy;
pracodawcy zdajg sobie na ogot
sprawe, ze to wilasnie jest przed-
miotem wspomnianej umowy han-
dlowej, nieznajomos$¢ jednak Scislej-
szych przepiséw nie pozwala im na
ocene jakos$ci a zatem i wartosci te-
go ,towaru", ze wzgledu na niedo-
ktadng znajomos¢ konstrukcji tary-
fy skladek za ubezpieczenie wy-
padkowe. Dzieje sie tak dlatego, ze
z jednej strony system taryfikacji
sktadek za ubezpieczenie wypadko-
we jest bardziej skomplikowany niz
system innego rodzaju ubezpieczen
(uzaleznienie sktadki  wypadkowej
od rodzaju zaktadéw pracy oraz jej
zmienno$¢ w czasie), z drugiej za$
strony, brak (poza pracg Z. Lomnic-
kiego ,,O skiadce za ubezpieczenie
wypadkowe" ogtoszonej w Przegla-
dzie Ubezpieczen Spotecznych Nr 3
z 1934 r., czasopiSmie mato znanym
sferom pracodawcdow) jakichkolwiek
publikacji wyjasniajagcych system
taryfikacji skladek za ubezpieczenie
wypadkowe.

Ten dotkliwy brak we wspomnia-
nych dziedzinach wypetnia wydana
W maju rb. przez Zakiad Ubezpie-
czen Spotecznych publikacja pt.
»Taryfa sktadek za ubezpieczenie od

1 Taryfa skladek za ubezpieczenie
od wypadkéw w zatrudnieniu i cho-
réb zawodowych, obowigzujaca na o-
kres od 1.1. 1938 r. do 31.XII. 1940 r.
Przepisy obowigzujagce — Konstruk-
cja taryfy — Jej stosowanie. Opraco-
wali: Zbigniew Lomnicki, aktuariusz;
Eugeniusz  Sissle, adwokat; Ma-
rian Wistocki, mgr praw, z przedmo-

wg Wactawa Brunera, Naczelnika
Wydziatu Min. Opieki Spotecznej.
Wydawca — Zaklad Ubezpieczen

Spotecznych, Warszawa 1938 r. str.
299 + XIII.
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wypadkéw w zatrudnieniu i choréb
zawodowych".

Wydawnictwo to zawiera peine
teksty wszystkich  przepiséw usta-
wy 0 ubezpieczeniu spotecznym oraz
rozporzadzen, w brzmieniu obowig-
zujagcym w zakresie sktadki za ubez-
pieczenie wypadkowe; nadto taryfe
sktadek wypadkowych, obowigzujg-
cg na okres od 1938 r. do 1940 r.,
wreszcie wykazy obowigzujgcych u-
staw i rozporzadzen w zakresie bez-
pieczenstwa i higieny pracy.

Teksty ustaw i rozporzadzen, do-
tyczace sktadki wypadkowej, poda-
no na tle szczeg6towo ujetych wyja-
$nien pochodzenia, celow i zadan
poszczegblnych przepiséw. Bardzo
duza wage potozono na omowienie i
wyjasnienie postanowien, postugu-
jacych sie pojeciami statystycznymi
i matematyczno - ubezpieczeniowy-
mi, poniewaz pojecia te ogotowi
pracodawcéw sg mato znane, a dla
zrozumienia konstrukcji taryfy wy-
padkowej — niezbedne.

Publikacja dzieli sie na sze$¢ roz-
dziatéw, przy czym rozdziat | oma-
wia art. 221 i art. 222 ustawy o u-
bezpieczeniu spotecznym z dnia 28
marca 1933 r., podajagc najbardziej
charakterystyczne cechy ubezpiecze-
nia wypadkowego; miedzy innymi
pojecie ubezpieczenia wypadkowego,
jego zwiazek z odpowiedzialnos$cig
cywilng, system finansowy, podziat
zaktadow pracy na grupy i rodzaje,
indywidualizacje sktadki w zalezno-
$ci od stanu bezpieczeAstwa pracy w
zaktadzie pracy oraz inne elementy
tego ubezpieczenia ze stanowiska je-
go struktury finansowej.

Rozdziat 11l zawiera pelny tekst
i omoéwienie rozporzadzenia Ministra
Opieki Spotecznej z dnia 31 stycz-
nia 1938 r., przedstawiajgc metody
obliczania sktadek wypadkowych o-
raz warunki obnizania wzglednie
podwyzszania tych sktadek. Dla pra-
codawcow, prowadzacych akcje bez-
pieczenstwa pracy lub zamierzaja-
cych ja prowadzi¢, szczego6lnie in-
teresujagce sg wyjasnienia i informa-
cje do § 7 omawianych w tym roz-
dziale przepiséw, przedstawiajgce
sprawe indywidualizacji sktadki w
zaleznosci od stanu bezpieczenstwa



pracy; omoéwiono tu sposoby prowa-
dzenia akcji, przedstawiono sche-
maty organizacyjne stuzby bezpie-
czenstwa pracy zardwno w zakresie
personalnym jak i funkcjonalnym
dla wiekszych i mniejszych zakta-
déw pracy, wreszcie uprawnienia
Zaktadu Ubezpieczenn Spot., doty-
czace kontroli zaktadéw pracy.

Rozdziat 111 obejmuje tekst i
omoOwienie przepis6w rozporzadzenia
Ministra Opieki Spotecznej z dnia
28 grudnia 1933 r. o postepowaniu
pracodawcy w zakresie zglaszania
zaktadow pracy i uiszczenia sktadek
oraz instytucji ubezpieczeA spote-
cznych w zakresie zaliczania zakta-
déw pracy i Sciggania sktadek; naj-
bardziej interesujgce dla pracodaw-
cow sg w tym rozdziale objasnienia
dotyczgce: sposobu wypetniania for-
mularzy zgtoszen (co posiada zna-
czny wptyw na zaliczenie zakiadu
pracy i odpowiednig wysokos¢ skta-
dki), zaliczkowego optacania skitadek
ubezpieczeniowych, uprawnien pra-
codawcow w zwigzku z wejsciem w
zycie nowej taryfy skiadek, wyda-
wania ponownych orzeczen zalicza-
jacych z powodu zmian zasztych w
zaktadzie pracy oraz srodkow praw-
nych od orzeczen zaliczajacych.

Rozdziat IV zawiera przepisy o-
goélne o zaliczaniu zaktadéw pracy do
kategorii i klasy niebezpieczenstwa
(czes¢ | taryfy skiadek wypadkowych
obowigzujgcej od 1938 r. do 1940 r.);
omowienie tych przepiséw zilustro-
wano licznymi przykiadami ich sto-
sowania. Ponadto podano w tym
rozdziale normy indywidualizacji
sktadek i zasady uwzgledniania zna-
mion mniejszego i wiekszego niebez-
pieczenstwa przy zaliczaniu zakta-
déw pracy. Najciekawsze dla praco-
dawcow jest omoOwienie § 9 taryfy,
dotyczacego zaktadéw pracy wyo-
drebnionych w osobne rodzaje ze
wzgledu na prowadzong akcje bez-
pieczenstwa pracy.

Rozdziat V obejmuje systematy-
czny podziat zaktadéw pracy na
grupy i rodzaje z podaniem odpo-

wiednich kategorji niebezpieczen-
stwa (cze$¢ Il taryfy skiadek wy-
padkowych); liczne i szczegdtowe

objasnienia przy poszczeg6lnych po-
zycjach (rodzajach zaktadoéw pracy)
znacznie udostepniajg orientacje w
prawidtowym zaliczaniu zaktadéw
pracy, co z jednej strony ulatwi pra-
ce organom zaliczajgcym, z drugiej
za$ strony zmniejszy liczbe sporéw
i odwotan od orzeczen, jakie pow-
stawaly dotychczas na tym tle mie-
dzy pracodawcyg a Zaktadem Ubez-
pieczen Spotecznych.

Rozdziat VI zawiera alfabetycz-
ny wykaz rodzajow zaktadéw pracy
ze wskazaniem odpowiednich pozy-
cji zaliczeniowych oraz skorowidz,
ktory utatwi znalezienie potrzebnych
informacji.

Bardzo cennym dodatkiem do pu-
blikacji sa wykazy ustaw i rozporza-
dzen w zakresie bezpieczenstwa
i higieny pracy, obowigzujgcych na
obszarze Panstwa, co umozliwi pra-
codawcom i kierownikom przedsie-
biorstw zapoznanie sie z catoksztat-
tem ustawodawstwa w tym zakre-
sie oraz pozwoli na ocene w jakim
stopniu urzadzenia ich zakladow
pracy odbiegajg od obowigzujgcych
w tej mierze przepiséw, jakie za-
tem $rodki i urzagdzenia zastosowac,
by unikng¢ catkowicie odpowiedzial-
nosci za wypadki przy pracy, wzgle-
dnie znacznie ja zmniejszy¢.

Jak wynika z przedstawionej po-
wyzej tresci publikacji — zagadnie-
nie ubezpieczenia wypadkowego i
zwiazanej z nim akcji bezpieczen-
stwa pracy na tle systemu finanso-
wego Funduszu Wypadkowego Za-
ktadu Ubezpieczen Spotecznych —
zostalo opracowane bardzo szczegé-
towo i naswietlone z réznych punk-
tow widzenia. Zawdziecza¢ to na-
lezy wspotpracy autoréow: Z tom-
nickiego —e aktuariusza (ZUS), E.
Sissle’go — adwokata (ZUS) i M. Wi-
stockiego, mgr. praw (MOS). Pierw-
szy z autoréw kierowat obliczenia-
mi aktuarialnymi przy budowie
trzech kolejnych taryf i wspotdziatat
wydatnie w ustalaniu  konstrukcji
tych taryf, pozostali za$ byli zywo
zaangazowani w opracowaniu szere-
gu rozporzadzen wykonawczych w
zakresie omawianych zagadnien, bra-
li rowniez wydatny udziat w pra-

cach nad ujeciem prawnym obec-
nej taryfy skitadek. Nadmieni¢ na-
lezy, ze autorzy pracowali w Scis-
tym kontakcie z Wydziatem Taryfo-
wym ZUS, ktérego kierownik, inz.
W. Kulczycki udzielit im szeregu
wyjasnien i uwag szczeg6lnie w za-
kresie zagadnien bezpieczeAstwa pra-
cy. Duzy wptyw na charakter pub-
likacji wywart rowniez bezposredni
kontakt autorow z przedstawiciela-
mi przemystu na konferencjach do-
tyczacych zaréwno obecnej taryfy
sktadek (prace z przedstawicielami
Zwigzku lIzb Przemystowo - Han-
dlowych), jak tez zagadnien bezpie-
czenstwa pracy (prace Komisji Bez-
pieczenstwa Pracy przy MOS).

Dzieki tym wszystkim czynnikom
publikacja posiada dwie duze zale-
ty: napisana jest rzeczowo i zycio-
wo. Ujecie tak suchych i niewdzie-
cznych wydawato by sie tematow,
jest tego rodzaju, Zze nawet posiada-
jac malg znajomos$¢ matematyki u-
bezpieczeniowej, czy tez zagadnien
prawnych, mozna czyta¢ publikacje
z duzym zainteresowaniem, co ufa-
twia wyjasnienie szeregu dotychczas
niezrozumiatych problemoéw, jak ro-
whiez pogtebienie juz znanych pro-
bleméw z zakresu ubezpieczenia wy-
padkowego. Nie mniej jasne i tres-
ciwe opracowanie zagadnien bez-
pieczenstwa pracy na tle przepiséw
taryfowych przysporzy tej publika-
cji niewatpliwie wielu czytelnikow
z grona pracodawcéw, kierownikow
zaktadow przemystowych, prowadza-
cych juz akcje bezpieczenstwa pracy
lub majacych jg zamiar wprowa-
dzié.

Przedstawione powyzej zalety pu-
blikacji pozwalaja mniema¢, ze
przyczyni sie ona do gtebszego zro-
zumienia zagadnien ubezpieczenia
wypadkowego ze strony pracodaw-
cow oraz wytworzenia atmosfery
wzajemnego zaufania miedzy nimi a
Zaktadem Ubezpieczen Spotecznych
z duzg korzyscia dla obu stron, za
co wydawcy — Zaktadowi Ubezpie-
czen Spotecznych, jako tez autorom
oraz wspotpracownikom omdwionej
publikacji nalezy sie uznanie i po-
dziekowanie.
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Z KRAJU I

00O Kurs bezpieczenstwa pracy
w Czestochowie.

W dniach 23 — 26 maja 1938 ro-
ku odbyt sie w Czestochowie kurs
bezpieczenstwa pracy, zorganizowa-
ny staraniem Wydzialu Bezpieczen-
stwa Pracy Centralnego Zwigzku
Sredniego i Drobnego Przemystu
w Polsce.

Na calos¢ wygtoszonych wykta-
déw ztozyly sie nastepujgce refera-
ty:
y,,ldea" bezpieczenstwa

pracy w
rozwoju historycznym* i ,,Istotne
elementy organizacji bezpieczen-
stwa pracy“ — inz. A. Mazurkie-
wicz; ,,Bezpieczenstwo urzadzen

elektrycznychll — inz. W. Klewicki;
»Wypadkowcy wsréd robotnikdw*
i ,,Ochrony osobiste robotnikéw* —
inz. Z. Putawski; ,,Praktyczne wska-
zowki z zakresu akcji bezpieczen-
stwa pracy‘ — inz. Z. Pitat; ,,Prze-
pisy prawne w dziedzinie bezpie-
czenstwa pracy“ — inz. St. Rosz-
kowski; ,Przenoszenie energii me-
chanicznej a bezpieczenstwo pra-
cy“ i ,,Bezpieczenstwo przy obréb-
ce metali* — A. Dzikowski; ,,Higie-
na pracy. Organizacja pierwszej po-
mocy*“ — dr. F. Sekuracki.

Kurs ten stanowit pierwszg probe
zorganizowania kursu takiego poza
Warszawg. Wybrano na ten cel Cze-
stochowe, jako o$rodek w duzym
stopniu uprzemystowiony, w ktérym
juz dotychczasowa akcja bezpie-
czenstwa pracy znalazta stosunko-
wo znaczny oddzwiek.

Przed rozpoczeciem kursu in-
struktorzy Wydzialu Bezpieczen-
stwa Pracy odwiedzili te fabryki w
Czestochowie i w okolicy, ktore do
akcji bezpieczenstwa pracy przysta-
pity wczesniej, zalecajagc wydelego-
wanie pracownikow na kurs; do
licznych fabryk, nienalezacych jesz-
cze do akcji, zostaty rozestane spe-
cjalne zawiadomienia.

Podkreslic nalezy czynng pomoc
w organizowaniu kursu ze strony
Inspektora Pracy 22 Obwodu oraz
poparcie ze strony Towarzystwa
Przemystowcow  Okregu  Czesto-
chowskiego i Stowarzyszenia Prze-
mystowcow i Kupcow w Czestocho-
wie.

Frekwencja kursu byta dobra. Na
sali zbieralo sie po sto kilkadzie-
sigt osob i nawet dzien S$wigteczny,
na ktory przypadty ostatnie wykia-
dy, nie wptyngt na zmniejszenie
frekwencji.

Wydano 104 zaswiadczenia o prze-
stuchaniu kursu. Liczni tez byli stu-
chacze dorywczy, przewaznie wia-
Sciciele i kierownicy zaktadow prze-
mystowych, ktérzy przychodzili na
niektére wyktady, bardziej dla nich
ciekawe.

Sktad statych stuchaczéw stano-
wili inzynierowie, majstrowie, pra-
cownicy biurowi; rzadziej dyrekto-
rzy i wiasciciele fabryk; trafili sie
réwniez i robotnicy bardziej wyro-
bieni.

Z E

Wsrod zaktadéw, ktére dostarczy-
ty stuchaczow przewazaly zaktady
Sredniej wielkosci; nie brakto jed-
nak i wielkiego przemystu oraz fa-
bryk panstwowych.

Pod wzgledem swej przynalezno-
§ci branzowej zaktady te dzielity
sie w sposob nastepujacy: 2 huty
zelaza, 18 zaktadow przemystu me-
talowego i maszynowego, 6 — che-
micznego, 2 cegielnie, 1 huta szkia,
5 fabryk widkienniczych, 4 zakla-

dy przemystu papierniczego, 4 za-
ktady przemystu drzewnego, 1 fa-
bryka cukréw i czekolady, 1 bro-

war, 2 fabryki wyrobow celuloido-

wych, 1 fabryka guzikéw, 1 elek-
trownia.

Przewazaly fabryki  miejscowe,
czestochowskie; byly jednak réw-
wniez reprezentowane fabryki z
réznych miejscowosci okolicznych,

az do najdalej potozonego Radom-
ska wigcznie.

Stuchacze kursu zdradzali duze
zainteresowanie tematem wykfa-
déw, a zachowanie sie ich na kur-
sie obiecuje znaczne ozywienie i po-
gtebienie akcji bezpieczenstwa pra-
cy w tych zaktadach przemysto-
wych, w ktérych pracuja.

W wyniku kursu czestochowskie-
go uwaza¢ nalezy za ugruntowane
przeswiadczenie o duzej doniostosci
tego rodzaju kursow oraz o ko-
niecznosci nieograniczania sie do
jednej préby i organizowania podo-
bnych kursow w innych osrodkach.

00O Wielka akcja budowy szpitali.

Zagadnienie zdrowia publicznego
— to jeden z najkapitalniejszych
probleméw w zyciu kazdego naro-
du. Dla podniesienia za$ stanu zdro-
wotnego obywateli, a tym samym
wydajnosci ich pracy i wzmozenia o-
bronnosci kraju pierwszorzedne zna-
czenie ma stan szpitalnictwa.

Niestety, stan szpitalnictwa pol-
skiego przedstawia sie niezbyt ro-
zowo. Wystarczy powiedzieé¢, ze ma-
my najmniejszg na Swiecie iloS¢ to-
zek w stosunku do ilosci ludnosci i
ze pod wzgledem ilosci t6zek szpi-
talnych w stosunku do ludnosci sto-
imy prawie ze w miejscu od.. 175
lat.

Ten stan rzeczy musi oczywiscie
ulec poprawie. Ministerstwo Opieki
Spotecznej przewiduje rozbudowe
szpitali w Polsce w najblizszym
dziesiecioleciu o co najmniej 50.000
t6zek. Ma powsta¢ caty szereg no-
wych szpitali.

Wstepem do tej zakrojonej na
szeroka skale akcji rozbudowy szpi-
talnictwa, ma byC Pierwsza Polska
Wystawa Szpitalnictwa, ktérg orga-
nizuje w okresie od 10 wrzesnia do
2 pazdziernika b. r. Polskie Towarzy-
stwo Szpitalnictwa. Protektorat nad
Wystawg objagt p. premier gen. Sta-
woj Skiadkowski.

Ministerstwo Spraw Wojskowych
doceniajac wielki wptyw, jaki moze
mie¢ Wystawa na zdrowotno$¢ oby-
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wateli i obronno$¢ kraju, nie tylko
przydzielito do prac komitetu Wy-
stawy szereg wybitnych oficerow
stuzby zdrowia, lecz ponad to u-
dzielito gosciny wystawie w buduja-
cym sie w Alei Niepodlegtosci wiel-
kim szpitalu wojskowym im. Mar-
szatka Pitsudskiego.

Gtownym celem Wystawy jest
spopularyzowanie idei rozbudowy
szpitalnictwa w szerokich masach
spotecznych.

Wystawa obejmie caly szereg dzia-
tow. A wiec dziat dydaktyczno - na-
ukowy pokaze nasz stan posiadania
w dziedzinie szpitalnictwa; dziat bu-
downictwa — stan budownictwa
szpitalnego na terenie kraju oraz
dziat przemystu budowlanego i in-
stalacyjnego, majgcego zastosowanie
w szpitalnictwie.

Poza tym znajdzie sie na wysta-
wie dzial posSwiecony polskiemu
przemystowi farmaceutycznemu i
chemiczno-farmaceutycznemu, dziat
apteczny, dziat wyposazenia i urzg-
dzen szpitalnych, gromadzacy te
wszystkie przedmioty, urzgdzenia o-
raz instrumenty precyzyjne, bez kt6-
rych nie moze egzystowa¢ i spraw-
nie funkcjonowacC nowoczesny szpi-
tal. Osobne miejsce zarezerwowane
zostato dla sekcji ratowniczej, de-
monstrujacej eksponaty z dziedziny
ratownictwa urazowego, obrony
przeciwgazowej i tzw. pomocy do-
raznej. Wreszcie sekcja pielegniar-
stwa pokaze zwiedzajgcym ofiarng
prace pielegniarek szpitalnych, a
sekcja ogolna te wszystkie ekspona-
ty, ktére majg zastosowanie w szpi-
talnictwie, cho¢ nie stuzg bezposre-
dnio leczeniu i nie sg czescig witasci-
wego wyposazenia, np. biblioteki, ra-
dia itd.

Materiat zebrany na wystawie po-
kazany zostanie w sposob najbar-
dziej interesujacy nie tylko fachow-
cow, lecz i przecietnego widza.

W ostatnich dniach trwania Wy-
stawy obradowa¢ bedzie w War-
szawie pierwszy polski zjazd w
snrawie szpitalnictwa, w ktorym za-
biorg glos najwybitniejsi przedsta-
wiciele nauki, dyrektorzy sznitali. in-
zynierowie i przedstawiciele orga-
nizacyj. zwigzanych ze szpitalni-
ctwem. Uchwalone nrzez zjazd wnio-
ski i dezyderaty stang sie materia-
tem dla prac ustawodawczych w tej
tak waznej dla Narodu i Panstwa
dziedzinie.

Naczelne hasto, nod jakim zaréw-
no organizowana jest wystawa, iak
i zwoltywany ziazd. brzmi: ..Dobre
szpitale — to zdrowie Narodull

OO0  Opinia wybitnego pracodaw-

cy amerykanskiego o wspodtpracy

miedzynarodowej na polu reglamen-
tacji warunkoéw pracy.

Na XXIll-ej Sesji Miedzynarodo-
wej Konferencji Pracy b. prez. Izby
Handlowej St. Zj. A. P. p. H, I. Har-
riman, wystepujacy w charakterze
delegata pracodawcow, wyrazit na-



stepujacy poglad o pracach konfe-
rencji:

»Jestem przeswiadczony, ze mie-
dzynarodowa organizacja pracy od-
daje ludzkosci nieocenione ustugi i
ze studia jej nad zagadnieniami go-
spodarczymi i spotecznymi przyczy-
niajg sie w wielkiej mierze do u-
trwalenia pokoju na catym S$wiecie.
W czasie dorocznej sesji Konferen-
cji oraz zebran Rady Administra-
cyjnej, w ktorych bratem udziat,
miatem mozno$¢ stwierdzenia jak
dobra wola i wiara w skutecznos¢
porozumienia sie moga zblizy¢ do
siebie przedstawicieli pracodawcéw
i pracownikéw, niwelujac roznice,
jakie czestokro¢ powstajag na innych
terenach, gdy do dyskusji nad tymi
zagadnieniami wkradajg sie czynni-
ki zupeinie im obce — polityczne”.

oog Anc};}ielskie sfery przemystowe
o ostonach maszyn

London Industrial Committee od-
byto pod przewodnictwem H. H.
Wooda, nacz. inspekt, fabrycznego,
posiedzenie poswiecone omowieniu
zagadnienia oston przy maszynach.
Stwierdzono m. in. skuteczno$¢ sto-
sowania statych oston w miejsce
dawniej uzywanych samoczynnych.
Zwr6cono réwniez uwage na wy-
trzymato$¢ tworzywa stosowanego
do budowy oston.

Racjonalizacja oswietlenia w za-
ktadach pracy w Anglii
W zwigzku z przepisami, ktore zo-
stang wydane w mys$l nowej ustawy
o pracy w przemysle, Min. Spraw
Wewnetrznych powierzyt specjalnej
komisji dokonanie rewizji obowigzu-
jacych dotychczas norm oswietlenia
warsztatow pracy w oparciu o szereg
doswiadczen, przestudiowanych przez
wybitnych fachowcéw, stanowigcych
ciato doradcze przy Ministerstwie w
sprawach standardéw, odnoszacych
sie do ré6znych gatezi przemystu i po-
szczegdlnych zawodow.

OO0 Filmy dydaktyczno-propagan-
dowe z zakresu bezpieczenstwa 1 hi-
gieny pracy w Anglii

Czasopismo angielskie ,Industrial
Welfare” podnosi z uzalaniem poczy-
nania szeregu przedsigbiorstw w kie-
runku zapoznawania zatrudnionych
przez nich pracownikow z zagadnie-
niami produkcji i bezpieczenstwa
pracy przy pomocy filmu. Zwiaszcza
od czasu wprowadzenia do produkcji
filmowej taémy 16 m/m oraz udo-
stepnienia przenosnej aparatury pro-
jekcyjnej «— positkowanie sie filmem
dla celéw dyktatyczno-propagando-
wych zyskuje coraz wiecej zwolenni-
kow. Z inicjatywy National Safety
First Association zostanie wkrotce
zorganizowana seria pokazéw tego
rodzaju filmow i wydana praca, ze-
stawiajgca dorobek oraz doswiadcze-
nia w tym zakresie nie tylko w An-
glii, lecz i w innych krajach. Zazna-
czy¢ wypada przy sposobnosci, iz In-
stytut Spraw Spotecznych posiada
juz réowniez skromny na razie doro-
bek w tej dziedzinie, ktory, spodzie-
waé sie nalezy, wzbogaci sie z cza-
sem szeregiem nowych, coraz lep-
szych filmow.

PRZEGLAD CZASOPISM

w opracowaniu Wzorcowni Urzgdzen Ochronnych i Poradni Bezpieczenstwa
Pracy przy Muzeum Techniki i Przemystu

Ochrona spawacza tukowego E. G. Meller.
(The arc walders protection).
National Safety News, kwiecien 1938 r. str. 21.

PiSmiennictwo dotyczace ochrony spawacza tukowego jest bardzo bogate.
Obejmuje ono caly szereg prac i przyczynkéw o charakterze naukowo-
technicznym, gtéwnie w czasopismach niemieckich, ponadto szereg wy-
dawnictw i prac popularnych. Te ostatnie dla organizacji bezpieczenstwa
i higieny pracy w Polsce posiadajg szczeg6lnie wazne znaczenie, gdyz
moga stanowi¢ cenny materiat dla instrukcyj, przeznaczonych dla najszer-
szych kot pracowniczych. Powyzszy artykut stanowi udany przyktad bardzo
popularnego, a dostatecznie Scistego ujecia zagadnienia ochrony pracy spa-
wacza tukowego. Autor podzielit wystepujace przy tych czynnosciach nie-
bezpieczenstwa na trzy kategorie:

1 porazenia elektryczne i oparzenia,

2 energie promienista,

3 gazy i trujgce pary lub pyty.

Omawiajgc kazdg z tych kategoryj niebezpieczenstw, autor daje pewne
zalecenia majgce tym niebezpieczenstwom zapobiec. Oto np. przy zmianie
elektrod pod pradem, spawacz powinien byc¢ izolowany od ziemi i mie¢
rekawice gumowe. Rece i odziez powinny by¢ suche. Miejsce do stania
spawaczy powinno byc¢ roéwniez suche. W razie porazenia nalezy stosowaé
sztuczne oddychanie, co daje dobre wyniki. Do ochrony od oparzenia pry-
skajagcymi drobnymi czastkami stopionego metalu stuzy fartuch, kamasze
na nogi, rekawki ze skory lub z innego materiatu ognlotrwa’rego Stopy
nalezy ochroni¢ od drobnych, lecz bolesnych oparzen kroplami metali, ktore
wzerajg sie poprzez obuwie. Reke nalezy ostoni¢ rekawica skorzanq, ktéra
chroni od promieni i iskier.

Poniewaz tuk wydziela zaréwno promienie ultrafioletowe, jak i infra-
czerwone, trzeba przed nimi ochrania¢ spawacza. Promienie ultrafioletowe
dziatajg szkodliwie na oczy i skore, opalajgc jg tak, jak opala jg stonce.
Promienie infraczerwone dziatajg jak zar i mogg rowniez wywotywac kata-
rakte. Trzeba przeto ochrania¢ twarz i oczy od promieniowania tuku, uzy-
wajac ekrandw recznych lub twarzowych, sporzadzanych z fibry, materiatu
izolujgcego elektrycznie, barwy prawie czarnej, a przez to nie odbijajacej
promieni. Autor podaje normy wymiaru szybki w ekranie o powierzchni
5 X 10 cm. ze szkia, o gatunku absorbujgcym obydwa powyzsze rodzaje
promieni w odpowiedniej normie, co jednak nie zalezy jedynie od ich barwy.

Wedtug obowigzujagcych standardow Amerykanskiego Stowarzyszenia
Normalizacyjnego (American Standard Association), jedynie hetm lub recz-
ny ekran sg dopuszczalnymi typami ochron dla spawaczy ‘tukowych.
W Polsce czasem jeszcze uwaza sie za wystarczajgcg ochrone — okulary,
co jest jednak biedem.

Miejsce spawania powinno by¢ otoczone $ciankami lub ekranami statymi,
wzglednie przenosSnymi, pomalowanymi na ciemny, prawie czarny kolor,
a to celem unikniecia odblasku i promieniowania, szkodliwego dla otocze-
nia. Pomocnicy spawaczy, obstuga suwnic lub dzwigéw, powinni nosié
specjalne okulary, o ile pracujg w poblizu spawania.

W koncu autor szczegétowo omawia sprawe gazow trujgcych, mogacych
wystepowaé przy spawaniu tukowym. Sg to tlenki azotu, ozon lub” tlenek
wegla, szczegdblnie niebezpieczne przy spawaniu w zamknietych, ciasnych
i niewentylowanych przestrzeniach.

W laboratorium higieny pracy Zaktadu Ubezpieczen na zycie (Metropo-
litan Life Insurance Company) wykryto obecno$¢ sporej ilosci tlenkow
azotu na wysokosci kornca elektrody, ale w koncentracji jeszcze nie nie-
bezpiecznej, gdy spawanie odbywa sie w otwartej ubikacji. Utlaniajgce
sie tlenki metali i niemetali mogg by¢ szkodliwe. Zabezpieczenie w takich
wypadkach jest trudne, gdyz skiad stosowanych elektrod jest tajemnicg
producenta. W tlenkach, o ktérych wyzej mowa, znajduje sie czasem
i krzemionka (stad niebezpieczenstwo pylicy krzemowej).

Jako $rodka zabezpieczajgcego nalezy stosowaé przede wszystkim wen-
tylacje ogélng, a gdy ta okaze sie niewystarczajgca, to lokalng. Wystarczy
w tym przypadku kaptur ssacy o wymiarach 75 X 125 cm. w odlegtosci
12,4 cm i o wydajno$ci 205 stop sze$¢, czyli okoto 8 metrow sze$¢, na minute.
Z respiratoréw za najlepszy uwaza sie typ z doptywem S$wiezego powie-
trza $ciesnionego — przez rure, wpuszczong pod hetm. Respiratory zaleca sie
przy pracy z otowiem oraz wewnatrz kottow, zbiornikdw, okretow itd.

Ostatnio opracowano specjalny typ hetmu dla spawacza, z odptywem
powietrza przez rure gumowsa. Z P.
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000 Brytyjski przemyst elektryczny
w trosce o swych pracownikow

Brytyjski przemyst elektryczny
powierzyt specjalnej komisji zbada-
nie, do jakiej wysokosci miatyby by¢
podwyzszone fundusze przeznaczone
na zapomogi dla pracownikéw nie-
zdolnych do pracy wskutek pode-
sztego wieku lub choroby. Komisja
stwierdzita, ze wiekszo$¢ przedsie-
biorstw zapewnita sobie pewne mi-
nimum na podobnego rodzaju zasit-
ki, asekurujgc sie w towarzystwach
wzajemnych  ubezpieczen;  $rodki
wszakze otrzymywane z tego zrodia
nie przekraczaja ogotem ok. 20.000
funtow rocznie, przy czym w wielu
przypadkach z pierwszenstwa do za-
pomog korzystajg pracownicy umy-
stowi. Zdaniem komisji fundusze na
te cele powinny wynosi¢ conajmniej
150.000 funtéw, wobec czego zaleca
sie przedsiebiorstwom przeprowadze-
nie rewizji dotychczasowych umaéw
z towarzystwami wzajemnych ubez-
pieczen i organizowanie klubow sa-
mopomocy robotniczej, ktére naleza-
toby wydatnie poprze¢ funduszami.
Zalecono réwniez tworzenie fundu-
szow dyskrecjonalnych na dorazne,
drobne zasitki.

Ooo Ochrona zdrowia robotnikéw,
pracujacych w kamieniotomach
Wydane w dn. 22 wrze$nia 1937 r.
w Belgii rozporzadzenie o ochronie
zdrowia robotnikdéw, zatrudnionych
w kamieniotomach, zobowigzuje m.
in. pracodawcéw do utrzymywania
w zimnej porze roku ogrzewanego
pomieszczenia, ktére mogtoby istu-
zy¢ robotnikom jako jadalnia, ufoie-
ralnia i schron podczas niepogody.

000 Dziat bezpieczenstwa pracy na
Wystawie w Glasgow

Na tegorocznej wystawie w Glas-
gow (Imperial Exhibition) zostang
pokazane staraniem Industrial Wel-
fare Association makiety plastyczne
wzorowo urzadzonych pod wzgledem
bezpieczenstwa i higieny pracy za-
ktadéw przemystowych: Templeton
& Co. i Bilsland Bros. Na margine-
sie tej wiadomosci czasopismo ,In-
dustrial Welfare* zwraca uwage na
znaczne utatwienie, jakie podobne
przedstawienie przedmiotu przynie-
sie propagandzistom, wyjasniajagcym
zwiedzajgcym znaczenie poszczegol-
nych urzadzen bezpieczenstwa i hi-
gieny pracy. Spos6b ten po raz pier-
wszy znajduje zastosowanie na wy-
stawach.

Wypada nadmieni¢, ze makiety te
stanowig zaledwie jeden z fragmen-
tow dziatlu bezpieczenstwa pracy na
wystawie, organizowanego staraniem
Home Office i realizowanego przez
E. W. Murraya, dyrektora Muzeum
Przemystowego przy wspomnianym
ministerstwie.

Wydawca: Instytut Spraw Spotecznych

Tkanina nieprzepuszczalna dla gazéw trujgcych
Pierre Joseph Porzert.

Gegen Giftgase undurchlassiges Gewebe.

Miedzy dwoma warstwami tkaniny, ktéra moze by¢ nasycona kauczu-
kiem znajduje sie warstwa cellofanu. Franc. Patent 818255 z 27.V.1936.
ogtoszony 22.1X.1937, streszczenie z C. 109.1.2032 z 1938 r.

Skuteczno$¢ uzycia ptynu ochronnego przy elektroli-
tycznym chromowaniu R. |I. Werchowskaja.
(L’efficacite de I’emploi d’un liguide protecteur lors du chromage elec-
trolitygue des metaux).
Gigiena truda 1937. T. 15. Str. 33 — 37 (streszcz. w Chimie et Industrie.
39.474, 1938).

Wyadzielanie tréjtlenku chromu z kapieli do chromowania mozna unie-
szkodliwi¢ przez przykrycie kapieli warstewkag ptynu weglowodorowego
0 grubosci przynajmniej 10 mm. Niezaleznie od skutecznosci tej metody,
nalezy jednak stosowa¢ w dawnych ubikacjach sztuczng wentylacje.

Wybuch mgty utworzonej z
R. B. Mason i S. S. Taylor.
(L‘explosion des nuages de poussieres d‘aluminium).

Chimie et Industrie. 39. 1938, str. 273. Streszczenie z pracy ogtoszonej
w Ind. Chem. 1937, str. 626—631.

Dolna granica wybuchowos$ci mieszanin pytu aluminiowego i suchego po-
wietrza odpowiada w przyblizeniu 40 mg aluminium na litr suchego powie-
trza. Mieszanina jest wybuchowa o ile zawarto$¢ tlenu w powietrzu wynosi
conajmniej 10°%0 obj. Sredni wymiar pytkéw aluminiowych wynosit 0,14—
0,28 mikrona. Pytki ponizej 0,14 mikrona tworzg mgte bardzo trwaig.

W. D.

pytu aluminiowego

Obrazenia skéry wywotane przez azotan wapnia G. Loreto
(Lesions cutanees dues au nitrate de calcium).

Medicina Lavoro 1937. 161—177. Streszczenie w Chimie et Industrie
1938, str. 273.

Azotan wapnia powoduje obrazenia skory zwiaszcza przy pracy w wilgoci.
Obrazenia te nie sg zwigzane z obecnoscig tlenku wapnia w saletrze
1 wynikajaca stad alkalicznos$cia, gdyz i azotan amonu wywotuje podobne
skutki. Noszenie rekawic przez robotnikéw oraz praca w suchych pomie-
szczeniach (nie na deszczu i nie w wilgoci) zabezpiecza pracujacych przed
szkodliwym dziataniem azotanu wapnia.
W. D.

Ochrona ragk przy sortowaniu $ledzi w Norwegii

Informacja nadestana przez ,Statens Arbeidstilsyn“ w Oslo do Wzor-
cowni i Poradni Bezpieczenstwa Pracy.

W solarniach $ledzi w Norwegii do pracy przy czyszczeniu $ledzi reka-
wice gumowe rzadko sg stosowane, gdyz szybko sie drg. Na ich miejsce
robotnicy nakitadajg na dtonie bandaze Iniane lub baweiniane oraz palce
gumowe na palec duzy i wskazujgcy. Czasem uzywajg réwniez pierscieni
zelaznych, ktore zaktadajg na konce palcow dla unikniecia skaleczenia przy
rozkrawaniu $ledzi. Bandaz natozony na dion zabezpiecza przed zadrasnie-
ciami oraz przed powstawaniem ran od solanki.

D. J.

Organizacja bezpieczenstwa i higieny pracy w prze-
mys$le i kolejnictwie Dr Jan Hozer
(Inzynier Kolejowy Nr. 1/161 — styczen 1938. R. XV, str. 21—26, str. 6).

Cze$¢ | pracy (2,5 str.) omawia pokrétce charakter akcji bezpieczenstwa
i higieny za granicg i w Polsce, zatrzymujac sie nad dziatlalnoscig I. S. S,
Wzorcowni, Komisji Bezpieczenstwa Pracy oraz Wydziatlu Bezpieczenstwa
Pracy Z.U.S-u, jak réwniez wspomina o innych instytucjach, pracuja-
cych w tym kierunku.

Czes¢ Il (35 str.) omawia specjalnie stan rzeczy w aparacie organiza-
cyjnym PKP, ktory zajmuje sie badaniem wypadkow i prowadzeniem sta-
tystyki. W dalszym ciggu autor przeprowadza analize czestotliwosci i ciez-
kosci wypadkéw przy roznych rodzajach prac.

K. G
W. Adamiecki
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