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P

m  rzez caly czas obrad Kongresu Bezpieczenstwa Pracy
przewijata sie wspoélna mysl, wyrazona zaréwno przez przedstawicieli przemystu, jak i przez inzynieréw, lekarzy
i robotnikéw; mysl ta skrystalizowata sie we wnioskach, ktérych tres¢ mozna sprowadzi¢ do nastepujacej zasady: akcja
bezpieczenstwa i higieny pracy nie da pozytywnych wynikéw bez wspodétpracy ze
Swiatem robotniczym.

Jest znamienne, ze szczeg6lnie dobitnie mysl te wyrazali ci inzynierowie, kierownicy stuzby bezpieczenstwa pracy,
ktoérzy w praktyce realizujg powyzsza zasade.

Pod tym wzgledem przeszliSmy do$¢ wyrazng ewolucje poje¢. Przed kilku laty, mianowicie podczas Zjazdu Inzy-
nierobw Bezpieczenstwa w r. 1933, wysuwany przez niektérych uczestnikbw poglad o potrzebie $cistego wspdétudziatu
z robotnikami w akcji bezpieczenstwa pracy spotkat sie z daleko idacymi zastrzezeniami; dzi§ w wielu jeszcze zapewne
przedsiebioistwach zastrzezenia takie istniejg, ostatni Kongres jednak dat dowéd, ze ludzie, nadajacy kierunek akcji
bezpieczennstwa pracy w przemysle, uwazajg za niezbedne robotnikéw do wspoétudziatu w tej akcji powotaé. W szeregu
fabryk powstaly tzw. kota bezpieczenstwa pracy, w ktérych robotnicy majg mozno$¢ swobodnego wypowiadania sie na
temat warunkéw pracy w ich warsztacie, dawania swych pomystéw i spostrzezen zmierzajacych do poprawy tych wa-
runkow.

Zapewne jeszcze nie tak wiele jest koéi, ktoérych dziatalno$¢ przynosi istotny pozytek, znaczna bowiem ich liczba
istnieje raczej tylko formalnie i atmosfera, w jakiej pracuje nie sprzyja bynajmniej wyzwoleniu prawdziwej inicjatywy
wspotpracownikow.

Przyktady pozytywnych wynikéw wspoétdziatania robotnikéw sa jednak coraz liczniejsze, co $wiadczy o tym, ze
coraz wiecej jest takich kierownikoéw warsztatéw, ktorzy znajdujg witasciwe podejscie do sprawy.

Omawianemu zagadnieniu Przeglad pos$wieca stale duzo miejsca. W przyszioSci jeszcze baczniejszg na nie bedzie
zwracal uwage, majac po temu wyrazng dyrektywe Kongresu.

W niniejszym numerze podane sg wyniki ankiety zorganizowanej przez jednag z wiekszych fabryk ws$réd robotnikéw
na temat bezpieczehstwa pracy. Jest to bodaj pierwsza tego rodzaju préba podjeta z inicjatywy przedsiebiorstwa.

Rezultaty osiggniete przez ankiete sg na tyle ciekawe, ze zastuguja na baczniejszg uwage ze strony tych, ktérzy

organizujg stuzbe bezpieczenstwa pracy w warsztatach przemystowych.
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Ankieta wsrod robotnikow
na temat bezpieczenstwa pracy

Opracowanie niniejsze oparte jest na ankiecie prze-
prowadzonej wsérdd uczestnikow 5-tygodniowego kursu
obrébki mechanicznej w jednym z wiekszych zaktadéw
przemystu metalowego w Polsce. Uczestnikami kursu
byto 29 robotnikdw w wieku od dwudziestu dwoéch (po
wojsku) do trzydziestu kilku lat. Zostali oni wybrani spo-
$rod kilkuset innych robotnikéw ubiegajacych sie o za-
trudnienie i przyjeci na kurs na zasadzie S$wiadectw
z pracy, oraz egzaminu wstepnego. Ankiete przepro-
wadzono na jednej z godzin wykiadowych bezpieczen-
stwa pracy, mianowicie na pierwszej z kolei. Ankieta
byta imienna.

Tekst ankiety byt nastepujacy:

Co wiem i co mys$le o bezpieczenstwie pracy:

1 Jakie znaczenie majg wypadki dla robotnika,
fabryki i kraju?
2 Warunki bezpieczenstwa i higieny
pracowatem?
3 Czy mozna wypadkom zapobiec i w jaki spos6b?
W celu unikniecia nieporozumien, powyzsze pytania
byty w kilku stowach omdéwione, bez zadnych jednak

sugestii.

tam, gdzie

Znaczenie bezpieczenstwa pracy

Uderzajaca jest jednolitos¢ pogladéw i wszechstronne
zrozumienie znaczenia bezpieczenstwa pracy wsrod
wszystkich uczestnikéw ankiety.

Mozna by przypusci¢, iz wszyscy przeszli przez ten
sam kurs informacyjny *

Wystepuje jednak charakterystyczna i ciekawa od-
mienno$¢ ujecia zagadnienia, przy czym niektore jedno-
stki wyrdzniajg sie w szczegolny sposob.

Najwiekszg jednolitos¢ cechuje przedstawienie, zna-

czenia nieszcze$Sliwych wypadkéw dla
poszkodowanego i jego rodziny. Prawie
wszyscy widzg groze kalectwa i

~wprowadzenia w nedze lub niedostatek rodziny

pracownika™ [6] **

Majag réwniez na mysli ciezkie nastepstwa wypadkow.
O wypadkach lekkich, ktére sg tak liczne, nikt nie
wspomina.

Jeden z robotnikéw pisze, ze

»,moze pracowac spokojnie, bez obawy, jezeli ma-
szyny sg zaopatrzone w przyrzady ochronne [10].

Straty fabryki, z ktorych robotnicy zdajg so-
bie najwyrazniej sprawe, to koszty zwigzane z rentami,

»nieprzyjemnosci ze strony wiadz" [10].
oraz

,utrata czesto wypraktykowanego rzemies$inika" [5]

* Jak nastepnie stwierdzitem, tylko kilku robotni-
kéw miato w reku publikacje z zakresu bezpieczenstwa
pracy, mianowicie ,Kalendarzyki".

** Liczby w klamrach sg oznaczeniem odpowiedzi
ankietowej, z ktdrej zaczerpnieto cytate.

*I** W wypowiedziach zachowano pisownie orygi-
nalna.

Oto dwie charakterystyczne wypowiedzi:

»jako inwalida nie jest w stanie pracowa¢ na czym
cierpi Firma, o ile pracownik byt wpracowany na
wykonczenie jakiej$ pilny pracy” [26].

»,Dla fabryki moze by¢ takze przykre poniewaz
magt to by¢ bardzo zdolny pracownik™ [14] ***

Niektorzy robotnicy dostrzegajg takze inne znaczenie
bezpieczenstwa pracy dla fabryki. Jeden z nich tak
pisze:

»,Bendac jak najwiecej wypadkow w fabryce, firma
taka traci niby to zaufanie swych pracownikoéw co
sie odbija ujemnie na pracy danej firmy" [22],

Inny znéw pisze, ze w firmie, w ktdrej pracowat

»zatrudnionych byto 80 pracownikéw, a bezpieczen-
stwo pracy i higienia byta wzorowa, w tern sprzy-
jajace warunki dodatnio wptywaty na wydajnosé
pracy" [25],

~W fabryce takiej, gdzie jest $cisle przestrzegane
bezpieczeAstwo pracy, dobrze sie pracuje, wychodzi
zdrowy pracownik i zdrowa praca" [27].

Znaczenie spoteczne, gospodarcze i o-
bronne jest dokladnie oceniane. Wymieniajg je pra-
wie wszyscy uczestnicy ankiety. Zwraca uwage czeste
poruszanie momentéw obronnosci kraju.

Poglady te ilustrujg najlepiej ponizsze wypowiedzi:

»,gdyby duzo narobito sie kalek przez wypadki fa-
bryczne to nasz kraj statby sie przez to stab-
szym” [2]

»dla kraju tez niepotrzebny ciezar, raz ze trzeba
optaca¢ wypadkowe, dalej niezdolny do obrony kra-
ju, przez co tez i taka rodzina jest nieraz utrzymy-
wane instytucji spotecznej” [16].

»dla kraju najwieksza strata z powodu wypadkow,
poniewaz zaktadanie szpitali i wszelkich uzdrowisk
pociaga kraj do powaznych kosztow" [18],

»dla kraju jest ucigzliwy, gdyz cztowiek niezdolny
do pracy czerpie zapomogi natomiast panstwu nie
moze sie przystuzy¢" [12],

»,panstwo potrzebuje zdrowych obywateli, ktorzy
pracujagc moga zasila¢ fundusz panstwowy przez
ptacenie podatkdw a jesli jest inwalida staje sie
ciezarem panstwa" [28],

»ma to znaczenie w przysztosci, albowiem brak hi-
gieny powoduje rézne choroby jak gruzlica i inne,
co wptywa niekorzystnie na przyszte pokolenie" [8],
»robotnik dotkniety nieszczesliwym wypadkiem sta-
je sie ciezarem miasta i nadomiar ostabia szeregi
obroncéw Ojczyzny swojej" [21].

»dla kraju wypadek przy pracy jest bardzo szkod-
liwy po pierwsze utrata obywatela polskiego, w du-
zo wypadkach panstwo traci dobrych i wyszkolo-
nych zoinierzy".

~réwniez o ile byt on w wojsku kosztowat on na
wyszkolenie co pozniej jest utrata dla Armii" [26].

Waznos$¢ bezpieczeristwa pracy jest specjalnie podkre-
$lona na wstepie niektérych odpowiedzi. Przytaczamy
nastepujace 3 charakterystyczne gtosy, z ktérych pierw-
szy zawiera ciekawg sugestie.

»Zasadniczo bezpieczenstwo pracy powinno by¢ ja-
ko rzecz pierwszej wagi, czy to w warsztacie oraz
innym przedsiebiorstwie, co ono jest catkiem za-
niedbane wzglednie nieumiejetnie wytozone pra-
cownikom danej firmy" [22].



»,bezpieczenstwo pracy jest jednym z najwazniej-
szych czynnikéw, na ktére trzeba zwréci¢ uwa-
ge" [8].

,W duzych, jak i matych warsztatach bezpieczen-
stwo pracy winno zajg¢ pierwsze miejsce” [27],

Warunki bezpieczefnstwa i higieny w warsztatach
w Swietle doswiadczen robotnikow

W opisanych warunkach pracy mniej wiecej jedna
trzecia odpowiadajacych podkresla dodatnie warunki,
w ktorych pracowata, mniej wiecej za$ dwie trzecie mo-
wi tylko o stronach ujemnych.

Interesujgce jest, iz na plan pierwszy w uwagach
owarunkach pracy wybijajg sie nie czynniki bezpie-
czenstwa, ale raczejsprawa higieny i urzadzen kultu-
ralnych.

Dajg sie one odczu¢ bardziej bezposrednio kazdemu
robotnikowi i grajg wieksza role w jego codziennym
zyciu fabrycznym. Razg ich, gdy nie sg nalezycie posta-
wione i sprawiajg zadowolenie w przypadku przeciw-
nym.

Umywalnie

,Gdzie pracowatem byta przede wszystkim ciepta
woda do mycia, kazdy pracownik miat moznos$¢
umy¢ siei to tak dlugo jak potrzebowat a nie tak,
ze puszczg wode zimng i rad nie rad cztowiek musi
uciekac¢" [20],
»,Co0 do higieny to bylo tam tylko kawalek mydta
i kawatek recznika, z niezbyt przyjemnymi zapa-
chami, tak iz mycie sie po pracy w warsztacie ani
nie sprawiato przyjemnosSci, ani tez nie bylo zbyt
duzo checi mycia sie [17].
»W firmie to dobrze, ze sg umywalnie, lub fazien-
ki, azeby mozna sie po skonczeniu pracy umy¢" [4].
Woda do picia
(w dalszym ciaggu poprzedniej wypowiedzi)

»Np. porg letnig jest to — dobrze, ze jest herbata
w specjalnych beczkach, dlatego ze cztowiek sie
oci, azeby nie pit wode, dlatego przeznaczona jest
erbata”.

»zarzuci¢ mozna tylko, ze zima, nie byto gdzie ka-
wy zagrzac, a latem nie byto co pi¢" [29],

Porzgdek i czystos$¢

»higiena byfa réwniez przestrzegana przez to, ze
byty poustawiane kosze do wrzucania papieru i réz-
nych odpadkéw, warsztat byt codziennie czysto za-
miatany i przewietrzony. Byly rowniez pozaktadane
wentylatory powietrzne, ktore usuwaty wszelki pyt,
ktoryby przez oddychanie dostatby sie do ptuc pra-
cownika" [6].

»przy obrabiarkach odpadki z metali byty poroz-
rzucane po catym warsztacie™ [17].

»a co do higieny, to jest brudno, ciemno, brak wen-
tylatorow do filtrowania $wiezego powietrza, brak
odpowiedniej umywalni™ [23].

Wentylacja

Juz powyzej poruszona sprawa braku wentylacji jest
do$¢ powszechnie podnoszona, przy czym niejednokrot-
nie ma szczeg6lne higieniczne znaczenie i daje sie ro-
botnikom we znaki, jak to widzimy w przypadkach na-
stepujacych:

.Pracowatem takze w firmie ,W* (armatury i od-
lewnia metali). Tam byto bardzo niebezpiecznie, bo

gdy byt odlew, to wszystek dym szedt na warsztat
co bardzo szkodzito na ptuca" [23],

»W pewnym mniejszym warsztacie w Gostyniu by-
ta do warsztatu $lusarskiego przybudowana kuznia,

i to bez zadnego przedzielenia lub drzwi, co powo-
dowato, ze nasypany Swiezy wegiel na ogien ko-
walski wydawat duzo dymu, ktory rozchodzit sie po
catym warsztacie trujagc w ten sposob pracownikow
podczas catodziennej pracy” [28].

»pracujac w warsztacie, gdzie byto zatrudnionych 8
ludzi przy wylewaniu fozysk z biatego metalu, dato
sie we znaki szczeg6lnie odczu¢ brak okularow
ochronnych i zta wentylacja, ktéra powodowata
rézne choroby skérne (egzema)" [8].

»W kuzni nie byla zatozona blacha nad palenisko,
i w razie rozpalania jego caly dym unosit sie
w kuzni przez co pracownik musiat na pewien czas
kuznie oprozni¢, na co byt wiasciciel narazony na
koszty, gdyz pracownik w tym czasie nie w stanie
pracowac" [19].

Pierwsza pomoc

Nastepnym zagadnieniem, o ktérym prawie wszyscy
nie omieszkali wspomnie¢, jest pierwsza pomoc.

Widoczne jest, ze jakkolwiek robotnicy nieraz w prak-
tyce lekcewazg zasady pierwszej pomocy, co sami w an-
kiecie stwierdzaja, nie mniej jednak zdajg sobie dobrze
sprawe ze znaczenia pierwszej pomocy i wyraznie od-
czuwajg jej brak, lub nalezyte zorganizowanie.

Jeden z robotnikéw pracujacy w fabryce, zatrudnia-
jacej 80 pracownikéw i bardzo chwalacy warunki bez-
pieczenstwa i higieny, pisze:

»Kazdemu mniejszemu wypadkowi mozna byto za-
pobiedz w miejscu czyli, oczyszczenie rany. W wiek-
szych wypadkach jak silne wstrzasy ztamanie reki
i inne, ktore mogtyby w przysztosci powodowaé ka-
lectwo stosowato sie natychmiastowe wezwanie le-
karza wzglednie odwiezienie do szpitala, w celu po-
dania do operacji" [25].

Przypadki takie nie musza by¢ jednak zbyt czeste,
skoro czytamy takie opinie:

»~pracujac dorywczo w mniejszych warsztatach nie
miatem moznosci obserwowania warunkéw bezpie-
czenstwa, jedynie dato sie odczu¢ brak higieny
przez zaniedbywanie apteczek, umywalni itp, rze-
czy” [9],

,hatomiast w innych firmach przemystowych bar-
dzo czesto lekcewazy sie warunek bezpieczenstwa
i higieny, naprzyktad: brak odpowiednich tazni,
wentylacje, a bodaj najwieksze niebezpieczenstwo
to pasy transmisyjne i czesto spotykany wypadek
brak ambolatorium, czytez apteczki [16].

»jest koniecznem, aby w kazdym przedsiebiorstwie
znajdowata sie apteczka, w ktérej powinno sie znaj-
dywaé jodyna, wata, gaza, bandaz, plaster, benzyna,
krople Walerianowe i amoniak. Poniewaz tam, gdzie
pracowatem byto wiasnie brak takiej apteczki, ze
gdy sie kto$ skaleczyt owijat skaleczone miejsce
chusteczka, co przez to mogt naby¢ ciezka choro-
be" [11].

Autor jednej z wypowiedzi podaje nastepujacy fakt,
ktory zdarzyt sie w warsztacie ,,dos¢ duzym™:

»Np. z kolegdw warsztatowych zgtosit sie jeden, po
opatrunek, lecz niestety byto to bolesne, gdy dana
firma w minucie wypadku, dopiero starata sie za-
kupi¢ lekarstwa, jak i bandaz" [27],

»warunki bezpieczenstwa i higieny tam, gdzie pra-
cowatem bytly takie, ze w razie nagtego wypadku
w apteczce warsztatowej okazaty sie braki medyka-
mentéw do prowizorycznego opatrunku" [14].

Srodki zabezpieczajgce

Poza og6lnym wymienieniem braku, wzglednie istnie-
nia oston trybéw i paséw, spotykamy w ankietach tylko
pojedyncze gtosy o urzgdzeniach zabezpieczajacych.



Jeden z robotnikbw moéwi o

»specjalnych przepisach co do bezpieczenstwa pra-
cy", ktére bylty wydane tam, gdzie pracowat Na
uwage zastuguje przepis, aby nosi¢ obcistg odziez
przy maszynach" [16].

Kilku nadmienia brak obularéw.

Jeden nattoczenie i zle rozstawienie maszyn.

Jeden wymienia brak tyczki do naktadania pasow.

»maszyny nie bytly odpowiednio zabezpieczone. Do
pasbw mozna byto tatwo dosta¢, gdyz nie posiada-
ty ochron. Gorzej byto, gdy pas stopniowy maszyny
spadt, wtenczas pracownik nie brat tyczki (bo jej
nie byto), wchodzit na maszyne i recznie go wkia-
dat" [19],

Wreszcie jeden
pracy:

»lokal byt ciemny i bardzo duszny, brak wentyla-
cji, tokarnia nie byla zaopatrzona w przyrzady
ochronne dla kot zebatych 1 nie byto podiogi, lecz
posadzka, co zimg byto bardzo zimno i niedostatecz-
nie opalone, w zimie. Brak wody do picia" [10].
Natomiast trzeba zauwazyé, ze w 9 przypadkach na
23 robotnicy na og6t chwalg sobie warunki bezpieczen-
stwa i higieny, a jeden nazywa je nawet

»wzorowymi" [25].

robotnik taki daje opis warunkow

Jak zapobiec wypadkom?

Dos$¢ jednolity poglad robotnikéw na znaczenie wy-
padkéw przy pracy i do$¢ podobny sposéb odczuwania
warunkow bezpieczenstwa i higieny pracy w warszta-
tach ulega znacznemu zrézniczkowaniu, gdy chodzi
0 $rodki majagce wypadkom zapobiegac.

Ostony maszyn
Poglad, ze
»aby wypadkéw byto jak najmniej trzeba maszy-
nom pozaktada¢ ochrony" [23]
jest powszechny. Jezeli niektorzy robotnicy o ochronach
maszyn nie wspomnieli, to chyba tylko z tego wzgledu,
ze potrzeba ich rozumie sie sama przez sie. Transmisje
1tryby uwazane sg za najniebezpieczniejsze, a ostonie-
cie ich za najpierwszy warunek bezpieczenstwa.

Sprawdzanie oston i stan

stwa

bezpieczen-

Glebsze zrozumienia zagadnienia bezpieczenstwa pra-
cy wykazujg gtosy zwracajagce uwage na potrzebe kon-
troli tych oston, oraz upewnienia sie, ze nic nie grozi
przed rozpoczeciem pracy.

»Przed rozpoczeciem pracy kazdy pracownik powi-
nien przejrze¢ maszyny, czy sg zatozone ochrony,
w innym wypadku zdarzy sie nieszczescie" [7]

— mowi jeden pracownik, inni za$ dodaja:

,0 ile sie zauwazy, ze jest co$ nie w porzadku,
wtenczas nalezy sie uda¢ do swego przodownika
i jemu uwage zwréci¢" [4],

»,ochrony, ktore stuza dla bezpieczeAstwa powinny
by¢ na miejscu. Jezeli zauwazy sie przewidziane
wypadku dla ludzi czy dla maszyny nalezy bez-
zwtocznie zwrdci¢ uwage koledze, ktory przy danej
pracy sie znajduje, lub tez zarzadzajgcemu tg pra-
ca" [3].

»Zapobiec nieszcze$liwemu wypadkowi mozna wte-
dy, jezeli przed rozpoczeciem pracy przekonamy sie
0 je] bezpieczenstwie" [24],

Poza momentem kontroli istotne jest tu wysuniecie
sprawy przewidywania i przestrzegania.

Ze stanem
sprawa
»uzywania dobrych i catych narzedzi",
0 ktérych jeden z robotnikow mowi, ze
»W duzo wypadkach sg przyczyna skaleczenia" [6].
Przepisy bezpieczenAstwa
»,kazdy warsztat powinien mie¢ przepisy bezpie-
czenstwa wywieszone na widocznym miejscu, a pra-
cownicy powinni je Scisle przestrzegaé [5].
»przepisy i wszelkie ochrony musza istnie¢ nie na
papierze™ [20],
»wypadkom zapobiec mozemy w ten spocob, ze mu-
simy przede wszystkim przestrzega¢ przepisow" [16].
»sam pracownik powinien by¢ ostrozny podczas
pracy i nie powinien sobie lekcewazy¢ przepisow
ostrzegawczych o ile sg wywieszone w odpowied-
nim miejscu” [14].
,0d takich wypadkéw mozna sie uchronié
przestrzega¢ przepiséw fabrycznych" [26],

urzadzen zabezpieczajagcych wigze sie

Scisle

Sg to najbardziej charakterystyczne opinie, zajmujg-
ce w sumie powazng pozycje w odpowiedziach ankie-
towych. Widzimy tu wyraznie stwierdzenie potrzeby wy-
dawania przez fabryke przepisow normujacych prace
1 co ciekawsze konieczno$¢ Scistego ich przestrzegania
przez zatoge. Jest to uderzajace, jezeli sie zwazy chro-
niczne wypadki nieprzestrzegania przepisow, szczegdlnie
bezpieczenstwa, oraz wrodzong nieche¢ cztowieka do
wszelkiej reglamentacji. W wypowiedziach robotnikdw
na ten temat widzimy, iz poza tymi psychicznymi opo-
rami kryje sie gtebokie i zdrowe zrozumienie zna-
czenia przepiséw i konieczno$¢ ich stosowania. Stano-
wi to niewatpliwie duzg zachete w kierunku wykorzy-
stania mozliwosci, jakie dajg metody Scistych instruk-
cji pracy.

Wprawdzie co do niektérych wypowiedzi mozna przy-
puszcza¢, ze sg one wyrazem tego co sie ,wie", a nie
tego co sie ,,mysli" o przepisach bezpieczenstwa, wyda-
je sie jednak, iz przypadki takie nalezg do mniejszosci
i ze na ogot biorgc osobista opinia robotnikéw pokrywa
sie z ,,wiedzg".

Ubranie ochronne.

»Noszenie przepisowego ubioru” [1],
»przede wszystkim dba¢ o to, aby odziez byta obci-
sta i przylegata do ciata" [24]
i temu podobne zdania powtarzajg sie czesto przy ozna-
czaniu $rodkéw zapobiegajacych wypadkom *.

Niektérzy robotnicy zwracajg uwage na okulary
ochronne. O innych ostonach indywidualnych mowy nie
ma. Mozna to ttumaczy¢ zaré6wno matym rozpowszech-
nieniem tych oston w Polsce, jak i tym, ze w warszta-
tach maszynowej obrébki metali, z ktérych pochodza
robotnicy odpowiadajgcy na ankiete, nie ma na ogét
potrzeby stosowania tych oston.

UsSwiadamianie robotnikow

Zwrocenie przez niektérych robotnikédw uwagi na po-
trzebe pouczen jest bardzo charakterystyczne. Opinie te
odzwierciadlajg nastepujgce przykiady:

~Wypadkom mozna zapobiec w ten sposob, ze
uswiadamiajagc masy pracownicze o zachowaniu
ostroznos$ci przy pracy” [8].

* Pytalem sie pdzniej, dlaczego wobec stwierdzenia,
ze trzeba nosi¢ obciste rekawy, tak czesto sie tego nie
przestrzega. Odpowiedziano mi, ze sg one niewygodne
(,nieprzyjemne™), zwitaszcza gdy gorgco. Ponadto brak
jest w sklepach bluz roboczych z mankietami.



»,Pozadane by byto zorganizowanie bezpieczeristwa
pracy i higieny np. przez wyktady i odczyty itp.“ [9].
~Wypadkom mozna cze$ciowo unikngé przez roz-
wieszenie tablic okre$lajgcych, jak dany pracownik
powinien sie obchodzi¢ z urzadzeniem czy maszy-
na, azeby unikna¢ wypadkowi" [22].

Ten sam robotnik zwraca takze uwage, ze bezpieczen-
stwo pracy bywa nieraz

»hieumiejetnie wytozone pracownikom danej firmy".

Pierwsza pomoc.

Zagadnienie pierwszej pomocy, ktére wystapito juz
wyraznie w opisach warunkéw pracy, jako czynnik
wazny dla robotnikéw, jest tez czesto wysuwany, gdy
mowa o0 polepszeniu tych warunkéw. Zwraca sie przy
tym uwage nie tylko na nalezyte zorganizowanie pierw-
szej pomocy, lecz réwniez na bagatelizowanie drobnych
okaleczen przez samych robotnikéw i niedbato$¢ w sto-
sowaniu wiasciwego opatrunku.

.Fabryka, w ktorej pracowatem przestrzegata bez-
pieczenstwo pracy i higieny. Jednakowoz duzo ra-
zy zauwazytem, ze wypadek skaleczenia byt przez
pracownikow lekcewazony a przez to nieraz odbito
sie na jego zdrowiu" [24],

»majac skaleczony palec nie czeka¢ i patrze¢ na
niego, wzglednie w brudny szmat go wigza¢, lecz
i$¢ do ambulatorium niech zajodynuja, a wtenczas
jesteSmy pewni, ze zatrucie nie nastgpi" [22].

Powyzsze poglady sa mniej wiecej powszechne. Poza
tym spotyka sie szereg uwag indywidualnych, z ktd-
rych najciekawsze dotyczg

»Zorganizowania komisji bezpieczenstwa, ktora to
miataby tylko za zadanie przestrzeganie nie przepi-
sowych urzadzen, jak réwniez higieny" [27].

Inny robotnik méwi o tym, ze

~wypadki w fabryce daja mozno$¢ poszczeg6lnym
pp. kierownikom zorientowaé sie w jaki sposdb
unikng¢ i zapobiec dalszym wypadkom™ [5],

Wysuwane uwagi odnoszg sie do konkretnych wy-

padkéw. Mamy np. takie uwagi:
»,nie odgarnianie widérow reka" [13].
»Nie opieranie sie o stot heblarski™ [24],
»przy materiatach tatwo palnych nie zbliza¢ sie
z ogniem" [26].
,haznaczanie ochrony i wszelkie przepisy przestrze-
ga¢" (w zwiazku z wypadkiem ,uciecia reki” na ma-
szynie do krajania papieru [20].

Niektérzy zwracajg uwage na potrzebe zachowania
ostrozno$ci przez samego pracownika — ,by¢ ostroz-
nym i mysle¢ o tym, co hiu zagraza przez nieszczesliwy
wypadek". Uderzajgcym jest jednak, ze tylko jeden pra-
cownik wspomina o plakatach ostrzegawczych, ktérych
zadaniem jest wszak przypominanie o tej ostroznosci
(patrz wyzej cyt. 22 w ustepie o usSwiadamianiu).
Okazuje sie, ze metoda plakatéow jest
przez mitodych robotnikéow catkowicie
nie znana, co wskazuje na to, jak mate
jest u nas rozpowszechnienie tego
Srodka.

Przyklady wypadkow

Niektorzy robotnicy przytaczajg opisy wypadkéw i po-
dajg $rodki zapobiegawcze. Podajemy 2 takie przyktady:

»W pewnym warsztacie, w ktorym pracowatem przy
obszlifowaniu bolca do hamulca wagonu byta pod-
stawa zadaleko odepchnieta i ten bolec miat moz-
no$¢ wciggniecia sie pomiedzy tarcze szlifierska
a podstawag, przy czym pracownikowi pochwycit re-
ke i tym samym pozbyt go 2 palcow lewej reki.
Wypadkom takim mozna zapobiec przez opatrzenie
codziennie danej szlifierki" [28].

»,Jeden z moich wypadkow, ktéry mnie spotkat
w moim zyciu byt nastepujacy, a byt to warsztat
Slusarsko - mechaniczny. Kiedy wrocitem pdéznym
wieczorem do warsztatu z prac monterskich, chcia-
tem zaswieci¢ Swiatto. Chcac $wiatto zapali¢ trzeba
byto witozy¢ wtyczke do kontrawtyczki. Wtyczki
byty porcelanowe. Moj poprzednik, ktéry gasit swia-
tto musiat zbyt swobodnie rzuci¢ wtyczke przy po-
przednim wytaczeniu, ze w tej sie kawatek okru-
szyt. Na domiar ztego na ziemi byta rozlana woda
od niezreperowanego zlewu, a ja bylem w ptocien-
nym obuwiu i kiedy wtyczke wiozytem zrobito sie
krotkie spiecie, a ja bytem bezposrednim przewod-
nikiem uziemienia. Gdyby w wyzej omoéwionym
wypadku byt zastosowany wytgcznik nie odnidstbym
tego okropnego wstrzgsu" [21]

Przyktad pelnej odpowiedzi ankietowej

»Kazdy robotnik pracujacy w fabryce winien uwa-
za¢, aby unikna¢ wszelkiego wypadku np. okalecze-
nia itd., jezeli pracuje przy maszynie powinien by¢
przepisowo ubrany, aby nie zostal wciggniety przez
obracajace sie czeSci maszyny, lub przedmioty, je-
zeli pracuje na wysokosci, gdzie potrzebne zarusz-
towanie powinien na sam przod pomys$le¢ czy da-
ne zarusztowanie jest wystarczajgce, wszelkie cie-
zary przewozone dzwigarem (kranem) powinny by¢
umocowane odpowiednim do ciezaru ‘fafAcuchem,
przy wktadaniu paséw na tarcze winien zachowaé
wszelka ostroznos¢ lub nie wykonywa¢ takich prac,
do ktérych nie jest upowazniony. Jezeli ma sie
ucznia do pomocy powinno go sie uswiadomi¢ do
danej pracy, by nie ulegt wypadkowi, nie zepsut
maszyny lub materiatu, jak rowniez nie wyrazac sie
wyrazami nieprzyzwoitymi by nie demoralizowac
mtodocianych. W czasie pracy potrzeba by¢ trzez-
wym, szczerym do pracy, uwaznym oszczednym,
wowczas bedziesz dobrze optaconym powaznym, fa-
bryka jak i panstwo bedzie miato tak samo korzys¢.
Duzo wypadkdéw jest z witasnej nieostroznosci, kt6-
re powoduje straty, dla fabryki, dla siebie nieraz
$mier¢ zgotuje pozostawia rodzine, co jest ciezarem
panstwa.

Pracowatem w fabryce maszyn w wojewddztwie
pomorskim, gdzie zauwazytem brak higieny, ustepy
zbudowane nieprzepisowo, nie moge przytoczy¢
z jakich to czaséw byto budowane. Otwory bez za-
krycia na wprost siebie na odlegto$¢ 1 mtr. nie
sptukane, nie myte, raz w tygodniu zamiatane.
Szatnia: potowe szafek bez drzwi do zamkniecia,
recznik i mydto potrzeba byto nosi¢ ze sobg, szma-
tow weiny brudnej lezato do$¢ duzo czy zamiatane
lub czyszczone byto nie mozna powiedzie¢, dlatego,
ze zawsze jednakowo wygladato. Wstret cziowieka
ogarniat, gdy miat p6js¢ do ustepu lub do tej brud-
nej szatni i na nas okoto 20 przyjezdnych zrobito to
niemite wrazenie.

Kazdy robotnik w fabryce powinien sie zastosowac
podtug przepiséw fabrycznych. Ochrony, ktore stu-
zg dla bezpieczenstwa powinny by¢ na miejscu. Je-
zeli zauwazy sie przewidziane wypadki dla ludzi
czy dla maszyny nalezy bezzwtocznie zwrdci¢ uwa-
ge koledze, ktory przy danej pracy sie znajduje
lub tez zarzgdzajacemu tag praca” [3], S
W. S.



Akcja profilaktyczna ubezpieczen spotecznych

Na marginesie 111 Miedzynarodowego Kongresu RzeczoznawcOw Ubezpieczen Spotecznych w Wiedniu

Rola ubezpieczaln spotecznych nie
moze ogranicza¢ sie do udzielania
Swiadczen w razie nastgpienia okre-
Slonych wypadkéw losowych (np.
choroby, inwalidztwa). Akcja tego
rodzaju, polegajaca na leczeniu cho-
réb i wyptacaniu zasitkdw niezdol-
nym do pracy jest z koniecznosci
Srodkiem potowicznym i nie moze
wywrze¢ decydujgcego wpltywu na
podniesienie poziomu zdrowotnosci.
Zte warunki mieszkaniowe, niewta-
Sciwe odzywianie, brak dorocznego
odpoczynku, niehigieniczny tryb zy-
cia — sg tymi czynnikami, ktére po-
garszajg systematycznie stan zdro-
wotny ubezpieczonych i wplywajg
na mnozenie sie przypadkéw cho-
rob. Bez wypowiedzenia energicznej
walki tym wszystkim czynnikom, sa-
mo leczenie choréb nie moze przy-
nie$¢ zasadniczej poprawy w zakre-
sie stosunkdw zdrowotnych.

W zwigzku z tym, niezaleznie od
form pomocy dla chorych i inwali-
déw, instytucje ubezpieczeniowe pro-
wadzg w coraz szerszym zakresie
akcje profilaktyczng, zmierzajaca
do usuwania zrédet i przyczyn cho-
réb oraz do wzmacniania odporno-
§ci organizmu ludzkiego, ostabione-
go przez wspomniane juz wyzej nie-
odpowiednie, mato higieniczne wa-
runki zycia.

Akcja tego rodzaju, prowadzona
w réznych krajach przez ubezpiecze-
nia na wypadek choroby i inwalidz-
twa, stanowi niejako odpowiednik
akcji bezpieczeAstwa pracy, rozwi-
jajacy sie w ramach ubezpieczenia
od wypadkoéw i opiera si¢ na tych
samych motywach, jakkolwiek jest
na ogot stabiej rozwinieta. Zrozumie-
nie potrzeby tej akcji ugruntowuje
sie jednak coraz silniej w poszcze-
gblnych krajach, czego dowodem
moze by¢ chociazby wysuniecie za-
gadnien profilaktyki jako jednego z
gtdbwnych tematéw obrad IlII Mie-
dzynarodowego kongresu rzeczozna-
wcow ubezpieczen spotecznych, kt6-
ry obradowat w Wiedniu w dn.
18 — 22 maja b. r.

Dwa inne tematy obrad Kongresu
wiedenskiego, ktéry zgromadzit zre-
szta niespotykang dotad liczbe 600
delegatéw z 19 panstw, dotyczyty
zagadnien prawa lekarskiego i sy-
stemOw lecznictwa w ramach ubez-
pieczen spotecznych oraz spraw ak-
cji lokacyjnej instytucji ubezpiecze-

Szubert

niowych. Scisty zwigzek tych tema-
tow z zagadnieniami akcji profilak-
tycznej, podkreslany wielokrotnie
przez organizatorow Kongresu, nie
znalazt jednak dostatecznego odbi-
cia w jego obradach, ktére podzie-
lity sie wyraznie na trzy czesci, nie-
powigzane omoOwieniem punktow
stycznych.

Cze$¢ obrad, poswiecona zagadnie-
niom akcji profilaktycznej, data ob-
szerny przeglad wysitkéw, podejmo-
wanych przez rézne kraje w ramach
tej akcji. Wysitki te zmierzajg w roé-
znych kierunkach i obejmujg nie-
zmiernie szeroki zakres $rodkéw, na-
lezacych do réznych dziedzin poli-
tyki spotecznej i zdrowotnej, ze wy-
mienimy cho¢by ustawodawstwo o
ochronie pracy, akcje bezpieczenstwa
i higieny pracy, a takze ogolne prze-
pisy higieny publicznej regulujace
sprawe kanalizacji, nadzoru nad
handlem, srodkami zywnosci itp. Za-
stugg Kongresu byto danie wyczer-
pujacego przegladu tych wszystkich
$rodkéw, a tym samym zgromadze-
nie interesujgcego materiatu, ktory
moze stuzy¢ za podstawe do opra-
cowania problematyki zagadnien,
wchodzgcych w zakres szeroko po-
jetej akcji profilakcyjnej.

Na tle tego przegladu zarysowaty
sie réwniez wyraznie $rodki, miesz-
czace sie w ramach profilaktyki u-
bezpieczen  spotecznych. Obrady
Kongresu wykazaty, ze $rodki te da-
ja sie sprowadzi¢ do czterech grup,
ktore stanowig: dziatalno$¢ leczni-
czo - zapobiegawcza, zmierzajgca do
wczesnego wykrywania choréb, ak-
cja organizowania wczasow, wspot-
udziat instytucji ubezpieczen spote-
cznych w budownictwie mieszkan
robotniczych oraz akcja wychowaw-
czo - propagandowa, zmierzajgca do
podniesienia higieny i kultury zycia
warstwy robotniczej.

Akcja leczniczo - zapobiegawcza
ma na celu chwytanie wszelkich bra-
kow w stanie zdrowia w jak naj-
wczesniejszym stadium, gdy usunie-
cie ich nie przedstawia jeszcze po-
wazniejszych trudnos$ci. Rozwija sie
ona przede wszystkim w Niemczech,
gdzie powaznym dorobkiem w tym
zakresie moze sie wykaza¢ instytu-
cja lekarzy zaufania. Instytucja ta,
ktérej zadania ograniczaty sie pier-
wotnie do kontrolowania orzeczen le-
karskich o niezdolnosci do pracy w

celu ochrony ubezpieczenia choro-
bowego przed nieusprawiedliwiony-
mi wydatkami na $wiadczenia, prze-
szta w ostatnich latach powazng e-
wolucje, zmieniajgcg zupetnie jej
charakter. W obecnym stanie rze-
czy 'lekarze zaufania wspotdziatajg
niejako z lekarzami kas chorych,
spetniajagc doniosty role w dziedzinie
podnoszenia poziomu lecznictwa u-
bezpieczeniowego i doskonalenia dia-
gnostyki. Rola lekarzy zaufania w
zakresie akcji leczniczo - zapobie-
gawczej polega na tym, ze opierajac
sie na wynikach badan kontrolnych
0s6b uznanych za niezdolne do pra-
cy, moga oni zarzadza¢ zbadanie
cztonkdw rodziny tych oséb, a takze
ich towarzyszéw pracy z tego same-
go zaktadu. Badanie to jest stosowa-
ne w przypadkach choréb zakaznych,
jak gruzlica lub tez choréb przeno-
szacych sie dziedzicznie z pokolenia
na pokolenie, jak np. cukrzyca.
Dzieki tym badaniom ujawniono
okoto 20000 przypadkéw gruzlicy i
10000 przypadkoéw cukrzycy, wy-
mykajagcych sie dotagd w znacznej
czesci z pod wszelkiej kontroli. Wie-
le sposrod tych przypadkéw zostato
uchwyconych we wczesnym stadium
rozwoju choroby, dajgcym mozliwo-
$ci zupetlnego wyleczenia. Dla dal-
szego rozwoju tej akcji bedzie rze-
cza wazng stwierdzenie, ktére cho-
roby majg tendencje skupiania sie
w tych samych osrodkach lub rodzi-
nach.

Akcja organizowania wczaséw ro-
botniczych przez instytucje ubezpie-
czeniowe rozwija sie — jak wyka-
zaty obrady Kongresu — przede
wszystkim na Wegrzech i w Polsce.
W innych krajach, ktére mogag nie-
jednokrotnie wykaza¢ sie bardzo po-
waznymi osiggnieciami w tym za-
kresie, akcja wczaséw prowadzona
jest na ogot przez inne instytucje i
nie wigze sie bezposrednio z dzia-
talnoscig ubezpieczen spotecznych.
Akcja, jaka rozwijajg instytucje u--
bezpieczeniowe w Polsce w tym kie-
runku, polega — jak wiadomo — na
organizowaniu obozow wypoczynko-
wych dla ubezpieczonych oraz ko-
lonij i potkolonij dla dzieci. Wyka-
zuje ona z roku na rok powazny
rozwdj i przybiera juz dzi§ — zwia-
szcza jesSli chodzi o kolonie dla dzie-
ci — bardzo powazne rozmiary.

Akcja  kolonijna  Ubezpieczalni
Spotecznych zostata zapoczatkowana



w r. 1931. Woéwczas wyasygnowano
na nig 270000 zi, wysytajac ogdtem
na kolonie 7990 dzieci. W r. 1936
liczba dzieci, korzystajagcych z ko-
lonij wynosita juz 25311, a ogélny
koszt tej akcji wyrazit sie sumg
1288 000 zt. Rok 1937 zaznaczyt sie
dalszym wzrostem akcji kolonijnej,
ktora objeta juz 50862 dzieci, przy
czym koszt jej wyniést 2332000 zt
Rownoczesnie przedtuzono  pobyt
dzieci na koloniach. W r. 1936 wy-
nosit on najwyzej 30 dni, a w r.
1937 na catym szeregu kolonij zgo-
dnie z zaleceniem Zaktadu Ubezpie-
czen Spotecznych dzieci przebywaty
po 42 dni.

Na Wegrzech akcja organizowania
wczasow robotniczych ma bardzo
zblizony charakter; najczestszg jej
formg sg obozy wypoczynkowe. Ak-
cja, prowadzona przez instytucje u-
bezpieczen spotecznych, nie wyczer-
puje oczywiscie catoksztattu wysit-
kéw, podejmowanych w réznych
krajach w celu zapewnienia war-
stwie robotniczej nalezytego spedze-
nia urlopu iwypoczynku. W zwigz-
ku z tym czynione sg préby skoor-
dynowania tych wysitkow i nadania
catej akcji wczasdéw bardziej jedno-
litego charakteru. Wyrazem dojrze-
wania tych dazen w Polsce jest u-
tworzenie Centralnego Biura Wcza-
s6w przy Zrzeszeniu Organizacji
Oswiatowo - Kulturalnych.

Wspotudziat instytucji  ubezpie-
czen spotecznych w akcji budowni-
ctwa robotniczego zaznacza sie wy-
raznie w licznych krajach, m. in.
takze i w Polsce, gdzie budownic-
twem tym zajmuje sie Towarzystwo
Osiedli Robotniczych, Sp. z o. o., kto-
rej jednym z gtéwnych udziatowcow
jest Zaktad Ubezpieczen Spotecz-
nych. Interesujacy projekt rozwia-
zania zagadnienia budowy mieszkan
robotniczych zostatl wysuniety ostat-
nio w Rumunii, gdzie przystagpiono
do stworzenia ubezpieczenia miesz-
kaniowego, majgcego charakter
przymusowy i obejmujgcego ten
sam zakres osob, jaki podlega ogol-
nym ubezpieczeniom spotecznym.
Fundusze ubezpieczenia mieszkanio-
wego majg sie sktada¢ zasadniczo
ze skladek ubezpieczonych i praco-
dawcoéw oraz z doptat Funduszu
Bezrobocia, Zaktadu Ubezpieczen
Spotecznych i Skarbu Panstwa.
Sktadka do ubezpieczenia mieszka-
niowego ma wynosi¢ w przyblizeniu
czwartg cze$¢ ogolnej skiladki ubez-
pieczeniowej. Fundusze tego ubez-
pieczenia maja byé — poza wydat-
kami administracyjnymi — zuzywa-

ne catkowicie na budowe domkow
robotniczych. Prawo do zamieszka-
nia w takim domku ma przystugi-
wac ubezpieczonym, ktérzy osiagneli
50 rok zycia oraz przebyli w ubez-
pieczeniu nieprzerwane 30 lat, wpta-
cajagc w tym czasie conajmniej 1500
tygodniowych skiadek. Poza tym
pewna liczba domkéw ma by¢ przy-
znawana ubezpieczonym w drodze
losowania na wiasno$¢ w terminie
wczesniejszym. Ubezpieczeni, kto-
rym przypadng w udziale takie
domki, bedg obowigzani do optace-
nia 10°% kosztéw budowy, w mpoto-
wie — jednorazowo, a w drugiej po-

towie — drogg 10-letnich sptat.
Obliczenia aktuarialne wykazujg, ze
oparte na powyzszych zasadach

ubezpieczenie mieszkaniowe bedzie
mogto przy skiadce 6 lei tyg. — wy-
budowac¢ w ciagu 30 lat zgora 118 000
mieszkan robotniczych, co odpowia-
da 4000 mieszkan w stosunku rocz-
nym. Projekt ubezpieczenia miesz-
kaniowego w Rumunii stanowi pro-
be zastosowania idei ubezpieczenio-
wej na zupetnie nowym terenie. Z
tego wzgledu jest on godny uwagi,
cho¢ niektére z zawartych w nim
rozwigzan zdaja sie budzi¢ powa-
zne watpliwosci.

Akcja wychowawczo - propagan-
dowa, zmierzajgca do podniesienia
poziomu higieny i kultury zycia war-
stwy robotniczej, byta omawiana na
Kongresie przez delegatow Niemiec,
Rumunii i Polski. Przedstawiciel Nie-
miec podkres$lit, ze akcja ta winna
by¢ prowadzona przy pomocy apara-
tu opiekuiczego, utrzymujacego bez-
posredni kontakt z ubezpieczonymi
na terenie ich mieszkan. W tym Kkie-
runku ma by¢ wyzyskana w Niem-
czech instytucja kontrolerow cho-
rych, ktérych zadania ograniczyly
sie dotad do ochrony kas chorych
przed nieusprawiedliwionymi ro-
szczeniami o0 $wiadczenia. Delegat
rumunski zwrécit ogélnie uwage na
znaczenie omawianej akcji, podkre-
$lajac, ze winna ona postugiwac sie
wszelkimi $rodkami propagandowy-
mi w rodzaju drukéw, odczytéw, ze-
bran itp. Wreszcie przedstawiciel
Polski stangt na stanowisku, ze
akcja zmierzajagca do rozpowszech-
nienia zasad higieny zycia moze sie
rozwija¢ najlepiej w zwigzku z in-
nymi akcjami spotecznymi, dajacy-
mi sposobno$¢ wychowawczego od-
dziatywania na warstwe robotnicza.
Przyktady tego rodzaju oddziatywa-
nia nasuwa chocby akcja budowy
mieszkan robotniczych w Polsce.
W ramach tej akcji, prowadzonej

przez Towarzystwo Osiedli Robotni-
czych i spotdzielnie mieszkaniowe,
zwracana jest silnie uwaga na pod-
noszenie kultury mieszkaniowej ro-
botnikéw, stanowigcej jeden z naj-
wazniejszych dziatow og6lnej kultu-
ry zycia. Innym, nie mniej waznym,
dziatem kultury 2zycia jest higiena
odzywiania, przy czym w tym za-
kresie mozna wiele zdziata¢ po przez
akcje ogrodkow dziatkowych, pota-
czong z udzielaniem wskazowek co
do uprawy pewnych roélin i warzyw.
Akcja prowadzona na terenie miesz-
kan robotniczych oraz akcja ogrod-
kéw dziatkowych stanowig dwa
przyktady skonkretyzowania wycho-
wawczych dazen w zakresie podnie-
sienia higieny zycia warstwy robot-
niczej.

Na tle obrad Kongresu wieden-
skiego uwidocznit sie szereg orygi-
nalnych préb i rozwiazan w zakre-
sie akcji profilaktycznej, zastosowa-
nych przez rézne kraje. Poza omo-

wionymi juz wyzej koncepcjami
nalezy jeszcze wspomnie¢ o inte-
resujacej probie — podjetej w
Holandii i — wyodrebnienia or-

ganizacyjnego akcji  profilaktycz-
nej ubezpieczen spotecznych i opar-
cia jej na wiasnych podstawach
finansowych. Z tag myslg utworzo-
rzono w Holandii specjalng kase pro-
filaktyczng, ktorej dochody powsta-
ja z dodatkowych sktadek pracodaw-
cOw i wyrazajg sie sumg 250 000 flo-
rendw rocznie. Fundusze kasy obra-
cane sg na cele ogolnej akcji profi-
laktycznej. | tak subwencjonuje ona
akcje zwalczania reumatyzmu i gru-
zlicy oraz akcje wysytania dzieci na
kolonie, a poza tym udziela subwen-
cji Instytutowi medycyny zapobie-
gawczej oraz popiera finansowo inne
poczynania o podobnym charakterze.
W przysztosci projektowane jest za-
tozenie ze Srodkow kasy Instytutu
techniki i higieny pracy. Przy udzie-
laniu subwencyj pierwszeAstwo ma-
ja takie akcje i poczynania, z ktorych
moga korzysta¢ osoby, objete ubez-
pieczeniem na wypadek choroby. Nie
udziela sie pomocy finansowej w
tych przypadkach, w ktérych jest
ona juz przyznawana przez inne in-
stytucje. Specjalna uwaga zwracana
jest na to, aby nie dopusci¢ do prze-
rzucania przez inne instytucje cieza-
ru finansowania pewnych akcji na
kase profilaktyczna.

Z obrad Kongresu mozna byto od-
nies¢ wrazenie, ze akcja profilak-
tyczna ubezpieczen spotecznych nie
wyszta jeszcze w wigkszosci krajow
ze wstepnego okresu swego rozwoju.



Stad tez wiele moéwito sie na Kon-
gresie o koncepcjach i zamierzeniach
na przysztoé, a stosunkowo mato o
realnych osiggnieciach. Dlatego tez
prof. L. Richter nie pokusit sie
w swym koncowym przemowieniu
w dniu zamkniecia Kongresu o pod-
sumowanie rezultatéw dyskusji nad
zagadnieniem akcji profilaktycznej.
Zapowiedziat on jedynie kontynuo-
wanie obrad nad tym tematem na
nastepnym Kongresie rzeczoznaw-
cow ubezpieczen spotecznych, ktory
ma sie odby¢ na jesieni 1939 roku
w Rzymie.

Podkresli¢ nalezy, ze w przemé-
wieniach uczestnikéw Kongresu do-
minowato szerokie rozumienie roli
i zadan ubezpieczen spotecznych, ja-
ko czynnika dziatajagcego na rzecz
dzwigniecia poziomu zdrowotnosci
i spotegowania sit do pracy. Stad
tez konieczno$¢ prowadzenia akcji
profilaktycznej byta uzasadniana ty-
mi ogo6lnymi wzgledami, a nie opta-
calnoscig tej akcji dla instytucji
ubezpieczeniowych.

Z drugiej strony jednak uczestnicy
Kongresu podkreslali  wielokrotnie,
ze racjonalnie prowadzona akcja
profilaktyczna powinna wptynaé¢ na
tzw. polepszenie ryzyk i zmniejsze-
nie przysztych wypadkoéw na Swiad-
czenia dla chorych i inwalidéw. Za-
znaczono przy tym, ze mowigc o
optacalnosci akcji profilaktycznej,
nalezy mie¢ na uwadze nie poszcze-
gblne rodzaje ubezpieczen, lecz ich
catoksztatt. Moze sie¢ bowiem zda-
rzy¢, ze wspomniane wyzej oszczed-

nosci w zakresie wydatkéw na
Swiadczenia ujawnig sie w in-
nej galezi ubezpieczen, a nie
w tej, ktora poniosta koszty
akcji  profilaktycznej. Tak np.
Srodki  zapobiegawcze  stosowane

przez ubezpieczenie na wypadek cho-
roby mogg wptyna¢ w przysztosci na
zmniejszenie wydatkéw na renty in-
walidzkie (z ubezpieczenia emerytal-
nego). Wynika stad, ze intensywna
akcja profilaktyczna moze by¢ pro-
wadzona tylko przy organicznej
wspoltpracy wszystkich gatezi ubez-
pieczen spotecznych.

Nie mniej jednak optacalnos$¢ ak-
cji profilaktycznej byta podkreslana
jako fakt niewatpliwy, majacy przy
tym pierwszorzedne znaczenie dla
dalszego rozwoju catej akcji. Dzieki
tej optacalnosci bowiem profilaktyka
ubezpieczeniowa moze byé realizo-
wana w dos$¢ szerokim zakresie, bez
obawy naruszenia podstaw finanso-
wych instytucji ubezpieczen spo-
tecznych.

Nasypy kolejowe z odpadow
kopalnianych?*

F. Zalewski

Inzynier go6rniczy, prof. Akademii Goérniczej

Wszystko co byto méwione o ko-
lejowych nasypach pod ziemig do-
tyczy réwniez nasypéw na po-
wierzchni, o ile sg usypane z mate-
rialu wywozonego =z kopalni lub
otrzymanego ze zwaldw kopalnia-
nych. Na zwaly sypane w poblizu
kopalh dostajg sie wszelkie odpad-
ki kopalniane, a mianowicie bryty
skat i odcinki drewna budulcowego
z podziemi kopaln, bryty kamienia
i wegla przero$nietego kamieniem
z sortowni, piasek i szlam z ptuczki,
btoto ze Sciekéw i szlam z czyszcze-
nia osadnikéw, zuzel i popiét z pod
kottow parowych; odpadki z ciesiel-
ni  (szczapy, trzaski) i warsztatow
mechanicznych  (kawatki  zZelaza).
Osiadanie nasypow kolejowych wy-
konanych z tak réznorodnego mate-
riatu jest znaczne. Drewno bowiem
z czasem gnije, w nasypie powstajg
pustki i nasyp osiada, oczywiscie,
nierownomiernie. Wytrzymato$¢ ka-
mienia z zawaléw jest na ogot nie-
znaczna, jest to bowiem kamien
otrzymany przy przebijaniu wyro-
bisk, a wiec popekany przy robo-
tach strzatlowych; poza tym skaty te
najczesciej w ogole nie sg wytrzy-
mate na cisnienie. Inne domieszki,
jak zuzel, réwniez sg niewytrzyma-
te na cisnienie. Ze szlamdw i popio-
tu zmieszanych z wodg powstaje
masa poétptynna, do ktérej z tatwo-
Scig wtlaczajg sie nasypane na nig
kamienie, jak rowniez i podktady. Sg
to przyczyny, ktére wplywaja na
nadmierne osiadanie nasypow. Na
powierzchni osiadanie nasypu wyko-
nanego z podobnego materiatu przy-
spieszy sie, gdyz wptynie na to
okresowe wysychanie i zawilgocanie
tego materiatu (deszcze) oraz dzia-
tanie mrozu, powodujgce pekanie
bryt. Poza tym woda deszczowa be-
dzie wyptukiwaé skitadniki rozpusz-
czalne.

Kwas siarkowy znajdujacy sie w
zuzlu z pod kottéw oraz kwas siarko-
wy z rozpadu pirytéw znajdujacych
sie ' w materiale nasypu (w weglu,
tupkach, piaskowcach), dziatajagc
chemicznie, przyspieszy wietrzenie

* Artykut powyzszy jest drugim z
serii, ktorej publikacje rozpoczelismy
w n-rze 6 ,,Przegladu”.

i osiadanie nasypu, niszczac niekto-
re skaly, a wiec wapienie, piaskow-
ce z wapiennym lepiszczem itd. Nie
zaleznie od tego nalezy pamietaé, ze
nasyp wykonany z materiatéw (od-
padéw) otrzymanych z kopalni mo-
ze sie zapali¢ od samonagrzewania
sie wegla i od wysypanego gorgcego
lub palgcego sie zuzla z pod kottdw;
pali¢ sie bedg resztki wegla oraz
bryty tupku palnego i tupku ilaste-
go. Palenie sie nasypu sprowadzi
znaczne obnizenie i przekrzywienie
toru, potagczone z odksztatceniem po-
tgczen z podktadami tub nawet cal-
kowite zniszczenie toru.

Odpady dostarczane z kopalni po
wysypaniu nalezy przebra¢ z resz-
tek wegla (przerosty i drobny we-
giel). Drobny materiat z ptuczek na-
lezy sypa¢ po wierzchu i nie dawac
go do $rodka nasypu, gdzie z cza-
sem z pewnoscig sie zapali. Zuzel
z pod kottow wysypywaé nalezy w
stanie zimnym. Kamien z kopalni
przesypywa¢ materiatem niepalnym,
piaskiem, co zmniejszy osiadanie,
piasek bowiem wypeini pustki po-
miedzy wiekszymi brytami. Unie-
mozliwi to (utrudni) jednocze$nie
powstawanie pozaru, gdyz odizoluje
bryty wegla znajdujgce sie w nasy-
pie.

Najbardziej ulegaja samozapala-
niu nasypy wysokie i szerokie mniej
niskie, jako bardziej przewiew-
ne, gdyz chlodzenie zapobiegnie
znacznemu podniesieniu sie tempe-
ratury przy samonagrzaniu sie we-
gla. Palacy sie nasyp mozna ugasic,
obsypujac go z bokéw i z wierzchu
warstwg piasku dostatecznej grubo-
Sci, by odcig¢ dostep powietrza do
palagcego sie materialu wewnatrz
nasypu. W podobnych warunkach
znajdujg sie tory uktadane na zwa-
tach kopalnianych.

Odpady kopalniane sg najgorszym
materiatem do sypania nasypow ko-
lejowych. Nasypy te bowiem beda
sie obnizaé przez dtuzszy przeciag
czasu, obniza¢ sie i przechylac¢
beda jednocze$nie podkiady i szyny
przyczyniajac sie do wykolejenia
wozOw, zatrzyman w przewozie i do
wypadkéw nieszcze$liwych z ludz-
mi.



Komunikat Wzorcowni
Urzadzen Ochronnych
i Poradni Bezp. Pracy

Zabezpieczenia

AT

kieratowe

Uwagi ogolne

Kys. 1

Przy obstudze kieratéw, bedgcych urzadzeniem prze-
ktadniowym, obowigzujg te same zasady bezpieczen-
stwa co przy obstudze wszystkich innych urzgdzen
przektadniowych, a mianowicie:

a) nie nalezy smarowac¢ kieratu podczas pracy,

b) oktJ)s}u,ga powinna unika¢ luznych i odstajagcych

ubran, —....

c) wszystkie obracajgce sie czesci powinny by¢ za-
bezpieczone bardzo starannie przed zetknigeciem
sie z robotnikiem lub jego ubraniem,

d) zabezpieczenia te powinny znajdowac sie stale
na tych czesciach maszyn, ktdre majg zabezpie-
cza¢ i powinny by¢ utrzymane w stanie uzy-
walnym,

e) ostony moga by¢ zdejmowane tylko na czas sma-
rowania, po uprzednim zatrzymaniu maszyny
i tylko przez osobe do tego powotana.

Z punktu widzenia obstugi nalezy wyrdznic¢ nastepu-
jace elementy kieratu: dyszle, zespot kot zebatych i drg-
gl komunikacyjne ze sprzegtami. Nieodpowiednie
umieszczenie lub zabezpieczenie tych elementéw moze
spowodowac¢ bardzo ciezkie wypadki.

Umieszczenie dyszli. Dyszle powinny sie
znajdowaé przynajmniej na wysokosci 60 cm nad
ziemia, dzieki temu bowiem robotnik, zmeczony cig-
gtym chodzeniem, nie' bedzie mégt skracaé sobie drogi,
ani siada¢ na dyszlach, co naraza go na przygniecenie
do ziemi lub do két zebatych.

Zabezpieczenie zespotu kot zebatych.
Duza ilo$¢ typow kieratow stosowanych w rolnictwie
utrudnia opracowanie ujednostajnionych zabezpieczen.
Dlatego tez nalezy sposrod nizej wymienionych stoso-
waé najodpowiedniejsze.

1) Ostona tarczowa (pomost) jest najlepszym zabez-
pieczeniem zespotu ko6t zebatych kieratu. Pomost
winien by¢ utozony na dyszlach i mocno do nich
przybity. W przypadku zbyt niskiego potozenia
pomostu nalezy przewidzie¢ urzadzenie utatwia-
jace smarowanie wszystkich panewek i zazebien.
Wymiary pomostu powinny by¢ dobrane w ten
spos6b, zeby siegat przynajmniej 50 cm poza
najdalej wysuniete miejsce niebezpieczne. Ksztaitt
jego jest w zasadzie obojetny. Pomost kwadra-
towy jest tatwiejszy do wykopania, pomost za$
kolisty wymaga mniejszej nieco ilosci materiatu
na budowde.

Na $rodku pomostu powinien sie znajdowac
silnie przymocowany stotek dla poganiacza. Po-
zadane jest, aby ten stotek posiadat oparcie na
plecy i na nogi (rys. 1).

Przymocowanie ostony tarczowej jest jednak
tatwe tylko na kieratach cztero- i tréjdyszlo-
wych, podczas gdy przy innych nalezato by sto-
sowa¢ dodatkowe urzadzenia podtrzymujace
w postaci dwu dodatkowych krétkich dyszli.

Na ostatnim zjezdzie inspektoréw bezpieczen-
stwa pracy w rolnictwie, odbytym w kwietniu
r. b. w Warszawie, uznano za najlepszg ostong
tarczowg (pomost), wobec czego nalezato by gwoli
ich najszerszego stosowania, sktoni¢ fabryki ma-
szyn do rezerwowania przy Kkieratach, posiada-
jacych mniej niz po trzy dyszle, uchwytéw na
dodatkowe dyszle.

2) Pudia ochronne sg juz gorszym zabezpieczeniem,
gdyz niektére ich krawedzie tworzg z przesuwa-
jacymi sie ponad nimi dyszlami pewnego rodza-
juz nozyce; na tak zabezpieczonym Kkieracie robot-
nik w zadnym przypadku nie powinien siadac,
woéwczas bowiem naraza zwisajgce nogi na dzia-
tanie owych nozyc.

Rys- 6
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3

4)

5)

Zabezpieczenie

a) przy pomocy silnie zbudowane-

Zastosowanie pudta ochronnego jest mozliwe
tylko przy tych kieratach, przy ktorych dyszle
znajdujg sie na odpowiedniej wysokosci ponad
kotami zebatymi.

Mozliwe sg przy tym dwa rozwigzania:

a) mozna przykry¢ caty zespdt kot zebatych
jednym pudtem (rys. 2),

b) mozna pierwsza pare kot przykry¢ jednym
pudtem, druga za$ pare inng, mniejszg
skrzynkg (rys. 3).

Rys. .7

Pierwszy spos6b ostony powinno sie stosowac
do zabezpieczenia kieratow wspornikowych lub
patagkowych o czolowym zazebieniu pierwszej
pary kot. W tym przypadku dla nasmarowania
ktorej§ z czesci konieczne jest odstoniecie cate-
go zespotu kot zebatych, w drugim za$ przypad-
ku, godnym zalecenia przy wszystkich innych
kieratach patgkowych, mamy mozno$¢ odstonie-
cia tej czesci zespotu, o ktérg nam w danej
chwili chodzi.

Kieraty o niskim potozeniu dyszli, w ktdrych nie-
mozliwe jest zamkniecie zespotu kot zebatych
w skrzynke, mozemy zabezpiecza¢ przez wypet-
nienie tarczg catego kota dzwonowego lub
tez przez wypetnienie odpowiednimi wstaw-
kami poszczeg6lnych jego otworéw (rys. 4, 5, 6),
przy czym przynajmniej jedna z nich powinna
by¢ otwierana, utatwi to bowiem w znacznym
stopniu smarowanie $rodkowych tozysk. Dalsze
kota zebate wraz z ich zazebieniami nalezy wow-
czas przykry¢ pudetkiem lub odpowiednig osto-
ng blaszana.

O wiele prosciej przedstawia sie zabezpieczenie
tzw. kieratu ochronnego, ktérego budowa rézni
sie od budowy innych, dotychczas omawianych
typéw. Jego koto dzwonowe jest odlane w ten
spos6b, ze z gory ma posta¢ jednolitej tarczy
o gtadkim czole (jesli posiada otwory, to nalezy
je wypetnic¢). Zeby czotowe odlane na wewne-
trzne] powierzchni wiefAca pozwalajg na zasto-
sowanie zazebienia wewnetrznego. Zastosowanie
za$ takiego zazebienia pociggneto za sobg zmniej-
szenie wymiaréw samego kieratu, przy tym naj-
bardziej niebezpieczne jego czesci zostalty scho-
wane pod tarczg kota dzwonowego; pozostate
kota zebate mozna tatwo przykryé przy pomocy
matej stosunkowo skrzynki, zbudowanej z drze-
wa (rys. 7).

Bardzo dobrym rdéwniez sposobem zabezpiecze-
nia wszystkich typéw kieratow wspornikowych
o0 czolowym zazebieniu pierwszej pary koét jest
obudowanie kieratu wzniesieniem, ktérego gérna
powierzchnia otaczataby koto dzwonowe pier-
scieniem umieszczonym na poziomie gdrnej kra-
wedzi wienca. Szeroko$¢ tego pierscienia musi
by¢ dobrana w ten sposéb, aby przykrywat
wszystkie pozostate kota i ich zazebienia (rys. 8).

Zabezpieczenie to jest jed-
nak trudne do wykonania i
dos¢ kosztowne, wobec czego
obecnie rzadko bywa stoso-
wane.

watow i
sprzegiet

1) Cze$¢ lezacg watlu mozna za-

bezpieczac:

Rys. 8

2)

3)

Rys. 9

Rys. 10

Rys. 11

go daszka z dwu mocnych desek, zbitych pod
katem okoto 90° (rys. 9),

b) przy pomocy rynienki z trzech desek zbitych
prostopadle do siebie 'i utozonych w ten
spos6b, aby obejmowaty go od gory i z bo-
kéw (rys 10).

W obu przypadkach ostona ta musi by¢ odpo-
wiednio silnie zbudowana i przymocowana kot-
kami do ziemi. W miejscu zas przechodzenia ko-
ni nalezy jg przykry¢ nasypem z ziemi i obruko-
waé tak, aby konie nie mogly jej uszkodzi¢ ko-
pytami.
Zabezpieczenie czesci watu, biegnacej od sprze-
gta srodkowego (taczacego dwie czesci watu) do
maszyny roboczej musi by¢ zbudowane w ten
sposéb, aby mozna zmienia¢ potozenie watlu w
zaleznos$ci od wysokosci napedzanej maszyny.
Moga tu by¢ stosowane ostony drewniane w
ksztatcie daszka lub rynny, przy tym jednak
dolna ich cze$¢ musi byé zamocowana ,za-
wigzowo" do 2 kotkéw, gdrna za$ musi sie opie-
ra¢ na ruchomym koziotku (podstawce), ktory
mozna by przesuwaé wzdtuz ostony. Takie urza-
dzenie pozwolitoby w prosty sposéb otrzymac
dowolne uniesienie gdrnego konca tej ostony.

Na te cze$¢ watu moga by¢ roéwniez natozone
futeraty drewniane (z dwu potéwek) lub zelazne
(rury gazowe) o S$rednicy przynajmniej o 2 cm
wiekszej od srednicy watu (rys. 11). Rury te po-
winny by¢ zupeinie swobodnie zawieszone na
wale. Wadg ich jednak jest to, ze futerat drew-
niany jest nietrwaty, zelazny za$ jest dos¢ drogi.

Zabezpieczenie sprzegiel jest dos¢ proste i nie
wymaga specjalnych konstrukcji.
a) Sprzegta znajdujace sie przy kieratach (naj-
lepiej zapadkowe) i przy maszynach robo-
czych powinny byc¢ zabezpie-
czone  skrzynkami przymoco-
wanymi bezpo$rednio do ostony
kieratu lub ostony danej czesci
maszyny roboczej,

b) Sprzegto $rodkowe nalezy przy-
kry¢ przy pomocy dostatecznie
obszernej  skrzynki, zbudowanej
z mocnych desek i silnie przy-
mocowanej kotkami do ziemi.

W. K.
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BEZPIECZENSTWO PRACY PRZY PIECACH
ELEKTRYCZNYCH

Czesci bedace pod napieciem tatwo dostepne, jak
przewody elektryczne i ramiona, noszace urzadze-
nia do podnoszenia i opuszczania elektrod, po-
winny by¢ pomalowane na kolor czerwony, o ile
temperatura na to pozwala, oraz zaopatrzone w
strzatki i odpowiednie napisy ostrzegawcze.
Kotka do recznej regulacji elektrod powinny byé
uziemione, a w czasie obstugi kot recznych ob-
stuga powinna sta¢ na suchej poditodze drewnia-
nej.

Korpus pieca powinien byé specjalnie uziemiony
przewodem miedzianym lub Zzelaznym o duzym
przekroju.

Pityty pomostu obok pieca powinny by¢ w miare
moznos$ci réwniez uziemione.

Wiaczanie, wytgczanie i przetgczanie pradu do
piecow elektrycznych dozwolone jest tylko oso-
bom do tego upowaznionym. Przetgczanie pieca
z tréjkata na gwiazde lub odwrotnie dozwolone
jest tylko po uprzednim wytgczeniu transforma-
tora danego pieca, o ile konstrukcja transforma-
tora lub calego urzadzenia nie przewiduje prze-
taczenia pod obcigzeniem.

Przebywanie w poblizu pieca i tablic rozdziel-
czych osobom nieupowaznionym jest zabronione.
Nalezy unika¢ wytaczania pieca pod obcigzeniem,
to znaczy przed podniesieniem elektrod ponad
zwierciadto nalezy zmniejszy¢ obcigzenie, a na-
stepnie prad wylaczyé.

Podczas spustu nachylenie pieca nie powinno
przekroczy¢ swego maksimum, uwidocznionego
specjalnym wskaznikiem na korpusie pieca.

Do obstugi pieca uzywac nalezy dragow drewnia-
nych, lub Zelaznych, z uchwytem drewnianym.
Obstuga piecow przy trzymaniu dragéw, stuza-
cych do mieszania w piecu powinna bezwzgled-
nie uzywac¢ catych i suchych rekawic.

Roéwniez dla lepszej izolacji obstuga piecow po-
winna nosi¢ obuwie z drewnianymi podeszwami.
Obuwie i ubranie robotnika powinny by¢ w do-
brym stanie.

Do ochrony oczu obstuga powinna uzywaé nie-
bieskich okularéw specjalnych, gdyz z powodu
silnych  promieni tuku elektrycznego okulary,
uzywane przy piecach martinowskich nie chronig
nalezycie.

O kazdym uszkodzeniu lub wadliwym funcjono-
waniu urzadzen elektrycznych piece nalezy

Dokonczenie z Nru 6 ,,Przegladu”.
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natychmiast zawiadomié¢ najblizszych przetozo-
nych lub oddziat usuwajgcy przeszkody.
Elektromonter dyzurny i obstuga piecow powinny
by¢ specjalnie obznajmione z elementarnymi za-
sadami niesienia pomocy porazonym pradem.
Obstugiwanie piecow powinno odbywaé sie we-
dtug specjalnych instrukcji wydawanych przez
kierownictwo stalowni w porozumieniu z wydzia-
tem elektrycznym.

V. BEZPIECZENSTWO PRACY
W OGOLNYM RUCHU STALOWNI

Nie nalezy sta¢ ani przechodzi¢ pod magnesem
dzwigajacym zelastwo.

Wszyscy robotnicy pracujacy przy zelastwie po-
winni wybiera¢ z niego wszelkie materiaty wy-
buchowe, tj. granaty, zapalniki, butle itp.

W czasie spadania zelastwa do koryta nie wolno
trzymaé nad nim drazkéw, stuzacych do réwna-
nia zelastwa. Spadajgce zelastwo, uderzajagc w
koniec drazka, znajdujgcego sie nad korytem,
moze spowodowaé okaleczenie robotnika drugim
koncem drazka.

Przedmioty ukitadane na stos, jak rolki, wlewni-
ce, wlewki itd. muszg by¢ starannie i pewnie uto-
zone, aby nie spadty przy potrgceniu.
Rozbijarka (kafar) wilkéw i ztamkéw zeliwnych
powinna by¢ starannie zabezpieczona przed od-
pryskami rozbijanego materiatu. Robotnicy, za-
trudnieni przy rozbijaniu powinni by¢ réwniez
zabezpieczeni przed odpryskami.

Przed podniesieniem i opuszczeniem ciezaru (ba-
by) rozbijarki, nalezy upewni¢ sie, czy nikomu
nie zagraza niebezpieczenstwo.

Zatrzymywanie sie w sktadzie zelastwa lub prze-
chodzenie przez sktad podczas tadowania zelastwa
jest zabronione.

Robotnicy zajeci przy fadowaniu suréwki powin-
ni nosi¢ skorzane tapy.

Butle z tlenem znajdujace sie na pomoscie lub
w hali odlewniczej powinny by¢ ulozone w ta-
kich miejscach, gdzie nie podlegajg dziataniu
zbyt wysokiej temperatury. .
Wszystkie drabiny powinny by¢ zaopatrzone w
stopy ochronne. Uzywanie drabin nieodpowied-
nich lub w ztym stanie jest zabronione. , .
Wszelkie narzedzia musza byé w dobrym stanie
tancuchy i liny powinny by¢é w przepisanych
terminach poddawane badaniom. Réwniez bada-
niom okresowym podlegajg haki i ogniwa suw-
nic.
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Zabezpieczenie goleni
przy udoju Krow

Nr 6 ,Popular Science" z rb. po-
daje ciekawy przykiad konsekwent-
nej i nieustannej walki z wypadka-
mi przy pracy. Rzecz na pozor bia-
ha: zapewnienie spokojnej i bez-
piecznej pracy dziewczetom, zatrud-
nionym przy udoju krow. W wiek-
szych fermach amerykanskich sto-
suje sie nagolenniki, ztozone z 2
mocnych kawatkéow dykty, zlaczo-
nych rzemykami, tworzacymi rodzaj
zawiaséw. Spos6b wkiladania takie-
go nagolennika obrazuje rys. 2.

Narzedzia reczne nilb'abin

Cechg charakteryzu-
jaca w jaskrawy spo-
sob ~ dyscypling pracy
wséréd  zatdg  monter-
skich jest stan recznych
narzedzi  wydawanych
monterom do uzytku in-
dywidualnego, stan w
wiekszosci  przypadkow
w Polsce — niezadowa-
lajacy. Niestety robot-
nik nasz nie lubi i nie
umie pielegnowaé na-
rzedzi, nie szanuje ich i
nie zdaje sobie dosta-
tecznie dobrze sprawy
z tego, ze dobre narze-
dzie ,to potowa roboty".
Rownie ciezkim niedo-
maganiem naszego ryn-
ku narzedziowego jest
powszechny brak solid-
nych, trwatych i moc-
nych  wyrobéw. Nie
ulega watpliwosci, ze
stan taki musi z biegiem
czasu przemina¢ i ze sa-
mo zycie zmusi wy-
twércow do polepszenia
swych wyrobéw. Prze-
konani jesteSmy row-
niez, ze zaszczepiajgc
szanowanie dla pracy
rgk ludzkich, gtoszac
hasta kultury $rodowi-
ska i metod pracy —
znajdziemy niezawodnie
w Swiecie technicznym

Rys- 4

Igta ma dwa *°rce

Gtéwng, a n”ety nieunikniong
wadg kazdej i$ Jest tepy koniec,
dostatecznie ostr] 4o skaleczenia rgk
ludzkich. Przy &  grubych ubran
ochronnych, przl bywaniu brezen-

téw, namiotéw, grobdéw skorza-
nych itp. stoso™lie recznej igly
jest utrudnione P?ez opor jaki sta-
wia przekluwamy hiateriat. Kazdy
,majster igty" sobie z tatwo-
Scig sporzadzi¢ niewielkg tarcze z
twardej skory °°deszwowej zilu-
strowanej na rys-7. Ten niewielki
kawatek skdry, °$'dzony na kciuku,
miesci sie w obrobie dtoni, nie kre-
puje w prpcy i/letnie zapobiega
bolesnym i na”r niebezpiecznym
uktuciom. Pop- Mech. V, 1938

Na rys. 9 przestawiony jest po-
mocniczy nozyk stalowy zaktladany
na gtéwne ostrz® przecinajagce na
dtugie waskie wstegi papier, rozwi-
jany z bebna. P°»- Mech. IV, 1938

ach monterskich

zrozumienie dla  dy-
scypliny pracy, ktorej
nam tak brakuje, znaj-
dziemy zrozumienie dla

»~drobnych" i pozornie
.nieistotnych" rzeczy,
jak nalezyty ekwipunek
narzedziowy elektro-

monteréw, sprowadzaja-
cy sie dzis zazwyczaj do
wyszczerbionego noza i
szczypcow uniwersal-
nych. Komplet dobrych
Srubokretéw w Kkieszeni
lub torbie elektromonte-
ra jest dzi§ jeszcze
rzadkoscia, c6z  wiec
mowi¢ o ,witasnej mon-
terskiej” drabinie zilu-
strowanej na rysunku
6. kilka otworéw, prze-
wierconych w goérnym
szczeblu i oto — narze-
dzia przestajg spadaé¢ na
ziemie, monter zaniecha
nieustannych wedrowek
w ich poszukiwaniu, ma
bowiem wszystkie pod
reka, jak réwniez drob-
ne materialty montazo-
we — w rodzaju Srub,
dybli, podkiadek, ta-
smy izolacyjnej itd., —
zebranych w niewielkiej
skrzynce, przytwierdzo-
nej do drabiny.

Pop. Mech. 1, 1938

PRZYKELADY// POMYSLY// UDOSKONALENIA

Koc do ttumienia ognia
na palacym sie ubraniu

W N-rze 4 ,Przegladu” z roku
1936 podaliSmy szczegoty dotyczace
prawidtowego przechowywania ko-
cow do ttumienia ognia. Zaznaczyli-
Smy wowczas, iz koc musi by¢ sta-
rannie zwiniety na watku, obraca-
jacym sie luzno w swych tozyskach,
musi byc procz tego ostoniety pa-
pierami, aby sie nie kurzyt i wresz-
cie powinien by¢ koniecznie zaopa-
trzony w paski wystajgce z powtoki
papierowej, a to w celu umozliwie-
nia szybkiego szarpniecia i rozwi-

Elastyczna obrecz
zamiast opony pneumatycznej

Specyficzna budowa pneumatyku
samochodowego jest zrodtem nader
licznych wypadkow: przekluty, prze-
ciety lub zgnieciony obcym ciatem
— ftraci powietrze narusza réwno-
wage pojazdu i prowadzi go do ka-
tastrofy; przy duzych szybkosciach,
jakie sg osiggane przy obecnej tech-
nice silnikow — pneumatyk jest na-
razony na wielkie sity odsrodkowe,
ktérych rezultatem jest zazwyczaj
rozrywanie sie tworzywa, wzglednie
tak znaczne rozcigganie opony, ze
spada ona z obreczy, wreszcie, ugi-
nanie sie opon w kierunku poprzecz-
nym do diugosci wozu sprzyja ,,ply-
waniu"” wozu na wirazach.

Ostatnio pewien konstruktor ame-
rykanski wpadt na pomyst naste-
pujacy: powierzchnie nosng obreczy

zbudowat z kilku warstw
gumy oprofilowanej w
charakterystyczny spo-
s6b i natozyt je na go-

JE7 -V rgco na obrecze z ela-
Bf stycznego drzewa hiko-
H’ rowego; 3 obrecze ogu-

Y tgJ\. mione w ten sposéb po-

T O a taczone sa rownolegle

lekkimi  Srubami stalo-

j wymi i osadzone przy

y, +J 1 pomocy zZeber gumo-

wych na piascie kota.

| Zeberka te zaopatrzone

S W usztywnienia gu-

) mowe’i speiniajg funk-

a i cie szprych. Ogniwami

* . elastycznymi sg szprychy

oraz dos$¢ gruba powto-

ka gumy, zastepujaca

tzw. ,protektor® opon
pneumatycznych.

niecia koca przy réwnoczesnym
rozdarciu papieru.

»Popular Mechanic" przynosi w
N-rze 6 z b. r. bardzo podobne roz-
wigzanie, dotyczace specjalnie ko-
cow, przeznaczonych do tlumienia
ognia na ubraniu robotnikow.

Watek, na ktérym jest zwiniety
koc, jest tutaj umieszczony pionowo
i wsparty w mocnych tozyskach.
Krawedz koca jest zaopatrzona w
mocny sznur, przyszyty w pieciu
punktach, tworzagc duze petle.
W razie zapalenia sie ubrania — ro-
botnik podbiega do koca i, przerzu-
ciwszy jedng z petli przez swe pra-
we ramie, wykonuje szybkie obro-
ty wirujgce, aby mozliwie jak
najciasniej nawing¢ na siebie pare
warstw materiatu 1 uniemozliwi¢ do-
step powietrza, ttumigc w ten sposéb
ogien (rys. 10 i 11).
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Niebezpieczenstwo pozaru
wskutek elektrycznosSci statycznej?*

Elektryzacja gazu

tadunki elektrycznosci statycznej
powstajg nie tylko przy wzajemnym
ruchu stykajgcych sie ze sobg ciat
statych lub cieklych, lecz réwniez
gaz6bw. W ten sposéb rozlanie cie-
czy nie tylko wytwarza (w przy-
padku wody) +tadunek dodatni na

kroplach lub bryzgach, a tadunek
ujemny w otaczajacym powietrzu,
lecz tadunek dodatni przenoszony

jest rowniez, o ile ciecz jest prze-
wodnikiem, na powierzchnie pada-
nia tej cieczy. W maszynie elek-
trycznej Armstronga grzebieA me-
talowy  zostaje  naelektryzowany
przez skierowany na zeby strumien
pary. To samo zjawisko wystepuje
przy uchodzeniu pary waskim otwo-
rem, np. przez zawOlr bezpieczen-
stwa w samochodzie cigezarowym o
napedzie parowym. Stojgca na zie-
mi osoba, dotykajac metalowego
podwozia tej ciezaréwki, odizolowa-
nej od ziemi gumowymi oponami,
moze ulec wyraznemu udarowi elek-
trycznemu, poniewaz przedstawia
ona przewodnik, odprowadzajacy ta-
dunek do ziemi. Dlatego w#asnie
wozy parowe i inne podobne pojaz-
dy posiadajg niekiedy wlokacy sie
po ziemi #tancuch, tworzacy uzie-
mienie do odprowadzania tadunkéw
elektrycznosci statycznej.
Niebezpieczenstwem pozaru lub
wybuchu, wywotanego przez tadun-
ki elektryczne, grozi szybkie ucho-
dzenie gazu z balonu przez klape.
Szybkie uchodzenie tego gazu moze
tak naelektryzowa¢ powtoke balo-
nu, ze grozi to wytworzeniem iskry
i zapaleniem gazu, uchodzgcego ma-
tym otworem. Mozna temu zapobiec
przez wypuszczanie gazu duzym
otworem, w ten sposéb bowiem uni-
ka sie szybkiego ruchu gazu i jego
tarcia o brzegi tkaniny powitokowej,
a tym samym wzniecania tadunkow.
Zjawisko wytadowan iskrowych,
spowodowanych przez elektryzacje,
wywotang tarciem gazow, jest dos¢
rzadkie. Najwybitniejszy wypadek
tego rodzaju miat miejsce w Niem-
czech w r. 1929. W czasie tego wy-

* Niniejszy artykut jest dokoncze-
czeniem wykfadu wygtoszonego w r.
1937 na Konferencji Bezpieczenstwa
I(Zj’rgicy w Balliol College w Oksfor-
zie.
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padku nastgpito nagte wydzielenie
sie z cylindra acetylenu, przy czym
dat sie styszeé¢ gtosny syk i nastgpi-
to zapalenie sie gazu. Mozliwe, ze
zapalenie sie acetylenu zostato spo-
wodowane iskra, wytworzong przez
odtamanie sie f#gcznika rurowego.
Wiegkszg ceche prawdopodobienistwa
posiada jednak przypuszczenie, ze
tarcie gazu, uchodzacego pod cisnie-
niem przez maty otwor, spowodo-
wato naelektryzowanie, a wytado-
wanie iskrowe zapalito gaz.

Iskra

Powietrze, podobnie jak inne gazy
pod ci$nieniem atmosferycznym, jest
ztym przewodnikiem elektrycznosci.
Jakkolwiek tuk mozna wytworzy¢
miedzy dwoma przewodnikami przy
stosunkowo niskim napieciu, to jed-
nak przebicie izolujgcej warstwy po-
wietrza przez iskre wymaga znaczne-
go napiecia, dochodzacego do Kkilku
tysigcy woltéw.

Wymagany potencjat zalezy od
wielu czynnikéw, jak ksztatt elek-
trod lub znajdujgcych sie naprzeciw-
ko siebie powierzchni naelektryzowa-
nych ciat, charakter znajdujgcego
sie miedzy nimi gazu i jego cis$nie-
nie (w przypadku wolnego powie-
trza — cisnienie barometryczne)
oraz wielko$¢ elektrod i wzajemna
ich odlegtos¢. +tadunek statyczny
znajduje sie na zewnetrznej po-
wierzchni naelektryzowanego ciata,
a gestos¢ jego zmienia sie odpo-
wiednio do ksztattu powierzchni.
tadunki gromadzg sie na ostrzach i
raczej na powierzchniach krzywych,
niz na ptaszczyznach. Dlatego
iskrzenie wystepuje tatwiej na ost-
rzach, naroznikach i krawedziach.
Wytadowania wystepujg najrzadziej
na czystych, gtadkich, zaokragglonych
lub polerowanych powierzchniach,
poniewaz nawet czasteczki pytu sta-
nowig ostrza, sprzyjajace wytado-
waniu. Gesto$¢ tadunku na ostrzach
moze sie sta¢ bardzo wielka; czg-
steczki za$ pytu lub wilgoci i same-
go powietrza naelektryzowujg sie
do takiego stopnia, ze natadowane
czgsteczki zostajg odepchniete i za-
stagpione przez inne, ktore ze swej
strony ulegajg podobnemu odpycha-
niu, wytwarzajac wytadowanie ciche
lub wigzkowe, ktore sie mniej lub

wiecej stabo S$wieci i objawia jako
staby czerwono-niebieski zar. Zjawi-
sko to, zwane ,korong", widoczne
jest niekiedy w sasiedztwie apara-
tébw elektrycznych o wysokim na-
pieciu, a podczas burz magnetycz-
nych takie ciche wyladowania sg
niekiedy widoczne na koncach od-
gromnikéw  choraggwi i masztow
okretowych; wytadowania te sg
znane w Anglii jako ognie $w. EIl-
ma.

Wedtug jednej z teorii przy wyta-
dowaniu wigzkowym uptyw tadun-
ku jest taki, ze nie ma po nim
iskrzenia z powodu spadku napiecia
wskutek wytadowania.

Natomiast wedtug innej teorii wy-
tadowanie iskrowe jest poprzedzane
przez wytadowanie ciche, a gdy na-
stepuje spotkanie strumieni Swietl-
nych kazdego z naelektryzowanych
cial, natychmiast zjawia sie wyta-
dowanie iskrowe.

Niezaleznie jednak od tego, po-
niewaz obecno$¢ wytadowania wigz-
kowego oznacza powstawanie i
obecno$¢ elektryzacji, nalezy na-
tychmiast przedsiewzig¢é odpowied-
nie S$rodki, zapobiegajgce dalszemu
powstawaniu tadunkéw, przez za-
trzymanie dalszego procesu wy-
twoérczego lub ruchu maszyny, nie
zwracajac uwagi, czy iskra wyste-
puje po wytadowaniu wigzkowym,
czy tez oba te zjawiska sg réwno-
czesne.

Poniewaz ksztatty i zarysy urzg-
dzen przemystowych posiadajg pra-
wie nieskoriczong réznorodnos¢,
przeto dokladne okreslenie miejsca
wytadowania iskrowego jest rzeczg
niemozliwg. Najczesciej jednak wy-
tadowanie iskrowe wystepuje na
ostrzach, ostrych krawedziach i na-
roznikach. Takie wytadowania ciche
nie wypromieniowujg ciepta i dlate-
go nie sg w stanie zapali¢ najbar-
dziej nawet zapalnej mieszaniny.
Interesujg one nas tutaj dlatego, ze
wskazujg na obecno$¢ tadunkow sta-
tycznych.

Mimo to pewien wypadek wy-
buchu pytu cukrowego w atmosfe-

rze tlenu przypisuje sie cichemu
wytadowaniu z aparatu Siemens‘a
do wytwarzania ozonu. Wypadek

ten dowodzi jednak, ze w sprzyja-
jacych warunkach istnieje mozli-



wos¢ wybuchu pytu  cukrowego,
poddawanego bielgcemu dziataniu
ozonu, wytworzonego przez wyta-
dowanie elektryczne. Stwierdzono
rowniez, ze zapton moze by¢ tak-
ze spowodowany przez wytadowa-
nie koronowe z naelektryzowanego
ostrza metalowego.

Zjawiska wytadowania
lub wigzkowego, wystepujgce w
praktyce pozornie rzadko, zalezg
gtownie od warunkéw atmosferycz-
nych i ksztattu elektrod. Wytadowa-
nie Swietlne powstaje z tatwoscig w
czesciowej prozni i w rozrzedzonych
gazach, np. w powszechnie uzywa-
nych dla celéw reklamowych ru-
rach neonowych. Zjawisko ,koro-
ny" jest za$ niekiedy widoczne pod-
czas burz magnetycznych na wysta-
jacych punktach i na instalacjach
wysokiego napiecia, znajdujgcych
sie na otwartym powietrzu, o czym
zreszta byta juz mowa powyzej.

Na mozliwo$¢ wytadowan iskro-
wych znaczny wplyw wywiera
ksztatt znajdujgcych sie naprzeciw-
ko siebie elektrod, promien ich krzy-
wizny i cisnienie barometryczne
oraz temperatura powietrza. Im
nizsze jest cisnienie barometryczne,
tym mniejsze jest napiecie nie-
zbedne do przebicia iskrg danej od-
legtosci miedzy elektrodami. W ten
sposéb na wysokosci okoto 1300 m
nad poziomem morza juz 12°/o zwyz-
ka napiecia moze spowodowac
iskrzenie. Natomiast iskrzenie jest
coraz trudniejsze w miare wzrostu
ci$nienia. Chociaz wiec zwykte mag-
neto o napieciu normalnym okoto
5000 — 7000 woltébw moze wytwo-
rzy¢ na wolnym powietrzu iskre
okoto 10 mm, to iskra ta nie bedzie
juz taka dtuga pod ci$nieniem spre-
zonego gazu w cylindrze silnika
spalinowego. Prawdopodobienstwo
iskrzenia jest wiec wieksze przy
nizszym cisnieniu atmosferycznym
i barometrycznym. Nie znaczy to,
ze doradzamy przemystowcom prze-
niesienie ich wytworni na dno ko-
palni wegla lub nawet z gor w do-
liny, azeby zmniejszy¢ mozliwosé
powstawania iskier elektrycznosci
statycznej; podkreslamy tylko ko-
rzystniejsze warunki iskrzenia.

Obecnos$¢ pary wodnej i czaste-
czek pytu réwniez wplywa na od-
legtos$¢ pomiedzy elektrodami, na ja-
kiej pewne napiecie wznieca iskre.
Ze wzgledu wiec na pewng liczbe
zmiennych czynnikéw nie nalezy
zbyt wiele ufnosci poktada¢ w usta-
lonym stosunku miedzy napieciami
i mozliwoscig iskrzenia w kazdym

cichego

poszczegblnym przypadku, pomija-
jac fakt, ze pomiaréw takich napieé
dokonywuje sie czesto elektrosko-
pem, przyrzadem, ktéry jest dos¢
prosty w poréwnaniu z precyzyjny-
mi przyrzagdami, uzywanymi w in-
nych dziatach elektrotechniki.

Na szczeScie sama obecno$¢ iskry
nie zawsze wystarcza do zapalenia
wybuchowych par lub gazoéw, a tym
mniej pytu. Chodzi tu jeszcze o wy-
soko$¢ wytworzonej temperatury.

Zapalenie zalezy od natezenia
iskry i rzeczywistej ilosci wytworzo-
nego ciepta, ktore ze wzgledu na
nieskonczenie krétki okres trwania
iskry moze by¢ niedostateczne do
ogrzania pary lub pytu do ich tem-
peratury zaptonu.

Pomijajac rzeczywistg temperatu-
re iskry i czas jej trwania, a tym
samym rzeczywistg ilo$¢ wytworzo-
nego ciepta, wybuch par i gazéw
wymaga obecnosci mieszaniny pary
lub gazu z powietrzem, przy czym
sktadniki tej mieszaniny powinny
by¢ utrzymane w odpowiednim sto-
sunku. Zapton w silniku spalino-
wym wymaga wiec wiasciwej mie-
szanki i ,goracej" iskry. W przy-
padku pytu nie tylko niezbedna jest
wihasciwa gestos¢ jego, lecz réwniez
miatkos¢ jego czasteczek. W kaz-
dym razie pomys$ine warunki atmo-
sferyczne sg bardzo wazne zaréwno
dla wzniecania tadunkéw statycz-
nych, jak i dla zapalenia pytu, ktore
moze by¢ w znacznym stopniu op6z-
nione przez obecno$¢ wilgoci w po-
wietrzu.

Sposob-y zapobiegawcze

Wobec dostatecznej ilosci dowo-
déw, ze wybuchy i pozary mogg by¢
spowodowane przez iskry elektrycz-
nosci statycznej, nalezy zastanowié
sig, jakimi sposobami i $rodkami
mozna zmniejszy¢ niebezpieczen-
stwo wielu wypuchéw i pozaréw.

Istniejgce tutaj mozliwosci mozna
podzieli¢ na trzy grupy:

a) Zmiana materiatdw lub urza-
dzen, majaca na celu zapobieganie
powstawaniu elektrycznosci w wa-
runkach roboczych.

b) Przyjecie metod, zapewniajg-
cych rozpraszanie ‘tadunkéw w
chwili ich powstawania, co zapobie-
ga gropiadzeniu sie tadunkéw dopo6-
ki nie osiggng potencjatu, dosta-
tecznego dla wywotania wytadowa-
nia iskrowego.

c) Zmiana warunkow ogélnych i
charakteru materiatdw w taki spo-
sob, aby pomimo wystgpienia wyta-
dowania iskrowego nie pociggato
ono za sobg niebezpieczenstwa po-

zaru lub wybuchu wskutek braku
w poblizu materiatu wybuchowego
lub zapalnego.

Ad a) Chociaz elektryzacja po-
wstaje wskutek zetkniecia praktycz-
nie wszystkich ciat odmiennych,
rzeczywisty tadunek zalezy od cha-
rakteru danych ciat, a dzieki temu
mozna niekiedy zastapi¢ jeden lub
kilka materiatow, ktorych zdolnos¢
wzniecania tadunkow elektrycznych
jest tak mata, ze mozna jg zupeinie
zlekcewazyé. Sposob ten, pomingw-
szy kilka nielicznych wypadkdw,
jest jednak prawie zupetnie niemoz-
liwy do przeprowadzenia, zamiana
bowiem materiatow, ogdlnie uzywa-
nych do budowy maszyn i urzadzen,
mogtaby napotkaé na zbyt wiele
trudnosci i zarzutow.

Ad c¢) Lepsze wyniki moze zapew-
ni¢ zastgpienie materiatdbw niebez-
piecznych materiatami, nie przed-
stawiajagcymi niebezpieczenstwa.

Gtownym z tych $rodkéw zarad-
czych jest podstawienie rozpuszczal-
nikéw bezpiecznych, jak chlorowe
pochodne etanu i etylenu, np. dwu-
chloroetylenu (ktérego gorace pary
niewatpliwie mogg ulec zapaleniu,
lecz ktore nie przedstawiajg wieksze-
go niebezpieczenstwa pozaru), troj-
chloroetylenu, nadchloroetylenu, czte-
rochloroetylenu i pieciochloroetyle-
nu, jak réwniez lepiej znanego czte-
rochlorku wegla, zamiast lotnych
i niebezpiecznych rozpuszczalnikéw
pochodzenia smotowego, jak benzol
lub benzyna, toluol lub toluen, lek-
kich weglowodoréw, jak benzyna,
oraz zwigzkéw syntetycznych, jak
dwusiarczek wegla, aceton, eter, oc-
tan amylowy i butylowy, alkohole
itd.

Podstawienie takie jest wpraw-
dzie bardzo trudne, a nawet w wie-
lu wypadkach wprost niemozliwe,
lecz nawet postugiwanie sie roz-
puszczalnikami o wysokiej tempera-
turze zapalania moze zmniejszy¢
niebezpieczeAstwo pozaru.

Propozycja zastosowania tych roz-
puszczalnikéw bezpiecznych zamiast
dotychczas stosowanych rozpuszczal-
nikdw niebezpiecznych moze jednak
wyjs¢ tylko tytutem proby ze stro-
ny odpowiednich sfer urzedowych,
poniewaz nie mozna dyktowaé wy-
tworcom sposobu prowadzenia
przedsiebiorstw, zwilaszcza ze zmia-
ny takie musiatyby pociggng¢ za so-
ba znaczne koszty. Do wprowadze-
nia takich zmian mozna by sie w
pewnym stopniu przyczyni¢ przez
wydatne zmniejszenie sktadek ubez-
pieczeniowych od ognia.



Przyktadem napotykanych tutaj
trudnosci moze by¢ powszechnie za-
lecane dodawanie olejanu magnezo-
wego lub glinowego do uzywanych
do czyszczenia tkanin rozpuszczalni-
kow, celem zwiekszenia ich prze-
wodnictwa elektrycznego.  Sposéb
ten, o ile chodzi o zmniejszenie nie-
bezpieczenstwa pozaru, daje wpraw-
dzie dobre wyniki, ale powoduje
lepko$¢ wyprodukowanych ubioréw
i dlatego zostat przewaznie przez
przemyst zarzucony.

Pyt powstajacy podczas mielenia
mozna niekiedy unieszkodliwi¢ pod
wzgledem wybuchowym przez
wprowadzenie do miyna obojetnej
atmosfery dwutlenku wegla tub ga-
zow spalinowych, np. z silnikow ga-
zowych lub ropnych. Niekiedy moz-
na zapobiec mozliwosci wybuchu,
np. w kopalniach wegla, przez wpro-
wadzenie pytu obojetnego, np. pytu
kamiennego. Poniewaz jednak pyt
i inne ciezsze produkty posiadajg
zwykle pewna warto$¢ handlowa,
spos6b ten nie zawsze w uzyciu oka-
zuje sie praktyczny, czesto bowiem,
aby zapobiec <zapaleniu pytu we-
glowego, nalezy wprowadzi¢ bardzo
duza ilos¢ pytu obojetnego, docho-
dzacg do 52%.

Uziemienie.

Nawigzujgc do punktu b), doty-
czacego unieszkodliwiajgcego roz-
praszania fadunkow statycznych, o-
czywistym S$rodkiem  ostroznosci i
sposobem gaszenia iskier jest takie
potaczenie z ziemig ciat, na ktérych
gromadza sie tadunki, aby kazdy
wzbudzony tadunek mogt byé na-
tychmiast swobodnie odprowadzony
do ziemi. Sprawa ta, na pierwszy
rzut oka zupetnie jasna, nie jest jed-
nak w praktyce tak prosta.

Elektryzacja jest zawsze zwigza-
na z dwoma réznymi ciatami, z kto-
rych kazde moze wysyta¢ iskry do
znajdujgcego sie w poblizu przed-
miotu uziemionego. Jezeli obydwa
te ciata sg przewodnikami, to me-
talowe potgczenie miedzy nimi lub
z ziemig wystarczy do beziskrowe-
go rozproszenia tadunku. Jezeli na-
tomiast tadunek powstaje na izola-
torze, to nawet zetkniecie catej po-
wierzchni z ziemig lub z innym
ciatem nie zobojetni tadunku tak,
aby go sie catkowicie pozby¢. W rze-
czywistosci wiec nie mozna zapew-
ni¢ petnego bezpieczenstwa bez sku-
tecznego uziemienia obu ciat naelek-
tryzowanych. Mozna tego dokonaé
tylko przez zetkniecie z calg po-
wierzchnig jednego lub obu cial, o

ile sg one izolatorami. W praktyce
jednak pojemnos$¢ elektryczna izo-
latora jest zwykle tak mata, a ta-
dunki sa tak rownomiernie roz-
mieszczone na jego powierzchni, ze
emanujgca z niej zapalajaca sita
iskier jest bardzo nieznaczna, a nie-
bezpieczenstwo powstaje gidwnie
wtedy, gdy wytadowanie nastepu-
je z izolowanego przewodnika o du-
zej pojemnosci elektrycznej. Prze-
wodnikiem takim jest zwykle me-

talowa rama lub ostona maszyny
lub jej czeSci wirujace.
Bardzo wazng rzeczg jest wiec

metaliczne  polgozenie z ziemig
wszystkich ruchomych czesSci oraz
elementéw, stykajacych sie z rucho-
mymi masami, o ile nie sg one jesz-
cze uziemione przy pomocy na state
zainstalowanych rur parowych lub
wodnych albo przysrubowania do
podtogi betonowej itd.

O ile chodzi o ostony maszyn ta-
kich, jak mityny lub ramy wycig-
garek, nie przedstawia to trudnosci,
wystarcza bowiem do tego celu
uziemiony drut. Przy cze$ciach za$
ruchomych, jak walce, cylindry su-
szagce lub kota pasowe, moga tutaj
znalez¢ zastosowanie szczotki meta-
lowe lub kontakty sprezynowe, do-
ciskane do ich obreczy. Poniewaz
takie obracajgce sie elementy poru-
szajg sie w naoliwionych tozyskach,
to elektryczno$¢ moze by¢ sita-
bo przewodzona do ziemi (olej bo-
wiem jest dobrym izolatorem);
szczotki miedziane moga jednak by¢
wykonane z gazy w podobny spo-
sob, jak w pradnicach dawnych ty-
péw lub z pewnej liczby gietkich
drucikéw, przylutowanyeh do o-
prawki. W tym przypadku — po-
niewaz natezenie pradu jest mate —
elastyczno$¢ moze by¢ wazniejsza,
niz przewodnictwo i dlatego mata
sprezynka stalowa, cisngca na gtad-
kg powierzchnie wirujacg, moze sie
na diuzszag mete okaza¢ praktycz-
niejsza, niz szczotka miedziana o
doskonatym przewodnictwie, ktéra
z czasem przestaje kontaktowaé z
powodu braku sprezystosci, lub
niesprezynujacy precik mosiezny.
Niezbedny jest jednak dobry kon-
takt z gtadka powierzchnig wirujg-
cego elementu, w przeciwnym bo-
wiem razie zamiast unikng¢ iskrze-
nia — otrzymuje sie je.

Co sie tyczy przewodnika uzie-
miajacego, to ze wzgledu na bardzo
nieznaczne natezenie pradu odpro-
wadzanego do ziemi, teoretycznie
wystarczy do tego celu cienki dru-

cik. Dla utatwienia jednak dobrego
zlutowania, zapewnienia wytrzyma-
tosci mechanicznej i zabezpieczenia
w miare moznosci przed ewentual-
nym uszkodzeniem, niezbedny jest
przewodnik gruby, dobrze, nieza-
wodnie i mocno zatozony. Wskutek
wysokich napie¢ elektrycznych opér
ztych spojen moze posiada¢ mniej-
sze znaczenie. Chociaz jednak naj-
gorsze spojenie moze przedstawiac
mniejszy opér, niz otaczajace po-
wietrze, to zawsze lepiej jest zabez-
pieczy¢ sie i wykona¢ wszystkie
spojenia tak, aby zapewni¢ trwatle
przewodnictwo. Niekiedy twierdzi
sie, ze dla przesytania wytadowan
statycznych wysokiego napiecia na-
lezy unikaé w uziemionych prze-
wodnikach ostrych katéw i zataman,
jak w przypadku odgromnikéw. Po-
niewaz jednak tadunki sg prawdo-
podobnie ciggle odprowadzane do
ziemi w chwili ich powstawania (je-
zeli  uziemienie dobrze  dziala),
przeto nalezy przyjaé, ze nie po-
wstaje wysokie napiecie i ksztaht
uziemionego przewodnika nie posia-
da znaczenia.

Odprowadzenie do ziemi czesci
powstatych tadunkoéw jest tylko po-
towg zadania. Uziemiony element
nie bedzie wysyta¢ iskier do ziemi,
lecz drugi elektryzujgcy element
moze jeszcze wysytaé iskry do cze-
§ci uziemionych lub bezpos$rednio
do ziemi. Jezeli drugie ze stykaja-
cych sie ciat jest przewodnikiem (co
zdaje sie by¢ bardzo rzadka rze-
cza), mozna zastosowac te same spo-
soby, co opisane powyzej, lecz w
wiekszosci przypadkéw drugie ciato
jest izolatorem. lzolator mozna uzie-
mi¢ przez zetkniecie calej jego po-
wierzchni lub wiekszej jej czesci
ze szcztokg lub drutem miedzianym,
wzglednie luznym tancuchem sty-
kajacym sie z catg powierzchnig na-
elektryzowang. Niezawsze to jednak
jest mozliwe ze wzgledéw fabryka-
cyjnych: tak np. nie mozna doty-
ka¢ Swiezo zadrukowanego papieru,
jak rowniez mokrej powioki gumo-
wej lub elastycznej warstwy celulo-
zowej. W takich przypadkach naj-
lepiej jest umiesci¢ uziemiony grze-
bien metalowy o cienkich zebach
mozliwie blisko nad powierzchnig
materiatu, przy czym bardzo czesto
nastepuje wtedy ciche wytadowanie
wigzkowe. Skutecznym réwniez
okazato sie umocowanie gotego pre-
ta zelaznego tuz obok poruszajgcego
sie materiatu, co zupetnie zapobiega
elektryzacji dzieki cichemu wytado-
waniu do preta, a z niego do ziemi.



W ogdle najlepiej jest stosowac
catkowicie metalowe zbiorniki, ru-
rociggi i mieszadta, ktére nie moga
gromadzi¢ tadunkéw, jezeli sa pota-
czone ze sobg i uziemione, chociaz
stanowig uziemione przewodniki, ku
ktérym moga przeskakiwaé iskry z
naelektryzowanych izolatoréw i ciat
odizolowanych.

Zwilzanie

Innym sposobem zapobiegania i-
skrzeniu wskutek nagromadzenia
elektrycznosci statycznej jest uptyw
lub rozproszenie tadunkow.

Para wodna lub olejowa, czastecz-
ki pytu i inne zanieczyszczenia w
powietrzu zostajg naelektryzowane
wskutek zetkniecia z naelektryzo-
wanymi ciatami i po odbiciu odbie-
rajag drobne ilosci tadunku, az na-
stapi catkowite jego rozproszenie.

W ten sposob znaczny stopien wil-
goci w powietrzu nie tylko sprzyja
zmniejszeniu tadunku przez rozpro-
szenie, lecz réwniez skrdéceniu odle-
gtosci, na jakiej okreslony potencjat
moze wytworzy¢ iskre. Ponadto pa-
ra skrapla sie na zimnych powierz-
chniach maszyn i wytwarza cienkg
warstewke wilgoci, tworzacg droge
do znajdujacego sie w poblizu uzie-
mienia (rozproszenie tadunku wsku-
tek wilgoci powierzchni izolowa-
nych). Wzrost wilgoci zmniejsza wiec
niebezpieczenstwo elektrycznosci sta-
tycznej. Jest rzeczg powszechnie
wiadomg, ze niebezpieczenstwa te
sg najwieksze w czasie suchej pogo-
dy, zwiaszcza zimg podczas duzych
mrozéw. Latem, gdy powietrze jest
mwiecej nasycone wilgocig, umysine
wzniecanie elektrycznos$ci statycznej
srodkami sztucznymi jest znacznie
trudniejsze, a jej pojawianie sie w
zaktadach przemystowych jest zna-
cznie rzadsze.

Jednym z najlepszych sposobow
zapobiegania iskrzeniu jest wiec
zwilzanie powietrza. Mozna tego do-
kona¢ przez zastosowanie rozpyla-
cza, dziatajgcego zwykle przy pomo-
cy powietrza i strumieni wody, albo
przez wtryskiwanie pary wodnej.
Najtanszy i najskuteczniejszy spo-
s6b zalezy naturalnie od warunkoéw.
Najwiecej jednak w zakladach fa-
brycznych nadaje sie do tego celu
para wodna, zwiaszcza przy czysz-
czeniu tkanin. Urzgdzenia takie sg
bardzo czesto spotykane w fabry-
kach widkienniczych, tytoniowych i
innych, w celu unikania zbytniego
wysuszenia i kruchosci wyrabiane-
go produktu.

Zwilzanie powietrza  wymaga
stwierdzenia stopnia jego wilgotno-

$ci. Do badania tego stuzy przyrzad,
zwany higrometrem, lub wilgotno-
Sciomierzem, sktadajagcym sie zazwy-
czaj z dwoch termometrow. Koniec
jednego z tych termometréw jest za-
warty w woreczku muslinowym, po-
taczonym z matym zbiorniczkiem,
zawierajagcym wode. Wskutek paro-
wania termometr ten jest oziebiony,
a poniewaz stopien parowania zale-
zy od ilosci wilgoci, zawartej juz w
atmosferze, przeto roznice odczytu
miedzy termometrem suchym a mo-
krym mozna za pomocg specjalnych
tablic zamieni¢ na stopnie wilgotno-
§ci w atmosferze. Wprawdzie wska-
zania takich wilgotno$ciomierzy nie
zawsze sg w praktyce zadowalajgce
wskutek przeciggéw, powodujacych
nierownomierne parowanie i zupet-
ne wysuszanie wody, lecz jezeli sg
starannie przechowywane — to W
zupetnos$ci nadajg sie do omawiane-
go tutaj celu.

W zakiadach technicznych stopien
wilgotnosci powinien wynosi¢ 60 —
70%. Na podstawie jednak licznych
préb stwierdzono, ze dla zapobiega-
nia pozarowi wskutek tadunkéw e-
lektrycznych stopien wilgotnosci po-
winien wynosi¢ najmniej 50%.

lonizacja

W zwyktych warunkach powietrze
jest izolatorem, lecz jak wszystkie
izolatory moze ono ulec przebiciu
pod wptywem dostatecznie wysokie-
go napiecia. To przerwanie wiasno-
§ci izolacyjnych powietrza i wyni-
kajagce z tego wytladowanie wytwa-
rza iskre. Jezeli jednak powietrze
moze by¢ w pewnym stopniu uczy-
nione przewodnikiem elektrycznosci,
wowczas nastepuje uptyw tadunku
i mniej lub wiecej szybkie jego roz-
proszenie, dzieki ktéremu potencjat
staje sie zbyt maly, aby mogt wy-
wota¢ wytadowanie iskrowe.

Nadawanie gazom przewodnictwa
elektrycznego jest znane jako ioni-
zacja, ktéra w przypadku powietrza
mozna przeprowadza¢ kilkoma spo-
sobami. Powietrze atmosferyczne
ulega ionizacji pod wptywem obec-
nosci goragcych ciat lub plomieni,
przy czym listki naelektryzowanego
elektroskopu opadajg za zblizeniem
ptomienia. Ten sposéb nadawania
powietrzu wiasnosci przewodzacych
zuzytkowano w niektérych przypad-
kach przez umieszczenie szeregu pto-
mykow gazowych w bezposredniej
bliskosci zrédta elektryzacji, np. tuz
obok szybko poruszajacej sie wstegi
papieru. Dla omawianego jednak tu-
taj celu, tj. aby zapobiec zapaleniu

wybuchowych gazéw lub par, spo-
s6b ten zupetnie sie nie nadaje.

Powietrze moze réwniez ulec io-
nizacji pod wptywem substancyj ra-
dioaktywnych. Sposob ten jest nie-
stety bardzo kosztowny i mato pra-
ktyczny.

Gaz mozna rowniez ionizowaé za
pomocg promieni pozafiotkowych,
promieni Rentgena oraz promieni
katodowych, otrzymywanych z lamp
katodowych zasilanych wysokim na-
pieciem.

Pasy pedne

Elektryzacji pasow pednych naj-
lepiej zapobiega uziemienie, ktore
mozna wykona¢ przez zawieszenie
uziemionych siatek z cienkiego dru-
tu miedzianego w poblizu paséw
wzdtuz calej ich dlugosci (w prak-
tyce nie jest to rzeczg tatwag ze
wzgledu na zwisanie pasow). Najle-
piej jednak jest wykonac takie u-
ziemienie przez zainstalowanie dru-
cianych grzebieni lub szczotek o do-
statecznej dtugosci, stykajagcych sie
w poprzek catej szerokosci pasa,
przy czym jeden grzebien lub szczot-
ka powinna sie styka¢ z pasem na
kazdym kole pasowym w punkcie
wyjscia pasa. Pasy mozna zasadni-
czo uziemi¢ przez zawieszenie grze-
bieni metalowych na zewnatrz. Po-
niewaz jednak tadunki powstajg je-
dynie wskutek zetkniecia pasa z ko-
tem, a pas jest izolatorem (wzgl. nie
zatrzymuje tadunkéw), przeto jest
rzeczg oczywistg, ze jezeli tadunek
ma by¢ skutecznie usuniety, grze-
bienie musza sie styka¢ z wewne-
trzng strong pasa, tj. z powierzchnig,
ktora stykata sie z kotem i na kto-
rej gromadzg sie tadunki. Nie jest
to wprawdzie rzecza tatwg, ale tez
nie przedstawia dla zdolnego inzy-
niera zbyt trudnego =zadania. Te
grzebienie lub szczotki, jak réwniez
i same kota, muszg by¢ dobrze po-
faczone z ziemig. Szczotki mogg by¢
potgczone z tym samym przewodni-
kiem doziemnym, co kota pasowe
(jest to najlepsze wyjscie). Kota pa-
sowe, potgczone z watami, obracajg-
cymi sie w naoliwionych tozyskach,
wymagajg potaczenia z uktadem u-
ziemiajagcym za pomocg kontaktow
sprezynowych lub  szczotkowych.
Grzebienie do usuwania tadunkow
statycznych z paséw mozna tatwo
sporzadzi¢ przez przylutowanie krot-
kich kawatkéw zwyktego gotego dru-
tu miedzianego do paska mosiezne-
go i osadzenie catoSci w oprawce.
Zamiast powyzej opisanej szczotki
mozna z tym samym powodzeniem,



a z wiekszg tatwosciag, zatozy¢ tan-
cuch mosiezny, zawieszony tak, aby
sie stykat z calg prawie powierz-
chnig pasa.

Uziemienie posiada w praktyce te
wade, ze przewody lub druty pod-
ziemne moga ulec niepostrzezenie
przerwaniu; niebezpieczenstwo to
mozna jednak zmniejszy¢ przez sta-
ranne wytyczenie ich drogi do zie-
mi. Ze wzgledu na niewielkie nate-
zenie pradu i stosunkowo duze na-
piecie — diugos¢ przewodnika do-
ziemnego nie ma wiekszego znacze-
nia, o ile posiada dobry styk z zie-
mig (ptyta otowiana, cynkowa lub
miedziana zakopana w wilgotnej
ziemi).

Do powstawania iskier przyczynia
sie rowniez stosowanie metalowych
klamerek do paséw, tzw. zabek. Nie
ma powodu, dla ktérego w teorii ta-
kie metalowe klamerki lub spina-
cze do pasow, o ile sg wykonane z
innego metalu, niz kota, nie miatyby
gromadzi¢ tadunkéw, ktére moga
pobiera¢ nawet z kot drewnianych
lub powierzchni pasa, z ktérym sie
stykajg. Po osiagnieciu koniecznego
napiecia nastepuje wytadowanie ku
najblizszemu uziemionemu metalo-
wi, przy czym pojawia sie iskra. Po-
niewaz jednak ftadunki te sg uzie-
mione wskutek zetkniecia z opisa-
nymi grzebieniami, przeto ich obec-
no$¢ lub nieobecno$¢ nie odgrywa
zadnego znaczenia w sensie elektry-
cznym, jest jednak ogromnie niepo-
zgdana jako zrédto mechanicznych
uszkodzen rak.

Przy wzbudzaniu elektrycznosci
statycznej za pomoca pasa pednego
nalezy pamietaé, ze oprdécz tadunku
na powierzchni pasa powstaje tak-
ze réwny, lecz przeciwnego znaku
tadunek na kole. Chociaz tozysko
moze by¢ izolowane wskutek obra-
cania sie¢ w oleju, bardzo czesto ist-
nieje duze prawdopodobieAstwo, ze
tadunek przejdzie przez tozysko do
maszyny, ktorej jest ono czescig. W
tym przypadku rama silnika elektry-
cznego, o ile nie jest uziemiona, mo-
ze ulec silnemu naelektryzowaniu,
co moze spowodowac uszkodzenie i-
zolacji przewodéw, poniewaz tadu-
nek statyczny moze przebi¢ izolacje
uzwojen w celu osiggniecia stosun-
kowo niskiego potencjatu lub prze-
wodu doziemnego. Na drugim kon-
cu pasa ostona izolowanej miazdzar-
ki, gniotownika, miyna lub innej
maszyny moze sie znalez¢ pod wy-
sokim napieciem wskutek elektry-
zacji, wywotanej przez tarcie pasow
o kota i powodujgcej iskrzenie do

ziemi, co grozi zapaleniem pytu lub,
0 ile maszyna jest mieszarkg mokra,
wybuchowych par. Dlatego pozada-
ne jest, aby maszyna, napedzaja-
ca pas lub napedzana przez pas, by-
ta uziemiona niezaleznie od pasa
1 kot pasowych, jezeli tylko zagraza
niebezpieczeAstwo powstawania is-
kier.

Wszystkie  tadunki, gromadzace
sie na pasach metalowych i fancu-
chach, przechodzg samoczynnie na
kota, a z nich do ziemi. Opierajac
sie na tym zjawisku, przeprowadzo-
no szereg doswiadczen w celu o-
trzymania powierzchni przewodza-
cej na pasach skérzanych lub gu-
mowych przez zastosowanie grafitu,
sadzy lub pokostéw, zmieszanych ze
sproszkowanym metalem, jak farba
glinowa. Srodki te stwarzaja jednak
inne trudnosci, jak S$lizganie sie,
rozcigganie lub lepko$¢ pasa, a
masa lub kompozycja jest skionna
do tuszczenia sie, odpadania ptatka-
mi lub wycierania sie w miare uzy-
cia. Stwierdzono, ze do zapobiegania
powstawaniu tadunkéw na pasach
najlepiej nadaje sie powitoka, skia-
dajaca sie z 18% sadzy w nosniku,
zawierajagcym ciecz rozcienczajaca,
sktadajacg sie z réznych czesci
nafty i tréjchloru wegla. Smar taki
nadaje sie zwiaszcza dobrze do pa-
s6w gumowych.

Duzg trudno$¢ przedstawiato spo-
rzadzenie takiego smaru dla pasow
skérzanych ze wzgledu na wiecej
porowaty charakter skéry. Najlep-
szy smar do pasow skdrzanych skia-
da sie z kleju rybiego, gliceryny, o-
leju rycynowego i sadzy, wzietych
w rozmaitych stosunkach, odpowie-
dnio do rodzaju danego pasa.

W zwyklych warunkach przemy-
stowych zapobieganie powstawaniu
tadunkow statycznych na pasach
przez zastosowanie takich smaréw
nie zawsze jest praktyczne, ponie-
waz smar zuzywa sie wskutek cigg-
tego tarcia i zginania sie pasa, ja-
kiemu ulega on podczas przechodze-
nia przez kota, co pocigga za sobg
niedogodno$¢ czestego zatrzymywa-
nia maszyn w celu ponownego sma-
rowania i czekania na wyschniecie.

Pyl w miynach, szlifierkach itd.

Gromadzeniu sie elektrycznosci
statycznej w zbiornikach pytu w
szlifierkach, gniotownikach, mty-
nach itd. mozna teoretycznie zapo-
biec przez pokrycie wewnetrznych
§cian tych zbiornikéw uziemiong
siatkg miedziang lub mosiezna.

Co sie tyczy powstawania tadun-
kéw na powierzchniach maszyn do
mielenia, rozdrabniania, szlifowania
i podobnych, to nie gromadzg sie
one na ostonie, o ile jest ona meta-
lowa i uziemiona, jak to czesto ma
miejsce ze wzgledu na S$ruby przy-
twierdzajgce. O ile nie jest ona u-
ziemiona, $ruby te mogg stuzy¢ za
koncéwki, do ktérych mozna przy-
mocowa¢ przewdd doziemny. Do-
brze jednak jest uziemi¢ wirujgca
cze$¢ miyna lub rozdrabniacza, jak
go dokona¢ za pomocag uziemionej
szczotki, dociskanej lub stykajgcej
sie z wirujgcg czescig. Dobre wyni-
ki daje zwilzanie, poniewaz wilgo¢
jest zwykle tatwo wchtaniana przez
czasteczki pytu. Niezaleznie jednak
od tego wilgo¢ jest bardzo szkodli-
wa dla wyrabianego produktu, po-
niewaz powoduje jego skupianie sie
w grudki oraz pokrywanie sie ple-
$nig. Wilgo¢ niebezpieczna jest ro-
wniez przy mieleniu niektérych pro-
szkow metalicznych, jak proszki
bragzowe lub glinowe, ktére pod
wpltywem wilgoci uwalniajg wodér.
Wybuchom przy mieleniu i przesie-
waniu proszkéw glinowych mozna
najkorzystniej zapobiec przez wtry-
skiwanie do maszyny gazu obojet-
nego, jak dwutlenek wegla lub ga-
zy spalinowe.

Przemyst gumowy i wyréb sztucznej
skory

Ze wzgledu na mozliwo$¢ pow-
stawania tadunkoéw statycznych pod-
czas gtadzenia i rozciggania zaleca
sie uziemi¢ wszystkie metalowe cze-
§ci maszyn stuzacych do tego celu,
przy czym elementy, obracajgce sie
w naoliwionych tozyskach, nalezy
potaczyé za pomocg szczotek lub
kontaktow sprezynowych. Nie kazda
cze$¢; zasilana parg lub rurg wodng
jest koniecznie dobrze uziemiona,
zwhaszcza ze do fgczenia tgcznikdw
rurowych stosuje sie réwniez u-
szczelnienia gumowe lub inne z ma-
teriatu izolacyjnego.

W przemys$le gumowym mozna ré-
wniez stosowaé domieszke mydet al-
kalicznych lub 10% alkoholu, ktore
rébwniez zamieniajg benzyne lub in-
ne rozpuszczalniki w dobre przewo-
dniki.

Zalecane jest rowniez zwilzanie
parg wodng powietrza, o ile otwarta
przestrzen budynku nie jest zbyt
wielka i nie odbywajg sie w nim
inne czynnosci, ktérym wilgo¢ mo-
gtaby zaszkodzi¢. Do usuniecia nie-
bezpiecznych par w duzym stopniu
moze sie réwniez przyczyni¢ dobra



wentylacja. W niektérych przypad-
kach fabrykacja odbywa sie w zam-
knietych maszynach lub pomieszcze-
niach, do ktérych dla zapobiezenia
wybuchom mozna wprowadzi¢ gaz
obojetny.

Jakkolwiek nie mozna doprowa-
dzaé uziemionego metalu do zetknie-
cia sie z Swiezo rozpostartg i jeszcze
plastyczng guma lub celulozg, to jed-
nak tadunki mozna skutecznie roz-
praszaC przez osadzenie grzebienia o
bardzo cienkich igtach bezposrednio
obok materiatu, ktérego wszakze
igly te nie powinny dotykaé. Ot6z
igly te stuzg do wywotywania wyta-
dowania cichego lub wigzkowego,
ktore wskutek statego uptywu elek-
trycznosci zapobiega osiagnieciu po-
tencjatu, dostatecznego do wzbudze-
nia iskier.

Skoro materiat powtokowy, jak
guma lub lakier celulozowy, jest su-
chy, nalezy przedsiewzigé dalsze
srodki ostroznosci przez pokrycie
walcéw drewnianych lub innego ma-
teriatu izolacyjnego metalem, ktory
uziemia sie w powyzej opisany spo-
sob.

Przejscie materiatu przez walce
moze jednak predzej spowodowaé
powstawanie tadunkéw, o ile przed
tym ich nie byto, przy czym tadunki
te nie ulegajg rozproszeniu, dopdki
materiat styka sie z metalem. Dla-
tego taki $rodek zaradczy, jak opi-
sano powyzej, moze raczej przyczy-
ni¢ sie raczej do powstawania fa-
dunkéw, anizeli rozproszy¢ istnieja-
ce juz fadunki.

Zainstalowanie grzebienia o cien-
kich zebach lub drutach albo luzne-
go tancucha mosieznego, opierajace-
go sie lekko o powierzchnie mate-
riatu, jest znacznie skuteczniejszym
sposobem odprowadzania i dopro-
wadzania do ziemi nagromadzonych
fadunkow.

Ciecze
Przy napetnianiu wagonéw - cy-

Jezeli sobie zdamy sprawe, ze w
sprzyjajacych okolicznosciach iskry
mogace wywotaé powazne pozary i
wybuchy, moga powstawaé wskutek
poddawania przerdbce przemysto-
wej prawie kazdej substancji, styka-
jacej sie w atmosferze wybuchowej
przy réwnoczesnym tarciu z od-
mienng substancjg, ogarnia nas zdzi-
wienie, ze zapalenie lub wybuch py-

stern i innych zbiornikéw benzyna,
benzolem lub podobnymi niebezpie-
cznymi cieczami, ktore tatwo moga
ulec zapaleniu przez iskry elektry-
czno$ci statycznej, nalezy zachowy-
waé nastepujace $rodki ostroznosci:

1) Rura napetniajgca powinna by¢
catkowicie wykonana z metalu, a jej
cze$¢, wchodzaca w zbiornik — z
mosigdzu lub miedzi, azeby unikng¢
niebezpieczenstwa iskrzenia mecha-
nicznego, przy czym caty rurociagg
powinien by¢ uziemiony.

2) Kazda stacja benzynowa powin-
na by¢ zaopatrzona w ,uziemienie"
z gietkim przewodem #aczacym, kaz-
dy za$ samochéd powinien posiadaé
odpowiedni zacisk, elektrycznie po-
taczony z metalem zbiornika, do kto-
rego mozna przymocowac¢ przewod-
nik z ,uziemienia". W przypadku

zbiornikbw na wagonach kolejo-
wych nalezy zastosowa¢ ten sam
spos6b uziemiania, badz tez me-

tal kazdego zbiornika powinien by¢
elektrycznie potgczony z metalowg
ramg wagonu i szynami na stacji
benzynowej, elektrycznie potgczony-
mi i uziemionymi.

3) Metal zbiornika powinien by¢
galwanicznie potgczony z metalem
rury napetniajgcej.

Przy uziemianiu zbiornikow, pomp
i rur sprawno$¢ potaczen uktadu u-
ziemiajgcego jest o tyle wazna, ze
niekiedy, zwitaszcza na otwartym po-
wietrzu, niektére potgczenia moga
ulec uszkodzeniu i zwiekszy¢ opér
zarbwno wskutek przezarcia prze-
ciwlegtych powierzchni, jak i usz-
kodzenia mechanicznego. Sruby po-
taczen mogg byc¢ uszczelnione nie-
przewodzacym materiatem #gczacym
i stabo tylko przewodzi¢ elektrycz-
nos¢. W tym przypadku dobrze jest
zastosowaé taSme miedziang, prawi-
dtowo potgczong z kazdym odcin-
kiem za pomocag S$rub mosieznych.
Sposéb ten nadaje sie do poiaczen
spawanych. Przy napetnianiu zbior-

téw, gazow lub par nie nastepuje w
przemysle prawie kazdego dnia. Sto-
sunkowo rzadkie wystepowanie ta-
kich wypadkoéw zawdziecza¢ nalezy
gtéwnie warunkom klimatycznym,
ktére sa takie, ze powstawaniu du-
zych tadunkéw elektrycznosci sta-
tycznej zapobiega w znacznym stop-
niu podczas wiekszej czeSci roku
wilgo¢ atmosferyczna. Ponadto o-

nikéw ustalonych rura doprowadza-
jaca i zbiornik powinny by¢ stale
potaczone z ziemig. Jezeli rura na-
petniajaca zaktadana jest tylko chwi-
lowo, to powinna ona (lub jej wy-
lot) by¢ pofagczona z ziemig i zbior-
nikiem tylko podczas uzytku. Przy
napetnianiu blaszanek lub beczek
zaleca sie umocowanie fancucha mo-
sieznego, odpowiednio uziemionego
na jednym koncu, w otworze napet-
niajagcym blaszanki lub beczki.

Na skutek licznych pozaréw i wy-
buchéw, jakie miaty miejsce wsku-
tek zapalenia par benzyny przez
iskry elektrycznos$ci statycznej przy
samym tylko napeinianiu benzyna
zbiornikow zwyktych samochodow,
wprowadzono w St. Zj. Am. Pin.
specjalne weze, zaopatrzone wew-
natrz w spirale druciang lub w dru-
ty miedziane, osadzone w ptétnie
lub gumie i potaczone jednym kon-
cem z wylotem metalowym, a dru-
gim koncem z ziemia. Bardzo wazng
rzecza jest upewnienie sie, ze wylot
metalowy $cisle sie styka podczas
napetniania ze zbiornikiem, nie mo-
ze bowiem wtedy nastgpi¢ iskrze-
nie.

Proponowano réwniez umocowanie
w wylocie napetniajgcym tancuszka,
ktory by sie stykal ze zbiornikiem
i nalewanie benzyny po tym tancu-
szku. Urzadzenie takie skutecznie
odprowadza do ziemi tadunek elek-
tryczny zaréwno z benzyny, jak i ze
zbiornika.

W praktyce zachodzi mozliwo$¢
rozlewania sie benzyny po podiodze,
bioragc za$ pod uwage, ze pary ben-
zyny lub podobnych cieczy sg zna-
cznie ciezsze od powietrza i groma-
dzg sie przy ziemi, grozi niebezpie-
czenstwo ich wybuchu pod wpty-
wem iskier, wykrzesanych przypad-
kowo podkutymi butami o podioge
kamienng lub betonowa, nie méwiac
juz o innych zrédtach zapalenia, jak
wedrujgce pary benzyny.

précz obecnosci takich czynnikow
zapalajagcych, jak iskra pewnej wiel-
kosci, do wywotania wybuchu ko-
nieczne sg jeszcze wiasciwe miesza-
niny pytow, gazéw lub par z powie-
trzem w pewnych okre$lonych pro-
porcjach. W przypadku pytu waz-
nym czynnikiem jest tutaj wilasci-
wy stopien miatkosci i suchosci cza-
steczek pytu oraz jego gestosc.
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Z KRAJU I

ODO Staty Komitet Redakcyjny przy
Instytucie Spraw Spotecznych

Niektére zwiazki przemystowe
prowadzace akcje bezpieczenstwa
pracy podejmujg inicjatywe wyda-
wania broszur instrukcyjnych dla
robotnikow z zakresu roznych za-
gadnien zwigzanych z bezpieczen-
stwem pracy. | tak np. Zwiagzek Fa-
brykantéw Dykt i Fornieréw opra-
cowat 3 broszury poswiecone bez-
pieczenstwu przy transporcie, zwra-
cajgc sie do Instytutu Spraw Spo-
tecznych o ich wydanie.

W celu jak najlepszego dostoso-
wania tego rodzaju opracowan, po-
dejmowanych przez poszczegdlne
branze do potrzeb innych gatezi pro-
dukcji, utworzyt sie przy Instytucie
doradczy komitet redakcyjny, zio-
zony z przedstawicieli zainteresowa-

nych zwigzkéw  przemystowych,
Wzorcowni Urzadzeri Ochronnych
i Zaktadu Ubezp. Spotecznych;

pierwsze posiedzenie powyzszego ko-
mitetu odbyto sie w Instytucie dnia
22 lipca rb.

000 Dziat spoteczny na Wystawie
w New-Jorku

Komitet Generalny dziatu pol-
skiego na Miedzynarodowej Wysta-
wie w New-Jorku powierzyt w-dy-
rektorowi Instytutu Spraw Spotecz-
nych, p. W. Adamieckiemu zorgani-
zowanie. dziatlu spotecznego na tej
wystawie.

Do komitetu doradczego zostali
zaproszeni pp. J. Miedzinska, Cz.
Babicki, Wk Wyszynski z Minister-
stwa Opieki Spotecznej, J. Deren-
gowski z Giéwnego Urzedu Staty-
stycznego, J. Michatowski z Towa-
rzystwa Osiedli Robotniczych i E.
Rafalski, red. ,Przegladu Bezpie-
czenstwa Pracy".

Opracowaniem architektonicznym
i graficznym zajmujg sie pp. Cz.
Wielhorski i L. Pigtkowski przy
wspoétudziale dra Siennickiego, kto6-
ry organizuje pawilon os$wiaty na
Wystawie, umieszczony obok dzia-
tu spotecznego.

000 Robotnicy i urzednicy Wspol-
noty Intereséw podrozujg dookota
Polski

Wspoélnota Intereséw w Katowi-
cach, olbrzymie przedsiebiorstwo,
obejmujace szereg zaktadow hut-
niczych i kopalA wegla zatrudnia-
jace kilkadziesigt tysiecy ludzi, za-
jeto sie ostatnio organizacjg wcza-
sow dla swych pracownikow. Mie-
dzy innymi zorganizowana zosta-
ta  wycieczka turystyczna dooko-
ta Polski nastepujacag trase: Kato-
wice — Gdynia — Warszawa —
Augustéw — Wilno — Pinsk — Wo-
rochta — Katowice, specjalnym po-
ciggiem ztozonym z kilkunastu wa-
gonbéw, przystosowanych do tego
rodzaju podrézy, tak ze kazdy z
uczestnikéw miat wygodne miejsce
do spania, mozno$¢ mycia sie i ka-
pieli.

Z E

W wycieczce, obliczonej na 10 dni,
wzieto udziat z gorg 500 os6b, w tym
okoto 250 robotnikow i 200 kobiet.

Koszt wycieczki obejmujacy po-
dré6z, catkowite utrzymanie, wyciecz-
ki w miejscach zatrzymania, wy-
niést 85 zt od osoby. Cena ta nie
pokryta wszystkich kosztow, ktore
zarzad przedsiebiorstwa  dopeinit
pewng sume.

Z rozmow jakie przedstawiciel
Przegladu przeprowadzit z uczest-
nikami wycieczki w czasie ich prze-
jazdu przez Warszawe wynika, ze
organizacja jej byta wzorowa, a na-
stroj doskonaty.

Wycieczke zorganizowat i prowa-
dzit p. Sikorski, kierownik referatu
spotecznego  Wspdlnoty Intereséw.
W wycieczce wzigt udziat p. Gustaw
Morcinek, znany literat oraz przed-
stawiciele prasy. Szczeg6towe infor-
macje o podrézy S$lgzakow dookota
Polski podamy w nastepnym nume-
rze.

00O Zatozenie Instytutu badawcze-
go chirurgii spotecznej i chirurgii
pracy w Warszawie

Zgodnie z uchwatg Rady Wydzia-
towej Wydz. Lekarskiego Uniwersy-
tetu J. Pitsudskiego zostat urucho-
miony w ramach Il Kliniki chirur-
gicznej Instytut badawczy chirurgii
spotecznej i chirurgii pracy. Do za-
sadniczych zadan tej placowki na-
lezg: 1) sprawy chirurgicznych cho-
réb zawodowych, a przede wszyst-
kim schorzenia narzadéw ruchu,
rozwijajagce sie na skutek pracy za-
wodowej, powstawanie tych choréb
oraz metody zapobiegania, 2) studia
nad ortomechanikg pracy, 3) bada-
nie chirurgicznych chorob zawodo-
wych z punktu widzenia ich znacze-
nia spotecznego. Nowej tej placow-
ce poswigcimy w jednym z najbliz-
szych numerdéw obszerniejszg notat-
ke. Kierownikiem jej jest p. prof. dr
A. Wojciechowski.

000 Wycieczka inzynieréw bezpie-
czenstwa pracy do Anglii i Niemiec

W drugiej potowie wrzes$nia lub
pazdziernika r. b. Stowarzyszenie
Inzynierbw Mechanikéw Polskich
przy pomocy Wzorcowni Urzadzen
Ochronnych przy Muzeum Techniki
i Przemystu organizuje wycieczke
do Anglii i Niemiec w celu zapozna-
nia sie ze srodkami i metodami pra-
cy, stosowanymi w dziedzinie walki
z wypadkami. Przewidywany czas
trwania wycieczki 15 do 17 dni.
Koszt 550 do 600 zt. W programie
uwzglednia sie zwiedzenie szeregu
fabryk, prowadzacych akcje bezpie-
czenstwa, dwuch muzedw bezpie-
czenstwa i zapoznanie sie z dzia-
talnoscig angielskich i niemieckich
organizacyj do walki z wypadkami
przy pracy. Projektuje sie rowniez
jednodniowy pobyt w Belgii pod-
czas przejazdu z Anglii do Niemiec.
Szczegb6towy program zostanie po-

SWIATA

dany do wiadomosci w pierwszych
dniach wrzesnia po ustaleniu lokal-
nych programéw zwiedzania przez
wspotpracujgce z Wzorcownig urzg-
dzen ochronnych organizacje angiel-
skie i niemieckie.

Wszystkich interesujacych sie wy-
cieczkg S.I.M.P. prosi o wystanie
do dnia 1 wrze$nia r. b. prowizory-
cznych zgloszen, podajac imie, naz-
wisko, stopien naukowy, stanowisko
stuzbowe, jakie zajmuje w organie
fabrycznym, powotanym do walki z
wypadkami, znajomo¢ jezykéw ob-
cych i doktadny adres.

Tym osobom, ktére nade$la po-
wyzsze dane p. adr.: Stowarzysze-
nia Inzynierow Mechanikdw Pol-
skich W-wa, Al. Jerozolimskie 8 w
pierwszych dniach wrzes$nia, zostang

wystane szczeg6towe informacje o
programie wycieczki oraz jej ko-
sztach.

00O Ochrona macierzynstwa robot-
nicy

W ramach akcji prowadzonej przez
Min. Opieki Spotecznej w kierunku
zapewnienia dziecku nalezytej opie-
ki i warunkéw zdrowego rozwoju,
gt insp. pracy, p .inz. M. Klott zwro6-
cit specjalng uwage na wykonanie
przez zaktady pracy ustawowych o-
bowigzkéw w dziedzinie ochrony
macierzynstwa robotnicy. W zwiazku
z powyzszym ukazato sie w Dzien-
niku M. O. S. polecenie do inspek-
torow pracy, aby dopilnowali wyko-
nania obowigzku zaktadania ziob-
kow fabrycznych, stanowiacych pod-
stawe racjonalnej ochrony matki .-
robotnicy i jej dziecka. Zakladanie
ztobkow obowigzuje, jak wiadomo,
wszystkie fabryki zatrudniajgce po-
nad 100 robotnikow. W razie, gdy
istniejg trudnosci w zatozeniu ztob-
ka, Ministerstwo godzi sie na prowa-
dzenie tzw. stacy] opieki nad matka
i dzieckiem, jako formy zastepczej,
bezposrednio przy fabrykach, czy
przez instytucje pozafabryczne. Za-
stapienie ztobka fabrycznego opieka
po przez stacje nie moze wszakze po-
ciagna¢ za sobg uszczuplenia real-
nej pomocy, udzielanej matce-robot-
nicy i jej dziecku. Dlatego tez o-
pieka instytucji zastepczych, dajac
mniejszy niz w zlobkach zakres o-
pieki, rozciagng¢ sie musi na okres
dtuzszy i obejmowac dzieci ponad
15 mies. co najmniej do 2 lat. Ko-
szty opieki nad matkg - robotnicg
i jej dzieckiem obcigzajg catkowicie
pracodawce. Instytucje zastepcze za-
pewnia¢é muszg Swiadczenia w roz-
miarach przewidzianych instrukcjg
Ministerstwa i zorganizowa¢ opieke
w ten sposob, aby robotnice z nigj
nie rezygnowaly z powodu ktopotéw
w otrzymywaniu pomocy lub tez z
obawy przed redukcja.

Dobrze postawiona opieka nad
dzieckiem robotnicy jest jednym z
warunkéw racjonalnej organizacji
pracy, zapewnia bowiem matce spo-
kdj psychiczny, a przez to czyni jej
prace lepszg 1 bezpieczniejsza.



000 Uznanie zagranicy dla plaka-
tow Instytutu Spraw Spotecznych
Plakaty Instytutu Spraw Spotecz-
nych zdobywajg sobie na szerokim
§wiecie coraz szersze uznanie, cze-

taz

M talCy

go dowodem liczne zgtoszenia z r6z-
nych krajéw o nadsytanie ich do
zbiorow pokrewnych instytucji oraz
w celach pokazowyoh — na wysta-
wach i na tamach wydawnictw po-
swigconych zagadnieniu bezpieczen-
stwa pracy, jak réwniez publikacji
artystycznych.

Plakaty Instytutu — oSwiadczaja
Francuzi, Angllcy, Niemcy — nace-
chowane sg gtebokim artyzmem, co
znakomicie podnosi ich wymowe.

Plakaty Instytutu — |sze dr E.
Paulus na tamach »,Ge rauchsgra-
phik*, czasopisma o Swiatowym au-
torytecie, ktére w  czerwcowym
swym numerze poswiecito 6 stron
naszym plakatom — zastugujg na to,
aby je traktowano jako pewnego ro-

paci*rs priutnl accd«aia

DAS PLAKAT ALS WARNSIGNAL

dzaju wzorce. Pozbawione wszel-
kich zbednych elementéow ilustra-
cyjnych, koncentrujg sie jedynie na
obrazowaniu niebezpieczenstwa, kto-
rego nalezy unika¢ i na jego skut-
kach. Znakomicie speiniajg one za-
danie, do ktérego sa powotane —
przyciggania wzroku przechodnia i
zapisania sig w jego pamieci. Bu-
dza one Wyobraznlg i uderzaja Sci-
stoscig faktow. Podobnie jak prze-
kona¢ moze jedynie dobrze pomy-
§lane hasto, tak samo tylko gte-
bokie wrazenie artystyczne zdol-
ne jest sktoni¢ do rozpamietywa-

* MIKsuifcal,

nia WKWO+anego nastroju i dla-
tego skojarzenie artyzmu z uty-
litarno$cig w plakatach polskich
uwaza¢ nalezy za doskonale
obrany kierunek, do ktdrego po-
trafili sie przystosowac autorzy
plakatow.

Plakaty Instytutu sg tak nad-
zwyczajne — pisze ostatnio dy-
rektor Deutsches Arbeitsmuseum
w Berlinie — ze chetnie bym
wszystkie wystawit na pokaz. O-
graniczony mleLscem wystawitem
pie¢ najlepszych waszych plaka-
téw w dziale zagranicznym.

W uacnicgnc

THE POSTER AS A SIGHAL QF DANGtR
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»Przegladu

OO0 Numer specjalny
poswiecony

Gorniczo - Hutniczego"
bezpieczenstwu pracy

Czerwcowy numer organu Stowa-
rzyszenia Polskich Inzynieréw Gor-
niczo - Hutniczych, mies. ,,Przeglad
Gorniczo - Hutniczy" zostat catko-
wicie poswiecony zagadnieniu bez-
pieczenstwa pracy. Na bogatg tres¢
numeru sktadajg sig nast. artykuty:
stowo wstepne, nawigzujace do
Kongresu Bezpieczenstwa, przedruk
artykutu w-dyr. 1. S. S. p. W. Ada-
mieckiego z tomu | monografii kon-
gresowe] p. t. ,Warsztat Wytw()r-
czy — osrodkiem kultury pracy",
artykut sprawozdawczy z Kongresu
piora p. inz. A. Kwiecinskiego, re-
ferat dyskusyjny wygtoszony na
Kongresie przez p. inz. J. Hurysza
p. t. ,Dalsze kierunki akcji bezpie-
czenstwa pracy”, referat p. inz. S.
Jachny p. t. ,Walka z wypadkami
na kopalniach wegla" i wreszcie
niezmiernie interesujgce sprawozda-
nie piéra p. inz. T. Potyraly z Mie-
dzynarodowej Konferencji przedsta-
wicieli stacji doswiadczalnych od-
bytej w r. 1937 w Brukseli, w ktd-
rym autor streszcza m. in. referaty
wygtoszone na nast. tematy: 1) o
uzywaniu materiatow wybuchowych
w atmosferze metanowej (E. Audi-
berta), 2) zapalenie metanu przez
materiaty wybuchowe w kopalniach
weglowych (W. Paymana ze st.
dow. w Buxton), 3) doswiadczenie
dla wyprébowania zap6r pytem ka-
miennym (Schultze-Rhonhofa z kop.
doswiadcz, w Gelsenkirchen), 4) bez-
pieczenstwo strzatu oddalonego
elektrycznie (A. Cheradame‘a ze st.
dosw. w Montlueon), 5) o naturze
wystepowania metanu w poktadach
weglowych (L. Coppensa z Inst. nat.
des Mines w Belgii), 6) wydzielanie
si¢. metanu przy fermentacji szla-
mow gnilnych (von Oudenhowe‘a z
Inst. Nat. des Mines w Belgii), 7)
préby  sproszkowania wegla przez
nagte odgarowanie (J. Fripiata, Gt.
inz. z Inst. Nat. des Mines w Bel-
gii), 8) nowy aparat tlenowy pat.
inz. Hermana (patrz Przegl. Bezp.
Pracy Nr 5 str...), S? badania zapor
wegla kamlennego dra Cybulskiego
ze st. dosw. w Mikotowie), 10) o za-
palniku Godbert - Greenwalda (inz.
Glatza ze SlI. Ostrawy), 11) badania
poréwnawcze nad skutecznoscig dzia-
tania pytu tupkowego i pytu wa-
piennego dla zwalczania wybuchu
pytu weglowego (inz. Wilka za inz.
Beylinga), 12) o zatozeniu i funk-
cjonowaniu specjalnej stuzby bez-
pieczenstwa w kopalniach belgij-
skich (Breyra) i in.

Wydanie tak bogatego numeru
Przeglagdu  Gérniczo - Hutniczego
Swiadczy o gtebokiej trosce, z jaka
inzynierowie gorniczo-hutniczy od-
nosza sie do zagadnienia bezpieczen-
stwa pracy; nawigzanie za$ tej pu-
blikacji do prac kongresowych moze
stuzy¢ przyktadem dla innych orga-
nizacji gospodarczych i zawodowych.
Tom Il monografii kongresowej,
ktory wkrotce ukaze sie z druku,
przysporzy zainteresowanym wiele
cennego materjatu.

PRZEGLAD CZASOPISM

w opracowaniu Wzorcowni Urzadzeh Ochronnych i Poradni Bezpieczenstwa
Pracy przy Muzeum Techniki i Przemystu

Ostre <zatrucie rteci gJ. E Williams i C. F. N. Schram
(Acute mercurial poisoning)
Industrial Med. 6. 490. 1937 (streszcz. w Zentralblatt fur Gewerbehygiene
u. Unfallverhiitung zeszyt 1. 1938 r. str. 15).

Autor omawia caly szereg wypadkéw zatrucia rtecig w pewnym zakladzie
przemystowym, w ktérym przy sposobnosci pracy z metaliczng rtecig pow-
stawaty pary rteciowe. Na 32 wypadki, jakie miaty miejsce, 3 wymagaty
leczenia szpitalnego, 3 spowodowaty catkowitg niezdolno$c do pracy, reszta
wykazywata lzejsze objawy, z ktérych na plan pierwszy wystepowaty: me-
taliczny posmak w jamie ustnej, ogdlne zapalenie jamy ustnej, zaburzenia
przewodu pokarmowego oraz kurcze zotgdkowe.

S. M

O chronicznym zatruciu tlenkiem wegla

(Zur Frage der chronischen Kohlenoxydvergijtung)

Grasreiner. Dtsch. Mil. arzt 2. 243. 1937 (streszcz. w Zentralblatt fiir
Gewerbehygiene u. Urfollverhiitung, zeszyt 1 1938 r. str. 16).

W przeciwienstwie do dawnych pogladéw, nowe obserwacje wykazaty,
ze juz matle ilosci tlenku wegla, np. w oncentraCJl 0,01%, przy diuzszym
dziataniu moga wywotywaé szkodliwy wpltyw na organizm ludzki. Przy-

czyna tych zaburzen nie jest jeszcze w petni ustalona: pomiedzy innymi
zauwazono zaburzenia w gruczotach o wewn. wydzielaniu pod postacig
wzmozonej czynno$ci nadnerczy oraz wzmozonego wytwarzania sie ciat kol-
loidainych w tarczycy. Zewnetrzne objawy chronicznego zatrucia tlenkiem
wegla sg mato charakterystyczne i polegajg na nerwowym wyczerpaniu
i ogdlnej btednicy. Przy badaniu krwi znajdowano zwiekszong ilos¢ czerwo-
nych ciatek krwi.

Znajomo$c¢ chronicznego zatrucia tlenkiem wegla posiada dla ludnosci cy-
wilnej duze znaczenie, jak rowniez dla wojska, a w szczeg6lnosci dla wojsk
zmotoryzowanych.

We wszystkich zamknietych przestrzeniach, w ktérych ma sie do czynie-
nia z urzadzeniami gazowymi, jak np. w kuchniach, prasowalniach, warszta-
tach rekodzielniczych itd., rowniez w przestrzeniach, w ktérych uruchamiane
sg silniki spalinowe, np. w garazach, warsztatach, dalej w miejscach wiek-
szego natezenia ruchu pojazdédw motorowych, wreszcie nawet w samych
tych pojazdach — moga wystepowaé bardzo znaczne koncentracje tlenku
wegla. Szkodliwe dla zdrowia ilosci tlenku wegla stwierdzono w wadliwie
skonstruowanych samolotach, i to w kabinie pilota, jak i w kabinie pasazer-
skiej. Podczas pozarow niebezpieczeAstwo wytwarzania sie tlenku wegla
znacznie wzrasta, kiedy rownoczesnie ze spalanych przedmiotéw np. celu-
loidu, tasmy filmowej itp. wydobywa sie w postaci gazowej cyanowodor
(kwas pruski).

Znajomos$¢ tych niebezpieczenstw, umiejetno$¢ unikania ich, jak réwniez
starania o dobrg i racjonalng wentylacje zle wietrzonych pomieszczen ma
ogromne znaczenie. S. M.

Wskazowki w sprawie pylicy krzemowej.

Silicosis recomendations
Mine a. Quarry Engrg. 2. 365. 1937 (streszcz. w. Zetraiblatt fiir Gewer-
behygiene und Unfallveriitung, zeszyt 1 1938 r. str. 19).

W Stanach Zjednoczonych obradowaly ostatnio na temat pylicy krzemo-
wej 2 konferencje, przy wspoétudziale wszystkich czynnikéw zainteresowa-
nych tym zagadnieniem. Dysponowano materiatem, uzyskanym przez zba-
danie 4—5000 pracownikow dotknietych krzemica, nie liczac badan, prze-
prowadzonych na inwalidach pracy z tej dziedziny schodzen. Koncentracje
pytu krzemowego w ilosci 5 milionow czasteczek w jednej stopie szeSciennej
uznano za nieszkodliwg. Gidwny nacisk nalezy kias¢ nie tylko na dobre
przewietrzenie, lecz réwniez na zabezpieczenie sie przed wchtanianiem pytu
krzemowego. Niektore doSwiadczenia z przemystu dadzg sie niewatpliwie
wykorzysta¢ w walce z pylicg krzemowa. s M

Niebezpieczenstwa wypadkdw oraz choréb przy har-
towaniu stali. ) )
Unfall und. Gesundheitsgefaren beim Harten von Stahl.

Anz. Maschinenwes. 59. 33—35. 1937 (streszczenie w C. 109. I. 2928. 1930).
Artykut zawiera opis niebezpieczenstw, wystepujacych przy hartowaniu
stali, zwigzanych z trujagcymi witasno$ciami uzywanych preparatdw. ROw-
noczes$nie uwzgledniono $rodki zapobiegawcze.
W. D.

Wybuch przy szlifowaniu stopu ,elektronu”
Explozion beim Schleifen von Elektron.
Arbeitsschutz 1938. 2—4. 151. streszczenie w C. 109. I. 3370. 1938).

Autor opisuje wypadek wybuchu, jaki nastgpit przy szlifowaniu piyt



000 Higiena przemystowa w Sta-
nach Zjednoczonych

Miedzystanowe stowarzyszenie le-
karzy amerykanskich wytonito ra-
de dla spraw higieny przemystowej.
Program prac rady obejmie: 1 ba-
danie rozwoju higieny przemysto-
wej, 2. dydaktyke i propagande: or-
ganizowanie zjazdéw, utrzymywanie
kontaktu ze stowarzyszeniami le-
karskimi w Stanach i poza granica-
mi kraju, opracowywanie materia-
téw publikacyjnych, stworzenie o-
srodka dokumentacyjnego, wspot-
praca w zakresie nauczania medy-
cyny przemystowej, 3. opracowanie
nomenklatury specjalnej; 4. badanie
zagadnien z zakresu prawnego i od-
szkodowan.

00O Z zatobnej karty

Przed kilkoma tygodniami zmart
dr A. Oller Martinez, dyr. kliniki
choréb zawodowych w Madrycie,
cztonek biura korespondencyjnego
Miedzynarodowego Biura Pracy.
Zmarty byt jednym z najwybitniej-
szych specjalistéw na $wiecie w za-
kresie choréb zawodowych i chi-
rurgii urazowej i pozostawit bogatg
spuscizng pismiennicza.

000 Z Rady Administracyjnej Mie-
dzynarodowego Biura Pracy

W pierwszej potowie czerwca r. b.
odbyta sie 84-a Sesja Rady Admini-
stracyjnej Miedzynarodowego Biura
Pracy. Polske reprezentowali na niej
p. min. T. Komarnicki i dyr. M.
Szydtowski. Dokonano miedzy inny-
mi wyboru nowego dyrektora M. B.
P. na miejsce ustepujagcego H. Bu-
tlera, ktéry, jak donosza z angiel-
skich zrédet, obja¢ ma stanowisko
dyrektora naczelnego wielkiej fun-
dacji Lorda Nuffielda w Oksfordzie
(patrz. Przegl. B. P. Nr. 2, str. 128).
Nowy nominat, John G. Winant o-
bejmie funkcje od 1 stycznia 1939 r.
Wice-dyrektorem mianowano diu-
goletniego wspdtpracownika b. dy-
rektora M. B. P,, E. I. Phellana. Na-
stepna sesja odbedzie sig 25.X. r. b.
w Londynie.

000 Higiena przemystowa w Ka-
nadzie

Przy federalnym ministerstwie
zdrowia w Kanadzie utworzono spe-
cjalny wydziat dla spraw higieny
przemystowej, ktérego zadaniem be-
dzie czuwanie nad stanem zdrowot-
nym pracownikéw zatrudnionych w
przemysle i rzemiosle na catym te-
rytorium kraju. Kompetencji nowe-
go wydzialu bedag réwniez podlegac
sprawy dotyczace bezpieczenstwa
pracy.

000 Wielka ankieta w  Stanach
Zjednoczonych w sprawie warun-
kow pracy w przemysle i rolnictwie

Stowarzyszenie przemystowcow
(National Association of Manufactu-
rers) wylonito komisje, ktorej po-
wierzone zostato opracowanie planu
szczegOtowej ankiety w sprawie wa-
runkow, w jakich odbywa sie za-
trudnienie w przemysle i rolnictwie.
Ankieta obejmie nastepujace punk-
ty: zbadanie funkcjonowania stuz-
by zdrowia w zaktadach pracy, u-
rzadzen sanitarnych, oswietlenia,
warunkoéw atmosferycznych w po-

z metalu ,elektron”. Do szlifowania zastosowano tarcze, obwiniete papierem
szmerglowym. Jako smar stuzyla mieszanina oleju stearynowego i wazeli-
nowego. Powodem wybuchu byto prawdopodobnie zapalenie si¢ pytu meta-
licznego pod wptywem iskry wywotanej peknieciem.
W. D.

Trzy wypadki ciezkiego zatrucia przez dwuchloroetan.
E. Gorelowa.

Trois cas d’ intoxication aigue par le bichlorethane.

Gigiena Truda 1937 T. 15 str. 69 — 70 (streszczenie w Chimie et Indus-

trie T. 39. str. 675. 1938).

Dwuchloroetan dziata stabo narkotycznie i wptywa szkodliwie na cen-
tralny system nerwowy. W obserwowanych wypadkach zatrucie zostato
spowodowane znacznym stezeniem par dwuchloroetanu w pomieszczeniu.

W. D.

Badania nad schorzenjiami
tykg malarskag. G. Munkwitz.

Recherches sur les affections dermiques provoques dans une entreprise
de peinture.
Arch. Gewerbepath. 1937 18. str. 83—112 (streszczenie w Chimie et In-
dustrie T. 39. str. 675. 1938).
Doswiadczenia te, poczynione na 240 robotnikach wskazuja, ze schorzenia
skérne w zaktadach malarskich sa spowodowane wytgcznie dziataniem sto-
sowanych w malarstwie rozpuszczalnikow. Czesto wystepuja one rowno-

cze$nie z objawami zatrucia spowodowanego przez drogi oddechowe lub
przewdd pokarmowy.

skory wywotanymi prak-

W. D.

Wykrywanie matych ilosci rteci w powietrzu. K. Grosskopf
Recherche de petites quantites de mercure dans |’ air.
Recherches de petites quantites de mercure dans Ilair
Graeger-Heffe 1937. Nr. 191, str. 3589—3591 (streszcz. w chimie et Indus-
Metoda opiera sie na redukcji ztota. AuCI3 osadza sie na chemicznie czy-
stej koloidalnej krzemionce, po czym suszy sie produkt i aktywuje w prézni
przy wysokiej temperaturze. Przygotowany w ten sposob preparat umie-
szcza sie w odpowiedniej rurze dajagc u wejscia do rury warstwe czystej
nie zawierajgcej ztota krzemionki koloidalnej, ktérej zadaniem jest zatrzy-
manie pytu powietrznego. Przenikajgca dalej para rteci redukuje chlorek
ztota i daje obwodke z koloidalnego metalicznego ziota.

W. D.
0 ilosciowym oznaczaniu aerozoli. Absorpcja i ozna-
czanie zawartosci_mgty, zawierajgcej sole cynku i

wolny kwas. D.N. Finkelstein

J. Prikl. Chim. 1937. T. 10 str. 1266 — 1280 (streszcz. w Chimie et Indus-
trie T. 39. str. 675. 1938).

Probki mgly pobiera sie przeciagajac powietrze przez filtr papierowy
1 rozpuszczajac nastepnie w wodzie destylowanej zawarto$¢ filtra. Gdy
chodzi o powietrze, zawierajgce mgte roztworéw od elektrolizy cynku, ozna-
cza sie w proébce zawarto$¢ kwasu przez miareczkowanie tugiem w obecno-
§ci czerwieni metylowej. Cynk natomiast oznacza sie nefelometrycznie w
postaci zelazocyjanku cynkowo potasowego w S$rodowisku, zawierajagcym

H,S04(0,7 normalny) i siarczanu amonu (0,5 normalny) w obecnosci siar-
czynu sodu.

W. D.

Dla zaktadow fabrycznych

umywalnie, klozety
zeliwne emaliowane douzytku zbiorowego

DOSTARCZA

HERZFELD & VICTORIUS

SPOLKA AKCYINA
GRUDZIADZ
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i chtodnicze

Urzadzenia wentylacyjno-ogrzewcze OCZOCHRONY

Urzadzenia do odciggania trocin, wiéréow, pytu do tokari i szlifierek
od szlifierek i maszyn stolarskich

Odpylanie powietrza HELMY, EKRANY

Odemglanie i SZKLA

Instalacje nawilzajace dla przemystu widkiennicze- do spawania tukowego
go, papierniczego, tytoniowego, spozywczego itp. PIJALNIKI

Filtrowanie gazéw spalinowych

wykonywa

stosujac najnowsze zdobycze techniki

FABRYKA MASZYN ,,WENTY LATOR"

ZARZAD:

Warszawa, Senatorska 32, tel. 594-87,315-95

mieszczeniach fabrycznych itp. Pra-
ce te oprg sie na standardach ame-
rykanskiego kolegium lekarzy oraz
na normach opracowanych przez
Federal Bure.au of Standards.

00O Zagadnienie wczaséw w Danii
Z inicjatywy rzgdu dunskiego po-
wotano w roku ub. komisje ztozong
z przedstawicieli zrzeszen gospo-
darczych i zwigzkéw pracowniczych
w celu zebrania materiatlu w spra-
wie racjonalnego postawienia zagad-
nienia wczaséw. W wyniku tych
wstepnych prac powstato krajowe
biuro wczasow (zatw. dekr. z dn.
5.V. 1938 r.), ktore przede wszystkim
zajeto sie uzgodnieniem poczynan w
zakresie wczaséw z mozliwosciami
turystycznymi zarowno w kraju, jak
i zagranicg z szerokim uwzglednie-
niem wycieczek morskich. W zwigz-
ku z powyzszym podjeto starania o
wymiane grup robotniczych z za-
granicg, przewidujagc w tym planie
szereg interesujgcych wycieczek o
charakterze dydaktycznym.

00O Opieka spoteczna na terenie
przemystu japonskiego

W dn. 1 lipca weszto w zycie roz-
porzadzenie o stworzeniu urzedu ko-
misarzy przemystowych, ktérym po-
wierzone zostanie czuwanie nad sta-
nem bezpieczenstwa i higieny w za-
ktadach przemystowych; w fabry-
kach zatrudniajagcych ponad 500 ro-
botnikéw lekarze, specjalnie wysz-
koleni w zakresie medycyny prze-
mystowej, dokonywaé¢ majag inspek-
cji conajmniej 1 raz w miesigcu,
personelu 1 raz w roku.

W kornicu marca r. b. odbyta sie w
Yokohamie 6-a z rzedu konferencja
krajowa w sprawach bezpieczenstwa
i higieny pracy. Program obrad o-
bejmowat nast. zagadnienia: zakta-
dania poradni zawodowych, poprawy
stanu fizycznego pracownikéw, od-
zywiania w kantynach fabrycznych.

Wydawca:

Instytut Spraw Spotecznych

Cena pojedynczego numeru:
Prenumerata: rocznie zt 9.—, pétrocznie zt 5.—.

higieniczne do wody

WYTWORNIA URZADZEN OCHRONNYCH
DLA BEZPIECZENSTWA | HIGIENY PRACY

BRACIA WEGRZECCY

WARSZAWA, AL. UJAZDOWSKIE 37 m. 14, TELEFON 9.42-40

Wypadek smlertelnego zatrucia przy spawaniu za po-
moca acetylenu Mawic
tCeils d’empoisonnement mortel lors d’une operation de soudage a l’ace-
ylene.
Arbeitersschutz 1937 Nr 10. str. 239—242 (streszcz. W Chimie el Industrie
T. 39, str. 887. 1938).
Ankieta medyczno - chemiczna doprowadzita do wniosku, ze w danym
wypadku nastapito zatrucie z powodu tlenku wegla, powstajqcego w ptomie-
niu redukcyjnym acetylenowo - tlenowym wedtug réwnania:

C2H3/-30=2 CO-/-HD

W zwiagzku z tym wytania sie konieczno$¢ spawania na wolnym powietrzu
albo_tez intensywnego przewietrzania przestrzeni, w ktoérej odbywa sie spa-
wanie.

W. D.

Kalendarz spawalniczy Nr 7 ha 1938/39 r.
Wydawnictwo Sp. Akc. Perun, str. 422, cena zt 5. (Odbiorcy firmy Perun
i osoby pracujace naukowo - technicznie oraz w szkolnictwie technicz-
nym, jak rowniez instytucje i stowarzyszenia naukowo - techniczne
otrzymujg Kalendarz bezptatnie).

Zwyczajem lat ubiegtych Sp. Akc. Perun wydata obecnie si6dmy z kolei
Kalendarz Spawalniczy, Czes¢ ogdlno - informacyjna, ktéra powtarza sie
z roku na rok, zostata catkowicie przerobiona i uzupetniona licznymi nowos-
ciami z dziedziny spawania acetylenowego i tukowego.

Obok wiadomosci og6lnych z dziedziny spawalnictwa kazdy z kalendarzy
wydawanych przez f. Perun od r. 1931, zawiera obszerniejszg prace, ktorej
tematem jest jedno z najbardziej w danym okresie aktualnych lub waz-
nych zagadnien. Ostatnie 3 kalendarze zawieraty rozprawy: o cieciu tle-
nem, o metalizowaniu natryskowym i o napawaniu twardymi metalami.
Obecnie wydany kalendarz poswiecony jest kalkulacji kosztéw spawania
acetylenowego i tukowego oraz kosztéw ciecia tlenem.

Przeprowadzona w tej pracy szczeg6towa analiza kosztéow daje kalkulato-
rowi, czy tez wiascicielowi mniejszego warsztatu minimum niezbednych
podstaw teoretycznych do wprowadzenia racjonalnej kalkulacji, a ponadto
— szereg tabel i wykresow wraz z wydanym w r. z. ,Suwakiem spawalni-
czym" — umozliwia szybkie uzyskanie danych do kalkulacji przyblizonej
w konkretnych wypadkach.

Poniewaz niedawno opracowane (a jeszcze mato znane) nowe metody
spawania pozwalajg niejednokrotnie zmniejszy¢ koszty spawania o 50% i
wyzej w poréwnaniu do dawnych metod ,klasycznych”, specjalny rozdziat w
Kalendarzu traktuje o nowoczesnych metodach spawania acetylenowego,
a w rozdziale o elektrodach zamieszczono réwniez wskazdwki dotyczace
réznych sposobéw spawania tukowego.

Na zakonczenie nalezy zaznaczy¢, ze osobny rozdziat Kalendarza poswie-
cony zostat zagadnieniu bezpieczenstwa pracy, ktorym w ostatnich czasach
kota techniczne zywo sie interesujg.

Wobec tego, ze polska literatura spawalnicza jest jeszcze dos¢ uboga, wy-
dawnictwa Peruna stanowig duzg pomoc fachowg dla licznych juz w Polsce
spawalnikdéw.

W. Adamiecki

zt 1—
Prenumerata zbiorowa roczna: powyzej 10 egzemplarzy zt 7.20;

Kierownictwo: Redakcja: inz. T. Skrzywan i E. Rafalski

powyzej 100 egzemplarzy zt 6.—. Konto P.K.O. Nr. 2284

S. A. G. Z. ,Drukarnia Polska”,

y2 str. zt 150.—, 'A str. zt 75—, % str. zt 40—

Warszawa. Szpitalna 12. Tel. 5.87-98 w dzierzawie Spo6tki Wydawniczej Czasopism, Sp. z o. o.
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STATYSTYKA ELEKTRYCZNA
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Elektrownie 1185) o mocy instalowanej ponad 1000 kW (ok. 94°/0 wytwdrczosci).
ELEKTROWNIE ‘W ELEKTROWNIE ZAWODOWE

kWh

N"ZAWODOWE | NIEZAWODOWEI

"R ELEKTROWNIE NIEZAWODOWE

WYTWORCZOSC W STOSUNKU DO OKRESU POPRZEDNIEGO

n MIESIAC ROKU 1938 DO TEGOZ MIESIACA ROKU 1937
_OKRES OSTATNICH 12 MIES.1DO TAKIEGOZ OKRESU POPRZEDN.
-16.5— 163 16,5— 15.5-16.0 _ 143— 13.5-13.0-

Xl Xl
ENERGIA WYTWORZONA
ENERGIA ROZPORZADZALNA
L M Wymiana energii Rozporzadzalna energia
- z innymi L
ELEKTROWNIE ba  instalo- Wy‘{‘v’v'gfg‘;oéé elektrowniam i catkowita po gddaniu innym
o mocy instalowanej ponad 1000 kW zglg\t\?- wana ou illd-5gdano rb. (4 +5) rh. (4+5-m6)
kW I000kWh przyrost 1000 kWh IOOOkWh przyrost 1000kWh przyrost
1 2 3 4 % 5 6 7 % 8 %
i+n 1865 1478267 01WBL + 80 6182 040 B3\ + 75 MUIB3 + 85
I ZawodOoWe .o, 48 631354 124334 + 115 21158 36352 145492 + 115 109 140 + 10,0
1) Okregowe 0] 23 358770 7958 + 9.0 17129 3289% 9S715 + 95 63819 + 6,0
2) Lokalne L 25 272584 44748 + 17,0 4029 345 48777 + 16,0 45321 - 16,0
Il Niezawodowe.......ccceeeerurnne. 137 846913 177647 + 55 40644 23078 218 291 50 195213 + 75
1) Kopalnie wegla. . . . W 39 39785 76614 + 30 13470 21891 90084 + 15 68193 4+ 55
2) HULY o H 13 94103 21277 + 50 14671 1130 35948 4 50 34818 + 65
3; Fabryki chemiczne . . Ch 14 114911 36 170 + 135 7589 — 43759 + 12,0 43759 + 120
4) Fabryki witokiennicze Wi 17 48 166 9326 — 15 1261 — 10587 + 15 10587 + 15
5) Cukrownie.... Ck 22 61 733 132 — 50 31 — 163 0,0 163 0,0
6) Papiernie........... P 6 54890 15289 + 15 1378 — 16667 + 40 16667 + 4,0
7) Cementownie . . . . Cm 8 33011 12884 + 17,5 — 57 12884 + 175 12827 + 175
8) Pozostate zaktady przem. R 1% 28 624 3663 + 7,0 442 — 4106 + 60 4105 + 6,0
9) Trakcyjne ... T 13 580 2292 + 20 1802 — 4094 + 6,0 4094 + 6.0

N 886 - 31 - 10 1938 —120 S. A. Z. G. , Drukarnia Polska”, Warszawa



