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Zwalniajagce sie miejsca
pracy a doptyw miodziezy

Zagadnienie gospodarki elementem ludz-
kim zajmuje coraz powazniejsze miejsce
w rozwazaniach na temat struktury spo-

teczno - gospodarczej Polski.

Rokrocznie powstaje w Polsce zapotrze-
bowanie na blisko 300 tysiecy noioycli
miejsc pracy.

Takie jest tempo, ktére powinnismy na-
da¢ rozbudowie naszego aparatu gospo-
darczego.

Zagadnieniom tym poswiecone jest ostatnie
wydawnictwo Instytutu Spraw Spotecznych

Pt.

MLODZIEZ
SIEGA
PO PRACE

Ksigzka zawiera XVI -(-166 stron druku,
w tym 47 wykreséw barwnych oraz 87
stron zalgcznika z tablicami Zrodtowymi.

Cena zt 6.80

Przy zamowieniach od 5 egz. rabat 20%



Prostota rozbierania i montazu nastawnikow
,Szpotanski* w znacznym stopniu utatwia kontrola pracy.
Kontrola taka przeprowadzana w wielu nastawnikach, pracu-
jacych w roéznorodnych, ciezkich warunkach ruchu, wykazata,
ze opalanie sig kontaktéow jest ograniczone do minimum
dzieki wahllwemu samonastawnemu 'mocowaniu palcy
kontaktowych 1 dzieki — wyniklemu stgd — migowemu
Wylgczaniu w obydwu kierunkach. Jest to specyficzna
wtasnoi¢ nastawnikéow walcowych .Szpotanski'.

WARSZAWA, KALUSZYNSKA 2-4-6
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WYDAWNICTWO nasze wkracza w czwarty rok swego istnie-
nia. Mamy za sobg okres pionierski, okres ksztattowania charakteru i idei przewodniej naszego pisma, okres zdobywa-
nia czytelnikbw i wspoétpracownikéw. Dzi§ juz mozna twierdzi¢ bez przesady, ze idea, ktérej stuzy Przeglad Bezpieczen-
stwa Pracy, znalazta zrozumienie w $wiecie techniki i przemystu, zakorzenita sie, zy¢ zaczyna zyciem wiasnym, przynosi
juz pierwsze swe owoce w formie zmiany oblicza poszczegdlnych warsztatébw pracy, zmniejszenia wypadkowos$ci, od-
Swiezenia w tych warsztatach nie tylko fizycznej, ale i moralnejatmosfery pracy.

Szerzone na tych tamach przekonanie o znaczeniu czynnika ludzkiego w procesie produkcji, oroli czto-
wieka-pracownika w przebudowie struktury gospodarczej Polski, o koniecznoséci podniesienia w hierarchii war-
tosci pojecia pracy, wreszcie wysunieta idea kultury pracy — staly sie wlasnoscig ogotu.

W przekonaniach tych i ideach nie jesteSmy juz odosobnieni.

Przeglad Bezpieczenstwa Pracy staje sie os$rodkiem krystalizacji ruchu, obejmujagcego szerokie kregi pracowni-
kéw przemystu. Samodzielna, twércza mys$l polskiego inzyniera, technika i robotnika zaczyna przejawia¢ sie coraz c:
§ciej w dziedzinie organizacji pracy cztowieka. To tez redakcjaPrzeglagdu ma mozno$¢ w coraz wiekszej mierze pu-
blikowania cennych pomystéw technicznych i organizacyjnych, pochodzacych z rodzimych zrédet. Przez zywag wymiane
doswiadczen i przemys$len, powstajacych z samego zycia, gruntuje sie w $wiadomos$ci og6iu przekonanie, ze sprawa
warunkéw pracy cztowieka jest naprawde wielkg sprawa.

Poniewaz czasopismo od roku 1939 prowadzone bedzie przy wspoétpracy Doradczej Komisji Wydawniczej, ztozonej
z przedstawicieli Ministerstwa Opieki Spotecznej, Zaktadu Ubezpieczen Spotecznych, Wzorcowni Urzadzen Ochronnych
i Poradni Bezpieczenstwa Pracy oraz réznych gatezi przemystu, wiec nie ulega watpliwosci, ze wzbogaci sie znakomicie
przyktadami czerpanymi z polskich zaktadéw pracy, a dzieki temu przyczynia¢ sie bedzie w jeszcze wiekszej mierze do
budzenia polskiej mysli twérczej w dziedzinie organizacji pracy cztowieka.

Tg pomysing wiescig rozpoczynamy nowy rocznik naszego pisma i zyczymy wszystkim Czytelnikom owocnej pracy

w roku 1939.



Memoriat w sprawie realizacji

na Kongresie

Bezpieczenstwa

uchwat powzietych
Pracy

Na Kongresie Bezpieczenstwa Pracy, ktory odbyt sie w kwietniu 1938 r., powziete zostalty wazne uchwaly,

dotyczace roli inspekcji pracy, ubezpieczen spotecznych,

szk6t wszelkich rodzajow i stopni w dziedzinie

rozwoju akcji bezpieczehAstwa i higieny pracy w Polsce, oraz uchwata, wskazujgca na konieczno$¢ natoze-
nia na branze przemystowe obowigzku opracowywania szczegétowych przepiséw bezpieczenstwa pracy.
Instytut Spraw Spotecznych, ktéry byt inicjatorem Kongresu, dazy w miare swych mozliwosci do tego, aby

uchwaty te, powziete przez szerokie grono przedstawicieli $wiata nauki,

przemystu, techniki i Swiata pra-

cowniczego, wyrazajace najbardziej w Polsce miarodajng opinie co do kierunku, w jakim powinna sie u nas
rozwija¢ akcja bezpieczenstwa pracy, zostaly wprowadzone w zycie.

W zwigzku z tym Prezydium
moriat, ktérego tres¢ podana jest ponizej.
niez innym zainteresowanym Ministrom.

Przedktadajac przy niniejszym sprawozdanie z

obrad Kongresu BezpieczeAstwa Pracy, tu imie-

niu Instytutu Spraw Spotecznych i Prezydium
Kongresu — stwierdzamy co nastepuje:

Kongres zwotano pod hastem: ,WARSZTAT WY-
TWORCZY OSRODKIEM KULTURY PRACY".

Zywy oddzwiek, z jakim hasto to zostato przyjete
przez uczestnikéw Kongresu, zaréwno przez przedsie-
biorcéw, jak i przez przedstawicieli robotniczych orga-
nizacji zawodowych, przez inzynierow, lekarzy-higie-
nistow i politykéw spotecznych — Swiadczy, iz w Pol-
sce, jak i w innych krajach, dojrzewa $wiadomos$¢
przemian, jakie zachodza w stosunku do pracy i do
cztowieka pracy.

Jezeli Polska ma dotrzymaé¢ kroku w wielkim wy-
sitku twérczym S$wiata, to w planie uprzemystowienia
kraju musi by¢ z nalezyta troskag potraktowana spra-

wa czynnika ludzkiego w produkcji.

Walka z marnotrawstwem sit ludzkich w przemysdle,
to dzi§ juz nie tylko walka z wypadkami przy pracy,
wytragcajagcymi z procesu produkcji przejsciowo lub na
zawsze dziesigtki tysiecy ludzi rocznie, to nie tylko da-
zenie do poprawy warunkéw zdrowotnych pracy, aby
zmniejszy¢ nieprodukcyjne wydatki na leczenie i za-
sitki dla chorych — to réwniez troska o niemarnowanie

sil psychicznych, uzdolnien, energii tworczej polskie-
go robotnika i polskiego technika.
Aby to osiggnag¢, musi zmieni¢ wyglad wiekszos¢

warsztatow pracy w Polsce. Nie wystarczy wybielenie
$cian, zatozenie oston na maszyny, urzadzenie wentyla-
cji. Warunkiem usprawnienia pracy jest robwniez stwo-
rzenie w obrebie murow fabrycznych innej atmosfery
psychicznej, innego klimatu pracy. Moéwigc konkretnie,
musza byé dokonane przemiany w ustosunkowaniu sie
do cztowieka i do jego pracy: w spoteczenstwie musi
zapanowa¢ poglad, ze kazda praca potrzebna i wyko-
nana z poczuciem odpowiedzialnosci ma réwng war-
tos¢ z punktu widzenia spotecznego, a wiec musi by¢
szanowana; w warsztacie nalezy wytworzy¢ warunki, w
ktérych pracownik bedzie zadowolony, majac prze-
Swiadczenie, ze jest niezbednym ogniwem w o0g6lnym
mechanizmie gospodarczym, spotecznym i panstwowym.

Rola ,,imponderabiliow* i w tej dziedzinie ludzkiej
dziatalno$ci moze by¢ bardzo znaczna. Poza korzy$ciami
wiasnymi i swego najblizszego otoczenia, zaréwno in-
zynier, jak i robotnik polski, moga widzie¢ i widzg w
swych wysitkach wartoéci wyzszego rzedu. Swiadczy o
tym rola robotnikéw w walkach o Polske.

Postawe
owych

Panstwo na
cnhotg, me-

zotnierza polskiego
imponderabiliach, jak —

buduje
,honor,

Instytutu Spraw Spotecznych ztozyto P. Ministrowi

Opieki Spotecznej me-

Analogiczne memoriaty zostaty, wzglednie zostana, ztozone réw-

stwo i w ogéle sity wewnetrzne cztowieka'l Chodzi o
to, aby kazdy uczestnik procesu wytwdrczego w Pol-
sce madgt prace swa traktowaé¢ jak obowigzek zotnier-
ski i zeby istotnie odczuwat, ze jest traktowany jak
obywatel — obrorica kraju i twdérca jego bogactwa.

Zmiana stosunkéw w warsztatach pracy nie nastgpi
nagle. Sadzi¢ nalezy jednak, ze ruch pod hastem ,kul-
tura pracy" zjednywaé¢ bedzie coraz wieksza liczhe zwo-
lennik6w. OS$rodkiem krystalizacji tego ruchu jest In-
stytut Spraw Spotecznych.

Punktem zwrotnym i bodZzcem dla dalszego rozwoju
akcji byt Kongres Bezpieczenstwa Pracy, ktéremu

udzielit swego protektoratu Pan Prezydent Rzeczy-
pospolitej.

Ze Kongres wzbudzit niezwykle zywe zainteresowa-
nie w calym spoteczenstwie, tego dowodzi:

a) wielka, nieprzewidywana przez organizatoréow
liczba uczestnikéw, przedstawicieli 20 gatezi prze-
mystu z okoto 250 przedsiebiorstw w liczbie okoto
400 os6b, przedstawicieli 36 zwigzkéw przemysto-
wych, 16 organizacji rolniczych, 7 zwigzkéw tech-
nikéw, 5 zwigzkéw robotniczych, 26 instytucji nau-

kowych i 15 instytucji urzedowych;

b) wysoki poziom dyskusji w ciggu catego czasu
trwania obrad;

c) doniostej wagi uchwaty, powziete niemal jedno-

mys$inie przez uczestnikow;
d) reakcja prasy wszelkich odcieni.

Wobec tego, ze Kongres zgromadzit z jednej strony
najlepszych w Polsce znawcéw zagadnienia bezpie-
czefnstwa i higieny pracy, a z drugiej tych ludzi spo-
§rod przedstawicieli przemystu, ktérzy realizujg w
swych przedsiebiorstwach zasady bezpieczenstwa i hi-
gieny pracy z glebszym zrozumieniem ich znaczenia
og6lno - panstwowego, nalezy uznaé¢ opinie, wypowia-
dane podczas Kongresu i skrystalizowane w forme
uchwat za jak najbardziej miarodajne i wytyczajace
wiasciwy kierunek rozwoju akcji bezpieczenstwa i hi-
gieny pracy w Polsce.

Uchwaty powziete na Kongresie mozna scharaktery-

zowa¢ w nastepujacy sposob:

1 Bezspornie uznanie faktu, ze zagadnienie bezpieczen-
stwa i higieny pracy wigze sie najscislej z podsta-
wowymi elementami zycia gospodarczego, spotecz-
nego i kulturalnego kraju w mys$Il hasta, pod ktérym
odbyt sie Kongres: ,Warsztat wytworczy — os$rod-
kiem kultury pracy”, i ze ponadto wtasciwe roz-
wigzanie tego zagadnienia w warsztatach wytwor-



czych przyczyni¢ sie moze w wydatnej mierze do
ztagodzenia wzajemnych tar¢ miedzy kierownict-
wem i robotnikami z wielkim pozytkiem dla sto-
sunkéw spotecznych w kraju.

2 Kierunek naszej polityki spotecznej powinien jak
najbardziej sprzyja¢ rozwojowi akcji bezpieczenstwa
i higieny pracy i dlatego nasze ustawodawstwo
spoteczne powinno byé w tym duchu w niektérych
punktach poddane rewizji.

3 Obowigzkiem przemystu jest, w interesie samego
przemystu, jak i w interesie catego kraju, jak naj-
intensywniej rozwija¢ akcje bezpieczeAstwa, higieny
i kultury pracy w my$l przyjetej zasady, ze war-
sztaty wytworcze obok wypetniania zadah gospo-
darczych odgrywajg doniostg role w zyciu spotecz-
nym i kulturalnym.

4 Dla normalnego rozwoju akcji bezpieczeAstwa, hi-
gieny i kultury pracy niezbedne jest wspo6tdziatanie
inzyniera, technika, lekarza i majstra.

5 Obowigzkiem pracownikéw jest w akcji tej wspot-
dziata¢ w mysl przyjetej opinii, ze akcja bezpie-
czenstwa i higieny pracy nie da pozytywnych wy-
nikéw bez wspétpracy ze $wiatem robotniczym.

Trzeba zdawaé sobie sprawe z tego, ze w naszych
warunkach podjecie zaréwno przez sfery przemystowe,
jak i przez zwiazki zawodowe na szersza skale akcji,
majacej na celu podniesienie poziomu bezpieczenstwa,
higieny i kultury pracy w warsztacie — zalezne jest w
duzej mierze od decyzji i posunie¢ w dziedzinie naszej
polityki spotecznej.

Dlatego tak wazne jest, aby uchwaly Kongresu, mé-
wigce o konieczno$ci poddania rewizji w pewnych pun-
ktach naszego ustawodawstwa byly wziete pod rozwage
i zrealizowane.

Postulaty te zostaly sformutowane w nastepujacych
wnioskach przyjetych jednomys$lnie przez Kongres:

1 Kongres uznajgc, ze jednym z najwazniejszych bo-
dzcow w zakresie akcji bezpieczenstwa pracy po-
szczegblnych branz i przedsiebiorstw jest odpowied-
nia polityka taryfowa ubezpieczenia wypadkowego,
uwaza za konieczne dalsze zwigkszenie elastyczno-
§ci w wymiarze sktadek ubezpieczeniowych w za-
leznosci od akcji bezpieczenstwa pracy i jej wyni-
kéw w réznych przedsiebiorstwach.

Jednoczes$nie Kongres uwaza, ze dla silniejszego
podkreslenia roli ubezpieczenia wypadkowego w ak-
cji bezpieczenstwa pracy konieczne jest wydzielenie
cze$ci funduszéw tego ubezpieczenia, jako trwatego
narzedzia akcji zapobiegawczej.

2 Wobec rozwoju akcji bezpieczenstwa pracy, opar-
tej o czynnik finansowego zainteresowania ta akcja
branz i przedsiebiorstw, Kongres uznaje potrzebe
rewizji dotychczasowego systemu nadzoru i
kontroli nad warunkami bezpieczenstwa pracy
w warsztatach przemystowych i rolnych.

Przewodniczagcy Kongresu
Bezpieczenstwa Pracy

Inz. J. Jankowski

W szczeg6lnos$ci Kongres Wysuwa potrzebe zrewi-
dowania zakresu dziatalnosci i funkcyj organéw
panstwowych i ubezpieczeniowych, powotanych do
nadzoru nad bezpieczenstwem w warsztatach pra-
cy, w celu $cislejszej koordynacji dziatalnosci tych
organéw i nowego ustalenia ich kompetencji (in-
spekcja pracy, inspekcja gérnicza, inspekcja stuzby
zdrowia, inspekcja ubezpieczen spotecznych, in-
spekcja budowlana).

3 W celu pobudzenia i przygotowania inzynieréw
i technikéw, wchodzacych w zycie do wspoéidziata-
nia w akcji bezpieczeAstwa pracy, Kongres uwaza
za wskazane powszechne uwzglednienie tego przed-
miotu, badZz przy wyktadach juz bedacych w pro-
gramach uczelni, badZ przez wprowadzenie specjal-
nych wyktadow.

4 Uznajgc pogtebienie
rzgdzacych czynnikiem
z podstawowych elementow
pieczenstwa pracy, Kongres stwierdza potrzebe
stworzenia odpowiednich podstaw finansowych,
umozliwiajacych dziatalno$¢ naukowo-bada w-
czg placéwek, poswieconych tej dziedzinie.

i szerzenie wiedzy o prawach
ludzkim w pracy za jeden
skutecznej akcji bez-

W pierwszym rzedzie konieczne jest utworzenie
przy jednej z uczelni wyzszych zaktadu i katedry
fizjologii pracy, w celu pogtebienia studiéw badaw-
czych w tej dziedzinie, jak réwniez w celu stwo-
rzenia podstaw nauczania ,,0 funkcjonowaniu u-

stroju ludzkiego w warunkach pracy“ w szkotach
technicznych i na studiach lekarskich.
5 Wobec niezadowalajgcego stanu prac w zakresie
opracowywania norm i szczegétowych przepiséw

bezpieczenstwa pracy dla réznych gatezi produkcji,
Kongres uwaza za konieczne, aby do wspdipracy w
wypetnianiu ram przepiséw ogélnych bezpieczen-
stwa pracy wciggnieci zostali fachowcy, a to droga
wlozenia na zwigzki branzowe, prowadzace akcje
bezpieczefstwa pracy, obowiagzku opracowywa-
nia norm i szczeg6towych przepiséw.

W imie dobra sprawy powinny by¢ podjete jak naj-
szybciej prace tych organéw panstwowych, od ktérych
zalezy realizacja wyzej przedstawionych postulatéw
Kongresu.

Instytut Spraw Spotecznych moze dostarczyé szcze-
g6étowych materiatbw organom panstwowym, ktérym
zlecone zostang powyzsze prace.

Skuteczna i szybka realizacja uchwat Kongresu —
jak wida¢ z powyzszego — przekracza w wielu punk-
tach mozliwos$ci inicjatoréw Kongresu, wymaga aktyw-
nego ustosunkowania sie do tych uchwat wtadz naczel-
nych Panstwa.

Na zakonczenie zwracamy uwage, ze Pafstwo moze
odegra¢ wielkg role w realizowaniu idei kultury pra-
cy we wiasnych wytwdrniach oraz w nowo-budowa-
nych o$rodkach przemystowych.

Prezes
Instytutu Spraw Spotecznych
Dr St. Jurkiewicz



Bezpieczenstwo i higiena pracy w przemysle tkackim

W niniejszym numerze rozpoczynamy druk serii artykutéw adaptowanych z czasopisma wtoskiego ,,Securitas*
(La sicurezza e Iligiene nell’industria della tessitura“ — E. Faggioli — ,,Securitas*“ Nr 4, 1938) na temat bez-
pieczenstwa i higieny pracy w przemys$le tkackim, z ktédrych pierwszy omawia warunki bezpieczenstwa przy
skrecarkach nici i maszynach oddzialu przygotowawczego tkackiego. We wstepie do tego artykutu autor za-
znacza, ze czynno$ci i przyrzady, ktére stuzg do skrecania nici moga sie zmienia¢ w zalezno$ci od typu tka-
nin, od surowca w przedzy, od gatunku przedziwa i tkanin itp., wobec czego ogranicza sie do zbadania jedy-
nie najpospolitszych maszyn, w szczegélnosci za$ tych, ktére dla zagadnienia bezpieczeAstwa pracy majg naj-

wieksze znaczenie.

ODDZIAL TKACKI PRZYGOTOWAWCZY

Skrecarki. Skrecarki znajduja ruchu maszyny jest w zasadzie pieniu go haczykiem (tapka) (rys. 9)
normalne zastosowanie przy wy- wzbronione. Wskazane jest wszakze wrzuca sie je pomiedzy dwa bebny;
robie tkanin w wiekszym za- ostoni¢ maszyne przy koricach beb- przesuwa sige nastepnie tapke pod
kresie. Powazne wypadki zdarzaja noéw, badZz wzdtuz jej podstawy. W  begbnami, zaczepia si¢ znow za Kkot-
sie  zwilaszcza przy skrecarkach nowoczesnych maszynach ostone ko i wycigga na zewnatrz, po czym,
obraczkowych, najczesciej podczas pierwszego typu stanowi blacha cat- po odwigzaniu koétka, zawigzuje sie

czyszczenia maszyn w ruchu, wsku-
tek niedoktadnego albo nieodpo-
wiedniego ostoniecia ko6t zebatych.
Chodzi mianowicie o to, ze jakkol-
wiek spotykane przy tych maszy-
nach przektadnie két zebatych sg za-
opatrzone w dobrze zbudowane po-
krywy, to jednak pozostawiajg one
odstoniety punkt w miejscu zetknie-
cia sie ze soba, przy tym punkt ten
moze sie znajdowa¢ poza pewng cze-
§cig maszyny, a zatem jest Zle wi-
doczny i tatwo moze byé dotkniety
reka. Podobna ostona, jak widzimy,
jest nieodpowiednia i moze sie stac
przyczyng wypadku.

Na rys. 1i 2 przedstawiliSmy owe
niedoktadne ostony, za$§ na rys. 3
i 4 spos6b zabezpieczenia przy po-
mocy zamocowania dodatkowych
oston z blachy, ktére by nie dopusci-
ty palcéw do miejsca styku kot

Inny rodzaj niebezpieczenstwa
kryje sie w skrecarce obrgczkowej
przy zespotach wrzecion bebnéw na-
pedowych (T — T,), obracajacych
sie w kierunkach od siebie odwrot-
nych (rys. 5). Niebezpieczenstwo
polega na tym, Ze .przy czyszczeniu
wewnetrznych czesci, albo przy na-
ktadaniu sznurkéw, rece robotnika
moga by¢ porwane przez bebny. Wy-
konywanie takich czynnos$ci podczas

kowicie zakrywajaca bok maszyny,
moze roéwniez wystarczy¢ przykry-
cie (S) z blachy (rys. 5 i 6). Ostona
podtuzna moze byé wykonana przez
umieszczenie, w zaleznosci od typu
maszyny, jednego lub wiecej zelaz-
nych pretéw (H), uniemozliwiajacych

e-
1
Rys. 1 Rys.
Rys. 3 — 4 Te same
urzadzenia, zabezpie- ///-TY
czone przy pomocy
oston dodatkowych w A\
miejscu zetknigcia kot
Rys, 3

dostanie sie reki do niebezpieczne-
go miejsca. Moze to by¢ zelazny
trojkat lub tez drewniany pret o
trojkatnym przekroju, umieszczone

w spos6b wskazany na rys. 7.
Naktadanie sznurka podczas ru-
chu jest dozwolone jedynie w spo-
s6b nastepujacy: do kohca sznurka
przywigzuje sie metalowe kétko (rys.
8) o odpowiedniej wadze i po zacze-

Rys. 6

konce sznurka; otrzymang w ten
spos6b petle umocowuje sie prowi-
zorycznie pod blaszkg haczyka,
umieszczonego u podstawy wrzecio-
na (rys. 11); przechodzi si¢ nastep-
nie na przeciwng strone maszyny i,
wcigz postugujac sie tapka, zacze-

Rys. 1 — 2 Kola zgbate
niedostatecznie ostoniete

Rys. 4

pia sie sznurek, wycigga sie go do
wrzeciona (rys. 12) i naktada na ro-
wek; rozumie sie, ze tapka, ktdrag sie
postugujemy, musi by¢ zaopatrzona
w rekojesé.

Rozwigzanie zagadnienia bezpie-
czenstwa pracy przy skrecarce
skrzydetkowej przedstawia sie tak
samo, jak przy skrecarce obrgczko-
wej; dodatkowe niebezpieczenstwo

Rys. 5,6,7 Ochrony przy
bebnach w skrecarkach
obrgczkowych



Rys. 16 Mosiezna

Rys. 10 — 14 Sposéb zaktadania sznurkéw na bebny przy skrecar-

kach obrgczkowych

stwarza ruch obrotowy skrzydetka,
ktérego oczywiscie nie da sie usu-
nag¢; robotnik wszakze moze sie
przyzwyczai¢ do czujnej kontroli
swych ruchéw.

Z punktu widzenia bezpieczen-
stwa lepsze sg oczywiscie skrecar-
ki, w ktéorych dwa rzedy wrzecion
sg napedzane od jednego bebna.

Istnieja ponadto skrecarki naj-
nowszego typu, w ktérych silnik
wbudowany w maszyne jest zaopa-

trzony w przyrzad, regulujacy szyb-
kos§¢ wrzecion, a tym samym zapo-
biegajacy przerywaniu si¢ nici. Prze-
dnie kota sa ostoniete przykrywami,
zaopatrzonymi w urzadzenie bloko-
we, wykluczajgce mozliwos$¢ dot-
kniecia sie tych czesci maszyny pod-
czas ruchu. Maszyny te pod wzgle-
dem bezpieczenstwa moga by¢ uwa-
zane za najlepsze.

Przewijarki i cewiarki. Tych ma-
szyn dotyczy to wszystko, co byto
powiedziane wyzej o kotach zeba-
tych. W przewijarkach, w ktdrych
uchwyty ciggnace nici sg poruszane
przez mechanizm zebaty, nalezy
uwazaé, by réwniez i punkty zaze-
bienia byty odpowiednio ostoniete.

W przewijarce typu wska-
zanego na rys. 14, w celu za-
bezpieczenia przed lekkimi u-
szkodzeniami, polegajacymi na
skaleczeniu palcéow lub przy-
gnieceniu ich przez S$rubki
przymocowujace bebny do od-
powiednich podstaw, gdy beb-
ny obracaja sie zbyt blisko
nieruchomych czes$ci maszyny
— nalezy umieéci¢ ponad sa-

Rys.

mymi bebnami ostony; moga one
byé zrobione ze zwyktych drewnia-
nych deseczek (S). Poza tym, jezeli
bebny obracajg sie bardzo blisko od
swych podstaw, otwory po ich bo-
kach przedstawiajg analogiczne nie-
bezpieczenstwo dla palcow. W tym
przypadku dobrze jest zabezpieczy¢

je przez ostoniecie tych otworéw
blaszang tarcza, przymocowang
Srubkami do powierzchni bebna.

Czescig snowarek, powodujgcag nie-
kiedy bardzo powazne wypadki, jest
pionowy lub poziomy wal, obraca-
jacy sie ze znacznag szybkos$cig pod
maszyng. Moze sie bowiem zdarzy¢,
ze robotnica, schyliwszy si¢ na przy-
ktad w celu podniesienia jakiego$
przedmiotu, zostanie uchwycona za
wiosy przez ten wat i oskalpowana.
Skuteczng ostong w danym przy-
padku jest przykrycie watu wraz z
pednig blaszang ostona, jak wskaza-
no na rys, 15.

W tych samych przewijarkach, jak
rowniez w niektérych innych ich ty-
pach, grozi niebezpieczenstwo (w
postaci dosy¢ czestych lekkich ska-
leczen palcéw) ze strony zaciskéw,
stuzgcych do umocowania gilz pa-
pierowych Ilub cewek drewnianych

Ostono wotu

przy pomocy ostony z blachy

rurka

15 Okrycie gtéwnega watu w spawarkach

umieszczona we wrzecionie zamiast

szczypczykow

na wrzecionach, wobec czego wska-
zane jest zastgpienie mosieznych
zaciské6w  nieruchomo umocowang
rurka, przy tym zgrubienie jej w
czeéci Srodkowej przeciete jest pe-
wna iloscig jednakowo od siebie
odlegtych szparek (rys. 16).

Przy wyrobie nici, w szczegdlno-
§ci gorszego gatunku, wytwarza sie
wielka ilo§¢ odpadkéw i pytu, ktore
w krétkim czasie pokrywajg maszy-
ne i przenikaja wszedzie. W tym
przypadku, zwtaszcza w celu unik-
niecia nagromadzenia sie materiatu
bardzo niebezpiecznego w czasie po-
zaru, nalezy czesto czys$ci¢ nie tylko
maszyny, lecz réwniez podtogi, $cia-
ny itd.

Czyszczenie maszyn 1| poruszajg-
cych je przyrzadéw powinno by¢
wzbronione podczas ruchu. Moze by¢
dozwolone jedynie oczyszczenie cze-
§ci zewnetrznych, gdzie wykluczona
jest mozliwos¢ wypadku i to pod
warunkiem, ze dokonywa sie tego
przy pomocy szczotek i miotetek o
dtugiej raczce. Uzywanie Scierek,
zwtaszcza szarpi, powinno by¢ za-
bronione, gdyz moga one by¢ wcig-
gniete przez maszyny w ruchu, na-
razajac robotniko6w na wypadek, a

maszyny na uszkodzenie.

Z punktu widzenia higieny
pozadane jest oczywiscie, by
takie warsztaty byty zaopatry-
wane w urzadzenia wentyla-
cyjne i by czyszczenie doko-
nywane byto mechanicznie.

Pomieszczenia, w  ktérych
znajdujg sie powyzsze maszy-
ny, powinny by¢ zopatrzone
w gasnice w punktach ta-



two dostepnych dla robotnikéw;
nasuwa sie tu oczywista uwaga,
by kierownictwo nauczyto robot-
nikbw sposobu uzywania tych u-

rzgdzen. Réwniez ze wzgledéw bez-

pieczenstwa pozarowego drzwi lo-
kalu muszg sie tatwo otwierad.
Wreszcie robotnicy powinni unikaé

sktadania przy drzwiach jakichkol-
wiek materiatow.

Maszyny do snucia osnéw (sno-
warki). Snowarki, zaréwno angiel-
skie jak i sekcyjne, zasadniczo nie
nastreczajg mozliwosci wypadkow.
Jednakze i tu nalezy uwazaé, by
ostona urzadzen napedowych nie
odznaczata sig¢ takimi samymi bra-
kami, o jakich byla mowa wyzej.
Zwtaszcza przy snowarkach angiel-
skich starszego typu, kota zebate
i tancuchy, znajdujace sie w sgsiedz-
twie mechanizmu przesuwajgcego
naped, czesto sg ostoniete niedosta-
tecznie.

Przy snowarkach angielskich zda-
rzajg sie niekiedy wypadki urazéw
nég przez ciezarki spadajgce z
bebna nawojowego. Zazwyozaj wy-
nika to w tym przypadku, gdy w ce-
lu zwiekszenia napiecia nitki dorzu-
ca sie ciezary, badZz ktadac je z g6-
ry, badZz przywigzujgc je przy po-
mocy kawatkow szpagatu, drutu itd.
Powinno to by¢ bezwzglednie wzbro-

nione. Ciezarki powinny by¢ do-
czepiane do ramion bebna i przy-
mocowywane do siebie razem.

W celu udogodnienia postugiwania
sie tymi ciezarkami i jednocze-
$nie unikniecia niebezpieczenstwa
przygniecenia palcéow, byto by po-
zgdane, aby te ciezarki posiadaty
uchwyty (przymocowane przez spa-
wanie), jak wskazano na rys. 20.

Na rys. 20 pokazano sposéb potg-

czenia dwdch ciezarkow w jeden,
przy pomocy uchwytu o dwdch
uszkach.

Aby uniemozliwi¢ robotnikowi

przypadkowe tracenie kolcow grze-
bienia (co moze sie zdarzy¢, gdy dla
tej lub innej czynno$ci musi sie nad
nim nachyli¢) nalezy umie$ci¢ nad
snowarka angielskg pret (S), umoco-

Rys. 20. Ciezarek pojedynczy z uchwytem

Rys. 17 Forma kroju na czepek dla robotnic

.. [4\ft Rys. 21 Kétko ochron-

0 “/) jillii ne wumieszczone na
widetkach zaczepie-

nia przenosnego be-

bna nawojowego os-

nowy
wany na takiej wysokosci, azeby
mozna bylo zupeinie bezpiecznie

opiera¢ na nim ramiona (rys. 24).

Urzadzenie stuzace do umocowa-
nia nawoju osnowy na oscylujacych
ramionach powinno by¢ zrobione w
ten sposéb, aby mogto catkowicie
uniemozliwi¢ chwianie sie nawoju.
Nalezy wreszcie otoczy¢é specjalng
troska utrzymanie tych urzadzen w
porzadku.

W snowarkach sekcyjnych przy-
rzgdem, ktéry moze spowodowaé na-
wet do$¢ powazne poranienia nég, sa
umieszczone na koncu walu widet-
ki, do ktérych sie przyczepia prze-
nosny beben nawojowy. Niebezpie-
czeAstwo to mozna usunagl przez
przymocowanie do tych widetek przy
pomocy S$rubek o schowanej gitdwce
kotka z gtadkiego metalu (rys. 21)
o zaokraglonych i wygtadzonych
krawedziach, albo z twardego, wy-
heblowanego drzewa.

Manipulowanie bebnami nawojo-
wymi (osiggajacymi nieraz powazng
wage) rowniez bywa niekiedy przy-

i potaczenie ciezarkéw przy pomocy uszka

czyng mniej lub wiecej powaznych
urazéw dolnych konczyn. Zaréwno
przenoszenie watkéw, jak i zaktada-
nie ich oraz wyjmowanie z maszy-
ny moze byé powierzane jedynie
mezczyznom o odpowiedniej budo-
wie fizycznej. Czynnos$ci te powin-
ny by¢ wykonywane z najwiekszg
przezornoscig.

Wielkim utatwieniem pracy, a za-
razem jej zabezpieczeniem, jest sto-
sowanie wozkéw o odpowiednich
ksztattach i wymiarach. Powinny one
by¢ zbudowane solidnie i posiadac
wysoko$¢ taka, by mozliwie ogra-
niczy¢ 'podnoszenie nawoju osnowo-
wego do poziomu osi, na ktérej ma
by¢ umocowany na snowarce. Pozga-
dane jest, aby kotka wédzka byty
ogumione w celu unikniecia ryso-
wania podtogi. Rys. 22 i 23 przed-
stawiajg typy wozkéw — niskiego,
z ptaskg podpora, na ktdrej nawdj
osnowowy opiera sie zewnetrznym

obwodem oraz wyzszego i nieco
krétszego od nawoju osnowowego.
Wézek tego ostatniego typu bywa

czasem przykryty skérzang kapa
albo grubym suknem w celu uchro-
nienia przedzy od uderzen i zer-
wan, jakie sie moga zdarzy¢ przy
tadowaniu.

W niektérych snowarkach (rys.
24) ramiona trzymajace beben (A)
potaczone sg pod katem z drugg pa-
rg ramion (B), przymocowang do
preta poziomego zakonczonego sek-
torem potaczonym ze $rubg. Nasta-
wiajagc odpowiednio $rube (V), moz-
na bez zadnego niebezpieczeAstwa
podnosi¢ i opuszcza¢ watek nawojo-
wy. Byto by pozadane, aby w mia-
re mozno$ci urzadzenie takie byto
zastosowane réwniez i do starych
snowarek. O ile chodzi o naped i
kota napedowe, odnosza sie do nich
te same og6lne zasady co wyzej. Je-
zeli maszyny sg poruszane od dotu,
urzadzenia napedowe bywaja za-
zwyczaj ostoniete przy pomocy pe-
wnego rodzaju skrzynki z drzewa
lub z dziurkowanej blachy, zamy-
kanej od gory.

Krochmalarki. Niezaleznie od ty-
pu krochmalarek, nalezy uwazaé, by

Rys. 22 — 23. W6zki stuzagce do przewozenia bebnéw nawojowych



Rys. 24. Snowarka angielska z urzadzeniem, utatwiajgcym ma-

nipulowanie bebnem nawojowym

liczne grupy stykajacych sie wal-
cow (czesto znajdujgcych sie w za-
siegu reki) byly odpowiednio za-
bezpieczone. Zdarza sie nieraz, zwta-
szcza W maszynach starego typu, ze
niektére z tych walcdw nie posiada-
ja zadnego zabezpieczenia, inne za$
sg zabezpieczone w spos6b niedosta-
teczny, jak np. przy pomocy stoz-
kowych oston, przymocowanych do
preta, ciggnacego sie wzdtuz jedne-
go boku maszyny i pozostawiajace-
go odstoniety punkt zetkniecia sie
walcdw po przeciwnej stronie osto-
ny.

W niektérych przypadkach poza
zabezpieczeniem kot i paséw nape-
dowych nalezy przestrzegaé¢ odpo-
wiedniego zabezpieczenia urzadzen
napedowych, umieszczonych na pod-
todze, przed mozliwoscig dotkniecia
ich nogami.

W krochmalarkach niebezpieczen-
stwo nastrecza pierwsza para wal-

cow, znajdujagca sie na przedzie
maszyny, przez ktéra przechodzi
osnowa przed nawinieciem si¢ na

nawo6j odbiorczy. Podobnie jak przy
skrecarkach, chodzi o obracajace
sie w przeciwnych kierunkach wal-
ce.

Ostoni¢ mozna te czesé
maszyny przy pomocy gru-
bego preta zelaznego (B)
umocowanego — zaleznie od
konstrukcji maszyny — na
jej bokach, albo na oscylu-
jacych ramionach, ktore
podtrzymuja przedni walec
(rys. 25 i 26). Zazwyczaj w
pierwszym przypadku uzy-
wa sie rury o przekroju ok.
50 mm, w drugim o prze-
kroju 30—35 mm.

Stosownie do potrzeb
pracy, pret ochronny be-
dzie umieszczony w miare
moznosci najblizej punktu

w:tm).grek powinno sie

zetkniecia sie walcéw. Niekiedy, w
typie krochmalarki pokazanym na
rys. 26, zamiast nieruchomego okrag-
tego preta umieszcza sie plytke z
gtadkiego zelaza, ustawiang prawie
pionowo ipodtrzymywang po bokach
przez mate ramiona obracajgce s.ie
na zawiasach, umocowanych na
wspomnianych wyzej zawiasach
oscylujacych. W ten sposéb w razie
potrzeby urzadzenie mozna z tatwo-
$cig podnies¢ do gory.

Podobnie jak snowarki, kroch-
malarki powinny byé zaopatrzone od
przodu w solidny pret zelazny (S),
stanowigcy pewne oparcie dla ro-
botnika nachylajacego sie nad grze-
bieniem. Urzadzenie to jest bardzo
wazne rowniez i dlatego, ze utatwia
prace samemu robotnikowi.

Oczywiscie — manipulowania i
transportu watéw nawojowych do-
tyczy to wszystko, co byto juz po-
wiedziane o snowarkach. Gdy be-
bny sa bardzo ciezkie, umieszczanie
ich na wysokich podstawach kroch-
dokonywaé
przy pomocy rowni pochytej albo in-
nego aparatu do podnoszenia, posu-
wajagcego sie po szynach umieszczo-
nych na odpowiedniej wysokos$ci nad

Rys. 26 Ostona walcéw na przedzie krochmalarki

Rys. 25 Ostona walcéw na przedzie krochmalarki

maszyng. Bezpieczefstwo dziatania
urzagdzen parowych stuzacych do
ogrzewania powietrza suszonego be-
bny (kotty z krochmalem  wzgl.
klejem itp.), wuzaleznione jest od
przestrzegania nastepujacych $rod-
koéw ostrozno$ci:

1) utrzymania w porzadku wszyst-

kich czesci urzadzenia: zaworéw
bezpieczenstwa, zaworéw powietrz-
nych, kranéw, potaczen, manome-
trow, odwadniaczy itd.;

2) donoszenia o wszelkich brakach
w funkcjonowaniu tych przyrzadéw

kierownictwu, ktére natychmiast
powinno przystagpi¢ do Kkoniecznej
naprawy;

3) powierzania naprawy wytacznie
robotnikom wyspecjalizowanym.

Utrzymanie sprawnos$ci urzadzen
jest szczeg6lnie wazne przy kroch-
malarkach z suszarkami bebnowymi,
ogrzewanymi parg, pewne bowiem
czesci tego rodzaju maszyn sa pod-
dane ci$nieniom wyzszym od atmo-
sferycznego (05 do 25 atm.; za-
zwyczaj od v2 do 3Ji atm.).

Na uwage zwtaszcza zastuguje
sprawnos$¢ zaworéw atmosferycz-
nych. Nie od rzeczy bedzie tu poda¢
szczegbtowy opis budowy i warun-

kow dziatania bebnoéw su-
szarki bebnowej.

Sktadajg sie one zazwy-
czaj z miedzianego bebna
o $cianach paromilimetro-
wej grubosci i duzej Sred-
nicy (od 1,50 do 2 m), kt6-
rego stalowe $cianki bocz-
ne powigzane sg pewng i-

loscig stalowych wigzadet.
Jak widzimy na rys. 27,
para wchodzi do $rodka

przez otwér (f) wywiercony
w trzonie (A). Skroplona
woda zbiera sie do skrzyn-
ki (B) i poprzez rurke (C)
oraz otwor (g) wspomnia-
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Rys. 27 Przekr6j poprzeczny bebna suszarki

nego trzema przechodzi do od-
wadniacza, ktérego bardzo prosty
typ przedstawiony jest w przekroju
poprzecznym na rysunku 28.

Oawadniacz sktada sie z metalo-
wej skrzynki o cynowym zamknie-
ciu, zaopatrzonej w zawor atmosfe-
ryczny (V) i zawo6r wyladowania
(S), uzalezniony od ptywaka. Kiedy
skroplona woda, pochodzaca z beb-
na, przekroczy pewng granice, pty-
wak podnosi zawo6r (V) i woda wy-
ptywa przez rurke (R) do znajduja-
cego sie pod aparatem kanatu. Przy
zamknieciu kurka doptywowego po
skonczeniu roboty, para zawarta w
bebnie i w odwadniaczu skrapla sie,
to tez, gdyby nie byto zaworu atmo-
sferycznego (V), przepuszczajgcego
powietrze jedynie z zewnatrz do
wewnatrz, cylinder wskutek prézni,
powstatej po skropleniu, mégthy by¢
zgnieciony lub znieksztatcony przez
ci$nienie zewnetrzne. Roéwniez gdy-
by wskutek jakiegokolwiek braku
zawoOr (S) zostat zatkany, odwad-
niacz wypetnitby sie woda, ktora by
przeszkadzata powietrzu dostawac
sie poprzez zawér (V) do bebna.

Wobec powyzszego, bebny powin-
ny by¢ zaopatrzone poza zaworem
bezpieczenstwa (ktérego typ jest po-
kazany na rys. 29) jeszcze w jeden
albo dwa zawory atmosferyczne
(rys. 30), umieszczone w pozycjach
diametralnie przeciwlegtych  nad
kazdym dnem (w H, rys. 27). '

Moze sie tez wydawac, ze zgnie-
cenie bebnéw nie naraza robotnikéw
na niebezpieczenstwo, nie nalezy
wszakze zapominaé, ze wyprosto-
wywanie znieksztatconych $cianek
jest zadaniem nielatwym i ze w
kazdym razie wytrzymato$é S$cianek
po naprawie moze by¢ ostabiona na
tyle, ze nie dawalyby juz koniecznej
rekojmi bezpieczenstwa. Czesto r6-

wniez nalezy kontrolowaé¢ dziatanie
zaworéw atmosferycznych. Musza
one by¢ bardzo czute, a mianowi-
cie powinny sie one otwiera¢ juz
pod naciskiem kilku gramoéw. Te
za$ zawory, ktére by nie odpowia-
daty tym wymaganiom, powinny
by¢ natychmiast naprawione.

Przy przerwaniu pracy (oczywi-
$cie po zamknieciu kranu, przez ktd-
ry wptywa para) dobrze jest zapew-
ni¢ potaczenie pomiedzy wnetrzem
bebnéw i zewnetrzng atmosferg
przez otwarcie kurka (P) odwadnia-
cza (rys. 28).

Przy ponownym rozpoczeciu pra-
cy, przed otwarciem kurka doptywu
pary, nalezy da¢ maszynie wykonaé
kilka obrotéw w prézni (azeby wy-
pusci¢ wode skroplong w bebnach).
Nastepnie nalezy wpusci¢ matg ilos¢
pary, aby zagrzaé¢ S$cianki i dopiero
wtedy otwieraé powoli kurek dopty-
wowy.

W maszynach z suszarkami beb-
nowymi nalezy w celu uniknigcia
rozpraszania sie ciepta i odprowa-

dzenia pary gromadzacej sie w cig-
gu pracy okry¢é bebny osuszajace
drewniang skrzynig (z drzwiczkami
dla obstugi), taczaca sie z zewnetrz-
na atmosferg przy pomocy rury w
postaci komina.

mRAOwniez wanny z krochmalem
lub klejem powinny posiadaé po-
krywe z analogiczng rurag wenty-
lacyjnag.

Aby odprowadzanie pary natra-
fiato na jak najmniejsze przeszkody,
owe rury wentylacyjne powinny by¢
wyraznie rozszerzone u gory (rys.
31), z tym wszakze, by dla zapobie-
zenia wlewaniu sie wody do $rodka
umieszczane zostaty wewnatrz rury,
w specjalnie dobudowanej komorze
pochyte zastony (A, B, C), dzieki cze-

Rys. 28 Przekr6j poprzeczny odwadniacza

mu woda odptywa przez otwory
(D) do zbiornika potaczonego z ko-
lei z rurg odptywowa.

Ponadto nalezy zwréci¢ uwage, by
odpowiednio do urzadzen przyrza-
déw suszacych przy pomocy powie-
trza czeSci maszyn Kkierujace ru-
chem oraz przyrzady i zasuwki wen-
tylator6w byty posegregowane we
witasciwy sposob.

Przy kroehmalarkaeh z suszarka-
mi  komorowymi przecinanie nici
wewngatrz komory suszacej (przy po-
mocy zakrzywionego noza o diugiej
rekojesci) powinno zasadniczo by¢
dokonywane jedynie w czasie po-
stoju maszyny, a w kazdym razie
po zatrzymaniu wewnetrznych wen-
tylatoréow.

Przy kroehmalarkaeh o komorze
suszacej pionowej — platformy i
schodki prowadzace do maszyny po-
winny by¢ zaopatrzone w mocne po-
reczce o dwoéch poziomych pretach.

Krochmalarki z ogrzanym powie-
trzem bywajg niekiedy ogrzewane
przy pomocy dajgcych sie regulowac
oporéow elektrycznych.

Woéwczas wszystkie elementy in-
stalacji powinny by¢ rozmieszczone
w ten spos6b, by nie mogly by¢ u-
szkodzome przy przenoszeniu mate-
riatbw, posuwaniu woézkéw itd.
Przewodniki powinny by¢ izolowane
szczegb6lnie troskliwie, wszystkie za$
nieizolowane czeSci znajdujgce sie
pod pradem, ktérych mozna przy-
padkowo sie dotkngé, musza by¢
dostatecznie ostoniete.

Zaleznie od warunkoéw otoczenia,
konieczne jest uziemienie korpusu
(rusztowania) maszyny, oprawy pod-
staw, metalowych skrzynek urza-
dzern kontrolujacych itd.

Krochmalarki powinny by¢ insta-
lowane w miejscach dobrze wietrzo-
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nych. Nalezy ewentualnie dotgczy¢
do instalacji urzadzenie wysysajace
i odSwiezajace powietrze. Jest to
zwitaszcza konieczne przy tzw. Kkro-
chmalarkach szkockich ze wzgledu
na wysoka temperature, w Kktérej
znajduje sie otoczenie.

Robotnicy obstugujacy krochma-
larki powinni nosi¢ szczelne ubrania
z rekawami opietymi az po dtonie.

Kotly stuzace do przygotowania
krochmalu lub kleju oraz og6lne u-
wagi o podwojnym dnie. Przy tych
urzadzeniach niebezpieczne jest tzw.
,uderzenie taranem”, ktére moze
sie zdarzy¢ przy rozpoczynaniu pra-

cy, gdy para zbyt predko dostanie
sie do wnetrza. Istotnie, jezeli ku-
rek doptywowy nie jest idealnie

szczelny i jezeli podczas przerwy w
pracy robotnik zapomni otworzy¢
kurek odptywowy, to na podwdjnym
dnie zbiera sie pewna ilo$¢ skro-
plonej wody, ktéra w razie zbyt
szybkiego wprowadzenia pary mo-
ze wywotaé uderzenie (,uderzenie
taranem”) wystarczajaco mocne, aby
powaznie uszkodzi¢ kociot.

Przed puszczeniem w ruch apara-
tu o podwoéjnym dnie robotnicy po-
winni $ci$le przestrzega¢ nastepuja-
cych zasad:

Przede
przez

wszystkim  skontrolowaé
otwarcie odpowiedniego od-
ptywowego kurka, czy pomiedzy
dnami nie znajduje sie skroplona
woda; potem otworzy¢ nieco dopty-
wowy kurek i zamkna¢ go jedynie
w chwili, gdy para zacznie wycho-
dzi¢ przez kurek odptywowy; wre-
szcie powieksza¢ stopniowo otwor

Ukazato sie z druku wydawnictwo

Rys. 32 Przekr6j po-

przeczny zakoncze-

nia rury do odpro-
wadzania pary

doptywowego kurka, oczywiscie po
zamknieciu kurka odptywowego.

Zazwyczaj podwdjne dno posiada
zawdr bezpieczenstwa (dostosowany
do rur doprowadzajacych pare) oraz
zawOr atmosferyczny.

Tych przyrzadoéw, jak réwniez ca-
tego urzadzenia ogrzewajacego, do-
tyczy to wszystko, co byto powie-
dziane o krochmalarka.ch.

Odnos$nie do czesci pednych, na-
lezy pilnowaé, by przektadnie stoz-
kowych k&t zebatych, oraz czesci
wprawiajgce w ruch przyrzady mie-
szajace, byty dobrze ostoniete.

Jezeli kociot jest umieszczony na
podwyzszeniu, pod ktérym mozna
przej$¢, przymocowanie rury odpty-
wowej dla krochmalu lub kleju po-
winno by¢ wykonane szczeg6lnie do-
ktadnie, gdyz jej nieoczekiwane o-
derwanie sie moze byé powodem po-
waznych wypadkow.

Na platforme obstugi maszyny po-
winny prowadzi¢ wygodne schodki
z poreczami. Platforma powinna by¢
otoczona mocnag balustradg z dwu
poziomych pretéw i zaopatrzona w
ostone dla nég o wysokosci 10 cm.

W lewanie substancji do kotta po-
winno byé¢ dokonywane z wielkg o-
strozno$cig i przy pomocy odpowie-
dnich naczyn, azeby unikna¢ nie-
bezpieczeAstwa rozpryskiwania sie
wrzacego ptynu.

Niebezpieczenstwa, jakie nastre-
czaja czynnos$ci bielenia przedzy,
farbowania itd. (wynikajgce gtdwnie
badZz z uzywania kwasnych i zrg-
cych substancyj, badz tez z postu-
giwania sie odwadniajagcymi wiréw-
kami), beda rozwazone w rozdziale,
dotyczacym wykanczania tkanin.
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Zatrucia, uszkodzenia

ischorzeniazawodowe

(wg. Przegl. Refer. Rady Naukowo-Lekar-
skiej Z. U. S.)

Statystyka schorzen zawodowych
w Stanie Ohio (St. Zjedn.) wykazuje,

ze od r. 1928 do 1936 wtacznie od-
szkodowano 11.172 przypadki scho-
rzern zawodowych. 68,6% stanowity

schorzenia skory,
$ciegien, zginaczy i prostownikow
rak, 11,4% zatrucia otowiem, 2,9%
owrzodzenia wywotane przez chrom,
reszte stanowity rézne inne schorze-
nia, wywotane gtéwnie czynnikami

11,6°/0 zapalenia

trujgcymi. Na marginesie tych da-
nych, ogtoszonych w czasopi$mie
,Industrial Medicine”, dr. E. R.

Hayhurst zwraca uwage na charak-
terystyczne zjawisko, ze pewne ciata
trujace, jak benzen, anilina, siar-
czek i tlenek wegla, ktore byty gto-
$ne przed 20-tu laty, juz nie sg tak
grozne, jak wiele innych trucizn
przemystowych, wobec czego stwier-
dza koniecznos$¢ Scislejszego bada-
nia wstepnego nowych czynnikéw
wprowadzanych do produkcji i opra-
cowywania jednocze$nie urzadzen,
ktére by zapobiegaty niebezpieczen-
stwu schorzen zawodowych.

W pewnej wytwérni, w ktérej po-
krywanie metali miedzig byto wy-
konywane w Zle przewietrzanym
pomieszczeniu, stwierdzono u wigk-
szo$ci robotnik6w obrzmienie btony
§luzowej na przegrodze nosowej oraz
na $rodkowych i dolnych muszlach,
jak .réwniez drobne owrzodzenia,
a w 2-ch przypadkach nawet prze-
dziurawienie przegrody nosowej.
Zbadanie warsztatu wykazato, ze
przyczyng schorzen byto unoszenie
sie  w powietrzu wiekszych ilosci
zwigzkéw cjanowych miedzi i sodu
oraz par tugu sodowego wskutek
zamkniecia okien w porze zimowej
oraz braku wentylatoréw przy jedno-
czesnym wzmozeniu nasilenia pracy.

Anilina i jej pochodne odgrywaja
duza role w przemysle farbiarskim.
farmaceutycznym i gumowym. Za-
trucia aniling mogg by¢ ostre lub
przewlekte. W pierwszym przypad-
ku wystepuja objawy ze strony
krwi, powodujgce szarg sinice i ob-
jawy nerwowe, sprowadzajace za
sobg sennos$é, béle i zawroty glowy.
Zatrucie przewlekte charakteryzuje
sie uszkodzeniem skéry i jelit. Nie-
zaleznie od wyposazenia fabryk w
aparaty zamkniete, lokale powin-
ny by¢ starannie przewietrzane,
ubrania robocze czesto zmieniane.
W przypadku zatrucia zaleca sie
zwalczaé senno$¢ przez wyprowa-
dzenie chorego na powietrze. W ra-
zie dostania sie aniliny do organi-
zmu przez narzad trawienny zaleca
sie uzycia $Srodka na wymioty i prze-
ptukanie zotadka. W przypadku za-
burzen oddechowych — zastrzyk
podskérny kofeiny i kamfory, kawa
do picia. W przypadkach ciezkich —
przetoczenie krwi. Przy skalecze-
niach otéwkami anilinowymi — za-
bieg chirurgiczny, polegajacy na wy-
cieciu czesci eialg zabarwionej na
niebiesko.



Rys. 1

Zabezpieczenie pras
mimosrodowych

W Italii opracowano przyrzad o-
chronny, zilustrowany schematycznie
na rysunku 1, zabezpieczajacy rece
przy prasach mimosrodowych przed
opadnieciem stempla w chwili po-
dawania materiatu oraz przed ewen-
tualnym powtérnym uderzeniem
stempla.

Przyrzad jest mechanizmem roz-
ruchowym i daje sie zastosowaé do
wielu typéw pras przez przytwier-
dzenie dwoch tozysk wsporczych (5),
ztagczonych wspolng ptytka pomoc-
nicza (6). Rozruch prasy sprowadza
sie do przesuniecia ku dotowi kon-
ca (A) dzwigni (ABC) przez réwno-
czesne naciskanie oburgcz dwdch
rekojesci (3), umieszczonych w jed-
nej linii i ztgczonych ze sobg tylko
elastycznie. Przenoszg one ruch o-
brotowy na niewielkg dzwignie (4).
Potaczenie jest zrealizowane przy
pomocy dwéch niewielkich sprzegiet
ktowych (1), potaczonych z watka-
mi (2) przy pomocy sprezyn. Spre-
zyny te majg taka elastycznos$¢, ze

tylko wspélnym wysitkiem moga
przesungé¢ dzwignie (4). Dziatanie
kazdej sprezyny z osobna pod
wpltywem ruchu rekojesci (3) jest

niewystarczajagce i wyraza sie wy-
tacznie w roztgczeniu odnos$nego
sprzegta. RoOwnoczesne naci$niecie
ku dotowi obu dzwigni (3) wywie-
ra na dzwignie (ABC) site dostate-
czng do pokonania  sprezystosci
sprezyny (D). Pod wpltywem tej
sprezyny caly mechanizm powraca
do pozycji wyjsciowej, skoro tylko
rece zostang zdjete z rekojesci (3).
Dzwignia (ABC), dzwignia (4) oraz
pionowy pret (4A) musza by¢ obu-
dowane, inaczej bowiem naci$niecie
noga dzwigni (ABC), wzglednie po-
ciggniecie rekg dzwigni (4) lub pre-
ta (4A) spowoduje uderzenie stem-
pla, a wiec urzadzenie zabezpiecza-
jace mogtoby byé pominiete z woli
robotnika."* Arb. schutz. Nr 11, 1938.

trycznego zaptonu
paliwa olejowego
przy kottach parowych

Pomyst zastosowania bezpieczne-
go elektrycznego zaptonu w paleni-
skach olejowych przy kottach paro-
wych nie jest nowy. Zazwyczaj u-
zywa sie do rozpalania tego rodzaju
palenisk niewielkich pochodni, wy-
konanych z knota maczanego w pa-
liwie ptynnym. Pochodnia taka zo-
staje wprowadzona do komory pa-
leniskowej, w ktérej paliwo rozpyla
sie w specjalnym palniku pod ci$-
nieniem powietrza. Otwarty ptomien
pochodni jest ogromnie niebezpiecz-
ny przy paleniskach olejowych, gdzie
opary oleju stale sie unoszag w po-
wietrzu, przy tym czesto rowniez za-
chlapane sg nim podtogi, same za$
pomieszczenia sg nader ciasne —
jak na przyktad na statkach — i
maja wysokg temperature. Dokony-
wano licznych préb w kierunku za-
stagpienia pochodni przez odpowie-
dni przyrzad elektryczny, oparty na
dziataniu iskry elektrycznej, prze-
skakujgcej pomiedzy dwoma iskier-
nikarni, badZ tez na dziataniu tuku
elektrycznego, rozgrzanych oporni-
kéw metalowych itp. Urzadzenia, te
wszakze nie odpowiadaty stawianym
wymaganiom i nie przyjety sie w
praktyce.

W miare technicznego rozwoju i
udoskonalania palenisk olejowych,
szczeg6lnie przy kottach wysokiego
ci$nienia, rozwigzanie zagadnienia
bezpieczenstwa zaptonu stato sie ko-
nieczne i nieodzowne. Kotty wyso-
kiego ci$nienia, wyposazone ostatnio
w najlepsze udoskonalenia, przy du-
zym zuzyciu paliwa, krotkim czasie
rozpalania, nieodzownej szybkiej go-
towosci do ruchu i daleko posunie-

Rys. 3
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Nosze do dzwigania ciezkich rozgrzanich przedmiotéw

Towarzystwo Mijaczowskich Odlewni Stali i zaktadéw Mechanicznych zastosowato na wnio-
sek wtasnego wydziatu bezpieczenstwa pracy nowe, kute z zelaza nosze, zaopatrzone na kofcach

w cztery drewniane rekojesci.

Zostaty one opracowane w zwiazku z licznymi wypadkami okaleczen i oparzen, jakie sie zda-
rzyty przy przenoszeniu wyrabianych kowadet slalowych. Dzigki znacznej wadze, niewygodnym

do chwytania ksztattom, jak réwniez wysokiei

tym bezpieczenstwie ruchu — musiaty by¢
rowniez sitg rzeczy zaopatrzone w nowo-
czesne i pewnie dziatajace urzadzenia do
bezpiecznego zapalania palnikow olejo-
wych.

Przy rozwigzywaniu tego zadania mu-
siaty by¢é wziete pod uwage niekorzystne
warunki i caly szereg specjalnych wyma-
gan technicznych.

Rozpylanie pitynnego paliwa na ksztat
gestej mgty przy pomocy palnikéw dzia-
tajacych pod wysokim cisnieniem sprezo-
nego powietrza oraz powazne zwigkszenie
mocy samych palnikéw — wywotaty tak
znaczne studzenie dotychczas stosowanych
organéw zaptonowych, ze ich wydajnos$é
termiczna okazata sie absolutnie niewy-
starczajgca do zapalenia oleju, szczegbélnie
w chwili uruchamiania zupetnie zimnych
kottéw. Z drugiej strony, jezeli zapton pa-
liwa ma nastgpi¢ nader szybko i bezpiecz-
nie — niezbedne jest otrzymanie bardzo
wysokiej temperatury i mocnego piomie-
nia przenikajacego na dos$¢ znacznej prze-
strzeni do $rodowiska ciezkiej mgty oleju
palnego, wytwarzanej przez nowoczesne
palniki.

Poza tym powstato jeszcze wymaganie,
aby dostarcza¢ do palenisk powietrza, nie-
zbednego do spalania, pod ci$nieniem.
Rozwigzanie tego problemu byto niemozli-
we dopéki komora spalania miata by¢ ot-
wierana w celu wprowa-
dzania do wnetrza pocho-
dni.

Précz tego nowy przyrzad
zaptonowy musiat byé w
budowie i w wuzyciu jak
najprostszy, aby odpowia-
dat dos$¢ trudnym i brutal-
nym warunkom ruchu Kko-
ttowni.

Wreszcie przyrzad ten
musiat byé¢ wykonany tak,
aby bez duzych przerdbek
konstrukcyjnych mégt by¢

od razu zastosowany w
do$¢ licznych i r6znorod-
nych systemach palenisk.

Rozwigzania tego trudnego
zadania podjeta sie znana

czasami

temperaturze — reczne dzwiganie

fabryka Siemems-Schuckertwerke, dopro-
wadzajgc swe starania do pomysinego
wyniku.

Wiasciwym ogniwem zaptonowym jest
przy tym nabdj chemiczny, podobny do
powszechnie znanych rakiet $wietlnych.
Ptomien jego osigga temperature 2000°,
pali sie dostatecznie diugo i przenika gte-
boko we mgte rozpylonego oleju.

Ze wzgledéw bezpieczeAstwa nabdj ten
jesit wykonany w ten sposéb, iz moze by¢
zapalony jedynie przy pomocy pradu elek-
trycznego.

Na rys. 4 pokazany jest schematycznie
spos6b dziatania tego urzadzenia: (a)=gu-
zik przyciskowy; (b)= doptyw powietrza;

(c)=nabdj chemiczny; (d)= ptomien zapa-
lajacy; (e)=palnik; (f)=doptyw ptynnego
paliwa; (g)=ptynne paliwo rozpylone w

komorze paleniskowej

Przed rozpaleniem paleniska nabéj zo-
staje osadzony w komorze spalania; na-
stepnie nab6j zostaje ,wystrzelonylw $ro-
dowisko rozpylonego oleju, po czym na-
stepuje zaptén. Przez odpowiedni dobér
wymiaréw i wagi naboju chemicznego —
zostajg ustalone czas jego spalania, tem-
peratura oraz diugo$¢ jego ptomienia.

Do zapalania tatwopalnych olejow lub
gazéw ten sam przyrzad moze byé uzyty
bez naboju chemicznego: na jego miejsce
zostaje osadzona gtowica zarzona pradem

elektrycznym.

Przy dawnym sposobie
rozpalania przy pomocy po-
chodni trudno byto unikngé
kapania zapalonego ptyn-
nego paliwa na podtoge,
jak to ilustruje rys. 5. Jak
widzimy na rysunku 3, no-
wy  bezpieczny przyrzad
zaptonowy ma zamykany
przepust, przez ktory zosta-
je wprowadzony nabéj za-
ptonowy przy pomocy spe-
cjalnej rekojesci; przepust
ten jest widoczny na rys. 3
w dolnej czesci paleniska.

Po wprowadzeniu naboju
do wnetrza komory spala-

UDOSK ORALERTA

Jak widzimy na rysunku 2, nosze
sktadajg sie z dwoch diugich ptasko-
wnikéw zelaznych (AA) i (BB), pota-
czonych ze sobg réwnolegle, w spo-
s6b sztywny przy pomocy poprze-
czek o analogicznym przekroju (CC)
i (DD); utworzony w ten sposob
sztywny prostokat (ABBA) stanowi
rame nos$ng. DZwigany przedmiot —
nie koniecznie i nie tylko kowadto —
spoczywa w $rodku tej ramy, opie-
rajagc sie o dwie dodatkowe mocne
poprzeczki (EE) i (FF). Poprzeczki
te nie sa przytwierdzone na state do
gtéwnej ramy i ina tym witasnie po-
lega dowcip pomystu. Oto bowiem
moga one by¢ przesuwane wzdhuz
gtéwnych ramion (AA) i (BB), przy
czym muszg by¢ wkiadane, odpo-
wiednio do wielkos$ci dzwiganego
przedmiotu, do prostokatnych wy-
krojow (G), zapobiegajacych prze-
suwaniu sie. Kazdy z tych ptasko-
wnikéw (EE) i (FF) ma po obu
swych koncach luzno przewiercone
otwory, przez ktoére przewleczone sa
sworznie (H), zaopatrzone w zgru-

nia — oprawa naboju zostaje pota-
czona przez swa wtyczke ze zrédtem
pradu elektrycznego. Przez naci$-
niecie guzika przyciskowego —e na-
béj zostaje zapalony, powstaje pto-
mien, ktédry nastepnie zapala mie-
szanke oleju i powietrza w paleni-
sku. Po roztadowaniu naboju — re-
kojes¢ zostaje z przepustu wyciag-
nieta bez zadnego niebezpieczenstwa,
§ciany jego bowiem sg zaopatrzone
w zamkniecia dziatajgce pod nacis-
kiem mocnych sprezyn; z chwilg u-
suniecia rekojesci —a zamkniecia
przeciwdziatajag wydostaniu si¢ na
zewnatrz gazéw lub sprezonego po-
wietrza.

Rys. 5

hienia (gatki) na jednym swym konh-
cu i w pierScien — na drugim. Pier-
$cienie sg nawleczone na okragte
konce poprzeczek (CC) i (DD) i przy-
twierdzone nasrubkami, widoczny-
mi na rysunku. W ten sposéb kazda
z poprzeczek (EE) i (FF) moze sie
przesuwa¢ po dwoch réwnolegtych
sworzniach (HH), pozostajgc réwno-
legta do poprzeczek statych (DD) i
(CC). Précz tego kazda z nich moze
wykonywaé obrét w granicach prak-
tycznych 90°: poprzeczka (EE) obra-
ca sie wzgledem osi (CC), poprzecz-
ka za$ (FF) wzgledem osi (DD), przy
czym kazda z nich ma za ramie o-
brotu pewng diugos¢ sworzni (H).
PromieA opisywanego przy tym
tuku jest zmienny. W celu przetoze-
nia ktérejkolwiek z poprzeczek (EE)
i (FF) do dowolnego wykroju (G)
— nalezy ja unie$s¢ do gory, prze-
sung¢ po sworzniach (HH) i opusci¢
tak, by trafita do obranego wykroju.
Dzieki tej konstrukcji, poprzeczki
(EE) i (FF), aczkolwiek sg przesta-
wiane w do$¢ znacznych granicach —
stanowig praktycznie nieroztgczng
cato$¢ z noszami, nie moga wypas¢,
nie ulegajg zgubieniu. T. Sk.

Nowy ten przyrzad zaptonowy zo-
stat w Niemczech zastosowany na
catym szeregu palenisk olejowych
zmontowanych zaréwno w kottow-
niach lagdowych, jak i okretowych
i pod wszelkimi wzgledami dobrze
przyjat sie w praktyce.

Na zakonhczenie dodamy, ze mowy
przyrzad zaptonowy moze pracowac
w potgczeniu z przyrzadem przezna-
czonym do nalezytego przewietrza-
nia paleniska bezposrednio przed
zaptonem w celu unikniecia wybu-
chu, ktéry moze nastgpi¢ w paleni-
sku w razie nagromadzenia sie ga-
z6w palnych.

Wissen wund

Nr 5 1938.

Fortschritt,

Srodek zapobiegajacy $liz-
ganiu sie na metalowych
poktadach statkdw

Wydziat morski firmy Standard
Oil Co w Kalifornii wynalazt
ciekawy $rodek, zapobiegajacy
nader niebezpiecznym posliznie-
ciom ludzi na mokrych metalo-
wych poktadach statkdw.

Poktad statku jest wyjatkowo
$liski, zwiaszcza przy uzywaniu
gumowych butéw z chwilg roz-
lania na nim niewielkiej nawet
ilosci oliwy. W zwiazku z tym po-
czyniono caty szereg préb i dos-
wiadczen w celu gruntownego za-
radzaniu temu niebezpieczenstwu,
przy czym brano réwniez pod u-
wage schody, pomosty i drabiny.

Stwierdzono, ze na powierzchni
metalu, Swiezo pomalowanej i po-
sypanej drobnym piaskiem two-
rzy sie po wyschnieciu szorstka
powtoka. Zdawato by sie pozor-
nie, ze przy chodzeniu piasek be-
dzie wgmiatany i farba bedzie sie
niszczy¢ —e jednakze tak nie jest
i zatoga okretéw, na ktérych za-
stosowano ten $rodek ochronny,
nie moze narzeka¢ na wypadKki,
albowiem istotnie staty sie nader
rzadkie. N. S. N. Nr 7, 1938.
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Przetadunek przetworow chemicznych w porcie
gdynskim w Swietle bezpieczenstwa i higieny pracy
Inz. J. Helbrecht

Insp. Pracy w Gayni

Przy pracach przetadunkowych réznych towaréw,
zwhaszcza towaréw sypkich, powietrze w obrebie pracy
zostaje zanieczyszczone pytami, ktére w zalezno$ci od
swego pochodzenia dadza sie podzieli¢ na nastepujace
odmiany:

1) pyty mineralne (przy przetadunku: fosforytéw, apa-

tytow, superfos.fatéw, zuzli Thomasa, wapna, cementu,
paku, pirytow itp.);

2) pyty metalowe (przy przetadunku: ziomu, zela-
za itp.);

3) pyty roSlinne (przy przetadunku: tytoniu, zboza,

kopry, nasion egzotycznych, ryzu, baweiny, drzewa itp);

4) pyly zwierzece (przy przetadunku: weiny, skory
itp);

W zaleznos$ci od ksztattu poszczegélnych czasteczek
pytu, skitadu jego chemicznego, stopnia zapylenia po-
wietrza, czasu przebywania w zapylonym powietrzu
oraz innych czynnikéw — okreséla sie stopien szkodli-
wosci pytu na narzady oddechowe, organ wzroku oraz
skore.

Niektére rodzaje pytow, jak pyt fosforytéw, dziatajg
czysto mechanicznie, jako obce ciato. W tym wypadku
o szkodliwosci decyduje stopien zapylenia powietrza.
Inne, jak np. CaO, dziataja chemicznie draznigco na
tkanki ustrojowe. Sg i takie, ktore jak np. otéw nie
podrazniajg skoéry lub btony S$luzowej, a dopiero po
wchtonieciu do krwi dziatajg trujgco na wrazliwe na-
rzady. Poza tym np. tomasyna naraza na zapalenie
ptuc. Pyty organiczne moga wywotaé¢ astme. Pyt zwie-
rzecy moze zawiera¢ zarodniki waglika. W oku i na
skorze pyt, zaleznie od rodzaju, draznigc mechanicznie
lub chemicznie, badZz tez dziatajac uozulajgco — moze
wywotaé stany zapalne, egzemy itp. schorzenia.

Jak wynika z powyzszych uwag, $rodkéw zapobie-
gawczych nie da sie uja¢ w jednakowe normy.

Fosforyty. Fosforytami nazywamy skupienia r6znych
fosforanéw, przewaznie wapnia, znajdujacych sie
w przyrodzie w postaci licznych skat.

Niektére gatunki fosforytow zawieraja do 85°0 fos-
foranu tréjwapniowego Ca3P042. Wielkie poktady fos-
forytéw znajdujg sie na Florydzie i w Karolinie (Stany
Zjednoczone) oraz w Gapsie (Tunis). Bulaste skupienia,
tak zwane kule fosforytowe, rozpowszechnione sg we
Francji, Algierze, Rosji Srodkowej. Fosforyty stanowia
podstawowy surowiec do fabrykacji superfosfatow.

Do Polski fosforyty sg importowane w bardzo znacz-
nej ilosci: od dnia 1 stycznia 1938 r. do dnia 31 paz-
dziernika 1938 r. przetadowano w porcie gdynskim okoto
112.296 ton.

Pyt fosforytdw szkodliwie dziata na narzady odde-
chowe, podobnie jak i inne pyty; dziatanie jego na oczy
jest tylko mechaniczne.

Zapylenie powietrza przy przetadunku fosforytu,
zwtaszcza w lukach statku, wynosi ponad 5 mgr. na
m:, wobec czego zachodzi potrzeba odpowiedniego za-
bezpieczenia robotnikéw przy tego rodzaju pracy.

Poniewaz nie stwierdzono, by pyt fosforytow powo-
dowat schorzenia skory, jak to ma miejsce przy toma-
synie, to $rodki ochronne w porcie gdynskim przy prze-

tadunku fosforytow ograniczajg sie jedynie do zabez-
pieczenia oczu i jamy ustnej. Robotnicy zatem musza
by¢ zaopatrzeni:

1) w maseczki

ochronne (np. maseczki ,Dalen*; sg

one lekkie, elastyczne i calkowicie przylegajg do
twarzy, zakrywajac nos i usta),
2) w okulary ochronne (przeciwpylowe w oprawie
skorzanej).
Maseczki i okulary powinny by¢ po uzyciu zdezynfe-
kowane — najlepiej w jednoprocentowym chinozolu lub
lizolu, nastepnie wytarte i wysuszone.

Poza tym robotnicy, ktérzy nie posiadajg butéw z cho-
lewami, powinni byé zaopatrzeni w ochraniacze z bre-
zentu lub z workéw, zapobiegajace dostawaniu sie do
obuwia miatkiego fosforytu, ktéry powoduje obcieranie
nég.

Apatyty (koncentraty). Sa to mineraty fluorofosfo-
ranu wapnia, zwykle zawierajagce domieszki chlorofos-
foranu [3 Ca3P042 + Ca (F,, CL)]. Poktady apatytéw
znajdujg sie w Caceres (Hiszpania), Langenradzie (Nor-
wegia), Ottawie (Kanada) oraz w Rosji.

Sktad chemiczny apatytow (wedtug danych zaczerp-

nietych z N. W. tazarewa P. S. Astrachancewa —
,Chimiczeski wriednyje wieszczestwa w promyszlen-
nosti, Leningrad 1935 wyd. ttom. przez I. S. S. 1938)

jest nastepujacy:

Bezwodnik kwasu fosforowego . p25 23— 38%

WapN0 e CaO 25,5%
Tlenek zelazowy.. .. Fe03 4,5%
Tlenek glinoW Y .o ai,o3 14,5%
Kwasdne zwiazki krzemu okoto 25%
Fluorowe zwiazki sody, potasu,
miedzi, manganu i inne . nieznaczne ilosci
Tlenek Ceraw y . Ce2 3 1,3%
Tlenek lantanowy ... La.O,, 1,15%
Apatyty - koncentraty importowane sa z Rosji przez

Gdynie. Sg to apatyty, ktére przy pomocy odpowied-

nich metod chemicznych wzbogaca sie w zawartosé

kwasu fosforowego oraz wapna; po przeprowadzeniu

procesu chemicznego otrzymuje sie skiad chemiczny

nastepujacy:
Bezwodnik kwasu fosforowego P>05 40%
Tlenek W apnia . CaO do 521
Tlenek zelazowy.. ..Fe3 do 2%
Tlenek glinowy ... .Al1,03 2%
FlUOT e . F 2%
Czesci nierozpuszczalne. ...

Zmielone apatyty, podobnie jak i fosforyty, stano-

wig surowiec do wyrobu superfosfatu.

Apatyty - koncentraty, zmielone na bardzo drobng
maczke i zatadowane luzem do luk statkéw, zapylajg
powietrze przy przetadunku do wagondéw chwytakami,
w niektérych miejscach pracy, zwitaszcza w lu-
kach statku, zapylenie wynosi ponad 1 mgr. pytu na
1 m3 powietrza.

W takich warunkach pracy szkodliwe dziatanie
pytéw apatytéw - koncentratéw jest niewatpliwie znacz-
nie wieksze od dziatania pytu fosforytow.

Inspekcja pracy oraz Ubezpieczalnia Spoteczna nie
stwierdzity dotychczas, by robotnicy, zatrudnieni przy

2%



apatytach zapadali na schorzenia skéry, czesto nato-
miast uskarzaja sie na palenie oczu, gdy pracujag bez
okularéw. Niektérzy narzekajg, ze po pracy przy apa-
tytach - koncentratach smak papieroséw wydaje sie im
stodki, a niesmak w ustach przypomina zepsute jajka.

Sktad chemiczny apatytéw - koncentratow jest bar-
dzo zblizony do sktadu chemicznego zuzli Thomasa.

Zuzle Thomasa, poza szkodliwym dziataniem na
wzrok i piuca, powodujg u robotnikdw, zatrudnionych
przy przetadunku tomasyny ciezkie oparzenia skory.

Przyjmujac pod uwage, ze sktad chemiczny apatytow-
koncentratéw tak niewiele sie r6zni od sktadu chemicz-
nego zuzli Thomasa oraz, ze zawarto$¢ wapna w apa-
tytach jest znacznie wieksza, niz w tomasynie — wa-
pno za$, jak wiadomo, ma wtasnosci zrace i rowniez
moze wywota¢ ciezkie oparzenia skéry — zastoso-
wano przy przetadunku apatytéw poza ochronami wy-
maganymi przy przetadunku fosforytéw ochrony do-
datkowe.

Przy przetadunku apatytéw powinno sie zatem sto-
sowa¢ poza maseczkami, okularami (zaleca sie okulary
przeciwpytowe w oprawie gumowej z wkitadkami zapo-
biegajagcymi zapotnianiu, lub okulary w oprawie alumi-
niowej z wentylacjg) i ochraniaczami na nogi — usz-
czelnienie odziezy na szyi oraz w przegubach ragk prze-
ciw whnikaniu pytu, odkurzanie ubrania przed kapielg,
kapiel goraca niezwtocznie po ukonczeniu pracy.

Superfosfaty. Mieszanine jednowapniowego fosforanu
z gipsem nazywamy superfosfatem. Superfosfaty otrzy-
mujemy przez traktowanie zmielonych fosforytow Ilub
apatytow koncentrowanym kwasem siarkowym.

Cas/PO,/, 4- 2H2SO,, + 5H,0 = 2Ca S04.2H,0 +
+ CaH,, /P04.,.H,0

Obok fosforanu superfosfaty zawierajg gips, piasek,
gline, sole wapna, zelaza, gliny itp. Superfosfaty pod-
wadjne i potrdjne otrzymujemy dziataniem na zmielone
fosforyty lub apatyty kwasem fosforowym zamiast
kwasu siarkowego. Superfosfaty podwdjne i potréjne
nie zawierajg gipsu. W handlu znane sg poza tym sztu-
czne fosforany (precypitaty), otrzymywane przez dzia-
tanie wapna na kwas fosforowy oraz inne rozmaite ga-
tunki superfosfatow.

Superfosfaty zwykte, zwtaszcza podwdjne i potrdjne
oraz precypitaty, dziatajg na skére zraco i piekaco.
Dziatanie pytu superfosfatow zostaje spotegowane, gdy
pyt dostanie sie na popekang skére lub ranki na re-
kach. Ponadto pyt superfosfatbw moze spowodowaé za-
palenie powiek, spojowek i rogéwki.

Szkodliwe dziatanie superfosfatow przypisuje sie
obecnosci bezwodnika kwasu fosforowego P2 03 ktdry

w superfosfatach znajduje sie czeSciowo w wolnym
stanie.

Przy przetadunku superfosfatow powinny mie¢ za-
stosowanie zarzgdzenia ochronne wymienione przy

przetadunku apatytéow.

Wypada nadmieni¢, ze w Polsce dotychczas nie zo-
staty wydane szczeg6towe przepisy ochronne przy pra-
cy superfosfatami i nawozami sztucznymi.

Jedynie w umowach i orzeczeniach ustalajagcych wa-
runki pracy i ptacy robotnikdw rolnych umieszcza sie
przepis, dotyczacy pracy z nawozami 0 nastepujacym
brzmieniu:

,D0 recznego siania nawozow sztucznych pracodaw-
ca daje pracownikom worki i wyptaca im od hektara
20 gr. Poza tym przy sianiu nawozéw sztucznych gry-

zacych, a zwtaszcza azotniaku wapnia, nie mogg by¢ za-
trudnione kobiety, pracownicy za$ uzywani do ich sia-
nia majg otrzymaé ochraniacze na oczy i odpowiednie
ubrania".

Wymieniony przepis umowny jest niewystarczajacy,
zwiaszcza przy rozsiewaniu azotniaku wapnia (Ca CN2
cjanamidek), ktérego dziatanie jest wyjatkowo szko-
dliwe na skore.

Pod dziataniem azotniaku wapnia skdra czerwienieje,

puchnie. Znane sa ciezkie wypadki egzemy, gnojenia
skory, ktére moga sie przenies¢ na powierzchnie
catego ciata. Dzialanie azotniaku wapnia jest szcze-
g6lnie spotegowane u alkoholikéw (patrz powotane

dzieto N. W. kLazariewa i P. S. Astrachancewa).

W umowach i orzeczeniach ustalajgcych warunki
pracy i ptacy dla robotnikéw rolnych stosowane prze-
pisy umowne dotyczace bezpieczeAstwa i higieny pra-
cy przy sianiu nawozéw sztucznych nalezato by przy
pracach zwigzanych z rozsiewaniem azotniaku wapnia
obostrzy¢ i zadaé, aby poza ochraniaczami na oczy i od-
powiednimi ubraniami byty stosowane nastepujace
$rodki ochronne:

1) przed przystagpieniem do rozsiewania wysmarowacé
wazeling lub tluszczem nieostoniete czesci ciata, przede
wszystkim twarz i rece;

2) zabroni¢ robotnikom pracowaé¢ bez butéw z cho-
lewami;

3) zabroni¢ pracowaé, gdy sie¢ ma na rekach chocby
najmniejsze ranki;

4) stosowac po pracy ciepta kapiel.

Zuzle Thomasa. Z rud zelaznych wytapianych w wiel-
kich piecach otrzymujemy tak zwany ,surowie c“,
przerabiany na zelazo zlewne czyli stal.

Otrzymany ,surowiec" z wielkiego
wiele domieszek obcych, jak wegiel,
fosfor, siarka i inne.

pieca zawiera
krzem, mangan,

Wymienione domieszki zostajg catkowicie lub czes$-
ciowo usuwane przez proces oczyszczania surowca,
czyli  ,$wiezenia", dokonywanego przez utlenianie;

przeprowadza sie je przy pomocy réznych metod, mie-
dzy innymi Bessemera, Thomasa.

Zastosowanie metody jest wuzaleznione od skiadu
chemicznego surowca: przy znacznej ilosci krzemu sto-
suje sie metode kwasng (Bessemera), przy wiekszej
iloSci fosforu metode zasadowa (Thomasa).

Proces Thomasa prowadzi sie w duzych retortach,
zwanych konwertorami, zbudowanymi z blachy zelaz-
nej i wytozonymi wyprawgag zasadowag z wyprazonego
i sproszkowanego dolomitu Mg. Ca/COJ2 zcememto-
wanego smotg. Rozgrzany do czerwonoS$ci surowiec wle-
wany jest do konwertora, do ktérego uprzednio
wrzuca sie odpowiednig ilo$¢ rozgrzanego wapna palo-
nego, a nastepnie wdmuchuje powietrze. Nastepuje pod-
niesienie temperatury przez spalenie réznych pierwiast-
kéw zawartych w surowcu — réwniez miedzy innymi
spala sie fosfor na tlenek fosforowy (P20s), ktéry
z wapnem tworzy fosforany wapienne.

Powstajacy jako produkt spalania zuzel oddziela sie
i wpltywa na powierzchnie roztopionego metalu, po
czym, po zastygnieciu, zostaje zmielony. Sa to tak zwa-
ne zuzle Thomasa, ktére ze wzgledu na znaczng za-
warto$¢ fosforanédw, stanowig cenny $rodek nawozowy.

Strona chemiczna
kowicie wyjasniona,

zuzli nie zostata dotychczas cat-
m.in. nie zdotano catkowicie wy-



jasnie, dlaczego pewna cze$¢ kwasu fosforowego jest
tatwiej rozpuszczalna od pozostatej.

Do Polski zuzle Thomasa sg importowane w znacz-
nych ilosciach (od 1. I. do 31. X. 1938 r. przetadowano
w porcie gdynskim okoto 66150 ton).

Zuzle Thomasa (tomasyna), wedlug danych zaczerp-

nietych z Podrecznika analizy chemiczno - rolniczej
Z. Chmielewskiego, posiadaja nastepujacy sktad che-
miczny :
Bezwodnik kwasu fosforowego . P2D-0  16,00%
Tlenek Wapnia ., CaO 50,00%
Tlenek magnezowy. . MgO  4,70%
Tlenek zelazawy.......... FeO 9,30%
Tlenek zelazowy... ...Fe 3 4,00%
Tlenek glinoOW Y i /U 3 2,00%
Tlenek manganawy. ... MnO 4,00%
Bezwodnik kioasu siarkowego . So3 0,20%
STATKA o S 0,40%
Krzemionka ... Sio., 7,40%
Kwas fosforowy znajduje sie w postaci fosforanéw:

tréjwapniowego Ca3dP042 oraz czterowapniowego
4Ca0O .P,05.

Robotnicy zatrudnieni przy tomasynie bardzo czesto
zapadaja na ciezkie zapalenie piuc. Wedtug danych,
otrzymanych od lekarzy, zapalenie ptuc rozpoczyna sie
raptownym podwyzszeniem temperatury, kiluciem w
boiku, niejednokrotnie poprzedzonym ciezkim zmecze-
niem, bdlem gtowy, brakiem apetytu, bronchitem i ka-
szlem. Zdarzaja sie wypadki krwotokéw ptucnych, kon-
czacych sie $miercig.

Czeste sg réwniez przypadki zapalenia powiek, spo-
jowki i rogébwki. Ponadto dziatanie pytu tomasyny na
skore jest zrace i piekace. Niejednokrotnie stwierdzono
zapalenie skéry, egzemy i poparzenia.

Szkodliwe dziatanie pytu tomasyny nalezy przypisac
gtdwnie zwigzkom kwasu fosforowego oraz wapna.

Szczegbtowych przepisow ochronnych przy pracy z
tomasyng dotychczas w Polsce nie wydano.
Na terenie zaboru pruskiego obowigzuja przepisy,

zawarte w obwieszczeniu Kanclerza Rzeszy w przed-
miocie zarzadzania i prowadzenia zaktadéw przemy-
stowych, w ktérych miele sie zuzle Ilub magazynuje
maczke Thomasa (ogt. 3. VIII. 1909 r. w brzmieniu z dn,
23. XI1. 1911 r. i z 21. X. 1914 r. w Dz. U. Rzeszy
Niem. 1909 r. str. 543. — 1911 str. 1153 i 1914 r. str. 445).
Przepisy te odnoszg sie do jadalni, szatni i ubieralni,
ktére w mys$l 8§ 13 nalezy urzadzi¢ w czes$ci zaktadu
wolnej od pytu, dbajac o czysto$¢ ich utrzymania oraz
0 ogrzewanie zimg; ponadto pracodawca ma udostep-
ni¢ codzienne korzystanie przed opuszczeniem pracy z
cieptej kapieli, czuwaé nad stalym zaopatrzeniem od-
powiednich pomieszczen w mydto, wode i reczniki;
wreszcie ubieralnie muszg by¢ zaopatrzone w szafki do
odziezy.

Zarzadzenia bezpieczeAstwa i higieny pracy przy
przetadunku tomasyny wydane w r. 1936 przez In-
spekcje Pracy, ograniczyty sie do zaopatrzenia robot-

nikéw w kaptur ochronny na plecy i gtowe, chronigcy
przed pytem tomasyny.
Stawiane obecnie zgdania dotycza:
1) pouczania kazdej zmiany robotnikéw o
wym dziataniu pytu tomasyny,
2) wydawania robotnikom kaptura
gtowe i plecy,
3) uszczelniania odziezy na szyi,
kostek nég przeciw whnikaniu

szkodli-
ochronnego na

w przegubach
pytu,

rak,

4 i 5) zaopatrzenia w maseczki ochronne oraz oku-
lary ochronne (jak przy apatytach),

6) zakazu pracy przy skaleczeniach rak,

7) wysmarowania przed pracg wazeling lub tlusz-
czem nieostonietych czesci ciala, przede wszystkim
twarzy i rak,

8) stasowania po pracy kapieli goracej,

9) odkurzania ubrania przed kapiels.

Zarzadzenia te jeszcze sg niewystarczajgce i nale-
zato by zada¢, aby robotnicy pracowali w specjalnych
ubraniach ochronnych oraz by posiadali do swojej dys-
pozycji szatnie z indywidualnymi szafkami.

Saletra wapniowa. Saletra wapniowa Ca/N0/34H20
wyrabiana jest sposobem fabrycznym. (Zjednoczone Fa-
bryki Zwigzkéw Azotowych w Moscicach i Chorzowie).
Produkt techniczny zawiera okoto 75 — 80°0 Ca/N032
oraz nieznaczng ilo$¢ wapna CaO.

Saletra wapniowa ma zastosowanie
sztuczny.

Wedtug opinii  sfer lekarskich saletra wapniowa
dziata draznigco i piekaco na skore; skora czerwienieje
na do$¢ znacznej powierzchni, a tworzace sie ranki
goja sie bardzo wolno.

Porazenia sg bardzo powazne, o ile skéra na rekach
jest popekana i ma choéby najmniejsze ranki.

Eksportowana przez Gdynie saletra dostarczana jest
w szczelnych workach, wyktadanych papierem oraz gu-
mowg masg izolacyjng, co szczelnie oddziela od wew-
netrznego otoczenia. Doktadne i szczelne opakowanie
nie pozwala zetkng¢ sie z towarem i w tych warunkach
przetadunek saletry wapniowej w porcie gdynskim nie

jako nawoéz

moze szkodliwie oddziatywaé na zdrowie robotnika.
W Gdansku robotnicy zatrudnieni przy przetadunku
saletry wapniowej, podobnie jak i przy przetadunku

pirytow cypryjskich, pracuja po 6 godzin zamiast 8.
(jak przy innych przetadunkach) otrzymujac wynagro-
dzenie za normalng zmiane 8-godzinna.

W przypadku przetadowywania saletry wapniowej w
opakowaniu nieszczelnym nalezy stosowa¢ wszystkie
$rodki ochronne przepisane dla tomasyny w punktach
od 1 do 9 wiacznie.

Niezaleznie od ochron osobistych, przed przetadunkiem
i w czasie jego wykonywania nalezy stosowa¢ obowig-
zujace przepisy bezpieczeAstwa i higieny pracy, a w
szczegOlInosci przy przetadunku przetworéw chemicz-
nych opakowanych w workach; prowadzacy roboty po-

winien sprawdzi¢ miedzy innymi: 1) czy pomocnicze
urzadzenie przetadunkowe, jak liny, pomosty, pianki,
kozty sa dostatecznej mocy i w stanie uzywalnosci

oraz czy s nalezycie przymocowane i podparte, 2) czy
powierzchnia koztéw nie jest podwyzszana przy pomo-
cy uktadania warstwy workéw, zawierajgcych towar,
3) czy wagony s nalezycie zabezpieczone przy pomocy
sanek hamulcowych od przypadkowego pchniecia
z miejsc ich ustawienia, 4) czy S$liskie miejsca i przej-
§cia pracy sg wysypane piaskiem. Ponadto nalezy
zwraca¢ stale uwage, aby hivy byly wigzane prawi-
diowo i dobijane kawatkiem drzewa, a wigzanie wor-
kéw przy uktadaniu w sztaple odbywato sie przy po-
mocy desek, poczynajac od 6 workéw wzwyz, i to co
6 warstw workow.

Przy przetadunku przetworéw chemicznych opako-
wanych w workach nalezy zabroni¢ robotnikom posit-
kowania sie haczykami, ktérymi dziurawig worki, co
powoduje zwiekszenie zapylenia powietrza.



Streszczenie prac z zakresu walki

z zakurzeniem
wieckim przemys

powietrza w so*
le wiokienniczym™)

Dr J. Bortkiewicz - Hodziewiczowa
Adiunkt Zaktadu Higieny Uniw. Stefana Batorego

W ponizej streszczonych pracach
znajdujemy opis proceséw techno-
logicznych, powodujgcych zakurze-

nie powietrza.

Wykaz prac w kolejnosci omawia-
nych zagadnien przedstawia sie na-
stepujaco:

Zapylennost’ wo zducha

na sukonnych fabrikach g
Charkowa i borba z nieju
Dr M. Zilbernik i inz. M. P. Zaj-

cew, Gigiena Truda 1926, Nr 9.

(Walka z zakurzeniem powietrza w fab-
rykach sukna w Charkowie).

Ustowia truda na watnoj
fabrikie imieni Rozy Lu-
ksemburg wg. Swierdto w-
skoje Dr M. Swiderskaja, Gigiena

Truda 1927, Nr 5.

(Warunki pracy w fabryce waty imienia
Rézy Luksemburg w m. Swierdtowsku).

Dr A. M. Zilbernik i inz. M. P.
Zajcew zbadali 3 fabryki sukna w
Charkowie, okre$lajgc zwigzang z
poszczeg6lnymi procesami technolo-
gicznymi ilo$¢ kurzu w powietrzu i
ustalajac metody zwalczania zaku-
rzenia powietrza w roznych dzia-
tach produkcji.

Kurz w fabrykach sukna jest
przewaznie pochodzenia organiczne-
go z 20°/0—70°/0 domieszkg kurzu
mineralnego, zaleznie od zanieczysz-
czenia surowca; o ile tym surowcem
sa szmaty, mogg one by¢ zakazone
bakteriami chorobotwoérczymi.

Charakterystyczng cechg kurzu
widkienniczego jest obecno$é¢ wiel-
kiej ilosci bardzo matych i cienkich
widkienek. Razem z kurzem dostaja
sie one na powierzchnie $luzéwki
goérnego odcinka drég oddechowych,
gdzie sie mocno trzymaja, dzigki
szorstkiej powierzchni witékienka.
State podraznienie drég oddecho-
wych, przejawiajagce sie kaszlem z
obfitym wydzielaniem $luzu, powo-
duje powstawanie diugotrwatych
niezytobw oskrzeli, niejednokrotnie
przechodzacych w stan chroniczny.
Na skutek tych samych draznigcych

wiasnosci kurzu powstajag niezyty
spojowki oka i obfite wypryski na
skorze.

*) Cze$¢ | ogtoszono w Przegladzie

Oddziatem najbardziej zakurzo-
nym i narazajgcym na zakazenie o-
kazat siie oddziat obrébki wstepnej,
szmat bowiem przed oddaniem do
fabryk nie poddaje sie ani odpyle-
niu, ani dezynfekcji, podobnie jak
nie dezynfekuje sie welny, ktdrej
przemywanie w ciggu 15—20 minut

w matej ilosci wody nie pozbawia
kurzu i brudu.
Okazato sie réwniez, ze maszyny

do obrébki surowego materiatu nie
byty zaopatrzone w urzadzenia do
usuwania kurzu, w przypadku zas,
gdy je posiadaty, odkurzacze dziata-
ty niesprawnie. Maszyna do odku-
rzania szmat (Czekker) byta zatado-

wywana, wyladowywana i oczysz-
czana recznie. To tez podczas tych
czynnosci ilo$¢ kurzu w powietrzu

wynosita 196 mg w m3; natomiast
podczas pracy maszyny tylko 21 mg
w m3 Ro6znica powstaje stad, ze
podczas postoju maszyny (oczyszcza-
nie, tadowanie i wytadunek) wenty-
lator wyciggowy, stuzacy do usu-
wania kurzu i poruszany sitg pedng
maszyny — nie dziata. Stoty do sor-
towania szmat miaty Zle obliczong

wentylacje wyciggowa: zakurzenie
powietrza byto jednakowe przy
czynnej i zamknietej wentylacji i

wynosito 66 mg w m3 Maszyna do
rozdzierania szmat na witékna (rwal-
nyj wolczok) miata nieszczelng ko-
more odbiorcza (na witdkna weiny)
i niedostatecznie szerokie kanaty od-
prowadzajgce (powstajace widkna)
do komory odbiorczej. Co 5—10 mi-
nut robotnik musiat wchodzi¢ do
komory w celu oczyszczenia kana-
tu zapchanego weitng, a wobec tego,
ze cale urzadizenie byto zaopatrzone
w wentylator ttoczacy i w komorze
powstawat pewien niedobdr powie-
trza, kurz przy otwarciu drzwi do
komory przedostawal sie do pomie-
szczenia. Ilo$¢ kurzu podczas tado-
wania maszyny wynosita 45—50 mg
w m3 Maszyny mieszajace i oczysz-
czajace widkna rdznych gatunkdéw
welny (smiesitielnyje wotczki) daja
bardzo duze =zakurzenie powietrza,
wynoszace w miejscu pracy 228 mg
w m3

Nr 12 1938.

W celu zmniejszenia ilosci kurzu
w fabryce ,,Czerwona Ni¢“ ustawio-
no przy maszynie komore odbiorczag
w ksztatcie duzego drewnianego pu-
dta z otworami wejSciowymi dla
wetny i innymi do opr6zniania Kko-
mory. Dotychczas wetna wprost spod
maszyny spadata na podioge w ca-
tym pomieszczeniu. Dzieki jednak
szybkim obrotom walca, mieszajgce-
go i rozrywajacego witékna, w ko-
morze powstawato pewne nadci$nie-
nie i kurz przedostawal sie na zew-
natrz przez otwory w komorze i
szpary w jej S$cianach. W fabryce
»Imienia Kutuzowa" nad wyjscio-
wymi otworami maszyny umieszczo-
no drewniane tarcze w ksztalcie pa-
rasoli; mialy one nie dopuszcza¢ do
unoszenia sie kurzu w gore, a takze
zapobiega¢ rozsypywaniu weiny po
catym pomieszczeniu. Zmniejszyto
to tylko wysokos$¢ i zasieg zakurze-
nia. Natomiast ilo$¢ kurzu w m3 po-
zostata bez zmian.

Zakurzenie w innych oddziatach
fabryk przedstawiato sie nastepuja-
co: Czesalnia weiny: 120 mg w m3
(fabr. ,,Czerwona Ni¢“) i 136 mg w
m3 (fabr. ,Imienia Szewczenko").

Przedzalnia weiny: 185 mg w m3
(fabr. ,Czerwona Ni¢") i 156 mg w
m3 (fabr. ,,Imienia Kutuzowa").

Snowalnia 325 mg w m3 (fabr.
,Czerwona Ni¢“) i 40 mg w m3
(fabr. ,,Imienia Kutuzowa").

Tkalnia (warsztaty reczne) — 60
mg w m3 (fabr. ,,Czerwona Nic¢").
Tkalnia (warsztaty mechaniczne) 82
mg w m3 (fabr. ,Imienia Szewczen-
ki"). Maszyny strzygace 52 mg w
m3 (fabr. ,Imienia Szewczenki").

W oddziale obrobki wstepnej au-
torzy uwazaja za konieczne doktad-
ne oczyszczanie surowca: dezynfek-
cja i doktadne mycie mechaniczne
szmat w specjalnych kottach, zaopa-
trzonych w mieszadta poruszajace
zawarto$¢ kotta. Po wysuszeniu,
szmaty musiatyby jesizeze podlegac
mechanicznemu odpylaniu. Wetna
rowniez musiataby by¢ mechanicz-
nie ptukana w duzych ilosciach roz-
tworéw mydlanych (mydio jednak
nie powinno zawiera¢ nadmiaru wol-

nego tugu). Wskazane jest postugi-
wanie sie kilkoma kottami z prze-
ptywem wody biezgcej.

Badania dosSwiadczalne autoréw

wykazaty, ze w miare przedituzania
procesu mycia weilny zmniejsza sie
ilos¢ popiotu, otrzymywanego po jej
spalaniu. Weitna przecigetnie zawie-
rata 15% popiotu; po myciu w cia-
gu 20 minut ilos¢ ta spadta do 13%;



po godzinnym myciu popiét stanowit
tylko 6,71%, a po godzinie i 20 mi-
nutach 4,40%.

Nastepnie autorzy =zalecajg urza-
dzenie specjalnego pomieszczenia dla
maszyn odkurzajacych szmaty (Czek-
ker). Powinno ono by¢ obliczone w
stosunku minimalnym 30 m3na ma-
szyne. Dalej projektowane jest me-
chaniczne tadowanie i wytadunek
maszyn. W celu unikniecia przerw
w usuwaniu kurzu wentylatory mu-
szg posiada¢ wiasny naped. Kurz,
powstajacy na $cianach komory, ota-
czajagcej maszyny, powinien by¢
zmywany mechanicznie.

W sortowni szmat nalezy zainsta-
lowaé¢ silne wyciggi dla usuwania
kurzu w miejscu jego powstawania,
jak réwniez wentylacje tloczaca,
wprowadzajagcg podgrzane powietrze
w ilosci rownej wydalanemu.

Stoty w sortowni szmat autorzy
projektujg urzadzi¢ w sposéb naste-
pujacy: pod okragtym stotem o po-
wierzchni obliczonej na 6 ludzi, za-
opatrzonym w pokryte siatkg otwo-
ry na kazde miejsce robocze o po-
wierzchni 02 m2 znajdowatby sie
szczelnie umocowany stozkowaty
przewo6d zelazny, potaczony z pud-
tem, w ktérym zatrzymywatby sie
gruby kurz i przypadkowo trafiajg-
ce drobne szmatki; pudto bytoby po-
taczone z silnym wentylatorem wy-
ciggowym o ruchu powietrza nie
mniejszym niz 3 m/sek.

W celu zmniejszenia ilosci kurzu
i usuniecia bezpos$redniego stykania
sie z nim w czasie pracy maszyn
rozrywajacych szmaty (rwalnyje
wotczki) konieczna jest zmiana kon-
strukcji komory odbiorczej. Auto-
rzy uwazajg, ze podtoga pomieszcze-
nia, w ktérym, ustawiono maszyne,
musi znajdowa¢ sie na poziomie
znacznie wyzszym od podtogi komo-

ry, odbierajacej juz obrobiony mate-
riat. W tym celu proponujag ustawie-
nie maszyny rwacej szmaty na pierw-
szym pietrze; 'wyprodukowany ma-
teriat bytby dostarczany z pietra na
parter przez szczelnie zamkniety ka-
nat prowadzacy przez otwér w su-
ficie do podiogi na parterze, przy
tym komora u goéry powinna by¢
zaopatrzona w wentylator wyciaggo-

wy. Na rys. 1 przedstawiono szkic
takiej komory (B — maszyna rwa-
ca szmaty, A — komora odbiorcza).

Obok umieszczone sg maszyny mie-
szajagce wiokna weiny.

Przy takiej konstrukcji robotnik
nie potrzebowatby wcale wchodzi¢
do komory odbiorczej i poddawac
sie dziataniu kurzu. Wymiary Kko-
mory mogg by¢ obliczone w ten
spos6b, by robotnik mégt wyjmowac

Rys. 1
B — Maszyna rwgaca szmaty, umieszczona
na pietrze
A — Komora odbiorcza na parterze

Obok komory (A) pomieszczenie dla maszyn
mieszajgcych szmaty

Rys. 2

A — Komory odbiorcze dla maszyn mieszajgcych wtdkna
e — otwory wentylacyjne

6 — otwory w komorze potaczone skoérg

lub brezentem 1z

maszyn mieszajacych wiokna
¢ —c — pas bez konca

a—a — waty

napedowe

d — otwdér kanatu wyjsciowy

wyjsciowymi

witékna juz po skonczonej obrébce

szmat.

Maszyny mieszajace widkna wet-
ny (smiesitielnyje wotczki) musza
sie miesci¢ na parterze, przy komo-
rze odbiorczej. W ten sposéb mozna
uzyska¢ mechaniczny transport ma-
teriatu z maszyn rwacych widkna
na maszyny mieszajagce. W tym ce-
lu pod podtoga lokalu, w ktéorym sg
umieszczone maszyny mieszajace,
nalezy zrobi¢ kanat o gtadkich be-
tonowych $cianach, z ktérych jedna
jest pochyta, a druga pionowa (mo-
ze nig by¢ nizej lezagca $ciana bu-
dynku). Na dnie tego kanatu usta-
wia sie pas transportowy bez kon-
ca. Nad kanatem wzdtuz catej jego
dtugosci stawia sie szczelng drew-
niang komore z otworami w jej
bocznej $cianie, potgczonymi skorag
albo brezentem 2z wyjsciowymi o-
tworami maszyn mieszajacych. W
ten spos6b widékna z pod maszyn
mieszajacych przez te wejsciowe o-
twory dostajg sie do komory odbior-
czej, skad spadajg -na ruchomy pas
w kanale betonowym i sg wyprowa-
dzane do wyjsciowego otworu ko-
mory. W dachu komory nalezy usta-
wi¢ wentylator wyciggowy (rys. 2:
A — komory; B — maszyny mie-
szajgce witokna).

Dalsze procesy obrébki i pakowa-
nie powinny by¢ réwniez zmecha-
nizowane.

W czesalniach walka z kurzem
moze sprowadzi¢ sie tylko do cze-
$ciowego okrycia masizyny, co
zmniejsza ilos¢ kurzu, padajgcego
na pracujacego przy maszynie. Za-
kurzenie ogdlne pozostaje wszakze
bez zmian. Konieczne jest zainsta-
lowanie ssgco - ttoczacej wentylacji
z usuwaniem kurzu w miejscu jego
powstawania.

otworami



Ze wszystkich projektowanych u-
rzagdzen autorom udato sie wprowa-
dzi¢ parowg dezynfekcje szmat. Lek-
kie nawilgocenie szmat podczas de-
zynfekcji zmniejszyto ilo$¢ kurzu z
66 mg/m3 do 18 mg/m3 W 2 fabry-
kach (,Czerwona Ni¢* i ,Imienia
Kutuzowa®“) przeprowadzono do-
ktadne odpylanie i mycie wetny, co
zmniejszyto ilo$¢ kurzu w czesal-
niach ze 120 mg/m3 i 136 mg/m3 do
213 i 30,5 mg/m3

Nastepnie zostaty réwniez wpro-
wadzone zabiegi z dziedziny higieny
osobistej: tygodniowa taznia, ochron-
ny ubidr robo-czy, regularnie prany,
ciepta woda do mycia sie i indywi-
dualne reczniki. Zabiegi te zmniej-
szyty liczbe choréb skdérnych i ocz-
nych, bardzo rozpowszechnionych w
tych fabrykach.

W fabryce waty ,lmienia RoOzy
Luksemburg” w Swierdtowsku ba-
dano nie tylko zakurzenie, ale tez i
catoksztatt warunkéw atmosferycz-
nych. Do badarn stosowano termo-
metr Celsjusza, psychrometr Augu-
sta i katatermometr. Pomiary prze-
prowadzano co 2 godziny w ciggu
catej zmiany roboczej i nastepnie
obliczano $érednie. Wielkos$ci H i H.
byty obliczane z 6—7 kolejnych po-
miar6w. Pomiary przy maszynach i
na $rodku pomieszczenia byty doko-
nywane nad podioga i ina poziomie
gtowy pracujgcej robotnicy.

W czesalni przygotowawczej tem-
peratura mierzona przy pomocy ter-
mometru suchego na poziomie gto-
wy wynosita 17° C, nad podioga
16,2—15"C i na Srodku lokalu
18°C; wilgotny termometr wykazy-
wat 135° na $rodku lokalu; katater-
mometr suchy — 62—5 mkal/cm2
na poziomie gtowy, 76 — 73
mkal/cm 2siek nad podtogag i 3,7 na
Srodku lokalu; katatermometr wil-
gotny — 14—13 mkal/om2sak na
poziomie gtowy, 185—195 nad po-
dtogg i 184 mkal/cm2sek na $rodku
lokalu (normy optymalne wynosza
dla katermometru suchego 5 — 6
mkal/cm2sek i dla wilgotnego 18—

20). Wilgotno$¢ wzgledna wynosita
72%; ruch powietrza — 0,06—04
m/sek; temperatura efektywna —

11,9"—17° C. Jakkolwiek cieptota po-
wietrza w lokalu lezy w granicach
normy, to jednak wilgotno$¢ wzgle-
dna jest zbyt wysoka. Przy mini-
malnym ruchu powietrza oddawa-
nie ciepta przez parowanie jest u-
trudnione.

Zakurzenie powietrza mierzono
droga przepuszczania powietrza przy
pomocy napedu elektrycznego przez
wode destylowang, pobierajgc 1000
litrw powietrza na godzine.

Przy tadowaniu maszyny (wotk-
maszyny), stuzacej do rozpulchnia-
nia weiny i oczyszczania jej od ku-
rzu znaleziono w miejscu zatadunku
na poziomie narzagdu oddechowego
robotnicy w odlegtosci 40—50 cm od
miejsca powstawania kurzu 44 mg
kurzu w m3 powietrza. Przy wyta-
dowaniu maszyny na tejze odlegto-
§ci — 68 mg w m3

W arunki atmosferyczne w oddzia-
le przygotowawczym rozpulchniajg-
cym przedstawialy sie nieco gorzej,
niz w oddziale poprzednim: termo-
metr suchy wykazywat 23°C; wil-
gotno$¢ wzgledna wynosita 72°/o; ka-
tatermometr suchy wykazywat 43
mkal/cm2sek na poziomie gtowy i 6,4
nad poditoga; wilgotny w tych sa-
mych miejscach — 159 i 185
mkal/cm 2sek; powietrze byto nieru-
chome; temperatura efektywna wy-
nosita 21,5° i 17° C; ilo$¢ kurzu — 43
mg w m3 Kurz ten z cienkich wto-
kienek jest trudno usuwalny z drég
oddechowych.

W trzepalni warunki atmosferycz-
ne okazaly sie normalne. llo$¢ ku-
rzu przy maszynie do rozpulchniania
waty na poziomie narzagdu oddecho-
wego robotnicy na 05 m od miej-
sca powstawania kurzu wynosita 88
mg w m3 Charakter kurzu — jaik
poprzednio.

Podobne warunki, wytaczajac wy-
sokg wilgotno$¢ — 74%, stwierdzono
w dziale przygotowywania waty.
Ilos¢ kurzu na poziomie twarzy ro-
botnicy na odlegtosci 0,5 m od miej-

sca powstawania wynosita — 43 i
48 mg w m3
W arunki atmosferyczne w pako-

wni byty niemal takie, jak w dziale
przygotowania waty. 1lo$¢ kurzu
wynosita tylko 5 mg w m3

W celu polepszenia warunkéw at-
mosferycznych, a gtéwnie w celu
zwalczania zakurzenia, zaprojekto-
wano ssaco - tloczaca wentylacje
dla wszystkich oddziatéw fabryk
waty (wytaczajac pakownie i od-
dziatly pomocnicze). Kurz ma byé u-
suwany w miejscu powstawania, a
wiec wyciagi beda ustawiane w
miejscu wytadowywania i zatado-
wywania maszyn. Nastepnie maja
by¢ postawione szczelne okrycia
tych czes$ci maszyn, ktére dajg naj-
wiecej kurzu.

Bezpieczenstwo
w instalacjach
elektrycznych

Postep elektryfikacji kraju przy-
czynia sie do coraz powszechniejsze-
go stosowania elektrycznos$ci. State-
mu wzrostowi liczby warsztatow i
fabryk, gdzie elektryczno$¢ uzywa-
na jest zarébwno do napedu maszyn,
jak i do celéw grzejnych, towarzy-
szy wszakze zjawisko wzrostu liczby
wypadkéw pozardw i porazen pra-
dem, ktérych przyczyng bywa tzw.
popularnie , krotkie spiecie". Wypad-
ki te nie sg bynajmniej wynikiem
jakiej§ fatalnej koniecznos$ci, a po-
wstajg przewaznie wskutek nagmin-

nego lekcewazenia $rodkéw ostroz-
nosci, jak rdéwniez niedbalstwa w
wykonywaniu urzadzern elektrycz-
nych — z materiatéw lichych i ta-
nich, instalowanych przez ludzi nie

posiadajacych dostatecznych kwali-
fikacji.

Aby temu zaradzi¢, organizacje
elektrykéw we wszystkich krajach —
u nas Stowarzyszenie Elektrykéw
Polskich — zajety sie opracowywa-
niem przepiséw bezpieczenstwa urzg-
dzen elektrycznych, przepiséw doty-
czacych obstugi maszyn i aparatow
oraz przepisbw normujacych wy-
tworczos¢ elektrotechniczng (plonem
dotychczasowych prac SEP jest po-
nad 60 przepisow o tacznej objetosci
1.000 stron druku). Obok tej dziatal-
nosci  Stowarzyszenie Elektrykow
Polskich wydaje publikacje majgce
na celu popularyzowanie wiadomo-
s§ci o nalezytym obchodzeniu sie z
instalacjami elektrycznymi. Do tej
kategorii wydawnictw, wchodzacych
w skiad tzw. ,Biblioteki praktycznej
Stowarzyszenia  Elektrykéw Pol-
skich" — nalezy ksigzka pt.

,»lInstalacje elektryczne pradu sil-
nego w budynkach'l

opracowana przez liinz. E. Kobosko.
W ksigzce tej, précz wiadomosci o-
gélnych z elektrotechniki, czytelnik
znajdzie specjalny dziat o bezpie-
czehnstwie w urzadzeniach elektrycz-
nych, o sposobie wykonywania uzie-
mien, jak réwniez szczegétowe wska-
z6wki praktyczne dotyczace budowy
réznego rodzaju instalacji elektrycz-
nych; ponadto ksigzka zawiera nie-
zbedne wiadomosci techniczne o o-
bliczaniu przewodéw, wykonywaniu
planéw i sporzadzeniu kosztorysow.

Przystepny i przejrzysty uktad
ksigzki przyczyni sie niewatpliwie do
opanowania materiatu i podnosi wa-
lory dydaktyczne omawianej pracy,
ktéra zastuguje na jak najszersze
rozpowszechnienie nie tylko wsréd
zawodowych elektrykow, ale row-
niez ws$réd innych pracownikow
zelektryfikowanych zaktadéw prze-
mystowych, odpowiedzialnych za
bezpieczeristwo wykonywanej w nich
pracy i zabezpieczenie przed wypad-
kam1 pozaru.
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Z dziatalnosSci Wydziatu Bezpieczenstwa Pracy
Zaktadu Ubezpieczen Spotecznych

Organizacja i rozwdj akcji bezpie-
czenstwa pracy w rolnictwie
W ielkopolskim

Rozporzadzenie z dnia 9.3.1931 r.

(Dz. U. R. P. Nr 44 poz. 390) ,o0
bezpieczeAstwie i higienie pracy w
gospodarstwach rolnych i le$nych”

obowigzuje w Wielkopolsee wszyst-
kie gospodarstwa rolne w odrdznie-
niu od szeregu wojewdédztw, w kté-
rych rozporzadzenie to obowigzuje
jedynie gospodarstwa wieksze, o
obszarze ponad okres$long liczbe ha.
W tych warunkach akcja bezpie-
czefAstwa w woj. poznanskim mu-
siata by¢ rozciagnieta na ogromng
liczbe ok. 93.000 gospodarstw na
terenie 27 powiatéw. PomysSlne roz-
wigzanie tego trudnego zagadnienia
przez Wielkopolska Izbe Rolniczg
(Okr. Wydz. bezpieczefstwa pra-
cy) dato sie osiaggngé przez oparcie
akcji o czynnik spoteczny reprezen-
towany przez organizacje rolnicze.

Gospodarstwa rolne objete akcja

podzielono na 3 grupy — o obsza-
rze ponizej 30 ha, od 30 do 150 ha
i powyzej 150 ha.

Dla gospodarstw nalezagcych do
grupy pierwszej powotano do zy-
cia na wezwanie okregowego wy-
dziatu bezpieczeAstwa pracy sekcje
bezpieczenstwa pracy przy kotkach
rolniczych.

W skiad sekcji wchodza albo tzw.

mezowie zaufania Kotka, badz tez
wybrani przez Kotko czlonkowie,
bgdz wreszcie czynnoSci sekcji

przekazane sg istniejagcym przy nie-
ktérych Koétkach tzw. sekcjom upo-
rzadkowania gospodarstw. Wycho-
dzac z zalozenia, ze pojedynczy
cztonek sekcji moze opiekowaé sie
10 — 15 gospodarstwami, liczba
cztonkéw waha sie w granicach
3 — 5 o0s6b. Do obowigzkéw sekcji
nalezy zlustrowanie w ciggu roku
wszystkich gospodarstw i czuwanie
w nich nad stanem bezpieczenstwa
oracy. Czynnosci te traktowane sa
honorowo. W celu wdrozenia do
petnienia tych obowigzkéw, instruk-
torzy powiatowi, zaktadajgc sekcje,
przeprowadzaja z jej cztonkami po-
kazowe lustracje gospodarstw.

Instruktor powiatowy bezpieczen-
stwa pracy przydzielone ma jeden
lub dwa powiaty; praca jego nor-
mowana jest ustalonym regulami-
nem i polega na: zlustrowaniu w
ciggu miesigca co najmniej 15 go-
spodarstw rolnych o obszarze od
30 — 150 ha, zatozeniu w tym cza-
sie przynajmniej jednej sekcji bez-
pieczenstwa pracy przy K. R., roz-
kolportowaniu wydawnictw propa-
gandowych i instrukcyjnych, prze-
sytaniu do O. W. B. P. sprawozdah
miesiecznych z dotgczonymi odpisa-
mi zalecen polustracyjnych, zbiera-
niu danych o wypadkach zasztych
w okolicy itd.

Czynnos$ci te powierzone sa badz
sekretarzom Powiatowych Towa-

Choroby skéry u robotnikéw w parafiniarniach

Rak parafinowy stanowi koncowe i najgrozniejsze stadium zawodowych
uszkodzen skoéry, ktérym ulegajg robotnicy zajeci przy wyrobie, wzglednie
przy przerébce parafiny.

Parafina jest to mieszanina statych zwigzkéw szeregu metanu. Produ-
kuje sie jg gtdwnie z odpowiednich frakcji otrzymywanych w czasie desty-
lacji ropy naftowej. Zaznaczy¢ warto, ze nie wszystkie ropy zawierajg ten
sam procent parafiny. Istniejg ropy parafinowe i bezparafinowe. Ropy wy-
dobywane w Polsce zawierajg czesto 5 nierzadko 10°%0 parafiny,
olej za$ skalny z Baku tylko 0,5%; pos$rednie miejsce zajmujg ropy ame-
rykanskie z 1 — 3% zawarto$cig parafiny.

Parafina ,roztworzona" w ropie, to drobnokrystaliczna protoparafina,
ktéra w czasie destylacji przechodzi w krystaliczne tuski pyroparafiny. Pa-
rafine wydziela sie przez wymrazanie jej z odpowiedniej frakcji, tak zwa-
nego oleju parafinowego. Z tego oleju otrzymuje sie parafine miekka
0 niskiej temperaturze topienia. Placek parafinowy po wytloczeniu zawiera
jeszcze stosunkowo sporo oleju. Olej ten usuwamy poddajac mase parafi-
nowg otrzymang z pras filtracyjnych procesowi tzw. pocenia.

Otrzymana w ten sposob parafina twarda tworzy duze tuski masy kry-
stalicznej. Parafina zwyczajna topi sie w temperaturze 52— 56°C., za$
parafina miekka w temperaturze 30°C. Parafiny twardej uzywa sie gtow-
nie do wyrobu $wiec, z miekkiej za$ wyrabia sie masy izolacyjne, apre-
tury itp. i

Praktyka wykazuje, ze najcze$ciej schorzeniom skéry ulegaja robotnicy
pracujacy przy prasach filtracyjnych, wzglednie zajeci przy ich oczyszcza-
niu. Schorzenia skéry spowodowane przez parafine zdarzajg sie rowniez
przy innych stadiach produkcji, np. przy poceniu, lecz stosunkowo rzadziej.

Parafina jest ciatem chemicznie obojetnym i bardzo odpornym na dziata-
nie czynnikéw chemicznych. Schorzenia skérne powodowane przez parafi-
ne powstajg przy diugotrwatym stykaniu sie z brejg parafinowa, czyli tzw.
»gaczem" lub olejem parafinowym, a wiec z zanieczyszczong parafing, za-
wierajacg substancje empireumatyczne. Natomiast czysta parafina uwazana
jest na ogét za nieszkodliwg dla zdrowia ludzkiego, chociaz u osobnikéw
specjalnie czutych moze, jak to podaje F. Bering i E. Zitzke w ,Berufliche
Krankheiten", wywota¢ egzeme, a nawet raka parafinowego.

Jezeli idzie o kwestie, dlaczego parafina wywotuje schorzenia skéry, to
ttumaczy sie to tym, ze parafina przenika do poréw skéry i drazni je.
Szkodliwe dziatanie parafiny potegujag domieszki, oczywiscie jezeli zato-
zymy, ze i czysta parafina moze wywota¢ zmiany patologiczne.

Istniejg jednak teorie, ktoére twierdza, ze jedynie zanieczyszczenia para-
finy wywotujg obiawy chorobowe, a chemicznie czysta parafina jest jako
taka nieszkodliwa. W mys$l tej ostatniej teorii choroby skéry wywotane
przez parafine oczyszczong, np. u robotnikdw pracujagcych w fabrykach
Swiec (por. ,Berufliche Krankheiten"), wynikajag z zawarto$ci $ladéw za-
nieczyszczen, nawet w najbardziej oczyszczonej parafinie.

Je$li idzie o zmiany chorobowe wywotywane parafing, to, jak zaznaczy-
liSmy wyzej, wystepujag one gtéwnie u robotnikéw pracujgcych przy pra-
sach w parafiniarniach. F. Bering i E. Zitzke dzielg uszkodzenia skoéry
wywotane parafing na cztery grupy: 1 egzema parafinowa, zwana tez wy-
sypka parafinowa lub tradzikiem parafinowym; 2. ropne wypryski, tzw.
patologiczne zmiany gruczotéw tojowych; 3. brodaweczki tworzace sie sto-
sunkowo rzadko, a ktére nalezy uwaza¢ za stadium przedrakowe; 4. rak
parafinowy.

Na dziatanie parafiny zanieczyszczonej narazone sg w pierwszym rzedzie
rece. Pierwszym objawem chorobowym jest tzw. ,skéra parafinowa", kto-
rej oznakami jest suchos$é, szorstko$¢ i tuszczenie sie naskorka i lokalne pe-
kniecia. Poza tym zmiany chorobowe pojawiajg si¢ na wyprostnych cze-
§ciach gérnych i dolnych kofczyn, na twarzy, na brzuchu oraz na narzg-
dach piciowych. Jezeli idzie o te ostatnie, to pofatdowana ich powierzchnia
z licznymi mieszkami i wgtebieniami (przede wszystkim moszna) oraz obfi-
te pocenie sie tych narzadéw sprzyjajg zmianom chorobym.

Jak wiec widzimy, objawy schorzenia parafinowego wystepujg w pierw-
szym rzedzie na cztonkach narazanych na bezpos$rednie zetkniecie sie z bre-
ja parafinowga (rece, twarz) oraz na tych czeSciach ciata, ktore stykaja sie
z odziezg przepojong olejem parafinowym (brzuch, narzady piciowe). Tar-
cie wywotywane przez odziez przepojong produktami parafinowymi sprzyja
z natury rzeczy rozwojowi egzemy parafinowej.

Zaznaczy¢ nalezy, ze objawy chorobowe wystepujg zazwyczaj po dosé
dtugim okresie pracy danego robotnika w parafiniarni. Niejednokrotnie
okres wywigzania sie raka parafinowego trwa kilkanascie, a nawet wiecej
lat. Nie nalezy wiec lekcewazy¢ nawet najdrobniejszych objawéw patolo-
gicznych zmian skéry, gdyz odporno$¢ danego robotnika na schorzenia pa-
rafinowe maleje jak sie zdaje z biegiem lat. Wydaje sie, ze wyeliminowa-
nie osobnikéw specjalnie czutych przy pomocy badan wstepnych jest rze-
czg niemozliwa. Pozostaje wiec baczna obserwacja robotnikéw i usuwanie



rzystw Kaétek Rolniczych, badz tez
rolnikom-praktykantom, absolwen-
tom 2-letnich lub S$rednich szkot

rolniczych. Otrzymujg oni ryczatto-
wy zwrot kosztdbw oraz premie za
prace ,ponad kontyngent".

Kierownik okregowy  Wydziatu
BezpieczehAstwa Pracy prowadzi ak-
cje na terenie gospodarstw o obsza-
rze ponad 150 ha. Przebywa on w

terenie przecietnie 20 dni w mie-
sigcu, reszte czasu za$ spedza w
biurze, zatatwiajac interesantéw, o-

raz korespondencje biezaca, przygo-

towujagc sprawozdania dla Centra-
li, ustalajagc terminy zebran, wy-
ktadéw i odczytow itp.

Praca terenowa polega na prze-
prowadzeniu lustracyj w gospodar-
stwach powyzej 150 ha, kontrolo-
waniu pracy instruktoré6w powiato-

wych, udzielaniu im pomocy przy
zaktadaniu sekcyj bezpieczeAstwa
pracy przy K. R. (przynajmniej
jedng sekcje w kazdym powiecie

zaktada kierownik osobiscie wespét
z instruktorem w celu przeszkole-
nia go w metodach organizacyjnych),
prowadzeniu w szkotach rolniczych
i ogrodniczych meskich i zenskich
wyktadéw, potagczonych z lustracja
pokazowa w gospodarstwie szkol-
nym lub prywatnym, utrzy,mywa-
niu kontaktu z miejscowymi orga-
nizacjami rolniczymi itd.

Jak widzimy, akcja bezpieczen-
stwa pracy w Wielkopolsce oparta
jest w znacznej mierze na czynni-
ku spotecznjmr. Duzg pomoc okazu-
ja wszystkie niemal organizacje
rolnicze, z Wielkopolskim Towarzy-
stwem Kodtek Rolniczych na czele,
przez umieszczanie artykutéw pro-
pagandowych na tamach wtasnych
pism periodycznych, docierajagcych
do wszystkich cztonkéw (np. ,,Prze-
wodnik Gospodarski'), wydawanie
polecen w oko6lnikach, ogtaszanie
komunikatéw, kolportowanie ka-
lendarza bezpieczenstwa pracy oraz
innych  wydawnictw propagando-
wych.

Inz. L. Morawski

Tradzik i blizny parafinowe fot, dr H. Mierzecki, Lwow)

nadmiernie wrazliwych osobnikéw z pracy w parafiniarniach przez prze-
znaczanie ich do innych dziatéw produkcji. Jak juz zaznaczyliSmy, naj-
grozniejszag odmiang choréb parafinowych jest rak parafinowy. Guzy ra-
kowe tworzg sie niera po 20—25 latach, przy czym atakujg one zazwy-
czaj moszne. Ponadto rak parafinowy wystepuje na rekach, ramionach,
powiekach, rzadziej na twarzy i karku. Przebieg raka parafinowego jest
na ogo6t tagodny; ta odmiana raka rzadko kiedy wykazuje sktonno$¢ do
przerzutdéw. Niemniej jednak zdarzajg sie i przerzuty, a wypadki Smier-
telne réwniez czasami zachodzg.

Na og6t stwierdzi¢é mozna, ze wraz z postepem higieny liczba schorzen
parafinowych, a w pierwszym rzedzie raka parafinowego, znacznie sie
zmniejszyta. Rak nalezy do rzadko$ci, czestsze sg egzemy, ale i te jednak
raczej maja tendencje do zanikania.

Jezeli idzie o S$rodki profilaktyczne, to dr B. Frommer, ktéry w Prze-
gladzie Dermatologicznym z roku 1935 opisat wypadek raka parafinowego,
zaleca ochrone rak robotnikéw przez smarowanie kremem lanolinowym,
wzglednie kredg. Nastepnie zalecane jest jak najczestsze pranie ubran ro-
boczych uzywanych do pracy w parafiniarniach benzyng i w koncu duze
znaczenie posiada przestrzeganie ogo6lnej czystosci ciata, a wiec zaleca sie
stosowanie kapieli, natryskéw itp. Wreszcie doskonate wyniki daje state
badanie robotnikéw oddziatéw parafinowych przez lekarzy.

W czasie swych obiazdéw stuzbowych w charakterze inspektora bezpie-
czehstwa pracy Z. U. S. autor niniejszego artykutu zapoznat sie z naste-
pujacymi Srodkami zapobiegawczymi: rafineria nafty w Gliniku Mariam-
polskim po szeregu préb, zmierzajacych do zabezpieczenia robotnikéw pa-
rafiniarni, zastosowata na fartuchy tkanine wyrabiang w kraju, ktéra zu-
petnie nie przepuszcza oleju parafinowego. Fartuchy z tej tkaniny chro-
nig piersi, brzuch i nogi robotnikéw, tzw. ,prasiarzy".

Rafineria Vacuum Oil Company w Czechowicach stosuje specjalny ptyn
dezynfekcyjny wedtug zestawu amerykanskiego, ktéry ma dziataé sku-
tecznie przeciw schorzeniom skéry powodowanym dziataniem parafiny,
jednak ptyn ten wedtug pogladu dr Mierzeckiego nie speini swego zadania,
choroby skéry bowiem nie wywotuje zarazek, a tylko sam produkt para-
finowy. Odpada tu wiec potrzeba odkazania, natomiast skutecznie maogthy
dziata¢ jedynie obojetny w dziataniu na skdre $rodek rozpuszczajacy pa-
rafine. Doda¢ jednak nalezy, ze chociazby juz podanie robotnikowi ,jakie-
go$" ptynu do mycia ciata, dziata do pewnego stopnia sugestywnie, zache-
ca go do czestego mycia rak i ciata, co juz tym samym dziata dodatnio.

Reasumujgc stwierdzi¢ nalezy, ze schorzenia parafinowe na ogét biorac
wystepuja coraz rzadziej. Nie mniej jednak nalezy zwraca¢ baczng uwage
na wszelkie zmiany chorobowe wywotane przez parafine u robotnikow,
a zagrozonych, wyeliminowanych w czasie statych kontroli lekarskich, bez-
wzglednie usuwaé¢ z parafiniarni i przydziela¢ do innego rodzaju pracy.

inz. J. Dyhdalewicz.
inap. bezp. pracy Z. U. S.

Wypadki przy pracy a straty przedsiebiorstwa

Nizej podany przyktad ilustruje w sposéb oczywisty, ze $rodki, zmierza-
jace do usuniecia okolicznosci sprzyjajacych wypadkom pozwalajg na
usuniecie znacznych nieraz strat materialnych w produkcji.

W odlewni zelaza, zatrudniajgcej liczbe odlewnikéw R w ciggu 300 dni
w roku, wskutek nieprzestrzegania przepisdw bezpieczenstwa przy mani-

pulowaniu ptynnym zeliwem (patrz Przeglad Bezpie-
czefstwa Pracy Nr 11 rok 1933 ,tatwe do unikniecia
wypadki w odlewniach") rozlewa sie nieprodukcyjnie
w ciggu roku znaczna ilo$¢ ptynnego zeliwa. JeSli
przyjmiemy, ze jeden robotnik marnuje w ten sposéb

przecigetnie m kg ptynnego zZeliwa dziennie, otrzymamy
formutke:
M = 300.m .R
(M — ilo$¢ rozlanego zeliwa w kg.)

Mozna przyjaé, ze strata, ktérg ponosi przedsiebiorca
wskutek zamiany 1 kg wyprodukowanego ptynnego ze-
liwa na szmelc, wynosi 0,20 zt. Catkowita strata wy-
nosi¢ bedzie ztotych

M.020= 300.m .R .020= 60.m .R

Jezeli wezmiemy dla przyktadu odlewnie, w ktorej
pracuje 200 odlewnikéw ii przyjmiemy, ze m wynosi
przecietnie 1 kg, to woéwczas otrzymamy, ze straty
przedsiebiorcy wynoszg rocznie

60.m .R = 60.1.200= 12.000 (ztotych)

Powyzsze cyfry moéwia same za siebie i sg jeszcze
jednym dowodem tego, ze akcja bezpieczenstwa pracy
lezy przede wszystkim we witasnym interesie przedsie-
biorcy.

inz. L. S.
insp. bezp. pracy Z.U.S



Zagadnienia odziezy roboczej
Il ochronnej w Niemczech

1
W numerze poprzednim ,,Przegladu Bezpie-
czenstwa Pracy“ zamiesciliSmy pod powyzszym
tytutem cze$¢ sprawozdania ze zjazdu niemiec-
kiego Stowarzyszenia Ochrony Pracy we Frank-
furcie n/M. w dniach 27 i 28.X.1938. Ponizej po-

dajemy streszczenie czterech koncowych refera-
tow z tego zjazdu.

Odziez ochronna do pracy przy ogniu i w zarze —
ref. inz. bezpieczenstwa pracy Giesenhausa.

».Przed zarem ciatlo pracownika musi by¢ ochraniane
przede wszystkim od przodu, i to na catej wysokosci —
od stép do ciemienia. Kostium ochronny hutnika, to
ztozony z wielu czesci komplet ogniotrwatych ochrania-
czy. Do pracy w tej skomplikowanej odziezy powinni
by¢ dobierani ludzie rozwazni. Odziez ta jest ciagle udo-
skonalana i w dalszym ciggu musi by¢ ulepszana. Np.
dobrych przewiewnych oston tutowia jeszcze nie wyna-
leziono; pancerze azbestowe sg ciezkie i sztywne. Azbest
nadaje sie tylko na ochraniacze poszczeg6lnych czesci

ciata — na fartuchy i nagolenniki. LzZejsza jest skora
chromowa i koZzla. Ostatnio w ,Duffag" wynaleziono
dobry $rodek do impregnacji ptdtna brezentowego.

Ochraniacze twarzy, np. okulary, musza mie¢ podkiad-
ki z korka lub skéry, aby same nie parzyty ciata. Naj-
wiecej narazona na ogieA jest stopa na podbiciu, to tez
wierzch obuwia ochronnego powinien by¢ ostoniety do-
datkowo przez wystajacy na ksztatt okapu dolny koniec
nagolenniké6w. W poblizu miejsc pracy powinny by¢
stale na podoredziu ptachty ogniotrwate do ttumienia
ptomieni na ludziach w razie zapalenia sie ubrania
w miejscach stabiej impregnowanych".

Jak wynika z referatu, typ odziezy do pracy przy
ogniu nie jest jeszcze ostatecznie ustalony. Specjalisci
odziezowcy majag tu wolne pole do wyprébowania po-
mystowosci, w szczegdélnosci za$ majg do rozwigzania
zagadnienie doboru materiatéw, lekkosci i przewiewno-
Sci odziezy.

Odziez do pracy w wilgoci, zimnie i pod gotym nie-
bem — ref. dra Hebestreita.

Zadanie ochrony przed zimnem i woda nastreczyto
wiecej okazji do wykazania pomystowosci, chociaz i tu
na og6t panuje tradycja. Referent przedstawit na filmie
wodoszczelng odziez ochronng rybakéw i odziez praco-
wnikéw przemystu rybnego, ztozong z wielu dachow-
kowato na siebie zachodzacych czesci. Obuwie noszone
jest wszedzie na drewnianych podeszwach, lecz i te nie
wystarczajag. Do prac tych zalecane sg saboty ztobione,
czyli z drewnianymi wierzchami, ze szczelnie przybity-
mi cholewami ze skory.

Ubrania gumowe utrudniajg parowanie potu i dostep
powietrza do ciata, muszag wiec by¢ traktowane jako zto
konieczne i uzywane tylko do pracy na morzu. Na la-
dzie, do pracy na deszczu obmys$lono co$ naprawde no-
wego, jesli idzie o krdj: jest to impregnowana peleryn-
ka z kapturem. Gtéwna jej cze$¢ stanowi ptachta okry-
wajaca plecy i siegajgca po kolana, na przéd sktadaja sie
dwa ptaty wielkosci kamizelki, obie cze$ci ziwigzane sa
troczkami na bokach. Rekawdw nie ma wcale — rece
po tokcie okrywa ptat gtowny, ruchy nie sg wiec wcale
skrepowane, a dostep powietrza do ciata jest dobry.
Referent mowit, ze pomyst skrojenia takiej ostony na-
sunat jej twdrcy widok gazeciarzy berlinskich, okrywa-

jacych sie do jazdy na rowerze podczas deszczu ptach-
ta namiotowg z wycieta posrodku dziurag na przesunie-
cie gtowy. Ostony te wprowadzita najpierw w swych
kamieniotomach cementownia Mainz-Weisenau.

Odziez ochronna w goérnictwie — ref. dra inz. He i-
dorna.

Dowodem tego, jak bardzo ceniona jest i jak szeroko
stosowana odziez ochronna w kopalniach niemieckich,
mogg stuzy¢ ponizsze dane: w samym Zagtebiu Ruhry —
na 300.000 ubezpieczonych — sg w uzyciu ochraniacze
w nastepujacych ilosciach: hetméw — 146.433 sztuki,
obuwia ochronnego — 120.645 par, skérzanych ochrania-
czy na wierzchy dioni — 64.277 par, ochraniaczy kolan
45.137 i nagolennik6w — 10.560 par. Poniewaz najwiecej
okaleczane bywaty rece, nogi i gtowa, zastosowano ma-
sowo wymienione ochraniacze i dzieki temu w krotkim
czasie osiggnieto znaczne zmniejszenie liczby urazéw
leczonych, czyli zapobiegnieto w duzym stopniu skutkom
wypadkéw.

Hetmy i obuwie goérnicy nabywajg na koszt wtasny,
innych ochraniaczy dostarcza kopalnia.

W poktadach o migzszosci ponizej 1 metra potrzebne
sg ochraniacze kolan, ktére zapobiegajg zapaleniom wor-
ka stawowego. Kilka typéw tych ochraniaczy np.
z kawatkéow opon, metalowych z wysciotkg filcowa lub
z wysciotka z gumy, wystawili producenci w lokalu
zjazdu. Jeden z producentow, posiadacz patentu na lek-
kie ochraniacze metalowe z kolcami przeciwslizgowymi,
zainteresowat sie mozliwoscig produkcji w Polsce.

Odziez do robét brudzacych i do robét w pyle — ref.
radcy Koeniga.

»,0dziez nie moze by¢ traktowana jako gtéwny i pierw-
szy $rodek zapobiegawczy, najpierw bowiem musi by¢
uczynione wszystko mozliwe w celu usuniecia pyhu
i brudu z miejsc pracy".

Odziez do pracy w wielu zawodach szkodliwych dla
zdrowia (malowanie farbami otowiowymi, wyrabianie
kapeluszy filcowych, przerébka magnezu itp.) jest juz
w Niemczech znormalizowana i stosowanie jej obowig-
zuje. Znormalizowane tez sg fartuchy (DIN TEX 1504).

Ze wskazan podanych w referacie przytaczamy naj-
ciekawsze. Obuwie gumowe nalezy dobiera¢ zupetnie
luzne, obszerne i do pracy w wodzie naktada¢ je na
bose nogi bez skarpetek. Rekawice gumowe powinny
mie¢ zgiete palce — reka wtedy nie pokonywa oporu
gumy i mniej sie meczy. Nawet lekkie hetmy uciskajg
bolesnie ciemie, powinny przeto by¢é oparte podstaw-
kami na ramionach, jak hetmy skafandrowe do pracy
piaskownicg. Szczegétowiej omoéwit referent niedogod-
nosci i wady masek. Niektére typy po blizszym zbada-
niu okazaty sie nieskuteczne i po prostu niezdatne do
uzytku. Gabki gumowe zatrzymujag tylko duze ziarna
pytu, skuteczno$¢ ich jest wiec bardzo problematyczna.
Jakkolwiek maski wspdtczesne sg juz znacznie udosko-
nalone, stawiaja mniejszy op6r i sg wygodniejsze, to
jednak robotnicy naktadajg je niechetnie, bo poca sie
pod nimi bardzo i diuzsze oddychanie w nich bywa
utrudnione. Filtr umieszczony z przodu w zwykty spo-
s6b, jak w masce bojowej, przeszkadza w pracy, bo
ogranicza pole widzenia od dotu, a zatem od strony
obrabianego przedmiotu. Tej ostatniej wady nie ma-
ja — i przy tym sa lzejsze — maski z dwoma filtrami
zawieszonymi na plecach, z przewodami oddechowymi
przerzuconymi poprzez ramiona. Maski te nie szpecs,
bo nie majg ryja, tylko dwa weze skierowane na boki.

T. Gtlodowski
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OO0 Pieciolecie Muzeum  Techniki

i Przemystu
W dn. 16.XII. r. b. Muzeum Tech-
niki i Przemystu obchodzito piecio-

lecie siwej dziatalnosci. Data ta zhie-
gta sie z posiedzeniem Komitetu fa-
chowego, ktéremu przewodniczyt
Rektor Politechniki, prof. dr J. Za-
wadzki. Pana Prezydenta R. P. re-
prezentowat p. min. A. Roman. W
obchodzie wzieli udziat pp.: min. inz.
A. Bobkowski, min. A. Rose, min.
M. Sokotowski, sen. inz, C. Klamer,
b. min. inz. A. Kiihn, amb. St. Zjedn.
Drexell Biddle oraz wielu przedsta-
wicieli $wiata naukowego, technicz-
nego i przemystowego. Dyrektor Mu-
zeum, p. inz. K. Jackowski, po
zrekapitulowaniu prac dokonanych
w ciggu ubiegtych lat, wyjasnit
przebieg przygotowan do udziatu w
Wystawie w Nowym Jorku, po czym
zostaty przedstawione tablice przy-
gotowane dla dziatbw przemystowe-
go i naukowego Wystawy. Podnio-
stym momentem uroczysto$ci byta
chwila dekorowania kilku pracowni-
kéw Muzeum odznaczeniami przy-

znanymi w dniu ostatniego Swieta
Narodowego.
000 Wytyczne dla typu i wymia-

row stotka do pracy ustalone przez

Wzorcownie Urz. Ochronnych i Po-
radnie Bezp. Pracy
Stosownie do zyczenia Minister-

stwa Opieki Spotecznej, Wzorcownia
Urz. Ochronnych i Poradnia Bezp.
Pracy przystagpita w maju ub. r. do
opracowania wzoru krzesta (stotka)
do pracy przy stole w pozycji siedzg-
cej. W zwigzku z tym odbyto sie w
dn. 20.V.1938 r. pierwsze posiedze-
nie odpowiedniej Komisji Fachowej,
ztozonej z przedstawicieli Min. Opie-

ki Spotecznej, Inspekcji  Pracy,
Z. U. S., lekarzy-higienistow oraz
pracownikéw Wzorcowni. Na posie-

dzeniu tym uchwalono wytyczne dla
typu i wymiaréw stotka, wykona-
niem za$ modelu zajeta sie Wzorcow-
nia we witasnych warsztatach. W dal-
szym ciggu Wzorcownia, po zaapro-
bowaniu modelu, weszta w porozu-
mienie w fabrykami mebli gietych i
po przeprowadzeniu szeregu préb
nad nadestanymi, a wykonanymi

»U— < ™

ZE SWIATA

wskazowek
zademonstro-
liczbie 37

przez wytwoérnie wg
W zorcowni modelami,
wata wybrane wzory w

szt. na posiedzeniu Komisji Facho-
wej w dn. 27.X1.1938 r. Ustalono 2
najprostsze typy, ktére oznaczono

liczbami Nr 1 K i Nr 2 K i znakiem
opinie za$§ Komisji przestano Mini-
sterstwu do wiadomos$ci. Wymienio-
ne krzesta przeznaczone sg do uzyt-

ku przy lzejszej pracy w pozycji
siedzacej przy stole (pakowanie,
sortowanie, etykietowanie, nawija-
nie itp.).

Szczegb6towe dane, dotyczace usta-
lonych wzoréw, zostang omoéwione
w Nr 3 Przegladu, ktéry bedzie po-
Swiecony produkcji sprzetu i urza-
dzen ochronnych, odziezy roboczej i
specjalnej, sprzetu do pracy, urza-
dzen sanitarnych itp.

Decyzja komisji,
wionych typéw krzeset, nie wyklu-
cza moznos$ci aprobaty innych ty-
péw, przedstawionych przez wytwor-

dotyczgca omo-

nie do zatwierdzenia.
0oog  Akcja przeciwwypadkowa w
Butgarii

Czynniki rzadowe podjety akcje

w  kierunku u$Swiadamiania rzesz
pracowniczych o przyczynach wy-
padkéw, jak réwniez o metodach i
sSrodkach zapobiegawczych. W zwigz-
ku z powyzszym bedg wydawane
state biuletyny informacyjno-propa-
gandoiwe oraz publikacje popularne,
ktérych rozpowszechnieniem na te-
renie zaktadéw pracy zajma sie kie-
rownictwa przedsiebiorstw.

000 Wyrdznienie nie-
mieckiego.

Dyrektor Instytutu Choréb Zawo-
dowych w Berlinie, prof. dr Baader,
byt zaproszony przez Uniwersytet w
Rydze do wygtoszenia szeregu pre-
lekcyj z dziedziny swej specjalnosci
i wzigt czynny udziat w zorganizo-
waniu placéwek naukowo - badaw-
czych na totwie. W wuznaniu tych
zastug Uniwersytet w Rydze nadat
niemieckiemu uczonemu tytut dok-
tora h. c.

uczonego

0Oog Z zatobnej karty
Przed paroma miesigcami
wybitny neurolog francuski,

zmart
prof.

»WAR ZAG «

Sp. z 0. 0.

W arszawa, Senatorska 36, tel. 281-66

(dawniej Laboratorium D-réw B-ci' Hepner)

wiel

PORADY FACHOWE |1

APARATY TLENOWE

HELMY OCHRONNE »SLOAN«
MASKI PRZECIWGAZOWE
RESPIRATORY

OKULARY OCHRONNE

ki wybér dla wszelkich przemystow
KATALOGI

WYSYLAMY NA ZADANIE BEZPLATNIE

CZERSK.I
| JAKIMOWICZ

FABRYKI MEBLI GIETYCH

w Bondyrzu k/Zamoscia iwe Lwowie

Centrala firmy: Zamos$¢é Tel. 184

Nr i K

KRZEStA ROBOCZE

zatwierdzone przez Wzorcownie
Urzedzen Ochronnych przy Mu-
zeum Techniki i Przemystu do
uzytku w fabrykach i zaktadach

pracy

Krzesta zaopa-
trzone sg w znak
W. U. O.
(Wzorcownia
Urzedzehn
Ochronnych)

Nr 2 K

i KRZESEA SZKOLNE

weditug wymagan Ministerstwa
Wyznan Religijnych i OSwiece-
nia Publicznego

STOLY

FOTELE KINOWE
I TEATRALNE

MEBLE GIETE
DESECZKI PRASOWANE
siedzeniowe i oparciowe
do mebli gietych i metalowych

Zapytania prosimy kierowa¢ pod adresem:

CZERSKI i JAKIMOWICZ, ZAMOSC



dr D. Crouzon, cztonek Akademii
Medycznej i jeden z najbardziej za-

stuzonych pionierow w  zakresie
medycyny spotecznej. W Instytucie
higieny  przemystowej i medycyny

pracy przy uniwersytecie paryiskim
prowadzit wyktady o chorobach u-
stroju nerwowego. Byt wspdttwdrca
Instytutu badawczego dla zapobie-
gania chorobom zawodowym. Repre-
zentowat Swiat naukowy francuski
na licznych zjazdach i kongresach
miedzynarodowych.

00O Odszkodowanie chordb zawo-
dowych w Anglii

Premier angielski zapowiedziat w
Izbie Gmin powotanie komisji, ktéra
by sie zajeta rewizjg ustawodaw-
stwa w zakresie odszkodowania wy-
padkéw i choréb zawodowych na
podstawie ankiety, majacej na celu
ujawnienie luk w obowigzujacych
nomiach. Metoda ta bytaby réwniez
stosowana w przysztosci, jako punkt
wyjscia dla przeprowadzania ewen-
tualnych reform.

000 Rozw6éj medycyny pracy w
Stanach Zjednoczonych

Przy Uniwersytecie w Nowym
Jorku zostato ostatnio zatozone cen-
trum wyszkolenia w zakresie bez-
pieczeAstwa i higieny pracy, maja-
ce na celu nie tylko przysparzanie
kadrom lekarskiej stuzby rabryczinej
nowych sit, ale réwniez przygoto-
wanie wyktadowcoéw oraz asysten-
tow dla uczelni w catym kraju. Kie-
rownikiem centrum zostat mianowa-

ny wybitny specjalista, dr Herbert
J. Stack.
Prof. dr Th. Waters, przewodni-

czacy komisji dla zwalczania cho-
ré6b zawodowych stanu Maryland, o-
pracowat projekt rewizji ustawo-
dawstwa w zakresie odszkodowania
wypadkoéw i choréb zawodowych.

Czasopismo lekarskie ,,The Jour-
nal of the American Medical Asso-
ciation" donosi o powaznych wyni-
kach prac dokonanych przez funda-
cje amerykanska dla badania hi-
gieny powietrza przy Instytucie
Mellona w Pittsfourgu w zakresie
pytdw .krzemowych. Prace te prowa-
dzone sg pod kierownictwem dra
L. U. Gardnera z Saranac Lake.

000 Wystawa okrezna bezpieczen-
stwa pracy w Niemczech

Potudniowo - Zachodni Zwigzek
niemiecki przemystu drzewnego zor-
ganizowat wystawe okrezng bezpie-
czenstwa pracy, na ktérg sie sktla-
da szereg interesujacych ekspona-
tow dokumentacyjnych i propagan-
dowych (wykresy, plakaty )oraiz o-
ston do urzagdzeA mechanicznych
stosowanych przez zaktady przemy-
stu drzewnego. Eksponaty przewo-
zone sg w 3-ch duzych skrzyniach.

Wydawca: Instytut Spraw Spotecznych

Prenumerata: rocznie zt 9.—, po6trocznie zt 5.—.
th str. zt 300.—, % str. zt 150—, K str. zt 75—, % str. zt 40.—

Ceny ogtoszen:

S. A. G. Z. ,Drukarnia Polska",

000 Kurs ratownictwa w Ubezpie-
czalni Spotecznej we Lwowie

Ubezpieczalnia Spoteczna we Lwo-
wie zorganizowata na przetomie li-
stopada i grudnia 1938 r. trzeci z
kolei kurs ratownictwa w nagtych
wypadkach. Kurs obejmowat naste-
pujace tematy: zarys elementarnych
wiadomos$ci o budowie i czynno-
$ciach ciata ludzkiego, o zasadach i
sposobie pierwszej pomocy w uszko-
dzeniach ciata i nagtych zastabnie-
ciach, o celach i zasadach organiza-
cji pierwszej pomocy na terenie fa-
bryki (wyktad ten wygtosit zastep-
ca lek. nacz. Ubezpieczalni Lwow-
skiej, dr St. Biihn), o ochronie wzro-
ku i pierwszej pomocy przy uszko-
dzeniu oka; oddzielne wyktady o hi-
gienie i bezpieczenstwie pracy w
przemysle miynarskim wygtosili dr
Philipp i inz. Rapa,port.

Wyktady byty ilustrowane przy-

ktadami z
éwiczeniami.

praktyki i uzupeinione

000 Z  dziedziny ustawodawstwa
odszkodowaniowego we Francji

Ukazaty sie we Francji nowe prze-
pisy dotyczace odszkodowania za
wypadki przy pracy, ustalajgce nast.'
normy: 50% zarobku w ciggu
pierwszych 33 dni po wypadku (po-
czawszy od nastepnego dnia) i 66°0o
po 33 dniach. W razie statej czes-
ciowej niezdolnos$ci do pracy renta
obliczona jest w stosunku 50°0 su-
my, o ktoérg zmniejszyt sie zarobek
skutkiem wypadku; przy statej cat-
kowitej niezdolnosci renta wynosi
75°/0 ptacy, w razie za$ gdyby posz-
kodowany potrzebowat statej po-
mocy renta ulega ziwyzce do 100nWn
z dodaniem wyptaty ryczattowej w
wysokosci 3000 frs.

W arszawa,

PRZEGLAD WYDAWNICTW

Wczasy zimowe 1938/39, wyd.

str 24.

W zwigzku z akcjg na rzecz wczaséw zimowych, podjetag przez Lige Po-
pierania Turystyki przy wspoipracy Zwigzku Powiatéw R. P. i Zwigzkow
Letniskowych woj. krakowskiego i lwowskiego oraz T-wa Przyjaciét Ziemi
Zywieckiej — tacznie z Centralnym Biurem Wczas6w — ukazato sie nie-
zmiernie pozyteczne wydawnictwo, zapoznajace zainteresowanych z warun-
kami przejazdu i pobytu w szeregu os$rodkéw, w ktérych przygotowano dla
uczestnikéw kwatery w domach géralskich i mniejszych pensjonatach, jak
rébwniez zapewniono tanie i zdrowe wyzywienie. Informacje szczegétowo
omawiajg formalnos$ci zgtoszenia i otrzymania kart uczestnictwa, uprawnia-
jacych do znizek kolejowych, warunki pobytu (mieszkanie, wyzywienie, or-
ganizacja grup, kursy narciarskie i wycieczki) oraz podajg krotki opis kaz-
dej z miejscowosci. Perferowana kartka zgtoszeniowa utatwia bezposrednie
nawigzanie kontaktu z wymienionymi w dalszej cze$ci broszury miejscami
sprzedazy kart uczestnictwa oraz otrzymywania informacyj. Broszurka,
ozdobiona licznymi ilustracjami, zostata wydana bardzo starannie i niewat-
pliwie speini catkowicie swe zadanie.

Bezpieczenstwo pracy na zrebach. — opracowal Z. Ejchler dla
uzytku terenowej administracji lesnej. Nakt. sp. z 0. 0. ,,Prasa le$na",
Warszawa — 1930.

Do dorobku propagandy wewnetrznej, tak umiejetnie prowadzonej przez
Naczelng Dyrekcje Laséw Panstwowych, przybyta pozyteczna broszurka
(form. 95 X 135 mm, obj. 64 str.), poswiecana wyjasnieniu podstawowych
zagadnien: 1) dlaczego walczymy z wypadkami przy pracy (przyczyny wy-
padkgf«4.w lesie, skutki, straty), 2) jak zapobiec wypadkom przy pracy w le-
sie (Srodki lokomocji, zakwaterowanie, aprowizacja i wyzywienie, narzedzia,
organizacja .ciecia, kwalifikacje robotnikéw, propaganda bezpieczenstwa pra-
cy), 3) szczeg6towe przepisy bezpieczenstwa pracy w lesie (narzedzia, $cinka,
$cigganie drzeiw zawisénietych, okrzesywanie, wyrzynka, korowanie, ciosanie,
tupanie). Szereg ilustracji w tek$cie utatwia jego zrozumienie i zapamietanie.
Kalendarz Oficera Strazackiego na r. 1939, rocznik VII,

nakt. Wydz Wydawniczego Zwigzku Strazy Pozar-
nych R. P. str. 462.

Kazdy rocznik tego pozytecznego wydawnictwa przynosi nowe materiaty,
ktére czynig go niezbednym nie tylko dla oficeréw strazy pozarnych, ale
dla wszystkich tych, ktérzy w pracy swej zawodowej stykajg sie z zagad-
nieniem bezpieczenstwa pozarowego. Na szczeg6lng uwage zastuguja arty-
kuty pisane przez wybitnych fachowcdéw: o nowych przepisach OPL w bu-
downictwie, o ostonach konstrukcji przed pozarem, o technice piorunochro-
nowej, o pokryciach dachowych, o instalacji gasnic (instrukcja), o wtasnos-

Ligi Popierania Turystyki,

ciach gazoéw przemystowych i substancji trujgcych (tablica) itp.

Kierownictwo: W. Adamiecki Redakcja: E. Rafalski

Cena pojedynczego numeru: z} 1.—
Konto P.K.O. Nr. 2284

Szpitalna 12. Tel. 5.87-98 w dzierzawie Spo6tki Wydawniczej Czasopism, Sp. z o. o.
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Spis wydawnictw
Instytutu Spraw Spotecznych
z zakresu bezpieczenstwa i higieny pracy

Olszewski Edward Produkcja kwaséw solnego i octo-
wego ze stanowiska bezpieczefistwa i higieny. Str.
VIIl + 120 (I naktad wyczerpany) zt 4.00

Zurawski Kazimierz Przemyst ceramiczny i cemento-
wy ze stanowiska bezpieczenstwa i higieny pracy
Str. VT + 1 6 8 oot zt 3.00

Mazurkiewicz Andrzej i Gruzewski Aleksander Za-
gadnienie statystyki wypadkowej ze stanowiska akcji
zapobiegawczej. Str. VIII + 170 (I nakitad wyczer-

PANY) bbb zt

Roszkowski Stanistaw Praca w odlewniach zeliwa
pod wizgledem bezpieczenstwa i higieny. Str.
VIl + 168 zt 3-60
Liebert Stanistaw Mechaniczne przenoszenie sity
a bezpieczeAstwo pracy. Str. VI + 134 zt 4.00

Adamiecki Wactaw Gospodarcze znaczenie bezpie-
czeAstwa' pracy. Str. 3 1 . z+ 1-00

W stuzbie bezpieczenstwa pracy

Referaty i przemoéwienia wygtoszone na | Zjezdzie
Inzynier6w Bezpieczefistwa Pracy, zwotlanym przez
Instytut Spraw Spotecznych w dn. 14 i 15 grudnia
1933 r. Str. 252 s zt 5.00

Hessek Karol i Micewicz Stanistaw Praca w hutach
cynku i otowiu pod wzgledem bezpieczenstwa
i higieny. Str. X + 206 zt 4.00

Nowakowski Brunon Zasady wietrzenia i ogrzewania
zaktadéw pracy. Str. XVI + 180 zt 6.00

Szorowa lIrena Pozycja przy pracy i sprzet do siedze-
nia. Str. IV + 7 2 s zt 1.50

Ichheiser Gustaw Wypadki przy pracy ze stanowiska
psychologii. Str. VII + 8 8 . z+ 2.00

Kuszner Borys Jak pracowaé bezpiecznie na pile tar-

czowej. Str. VI + 5 6 i zt

Kamienski Bolestaw Wyrdb drutu, gwozdzi i lin ze
stanowiska higieny i bezpieczenstwa pracy. Str.
VI+5 8 zt 1.50

Dabrowski Lestaw Praca w miynach pod wzgledem
bezpieczenstwa i higieny. Str. VIII + 167 zt 3.00

Stuzba lekarska w zaktadach pracy
Referaty wygtoszone na konferencji lekarzy fabrycz-

nych, zwotanej przez Instytut Spraw Spotecznych w
dniach 2 i 3 marca 1936 r. Str. VIII — 170 zt 3.30

Bortkiewicz Karol
maszynach i
VIIl + 103

Jak pracowal bezpiecznie przy
urzadzeniach w rolnictwie.  Str.
zt °-75

Lewandowski J6zef Jak obchodzi¢ sie ze zwierzetami
w gospodarstwie rolnym, aby uniknaé wypadkow.
Str. 5 6 zt 0.40

18

19

20

21

22

23

24

25

26

27

28

29

30

31

32
33

34

35
36

37

38

39

40

Glodowski Tadeusz Jak pracowaé bezpiecznie narze-
dziami recznymi w gospodarstwie rolnym. Str. 48
z} 0.30

lhnatowicz Stanistaw Ciecie lasu, transport i sktado-
wanie drewna ze stanowiska bezpieczenstwa pracy
Str. VIII+ 160

Prasy do obréobki metali ze stanowiska bezpieczen-
stwa pracy. Miedzynarodowe Biuro Pracy. Przekitad
Str. VI + 1 19 s zt 4.00

Melanowski W. H. Higiena i ochrona narzadu wzro-
ku. Str. VI + 1 9 7 s zt 6.00

Cwojdzinska Irena Urzadzenia sanitarne w kopal-
niach wegla. Str. 5 6 z+ 1.50

Kuszner Borys Stuzba bezpieczenstwa pracy w fabry-
ce i warsztacie. Str. 8 0 zt 1.50

Nowakowski Brunon Organizacja pierwszej pomocy
w zaktadach pracy. Str.1 31 zt 3.50
Zalewski Feliks Bezpiecznaobudowa drewniana wy-
robisk. Str. VIII + 216

Co go6rnik wiedzie¢ powinien o badaniach bezpie-

czefnstwa pracy w kopalniach. Ttumaczenie z angiel-
skiego. Str. VIII + 4 5 zt 1.20

Jak zapobiega sie wybuchom gazéw w kopalniach.
Ttumaczenie z angielskiego. Str. V + 31 z+ 1.00

Dzikowski Anatol Szlifierki. Zasady bezpieczenstwa
pracy oraz doboru i osadzenia tarcz. Str. 104 zt 3.50
Hummel Henryk Odziez robocza i ochronna. Str. 75

zt 2.50
Putawski Zygmunt Technika ochrony oczu. Str.
XIT 4 15 8 s zt 5.50
Dobrowolski Tadeusz Polowe urzgdzenia samitarmo-

techniczne na robotach publicznych. Str. 108 zt 3.00
Liebert St. DZwignice (w druku)

Missiuro W. Fizjologia pracy. Podstawy teoretyczne
zt 5.20

Mazurkiewicz A. Zagadnienie organizacji bezpieczen-
stwa pracy. Str. 276

Ilvanka W. Wczasy ludzi miasta. Str. 48 . zt 1.50
Kuszner B. Czego uczy karta wypadkowa.Str. 80
zt 2.60

N. W. tazariew i P. I. Astrachancew Ciata trujace
i szkodliwe dla zdrowia. Oz. | Zwigzki nieorganiczne.
Str. 383

N. W. tazariew i
i szkodliwe dla zdrowia.
W druku

Nowakowski B. Organizacja pierwszej pomocy w za-
ktadach pracy. Str. 134. Wydanie drugie zt 350

Seczyk K. Ochrona zdrowia go6rnika. Str.XVI + 190

R. Astrachancew Ciala trujace
Cz. Il zwiazki organiczne.
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