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2 Dziennik urzedowy.

1.
WRRUNKI TECHNICZNE.
na dostawe stali resorowej, zatwierdzone dn. 14/V 1920 r.

1. Rodzaj mate rjatu.

Stal resorowa moze by¢é wyrobiona z martenowskiej stali zasadowej,
lub, za zgodg Ministerstwa, z kazdej innej stali zlewnej. Jezeli stal resoro-
wa bedzie zamdéwiona ze specjalnego materjalu, to to bedzie osobno omé-
wione w zamoOwieniu i bedg podane specjalne warunki techniczne.

Stal resorowa powinna mie¢ jednostajng drobnoziarnista budowe wew-
netrzng, by¢ czysto wywalcowana i bez wszelkich brakéw zewnetrznych, jak
skazy, zadry, zuzlowe wgtebienia i inne.

Wszelkie czynnosci w celu zakrycia brakoéw sg wzbronione.

2. Wymiary.

Wymiary stali powinny odpowiada¢ wydanym przy zamoOwieniu ry-
sunkom.

Szeroko$¢ sztab moze by¢ o 0,5 mm. wiekszg i 0 0,5 mm. mniejsza
od zamdwionej, grubos¢ zas o 0,3 mm. wiekszg io 0,1 mm. mniejszg. O ile
nie wskazano okreslonych dtugosci, stal powinna by¢ dostarczona w diu-
gosciach okoto 6 metrow.

3. Znaczenie.

Na kazdej sztabie stali winna by¢ wybita marka wytworni i wybity,
lub namalowany farbg olejng numer odlewu.

4. Wtasnos$ci materjatu.
Stal resorowa podlega nastepujagcym prébom:

a) probie na rozrywanie: normalny niezahartowany wtorzec
0 szerokosci okoto 30 mm. i grubosci rownej grubosci Stali, powinien wy-
kaza¢ przy rozrywaniu:

wytrzymatos¢ R nie mniej jak 70 kg./mm2 i

wydtuzenie E nie mniej jak 12%.

b) Prdba na zginanie. Kawalek stali, zahartowany i odpusz-
czony sposobem, przyjetym przez wytwdrnie przy wyrobie resoréw, poto-
zony na 2-ch podstawach, odlegtych od siebie -0 600 mm., podlega obcig-
zeniu prostopadle do sztaby, dziatajgcemu posrodku miedzy podstawami
1 obliczonemu wedtug wzoru

Pkg. = 2gbl gbzR
a jest szerokos¢ stali, a b jej grubos¢ w mm.

Obcigzenie to wywotuje w stali naprezenie 100 kg./mm2 Po usunieciu
obcigzenia sztaba powinna wroci¢ do pierwotnego stanu t. j. nie wykazaé
pozostatego wygiecia. W razie gdyby sie okazalo pozostale wygiecie, nie-
przewyzszajgce jednak 1% i wygiecia pod obcigzeniem,— pozwala sie pod-
da¢ stal jeszcze raz obcigzeniu, po usunieciu ktérego sztaba nie powinna
wykaza¢ zadnego pozostatego wygiecia wzgledem pierwszego pozostatego
wygiecia, przyjetego za zero.
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Probom na rozrywanie poddaje sie 2% i prébom na zginanie I°/o0
ilosci sztab, podlegajacych odbiorowi.

C) inne préby. Oprocz powyzszych prob Ministerstwu przystug
prawo dokonywaé¢ dla celow informacyjnych wszelkie inne préby, do czego
wytwérnia obowigzana jest dostarczyé odbiorcy odpowiednich Srodkéw.
Wyniki tych dodatkowych prob nie mogag wptyna¢ na odbior stali.

5 Probypowtdrne.

W razie, gdyby jedna z powyzszych prob data wyniki niezadawalajace,
stal moze by¢ poddana powtdrnej probie. W tym celu od danej partji bierze
sie podwojna ilos¢ wzorcow dla wyzej wskazanych prob. Jezeli przy tej
powtdrnej prébie cho¢ jeden wzorzec wykaze wyniki niezadawalajace, od-
nosna partja stali odrzuca sie.

Minister:
(—) Dr. K. Bartel

WARUNKI TECHNICZNE.

na dostawe blach dla kottéw parowych (K), ostojnic (O), oraz blach
pomocniczych (P)*), zatwierdzone dnia 30/1V 1920 r.

1. Rodzaj materjatu.

Blachy marek K i O powinny by¢ wyrobione z martenowskiego zasa-
dowego zelaza zlewnego, o zawartosci nie wyzej ponad 0,05% fosforu
i 0,056% siarki (zob. 3), o jednostajnej budowie wewnetrznej, czysto walco-
wane i bez brakéw zewnetrznych, jak skazy, zadry, bable, zuzlowe wgte-
bienia i inne. Nieznaczne braki za zgoda odbiorcy mogag by¢ wycinane
przy pomocy diuta, lub wybijane przy pomocy miotka, o ile pozostate
wgtebienia nie wptyng na zmniejszenie wytrzymatosci blachy. Wszelkie
czynnosci do zakrywania brak6éw sa wzbronione..

Jezeli blachy zamowiono w stanie wygietym, to, po ukonczeniu wszyst-
kich czynnosci na gorgco, blachy powinny by¢é wyzarzone, potem utozone
na suchym piasku, zasypane jednostajng warstwg takiegoz piasku i zosta-
wione tak do zupeinego ostygniecia.

Obrébka mechaniczna blach w cieple sinem (200°—4505c) jest sta-
nowczo wzbroniona.

2 Wymiary.

Wymiary blach powinny odpowiada¢ rysunkom, lub wskazanym w za-
moéwieniu rozmiarom. -

Dla marek K i O dtugos$¢ i szeroko$§¢ blach nie moze by¢
mniejszqg od zamdwionej, natomiast ditugo$¢ moze by¢ wieksza o 20 mm.

*) Do blach pomocniczych nalezg wszelkie inne blachy, uzywane przy budowie
parowozow i tendréw, jak blachy dla zbiornikdéw, dymnic, potaczen ostojnicowych i in.
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i szeroko$¢ o 15 mm. Grubo$¢ blach moze byé mniejsza od zaméwio-
nej o 0,5 mm. i wieksza: przy szeroposci blach dé 2 m. wacznie 6 1 mm.
i przy szerokosci powyzej 2 m. o 1*5 mpi, W tych samych granicach
moze sig wahaC grubo$c jednej blachy w roznych jej miejscach. Dla marki
P dopuszczalnos¢ w wymiarach jest dwa razy wigksza, niz dla marek Ki O.

Grubo$¢ blach mierzy eje za pomoca S$ruby, mikrometrycznej na
odlegtosci nie mniejszej niz 50 mm. od krawedzi blachy i nie mniejszej
jak 100 mm. od jej rogu.

Blachy, zamoéwione, jako prostokatne, powinny by¢ obciete $cisle pod
katem prostym.

Blachy marek K i O powinny by¢ przedstawione do odbiérki z obcie-
temi z dlugich swych stron krawedziami i z nigobcietemi krétkiemi stro-
nami, odpowiadajgcemi gornej i dolnej czesci bloka.

Na kazdej blasze, ze strony, odpowiadajgcej gérnej czesci lanego
bloka, zawierajgcej jame osadowa, powinny, by¢ zostawione w Kkierunku
prostopadtym do kierunku walcowania, paski o szerokos$ci nie mnigjszej
niz 42 mm. i diugosci ni¢ mniejszej niz 400 mm. w iloSci potrzebnej dla
wykonania z nich wzoréw dla préb, oraz prob powtdérnych (5). Obowiaz-
kiem odbiorcy jest ustali¢ dla kazdej wytworni z osobna wiasciwy jej. spo-
s6éb dla odro6znienia odpowiednich stron blachy.

Paski, skrzywione przy obcinaniu, moga by¢ wyprostowane pod mto-
tem przy zagrzaniu do ciemno-wisniowej czerwieni.

O ile paski beda odciete od blachy w nieobecnosci odbiorcy, to czyn-
no$¢ ta winna by¢ dokonana w sposdb, pozwalajagcy odbiorcy upewnic sie,
ze dany odcinek odpowiada danej blasze.

3. Znaczenie blachy.

Na kazdej blasze marek K i O winien by¢ odbity, biezacy fabryczny
Na blachy, N° odlewu i marka wytworni.

Wytwornia przedstawia odbiorcy wykaz numerdw blach z oznaczeniem
wymiaréw i wagi kazdej poszczegdlnej blachy, oraz sktad chemiczny odle-
woéw, z jakich te blachy zostaly wywalcowane.

4. Wtasnosci materjatu.

Dla zbadania witasnosci materjalu — blachy marek K i O podlegajg
wyprébowaniu kazda z osobna.

(lw aga. W razie, jezeli blachy tych marek majg by¢ po-
ciete na kilka czesci, to takie blachy mogg by¢ przedstawione
do odbiérki nierozciete, ale z oznaczeniem na nich wymiarow
zamowionych czesci. Blachy rozcinaja sie na czesci dopiero po
odbiciu na kazdej czesci odpowiednich NsNa i po odcieciu paskow
dla wzorcow.

Blachy marki P, réznigce sie co do grubosci nie wiecej nad 5 mm.,
faczg sie w partje po sto sztuk kazda. Pozostato$¢ z podziatu wszystkich
przedstawionych do odbiorki blach na sto — stanowi osobna partje. Z kazdej
takiej partji wybiera sie na prébe jedna blacha.

Blachy marek K i O podlegaja nastepujgcym probom:

a) Prdéba na rozrywanie:

wzorzec, wykonany wedtug przepisanych prawidet, powinien wykazac:
dla blach marki K wytrzymato$¢ R = 33—42 kg/mm?2
przy najmniejszem wydtuzeniu E°/0:
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dla blach o grubo$ci 20 mm. i wyzej — 25%
20—8 mm. wigcznie — 26°/°
8-7 ” —24%
7-6 ” — 23%
6-5 " -22%
5-4 ” —21%

4 i nizej — prébie na rozrywanie nie podlegaja,
dla blach marki O: R = 33—42 kg/mm2 przy E, co najmniej 22%.
Blachy marki P prébie na rozrywanie nie podlegaja.

b) Préba na zginanie na zimno:

Do zginania stuzg paski blachy z zaokraglonemi krawedziami o szero-
kosci 40--60 mm. i dtugosci 300—400 mm.', o ile grubos¢ blachy nie prze-
wyzsza 25 mm. Przy wiekszej grubo$ci blachy —z paska wytacza sie okra-
gly drazek o $rednicy 25 mm. Pasek, wzglednie drazek, powinien sig zgig¢
bez wykazania nadpeknieé¢ po stronie, narazonej na wycigganie:

dla blach'marki K= przy grubosci blachy 8—20 mm. wigcznie—na 180®
do zupeitnego przylegania stron i przy grubosci powyzej 20 mm. i nizej od

8 mm — na 180° dokota drgzka' grubosci, réwnej grubosci blachy,

dla blach marki O —na 180°dokota drgzka grubosci, réwnej gru-
bosci blachy i

dla blach marki P — na 180° dokota drgzka o grubosci, réwnejpod-
waéjnej grubosci blachy. ]

c) Prébanahartowanie:

Takiz pasek blachy jak i pTzy powyzszej prdbie, zagrzany do czerwo-
nosci (800°—850°c) i szybko zanurzony w wodzie o temperaturze okoto 28°,
dla blachy marki K powinien da¢ sie zgig¢, jak przy powyzszej probie.

Owaga.Préby na zginanie na zimno i nahartowanie
moga byé potgczona w jednag prébe. *

d) Proba na zginanie na gorgaco:

Takiz pasek blachy, jak i przy dwoch powyzszych prébach, zagrzany
do czerwonos$ci (800°—850°c), powinien dac sie zgigé na 18CP bez wykaza-
nia nadpeknie¢:

dla blach marki K do zupetnego przylegania stron i

dla- blach marki P —na 180° dokota dragzka o grubos$ci, réwnej pod-
waéjnej grubosci blachy, e

dla blach marki O prdba ta nie obowigzuje.

e) (Prdba na spawanie o ile wymowiono przy zamodwieniu).
Paski blachy powinny sie dobrze spawaé bez uzycia jakichkolwiekbadz
Srodkéw specjalnych. i

f) Inne prdéby. Oprécz powyzszych préb zamawiajgcemu przy-
stuguje prawo dokonywac dla swoich celéw wszelkie inne proby z materja-
tem blach, do czego wytwornia obowigzana jest dostarczy¢ odbiorcy odpo-
wiednich $rodkéw. Woyniki tych dodatkowych préb nie moga wptynaé na
odbidr blach.

Uwaga. Wzorce dla préb i same proby nalezy wykony-
wacé Scisle wedtug wskazéwek, podanych w ,,0gdinych przepisach
dla wykonania préb*“.

5 Pr6 by powtorne.

W razie, gdyby jedna z powyzszych prob lub przy probie na rozrywa-
nie, jedna z podanych wartosci R lub E data wyniki niezadawalajgce —
blachy moga by¢ podane powtdrnej prébie. W tym celu: dla blach marek
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K i O bierze sie od tej samej blachy po dwa wzorce dla catego cyklu
wskazanych prdb, a dla blach marki P partja blach dzieli sie na dwie pot-
partje i od kazdej z nich bierze sie po jednej blasze, z ktérej wycina sie
po jednym wzorcu dla catego cyklu prob. Jezeli przy tej powtdrnej prébie
cho¢ jeden wzorzec wykaze wyniki niezadawalajgce, to odnosne blachy
(dla marek K i O), lub pot-partje (dla marki P) odrzucajg sie.

Jezeli dla blach marek K i O wiecej niz jedna proba wykaze wyniki
niezadawalajace, to, odnosna blacha odrzuca sie bez poddania jej powtér-
nej probie.

Minister Kolei Zelaznych
(—) Dr. K. Bartel.

3.
-OKOLNIK

W sprawie przestrzegania przepisow obowigzujgcych o optatach
stemplowych z dnia 3 maja 1920 r. Ns 14105.

Najwyzsza lzba Kontroli Panstwa,-przy dokonywaniu przez swoich de-
legatéw kontroli stwierdzita, iz niektére urzedy panstwowe nie przestrzegaja
przepisow obowigzujgcych o optatach stemplowych przy zawieraniu umow
na dostawy \rzagdowe, oraz przy przyjmowaniu dokumentow, jak ofert, ra-
chunkdw, podan i t. p., zaniechanie tego rodzaju naraza Skarb Parnstwa na
znaczne straty. Zatem polecam stosowac sie Scis$le do wydanych przepisow
0 poborach stemplowych. Praktyczne wskazoéwki w jaki sposéb stosowaé
nalezy ustawy o optatach stemplowych' zawierajg:

a) co do dekretu z 7/11 1919 r, Dzien. Praw Ns 14 pozycja 145 o stem-
plowaniu podan, zatgcznikow i $wiadectw urzedowych, Rozporzadzenie wy-
konawcze do tegoz dekretu z dnia 1611 1919 r. Dzien. Praw Ns 19 poz. 227
1 oko6Inik Minist. Skarbu z 12111 1919 r. Ns 1548, DziehA. (Jrzed. Min. Sk.
Ns 8/19 poz. 112.

b) Co do stemplowania umoéw o dostawy i roboty, rachunkéw, kwi-
tow i t. p. Instrukcja wydana przez Ministerstwo Skarbu dla urzedéw pan-
stwowych, majgcych siedzibe na obszarze b. okupacji niemieckiej z dnia
22 marca 1919 r. Dzien. (Jrzed. Min. Sk. Ns 8/19 poz. 111 za$ dla urzeddéw
panstwowych, majgcych siedzibe na obszarze b. okupacji austrjackiej —
z dnia 24/7 1919 r. DzieA. Grzedowy Min. Sk. Ns 22/19 poz. 311.

Poza tern przypominam, ze na obszarze b. zaboru rosyjskiego urzed-
nicy nie przestrzegajacy przepisow o optatach stemplowych odpowiadaé
moga dyscyplinarnie na podstawie art. 33 go tymcz. przep. stuzb, dla urzed-
nikow panstwowych z U/V1 1918 r. Dz. Pr. Ns 6 poz. 13, o ile za$ idzie
o optaty od podan, zalgcznikow i Swiadectw urzedowych, to w mysl art. 27
dekretu z 7/11 1919 r. Dz. pr. Ns 14 poz. 145 mogg za optaty te odpowia-
da¢ i majgtkowo.

Minister Kolei Zelaznych:
w z. (—)J. Eberhardt
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4,
OKOLNIK

w sprawie utworzenia Wydziatu Gospodarczego w Ministerstwie
Kolei Zelaznych.

Celem skupienia i ujecia agend ztgczonych z aprowizacjg pracownikow
kolejowych i gospodarkag kredytami udzielanymi na te aprowizacje ustana-
wia sie w tonie Sekcji Administracyjnej Ministerstwa Kolei Zelaznych osobny
Wydziat dla spraw aprowizacji pod nazwg ,Wydzial Gospodarczy”.

Stosownie do tego nalezy zmieni¢ art. 1 przepiséw stuzbowych ogto-
szonych w Dzienniku Grzedowym M. K Z. z dnia 15 wrzes$nia 1919, N° 9
dodajac na koncu rozdziatlu zatytutowanego: ,1 Sekcja Administracyjna”
-nastepujace uzupetnienie.

Wydziat 7 gospodarczy.

1. Normowanie stosunku kooperatyw kolejowych do wiadz kolejowych.

2. Organizacja i wykonanie czynnej kontroli nad kooperatywami ko-
lejowemi ze stanowiska wiadzy kolejowej i rozstrzyganie zazalen przeciw
kooperatywom.

3. Sprawy kredytow na cele aprowizacji i kontrola uzycia tych kre-
dytow oraz zwierzchni nadzér nad czynnosSciami kontroleréw rzadowych
przy dyrekcjach kolejowych.

4. Interwencja u whadz centralnych w sprawach aprowizacyjnych, tak
w interesie witadz kolejowych, jakotez Zwigzkéw kooperatyw.

5. Sprawy Panstwowej Rady Aprowizacyjnej, jakotez kolejarskiej Rady
Aprowizacyjnej przy Ministerstwie Aprowizacji.

6. Wspotdziatanie we wszelkich dochodzeniach w sprawach naduzy¢
eaprowizacyjnych, wdrozonych badZ przez wiadze kolejowe, badZ tez przez
Zwigzki kooperatyw.

7. Zawiadywanie os;obnymi kredytami, przeznaczonymi na nabywanie,
wzglednie wyrdb odziezy i obuwia dla kolejarzy.

8. Sprawy kuchni personalnych, warsztatow szewskich i krawieckich
dla personelu kolejowego.

9. Sprawy dotyczace dawnych wydziatow i grup gospodarczych.

10. Wszelkie sprawy zwigzane z aprowizacjg pracownikéw kolejowych.
11. Sprawy munduréw dla personelu kolejowego.

12. Sprawy opatu i oswietlenia.

* *

W rozdziale: ,1. Sekcja Administracyjna” wykresli¢ nalezy réwno-
cze$nie z zakresu dziatania Wydzialu Zabezpieczen punkt 13 i punkt 14:
.Kooperatywy” i ,,Aprowizacja i magazyny zywnosciowe”.

Minister Kolei Zelaznych:
w z. (—) Dr. Kozubski
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5.
ZMIANY OSOBOWE.
W Ministerstwie Kolei Zelaznych.
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Mianowany:
Szefem Sekcji: i
1) Inz. Zipser Kazimierz, Kierownik Prac Organi- ,
ZACYJNYCN oo 26/111-20 IV —
Zwolniony:
Od obowigzkéw Inspektora przy Ministrze i mia-
nowany urzednikiem nieetatowym:
1) D-r inz. Wasiutynski Aleksander, Przewodnicza-
cy Komisji dla spraw przebudowy wez’fa kole-
jowego Warszawskiego . . . . .o 1.1-20 — 1400
W Sekretarjacie Generalnym.
Mianowani:
Starszym Referentem i Zastepcg Sekretarza
Generalnego:
1) Dziekonski Stanistaw, referent............... . dny-20 v —
Referentami:
2) Frackiewicz TadeUSZ...commovveeeieiieresnisresssessnonns /1120 VIl
3) Buszynski Marjan, pom. referenta . . . . . lnv-20 VI —
Sekretarzem:
4) Kowalski Sranistaw Zygm Unt.....ocerenen. fiv-20  IX  —
Starszym Kancelistg:
5) SIAOIOWICZ £ U CJa ieueeiireiieieiereeeeeeese e e, « 151120 X —
Kancelistami pozaetatowymi:
6) Karasiniski Jozef, djetarjusz . . .'. . . o o 11120 400
7) Drapella - Turkowa Marja djetarjusz............ /11-20  — 400
8) tukasiewicz Michat djetarjusz ... 1/m-20 400
W Sekcji Administracyjnej.
Mianowani:
Szefem Sekcji:
1) D-r Kozubski Wtodzimierz, Naczelnik Wydziatu . 26/1U-20 IV -
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Referentami:
2) Zyzkowski Stanistaw .

3) Pospischil J6zef . . e

Urzednikiem nieetatowym:

4) Lisiecki Wiladystaw ......ccoceveiiiiiiiiiiccinccccncens

Przeniesiony:
Z Sekretarjatu Generalnego:®
1) Mackéw Adolf, sekretarz .

W Sekcji Finansowej.

Mianowani:
Referentem:

1) Keck L UdW iK .o

Sekretarzem:

2) Keller Michat. .

Starszym rachmistrzem:
3) Switalski Karol . ....ccccoccereeinrireeiens e

Przeniesion')'/':
Z"'Sekcji Administracyjnej:

urzedowy.

1) Kiersznowski Wiadystaw, pomocnik referenta

Uniewazniono nominacje:

1) Chilarskiego Antoniego, starszego referenta .

W Sekcji Eksploatacyjnej.

Miano wam i:

Radcg Ministerjalnym i Kierownikiem Wydziatu

ruchu towarowego:

1) Inz. SOKOPP W adaW ....coooeiiiiriiiiicicicneeee e

Starszym referentem:

2) Inz. Romiszewski A dam ...

Referentem:

3) Inz. Endrukajtis Wactaw . ...
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4) Perzynianka W alerja

Dziennik urzedowy.

Kancelistka:

Przyznano dodatek za wystuge
1) Ruzyczce Edmundowi, referentowi

W Sekcji Budowy i Konserwacji.

Mianowani:

1) Inz.

2) Inz.

3) Inz.

4) Inz.

5) Inz.

Naczelnikiem Wydzialu Budowy:
Berkiewicz Jan, Naczelnik Wydziatu

Naczelnikiem Wydziatu Konserwacji:
Hummel Bogumit, Naczelnik Wydziatu

Kierownikiem Wydzialu Mostowego:

Gubrynowicz Zdzistaw, radca ministerj.

Kierownikiem Wydziatu Budowli:
Baczalski Wiestaw, starszy referent

Kierownikiem Wydziatlu Ogo6lnego:
Spett Jakdb, radca ministerjalny

Sekretarzem:

6) Staniewski Bolestaw, urzednik nieetatowy

W Sekcji Techniczno-Zasobowej.

Mianowani:

Data

....... 15/11-20

15/XI1-19

j
29/IV-20

29/1V-20

29/1V 20

29/1V-20

29/1V-20

Radcg Ministerjalnym i Kierownikiem Wydziatu

1) liiz.

2) Inz.

3) Maczynska Zofja

4) Inz.

Elektrotechnicznego:

Zazula ATDIN o e

Referentem:

Tymowski TadeusSzZ .cooovevveneineineen

Starszg kancelistka:

Urzednikiem pozaetatowym:

Puczniewski Erazm ..ovieiiiiieeiiieene

........ 1/111-20

........ 16/111-20

o

1/11-20

15/111-20

V-b

Vi

Na 6.

50

-, 900



1)

1)

2)

3)

4)

B)

6)

Na 6. Dziennik urzedowy.

W Sekcji Prawno-Likwidacyjnej.
Zwolnieni:

Btaszkowski Henryk, urzednik pozaetatowy .
Gramlewicz Karol ” ”

W Dyrekcjach Kolei Panstwowych.
M-ianowani:

Prezesem Dyrekcji Kol. Panstw, w Gdansku:
Inz. Czarnowski Tadeusz, Kierownik Dyrekcji

Dyrektorem Kolei Panstw, w Krakowie:
Inz. Prachtel - Morawianski Pawet, Kierown. Dyr.
Zastepcg Dyrektora Kol. Panstw, dla spraw
technicznych w Krakowie:
Inz. Bielanski Jozef - Edward, giowny Inspektor
i Naczelnik Wydziatu G
Zastepcg Dyrektora Kol. Panstw, dla spraw
technicznych we Lwowie:
Inz. Nosowicz Andrzej, st. radca i Nacz. Wyd*
Zastepcg Dyrektora Kol. Panstw, dla spraw
technicznych.w Stanistawowie:
Inz." Hora Adolf, st. radca i Naczelnik Wydz.

Zastepca Dyrektora Kol. Panstw, dla spraw
administracyjnych w Stanistawowie:

D-r Warzeszkiewicz Wiladystaw, st. radca i Na-
czelnik W ydziatu. ..o,

Ttoczono w Drukarni PaAstwowel

16/1V-20
I/V-20

\ .
4/111-20

29/1Vv-20

29/iV-20

24/1V-20

24/1V-20

24/1Y-20

Kategorja Hoc
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