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Sprawy ogo6lne i osobowe.

Poz, 14. Okre$lanie stanowisk (zaje¢) stuzbowych pracowni-
kéw na podaniach wnoszonych przez pracownikéw
P. K. P.
Poz. 15, W sprawie ulg przejazdowych dla pracownikéw cza-
sowych.
Sprawy linansowe,
Poz. 16. Maszynowe opracowywanie kontroli  transportow
i statystyki przewozéw komunikacji miejscowej.
Sprawy drogowe.
Poz. 17. Rozporzadzenie Ministra Komunikacji w sprawie

normalnych warunkéw technicznych na dostawe szyn
stalowych.

SPRAWY OGOLNE 1 O0OSOBOWE.

14.

Nr. O. A. V. 202/2 z dnia 14 stycznia 1932 r. o okre-
$laniu stanowisk (zaje¢) stuzbowych pracownikoéw na
podaniach wnoszonych przez pracownikéw P. K, P.

Ze wzgledu na postanowienie § 26 ust. 8 nowej
Instrukcji Biurowej dla Dyrekcyj Okregowych Kolei
Panstwowych, Ministerstwo Komunikacji zarzadza,
aby pracownicy zaréwno stali jak czasowi, wnoszg-
cy podania do wtadz P. K. P.,, a w szczeg6lnosci do
D- O. K. P., pod podpisem t. j. imieniem i nazwis-
kiem, umieszczali swoje stanowisko (zajecie) stuz-
bowe.

Przedstawiajgc wspomniane podania do D. O.
JA P-, naczelnicy wtadz stuzbowych winni baczy¢ na
0, aby podania odpowiadaty postanowieniom niniej-
SZego zarzadzenia i aby w nagtowku pisma, ktdérem
przesyta sie¢ podanie do wtadz P. K. P. (D. O. K. P))

Poz. 18. Rozporzadzenie Ministra Komunikacji w sprawie nor-
malnych warunkéw technicznych dostawy ztaczek
szynowych walcowanych: tubkéw, podktadek i tapek,
Rozporzadzenie Ministra Komunikacji w sprawie wa-
runkéw technicznych na dostawe stalowych krzyzow-
nic lanych, stalowych dziobéw do krzyzownic, lanych,
kutych i walcowanych oraz klinéw do nich.

Rozporzadzenie Ministra Komunikacji w sprawie nor-
technicznych dostawy ztgczek
hakéw, $rub, wkretéw

Poz, 19,

Poz. 20.
malnych warunkéw
szynowych niewalcowanych:
i pierscieni sprezynowych.

Sprawy zabezpieczenia ruchu pociggow.

Poz, 21. W sprawie uzupetnien i zmian w warunkach technicz-

nych dostawy petard ostrzegawczych.

Zawiadomienia.

byty umieszczane obok rodzaju sprawy imig, na-
zwisko i stanowisko (zajecie) stuzbowe danego pra-
cownika.

15.

Nr. P. U. Ill, 62/10 z dnia 11 stycznia 1932 r. w spra-
wie ulg przejazdowych dla pracownikéw czasowych.

Ministerstwo Komunikacji zezwala na wyda-
wanie pracownikom czasowym, ktédrych miejsce za-
mieszkania jest oddalone od miejsca pracy o wiecej
niz 100 km., a ktérzy nie nabyli jeszcze prawa do ulg
przejazdowych (8 3, p. 1 ,,Przepiséw o0 przejazdach
i przewozach ulgowych™ jednorazowych biletow
bezptatnych na przejazd do miejsca zamieszkania
i z powrotem, na zasadach, okreslonych w rozporza-
dzeniu Ministerstwa Komunikacji z dnia 20.X. 1926 r.
Nr. 1. 14219/2/26.
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SPRAWY FINANSOWE.

16.

Nr. F. D, I, 1/1 z dnia 8 lutego 1932 r. Maszynowe
opracowywanie kontroli transportow i statystyki
przewozéw komunikacji miejscowej,

Z dniem 1 marca 1932 r. wchodza w catej osno-
wie w zycie Tymczasowe Przepisy zawarte pod | i Il
w rozporzadzeniu Nr. 11/2/5723/31 z dnia 18 lipca
1931 r. i ogtoszone pod poz. 120 w Dzienniku Urze-
dowym Ministerstwa Komunikacji Nr. 16 z dnia 12
sierpnia 1931 r.

Poczgwszy od powyzszego dnia Centralne Biu-
ro Statystyki PrzewozOow rozpocznie opracowywac
maszynowo kontrole transportéw i statystyke prze-
wozOw komunikacji miejscowej, zatem, ze maszyno-
wemu opracowaniu w miesigcu marcu 1932 r. podle-
gaja przesytki pochodzace z tego miesigca, Dyrekcja
Okregowa Kolei Pahstwowych zarzgdza zatem, by
przesytki nadane w miesigcu lutym i nadeszte w mie-
sigcu marcu bytly rejestrowane oddzielnie, albowiem
wszsytkie prace nad cedutami do tych przesytek po-
winny by¢ dokonane w sposéb dotychczasowy.

Z waznos$cig od dnia 1 marca 1932 r. nalezy
w Tymczasowych Przepisach cytowanych pod Il
(Dziennik Urz. M. K. Nr. 16 z dnia 12 sierpnia 1931,
poz. 120) przeprowadzi¢ nastepujgce zmiany:

1) w § 2 (str. 140) nalezy w ustepie drugim
punktu 3 skresli¢ tres¢ zamieszczong pod a, b, ¢, d
i e, natomiast wpisa¢ tre$s¢ nastepujaca:

,a) Dla przesytek nadanych na stacjach kolei
prywatnej lub nadesztych na stacje kolei prywatne;j:

1) znak (szyfra kolei prywatnej) i jej numer
symboliczny;

2) numer (symbol) stacji wyjscia (dla przesy-
tek nadanych) i numer (symbol) stacji wej-
Scia (dla przesytek nadesztych);

3) odlegto$¢ przewozu na kolei prywatnej;

4) sume udziatu w naleznos$ciach przewozowych
tacznie z optatami dodatkowemi, nadptata,
naleznosciami powstatem! w drodze — o ile
naleznosci takie przypadaja w udziale ko-
lei prywatnej.

b) Dla przesytek przechodzgcych

przez kolej prywatng:

1) znak (szyfra) kolei prywatnej,

2) numer (symbol) stacji wejscia na kolej,

3) numer (symbol) stacji wyjscia z kolei,

4) odlegtos¢ przewozu na kolei prywatnej,

5) sume udziatu w naleznosciach (jak pod a 4)“.

2) W 8 5 (str. 141) nalezy tre$S¢ zamieszczong
w ustepie pierwszym pod 1 do 11 wigcznie, zastgpié
nastepujagcemi postanowieniami:

,»1) Miesigc nadania,

2) Numer stacji przeznaczenia,

3) 1 , hadania,

4) il ceduty,

5) 1 rodzaju przesyiki,

6) 1 klasyfikacji towaru (nazwa),
7) 1 kolei prywatnej,

8) 1 (symbol) stacji wejscia,

9) 1 " stacji wyjscia,

tranzyt

10) Odlegtos$é przebyta na danej kolei prywatnej,

11) Suma udziatu kolei prywatnej".

3) W § 13 (str. 144) nalezy w ustepie pil
szym, wierszu czwartym po stowie obrebie dodad:

»a) wedtug stacji nadania kolei prywatnej — dla
przesytek nadanych na tej kolei,

b) wedtug stacji przeznaczenia kolei prywat-
nej — dla przesytek nadesztych na te kolej,

c¢) wedtug stacji wejscia na kolej prywatng dla
przesytek przewiezionych tranzytem przez
te kolej.

Udziaty zbiera sie oddzielnie dla kazdej z po-
wyzszych grup poczem tworzy sie sume ogo6lng udzia-
tow dla kazdej kolei prywatnej, —“ natomiast nale-
zy skresli¢ stowa koricowe powyzszego ustepu od
»wedtug" do ,tabulatorze".

Poczgwszy od 1 marca 1932 r. nie nalezy od
nadawcoéw przesytek komunikacji miejscowej zgdaé
sporzadzania kartek statystycznych, lecz nalezy w li-
stach przewozowych i w cedutach na te przesyiki
zalicza¢ i pobiera¢ od nadawcéw wzglednie od od-
biorcow optate wskazang w wykazie optat dodatko-
wych pod | g.

Dyrekcje Okregowe Kolei Panstwowych zwro-
cg stacjom uwage na konieczno$¢ zamieszczania w
cedutach kwot $cisle w odpowiednich rubrykach, by
nie bylo zadnej watpliwosci do ktérej rubryki dana
kwota nalezy, i pouczg je o doniostosci symbolizacji
i wyptywajacej stad koniecznosci zamieszczania na
cedutach odciskow wyraznych (czytelnych) stempli
z symbolami.

Wydziaty Kontroli Dochodéw powinny symbo-
le sprawdza¢ i mylne lub niewyrazne odciski odpo-
wiednio prostowac lub uzupetniac.

Centralne Biuro Statystyki Przewozow ustali
w porozumieniu z poszczeg6inemi Dyrekcjami pocig-
gi, ktorymi powinna sie odbywac¢ wysytka cedut
i wykazéw— (Il 88 3,81 10 Tymczasowych Przepisow).

Do wysytki materjatu nalezy zakupi¢ odpo-
wiednig ilos¢ workéw z wydrukowanym adresem
Centralnego Biura Statystyki Przewozdw po stronie
zewnetrznej i z wydrukowanym adresem danego
VI\T/_Iydziaiu Kontroli Dochodéw po stronie wewnetrz-

enr .
nej workéw.

SPRAWY DROGOWE.

17.

Rozporzadzenie Ministra Komunikacji z dnia 23 maja
1928 r. Nr. V. 10777/17/27 w sprawie normalnych
warunkéw technicznych na dostawe szyn stalowych.

NORMALNE WARUNKI TECHNICZNE NA DO-
STAWE SZYN STALOWYCH.

I. Warunki ogélne.

1. Inspektor-Odbiorca szyn i przydzieleni
dozorcy winni mie¢ w okresie wykonywania zamo-



Wlanych szyn wolny dostep w kazdym czasie do

wszystkich oddziatow huty.

2. Przynajmniej na tydzieh przed rozpoczeciem
walcowania zamowionych szyn Zarzad Huty winien
zawiadomié¢ o tem Inspektora-Odbiorce.

3. Do sprawdzenia wymiaréw szyn dostawca
winien jest dostarczy¢ wszelkie potrzebne miary,
prawidta (szablony), linje i t. p.

4. Przynajmniej na tydzieh przed rozpoczeciem
walcowania Zarzad Huty winien przedstawi¢ Inspek-
torowi-Odbiorcy zatwierdzony rysunek szyn oraz

miary, linje i prawidta odbiorcze do sprawadzenia
i ostemplowania.
5. Wszystkie proby, przewidziane w warun-

kach przy odbiorze szyn, sg dokonywane na koszt
dostawcy na maszynach, ktére dostawca obowigza-
ny jest odda¢ do rozporzadzenia Inspektora-Odbiorcy.

Il. Materjat szyn.

6. Szyny winny by¢ wyrobione ze stali zlewnej.
7. Spos6b wyrobu stali szynowej pozostawia
sie do uznania dostawcy, ktory jednak winien jest
Podaé¢ sposéb wyrobu do wiamosci zamawiajgcego.

8. Sktad chemiczny stali szynowej pozostawia
Sle do uznania dostawcy, z zastrzezeniem, aby zawar-
tos¢ fosforu w stali nie przewyzszata 0,06%, siarki
za$ 0,05%, oraz, aby inne jej wiasnosci odpowiadaty
warunkom wymienionym nizej.

9. Dostawce obowigzuje dokonywanie rozbioru
chemicznego kazdego spustu z okreS$leniem zawar-
tosci weglika, manganu, krzemu, fosforu i siarki.
Materjat do tego rozbioru bierze sie ze strumienia
Podczas rozlewania stali z kadzi do zlewnie lub
form.

10. Wyniki rozbioru chemicznego winny by¢
zatgczone do kazdego wykazu szyn, przedstawianych
do odbioru.

1. Wyréb szyn,

11. Zlewki (batwany) stalowe, z ktérych majag
oy¢ walcowane szyny, winny by¢ najwieksze, na ja-
Ue tylko pozwala urzgdzenie huty. W kazdym ra-
zie objetos¢ zlewka powinna by¢ taka, aby z kazde-
go mogty by¢ wywalcowane conajmniej dwie szyny
dtugosci 18 m.

W ciggu dwoch lat od dria waznosci niniejszych
Przepisow Ministerstwo Komunikacji moze zwalnia¢
, tego warunku huty nie przygotowane do jego wy-
konania.

12. Gorna cze$¢ zlewka lub sztaby odwalco-
wanej winna by¢ obcieta na tyle, aby na czotowych
powierzchniach szyn nie pozostawalo zadnych S$la-
0°w jamy osadowej.

13. Szyny odwalcowane winny byé zabezpie-
czone przed nierbwnomiernem ostygnieciem.

14. Gorny odcinek sztaby szynowej, idacy na
- Ik- * w” en ostyga¢ razem z szynami idgcemi do
odbioru, azeby warunki jego ostygania byty iden-
tyczne z warunkami ostygania tych szyn.

15. Na hutach, na ktérych ostateczne prosto-
wanie po ostygnieciu dokonywa sie na prasach
s emplowych, szyny przed ostygnieciem winny by¢

poddane tak zwanemu prostowaniu na goraco, t. j
wygieciu na goraco wypuktosciag od strony giowki
szyny, o tyle, aby po ostygnieciu otrzymaly ksztatt
mozliwie prosty.

Te huty, ktdre maja prasy rolkowe, moga wy-
konczy¢ prostowanie, o ile tego zajdzie potrzeba, na
prasach stemplowych (na zimno).

16. Ostateczne prostowanie szyn po ich osty-
gnieciu winno dokonywa¢ sie ostroznie pod spokoj-
nym naciskiem i nie powinno pozostawiaé¢ na szynie
zadnych $ladow.

17. Powtérne nagrzewanie szyny z jakichkol-
wiek powodéw nie dopuszcza sie.

IV, Znakowanie szyn.

18. Na szyjce kazdej szyny winny by¢é wywal-
cowane wypukio na 1 mm:
1) znak Polskich Kolei Pahnstwowych P. K. P,
2) znak huty, nadany jej przez Ministerstwo
Komunikaciji,

3) rok i miesigc wykonania szyny.

4) oznacznik typu szyny, wskazany przez Mi-
nisterstwo Komunikaciji, i
5) o ile dostawca sobie tego zyczy, znak
firmowy huty. Te wypukie znaki i litery
winny mieé¢ wysoko$¢ 20 mm.

19) Szyny, na ktérych znaki, wymienione
w p. 18, nie bedg wywalcowane nie podlegajg od-
biorowi.

20. Po przewalcowaniu sztaby szynowej i roz-
cieciu jej na szyny zadanej dtugosci, kazda szyna
winna by¢ ostemplowana na gpraco z goérnego jej
konca (t. j. z konca odpowiadajacego gornej czesci
zlewka) na szyjce od strony wypukiych znakow
(p. 18), odpowiednim numerem spustu i zlewka; gor-
ny za$ koniec pierwszej szyny (t. j. szyny, odpowia-
dajacej gornej czesci zlewka), oraz goérny odcinek
sztaby szynowej przeznaczonej do proby (p. 27) win-
ny by¢ ostemplowane nadto znakiem G. Wysokos¢
numeru spustu, numeru zlewka i litery G winny wy-
nosi¢ 15 mm.

21. Miesigc walcowania szyny oznacza sie kre-
skami lub kropkami, wycinanemi na walcu szyno-
wym.

V, Odbidr szyn.

22. Odbiér szyn nastepuje na podstawie wyni-
kow:

a) prob odpornosci szyn na uderzenie pod ka-

tarem,

b) préb twardosci stali szynowej,

c) sprawdzenia wymiar6w szyn i

d) ogledzin zewnetrznych szyn.

23. Przedstawiajgc szyny do odbioru, dostaw-
ca winien ztozyé¢ Inspektorowi-Odobiorcy wykaz
szyn wedtug spustow i zlewkow, z oznaczeniem ilo-
§ci szyn kazdej diugosci, wywalcowanych z kazdego
spustu i kazdego zlewka i z podaniem skiadu che-
micznego kazdego spustu.

24. Szyny, przedstawione do odbioru, winny
by¢ utozone w jednej warstwie na podstawach do-
ktadnie spoziomowanych, tak aby dostep do nich byt
swobodny i ogledziny utatwione.
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25. Szyny przyjete bedg ostemplowane na oby-
dwéch czotowych powierzchniach stemplami odbior-
czemi.

26. Na wszystkich szynach ze spustu, lub zlew-
ka odrzuconego wskutek niezadawalajgcego wyniku
prob, jako tez na pojedynczych szynach odrzuco-
nych, bedg skasowane wywalcowane znaki P. K. P.
Polskich Kolei Panstwowych.

VI, Proby szyn charakteru decydujacego,

a) Proba na uderzenie pod katarem.

27. Odcinek szyny, diugosci okoto 15 m od-
ciety od gornego konca sztaby szynowej, (p. 12) lub
od gornego konhca pierwszej za nig szyny, majacy
temperature wyzszag od 0°, potozony gtéwkag do go-
ry na dwoch stalowych podporach, rozstawionych
jedna od drugiej na odlegto$¢ 1 metra, winien wy-
trzymaé¢ po $rodku dwa uderzenia baby o ciezarze
1000 kg, spadajacej z wysokosci, ktdéra, bedac wy-

razona w metrach, winna sie réwnac (jednej dzie-

sigtej) ciezaru szyny na metr biezacy, wyrazonego
w kilogramach. Po zadnem z tych uderzen szyna
nie powinna pekaé, ani ujawniaé rys.

28. Po pierwszem wuderzeniu babg, strzatka
przegiecia szyny mierzona przy cieciwie 1 metra,
powinna wynosi¢ nie mniej jak 25 mm i nie wiecej
jak 75 mm. Po drugiem uderzeniu szyna moze sie
przegig¢ na dowolng wielko$¢, ale nie powinna sie
ztamac.

29. Urzadzenie kafara powinno odpowiadaé¢ na-
stepujgcym warunkom. Fundament kafara ma by¢
zbudowany z betonu lub trwatego kamienia, o wy-
miarach zaleznych od wtasciwosci gruntu, w
kazdym razie jednak zalozony na gtebokosci nie
mniejszej jak 1 metr. Podstawa kafara umieszczona
bezposrednio na fundamencie, ma by¢ odlana ze stali
lub zeliwa w jednej sztuce i wazy¢ nie mniej jak
10 ton. Prowadniki baby powinny by¢ metalowe
i tak urzadzone, aby baba spadata po linji pionowej
bez tarcia i odchylen na strony. Baba ma by¢ od-
lana z zeliwa lub stali, lub wykuta ze stali w jednej
sztuce, i wazy¢ 1000 kg. Stosunek diugosci prowa-
dzenia baby do rozstepu prowadnikéow powinien by¢
nie mniejszy jak 2:1.

Srodek ciezkoséci baby powinien leze¢ mozli-
wie nisko i znajdowaé¢ sie posrodku pomiedzy pro-
wadnikami. Spéd baby powinien byé cylindryczny,
z osig pozioma, lezacg w ptaszczyznie pionowej przez
srodek ciezkosci baby. Przekrdj pionowy spodniej
powierzchni baby powinien przedstawia¢ tuk o pro-
mieniu 150 mm i o kacie $Srodkowym 90°.

Przyrzad do spuszczania baby powinien by¢ tak
urzgdzony, aby nie przeszkadzat swobodnemu jej
spadaniu i zabezpieczyt ja od wypadkowego odcze-
pienia sie. Podpory, na ktérych kiadzie sie odcinek
szyny, podlegajacy probie, winny by¢ zaokragglone
promieniem 100 mm.

b) Proba twardosci,

30. Szyny poddawane sg préobie twardosci przez
wgniatanie kuli wedtug sposobu Brinelka przy S$re-

dnicy kuli 10 mm i nacisku 3000 kg w toczng po-
wierzchnie gtowki, wygtadzong pilnikiem.

31. Maszyny uzyte do préby twardosci powin-
ny da¢ moznos$¢ sprawdzenia nacisku. Maszyny nie
dajace moznosci sprawdzenia nacisku moga by¢ uzy-
te tylko w warunkach, dajagcych mozno$¢ codzienne-
go sprawdzenia ich pracy za pomocag innych maszyn.

Czas trwania catkowitego obcigzenia bedzie
wynosit nie mniej jak 15 sekund. Srednica powierzch-
ni wgniatania bedzie okre$lona za pomocg przyrzadu,
dajagcego mozno$¢ odczytu z doktadnoscig 0,05 mm.

32. Liczba twardosci (stosunek nacisku w kg
do powierzchni wgniatania w mm2 winna wynosié
conajmniej 200 kg/mm2

VIIl. 1los¢ prob.

33. Z kazdego spustu stali bedzie wykonana
préba na uderzenie pod kafarem z kazdego trzeciego
zlewka.

43. Proba na uderzenie wykonywa sie najp
nad odcinkiem goérnego korica sztaby szynowej
P- 12).

35. Jezeli proba nad odcinkiem goérnego kon-
ca sztaby szynowej (p. 34) nie uczyni zado$¢ wyma-
ganiom, proba ta bedzie powtdérzona nad odcinkiem
gérnego konca pierwszej za nim szyny.

36. Préba nad odcinkiem z gérnego konca szta-
by moze by¢ na zyczenie dostawcy pominieta i wte-
dy o wyniku proby na uderzenie decyduje préba nad
gornym odcinkiem pierwszej szyny.

37. Jezeli pie¢ po sobie nastepujgcyh spu-
stow daty zadawalajgce wyniki, to liczba préb na
uderzenie moze byé wedtug uznania Inspektora-Od-
biorcy zmniejszona, nie mniej jednak jak do dwéch
préb na kazdy spust.

38. Jezeli przy prébach wedtug p. 35 lub 37
chociaz jedna z nich da wynik niezadawalajgcy, to
préba na uderzenie winna by¢ wykonana ze wszyst-
kimi zlewkami danego spustu wedtug pp. 34, 35 i 36.
Szyny ze zlewkow, ktére daly wynik niezadawala-
jacy, odrzuca sie.

39. Prébie na twardo$¢ bedzie poddana ostat-
nia szyna kazdego zlewka. Jezeli préba twardosci
nad tg szyna nie uczyni zado$¢ wymaganiom, bedg
poddane prébom wszystkie szyny odnos$nego zlewka.
Szyny nie czynigce zado$¢ probie twardosci beda
odrzucone.

40. Jezeli pie¢ po sobie nastepujacych spustéow
daty zadawalajgce wyniki, to liczba prob na twardos¢
moze by¢ wedtug uznania Inspektora - Odbiorcy
zmniejszona, nie mniej jednak, jak do dziesieciu préb
na kazdy spust.

41. Jezeli przy prébach wedlug p. 40 chociaz
jedna z nich da wynik niezadawalajacy, to proba na
twardo$¢ winna by¢é wykonana ze wszystkimi zlew-
kami danego spustu weditug p. 39.

42. Szyny, ktore uczynity zados¢ prébie na ude-
rzenie, lecz nie wytrzymaly préby na twardosé
(p. 39), moga by¢ na zyczenie Zarzadu Kolei zaliczo-
ne do szyn drugiego gatunku i nabyte na osobnych
warunkach.
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VIIl, Préby dodatkowe charakteru informacyjnego,

43. Dla doktadniejszego przeswiadczenia sig
o jakosci stali, z ktérej wykonane jest zamOwienie,

bedg dokonywane, oprécz prob wymienionych
w pp. 27 — 32 proby dodatkowe, wymienione w
PP- 44 —- 50.

44. Wyniki préb dodatkowych zapisujg sie do
dziennika odbiorczego, lecz nie majg one decydujgce-
go wptywu na zakwalifikowanie szyn do przyjecia
'ub odrzucenia.

45. Co dziesigty prébny odcinek szyny, podda-
wany probie na uderzenie pod karafem, bedzie nad-
ciety wedtug nowych warunkéw technicznych fran-
cuskich (Cahier des charges pour la fourniture de
rails en acier, art. 6).

46. Co trzydziesty prébny odcinek szyny, pod-
dawany probie na uderzenie pod kafarem, bedzie
Poddawany probie wytrzymatosci na rozerwanie po-
diug norm dotagd obowigzujgcych,

47. Raz na miesigc w okresie wyrobu szyn be-
dg wykonane proby makrograficzne i mikrograficzne
2 kawatka gornej czesci gornej szyny wedilug wy-
boru Inspektora-Odbiorcy, oraz ScisSlejszy rozbiér
chemiczny z probki metalu, wzietej sposobem wska-
zanym w p. 9.

48. Préba makrograficzna bedzie zrobiona z ca-
ego poprzecznego przekroju szyny. W tym celu be-
dzie wycieta z konca szyny ptytka grubosci okoto
-0 mm i powierzchnia przekroju szyny starannie od-
polerowana, bedzie poddana dziataniu odczynnikdw,
oraz probom twardosci.

49. Proba mikrograficzna z okresleniem skiad-
nikow i wielkosci krysztalow bedzie dokonana
z gtéwki, szyjki i stopki szyny.

50. Przy SciSlejszym rozbiorze chemicznym ma-
erjatu szyny (p. 47) bedzie okreslona zawarto$é
y nim, procz sktadnikéw, wymienionych w p. 9, tak-
ze zawartos$¢ innych sktadnikéw, ktorych okreslenia
zazgda Inspektor-Odbiorca.

IX, Wymiary szyn,

51. Szyny winny by¢ odwalcowane wediug wy-
miarow, wskazanych na rysunkach, zatwierdzonych
Przez Ministerstwo Komunikacji i wedtug prawidet
Wykonanych zgodnie z temi rysunkami i ostemplo-
wanych stemplem odbiorczym (p. 4).

t 52. Od wymiaréw normalnych wedtug p. 51 be-

ag “opuszczone nastepujgce odchylenia:

w wysokosci szyny i szerokosci gtowki szyny
0,5 mm;

w szerokosci stopki do + 1 mm;

w grubosci szyjki do -f- 0,75 mm i do — 0,5 mm;

w symetrycznosci przekroju wzgledem osi pio-
nowe;j;

do =

w stopce do 0,5 mm, w gtdwce do 0,25 mm;

w odlegtosci ptaszczyzn przylegania tubkéw od
Wierzchotka osi pionowej przekroju szyny + 0,25 mm,
I ~°20statych wymiarach poprzecznych szyny do
— 0,5 mm, z wyjatkiem wymiaréw mogacych wpty-
na¢ na pochylenie ptaszczyzn przylegania tubkow,
c ore winne $ciSle odpowiadaé¢ pochyleniu, wskaza-
nemu na zatwierdzonym rysunku.
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53. W szynach o przekroju niesymetrycznym
wzgledem jego osi pionowej odchylenia dopuszczalne
wyznaczy Ministerstwo Komunikacji,

54. Dtugo$¢ normalna szyn zamawianych be-
dzie wskazana w umowie na dostawe.

55. Odchylenia od normalnej dtugosci szyn,
sprawdzanej przy jednakowej temperaturze szyny
i linijki pomiarowej (p. 4) beda dopuszczone: przy
dtugosci szyn do 10 metrow wigcznie + 2 mm, przy
dtugosci za$ 10 do 18 metréw + 3 mm.

56. KohAce szyn winny by¢ obciete pod katem
prostym do osi podtuznej szyny, wasy za$ pozostate
po obrébce, winny byé doktadnie usuniete.

57. Otwory na $ruby winny by¢ wiercone i do-
ktadnie cylindryczne. Powierzchnie i krawedzie
otworéw winny by¢ gtadkie. Wasy pozostate po ob-
rébce winny by¢ doktladnie usuniegte.

58. W wymiarach otwordéw oraz we wzajemnej
ich odlegtosci i odlegtosci skrajnego otworu od kon-
ca szyny dopuszcza sie odchylenie do + 1 mm.

59. Szyny rozmaitych dtugosci, krotsze od nor-
malnych, winny by¢é na obydwo6ch konhcach zamalo-
wane olejng farba dla kazdej diugosci innym kolo-
rem z oznaczeniem dtugosci na obydwoch konhcach
szyn, na szyjce tym samym kolorem.

X. Wyglad zewnetrzny szyn,

60. Szyny przedstawione do odbioru winny by¢
proste i niewichrowate. Szyny wichrowate nie be-
da przyjmowane. Prosto$¢ szyn bedzie sprawdzona
zapomocag sztywnej linijki stalowej dtugosci 1 m.
Przy przesuwaniu linijki po szynie odchylenie od
niej szyny nie powinno by¢ w zadnym punkcie wiek-
sze jak 1 mm w kierunku poziomym, za$ w kierun-
ku pionowym 2 mm. Wyjatek stanowig kohce szyn
na diugos¢ tubkdéw, gdzie odchylenie zarobwno w kie-
runku poziomym, jak i pionowym nie powinno prze-
kracza¢ 1 mm.

61. Powierzchnia szyn winna by¢ gtadka i czy-
sta, bez zadnych peknieé¢, rys zuzlowych, wgitebien,
babli, fatdéw Ilub innych wusterek. Czolowe po-
wierzchnie szyn winny by¢ zupetnie czyste i nie wy-
kazywa¢ $Sladéw jamy osadowej.

62. Zasmarowywanie lub zabijanie milotkiem
rys i peknieé, oraz wszelkie tym podobne zabiegi,
majgce na celu ukrycie brakéw, sg bezwarunkowo
zabronione. Spitowywanie lub wycinanie dtutem rys
od walcowania dopuszcza sie tylko w tych przypad-
kach, gdy ich gtebokos$¢ wynosi nie wiecej jak 1 mm,
gdy wystepuja nie na catej diugosci szyny i nie na
koncach szyn lub na bocznych zaokragleniach gtow-
ki szyny. Naciecia dtutem bedg dopuszczone na gte-
bokos$¢ nie wiekszg jak 1 mm i winny by¢ wyréwna-
ne pilnikiem przed ostatecznym odbiorem.

X1, Ciezar szyn,

63. Ciezar teoretyczny jednego metra biezgce-
go szyny, obliczony przy ciezarze gatunkowym stali
szynowej 7,83, oraz ciezar catej szyny z potrgceniem
otworow przy réznej dtugosci szyn wedtug zamowie-
nia, bedzie wskazany na zatwierdzonych rysunkach
szyny (p. 4), dotagczonych do umowy na dostawe.
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64. Dla okres$lenia rzeczywistego ciezaru szyn,
przedstawionych do odbioru, bedzie zwazone nie
mniej jak 3% szyn, wskazanych przez Inspektora-
Odbiorce. Otrzymany w ten sposOb przecietny cie-
zar szyn bedzie przyjety do obrachunku.

65. Odbiorowi podlegajg szyny, ktore, odpo-
wiadajg wszystkim innym warunkom odbioru, majg
ciezar przewyzszajacy ciezar teoretyczny, réwny mu
lub mniejszy, nie wiecej jak o0 2,5% od ciezaru teore-
tycznego. Szyny, ktérych ciezar jest mniejszy od cie-
zaru teoretycznego wiecej niz o 2,5% moga by¢
przyjete tylko za kazdorazowem zezwoleniem Mini-
sterstwa Komunikacji.

66. Optacie podlega ciezar rzeczywisty szyn
(p. 64) o ile on jest mniejszy od ciezaru teoretyczne-
go lub jemu réwny, ciezar za$ wiekszy od teoretycz-
nego podlega optacie tylko do wysokosci jednego
procentu ponad ciezar teoretyczny.

XIl. Poreka stuzby szyn,

67. Dostawca porecza stuzbe szyn w ciagu lat
pieciu po ich odbiorze, liczac od konca roku wywal-
cowanego na szynach.

68. Dostawca obowigzany jest w ciggu okresu
poreki wymieni¢ szyne, zniszczong wskutek wady
materjatu, na szyne czynigca zado$¢ warunkom od-
bioru.

69. Dostawca ma prawo zbada¢ na miejscu szy-
ne zakwestjonowang i zabrac jg lub zostawi¢ w cenie
tomu, o ile Zarzad Kolejowy zechce jg jako tom na-
byé, W tym celu Zarzad Kolejowy zawiadamia do-
stawce 0 zniszczeniu szyny, podajgc miejsce i termin
zgtoszenia sie do jej obejrzenia.

70. Na zgdanie Ministerstwa dostawca obowia-

zany jest dostarczy¢ szyny specjalnie utwardzone
zapomocg sorbityzacji, lub innym sposobem. Wa-
runki techniczne dostawy i poreka stuzby szyn

utwardzonych beda okreslone w osobnej umowie.

18,

Rozporzadzenie Ministra Komunikacji z dnia
27 czerwca 1929 r. Nr, V-2879/29 w sprawie normal-
nych warunkéw technicznych dostawy zigczek szy-
nowych walcowanych: tubkoéow, podktadek i tapek.

NORMALNE WARUNKI TECHNICZNE DOSTA-
WY ZLtACZEK SZYNOWYCH WALCOWANYCH:
LUBKOW, PODKLADEK | LAPEK.

I. Warunki ogolne.

1. Inspektor-Odbiorca oraz przydani mu dozor-
cy winni mie¢ w okresie wykonywania zamoéwionych
ztaczek wolny dostep w kazdym czasie do wszyst-
kich oddziatéw huty.

2. Przynajmniej na tydzien przed rozpoczeciem
walcowania zaméwionych zilgczek Zarzad Huty wi-
nien zawiadomi¢ o tem Inspektora-Odbiorce.

3. Do sprawdzenia wymiarow ztgczek dostaw-
ca winien jest dostarczy¢ wszelkie potrzebne miary,
prawidta (szablony), linje i t. p.

4. Przynajmniej na tydzien przed rozpoczeciem
walcowania, Zarzad Huty winien przedstawné Inspek-

torowi-Odbiorcy zatwierdzone rysunki zigczek, oraz
miary, linje i prawidia odbiorcze do sprawdzenia
i ostemplowania.

5. Wszystkie proby przev/idziane w warunkach
przy odbiorze zitaczek sg dokonywane na koszt do-
stawcy na maszynach, ktére dostawca obowigzany
jest odda¢ do rozporzadzenia Inspektora-Odbiorcy.

li. Materjat zigczek.

6. Ztgczki stali

zlewnej.

7. Ztaczki winny by¢ wyrobione ze sztab wal-
cowanych, znakowanych wediug spustéw pod kon-
trolg Inspektora-Odbiorcy.

8. Spos6b wyrobu stali na zlgczki pozostawia
sie do uznania dostawcy, ktéry jednak winien podaé
ten sposob to wiadomosci zamawiajgcego.

9. Skiad chemiczny stali pozostawia sie do
uznania dostawcy z zastrzezeniem jednak, aby za-
warto$s¢ w stali fosforu nie przewyzszala 0,06%,
siarki za$ 0,05%, oraz aby inne jej witasnosci odpo-
wiadaty warunkom wymienionym nizej.

10. Dostawce obowigzuje dokonywanie rozbio-
ru chemicznego kazdego spustu z okreé$leniem za-
wartosci weglika, manganu, krzemu, fosforu i siarki.
Materjat do tego rozbioru bierze sie ze strumienia
podczas rozlewania stali z kadzi do zlewmic lub form.

11. Wyniki rozbioru chemicznego winny by¢
zatagczone do kazdego wykazu ztgczek, przedstawio-
nych do odbioru.

winny by¢ wyrobione ze

I, Wyrob ziaczek,

12. Sztaby stalowe, z ktérych maja by¢ wy-
robione zigczki, winny by¢ jaknajdtuzsze.

13. Gorna cze$¢ sztaby odwalcowanej winna
by¢ odcieta na tyle, aby na czotowej powierzchni
sztaby nie pozostawalo zadnych $ladow jamy osa-
dowej.

14. Odwalcowane sztaby wnnne by¢ zabezpie-
czone przed nierbwnomiernem ostygnieciem,

15. Powtdrne nagrzewanie sztaby z jakichkol-
wiek powodow nie dopuszcza sie.

IV. Znakowanie ztgczek.

16. Na kazdej ztgczce, przedstawionej do od-
bioru, winny by¢ wylewane lub wybite na zimno:
1) Znak Huty nadany jej przez Ministerstwo
Komunikacji,
2) dwie ostatnie cyfry roku wykonania ztaczki,
3) oznacznik typu nawierzchni, wskazany
przez Ministerstwo Komunikacji.
Znaki winny by¢ wywalcowane lub wybite na
powierzchni, nie stykajagc sie z szyng, wyraznie
i trwale.

V, Odbior ziaczek,

17. Odbior ztaczek nastepuje na podstawie wy-
nikow:

a) Proby tubkdéw na rozerwanie.

b) Proby tubkdédw na zginanie.

c) Proby podkitadek na zginanie.

d) Sprawdzanie wymiarow.

e) Zewnetrznych ogledzin.
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f) Précz prob powyzszych, majacych charak-
ter decydujacy, tubki majag by¢ poddawane
prébom na uderzenie pod kafarem, ktore
majg charakter informacyjny,

18. Dostawca winien przedstawi¢ do odbioru
tubki — kazda sztuka oddzielnie, podkiadki i tapki
za$ zwigzane w paczki, zaplombowane i ztozone w
sposéb, umozliwiajgcy Inspektorowi-Odbiorcy swo-
bodny dostep do nich, i utatwiajgcy ogledziny.

19. Paczki podktadek i tapek, ostatecznie ode-
branych, otrzymujg stempel odbiorczy wycisniety
na ptombach.

20. Wszystkie odrzucone zigczki winne byé
pod nadzorem Inspektora-Odbiorcy przetopione lub
przerobione w sposéb, wylaczajagcy powtdrne przed-
stawienie ich do odbioru.

VI. llos$¢ préb,

21. Kazdy rodzaj ztaczek, pochodzacych, tubki
bezwarunkowo, inne za$ zigczki o ile moznosci z je-
dnego spustu, dzieli sie przed odbiorem na partje
w nastepujacych ilosciach:

a) przy ilosci zlgczek, nie przewyzszajgcej
10,000 sztuk, tubki na partje po 2000 sztuk,
podktadki i tapki na partje po 5000 sztuk;

b) przy ilosci zlgczek, przewyzszajgcej 10.000
sztuk, tubki na partje po 5000 sztuk, pod-
ktadki i tapki na partje po 15000 sztuk.

Reszta, pozostajgca przy tem dzieleniu, stano-
wi osobng partje.

22. Partje, wutworzone w sposéb
(p. 21), probuje sie kazdg z osobna.

23. Z kazdej partji tubkéw, utworzonej w spo-
s6b, podany w p. 21 bierze sie do préb 8 tubkow;
dwa z nich przeznacza sie do préb na rozerwanie,
dwa do préb na zginanie, a cztery do prob na ude-
rzenie pod kafarem.

24. Jezeli jedna z prob na rozerwanie lub zgi-
nanie tubkow (p. 23, 28 i 29) da wynik niezadawala-
t4cy, to partja dzieli sie na 4 czesci, poczem kazda
z tych czesci podlega tym samym probom, jak partja
pierwotna.

Jezeli cho¢ jedna z tych powtdrzonych préb da
wyniki niezadawalajace, to odpowiednia cze$¢ partji
odrzuca sie.

25. Probie na zginanie podlegajg trzy podkiad-
ki z kazdej partji.

26. Jezeli jedna z préb na zginanie podkiladek
(podtug p. 25 i 32) da wynik niezadawalajacy, to par-
tja dzieli sie na 4 czes$ci, poczem kazda z tych czesci
podlega tym samym probom, jak partja pierwotna.
Jezeli cho¢ jedna z tych powtérnych préb da wynik
niezadawalajacy, to odpowiednia cze$¢ partji odrzu-
ca sie.

powyzszy

27. tubki i podkiadki, uzyte do prob, nie zali-
czaja sie do dostawy.

VII. Préby tubkow,

28. Do proby na rozerwanie wycina sie po je-
dnej prébce z obu tubkéw, do niej przeznaczonych
(p. 23), przed przewierceniem w nich otworéw na
Sruby. Prdébka winna mie¢ grubos¢, rowng grubosci
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tubka. Pole przekroju poprzecznego prébki powin-
no wynosic:
p . L-(mm)
127,3

przyczem L oznacza prébki
w mm.

Wytrzymato$¢ materjalu R na rozerwanie win-
na wynosi¢ 40 do 50 kg/mm2; przyczem wydtuzenie
E v/inno by¢ takie, aby iloczyn R x E wynosit conaj-
mniej 850. Przy rozerwaniu nalezy wyznaczyé¢ gra-
nice plastycznosci metalu. Wielko$¢é ta ma znacze-
nie informacyjne.

29. Do proby na zginanie tubek w gotowym
stanie, utozony swobodnie na dwéch siodetkach, od-
legtych o0 420 mm, w potozeniu, odpowiadajagcem pio-
nowemu obcigzeniu szyny, winien wytrzymac, pod
prasa:

tubek ptaski ugiecie co najmniej 10 mm,

inne tubki ugiecie co najmniej 6 mm.
bez ujawnienia peknie¢ i innych uszkodzen.

30. Z pozostatych 4 probnych tubkéw (p. 23)
tworzy sie 2 ziacza szynowe, skiadajgce sie kazde
z 2-ch koncow szyn odpowiedniego typu, dilugosci
okoto 900 mm i 2-ch prébnych tubkéw, mocno skre-
conych. srubami.. Zigcza, ztozone w ten sposéb poto-
zone na 2-ch podporach, oddalonych od siebie
0 1 metr, poddaje sie dwukrotnemu uderzeniu po-
srodku baba o ciezarze 1000 kg, spadajaca przy
pierwszym uderzeniu z wysokosci 0,14 m na kazde
10 kg ciezaru 1 m. b. szyny, za$ przy drugiem ude-
rzeniu z wysokosci 0,56 m, na kazde 10 kg ciezaru
1 m. b. szyny. Wyniki préb na uderzenie pod kafa-
rem zamieszcza sie w zaswiadczeniu odbioru.

31. Urzadzenie kafaru i jego czesci sktadowych
do probowania tubkéw na uderzenie podane jest
W p. 29 warunkdéw technicznych na dostawe szyn.

dtugos¢ pomiarowa

VIIl. Proby podkiadek,

32. Z kazdej partji podktadek (p. 21) wybiera
sie po trzy podktadki i poddaje sie je probie na zgie-
cie. W tym celu podktadki (w stanie zimnym) zgina
sie stopniowo do kata prostego (90°), przyczem zgie-
cie nie powinno przechodzi¢ przez dziury na haki lub
wkrety. Przy tej prébie na powierzchni zgiecia nie
powinny wystepowaé¢ zadne $lady peknie¢ w mater-
jale.

IX, Sprawdzanie wymiarow,

33. Ztaczki winny by¢ wykonane zgodnie z za-
twierdzcnemi rysunkami. Odchylenia od wskaza-
nych na rysunkach wymiaréw nie powinny przewyz-
sza¢: a) w tubkach — w $rednicy i potozeniu dziur
+ 1 mm, za§ w wymiarach przekroju tubkéw, z wy-
jatkiem wysokosci (p. 34) + 0,5 mm; w dtugosci tub-
kéw + 3 mm; b) w podktadkach i tapkach: w gru-
bosci, wymiarach dziur i w odlegtosciach pomiedzy
niemi + 0,5 mm; w diugosci i w szerokosci + 2 mm,

34. Nachylenie ptaszczyzn przylegania tubkow
winno by¢ wykonane $cisle, zgodnie z zatwierdzo-
nym rysunkiem, od odlegtosci zas tychze ptaszczyzn,
wskazanej w rysunku dopuszcza sie odchylenia
+ 0,25 mm.
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35. Ogledzinom i sprawdzeniu wymiaréw pod-
lega kazda sztuka ztgczek z ilosSci przeznaczonej do
tego przez Inspektora-Odbiorce, a ktora winna by¢
nie mniejszg jak 1% partji, przedstawionej do odbio-
ru. Jezeli z liczby obejrzanych i zmierzonych po-
szczegblnych zigczek znajdzie sie niezdatnych nie
wiecej jak 2%, to po usunieciu ich z partji, poddaje
sie te ostatnig dalszym prébom, jezeli za$ procent
niezdatnych wyniesie wiecej niz 2%, lecz mniej niz
10%, to mozna zezwoli¢ hucie na przesortowanie ca-
tej partji i powtdrne przedstawienie jej do odbioru.
Jezeli ilo$¢ niezdatnych ztgczek wyniesie wiecej niz
10% wszystkich podlegajgcych obejrzeniu, to cailg
przedstawiong do odbioru partje odrzuca sie.

36. Odrzuconych ztgczek wytwdrnia nie powin-
na usuwac¢ przed ukonhczeniem odbioru catej partji.

X, Zewnetrzny wyglad zigczek,

37. Zewnetrzna powierzchnia ztgczek winna
by¢ czysta, bez zuzlowych wgiebien, bez nadpeknigé
i babli.

Usuwanie powyzszych brakéw jest wzbronione;
zezwala sie jednak wycinaé¢ i spitowywaé nieznaczne
nieréwnosci na powierzchni.

Dziury winne by¢ wiercone i posiadac¢ kierunek
prostopadty do bocznych powierzchni. Powierzch-
nie czotowe tubkéw winne by¢ prostopadte do ich
osi podtuzne;j.

38. Wasy i zadry, powstajace przy cieciu szta-
by na pojedyncze ztaczki, jak réwniez przy wierce-
niu dziur oraz przy wycinaniu wszelkich wgtebien
i otworéow, winny by¢ usuniete.

XI1. Ciezar zigczek.

39. Ciezar teoretyczny kazdej poszczego6lnej
sztuki, wskazany na rysunku, oblicza sie, przyjmujac
ciezar gatunkowy stali 7,85.

40. Ciezar, wiekszy od teoretycznego nie wie-
cej jak o 3%, oraz mniejszy od teoretycznego nie
wiecej jak 2% moze by¢ dopuszczony. Ciezar mniej-
szy od teoretycznego wiecej niz o 2%, lub wiekszy
wiecej niz 3%, moze by¢ dopuszczony jedynie tylko
za kazdorazowem osobnem zezwoleniem Minister-
stwa Komunikacji.

41. Optacie podlega ciezar rzeczywisty ztgczek,
o ile on jest mniejszy od ciezaru, podanego na rysun-
ku, lub jest mu rowny; ciezar wiekszy podlega opta-
cie tylko w granicach do wysokos$ci jednego procen-
tu ponad ciezar, podany na rysunku.

42. Rzeczywisty ciezar przedstawionych do od-
bioru ztaczek okresla sie w ten sposob, ze przewa-
za sie pod dozorem i wedtug wskazowek Inspektora-
Odbiorcy conajmniej 5% kazdej odbieranej partji, po-
czem rezultat dzieli sie przez liczbe wazonych sztuk.
Otrzymany w ten sposob ciezar przecietny przyjmu-
je sie dla catej partji.

XI1l. Poreka stuzby ziaczek,

43. Okres poreki stuzby ztaczek konczy sie
z dniem 31 grudnia nastepnego roku, po roku wybi-
tym na zigczce.

44. Poreka odnosi sie do tych zigczek, ktore
w okresie gwarancyjnym okazg braki, nie pozwala-

jace na ich uzycie z powodu nieodpowiadania warun-
kom dostawy, lub ktére z tegoz powodu ulegng usz-
kodzeniu.

45, Dostawca obowigzany jest w ciggu ok
poreki wymieni¢ ztgczki nieodpowiednie (p. 44).
Ztaczki uznane za wadliwe i podlegajgce zamianie
moze dostawca wzia¢ z powrotem, lub moze zarza-
dzi¢ sprzedaz ich na miejscu po uprzedniem skaso-
waniu na nich znakéw huty (wytwaorni).

19.
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1928 r. Nr. ¥-10777/17-27 w sprawie warunkdéw tech-

nicznych na dostawe stalowych krzyzownic lanych,

stalowych dziobéw do krzyzownic, lanych, kutych
i walcowanych oraz klinéw do nich.

WARUNKI TECHNICZNE NA DOSTAWE STALO-

WYCH KRZYZOWNIC LANYCH, STALOWYCH

DZIOBOW DO KRZYZOWNIC, LANYCH, KUTYCH
| WALCOWANYCH ORAZ KLINOW DO NICH,

I. Warunki ogo6lne wyrobu krzyzownic i dziobdw?7,

1. Inspektor-Odbiorca krzyzownic i dziobéw
i przydzieleni mu dozorcy winni mie¢ w okresie wy-
konywania zamoéwionych krzyzownic i dziobow wol-
ny dostep w kazdym czasie do wszystkich oddziatéw
huty.

2. Przyjnajmniej na tydzien przed rozpoczeciem
wyrobu zamoéwionych krzyzownic i dziobéw, Zarzad
huty winien zawiadomié¢ o tem Inspektora-Odbiorce.

3. Do sprawdzenia wymiaréw Kkrzyzownic
i dziobow, dostawta winien jest dostarczy¢ wszelkie
potrzebne miary, prawidta (szablony), linje i t. p.

4. Przynajmniej na tydzien przed rozpoczeciem
wyrobu, Zarzad huty winien przedstawi¢ Inspektoro-
wi - Odbiorcy zatwierdzony rysunek Kkrzyzownic
i dziobéw oraz miary, linje i prawidta odbiorcze do
sprawdzenia i ostemplowania.

5. Wszystkie préby, przewidziane w warun-
kach technicznych przy odbiorze krzyzownic i dzio-
béw, sg wykonywane na koszt dostawcy na maszy-
nach, ktére dostawca obowigzany jest odda¢ do roz-
porzadzenia Inspektora - Odbiorcy.

Il. Materjat krzyzownic, dziobéw i klinéw.

6. Krzyzownice i dzioby winny byé wyrobione
ze stali zlewnej weglistej, lub ze stali specjalnej man-
ganowej.

7. Sposob wyrobu stali na krzyzownice i dzio-
by pozostawia sie do uznania dostawcy, ktory je-
dnak winien jest poda¢ sposdb wyrobu do wiadomo-
§ci zamawiajgcego.

8. Sktad chemiczny stali weglistej na krzyzow-
nice i dzioby pozostawia si¢ do uznania dostawcy,
z zastrzezeniem, aby zawarto$¢ w stali fosforu nie
przewyzszata 0,05%, siarki zas 0,05%, oraz, aby in-
ne jej witasnosci odpowiadaly warunkom wymienio-
nym nizej. Stal specjalna manganowa powinna za-
wiera¢ conajmniej 13% manganu.

9. Dostawce obowigzuje dokonywanie rozbio-
ru chemicznego, kazdego snustu z okre$leniem za-
wartosci weglika, manganu, krzemu, fosforu i siarki.
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Materjat do tego rozbioru bierze sie ze strumienia
podczas rozlewania stali z kadzi do zlewnie lub form.

10. Wyniki rozbioru chemicznego winny by¢
zatagczone do kazdego wykazu krzyzownic i dziobéw,
przedstawionych do odbioru.

11. Kliny do krzyzownic i dziobéw winny by¢
wyrobione z miekkiego szarego zeliwa, lub ze stali
zlewnej.

I1l. Wyrob krzyzownic, dziobow i klindw,

12. Krzyzownice i dzioby lane winny by¢ wy-
zarzone oraz przekute ze wszystkich stron na catej
swej diugosci.

13. Konce krzyzownic i tepe kornice dziobdéw
winny by¢ obrobione pod katem prostym do krawe-
dzi tocznych.

14. Dzioby kute lub walcowane winny by¢ po
przekuciu lub odwalcowaniu na cetej powierzchni
ostrugane lub wyfrezowane.

15. Powierzchnie przylegania klinobw do dzio-
béw i szyn, z ktéoremi majg by¢ potgczone, winny by¢
po odlaniu obrobione wedtug prawidet (p. 4).

IV. Znakowanie krzyzownic, dziobdw i klinéw.

16. Na powierzchniach bocznych Kkrzyzownic.
dziobéw i klinéw, nie stykajgcych sie z innemi po-
wierzchniami, winny by¢ wybite wyraznie po doko-
naniu ich odbioru i po ostemplowaniu przez Inspek-
tora-Odbiorce, nastepujace znaki, wysokosci 15 mm:

1) znak Polskich Kolei Panstwowych P. K. P

2) znak huty, nadany jej przez Ministerstwo
Komunikaciji;

3) rok wykonania;

4) oznacznik typu, wskazany przez Minister-
stwo Komunikacji (typ szyn toru, skos czyli
stosunek skrzyzowania, typ rozjazdu lub
skrzyzowania, dziéb do krzyzownic angiel-
skich prawy lub lewy i t, p.);

5) numer spustu.

V. Odbioér krzyzownic, dziobéw i klinéw.

17. Odbidér krzyzownic i dziobéw nastepuje na
podstawie wynikow:

a) prob wytrzymatosci stali z ktérej sa wyro-

bione;

b) préby twardosci;

c) sprawdzenia ich wymiarow;

d) ogledzin zewnetrznych.

18. Przedstawiajgc krzyzownice i dzioby do od-
bioru, dostawca winien ztozy¢ Inspektorowi-Odbior-
CV wykaz krzyzownic i dziobéw wedlug spustow,
2 oznaczeniem iloSci krzyzownic i dziobéw wyrobio-
nych z kazdego spustu i z podaniem sktadu chemicz-
nego kazdego spustu.

19. Krzyzownice i dzioby przedstawiane do od-
bioru, winny by¢ utozone w jednej warstwie, tak aby
dostep do nich byt swobodny i ogledziny utatwione.

20. Dzioby do krzyzownic angielskich bedg
Przedstawiane do odbioru parami.

21. Krzyzownice i dzioby przyjete bedg ostem-
plowane na czotowych powierzchniach stemplami
odbiorczemi.

Dziennik Urzedowy. 21

22. Na krzyzownicach i dziobach przyjetych
bedg wybite znaki wymienione w p. 16, na krzyzow-
nicach za$ i dziobach odrzuconych bedzie wybity na
dostateczng gtebokos¢ krzyz o diugosci ramion
25 mm, oznaczajgcych odrzucenie.

23. Odbiér klinédw nastepuje na podstawie wy-
nikow:

a) sprawdzenia wymiaréw,

b) ogledzin zewnetrznych.

24. Kliny winny by¢ przedstawiane do odbioru
przywigzane do krzyzownic i dziobéw, do ktorych
majg by¢ uzyte, drutem, przewleczonym przez otwo-
ry do $rub. Kliny odebrane sg wysytane z zachowa-
niem tego porzadku.

25. Kliny odrzucone bedg rozbite miotem.

VI, Préby! materjatu krzyzownic i dziobéw,
a) Proba wytrzymatosci na rozerwanie.

26. Prébki na rozerwanie winny by¢ wyciete
z gtowki, skrzydta Ilub dzioba krzyzownicy lub
z gtéwki oddzielnego dzioba.

27. Jako dowdd, ze probki nie ulegaly po wy-
cieciu ani mechanicznej ani termicznej obrdbce, win-
ny one posiada¢ na koncach dwa punkty, w odle-
gtosci 360 mm jeden od drugiego, ostemplowane
stemplami odbiorczemi.

28. Prébka na rozerwanie ma mie¢ S$rednice
20 mm i dtugos$¢ pomiarowg 200 mm.

29. Prébki z krzyzownic i dzioboéw lanych ze
stali weglistej winny wykazaé¢ przy rozerwaniu wy-
trzymato$¢ R nie mniejszg jak 70 kg/mm2 wydtuze-
nie zas§ E nie mniejsze jak 10%, przyczem iloczyn
R. E. winien wynosi¢ conajmniej 750.

30. Prébki z krzyzownic i dziobéw kutych lub
walcowanych ze stali weglistej winny wykaza¢ przy
rozerwaniu wytrzymatos¢ R nie mniejszg, jak
80 kg/mm2, wydtuzenie za$ E nie mniejsze jak 8%,
przyczem iloczyn R. E. winien wynosi¢ conajmniej
720.

31. Probki z krzyzownic ze stali manganowej
specjalnej, winny wykaza¢ przy rozerwaniu wytrzy-
matos¢ R nie mniejsza, jak 85 kg/mm2, wydtuzenie
za$ E nie mniejsze jak 22%, przyczem iloczyn R. E.
winien wynosi¢ conajmniej 2000.

b) Préba twardosSci,

32. Krzyzownice i dzioby poddawane sa pro-
bie twardosci przez wgniatanie kuli, wedtug sposobu
BrinelPa, przy S$rednicy kuli 10 mm. i nacisku 3000
kg w toczng powierzchnie gtéwki, wygtadzonag pil-
nikiem.

33. Maszyny uzyte do préby twardosci powinny
da¢ mozno$¢ sprawdzenia nacisku. Maszyny nie da-
jace moznosci sprawdzenia nacisku moga by¢ uzyte
tylko W warunkach, dajgcych moznos$¢ codziennego
sprawdzenia ich pracy zapomocg innych maszyn.
Czas trwania catkowitego obcigzenia bedzie wynosit
nie mniej jak 15 sekund. Srednica powierzchni
wgniatania bedzie okreslona zapomoca przyrzadu,
dajagcego mozno$¢ odczytu z doktadnoscig 0,05 mm.

34. Liczba twardosci (stosunek nacisku w kg
do powierzchni wgniatania w mm2 winna wynosi¢
dla krzyzownic i dziobow lanych conajmniej
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200 kg/mm-, dla dziobow za$ kutych i walcowanych
conajmniej 240 kg/mm2 a dla krzyzownic ze specjal-
nej stali manganowej conajmniej 200 kg/mm2.

VII. 1los¢ prob,

35. Z kazdych 30 sztuk lub mniej krzyzownic,
rowniez jak z kazdych 30 sztuk lub mniej dziobdw,
przedstawionych do odbioru, bedzie uzyta jedna
sztuka do wyrobienia probki na rozerwanie.

36. Dla krzyzownic ze stali manganowej, prob-
ki wytrzymatosci wyrabiane bedag z nadlewki, ktéra
ulegnie takiej samej obrobce, jak sama krzyzownica,

37. Jezeli proba na rozerwanie (p. 35) da wy-
niki niezadawalajgce, to proba ta bedzie powtodrzona
nad dwiema sztukami z tej samej partji sztuk trzy-
dziestu, i jezeli choé¢ jedna préoba z tych dodatkowych
prob da wyniki niezadawalajgce, to cata partja zo-
stanie odrzucona.

38. Prébie na twardo$¢ beda poddane kazda
krzyzownica i kazdy dzidéb. Krzyzownice i dzioby
nie czynigce zados$¢ tej prébie bedg odrzucone.

39. Sztuki uzyte do préby wytrzymatosci nie
bedg wliczone do dostawy,

40. Sztuki odrzucone przy prébach nie moga
by¢ przedstawiane powtérnie do odbioru. Numery
sztuk odrzuconych winny by¢ wciggniete do proto-
kétéw odbiorczych.

VI, Wymiary krzyzownic, dziobéw i klindw.

41. Krzyzownice, dzioby i kliny, winny by¢ wy-
robione doktadnie wedtug wymiaréw, wskazanych na
rysunkach zatwierdzonych przez Ministerstwo Ko-
munikacji, i wedtug prawidet, wykonanych zgodnie
z temi rysunkami i ostemplowanych stemplem od-
biorczym (p. 4).

42. Od normalnych wymiarow krzyzownic
i dziobow wedtug p. 41 beda dopuszczane odchyle-
nia w dtugosci krzyzownic do 2 mm, w dtugosci dzio-
béw do 1 mm i wymiarach przekroju do + 0,5 mm
z wyjatkiem wymiaréw, mogacych wptynaé na po-
chylenie powierzchni przylegania klinéw i tubkoéw,
lub na tworzenie sie wystepow w powierzchniach
tocznych tgczonych szyn, krzyzownic i dziobéw, kt6-
re winny $cisle odpowiadaé wskazanym na zatwier-
dzonych rysunkach.

43. Od normalnych wymiaréw klinéw wedtug
p. 41 bedag dopuszczone odchylenia do + 1 mm z wy-
jatkiem wymiaréw, wskazanych w p. 42.

44. Otwory na $ruby winny by¢ wiercone i do-
ktadnie cylindryczne. Powierzchnie i krawedzie
otworow winny byé gtadkie. Wasy pozostate po ob-
rébce winny by¢ doktadnie usuniete.

45. W wymiarach otwordéw, oraz we wzajemnej
ich odlegtosci i odlegtosci skrajnego otworu od kon-
ca krzyzownicy lub dziobu, dopuszcza sie¢ odchylenie
do * 1 mm.

IX. Wyglad zewnetrzny krzyzownic, dziobéw
i klinbw,

46. Krzyzownice i dzioby lane po ich przeku-
ciu winny mie¢ powierzchnie czyste i wolne od bag-
bli i nie powinny ujawnia¢ sladow peknige¢, tuszcze-
nia, porowatosci lub innych wad materjatu, ani tez
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powierzchownych nier6wnosci, zwtaszcza na po-
wierzchniach toczenia sie obreczy i przylegania ich
obrzezy.

47. Dzioby kute i walcowane winny mie¢ po-
wierzchnie zupetnie czyste i gtadkie.

48. Powlekanie krzyzownic, dziobow, lub Kkli-
now farbg, olejem i t, p. przed odbiorem nie dozwa-
la sie.

X. Ciezar krzyzownic i dziobow.

49. Sprawdzanie ciezaru poszczego6lnych sztuk
krzyzownic lub dziobéw nie jest wymagane z uwagi
na to, ze zaptata nastepuje od sztuki.

Inspektor-Odbicrca musi mie¢ jednak moznos¢
przez przewazenie poszczeg6lnych sztuk, stwierdzié
0g6lng zgodnos¢ ich ciezaru z tym, jaki podany jest
w zamowieniu na podstawie normalnej specyfikacji.

X1. Poreka stuzby krzyzownic i dziobow.

50. Dostawca porecza stuzbe krzyzownic i dzio-
béw w ciggu peinych czterech lat, liczac od dnia
31 grudnia roku ich odbioru.

51. Dostawca obowigzany jest w ciggu okresu
poreki wymieni¢ krzyzownice lub dziéb, zniszczone
wskutek wady materjatu.

52. Krzyzownica lub dziéb uszkodzony (p. 51)
bedzie oddany na skiadzie kolejowym do dyspozycji
dostawcy, ktory o zasztem uszkodzeniu bedzie za-
wiadomiony,

53. Dostawca ma prawo zbada¢ na miejscu
krzyzownice lub dziéb uszkodzony i zabrac je.

20,

Rozporzadzenie Ministra Komunikacji z dnia

27 czerwca 1929 r. Nr, V/2879/29 w sprawie Normal-

nych warunkéw technicznych dostawy ztgczek szy-

nowych niewalcowanych hakéw, S$rub, wkretéow
i pierscieni sprezynowych,

NORMALNE WARUNKI TECHNICZNE DOSTAWY

ZEACZEK SZYNOWYCH NIEWALCOWANYCH:

HAKOW, SRUB, WKRETOW | PIERSCIENI SPRE-
ZYNOWYCH.

I, Warunki ogélne.

1. Inspektor-Odbiorca i przydani mu dozorcy
winni mie¢ w okresie wykonywania zamoéwionych
ztaczek wolny dostep w kazdym czasie do wszystkich
oddziatdéw wytworni.

2. Przed rozpoczeciem wyrobu zamoéwionych
zlgczek, Zarzad wytworni winien zawiadomic¢ Inspek-
tora-Odbiorce o terminie przystgpienia do wyrobu.

3. Do sprawdzenia wymiaréw zigczek, dostaw-
ca winien dostarczy¢ wszelkie potrzebne miary
i przyrzady.

4. Przed rozpoczeciem wyrobu Zarzad wytwor-
ni winien przedstawi¢ Inspektorowi-Odbiorcy za-
twierdzone rysunki ztgczek, oraz miary i przyrzady
do sprawdzenia i ostemplowania.

5. Wszelkie préby, przewidziane w warunkach
technicznych przy odbiorze zigczek, sg dokonywane
na koszt dostawcy na maszynach, ktére dostawca
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obowigzany jest odda¢ do rozporzadzenia Inspekto-
ra-Odbiorcy.

Il. Materjat ztaczek.

6. Ztgczki winny by¢ wyrobione ze zwyktej sta-
li zlewnej, piersScienie za$ ze stali sprezynowe;j.

7. Sposob wyrobu stali na ztgczki pozostawia
sie do uznania dostawcy, ktory jednak winien jest
poda¢ ten spos6b do wiadomosci zamawiajgcego,

8. Uchybienia w $rednicy, wzglednie w grubo-
§ci i w prawidtowosci ksztattu przekroju pretow sta-
lowych moga wynosi¢ + 0,20 mm, lecz nie wiecej
jak + 1% przy Srednicy pretéw okragtych do 26 mm,
i nie wiecej, jak + 1,5% przy grubosci pretéw kwa-
dratowych do 20 mm.

Prety o przekroju kwadratowym nie powinny
wykazywaé wichrowatosci ptaszczyzn.

9. O dopuszczeniu materjatu do wyrobu ztgczek
decyduje wynik préob na rozerwanie, przeprowadzo-
nych przez Inspektora-Odbiorce, przyczem proby te
mogag by¢ dokonywane albo w hucie, podczas wyro-
bu sztab, albo tez w samej wytwadrni zigczek.

10. Do préby na rozerwanie dzieli sie prety
stalowe na partje po 5000 kg. ciezaru, jezeli proéba
ta odbywa sie w hucie, za§ po 2500 kg ciezaru, je-
§li préba ta odbywa sie w wytworni.

Z kazdej partji poddaje sie probie na rozerwa-
nie jeden pret.

11. Prébie na rozerwanie poddaje sie prety o
Srednicy do 20 mm w stanie nieobrobionym, powyzej
za$ 20 mm w stanie obtoczonym do 20 mm. Diugosé
pomiarowa probki powinna wynosié

L = 11,3 /F

przyczem F oznacza powierzchnie przekroju po-
przecznego proébki.

Wtyrzymato$é¢ materjatlu R na rozerwanie win-
na wynosié: srub, hakéw i wkretow 38 do 50 kg/mml,
pierscieni za$ conajmniej 60 kg/mm2 przyczem wy-
dtuzenie E winno by¢ takie aby iloczyn R X E wy-
nosit:

w Srubach, hakach i wkretach conajmniej 900,
w pierscieniach conajmniej 800.

12. Jezeli préba na rozerwanie (p. 10) da wy-
nik niezadawalajacy, to partja dzieli sie na 4 czesci,
poczem kazda cze$¢ podlega tej samej prébie, ktorej
nie odpowiedziata partja pierwotna.

Jezeli ta powtdérna préba da wynik niezadawa-
lajacy, to odpowiednia cze$¢ partji odrzuca sie.

I1l. Znakowanie ztaczek,

Sruba otrzymuje w
numer wytwaorni,
oraz

13. Kazdy hak, wkret i
miejscu, wskazanem na rysunku,
nadany jej przez Ministerstwo Komunikaciji,
dwie ostatnie cyfry roku wykonania ztgczki.

IV. Odbior ztgczek.

14. Zigczki winny by¢é odbierane na podstawie:
a) préb mechanicznych, b) sprawdzenia wymiaréw
i ¢) zewnetrznych ogledzin.
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15. Dostawca winien przedstawi¢ do odbioru
ztaczki zapakowane w beczkach, skrzyniach lub w
koszach.

16. Wszystkie beczki, skrzynki lub kosze, za-
wierajgce odebrane ostatecznie ztaczki, winny byé
zaplombowane stemplem odbiorczym w sposoéb, gwa-
rantujacy nienaruszalnos$¢ zawartosci.

V, Proéby mechaniczne zigczek,

17. Cala ilo$¢ przedstawionych do odbioru $rub,
hakow i wkretdw rozdziela sie na osobne partje,
a mianowicie: o ile ilos¢ catkowita kazdego rodzaju
ztaczek nie przewyzsza 10.000 sztuk, to na partje po
o-koto 2000 sztuk kazda; przy ilosciach od 10.000 do
100,000 sztuk — na partje po okoto 5000 sztuk, za$
przy ilosciach ponad 100.000 sztuk — na partje po
okoto 8000 sztuk kazda. Pierscienie dzieli¢ nalezy na
partje po okoto 1000 sztuk.

Reszta, wypadajaca przy powyzszem podziale
stanowi osobng partje.

18. Partje utworzone w spos6b powyzszy
fp. 17), probuje sie kazda zosobna. Prébie podlegajg
po 3 sztuki kazdego rodzaju ztgczek, mianowicie
3 Sruby z nasrubkami, 3 haki, 3 wkrety, pierscieni
za$ wybiera sie do prob po 30 z kazdej partji,

19. Jezeli z liczby prébowanych wyrobow da-
nej partji cho¢ jedna sztuka nie odpowie wymaga-
nym warunkom, to partja dzieli sie na 4 czes$ci i kaz-
dg taka cze$¢ prébuje sie, jak osobng partje. Jezeli
z ktérej badz takiej czesci, chociazby jedna sztuka
proby nie wytrzymata, to dang cze$¢ partji odrzu-
ca sie.

Jezeli cho¢ jeden z badanych pierscieni nie od-
powie wymaganiom, to bierze sie z tej samej partji
jeszcze 30 pierscieni i poddaje sie wspomnianej pro-
bie. Jezeli cho¢ jedna z tych dokonanych prob be-
dzie niezadawajgca, to odrzuca sie calg partje,
z ktérej prébki byty wybrane,

20. Sztuki zuzyte do prob, nie zaliczajg sie do
dostawy.

21. Sruby, oraz wkrety, nagwintowane na zim-
no, nalezy prébowaé na zgiecie do 45°, za$ wkrety,
nagwintowane na goraco, ha zgiecie do 180° przez
przeginanie naokoto preta tej samej Srednicy. Przy
prébie tej nie powinny ujawnia¢ sie $lady znaczniej-
szego uszkodzenia materjatu.

22. Moc gwintu $ruby i nasrubka wyprobowuje
sie przez nakrecanie nasrubka, po zalozeniu tulejki
na zamocowang $rube tak diugo, az nastgpi przekre-
cenie trzpienia o 30°, przyczem ani materjat, ani
gwint $ruby lub nasrubka nie powinny ujawnia¢ za-
dnych Sladéw uszkodzenia.

23. Probne haki majg by¢é zginane na zimno
w obrgczke, az do zetkniecia sie gtéwki z kohcem
trzpienia. Przy probie tej nie powinno by¢ zadnych
S§ladéw uszkodzenia materjatu.

24. Préba pierscieni winna by¢ dokonywana
przez zaci$niecie az do zupelnego splaszczenia
30 pierscieni na sworzniu Srubowym z przektadkami
miedzy niemi i pozostawieniem w stanie zupeinego
sptaszczenia conajmniej przez 6 godzin.
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Przy probie tej pierscienie nie powinny sie ta-
maé, oraz winny powrdci¢c do pierwotnego stanu,
przyczem osiadanie nie moze przewyzszaé¢ 0,3 mm.

VI. Sprawdzanie wymiarow.

25. Zigczki winny by¢ wykonane zgodnie z za-
twierdzonemi rysunkami. Odchylenia od wymiarow,
wskazanych na rysunkach, nie powinny przewyz-
sza¢: w wymiarach $rub i hakéw w diugosci + 3 mm,
wkretow za$ + 5 mm w innych wymiarach + 0,5 mm,
z wyjatkiem wymiaréw gtowki haka, w ktérych do-
puszcza sie odchylenia + 1,0 mm; w pierscieniach
0 grubosci 5 do 9 mm, odchylenia moga wynosié
+ 0,5 mm, w pierscieniach za$ o grubosci powyzej
9 mm + 1,0 mm.

Powierzchnia przylegania haka do stopki szyny
winna by¢ wykonana $cisle podiug rysunku.

Przygrubienie trzpienia pod gtéwka haka,
wkreta i Sruby, nieprzewyzszajagce 0,5 mm moze by¢
dopuszczone na diugosci nie wiekszej, jak 35 mm
w haku, za$ 25 mm we wkrecie i Srubie.

26. Gtowki hakoéw, Srub i wkretow winny by¢
wykute, lub wyttaczane z trzpienia.

27. Gwint $ruby, nasrubka i wkreta winien by¢
zgodny z rysunkiem.

28. Nasrubki winny by¢ wykonane zgodnie
z rysunkiem, dziury winne sie znajdowaé¢ w $rodku
konturu ich powierzchni poziomej; kierunek za$ tych
dziur winien by¢ prostopadty do postawy.

29. Gwint nasrubkéw winien w zupeinosci od-
powiada¢ gwintowi S$rub; kazdy nasrubek winien
wkreca¢ sie na $srube od reki, na wysoko$¢ od poto-
wy do catego nasrubka, dalej zas dosrubowywac sie
zwyktym kluczem nasrubkowym i siedzie¢ na Srubie
mocno bez chybotania sie.

30. Sruby i nasrubki winny byé naoliwione bez-
posrednio po nagwintowaniu.

31. Ogledziny ztgczek nalezy dokonywac¢ w ilo-
$ci nie mniejszej jak 10% kazdej partji (p. 17), podle-
gajacej odbiorowi. Ze ztgczek poddanych ogledzi-
nom, wybiera Inspetkor-Odbiorca pewng ilo$¢ sztuk,
wediug swego uznania, w celu sprawdzenia wy-
miarow.

32. Jezeli procent niezdatnych sztuk zmierzo-
nych i sztuk obejrzanych w danej partji wyniesie
wiecej niz 2%, lecz mniej niz 10%, to zezwala sie
wytworni na przesortowanie partji, podlegajgcej od-
biorowi i powtdérne przedstawienie jej dd odbioru.

33. Jezeli ilo$¢ ztgczek, uznanych za niezdatne
z liczby obejrzanych i zmierzonych wyniesie wiecej
niz 10%, to odpowiednia partja odrzuca sie.

34. Wszystkie odrzucone ziaczki majg, pod
nadzorem Inspektora-Odbiorcy, mie¢ skasowany
znak, nadany wytworni przez Ministerstwo Komuni-
kacji, lub powinny by¢ przerobione w sposéb wyita-
czajacy powtdérne przedstawienie ich do odbioru.

VIl. Zewnetrzne ogledziny.

35. Zewnetrzna powierzchnia zigczek nie po-
winna wykazywac¢ zuzlowych wgtebien oraz peknigé
i uszkodzeh materjatu.

36. Usuwanie powyzszych brakéw jest wzbro-
nione.

37. Rabki, powstajgce przy wyrobie ztgczek,
winny by¢ usuniete.

38. W hakach nie s wymagane ostre krawe-
dzie trzpienia ani dokiladnie ptaskie powierzchnie
boczne, jednak naogét odkucie powinno byé czyste
i gtadkie.

39. O ile wkrety sg nacinane na zimno, winny
one by¢ ocynkowane.

Vi, Ciezar ztaczek,

40. Ciezar teoretyczny Kkazdej
sztuki, obliczony przy ciezarze gatunkowym
7,85, bedzie wskazany na rysunkach.

poszczegblnej
stali

m 41. Ciezar wiekszy od teoretycznego nie wiecej
jak o 3%, oraz mniejszy nie wiecej jak o 2% moze
by¢ dopuszczony. Ciezar mniejszy od teoretycznego
wiecej niz o 2% lub wiekszy od teoretycznego wie-
cej niz 3% moze by¢ dopuszczony tylko za osobnem
kazdorazowem zezwoleniem Ministerstwa Komuni-
kaciji.

42. Optacie podlega ciezar rzeczywisty ztgczek,
o ile on jest mniejszy od ciezaru, wskazanego na ry-
sunku, lub jest mu réwny, ciezar za$ wiekszy podle-
ga optacie tylko do wysokosci jednego procentu po-
nad ciezar, podany na rysunku.

43. Rzeczywisty ciezar przedstawionych do od-
bioru ztgczek okre$la sie przez przewazenie calej
dostawy, lub tez jej czes$ci, w kazdym razie nie mniegj
jak 5% dostawy, pod dozorem i wediug wskazéwek
Inspektora-Odbiorcy.

IX. Poreka stuzby ztgczek.

44. Okres poreki stuzby zlgczek konczy sie
z dniem 31 grudnia roku nastepnego po roku, wybi-
tym na zigczce.

45. Poreka odnosi sie do tych zigczek, ktére
w okresie gwarancyjnym okazg braki, nie pozwala-
jace na ich uzycie z powodu nieodpowiadania warun-
kom dostawy, lub ktére z tegoz powodu ulegng
uszkodzeniu.

46. Dostawca obowigzany jest w ciggu okresu
poreki wymienié¢ ztaczki nieodpowiednie (p. 44).

Ztaczki, uznane za wadliwe i podlegajace za-
mianie, moze dostawca wzigé z powrotem, lub moze
zarzgdzi¢ sprzedaz ich na miejscu, po uprzedniem
skasowaniu na nich znakéw wywtorni.

47. Powyzsze postanowienia, dotyczgce poreki,
nia odnosza sie do pierscieni sprezynowych.
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SPRAWY ZABEZPIECZENIA RUCHU
POCiagGOW.

21.

Nr. U, Z. Ill, 45/6 z dnia 30 grudnia 1931 r. w spra-
wie uzupetnien i zmian w warunkach technicznych
dostawy petard ostrzegawczych,

Ministerstwo Komunikacji poleca Dyrekcjom
dokona¢ odrecznie w warunkach technicznych dosta-
wy petard ostrzegawczych, ogtoszonych w Dz. Urz.
M. K. Nr. 9 z roku 1925 i wydanych oddzielnie w po-
staci odbitki z tegoz Dziennika, nastepujgcej zmia-
ny i uzupetnienia:

1) W ustepie trzecim po stowach ,,Pudetko pe-
tardy wytozone papierem nasyconym parafing" do-
da¢ stowa ,lub pté6tnem gumowanem".

2) Caty ustep dziesiaty, dotyczacy dokonywa-
nia préb, powinien brzmie¢, jak nastepuje:

»Proby powinny by¢ wykonane préznym wa-
gonem towarowym.

Wybuch petardy ostrzegawczej powinien na-
stapi¢ pod ciSnieniem pierwszego kota wagonu wijez-

dzajagcego na petarde (sptonke) z szybkosciag
6 km/godz.".
WYDAWNICTWO
Drukarnia Panstwowa,
WARUNKI PRENUMERATY,

biuro Nr. 70 A, telefon wewn. M, K, Nr. 48).

(Administracji Dziennika Tary! i Zarzadzen Kolejowych) Nr. 30658.

lezy wskaza¢ cel wptaty.
Prenumerata wynosi rocznie 8 zt,

Panstwowych.

MINISTERSTWA

Nr. 58791. 20.11.32.

kwartalnie 2 zt
sg do nabycia w Administracji Dziennika Urzedowego M, K, lub w sktadnicach wszystkich

Dziennik Urzedowy. 25

Powyzsze zmiany i uzupetnienia obowigzujg po
ogtoszeniu niniejszego przy nowych przetargach na
dostawe petard ostrzegawczych.

ZAWIADOMIENIA:

Naktadem Polskiej Agencji Telegraficznej wy-
szedt z druku ,,Rocznik Polityczny i Gospodarczy"
na rok 1932.

Jest to wydawnictwo, ktérego brak zywo da-
wat sie odczuwaé w Polsce. Skupia ono na 850 stro-
nach druku wszystkie informacje, jakich dotychczas
szuka¢ trzeba byto badZz w poszczegélnych specjal-
nych ,,Almanachach" lub podrecznikach, badz w
dziennikach ustaw, badz wreszcie w poszczegdélnych
instytucjach, co niejednokrotnie nastrecza liczne
trudnosci. Rocznik P, A. T. wzorowany na najpowaz-
niejszych tego rodzaju wydawnictwach zagranicznych
zapeinia wielkg luke, jaka dawata sie dotychczas
odczuwaé¢ w zyciu publicznem Polski Odrodzonej,

Wymieniony ,Rocznik", ktérego cena wynosi
15 zi, jest do nabycia w Polskiej Agencji Telegraficz-
nej i jej Oddziatach w Poznaniu, Toruniu, Lublinie
i Lwowie. Przy kupnie od 10 egzemplarzy wzwyz
udziela sie rabatu 10%.

)

KOMUNIKACII.

8.500.

Prenumerate przyjmuje Administracja Dziennika (Warszawa, Nowy Swiat Nr, 14,
Prenumerate mozna uiszcza¢ do P, K, O. za posrednictwem konta czekowego

Na odwrotnej stronic czeku nadawczego P. K. O, na-

Cena poszczegélnego numeru 50 gr, — Poszczeg6lne numery

Dyrekcyj Okregowych Kolei






DODATEK

DO DZIENNIKA URZEDOWEGO MINISTERSTWA KOMUNIKACJI

31 marca

T R

Sprawy ogélne i osobowe.

Spis Nr, 3 wyrazéw i wyrazen obcych lub nieodpowiada-
jacych duchowi jezyka polskiego, ktérych uzywaé nie nalezy,

z podaniem wyrazéw i wyrazen witasciwych.

3 Rok 1932,

E s C
Komunikat Komisji Jezykowej,

Wyjasnienie Komisji Jezykowej.

SPIS Nr. 3

wyrazow i wyrazen obcych lub nieodpowiadajacych duchowi jezyka polskiego, ktérych uzywac¢ nie na-
lezy, z podaniem wyrazéw i wyrazen witasciwych.

Wyrazy i wyrazenia

Niewtasdciwe

Ad referendum

Adnotacja

Alegat

Aprowizacja

Autorytatywny

Autorytatywna opinja (massgebende Meinung)
Analogiczny sposob

Citissime

Delikt

Destrukt

Dokument na zwrot

Dyrekcja Warszawa, Radom, Wilno, Gdansk i t. p.

Eksport

Fungowac

Funkcja stuzbowa

Grozi¢ niebezpieczenstwem dla ruchu
Kontrolor

Mianowanie w konkursie

Odnie$¢ na czyj$ koszt

Osad

Przekona¢ sie w czem (rus.)

Personat, personal

Przydybaé przesytke w pociggu

Prokurzysta

Przetadowanie wagonu (nadmierne natadowanie)
Przetadowanie stacji wagonami lub tadunkiem
Przepisa¢ postoj

Wtasciwe

Do zreferowania

Uwaga

Zatgcznik

Zaopatrzenie

Posiadajgcy powage, kompetentny

Opinja kompetentna

Sposob podobny

Bardzo pilne

Przestepstwo

Przedmiot zuzyty, zniszczony

Dokument zwrotu

Dyrekcja Okregowa Kolei Panstwowych w Warsza-
wie, w Radomiu i t. p., w skréceniu: Dyrekcja
Warszawska, Radomska i t. p.

Wywo6z

Petni¢ czynnosci, urzedowac

Czynnos$¢ stuzbowa

Zagrazaé¢ bezpieczenstwu ruchu

Kontroler

Mianowanie z konkursu

Zaliczy¢ na czyj$ koszt

Osadzenie

Przekona¢ sie o czem

Personel

Wykry¢, znalezé przesytke w pociagu
Prokurent

Przecigzenie wagonu
Przepetnienie stacji wagonami lub przesytkami
Wyznaczyé postéj



Niewtasciwe

Przydatki drogowe
Przydelegowany

Podejmuje sie ruch
Postawienie toru na miejsce

Sktad osobisty
Substytucja

Substytut

Szkolacy sie pracownik
Tablica

Tabela

Urzedy nie ulegajgce przerwie

Ustawianie wagonow stosownie do potozenia geogra-
ficznego stacji

Zaprowadzenie pociggu nadzwyczajnego

Zgtoszenie wniosku, poprawki

Komunikat Komisji Jezykowej,

W okresie czasu od marca 1919 r. do grudnia
1924 r. Komisja Jezykowa Ministerstwa Komunikacji
ogtosita 9 okdlnikow jezykowych. Poniewaz niektére
postanowienia, zawarte w tych okodlnikach, stracity
obecnie swoje znaczenie lub odnoszg sie do termindw,
ktore juz weszty do systematycznych zbioréw miano-
whnictwa parowozowego, wagonowego i innych, uzgo-
dnionych z Komisjg, Komisja Jezykowa postanowita
przejrze¢ wszystkie pomienione okdlniki i wyrazy
z nich, majgce jeszcze obecnie znaczenie, wyda¢ po-
nownie w spisach, wydawanych zgodnie z Regulami-
nem Komisji, zatwierdzonym przez Ministra Komu-
nikacji w dniu 13.X11.1931 r. (Dz. Urz. M. K. Nr. /31 r,
poz, 1), pozostate za$ opuscic.

Wyjasnienie.

Poprawienie wyrazenia ,,Na- i wytadunek” na
»-Natadunek i wytadunek"”, podane w spisie Nr. 1 wy-
razéw i wyrazen obcych lub nieodpowiadajgcych du-
chowi jezyka polskiego (Dodatek do Dz. Urz. M. K.

W lasciwe.

Przynaleznosci drogowe

Delegowany, wydelegowany do kogo, czego

Otwiera sie lub wznawia sie ruch

Utozenie toru na miejscu lub nasuniecie
miejsce

Sktad osobowy

Zastepstwo

Zastepca

Pracownik ksztatcacy sie w zawodzie

Jest to wyraz ogdlny, odnoszacy sie do danych ry-

sunkowych i cyfrowych, pomieszczonych na oddziel-

nych kartkach lub obrazkach

Stosuje sie do tablic z danemi wytacznie liczbowemi,

przewaznie w pewnych zastosowaniach utartych, np.

tabela wygranych, tabela optat, podatkéw i t. p.

Urzedy czynne bez przerwy

Ustawianie wagonow pociggu kolejno podiug stacyj

toru na

Wyznaczenie pociggu nadzwyczajnego
Wystgpienie z wnioskiem, z poprawka

Warszawa, dnia 3 marca 1932 r.

Przewodniczgcy Komisji Jezykowej
Inz. dr. A. Wasiutynski.

Spis Nr. 3, pomieszczony wyzZej, wyczerpuje
ostatecznie wyrazy i wyrazenia, wziete z dawnych
9-ciu okolnikéw jezykowych, i wobec tego Komisja
uniewaznia dawniejsze okélniki jezykowe od Nr. 1
do Nr. 9 wigcznie.

W stosunku do terminoéw, odnoszacych sie do
urzadzen drogowych, podanych w dawnych okdlni-
kach jako réwnoznaczniki terminéw niemieckich, Ko-
misja uznata, ze obecnie niema potrzeby dawania
w tym zakresie terminéw niemieckich lub rosyjskich
dla oznaczenia wyrazéw polskich, ktore sg juz w uzy-
ciu. Wyrazy te z ich okresleniem polskiem znajdg sie
w stowniku technicznym, ktéry sie opracowuje we-
ditug ukitadu stownika z zakresu eksploatacji techni-
cznej.

Warszawa, dnia 3 marca 1932 r.

Przewodniczgcy Komisji Jezykowej
Inz, dr- A. Wasiutynski.

Nr. 10/30 r. str. 3 wiersz 21) nie nalezy uwazac¢ za
sprzeczne ze spisem terminologicznym Nr. 2 termi-
néw odnoszacych sie do spraw handlowych (Dodatek
do Dz. Urz. M. K. Nr. 13/31 r. str. 2 wiersz 12), gdyz
w spisie Nr. 1 chodzito tylko o przyktad niewtasciwe-
go skrotu ,Na- i wytadunek".

Warszawa, dnia 3 marca 1932 r.

Przewodniczagcy Komisji Jezykowej
Inz. dr. A. Wasiutynski.

WYDAWNICTWO MINISTERSTWA KOMUNIKACII.

Drukarnia Panstwowa Nr. 59108.

23.111.32.  8.300.



