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SPRAW Y O GÓ LNE  1 OSOBOW E.

14.

Nr. O. A. V. 202/2 z dnia 14 stycznia 1932 r. o ok re
ślaniu stanowisk (zajęć) służbowych pracowników na 
podaniach wnoszonych przez pracowników P. K, P.

Ze względu na postanow ienie § 26 ust. 8 nowej 
Instrukcji Biurow ej dla D yrekcyj O kręgow ych K olei 
Państw ow ych, M inisterstw o Kom unikacji zarządza, 
aby pracow nicy zarówno stali jak  czasowi, w noszą
cy podania do władz P. K. P., a w szczególności do 
D- O. K. P., pod podpisem t. j. imieniem i nazw is
kiem, um ieszczali swoje stanow isko (zajęcie) służ
bowe.

Przedstaw iając wspomniane podania do D. O. 
JA P-, naczelnicy władz służbowych winni baczyć na 
o, aby podania odpowiadały postanowieniom niniej- 

SZego zarządzenia i aby w nagłówku pisma, którem  
przesyła się podanie do władz P. K. P. (D. O. K. P.)

były um ieszczane obok rodzaju sprawy imię, na
zwisko i stanow isko (zajęcie) służbowe danego pra
cownika.

15.

Nr. P . U. III, 62/10 z dnia 11 stycznia 1932 r. w spra
wie ulg przejazdowych dla pracowników czasowych.

M inisterstw o Kom unikacji zezw ala na w yda
wanie pracow nikom  czasowym, których  m iejsce za
m ieszkania jest oddalone od m iejsca pracy o więcej 
niż 100 km., a którzy nie nabyli jeszcze praw a do ulg 
przejazdow ych (§ 3, p. 1 ,,Przepisów  o przejazdach 
i przew ozach ulgowych’') jednorazow ych biletów  
bezpłatnych na przejazd do m iejsca zam ieszkania 
i z powrotem, na zasadach, określonych w rozporzą
dzeniu M inisterstw a Kom unikacji z dnia 20.X. 1926 r. 
Nr. I. 14219/2/26.
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SPRAWY FINANSOWE.

16.

Nr. F . D, I, 1/1 z dnia 8 lutego 1932 r. Maszynowe 
opracowywanie kontroli transportów  i statystyki 

przewozów komunikacji miejscowej,

Z dniem 1 m arca 1932 r. wchodzą w całe j osno
wie w życie Tym czasow e Przepisy zaw arte pod I i II 
w rozporządzeniu Nr. 11/2/5723/31 z dnia 18 lipca 
1931 r. i ogłoszone pod poz. 120 w Dzienniku U rzę
dowym M inisterstw a Kom unikacji Nr. 16 z dnia 12 
sierpnia 1931 r.

Począw szy od powyższego dnia Centralne B iu 
ro S ta ty sty k i Przew ozów  rozpocznie opracow yw ać 
maszynowo kontrolę transportów  i statystykę prze
wozów kom unikacji m iejscow ej, zatem , że m aszyno
wemu opracowaniu w m iesiącu m arcu 1932 r. podle
gają przesyłki pochodzące z tego m iesiąca, D yrekcja 
O kręgow a K olei Państw ow ych zarządza zatem , by 
przesyłki nadane w m iesiącu lutym i nadeszłe w m ie
siącu m arcu były rejestrow ane oddzielnie, albowiem 
w szsytkie p race nad cedułam i do tych przesyłek po
winny być dokonane w sposób dotychczasowy.

Z w ażnością od dnia 1 m arca 1932 r. należy 
w Tym czasow ych Przepisach cytow anych pod II 
(Dziennik Urz. M. K. Nr. 16 z dnia 12 sierpnia 1931, 
poz. 120) przeprowadzić następujące zmiany:

1) w § 2 (str. 140) należy w ustępie drugim 
punktu 3 skreślić treść zam ieszczoną pod a, b, c, d 
i e, natom iast wpisać treść następującą:

,,a) Dla przesyłek nadanych na stacjach  kolei 
pryw atnej lub nadeszłych na stac je  kolei pryw atnej:

1) znak (szyfra kolei pryw atnej) i jej numer 
sym boliczny;

2) numer (symbol) stacji w yjścia (dla przesy
łek  nadanych) i numer (symbol) stacji w ej
ścia (dla przesyłek nadeszłych);

3) odległość przewozu na kolei pryw atnej;
4) sumę udziału w należnościach przewozowych 

łącznie z opłatam i dodatkowemi, nadpłatą, 
należnościam i pow stałem ! w drodze —  o ile 
należności takie przypadają w udziale ko
lei pryw atnej.

b) Dla przesyłek przechodzących tranzytem  
przez kolej pryw atną:

1) znak (szyfra) kolei pryw atnej,
2) numer (symbol) stacji w ejścia na kolej,
3) numer (symbol) stac ji w yjścia z kolei,
4) odległość przewozu na kolei pryw atnej,
5) sumę udziału w należnościach (jak pod a 4)“.
2) W  § 5 (str. 141) należy treść zam ieszczoną

w ustępie pierwszym pod 1 do 11 w łącznie, zastąpić 
następującem i postanow ieniam i:

,,1) M iesiąc nadania,
2) Numer stacji przeznaczenia,
3) 11 „ nadania,
4) 11 ceduły,
5) 11 rodzaju przesyłki,
6) 11 k lasyfikacji tow aru (nazwa),
7) 11 kolei pryw atnej,
8) 11 (symbol) stacji w ejścia,
9) 11 ,, stacji wyjścia,

10) O dległość przebyta na danej kolei pryw atnej,
11) Sum a udziału kolei pryw atnej".

3) W  § 13 (str. 144) należy w ustępie pierw 
szym, wierszu czw artym  po słowie obrębie dodać:

,,a) według stacji nadania kolei pryw atnej —  dla 
przesyłek nadanych na te j kolei,

b) według stacji przeznaczenia kolei pryw at
nej —  dla przesyłek nadeszłych na tę kolej,

c) według stacji w ejścia na kolej pryw atną dla 
przesyłek przew iezionych tranzytem  przez 
tę  kolej.

Udziały zbiera się oddzielnie dla każdej z po
wyższych grup poczem tw orzy się sumę ogólną udzia
łów dla każdej kolei pryw atnej, — “ natom iast n ale
ży skreślić słow a końcow e powyższego ustępu od 
„według" do „tabulatorze".

Począw szy od 1 m arca 1932 r. nie należy od 
nadawców przesyłek kom unikacji m iejscow ej żądać 
sporządzania k artek  statystycznych, lecz należy w li
stach przewozowych i w cedułach na te przesyłki 
zaliczać i pobierać od nadawców względnie od od
biorców  opłatę w skazaną w w ykazie opłat dodatko
wych pod I g.

D yrekcje Okręgow e K olei Państw ow ych zw ró
cą stacjom  uwagę na konieczność zam ieszczania w 
cedułach kw ot ściśle w odpowiednich rubrykach, by 
nie było żadnej w ątpliw ości do której rubryki dana 
kw ota należy, i pouczą je o doniosłości sym bolizacji 
i w ypływ ającej stąd konieczności zam ieszczania na 
cedułach odcisków w yraźnych (czytelnych) stempli 
z symbolami.

W ydziały K ontroli Dochodów powinny sym bo
le sprawdzać i mylne lub niew yraźne odciski odpo
wiednio prostow ać lub uzupełniać.

Centralne Biuro S ta ty sty k i Przew ozów  ustali 
w porozumieniu z poszczegółnem i D yrekcjam i pocią
gi, którym i powinna się odbywać w ysyłka ceduł 
i wykazów — (II §§ 3, 8 i 10 Tym czasow ych Przepisów).

Do w ysyłki m aterjału  należy zakupić odpo
wiednią ilość w orków  z wydrukowanym adresem  
Centralnego Biura S ta ty sty k i Przew ozów  po stronie 
zew nętrznej i z wydrukowanym adresem  danego 
W ydziału K ontroli Dochodów po stronie w ew nętrz
nej worków.

SPRAWY DROGOWE.

17.

Rozporządzenie Ministra Komunikacji z dnia 23 maja 
1928 r. Nr. V. 10777/17/27 w sprawie normalnych 
warunków technicznych na dostawę szyn stalowych.

NORM ALNE W ARUN KI TECHNICZNE NA DO- 
S T A W Ę  SZYN STA LO W YCH . 

I. W arunki ogólne.

1. Inspektor-O dbiorca szyn i przydzieleni mu 
dozorcy winni m ieć w okresie w ykonyw ania zamó-



Wlanych szyn wolny dostęp w każdym czasie do 
w szystkich oddziałów huty.

2. Przynajm niej na tydzień przed rozpoczęciem  
w alcow ania zamówionych szyn Zarząd Huty winien 
zawiadomić o tem Inspektora-O dbiorcę.

3. Do sprawdzenia wymiarów szyn dostaw ca 
winien jest dostarczyć w szelkie potrzebne miary, 
prawidła (szablony), linje i t. p.

4 . Przynajm niej na tydzień przed rozpoczęciem  
walcowania Zarząd Huty winien przedstaw ić Inspek- 
torow i-Odbiorcy zatwierdzony rysunek szyn oraz 
miary, linje i prawidła odbiorcze do sprawadzenia
i ostemplowania.

5. W szystkie próby, przewidziane w w arun
kach przy odbiorze szyn, są dokonywane na koszt 
dostawcy na maszynach, które dostaw ca obow iąza
ny jest oddać do rozporządzenia Inspektora-O dbiorcy.

II. M aterja ł szyn.

6. Szyny winny być wyrobione ze stali zlewnej.
7. Sposób wyrobu stali szynowej pozostaw ia 

się do uznania dostawcy, k tóry  jednak winien jest 
Podać sposób wyrobu do wiamości zam aw iającego.

8. Sk ład  chem iczny stali szynowej pozostawia 
SIę do uznania dostawcy, z zastrzeżeniem , aby zaw ar
tość fosforu w stali nie przew yższała 0 ,0 6 % ,  siarki 
zaś 0 ,05% , oraz, aby inne jej w łasności odpowiadały 
warunkom wymienionym niżej.

9. D ostaw cę obowiązuje dokonywanie rozbioru 
chemicznego każdego spustu z określeniem  zaw ar
tości węglika, manganu, krzemu, fosforu i siarki. 
M aterjał do tego rozbioru bierze się ze strumienia 
Podczas rozlewania stali z kadzi do zlewnie lub 
form.

10. W yniki rozbioru chem icznego winny być 
załączone do każdego wykazu szyn, przedstaw ianych 
do odbioru.

III. W yrób szyn,

11. Zlew ki (bałwany) stalow e, z których mają 
oyć w alcow ane szyny, winny być najw iększe, na ja- 
Ue tylko pozw ala urządzenie huty. W  każdym ra 

zie objętość zlew ka powinna być taka, aby z każde
go mogły być w yw alcow ane conajm niej dwie szyny 
długości 18 m.

W  ciągu dwóch lat od drńa ważności niniejszych 
Przepisów M inisterstw o Kom unikacji może zwalniać 
, tego warunku huty nie przygotowane do jego w y
konania.

12. Górna część zlew ka lub sztaby odwalco- 
wanej winna być obcięta  na tyle, aby na czołowych 
pow ierzchniach szyn nie pozostaw ało żadnych śla- 
o°w  jamy osadowej.

13. Szyny odwalcowane winny być zabezpie
czone przed nierównom iernem  ostygnięciem .

14. Górny odcinek sztaby szynowej, idący na 
- lk- ' w^ en ostygać razem z szynami idącem i do 
odbioru, ażeby warunki jego ostygania były iden
tyczne z warunkam i ostygania tych szyn.

15. Na hutach, na których  ostateczne prosto
wanie po ostygnięciu dokonywa się na prasach 
s emplowych, szyny przed ostygnięciem  winny być

poddane tak  zwanemu prostowaniu na gorąco, t. j 
wygięciu na gorąco w ypukłością od strony główki 
szyny, o tyle, aby po ostygnięciu otrzym ały kształt 
możliwie prosty.

T e  huty, które m ają prasy rolkow e, mogą w y
kończyć prostow anie, o ile tego zajdzie potrzeba, na 
prasach stem plowych (na zimno).

16. O stateczne prostow anie szyn po ich osty
gnięciu winno dokonyw ać się ostrożnie pod spokoj
nym naciskiem  i nie powinno pozostaw iać na szynie 
żadnych śladów.

17. Pow tórne nagrzewanie szyny z jak ich ko l
w iek powodów nie dopuszcza się.

IV, Znakowanie szyn.

18. Na szyjce każdej szyny winny być wywal- 
cow ane wypukło na 1 mm:

1) znak Polskich K olei Państw ow ych P. K. P.,
2) znak huty, nadany jej przez M inisterstw o 

Kom unikacji,
3 )  rok i m iesiąc w ykonania szyny.
4) oznacznik typu szyny, w skazany przez M i

nisterstw o Kom unikacji, i
5) o ile dostaw ca sobie tego życzy, znak 

firmowy huty. T e wypukłe znaki i litery 
winny m ieć w ysokość 20 mm.

19) Szyny, na których znaki, wymienione 
w p. 18, nie będą w yw alcow ane nie podlegają od
biorowi.

20. Po przew alcow aniu sztaby szynowej i roz
cięciu  jej na szyny żądanej długości, każda szyna 
winna być ostem plowana na gprąco z górnego jej 
końca (t. j. z końca odpowiadającego górnej części 
zlewka) na szyjce od strony w ypukłych znaków 
(p. 18), odpowiednim numerem spustu i zlew ka; gór
ny zaś koniec pierw szej szyny (t. j. szyny, odpowia
d ającej górnej części zlew ka), oraz górny odcinek 
sztaby szynowej przeznaczonej do próby (p. 27) w in
ny być ostem plowane nadto znakiem  G. W ysokość 
numeru spustu, numeru zlew ka i litery  G winny w y
nosić 15 mm.

21. M iesiąc walcow ania szyny oznacza się k re 
skam i lub kropkam i, wycinanem i na w alcu szyno
wym.

V, Odbiór szyn.

22. Odbiór szyn następuje na podstaw ie wyni
ków :

a) prób odporności szyn na uderzenie pod k a 
tarem ,

b) prób tw ardości stali szynowej,
c) sprawdzenia wymiarów szyn i
d) oględzin zew nętrznych szyn.
23.  P rzedstaw iając szyny do odbioru, dostaw 

ca winien złożyć Inspektorow i-O dobiorcy wykaz 
szyn według spustów i zlewków, z oznaczeniem  ilo
ści szyn każdej długości, wyw alcow anych z każdego 
spustu i każdego zlew ka i z podaniem składu ch e
micznego każdego spustu.

24. Szyny, przedstaw ione do odbioru, winny 
być ułożone w jednej w arstw ie na podstaw ach do
kładnie spoziomowanych, tak  aby dostęp do nich był 
swobodny i oględziny ułatwione.
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25. Szyny przyjęte będą ostem plowane na oby
dwóch czołow ych pow ierzchniach stemplami odbior- 
czemi.

26. Na w szystkich szynach ze spustu, lub zlew 
ka odrzuconego w skutek niezadaw alającego wyniku 
prób, jako też na pojedyńczych szynach odrzuco
nych, będą skasow ane w yw alcow ane znaki P. K. P. 
Polskich K olei Państw owych.

VI, Próby szyn charakteru decydującego,

a) Próba na uderzenie pod katarem .

27. O dcinek szyny, długości około 1,5 m od
cięty  od górnego końca sztaby szynowej, (p. 12) lub 
od górnego końca pierw szej za nią szyny, m ający 
tem peraturę wyższą od 0°, położony głów ką do gó
ry na dwóch stalow ych podporach, rozstaw ionych 
jedna od drugiej na odległość 1 m etra, winien w y
trzym ać po środku dwa uderzenia baby o ciężarze 
1000 kg, spadającej z w ysokości, która, będąc w y

rażona w m etrach, winna się rów nać (jednej dzie

siątej) ciężaru szyny na m etr bieżący, wyrażonego 
w kilogram ach. Po żadnem z tych uderzeń szyna 
nie powinna pękać, ani ujaw niać rys.

28. Po pierwszem uderzeniu babą, strzałka 
przegięcia szyny m ierzona przy cięciw ie 1 m etra, 
powinna wynosić nie mniej jak  25 mm i nie w ięcej 
jak  75 mm. Po drugiem uderzeniu szyna może się 
przegiąć na dowolną w ielkość, ale nie powinna się 
złam ać.

29. Urządzenie kafara powinno odpowiadać na
stępującym  warunkom. Fundam ent kafara ma być 
zbudowany z betonu lub trw ałego kam ienia, o w y
m iarach zależnych od w łaściw ości gruntu, w 
każdym razie jednak założony na głębokości nie 
m niejszej jak  1 m etr. Podstaw a kafara  umieszczona 
bezpośrednio na fundam encie, ma być odlana ze stali 
lub żeliw a w jednej sztuce i w ażyć nie mniej jak  
10 ton. Prow adniki baby powinny być m etalow e 
i tak  urządzone, aby baba spadała po linji pionowej 
bez tarcia  i odchyleń na strony. B ab a  ma być od
lana z żeliw a lub stali, lub w ykuta ze stali w jednej 
sztuce, i w ażyć 1000 kg. Stosunek długości prow a
dzenia baby do rozstępu prowadników powinien być 
nie m niejszy jak  2 : 1 .

Środek ciężkości baby powinien leżeć m ożli
wie nisko i znajdow ać się pośrodku pomiędzy pro
wadnikami. Spód baby powinien być cylindryczny, 
z osią poziomą, leżącą w płaszczyźnie pionowej przez 
środek ciężkości baby. Przekrój pionowy spodniej 
pow ierzchni baby powinien przedstaw iać łuk o pro
mieniu 150 mm i o kącie środkowym 90°.

Przyrząd do spuszczania baby powinien być tak 
urządzony, aby nie przeszkadzał swobodnemu jej 
spadaniu i zabezpieczył ją od wypadkowego odcze
pienia się. Podpory, na których  kładzie się odcinek 
szyny, podlegający próbie, winny być zaokrąglone 
promieniem 100 mm.

b) Próba twardości,

30. Szyny poddawane są próbie tw ardości przez 
wgniatanie kuli według sposobu Brinelka przy śre 

dnicy kuli 10 mm i nacisku 3000 kg w toczną po
w ierzchnię główki, wygładzoną pilnikiem.

31. M aszyny użyte do próby tw ardości powin
ny dać m ożność sprawdzenia nacisku. M aszyny nie 
dające możności sprawdzenia nacisku mogą być uży
te tylko w w arunkach, dających możność codzienne
go sprawdzenia ich pracy za pom ocą innych maszyn.

Czas trw ania całkow itego obciążenia będzie 
wynosił nie mniej jak  15 sekund. Średnica pow ierzch
ni w gniatania będzie określona za pom ocą przyrządu, 
dającego m ożność odczytu z dokładnością 0,05 mm.

32. Liczba tw ardości (stosunek nacisku w kg 
do pow ierzchni wgniatania w mm2) winna wynosić 
conajm niej 200 kg/mm2.

VII. Ilość prób.

33. Z każdego spustu stali będzie wykonana 
próba na uderzenie pod kafarem  z każdego trzeciego 
zlew ka.

43. Próba na uderzenie wykonyw a się najpierw  
nad odcinkiem  górnego końca sztaby szynowej 
(P- 12).

35. Je ż e li próba nad odcinkiem  górnego koń
ca sztaby szynowej (p. 34) nie uczyni zadość wym a
ganiom, próba ta będzie pow tórzona nad odcinkiem 
górnego końca pierw szej za nim szyny.

36. Próba nad odcinkiem  z górnego końca szta
by może być na życzenie dostaw cy pom inięta i w te
dy o wyniku próby na uderzenie decyduje próba nad 
górnym odcinkiem  pierw szej szyny.

37. Je ż e li pięć po sobie następującyh spu
stów  dały zadaw alające wyniki, to liczba prób na 
uderzenie może być według uznania Inspektora-O d- 
b iorcy zmniejszona, nie mniej jednak jak  do dwóch 
prób na każdy spust.

38. Je ż e li przy próbach według p. 35 lub 37 
chociaż jedna z nich da wynik niezadaw alający, to 
próba na uderzenie winna być w ykonana ze w szyst
kimi zlew kam i danego spustu według pp. 34, 35 i 36. 
Szyny ze zlewków, k tóre dały wynik niezadaw ala
jący, odrzuca się.

39. Próbie na tw ardość będzie poddana osta t
nia szyna każdego zlew ka. Je ż e li próba tw ardości 
nad tą szyną nie uczyni zadość wymaganiom, będą 
poddane próbom w szystkie szyny odnośnego zlew ka. 
Szyny nie czyniące zadość próbie tw ardości będą 
odrzucone.

40. Je ż e li pięć po sobie następujących spustów 
dały zadaw alające wyniki, to liczba prób na tw ardość 
może być według uznania Inspektora - O dbiorcy 
zmniejszona, nie mniej jednak, jak  do dziesięciu prób 
na każdy spust.

41. Je ż e li przy próbach według p. 40 chociaż 
jedna z nich da wynik niezadaw alający, to próba na 
tw ardość winna być w ykonana ze wszystkim i zlew 
kami danego spustu według p. 39.

42. Szyny, k tóre uczyniły zadość próbie na ude
rzenie, lecz nie w ytrzym ały próby na tw ardość 
(p. 39), mogą być na życzenie Zarządu K olei zaliczo
ne do szyn drugiego gatunku i nabyte na osobnych 
w arunkach.
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VIII, Próby dodatkowe charakteru informacyjnego,

43. D la dokładniejszego prześw iadczenia się 
o jakości stali, z k tórej w ykonane jest zamówienie, 
będą dokonyw ane, oprócz prób wymienionych 
w pp. 27 —  32 próby dodatkowe, wymienione w 
PP- 44 —- 50.

44. W yniki prób dodatkowych zapisują się do 
dziennika odbiorczego, lecz nie m ają one decydujące
go wpływu na zakw alifikow anie szyn do przyjęcia 
'ub odrzucenia.

45. Co dziesiąty próbny odcinek szyny, podda
wany próbie na uderzenie pod karafem , będzie nad- 
c ię ty  według nowych warunków technicznych fran
cuskich (Cahier des charges pour la fourniture de 
rails en acier, art. 6).

46. Co trzydziesty próbny odcinek szyny, pod
dawany próbie na uderzenie pod kafarem , będzie 
Poddawany próbie w ytrzym ałości na rozerw anie po
dług norm dotąd obow iązujących,

47. R az na m iesiąc w okresie wyrobu szyn b ę 
dą wykonane próby m akrograficzne i m ikrograficzne 
2 kaw ałka górnej części górnej szyny według w y
boru Inspektora-O dbiorcy, oraz ściślejszy rozbiór 
chem iczny z próbki m etalu, w ziętej sposobem  w ska
zanym w p. 9.

48. Próba m akrograficzna będzie zrobiona z ca- 
ego poprzecznego przekroju szyny. W  tym celu b ę 

dzie w ycięta z końca szyny p łytka grubości około 
-0  mm i pow ierzchnia przekroju szyny starannie od- 
polerowana, będzie poddana działaniu odczynników, 
oraz próbom tw ardości.

49. Próba m ikrograficzna z określeniem  skład 
ników i w ielkości kryształów  będzie dokonana 
z główki, szyjki i stopki szyny.

50. Przy ściślejszym  rozbiorze chemicznym ma- 
erjału  szyny (p. 47) będzie określona zaw artość

y  nim, prócz składników , wym ienionych w p. 9, ta k 
że zaw artość innych składników , których  określenia 
zażąda Inspektor-O dbiorca.

IX , W ym iary szyn,

51. Szyny winny być odwalcowane według w y
miarów, w skazanych na rysunkach, zatwierdzonych 
Przez M inisterstw o Kom unikacji i według praw ideł 
Wykonanych zgodnie z tem i rysunkam i i ostem plo
wanych stemplem odbiorczym (p. 4).
t 52. Od wymiarów norm alnych według p. 51 bę- 
aą “ opuszczone następujące odchylenia:

w w ysokości szyny i szerokości głów ki szyny 
do ±  0,5 mm;

w szerokości stopki do ±  1 mm;
w grubości szyjki do -f- 0,75 mm i do —  0,5 mm;
w sym etryczności przekroju względem osi pio

nowej ;
w stopce do 0,5 mm, w głów ce do 0,25 mm;
w odległości płaszczyzn przylegania łubków  od 

W ierzchołka osi pionowej przekroju szyny + 0,25 mm,
I ^ °20stały ch w ym iarach poprzecznych szyny do 

— 0,5 mm, z w yjątkiem  wymiarów m ogących w pły
nąć na pochylenie płaszczyzn przylegania łubków, 
c ore winne ściśle odpowiadać pochyleniu, w skaza

nemu na zatwierdzonym  rysunku.

53. W  szynach o przekroju niesym etrycznym  
względem jego osi pionowej odchylenia dopuszczalne 
wyznaczy M inisterstw o Kom unikacji,

54.  Długość norm alna szyn zamawianych b ę 
dzie w skazana w umowie na dostawę.

55.  Odchylenia od norm alnej długości szyn, 
sprawdzanej przy jednakow ej tem peraturze szyny 
i linijki pomiarowej (p. 4) będą dopuszczone: przy 
długości szyn do 10 m etrów  w łącznie + 2 mm, przy 
długości zaś 10 do 18 m etrów  ±  3  mm.

56.  K ońce szyn winny być obcięte pod kątem  
prostym do osi podłużnej szyny, w ąsy zaś pozostałe 
po obróbce, winny być dokładnie usunięte.

57.  O tw ory na śruby winny być w iercone i do
kładnie cylindryczne. Pow ierzchnie i kraw ędzie 
otworów winny być gładkie. W ąsy pozostałe po ob
róbce winny być dokładnie usunięte.

58. W  w ym iarach otworów oraz we wzajemnej 
ich odległości i odległości skrajnego otworu od koń
ca szyny dopuszcza się odchylenie do + 1 mm.

59. Szyny rozm aitych długości, krótsze od nor
malnych, winny być na obydwóch końcach zam alo
wane olejną farbą dla każdej długości innym kolo
rem z oznaczeniem  długości na obydwóch końcach 
szyn, na szyjce tym samym kolorem .

X. W ygląd zew nętrzny szyn,

6 0 .  Szyny przedstaw ione do odbioru winny być 
proste i niew ichrow ate. Szyny w ichrow ate nie b ę 
dą przyjmowane. Prostość szyn będzie sprawdzona 
zapom ocą sztywnej linijki stalow ej długości 1 m. 
Przy przesuwaniu linijki po szynie odchylenie od 
niej szyny nie powinno być w żadnym punkcie w ięk
sze jak  1 mm w kierunku poziomym, zaś w kierun
ku pionowym 2 mm. W y jątek  stanow ią końce szyn 
na długość łubków, gdzie odchylenie zarówno w k ie 
runku poziomym, jak  i pionowym nie powinno p rze
kraczać 1 mm.

61. Pow ierzchnia szyn winna być gładka i czy
sta, bez żadnych pęknięć, rys żużlowych, wgłębień, 
bąbli, fałdów lub innych u sterek. Czołowe po
w ierzchnie szyn winny być zupełnie czyste i nie w y
kazyw ać śladów jam y osadowej.

62. Zasm arowywanie lub zabijanie m łotkiem  
rys i pęknięć, oraz w szelkie tym podobne zabiegi, 
m ające na celu ukrycie braków , są bezw arunkow o 
zabronione. Spiłow yw anie lub w ycinanie dłutem rys 
od w alcow ania dopuszcza się tylko w tych przypad
kach, gdy ich głębokość wynosi nie w ięcej jak  1 mm, 
gdy w ystępują nie na ca łe j długości szyny i nie na 
końcach szyn lub na bocznych zaokrągleniach głów
ki szyny. N acięcia dłutem będą dopuszczone na g łę
bokość nie w iększą jak  1 mm i winny być w yrów na
ne pilnikiem przed ostatecznym  odbiorem.

X I, C iężar szyn,

63 .  C iężar teoretyczny jednego m etra b ież ą ce 
go szyny, obliczony przy ciężarze gatunkowym stali 
szynowej 7 ,83 ,  oraz ciężar ca łe j szyny z potrąceniem  
otw orów  przy różnej długości szyn według zam ów ie
nia, będzie w skazany na zatw ierdzonych rysunkach 
szyny (p. 4), dołączonych do umowy na dostawę.
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64. Dla określenia rzeczyw istego ciężaru szyn, 
przedstaw ionych do odbioru, będzie zważone nie 
mniej jak  3% szyn, w skazanych przez Inspektora- 
O dbiorcę. Otrzym any w ten sposób przeciętny c ię 
żar szyn będzie przyjęty do obrachunku.

65. Odbiorowi podlegają szyny, k tóre, odpo
wiadają wszystkim  innym warunkom odbioru, mają 
ciężar przew yższający ciężar teoretyczny, równy mu 
lub mniejszy, nie w ięcej jak  o 2,5%  od ciężaru te o re 
tycznego. Szyny, których  ciężar jest m niejszy od c ię 
żaru teoretycznego w ięcej niż o 2,5% mogą być 
przyjęte tylko za każdorazow em  zezwoleniem M ini
sterstw a Kom unikacji.

66. O płacie podlega ciężar rzeczyw isty szyn 
(p. 64) o ile on jes t mniejszy od ciężaru teo rety czn e
go lub jemu równy, ciężar zaś w iększy od teo rety cz
nego podlega opłacie tylko do w ysokości jednego 
procentu ponad ciężar teoretyczny.

X II. P oręk a  służby szyn,

67. D ostaw ca poręcza służbę szyn w ciągu lat 
pięciu po ich odbiorze, licząc od końca roku wywal- 
cowanego na szynach.

68. D ostaw ca obowiązany jest w ciągu okresu 
poręki wym ienić szynę, zniszczoną w skutek wady 
m aterjału, na szynę czyniącą zadość warunkom od
bioru.

69. D ostaw ca ma prawo zbadać na m iejscu szy
nę zakw estjonow aną i zabrać ją  lub zostaw ić w cenie 
łomu, o ile Zarząd K olejow y zechce ją jako łom na
być, W  tym celu Zarząd K olejow y zawiadamia do
staw cę o zniszczeniu szyny, podając m iejsce i termin 
zgłoszenia się do je j obejrzenia.

70. Na żądanie M inisterstw a dostaw ca obow ią
zany jest dostarczyć szyny specjalnie utwardzone 
zapom ocą sorbityzacji, lub innym sposobem. W a 
runki techniczne dostawy i poręka służby szyn 
utwardzonych będą określone w osobnej umowie.

18,
Rozporządzenie Ministra Komunikacji z dnia 
27 czerw ca 1929 r. Nr, V-2879/29 w sprawie normal
nych warunków technicznych dostawy złączek szy
nowych w alcow anych: łubków, podkładek i łapek.

NORM ALNE W ARUN KI TECHNICZNE D O STA
W Y  ZŁĄ CZEK  SZYNOW YCH W A LCO W A N YCH : 

ŁUBKÓ W , PODKŁADEK I Ł A PEK .

I. W arunki ogólne.
1. Inspektor-O dbiorca oraz przydani mu dozor

cy winni m ieć w okresie w ykonyw ania zamówionych 
złączek  wolny dostęp w każdym czasie do w szyst
kich oddziałów huty.

2. Przynajm niej na tydzień przed rozpoczęciem  
w alcow ania zamówionych złączek  Zarząd Huty w i
nien zawiadomić o tem Inspektora-O dbiorcę.

3. Do sprawdzenia wymiarów złączek  dostaw 
ca winien jest dostarczyć w szelkie potrzebne miary, 
praw idła (szablony), linje i t. p.

4. Przynajm niej na tydzień przed rozpoczęciem  
w alcow ania, Zarząd Huty winien przedstawńć Insp ek

torow i-O dbiorcy zatw ierdzone rysunki złączek, oraz 
miary, linje i prawidła odbiorcze do sprawdzenia 
i ostemplowania.

5. W szystk ie próby przev/idziane w warunkach 
przy odbiorze złączek są dokonywane na koszt do
staw cy na m aszynach, które dostaw ca obowiązany 
jest oddać do rozporządzenia Inspektora-O dbiorcy.

Ii. M aterja ł z łączek .

6. Z łączki winny być wyrobione ze stali 
zlewnej.

7. Z łączki winny być wyrobione ze sztab w al
cowanych, znakow anych według spustów pod kon
trolą Inspektora-O dbiorcy.

8. Sposób wyrobu stali na złączki pozostawia 
się do uznania dostawcy, k tóry  jednak winien podać 
ten sposób to wiadomości zam aw iającego.

9. Sk ład  chem iczny stali pozostaw ia się do 
uznania dostaw cy z zastrzeżeniem  jednak, aby za
w artość w stali fosforu nie przew yższała 0 ,0 6 % ,  
siarki zaś 0 ,0 5 % ,  oraz aby inne je j w łasności odpo
w iadały warunkom wymienionym niżej.

10. D ostaw cę obowiązuje dokonywanie rozbio
ru chem icznego każdego spustu z określeniem  za
w artości węglika, manganu, krzemu, fosforu i siarki. 
M aterja ł do tego rozbioru bierze się ze strumienia 
podczas rozlew ania stali z kadzi do zlewmic lub form.

11. W yniki rozbioru chem icznego winny być 
załączone do każdego wykazu złączek, przedstaw io
nych do odbioru.

I I I ,  W yrób złączek ,

12. Sztaby stalow e, z których  m ają być w y
robione złączki, winny być jaknajdłuższe.

13.  Górna część sztaby odwalcow anej winna 
być odcięta na tyle, aby na czołow ej powierzchni 
sztaby nie pozostaw ało żadnych śladów jam y osa
dowej.

14.  Odw alcowane sztaby wńnne być zabezpie
czone przed nierównom iernem  ostygnięciem ,

15. Pow tórne nagrzew anie sztaby z jak ich k o l
w iek powodów nie dopuszcza się.

IV . Znakowanie złączek.

16. Na każdej złączce, przedstaw ionej do od
bioru, winny być wylewane lub w ybite na zimno:

1) Znak Huty nadany jej przez M inisterstw o 
Kom unikacji,

2) dwie ostatnie cyfry roku w ykonania złączki,
3) oznacznik typu nawierzchni, wskazany 

przez M inisterstw o Kom unikacji.
Znaki winny być w yw alcow ane lub w ybite na 

powierzchni, nie styka jąc się z szyną, wyraźnie 
i trw ale.

V, Odbiór złączek ,

17. Odbiór z łączek  następuje na podstaw ie w y
ników:

a) Próby łubków  na rozerw anie.
b) Próby łubków  na zginanie.
c) Próby podkładek na zginanie.
d) Spraw dzanie wymiarów.
e) Zew nętrznych oględzin.
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f) Prócz prób powyższych, m ających ch arak 
ter decydujący, łubki m ają być poddawane 
próbom na uderzenie pod kafarem , które 
m ają ch arak ter inform acyjny,

18. D ostaw ca winien przedstaw ić do odbioru 
łubki —  każda sztuka oddzielnie, podkładki i łapki 
zaś związane w paczki, zaplombowane i złożone w 
sposób, um ożliw iający Inspektorow i-O dbiorcy sw o
bodny dostęp do nich, i u łatw iający oględziny.

19. Paczki podkładek i łapek, ostatecznie ode
branych, otrzymują stem pel odbiorczy w yciśnięty 
na płombach.

20. W szystkie odrzucone złączki winne być 
pod nadzorem Inspektora-O dbiorcy przetopione lub 
przerobione w sposób, w yłączający pow tórne przed
staw ienie ich do odbioru.

VI. Ilość prób,

21. Każdy rodzaj złączek, pochodzących, łubki 
bezwarunkowo, inne zaś złączki o ile możności z je 
dnego spustu, dzieli się przed odbiorem na partje 
w następujących ilościach:

a) przy ilości złączek, nie przew yższającej
10,000 sztuk, łubki na partje po 2000 sztuk, 
podkładki i łapki na partje po 5000 sztuk;

b) przy ilości złączek, przew yższającej 10.000 
sztuk, łubki na partje po 5000 sztuk, pod
kładki i łapki na p artje po 15000 sztuk.

R eszta, pozostająca przy tem dzieleniu, stano
wi osobną partję.

22. P a rt je , utworzone w sposób powyższy 
(p. 21), próbuje się każdą z osobna.

23. Z każdej partji łubków, utworzonej w spo
sób, podany w p. 21 bierze się do prób 8 łubków ; 
dwa z nich przeznacza się do prób na rozerwanie, 
dwa do prób na zginanie, a cztery  do prób na ude
rzenie pod kafarem .

24. Je ż e li jedna z prób na rozerw anie lub zgi
nanie łubków  (p. 23, 28 i 29) da wynik niezadaw ala- 
14 cy, to p artja  dzieli się na 4 części, poczem każda 
z tych części podlega tym samym próbom, jak  partja 
pierwotna.

Je ż e li choć jedna z tych pow tórzonych prób da 
wyniki n iezadaw alające, to odpowiednia część partji 
odrzuca się.

25. Próbie na zginanie podlegają trzy podkład
ki z każdej partji.

26. Je ż e li jedna z prób na zginanie podkładek 
(podług p. 25 i 32) da wynik niezadaw alający, to p ar
tja  dzieli się na 4 części, poczem każda z tych części 
podlega tym samym próbom, jak  p artja  pierwotna. 
Je ż e li choć jedna z tych pow tórnych prób da wynik 
niezadaw alający, to odpowiednia część partji odrzu
ca się.

27. Łubki i podkładki, użyte do prób, nie zali
czają się do dostawy.

VII. Próby łubków,

28. Do próby na rozerw anie w ycina się po je 
dnej próbce z obu łubków, do niej przeznaczonych 
(p. 23), przed przew ierceniem  w nich otworów na 
śruby. Próbka winna m ieć grubość, równą grubości

łubka. Pole przekroju poprzecznego próbki powin
no wynosić:

p  . L- (mm)
127,3

przyczem  L oznacza długość pom iarową próbki 
w mm.

W ytrzym ałość m aterjału  R  na rozerw anie win
na wynosić 40 do 50 kg/mm2; przyczem  wydłużenie 
E  v/inno być takie, aby iloczyn R  x  E w ynosił conaj- 
mniej 850. Przy rozerwaniu należy wyznaczyć gra
nicę plastyczności metalu. W ielkość ta  ma znacze
nie inform acyjne.

29. Do próby na zginanie łubek w gotowym 
stanie, ułożony swobodnie na dwóch siodełkach, od
ległych o 420 mm, w położeniu, odpow iadającem  pio
nowemu obciążeniu szyny, winien w ytrzym ać, pod 
p rasą :

łubek płaski ugięcie co najmniej 10 mm,
inne łubki ugięcie co najm niej 6 mm. 

bez ujawnienia pęknięć i innych uszkodzeń.
30. Z pozostałych 4 próbnych łubków  (p. 23) 

tworzy się 2 złącza szynowe, sk ład ające się każde 
z 2-ch końców  szyn odpowiedniego typu, długości 
około 900 mm i 2-ch  próbnych łubków, mocno sk rę
conych. śrubami.. Złącza, złożone w ten sposób poło
żone na 2-ch podporach, oddalonych od siebie
0 1 m etr, poddaje się dwukrotnemu uderzeniu po
środku babą o ciężarze 1000 kg, spadającą przy 
pierwszym uderzeniu z w ysokości 0,14 m na każde 
10 kg ciężaru 1 m. b. szyny, zaś przy drugiem ude
rzeniu z w ysokości 0,56 m, na każde 10 kg ciężaru
1 m. b. szyny. W yniki prób na uderzenie pod k afa 
rem zam ieszcza się w zaświadczeniu odbioru.

31. Urządzenie kafaru i jego części składow ych 
do próbow ania łubków  na uderzenie podane jest 
W p. 29 warunków technicznych na dostawę szyn.

V III. Próby podkładek,

32. Z każdej partji podkładek (p. 21) w ybiera 
się po trzy podkładki i poddaje się je próbie na zgię
cie. W  tym celu podkładki (w stanie zimnym) zgina 
się stopniowo do kąta  prostego (90°), przyczem  zgię
cie nie powinno przechodzić przez dziury na haki lub 
w kręty. Przy te j próbie na pow ierzchni zgięcia nie 
powinny w ystępow ać żadne ślady pęknięć w m ater- 
jale.

IX, Sprawdzanie wymiarów,

33. Z łączki winny być wykonane zgodnie z za- 
tw ierdzcnem i rysunkami. O dchylenia od w skaza
nych na rysunkach wymiarów nie powinny przew yż
szać: a) w łubkach —  w średnicy i położeniu dziur 
+ 1 mm, zaś w wym iarach przekroju łubków, z w y
jątkiem  w ysokości (p. 34) + 0,5 mm; w długości łub
ków + 3 mm; b) w podkładkach i łap kach: w gru
bości, w ym iarach dziur i w odległościach pomiędzy 
niemi ±  0,5 mm; w długości i w szerokości + 2 mm,

34. N achylenie płaszczyzn przylegania łubków  
winno być wykonane ściśle, zgodnie z zatw ierdzo
nym rysunkiem, od odległości zaś tychże płaszczyzn, 
w skazanej w rysunku dopuszcza się odchylenia 
+ 0,25 mm.
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35. Oględzinom i sprawdzeniu wymiarów pod
lega każda sztuka złączek  z ilości przeznaczonej do 
tego przez Inspektora-O dbiorcę, a k tóra  winna być 
nie m niejszą jak  1 % partji, przedstaw ionej do odbio
ru. Je ż e li z liczby obejrzanych i zm ierzonych po
szczególnych z łączek  znajdzie się niezdatnych nie 
w ięcej jak  2 % , to po usunięciu ich z partji, poddaje 
się tę  ostatnią dalszym próbom, jeżeli zaś procent 
niezdatnych w yniesie w ięcej niż 2% , lecz mniej niż 
10% , to można zezw olić hucie na przesortow anie c a 
łe j partji i pow tórne przedstaw ienie je j do odbioru. 
Je ż e li ilość niezdatnych złączek  w yniesie w ięcej niż 
10% w szystkich podlegających obejrzeniu, to całą  
przedstaw ioną do odbioru p artję  odrzuca się.

36. Odrzuconych złączek  wytw órnia nie powin
na usuwać przed ukończeniem  odbioru całe j partji.

X , Zew nętrzny wygląd złączek ,

37. Zew nętrzna pow ierzchnia złączek  winna 
być czysta, bez żużlowych wgłębień, bez nadpęknięć 
i bąbli.

Usuwanie powyższych braków  jest wzbronione; 
zezw ala się jednak w ycinać i spiłowywać nieznaczne 
nierów ności na powierzchni.

Dziury winne być w iercone i posiadać kierunek 
prostopadły do bocznych pow ierzchni. Pow ierzch
nie czołow e łubków  winne być prostopadłe do ich 
osi podłużnej.

38. W ąsy i zadry, pow stające przy cięciu  sz ta 
by na pojedyńcze złączki, jak  również przy w ierce
niu dziur oraz przy wycinaniu w szelkich w głębień 
i otworów, winny być usunięte.

XI. Ciężar złączek.

39. C iężar teoretyczny każdej poszczególnej 
sztuki, w skazany na rysunku, oblicza się, przyjmując 
ciężar gatunkow y stali 7,85.

40. Ciężar, w iększy od teoretycznego nie w ię
cej jak  o 3 % , oraz m niejszy od teoretycznego nie 
w ięcej jak  2% może być dopuszczony. C iężar m niej
szy od teoretycznego w ięcej niż o 2 % , lub w iększy 
w ięcej niż 3 % , może być dopuszczony jedynie tylko 
za każdorazow em  osobnem zezw oleniem  M inister
stw a Kom unikacji.

41. O płacie podlega ciężar rzeczyw isty złączek, 
o ile  on jest m niejszy od ciężaru, podanego na rysun
ku, lub jest mu rów ny; ciężar w iększy podlega opła
cie tylko w granicach do w ysokości jednego procen
tu ponad ciężar, podany na rysunku.

42. Rzeczyw isty  ciężar przedstaw ionych do od
bioru z łączek  określa się w ten sposób, że przew a
ża się pod dozorem i według w skazów ek Inspektora- 
O dbiorcy conajm niej 5%  każdej odbieranej partji, po
czem  rezultat dzieli się przez liczbę ważonych sztuk. 
O trzym any w ten sposób ciężar przeciętny przyjmu
je się dla ca łe j partji.

X II. P oręka służby złączek ,

43. O kres poręki służby z łączek  kończy się 
z dniem 31 grudnia następnego roku, po roku w ybi
tym na złączce.

44. P o ręk a  odnosi się do tych złączek , które 
w okresie gwarancyjnym  okażą braki, nie pozw ala

jące na ich użycie z powodu nieodpowiadania w arun
kom dostawy, lub które z tegoż powodu ulegną usz
kodzeniu.

45. D ostaw ca obow iązany jest w ciągu okresu 
poręki wym ienić złączki nieodpowiednie (p. 44). 
Z łączki uznane za wadliwe i podlegające zamianie 
może dostaw ca w ziąć z powrotem, lub może zarzą
dzić sprzedaż ich na m iejscu po uprzedniem sk aso
waniu na nich znaków huty (wytwórni).

19.
Rozporządzenie M inistra Kom unikacji z dnia 23 m aja 
1928 r. Nr. ¥-10777/17-27 w spraw ie warunków tech 
nicznych na dostaw ę stalow ych krzyżow nic lanych, 
stalow ych dziobów do krzyżow nic, lanych, kutych 

i w alcow anych oraz klinów  do nich.

W A RU N K I TECH NICZNE NA D O ST A W Ę  S T A L O 
W YCH  KRZYŻO W N IC LAN YCH , ST A L O W Y C H  
DZIO BÓ W  DO K RZYŻO W N IC, LANYCH, K U TYC H  

I W A LC O W A N YCH  O RA Z KLIN ÓW  DO NICH,

I. W arunki ogólne wyrobu krzyżow nic i dziobów7,
1. Inspektor-O dbiorca krzyżownic i dziobów 

i przydzieleni mu dozorcy winni m ieć w okresie w y
konyw ania zamówionych krzyżownic i dziobów w ol
ny dostęp w każdym czasie do w szystkich oddziałów 
huty.

2. Przyjnajm niej na tydzień przed rozpoczęciem  
wyrobu zamówionych krzyżownic i dziobów, Zarząd 
huty winien zawiadomić o tem  Inspektora-O dbiorcę.

3. Do sprawdzenia wymiarów krzyżownic 
i dziobów, dostaw7ca winien jest dostarczyć w szelkie 
potrzebne miary, prawidła (szablony), linje i t. p.

4. Przynajm niej na tydzień przed rozpoczęciem  
wyrobu, Zarząd huty winien przedstaw ić Inspektoro
wi - O dbiorcy zatw ierdzony rysunek krzyżownic 
i dziobów oraz miary, lin je i praw idła odbiorcze do 
sprawdzenia i ostem plowania.

5. W szystk ie próby, przewidziane w w arun
kach  technicznych przy odbiorze krzyżow nic i dzio
bów, są wykonyw ane na koszt dostaw cy na m aszy
nach, k tóre dostaw ca obow iązany jes t oddać do roz
porządzenia Inspektora - Odbiorcy.

II. M aterjał krzyżownic, dziobów i klinów.
6. Krzyżow nice i dzioby winny być wyrobione 

ze stali zlew nej w ęglistej, lub ze stali specjalnej m an
ganowej.

7. Sposób wyrobu stali na krzyżow nice i dzio
by pozostaw ia się do uznania dostaw cy, k tóry  je 
dnak winien jest podać sposób wyrobu do wiadomo
ści zam aw iającego.

8. Sk ład  chem iczny stali w ęglistej na krzyżow 
nice i dzioby pozostaw ia się do uznania dostawcy, 
z zastrzeżeniem , aby zaw artość w stali fosforu nie 
przew yższała 0 ,05% , siarki zaś 0 ,05% , oraz, aby in
ne je j w łasności odpowiadały warunkom  w ym ienio
nym niżej. S ta l specjalna manganowa powinna za
w ierać conajm niej 13% manganu.

9. D ostaw cę obowiązuje dokonyw anie rozbio
ru chem icznego, każdego snustu z określeniem  za
w artości w ęglika, manganu, krzemu, fosforu i siarki.
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M aterja ł do tego rozbioru bierze się ze strum ienia 
podczas rozlew ania stali z kadzi do zlewnie lub form.

10. W yniki rozbioru chem icznego winny być 
załączone do każdego w ykazu krzyżownic i dziobów, 
przedstaw ionych do odbioru.

11. Kliny do krzyżownic i dziobów winny być 
wyrobione z m iękkiego szarego żeliwa, lub ze stali 
zlewnej.

III. W yrób krzyżownic, dziobów i klinów,

12. Krzyżow nice i dzioby lane winny być w y
żarzone oraz przekute ze w szystkich stron na całe j 
swej długości.

13. K ońce krzyżownic i  tępe końce dziobów 
winny być obrobione pod kątem  prostym  do k raw ę
dzi tocznych.

14. Dzioby kute lub w alcow ane winny być po 
przekuciu lub odwalcowaniu na cełe j powierzchni 
ostrugane lub wyfrezowane.

15. Pow ierzchnie przylegania klinów do dzio
bów i szyn, z którem i m ają być połączone, winny być 
po odlaniu obrobione według praw ideł (p. 4).

IV . Znakow anie krzyżow nic, dziobów i klinów.

16. Na pow ierzchniach bocznych krzyżownic. 
dziobów i klinów, nie stykających  się z innemi po
w ierzchniami, winny być w ybite w yraźnie po doko
naniu ich odbioru i po ostem plowaniu przez Inspek- 
tora-O dbiorcę, następu jące znaki, w ysokości 15 mm:

1) znak Polskich K olei Państw ow ych P. K . P .;
2) znak huty, nadany jej przez M inisterstw o 

K om unikacji;
3) rok w ykonania;
4) oznacznik typu, w skazany przez M inister

stwo K om unikacji (typ szyn toru, skos czyli 
stosunek skrzyżowania, typ rozjazdu lub 
skrzyżow ania, dziób do krzyżow nic angiel
skich praw y lub lew y i t, p .);

5) numer spustu.

V. Odbiór krzyżownic, dziobów i klinów.

17. Odbiór krzyżow nic i dziobów następuje na 
podstaw ie wyników:

a) prób w ytrzym ałości stali z k tóre j są  w yro
bione;

b) próby tw ardości;
c) sprawdzenia ich wymiarów;
d) oględzin zew nętrznych.
18. Przedstaw iając krzyżow nice i dzioby do od

bioru, dostaw ca winien złożyć Inspektorow i-O dbior- 
CV wykaz krzyżow nic i dziobów według spustów, 
2 oznaczeniem  ilości krzyżownic i dziobów w yrobio
nych z każdego spustu i z podaniem składu chem icz
nego każdego spustu.

19. Krzyżow nice i dzioby przedstaw iane do od
bioru, winny być ułożone w jednej w arstw ie, tak  aby 
dostęp do nich był swobodny i oględziny ułatw ione.

20. Dzioby do krzyżownic angielskich będą 
Przedstaw iane do odbioru parami.

21. Krzyżow nice i dzioby przyjęte będą ostem 
plowane na czołow ych pow ierzchniach stemplami 
odbiorczemi.

22. Na krzyżow nicach i dziobach przyjętych 
będą w ybite znaki wymienione w p. 16, na krzyżow 
nicach zaś i dziobach odrzuconych będzie w ybity na 
dostateczną głębokość krzyż o długości ramion 
25 mm, oznaczających odrzucenie.

23. Odbiór klinów następuje na podstawie w y
ników:

a) sprawdzenia wymiarów,
b) oględzin zewnętrznych.
24. K liny winny być przedstaw iane do odbioru 

przyw iązane do krzyżownic i dziobów, do których 
m ają być użyte, drutem, przew leczonym  przez otw o
ry do śrub. Kliny odebrane są w ysyłane z zachow a
niem tego porządku.

25. K liny odrzucone będą rozbite młotem.

V I, Próby! m aterjału  krzyżow nic i dziobów,
a) Próba w ytrzym ałości na rozerw anie.

26.  Próbki na rozerw anie winny być w ycięte 
z główki, skrzydła lub dzioba krzyżow nicy lub 
z główki oddzielnego dzioba.

27.  Ja k o  dowód, że próbki nie ulegały po w y
cięciu  ani m echanicznej ani term icznej obróbce, w in
ny one posiadać na końcach dwa punkty, w odle
głości 3 6 0  mm jeden od drugiego, ostem plowane 
stemplami odbiorczemi.

28.  Próbka na rozerw anie ma m ieć średnicę 
20 mm i długość pomiarową 200 mm.

29. P róbki z krzyżow nic i dziobów lanych ze 
stali w ęglistej winny w ykazać przy rozerwaniu w y
trzym ałość R  nie m niejszą jak  70 kg/mm2, w ydłuże
nie zaś E  nie m niejsze jak  10% , przyczem  iloczyn 
R. E . winien wynosić conajm niej 750.

30. P róbki z krzyżow nic i dziobów kutych lub 
w alcow anych ze stali w ęglistej winny w ykazać przy 
rozerwaniu w ytrzym ałość R  nie m niejszą, jak  
80 kg/mm2, wydłużenie zaś E  nie m niejsze ja k  8% , 
przyczem  iloczyn R . E. winien w ynosić conajm niej 
720.

31. P róbki z krzyżownic ze stali manganowej 
specjalnej, winny w ykazać przy rozerwaniu w ytrzy
m ałość R  nie mniejszą, jak  85 kg/mm2, wydłużenie 
zaś E  nie m niejsze jak  22% , przyczem  iloczyn R. E. 
winien wynosić conajm niej 2000.

b) Próba twardości,

32. Krzyżow nice i dzioby poddawane są  pró
bie tw ardości przez wgniatanie kuli, według sposobu 
BrinelPa, przy średnicy kuli 10 mm. i nacisku 3000 
kg w toczną pow ierzchnię główki, wygładzoną pil
nikiem.

33. M aszyny użyte do próby tw ardości powinny 
dać możność sprawdzenia nacisku. M aszyny nie da
jące  możności sprawdzenia nacisku mogą być użyte 
tylko W w arunkach, dających m ożność codziennego 
sprawdzenia ich pracy zapom ocą innych maszyn. 
Czas trw ania całkow itego obciążenia będzie wynosił 
nie mniej jak  15 sekund. Średnica pow ierzchni 
wgniatania będzie określona zapom ocą przyrządu, 
dającego możność odczytu z dokładnością 0 ,0 5  mm.

34. Liczba tw ardości (stosunek nacisku w kg 
do pow ierzchni wgniatania w mm2) winna wynosić 
dla krzyżownic i dziobów lanych conajm niej
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200 kg/mm-, dla dziobów zaś kutych i w alcow anych 
conajm niej 240 kg/mm2, a dla krzyżownic ze sp ecja l
nej stali manganowej conajm niej 200 kg/mm2.

VII. Ilość prób,

35. Z każdych 30 sztuk lub mniej krzyżownic, 
również jak  z każdych 30 sztuk lub mniej dziobów, 
przedstaw ionych do odbioru, będzie użyta jedna 
sztuka do w yrobienia próbki na rozerw anie.

36. Dla krzyżow nic ze stali manganowej, prób
ki w ytrzym ałości w yrabiane będą z nadlewki, która 
ulegnie takiej samej obróbce, jak  sam a krzyżow nica,

37. Je ż e li próba na rozerw anie (p. 35) da w y
niki n iezadaw alające, to próba ta będzie pow tórzona 
nad dwiema sztukam i z te j sam ej partji sztuk trzy
dziestu, i jeżeli choć jedna próba z tych dodatkow ych 
prób da wyniki n iezadaw alające, to ca ła  partja  zo
stanie odrzucona.

38. Próbie na tw ardość będą poddane każda 
krzyżow nica i każdy dziób. Krzyżow nice i dzioby 
nie czyniące zadość tej próbie będą odrzucone.

39. Sztuki użyte do próby w ytrzym ałości nie 
będą wliczone do dostawy,

40. Sztuki odrzucone przy próbach nie mogą 
być przedstaw iane pow tórnie do odbioru. Numery 
sztuk odrzuconych winny być w ciągnięte do proto
kółów  odbiorczych.

V III, W ym iary krzyżow nic, dziobów i klinów.

41. Krzyżow nice, dzioby i kliny, winny być w y
robione dokładnie według wymiarów, w skazanych na 
rysunkach zatw ierdzonych przez M inisterstw o K o 
m unikacji, i według prawideł, w ykonanych zgodnie 
z tem i rysunkam i i ostem plow anych stemplem od
biorczym  (p. 4).

42. Od norm alnych w ym iarów krzyżownic 
i dziobów według p. 41 będą dopuszczane odchyle
nia w długości krzyżow nic do 2 mm, w długości dzio
bów do 1 mm i w ym iarach przekroju  do ±  0,5 mm 
z w yjątkiem  wymiarów, m ogących w płynąć na p o
chylenie pow ierzchni przylegania klinów i łubków, 
lub na tw orzenie się w ystępów  w pow ierzchniach 
tocznych łączonych szyn, krzyżownic i dziobów, k tó 
re winny ściśle odpowiadać wskazanym  na zatw ier
dzonych rysunkach.

43. Od norm alnych wymiarów klinów według 
p. 41 będą dopuszczone odchylenia do + 1 mm z w y
jątkiem  wymiarów, w skazanych w p. 42.

44. O tw ory na śruby winny być w iercone i do
kładnie cylindryczne. Pow ierzchnie i kraw ędzie 
otworów winny być gładkie. W ąsy pozostałe po ob
róbce winny być dokładnie usunięte.

45. W  w ym iarach otworów, oraz we w zajem nej 
ich odległości i odległości skrajnego otworu od koń
ca krzyżow nicy lub dziobu, dopuszcza się odchylenie 
do ±  1 mm.

IX. W ygląd zewnętrzny krzyżownic, dziobów 
i klinów,

46. Krzyżow nice i dzioby lane po ich przeku
ciu winny m ieć pow ierzchnie czyste i wolne od b ą 
bli i nie powinny ujaw niać śladów pęknięć, łuszcze
nia, porow atości lub innych wad m aterjału, ani też

pow ierzchow nych nierów ności, zw łaszcza na po
w ierzchniach toczenia się obręczy i przylegania ich 
obrzeży.

47. Dzioby kute i w alcow ane winny m ieć po
w ierzchnie zupełnie czyste i gładkie.

48. Pow lekanie krzyżownic, dziobów, lub k li
nów farbą, olejem  i t, p. przed odbiorem nie dozwa
la się.

X . Ciężar krzyżownic i dziobów.

49. Sprawdzanie ciężaru poszczególnych sztuk 
krzyżownic lub dziobów nie jest wymagane z uwagi 
na to, że zapłata następuje od sztuki.

Inspektor-O dbicrca musi m ieć jednak możność 
przez przew ażenie poszczególnych sztuk, stw ierdzić 
ogólną zgodność ich ciężaru z tym, jaki podany jest 
w zamówieniu na podstaw ie norm alnej specyfikacji.

X I. Poręka służby krzyżow nic i dziobów.

50. D ostaw ca poręcza służbę krzyżow nic i dzio
bów w ciągu pełnych czterech  lat, licząc od dnia 
31 grudnia roku ich odbioru.

51. D ostaw ca obowiązany jest w ciągu okresu 
poręki wymienić krzyżow nicę lub dziób, zniszczone 
w skutek wady m aterjału.

52. Krzyżow nica lub dziób uszkodzony (p. 51) 
będzie oddany na składzie kolejow ym  do dyspozycji 
dostaw cy, k tóry  o zaszłem uszkodzeniu będzie za
wiadomiony,

53. D ostaw ca ma prawo zbadać na m iejscu 
krzyżow nicę lub dziób uszkodzony i zabrać je.

20,
Rozporządzenie Ministra Komunikacji z dnia 
27 czerw ca 1929 r. Nr, V/2879/29 w sprawie Normal
nych warunków technicznych dostawy złączek szy
nowych niewalcowanych haków, śrub, wkrętów  

i pierścieni sprężynowych,

NORM ALNE W ARUN KI TECHNICZNE D O STA W Y  
ZŁĄ CZEK  SZYNOW YCH NIEW ALCO  W AN  Y C H : 
HAKÓW , ŚRUB, W K R ĘTÓ W  I PIERŚCIENI S P R Ę 

ŻYNOW YCH.

I, W arunki ogólne.

1. Inspektor-O dbiorca i przydani mu dozorcy 
winni m ieć w okresie w ykonyw ania zamówionych 
złączek  wolny dostęp w każdym czasie do w szystkich 
oddziałów wytwórni.

2. Przed rozpoczęciem  wyrobu zamówionych 
złączek, Zarząd wytwórni winien zawiadomić Inspek- 
tora-O dbiorcę o term inie przystąpienia do wyrobu.

3. Do sprawdzenia wymiarów złączek , dostaw 
ca winien dostarczyć w szelkie potrzebne miary 
i przyrządy.

4. Przed rozpoczęciem  wyrobu Zarząd w ytw ór
ni winien przedstaw ić Inspektorow i-O dbiorcy za
twierdzone rysunki złączek, oraz m iary i przyrządy 
do sprawdzenia i ostem plowania.

5. W szelkie próby, przewidziane w warunkach 
technicznych przy odbiorze złączek , są dokonywane 
na koszt dostaw cy na maszynach, k tóre dostawca
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obowiązany jest oddać do rozporządzenia Inspekto- 
ra-O dbiorcy.

II. M aterjał złączek.

6. Z łączki winny być wyrobione ze zw ykłej sta 
li zlewnej, pierścienie ząś ze stali sprężynowej.

7. Sposób wyrobu stali na złączki pozostaw ia 
się do uznania dostaw cy, k tóry  jednak winien jest 
podać ten sposób do wiadom ości zam aw iającego,

8. U chybienia w średnicy, względnie w grubo
ści i w praw idłow ości kształtu  przekroju prętów  sta 
lowych mogą wynosić ±  0,20 mm, lecz nie w ięcej 
jak  + 1 %  przy średnicy prętów  okrągłych do 26 mm, 
i nie w ięcej, jak  ±  1,5% przy grubości prętów  kw a
dratow ych do 20 mm.

P ręty  o przekroju kwadratow ym  nie powinny 
w ykazyw ać w ichrow atości płaszczyzn.

9. O dopuszczeniu m aterjału  do wyrobu złączek 
decyduje wynik prób na rozerw anie, przeprow adzo
nych przez Inspektora-O dbiorcę, przyczem  próby te 
mogą być dokonywane albo w hucie, podczas w yro
bu sztab, albo też w sam ej wytwórni złączek.

10. Do próby na rozerw anie dzieli się pręty 
stalow e na partje po 5000 kg. ciężaru, jeżeli próba 
ta odbywa się w hucie, zaś po 2500 kg ciężaru, je 
śli próba ta odbywa się w wytwórni.

Z każdej partji poddaje się próbie na rozerw a
nie jeden pręt.

11. Próbie na rozerw anie poddaje się pręty o 
średnicy do 20 mm w stanie nieobrobionym , powyżej 
zaś 20 mm w stanie obtoczonym  do 20 mm. Długość 
pomiarowa próbki powinna wynosić

L =  11,3 j/ F
przyczem  F  oznacza pow ierzchnię przekroju po
przecznego próbki.

W tyrzym ałość m aterjału  R  na rozerw anie win
na w ynosić: śrub, haków  i w krętów  38 do 50 kg/mm1, 
pierścieni zaś conajm niej 60 kg/mm2, przyczem  w y
dłużenie E  winno być tak ie  aby iloczyn R  X  E  w y
nosił:

w śrubach, hakach i w krętach  conajm niej 900, 
w pierścieniach conajm niej 800.

12. Je ż e li próba na rozerw anie (p. 10) da w y
nik niezadaw alający, to p artja  dzieli się na 4 części, 
poczem każda część podlega te j samej próbie, k tórej 
nie odpowiedziała partja  pierwotna.

Je ż e li ta pow tórna próba da wynik niezadaw a
lający, to odpowiednia część partji odrzuca się.

III. Znakowanie złączek,

13. Każdy hak, w kręt i śruba otrzym uje w 
miejscu, w skazanem  na rysunku, numer wytwórni, 
nadany je j przez M inisterstw o Kom unikacji, oraz 
dwie ostatnie cyfry roku w ykonania złączki.

IV. Odbiór złączek.

14. Z łączki winny być odbierane na podstaw ie:
a) prób m echanicznych, b) sprawdzenia wymiarów 
i c) zew nętrznych oględzin.

15. D ostaw ca winien przedstaw ić do odbioru 
złączki zapakow ane w beczkach, skrzyniach lub w 
koszach.

16. W szystkie beczki, skrzynki lub kosze, za
w ierające odebrane ostatecznie złączki, winny być 
zaplombowane stemplem odbiorczym w sposób, gwa
rantujący nienaruszalność zaw artości.

V, Próby m echaniczne złączek ,

17. Cała ilość przedstaw ionych do odbioru śrub, 
haków i w krętów  rozdziela się na osobne partje, 
a m ianow icie: o ile ilość całkow ita każdego rodzaju 
z łączek nie przewyższa 10.000 sztuk, to na partje po 
o-koło 2000 sztuk każda; przy ilościach od 10.000 do
100,000 sztuk —  na p artję  po około 5000 sztuk, zaś 
przy ilościach ponad 100.000 sztuk —  na partję po 
około 8000 sztuk każda. Pierścienie dzielić należy na 
partje po około 1000 sztuk.

R eszta, w ypadająca przy powyższem podziale 
stanowi osobną partję.

18. P artje  utworzone w sposób powyższy 
fp. 17), próbuje się każda zosobna. Próbie podlegają 
po 3 sztuki każdego rodzaju złączek , m ianowicie 
3 śruby z naśrubkam i, 3 haki, 3 w kręty, pierścieni 
zaś w ybiera się do prób po 30 z każdej partji,

19. Je ż e li z liczby próbow anych w yrobów da
nej partji choć jedna sztuka nie odpowie w ym aga
nym warunkom, to p artja  dzieli się na 4 części i k aż
dą taką  część próbuje się, jak  osobną partję. Jeż e li 
z k tórej bądź tak ie j części, chociażby jedna sztuka 
próby nie wytrzym ała, to daną część partji odrzu
ca się.

Je ż e li choć jeden z badanych pierścieni nie od
powie wymaganiom, to b ierze się z tej sam ej partji 
jeszcze 30 pierścieni i poddaje się wspomnianej p ró
bie. Je ż e li choć jedna z tych dokonanych prób b ę
dzie niezadaw ająca, to odrzuca się całą  partję, 
z k tóre j próbki były wybrane,

20. Sztuki zużyte do prób, nie zaliczają się do 
dostawy.

21. Śruby, oraz w kręty, nagwintowane na zim
no, należy próbow ać na zgięcie do 45°, zaś w kręty, 
nagwintowane na gorąco, na zgięcie do 180°, przez 
przeginanie naokoło pręta tej sam ej średnicy. Przy 
próbie tej nie powinny ujaw niać się ślady znaczniej
szego uszkodzenia m aterjału.

22. M oc gwintu śruby i naśrubka wyprobowuje 
się przez nakręcanie naśrubka, po założeniu tulejki 
na zam ocowaną śrubę tak  długo, aż nastąpi p rzekrę
cenie trzpienia o 30°, przyczem  ani m aterjał, ani 
gwint śruby lub naśrubka nie powinny ujaw niać ża
dnych śladów uszkodzenia.

23. Próbne haki m ają być zginane na zimno 
w obrączkę, aż do zetknięcia się główki z końcem  
trzpienia. Przy próbie tej nie powinno być żadnych 
śladów uszkodzenia m aterjału.

24. Próba pierścieni winna być dokonywana 
przez zaciśnięcie aż do zupełnego spłaszczenia 
30 pierścieni na sworzniu śrubowym z przekładkam i 
między niemi i pozostaw ieniem  w stanie zupełnego 
spłaszczenia conajm niej przez 6 godzin.
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Przy próbie tej pierścienie nie powinny się ła 
mać, oraz winny pow rócić do pierw otnego stanu, 
przyczem  osiadanie nie może przew yższać 0,3 mm.

VI. Sprawdzanie wymiarów.

25. Z łączki winny być wykonane zgodnie z za- 
twierdzonemi rysunkami. O dchylenia od wymiarów, 
w skazanych na rysunkach, nie powinny przew yż
szać: w w ym iarach śrub i haków  w długości + 3 mm, 
w krętów  zaś + 5 mm w innych w ym iarach + 0,5 mm, 
z w yjątkiem  wymiarów główki haka, w których  do
puszcza się odchylenia + 1,0 mm; w pierścieniach 
o grubości 5 do 9 mm, odchylenia mogą wynosić 
+ 0,5 mm, w pierścieniach zaś o grubości powyżej 
9 mm + 1,0 mm.

Pow ierzchnia przylegania haka do stopki szyny 
winna być w ykonana ściśle podług rysunku.

Przygrubienie trzpienia pod głów ką haka, 
w kręta i śruby, nieprzew yższające 0,5 mm może być 
dopuszczone na długości nie w iększej, jak  35 mm 
w haku, zaś 25 mm we w kręcie i śrubie.

26. G łów ki haków, śrub i w krętów  winny być 
w ykute, lub w ytłaczane z trzpienia.

27. Gwint śruby, naśrubka i w kręta winien być 
zgodny z rysunkiem.

28. N aśrubki winny być w ykonane zgodnie 
z rysunkiem, dziury winne się znajdow ać w środku 
konturu ich pow ierzchni poziom ej; kierunek zaś tych 
dziur winien być prostopadły do postawy.

29. Gwint naśrubków  winien w zupełności od
pow iadać gwintowi śrub; każdy naśrubek winien 
w kręcać się na śrubę od ręki, na w ysokość od poło
wy do całego naśrubka, dalej zaś dośrubowywać się 
zwykłym kluczem  naśrubkowym  i siedzieć na śrubie 
mocno bez chybotania się.

30. Śruby i naśrubki winny być naoliwione bez
pośrednio po nagwintowaniu.

31. Oględziny złączek  należy dokonyw ać w ilo
ści nie m niejszej jak  10% każdej partji (p. 17), podle
gającej odbiorowi. Ze z łączek  poddanych oględzi
nom, w ybiera Inspetkor-O dbiorca pewną ilość sztuk, 
według swego uznania, w celu  sprawdzenia w y
miarów.

32. Je ż e li procent niezdatnych sztuk zm ierzo
nych i sztuk obejrzanych w danej partji wyniesie 
w ięcej niż 2 % , lecz mniej niż 10% , to zezw ala się 
wytwórni na przesortow anie partji, podlegającej od
biorowi i pow tórne przedstaw ienie jej dd odbioru.

33. Je ż e li ilość złączek, uznanych za niezdatne 
z liczby obejrzanych i zm ierzonych w yniesie w ięcej 
niż 10% , to odpowiednia partja  odrzuca się.

34. W szystk ie odrzucone z łączki m ają, pod 
nadzorem Inspektora-O dbiorcy, m ieć skasow any 
znak, nadany w ytw órni przez M inisterstw o Kom uni
kacji, lub powinny być przerobione w sposób w yłą
czający  pow tórne przedstaw ienie ich do odbioru.

V II. Zewnętrzne oględziny.

35. Zew nętrzna pow ierzchnia złączek nie po
winna w ykazyw ać żużlowych w głębień oraz pęknięć 
i uszkodzeń m aterjału.

36. Usuwanie powyższych braków  jest w zbro
nione.

37. R ąbki, pow stające przy w yrobie złączek, 
winny być usunięte.

38. W  hakach  nie są wymagane ostre kraw ę
dzie trzpienia ani dokładnie p łaskie pow ierzchnie 
boczne, jednak naogół odkucie powinno być czyste 
i gładkie.

39. O ile w kręty  są nacinane na zimno, winny 
one być ocynkow ane.

V I I I ,  Ciężar złączek ,

40. C iężar teoretyczny każdej poszczególnej 
sztuki, obliczony przy ciężarze gatunkowym stali 
7,85, będzie w skazany na rysunkach.

■ 41. C iężar w iększy od teoretycznego nie w ięcej 
jak  o 3% , oraz m niejszy nie w ięcej jak  o 2% może 
być dopuszczony. C iężar m niejszy od teoretycznego 
w ięcej niż o 2% lub w iększy od teoretycznego w ię
cej niż 3% może być dopuszczony tylko za osobnem 
każdorazowem  zezwoleniem  M inisterstw a Kom uni
kacji.

42. O płacie podlega ciężar rzeczyw isty złączek, 
o ile on jest m niejszy od ciężaru, w skazanego na ry 
sunku, lub jest mu równy, ciężar zaś w iększy podle
ga opłacie tylko do w ysokości jednego procentu po
nad ciężar, podany na rysunku.

43. R zeczyw isty ciężar przedstaw ionych do od
bioru złączek  określa  się przez przew ażenie ca łe j 
dostawy, lub też je j części, w każdym razie nie mniej 
jak  5% dostawy, pod dozorem i według w skazów ek 
Inspektora-O dbiorcy.

IX. Poręka służby złączek.

44. O kres poręki służby z łączek  kończy się 
z dniem 31 grudnia roku następnego po roku, w ybi
tym na złączce.

45. P oręka odnosi się do tych złączek , które 
w okresie gwarancyjnym  okażą braki, nie pozw ala
jące na ich użycie z powodu nieodpowiadania w arun
kom dostawy, lub k tóre z tegoż powodu ulegną 
uszkodzeniu.

46. D ostaw ca obowiązany jest w ciągu okresu 
poręki wym ienić złączki nieodpowiednie (p. 44).

Złączki, uznane za wadliwe i podlegające z a 
mianie, może dostaw ca w ziąć z powrotem, lub może 
zarządzić sprzedaż ich na miejscu, po uprzedniem 
skasowaniu na nich znaków  wywtórni.

47. Powyższe postanow ienia, dotyczące poręki, 
nia odnoszą się do pierścieni sprężynowych.
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SPRAWY ZABEZPIECZENIA RUCHU 
POCiąGÓW.

21.
Nr. U, Z. III, 45/6 z dnia 30 grudnia 1931 r. w spra
wie uzupełnień i zmian w warunkach technicznych  

dostawy petard ostrzegaw czych,

M inisterstw o Kom unikacji poleca D yrekcjom  
dokonać odręcznie w w arunkach technicznych dosta
wy petard ostrzegaw czych, ogłoszonych w Dz. Urz. 
M. K. Nr. 9 z roku 1925 i wydanych oddzielnie w  po
staci odbitki z tegoż Dziennika, następującej zm ia
ny i uzupełnienia:

1) W  ustępie trzecim  po słow ach „Pudełko p e
tardy w yłożone papierem  nasyconym  parafiną" do
dać słowa „lub płótnem  gumowanem".

2) Cały ustęp dziesiąty, dotyczący dokonywa
nia prób, powinien brzmieć, jak następuje:

„Próby powinny być wykonane próżnym w a
gonem towarowym.

W ybuch petardy ostrzegaw czej powinien na
stąpić pod ciśnieniem  pierwszego koła  wagonu w jeż
dżającego na petardę (spłonkę) z szybkością 
6 km/godz.".

Powyższe zmiany i uzupełnienia obowiązują po 
ogłoszeniu niniejszego przy nowych przetargach na 
dostawę petard ostrzegaw czych.

ZAWIADOMIENIA:

Nakładem P olskiej A gencji Telegraficznej w y
szedł z druku „Rocznik Polityczny i G ospodarczy" 
na rok 1932.

Je s t  to wydawnictwo, którego b rak  żywo da
w ał się odczuwać w Polsce. Skupia ono na 850 stro 
nach druku w szystkie inform acje, jak ich  dotychczas 
szukać trzeba było bądź w poszczególnych sp ecja l
nych „A lm anachach" lub podręcznikach, bądź w 
dziennikach ustaw, bądź w reszcie w poszczególnych 
instytucjach, co niejednokrotnie nastręcza liczne 
trudności. Rocznik P, A. T . wzorowany na najpow aż
niejszych tego rodzaju w ydaw nictw ach zagranicznych 
zapełnia w ielką lukę, jak a  daw ała się dotychczas 
odczuwać w życiu publicznem Polski Odrodzonej,

W ym ieniony „R ocznik", którego cena wynosi 
15 zł, jest do nabycia w Polskiej A gencji T elegraficz
nej i je j Oddziałach w Poznaniu, Toruniu, Lublinie 
i Lwowie. Przy kupnie od 10 egzemplarzy wzwyż 
udziela się rabatu 10% .

O

W Y D A W N I C T W O  M I N I S T E R S T W A  K O M U N I K A C J I .
D rukarnia Państw ow a, Nr. 58791. 20.11.32. 8 .500.

W A R U N K I P R E N U M E R A T Y , P ren u m eratę  p rzy jm u je A d m in istrac ja  D zien nika (W arszaw a, Nowy Św iat Nr, 14, 
biuro Nr. 70 A , te le fo n  w ew n. M , K , Nr. 48). P ren u m eratę  m ożna u iszczać do P, K , O. za p o śred nictw em  k o n ta  czekow ego 
(A d m in istrac ji D zien nik a  T a ry ! i Z arządzeń K ole jow y ch ) Nr. 30658. Na od w rotn ej s tro n ic  czek u  nad aw czego P . K . O , n a 
leży  w sk azać c e l w płaty .

P ren u m erata  w ynosi ro czn ie  8 zł., k w a rta ln ie  2 zł. C en a p oszczególnego num eru 50 gr, —  P oszczegó ln e  numery 
są  do n ab y cia  w A d m in istrac ji D zien nika U rzęd ow ego M, K , lub w sk ła d n ica ch  w szy stk ich  D y re k c y j O kręgo w ych  K ole i 
P aństw ow ych .





D O D A T E K
DO DZIENNIKA URZĘDOWEGO MINISTERSTWA KOMUNIKACJI

31 marca 3 . Rok 1932.

T R E s Ć:

Sp raw y ogólne i osobow e. K om u n ikat  Kom is ji  Ję z y k o w e j ,

Spis Nr, 3 w yrazów  i w yrażeń  ob cych  lub n ieodpow iada
ją c y c h  duchowi ję z y k a  polskiego, k tó ry ch  używać nie należy, 
z podaniem w yrazów  i w yrażeń w łaściw ych .

W y jaśn ien ie  Kom isji  J ę z y k o w e j .

SPIS Nr.  3

wyrazów i wyrażeń obcych lub nieodpowiadających duchowi języka polskiego, których używać nie na
leży, z podaniem wyrazów i wyrażeń właściwych.

W yrazy i wyrażenia

N i e w ł a ś c i w e  W ł a ś c i w e

Ad referendum
A dnotacja
A legat
Aprow izacja
Autorytatywny
Autorytatywna opinja (massgebende Meinung)
Analogiczny sposób
Citissime
Delikt
Destrukt
Dokument na zwrot
D yrekcja W arszaw a, Radom, W ilno, Gdańsk i t. p.

Eksport 
Fungować 
Fu nk cja  służbowa
Grozić niebezpieczeństwem dla ruchu 
Kontrolor
Mianowanie w konkursie 
Odnieść na czy jś koszt 
Osąd
Przekonać się w czem (rus.)
Personał, personal
Przydybać przesyłkę w pociągu
Prokurzysta
Przeładow anie wagonu (nadmierne naładowanie) 
Przeładow anie stac ji wagonami lub ładunkiem 
Przepisać postój

Do zreferowania 
Uwaga 
Załącznik 
Zaopatrzenie
Posiad ający  powagę, kompetentny
O pinja kompetentna
Sposób podobny
Bardzo pilne
Przestępstwo
Przedmiot zużyty, zniszczony 
Dokument zwrotu
D yrekcja Okręgowa K olei Państwowych w W arsza

wie, w Radomiu i t. p., w skróceniu: D yrekcja 
W arszaw ska, Radomska i t. p.

Wywóz
P ełn ić czynności, urzędować 
Czynność służbowa 
Zagrażać bezpieczeństwu ruchu 
Kontroler
Mianowanie z konkursu 
Zaliczyć na czy jś koszt 
Osądzenie
Przekonać się o czem 
Personel
W ykryć, znaleźć przesyłkę w pociągu 
Prokurent
Przeciążenie wagonu
Przepełnienie stac ji wagonami lub przesyłkam i 
W yznaczyć postój
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JN i e w ł a ś c i w e
Przydatki drogowe 
Przydelegowany 
Podejm uje się ruch 
Postawienie toru na m iejsce

Skład osobisty
Substytucja
Substytut
Szkolący się pracownik 
Tablica

Tabela

Urzędy nie ulegające przerwie
Ustawianie wagonów stosownie do położenia geogra

ficznego stacji 
Zaprowadzenie pociągu nadzwyczajnego 
Zgłoszenie wniosku, poprawki

W 1 a s c i w e .
Przynależności drogowe
Delegowany, wydelegowany do kogo, czego
Otwiera się lub wznawia się ruch
Ułożenie toru na m iejscu lub nasunięcie toru na 

m iejsce 
Skład  osobowy 
Zastępstwo 
Zastępca
Pracow nik kształcący się w zawodzie 
Je s t  to wyraz ogólny, odnoszący się do danych ry
sunkowych i cyfrow ych, pom ieszczonych na oddziel
nych k artk ach  lub obrazkach
Stosuje się do tablic z danemi wyłącznie liczbowemi, 
przeważnie w pew nych zastosow aniach utartych, np. 
tabela  wygranych, tabela  opłat, podatków  i t. p. 
Urzędy czynne bez przerwy
Ustawianie wagonów pociągu kolejno podług stacyj

W yznaczenie pociągu nadzwyczajnego 
W ystąpienie z wnioskiem, z poprawką

W arszaw a, dnia 3 m arca 1932 r.

Przew odniczący Kom isji Językow ej
Inż. dr. A. Wasiutyński.

Komunikat Komisji Językowej,

W  okresie czasu od marca 1919 r. do grudnia 
1924 r. K om isja Językow a M inisterstwa Kom unikacji 
ogłosiła 9 okólników językowych. Ponieważ niektóre 
postanow ienia, zaw arte w tych okólnikach, straciły  
obecnie swoje znaczenie lub odnoszą się do terminów, 
które już weszły do systematycznych zbiorów miano- 
wnictwa parowozowego, wagonowego i innych, uzgo
dnionych z Kom isją, K om isja Językow a postanowiła 
przejrzeć w szystkie pomienione okólniki i wyrazy 
z nich, m ające jeszcze obecnie znaczenie, wydać po
nownie w spisach, wydawanych zgodnie z Regulam i
nem Komisji, zatwierdzonym przez M inistra Kom u
nikacji w dniu 13.X II.1931 r. (Dz. Urz. M. K. Nr. 1/31 r, 
poz, 1), pozostałe zaś opuścić.

Spis Nr. 3, pomieszczony wyżej, wyczerpuje 
ostatecznie w yrazy i wyrażenia, w zięte z dawnych 
9-ciu okólników  językow ych, i w obec tego Komisja 
unieważnia dawniejsze okólniki językowe od Nr. 1 
do Nr. 9 włącznie.

W  stosunku do terminów, odnoszących się do 
urządzeń drogowych, podanych w dawnych okólni
kach jako równoznaczniki terminów niemieckich, K o
m isja uznała, że obecnie niema potrzeby dawania 
w tym zakresie terminów niemieckich lub rosyjskich 
dla oznaczenia wyrazów polskich, które są już w uży
ciu. W yrazy te z ich określeniem polskiem znajdą się 
w słowniku technicznym, który się opracowuje we
dług układu słownika z zakresu eksploatacji techni
cznej.

W arszaw a, dnia 3 m arca 1932 r.

Przew odniczący Komisji Językow ej
Inż, dr- A. Wasiutyński.

Wyjaśnienie.

Poprawienie wyrażenia ,,Na- i w yładunek" na 
„Naładunek i w yładunek", podane w spisie Nr. 1 wy
razów i wyrażeń obcych lub nieodpowiadających du
chowi języka polskiego (Dodatek do Dz. Urz. M. K.

Nr. 10/30 r. str. 3 wiersz 21) nie należy uważać za 
sprzeczne ze spisem terminologicznym Nr. 2 term i
nów odnoszących się do spraw handlowych (Dodatek 
do Dz. Urz. M. K. Nr. 13/31 r. str. 2 wiersz 12), gdyż 
w spisie Nr. 1 chodziło tylko o przykład niewłaściw e
go skrótu „Na- i wyładunek".

W arszaw a, dnia 3 m arca 1932 r.

Przew odniczący Kom isji Językow ej
Inż. dr. A. Wasiutyński.

W Y D A W N I C T W O  M I N I S T E R S T W A  K O M U N I K A C J I .
Drukarnia  Państw ow a Nr. 59108. 23.111.32. 8.300.


