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OD WYDAWNICTWA

Powotujgc sie na komunikat, zamieszczony w nr. 10 rocznika
trzeciego, zwracamy uprzejmie uwage, ze zeszyt niniejszy do-
starczamy wszystkim dotychczasowym przedptatnikom, ktérzy
dotad zlecenia swego nie cofneli. Blankiet P. K. O. zalgczamy.

Administracja
., MEODEGO TECHNIKA"

Rozpowszechniajcie Mtodego Technika! Abonujcie zbiorowo!

Warunki prenumeraty

a) Prenumerata Mtodego Technika bez dodatkn zostaje nie-
zmieniona t. j. w osobnej prenumeracie 4 zt rocznie, 2,20 poétrocz-
nie. Przy zbiorowej prenumeracie (pod wspdlna
opaskg) cena znizona: od 10 egz. — po 3,60 zt rocznie, po
2 zt pétrocznie; od 20 egz. — po 3,20 zt rocznie, po 1,80 pétrocz-
nie. Oddzielny zeszyt kosztuje 50 groszy.

b) Prenumerata Mtodego Technika z dodatkiem, obejmujacym
roboty kobiece, wynosi 5 zt rocznie, 2,70 zt pdtrocznie. Przy
zbiorowej prenumeracie (pod wspdlng opaska) cena
znizona od 10 egz. — po 4,60 zt rocznie, po 2,50 zt pétrocznie;
od 20 egz. — po 4,20 zt rocznie, po 2,30 zt pétrocznie. Oddzielny
zeszyt z dodatkiem kosztuje 65 groszy.

Adres Redakcji: Prot. Leon Rudawski, Poznan, ul. Mosto-
wa 24, m. 7.

Adres Administracji: Poznan, Aleje Marcinkowskiego 22. Te-
lefon 22 41. Konto czekowe: P. K. O. Poznah nr. 201156. Wtasci-
ciel konta: Miody Technik.

Mitodego Technika abonowaé¢ mozna we wszystkich oddziatach
Ksiggarni $w. Wojciecha: w Warszawie, Al. Jerozolimskie 39 —
w Wilnie, Dominikanska 4 — w Lublinie, Krak. Przedmie$cie 43 —
oraz w Krakowie w Ksiegami Krakowskiej, ul. sw. Krzyza 13, we
Lwowie za$ w Ksiegami ,Ksigznicy-Atlas", ul. Czarnieckiego 12
oraz we wszystkich innych ksiegarniach.

KOMPLETY ZESZYTOW Z UBIEGLYCH LAT NABYWAC
MOGA NOWI ABONENCI PO CENIE:

pierwszy potrocznik . 2— zt
drugi rocznik . 4,— zt
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OD REDAKCJI

Wkraczajac w czwarty rok wydawniczy, dzielimy sie z Szan.
Czytelnikami radosng nowing, ze od roku szkolnego 1934/5 roz-
poczyna wychodzi¢ ,BIBLJOTEKA MLODEGO TECHNIKA",
ktora bedzie sie ukazywata ksigzkami o objetoSci od 3—6 arku-
szy druku w formacie szesnastki.

Bibljoteka ta ma na celu zapeini¢ luke odczuwang przez
miodziez, interesujgcg sie zagadnieniami technicznemi. Bibljo-
teka bedzie obejmowata te same dziaty co ,Mitody Technik".
Zagadnienia, wymagajgce szerszego opisu i gruntowniejszego uje-
cia, znajdg swe miejsce w poszczegbélnych ksigzkach ,Bibljoteki*l

W pierwszym roku wydawniczym ukazag sie cztery Kksigzki.
Pierwsza z nich p. t. ,Technika w gospodarstwie domowem" inz.
Eug. Porebskiego wyjdzie z druku z poczatkiem roku szkolnego.

Cena ksigzek w zalezno$ci od objetosci kazdej bedzie sie
wahata w granicach od 1do 2 zt. Prenumeratorzy ,,Mto-
dego Technika" bedag mogli nabywaé¢ ,Bibljote-
ke" po cenie znizonej w administracji czasopisma.

JesteSmy pewni, ze ,Bibljoteka" znajdzie takie samo zyczliwe
przyjecie i zainteresowanie ws$réd miodziezy, jak i ,Miody
Technik".

Objetos¢ czasopisma z dodatkiem ,Roboty Kobiece" pozo-
staje nadal niezmieniona, t. j. polowa zeszytéw ukaze sie w ob-
jetosci 24 stron, a potowa w objetosci 16 stron; objeto$¢ dodatku
wyniesie jak dotychczas 4 strony.

W  sprawie dalszego powiekszenia czasopisma musimy
stwierdzi¢, ze ciggle jeszcze wiekszo$¢ abonentéw skiada sie
z prenumerat jednostkowych. Prenumerat zbiorowych ze szkét
tak S$rednich jak i powszechnych jest stosunkowo mato, mimo
usilnych staran wydawnictwa, dogodnych warunkéw i bardzo
niskiej prenumeraty. Jezeliby prenumeraty zbiorowe osiggnety
przynajmniej liczbe dotychczasowych abonentéw jednostkowych,
moznaby wprowadzi¢ dalsze powiekszenie czasopisma bez pod-
wyzszenia ceny.



Spodziewamy sie, ze mitodziez chetnie rozpowszechni czaso-
pismo i bibljoteke, czem przyczyni sie do rozwoju niezbednych
wydawnictw.

W. Szan. Autorom skiada redakcja uprzejme podziekowania
za taskawg wspoétprace i rownocze$nie prosi uprzejmie o nadsy-
tanie materjatéw do ,Bibljoteki Mitodego Technika". Wszelkich
informacyj udzieli redakcja zainteresowanym listownie.

WALENTY CZYZYCKI

TECZKA DO CZASOPISM

W Nr.Nr. 2 i 3 ,Mtodego Technika" z roku ubiegtego opisa-
liSmy sposoby wykonania oklejanej teczki do akt, oraz teczki ze
schowkiem. W artykule niniejszym podajemy bardzo tatwg w wy-



konaniu i tanig teczke do przechowywania czasopisma, ktéra
w pierwszym rzedzie nalezy wykona¢ do ,Mitodego Technika".

Na teczke tego rodzaju najlepiej uzy¢ cienkiej tektury szarej
Nr. 70 lub 80; w braku szarej — mozna postuzyé¢ sie cienkg tek-
turg bronzowg Nr. 80— 100. Z jednego arkusza tektury wykonad
mozemy cztery teczki mniejsze do czasopism takich jak ,Iskry”,
SPtomyk” lub ,Mitody Technik”.

Na zatgaczonym rysunku podano ksztatt poszczegélnych cze-
$ci przed wycieciem i teczke sklejonag, réwnoczesnie zaznaczono
kierunek (dtugo$¢) materjatu w tym celu, by uzyty materjat na
teczke byto tatwiej zagigé¢ pdzniej. Po wykres$leniu wszystkich
czeSci na tekturze, wycinamy je (na rysunku linje ciecia zazna-
czono grubsza kreska ciggta), a nastepnie w miejscach zaznaczo-
nych kreskami przerywanemi zarysowujemy tepa kostka przy
linji. Zagniecenia kostkg nalezy wykonaé¢ do$¢ mocno, tak by
uwypuklity sie na odwrotnej stronie tektury; odstepy miedzy po-
szczeg6lnemi rysami ustalic na 2—3 mm. Przygotowane czesci
sklei¢ klejem stolarskim, naklejajac skrzydetka na teczke od we-
wnatrz. Suszy¢ pod deskg. Przygotowal dwie tasiemki po 200 mm
dtugie i wklei¢ je do teczki od zewnatrz w odstepie 40 mm
od brzegu, a konhce tasiemek zaklei¢ na wewnetrznej stronie pa-
pierem. Kolor tasiemki i papieru dobraé¢ do koloru tektury. Po
zupetnem wyschnieciu teczki pozaginaé¢ ja (nie tama¢), wykonaé
napis na zewnetrznej stronie i — teczka gotowa do uzytku.

BOLESEtAW BOJARSKI — Lwbw
PLOZY DO SANEK GIETE BEZ NAPARZANIA

Powszechnie wyrabia sie sanki przy uzyciu ptdz gietych po
uprzedniem naparzeniu. Jest to czynno$¢ troche niedogodna, bo
wymaga osobnego naczynia na wode, opatu it. p, czego przy opi-
sanym ponizej sposobie unikamy. Sposéb ten jest zupeinie tatwy
i mozliwy do wykonania w kazdych warunkach, a daje wyniki
pracy réwnie dobre i trwale jak przy naparzaniu. Przedstawia sie
on nastepujgco: listwy jesionowe, przeznaczone na ptozy, nalezy
wystrugaé¢ na szeroko$¢ i grubos$é¢ stosownie do zgdanych wymia-
row, poczem wybrac¢ koniec o regularnie biegnacych stojach, ozna-
czy¢ dtugos¢ wymagang na zgiecie (okoto 45—50 cm) i wyznaczy¢
na Scianie bocznej (szerszej) tego konca linje réwnolegte co 5 mm.
Po tych linjach przerzynamy pitka cienka, drobnozebna, az do
oznaczonej diugoséci. Powstanie wskutek tego szereg cienkich li-
stewek, sczepionych ze sobga w miejscu, gdzie sie zacznie zgiecie
(rys. 1). Przygotowujemy nastepnie z kawatka szerokiej (okoto
30 cm) grubej deski forme, ksztattu jak na rysunku 2. Deska mo-
ze by¢ z drzewa jodtowego, czy sosnowego lub innego. Na przed-
nim koncu przykrecamy do tej formy klamre drewniang lub ze-



ipSci

RYS. -/

lazng, ktéra bedzie stuzyé¢ do przytrzymywania gietej ptozy. O ile
wykonamy klamre z drzewa twardego i przymocujemy ja $rubami
do formy, to zastgpi ona w zupeinosci klamre zelazna, trudniejsza
do wykonania. Aby klamre byto tatwiej wykonaé, wycinamy
w kawatku twardej deski grubszej otwér tak szeroki jak grubosé
ptozy, a diugi jak na rysunku 2. Przymocowujac ja Srubami do
formy, o ile ona jest cienszg od otworu, dajemy podkiadki, ozna-
czone na rysunku 2 literami a, a.



Gdy juz mamy forme gotowag i kohce obu ptdz pociete na li-
stewki, przygotowujemy klej ,certus" tak, by mial gesto$¢ Smie-
tany, i przy pomocy pendzla nakiadamy go miedzy poszczegélne
listewki, zwilzajagc nim doktadnie obie strony kazdej wewnetrznej
listewki i wciskamy go dobrze w szpary miedzy niemi, szczegdlniej
u nasady. Zaktadamy nastepnie ten koniec ptozy w otwér w klam-
rze, zginamy na formie zupeinie tatwo i przykrecamy klejcami do
formy, pozostawiajac do zaschniecia okoto 24 godzin. 0O ile otwoér
w klamrze byiby znacznie wiekszy niz grubo$é¢ ptozy, natenczas
wypetniamy luki klinami. Czynno$¢ powyzszg widzimy na ry$. 3.

Po zdjeciu z formy obcinamy koniec, czy$cimy boki, a przy
okuciu przykrecamy walcéowke kretkami tak diugiemi, by siegaty
az do ostatniej listewki, a to celem utrwalenia wygiecia. Ponie-
waz klej ,certus" jest nierozpuszczalny w wodzie, przeto wyko-
nane tym sposobem zgiecia sg zupeinie trwate i silne.

Wspomnie¢ jeszcze nalezy, ze przy rznieciu pitka zuzyje sie
pewng cze$¢ drewna na trociny, przeto ptoza bedzie miata koniec
zgiety nieco cienszy od prostego, wiec przewidujac to, przygoto-
wujemy ptoze o kilka (3—5 mm) wyzszg, niz ma pozosta¢ po wy-
konczeniu, a po zdjeciu z formy zestrugujemy nieco koniec prosty
z obu stron {spodniej i gérnej), by uzyskaé¢ jednolita wysokos$é¢ ca-
tej ptozy. Przy okuwaniu ptéz wskazanem jest zawingé walcowke
na zgietym koncu ptozy ku s$rodkowi i tam koniec przymocowacé
kretka.

Na zakoriczenie jeszcze drobne uwagi w sprawie przerzyna-
nia listewek. Im cienszej pitki uzyjemy do nacinania, tem mniej
stracimy na wysokoséci ptozy. Pewng cze$¢ straty drewna wy-
réwna nam klej. Linje narzynania listewek sg najdtuzsze od spodu
i stopniowo coraz krétsze ku gérze o kilka milimetréw, jak to wi-
da¢ na rysunku 1

Przy uzyciu wyzej opisanego sposobu giecia mozna wykony-
waé¢ w razie potrzeby nietylko sanki, ale i czesci jakichkolwiek
tukow.

INZ. EUGENJUSZ POREBSKI
LUTOWANIE

W robotach radioamatorskich, jak w wielu innych czynno-
$ciach technicznych, zajmuje lutowanie wazng pozycje, godzi sie
wiec je blizej poznaé, by uniknaé¢ rozczarowan.

Stowo ,lut" pochodzi od angielskiego wyrazu ,lead" ozna-
czajagcego otdw. A oléw i cyna, uzywane do lutowania, znane
byty od niepamietnych czaséw' i siegajg wstecz epoki 1000 lat
przed Chr. Przez wiele stuleci nie umiano sobie wytlumaczy¢,
na czem polega istota lutowania, czemu zawdzieczamy, ze dwa
kawatki zelaza czy innego metalu daja sie potgczyé ze sobg trze-



cim, odmiennym metalem. Nie jest to bowiem ani zjawisko po-
dobne do sklejania, ani do lakowania, lecz co$ catkiem odmien-
nego. Dopiero nowsze badania przy uzyciu mikroskopu zdaja
sie wyjasnia¢ catkiem nieoczekiwane zjawisko, mianowicie two-
rzenie sie nowego stopu miedzy lutem a metalem lutowanym.
Tak wiec lutujagc dwie blaszki miedziane, otrzymuje sie szereg
nastepujacy: miedZz — stop miedzi i cyny — miedz*). Ten fakt
wyjasnia nam blizej, dlaczego uzyskuje sie tak dobra spoistosc
metali, ktére tatwo tgczg sie z cyna, i ttumaczy nam réwniez to,
dlaczego nie mozna Ilutowaé metali, ktére nie tworzg stopéw
z cyna.

Technika lutowania jest bardzo prosta, i gdy patrzymy na
blacharza zgrabnie zalewajgcego cyna najzawilsze potaczenia,
wydaje sieg nam, ze to nic trudnego. Gdy jednak sami prébujemy
nasladowa¢ go, okazuje sie ze: 1. trzeba doktadnie zachowat
pewne obowigzujgce reguty i 2. trzeba posiada¢ pewnag zgrab-
nos$¢ rak. Inaczej lutowanie sie nie udaje. W pierwszym wiec
rzedzie musimy sie zajgé samag cyng. Do lutowania nie uzywa
sie¢ cyny zupeinie czystej, lecz zmieszanej w pewnym procen-
cie z otowiem, | tu sie kryje pierwsza tajemnica powodzenia
przy lutowaniu. Czysty otéw topi sie przy temperaturze 326° C,
czysta cyna przy temperaturze 232" C. Co ciekawsze, miesza-
nina cyny i otowiu daje posrednie temperatury jeszcze nizsze.
Blacharze wuzywajg wszystkich niemal kombinacyj mieszaniny
cyny i otowiu, lecz celowo, $wiadomie, i stad lutowanie sie im
udaje, zaréwno w pracy na dachu, czy w pracowni przy skompli-
kowanej robocie. Oto ponizej mamy dane, ktére wiele nam wy-
jasnia:

Punkt

% Cyny % Otowiu Krzepniecia Gestosc
0 100 326 "C 114
10 90 300 10,7
20 80 280 10,2
30 70 262 9,7
40 60 240 9,3
50 50 220 8,9
60 40 190 8.5
70 30 185 8,2
80 20 200 7,85
90 10 220 7,55

100 0 232 73

Z tej tablicy najciekawszy dla nas wniosek dotyczacy naj-
nizszej temperatury mieszaniny cyna-otdw, najchetniej uzywanej

* Miedz z cyng tworzy bronz.



do lutowania, a wiec mieszaniny zawierajacej 70% cyny i reszte
otowiu. Topi sie ona przy 185°. Podana w trzeciej rubryce ge-
stoé¢ jest bardzo wazna dla tych, ktérzy nie chca byé oszukani
przy kupowaniu cyny czystej, wzglednie jej stopéw z olowiem,
a oszustwa na tem tle sg bardzo powszechne. Ciezar witasciwy
cyny czystej jest 7,3, czystego otowiu 11,4, Jak wiec obliczyé¢,
wzglednie pozna¢ po ciezarze gatunkowym, czy dostarczona
prébka nie jest fatszowana? Ot6z bierze sie kawateczek cyny,
odtamanej ze sztabki, i na cienkiej niteczce zanurza sie ja w wo-
dzie, w naczyniu miareczkowem, jakiego sie uzywa do fotografji.
Odczytuje sie nastepnie, ile centymetrow szesSciennych zajeta ona
objetosci, a potem wazy sie jag. W naszym przypadku mogliSmy
np. otrzymaé¢ taki wynik: 3 cm3 cyny wazy 29 gramoéw; pytamy
sie, ile wazytby litr? 3 :29= 1000 :x stad x — 966,6, czyli litr
takiej cyny, wazac 9,66 kg, odpowiada stopowi zawierajgcemu
wedtug naszej tablicy tylko 30% cyny a 70% olowiu. Z tej ta-
blicy réwnoczeénie dowiaduje sie, ze moja cyna bedzie sie topi¢
przy temperaturze 262° C¥*).

Teraz interesuje nas dalsze zagadnienie, a mianowicie, Kiedy
i jakich stopéw nalezy uzywaé. Niemcy dla swych doskonale po-
stawionych fabryk przyjeli nastepujace normy:

Cyny % O}g/\:vm Zastosowanie

25 75 Do lutowania w ogniu, lampami do lutowania, np.
rur otowianych, w instalacjach wodociggowych.

30 70 Przy robotach budowlanych i najgrubszych bla-
charskich.

33 67 Do lutowania blach cynkowych i cynkowanych.

40 60 Do lutowania mosieznych i bielonych cyna blach.

50 50 Do lutowania blach mosieznych i bielonach cyna
pudetek do konserw iw przemysle elektrotech-
nicznym.

60 40 W elektrotechnice i dla lutowania delikatnych przed-
miotéw.

90 10 Do lutowania naczyn kuchennych ze wzgledéw zdro-
wotnych.

Patrzac na powyzsza tablice, widzimy, ze do wszelkich ama-
torskich robét potrzebna jest cyna lutownicza z duzym procen-
tem czystej cyny a matg domieszkg otowiu. Amator i mitody

* Przykiad wyzej zacytowany jest autentyczny, i przerobiony w cza-
sie pisania tego artykutu. Autor sam ze zdziwieniem przerobit kilka razy
pomiar, nie wierzgc sobie, ze posiadal w swych zbiorach taki lichy gatu-
nek cyny do lutowania. Stad prosty wniosek, ze zawsze trzeba kupowad
czystg cyne i otdw i sporzadza¢ sobie samemu najwlasciwszy stop.



technik lutuje riajwiecej w radjotechnice, lutuje przewody elek-
tryczne lub naczynia kuchenne, czy delikatne cze$ci mechanicz-
ne. We wszystkich tych wypadkach potrzebne sg luty szlache-
tne o wiekszej zawartosci cyny, z tego najmilszy lut o 60% cyny,
gdyz topi sie najtatwiej.

Sporzadzenie sobie potrzebnego stopu nie nastrecza trud-
nosci. Cyne czystg angielska trzeba kupowaé w solidnych ma-
gazynach. Pozna¢ jg mozna, bo ma zywy srebrzysty blask, jest
stosunkowo lekka i wydaje silny chrzest przy gieciu. Coprawda
cyna zmieszana z otowiem tez wydaje chrzest, lecz nie tak wy-
bitny. W kazdym razie radzimy prébke zbada¢ przez wyznacze-
nie ciezaru gatunkowego. Oté6w prawdziwy tatwo dostaé, bo jest
tani i nikt go nie falszuje. Doktadnie odwazywszy proporcje, np.
30 deka otowiu i 70 deka cyny, stapiamy je na zelaznej tyzce lub
nawet na starej chochli kuchennej z blachy zelaznej. Plomien
moze byé” z kuchenki gazowej, czy nawet na weglu w rozpalo-
nem ognisku kuchennem. Nastepnie stopiong mase wylewa sie
do foremek. Foremke taka mozna sobie sporzadzi¢ z blachy jak
na rys. 1, a brzegi zaklei¢ gling. Odlane pateczki nie powinny
by¢ grube, powinny w przekroju przypomina¢ tréjkacik o pod-
stawie 1 cm.

Do lutowania potrzebne sg jeszcze S$rodki dodatkowe, stuzg-
ce do oczyszczania miejsca do lutowania i kolby. Sa niemi sal-
miak w brytkach wielko$ci piesci i kwas solny odpowiednio
spreparowany. Rola salmiaku nie jest doktadnie wyjasniona,
lecz tem sige nie przejmujemy, do$é, ze musimy nagrzang i wy-
jeta z ognia czy z wegli kolbe dobrze potrzeé¢ o salmiak (rys. 2),
by uwolni¢ jg od tlenkéw, zanim nabierzemy krople cyny. Miej-
sce do lutowania przed dotknieciem kolbg trzeba zwilzy¢ i oczy-
$ci¢ doktadnie kwasem solnym. Kwas solny czysty nie pomoze.

Skoncentrowany kwas solny silnie dymi, wywotujac krztu-
szenie sie oddychajacego jego parami. Taki kwas rozciehcza sie
do potowy woda. Nadto do tak rozcieiczonego kwasu dodaje
sie kilka kawatkéw cynku, ktére rozpuszczajg sie, zamieniajac
kwas solny na chlorek cynku. Cynku powinno byé dosy¢; po-
winien on w zupeinosci zamieni¢ kwas solny na chlorek cynku.
Lepiej wiec, gdy w takiej ,wodzie do lutowania" pozostang ra-
czej kawatki nierozpuszczonego cynku, niz by miata ona posia-
da¢ nadmiar kwasu. W czasie rozpuszczania sie cynku w kwa-
sie solnym wywigzuje sie wodér, trzeba wiec byé ostroznym
z ogniem. Oczywiscie tej cieczy nie przygotowuje sie zbyt wiele,
wystarczy mie¢ 30—50 cm na diuzszy okres czasu. Do tego roz-
Iworu dobrze jest wrzuci¢ pare krysztatkéw salmiaku.

Zamiast sporzadza¢ ,wode do Ilutowania", mozna nabyé¢
w skiadach chemicznych gotowego chlorku cyny i rozpusci¢ go



Rys. 1. Rynienka z blachy do odlewania pateczek cynowych.
Rys. 2. Kolba do lutowania pocierana o brytke salmiaku.
Rys, 3. Lampa spirytusowa do nagrzewania kolby.

Rys. 4. Rézne ksztatty skrobakow.



w czterokrotnej ilosci wody, dodajac pare drobnych kawateczkéw
salmiaku.

Przejdziemy teraz do opisu sposobu lutowania. Narzedzia,
jakie sa do tego celu niezbedne, sktadaja sie z kolby miedzianej,
skrobakéw, szczoteczek, pendzelka do kwasu, brytki salmiaku
i jakiego$ Zrédta ognia. Moze to byé lampa spirytusowa (rys. 3)
lub naftowa do lutowania, albo ognisko z weglem drzewnym, tak
tak dobrze nam znane i widziane stale u wedrownych blacharzy.

Tok postepowania jest nastepujacy: Kolbe grzeje sie w ogniu
do niezbyt wysokiej temperatury, najwyzej do czerwonego zaru,
gdyz inaczej niszczymy miedz. Przedmiot, ktdry ma by¢ zluto-
wany, oczyszcza sie gruntownie w miejscu przysziego potaczenia
z rdzy, lakieru, czy emalji tak, by wida¢ byto czysty bityszczacy
metal. Do oczyszczania stuzg skrobaki, druciane szczotki, pa-
pier szmerglowy lub pilniki. Miejsce to pocigga sie pendzelkiem
umaczanym w ,kwasie", a S$cislej méwigc w zakwaszonym chlor-
ku cynku. Kolba do lutowania nowa musi by¢ pobielona, gdyz
inaczej nie przyjmuje cyny. Taka kolba zagrzana matowieje
w oghiu i pokrywa sie tlenkami cyny, pozostatej na niej z po-
przedniego lutowania i hamujacej lutowanie. Te tlenki musza
by¢ sitg i chemicznemi zwigzkami usuniete. Teraz dopiero zro-
zumiatem sie staje, dlaczego zawodowiec pociera nig energicznie
po wyjeciu z ognia o brytke salmiaku. To pocieranie stuzy do
usuniecia tlenkéw z miedzi kolby, przyczem dziatanie jest tu po-
dwoéjne, dziata bowiem tarcie mechaniczne, czego dowodem jest
pozostaty czarny $lad od kolby na salmiaku i wptyw chemiczny
par dymiacych energicznie w chwili zetkniecia kolby z salmia-
kiem. Oczywiscie to pocieranie nie moze trwaé¢ diuzej niz kilka
sekund, gdyz w przeciwnym razie kolba zbyt sie ostudza. Gdy
kolba jest na swem ostrzu sucha i czysta po potarciu, dotykamy
nia pateczki cynowej i zbieramy kropelke, ktéra sie rozlewa po
catym graniastostupie na koncu kolby. Teraz przytyka sie kolbe
do miejsca lutowania i, trzymajac jag pochyto, umozliwia sie spty-
niecie kropli cyny. Przez prowadzenie kolby wzdtuz szwu, wy-
réwnuje sie warstewke cyny, ukladajgcg sie na miejscu lutowania.

Tak wyglada najwierniejszy opis lutowania, lecz znacznie
lepiej przyjrzeé¢ sie, jak to robi blacharz czy $lusarz, i uzupetnié
swe wiadomoséci powyzszym opisem i wyjasnieniami logicznemi,
co kazdy z tych ruchdéw i kazda z tych czynnos$ci oznacza. Go-
towe miejsce zlutowania mozna nastepnie wygtadzi¢ skrobakiem,
czy pilnikiem, jesli $Slad lutowania ma by¢ nieznaczny. W na-
stepnym artykule rozwazymy rézne sposoby lutowania, znacze-
nie lutéw gotowych jak tinol, czy fludor, lutowanie przy uzyciu
zywic, a na koncu lutowanie t. zw, twarde.



MICHAtL KOZAK

JAK SPORZADZIC TRWALY DYSK?

Zwykle w zaktadach naukowych — w ubikacjach, przezna-
czonych na pomieszczenie przyboréw do gier, zabaw i lekkiej
atletyki — znajdujg sie resztki zniszczonych dyskow.

Z tych resztek do budowy trwalego dysku potrzebna nam
bedzie zelazna obrecz obwodowa (rys. 1 i 2) i ewentualnie $rod-
kowa cze$¢ metalowa. Z materjalu nowego potrzeba postaraé
sie 0 2 kawatki desek jesionowych (suchych, z odziomka) gru-
bosci 22 mm po ostruganiu i takiej wielkosci, aby mozna byto
wykroi¢ kota o S$rednicy, réwnej wewnetrznej $rednicy obreczy
obwodowej. Od tej obreczy zaleze¢ bedzie wielko$¢ wszystkich
innych czeéci sktadowych dysku. Potrzebne beda dalej 2 kawat-
ki blachy grubosci 2,5 mm, z ktérej wycinamy 2 pierScienie sze-
rokosci 20 mm, a $rednicy obwodowej, réwnej Srednicy wypustki
przy obreczy (rys. 3). Z pozostatych czesci Srodkowych blachy
po wycieciu pierscieni két, wycinamy 2 mniejsze kota o S$rednicy
60 mm (rys. 4) na znitowanie $rodka dysku. WKkorncu potrzeba
nam jeszcze 80— 100 cm drutu grubosci 7 mm na nity.

Wykonanie dysku zaczynamy od sklejenia desek, ktére skia-
damy stojami ,nakrzyz". Sklejamy je klejem stolarskim Ilub cer-
tusem. Ze sklejonych desek wyrzynamy koto o $rednicy réwna-
jacej sie wewnetrznej $rednicy obreczy obwodowej. Srodek tego
kota skrecamy czescig, ktéra nam zostata po zniszczonym dysku,
albo tez spajamy owemi 2-ma ko6tkami, ktére wycieliSmy z pozo-
statych po obreczach resztek. Przedtem wiercimy w kétkach
i obreczach otwory lejkowate na nity i kétka wpuszczamy w drze-
wo na grubos$¢ blachy. W drzewie wiercimy otwory, ktére odpo-
wiadajg otworom w koétkach. 1lo$¢ nitéw w koétkach Srodkowych
6—8, a w pierscieniach 11— 13 (patrz rys. 3). Pamieta¢ jednak
zawsze trzeba o tem, aby ciezar dysku nie przekraczat 2 kg.

Dalsza praca polega na ukosnem $cieciu toporkiem lub o$ni-
kiem i wyréwnaniu tarnikiem ptaszczyzn na obu stronach korpusu
dysku do grubosci na obwodzie 13— 14 mm. Po wykonczeniu kor-
pusu formujemy piersécienie; dla nadania odpowiedniej formy kia-
dziemy je na kowadle i uderzamy miotkiem po ich wewnetrznym
obwodzie. W ten sposéb obwdéd wydiuza sie i odchyla od pta-
szczyzny poziomej pierscienia. Majac w ten sposob uformowany
pierscien, ktadziemy go na wypustke obreczy obwodowej, a zdo-
tu podstawiamy korpus dysku celem zaznaczenia i nastepnie
wpuszczenia w drzewo pierscienia. Podobnie czynimy z przeciwng
strong. Kiedy to jest gotowe, nitujemy pierScienie z korpusem
i obrecza obwodowa, przytrzymujac go sobie imadiem recznem



po przeciwnej stronie nitowania. Nitujemy wedtug liczb porzad-
kowych na rysunku.

Trwatos¢ tak zbudowanego dysku polega na tem, ze obrecz
obwodowg za wypustke trzymajg pierscienie zelazne, a nie drze-
wo, jak to bywa przy zakupionych dyskach, ktére z tego powodu
ulegaja bardzo szybkiemu zepsuciu, bo z chwilg upadku na grunt
twardy, drzewo na obwodzie dysku nie wytrzymuje uderzenia
i wylamuje sig, a tem samem dysk nie nadaje sie juz do uzycia.



JAN KOCZzZUT
BATERJA ZARZENIA

Najwiekszem utrapieniem dla mito$snikéw radja, zamieszka-
tych w miejscowosciach, pozbawionych pradu elektrycznego, sa
akumulatory zarzenia.

Podajemy wiec sposéb wykonania baterji zarzenia, ktéra za-
stgpimy akumulator. Jest ona wprawdzie drozsza w uzyciu,
w niejednym jednak wypadku bedzie tansza od ciggtej naprawy
akumulatora. Bedzie sie ona skitadata z ogniw galwanicznych.

Najodpowiedniejszem do budowy baterji zarzenia jest ogni-
wo syst. Leclanche‘a, pospolicie uzywane do dzwonkéw domo-
wych, a w stanie t. zw. suchym do budowy bateryjek do lampek
kieszonkowych i baterji anodowej. Sktada $ie ono z naczynia
szklanego (Rys. 1), w ktérem umieszczona jest elektroda weglo-
wa otoczona depolaryzatorem. Elektrode weglowg otacza elek-
troda cynkowa w formie cylindra. Jako elektrolit stosowany
jest salmiak (chlorek amonu). Elektroda weglowa wraz z depo-
laryzatorem owinieta jest ptétnem i stanowi razem t. zw. wore-
czek. Azeby zapobiec zwarciu miedzy elektrodami, nasuwa sie
na woreczek pierécienie z gumy lub naszywa sie w pewnych od-
stepach paciorki szklane.

Przystepujac do budowy baterji z tego typu ogniw, musimy
zda¢ sobie sprawe, ile lamp chcemy nig zarzyé. Poszczeg6lne
ogniwo daje prad o napieciu 1,5 V, wiec jezeli mamy w odbior-
niku lampy o napieciu zarzenia 4 V, musimy uzy¢ przynajmniej
trzech ogniw potgczonych szeregowo, ktére dadzg nam napiecie
45 V. Sczasem jednak napiecie spada, lepiej wiec zbudowa¢
baterje z czterech ogniw, azeby mozna byto wyréwnaé¢ spadek
napiecia. Wazng tez sprawag jest natezenie pradu. Zwyczajna
lampa radjowa pobiera prad o natezeniu 0,06 A, lampa za$ gtos-
nikowa 0,15 A. Majac wiec odbiornik trzylampowy, musi nam
nasza baterja dostarczy¢ pradu o natezeniu 0,27 A. Azeby ba-
terja mogta podota¢ temu, musimy budowaé ogniwa o mozliwie
duzych elektrodach. Kazde ogniwo jest tem trwalsze, im stabszy
prad z niego pobieramy, a pojemnos$¢ jego zalezna jest od wiel-
kosci elektrod. Ogniwa takie mozna naby¢ gotowe w réznych
wielkosciach, lecz mozemy tez tatwo zbudowaé je sami. Elek-
trody weglowe musimy kupi¢ gotowe, poniewaz robota ich jest
trudna ze wzgledu na zastosowanie odpowiednich sktadnikéw
jak tez i urzadzen do prasowania.

Kupujemy wiec cztery woreczki mozliwie najwieksze. Maja
one naszyte paciorki oraz zaopatrzone sg w nakretki, wiec zad-
nej pracy koto nich niema. Jako naczyn mozna uzy¢ stoi odpo-
wiedniej wielkosci lub obcietych duzych butelek. Giebokos¢ na-



czynig musi by¢ taka, zeby caty woroczek mégt sie w niem zmie-
$ci¢, a tylko wegiel z nakretkg musi wystawa¢ okoto 2 cm nad
brzegiem naczynia.

Nastepnie przystepujemy do formowania elektrod cynko-
wych. Z blachy cynkowej o grubosci 0,5 do 2 mm wycinamy pro-
stokgty wysokosci takiej, jak elektrody weglowe (bez wystajgce-
go wegla), a szerokos$ci takiej, azeby po uformowaniu cylindra
woreczek maégt by¢ swobodnie wilozony do jego wnetrza (Rys. 2).
Cylinder formujemy na watku drewnianym lub rurze zelaznej od-
powiedniej grubosci. Do cylindréw trzeba przylutowaé¢ kon-
cowki (Rys. 2 a), stuzace do dalszych potgczen. Koncowki naj-
lepiej zrobi¢ z cienkiej blachy otowianej, a w braku tejze z bla-
chy cynkowej. Jezeli uzyjemy blachy cynkowej, musimy pamie-
ta¢, ze jest ona do$¢ krucha i czesto sie tamie przy rozbieraniu
baterji. Na koncéwki tniemy blache na paski szerokosci 1 cm
i dtugosci okoto 15 cm.

Po wykonaniu czterech cylindrow cynkowych mozemy przy-
stagpi¢ do zestawienia baterji. Dobrze jest przedtem cylindry
cynkowe powlec rtecig czyli poamalgamowaé. Amalgamowanie
ma na celu zwiekszenie sity elektromotorycznej ogniwa i zapo-
biega zuzywaniu sie cynku w przerwach pracy baterji, nie jest
jednak konieczne do dziatania ogniwa. Powlekanie rtecig robi-
my w nastepujgcy spos6b: Cylinder nalezy doktadnie oczyscié
papierem szmerglowym az do otrzymania blyszczacej powierz-
chni. Nastepnie nacieramy go szmatka zmaczang w rozcienficzo-
nym kwasie siarkowym (1 cze$¢ kwasu na 4 cze$ci wody) i nano-
simy krople rteci, ktéra rozprowadzamy po catym cylindrze we-
wnatrz i zewnatrz, az otrzymamy srebrzysta powitoke. Jezeli
w jakiem$ miejscu rte¢ nie przylega do cynku, nalezy to miejsce
powtérnie zwilzyé kwasem i pokry¢ rtecig. Koncéwek przyluto-
wanych amalgamowaé¢ nie nalezy. Po amalgamowaniu zmywamy
cylindry wodag. Cylindry amalgamowane sa bardzo kruche, dla-
tego nalezy sie z niemi ostroznie obchodzi¢, azeby gotowych cy-
lindréw nie potamac.

Przystepujemy do zestawienia baterji. Dobrze byloby zro-
bi¢ odpowiedniag skrzynke w rodzaju takiej, jaka stosuje sie do
akumulatora (Rys. 3). Mozemy wtedy tatwo przenosi¢ cata ba-
terje i umiesci¢ na skrzynce zaciski, do ktérych dotaczamy prze-
wody od odbiornika. Roéwniez wzgledy estetyczne przemawiajg
za umieszczeniem baterji w skrzynce. Wielko$¢ skrzynki zalezna
jest od wielkos$ci stosowanych naczyn. Gorny brzeg naczyn za-
leca sie pokry¢ na szeroko$¢ 2 cm warstwa parafiny, co zapo-
biega tworzeniu sie na $cianach krysztatdw, za posrednictwem
ktérych pityn mdgtby wycieka¢é nazewnagtrz. Po ustawieniu na-
czyh w skrzynce i wsunieciu pomiedzy nie paskéw tekturowych,
wktadamy w nie cylindry cynkowe, a nastepnie wpuszczamy do



_ RYS. Z
ryj /

mani

0O CYNKY

Rys 4

Rys. 5
RYJ. 3



wewnatrz cylindréow elektrody weglowe. Naszyte paciorki lub
pierscienie gumowe zapobiegajg stykaniu sie elektrod. Teraz
mozna ogniwa zala¢ elektrolitem. Sporzadza go sie w ten spo-
s6b, ze na litr wody bierze sie 200 g salmiaku, dodajac 10 do
15% gliceryny celem przeciwdziatania krystalizacji. Wody nale-
zy uzywac destylowanej lub przynajmniej przegotowanej. Przy
rozpuszczaniu salmiaku woda mocno sie oziebia, nalezy wiec
przeczekaé¢, az ptyn nabierze temperatury pokojowej, i wtedy za-
la¢ nim ogniwa. Plyn nie powinien pokrywaé¢ worka wyzej, jak
na 1 cm. Kazde ogniwo nalezy zaopatrzy¢ w nakrywke z drzewa
lub tektury (Rys. 1la), w ktérej wycinamy otwory dla przepu-
szczenia wegla i koncowki cylindra cynkowego. Azeby nakryw-
ki uodporni¢ na dziatanie wilgoci, nasyca sie je roztopiona para-
fina.

bLaczymy teraz wegiel pierwszego oghiwa zapomoca paska
z blachy otowianej lub cynkowej z zaciskiem na skrzynce i ozna-
czamy go znakiem ,+"e Cynk tegoz ogniwa tgczymy z weglem
nastepnego i t. d., jak wskazuje rysunek 5. W ten spos6b tgczy-
my wszystkie ogniwa, az pozostanie nam koncéwka cynku ostat-
niego ogniwa. JezelibySmy potgczyli te kornicowke bezposrednio
z zaciskiem drugim, ktéry oznaczamy znakiem baterja byta-
by gotowa. Pamieta¢ jednak nalezy, ze poszczegdlne ogniwo
daje prad o napieciu 1,5 V, wiec cztery ogniwa potaczone szere-
gowo dadzg napiecie 6 V. Napiecie to jest za wysokie do za-
rzenia lamp 4-woltowych i moze je, jezeli nie przepali¢, to
w kazdym razie przezarzy¢ i lampy takie traca emisje. Dlatego
nalezy wbudowaé¢ do baterji przyrzad, ktéryby dawat mozno.$¢
redukowania napiecia. Robimy to bardzo tatwo, wigczajac mie-
dzy zacisk oznaczony ,—*“ a koncéwke cynku czwartego ogniwa
zwykty opornik zarzenia, uzywany przy budowie odbiornikéw.
Najlepiej umiesci¢ go miedzy zaciskami na przedniej S$cianie
skrzynki (Rys. 4), by moéc tatwo regulowaé¢ napiecie. Jezeli od-
biornik posiada gtdwny opornik, regulujacy jednoczes$nie prad
zarzenia wszystkich lamp, to wbudowanie takiegoz do baterji
jest zbytecznem i cynk ostatniego ogniwa mozna wiaczy¢é wprost
do zacisku ,—*“. ktagczymy wiec cynk ostatniego ogniwa z jed-
nym zaciskiem opornika, a drugi jego zacisk tgaczymy paskiem
blaszanym 2z zaciskiem na skrzynce, oznaczonym znakiem ,—*“.

Baterja jest gotowa do uzytku. Kto posiada woltomierz,
moze doktadnie uregulowaé¢ napiecie baterji. Wiaczajac wolto-
mierz miedzy zaciski baterji, zobaczymy, ze przy ustawieniu
opornika w prawo, wykaze on napigcie 6 V. Teraz obracamy
opornik w lewo i obserwujemy wskazéwke woltomierza, ktéra
stopniowo posuwa sie w kierunku O. Kiedy prad zostanie prze-
rwany (wskazéwka na 0), wiaczamy przewody odbiornika do za-
ciskow baterji, podobnie jak do akumulatora, i obracamy powoli



opornik w prawo, obserwujgc réwnocze$nie wskazéwke wolto-
mierza. Odbiornik musi by¢ witaczony, czyli mierzymy napiecie
baterji ,pod pradem" t. zn. podczas zarzenia lamp. Gdy wska-
zéwka woltomierza wskaze napiecie 4 V, zostawiamy opornik
w tem potozeniu. Gdy po jakim$ czasie stwierdzimy spadek na-
piecia, obracamy opornik dalej w prawo. Mozna tez do bada-
nia uzyé¢ zwyktej zarowki od lampki kieszonkowej, obserwujac
jej site Swiatta, jednak oznaczenie napiecia zalezy tu od wprawy
w osadzeniu normalnego $wiecenia.

Opré6cz chwilowego spadku napiecia, spowodowanego po-
wolnem dziataniem depolaryzatora, po diuzszym okresie dziata-
nia nastepuje staly spadek napiecia tak znaczny, ze sczasem ba-
terja staje sie niezdatng do uzytku, czyli ze sie wyczerpuje. Przy-
czyng tego bywa zazwyczaj zuzycie catej zawartosci tlenu w de-
polaryzatorze i wtenczas nalezy woreczki zamieni¢ na nowe.
Rowniez nalezy wymienia¢ zuzyte elektrody cynkowe. Czesto
przyczyng spadku napiecia bywa zmiana sktadu elektrolitu. Je-
zeli zauwazymy, ze elektrolit staje sie¢ metnym i pokrywa bia-
tym osadem cynkowag elektrode jak i worek, zawierajgcy depo-
laryzator, jest to znak, ze salmiak sie wyczerpat, a jako elektro-
lit dziata tylko roztwér chlorku cynkowego. Nalezy wtenczas
baterje rozebraé, cynk oczys$ci¢ i ewent. na nowo poamatlgamo-
wac, réwniez oczys$ci¢ worek i wygotowac¢ go dobrze w 10% roz-
tworze salmiaku. Nastepnie nalezy wyptékaé¢ naczynia i napet-
ni¢ je Swiezym roztworem salmiaku, a nie dodawa¢ go do daw-
nego, gdyz znajdujacy sie w roztworze chlorek cynku wptywa
ujemnie na dziatanie ogniwa. Jezeli zauwazymy, ze wskutek
parowania ubyto elektrolitu, nalezy dolaé¢ czystej wody przegoto-
wanej, a nie dolewaé¢ Swiezego roztworu salmiaku, bo przez to
zwieksza sie koncentracja elektrolitu, co prowadzi do krystali-
zacji. Powstate krysztatki nalezy usuwa¢, aby nie doprowadzity
do zwarcia miedzy elektrodami.

Zaciski powinny by¢ suche i metalicznie czyste. Baterji nie
nalezy przecigza¢, bo im czestsze beda przerwy w pracy, tem
dtuzej bedzie baterja sprawnie dziatata. Unika¢ nalezy zwarcia
baterji przez potaczenie zaciskéw + i —i bo jest ono dla ba-
terji zabdjcze.

DR. TADEUSZ CYPRIAN, Cztonek Fotoklubu Polskiego
WRACAMY Z WAKACYJ!

Powrét z wakacyj jest dla amatora fotografa czem$ w rodza-
ju rachunku sumienia. Mséci sie na nim kazdy grzech przeciwko
tablicy naswietlenn, kazde uchybienie w manipulacjach z apara-
tem, ptytami czy blonami, kazde niedopatrzenie lub niedbalstwo.

Miody Technik 2



Czy nalezy wogo6le na wakacjach wywotywaé¢ negatywy? Py-
tanie to, cho¢ spdznione, jest niemniej aktualne, gdy wynik pracy
letniej nie odpowiada oczekiwaniom. Otéz najlepiej jest wywoty-
wac zdjecia bezposrednio po ich dokonaniu, bo wtedy najtatwiej
oceni¢ swa prace, ale niezawsze to jest mozliwe, zwtaszcza w po-
drézy lub podczas wycieczki turystycznej.

Gdy wiec wrocimy do domu z powaznym zapasem naswie-
tlonych ptyt lub biton, musimy stara¢ sie o to, by ich nie zmar-
nowa¢ niewtasciwem postepowaniem, a przedewszystkiem nie-
cierpliwo$cig. Skoro wiec ming pierwsze chwile, czy dni nawet,
wypetnione masg zaje¢ powakacyjnych, i zycie wejdzie w normal-
ne tory, zabieramy sie do wywotywania naszych negatywoéw.

Zgo6ry musimy przypuszczaé, ze naswietlenie ich nie bedzie
zawsze wzorowe, i do tego nalezy przystosowaé metode pracy.
Metoda ta jest bardzo prosta i polega na dodaniu jednej wanienki
wywotywacza wiecej, do tego wywotywacza za$ dodajemy spora
dawke roztworu bromku potasu w wodzie.

Przyrzadziwszy sobie odpowiedni wywotywacz (np. metol-
hydrochinonowy wedle jednej z powszechnie znanych recept),
przygotowujemy dwie wanienki, poczem do jednej wlewamy nor-
malny roztwér wywolywacza, do drugiej za$ dajemy ten sam wy-
wotywacz, ale rozcienczony mniejsza iloscig wody, i dodajemy do
niego na kazde 100 ccm wywotywacza jakie$ 5—8 ccm dziesiecio-
procentowego roztworu bromku potasu w wodzie. Tak sprepa-
rowany wywotywacz bowiem uratuje nam sporg ilos¢ piyt prze-
Swietlonych od zepsucia.

Kazdy negatyw wywotujemy najpierw w owym wywotywa-
czu z bromkiem i dopiero gdy po jakich§ 2—3 minutach nic na
nim nie wychodzi, lub tylko zarysowujg sie najjasniejsze partje
obrazu, wkiadamy ptyte do roztworu normalnego wywotywacza
w drugiej wanience, gdzie wywotanie poéjdzie znacznie szybciej.
Jesli wiec negatyw byt przeswietlony, wywota sie normalnie
w pierwszym roztworze, je$li byt normalnie naswietlony, wywota
sie dobrze w drugim roztworze, jesli wreszcie byt niedoswietlony,
to... nic mu nie pomoze.

Nie nalezy wywotywaé¢ naraz za wiele negatywéw. Gdy za-
czyna by¢ ich za duzo, sktada sie je w utrwalaczu jeden na dru-
gim, co powoduje zte utrwalanie, plamy i zadrasniecia, nie mamy
ich w czem ptékaé¢, wywoltywacz sie wyczerpuje i rozgrzewa, po-
czem pracuje nieregularnie, amator sie meczy i niecierpliwi i nie
doktada nalezytych staran, by mu sie'kazdy negatyw udat jak-
najlepiej. Wywotywanie amatorskie jest pracg indywidualna
i nie mozna go bezkarnie zamienia¢ na masowag bez nalezytych
urzadzen i doswiadczenia.



Osobne omoéwienie nalezy sie btonom zwojowym. Wywoty-
wanie tych ostatnich musi by¢ z natury rzeczy wiecej masowe,
bo nikt juz dzi$ ich przed wywotywaniem nie rozcina na poje-
dyncze obrazki, jak to czyniono niegdy$. Ale i tu mozna praco-
waé umiejetnie lub bezmys$lnie. Wywolywanie bowiem bion jest
réwnie tatwe jak ptyt, jesli sie dobrze bierze do rzeczy, przy-
czem mozna stosowaé¢ rozmaite metody.

Najlepiej wywotuje sie btony w nowoczesnych tankach ama-
torskich typu ,,Correx“, gdzie wywotywanie, ptdékanie i utrwala-
nie idzie zupeinie niemal automatycznie i dopiero do suszenia
btone sie z tanku wyjmuje. Ale tanki takie sg drogie (ponad 30
z) i nie kazdy moze sobie na ich kupno pozwoli¢. Totez i dzi$
wywotuje sie czesto blony poprostu ,przez przecigganie". Me-
toda ta jest najprostsza i bynajmniej nie trudna, Do wanienki
dajemy normalng ilo$§¢ wywoltywacza, podobnie jak do piyt,
i ujawszy btone za oba kornice (najlepiej zapomocg drewnianych
szczypczykéw, bo biltona mokra jest bardzo $liska), przeciggamy
ja tukiem przez ptyn w wanience, trzymajgac oba korfice nad wa-
nienka. Przeciaganie takie nie musi by¢ zbyt szybkie, byle byto
jednostajne i nie powodowato ocierania btony o brzegi wanienki,
gdyz to powoduje zadrasniecia; wywotywacz powinien byé dosé
silnie skoncentrowany, by cata manipulacja trwata nie diuzej niz
okoto 5 minut, gdyz diuzsze wywotywanie meczy i powoduje za-
dymienie negatywu. Lampa ciemnicowa musi by¢é bardzo pewna,
bo blona niemal ciggle jest wystawiona na jej dziatanie. Zato
jednak nie potrzebujemy zadnych przyrzadéw, mozemy stosowac
dwa wywotywacze, jak do ptyt, i robota idzie szybko. Utrwala
sie taksamo, ptécze w duzej miednicy, zmieniajac potozenie bto-
ny i wode okoto 8 razy.

Pomystowi amatorzy konstruujg sobie naczynia do wywoty-
wania z stojow (podobnych jak do zapraw Wecka) i wktadajg do
tych stojow, wypetnionych wywotywaczem, bione uprzednio za-
moczong woda (by sie nie zlepita), poczem szklang pateczka
przesuwajag co pewien czas miedzy zwojami, by wywolywacz
wszedzie dochodzit. | ta metoda jest dobra, a zwtlaszcza przy
utrwalaniu jest znacznie lepsza od ,przeciggania"”, gdyz utrwa-
lanie trwa najmniej 10 minut, co przy przecigganiu jest ucigzliwe.

Suszymy ptyty i btony starannie, unikajac kurzu, nadmier-
nego goraca, bezposrednich promieni stonca, wilgoci i niewie-
trzonych lokali, poczem badamy wyniki, starannie klasyfikujac
negatywy wedle ich jakos$ci, poczem atramentowym otéwkiem
piszemy na skraju, po stronie emulsji, notujgc, co dany negatyw
przedstawia. Metoda takiego opisywania negatywoéw jest naj-
lepsza, bo napis zostaje raz na zawsze, a tatwo jest opisaé pityte,
gdy jeszcze dobrze pamietamy, co przedstawia.



Gdy wszystkie negatywy sa juz suche i opisane, przystepu-
jemy do sporzadzenia prébnych odbitek lub (o ile mamy nega-
tywy minjaturowe) do sporzadzenia prébnych powiekszen. Naj-
lepiej jest powieksza¢ negatywy minjaturowe na jednolity format
pocztéwki, gdyz mamy wéwczas obrazki na sztywnym kartoniku;
pocztéwki sa wzglednie tanie (gdy sie je kupuje w setkach)
i mamy ogromny wybér rodzajow emulsji i powierzchni.

Jak wiemy, papiery do wywolywania wyrabiane sa jako
twarde, normalne i miekkie, tak ze do kazdego niemal negatywu,
nawet bardzo szarego, mozemy dostosowaé taki papier, ktéry da
nam jeszcze zupeinie przyzwoity wynik. Dlatego wtasnie dzie-
limy nasze negatywy na normalne, twarde i miekkie (szare) i za-
opatrujemy sie w stosowne iloSci potrzebnych gatunkéw papieru.
Kopjowanie wszystkich negatywéw (lub powiekszanie) na takim
papierze, jaki wtasnie mamy pod reka, do niczego nie prowadzi,
bo obrazki bedag albo za twarde, albo szare, a tylko niektére beda
dobre, a to te, do ktdrych przypadkiem dana twardo$¢ papieru
sie nadawalta.

Po starannem skopjowaniu lub powiekszeniu wszystkich
mozliwych negatywéw oceniamy, ktére z nich nadawatyby sie
jako obrazy na jaka$ wystawe szkolng lub klubowg lub jaki$ kon-
kurs, i te obrazy opracowujemy dalej, ujmujagc odpowiedni wyci-
nek i powiekszajagc go wydatnie, np. na 13 X 18 (na konkursy)
lub 18 X 24 czy 24 X 30 (na wystawy).

Wogéle obcinanie obrazu jest rzeczg zasadniczej wagi i zwita-
szcza ten, kto powieksza, nie powinien nigdy automatycznie
i bezmys$lnie powieksza¢ catego negatywu, lecz zastanowi¢ sie,
co w nim jest niepotrzebne, i dopiero po takiem zastanowieniu
powiekszyé taki wycinek, ktéry sie najkorzystniej przedstawia.
Niemal kazde zdjecie ma czego$ za duzo, a to albo za duzo przed-
niego planu, zwykle pustego, albo nieba, albo ma co$ nieostrego
(np. ptot na przednim planie), stowem motyw gitéwny jest przy-
gniecony niejako rzeczami nietylko ze zbednemi, ale szkodliwemi.
Wyciecie tego wszystkiego, tak tatwe przy powiekszeniu, nieraz
z zupetnie banalnego obrazka robi rzecz catkiem ciekawg i na-
dajacg sie do dalszego opracowania.

Obrazy powiekszone nakleja sie gérnym brzegiem na kawa-
tek bristolu biatego, wiekszego od gtadko obcietego obrazu o ja-
kie§ 5 mm z kazdej strony, i pisze sie na drugiej stronie swoje
imie, nazwisko, adres i przedmiot zdjecia, poczem obraz gotowy
jest do wystania na wystawe lub konkurs, o ile jego artystyczne
walory i technika opracowania stojg na odpowiedniej wyzynie.

Inne obrazki, stanowigce mitg pamiagtke z wycieczki, wkleja
sie do albumu, ktéry mozna sobie samemu tatwo sporzadzi¢,
zwiaszcza o ile sig posiada pewne umiejetnosci introligatorskie,
przyklejajac je réwniez tylko gérnym brzegiem do kartek albumu.



STA NISLAW MALEC

OCHRONA WYNALAZKOW

Zapewne niejeden z Czytelnikéw styszat o Urzedzie Paten-
towym, t. j. o instytucji, do ktérej zgtasza sie wszelkie wynalazki
celem ich ochrony przed nasladownictwem, a tem samem celem
zawarowania praw wynalazcy. Aby zorjentowac czytelnikéw, na
czem ten caty proceder polega, podajemy w niniejszym artykule
gars¢ informacyj o réznych ,stopniach" wynalazkéw oraz o roz-
maitych formach ich ochrony.

Przedewszystkiem nalezy wiedzie¢ o tem, ze nie kazdy po-
myst, aczkolwiek moze to byé¢ pomyst zupetnie nowy i oryginal-
ny, kwalifikuje sie na ,wynalazek". Nie. Pomysty, zgtoszone do
Urzedu Patentowego, sg tam traktowane badz jako wyna-
lazki, badz tylko jako t. zw. wzory, przyczem te ostatnie
dzielg sie jeszcze na dwie grupy: wzory uzytkowe i wzo-
ry zdobnicze.

Za wynalazek wuchodzi tylko taki pomyst, ktéry daje co$
nowego pod wzgledem istoty rzeczy (a nie samej tylko formy
przedmiotu). Wynalazkiem moze byé¢ zaréwno jaki$ nowy przy-
rzad (np. maszyna do pisania, licznik elektryczny i t. p.), jak i ja-
kas§ nowa metoda postepowania (np. sposéb otrzymywania gla-
zury na naczyniach metalowych, sposéb czerpania azotu z po-
wietrza do wyrobu nawozéw sztucznych i t. p.}. Wyrazem
ochrony wynalazku jest udzielenie wynalazcy patentu.

Do kategorji wzoréw uzytkowych zalicza sie wszyst-
kie takie pomysty, gdzie chodzi jedynie o nowg forme, czyli
nowg postac¢ przedmiotu (np. zamek do drzwi, strug stolarski
i t. p.). Oczywiscie wymagane jest, aby nowos$¢ postaci przed-
miotu podnosita praktyczng warto$¢ i uzytkowos$¢ tego przed-
miotu; w przeciwnym wypadku nowa forma (jako bezmyslna
zmiana dawnej, starej formy) nie zyska zadnej ochrony. Wyra-
zem tego rodzaju ochrony jest, nie patent, lecz t. zw. zareje-
strowanie wzoru uzytkowego. Praktycznie ma to
takie samo znaczenie, jak i patent, gdyz produkcja wzoru, zare-
jestrowanego w Urzedzie patentowym, jest wytgcznem prawem
wtasciciela wzoru.

Drugim rodzajem ,wzoru" jest t. zw. wzo6r zdobniczy.
Nalezg tu wzory tkanin, guzikéw, beretéw, czapek, swetrow, ry-
sunkéw na naczyniach szklanych lub porcelanowych i t. p. Tu
nie wymaga sie juz, aby nowo$¢ wzoru ,podnosita uzytkowos$¢
przedmiotu"; wystarczy, aby wzér byt nowy, oryginalny, nigdzie
dotychczas nierejestrowany. Prawo chroni w tym wypadku wta-
$ciciela wzoru, wychodzac ze stusznego zatozenia, ze firma, dba-
jaca o wysoki poziom swoich artykutéw (firma taka ptaci powaz-
ne sumy artystom-malarzom za npwe wzory, utrzymuje utalento-



wanych twércéw nowej mody w ubiorach i t. d), powinna by¢ za-
bezpieczona przed nasladownictwem ze strony nieuczciwych
konkurentéw-pasorzytéw, zabierajacych cudze gotabki do gabki.

Oprécz patentéw i wzoréw odr6znia sie jeszcze t. zw. zna-
ki towarowe. Sa to zazwyczaj jakie§ nazwy tub
obrazki, wumieszczone na opakowaniu towaru, np, czekolada
,Plutos”, btona fotograficzna ,Alfa", pasta do zeb6éw ,Dentol”
i t p. Najczesciej rejestruje sie nazwe wraz z odpowiednim
obrazkiem, wzgl. na tle obrazka. Prawo bardzo surowo $ciga
tych, ktérzy podszywaja sie pod cudze znaki towarowe. Sciga
nawet wtedy, kiedy znak jest napozoér inny, lecz usitlowanie oszu-
stwa wyrazne i niewatpliwe. Naprzyktad jakas firma wyrabia
znakomita czekolade i sprzedaje jag pod nazwag ,ORA". Firma
wytozyta gotéwka kilka tysiecy ziotych na reklame w dzienni-
kach i czasopismach, w afiszach, wywieszkach sklepowych i t. d.
Czekolada staje sie popularng w catym Kkraju, jest rozchwyty-
wana przez konsumentéw. Tymczasem zazdrosny konkurent
daje swojej czekoladzie podobny format i opakowanie, na opako-
waniu rysunek taki sam i w tych samych kolorach, a na nim na-
pis np. ,KORAN?", lecz tak rozmieszczony, ze pierwsza i ostat-
nia litera napisu zlewa sie z obramowaniem rysunku, dzieki cze-
mu w oczy uderza tylko $rodkowa cze$¢ napisu ,ORA". Wszyst-
ko obliczone na naiwno$¢ konsumenta, ze zadajgc czekolady
witasciwej, kupi niewtasciwg. Oczywiscie znajdzie sie wielu ta-
kich naiwnych... ale niedtugo to bedzie trwato; naiwnym bowiem
nie jest Sad. Zdemaskowany ,wynalazca" takiego wybiegu za-
ptaci odszkodowanie pokrzywdzonej firmie, straci towar (bo mu
go skonfiskujg), a sam pédjdzie na zastuzony odpoczynek do kozy.

Patenty, wzory i znaki towarowe tracg swojg moc prawna,
jesli nie sg regularnie co roku optacane. A optaty, zwiaszcza za
patenty, sa do$¢ wysokie i z kazdym rokiem wzrastajg. Np.
w Polsce (oprocz optaty wstepnej przy zgtoszeniu i zwrotu kosz-
téw za druki patentowe) optaca sie za patent w | roku 50 zt, w I
— 75 z4, w 11l — 100 zt, w IV — 125 zt, w V — 150 zt, w VI —
200 z+, w VII — 250 z}, w VIII — 300 zt, w IX — 400 zt i t. d. (co
roku o 100 zt wiecej, niz w roku poprzednim). Podobnie jest
z optatami w innych panstwach, gdzie stawki roczne sg nawet
znacznie wyzsze. Opatentowanie jakiego$ wynalazku we wszyst-
kich panstwach naraza wynalazce na kolosalne wydatki w kwocie
kilkudziesieciu tysiecy ztotych rocznie. Nie wytrzyma tego pra-
wie zaden wynalazca (zwtaszcza, ze optaty rokrocznie wzrastaja),
o ile nie wejdzie w spotke z kapitalistami, by corychlej rozpo-
cza¢ eksploatacje wynalazku i powetowac¢ sobie wydatki na zy-
skach ze sprzedazy wynalazku.

Zdarza sie czesto (nawet bardzo czesto!), ze finansisci, za-
poznawszy sie z sytuacjg wynalazcy, celowo nie dajg pieniedzy



na optacenie patentu. Wiedzg bowiem, Zze patent nieoptacony
wygasdnie, a wtedy, fabrykujac artykut niechroniony, pozbeda sie
spoélnika-wynalazcy.

Zdarza sie réwniez sytuacja odwrotna. Naprzykiad kto$ wy-
najduje ,wieczng zapatke" — malutki precik metalowy z tajem-
nicza masg na jednym koncu; zapatke mozna zapala¢ nieograni-
czong liczbe razy, a jej cena jest np. mniejsza od catego pudetka
dotychczasowych zapatek. Wynalazca opatentowuje swéj wyna-
lazek we wszystkich panstwach. Wiadomos$¢ o tym wynalazku
spada, jak grom z jasnego nieba, na fabrykantéw zapatek. Grozi
im bankructwo i ruina. C6z robig wtedy fabryki zapatek? Oto
taczg sie w jeden ,zwigzek fabryk zapalczanych", wykupuja
u wynalazcy prawo eksploatacji jego wynalazku (ptacac niekiedy
bajonskie sumy, siegajace w miljony ztotych) i.. chowajg doku-
ment patentowy do szafy pod klucz. Innemi stowy patent wyku-
piono nato, aby go nie eksploatowaé, a tymczasem fabrykacja
zapatek idzie dalej po staremu. Oczywiscie taki anormalny stan
nie moze trwac¢ wiecznie, gdyz kazdy patent po pewnej
liczbie lat automatycznie wygasa. Tak np. pa-
tenty na maszyny parowe, silniki spalinowe i wiele innych wyna-
lazkéw juz dawno wygasty; dzi§ wolno te rzeczy wyrabia¢ kaz-
demu, kto tylko ma na to ochote.

Godzi sie wspomnie¢ jeszcze o technice sporzadzenia doku-
mentu patentowego. Dokument taki powinien byé zredagowany
przez samego wynalazce i przedstawiony Urzedowi Patentowemu
do zatwierdzenia. A nie jest to sprawa ani prosta ani tatwa.
Prosta nie jest dlatego, ze wymagana tu jest gruntowna znajomos$¢
wszystkich przepiséow, wedtug ktérych powinno by¢ napisane po-
danie i opis wynalazku. Najtrudniejsza za$ rzecza jest sporzg-
dzenie opisu, zwtaszcza ostatniej, najwazniejszej jego czesci, zwa-
nej zastrzezeniem patentowe m. Opis nie powinien
zawiera¢ niepotrzebnych rzeczy, jak np. jakiejs fantastycznej na-
zwy wynalazku lub t. p.; powinien natomiast da¢ zrozumiate pod
wzgledem technicznym wyjasdnienie istoty wynalazku (cel, bu-
dowa przyrzadu, sposéb jego dziatania i t. d.). W konhcowej cze-
Sci opisu, zwanej zastrzezeniem, wymienia si¢ jeszcze raz w Sspo-
s6b jaknajbardziej zwiezty gtdwnag ceche znamienna wynalazku,
stanowiagca jego nowos$¢ (ewent. kilka cech). Naprzyktad: ,Spo-
s6b wyrobu atunu chromowego, znamienny tem, ze ferrochrom
zostaje rozpuszczony w kwasie siarkowym i do roztworu dodaje
sie rozpuszczalng sél potasowag"*) albo ,Silnik wybuchowy, zna-
mienny tem, ze posiada oddzielne cylindry rozruchowe, pracujace
sprzezonym gazem"*).

* Cytaty, zaczerpniete z oryginalnych patentéw.



Opis nie powinien by¢ ani zbyt krétki, ani za diugi. Zbyt
krétki nie wyjasni dostatecznie, o co chodzi w danym wynalazku.
Gdy znowuz bedzie =zbyt dtugi, rozwlekty, zawierajacy niepo-
trzebne szczegdty, to okaze sie niebezpiecznym dla wynalazcy.
Naprzyktad, gdyby wynalazca ogniwa elektrycznego zredagowat
zastrzezenie, rozpoczynajac je od stéw: ,..znamienne tem, ze
w stoiku szklanym i t. d.“, to popetnitby wielkg nieostroznos¢,
albowiem nie miatby juz prawa S$ciga¢ tych, ktérzy podrabialiby
takie same ogniwa w stoikach porcelanowych lub celuloidowych.
Zastrzezenie winnoby w tym wypadku brzmie¢ np. tak: ,,... w na-
czyniu dowolnego ksztattu z jakiejkolwiek masy izolacyjnej” it. d.
Stowem sporzadzenie opisu patentowego (wraz z rysunkami) wy-
maga gruntownej wiedzy technicznej i prawniczej. Totez wy-
nalazcy poruczajg najcze$ciej sprawy patentowe t. zw. rzecz-
nikom patentowym, t 'j. zaprzysiezonym specjalistom,
ktéorzy, otrzymawszy od wynalazcy petnomocnictwo (oczywiscie
i odpowiednie honorarjum), wystepujag wobec Urzedu Patentowe-
go w imieniu swoich klientéw — podobnie jak adwokat wobec
Sadu.

Rzecznicy patentowi znajdujg sie we wszystkich wiekszych
miastach Polski. Urzad Patentowy jest tylko jeden w Warszawie
przy ul. Elektoralnej 2.

PORADNIK TECHNICZNY

Thuste plamy na papierze. Celem usuniecia z papieru tlustych
plam pokrywa sie je przy nacieraniu mieszaning z palonej magnezji
i benzyny; warstwe te nakrywa sie bibuta i obcigza ptaskim, ciezkim
przedmiotem, np. gruba ksigzkg. Po wyschnieciu sucha mase sie usuwa.
Swieze plamy dadza sie usungé¢ przy jednorazowem pocieraniu, a stare
— przy kilkakrotnem. Takie plamy mozna takze usungé¢ z papieru lub
kartonu przez pocieranie z obu stron drobno sproszkowanag gling; na-
stepnie pokrywa sie wszystko bibuta i prasuje niezbyt goracem zelaz-
kiem. Przy starych plamach trzeba operacje powtérzy¢ kilka razy. Za-
miast gliny mozna takze uzy¢ sproszkowanego wapna.

OD REDAKCJI.

P. T. Autoréw prosimy uprzejmie pisa¢ czytelnie, po jednej
stronie kartek, w normalnych odstepach wierszy. Rysunki moga
by¢ dowolnej wielkosci, wykonywane tuszem na biatym papierze
(bez linij i kratek) lub na mlecznej kalce.

Rekopiséw redakcja nie zwraca.

Redaktor odpowiedzialny: Leon Rudawski. Poznan. — Wydawca : Drukarnia i Ksiegarnia
$w. Wojciecha. — Ttoczono w Drukarni $w. Wojciecha w Poznaniu, na papierze z wtasnej
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