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KAZIMIERZ HANUSZ

ZABAWKI WYKONANE NOZYKIEM

Do ulubionych zabawek naszych najmtodszych technikéw
nalezg ro6znego rodzaju zwierzeta. Wolg oni jednak zabawki
wiasnorecznie sporzadzone, anizeli kupne, fabryczne.

Zabawki takie mozna tatwo samemu wykonaé; nie wymaga
to ani duzego wysitku, ani specjalnej umiejetnosci. Do wykonania
zabawek nalezy uzy¢ drzewa miekkiego, o jednolitym stoju. Naj-
lepiej do tego celu nadaje sie lipa lub topola. Najwazniejszem na-
rzedziem jest zwyczajny néz (scyzoryk) i maty Swiderek.

Dla przyktadu podajemy fotografje Kkilku takich zabawek,
wiedzgc, ze nasi chtopcy majg dobre pomysty i sami sobie na tej



podstawie obmys$la inne, nawet tadniejsze, a czasem bardzo po-
mystowe i fantastyczne zwierzagtka.

Do wykonania zabawki nie mozemy zabiera¢ sie bezmysSlnie;
musimy zg6ry wiedzie¢, co chcemy zrobic.

Przypusémy, ze zrobimy zyrafe (p. rys. a).

Wystruzemy z kawatka lipy niewielki tutdw, o ksztakcie po-
dobnym jak na rysunku. Uformujemy z patyczkéw cienkie, dtugie

nogi, szyje i ogonek. Pozostala jeszcze do wykonania gtowa,
w ktérej nie radze rzezbi¢ oczu, ani innych szczego6tow.

Gotowe czes$ci potagczymy w catoséci zapomocg czopdéw (p. rys.
b) i przymocujemy do odpowiednio wystruganej podstawki.

Do ostatecznego wykonczenia zabawki nie uzywaé¢ szklaku
ani tez w zaden inny spos6b nie wygtadzac¢ jej powierzchni. Naj-
tadniejszg ozdobag takiej zabawki jest $lad, jaki pozostawia po so-
bie ostry nozyk, no i tadny proporcjonalny w poszczegélnych
czes$ciach ksztatt zwierzecia.

Wykonhczong zabawke mozna odpowiednio, czasem fanta-
stycznie zabarwi¢. Do barwienia zabawek uzywac¢ farb niekry-
jacych.



KAZIMIERZ WRZO$ — Bydgoszcz
JAK WYKONAC GITARE

W zeszycie 8-ym drugiego rocznika podaliSmy sposéb wyko-
nania mandoliny. Obecnie, chcac przyjs¢ z pomocg mito$Snikom
gry zespotowej, podajemy sposéb wykonania gitary,

Kto juz uwaznie przeczytal poprzedni artykut, temu wystar-
czytby tylko sam rysunek gitary, bo sposéb wykonania i wykon-
czenia jest ten sam. Zmieniajg sie tylko ksztatt i wymiary. Przy-
pomnimy jednak wazniejsze etapy pracy.

Narysowa¢ na arkuszu pakunkowego papieru forme gitary
w naturalnej wielkosci podtug planu.

Odkalkowaé¢ forme na deske z jakiegokolwiek drzewa o gru-
bosci conajmniej 30, szerokos$ci 500, a diugosci 600 mm. Z deski
tej wyciaé forme w ten sam sposob, jak to sie robito przy mando-
linie.

Przygotowaé¢ pas sklejki 3 mm grubej (t. zw. dykty), wy-
ciety wzdtuz widkien zewnetrznych odpowiednio dtugi, szerokosci
80 mm, ndmoczy¢ go w wodzie, a potem, podobnie jak przy bu-
dowie mandoliny, na goracej zelaznej rurze wygia¢ odpowiednio
do formy. Po wygieciu nalezy pobocznice witozyé do formy
i przykreci¢ $ciskami, azeby wszedzie dobrze przylegata. Mozna
to zrobi¢ réwniez odpowiednio przycietemi drewienkami, ktére
wktada sie wewnagtrz w réznych kierunkach.

Po wyschnieciu pobocznicy przyklei¢ wewngtrz dwa odpo-
wiednich wymiaréw klocki — jeden w przedniej, a drugi w tylnej
czesci gitary. (Klej goracy, klocki dobrze nagrzane.)

Z drzewa Swierkowego poskleja¢ do odpowiedniej szerokosci
5 mm grubag deseczke na gérng pilyte rezonansowa, przyczem wy-
biera¢ materjat o mozliwie gestych stojach, ktére majg kierunek
prostopadty do szerokos$ci deseczki.

Odkresli¢c na plycie rezonansowej odpowiednig forme, dodac
na obwodzie po 3 mm i piteczkg krzywka wyrznac. Potem przy-
mocowac¢ ptyte do strugnicy lub stotu i zestruga¢ do grubosci
3,5 mm.

Odznaczy¢ $cisle podtug planu miejsce na otwdér rezonansowy,
nakresli¢ cyrklem koto o $rednicy 120 mm, wycigé nozem, ew,
diétem odpowiednie pogiebienie na inkrustacje i w to miejsce
wklei¢ fornier mahoniowy, orzechowy lub inny. Kto nie moze do-
sta¢ fornieru, to moze sie bez tego obejs¢. Po wklejeniu fornieru
wycigé otwér Srednicy 80 mm.

Z drzewa $wierkowego przygotowaé¢ sze$¢ odpowiednich wy-
miarow beleczek, uformowaé¢ jeden bok tak, azeby tworzyt tuk
wzdtuz beleczki, i tym bokiem przyklei¢ w odpowiednich miej-
scach trzy do ptyty rezonansowej, a trzy do dna. Potem uformo-
wac je podiug planu.
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Z drzewa bukowego lub Swierkowego wycigé¢ odpowiednich
wymiaréw listeweczki, namoczy¢ je w wodzie, wygigé¢ na goracej
rurze podtug formy i klamerkami do suszenia bielizny przyczepi¢
je do pobocznicy, a po wyschnieciu przyklei¢. Po przyklejeniu ze-
struga¢ nozem listewki w ten sposdb, azeby do $rodka instru-
mentu byty tadnie zaokragglone.

Uformowac tarnikiem brzegi pobocznicy, podobnie jak przy
mandolinie, przyczem pitowac¢ nalezy nie prostopadle do pobocz-
nicy, ale nieco ukosnie ku gdrze.

Po uformowaniu pobocznicy przytozy¢ plyte rezonansowa,
odznaczy¢ miejsca styku i wycigé w listewkach odpowiednie
wgtebienia, a nastepnie przyklei¢ ptyte rezonansowg przy pomocy
klinownic z klinami. W ten sam spos6b przyklei¢ dno. (Dno wy-
ciete z 3 mm sklejki.)

Opitowac¢ i obréwnaé¢ brzegi.

W miejscu, gdzie ma by¢ naklejona szyjka, wycia¢ wgtebienie
na 1 cm szersze u gory. Goérna szeroko$¢ musi sie zgadzaé z sze-
rokoscig podstrunicy t. j. deseczki z prozkami, w miejscu, gdzie
jest dwunasty prozek. Wpasowa¢é i przyklei¢ szyjke. Scigé odpo-
wiednio szyjke i naklei¢ gtowke w ten sposoéb, jak wskazuje
plan.

Wyréwna¢ doktadnie catg szyjke z gtéwka tak, azeby two-
rzyty w przedtuzeniu ptyty rezonansowej, poczawszy od otworu,
réwna ptaszczyzne, na ktéra naklejamy podstrunice w ten sposéb,
ze dwunasty prozek przypada réwno z brzegiem pobocznicy.

Podstrunice trzeba kupi¢ gotowa w skiladzie instrumentéw.

Uformowac¢ tarnikiem szyjke podiug planu.

Oczys$ci¢ doktadnie szklakiem calg gitare. Spoéd gitary zabej-
cowaé¢ na zadany kolor. Bejca, t. j. barwik, ktéry mozna kupié
w kazdej drogerji, rozpuszcza sie w wodzie (bejca wodna). Szyjke
z gldwka bejcuje sie na czarno, piyty rezonansowej i podstrunicy
nie bejcuje sie. Po wyschnieciu polakierowa¢é¢ kilkakrotnie lakie-
rem spirytusowym (patrz artykut o budowie mandoliny).



Odmierzyé miejsce, gdzie ma by¢ przyklejona podstawka,
przytozy¢ ja, obrysowac¢ i wyskroba¢ w tem miejscu lakier do-
ktadnie az do drzewa, poczem przyklei¢ podstawke, ktéra trzeba
kupi¢ gotowag. Podstawka musi by¢ doktadnie przyklejona w tem
miejscu i tak daleko od brzegu pobocznicy (liczac od strony na-
klejenia szyjki), ze drucik, na ktérym sie na podstawce opierajg
struny, jest w takiem oddaleniu od dwunastego prozka na pod-
strunicy, jak ten prozek od miejsca oparcia strun na szyjce.

Prozek, na ktéorym opierajg sie struny na gtéwce, trzeba wy-
kona¢ z kos$ci. Zwyczajng ko$¢ wotowag lub trzonek od starej
szczoteczki do zebéw opitowaé do odpowiednich wymiaréw
i przyklei¢ klejem stolarskim do szyjki; po przyklejeniu wypito-
wacé pilnikiem szes$¢ zagiebien na struny.

Przykreci¢ kupiony mechanizm (przedtem trzeba wywiercié
w gitéowce odpowiednie otwory), naciagnaé¢ struny, nastroi¢, no
i... zagrac.

FRANCISZEK GORCZYCA

MASZYNKA DO USUWANIA PESTEK Z WISNI
I CZERESNI

W kazdem gospodarstwie domowem niezbedna jest maszyn-
ka do wyciskania pestek z wisni i czeresni. Taka maszynke
prostej i tatwej konstrukcji ilustrujg zataczone rysunki. Rys. 1
przedstawia maszynke w rzutach, rys. 2 siatke do wykonania
uchwytu dla ttoka, rys. 3 jest perspektywicznym obrazem ma-
szynki wykonanej.

Jak wida¢ z rysunku, maszynka sktada sie¢ z ramki, uchwytu,
prowadzacego tiok, i usprzezynionego ttoka. Do jej wykonania
potrzebny jest drut zelazny niewyzarzony grubosci 2,5 mm, bla-
cha biata grubosci 0,5 mm i drut stalowy grubosci 0,4 mm.

Sposéb wykonania. Z jednego kawatka drutu
(2,5 mm grubosci) formuje sie dolng cze$¢ maszynki, t. j. ramke
z bocznemi koétkami na palce i dolnem na miseczke. Nastepnie
z blachy wykonuje sie miseczke z odpowiednim otworem prze-
wierconym w $rodku, oraz uchwyt, ktéry wzmacnia ramke i sta-
nowi prowadzenie dla ttoka. Tak uchwyt jak i miseczke tgczy
sie z drutem ramki przez zawiniecie Kkleszczykami ptaskiemi
brzegéw blachy wokoto drutu. Z tego samego drutu wykonuje
sie tlok w ten sposéb, ze sie najpierw jeden jego koniec, pionowo
zamocowany w imadle, pogrubia przez kilkakrotne uderzenie
miotkiem, nastepnie przez odpowiednie napitowanie pilnikiem
urabia sie widoczne na rysunku zakonczenie tioka. Drut ten
przeprowadza sie potem przez uchwyt w ramce, nawleka sie na
niego uprzednio wykonang z drutu stalowego (0,4 mm grubosci)
sprezynke i na koncu formuje w ksztatt kétka.



RYSS RYS 3.

Sposéb uzycia maszynki. Dwoma palcami pra-
wej reki, wskazujgcym i $rodkowym, witozonemi w boczne kétka,
trzyma sie maszynke, a wielkim, wtozonym w gérne kétko, na-
ciska sie tlok nadét. Tiok trafia w owoc, nabrany na miseczke,
i wyttacza z niego pestke, ktoéra przez otwdr nazewnatrz wypada.
Maszynka nie rozrywa owocu, przez co nie wyciska z niego soku
i pomaga do szybkiego i higjenicznego drylowania.

MICHAL KOZAK
WIAZANIE DO NART

Moze w zadnym sporcie nie wprowadza sie co roku tylu
zmian i ulepszen co w narciarstwie, a mimo to zawsze jeszcze
sprzet narciarski daleki jest od doskonato$ci. Szczegélnie wig-
zania narciarskie wszystkich typéw, krajowych czy zagranicznych
wytworcow, posiadajg pewne wspolne wady: a) niebezpieczen-
stwo upadku wprzdd (rozumie sie bez skrecenia ptozy wbok),
b) niszczenie obuwia narciarskiego czy zwykiego przez tarcie



FORMY CZ£SC/ SKLADOWYCH

buta o metalowg zelazng szczeke, wskutek czego sczasem zuzy-
cie podeszwy na bokach dochodzi do nici lub kotkéw, i but
w innem miejscu catkiem dobry nie nadaje sie juz do uzycia,
c) przy dotychczasowych typach szczek gérny pasek nie pozwala



butowi na odchylenia ku gérze, a mimo to musimy wykonywa¢
ruchy w tem miejscu, wiec but przybiera posta¢ t6dkowatg, przez
co sprzodu pod butem tworzy sie warstwa lodowa w postaci
klina, ostrzem zwrdconego pod but.

Te wiec wady wigzan narciarskich sktonity mnie do wpro-
wadzenia zmiany w ich budowie, ktérg ponizej przedstawiam:

Nadmieniam jednak, ze ten typ wigzan wykonaé¢ moga mitodzi
technicy nieco zaawansowani w pracy recznej. Dla mtodziezy
poczatkujacej wystarczg wigzania najprostsze, opisane w rocz-
niku 11l ,Mtodego Technika" (zeszyt 6).

Do budowy wigzan bierzemy blache twardg (grubosci 2 mm)
(bardzo dobrym materjatem sg stare topaty) i na niej kiadziemy
wzdér wyciety poprzednio z kartonu, znaczac kolcem po krawe-
dziach kartonu. Przed dalszg pracg musza by¢ wszystkie otwory
okragte, podiuzne i kwadratowe doktadnie oznaczone, powier-
cone, wyciete i pilnikiem wygtadzone.

Kiedy mamy w ten sposéb wyciete i przygotowane wszyst-
kie cze$ci (8 sztuk), zginamy je w imadle do kata prostego
w miejscach oznaczonych kreska, a nastepnie taczymy wewne-
trzne czes$ci z zewnetrznemi zapomocag nitéw, ktére trzeba przed-
tem dopitowaé¢ do otworéw kwadratowych wewnetrznej szczeki.
Przy nitowaniu zwazaé¢, by nie sklepa¢ nitéw za silnie. Formy
czesci sktadowych przedstawiono na rysunku w naturalnej wiel-
kosci.

Dalsze rysunki przedstawiajg cze$ci ztozone, widziane od ze-
wnatrz i od wewnatrz, oraz cate wigzanie.



MIECZYSEtAW KNOBLOCH
CO MOZNA WYKONAC Z FLASZEK SYFONOWYCH?

Bardzo czesto widzimy nieuzyteczne butelki syfonowe. La-
two o nie w miejscach, gdzie fabrykujag wode sodowa, gdyz pod-
czas napetniania zdarza sie, ze szyjka flaszki peknie i wéwczas
szkto nie przedstawia dla fabrykanta najmniejszej wartosci.

Butelki te sa grube, czesto o bardzo ciekawym ksztatcie
i pieknych kolorach. Mtody technik, posiadajacy wnikliwy zmyst
orjentacyjny, z pewnos$cig wykorzysta je na jaka$ rzecz uzytecz-
ng. Najwiecej kilopotu sprawia nam uciecie butelki, zwtaszcza
jezeli chodzi o takie uciecie, zeby po odwréceniu flaszka stata
dogdéry dnem pionowo.

Najtatwiejszym i powszechnie wyprébowanym jest sposdb
obcinania butelek przy pomocy sznurka (p. zeszyt 9 Mt Technika
w roczniku Ill). Sposéb ten, zwany zwyczajnie ,ucinaniem przez
pocieranie”, stosowany jest po najwiekszej czes$ci do ucinania
butelek t. z. ,monopolowych".

Do wucinania butelek syfonowych wymienionego sposobu za-
stosowac¢ nie mozna ze wzgledu na grubos¢ szkta i réznorodnosé
ksztattu. Butelke syfonowa mozemy ucig¢ kilkoma innemi spo-
sobami. Np. do wysokosci, na jakiej ma by¢ ucieta butelka, na-
lewamy zimnej wody. Strone zewnetrzng na tej samej wyso-
kosci owijamy sznurkiem bawetnianym. Po zawigzaniu i ob-
cieciu koncéw nasycamy go benzyng, spirytusem lub terpentyna.
Wystarczy sznurek podpali¢, azeby po pewnym czasie butelka
dokota pekia. Taksamo mozna ucigé butelke bez napeiniania
jej woda. W tym wypadku, kiedy sznurek dogasa, nalezy pola¢
butelke woda, wskutek czego peka ona w miejscu obwigzania.

Kto ma wprawna reke, moze bardzo ftatwo ucia¢ butelke
syfonowag t. zw. wegielkiem. W tym celu w miejscu, gdzie mamy
zamiar ucia¢ butelke, robimy ryse pilnikiem. Do rysy przykta-
damy rozpalony wegielek, ktéry spowoduje pekniecie szkia.
Dobrze jest przyktadaé¢ wegielek bokiem, azeby rozgrza¢ naraz
wiekszg przestrzeh szkta. Moze sie zdarzyé, ze szkio ogrzewane
nie peka; nalezy wéwczas podmuchaé¢ na wegielek, co rozzarzy
go, a rownocze$nie usunie popiét, pokrywajacy zar wegielka.
Trzeba zwro6ci¢ uwage na to, czy szkto nie pekito w miejscu rysy
od spodu. O ile szkto juz pekto, nalezy odsungé¢ wegielek na
2—3 mm od pekniecia i ciagng¢ rowno dokota. W chwili zetknie-
cia sie dwu koncow peknieé, bardzo tatwo zdejmie sie goérna
cze$¢ butelki. Przepisy na sporzadzenie wegielkbw podano
w zesz. 4-ym |1l rocznika M4}, Technika. Podamy jeszcze jeden:
w drogerji lub aptece kupujemy 90 graméw proszku wegla lipo-
wego, 2 g saletry, 1 g zywicy benzoesowej i 2 g tragantu.
Wszystko to dobrze sproszkowane mieszamy w naczyniu conaj-



mniej litrowej pojemnosci, dolewajac wodnego rozczynu gumy
arabskiej (1 :12). W ten sposob otrzymamy ciasto, z ktérego
sporzadzimy wateczki grubosci 5—7 mm, ktdre trzeba wysuszyé.
Poniewaz wegla z recepty wyzej podanej bedzie dosyé¢ wielka
ilos¢ (okoto 20 sztuk 10 cm diugosci), mozna zrobi¢ je wspoélnie
z kilku amatorami. Obciete cze$ci butelek majg krawedzie ostre
i czasem nieréwne, Azeby unikngé¢ skaleczenia, szlifujemy je
na grubych ptytach szklanych, posypywanych karborundem, Ilub
na réwnym Kkamieniu piaskowym (ptyta chodnikowa), posypy-
wanym biatym piaskiem. Przy szlifowaniu karborundem doda-
jemy terpentyny, piasek zwilzamy wodg. Szlifujemy, poruszajgc
butelkg po ptycie ruchem kolistym. Szlifowanie szkia omoéwiono
szerzej w zeszytach 1-ym i 6-ym Il rocznika M4} Technika.
Oszlifowana butelka syfonowa, bez jakichkolwiek dodatkéw,
moze postuzyé nam jako flakon na kwiaty.

O ile wystruzemy deske o wymiarach odpowiednich, a na
$rodku umocujemy oprawke na zaréwke, na ktérag zatozymy ow
flakonik syfonowy, otrzymamy lampe o bardzo pieknych kolo-
rach. Takie dwie lampy przedstawia rysunek. Brzeg oszlifo-
wany szkta ujeto w metalowy pasek, ktéory powinien by¢ dobrze
dostosowany do obwodu. Przewdd nalezy poprowadzi¢ rowkiem
od spodu podstawy lampy. Do podstawy mozna wprowadzié
przewdéd przez otworek wywiercony w $rodku grubos$ci deski
ukos$nie do wycietego rowka.

Inne mozliwosci wyzyskania syfonéw zostawiamy pomysto-
wosci miodych technikow.



WADOWSKI JOZEF — Mielec

APARAT DO ELEKTRYZACJI

Pragnieniem niejednego z mtodych technikéw, a nawet i star-
szych, jest wejs¢ w posiadanie aparatu do elektryzacji. Nabycie
w handlu gotowego przyrza.du pociaga za sobg powazniejszy wy-
datek, a samodzielne wykonanie wediug podanego opisu da sie
uskuteczni¢ minimalnym kosztem w poréwnaniu z cena rynkowa
gotowych. Jezeli chodzi o dobro¢ aparatu, to pod zadnym wzgle-
dem nie ustepuje on fabrycznemu. Charakterystyczng cechg przy-
rzagdu jest prymitywna, lecz dobra regulacja pradu indukowanego
przez nasuwanie uzwojenia wtérnego na pierwotne, co wplywa
odpowiednio na zwiekszanie czy tez zmniejszanie sity pradu in-
dukowanego w obwodzie wtérnym.

Przystapimy teraz do opisu budowy aparatu. Przedewszyst-
kiem zaopatrzymy sie w dwa drewniane szkieleciki (szpulki), ce-
lem umieszczenia na nich odpowiedniej liczby zwojéw drutu izo-
lowanego. Z kawatka $rednio twardego drewna wytaczamy wa-
lec $rednicy 15 mm a diugosci 80 mm. Po linji jego osi wiercimy
nawylot otwdér $rednicy 8 mm w celu osadzenia w nim zelaznego
rdzenia, o ktéorym bedzie jeszcze ponizej mowa. W odstepach
8 mm od jego bocznych krawedzi wykonujemy na catej powierz-
chni pobocznicy wgtebienie na 2 mm.

Tak sporzadzony szkielecik mozna dla lepszej izolacji wygo-
towaé¢ w parafinie. Analogicznie wykonujemy druga szpulke na
uzwojenie wtérne, wedtug wymiaréw uwidocznionych na rys. 2,
majac na uwadze to, ze w jej otwdér swobodnie ma sie wsunaé
kompletna cewka 2z uzwojeniem pierwotnem. Dla wykonania
szkieletow zamiast drewna mozna uzy¢ twardszego papieru lub
kartonu na rurke, a klejonki na krazki.

Otwér w szkielecie mniejszej cewki wypetniamy Zelaznem
jadrem. Sporzadzamy go z przepalonego i wolno chtodzonego
w popiele drutu zelaznego o przekroju poprzecznym 1 mm. Od-
cinamy z niego okoto 35 precikéw po 85 mm diugosci, a kazdy
z nich (dobrze wyprostowany) dla izolacji powlekamy warstewka
gestego szelaku, rozpuszczonego w spirytusie skazonym, odkta-
dajac kazdy zosobna do zupeinego wyschniecia. Po tym zabiegu
wsuwamy preciki w otwér szkieletu, szczelnie go wypetniajac.
W $rodek rdzenia dajemy tych samych wymiardéw precik mosiez-
ny, ktéory ma za zadanie pozbywa¢ rdzen magnetyzmu szczatko-
wego w chwili przerwy pradu, ptynacego przez pierwotne uzwo-
jenie. Jeden z wystajacych koncéw rdzenia réwno przypitujemy.
Na rdzeh mozna tez uzy¢ jednolitego kawatka zelaza, lecz z gor-
szym rezultatem.

Na uzwojenie pierwotne uzyjemy drutu w emalji (J) 0,4 mm,
uktadajac go masowo zwo6j przy zwoju w trzech warstwach, prze-
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ktadanych cieniutkiemi parafinowanemi paskami papieru, wypro-
wadzajgc koncéwki zaopatrzone w elastyczny przewodnik (lice)
nazewnatrz cewki (rys. 1 a b).

W kierunku odwrotnym do uzwojenia pierwotnego identycz-
nie nawijamy drut izolowany bawetng lub emaljg (J) 0,1 mm na
szkielecie wiekszym. Wyjdzie nam go okoto 300 m. Konhcowki
wtérnego uzwojenia, koniecznie zaopatrzone w lice, rowniez wy-
prowadzamy przez malenkie otworki z obydwu stron podstaw
cewki celem dalszych ruchomych potaczen. Obydwa uzwojenia
chronimy zewnatrz paskami papieru, nawinietego w Kkilku war-
stwach, szerokos$ci réwnej dtugosci uzwojen i wraz z cewkami po-
wlekamy politura.

Na ptytke montazowa, a zarazem wieczko skrzyneczki uzy-
jemy sklejki 6 mm grubosci. Wymiary 170 mm X 80 mm. Roéw-
niez ze sklejki tej samej grubosci sporzadzimy podpérke (rys. 4 b),
a w jej otworze umocujemy na kleju stolarskim matg cewke
z cze$cig wystajacego rdzenia. Cato$¢ umiescimy na przygoto-
wanej ptytce, baczac, aby na cewce pierwotnej mozna byto swo-
bodnie przesuwaé¢ uzwojenie wtdérne, a ta ostatnia obwodem
krazkéw bocznych suwata sie po powierzchni piytki. Roéwno-
legle pod osig rdzenia wycinamy w wieczku waski otwdr, niemal
podwdjnej diugosci cewki, w ktéorym przesuwaé sie bedg dwie
wkretki (rys. 3), wkrecone ze spodniej strony pilytki przez ro-
wek w boczne krazki cewki wtérnej. Konhcéwki uzwojen obydwu
cewek przewlekamy przez otwory pod spéd plytki celem dal-
szych potaczen.

Powstawanie krotkich impulséw pradu indukowanego
w uzwojeniu wtoérnem zalezne jest od szybkiego przerywania
pradu, stale plynacego z baterji ogniw lub akumulatora przez
uzwojenie pierwotne. Aby uzyskaé¢ te przerwy, zbudujemy prze-
rywacz mioteczkowy, poruszajacy sie przed rdzeniem, wystajg-
cym jednym kohcem z matej cewki. W momencie przepitywu
pradu przez jej uzwojenie rdzen nabiera wiasnosci magnetycz-
nych, przyciagajac mioteczek do siebie. Skutkiem odchylenia
mioteczka zostaje przerwane stykowe i metaliczne potaczenie
jego sprezynki ze $rubka kontaktowg, a zarazem regulacyjna.
Tem samem obwdd zostaje przerwany i prad przestaje ptynaé ze
swego zrédta. Rdzen traci wtasnosci magnetyczne i puszcza mio-
teczek, ktéry na mocy swej elastycznosci wraca do normalnego
potozenia, zamykajac réwnocze$nie przerwany obwdéd. To auto-
matyczne drganie mioteczka, dochodzgce do kilkuset drgnie¢ na
sekunde, zamyka i przerywa prad w uzwojeniu pierwotnem, wy-
wotujagc analogiczne impulsy pradu indukowanego, przerywanego
we wtérnem uzwojeniu, ktérego napiecie dochodzi¢ moze do Kil-
ku tysiecy wolt, co jest uzaleznione od stosunku (przektadni)
uzwojenia pierwotnego wzgledem wtérnego.



Mtoteczek przerywacza zrobimy z przepalonego miekkiego
zelaza 3 mm grubosci albo z 3 blaszek, nadajac mu ksztatt kragz-
ka () 10 mm. Przynitujemy go do jednego z kohcoéw sprezynki
mosieznej (lub budzikowej). Drugi koniec sprezynki przynitujemy
albo przylutujemy do podstawki katnikowej, wykonanej z 1 mm
grubosci blachy mosieznej (rys. 4a). W $rodku sprezynki dobrze
jest przymocowaé prostokacik srebrnej blaszki celem zapobieg-
nigecia przepalaniu sie jej pod wpitywem powstajgcej iskry elek-
trycznej podczas drgania, a w zaden spos6b niedajacej sie uni-
knaé. Naprzeciw tego srebrnego kontaktu umieszczamy na po-
dobnej podstawce (rys. 4 a) Srubke regulacyjna (rys. 3 k), ktérej
koniec tez zaopatrujemy w srebrny albo jeszcze lepiej platynowy
sztyfcik. W braku gwintowniczki, do gtadko wywierconego
otworku mozna przylutowaé¢ nakretke ze S$rubki montazowej (ra-
djowej), a tej ostatniej uzyé do regulacji. W miejsce jej soczew-
kowej gtéwki dobrze jest przylutowaé¢ nakretke fasonowg. Druga
taka sama nakretka, umieszczona miedzy podstawkg a gtéwka
Srubki regulacyjnej, pozwala na ustabilizowanie naregulowanego
kontaktu.

Potaczenia wykonujemy wedtug schematu rys, 5 w ten spo-
s6b, ze poczatek uzwojenia pierwotnego tgczymy z jednym kon-
taktem wytacznika (rys. 5w); drugi jego kontakt z jednym biegu-
nem baterji ogniw. Pozostajacy biegun taczymy z podstawkag
Srubki regulacyjnej, koniec za$ uzwojenia pierwotnego z pod-
stawka mioteczka.

Konhcowki wtérnego uzwojenia zaopatrujemy w metalowe
rurki do trzymania lub w tuski z wystrzelonych naboi karabino-
wych. Zmontowany aparacik mozna umiesci¢ w politurowanem
pudeteczku ze sklejki, robigc w nim pomieszczenie z odpowied-
niemi kontaktami dla bateryjki, podobnie jak w kieszonkowej
latarce elektrycznej. Przyklejona podziatka S na ptytce mon-
tazowej i wskazéwka W, ulokowana na jednym z krgzkéw cewki
wtérnej, zorjentuje nas w sile indukowanego pradu,

BOLESEAW GRAJETA
SZKOLNY MODEL SZYBOWCA

» Giéwnag zaletg tego modelu to niewielkie koszty, tatwos$¢
wykonania i doskonate loty. Model posiada zatem wszelkie
dane, by zyska¢ uznanie w szerokich kotach mtodziezy, a szcze-
g6lnie wséréd miodych mitosnikéw lotnictwa.

Ptaski kaditub (cze$¢ 1—6) skiada sie z gidwnego dzwigara,
dwoéch bocznych pokryé kadiuba, trzech klockéw do wypetnie-
nia oraz klocka do zaczepienia linki startowej. Dzwigarem
(cze$¢ 1) jest listewka sosnowa o przekroju 5X10 mm. Od po-
towy dzwigara obniza sie przekr6j stopniowo tak, ze w kohcu
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wynosi 5X5 mm. Boczne obicia kadituba nalezy wykona¢d
z 0,8— 1 mm sklejki i wycigé zapomoca nozyczek. Czes$ci 3, 4,
5 i 6 wykona¢ nalezy z 5 mm drzewa topolowego lub lipowego
wedtug rysunku podanego w naturalnej wielkosci. Kadtub mon-
tujemy zapomocag kleju ,Certus" i malenkich gwozdzikéw. Wy-
stajace ewentualnie poza obicie kadtuba czesci klockéw 4 i 5
nalezy po zupeinem wyschnieciu kleju poscinac.

Opierzenie ogona, a wiec ster poziomy i pionowy, wykonu-
jemy z bambusu (cze$¢ 7—9) w przekroju 234X214 mm. Po wy-
gieciu poszczegélnych czesci zaokraglamy brzegi zapomocg noza
lub szklaku. Sposéb umocowania na dzwigarze pokazuje nam
doktadnie rysunek.

Ptaszczyzna nosna (cze$¢ 10— 14) skiada sie z brzegu na-
tarcia, podtuznicy, brzegu odptywu, dwéch tukéw oraz zeberek



ze sklejki. Brzeg natarcia oraz podtuznice stanowia listewki
sosnowe o przekroju 5X5 mm. Na obu listewkach odpowiedniej
dtugosci naznaczamy $cisle miejsca, na Kktérych przypadng ze-
berka, i wyginamy je nad para tak, by otrzymaty ksztatt, wska-
zany na rysunku 3. Wykonanie wygiecia listewek jest bardzo
proste, wymaga jednak dos$¢ wielkiej akuratnosci z uwagi na
dos$¢ duze wygiecie. Zeberka wykonaé¢ nalezy z 08— 1 mm
sklejki. Rysunek zeberka (14) przekalkowaé¢ nalezy na sklejke
i wycigé nozyczkami. Wycieé¢ dla podtuznie nie robi sie narazie.
To zeberko uzytkujemy teraz jako szablon do dalszych zeberek.
Po wycieciu wszelkich zeber nalezy je doktadnie ztozyé, wkle-
szczy¢ w imadio i tak diugo oczyszczaé¢ szklakiem po gérnej
i dolnej stronie, az wszystkie zeberka nie bedg miaty jednako-
wego ksztattu. Teraz dopiero nozem +tub pilniczkiem robimy
otwory dla podtuznie. Przy rysowaniu zeber nalezy zwazaé, by
stéj sklejki zawsze biegt w kierunku diugosci zeber.

Sktadanie ptaszczyzny nie wymaga specjalnego omdéwienia,
nalezy tylko zwazaé, by zeberka zawsze ustawione byly pod
prostym katem do podiuznie. Wstawione zeberka na wtasciwych
miejscach kleimy réwniez ,Certusem®. Schniecie trwa okoto
3 godzin. W miedzyczasie wykonujemy brzeg odpitywu (czesé
12) z listewki sosnowej o przekroju 2X7 mm, Zewnetrzny brzeg
listewki nalezy zaostrzy¢ zapomoca pilnika lub szklaku tak, by
przekr6j byt mniejwiecej tréjkatny. Teraz nalezy brzeg odptywu
zaopatrzy¢ w naciecia 3 mm gtebokie i 0,8— 1 mm szerokie, za-
leznie od grubosci sklejki na zeberkach.

Przy naznaczaniu miejsc nacie¢ nalezy pamietaé, ze na
brzegu odptywu, wskutek wygiecia ptaszczyzny, odlegto$é mie-
dzy zebrami niezawsze wynosi 50 mm, lecz czeéciowo 51 % mm,
a to na skutek nizej potozonego brzegu odptywu i wiekszego wy-
giecia. Wygiecia brzegu odptywu dokonujemy réwniez nad para.
Szczegdlnie akuratnie wstawia¢ nalezy zeberka w naciecia brzegu
odptywu i zwaza¢ na dobre zaklejenie. Oba tuki wykonujemy
z bambusu o przekroju 2X X3 mm, ktérym najlepiej nadamy od-
powiedni ksztatt nad ptomykiem lampy naftowej. Brzegi tukéw
nalezy réwniez zaokragli¢c. Wstawianie tukéw przy pomocy kle-
jenia i wigzania cienkiemi niémi nalezy uskuteczni¢ nastepujaco:
brzeg natarcia $cinamy skos$nie ku tytowi, za$ brzeg odpiywu
odwrotnie, oczywista i odpowiednio konce tukéw. Klejenie wiec
nastepuje na styk, ktére wzmacniamy wigzaniem. Szkielet pta-
szczyzny bedzie gotowy po zaokragleniu brzegu natarcia, ktory
na catej swej diugosci powinien by¢ Scisle dostosowany do kon-
turéow zeber.

Umocowania ptaszczyzny dokonuje sie zapomocg listewki
(czes¢ 15) specjalnie w tym celu naklejonej na gérnej krawedzi
kadtuba. Na niej znaczymy miejsce brzegu natarcia i podiuznicy



i nastepnie robimy naciecia odpo-
wiedniej gtebokosci (patrz rys. 1).
Teraz wstawiamy ptaszczyzne, na
klej i wigzemy jeszcze silnie niémi.
Tak klejenie jak i wigzanie musi
by¢ solidne, gdyz stanowi jedyne
potaczenie z ptaskim kadtubem.

Na pokrycie modelu stuzy
papier japonski. Klejenie usku-
tecznia sie réwniez ,Certusem”,
jednak nieco rzadszym. Nasam-
przéd pokrywamy ster poziomy
i pionowy i to obustronnie. Po-
krywanie ptaszczyzny uskutecznia
sie wpierw po dolnej stronie. Z uwa-
gi na dos$¢ znaczne wygiecie, po-
krycie dolnej strony ptaszczyzny
uskuteczniamy z dwoéch kawatkéw,
za$ gornej strony z trzech kawat-
kéw papieru. W ten tylko spo-
s6b osiggniemy gtadka, niepomar-
szczonag powierzchnie.

Pokryty model nalezy jeszcze
pocelonowaé¢ i to ster dwa razy,
ptaszczyzne nosnag za$ trzy razy.
Celonowanie ma na c.-lu uszczel-
nienie pokrycia, a takze i napie-
cia papieru.

W »

Model jest gotowy, roz-
poczynamy wiec oblatywanie.
Wpierw jednak ustali¢ musimy
prawidtowy punkt ciezkosci.
W tym celu wsuwamy miedzy
boczne obicia otwartego stytu
kadtuba kilka ptaskich kawat-
kéw otowiu. Nalezy je w da-
nym razie owingé w papier,
by nie moglty wypasé¢ z ka-
dtuba. Punkt ciezkosci na-



szego szybowca przypada dokiadnie w Ya poza brzegiem natar-
cia. Nalezy wiec da¢ tyle otowiu, by model, podparty w tym
punkcie, znajdowat sie w réwnowadze. Wywazony model musi
wykona¢ z matego podwyzszenia, przy zupetnie spokojnem po-
wietrzu lot szybowy na 20—25 m. Na wietrze starty dokonywa¢
mozna tylko pod wiatr. Jezeli model wykonuje do$¢ prostolinijne
loty szybowe, mozemy przejs¢ do t. zw. wysokiego startu. Ten
rodzaj startu bedzie miat szczegélnie wtenczas zastosowanie, je-
zeli nie bedziemy mieli do dyspozycji pagérkowatego terenu. Na
wykonanie wysokiego startu potrzebna nam bedzie cienka linka
dtugosci 25 m. Na jednym koncu przywigzujemy koéteczko okoto
2 cm S$rednicy, na drugim za$ 2 pasma gumy, po 8 m dtugie,
o przekroju 2X2 mm. Koteczko zaczepiamy na cze$ci 6, drugi
za$ koniec linki potrzyma ktéry z kolegéw, i ustawiamy sie pod
wiatr. Trzymajgcy model pozostaje na miejscu, pomocnik za$
oddala sie z drugim koncem linki na odlegto$¢ 55 m, W ten
sposéb otrzyma linka dostateczne napiecie, by z odpowiednia
sitg wyrzuci¢ model w powietrze. Linka ta umozliwi osiagniecie
przez szybowiec wysokos$ci 30 m, a tem samem i lotu, ktoéry za-
dowoli kazdego ,mtodego lotnika '.

ZYGMUNT WIERCIAK
AKUSIYKON Z, W.
(Nowy typ gtosnika)

Po wielu prébach udato mi sie z wiosng b. r. zbudowaé¢ no-
wy gtosnik, ktéry nazwatem ,Akustykon Z. W,“, Przez wpro-
wadzenie drewnianej membrany i pergaminowej $cianki aku-
stycznej oraz przez pewne taczenia dotad niestosowane otrzy-
matem bardzo dobre wyniki. Wykonanie tego gto$nika nie na-
streczy miodym technikom trudnosci.

Jak z rysunku widaé, gtosnik skiada sie z oprawy (rys. 1 OP)
wykonanej z klejki olchowej 10 mm grubosci, $cianki akustycz-
nej (rys. 1-P) wykonanej z grubego papieru pergaminowego, mem-
brany (rys. 1-M) wykonanej z forniru, gto$nicy (rys. 2 i 3-S), Scian-
ki montazowej (rys. 2), podstawy, kondensatora statego i pudetka,
okrywajacego gtosnice (system gtosnikowy).

Prace rozpoczniemy od wykonania membrany. Z forniru ja-
worowego lub mahoniowego wytniemy nozyczkami koto $rednicy
220 mm (rys. 7). Fornir debowy jako kruchy nie nadaje sie do
naszego celu. Mozna uzyé¢ forniru jesionowego. Z cienkiego pitdt-
na wycinamy tasme zabkowa (rys. 9) diugoséci obwodu, wycietego
z forniru kota, i zapomocag kleju lub syndetikonu oklejamy do-
kota fornir (rys. 8), zabezpieczajgc go w ten sposdéb od pekniecia.
Teraz wycinamy wycinek kota (rys. 4), poczem do obwodu przy-
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klejamy cztery ¢wiartki ptécienne (rys. 4 i 5). Zanim to wyschnie,
przygotujemy forme do wykonania membrany. Z grubej tektury
wytniemy koto $rednicy 250 mm, wytniemy z niego wycinek, jak
na rys. 4, i w tem miejscu tekture skleimy. Tak otrzymamy for-
me tekturowg do wykonania membrany drewnianej. — Fornir
zwilzamy z obu stron wodag, wciskamy go w forme tekturowa
i sklejamy go w miejscu wycinka, gtaszczac chusteczkg lub walg
cate wnetrze membrany, az do zupeinego wyschniecia, poczem
membrana gotowa.

Scianke akustyczng wykonujemy z najgrubszego papieru per-
gaminowego, wycinajac pierscien $rednicy zewnetrznej, 650 i we-
wnetrznej 200 mm (rys. 6). Do $cianki akustycznej przyklejamy
pierscien z klejonki, szeroki na 30 mm o wewnetrznej S$rednicy
200 mm (rys. 6). Do tego pierscienia przyklejamy zewnetrznym
brzegiem membrane.



Ze sklejki olchowej 10 mm grubej wykonujemy 2 czes$ci opra-
wy, miedzy ktére wkleimy S$cianke akustyczng. Wykonanie opra-
wy nie wymaga objasnien, wymiary widoczne na rysunkach. Dla
kompletu wykonujemy jeszcze podstawe z deski lulb sklejki
20 mm grubej i Scianke montazowa (rys. 3-D), do ktérej przytwier-
dzamy gto$nice i kondensator staty. Dla ochrony gto$nicy od ku-
rzu — przykrywamy caty system gto$snikowy (rys, 3-S) pudetkiem,
wykonanem z tektury lub sklejki.

Do wykonania akustykonu nie nadaja sie gtosnice oprawione
w chassis. System gtosnikowy ,Lelacord"” z regulacjg wyrobu kra-
jowego daje bardzo dobre wyniki.

Montaz- catosci nie wymaga specjalnych objasnien. Nalezy
tylko zwréci¢ uwage, by pret drgajacy, wychodzacy z systemu
gtosnikowego, trafit doktadnie w $rodek kota. Wymiaréw poda-
nych zmniejszaé nie mozna, poniewaz konstrukcja akustykonu
wyszta z typu ekranowego, posiadajgcego, jak wiadomo, wymiary
duze. Kazde zmniejszenie czes$ci zasadniczych odbitoby sie ujem-
nie na zaletach stuchowych gtosnika.

STANISEAW MALEC
MAGAZYNOWANIE ENERGJI ELEKTRYCZNEJ

Energja elektryczna, traktowana ze stanowiska handlowego,
jest niczem innem jak towarem, ktéry bywa raz drozszy, to zno-
wu tanszy, tu tatwy do zbycia, tam produkowany w nadmiarze
i t. d. Fabryka, produkujaca ten towar, jest elektrownia; kon-
sumentami sg ci wszyscy, ktérzy uzywajg pradu elektrycznego
do oswietlania mieszkan, do napedu silnikéw elektrycznych Ilub
t. p. Konsumenci majg czesto spory z ,fabryka” o zbyt wygoé-
rowang (ich zdaniem) cene za ten produkt, niekiedy nawet boj-
kotujg te fabryke, wywierajagc w ten spos6b nacisk na znizenie
ceny — stowem wszystko odbywa sie tu taksamo, jak przy sprze-
dazy i kupnie kazdego innego towaru.

Jest jednak miedzy energja elektryczng a kazdym innym to-
warem pewna charakterystyczna réznica, na ktérag witasnie chce-
my zwréci¢ uwage czytelnika. Oto energja elektryczna jest
osobliwym towarem, ktdry musi by¢ sprzedany bez chwili zwtoki
natychmiast po wyprodukowaniu. Szewc, wykonczywszy nowe
buty, stawia je do szafy i czeka na klienta. Cukrownia napro-
dukuje cate wagony cukru, ztozy wszystko w magazynach i sprze-
daje pézniej partjami, dopdki nie oprézni magazynéw. Elek-
trownia za$ musi sprzeda¢ swoéj towar bezzwlocznie, bo maga-
zynéw z reguty nie posiada.

Do produkcji i sprzedazy energji elektrycznej moznaby za-
stosowaé¢ nastepujaca analogje. Przypusémy, ze gdzie$ za gdérami



i rzekami istnieje kraina wiecznej ciszy, gdzie nigdy niema wia-
trow, burz ani wichréw. | oto mieszkancy tej krainy zapragneli
pobudowaé¢ sobie w mieszkaniach wiatraki, ktéreby im poru-
szaty maszyny, obrabiarki i t. p. Ale skad tu wzia¢ wiatr? Po
naradzie sprowadzaja przedsiebiorce, ktéry ma zatozyé gdzie$
na uboczu miasta ,fabryke" wiatru. Przedsigbiorca instaluje
olbrzymie miechy, napedzane np. maszyng parowa lub wodospa-
dem, wprowadza wszystko w ruch i dmucha na miasto. Dmucha
bez przerwy w dziehn i w nocy, bo zada tego kontrakt, zawarty
z mieszkancami. Tymczasem mieszkancy, posiadajacy w swych
domach wiatraki, nie korzystaja z wiatru bez przerwy. Jeden
otworzyt okno na godzing, wystawit swo6j wiatrak na dziatanie
wiatru, a skonczywszy robote, schowat wiatrak i napowrét za-
mknat okno. Inny korzystat z wiatru przez trzy godziny, wysta-
wiwszy swoéj znacznie wiekszy wiatrak. Oczywiscie kazdy kon-
sument ptaci przedsiebiorcy inng kwote, zaleznie od tego, jak
dtugo korzystat z wiatru i jak wielki jest jego wiatrak. Gdyby
sie zdarzyto, ze w ciggu miesigca zaden mieszkaniec nie uzywat
wiatraka, to przedsiebiorca nie dostatby za ten miesigc ani gro-
sza, a dmucha¢ musiat ciggle, bo takg zawart umowe. (Zuzycie
energji notowalyby automatycznie liczniki, sprzezone z poszcze-
g6lnemi wiatrakami — podobnie, jak to czynig liczniki elektrycz-
ne, zainstalowane w mieszkaniach oswietlanych zaréwkami elek-
trycznemi.)

Problem magazynowania energji elektrycznej posiada bar-
dzo donioste znaczenie zardéwno dla producenta tej energji, jak
i dla jej konsumentéw. Mianowicie:

1) Dla producenta: Zuzycie energji elektrycznej
przez mieszkancoéw nie jest w ciggu doby réwnomierne; najmniej-
sze jest ono od poéinocy do rana, najwieksze popotudniu i wie-
cz6r, a zwlaszcza wieczér, gdy w miesécie zabtysng setki tysiecy
zaréwek elektrycznych. Wydajnos$é¢ elektrowni musi wiec byé
tak duza, aby pokryé to najwieksze zapotrzebowanie, ktére ku
utrapieniu przedsiebiorcy trwa tylko przez pare godzin; przez
reszte za$ doby zapotrzebowanie jest tak mate, ze sprostataby
mu nawet niewielka elektrownia o mniej kosztownych maszy-
nach i urzadzeniach. Dla producenta bytoby idealnem wyjsciem
postawienie elektrowni o wydajnosci posredniej. Woéwczas
w godzinach matego zapotrzebowania nadmiar produkowanej
energji skierowatoby sie do magazynéw. W godzinach za$ wie-
czornych, gdy maszyny nie moga juz sprosta¢ zapotrzebowaniu,
uzytoby sie rezerw, nagromadzonych w magazynach.

2. Dla konsumenta: Konsument, mieszkajagcy w mie-
Scie, mogtby naczerpac¢ z sieci oSwietleniowej zapas energji elek-
trycznej do jakiego$ zbiornika, zabraé¢ z sobg zbiornik np, do sa-



mochodu i — jazda w podréz! Nie miatby klopotu ani z benzyna,
ani ze skomplikowanym silnikiem spalinowym, gdyz miatby
w swoim samochodzie naped elektryczny, pod wielu wzgledami
lepszy i wygodniejszy od benzynowego. Te same zbiorniki mo-
znaby zastosowac¢ do wielu innych celéw, jak np. do robét w polu,
w lesie i t. p.

Z tego, co wyzej napisaliSmy, mdgtby czytelnik sadzi¢, ze
dotychczas nie wynaleziono jeszcze sposobu magazynowania
energji elektrycznej. Otéz tak nie jest. Wynaleziono, i to juz
do$¢ dawno, zaréwno magazyny, jak i sposéb ich napeiniania
energja elektryczng. Sa to akumulatory elektryczne, sto-
sowane powszechnie do wielu celéw, gidwnie do zasilania pra-
dem zaréwek samochodowych i do radjoodbiornikéw.

Jednakze akumulatory majg duze stabe strony, spowodu kto-
rych zastosowanie ich na wielkg skale, t. j. w elektrowniach do
magazynowania nadmiaru produkowanej energji nie jest zwykle
praktykowane. Owe stabe strony to zbyt duzy ciezar, a przytem
niewielka pojemno$¢ akumulatora. Naprzyktad akumulator, wa-
zacy <kilkanascie kilogramoéw, posiada po natadowaniu tak nie-
wielki zapas energji, ze wystarcza ona zaledwie do zasilania sta-
bej zaréwki przez niewielkag liczbe godzin. Do poruszania samo-
chodu potrzebaby tak duzo akumulatoréw, ze juz one same ob-
cigzytyby ogromnie caty samochéd, a ponadto wyczerpatyby sie
bardzo szybko tak, ze po ujechaniu niewielu kilometréw trzebaby
je znowu natadowac.

Problem wulepszenia akumulatoréw (zwiekszenie pojemnosci
przy jednoczesnem zmniejszeniu ciezaru wiasnego akumulatora)
jest dzi$ bardzo wazny i aktualny. Dotychczas niewiele na tem
polu zrobiono. Udato sie tylko Edisonowi (zmartemu niedawno
wynalazcy amerykanskiemu) skonstruowaé¢ akumulatory t zw.
zelazo-niklowe, nieco lzejsze od dawniej wynalezionych akumu-
latoréw otowiowych. Jednakze i jedne i drugie sg jeszcze zbyt
ciezkie i z tego powodu sa niewygodne. Kto wynajdzie akumu-
latory lzejsze od dotychczasowych lub wogéle wymysli inny lep-
szy sposdb magazynowania energji elektrycznej, ten znajdzie
uznanie, a takze i majatek, zabezpieczajacy mu beztroskie zycie
i wszelkie przyjemnosci.
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