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ZYGMUNT WIERCIAK
O0zZDOBY CHOINKOWE

W zwiazku ze zblizajacemi sie Swietami Bozego Narodzenia
podajemy kilkanascie przyktadéw ozdéb choinkowych o ksztat-
tach opartych na figurach geometrycznych. Oczywiscie te przy-
ktady nie wyczerpujag nawet w bardzo maltym stopniu bogactwa
réznorodnych form, ale moga wystarczy¢ do pobudzenia pomysto-
wosci wykonawcow.

Do wykonania ozdéb choinkowych potrzeba skrawkoéw kar-
tonu lub cienkiej tekturki (Nr. 90), papieru w kilku zywych kolo-
rach, bibutki kolorowej, stomki, nici, druciku cienkiego i kleju.
Z narzedzi wystarcza nam nozyczki.

Powyzsze ozdoby tworzg grupe t. zw. ,krzyzéwek", skiadaja
sie bowiem z dwéch ptaszczyzn krzyzowo ze sobag potaczonych. Na
czem to polega, niech objasnig rys. 1, 2, 3, 4 i 5. A wiec: rys. 1
przedstawia prostokat, czy inng figure geometryczng wycietg
z kartonu, ztozong w potowie (rys. 2), na ktérej rysujemy otdwkiem
sylwete danej ozdoby, poczem wycinamy nozyczkami (rys. 3).
Kazda ozdoba sktada¢ sie musi z dwéch, jednakowo wycietych
form (rys. 3 i 4). W nich wycinamy pionowe szczeliny do potowy
formy na grubo$¢ kartonu czy tekturki (rys. 3 i 4). Przy wycina-
niu nalezy uwazaé¢, by jedna forma miata szczeling od dotu, druga
od gory. Tak przygotowane dwie cze$ci wsuwamy szczelinami
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jedna w druga i w narozach oklejamy papierem dla wzmocnienia
potaczenia. Ziozong cato$¢ przedstawia rys. 5.

Po wyschnieciu mozemy przystapi¢ do oklejania ptaszczyzn
kolorowemi papierami. Lepiej jednak tto, czyli gtéwny papier ko-



lorowy naklei¢ na tekturke przed wycieciem sylwety i przed skle-
jeniem krzyzéwki, gdyz naklejanie po ztgczeniu krzyzéwki jest
trudniejsze. Po6zniejsze naklejanie szczeg6téw na tle nie przedsta-
wia trudnosci i obaw. Oczywiscie, wszelkie zwisy, wisiorki mozna
wykonaé¢ z koralikéw, stomek barwionych, lub tez z paseczkéow
tekturowych, oklejanych kolorowemi papierami.

Piekno$¢ ozdoby zalezy od jej wykonawcy. Z mysla i poczu-
ciem harmonji barw dobrane kolory, a dobrze zastosowane do
form czyniag ozdobe piekng. Poniewaz ozdoby choinkowe majg na
celu okrasi¢ surowo$¢ drzewka, przeto nie nalezy ograniczaé¢ ich
barwnosci.

Wielkos$¢ kazdej ozdoby moze byé dowolna. Dlatego wymia-
réow niema. Dla orjentacji podajemy, ze ozdoby te powinny zam-
kngé¢ sie w wymiarach od 5— 10 centymetréw. Rysunki podaja
pojedyncze formy, ktére trzeba wycia¢é w dwadch egzemplarzach
i zkgczy¢é w sposob wyzej podany.

M. BRZOZOWSKI
TACA NA CIASTKA | PODSTAWKA POD TORT

Do wykonania tacy uzywamy deszczyny olszowej, jesionowej,
brzozowej, albo nawet sklejki grubosci 10— 15 mm. Jezeli uzy-
jemy do tego celu zwyktej deski, musimy ja przycigé wedtug wy-
miaréw i wyprawic.

Na rogach nalezy uformowaé¢ zaokraglenia, na krawedziach
za$ mate $cinki, nastepnie deseczke doktadnie wyczysci¢ i wygta-
dzi¢ szklakiem. Chwytki w postaci wateczkéw wykonujemy z tego
samego drzewa co deseczke, formujgc watek Srednicy 22 mm, diugi
na 220 mm. Watek ten nalezy z jednej strony troche zestrugac (rys.
la), aby lepiej przylegat do deski, a nastepnie przecig¢ na dwie
réwne czeéci i wygtadzi¢ nalezycie $cianki czotowe.

Teraz mozna prowizorycznie ztozyé catos$é¢, tak, jak wskazuje
rysunek Nr. 1. Po dopasowaniu czesci odkrecamy chwytki i przy-
stepujemy do wykonczenia. W tym celu szerokie ptaszczyzny de-
ski politurujemy, a krawedzie deski i wateczki zapuszczamy bej-
cg czarng, orzechowag lub mahoniowag zmieszang z politurg. Wy-
miary tacki mogg by¢ dowolne, stosownie do potrzeby, nalezy jed-
nak zawsze zwiekszac¢ je lub zmniejszaé¢ proporcjonalnie.

W podobny sposéb mozemy wykona¢ podstawke pod tort.
Podstawek z drzewa w handlu sie nie spotyka, gdyz wyrabiaja je
zazwyczaj ze szkia lub metalu, wskutek czego cena ich jest dos¢
znaczna. Wielka wiec przystuge mozemy oddaé¢ gospodyni domu,
gdy wykonamy, zwlaszcza w okresie przed$éwigtecznym, pare ta-
kich podstawek.
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Jako materjatlu do wykonania mozemy uzy¢ deszczyny jesio-
nowej, debowej, a jeszcze lepiej sklejki, ktéra ma te zalete, ze sie
nie paczy. Ze sklejki, o grubosci 8—10 mm wycinamy koto poda-
nej Srednicy. Brzegi kota nalezy z obu stron zaokragli¢ i starannie
wygtadzi¢ szklakiem. Jako né6zek uzywamy wateczka diugosci
240 mm, a $rednicy 20 mm, ktory po uformowaniu i zestruganiu,
podobnie jak przy tacy, dzielimy na trzy réwne cze$ci, wygta-
dzamy $cianki czotowe i wkretkami przytwierdzamy w réwnych
odstepach, pod deseczka — jak wskazuje rysunek No. 2. Tak sa-
mo jak tace nalezy podstawke te wyczysci¢ szklakiem, zabarwié
dowolnie, a nastepnie zaciggna¢ pokostem i politura.

HANUSZ KAZIMIERZ
NARTY DZIECINNE ,LILIPUT**

W poprzednich rocznikach ,Mtodego Technika" opisano bu-
dowe sanek, nart, sanek z kierownicg i wiele innych sprzetéw,
umozliwiajacych uprawianie sportéw zimowych.

W niniejszym artykule zajmiemy sie opisem budowy nart
dziecinnych t. zw. ,Liliput", ktére mozna wykonaé¢ w dwojaki
sposéb. Najpierw podamy sposéb tatwiejszy, przedstawiony na
rys. 11 2.

Do wykonania nart ,Liliput" potrzebne sg dwie deseczki je-
sionowe o0 wymiarach 600X80X6 mm i dwie deseczki sosnowe
o wymiarach 380X80X10 mm. Oprocz tego potrzebne sa
cztery rzemyki ze sprzaczkami, kawatek blachy lub paska zelaz-
nego grubosci okoto 2 mm, oraz 6 kretek. W braku deseczek je-



sionowych mozemy uzy¢ innego drzewa, takiego jednak, ktére da-
toby sie odpowiednio wygig¢ (np. bukowe).
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Prace zaczynamy od wygiecia deseczek jesionowych, ktére
stanowia ptozy (rys. la i 2a). Spos6b wyginania nart jest opisany
w Nr. 1 Rocznika | ,Mtodego Technika".

O ile nie posiadamy odpowiedniej formy, to w bardzo prosty
i tatwy spos6b mozemy wygigé narty ,Liliput", wykorzystujac naj-
rozmaitsze przyrzady, sprzety i urzadzenia w gospodarstwie do-
mowem, np. ptot lub kiadke (mostek), wykonana z okraglakoéw,
pompe, stojaca przy okragtym stupie, koziotek, stuzacy jako sto-
jak do rzniecia drzewa, rury umocowane przy Scianie, paliki wbi-
te w ziemie i t. p. Rys. 3, 4, 5 6 przedstawiaja kilka takich spo-
sobéw wyginania nart ,Liliput". Przy tym sposobie wyginania
nart trzeba bardzo uwazaé, by nie uzywaé sprzetéw i urzadzen
stabych, ktéreby mozna uszkodzi¢ lub zniszczyé.

Przed wygieciem nart nalezy witozyé ich koniec na niedtugi
czas (okoto 2 godz.) do gotujacej sie wody, azeby widkna zmiekty
i nie pekaly w czasie wyginania. Do naparzania nart mozna uzy¢
czterolitrowego garnka, a gotowaé¢ na kuchence gazowej lub pie-
cu kuchennym. Narty pozostawi¢ na formie az do zupeinego wy-
schniecia, co trwa kilka dni.

Po zdjeciu nart z formy narysowa¢ na gérnych ptaszczyznach
ksztatt dziobéw, zbedne czesci oderznagé, a boki uformowaé i wy-
gtadzié.

W miejscu, gdzie stanie stopa, nalezy narte pogrubi¢. W tym
celu na wygiete ptozy (rys. la i 2a) naklejamy przy pomocy cer-
tusu odpowiednio przygotowane deseczki sosnowe grubosci okoto
10 mm (rys. Ib i 2b), w ktérych' przed naklejeniem narzynamy pit-
kg i diétujemy dwa rowki (rys. 2c). W rowki te wejdg rzemyki,
przytwierdzajagce narty do bucikéw. Rozstawienie rowkow zalezy
od diugosci bucikéw. Wymiary deseczek sosnowych sg podane na
rys. 1

Azeby w czasie jazdy tatwiej utrzymaé¢ kierunek, trzeba na
spodniej ptaszczyznie nart wyztobi¢ rowek poétokragtym strugiem
lub didtem. Rowek ten rozpoczyna sie od konca narty i siega az
do zagiecia.

Gotowe narty oczysci¢ skrobaczka i szklakiem, odpowiednio
zabarwié¢ bejca, zapokostowaé i powlec politura,

Wigzania do nart dziecinnych stanowig cztery rzemyki ze
sprzaczkami i dwie zgiete pod katem prostym blaszki (rys. 2d),
wykonane z 2 mm blachy lub paskéw zelaznych. Blachy te umo-
cowac¢ kretkami w pewnej odlegtosci od koricéw nart. Inny spo-
s6b wykonania nart ,Liliput" jest nieco trudniejszy i wymaga
pewnej wprawy w uzywaniu narzedzi, stuzgcych do obrébki drze-
wa i metalu. Roéznica polega na tem, ze narta jest wykonana
w catoséci z jednego kawatka deski jesionowej, grubosci okoto
13mm. Narty, wykonane z jednego kawatka deski, sg przedsta-



wione na rys. 7 i 8. — Kolejno$¢ pracy w czasie ich wykonywania
taka, jak przy nartach opisanych w Nr. 1 Roczn. I. ,M}{, Techn.”.
Wigzania w tych nartach sg o tyle lepsze, ze mozna je odpowied-
nio ustawiaé¢, gdyz tylne blaszki (rys. 7a) sa umieszczone w bocz-
nych rowkach (tozyskach) nart (rys. 7b) i unieruchomione wtycz-
ka, w postaci kretki lub gwozdzika, (rys. 7c). Rzemyki tylne i na-
palcowe nie wchodzg w narte, lecz w otwory, znajdujgce sie
w wigzadtach. Sposdéb wykonania wigzadet podaje rys. 9 i 10.

JO.

INZ. EUGENJUSZ POREBSKI
BLACHY

Bogactwo blach, nadajgcych sie do robdt ozdobnych i ama-
torskich, jest obecnie niezmiernie obfite ze wzgledu na réznorodne
potrzeby techniki. Gdy w poprzedniem stuleciu bylty w uzytku
wytgcznie blachy zelazne, pocynkowane i miedziane (niezbedne
w budowie kottéw, wyrobie naczyn w wielkich przemystach), to



dzi$ dzieki potrzebom lotnictwa, masowej produkcji takich przed-
miotéw jak chtodnice samochodowe, pudetka do opakowania, wy-
roby lamp elektrycznych i inne artykuty galanteryjne ttoczone,
mozna dostaé¢ blachy we wszystkich gatunkach i grubosciach.

W Polsce posiadamy sktady i wytwérnie, dostarczajgce blach
0 ustalonych wymiarach i znormalizowanym sktadzie chemicznym,
oraz przedsiebiorstwa (jak Norblin, Buch i Werner w Warszawie),
ktore np. dla wojska wyrabiaja stopy i walcuja je na blachy do-
wolnej grubosci wedtug recept podawanych przez zamawiajgcego.
W Niemczech rozpowszechnito sie nadto w uzyciu wiele ozdob-
nych gatunkéw blach pokrytych barwng mozaikg, w rozmaitych
kolorach, trwalg na dziatanie wptywéw atmosferycznych i ciepta.
Te ozdobne gatunki blach znajdujg zastosowanie przy wyrobie
ekranéw do grzejnikéw, zaston, do obijania plafonéw w okretach
1t p.

W robotach szkolnych nie odgrywaja wielkiej roli wymiary
powierzchniowe blach, nie bedziemy wiec wymieniaé, jakie wiel-
kosci posiadajg arkusze spotykane w handlu. Trzeba by¢ na to
przygotowanym, ze najrozmaitsze wymiary powierzchniowe spo-
tyka sie przy rozmaitych gatunkach, a to dlatego, ze innych wy-
miaréw potrzebuje zwyczajny blacharz, inne stosuje sie w budow-
nictwie, a wytwoérnie wyrobéw masowych potrzebujg jeszcze in-
nych wymiaréow.

a) Blachy zelazne.

Blachy zelazne i stalowe nadajg sie¢ w matym stopniu do wy-
robéw amatorskich i zdobniczych w swej szarej, czarnej postaci,
gdyz nie sg zewnetrznie piekne. Natomiast polerowane i cyno-
wane, lub niklowane mogg mie¢ zastosowanie, szczegélnie z gatun-
kéw cienkich. Blachy zelazne sg mieksze, tatwiejsze do krajania,
wyginania i wyklepywania; blachy za$ stalowe, oczywiscie cien-
kie, sg sztywniejsze, lecz zato lepiej zachowujg nadany im ksztatt
i nie ulegajag deformacji przy uderzeniu. Jak tatwo dajg sie zginaé
i zwija¢ blachy zelazne, cynowane i polerowane, wiemy chocby
z praktyki codziennej przy otwieraniu puszek rybnych, wykony-
wanych witasnie z takich blach zelaznych cynowanych. Blachy te
dosta¢ mozna w handlach polskich o grubosci od 0,25 mm w 14
grubosciach stopniowanych do 1 mm. Gdyby wiec nawet w ja-
kim$ sktadzie nie byto tych wymiaréw wszystkich, to i tak mozna
wybraé¢ co$ najblizszego do zgdanego wymiaru. Dla informacji po-
dajemy, ze po wyzej 1 mm do 2mm uzywane sg blachy stopniowo
w 10 grubosciach. Powyzej dwu milimetréw na roboty amatorskie
blachy zelazne juz sie mato nadaja.

b) Blachy aluminjowe.
Przez stowo ,aluminjowe" rozumiemy nietylko z czystego alu-
minjum (glinu), lecz takze dzi§ bardzo rozpowszechnione blachy



duraluminjowe oraz z innych stopéw z glinem, uzywane dla prze-
mystu lotniczego. Niezaleznie od blach gtadkich aluminjowych
uzywane sg bardzo szeroko blachy ttoczone wzorzyste w Kkratki,
groszki i paski. Tych ostatnich uzywa sie na obijanie stopni samo-
chodowych i desek pod nogami, a mozna je doskonale zastosowac
do wyrobéw przedmiotéw ozdobnych i amatorskich. Réwniez na-
lezy zwréci¢ uwage na taSmy aluminjowe w rodzaju paséw wzo-

rzystych i karbowanych, uzywanych do obi¢ samochodowych,
a nadajacych sie do wszelkiego rodzaju obramowanh. Blachy te
sg trwate na dziatanie wilgoci, i powietrza, nie traca przez wiele

lat swego potysku, natomiast sg wrazliwe na dziatanie siarki
(czernieja).

Grubosci blach aluminjowych gtadkich sg wspélne takze dla
blach mosieznych i miedzianych. Sg one nastepujace:
Grubos$¢ blachy o1 0,15 0,2 0,22 0,25 0,28 03 04 045 06 07 08 09 1
Ciezar 1 m- blachy

aluminiowej. . 0,55 0,68 082 1,09 1,23 1,37 1,64 191 2,18 2,73
Ciezar 1mablachy

miedzianej . . 089 1,33 1,78 1,96 2,22 2,4) 2,67 3,36 4,00 534 6,23 7,12 8,01 8,90
Ciezar 1 m* blachy

mosieznej, . . 0,85 1,27 1,70 2,%2 2,55 3,40 3,82 4,25 5.10 595 7,65 8,r0

c) Blachy miedziane.

Cienkie gatunki tych blach sa tak tatwe w obrébce, ze mozna
je wygina¢ palcami bez uzycia narzedzia, nieledwie tak, jak cyn-
folje. Te najciennsze gatunki znajdujg zastosowanie w technice do
sporzgdzania podkitadek i uszczelek i dlatego sa pozadane, ze sa
tak plastyczne. Grubsze gatunki dajg sie doskonale wygina¢ i za-
wija¢ przy uzyciu narzedzi: kowadetka i miotka gumowego lub
drewnianego. Miotkiem metalowym mozna ,puncowac" (wgnia-
ta¢) blache miedziang i nadawac jej wzorzyste tto, tak swoiste dla
wyrobéw wschodnich. Kazde uderzenie miotka zna¢ na tych wy-
robach bardzo wyraznie, co stanowi swoista ozdobe. Miedz dla
zmiekczenia nalezy nagrzewaé¢ i natychmiast ostudzaé¢ w wodzie.
Przez nagrzewanie nadaje sie jej takze barwe nalotu, a przez od-
powiednie traktowanie kwasami stwarza sie patyne, przypomina-
jaca stare wyroby.

d) Blachy mosiezne.

Sg to stopy miedzi i cynku, czasami tez z domieszka innych
metali, a wtedy nosza nazwe blach pakfongowych, melchjorowych
i t. p. W Polsce centralnej tego rodzaju blachy nazywaja blachami
z nowego srebra. Te ostatnie wpadajag w odcien biatawy. Nor-
malne mosiezne blachy sa wybitnie barwy z6ttej, wpadajgcej
w odcien ztotawy. W handlu znajduja sie blachy mosiezne twarde
(niewyzarzane) i miekkie (wyzarzane). W obrébce, a szczegélnie
przy krajaniu te ostatnie sg tak miekkie i tatwe, jak blachy mie-
dziane. Do rob6t artystycznych i ozdobnych znajdujg sie w han-



dlu blachy srebrzone i niklowane. Glownem ich zastosowaniem
jest wyrdb zwierciadet i reflektorow do lamp samochodowych.

Lepsze gatunki blach, szczegdlnie polerowane i niklowane,
lub srebrzone, bywaja pakowane w papier, by powtoka nie zdzie-
rata sie i nie kaleczyta sie powierzchnia przy transporcie. Jest to
wazny szczeg6t, na ktéry nalezy zwraca¢ uwage przy zakupnie,
by nie nabywaé¢ blach porysowanych, nie nadajgcych sie do robét
artystycznych.

Ostatnig grupe stanowig wreszcie blachy ttoczone wzorzyscie
1perforowane. Te znajdujg zastosowanie do wyrobu ekranéw i za-
ston przy grzejnikach. Dziurkowanie i ttoczenie wzorzyste sto-
sujg do rozmaitych gatunkéw blach z rozmaitych metali; kazda
bowiem blache mozna w odpowiednich wyttoczniach podziurko-
wac i na wzorzystych walcach wyttoczy¢.

FRANCISZEK GORCZYCA
KASETA NA FARBY

Do prac z blachy uzywamy blachy zelaznej, cynkowej, zelaz-
nej cynowanej, tak zwanej biatej, stalowej (sprezynowej), mosiez-
nej, miedzianej, aluminjowej, i t. d. w réznych grubosciach. Bla-
cha zelazna i mosiezna bywa wyzarzona (miekka) i niewyzarzona
(twarda).

Przy obrébce blachy potrzebne sg nastepujace narzedzia: no-
zyce blacharskie zwykte, lub lepsze od nich, tak zwane przeloto-
we, mtotek drewniany okragty, mitotek zelazny $redniej wielkosci,
lutownica miotkowa i prosta, obcazki ptaskie i ogragte, kowa-
detko, imadto reczne $rednie, czesto imadio normalne, rég bla-
charski, kilka odcinkdw rur zelaznych i zelaza katowego, skrobak,
ktéry mozna zastgpi¢ starym nozem z dobrej stali, lub zeszlifo-
wanym starym pilnikiem, ponadto materjaty lutownicze jak: cy-
na, salmiak i buteleczka ptynu do lutowania.

Blache mozna tatwo cia¢, pitowaé, gia¢ pod katem, lub po
linji kolistej, tukowej, spiralnej, taczy¢ przez lutowanie, zaginanie,
zawijanie, nitowanie i na zawias; krawedzie blachy wzmacniamy
przez zaginanie i zawijanie na drut.

Po tym krétkim wstepie o materjale, narzedziach i obrébce
przejdziemy do opisu kasety na farby, przedstawionej na rys. 1,
2 i 3. Sktada sie ona z trzech ruchomych wzgledem siebie czesci.
Czeé¢ dolna tworzy podstawe pod guziczki farb, tkwigce w czesci
Srodkowej; cze$¢ wierzchnia ujmuje obie poprzednie czesci i przy-
krywa farby, a ponadto na powierzchni swojej posiada naczynko
na wode i uchwyt na pendzel. Cze$¢ dolna wsuwamy w Srodkowa,
a te obie w wierzchnig. Rysunek 1 przedstawia kasete w prze-
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krojach: podtuznym i poprzecznym, rysunek 2 jest perspektywicz-
nym obrazem kasety rozsunietej, za$ rysunek 3 przedstawia ka-
sete zamknieta.

Do wykonania tej kasety nalezy zastosowac blache biatg, albo
cynkowg 0,5 mm grubg. Najpierw przycina sie blache na czes¢

Srodkowa, zaginajac jg na 5 mm wzdtuz bokéw diuzszych — na
ostrej krawedzi rogu blacharskiego, lub na krawedzi zelaza ka-
towego — pod katem prostym, nastepnie przegina sie te zagiete

skrzydetka do kata ostrego, do wnetrza wprowadza sie wzdiuz
przegietych krawedzi paski blachy nieco grubszej i na nich zagina
sie dalej krawedzie do potozenia pionowego, poczem paski
usuwa sie. Czynno$¢ zaginania blachy nalezy wykonywaé mtot-
kiem drewnianym. Kto jednak posiada nalezytg wprawe, moze
to uczyni¢ miotkiem zelaznym, jednak uwaznie, by blachy nie
uszkodzi¢. Dopiero teraz mozna przystgpi¢ do wiercenia otworéw
na farby przy pomocy $widra-wykrawacza S$rednicy — 22 mm.
Wiercenie otworéw odbywa sie na desce z drzewa twardego,
przyczem blache przecina boczny nozyk $widra; topatka wykra-
wacza tu nie pracuje. Po wywierceniu otworéw w blasze nalezy
wykona¢ drewniane formy do wyttaczania krawedzi otworow.
W desce twardej nalezy wykonaé¢ wklesto$¢, odpowiadajacg wy-
puktosci farby. Podobng ale wypukto$¢ trzeba wykonaé na sztor-
cu watka z drzewa twardego. Przy pomocy tej miseczki i watka
wyttoczymy okragte krawedzie otworéw na 1'A do 2 mm ponad
powierzchnie blachy tak, by guziczek farby witozony w wykonane
gniazdko, a przycisniety od spodu blachg — mocno siedziat. Te-
raz nalezy zagig¢ blache i na krétszych bokach w sposdéb, poda-
ny na rysunku. Nastepnie do Srodkowej czeséci dostosowac czeséé
dolng, pamietajac, by zasuw byt dos$¢ ciasny. Dobrze jest —
z miejsca oznaczonego literg ,z'' (rys. 2) wykonaé¢ przewiniecie
blachy przez catg szerokos$¢ dolnej czesci, a to dla usprezynienia
zamkniecia. Wkoncu wykonuje sie cze$¢ wierzchnig kasety, na-
czynko i uchwyty na naczynko i pendzel. Przy wykonaniu naczyn-
ka nalezy pamietaé, by gérng krawedz pobocznicy wzmocni¢ przez
zagiecie jej na 3 mm nazewnatrz, jeden z konhcéw pobocznicy
w odlegtosci 3 mm przewingé, by po zlutowaniu pobocznicy szew
byt gtadki i réwny. Ksztatt pobocznicy winien by¢ nalezycie
uformowany, by wedtug niej mdéc na blasze obrysowaé¢ wielkos¢
dna, dodajac po 3 mm wokoto linji obrysowanej na zagieciu kra-
wedzi dna. Samo zagiecie krawedzi dna wykonuje sie na odcinku
rury zelaznej ucietej prostopadle o krawedziach gtadkich, zamo-
cowanej w imadle prostopadle. Dopasowane dno nalezy przylu-
towaé¢, nadmiar cyny w miejscach lutowania oczys$ci¢ skrobakiem
i szmerglem. Grubo$¢ wykonanej kasety nie powinna przekraczaé
4 mm.



DR, TADEUSZ CYPRIAN, cztonek Fotoklubu Polskiego
POWIEKSZANIE BEZ RZUTNIKA
(Dokonczenie)

OmowiliSmy poprzednio urzadzenie do powiekszania, zbudo-
wane na Swiatlo dzienne. Aparatura ta, majgca zalete tanioSci,
nie jest jednak zbyt wygodna, wymaga bowiem zaciemnienia ca-
tego pokoju, starannego uszczelnienia okien, a nadewszystko nie
daje gwarancji jednostajnego naswietlenia powiekszen, gdyz Swia-
tlto dzienne jest bardzo zmienne i nieraz w czasie miedzy nasta-
wieniem na ostro powiekszenia, a zatozeniem na ekran papieru
bromowego nastepuje znaczna zmiana natezenia $wiatta, np, w wy-
padku, gdy chmura zastoni storice. Pozatem za$ ocena sity $wia-
tta, panujacego na dworze, jest niepewna i daje powdd do czestych
niepowodzen.

Dlatego tez chetnie uciekamy sie do Swiatta sztucznego, kté-
re jest jednostajne, pozwala na prace wieczorem, gdy tatwiej
0 czas i nie trzeba zaciemnia¢ pokoju, praca wiec jest znacznie
wygodniejsza.

Kto ma w domu $wiatto elektryczne, ten nie ma trudnosci,
gdyz moze sobie zbudowac z klejonki wspaniaty rzutnik na Swia-
tto sztuczne, opisany w jednym z poprzednich zeszytéw ,Mtodego
Technika", tu jednak zajme sie tymi, ktérzy skazani sg na Swiatto
naftowe.

Ot6z budowa rzutnika na lampe naftowag jest bardzo niewy-
godna, bo trudno jest zrobi¢ odpowiednio wentylowang komore
Swietlng, samo za$ Swiatto jest stabe i w ciasno zamknietej prze-
strzeni zle sie pali. Dlatego najlepiej jest zastosowaé i wieczorem
urzadzenie, opisane w poprzednim zeszycie, co nie jest bynajmniej
trudne.

Urzadzamy sie poprostu tak, ze uszczelniamy drzwi, tgczgce
dwa pokoje, w ten sposob, jak to robiliSmy z naszem oknem, do
ktérego przylegat rzutnik. Oczywiscie wygodniej bedzie to zrobié
nie zapomoca ramy tekturowej, lecz poprostu zapomocg koca lub
pledu nalezycie nieprzejrzystego, ktory zawieszamy u goérnej cze-
Sci drzwi tak, by siegat az do wysokosSci goérnej krawedzi aparatu
totograficznego, ustawionego na stole, przylegajagcym do drzwi.

Reszte przestrzeni dopiero zaciemnimy kawalkiem tektury
lub klejonki, by szparg tg nie przechodzito $wiatto.

Gdy urzadzenie to, zupeinie jak widzimy proste, mamy gotowe,
przystepujemy do odpowiedniego ,adaptowania" Zrédta Swiatta.

Jak wiemy, w aparatach projekcyjnych kinowych i niektérych
powiekszajgcych amatorskich zastosowany jest t zw. konden-
sator, stuzacy do réwnomiernego roztozenia $wiatta na catg ptasz-
czyzne piyty lub biony.



Kondensator taki skiada sie z dwu soczewek plaskowypu-
ktych, rozmiaréw takich, by Srednica jego byta nieco wieksza od
przekatni negatywu, ktéry mamy zamiar powiekszaé. Tak wiec
dla formatu 9X12 cm uzywamy kondensatora $rednicy okoto 16
cm, dla formatu 6,5X9 cm — $rednicy okoto 11 cm i t. d. Jak
wiec widzimy, sg to soczewki pokazne i.. drogie, dziatanie za$ ich
polega na tem, ze zalgczone miedzy negatyw a zrddio Swiatta,
znajdujace sie na osi tych soczewek, rzucajg snop promieni,
oswietlajgc ré6wnomiernie catg powierzchnie negatywu.

Gdybysmy bowiem w rzutniku na sztuczne S$wiatto umiescili
poprostu za negatywem zaréwke, otrzymalibySmy na ekranie
obraz drucikéw zardwki, przebijajacy przez obraz negatywu. Dla-
tego tez w rzutnikach amatorskich bez kondensatora uzywamy
szybek mlecznych i matowych celem rozproszenia $wiatita i roz-
dzielenia go o ile moznos$ci jednostajnie na catg ptaszczyzne ne-
gatywu.

Przy rzutniku ha Swiatlo dzienne nie mamy tej trudnosci, bo
oSwietla ono i tak jednostajnie caty negatyw, ale gdy rzutnik taki
ustawimy w pokoju przy drzwiach i z drugiej strony umies$cimy
zamiast... stonica lampe naftowa, odrazu zobaczymy na ekranie
obraz lampy, ktéry nam bynajmniej nie jest potrzebny.

Dlatego tez musimy temu zapobiec, a czynimy to w ten spo-
s6b, ze miedzy lampe a negatyw zakladamy matéwke, oddalajac
ja o jakies 3—4 cm od negatywu i tylez od ptomienia lampy, sam
za$ ptomien dobieramy w ten spos6b, by dawat jaknajwiekszg pta-
szczyzne.

Dla lepszego wykorzystania Swiatta ustawiamy za lampa re-
flektor, sporzadzony z kawalka biatej tektury.

Szybe matowa kupujemy poprostu u szklarza za kilka groszy
i umocowujemy ja na matej deseczce zapomocg czterech klockéw
drzewa, przyklejonych tak do deseczki, ze tworzag dwie szpary,
w ktére wchodzi szyba i stoi wéwczas pionowo. Taksamo montu-
jemy nasz reflektor.

Widziatem raz znakomite urzadzenie powiekszeniowe, zbu-
dowane przez pomystowego amatora, ktéry uzyt do tego celu sta-
rego, kupionego gdzie$ przygodnie akumulatora samochodowego
i starego reflektora samochodowego.

Jak wiemy, reflektory samochodowe budowane sg przewaz-
nie na 6 wolt (wszystkie amerykanskie i nowsze europejskie),
wiec wystarcza akumulator o trzech ogniwach, by da¢ przy uzyciu
takiego reflektora o$lepiajace Swiatto, znane nam dobrze z szosy.
Otéz jeden z miodych amatoréw kupit za grosze taki mocno juz
.sfatygowany" akumulator i réwnie antyczny reflektor od jakiego$
starego, sprzedanego na tom auta i zbudowat sobie znakomity
rzutnik o tak silnem S$wietle, jakiem moga sie pochwali¢ tylko



najdrozsze rzutniki kupne. Ale to tylko mimochodem — teraz
wracajmy do naszego tematu.

Otéz przy ustawieniu stotu przy drzwiach, zaciemnieniu
drzwi i ustawieniu w drugim pokoju naprzeciw stotu z aparatem
ekranu, stawiamy lampe naftowa przed ramka negatywowag na-
szego aparatu, przed nig matowg szybe, za nig reflektor z tektury
i, otworzywszy migawke aparatu, przechodzimy do ciemnego po-
koju, w ktérym stoi nasz ekran, poczem nastawiamy na nim na
ostro obraz zupetnie taksamo, jak to robiliSmy przy Swietle dzien-
nem.

Obraz ten bedzie oczywiscie znacznie ciemniejszy, niz przy
Swietle dziennem, totez aparatura nasza dziata sprawnie, o ile
lampa jest jasna, objektyw rdéwniez, a negatywy odpowiednie,
0 czem dalej.

Narazie regulujemy odlegto$¢ lampy od reflektora i matowej
szyby oraz odlegto$¢ tej ostatniej od ramki negatywowej, przesu-
wajac wszystkie te przedmioty na stole tak, by uzyskaé¢ jaknaj-
jasniejsze i najjednostajniejsze o$wietlenie. Czynno$¢ te przepro-
wadzamy przy otwartej migawce, ale bez negatywu w ramce. Ne-
gatyw zaktadamy dopiero wtedy, gdy mamy na ekranie jasne jed-
nostajnie oswietlone koto.

Nastawianie na ostro, przypinanie papieru negatywowego, na-
Swietlanie i wywotanie odbywa sie jak zwyczajnie, tu tylko kroétko
pragne nadmieni¢ pare stow o jakosci negatywéw do powieksza-
nia, gdyz mylne jest zapatrywanie, ze negatyw ,wzorowy", kopju-
jacy znakomicie na papierze ,dziennym", jest dobry i do powiek-
szen.

Pokutuje jeszcze w kotach amatorskich stara tradycja ,kla-
rownego i kontrastowego" negatywu o czarno krytych Swiattach
1 zupetnie przejrzystych cieniach.

Taki silnie kryty, kontrastowy negatyw nigdy prawie nie da
nam dobrego powiekszenia, a gdy mamy do dyspozycji tylko pry-
mitywny rzutnik w rodzaju wyzej opisanego, wog6le mato co be-
dzie wida¢ na ekranie po zatozeniu negatywu, czas naswietlania
za$ nawet przy uzyciu wysokoczutych papieréw bromowych be-
dzie trzeba liczy¢ na minuty, co nie jest mite.

Otéz dzis, gdy raczej powiekszamy nasze mate obrazy, niz je
kopjujemy i mamy do dyspozycji wszelkie stopnie twardosci pa-
pieréw do wywotywania, a nie uzywamy niemal zupeinie dzien-
nych, anachronizmem jest uzywanie takich twardych negatywow.

Wzorowy negatyw dzisiejszy powinien byé tylko tak kryty,
by potozony na biaty papier dawal peiny rysunek obrazu i byt
nawet w silnych Swiatlach jeszcze zupeinie przejrzysty. Taki ne-
gatyw da sie z tatwoscia powiekszyé nawet najstabszym rzutni-
kiem i da znakomity obraz o pieknych przejSciach od $wiatet do
cieni. Natomiast negatyw ,wzorowy" o silnych kontrastach i ma-



to przejrzystych Swiattach nawet przy bardzo diugich czasach na-
Swietlenia i silnych rzutnikach da mimo wszystko obraz suchy,
twardy i martwy o wyzartych $wiattach i smotowo czarnych cie-
niach bez $ladu szczegétéw. Dlatego pamieta¢ nalezy, by nega-
tywy wywotywaé nieco rozcienczonym wywotywaczem a nie prze-
wotywac¢ ich az do uzyskania peini kontrastéw, lecz przerywac
wywotywanie wczes$niej, jesli chcemy mieé¢ tadne powiekszenia.

PORADNIK TECHNICZNY

Posrebrzanie domowym sposobem. Rozpuszcza sie
100 gr kwasnego siarczynu sodowego w 100 gr wody destylowanej i do-
daje roztwdér 6 gr azotanu srebra, rozpuszczonego w 20 gr wody. Przed*
mioty muszg by¢ uprzednio dokladnie oczyszczone mechanicznie i che-
micznie przez zanurzenie w kwasie i optékanie woda, poczem nie wolno
przedmiotéw tych nawet dotyka¢ palcami. Przedmioty zanurza sie na
pewien czas w wyzej podanym piynie, poczem optékuje sie w wodzie

w ktérej rozpuszczono nieco sody i suszy w trocinach. — Plyn nalezy
chroni¢ przed Swiattem, najlepiej przechowywaé¢ w naczyniu z bronzo-
wego szkia.

Kit do wypetniania szpar w podtogach. Przygoto-
wuje sie klej stolarski troche rzadszy anizeli uzywany zazwyczaj przez
stolarzy i dodaje do mieszaniny kredy z woda. Krede rozrabia sie w
wodzie o tyle, aby powstata gesta masa, a kleju dodaje sie tyle, aby
powstata gesta pasta kredowa. Do tegododaje sie jeszcze dobrze prze-
sianych trocin. Miesza sie to wszystko starannie i rozgniata, aby po-
wstatym kitem mozna byto szpary wypetnié. Masa ta szybko twardnie-
je, dlatego podczas pracy musi sie naczynie z kitem trzymaé¢ w drugiem
naczyniu z gorgcg woda. Dla zabarwienia dodaje sie troche ochry. Moz-
na tez wog6le obejs¢ sie bez kredy i miesza¢ w réwnych czesciach ochre
z trocinami i klejem. Waielkie szpary wypetnia sie najpierw listewkami
lub papierem napojonym klejem i potem dopiero wgniata sie kit do
szpary. Istnieje jeszcze duzo innych przepiséw na taki kit, ale ten wi-
nien by¢ do$¢ dobry, zwiaszcza dla podidg niezmywanych wodag. Jezeli
chodzi o podiogi zmywane, przyrzadza sie kit z2 kg kleju, 14 dkg
wody i 5 dkg wapna hydraulicznego lub cementu zwapnem, oraz 3 dkg
trocin. Kit ten przyrzadza sie bezposrednio przed uzyciem.

Ze wzgledu na zimowe ferje szkolne nastepny zeszyt
MELODEGO TECHJSIKA
za styczen 1935 r. ukaze si¢ 15-go grudnia 1934 roku.
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