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PAWEL JAKUBOWICZ
APTECZKA

Pracownia miodego technika powinna obok narzedzi, stotu ro-
boczego i t. p. posiada¢ apteczke, wyposazong w te $rodki, ktére
nietylko chronia przed ewentualnemi nastepstwami skaleczen #tub
innych uszkodzenh ciata, ale podnosza higjene i kulture pracy
recznej.

Wykonanie apteczki w sposéb najprostszy nie nasuwa trud-
noéci. Jako materja! postuzy nam klejonka jesionowa lub debowa
grubosci 6 mm. Wybierajgc klejonke, nalezy postaraé¢ sie, by po-
siadata piekny desen, gdyz nietylko wykonanie, ale i estetyczny
wyglad decyduje o jej wartosci.

Na zasadniczg konstrukcje apteczki (boki) mozemy roéwniez
uzy¢ peinego drzewa, przygotowujgc deseczki strugane do gru-
boéci 10 mm. Zaplecze i drzwiczki mozemy wykonaé¢ z klejonki,
przyczem drzwiczki nalezatoby sklei¢ podwoéjnie (na grubosc).

Na omawiang apteczke wykonang wedtug pierwszego sposobu
potrzeba klejonki szeroko$ci 650 mm a diugosci 700 mm, ktérg na-
lezy porznag¢ na czesci o wymiarach, jakie podaje nam rys. 1, ze
$cistem zachowaniem prostych katéw. +taczenie poszczegélnych
czesSci wykonamy przy pomocy kleju stolarskiego i gwozdzikéw
o sptaszczonych gtéwkach. Gwozdziki takie otrzymamy przez
zbijanie miotkiem normalnych gidwek, W celu wzmocnienia na-
lezy zastosowac taczenie wregowe (rys. 2). Przed taczeniem na-
lezy wygtadzone juz wewnetrzne czeséci apteczki zapoliturowad,
nie uzywajac zadnych barwikéw. Nastepna czynnoscig bedzie wy-
gtadzenie przy pomocy struga i gtadzicy krawedzi oraz wyréwna-
nie ich do jednej powierzchni. Powstate otwory po gwozdziach
zatrze¢ odpowiednio zabarwionym kitem. Po wyschnieciu kitu za-
politurowa¢ czesci zewnetrzne i przygotowane drzwiczki z wy-
jatkiem zaplecza apteczki. Drzwiczki powinny by¢ doktadnie do-
pasowane i bez trudnosci muszg wchodzi¢ w boczne $ciany. Po
przykreceniu zawias nalezy na przeciwnej $cianie od wewnatrz
umiesci¢ listewke, zabezpieczajgca przed zbyt gtebokiem wcho-






dzeniem drzwiczek do wewnatrz. Odlegtos$¢ listewki od krawedzi
musi sie rownac¢ grubosci drzwiczek.

Po zmontowaniu bokéw i drzwiczek przygotowaé zaplecze
z reszty pozostatej klejonki. Mozna réwniez wykonaé¢ zaplecze
z klejonki cienszej np. 3—4 mm. Przygotowane dwa wieszaki
z blachy zelaznej (rys. 3) umieszczamy miedzy zapleczem apteczki
a gornag powierzchnig (rys, 4), przytwierdzajac je gwozdzikami od
zewnatrz. Raczke, stuzgaca do otwierania drzwiczek, najlepiej zro-
bi¢ z drzewa twardego, uformowawszy przedtem odpowiednio do
dogodnego chwytania. Po usunieciu politury w odpowiedniem
miejscu na drzwiczkach przytwierdzi¢ raczke klejem stolarskim,

Przednie krawedzie apteczki, oraz lewag krawedz (boczna)
pétki mozna na konhcu pokryé ciemnobrunatng politurg dla za-
krycia przekroju klejonki zabarwiajgcej sie w miejscach przeciecia
niejednolicie. Barwienie to nalezy wykona¢ bardzo starannie,
azeby politura nie dostata sie na wykonczone juz szerokie pta-
szczyzny.

Koncowag czynnoscig bedzie sporzadzenie znaku czerwonego
krzyza. Wykonamy go z tektury, naklejajac na nig biaty brystol
z czerwonym krzyzem. Srednica kota nie powinna przekraczaé
3 cm. Koto to nalezy przytwierdzi¢ gwozdzikami lub skeéconemi
szpileczkami.

Wyposazenie apteczki: 1 jodyna, 2. wata sterylizowana, 3. ga-
za jodoformowa, 4. jodoform (proszek), 5. olej Iniany z wodg wa-
pienng, 6. pigutki kwasnej wody, 7. amoniak.

LEON RUDAWSKI
STOJACZKI METALOWE

Przedstawione na rysunkach i na zdjeciu stojaczki mozna
wykonaé¢ z tasmowki i blachy zelaznej albo mosieznej. Stuzy¢ one
mogg do kaktuséw albo do ozdobnych figurek.

Wymiardw nie podano, gdyz zalezg one od miejsca, gdzie beda
staty, i od przeznaczenia. Zbyt duzych stojaczkéw wykonywac nie
mozna, chyba ze znacznie grubszego materjalu. Woéwczas praca
taka przechodzitaby czesto moznosci fizyczne miodego technika
i o takich pracach méwi¢ nie bedziemy.

Rozmiary naszych stojaczkéw moga sie waha¢ w nastepuja-
cych granicach: wysokos¢ i szeroko$¢ moze wynosi¢ od 150 do
300 mm. gteboko$¢ od 50 do 70 mm (szeroko$¢ poéteczek).

Na wykonanie pierwszego i trzeciego stojaczka uzyjemy tas-
mowki o przekroju 15X1,5 mm, na poéteczki blachy od Vi—1 mm,
a na podstawy blachy od 1A do 2 mm grubosci. Na stojaczek,
przedstawiony na rys. 2, uzyjemy tasmoéwki o przekroju
20X2,5 mm.



Przy wyginaniu tasmoéwki
nalezy zwro6ci¢ uwage na jedna-
kowe wygiecie tukéw i jedna-
kowo diugie ramiona. Wygina¢
mozna na rurze odpowiedniej
$rednicy, a jezeli chodzi o dtu-
gosci, to jaknajczesciej przy-
mierza¢ do rysunku wykona-
nego w naturalnej wielkosci,
Szkielet stojaczka, sktadajacy
sie z dwoch czesci (rys. 1i 3),
musi mie¢ te czesci idealnie
réwne, inaczej stojaczek bedzie
Krzywy.

Blache wygina sie w imadle.
Zagiecie pod prostym katem wy-
konuje sie w spos6b nastepu-
jacy: na blasze odmierzamy

cze$¢ przeznaczong do zgiecia
i zaznaczamy granice zgiecia stalowym rysakiem, nastepnie zakre-
camy zgznaczong cze$¢ do imadta i przypinamy metalowym miot-
kiem. tukowate wygiecia w blasze wykonujemy w podobny spo-
so6b, tylko przyginamy ja nie miotkiem, lecz rekami, az do uzyskania
zgdanego luku.

taczenia wykonamy S$rubkami z nakretkami. WKkretki takie
mozna kupi¢ w kazdym sktadzie zelaza, Do stojaczkéw zelaznych
uzyjemy wkretek zelaznych z ptaskiemi tebkami, a do mosieznych
mozna uzy¢ wkretek radjowych. Wkretki przechodzg przez otwory
obydwu tgczonych czesci, i od spodu dociskamy je nakretka.
Resztewystajacejnakretki mozna spitowac, taczenia wkretkami
sg 0 tylewygodne, zewykonujesie je dosy¢ szybko, a poza wier-
ttem do metalu nie wymagaja zadnych narzedzi.

Jedynie w stojaczku, przedstawionym na rys. 3, dolng blache,
stanowigca dno, nalezy przynitowaé do tasmoéwki, a to dlatego, ze
wystajagce nakretki mogtyby kaleczyé¢ przedmiot, na ktérym sto-
jaczek umiescimy, i zresztag podniostyby one stojaczek o kilka mm,
wskutek czego kierunek poéteczek wypadiby pochyty.

Celem nalezytego rozmieszczenia otworéw tak przy tgczeniu
wkretkami, jak i nitami, mozna taczone czesci skreci¢ recznemi
imadetkami i razem przewierci¢ otwory, albo przez otwér wyko-
nany w jednej czesci naznaczy¢ punktakiem znak w cze$ci drugiej.
Nalezy pamietaé, ze tebki wkretek i nitéw (ptaskich) muszg wcho-
dzi¢ w blache i réwna¢ sie z jej powierzchnia, dlatego tez otwory,
w ktére wchodzg wkretki, trzeba pogtebi¢ grubszem wierttem (wy-
kona¢ lejkowate wejscia do otwordéw).
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Przed wykonhczeniem stojaczkéw nalezy sprawdzi¢ jeszcze
raz, czy wszystkie krawedzie tasmoéwki i blachy zostaty nalezycie
wyréwnane i wygtadzone pilnikiem i szmerglem.

Stojaczki zelazne mozna pomalowaé¢ albo uszlachetni¢ po-
wierzchnie sposobami znanemi z poprzednich rocznikéw ,Miodego
Technika", lub w spos6b podany w nastepnym artykule tego ze-
szytu. Stojaczki mosiezne nalezy rozebra¢ i da¢ do poniklowania
lub do pochromowania.

Zdjecie przedstawia stojaczek podobny do rys. 1
Przytoczone rysunki nie wyczerpuja, oczywista, nawet w ma-

tym stopniu mozliwosci konstrukcyjnych, jakie nastrecza uzyty
materjat.

JAN KOCzUT
UPIEKSZANIE | OCHRONA POWIERZCHNI METALU

Sposobem, podanym ponizej, mozemy nada¢ wyrobom z me-
talu estetyczniejszego wygladu, a réwnoczes$nie uodporni¢ ich po-
wierzchnie na wptywy atmosferyczne. Nadaje sie on do tasmoéwki
zelaznej czy mosieznej, réznej blachy, a nawet szkta, gdy chodzi
rip. 0 nieprzezroczyste naczynia na pityny Swiattoczute (fotografja).
Polecenia godny jest réwnie w wypadkach odnawiania ré6znych
przyrzadéw, w ktérych czarna powtoka ulegta starciu (lornetki,
mikroskopy i t. p.).

Powlekamy przedmiot cienkg warstwg pokostu zapomoca
szmatki, a nastepnie przesuwamy pod nim zapalong Swiece, ktéra
kopcac, zostawia sadze w warstwie pokostu. Staramy sie, zeby
wszystkie miejsca byty rowno okopcone, a gdy to nastapi, suszymy
przedmiot w ptomieniu niekopcacym, np. lampki spirytusowej, tak
dtugo, az pokost zupeinie wyschnie i utworzy trwatg powtoke na
metalu. Powierzchnia jest zupeitnie czarna i gtadka oraz trwala.

Uwaza¢ nalezy, zeby pokostu nie byto za duzo, wtedy bo-
wiem pokost, gotujac sie w ogniu, tworzy banki i nie daje powtoki
gtadkiej. Jezeliby okazato sie, ze jakie$ miejsce jest niedostatecz-
nie czarne, mozna powtérzy¢ to samo jeszcze raz. Przy powle-
kaniu np. butelek szklanych nalezy ogrzewaé¢ je réwnomiernie,
azeby nie pekily.

Mosigdz i miedZ po wypolerowaniu ich powierzchni mozna po-
kryé samym tylko pokostem, postepujac w ten sam sposéb. Po-
krywajg sie one wtedy szklista powtoka i nie traca swego blasku.

Prostym rowniez sposobem jest pokrycie powierzchni metalu
farba drukarska z dodatkiem terpentyny. Postepujemy jak wy-
zej, palac przedmiot w piomieniu lampki spirytusowej. Mozem\



tu réwniez zastosowac inne kolory précz czarnego. Powierzchnia
otrzymana jest tadna, matowa. Sposéb ten szczegélnie nadaje sie
do réznych przyboréw fotograficznych (kasety).

HENRYK SMOLKO
PRACE Z NACZYN SZKLANYCH

Sposréd materjaléw, jakiemi dotychczas postugiwalismy sie
przy majstrowaniu, na szczegélng uwage zastugujag naczynia ze
wzgledu na swojag tanio$é. Do naczyn szklanych bedziemy zali-
czali rézne flaszki oraz takie naczynia, ktore juz sie do uzytku
nie nadaja, ale moga stuzy¢ po uprzedniej obrobce jako pewne
sktadowe czesci obmysSlanego przez nas przedmiotu. 1 tak np.
uszkodzony stoik, dos¢ wysoki, obciety zgéry i dotu, zastgpi nam
klosz przy lampce elektrycznej, a pomalowany odpowiednim czer-
wonym lakierem i osadzony nad stotem na odpowiedniej deseczce
(ze Swieca) postuzy jako lampka przy wywotywaniu klisz dla
amatorow fotografowania.

Do prac przedstawionych na rysunkach uzyjemy monopol6-
wek, bo one sg najtansze i najczesciej spotykane.

O obrébce naczyn szklanych pisano w szeregu artykutéw
li-go rocznika ,M*t. Technika", wiec przypomnimy tylko krétko
sposoby ciecia flaszek:

1) Okrecamy butelke paskiem w tem miejscu, gdzie ma peknaé,
i pocieramy jg sznurkiem. Z chwilg gdy otarte miejsce na flaszce
sie rozgrzeje, polewamy zimng wodg. Szkto peka.

2) Z drutu robimy forme, ktérej jeden koniec zaopatrzony
jest w trzonek, a drugi nieco zagiety. Po ogrzaniu tego konca do
czerwono$ci nasuwamy na oznaczone miejsce u flaszki i polewa-
my woda.

3) Okrecamy flaszke sznurkiem bawetnianym, zwilzonym
w spirytusie skazonym. Do wysokos$ci sznurka wypetniamy flaszke
wodg i podpalamy sznurek. Po pewnym czasie szkio peka w ozna-
czonem miejscu.

4) Oznaczamy miejsce pekniecia na flaszce otéwkiem szklar-
skim. Nieco wyzej pilnikiem nacinamy butelke i dotykamy roz-
zarzonym wegielkiem, lub zatopiona rurka szklang t. zw. peretka.
Szkto w pewnem miejscu peka. Dotykajgc rozzarzonag peretka
nieco dalej od pekniecia, przedtuzamy ryse i w ten sposéb przez
corazto dalsze dotykanie peretka rozzarzong posuwamy sie wzdiuz
linji narysowanej dookota, az do miejsca styku pekniecia. Ten
ostatni sposéb, chociaz jest zmudny, jednak ze wszystkich po-
przednich najpewniejszy.
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Po obcieciu flaszki szlifujemy jej konce i, o ile zachodzi po-
trzeba, matujemy.

Rys. 1 Bombonierka. Obcinamy flaszke litrowa ($re-
dnica 85 mm) z obu koricéw na diugoéé 160 mm. Krawedzie $wiezo
obciete szlifujemy i nacinamy narzadkiem rure wzdtuz jej diugosci
powyzej $rednicy. Nastepnie szlifujemy krawedzie podiuzne.
Z paska mosieznego szerokoéci 20X1 mm odmierzamy odcinek
300 mm. Dzielimy go na 3 réwne czes$ci, jak to wskazuje rys.
lalit. y. Po zgieciu go w kabtak przytwierdzamy do imadta i na-
cinamy w dwoéch miejscach pitka do metalu (dtugo$é¢ szparek
135 mm). Czes$¢ srodkowa zaginamy pod spdéd korytka, zewnetrzna
czes$¢ stuzy jako kabtaczek, a cze$¢ wewnetrzng w pewnem miejscu
obcinamy i zaginamy na krawedzie podiuzne korytka. Rys. 1la
lit. x ttumaczy nam, w jaki sposéb zamykamy korice bomboniery.
Jest to blacha mosiezna 1 mm grub. wycieta i zgieta wediug po-
danego wzoru na rysunku rzutowym (rys. 1 lit. d). CzeSci meta-
lowe przed ich zaginaniem niklujemy, a nastepnie w miejscach
,m“ i ,n“ na rys. la lutujemy.

Rys. 2 Cukiernica. Butelke litrowg obcinamy na wy-
sokosci 70 mm. Z paska mosieznego 10X1 nim odcinamy 3 dtu-
gosci po 180 mm i formujemy je na odpowiednich rurach. Czes¢
Srodkowa (pasek 25 mm szerokos$ci) wycinamy z paska blachy

25X1 mm, zaokraglamy na tejze flaszce i lutujemy. Przygoto-
wane 3 lub 4 boczne paski lutujemy ze $rodkowym w oznaczonych
miejscach.

Rys. 3 Lampka elektryczna. Sporzadzamy cylin-
der z flaszki litrowej diugosci 160 mm. Strone zewnetrzng tego
cylindra matujemy ptétnem karborundowem. Pozostate czesci
lampki sporzadzamy =z blachy mosieznej 1 mm grubosci. Do
$cianki o wymiarach 200X100 u dotu przytwierdzamy rurke
0 przekroju 15X15 (lub 20X10), scieta na koncu, jak wskazuje
rys. 3. Na tej rurce w odpowiedniej diugosci wiercimy u gory
otwér dla przewodu elektrycznego i przytwierdzamy chwytnik
gwintowany do wkrecenia oprawki lampki. Z paska o przekroju
20X1 nim formujemy 2 pokrywki na cylinder, z ktérych dolna
jest przylutowana. Wiercimy w $ciance otwér nawprost rurki
1 przeprowadzamy przewody elektryczne.

Rys. 4 Piornik. Przecieta wzdtuz rura butelkowa dtu-
gosci 160 mm da nam ksztatt korytka. Stawiajgc pionowo korytko
na blasze odpowiednich wymiarow, obrysowujemy ksztatt jego,
a nastepnie formujemy wnetrze wskazane na rys. 4a lit. d. Z pa-
ska szerokos$ci 20 mm sporzadzamy poprzeczke i tgczymy jg z po-
przednig blaszka na nakladke (rys. 4a lit. b). Miejsca skrzyzo-
wania lutujemy.

Rys. 5 Puharek na obsadki. Obcinamy butelke
skosnie w/g podanego wzoru (rys. 5) zapomocag t. zw. perefki



(butelka ¢wierc-litrowka). Krawedzie szlifujemy. Z grubej blachy
mosieznej wycinamy krazek o promieniu 45 mm i lutujemy go
z paskiem mosieznym uformowanym na tejze butelce. Grubos¢
paska wynosi 1 mm. Cze$¢ metalowg tego przedmiotu niklujemy.

KAZIMIERZ HANUSZ

PRZYRZAD
DO OBCINANIA OKRAGLYCH NACZYN SZKLANYCH

Istnieje wiele sposob6w obcinania naczyn szklanych. Kazdy
z tych sposobéw ma swoje zalety i wady. W roczniku Il Nr. 4
.Ml. Technika" opisano spos6b obcinania szkla okragtego, flaszek
i stoi odpowiednio wygietym drutem. Jest to sposéb bardzo dobry,
dos$¢ pewny i dajacy réowne obciecie. Chcac tym sposobem obcigé
butelke, musimy ja wpierw obrysowaé¢ dookota ostrem narzedziem.
Roéwne obrysowanie naczynia pilnikiem lub nozem szklarskim jest
bardzo trudne, wymaga wiele pracy i jest do pewnego stopnia nie-
bezpieczne, gdyz obrysowujac tepem narzedziem, naciskamy zbyt
silnie, co moze spowodowaé rozprys$niecie sie naczynia i pokale-
czenie, szczeg6lnie woéwczas, gdy obcinamy naczynie nadtiuczone.
Doktadne réwne obrysowanie naczynia wymaga wprawy, albo tez
stosowania czynnos$ci przygotowawczych, jak obrysowanie spe-
cjalnym otéwkiem Ilub owijanie naczynia paskiem papieru czy
tektury.

Przyrzad, ktoéry ponizej opisuje (rys. 1), umozliwia doktadne
obrysowanie okragtych naczyn szklanych i obcinanie tychze przy
minimum wysitku i wprawy. Koszt wykonania przyrzadu jest
bardzo maty, konstrukcja prosta i tatwa w wykonaniu. Niektére
czes$ci przyrzadu sa ruchome, co umozliwia obrysowanie naczyn
réznej Srednicy i na réznych wysokosciach.

Przyrzad skitada sie z czesSci nieruchomej (podstawy rys. 2)
i ruchomej wsuwanej (rys.3).

Budowe zaczniemy od podstawy (rys. 2), ktéra wykonamy
z kawatka deski sosnowej o wymiarach 250X60X20 mm.
scu, oznaczonem na rys. 2 litera a, umocujemy (na czop) stupek
z drzewa twardego o wymiarach 220X50X20, w ktérym nawier-
cimy kilka otwordw (rys. 2b). Do boku przeciwlegtego przytwier-
dzimy kretka listewke z twardego drzewa (rys. 2 ¢) o wymiarach
250X40X20. Azeby stworzy¢ mozliwoéé przesuwania sie czesci
ruchomej, przybijamy do podstawy na wysokosci stupka listewke
sosnowa (rys. 2 d) o wymiarach 200X15X10.

Czes$¢ ruchomg, wsuwana tworzy deska sosnowa o wymiarach
250X110X20 (rys. 3), do ktorej przytwierdzimy deseczke bocznag
(rys. 3 a) z odpowiednim stopniem (rys. 3 b). Wymiary deseczki



bocznej: 200X80X25.
Obie deseczki mozemy
potaczy¢ na wczepy
lub na naktadke
wzmocniong kretka-
mi. Tylnag $cianke
(rys. 3 ¢) wykonamy
z kawatka Kklejonki
(190X60X5), przybi-
jajac ja gwozdzikami
na potowie grubosci
dolnej deski. Czes¢ ru-
choma wsuwamy w
podstawe (rys. 1).
Raczke (rys. la),
do ktdrej jest umo-
cowane narzadko do
ciecia szkta (rys. Ib),
umieszczamy na stup-
ku w jednym z otwo-
row przy pomocy
wkretki ze skrzydet-
kowa nakretka (rys.
1 c), Umocowanie
narzadka przedsta-
wiono na rys. 8.
Otwory na stupku i
ramieniu umozliwiajg
nastawienie przyrza-
du w zaleznosci od
tego, czy obrysowu-
jemy naczynie $red-
matej czy duzej.
Sposéb obryso-
J wywsniaiob-
cinania na-
czyn na przy-
rzadzie  jest
nastepujacy:
butelke, ktéra chcemy
obrysowaé, ktadziemy
na cze$¢ ruchoma,
opierajac  dnem o
Scianke pionowa (rys.
4); nastepnie przesu-
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wamy cze$¢ ruchomag wraz z bu-
telka, zaleznie od tego, w kto-
rem miejscu chcemy obrysowac. r

Azeby unieruchomié¢ cze$¢ wsu-

nietag, dokrecamy Kkretka (rys.

4 a), lewg reka naciskamy ramie

przyrzadu (rys. 4 b), prawa za$ RYS. 9

obracamy butelke dokota. Ko-

teczko w narzadku powinno by¢ ostre, nowe, wowczas rysa bedzie
delikatna, wyrazna i nie trzeba bedzie naciskac.

Obrysowana butelke kiladziemy na stopien (rys. 5), podpie-
rajac ja okragtym koteczkiem (rys. 5a), wetknietym w pionowy
stupek. Koteczek przechowujemy w otworze (rys. 5b). Pod bu-
telke stawiamy lampke spirytusowa (rys. 5c¢), tak by koniec pto-
mienia nagrzewat ryse. Butelke obracamy dookota, az peknie.
Pierwsze kilka obrotéw wykonujemy do$¢ szybko, dalsze powoli.
Obcina¢ nalezy w miejscu zacisznem, by ptomyk lampki nie drgat.
O ile butelka przez dituzszy czas nie peka, mozna pomoéc sobie
kropla zimnej wody; nie la¢ jednak zbyt wiele, gdyz nagrzane kra-
wedzie naczynia popryskajg. Lampke spirytusowg mozna wyko-
na¢ z puszki (rys. 6).

Naczynie szklane o ksztattach podobnych jak na rys. 7 zary-
sowujemy w ten sam sposéb, ale musimy je tak utozyé, by o$ na-
czynia (rys. 7ab) byta réwnolegta do podstawy przyrzadu.
W tym celu podktadamy pod szyjke naczynia odpowiedni kawatek
drzewa (rys. 7c¢). Wymiary przyrzadu uwidoczniono na rysunku
rzutowym (9),



ZYGMUNT WIERCIAK
NOWA ANTENA SWIETLNA

Antena zewnetrzna dla detektora jednozytowa — 50 metrow
dtugosci, umocowana nad dachem wysoko — jest najlepsza. Ale
nie zawsze mozna sobie na taka pozwoli¢. Wtedy musimy postu-
giwaé¢ sie anteng zastepcza, czyli wewnetrzng, t. zw. pokojowa.
Najwiecej jednak wydajng — jest antena $wietlna, pracujaca na
przewodach sieci elektrycznej. Oczywiscie, ze tam, gdzie w mie-
szkaniu niema elektrycznego os$wietlenia, anteny nizej opisanej
nie da sie wykonaé. Gdzie atoli jest, sprawa nie przedstawia ani
trudnosci w wykonaniu ani wiekszych wydatkow.

Trzy metry miedzianego drutu 1 mm $rednicy w dobrej izo-
lacji (guma i bawetna), 20 metréw drutu dzwonkowego bateryj-

nego i bananowe wtyczki. — Oto caly materjat. Jezeli teraz przy-
patrzymy sie rysunkowi, rzecz stanie sie zrozumiata. Troche tylko
czasu, pracy — a dobra antena gotowa. Wykonanie jej polega na

okreceniu drutu grubego drutem dzwonkowym. Skoki uzwojen
umieszcza¢ tak, by owe 20 metréw drutu starczyto na diugosé
trzech metrow drutu grubego, Konhce obydwu drutéw w obu stro-
nach zakonczyé bananowemi wtyczkami, drugie za$ konce ,nagie"
w obu drutach owina¢ tasma izolacyjng dla pewnosci. Niebezpie-
czenstwo porazenia pradem jest tu wykluczone. Ptynie on
wprawdzie drutem grubym, kohczy sie jednak na jego koncowce,
ktéra przeciez zailozujemy. Natomiast przez drut dzwonkowy, na-
winiety na grubym — nie ptyna prady elektryczne. Jezeli przy
wtykaniu anteny tej uwazac¢ bedziemy, by nie dotkna¢ rdwnoczesnie
obydwu otworéw w kontakcie, mozemy by¢ zupeitnie pewni cat-
kowitego bezpieczenstwa. Kto jednak mimo to zyczy sobie by¢
jeszcze pewniejszym, moze kupi¢ kondensator staly rurkowy lub
ptaski 500 cm pojemnos$ci i przymocowaé¢ go miedzy bananowg
wtyczka sieciowag a drutem grubym.

Mozna takze kupi¢ gotowa ,antene $wietlng" w radjosklepie.
Antena opisana pracuje bardzo dobrze. Odbiér na detektorze jest
gtosny i wolny od dudnienia pradu.



STANISEAW MALEC
ZIMNE SWIATLO

Najpospolitsze zrodta Swiatta, jakiemi powszechnie sie postu-
gujemy, polegaja na tem, ze przedmiot $wiecacy, np. ptomien
lampy naftowej, witdkno zaréwki elektrycznej i t. p., musi by¢
najpierw ogrzany do wysokiej temperatury, poczem temperatura ta
musi by¢ tak diugo utrzymywana, jak diugo przedmiot ma Swie-
ci¢. Jest to oczywiscie potgczone z duzemi kosztami, W przy-
rodzie obowigzuje prawo, ze temperatury ciat samorzutnie sie wy-
rownuja. Aby utrzymaé¢ w jakiem$ miejscu, np. w lampie Ilub
w piecu, temperature wyzszg, niz w otoczeniu, trzeba do tego
miejsca doprowadzaé¢ bezustannie energje w formie paliwa Ilub
w innej postaci, np, elektrycznej. A to oczywiscie pocigga za soba
koszta, gdyz zardéwno za paliwo, jak i za energje elektryczng trzeba
ptaci¢. Innemi stowy, wiekszo$é dotychczasowych Zzrédet Swiatta
odznacza sie tem, ze kazde z nich jest zarazem zrédiem ciepta,
czyli poprostu piecykiem, ogrzewajgcym otoczenie.

Okoliczno$¢ ta jest oddawna solg w oku wielu wynalazcom.
Swiatto i ciepto — dwa sprzezone z sobg elementy; gdyby udato
sie je rozdzieli¢, byitby to wielki sukces techniki os$wietleniowej.
Wielki dlatego, ze w dotychczasowych Zrédtach Swiatta Iwig czesé
kosztow pochtania witasnie ciepto, t. j. element, tylko towarzyszacy
Swiatlu. Tymczasem $wiecimy lampy nie nato, aby sie od nich
grzaé, lecz aby byto nam jasno; na ich cieple zupetnie nam nie za-
lezy, a niekiedy bylibySmy nawet radzi, aby wogdle ciepta nie
wydzielaty, gdyz i tak jest nam za gorgco, np. w parne wieczory
letnie. Totez uczeni poszukujg oddawna takich zrédet Swiatta,
ktoreby Swiecity w niskich temperaturach.

Takie zimne zrédta Swiatta sag nam znane. Zna je niewatpliwie
takze kazdy czytelnik: sg to robaczki Swietojanskie, kawalki
spréchniatego drzewa, rozmaite masy fosforyzujace i t. p. Wszyst-
kie te przedmioty $wiecg na zimno, coprawda bardzo stabo, ale
wykazujg dosadnie, ze zimne S$wiatto jest mozliwe. Zjawiska te
znane sg w nauce fizyki i chemji pod nazwg fosforescencji, flu-
orescencji i t. p. Niestety, dotychczas nie udato sie jeszcze nikomu
wytworzy¢ w sposéb sztuczny nalezycie silnych Zrédet S$wiatta,
opartych na tych zjawiskach.

Inne kategorje zjawisk zimnego Swiatta stanowia t. zw. ciche
wytadowania elektryczne. Na tem polu osiggnieto, zwlaszcza
w ostatnich latach, piekne sukcesy. Mianowicie t. zw. Swiatla
neonowe, uzywane dzi§ powszechnie do reklam Swietlnych, to
witasnie najnowsze zrodia zimnego $wiatta. Polegajg one na Swie-
ceniu rozrzedzonego gazu, zamknietego w rurze szklanej i podda-
nego wytadowaniom pradéw elektrycznych o Wysokiem napieciu.



Z rur formuje sie litery, napisy na szyldach sklepowych, desenie
i t. p. Barwa Swiatta zalezy od rodzaju gazu, zamknietego w rurze.
Najczesciej uzywa sie do tego celu neonu, argonu, pary rteci i t. p.,
dzieki czemu otrzymuje sie kolory: czerwony, zielony, niebieski
it d Z mieszaniny tych barw mozna takze otrzymaé $wiatto biate.

PORADNIK TECHNICZNY

Ptyny do wykonania napiséw trwatych na szkle.

W pracowni czesto zachodzi konieczno$¢ wykonania trwatych napiséw
na szkle.

a. Jezeli chodzi o napisy, ktére z wigkszym Ilub mniejszym trudem
uda sie usungé¢, mozna takie napisy wykona¢ lakierami spirytu-
sowemi kryjacemi lub lakierami t. zw. wodnemi.

b. Napisy trawione mozna wykona¢ nastepujacemi ptynami. Przygo-
towujemy dwa roztwory: |, rozpuszczamy 30 g fluorku sodowego, 7 g
siarczanu potasu w 500 g wody; Il, 14 g chlorku cynu, 56 g kwasu sol-
nego stezonego rozpuszczamy w 500 g wody. Obydwa roztwory zosobna
nie nagryzaja szkta, wiec mozna je przechowywaé¢ w butelkach szkla-
nych. Przed uzyciem mieszamy réwne ilosci obydwu roztworéw ze sobg
w miseczce pokrytej warstwg parafiny. Parafinowanie mozna wykonac
w ten sposéb, ze roztopiong parafing wlewamy do miseczki i obracamy
miseczkag na wszystkie strony, az parafina pokryje catag wewnetrzng
strone naczynia. Reszte parafiny wylewamy. Zmieszane w takiej mi-
seczce ptyny nadaja sie do pisania na szkle. Pisa¢ mozna pidérem ge-
siem; stalowe zbyt szybko sie niszczy.

Inny przepis na ptyn trawigcy brzmi nastepujgco: 10 g fluorku amo-
nowego i 30 g siarczanu baru (blanc fixe) zmiesza¢ z kwasem siarkowym
na gesta papke.

Obydwa ptyny do trawienia szkta sa bardzo zragace i tru-
jace. Nalezy sie z niemi obchodzi¢ nader ostroznie i pracowaé pod
wyciggiem albo na wolnem powietrzu, a w ostatecznosci przy otwartem
oknie.

Przed uzyciem do wiasciwego celu wszystkie podane piyny nalezy
wyprobowaé¢ na kawatku szkia lub na butelce.

Rekopiséw redakcja nie zwraca.
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