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oD WYDAWNICTW A/

Powotujgc sie na komunikat, zamieszczony w nr. 10 rocznika pig-
tego, zwracamy uprzejmie uwage, ze zeszyt niniejszy dostarczamy
wszystkim dotychczasowym abonentom, ktérzy dotad zlecenia
swego nie cofneli. Pocztowy przekaz rozrachunkowy zatgczamy
z uprzejma proshg o taskawe odwrotne uiszczenie przedptaty.

Administracja ,MLODEGO TECHNIKAL

Rozpowszechniajcie Mitodego Technika! Abonujcie zbiorowo!

Warunki prenumeraty:

a) Prenumerata Mtodego Technika bez dodatku wynosi
w osobnej prenumeracie 4 zt rocznie, 2,20 zt poétrocznie. Przy
zbiorowej prenumeracie (pod wspélng opaskg) cena
znizona: od 10 egz. — po 3,60 zt rocznie, po 2 zt potrocznie;
od 20 egz. — po 3,20 zt rocznie, po 1,80 zt pdtrocznie. Oddzielny
zeszyt kosztuje 50 gr.

b) Prenumerata Mitodego Technika z dodatkiem, obejmuja-
cym roboty kobiece, wynosi 5 zt rocznie, 2,70 zt pébtrocznie.
Przy zbiorowej prenumeracie (pod wspélng opaska)
cena znizona od 10 egz. — po 4,60 zt rocznie, po 2,50 zt
pétrocznie; od 20 egz. — po 4,20 zt rocznie, po 2,30 zt poétrocz-
nie. Oddzielny zeszyt z dodatkiem kosztuje 65 groszy.

Objetos¢ dodatku ,Roboty Kobiece* wynosi obecnie
8 stron (zamiast 4 strony).

Adres Redakcji: Prot. Leon Rudawski, Poznan, ulica Ciesz-
kowskiego 8 m. 9.

Adres Administracji: Poznan, Aleje Marcinkowskiego 22.
Telefon 22 41. Konto pocztowego obrotu rozrachunkowego: Po-
znan IlIl. nr. 031.

Mitodego Technika abonowa¢ mozna we wszystkich oddzia-
tach Ksiegarni Sw. Wojciecha: w Warszawie, Al. Jerozolimska
39 — w Wilnie, Dominikariska 4 — w Lublinie, Krak. Przedmie-
Scie 40 — oraz w Krakowie w Ksiegarni Krakowskiej, ul. $w.
Krzyza 13, we Lwowie za$ w Ksiegarni ,Ksigznicy-Atlas", ul.
Czarnieckiego 12 oraz we wszystkich innych ksigegarniach.

KOMPLETY ZESZYTOW Z UBIEGLYCH LAT NABYWAC MOGA
NOWI ABONENCI PO CENIE:

pierwszy potrocznik . . . 2— zt
nastepne cztery roczniki po . . 4,— zt
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WALENTY CZYZYCKI
TOALETKA

Przystepujagc do wykonania toaletki nalezy wpierw przycigc
lustro; boki lustra niekoniecznie muszg by¢ szlifowane. Do opra-
wy uzy¢ grubszej tektury biatej, np. nr. 18 lub 25, z ktérej wyciaé,
podstawe, nastepnie naklei¢ odpowiedniej wysokosci ramke z dwu
lub trzech warstw tektury. Wymiary podstawy nalezy tak obli-
czy¢, by po natozeniu ramki wokoto lustra pozostata jeszcze wolna
przestrzen 1 mm.

Wysokos$¢ ramki uzaleznia sie od grubosci lustra i dwu tektur
(patrz rys. W). Naklejajac ramke tekturowg na podstawe nalezy
kierunki witokien tektur zmieniaé, wowczas podstawa nie ulegnie
spaczeniu. Najoszczedniej jest naklejaé ramke z luznych paskoéw
tektury. Zaleznie od wielkosci lustra szerokos$¢ ramki wahaé sie
winna od 8 do 12 mm. Sklejong klejem stolarskim ramke i wy-
suszong pod przyciskiem nalezy uformowac przez zaokraglenie
krawedzi i wygtadzenie szklakiem, tak jak wskazano na rys. W i Z.

Do oklejania najlepiej nadaje sie ptotno libroid, poniewaz
mozna je smarowac¢ klajstrem i bez pos$piechu pracowaé; w do-
datku ptotno libroid tatwo mozna oczysci¢ zwilzonym w wodzie
galgankiem. OKklejajac ramke oklei¢ tylko boki dtuzsze i przedni
krotszy. Paski ptétna muszg by¢ tak szerokie, by po naklejeniu
zachodzity na podstawe od wewngtrz na 5 mm i od spodu na
5—10 mm. W naroznikach zaokraglonych ptétno zbiera¢ przez
marszczenie, starajac sie przy tym ramke rowno gtadko obciggad.
Zachodzace na siebie w naroznikach paski ptétna powinny zakry-
wac sie na dwusiecznej kata na —2 mm; gdy zachodzag wiecej, wy-
glada to brzydko.

Kiedy ramka gotowa, przystgpi¢ do oklejania lustra. W tym
celu wycia¢ dwie tekturki wymiarami réwne $cisle wielkosci lustra,
jedng z cienkiej, drugg z grubszej tektury; te ostatnig rozcigé¢ na
Ys lub % dtugosci i skréci¢c o 4 mm. Lustro tacznie z cienka
tekturkag oklei¢ wokoto paseczkami ptétna, a tyt zaklei¢ papierem,
tak jak wskazano na rys. Z fragment m. n. Celem lepszego przy-
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klejenia ptétna do szkia uzyé do smarowania klajstru zmieszanego
z odrobing kleju stolarskiego. Tekturki grubsze oklei¢ ptdétnem,
ktére na diugosci i szerokosci musi by¢ tak obliczone, by starczyto
na zaklejenie pozostatego czwartego boku ramki. Tekturki przy
oklejaniu nalezy rozsung¢ od siebie na 4 mm,-celem uzyskania
swobodnego przegubu przy ustawianiu lustra. Po oklejeniu grub-
szych tekturek wzmocni¢ Srodkowy i dolny zawias przez doda-
tkowe wklejenie krochmalem na odwrocie paskéw z cienkiego
ptétna zagnotu, madapolamu, oraz podklei¢ diuzsza tekturke pa-
pierem, tak jak zilustrowano na rys. Z fragment n, k. Dla uta-
twienia wyjmowania lustra, w gdrnej czesci wklei¢ ztozony pa-
seczek ptétna, nastepnie lustro przyklei¢ do tekturki wezsze;j.
Przed sklejeniem pozadanem jest przetarcie powierzchni ptocien
szklakiem, woéwczas lepiej sie sklejg. Sklejone czesci przytozyc¢
Izejszym przyciskiem do czasu zupetnego wyschniecia, uwazajac
na lustro, by nie pekio.

Najtrudniejszem bedzie teraz polaczenie Ilustra z ramka.
W tym celu zewnetrzne pozostate ptoétno przyciaé odpowiednio
do naroznikoéw, posmarowac Kklajstrem i obciggna¢ czwarty bok
ramki, a kiedy zupetnie zaschnie, ostroznie otworzy¢ toaletke, na-
smarowaé¢ wewnetrzny pasek ptdétna krochmalem i przyklei¢ go,
tak jak na rys. Z fragment k. Do schniecia toaletke zamknag,
przyktadajgc deseczkg, Pldtna w przegubach muszg by¢ ze sobg
sklejone. Po wyschnieciu wyklei¢ dno papierem z obu stron.

Jezeli zamiast libroidu do oklejania uzyjemy zwyklego ptotna
introligatorskiego deseniowego, wowczas nakleja¢ je tylko klejem
stolarskim.

LEON RUDAWSKI
LtATWE PRACE Z DRZEWA)

W niniejszym artykule zapoznamy naszych mitodych techni-
kéw z pracami najtatwiejszymi, od ktérych amator nie znajacy
obrobki drzewa powinien rozpoczgé swe pierwsze proby.

Do tych prac nalezy wybra¢ materiat (najlepiej sosnowy)
najwyzszej jakosci o prostym niezawitym stoju i bez sekow. Ma-
teriat sekaty i zawity nie nadaje sie do pierwszych prac niedoswiad-
czonego i niewprawnego pracownika. Oprécz sosny mozna uzy¢
takze olszyny.

W najblizszej przysztoSci ukaze sie w Bibliotece Mtodego Tech-
nika ksigzeczka L. Rudawskiego p. t. ,Prace z drzewa" omawiajgca ob-
robke drewna i wszystkie prawie ztacza. Zawiera ona 37 tablic i 198 ry-
sunkéow w tekscie. Dla zaznajomienia P. T. Czytelnikéw z ta pracg po-
dajemy w powyzszym artykule 25 rysunkéw pierwszych przyktadow
prac wyjetych z tej ksigzeczki.






Pierwsza praca, jak wida¢ z zatgczonych rysunkéw, powinna
by¢ mozliwie prosta, nieskomplikowana, ktérag moznaby wykonaé
z jednego kawatka materiatu. Jezeli przedmiot sktada sie z Kkilku
kawatkéw, to o ile te kawatki majg jednakowa grubos$é, wypra-
wiamy materiat na wszystkie czesSci w jednym kawatku, a po
ostruganiu przerzynamy wedtug wymiarow.






Przed rozpoczeciem pracy nalezy nakresli¢ sobie zamierzony
przedmiot w rzutach, najlepiej w naturalnej wielkosci albo w skali
1:2,5. Przyktad kreslen rzutowych Kkilku prac dla orjentacji
czytelnikbw podajemy na dalszych rysunkach: la, 6a, 16a, 19
i 25a. Wymiardw nie podajemy, bo wielkos¢ przedmiotéow jest rze-
cza wzgledna, zalezng od potrzeby, przeznaczenia, miejsca i uzy-
tego materiatu.

Wielko$¢ przedmiotu nalezy dostosowac przede wszystkim do
jego przeznaczenia. Np. deska do krajania chleba powinna by¢
tak dtuga, azeby na niej chleb sie zmiescit i odkrawywane kawalki
nie spadaly. Deski te powinny by¢ wykonane z olszyny; sosna
wskutek zbyt wyraznych i twardych stoi i zawartosci zywicy do
tego celu sie nie nadaje. Deseczka na klucze powinna by¢ dosto-
sowana do wielkosci kluczy. Deseczka pod lustro i péteczke na
grzebien musi by¢é dostosowana do wielkosci lustra i do miejsca,
gdzie ma wisiec.

Nie trzeba udowadniaé, ze catos¢ musi by¢ tak skompono-
wana, zeby sprawiata estetyczne wrazenie.

Na zataczonych tablicach podajemy 25 rysunkéw tatwych
prac, z czego 9 pierwszych przedstawia deseczki o réznym ksztat-
cie mogace stuzyé do krajania chleba lub wedliny; rys. 10 przed-
stawia wieszak na szczotki, rys. 11 — wieszadto na palto i czapke,
rys. 12 — wieszak na szczotke, 13 — wieszak z lusterkiem na
szczotki, 14 i 15 — wieszadetka na klucze, 16 — poteczke na dro-
biazgi, 17 i 18 takaz poteczke z lustrem i wieszakiem na szczotki,
rys. 9 — 25 toaletki z péteczkami, na ktérych w zaleznosci od
miejsca mogg sta¢ kaktusiki lub figurki. Tylng Scianke tych ostat-
nich przedmiotéw wykonamy ze sklejki, pétki z deski. Lustra na-



lezy przytwierdzi¢ blaszkami odpowiednio zgietymi, miedzy ktore
wsuwa sie szkto. Lustro przytwierdzone kretkami mogtoby tatwo
pekng¢ wskutek zesychania sie drzewa. Rys. 22 przedstawia wie-
szaczek na pudetko zapatek.

Wszystkie czesci poszczegblnych przedmiotéw potaczy¢é na
gwozdzie lub jeszcze lepiej — kretki.

Przypominamy, ze wyprawianie materiatlu rozpoczyna sie od
strony prawej. 0 struganiu pisaliSmy w poprzednich rocznikach
M} Technika, wiec do nich odsytamy nowych naszych Czytelni-
kéw. Po wyprébowaniu strony prawej nalezy ostruga¢ do kata
prostego jedng przylegta krawedz, odmierzy¢ szerokos$¢ deski, wy-
struga¢ druga krawedz, wyznaczy¢ grubo$¢ materiatu znacznikiem
i ostrugac¢ strone lewa, po czym opracowac sztorce w opornicy.



Po oczyszczeniu catosci potaczyé poszczegélne czesci i za-
pusci¢ politurg. Deski do krajania chleba i wedlin niczym za-
puszcza¢ nie mozna.

KAZIMIERZ HANUSZ
WKELADKA DO GOTOWANIA RYB

Gotowanie ryb w catoSci sprawia pani domu wiele kiopotu.
Moze nie tyle samo ugotowanie ile wyjecie ryby z naczynia, dla
tego ze ryba po ugotowaniu jest bardzo migkka, krucha i przy lada
poruszeniu rozpada sie w kawalki. Azeby ugotowanag rybe mozna
bez trudu i w catosci wyjaé z naczynia, trzeba jg gotowac¢ na od-
powiedniej wktadce (rys. 1 i 2), ktérg wykonujemy z drutu zel.
pocynkowanego lub aluminiowego.

Wymiaréw wkiadki nie podajemy, gdyz wielkos¢ jej nalezy
uzalezni¢ od naczynia, w ktore bedzie wkladana.

Rame i uchwyty (raczki) wktadki wykonamy z drutu gru-
bosci okoto 3 mm, a poprzeczne zeberka z drutu 2 mm grubosci.
Prace zaczniemy od uformowania ramy, takiego ksztattu jak na-
czynie, do ktérego wkiadke przygotowujemy (najlepiej do tego
celu nadaje sie ksztalt wydtuzonego prostokata). Korice drutu
tworzgcego rame taczymy blaszka zawinieta na tym drucie w rurke
i oblutowujemy dookota. taczenie nalezy przewidzie¢ w srodku
krotszego boku prostokata, a nigdy na narozach.

Po zigczeniu ramy przystepujemy do wykonania uchwytow,
ktére nalezy tak formowaé, by byty jednakowe. Diugosé uchwytow
zalezy od gtebokosci naczynia przeznaczonego do wkiadki.
Uchwyty umocujemy do krétszych bokéw ramy przez zawiniecie
(rys. la). Azeby uniemozliwi¢ przesuwanie sie uchwytéw na boki,
robimy rurke, tgczaca konce drutu tworzgcego rame, odpowiednio
dtuga i takg samg nakiadamy na przeciwlegtlym boku ramy
(rys. 1b). Zeberka poprzeczne przylutowujemy do ramy, lub za-



wijamy i oblutowujemy, by sie nie przesuwaty. Konce drutéw two-
rzacych zeberka mozemy sptaszczy¢, by tatwiej je byto zawijaé
na rame i zeby nie tworzyty zbyt wielkiego zgrubienia.

Wykonujac wkitadke z drutu aluminiowego postepujemy w po-
dobny spos6b, z tg jednak rdéznica, ze tgczymy przez zawijanie,
gdyz drut aluminiowy w zwykly sposéb nie da sie lutowacé. ta-
czenie nalezy z tego wzgledu silnie dociskac.

Sposoéb uzycia wktadki. Na wkladke uklada sie ry-
be i wpuszcza sie ja w naczynie w ten sposob, ze wkiadka zawisnie
uchwytami na krawedzi naczynia.

Po ugotowaniu ryby ujmuje sie wkiladke za wystajgce na bo-
kach naczynia uchwyty i bez trudu wybiera sie jg wraz z ryba
Z naczynia.

JAN KLUS, ROGOZNO
PRZEDMIOTY ZE SZKtA PLASKIEGO

Do wykonania przedmiotéw podanych na rysunkach potrzebne
sg ptytki grubosci 4—6 mm ze szkta zwyktego lub kolorowego, tas-
moéwka mosiezna, rurka mosiezna, blacha mosiezna i S$rubki ra-
diowe z nakretkami.

Wymiarow poszczeg6lnych przedmiotéw nie podaje; dostosuje
jc miody technik do wiasnych potrzeb.



Serwetnik (rys 2 i 2a) wykona¢ z blachy wyklepanej miotkiem
fasonowym. Przez to staje si¢ ona twardszg (z powodu zawartosci
miedzi) i sztywniejszg, a rownoczes$nie $lady narzedzia staiiowiag
swoistg ozdobe. Grubosé blachy wystarczy okoto 0,5 mm.

Popielniczkg (rys. 3 i 3a) nalezy wyku¢ na wylocie rury
z twardej blachy mosieznej. Do miseczki przylutowaé¢ kawatki
rurki przerznietej wzdiuz osi. Rynienke do zapalek formuje sie
z blachy mosieznej grubosci 1 mm; rozmiar jej dostosujemy do
rozmiaréw pudetka od zapalek.

Katamarz (rys. 1i la, 4 i 4a) nie wymaga blizszego opisu.
Do zginania tasmoéwki mosieznej uzywa sie przyrzagdu pomocni-
czego bardzo prostej konstrukcji: w zelazie katowym grubosci co
najmniej 2 mm pitg narzngé¢ otwdér réwnolegty do krawedzi grzbie-
tu (rys. 5). Przyrzad ten utatwia zginanie tasmowki, nie kaleczy



jej i umozliwia zupelng swobode ruchéw podczas pracy. Zelazo
katowe umocujemy podczas pracy w imadle.

Tych kilka przyktadéw podaje jako zachete do dalszych po-
szukiwan konstrukcyj ze szkia ptaskiego.

WEADYSEAW SKRZYNIARZ, naucz, panstw, gimn. Chorzéw
CZUEA WAZKA SPREZYNOWA

Wymiary poszczegélnych czesci trzeba dostosowa¢ do wymia-
row uzytej sprezyny i flaszki, w czym nie trudno bedzie sie zorien-
towa¢ na podstawie rysunkow.

Flaszka: Flaszke o poj. np. 1/2 1 obcinamy 20 cm ponizej
otworu.

Podstawa: Z grubej ok. 1 cm dykty wycinamy 2 réwne
krazki (A, B rys. 2). W krazku B wycinamy otwor taki, by po-
wstat pierscien ciasno wchodzacy na flaszke. Pierscien B nakle-
jamy na krazek A Kkleje m stolarskim, s$ciskamy je, by sie dobrze
skleity, a gdy to nastgpi, réwnamy brzegi i politurujemy catosc.

Stolik utrzymujacy sprezyne; Z cienkiej (3 mm) dykty
wycinamy 3 pierscienie (D, E, G, rys. 1 i 2), tak by miesci¢ sie
mogty w Srodku flaszki. Pierscienie D, E majg szeroko$¢ 8— 10 mm
i jednakowe, male wystepy trdjkatne. Pierscien F jest szerszy, jego
otwor ma Srednice tylko ok. 2 cm. Pierscien D zaopatrujemy w 4
otwory o S$rednicy ok. 3—4 mm, jak na rys. 2 D, nastepnie umiesz-
czamy go wewnatrz, symetrycznie na podstawie A, naznaczamy
potozenie otwordéw i wiercimy identyczne otwory w podstawie A.
W pierscieniu E wycinamy wilosnicg (laubzega) spiralng droge za-
czynajac od wystepu (rys. 2E). W to naciecie wciskamy nastep-
nie zewnetrzng czes¢ spiralnej sprezyny uzywanej w zegarkach kie-
szonkowych (naby¢ mozna u kazdego zegarmistrza), tak by S$rodek
sprezyny przypadat w S$rodku pierscienia (rys. 2, H—E).

Obecnie na pierscien D naklejamy pierscien E zawierajacy
sprezyne, tak by oba wystepy pokryty sie, a na niego naklejamy
pierscien F. Cato$¢ sciskamy, a po sklejeniu réwnamy brzegi.

Z dykty grubosci 3 mm wycinamy 4 nozki szer. ok. 5 mm,
dtug. 8—9 cm, zaopatrzone na koricu w czopy (rys. 2J). Czopy
nézek wklejamy w otwory podstawy A i wierzchu DEF, tak ze
tworzy sie stoliczek.

Z Kkartki dobrego papieru sklejamy tutke diugg ok. 20 cm
klejem stolarskim na kawatku rurki (precie, otéwku), cienkg (ok. 4
zwoje). Po zupelnym wyschnieciu zsuwamy jag z walca, na kto-
rym byla nawijana. Tutka musi by¢ tak dobrana, by bez tarcia
i z malym luzem dawata sie wsuwaé w szyjke flaszki. Dobieramy
odpowiedni do tutki koreczek, nadajemy mu ksztatt jak G na rys. 1



RYS. /

Zwezony koniec korka wciskamy w $ro-
dek spiralnej sprezyny, tak by korek stat
réwno.

Obecnie nakrywamy stolik flaszka,
ktorg wciskamy lub wklejamy w podsta.
we AB.

Z cienkiej blachy grub. ok. 3 mm naj-
lepiej aluminiowej, wycinamy 2 paski (MJ
szer. obie ok. 5 mm, dtugie ok. 5 cm, ktore
zginamy nastepnie nadajac im ksztatt jak
narys. 2 M2 Srodkowe (ksztattu litery
U) ugiecia blaszek powinny ciasno mie-
Sci¢ sie w wylocie tutki. Blaszki ztozo-
ne na krzyz wstawiamy w otwor tutki
i umocowujemy tam przez wcisniecie ma-
tego korka L (rys. 1).

Teraz tutke wstawiamy do flaszki
jak na rys. 1, a na krzyzowej podstawie
umieszczamy maly, lekki talerzyk. Z kar-
tonu wycinamy krazek o $red. 8 cm, a po
zmiekczeniu go w goracej wodzie formu-
jemy go w ksztatt lekko ugietego tale-
rzyka N, na jakiej$ lekko wypukitej lub



wklestej powierzchni, np. na spodzie odwréconego stoja, talerza
lub na czym$ podobnym. Zdejmujemy go dopiero po zupeilnym
wyschnieciu i pociggamy lakierem, szelakiem lub celuloidem roz-
puszczonym w acetonie.

Po ustawieniu talerzyka wagi na krzyzowej podstawie przy-
stagpimy do nakreslenia skali. Dobrze zaostrzonym otéwkiem pro-
wadzimy wzdtuz brzegu otworu flaszki kreske, ktora oznaczaé be-
dzie obcigzenie 0. Na talerzyk kltadziemy odwaznik 20 gramowy
i zaznaczamy potozenie jak wyzej. Obecnie wyjmujemy tutke i kre-
slimy starannie skale, dzielagc catly odstep na 20 czes$ci, przedtuza-
jac skale w tych samych odstepach az do szczytu tutki. Co pigta
kreske robimy dtuzsza, a co dziesigta oznaczamy liczbami: 10, 20,
30 i t. p., co bedzie oznacza¢ obcigzenie w gramach. Poniewaz
przy weciskaniu sprezyna skreca nieco tutke, przeto kreski skali
wznosi¢ sie winny jak schody spiralne.

Waga taka, zaleznie od jakosci uzytej sprezyny, ma najwyz-
sze obcigzenie 30— 50 gramoéw, a jeden gram powoduje przesunie-
cie ok. 2 mm.

Biorac sprezyne mocniejszg, np. uzywanag do budzikéw, mo-
zna zbudowaé¢ podobnie wage o mniejszej czutosci, ale do znacznie
wiekszych obcigzen, trzeba jednak stolikowi podtrzymujacemu spre-
zyne i tutce nada¢ konstrukcje odpowiednio mocniejsza.

Wazka powyzej opisana moze odda¢ ustugi miodym amato-
rom fotografii, do odwazania chemikalii, listow i t. p.

JAN G MIKUSINSKI
PODSTAWKA DO WAGI

Zwyczajna dwuszalkowa waga wiszaca oddaje cenne ustugi
w wielu pracach amatorskich. Jakim pozytecznym jest przyrza-
dem, moga stwierdzi¢ np. fotoamatorzy, ktérzy sami przygotowuja
chemikalia potrzebne w technice fotograficznej Waga taka, zwlasz-
cza jezeli zachodzi potrzeba czestszego odwazania preparatéw, wy-
kazuje pewne braki i niedogodnosci, ktore jednak mozemy z tatwo-
Scig i tanim kosztem usungé. Wiasnie ta kwestjg zajmiemy sie
w niniejszym artykule.

Waga zupetnie swobodnie zawieszona ma dwie wady: 1. zbyt
duza amplituda mozliwych wahan; 2. czeSciowa swoboda ruchdéw
ostrza, na ktdrym opierajg sie ramiona wagi.

Pierwsza wada powoduje nawet przy malej réznicy obcigzen
zupetne wychylenie sie wagi, do czego czesto dotacza sie niepozg-
dany wstrzas calego przyrzadu. Poza tym po wyréwnaniu ciezaréw
zbyt dilugo trzeba czekaé, zanim sie waga uspokoi. Bardzo tatwo
temu zaradzi¢, zawieszajac wage w odpowiednim oddaleniu, np. po-
nad stotem, wskutek czego ruch szalek bedzie ograniczony.



Druga wada powoduje ruchy wahadtowe punktu podparcia
(ostrza) ramion wagi, ktére sktadajac sie z ruchem szalek wagi,
w duzej mierze utrudniajg doktadne odczytanie wychylenia. Te wa-
de usunie sie przez unieruchomienie tozyska, w ktérym obraca sie
0S. Najlepiej w tym celu zbudowac¢ osobny stojak zaopatrzony
w specjalny uchwyt do widetek wagi. Uchwyt ten powinien by¢



tak urzadzony, aby wage
mozna byto tatwo zdejmowad,
po zatozeniu za$ widetki po-
winny tkwi¢ w nim zupelnie
nieruchomo w potozeniu pio-
nowym, tak jednak by ra-
miona posiadatly dostateczng
swobode ruchow. Stojak taki

jest bardzo tatwy do wyko-
nania, a oddaje duze ustugi
i znacznie usprawnia prace.
Mozna go jeszcze udoskonali¢
przez zastosowanie mechaniz-
mu do unoszenia i opuszcza-
nia szalek. Po opuszczeniu sza-
lek, tak by swobodnie spoczety

#rs. J

na podstawie, znacznie wygodniej jest umieszcza¢ na nich odwaz-
niki i materiat wazony. Jezeli obcigzenie obydwu szalek jest rowne,
wtedy przy podniesieniu wagi szalki uniosg sie réwno w goére i za-
wisng nieruchomo bez zadnych wahan.

Przy zastosowaniu stojaka tego rodzaju skraca sie czas wa-
zenia kilkakrotnie, a i doktadno$¢ pomiaru bardzo duzo zyskuje.
Oczywiscie przyrzadzik ten mozna wykona¢ w najrozmaitszych od-
mianach. Ponizej podajemy sposéb wykonania go z deseczek gru-
bosci okoto 5 mm. Wymiaréw na rysunkach nie uwzglednilismy,
gdyz nalezy je zastosowa¢ odpowiednio do wagi.

Wycinamy pitka czesci podane na rys. 1. Czesci a i b wy-
cinamy w 2 egzemplarzach, czesci ¢, ¢ — tak jak podano na ry-
sunku. Skitadamy je w sposéb podany na rys. 2 a i b. Potgcze-
nia najlepiej dokona¢ za pomoca matych gwozdzikéw i kleju.



RY-S. 5

rRYS. 4

Do otworu f (rys. 2a
i b) wsuwamy odpowiednio
dostosowany suwak zakon-
czony u gory uchwytem do
wagi (rys. 3). Suwak po-
winien wchodzi¢ do tozyska
na tyle swobodnie, by po
obcigzeniu go waga opadat
wilasng sitg az do konca.

Nalezy jeszcze wyko-
na¢ mechanizm do unosze-
nia i opuszczania suwaka.
Sktada sie on z ukladu
dwu dzwigni Cha i 02X
(rys, 4). Ksztatt dzwigni
CMa przedstawia rys. 5.

Na-rysunku 4 przedstawiona jest ona w dwdéch potozeniach. Z poto-
zenia Cha unosimy ja az do potozenia Cha™ Ruch ten przenosi si¢ na
dzwignie 02a przez wystep b (rys. 4 i 5), ktéry S$lizga sie wzdluz

linii AB zaznaczonej grubiej na rysunku.
unosi sie do potozenia Chcj.
suwakowi wsunietemu w otwor f.

Wskutek tego dzwignia 0 X

Nadaje tym samym ruch postepowy
W pierwotnym potozeniu suwak

spoczywa w punkcie d dzwigni 021 w koricowym za$ po ze$liznie-
nigciu sie wzdtuz linii d e spoczywa w punkcie et.



Jezeli sie uwaznie przyjrze¢ uktadowi dzwigni i linii $lizgo-
wych, to widaé, ze w obydwu potozeniach ukiad jest zréwnowa-
zony wzgledem sity cigzenia. Naciskajagc dodatkowo suwak z gory,
mozemy spowodowac¢ najwyzej ziamanie dzwigni lub innej czesci
urzgdzenia, nie zmusimy jednak przez to dzwigni do powrotu na
pierwotne miejsce.

JAN GACKOWSKI
BUDOWA MODELU SZYBOWCA

Czesto widzimy szybujgce nad nami ptaki, ktére wykorzystu-
jac prady powietrzne unoszg sie wspaniale w powietrzu. Ot6z i my
mozemy zbudowaé¢ model szybowca, ktéry przy sprzyjajacych wa-
runkach atmosferycznych tez przeleci znaczne przestrzenie. Bu-
dowa naszego szybowca jest bardzo prosta i przypomina nam kon-
strukcje poprzednich modeli latajgcych, opisywanych w ,Mitodym
Techniku". Materiat uzyty do budowy tego szybowca znajdzie sie
na pewno w warsztacie kazdego modelarza: beleczka i listwy ol-
szowe, kawatek klejonki, troche bambusu i jeden arkusz papieru
japonskiego. Do #gczenia tych materiatbw uzyjemy ,syndematu”
i mocnych nici.

Przystepujac do wykonania modelu musimy sobie narysowac
poszczegblne czesci szybowca w naturalnej wielkosci. Najlepiej to
zrobi¢ na papierze milimetrowym.

Czesci powyzsze powiekszymy z rysunku nr. 1, a jak one
wygladajg po wykonaniu, widzimy na rysunku nr. 2.

Teraz mozemy przystapi¢ do budowy szybowca.

Rozpoczynamy od budowy skrzydia. Zeberka wykonamy
z bambusu o przekroju 2 X 1 mm, wyginajac je tak, jak to widzi-
my na rysunku. Dzwigar przedni zrobimy z bambusu o przekroju
2\2 mm, a tylny o przekroju 2X6 mm z drzewa olszowego. Po-
szczegOlne czesci skrzydia taczymy niémi i ,syndematem". Jako
pokrycia uzyjemy papieru japoniskiego, jednak z braku tego mozna
go zastapi¢ zwyktym papierem pergaminowym. Papier przylepiamy
syndematem do dolnej powierzchni skrzydta. Nalezy zwro6ci¢ uwage
na to, aby nie bylo nigdzie zadnych zmarszczek. Skrzydto jest
zamocowane do koziotka, ktory przy pomocy dwdch skéwek tgczy
skrzydto z beleczkg kadtubowg. Koziotek wykonamy z listwy drzewa
olszynowego o przekroju 2X6 mm. Skowki, ktére przytwierdzaja
koziotek do beleczki kadtubowej, wykonamy z blachy aluminiowej
grubosci 0,3 mm.

Stery majg analogiczng konstrukcje jak skrzydia. Sa one row-
niez pokryte jednostronnie papierem japonskim.



Rys. 1 Zestawienie modelu szybowca.
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RYS 2

Rys. 2. Poszczegdlne cze$ci szybowca: 1) skrzydio,
2) ster wysokosci, 3) koziotek, 4) ster kierunkowy,
5) beleczka kadtubowa wraz z oprofilowaniem.

Rys. 4.

Oprofilowanie beleczki kadtubowej.

Pozostata nam
jeszcze do zrobie-
nia beleczka ka-
dtubowa. Wykona-
my ja z beleczki
olszowej o prze-
kroju 6 X8 mm.

Z przodu posia-
da ona odpowie-
dnie wyciecie, stu-
zgce do wsadzenia
oprofilowania be-
leczki kadtubowej.
Oprofilowanie be-
leczki kadtubowej
(rysunek nr. 4) wy-
konamy z klejonki
grubosci 2 mm.

Wykonane w
opisany sposoéb
czesci montujemy
w catos¢. Rozpo-
czynamy od ste-
réow (rysunek nr. 3).
Przytwierdza-
my najpierw ster
poziomy ni¢mi, a
potem ster piono-
wy. Nastepnie
dwiema skdéwkami
przymocowujemy
koziotek wraz ze
skrzydtem do be-
leczki kadtubowej.
Patrzac z przodu
na nasz model wi-
dzimy, ze skrzydta
majg ksztatt ,,V*“.
Uzyskamy ten
ksztatt przez po-
taczenie niémi od-
powiednich miejsc
na skrzydia (zo-
bacz rysunek nr. 1)
z koziotkiem.



Szybowiec jest go-
towy do lotu.

Warunkiem, aby
model prawidtowo latat,
nie jest tylko wykona-
nie jego czesci SciSle
wedtug wymiaréw po-
danych na rysunku, lecz
przede wszystkim nie-
przekraczalno$¢ wag po-
szczegOlnych czesci mo-
delu.

Oto poszczegolny
ciezar tych czesci:

skrzydto pokryte papierem japonskim . 13 g
ster poziomy ,, " " 4
ster pionowy ,, " " 3,
beleczka kadtubowa z oprofilowaniem 29
koziotek ze skowkami.....oooooevroeiieeennnennn. 1
50

Szybowiec nasz wyprébujemy w nastepujacy sposob: trzyma-
jac model w S$rodku ciezkosci, rzucamy go lekko wprzéd. O ile
zacznie gwattownie opadaé, to przesuwamy skrzydito do przodu,
a skoro bedzie miat tendencje do zadzierania, przesuwamy skrzy-
dio do tytu. Model odpowiednio wywazony leci pieknym lotem
szybowym, a przy odpowiednich warunkach atmosferycznych utrzy-
muje sie diuzszy czas w powietrzu. Model tego szybowca ma bar-
dzo prostg konstrukcje, jest zatem tatwy w wykonaniu, a dzieki
zastosowaniu normalnych materiatéw modelarskich, jest tani.

STANISEAW MALEC
SILNIKI ELEKTRYCZNE

Zaden z wynalazkéw nie moze sie pochlubi¢ tak szybkim za-
wiadnieciem roéznorakich dziedzin zycia cztowieka, jak silnik
elektryczny. Nie mineto jeszcze 100 lat od jego narodzin,
a juz tysiace silnikéw wkroczyty zwyciesko do hal fabrycznych,
do warsztatéw rzemies$lniczych, a nawet do codziennych naszych
domow mieszkalnych. Liczne i wielorakie funkcje zlecamy mu do
wykonania: kazemy mu porusza¢ gigantyczne maszyny (np. ob-



rabiarki, dzwigi) i drobne mechanizmy (wentylatory, patefony,
zegary elektr,), tu kazemy mu ciggna¢ ciezkie wehikuty (koleje
elektr., tramwaje), tam poruczamy jego pieczy obracanie mister-
nych kétek rozmaitych arytmometréw biurowych, przyrzadoéw la-
boratoryjnych, lekarskich, dentystycznych itd. itd.

Nietrudno zrozumie¢, dlaczego to silnik elektryczny zdobyt
sobie przebojem takze dominujgce stanowisko ws$rdod innych ro-
dzajow silnikéw, jak parowe, spalinowe itp. Sklada sie na to
wiele czynnikéw, ktére pokrotce omowimy:

Silnik elektryczny pracuje na koszt energii elektrycznej wy-
twarzanej w elektrowniach zapomocg pradnic (turbogeneratorow).
Ot6z najwiekszg zaletg tej formy energii (w poréwnaniu z innymi
jej postaciami, jak mechaniczna, cieplna itp.) jest niezalez-
no$¢ miejsca jej produkcji od miejsca konsumciji.
Jest to okoliczno$¢ bardzo wazna. Gdy bowiem maszyna parowa,
czy silnik spalinowy, musi sie znajdowa¢ w tym samym miegjscu,
gdzie zamierzamy korzystaé z wytwarzanej przezen energii, to elek-
trownia moze by¢ odlegta o dziesigtki czy setki kilometréow od
miejsc, ktore ma swojg energia zasila¢; energie przesyla sie po
drutach czy innych przewodach elektrycznych. Oczywiscie w tych
sprzyjajacych warunkach najlepsza siedziba elektrowni bedzie ta-
kie miejsce, gdzie naped turbogeneratoréw jest najtariszy, a wiec
albo tez przy kopalniach wegla albo nad wodospadami. W pierw-
szym wypadku zyskujemy na cenie paliwa do napedu turbogene-
ratoréw, gdyz odpada koszt jego transportu; w drugim sita pedna
jest nawet zupeinie bezplatna, a pozostajg tylko koszty obstugi
elektrowni.

Druga cenng zaletg energii elektrycznej to tatwos¢ dzie-
lenia jej na dowolnie mate dawki stosownie do potrzeb i zyczen
konsumentéw. Innej ilosci energii potrzebuje tokarz do napedu
tokarki, a innej witasciciel patefonu do obracania ptyty gramofo-
nowej. To tez jedynie silniki elektryczne odpowiedniej mocy mo-
ga sie tu wywigzywacé z zadania.

Trzecig zaletg to natychmiastowa gotowos$¢ sil-
nika elektrycznego do pracy i naodwrét: natychmiastowe z a-
przestanie zuzycia energii od chwili, gdy silnik prze-
stal pracowaé. Zalety tej nie posiada ani maszyna parowa, ani
silnik spalinowy. Zwi}aszcza maszyna parowa wymaga dos$¢ duzo
czynnosci przygotowawczych w celu jej uruchomienia, a i na-
odwrot po zatrzymaniu jej ditugo jeszcze zuzywa sie niepotrzeb-
nie paliwo w palenisku.

Czwaitg zaletg silnika elektrycznego to prostota jego
obstugi: jeden ruch raczki — i silnik juz dziata; drugi taki
sam ruch — silnik staje. Dla ilustracji waznosci tej cechy wystar-
czy nadmienié, ze maty samochdd o napedzie elektrycznym po-



trafi prowadzi¢ odrazu bez zadnych przygotowan nawet kilkuletnie
dziecko (samochdd taki ma tylko kierownice i pedat do wigczenia
pradu, przy czym, zaleznie od nacisku pedatu, prad moze by¢
wzmocniony lub ostabiony, a wiec jazda szybsza lub wolniejsza),
podczas gdy prowadzenie samochodu z silnikiem spalinowym wy-
maga zawodowych kwalifikacji (do$¢ trudny egzamin szoferski).

Wreszcie pigta zaletg silnikéw elektrycznych jest to, ze pod-
czas dziatania nie wytwarzajg zadnych szkodliwych dla zdrowia
wydzielin ani nie zasmiecaja miejsca, na ktéorym sie znajduja.
Nie ma tu wiec popiotu, dymu, sadzy, trujgcych gazéw spalinowych
czy innych nieuniknionych odpadkéw zwigzanych z dziataniem
silnika cieplnego. Nic wiec dziwnego, ze owa mozno$¢ zachowania
czystosci i higieny otworzyta silnikom elektrycznym nie
tylko bramy hal fabrycznych, ale i podwoje najwytworniejszych
salonow.

Najbardziej zelektryfikowanym krajem w Europie jest Szwaj-
caria, gdzie wyzyskano do celow elektryfikacyjnych prawie
wszystkie wodospady i rzeki gorskie. W Polsce wykorzystaliSmy
dotychczas nasze sity wodne zaledwie w 4%; pozostaje wiec na
tym polu jeszcze duzo do zrobienia.

PORADNIK TECHNICZNY

Jak wuzyskaé¢ tzw. mrozone desenie na szkle?
Il. Kuryer Techniczny podaje nastepujacy sposob ozdobienia szkta sztucz-
nymi kwiatami lodowymi: Pewng ilo$¢ dowolna kleju stolarskiego odwa-
zamy i moczymy przez 24 godzin w zimnej wodzie. Przez ten czas klej
pecznieje i powieksza swojg objeto$¢ kilkakrotnie. Sam klej rozpuszcza-
my teraz w takiej ilosci wody, ktéra wazy trzy razy tyle, ile wazyt suchy
klej. Rozpuszcza sie klej na matltym ogniu. Cieptym roztworem Kkleju
polewamy matowa szybe szklana, ale po stronie matowej, Polewamy
tak, aby na ptycie powstata warstwa grubosci 1 mm. Teraz ptyte zosta-
wiamy przez kilka dni w zupetnym spokoju w temperaturze 15 do 20
stopni. Nie wolno przyspieszaé wysychania piyty. Po Kkilku dniach
sama przez sie wyschnieta skorupa klejowa odpryskuje od szkia zupeinie
nagle z blyskawiczng szybkoscig. Porywa ona przy tym catkiem drob-
niutkie czgsteczki szkla ze sobg. Na ptycie szklanej pozostaje twardy
desenn w postaci kwiatéw lodowych. Szyba jest gotowa do uzytku.

Zjawisko to polega na tym, ze roztwoér kleju wysychajgc kurczy sie
niemal do yt swojej objetosci. Powstaje przy tym olbrzymie napiecie, al-
bowiem przyczepno$¢ czasteczek kleju do szkia silnie zakotwiczonych
pomiedzy czasteczkami matowej powierzchni szklanej jest wieksza anizeli
spoisto$¢ wzajemna samych czasteczek szkita. Nie jest jednak wyttu-
maczone, dlaczego przy tej sposobno$ci powstajg takie ciekawe desenie.



Czym matowac¢ szkto? W pracy amatorskiej zwykle uzywa
sie do matowania i szlifowania szkta karborundowego proszku i terpen-
tyny. Matuje sie zwykle na ptytach szklanych. Sposéb ten okazat sie
niedo$¢ praktycznym, dlatego ze karborund i terpentyna to materiaty
drogie, a ptyty szklane zuzywajg sie, wskutek czego powstajg na nich
wgtiebienia.

O wiele praktyczniejsze okazaly sie ptyty zelazne, najlepiej do-
sy¢ duze kawatki grubej blachy (od 2 mm).

Zamiast karborundu mozna uzywaé piasku, ktory nalezy przeptu-
ka¢ dla usuniecia brudu, a po wyschnieciu przesia¢ przez sito.

Zamiast terpentyny mozna uzywaé¢ zwykiej wody, do ktérej do-
daje sie mata ilos¢ (Ja cze$¢) oleju wiertniczego (Bohrél). Po skidceniu
tej mieszaniny powstanie mleczny piyn, od ktérego metal nie rdzewieje.

Olej ten jest bardzo tani, a piasek i woda sg ogoélnie dostepne,
wiec szlifowanie i matowanie szkta nie nastreczy nikomu z miodych tech-
nikéw zadnych trudnosci.

OD REDAKCII

P. T. Autoréw prosimy uprzejmie pisa¢ czytelnie po
jednej stronie kartek, w normalnych odstepach wierszy.
Rysunki moga by¢ dowolnej wielkosci, wykonywane tuszem
na biatym papierze (bez linij i kratek) lub na mlecznej kalce.

W najblizsze] przysztosci ukaze sie w Bibliotece Miodego Technika:

L. Rudawskiego: Prace z drzewa z 37 tablicami
i 198 rysunkami w tekscie omawiajace obrdbke drzewa
i wszystkie prawie zigcza.

Korzysta¢ z niej mogag uczniowie k1 | gimn.

J. Alichniewicza i J Kowala: Mtody fizyk-
konstruktor. Cze$¢ | obejmuje mechanike, czes¢ Il —
elektrycznos¢ i optyke.
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