miodu fochnik

czalopi/mo po/uuiecong zajQCiom
praktgczngm mitodziozu ./zkolnoj

Rok VI Poznan, pazdziernik 1936 Nr. 2

FRANCISZEK MADYDA
ETAZERKA NA KSIAZKI

Przedstawiong etazerke na ksigzki mozna wykona¢ z dowol-
nego materiatu. Stojaki z potkami potgczymy na wpusty, a z pod-
stawg na czopy graniaste.

Z deski 150 mm szerokiej a 35 lub 30 mm grubej odcinamy
dwa kawatki po 750 mm dtugosci, z drugiej deski 200 mm szero-
kiej a 20 do 25 grubej odrzynamy trzy kawatki po 520 mm dt
Po wystruganiu wszystkich desek, w odstepach podanych na ry-
sunku, rysujemy na grubszych deskach przez cala szerokosé, gru-
bos¢ desek ciehAszych i przy pomocy wegielnicy nacinamy po
otdbwku nozem. W miejscach nacietych przerzynamy odsadnica do
potowy grubosci deski, a nastepnie naciecia te wybijamy dtutem
lub wgtebienia te wykonujemy wybiornikiem. W otwory wybrane
przez calg szeroko$¢ deski majg wejs¢ bardzo ciasno deski po-
przeczne (ciensze), Teraz z deski tego samego materiatu o prze-
kroju 50X60 mm odrzynamy kawatek 500 mm dtugi na podstawe,
a po wystruganiu przerzynamy na potowe.

Po wystruganiu s$cinek (jak wykazuje rysunek) znaczymy
otdbwkiem na kazdym kawatku w S$rodku miejsca na otwory
140 mm dtugie i 20 mm szerokie, ktore diutem wybijamy do gte-
bokosci 40 mm. Na dolnym koricu grubszych desek robimy czop
wielkos$ci otworu. Czopy muszg by¢ dostosowane, by ciasno wcho-
dzity w wykonane w podstawie gniazda. Po ztozeniu i skontrolo-
waniu, czy wszystkie czesci odpowiednio dobrze pasujg, rozbie-
ramy z powrotem, czysScimy poszczeg6lne deski skrobaczka, pa-
pierem naszklonym, wszystkie ptaszczyzny szerokie zapuszczamy
pokostem. Po wyschnieciu pokostu wszystkie deski przeczyscimy
Sciereczkag i dobrze wypoliturujemy. Nastepnie wszystkie otwory
w deskach smarujemy klejem stolarskim, wbijamy deski z czo-
pami do podstawy, a nastepnie osadzamy na Kkleju deski po-
przeczne. Po ztozeniu etazerki ktadziemy jg szerokoscig deski na
podtodze, za$ na drugiej gérnej umieszczamy ciezkie przedmioty
i pozostawiamy tak przynajmniej przez 6 godzin, dopéki klej do-



35 /30 — 1

e

go-

*s0* /40
—750

StT

|| iLi

-520-

brze nie zaschnie. Po wyschnieciu i zdjeciu ciezaréw jeszcze raz
pociggamy catos¢ rzadka politura.

Krawedzie mozna zabarwi¢ ciemniejszga politurg. Ta sama
politurg mozna zabarwi¢ i podstawe.

M. BRZOZOWSKI (Lwéw)
MASZYNKA DO CIASTEK

Foremka maszynki przedstawionej na rys. 1 obraca sie na
osi. Wskutek tego ruch posuwisty reki zamieniamy na obrotowy
samej foremki. Pozwala nam to na otrzymywanie wielkiej ilosci






wykrojow w bardzo krétkim czasie. Foremka ta jest réwniez wy-
mienna, przez co mozemy otrzymywac rézne ksztalty ciastek.

Spos6b wykonania jest bardzo prosty. Z drutu zelaznego cyn-
kowanego, 3—4 mm grubego, formujemy raczke, ktérg tgczymy
w miejscach, uwidocznionych na rysunku, skéwkami z blachy cyn-
kowej lub biatej grubosci 0,5 mm. Na obu koncach rgczki w odle-
gtosci 5 mm od brzegu przylutowujemy kéteczka z drutu 1 mm
grubosci. (O lutowaniu patrz artykut w nr. 5 rocznika IV Mt
Technika). Nastepnie z blachy biatej (t. zw. angielskiej) grub.
0,5 mm wycinamy dwie jednakowe formy, ktére po nadaniu im
wiasciwego ksztattu taczymy ze sobg dwoma nitami. Foremkom
tym mozna nada¢ rozne ksztatty, jak wskazujg rys. la, i Ib.
Kazda nowg foremke obrotowag powinno sie wpierw sporzadzic¢
z tektury, aby ustali¢ jej prawidtowy ksztatt. Brzegi foremki wy-
gtadzi¢ szmerglem. Dla wzmocnienia foremki i polgczenia jej
z raczkag sporzadzamy z tej samej blachy dwa tozyska (rys. 1 c),
ktére nalezy przylutowaé¢ do bokdéw foremki.

Chcac zatozy¢ lub zmieni¢ foremke, zsuwamy gorng skéwke
w dot i rozchylamy ramiona raczki, wktadajgc w nie foremke.

KAZIMIERZ HANUS Z, Torun
TACE ZE SZKLA

Podane na rysunkach technicznych tace mozemy wykonac¢ ze
szkta grubosci okoto 4 mm. Oproécz szkia, ktore jest materiatem
podstawowym, potrzebne sg jeszcze inne materiaty dodatkowe jak
drzewo w postaci wateczkoéw i korali, blacha, tasmoéwka, drut
i inne, zaleznie od tego, ktérg z opisanych tac wykonujemy.

Juz na pierwszy rzut oka mozemy zauwazy¢, ze istniejg naj
rozmaitsze mozliwosci rozwigzania konstrukcji tac, co uwidocz
niono na zataczonych rysunkach technicznych.
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Przystepujac do wykonania tacy, nalezy ustali¢ odpowiednig
wielkos¢ i ksztatt w zaleznosci od jej przeznaczenia. Wielkos¢
poszczegbélnych czesci tacy, jak uchwyty, barierki i noézki, nalezy
tak skomponowaé, by w zestawieniu tworzylty harmonijng catos¢
pod wzgledem wielkosci i ksztattu.



Uchwyty tac przed-
stawionych nu rys. 1
i 2 sa wykonane z
okragtych wateczkow
(drzewo). Nézki sg
zrobione z wateczkéw
i korali, ktore kupujemy
w handlu po 2—3 gro-
sze za sztuke. Tace
uwidocznione na rys. 3
4, 5 i 6 majg uchwy-

ty z tasmoéwki mosieznej, a ndzki z korali, wateczkéw i tasmowki.

Rys. 7 przedstawia tace, w ktérej uchwyty sg wykonane z bla-
chy mosieznej, alpakowej lub innej, a nozki z korali lub wa-
teczkow.

Na rys. 8 widzimy tace, ktorej uchwyt i nézki sg uformowane
z jednego kawatka blachy (rys. 8a).

Barierki wedtug rys. 8b wykonujemy z drutu mosieznego lub
rurki, $rednicy okoto 4 mm w ten sposo6b, ze oba konce sklepu-
jemy na ptasko i nawiercamy otwory, w ktore wejdg kretki mon-
tazowe.

Na barierki mozemy réwniez uzy¢ listewek z drzewa (np. be-
leczki do budowy modeli samolotow).

Tace, ktére majg noézki wykonane z drzewa, montujemy kret-
kami, a te, ktore majg nozki z metalu — kretkami z nakretka.

taczac szkio z metalem lub drzewem, nalezy zawsze pamie-
ta¢, gdzie sie te materialy stykajg, dawaé¢ gumowe lub z innego



miekkiego materiatu podktadki, gdyz w przeciwnym razie szkto
moze bardzo tatwo pekngé.

Na zalgczonej fotografii widzimy miedzy innymi przedmiotami
ze szkia opisane wyzej tace.

WEADYSEAW SKRZYNIARZ, gimn. mat. przyrod. w [Chorzowie
GALWANOSKOP

Cewka galwanoskopu: Z dykty, grub. 5—6 mm,
wycinamy dwie ramki A i B (rys. 1). W ramce A wiercimy wzdtuz
linii kropkowanych otwér $red. 2,5 mm, a w ramce B dwa otworki
na przepuszczenie kohcéw drutu nawoju cewki. Z dykty grub.
3 mm wytniemy dwa kawatki (C na rys. 1), ktérych wstepy wkle-
imy w luki ramek A, B, tak ze utworzy sie szpulka z przodu
i z tylu otwarta (rys. 1). Na te szpulke, po oklejeniu jej Srodka
paskiem papieru, nawiniemy ok. 100 m drutu miedz, izolowanego,
grubosci 0,1—0,2 mm. Poczatek i koniec uzwojenia przepuscimy
przez otwory XX ramki B, a cate uzwojenie pokryjemy ewentual-
nie paskiem papieru.

//0

Podstawa: Z deski grub. 10 mm wytniemy podstawe P
(rys, 1i 4), a w niej wywiercimy w przedniej czeSci 2 otwory na
wpuszczenie zaciskéw Z, Z, a w gtebi 2 otwory Y, Y tak, by po
ustawieniu cewki na podstawie otwory XX pokrywaty sie z otwora-
mi YY podstawy. Otwory YY potaczymy z otworami ZZ, nacietymi
pod spodem podstawy rowkami. Konce uzwojenia cewki prze-
prowadzimy przez otwory YY, a cewke umocujemy na podstawie,
przytwierdzajagc ramke B dwoma gwozdzikami. Druty prowadzimy
wycietymi rowkami do ZZ, gdzie ich oczyszczone z izolacji kornce



podtozymy pod muterki zaciskéw (naby¢ je mozna w sklepach
elektrotechn.) i muterki dokrecimy. Spdéd podstawy zakleimy
papierem.

Magnes ruchomy (rys. 2). Z kawatka sprezyny od
budzika (nabyé mozna u zegarmistrza) szer. ok. 8 mm, odtamiemy
kawatek M dtugosci ok. 35 mm, ktory wyprostujemy, a nastepnie
namagnesujemy, pocierajac go wzdtuz biegunem magnesu w jednym
kierunku, lub nawijajgc na nim kilka metréow izolowanego drutu
grub. ok. 0,5 mm i przepuszczajgc po nawoju prad elektryczny
z bateryjki kieszonkowej. Z cienkiej blaszki grub. ok. 0,3 mm wy-
tniemy kawatek N (rys. 2) i nadamy mu przez zgiecie w liniach
kreskowanych ksztaltt Nt. W s$rodkowym rowku umiescimy na
dnie krétsze ramie drutu D (drut, najlepiej stalowy, $red. 0,4 mm,
zgiety pod katem prostym), a na nim umiescimy ostrzami na ze-
wnatrz 2 kawatki JJ, odtamane z dwu szpilek, dtugosci po 10 mm
kazdy. Rowek zacisniemy w kleszczach lub w imadle i zlutujemy
druty z blachg rowka. Magnes umiescimy miedzy wystepami WW,
ktore zawiniemy nastepnie tak, aby cato$¢ wygladata jak na rys. 2.
Gdy ostrza JJ ujmiemy miedzy dwa palce lekko, uktad powinien
by¢ w rownowadze statej, a wskazowka powinna sta¢ pionowo.
O ile wskazéwka obala sie w prawo i w lewo, to dowdd, ze $ro-
dek ciezkosci uktadu znajduje sie powyzej osi obrotu JJ. W tym
wypadku musimy albo skréci¢ wskazéwke D albo magnes pod
spodem, pod osig, obcigzy¢é kawatkiem laku lub wosku, Przechy-
lanie sie wskazéwki w lewo lub w prawo usuniemy, przesuwajac
nieco magnes M w ramce Nt na prawo lub lewo.

Lozyska osi: Z nagwintowanego preta lub Srubki radio-
wej $red. 3 mm (naby¢ mozna w sklepach radiowych) odetniemy
piteczkg 2 kawatki S, (rys. 2 w przekroju) diugosci po 10 mm,
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z jednej strony nawiercimy mate wgtebienia wierttem $red. 2 mm,
z drugiej nadetniemy piteczkg lub nadpitujemy mate rowki, jakie
maja gtéowki $rubek. Srubki te wkrecimy w otwory 0,0 ramki A
tak, by ostrza osi JJ lezaty lekko we wgtebieniach.

Ostona oszklona ze skalag: Z dykty grub. 5 mm
wytniemy 2 kawatki jak E na rys. 3, ktore stanowi¢ beda boki
ostony, i jeden jak F (rys. 3) na wierzch ostony. W bokach E i w
wierzchu F wytniemy rowki szer. 2—3 mm jak na rys. 3. Na ka-
watku szybki szklanej (z piyty fotograficznej) L, o wymiarach

84 X 50 mm, namalujemy
lakierem orientacyjng skale
jak na rys. 3 lub 4. Skale
L wkleimy w rowki bo-
kow E, przykryjemy wierz-
chem F, a z przodu i cd
tylu nakleimy lub wpusci-
my 2 szybki (oczyszczone
ptyty fotograficzne) o wy-
miarach 90 X 120 mm.
Drewniane $ciany ostony
okleimy paskiem papieru
(lub ptoétnem introligator-
skim), szer. 55 mm, po-
dobnie jak okleja sie obrazki
lub przezrocza tak, aby osto-
na miatawyg!ad jak narys. 4.
Zamiast ptétna mozna uzyc¢
cienkiej blaszki mosieznej,
ktérg przykrecimy do bo-
kow. Ostong przykrywamy
RY5.4 galwanoskop jak na rys. 4.



Czutos¢ galwanoskopu bedzie wtedy duza, gdy S$rodek ciez-
kosci uktadu z magnesem bedzie lezat bardzo blisko, ponizej osi
obrotu, a tarcie w tozyskach bedzie mate. Na wskazéwke D mo-
zemy wsung¢ maty kawatek (H na rys, 4) korka. Przesuwajac go
do goéry wskazowki dojdziemy do potozenia, przy ktéorym uktad
bedzie miat tendencje obala¢ sie w prawa i lewa strone. Wtedy
srodek ciezkosci uktadu bedzie juz ponad osig obrotu. Przesuwajac
korek w doét, przywrécimy réwnowage statg, srodek ciezkosci be-
dzie lezat cokolwiek ponizej osi obrotu, a przyrzad bedzie miat
w danych warunkach najlepsza mozliwie czutos¢.

JAN KOCZUT

OSZCZEDNY ODBIOR RADIOWY SILNYCH
STACYJ NADAWCZYCH

Najpopularniejszym typem odbiornika to odbiornik jedno
i dwuobwodowy. Odbiornik taki, zwtaszcza dwuobwodowy, po-
zwala na odbidr szeregu stacyj z dostateczng sita na gtosnik.
Przy odbiorze jednak bliskiej stacji lub bardzo silnej, a zwtaszcza
nocg, odbior staje sie nieczysty, poniewaz wskutek silnego wzbu-
dzenia anteny, lampy nie sg w stanie przerobi¢ catej energii, jaka-
by odpowiadata wahaniom napie¢ na ich siatkach. MusielibySmy
uzy¢ odpowiednio silnych lamp, ktoére réwnocze$nie pozeratyby
odpowiednie ilosci pradu, co dla bateryj anodowych bytoby za-
béjcze. W wypadku uzycia normalnych lamp styszymy w gto$niku
jakie$ nieprzyjemne diawienie sie i charczenie, co jest oznaka,
ze lampy sa przecigzone. Widocznym sie staje, ze wzmocnienie,
jakie daje odbiornik, jest za wielkie. Zwykle zapobiega sie temu
przez obnizenie stopnia reakcji lub czes$ciowe rozstrojenie ob-
wodu. Lepiej jednak wytgczy¢ po prostu jeden stopien wzmoc-
nienia niskiej czestotliwosci przy odbiornikach jednoobwodowych
lub wysokiej przy dwuobwodowych. Naturalnie, ze przy odbior-
nikach dwuobwodowych czterolampowych mozna wytgczy¢ row-
nocze$nie jeden stopien wysokiej i jeden stopien niskiej czesto-
tliwosci.

Zacznijmy od odbiornika jednoobwodowego. Zasadniczy jego
schemat przedstawia rys. 1. Posiada on wzmacniacz n. cz. trans-
formatorowo-oporowy. Moze réwniez mie¢ wzmacniacz tylko
oporowy, bardzo czesto spotykany dzisiaj przy produkcji tanich
odbiornikéw. Wzmacniacz taki przedstawia rys, 2.

Chodzi o to, zeby przy odbiorze silnej stacji lub w wypadku
potrzeby cichszego odbioru wytgczy¢ z dziatania lampe V2. Uzyj-
my do tego zwyktego przetgcznika S$lizgowego, dwubiegunowego,
ktory nalezy wmontowa¢ gdzieS w niewidocznym miejscu odbior-
nika, najlepiej z tytu lub z boku. Po wmontowaniu przetacznika



przerywamy przewody w miejscach wskazanych na rysunku (gru-
be kreski) i tgczymy kornice przerwanych przewodéw z przetgcz-
nikiem wedtug rysunku. Kontakt 1 zostaje wolny. Przy obroceniu
gatki przetacznika w lewo przerywamy obwod zarzenia lampy V2,
a rownocze$nie transformator wilgczamy na siatka lampy V3.



W drugim potozeniu witgczamy obwody jak poprzednio. Tym sa-
mym lampy V2 nie trzeba wyjmowacé; jest ona nieczynna. Mozna
przekona¢ sie o tym i wyjac ja, a odbiér na dwie lampy pozostanie
bez zmian. +taczenie przewodoéw z przetgcznikiem wskazujg linie
kreskowane.

Prawdopodobnie okaze sie tez potrzeba zmiany ujemnego na-
piecia na siatki lamp. Zazwyczaj spotyka sie w odbiornikach, ze
napiecie ujemne lampy V2 (na rys. przewéd B S) jest potgczone
z katodg lampy, czyli napiecie ujemne siatki réwna sie 0. Jest to
nie bardzo szkodliwe ze wzgledu na mate wahania pradu anodo-
wego tej lampy. Z chwilg jednak, gdy przejdziemy na odbiér ,na
2 lampy", przewod ten staje sie przewodem ujemnego napiecia
siatki lampy koncowej, wymagajacej juz znacznie wiekszego na-
piecia ujemnego na siatke. Od niego zalezy pob6r pradu .anodo-
wego, a tym samym jakos$¢ odbioru. Najlepiej odtaczyé ten przej
wadd od katody i przylutowaé do niego dodatkowy sznur z wtycz-
ka, ktérg przy odbiorze dwie lampy wigczamy w ,—0" baterii
anodowej. Wtyczke, ktéra byta tam przedtem (zwykle oznaczona
—0), mozna wtedy wyjg¢ jako nieczynng. Przy wigczeniu ,na
trzy lampy" wktadamy wtyczke —0 na swoje miejsce, a dodat-
kowa w poblizu wtyczki przewodu, taczacego akumulator z ba-
terig anodowg (zwykle oznaczona -j-6, lub +9 itp., zalezy od typu
stosowanej lampy koncowej, no i napiecia baterii anodowej). Za-
sadg winno by¢, zeby dawaé¢ mozliwie najwieksze ujemne napiecie
na siatki lamp, co odbije sie znacznie na zywotnosci baterii ano-
dowej, ktdérej obcigzenie maksymalne w typach spotykanych naj-
czesciej, t. zw. normalnych, nie powinno przekracza¢ 10 MA.

Jezeli chodzi o wytgczenie stopnia wysokiej czestotliwosci,
to wystarczy w ten sam spos6b przerwac zarzenie lampy VI (na
rys. 3), a antene przerzuci¢ na obwo6d strojony lampy V2. Po-
niewaz w ten sposéb antena bytaby sprzezona bezposrednio z ob-
wodem strojonym, nastrojenie bytoby zalezne od dtugosci anteny
i zazwyczaj okaze sie, ze nie moglibySmy danej stacji odebrac rtii-
mo zmiany kondensatora. Wtenczas nalezy wigczy¢ w antene
maty kondensator obrotowy (na rys, oznaczonym Trm) lub zwyk-
ty, t. zw. trimer (pojemnosci okoto 150 cm), albo nawet konden-
sator staty 50— 100 cm. W ostatnim wypadku nalezy sie liczy¢
ze zmiang potozenia stacji na skali kondensatora, przy uzyciu za$
trimera mozemy dostroi¢ potozenie na skali.

Mozna naturalnie skombinowaé tak przetacznik, ze roéwno-
czesSnie bedzie wytgczat stopien wysokiej i niskiej czestotliwosci
przy odbiorniku 4-lampowym, jak rowniez zmiane ujemnych na-
pie¢ siatek. Uzy¢é mozna tez przelgcznika dowolnego typu.

Po zmontowaniu catosci nalezy koniecznie przed wiozeniem
lamp przekonaé sie, czy rzeczywiscie przy obrocie ,na 2 lampy"
gniazdka zarzenia lampy V2 (wzgl. VI i V3 przy odbiornikach



4-lampowych) nie wykazujg napiecia, W przeciwnym razie lampy
zarzytyby sie i pobieraty niepotrzebnie prad anodowy, a nam
witasnie chodzi o oszczedzanie akumulatora, baterii anodowej, no
i lamp.

DR. TADEUSZ CYPRIAN, cztonek Fotoklubu Polskiego
ROBIMY TANK DO WYWOLYWANIA BLON

Wywotywanie bton zwojowych odbywa sie dzi$ niemal z reguty
automatycznie, do czego jednak musimy mie¢ odpowiedni przy-
rzad, zwany tankiem, do ktérego wkitadamy blone w catosci i zu-
petnie bez kontroli trzymamy jg w S$cisle okresSlonym wywoty-
waczu o0 temperaturze 18 stopni Celsjusza przez Scisle okreslony
czas, po czym utrwalamy.

Najbardziej rozpowszechnionym przyrzadem do wywotywania
bton jest tank typu ,,Correx', Skiada sie on z puszki bakelitowej
ze szczelnie przystajaca nakrywka, umozliwiajacg jednak wlewanie
i wylewanie ptynoéw przy Swietle dziennym, bez obawy zaswie-
tlenia znajdujacej sie w tanku btony, dalej z cewki czyli szpuli na-
wojowej, oraz tasmy Correx.

Tasma ta jest najwazniejsza sktadowg tanku i sporzgdzona jest
z celuloidu w postaci wstegi o szerokosci i dtugosci btony. Na
brzegach tasmy znajdujg sie wypuktosci, lezace po obu stronach
btony jedna koto drugiej, przez catg diugosé¢ tasmy. Wypukiosci
te majg za zadanie uniemozliwienie sklejenia sie btony z tasma;
dzieki nim btona lezy zupetnie w powietrzu, mimo ze jest wraz
z tasma nawinieta na cewke nawojowg i wywolywacz ma ze
wszystkich stron dostep do btony.

Tank taki jest praktyczny, stuzy bowiem do wywotywania,
ptukania i utrwalania bton, tak ze nie potrzebujemy juz zadnych
innych przyrzadéw, ale niestety jest dos¢ drogi, bo kosztuje okoto
30 zt

Sprébujmy wiec sporzadzi¢ go sobie w domu. Nie bedzie
on tak precyzyjny, ale za to znacznie tanszy.

Najtatwiej jest p6js¢ na kompromis i wykona¢ w domu samg
puszke i cewke, a kupi¢ gotowag tasme Correx, bo tej nie mozemy
domowym sposobem wykona¢. Kto chce zrobi¢ sobie sam wszyst-
ko, moze kupnag tasme zastgpi¢ czym$ podobnym, o czym bedzie
mowa i co bedzie mniej wygodne, ale cel swdj takze spetni, (Dla
orientacji zaznaczam, ze sama tasma Correx kosztuje okoto 8 zi,
puszka okoto 12 zt, cewka za$ nawojowa okoto 10 z}).

Puszki Correxa nie mozemy wykonaé oczywiscie z bakelitu,
ale wystarczy nam blaszana, dobrze lakierowana. W tym celu
wykonamy lub kupimy zwyklg puszke blaszang S$rednicy okoto



10 cm (dla bton 4X6,5 lub 6 X9 cm)

zcra/eccct fetSf77c/ I a~° ”~ S$rednicy okoto 12 cm bton

kinowych typu Leiki lub Contaxa.

Wysokosé puszki w pierw-

szym wypadku wyniesie réwniez

okoto 10 cm, w drugim okoto 9 cm.

Puszki takie mozna znalez¢ gotowe w drogeriach, jako pozo-

stato$¢ po réznych lakierach, pastach, i t. d. i wowczas naby¢ je

mozna za grosze; mozna sobie sporzadzi¢ jg w warsztacie szkol-
nym z blachy cynkowej, albo da¢ do sporzadzenia blacharzowi.

Kto chce i tego unikngé, a nie moze znalez¢ gotowej, moze

wykona¢ jg po prostu z tektury i oblaé po rozgrzaniu wewnatrz

i zewnatrz stopiong parafing. Ten sposéb wykonania bedzie naj-

prostszy, ale wowczas musimy mie¢ jedng puszke na wywotywacz,

druga za$ na utrwalacz, bo trudno jest resztki utrwalacza wyptu-

ka¢ z tekturowego tanku.



Mozna tez tekturowy tank polakierowac¢ i wowczas jest nieco
trwalszy i moze stuzy¢ tak do wywotywania, jak i do utrwalania.

Po sporzadzeniu puszki i nakrywki do niej lakierujemy je do-
wolnym lakierem (doskonate sg lakiery uzywane do lakierowania
samochodéw sposobem natryskowym, t. zw. ,Duco"). W kazdym
razie lakierowanie musi by¢ staranne, by dostatecznie grubo po-
kryto powierzchnie blachy lub tektury, byto gtadkie i rowne, Gdy
lakier wyschnie zupetnie, mamy nasz tank cze$ciowo gotowy, ale
tez ta czes¢ roboty jest bodaj najtatwiejsza.

Druga czescig skitadowg jest cewka nawojowa. Skiada sie
ona z rdzenia, grubosci okoto 2 cm, i dwoéch talerzykéw, osadzo-
nych na obu koncach rdzenia. Talerzyki te wykonaé¢ mozemy
albo z blachy i potem je polakierowa¢, albo z ptytki bakelitowej,
jakg dostaniemy za kilka groszy w kazdym sktadzie radiowym.
Oczywiscie kupimy kawat starej przedniej Scianki z jakiego$ apa-
ratu radiowego, bo to, ze ptytka taka jest podziurawiona, nic nam
nie szkodzi, a koszt starej ptytki wynosi utamek ceny nowej.

Z ptytki takiej, grubosci np. 3 lub 4 mm, wycinamy dwa kota
tak duze, by lekko wchodzity do naszej puszki (bakelit, trolit lub
ebonit, bo ptytki te mogg by¢ z kazdego z tych materiatéw, tniemy
tatwo piteczka do robdt w drzewie), w $rodku két wiercimy mate
otworki, w ktore wpuscimy Srubki, przytrzymujace nasze ptytki
na rdzeniu, ptytki za$ same zaopatrujemy w liczne otwory, by
wywotywacz swobodnie mégt cyrkulowaé. Otwory te moga by¢
okragte, regularne, lub nie, byle byto ich duzo i byle byly duze.

Gdy juz mamy oba talerzyki gotowe, (zaletg talerzykéw z ba-
kelitu, trolitu lub ebonitu jest to, ze ich nie trzeba lakierowad),
robimy rdzen naszej cewki. Rdzen ten najlepiej wykona¢ z twar-
dego drzewa. Jest to po prostu walec $rednicy okoto 2—2,5 cm,
a tak dhugi, by po przykreceniu na jego obu koncach talerzykéw
mozna byto wewnatrz swobodnie nawingé bitone danego formatu,
ale by brzegi btony nie miaty zbyt wielkiego luzu (a wiec rdzen
musi by¢ diuzszy o jakis milimetr od szerokosci danej btony).
Rdzen lakierujemy starannie, oba jego konce wygtadzamy, by na
nich réwno siedziaty talerzyki, i przykrecamy je silnymi wkretka-
mi, po jednej na kazdy talerzyk, po czym gtowki wkretek lakie-
rujemy, by ptyny nie miaty dostepu do gotego metalu.

W ten sposdb mamy drugg czes$¢ naszego tanku gotowa. Wia-
Sciwie najpraktyczniej jest na tym poprzesta¢ i dokupié gotowa
tasme Correx; wowczas i tak zamiast 30 zt za tank, zaptacimy
tylko 8 zt za tasme, oszczedno$¢ wiec bedzie bardzo znaczna.

Kto chce jednak sam wszystko wykonaé, moze pokusi¢ sie
i 0 sporzadzenie czego$, coby tasme Correx mogto zastgpi¢. Za-
daniem tej tasmy jest umozliwi¢ takie nawiniecie btony na cewce,
by wywotywacz madgt wszedzie dotrze¢. Dzieje sie to dlatego,



ze btona opiera sie tylko w licznych punktach na wypuktosciach
tasmy, i to na brzegach, gdzie i tak nie ma obrazu.

Aby sobie sporzadzi¢ co$ podobnego do tasmy Correx, bierze-
my stary film i zmywamy z niego w goracej wodzie emulsje. Oczy-
wiscie film musi by¢ tego samego formatu, jakiemu ma stuzyé
nasz tank, i musi by¢ w catej wstedze, nieprzecietej, Im film
ten bedzie grubszy, tym lepiej. Gdy film juz jest czysty i suchy,
nacinamy jego brzegi gesto nozyczkami w ten sposéb, by nacie-
cia byty co 3 mm i szty prostopadle do krawedzi filmu w giab
réwniez na jakies 3 mm. Gdy caty film jest juz tak nacie-
ty, zaginamy naciecia tak, by szty na przemian w goére i w doét
i sterczaty pod katem prostym. Potem kupujemy 100 ccm aceto-
nu, wlewamy go do flaszeczki o pojemnosci 200 ccm i wypetniamy
reszte miejsca we flaszeczce skrawkami drugiego, obmytego
z emulsji filmu. Skrawki te po kilkunastu godzinach rozpuszcza
sig w acetonie, tworzgc gesty ptyn, klejacy doskonale celuloid.

Gdy mamy juz klej gotowy, czeka nas praca najbardziej mo-
zolna, cho¢ tatwa. Matym pedzelkiem lub ostro zacietym pa-
tyczkiem dajemy w kazde zagiecie naszej wstegi kropelke kleju,
baczac, by sie nie rozlata na taSme. Ma to na celu usztywnienie
zagietych kawateczkow fiimu, bo te inaczej, pod naporem btony,
ktérg wraz z tasmag nawijamy na cewke, wyprostowatyby sie i bto-
na przykleitaby sie do tadémy. Kropelki kleju stezeja w zagieciach
tasmy i uczynig wypuktosci sztywnymi w ten sposoéb, ze gdy po
zupeinym wyschnieciu tasmy nawiniemy ja wraz z biong (ktérag
chcemy wywotywaé) na cewke, umocowawszy koniec tasmy na
rdzeniu cewki zapomocg S$rubki lub drucika, to wywotywacz doj-
dzie wszedzie do emulsji i pozwoli na doskonate wywotanie btony.

Oczywiscie, ze tasma taka nie bedzie tak precyzyjna jak ta-
Sma Correx i wymagac¢ bedzie bardzo ostroznego manipulowania,
by nie zgnies¢ brzegow, ale moze stuzbe swojg wypetnic.

Reszta manipulacyj jest prosta. Tank wypetniamy wywotywa-
czem, w ciemnicy nawijamy naszg btone wraz z tasma na cewke,
koniec umocowujemy nitkg lub po prostu caty zwdj umocowujemy
kawatkiem elastycznej gumki i wktadamy do wywotywacza; przez
oglagdanie btony w przezroczu ustalamy czas wywotywania i po-
tem juz kazda btone wywotujemy bez kontroli przez ten sam
czas; po wywotaniu ptuczemy caly zwoj, nalewamy, ciggle
w ciemnicy, do tanku utrwalacza, utrwalamy, ptuczemy w zwoju,
zmieniajgc osiem razy wode, a wreszcie btone rozwijamy i suszymy.

Przy najblizszej sposobnosci zapoznamy sie z technika wywo-
tywania automatycznego w naszym tanku.
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