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SZYBOWIEC Z KARTONU

Najtatwiej i najszybciej mozna
wykona¢ maty szybowiec z kartonu.
Jako materiat postuzy nam stara
oktadka z kajetu szkolnego. Na ry-
sunku 1 przedstawiono kontury
naszego szybowca, w naturalnej
wielkosci

Wykonamy go w nastepujacy
sposéb: ztozymy oktadke na po-
towe i wykreslimy na jednej stro-

nie kontury szybowca tak, aby grzbiet ztozonej oktadki scho-
dzit sie z osig podtuzng szybowca (0—O0). Teraz dokladnie wy-
tniemy réwnocze$nie obydwie potowy nozyczkami. Jak szybo-
wiec wyglada po wycieciu, widzimy na rysunku obok. Nalezy pa-
mieta¢, aby wzgledem osi podtuznej szybowca (0'— 0") istniata
idealna symetria.

Szybowiec, gdy patrzymy nan z przodu, powinien mie¢ lekko
podniesione skrzydta do goéry, tak jak to widaé¢ na rysunku 2. Aby
model prawidtowo Ilatal, musimy go odpowiednio zréwnowazyc.
W tym celu z przodu szybowca wsadzamy spinacz (patrz rysu-
nek 2), ktory stuzy nam w codziennym uzytku do spinania akt.

Tak wykonany szybowiec jest gotowy do lotu. Bedzie on wy-
konywat loty tylko jednokierunkowe, a regulowa¢ mozna jedynie
szybko$¢ opadania. Model po wyrzuceniu w powietrze powinien
powoli opadaé¢ lotem $lizgowym na ziemie. O ile szybowiec bedzie
gwattownie opadal, nalezy spinacz wsunaé¢ gtebiej, a gdyby miat
tendencje do zadzierania w gore, nalezy spinacz wysungé¢ do przodu.
Musimy tak diugo szuka¢ odpowiedniego miejsca dla spinania, do-
poki model nie zacznie wykonywac pieknych lotéw $lizgowych. Do-
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brze wyregulowany szybowiec utrzymuje sie w powietrzu kilka se-
kund. W takim to locie szybowym widzimy go na rysunku bez
numeru.

K BARANOWSKI, Kohczyce
STOJAK NA KWIATY

Zaawansowanym w robotach drzewnych mitodym technikom
podajemy rysunki oraz spos6b wykonania efektownego stojaka na
kwiaty.

Jak wida¢ z rysunku perspektywicznego i jak wynika z wy-
miaréw, moze on pomiesci¢ 4 wieksze doniczki z kwiatami; sktada
sie z czterech potek kwadratowych i z czterech gietych listew.

Na poétki i listwy nalezy uzy¢ drzewa bukowego lub jesiono-
wego. Jesionowe jest o tyle lepsze, ze mniej sie paczy.

Przystepujac do roboty, nalezy wystruga¢ lub zakupi¢ wypra-
wiony juz materiat u stolarza, a mianowicie: 4 deski doktadnie
kwadratowe o wymiarach 240X240x25 m/m i cztery listwy o prze-
kroju 52X10 m/m, dtugosci okoto 1350 m/m. Diugos¢ podajemy
w przyblizeniu dlatego, ze listwy po wygieciu odpowiednio do wy-
miaréow ws'kazanych na rysunku technicznym, z obu koricdw beda
przyciete. Na listwy uzy¢ mozliwie drzewa o widknach réwnole-
gltych, poniewaz jest o wiele fatwiejsze do giecia; nie peka i nie
tworzy t zw. zadziorow.



Do giecia listew nalezy przygotowaé¢ forme wedtug rys. 3aib.
Forma moze sie sktada¢ z dwdch desek zbitych ze soba razem
w wypadku, jesli bedziemy gig¢ po 2 listwy na raz, lub z czte-
rech, jesli sie bedzie gig¢ wszystkie 4 listwy réwnoczeSnie. Lepiej
jednak przygotowa¢ forme na 4 listwy. Na forme mozna uzy¢ de-
sek z drzewa miekkiego (sosna, Swierk itp). Grubos$¢ desek uzy-
tych na forme musi odpowiada¢ szerokosSci gietych listew lub by¢
nieco wieksza.

Teraz przystepujemy do najtrudniejszej moze czynnosci, t. j.
do giecia listew. Nalezy zaznaczy¢, ze jakkolwiek giecie drzewa
na gorgco sposobem naparzania jest stosunkowo dos¢ trudne, to jed-
nak raz pokonana ta trudno$¢ sprawi miodemu czytelnikowi nieza-
wodnie wiele zadowolenia i zacheci go do tworzenia nowych form
i konstrukcyj przy uzupetnianiu swego umeblowania.

Pomysiny rezultat wygiecia drzewa, w tym wypadku listew,
zaleze¢ bedzie przede wszystkim od dobrego naparzenia czesci prze.
znaczonej na krzywizne. Najwygodniejszym przyrzadem do naparza-
nia bedzie kociot w pralni z przykrywa.

Miejsca wygie¢ na listwach oznaczamy kreda i uktadamy li-
stwy na kotle. W miejscach zetkniecia sie listew z krawedziami
pokrywy dajemy nieduzy podktad ze scierek i przykrywamy po-



krywa, uszczelniajac szpary woko-
to szmatami. Chodzi bowiem o
to, by para nie ulatniata si¢ zbyt-
nio i aby objeta catg listwe woko-
to. Listwy powinny pozostawac
pod dziataniem pary okoto trzech
kwadransow. Tymczasem na
forme przykrecamy jedng pare
kleje w ten sposéb, zeby miedzy
klejcami a forma byta szpara na
wsuniecie listew (rys. 3 b). Czyn.
no$¢ wyginania listew nalezy wy-
konywa¢ we dwodjke. Jedna
osoba nie databy sobie rady.

Po trzech kwadransach na-

parzania wyjmujemy listwy poje-

RYS.Z dynczo, zaktadamy do formy (rys.

3b) i powoli zginamy, polewa-

jac rownocze$nie w miejscu zginania wrzacg wodg. Gdy wszystkie

listwy sa dostatecznie zgiete, to znaczy, jezeli obejmuja juz calg

krzywizne potkola, nalezy zatozyé¢ z drugiej strony druga pare kleje,

przyciagajac listwy szczelnie do formy. Uwazaé trzeba, by listwa

do listwy szczelnie réwnolegle przylegata, bo jezeli listwy juz nieco

podeschng na formie, nie da sie juz nic poprawi¢. Gdyby podczas

zginania powstata na listwie niewielka zadra, co sie zdarza, jesli

drzewo nie posiadato réwnolegtych wiokien, nalezy na Swiezo za-

pusci¢ w szpare gestego kleju i mozliwym sposobem przycisnagé ja
do listwy. Powysuszeniu iwyczyszczeniu nie bedzie jej znac.

Listwy w ten sposéb uformowane musza pozosta¢ na formie
w suchym miejscu (w
poblizu  pieca) przez
kilka dni, az do zupet-
nego wyschniecia. Po
wyschnieciu, nie zdej-
mujgc listew z formy,
wymierzamy potrzebnag
ich dhtugos¢ (rys. 1) i
znaczymy doktadnie
miejsca obcie¢ po obu
konncach. W ten spo-
s6b bedziemy mieli
wszystkie listwy doktad-
nie réwne. Po zdje-
ciu z formy nalezy li-
stwy dobrze oczyscic i RYS. 3



wygtadzi¢  szklakiem, sztorce za$ listew wyréwnaé¢ strugiem
W opornicy.

Listwy z potkami tgaczymy wedtug rys. 1 i 2. Otwory na ia-
czenia nalezy wykonaé¢ bardzo doktadnie, aby listwy szczelnie byty
do nich wpasowane. +taczenia wzmacniamy kretkami o plaskich
tebkach. Otwory na kretki w listwach wiercirgy $widerkiem o prze-
kroju kretki, w poétkach za$ wglebienia wykonujemy kolcem. Kretki
nalezy smarowac¢ oliwa, gdyz wkrecane na sucho do drzewa twar-
dego tatwo sie ukrecaja.

Do politurowania nalezy stojak rozmontowaé, znaczac tgcze-
nia na ich wewnetrznych ptaszczyznach. Technika potiturowania
znana jest czytelnikom z licznych artykutow ,Mitodego Technika"
(patrz: Stojaki na kwiaty L. Rudawskiego, nr. 8 i 9, r. 1936).

W nastepnych zeszytach opiszemy inne mebelki z zastosowa-
niem gietych listew.

MIECZYSLtAW LEWCZENKO
ROBOTY Z PATYKOW

W kilku artykutach pod powyzszym tytutem podamy mto-
dym amatorom, zwtaszcza ze szkét wiejskich, szereg przykiadow
prac wykonanych z patykéw. Zanim przystgpimy do szczegoéto-
wego podania prac, oméwimy krotko materiat, narzedzia i stoso-
wane tgczenia.

Patyki jako materiat maja bardzo wiele dodatnich stron.
Mozna je wszedzie nabyé, obrabia¢ przy pomocy matej ilosci na-
rzedzi, sa silne ze wzgledu na swoj ukiad komorek; wszelkie roz-
gatezienia i krzywizny patykéw mozna wykorzysta¢ jako czesci
sktadowe wykonywanych przedmiotéow, a piekna nieraz kora na
patykach daje moznos$¢ rozwiniecia ozdoby przez rézne naciecia
wykonywane nozem; wreszcie patyki, zwlaszcza jeszcze nie wy-
suszone, dajg sie tadnie wyginad.

Do wyrobdéw przedmiotéw nadajg sie patyki kruszyny (wilczej
jagody), leszczyny i brzozy, jezeli chodzi o wykonywanie wiek-
szych przedmiotéw; gatgzki wierzby sg zbyt stabe.

Materiatami tgczacymi przy obrébce patykoéw sa gwozdziki,
wkretki i klej stolarski lub ,,certus“, t j. klej rozrabiany zimng
woda.

Do najniezbedniejszych narzedzi naleza: né6z, pitka naprezana
(czopnica lub odsadnica), miotek, obcegi do gwozdzikéw, kolec,
katownica, $widerek, zwojnik, a do wiekszych otworéw wykra-
wacz z korbg. Z braku $widerkéw mozna uzy¢ drutu, ktérym
otwory wypalamy. Do narzedzi mniej uzywanych zaliczamy: diut-
ko odpowiedniej szerokosci, tarnik potokragly, wreszcie urzadze-
nie prymitywne w formie deski z wycieciami, w ktore wkitada sie
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'RYS. 2.

kliny z rowkami celem przymocowania i np. przerzynania patyka
pitka.

Patyki tgczymy albo gwozdzikami wzgl. wkretkami bez wy-
konywania nacie¢ tgczeniowych (rys. la), albo tworzymy laczenia
w formie nacie¢ i otworow. Do najczesSciej uzywanych ztgcz na-
lezy taczenie w ksztalcie pétokragtego rowka wykonanego nozem
i wyréwnanego tarnikiem (rys. Ib), w ktéry wkiadamy poprzecz-
nie drugi patyk i zbijamy gwozdzikiem. ktagczenie to stosowane
jest przy t. zw. nakladce krzyzowej (rys. Ic) lub laczeniu wegto-
wym. Jezeli chcemy potgczy¢ dwa patyki na wzdiuz, dobrze jest






Scig¢ nieco nozem jeden i drugi patyk w kierunku ich dtugosci,
by przylegaty do siebie malymi ptaszczyznami, a nie okragtymi
powierzchniami; bedzie to taczenie ,na styk" (rys. Id). kLaczenie
.na zastrzat wykonujemy w ten sposéb, ze skosnie Scietg czesc
czotowag patyka wpuszczamy w odpowiednie wgtebienie (gniazdo)
drugiego patyka; tgczenie to stosujemy do przygotowania wspor-
nikow wzmacniajgcych np. stupki pionowo ustawione (rys. le).
Dos¢ czesto tgczymy patyki na czop okragty (rys. If), rzadziej na
czop o przekroju prostokatnym (rys. Ig g,). W pierwszym mozemy
czop zacigt, tak jak zacinamy koniec otdwka, otrzymujac rowno-
czes$nie ozdobe — i osadzi¢ w wywierconym lub wypalonym otwo-
rze drugiego patyka. Przy taczeniu na czop o przekroju prosto-
katnym. wykonujemy go z tak zw. ,odsadkami" tak nacietymi, by
dobrze sie wspieraty i obejmowaty krzywa powierzchnie drugiego
patyka, w ktorym wykonamy otwor prostokgtny diutkiem. W 13-
czeniu patykéw ,na zwidtowanie" (rys. 2 h hi) cze$¢ czopowa po-
siada odsadki albo nie, a widetki wykonuje sie pitka i diutkiem.
Widetki mozemy tez wykona¢ w ten spos6b, ze w miejscu, gdzie
maja sie konczy¢ narzniecia, wypalamy otwdér drutem, a potem wy-
rzynamy pitkg i usuwamy niepotrzebng cze$¢ widetek.

Najtatwiejsze prace z patykéw to paliki do kwiatéw z ozdobio-
nymi gtdowkami. Rys. 3 obrazuje sposob zdobienia gtéwki palika.
Rzecz prosta, ze drugi koniec patyka zacinamy tak, by palik mo-
zna tatwo wbi¢ w ziemie. Rys. 4 podaje rézne formy drabinek
do kwiatéw. Wymiarow nie oznaczono, bo te zalezne sg od wiel-
kosci rosliny. Drabinke o jednej noézce (rys. 4a) wykonujemy
w ten sposob, ze patyk przerzynamy pitkg albo przetupujemy
nozem. Przed odginaniem przerznigetych czesci nalezy w miejscu,
gdzie sie konczy przerzniecie, zwigzaé¢ patyk sznurkiem. Obok
rys. 4a uwidocznione sg rézne sposoby wyginania rozwidlen i po-
przeczek. Na wykonanie podpoérek tych najlepiej uzy¢ dtugich
i cienkich patykéw leszczyny,

BOLEStAW KIERNAS
LICHTARZYK

Lichtarzyk na $wiece ma zastosowanie w gospodarstwie do-
mowym, najczesciej w wypadkach nieprzewidzianych, jako tanie
i tatwo dostepne zrodito Swiatta. Ze wzgledu na to nalezy go tak
skonstruowa¢, aby pozwalat na ustawienie $Swiecy nie tylko wtedy,
kiedy jest pod reka ptaszczyzna pozioma, ale i w tych okoliczno-
Sciach, gdy najodpowiedniejszym miejscem do umieszczenia go jest
Sciana.

Przedstawione na zatgczonych rysunkach formy lichtarzykow
nadaja sie do zastosowania w jednym i drugim wypadku. Dzieje
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sie to dzieki temu, ze obsada do Swiecy moze zmienia¢ potozenie
wzgledem podstawy. Jest ona umieszczona w tozysku wgietym
w ksztatt krzyzyka, ktéry pozwala na zachowanie $wiecy w po-
tozeniu pionowym, przy ustawieniu podstawy zaréwno poziomym
jak i pionowym. Osadzenie uchwytu na luznej osi, tak aby Swieca
mogta samorzutnie przyjmowac potozenie pionowe, nie jest prak-
tyczne chociazby z tego powodu, ze Swieca balansujac powiek-
szataby migotanie $Swiatta. Przy budowie lichtarzyka nalezy pa-
mieta¢ o odlegtosci ptomienia swiecy od Sciany.

Przy pracy niezbedny jest rysunek techniczny w skali 1: 1
Stuzy on do sprawdzania, czy czesci sktadowe zostaty nalezycie
uformowane. Do wyrobu uzyé walcdwki o przekroju 2X15 mm.

KAZIMIERZ HANUSZ
LAMPY Z BUTELEK.

Zanim przystapimy do omodwienia strony technicznej i kon-
strukcji lamp wykonanych z butelek, chcielibySmy pokrotce omoé-
wi¢ ogb6lne witasciwosci dobrej lampy i racjonalnego os$wietlenia
mieszkania.

Lampa to sprzet, ktory w wielkiej mierze decyduje o naszym
zdrowiu i dobrym samopoczuciu. Wiemy z dosSwiadczenia, jak sie
pracuje przy lichym Swietle i jakie sg skutki tej pracy.

Lampa, przy ktérej pracujemy, powinna odpowiadaé wymo-
gom higieny i byé celowa w konstrukcji. Swiatto powinno byé¢ do-
statecznie jasne, by przy pracy nie wysilaé wzroku. Pamigtac
jednak nalezy, ze zbyt silne oswietlenie, szczegdlnie jaskrawe,
szkodzi oczom. Jak z powyzszego wynika, najlepsze jest Swiatto
umiarkowane, zatem zrodto swiatta musi by¢ zakryte materiatem,
ktéry je rozprasza. W nowoczesnych lampach uzywa sie do te-
go celu szkia mlecznego, matowego, celonu, jedwabiu, specjalnego
papieru i wiele innych materiatéw rozpraszajgcych $Swiatto.

Zaktadajac oswietlenie w mieszkaniu, musimy pamietaé, ze
jedno zrodto swiatta nie wystarczy. Musi by¢ jedna lampa, oSwie-
tlajgca caty pokdj, ktéra daje Swiatto ogo6lne, inne natomiast
o$wietlaja poszczeg6lne miejsca pracy, lub tez odpoczynku. Przy
takim urzadzeniu jedna lampa Swieci stale, inne natomiast Swiecag
dorywczo.

Kazdy rodzaj pracy wymaga odmiennego os$wietlenia, stad tez
ogromna rozmaito$¢ lamp, jak: wiszace u sufitu, przy Scianie, noc-
ne, biurkowe, wyposazone w przeguby i suwaki, umozliwiajgce
obracanie, przechylanie i przesuwanie lampy w réznych Kierun-
kach, zaleznie od potrzeby.

Racjonalne os$wietlenie mieszkania — wedtug powyzszych
wskazan — wymaga do$¢ duzego wkiadu pieniedzy; kto jednak



zna choé¢ troche technike obrébki réznych materiatow, ten tanim
kosztem cel osiggnie.

Ponizej podajemy kilka réznych przyktadéw lamp wykonanych
z butelek. Butelki to pierwszorzedny materiat na lampy, trzeba go
jednak umiejetnie i celowo zastosowac¢. Na lampy najlepiej nadaja
sie butelki ze szkta biatego, czystego i bez skaz; mozna tez uzy¢
butelek kolorowych, ale wéwczas tylko, gdy mamy na celu wzgle-
dy wybitnie dekoracyjne lub specjalne, jak lampy do ciemni fo-
tograficznej, sygnalizacyjne, itp.

W budowie lamp bardzo wazng jest kwestia wymiennosci
szkta, wobec tego konstrukcje lampy nalezy tak opracowac, by
szkto w razie stiuczenia mozna byto bez trudu wymieni¢ na
inne. W zwigzku z tym na lampy nalezy uzywac butelek czesto
spotykanych, by wymiana ich nie nastreczata kiopotu. WKkrecanie
i wykrecanie zaréwki réwniez nie powinno byé¢ zbyt utrudnione.

Klosz do lampy przedstawionej na rys. 1 otrzymamy z butelki,
obcinajac jej gorna czes¢. Po oszlifowaniu krawedzi klosza ukta-
damy go do gdéry dnem na krgzek klejonki wielkosci wewnetrznej
Srednicy klosza. Krazek ten przykrecamy przedtem do podstawy
wykonanej z drzewa olchowego (rys. la). Do podstawy przykreca-
my réwniez uchwyt uformowany z zelaznej tasmowki przekroju
20X4 mm (rys. Ib). Na koncu tasmoéwki (rys. 1) wiercimy otwdr,
w ktéry po nagwintowaniu wkrecimy dtugg wkretke lub wygwin-
towany drut, zakonniczony w goérnej czesci gatka. Dolny koniec na-
gwintowanego drutu spitowujemy w stozek, ktérego wierzchotek
trafi po dokreceniu w S$rodek podkitadki utozonej na dnie klosza
(rys. 1a). Przy wierceniu i gwintowaniu otworu nalezy dbac¢ o to,
by otwdr byt idealnie prostopadty, gdyz w przeciwnym razie drut
wkrecimy ukos$nie i zamiast przytrzymaé, zepchniemy klosz z pod-
stawy. Oprawke do zaréwki montujemy w ten sposo6b, ze w dolng
jej czes¢ wkrecamy trzpien (nagwintowany kawateczek rurki) i ra-
zem z nim wkrecamy ciasno w podstawe (rys. le). Przewody
elektryczne wyprowadzamy z boku podstawy.

Lampa z rys. 2 podobna jest do lampy opisanej powyzej. Ro6z-
ni sie ona od poprzedniej tym, ze cata konstrukcja jest z drzewa.
Na klosz uzyto butelki o przekroju kwadratowym, ktérej obcieto
dno i szyjke u nasady. Ustawienie klosza jest odwrotne, anizeli
w poprzedniej (szyjka do gory).

Na rys. 3 widzimy lampe, ktéra moze by¢ uzyta jako stojaca
na biurku i nocnym stoliku, lub jako wiszaca przy $cianie nad
t6zkami, przy toalecie, w pozycji poziomej lub pionowej. Klosz tej
lampy w ksztatcie cylindra otrzymamy z butelki, u ktérej obci-
namy gore i spoéd. Po oszlifowaniu krawedzi matujemy klosz we-
wnatrz lub na zewnatrz. Z klejonki grubosci 5 mm formujemy
4 krazki: 2 o Srednicy wewnetrznej i 2 o Srednicy zewnetrznej



cylindra. Krazki te sklejamy parami — wiekszy z mniejszym —
i nakladamy z obu stron na cylinder w ten sposdb, ze mniejsze
krazki wejda do wewnatrz, wieksze za$ opra sie na krawedziach
szkta (rys. 3a). Ramiona ujmujgce szkto (rys. Ib) formujemy z ru-
ry mosieznej o przekroju prostokagtnym w imadle, na kawatku
okragtego zelaza. Przed zaginaniem nalezy rure zmigkczy¢ przez



nagrzanie jej w ogniu do czerwonos$ci i raptowne ostudzenie
w wodzie. Nastepnie napetniamy rure roztopionym otowiem, kto6-
ry wytapiamy po zagieciu. Konce uformowanych ramion spitowu-
jemy ukosnie i nalutowujemy na nie mosiezne blaszki. W miejscach
oznaczonych na rys. 3 literg ¢ nawiercamy otwory, w ktdére wlu-
towujemy trzpienie z gwintem (rys. 3d), na jeden z nich nakiadamy
sklejony kragzek klejonki i nakrecamy gniazdko, a na drugi tylko
krazek (rys. 3c). Cato$¢ montujemy na podstawie wykonanej
z drzewa brzozowego, w sposéb podany na rys. 3e.

Krazki zewnetrzne ujmujgce cylinder, a takze podstawe, mo-
zemy wykona¢ z mosigdzu. O ile lampy opisanej mamy uzywac do
pracy przy biurku, to wowczas potowe klosza mozemy przestonic
cieniutkag biata blachg lub pomalowa¢ na ciemny kolor, by Swiatto
nie razito w oczy. Komu jest znana technika wyrobu luster, to mo-
ze zamiast malowania zastosowac lustro, woéwczas oprdécz ochrony
oczu, uzyskamy silniejsze skoncentrowanie Swiatta na przedmiocie
pracy. Klosz tej lampy mozna obraca¢ dookota osi poziomej, o ile
nie jest za ciasno osadzony, i w ten sposéb regulowaé strumien
Swiatta.

Lampe wiszacg przy Scianie, podobnej konstrukcji, przedsta-
wia rys. 4. Klosz w tej lampie jest docisniety krazkiem gumo-
wym, osadzonym na tasmoéwce. Tasmowke (rys. 4a) nakladamy
na tebki kretek, opuszczamy w doét, az krgzek spocznie na szkle,
wowczas dokrecamy kretki.

Zupetnie odmiennej konstrukcji jest lampa wiszgca przedsta-
wiona na rys. 5. Moze ona wisie¢ u sufitu na tancuchu lub na od-
powiednim wieszaku przy Scianie. Wieszaki moga by¢ rozmaite.
Na klosz tej lampy uzyjemy butelki o odpowiednim Kksztalcie,
u ktérej obcinamy dno i szyjke u nasady. Po oszlifowaniu kra-
wedzi klosza naktadamy na dno i szyjke uformowane i sklejone
krazki z klejonki (rys. 5a i 5b) tak jak w lampach poprzednio opi-
sanych. Montaz lampy jest ukryty. Przedstawia on sie nastepu-
jaco: w krazku gérnym, wiekszym (rys. 5a), wiercimy otwor,
w ktdry wkrecamy trzpien z uszkiem (rys. 5c). Na wystajacy
z drugiej strony klejonki trzpien nakrecamy gniazdko. Z waskiej
tasmowki lub drutu formujemy ksztatt litery ,,U“ (rys. 5d), zagi-
najac konce tasmowki do wewnagtrz. W zagietych koricach tas-
mowki i w Srodku wiercimy po jednym otworze. W S$rodkowy
otwdr (rys. 5e) wnitowujemy kawatek nagwintowanego drutu,
w otwory na konicach tasmoéwki wkiadamy kretki; nimi przykre-
camy uformowang tasmoéwke do krazka, w ktérym poprzednio
osadziliSmy gniazdko. Wszystko razem wkitadamy do klosza, a na
wystajgcy u dotu klosza drut nakiadamy maly sklejony z dwéch
czesci krazek (rys. 5b), nakrecamy nakretke i jako zakonczenie
gatke metalowa lub koral. Zamiast tasméwki mozemy uzy¢ do



zmontowania lampy drutu odpowiedniej grubosci, ktdry jest o tyle
lepszy, ze nie przestania Swiatta zaréwki. Montaz ten jest przed-
stawiony na rys. 5f. Wykonczong lampe zawieszamy na taricuchu
u sufitu lub na odpowiednim wieszaku przy S$cianie (rys. 5g).

Zatgczone fotografie przedstawiaja opisane powyzej lampy.



MIECZYStEtAW KNOBLOCH
MODEL M. B. 2. 36.

Model, ktérego budowg sie zajmiemy, nalezy do typu modeli
kategorii ,,A", t. j. belkowych o piacie nosnym profilowanym. Mo-
del ten bedzie dla nas wstepem do budowy modeli kadtubowych,
ktére wymagaja ze wzgledu na konstrukcje kadtuba, ptatéow i sta-
tecznikéw wiekszego przygotowania. Po przestudiowaniu planu,
ktory powinien by¢ wykonany w naturalnej wielkosci, i przygoto-
waniu odpowiedniego materiatu przystepujemy do budowy mo-
deli.

Model ten posiada belke kadtubowa, wykonanag z drzewa sos-
nowego lub olchowego, diugosci 790 mm o przekroju 6X7 mm.
Drzewo nalezy wybraé¢ bez sekéw, stoje winny biec w kierunku



diugosci belki. Belke nalezy starannie oczysci¢ na-
szklonym papierem i zaciggna¢ gesta politurg. Belka
wykonana z balsy musi mie¢ przekroj 10X15 mm,
balsa bowiem jest bardzo lekka, ale podatna do zia-
mania. Z jednej strony na koncu belki kadtubowej
przymocowujemy tozysko, przez ktore bedzie prze-
chodzita oska $migi. +tozysko moze byé wykonane
z klocka olszowego o wymiarach 15X15X6 (do-
ktadny opis w Mt Tech. Rocznik V. Nr. 7), Mozna
go wykona¢ inaczej, mianowicie z blachy aluminiowej
grubosci 2 mm wycinamy ptytke szerokosci belki
kadtubowej, diugosci 40 mm. W piytce tej wywier-
camy dwa otworki S$rednicy 1 mm,
w ktorych bedzie umieszczona o$ $migi
(patrz rys. 7). Po wywierceniu otwor-
X kéw zginamy blaszke wzdtuz linii kre-
skowanej. Przy zginaniu blaszki na-
lezy uwazaé, zeby otwory byty réwno-
m legte do belki kadtubowej. Nie moga
X one by¢ wigksze od grubosci osi $migta.
Wykonang osade przymocowujemy do
belki silnym owinieciem kordonka lub

d szarej nici (patrz rys. 7).

Podwozie, ktore stuzy do startu
modeli z ziemi, a takze ochrania $migto od ztama-
nia w czasie lgdowania, wykona¢ z drutu stalowego
1,5 mm o konstrukcji bezosiowej. Golenie podwo-
zia wwysokosci okoto 170 mm zaopatrzymy w kétka
aluminiowe lub drewniane $rednicy 60 mm. Z dru-
giego konca belki kadtubowej przymocowujemy ptoze
ogonowg wykonang z drutu stalowego grub. 1,5 mm.
Ploza ogonowa, wygieta haczykowato, stuzy réwno-
czesSnie do ujecia gumy miedzy oska $migi a haczy-
kiem ptozy na catg ditugos¢ belki (rys. 8).

Z kolei przystepujemy do budowy skrzydet i opierzenia (sta-
tecznika poziomego i pionowego). Krawedz natarcia i odptywu
stanowi zaokraglona listewka bambusowa, mozliwie jak najciensza.
Obie strony ptatu muszg byé symetryczne i bardzo réwne. Taki
ptat utrzyma¢ mozna najtatwiej, naginajac grubszy bambus na pét
ptata, po czym rozkiu¢ go na dwie czesci, wyrownaé, oczyscic
i ztgczy¢ na nakladke, smarujac certusem, a dla wzmocnienia sil-
nie owing¢ kilka razy szarg nitkag. Z dosSwiadczenia wiemy, ze
grubszy bambus tatwiej jest nagigé nad lampka spirytusowg. Row-
niez dobrze mozemy zrobi¢ krawedz natarcia i odptywu z listewki
balsowej 900X6X3 mm. Zaokraglenie po obu stronach ptata wy-



kona¢ z bambusu. W jednej trzeciej gtebokosci skrzydta umiesz-
czamy dzwigar réwniez z balsy o wymiarach 900X9X3 mm. Na
dzwigarze zaznaczamy miejsca, na ktérych ustawimy zeberka
i potzeberka zw. noskami. Zeberka i pétzeberka o profilu statym
(rys. 4) wykonujemy z cienkiej deseczki balsowej lub dykty olszo-
wej 0,8 mm. O ile chcemy zyskaé¢ na lekkosci modelu, nalezy $ro-
dek zeberek wycigé¢ tak jak na rys. 4. Przed montowaniem ptata
konieczna jest rzecza nagig¢ nad lampka spirytusowa dzwigar pta-
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ta, nadajac mu ksztalt litery V jak na rys. 2. Wygiecie to jest ko-
nieczne dla uzyskania statecznosci poprzecznej i utrzymania kie-
runku lotu. Nastepnie nakltadamy na dzwigar zeberka i poétze-
berka w odlegtosci jak na rys. 1, a miejsca styku smarujemy dla
wzmocnienia certusem. Po wyschnieciu caty ptat czyscimy szkla-
kiem, kontrolujemy, czy obie strony sg réwne i jednakowo na-
giete i pokrywamy papierem japonskim lub bibutkag, ktéra w han-
dlu kosztuje 3 grosze arkusz. Konstrukcja skrzydta podana na ry-
sunku 5 i 6. Ptat przymocowujemy do beleczki kadtubowej skow-
kami, zrobionymi z bardzo cienkiej blachy aluminiowej. Tego ro-
dzaju przymocowanie ma te zalete, ze w czasie stabilizacji mo-
zemy dowolnie ptat przesuwad.

Opierzenie t. j. statecznik poziomy i pionowy wykonujemy zu-
petnie tak samo, jak piat nosny, trzymajac sie mozliwie Scisle
planu (rys. 1). Statecznik poziomy przymocowujemy w ten sposob,
ze posrodku statecznika krawedZz natarcia i odptywu przywigzu-
jemy do belki, wigzgc na klej nitkg na krzyz. Statecznik Kkierun-
kowy za$ przymocowujemy, wbijajac korice okalajgce statecznik
do belki, w ktérej uprzednio nalezy zrobi¢ zaciecie. Statecznik po-
krywamy réwniez papierem japonskim;, dobrze jest juz pokryty
ptat i stateczniki dokladnie zwilzy¢ woda, najlepiej rozpylaczem.
Papier japonski ma te zalete, ze zwilzony, po wyschnieciu napreza
sie. O ile go nastepnie dwukrotnie pocelonujemy, zyskuje bardzo
na sile i wygladzie.



Smigto nalezy wy-
kona¢ z klocka olcho-
wego lub lipowego.
Skok $migi, ktdrej
szablony podano na
rys. 9, wynosi 35
cm, $rednica 270 mm.
Ci modelarze, ktérzy
nie maja wprawy w
wykonaniu $mig, mo-
ga je zapidwié, po-
dajac skok i $rednice.

Chcac miec¢ lot
niezawodny, musimy
model oblata¢, t. zn.
daé mu dopiero
wowczas maksymal-
ng ilos¢ nakrecen
gumy, jezeli jesteSmy
pewni, ze lot modelu
jest dobry. Oblataé
model mozemy przez
lekkie wyrzucenie go
w powietrze, bez na-
krecania gumy. Musi
on wowczas wyko-
na¢ réwny, spokojny
lot Slizgowy. Na-
stepnie nakrecamy
gume Smiglem, ale
tylko na Kkilkanascie
obrotéw, i wypuszcza-
my z reki. O ile
model wykona lot
prosty, a z chwilg
zatrzymania  $migta
taki sam lot S$lizgo-
wy jak poprzednio,

mozemy da¢ musilny nacigg i spokojnie startowaé z reki lub
platformy.Modelu nie nalezy wyrzuca¢ w gore lub w dot, lecz
w prostej linii przed siebie.

Przez caty czas naszej pracy musimy pamietaé, ze model nasz
musi by¢ mozliwie silny, a przy tym jak najlzejszy. Ci modelarze,
ktorzy czysto i doktadnie model ten wykonajg, moga sie zajg¢ kon-
strukcjg modeli kadtubowych.



Z. C. B.
UNIWERSALNA PRZYSTAWKA ANTENOWA

Opisany aparat postuzy¢ moze eksperymentujgcemu radioama-
torowi do doswiadczen nad osiagnieciem najkorzystniejszych warun-
kéw potgczenia i sprezenia obwodu antenowego z odbiornikiem.*

Antena jest tg czescig skltadowa instalacji odbiorczej, Kktorej
warto$¢ elektryczna nie moze by¢ zmieniona w ciggu strojenia od-
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Rys. 1: a) Zasadniczy uktad potaczen uniwersalnego aparatu anteno-

wego oraz symbole czesSci wymiennych; b) krétkospinacz, c) opoér, d) i e)

cewki samoindukcyjne. Rys. 2: Bezpos$rednie potgczenia anteny z odbior-

nikiem. Rys. 3: Kondensator obrotowy szeregowo wigczony w antena.

biornika, np. drogg mechaniczng przez przedtuzanie lub”obcigcie.
Dopasowanie anteny, ktérg wespot z uziemieniem rozpatrujemy jako
otwarty obwod drgajacy, mozna uskuteczni¢ najkorzystniej tak, jak
przy kazdym obwodzie drgajgcym drogag elektrycznego skrécenia lub

Iml

Rys. 4: Kondensator obrotowy zatgczony pomiedzy antene i uziemienie od-
biornika. Rys. 5; Cewka szeregowo zalgczona w antene. Rys. 6: Cewka
zalgczona pomiedzy anteng a ziemia.

zdtuzenia. Zmiany dtugosci anteny w sposob elektryczny, a wiec
zmiany jej samoindukcji, pojemnosci i opornosci, wplywajg czesto-
kro¢ na znaczne polepszenie sie odbioru.

Zaktdécenia odbioru, pochodzgce od stacji lokalnej, wymagajg
odpowiedniego przeciwdziatania. Eliminator lub t. zw. rezektor albo
filtr stacyjny, jest jedynym S$rodkiem do zabezpieczenia odbioru
przed wptywem stacji lokalnej na emisje stacyj odlegtych. Ale do-
piero proby okazuja, ktéry uktad eliminatora okaze sie najkorzyst-



niejszy. W tej mysli opisany nasz aparacik pozwoli wyprébowacé
caty rzad filtrow szeregowych, absorbcyjnych i upustowych.
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Rys. 7: Opo6r zatlaczony miedzy antene a ziemie. Rys. 8: Opor i kon-
densator pomiedzy anteng a ziemig. Rys. 9: Rezonansowy obwdéd stro-
jony w antenie.

Réwniez interferencja, pojawiajgca sie od czasu do czasu na
specjalnych pasmach fal, da sie czesciowo zredukowac drogg wigcze-
nia dodatkowych obwoddw selekcyjnych.

Budowa tego aparaciku jest niezwykle prosta. Mata ptytka
izolacyjna, na odpowiedniej podstawce lub w skrzynce, 9 gniazdek
telefonicznych, 1 kondensator obrotowy o pojemnosci 50 cm, kilka

@
Rys. 10: Rezonansowy obwdd strojony miedzy anteng a ziemig. Rys. 11:
Eliminator w antenie. Rys. 12: Obw6d upustowy pomiedzy anteng
a ziemia.

cewek i oporow, dwa kroétkospinacze, kilka wtyczek, troche drutu
i bat. sznuru potaczeniowego — oto caty materiat.

Cewki wymienne, np. typu komérkowego, ledionowego lub
koszykowego, dawniej stosowane, stanowi¢ moga wystarczajagcy ma-
terial doswiadczalny. Dla przypomnienia: cewki 25, 35, 50, 75
i 100 zwojowe pokrywajg zakres fal Srednich (200—600 m); cewki
100— 300 zwojow stosowane sg dla fal ditugich 800—2.000 m.

Kondensator obrotowy nie wymaga specjalnego
okreslenia: nadaje sie do tego celu kondensator nowego i przesta-
rzalego typu, powietrzny lub z izolacja mikowa, lub tp.

Wazny jest zawsze warunek: czesci sktadowe o matych stra-
tach elektrycznych (o matym wspoétczynniku ttumienia) dajg zawsze
lepsze rezultaty.



Krotkg uwage po-

Swiecimy oporom wymien-

nym. Opér  zalaczony

AT miedzy zacisk anteny i u-
+ 000l ziemienia przy odbiorniku,

zawsze zmniejszy opornos¢

o obwodu antenowego, czyli
Rys. 13: Cewka samoindukcyjna w ante- zZwiekszy jego tlumienie.
nie, kondensator zmienny, miedzy anteng Warto$¢ oporu zastosowa-
a ziemia. Rys. 14: Kondensator w ante- Nego waha¢ si¢ moze od
nie. Cewka miedzy anteng a ziemia. 50 do 50.000 omoéw. Naj-
lepiej do tego celu nadaja

sie opory z kon-

cowkami do luto-

f wania, do ktérych

1 \1 .

HO no. przytwierdzamy
wtyczki bananowe,
pojedyncze lub
podwadjne.

& * oo - Rysunek pier-
wszy wskazuje za-
sadniczy rozkiad
gniazdek i obraz
potaczen, oraz

______ < wykaz zastosowa-
nych czesci wy-
miennych. Pozo-

© state rysunki od
Rys. 15: Praktyczny spos6b przymocowania oporu  drugiego do czter-
do wtyczek. Rys. 16: Montazowy schemat pota- nastego dajg wy-
czen i rozmieszczenia gniazdek. bor wielu mozli-

wych uktadow po-

taczen, dla ktorych szczeg6towe opisy stajg sie nawet zbyteczne.

OD REDAKCJI,

P. T. Autoréw prosimy uprzejmie pisaé czytelnie, po jednej
stronie kartek, w normalnych odstepach wierszy. Rysunki moga
by¢ dowolnej wielkosci, wykonywane tuszem na biatym papierze

(bez linii i kratek) lub na mlecznej kalce.
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