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BOLESLtAW KIERNAS
0zDOBY CHOINKOWE Z KARTONU | PAPIERU

Karton i papier kolorowy to najtanszy i najczesciej uzywany
materiat do wyrobu o0zdéb choinkowych. Wymaga on jeszcze nie-
ktorych innych dodatkoéw, takich jak bibutka, kolorowa witéczka,
nici, koraliki, stomka. Jako spoiwo do papieru najlepiej nadaje sie
klajster z maki pszennej, za$ do klejenia krawedzi bryt dos¢
mocny Kklej stolarski.

Ksztatty ozdob piekne, nowe, jeszcze nieopatrzone wydoby¢
mozemy ze znanych nam podstawowych ptaszczyzn i bryt geome-
trycznych przez stosowny dobo6r proporcyj oraz ciekawe zestawie-
nia. Uzupetnieniem sg zdobiny z papieru kolorowego. Barwy ze-
stawiamy ostroznie — lepiej w do$¢ szczuptej skali. Nadmiar mo-
tywow zdobigcych nie powinien zaciera¢ widoku pieknie zesta-
wionych ptaszczyzn i bryt

Zatgczone przykiady ozdob choinkowych podzielic mozna na
trzy grupy zaleznie od tego, czy podstawowym ksztattem jest pro-
stopadtoscian, walec czy tez stozek. W kazdej z tych grup za-
uwazymy zestawienia bryt z ptaszczyznami (rys. 4, 12, 19). Wsrod
przyktadéw mamy podang catlg skale trudnosci od ksztattéw naj-
prostszych do ztozonych. Czytelnicy, liczacy sie z czasem, z ko-
niecznosci bedag sie musieli ograniczy¢ do projektowania o0zddb
najprostszych.

Nawiasem modwigc, piekniejsze pomysty nie muszg by¢ row-
noczes$nie bardziej ztozonymi, a tym samym wymagajgcymi wiecej
czasu pracy.

Kazdy z zataczonych przykiladow moze mieé¢ duzg ilos¢ od-
mian. Przykiadem tego sg ozdoby choinkowe podane w zeszycie
4, rocznika IV ,Mtodego Technika", ktore sg réoznymi rozwigza-
niami podstawowej konstrukcji ozdoby przedstawionej na rys.
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Prace rozpoczaé nalezy od ustalenia wymiaréw (b. wazne),
wyciecia, siatki i sklejenia bryt. Nastepnie zdobimy je wycinkami,
w konhcu zestawiamy w catos$¢, o ile chodzi o projekt ztozony,



sklejajac lub wigzgc ruchomo poszczegélne czesci. Zwisy (pom-
poniki) wykonujemy ze stomki, peczkéw wiéczki lub bibutki
kragzkow kartonu lub matych stozkow.



Powyzsze przyktady nie wyczerpuja oczywiscie ani w drobnej
czesci mozliwosci kompozycyjnych. Beda one stuzyty tylko jako
zacheta do tworzenia ozdob wiasnego pomystu.



KAZIMIERZ HANUSZ
KOMPLET DO PRZEDPOKOJU

Jedng z najistotniejszych czesci umeblowania przedpokoju sta-
nowi wieszadto na garderobe, Wieszadta bywajg rozmaite. Moga
one by¢ zupeinie prymitywne, w postaci odpowiednio wykoriczonej
deski, do Kktorej sa przykrecone wigksze lub mniejsze haki, moga
procz tego posiada¢ potke na kapelusze, a bywajg i takie, ktore
majg tylng Sciane, a na niej oprécz wieszakdw i potki na kapelusze
miesci sie poteczka z szufladkg na drobiazgi, lustro i stojak na pa-
rasole. Urzadzenie takie jest dobre i wygodne, ale w obszernym
przedpokoju, gdyz ustawienie tego sprzetu wymaga wiele miejsca.
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Daleko praktyczniejszy jest komplet, w ktérym poszczegdlne czesci
sg oddzielne. Mozna je kazdorazowo, zaleznie od warunkow
i miejsca, zestawia¢ i rozstawia¢ w odpowiednie kaciki. Takie
wilasnie praktyczne umeblowanie przedpokoju chcemy ponizej opisaé.
Wykonanie sprzetdéw jest fatwe, a koszta stosunkowo mate. Wie-
szadto na garderobe i stojak na parasole widzimy na zatgczonych
rysunkach i fotografii — reszte jak poéteczka pod lustro, taborety,
stolik podreczny i wiele innych znajdziemy przegladajac ubiegte
roczniki ,Mtodego Technikal.

Jak widzimy z fotografii, wieszadto nasze skitada sie z ramy
(rys. 3a), dwu bocznych deseczek (3b) i jednej deski diugiej (3c),
stanowigcej tylko Sciane wieszadla. Rama jest ujeta w boczne de-
seczki. Stanowi ona potke na kapelusze i réwnocze$nie wieszak
na garderobe, ktérg mozemy zawiesza¢ na podtuznych wateczkach
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utozonych w ramie. Na tylnej $ciance wieszadta sa przykrecone
haki, na ktérych réwniez mozemy zawiesza¢ rzeczy. Prawa boczna
Scianka wieszadta jest zakonczona poteczka na wazon lub flakon
z kwiatami (rys. 3d). Poniewaz szczegdély wykonania sa jasne z za-
taczonego rysunku technicznego, wobec tego ograniczymy sie do
ogdlnych wskazéwek.

Drzewo na wieszadto moze by¢ rozne, zaleznie od tego, z ja-
kiego drzewa mamy juz niektére sprzety wykonane. O ile kom-
pletujemy od nowa, to mozemy uzy¢ jesionu, brzozy lub sosny.
Prace zaczynamy od wykonania ramy, ktdérg taczymy na narozach
na wczepy i wzmacniamy jg poprzeczng listwg osadzong w Srodku
dtugosci na wpust ptetwowy. Podtuznice, w postaci wateczkéw
z drzewa lub rury zelaznej (np. gazowej, ktérg bardzo tanio mozna
kupi¢ w skladach starego zelaza) umocowujemy za pomocag specjal-
nych tarcz (rys. 2), ktére kupujemy gotowe. (Tarczy tych uzywajg



stolarze do osadzania podobnych
wateczkow w szafach odziezo-
wych). Gotowa rame osadzamy
miedzy boczne deseczki na na-
ktadke i skrecamy kretkami.
Tylng deske nakiadamy w po-
dobny spos6b. Prawg boczng de-
seczke wieszadta zakonczamy po-
teczka, ktorg taczymy na wczepy.
Rysunek 4 przedstawia sto-
jak na parasole, ktory wykonu-
jemy z listew o przekroju 30 X 20
i 25X 15 mm. ktaczenia zacho-
dzace w tym sprzecie znamy juz
z prac poprzednich.
Przypominamy, ze przed
sklejeniem poszczegélnych czesci
przedmiotu w catosci, nalezy nie-
ktore z nich oczysci¢, zabarwic,
o ile zachodzi potrzeba, i zapo-
liturowaé, gdyz po sklejeniu niejednokrotnie bedzie to niemozliwe
lub bardzo utrudnione.
Sposéb wykonania wanienki z blachy, ktéra jest konieczna
pod stojak do parasoli, podamy w osobnym artykule.

M. V.
TACKA NA CUKIERKI

Do wykonania tacki uzyjemy blachy t. zw. nowosrebrnej albo
mosieznej grubosci 1 mm. Tacka sktada sie z dwdch odcinkow
kota, prostokata i dwdch drewnianych krazkow.

Najpierw wycinamy z tektury szablon na boki 180 mm dtugi,
a w najszerszym miejscu 32 mm szeroki (rys. a). Wedtug tego
szablonu nalezy wyciaé z blachy dwa boki tacki i wyréwnaé¢ kra-
wedzie pilnikiem. Na dno wycig¢ prostokat z blachy o wymiarach
100X196 mm. Posrodku bokéw krétszych dna wycigé szpary
szerokie na 15 mm i dhlugie na 30 mm (rys. b). Po wycieciu szpar
caly prostokat lekko wygiaé¢, tak aby doktadnie dolegat do tuko-
watych $cianek bocznych, po czym przylutowa¢ go starannie. Po
zlutowaniu oczys$ci¢ resztki cyny skrobakiem i wyrdéwnaé krawedzie
pilnikiem.

Krazki grubosci 15 mm, S$rednicy 50 mm, wycig¢ (najlepiej
wytoczyé) z drzewa, zabarwi¢ na dowolny kolor, zapoliturowac,
wcisng¢ je w szpary wyciete w dnie tacki i kazdy przymocowaé
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przy pomocy dwoch blaszek zgietych pod katem prostym (p. rys).
Blaszki te do dna przylutowa¢, a do krazka przymocowa¢ wkret-
kami z kazdej strony po jednej, ale tak, azeby sie mijaty (p. rys. c).
Przy przymocowywaniu krazkéw uwazaé, aby od dolu byly na
jednym poziomie z najwieksza wypuktoscig dna.

Tacke wykonang z mosieznej blachy nalezy da¢ do poniklo-
wania.

ANTONI SZCZEPKOWSKI
FOREMKI | NACZYNKA.

Foremki wykonamy z blachy zelaznej cynowanej polerowanej,
zwanej w handlu blachg angielskg grubosci 0,27—0,3 mm. Przy
pomocy linii i kolca nalezy zaznaczy¢ lekko $lad w odlegtosci
20—30 mm od krawedzi arkusza i odcig¢ réowno nozycami bla-
charskimi lub zwyktymi. W odlegtosci 4—5 mm od krawedzi od-
cietego paska nalezy kolcem zaznaczy¢ linig, wzdtuz ktorej blacha
zostanie zagieta i zawinieta przy pomocy miotka drewnianego.

Zagiecie stuzy do wzmocnienia gornej krawedzi foremki i po-
winno by¢é wykonane réwno i starannie, najlepiej na boku réwno
wystruganej deseczki lub na odcinku katowki zelaznej (rys. 1).

Rys 1.

Rys 2,

*ys. 3.

Chcac prace wykonac¢ poprawnie, nalezy uprzednio naryso-
wacé na papierze rozne ksztalty naturalnej wielkosci projektowa-
nych foremek (rys. 3) i przy pomocy kleszczykdw ptaskich i okra-
glych, przykladajgc krawedzig do rysunku, odpowiednio uksztal-
towac.

Na narozu kazdej foremki w miejscu ztgczenia nalezy pozo-
stawi¢ 3—5 mm na zaktadke i w wiadomy sposob zalutowac.

Inny rodzaj foremek i naczyniek wykonamy w nastepujacy
sposdb: z tej samej blachy wycinamy krazki o promieniu 5—8—10
cm lub mniejsze i w odlegtosci 2—3 cm (rys. 4) od krawedzi
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kreslimy cyrklem koto wewnetrzne. Przestrzegamy, aby krazek
byt tadnie i rowno wyciety, gdyz w przeciwnym razie wszelkie
niedoktadnos$ci beda zbyt razace.

Przy pomocy ptaskich kleszczykow (rys. 5) wginamy blache
do srodka wokoto linii wewnetrznej, robigc z krgzka rodzaj tale-
rzyka, po czym Kkleszczykami okragtymi uformujemy krawedzie
boczne foremki (rys. b).



Rys. 7 przedstawia gotowg foremke do pieczenia babek.
W podobny sposéb mozna wykonaé¢ foremki podtuzne-elipsowate
(rys. 8 i 9).

Do smazenia wiekszej ilosci ciastek w roztopionym ttuszczu
mozna postuzy¢ sie foremka z przynitowanag raczka, ze skreco-
nego podwojnie drutu (rys. 10). W podobny sposéb mozna wyko-
na¢ i wieksze foremki do pieczenia babek, postugujac sie zamiast
kleszczykéw stalowym cyrklem $piczastym, przy pomocy kto-
rego mozna uformowaé¢ krawedzie boczne wysokosci 10 i wiecej
cm. Foremki tak wykonane moga stuzy¢ rowniez jako naczynia
do wody przy malowaniu.

KAZIMIERZ HANUSZ
SERWETNIK

Serwetnik, przedstawiony na zataczonych rysunkach 1 i 2,
sktada sie z podstawy wykonanej z blachy i dwu bocznych $cian
ze szkia ptaskiego. Najwiecej klopotu sprawi nam wykonanie pod-
stawy, totez od niej zaczniemy prace.

-i0-Hj)—30
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Na podstawe mozna uzyé¢ blachy mosieznej lub nowosrebrnej,
grubosci 0,5 mm, z ktérej wycinamy nozycami prostokgt o wymia-
rach 205X70 mm. Po wygtadzeniu krawedzi blachy pilnikiem
przystepujemy do czynnos$ci najtrudniejszej — mianowicie do ufor-
mowania podstawy. Najpierw zaginamy obydwa konce blachy w ima-
dle na kawatku odpowiedniej grubosci tasméwki. Tasmoéwka, na



ktorej zaginamy blache, powinna by¢ co-

j’ ~N. kolwiek grubsza od szkla, ktorego uzy-
/N \ jemy na S$cianki serwetnika. Nastepnie
|74 \ zawijamy zagiete konce blachy na ka-
I Il — watku rury lub Zelaza o przekroju okra-
[l gtlym tak, by uzyskaé ksztatt przedsta-
\h— RYS-2.. wiony na rys. la. Przy formowaniu uwa-

za¢, azeby nie pokaleczy¢ blachy.

Boczne scianki serwetnika wykonujemy ze szkia plaskiego
grubosci okoto 3 mm. Ksztalt Scianek moze by¢ dowolny, zalez-
nie od upodobania, pamieta¢ jednak przy tym nalezy o witasciwo-
Sciach szkia i nie obmysla¢ takich form, ktére w tym materiale sg
niemozliwe do wykonania. Najbardziej odpowiednie ksztatty, to
prostokaty, potkola, trdjkaty prostokgtne, o dwdch wierzchotkach
Scietych, ustawione wzgledem siebie odwrotnie, i wiele innych.

Woyciete i oszlifowane ptytki szkia wkiltadamy ciasno w pod-
stawe, przy czym zwracamy uwage, by Scianki byly osadzone pro-
stopadle do podstawy.

ST. KIALtKA T. J

DYNAMOMETR TRZCINOWY

Dynamometry metalowe sg stosunkowo drogie, a przy tym
niedogodne; przede wszystkim powstaje duza roznica przy ekspery-
mentowaniu nimi w pionowym i poziomym potozeniu, z powodu
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ciezaru wilasnego. Ciezar w po-
tozeniu pionowym dynamometru
metalowego powoduje duze tar-
cie, a tym samym niedoktadnos¢
w pomiarach. Dynamometr trzci-
nowy nie posiada tej réznicy, gdyz
jest bardzo lekki, a przy tym
koszt jego nie liczac pracy, nie
przekroczy kilkunastu groszy.

Chcac robi¢ dynamometry
trzcinowe, trzeba sie najpierw po-
stara¢é o odpowiednig trzcine.
Chodzi mianowicie o to, by zna-
lez¢ trzcine jak najgrubszg. Dla-
tego nalezy jej szuka¢ po6znag je-
sienig, kiedy trzcina juz nie rosnie.
Wycinamy najgrubsze kawatki
miedzy kolankami, okoto 16 cm
diugie. Muszag byé tak grube,
by normalny otéwek wchodzit do
Srodka bez trudnosci. Wybrane
juz kawatki nalezy wysuszy¢ i na-
pusci¢ pokostem,

Oprocz trzciny potrzeba nam
bedzie jeszcze sprezyny. Wyko-
namy ja sobie z drutu stalowego
0 przekroju 0,3 mm. Sposéb ro-
bienia wskazuje nam rysunek 1
Takie urzadzenie musimy sobie
zrobi¢. Dwa skobelki s wbijamy
w deske tak, by w nich mogta
sie obraca¢ korbka k. Drut na
te korbke dobieramy zaleznie od
grubosci sprezyny, jaka miec¢ chce-
my. Sprezyna musi by¢ taka,
by suwata sie w rurce trzcinowej
bez trudnosci. Pamietac za$ o tym
nalezy, ze sprezyna bedzie troche
grubsza od drutu. Petelka p przy
korbce jest niezbedna. W nig
wktadamy poczatek drutu stalo-
wego, by sie przy pracy nie od-
wijat. Przy nawijaniu drutu
trzeba go silnie trzymac; by so-
bie to ufatwié, mozna nawingé
go na kawatek drzewa, tak, ze.



by sie drut po nim suwat Korbki nie potrzeba zesuwac; drut
nawijajagcy sie sam bedzie jg stopniowo w tyt pcsuwat. Spre-
zyna nie powinna mie¢ przerw ani zataman. Gotowa juz spre-
zyne dzielimy na kawatki okoto 5 cm dlugie. Konce kazdej
sprezynki odwijamy na kilka cm i rozzarzamy w ptomieniu w celu
rozhartowania, aby tatwo mozna konce sprezyny przyczepi¢ do
czapeczki a i pateczki skalowe;j.

Czapeczke a oczywiscie musimy dostosowac¢ do kazdej rurki
trzcinowej z osobna. Przez Srodek czapeczki przebijamy drut mo-
siezny i zaginamy go wedlug rys. 2. Nastepnie przyczepiamy do
czapeczki sprezyne.

Pateczki skalowe robimy z suchej wikliny, odartej z Kkory.
Pateczka musi by¢ prosta i lekko wchodzi¢ do rurki trzcinowe;j.
Przyczepiamy jg do sprezyny w sposob wskazany na rys. 2. Teraz
prébujemy, czy cato$¢ bez zacierania bedzie mogta sie suwacl
w rurce trzcinowej. Po ewentualnych poprawkach osadzamy cza-
peczke a na kleju stolarskim w rurce trzcinowej. W koniec pa-
teczki skalowej wkrecamy haczyk. Zawieszamy dynamometr w po-
zycji pionowej i oznaczamy na paleczce kreseczkg 0. Nastepnie
zawieszamy odwaznik 300, 400 lub nawet 500 g, zaleznie od sity
sprezyny, i oznaczamy miejsce, dokad sie wysunie pateczka, kreska.
Mierzymy doktadnie odlegto$¢ jednej kreski od drugiej i wedtug
tego pomiaru rysujemy skale od 0 do 300 czy tez innej cyfry. Na
skali wystarczy, by co 10 g wypadia jedna kreska. W ten spcsob
starannie wyrysowang skale przyklejamy do pateczki, baczac pilnie,
by 0 i najwyzsza cyfra przypadly doktadnie na poprzednio do$wiad-
czalnie wyznaczonych kreskach. Teraz wystarczy nam jeszcze dy-
namometr wypoliturowaé, by sie nie brudzit, a bedzie gotowy do
uzycia.

WACLAW SWIERCZYNSKI

ULEPSZONE PRZYRZADY
DO CZYSZCZENIA SZKLAKIEM)

Czesto sie zdarza, ze miody, niedoswiadczony amator wykona
dobrze poszczeg6lne czesSci przedmiotu z drzewa i przy czyszcze-
niu pozaokragla krawedzie szklakiem, a w rezultacie catosci zto-
zy¢ nie mozna. Dzieje sie to wskutek tego, ze czys$ci sie niewtas-
ciwie szklakiem nawinietym na palec.

* W powyzszym artykule podajemy wyjatki z ksigzki Wactawa
Swierczynskiego p.t. Praktyczne ulepszenia w domu, biurze
i warsztacie, Kktéra ukaze sie jako kolejny tomik Biblioteki Mtodego
Technika.



Podajemy wiec nizej
dwa ulepszone przyrzady,
ktére utatwig prace i uchro-
nig miodego technika od
niepowodzenia.

a) Gtadzik pta-
szczyznowy.

Raz zrobiony, wystar-
czy na nieograniczony czas.
Poniewaz podtozem jego
jest korek, przeto tatwiej
jest czysci¢ chropowatosé
drzewa i jego nierdwnosci.
Najwiekszg zaletg powyz-
szego przyrzadu jest to, ze
nie ma potrzeby przytrzy-
mywac palcami natozonego
nan papieru naszklonego.

Przyrzad ten skiada
sie z trzech czesci (rys. 4):
dwoch czesci wspdlnych B
i C, oraz jednej oddzielnej
A. Orientacyjne wymiary
poszczego6lnych czesci po-
kazuje rys. 2. W pitytce
drewnianej B umocowuje-
my dwie S$ruby, po czym
te ptytke sklejamy klejem
stolarskim z ptytka korko-
wg C. W plytce A wier-
cimy dwa otwory S$rednicy
nieco wiekszej od Srednicy
wystajacych z ptytki B Srub.
Jak rys. 4 wskazuje, za-
ktadamy papier naszklony
pod plytke korkowa, a
brzegi natozonego papieru
zaginamy na zewnatrz
na powierzchnie plytki B,
poczym poprzez Sruby
naktadamy ptytke ze-
wnetrzng A tak, by przy-

cisneta zatamane boki pa-
ry s.4. pieru.

rys.2.
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Po mocnym dokreceniu nakretek, przyrzad jest gotowy do
uzytku.

b) Gtadzik katowy.

Sktada sie ono z dwoch czesci: ptytki mosieznej lub cynkowej
(rys. 4 a) oraz klocka twardego drzewa (rys. 3 a). Czesci te skre-
camy razem, jak pokazuje rys. 5a, i przyrzad skornczony.

Ma on te wyzszo$¢ nad innymi, ze mozna nim lepiej i tatwiej
wygtadza¢ krawedzie i ptaszczyzny desek, dzieki jego ksztattom.

W celu wygtadzenia krawedzi deski zaktadamy papier na-
szklony poprzez szpare w ptytce metalowej, owijajac dookota
klocek drewniany (rys. 2 a).

Ptaszczyzne szeroka deski czyscimy w ten sposéb, ze owi-
jamy szklakiem tylko ptytke metalowa, przytrzymujac brzegi pa-
pieru razem z przyrzadem (rys. la).
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