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WALENTY CZYZYCKI
OPRAWA KSIAZKI

Nawigzujac do artykutéw poprzednich rocznikow M+t Tech-
nika, podajemy jeden ze sposobéw oprawy ksigzki.*)

Prace zwigzang z oprawag ksigzki mozna podzieli¢ na trzy
czesci: 1) przygotowanie ksiazki do oprawy, 2) wykonanie klocka
ksigzki, szycie, zaklejenie, obciecie, formowanie i 3) wykonanie okia-
dek na ksigzce.

1) Przez przygotowanie ksigzki do oprawy nalezy rozumieé:
zdjecie oktadek zniszczonych lub prowizorycznych, roztozenie ksig-
zki na sktady oddzielne, oczyszczenie grzbiecikow sktadéw z re-
sztek kleju, nici, drucikéw, wzmocnienie arkuszy, naprawe uszko-
dzen, wklejenie ilustracji na paski, wyréwnanie skitadoéw (przetoze-
nie) z zaprasowaniem, wyznaczenie do szycia i wykonanie wklejek.

Samemu zdjeciu oktadek i roztozeniu ksigzki na skitady na-
lezy poswieci¢ nieco wiecej uwagi, a to w tym celu, by grzbieci-
kow poszczegdlnych sktadéw nie porozdzieraé¢ i tym samym nie
przyczynia¢ sobie pracy. Jezeli zdejmowany Kklej z grzbiecikéw
schodzi opornie, zwilzy¢ grzbiecik rzadkim klajstrem; klej odmieknie
i tatwiej da sie usung¢. Zwilzanie takie stosuje sie przede wszy-
stkim przy oczyszczaniu pierwszego i ostatniego skltadu ksigzki.
Kiedy poszczegélne skiady juz oczyszczono i sprawdzono uszko-
dzenia, przystepuje sie do ich naprawy przez wklejanie paskéw cien-
kiego papieru na miejsca naddarte lub ostabione. Procz naprawy
uszkodzenn pozadane jest skitady pierwszy i ostatni jako bezposred-
nio zwigzane z oktadka i najwiecej narazone na niszczenie odpo-
wiednio wzmocni¢ wyklejajac paseczkami cienkiego papieru arku-
siki zewnetrzne i wewnetrzne skladow. Naklejajac paseczki papie-
rowe, nalezy je wkleja¢ na calej dtugosci grzbietéow, a nie tylko na
matym odcinku i na Srodku miedzy kolumnami druku. Na paski
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bardzo dobrze nadaje sie cienki papier maszynowy tzw. przebit-
kowy. Jezeli ksigzka posiada ilustracje lub mapy przyklejone bez-
posrednio do stronic ksigzki, nalezy je ostroznie od tychze oddzie-
lic, naklei¢ na potowie paseczka papierowego i drugg potowe pa-
seczka zagig¢ pod odpowiedni arkusik. Tak samo doklejone do
pierwszego i ostatniego sktadu dodatkowe dwie lub trzy kartki na-
lezy uja¢ na paseczek i zatozy¢ drugg potowe paska w odpowied-
nie miejsce. Ksigzki, w ktorych ilustracje, mapy, Iluzne arkusiki
i kartki umocowywane sg na oddzielnych paseczkach, otwierajg sie
do samego grzbietu i karty nie zalamujg sie. Czesto zdarzy¢ sie
moze, ze arkusze ksigzki w czasie skladania w drukarni przypad-
kowo zostaty skrzywione i kolumny druku nie sg na jednym po-
ziomie, wzglednie utozone sg pochyto. Biedy takie tatwo napra-
wié, biorac kazdy arkusik pod Swiatto, przy czym ztozy¢ go po-
nownie, a nastepnie arkusiki te rowno utozy¢ w skiad. Poniewaz
wzmacnianie grzbiecikéw i przektadanie arkuszy powoduje czesto
niepozgdane zgrubienie grzbietu, dlatego tez po wysuszeniu wszy-
stkich wzmocnien roéwna sie skltady ksiazki, ukitada w deskach do
prasy i mocno prasuje, najlepiej przez kilka godzin.

W czasie prasowania ksigzki wykonuje sie wklejki z dodat-
kowym paskiem papieru tzw. skrzydetkiem lub scyzurag (rys. K).
Dobrze jest rowniez wklejke takag wzmocni¢ ptdtnem wklejonym
miedzy scyzurka a arkusikiem wklejki, jak wskazano na rysunku k.
Po zaprasowaniu sktadéw i wykonaniu wklejek przystgpi¢ do wy-
znaczenia szycia ksigzki podtug wskazéwek podanych przy opisie
brulionu; ksigzki najczesciej szyje sie na cztery paski.

2. Wykonanie klocka ksigzki. Zeszyta ksigzke
nalezy zbi¢ w grzbiecie w ten sposéb, ze przednig strone ksigzki
zaprasowujemy w prasie, grzbiet jej ukladamy na stole lub twar-
dej desce i obuszkiem miotka zbijamy raz koto razu. Po zniwelo-
waniu grzbietu obciggamy paski i przyklejamy wewnagtrz ksigzki
zaktadki wklejek do nastepnych sktadéw. Przed zaklejeniem grzbietu
klejem nalezy go dobrze wyréwnaé, skiady, ktére sie usunety
w grzbiecie do $rodka, wysunag¢ kostka, ksigzke ujg¢ w deski ob-
tozone papierem i dobrze zaklei¢ gorgcym rzadszym Kklejem z do-
daniem kilku kropel gliceryny, by po6zniej grzbiet nie trzeszczat.
Klej wetrze¢ miotkiem w glgb miedzy skiady, nadmiar kleju ze-
trze¢ papierem lub pedzlem, ksigzke uja¢ w dionie i ponownie
grzbiet wyréwna¢ na desce lub ptycie, po czym odtozy¢é pod de-
seczke do zaschniecia. Zaklejong ksigzke mozna obcigé z przed-
niej strony, kiedy grzbiet zupelnie zaschnie, obcinaé w prasie nozem
okragtym. Scina¢ mozliwie najmniej, a jezeli to mozliwe i brzegi
nie sa bardzo zniszczone, ksigzki zupetnie nie obcina¢. Jezeli
ksigzka ma by¢ obcieta od géry lub dotu, to przedtem pozadane
jest zaokragli¢ jej grzbiet przez obicie miotkiem. Obicie to jest






z tych wzgledéw konieczne, poniewaz w grzbiecie ksigzka jest za-
wsze nieco grubsza i przy zakrecaniu w prasie do ciecia skrzywi-
taby sie (rys. m). Po obcieciu ksigzki z przedniej strony, zafor-
mowaniu (zaokragleniu) grzbietu (rys. 1) oraz obcieciu od goéry i od
dotu, formujemy grzbiet ksigzki ponownie, smarujemy rzadkim kle-
jem z gliceryng i zaklejamy paskiem papieru S$cisle na dbugosci
tuku (rys. o). Jezeli kto$ pragnie przyozdobi¢ tuki grzbietu kapi-
tatka, to nalezy jg naklei¢ pod papier na grzbiet (rys. n). Zafor-
mowany i utrwalony przez oklejenie papierem grzbiet winien wy-
schng¢ pod deska lub lekkim przyciskiem (uwazaé¢ przy zaciskaniu,
by tuku nie znieksztakci¢), a kiedy wyschnie, zréwnaé paski, $cigé
skosnie i przyklei¢ je krochmalem do scyzury.

3. Wykonanie oktadek na ksigzce. Kiedy
uformowany grzbiet wyschnie, nalezy dopasowaé i wycig¢ z gru-
bego lub podwdjnie sklejonego cienszego kartonu odpowiednig forme
grzbietowg (rys. p). Szeroko$¢ formy winna by¢ réwna diugosci
tuku grzbietu z dodaniem dwu grubosci tektur, na diugo$é¢ zas —
wykona¢ forme o 20 mm diuzszg od ksigzki. Wyciety pasek for-
my nakleja sie nastepnie na cienszym papierze, a po przyschnieciu
dopasowuje sie forme do krzywej grzbietu przez zagniecenie kostkg
lub przeciagniecie po krawedzi stotu. Przy nakladaniu formy na
grzbiet ksiazki smarowac¢ tylko skrzydetka formy tak, by forma do
grzbietu sie nie przykleita, jedynie jej skrzydetka do scyzury; forme
nalezy dobrze obcisnaé na grzbiecie, by po wyschnigciu nie odsta-
wata i nie tworzyta szpar (rys. r). Tekturki nieco wieksze zrow-
na¢ na boku dtuzszym i przyklei¢ do scyzury na szer. 30 mm
w odstepie pottorej grubosci tektury od krawedzi formy, nastepnie
witozy¢ do prasy i silnie zacisng¢ (rys. s). W celu zapobiezenia
przecigganiu wilgoci w gtab ksiazki przy naklejaniu formy oraz te-
ktur, zaktada¢ zawsze miedzy wklejki suszki z biatej cienkiej te-
kturki. Po wyschnieciu przyklejonych tektur obrysowaé¢ na nich
wokoto ksigzki réwny odstep 2 mm i podkiadajgc deske do ciecia,
obcigé tekturki przy wegielnicy, a ostre krawedzie zgtadzi¢ tarni-
kiem i kostkg, forme za$ Scig¢ nozyczkami do wysokosci obcietych
tektur. Narozniki na ksigzkach zawsze nakleja sie przed zacig-
gnieciem ptétna na grzbiet. Narozniki wykonywaé¢ mate o diugosci
ramienia do 20 mm.

Zanim przystagpimy do zaklejenia grzbietu ptétnem, wpierw
musimy nadcigé z obydwu stron i koncow scyzury wklejek na diug.
25 mm, celem umozliwienia zawinigcia ptdétna do wewnatrz. Nie
nadcina¢ jednak skrzydetka od formy (rys. t). Posmarowane Kle-
jem stolarskim ptotno, szerokosci okoto 60— 70 mm, zacigga sie ko-
lejno na grzbiet w rowki i na tekturki ksigzki. Ptdtno przecierac
zawsze przez papier ochronny, szczegdlnie w rowkach przy grzbie-
cie, Konce ptétna dodatkowo posmarowa¢ krochmalem i zawing¢



do wewnatrz, kostkg tad-
nie uformowaé¢ tuk i po-
zagniata¢ ptotno (rys. t).
Jezeli ptétno po obydwu
stronach grzbietu jest row-
no roztozone (rys. u) [w
przeciwnym razie zréwnac
nozem], naklei¢ papier de-
seniowy (rys. w). Papier
nie powinien wiecej zakry-
wacé ptotna jak 2—3 mm.
Oklejone  oktadki  winny
schng¢ pod deska lub lek-
ko zacisniete w prasie.
Przed podklejeniem wkle-
jek wyrowna¢ na oktadce
ramke zawinietego piotna
i papieru na szer. 6—8
mm, nastepnie zwezi¢ wklejke na szerokosci 0 2 mm, podtozy¢ papier
ochronny i dobrze jg posmarowa¢ rzadszym krochmalem. Zaciag-
gajac oktadke, klocek ksigzki przytrzymaé kostkg tak, jak podano
w Nr. 8 z 1933 r. ,Mtodego Technika" (oprawa notesu). Zatozy¢
przektadki z grubszego papieru i silnie zaprasowaé w prasie, po
kilku minutach ksigzke z prasy wyja¢, przektadki (suszki) zmienié



i ksigzke ponownie utozy¢ w prasie lekko tylko przykrecajgc do
zupetnego wyschniecia. Po wysuszeniu i oczyszczeniu ksigzke prze-
kartkowaé, odwracajac po dwie lub trzy kartki, i przegnies¢ dionig
na catej diugosci grzbietu.

MIECZYSLtAW LEWCZENKO
ROBOTY Z PATYKOW

Nizej podane rysunki ilustruja caty szereg przedmiotow wy-
konanych z patykéw, przy pomocy noza jako najwazniejszego na-
rzedzia.

Trzonek do osadzenia stalowego kolca (rys.
la). Wykonujemy go z patyka leszczynowego okoto 100 mm dtu-
giego, 30 mm S$rednicy; Scinanie trzonka uwidocznione na rysun-
ku. Najpierw Scinamy z czterech stron, potem krawedzie tych
stron i otrzymujemy jakby o$mioboczny ostrostup S$ciety. Kora
pozostawiona w jednej czesci trzonka oraz Sciecia w drugiej
tworza tadng, ozdobnag forme. Na zaostrzony koniec trzonka na-
bijamy ochronng okoéwke.

N6z do ciecia papieru (rys. Ib) wykonujemy réw-
niez z patyka leszczynowego 240 mm dtugiego, $rednicy 18 mm.
Na trzonek noza pozostawiamy 90 mm, reszte $cinamy obustron-
nie, a kazda Scietg powierzchnie znéw S$cinamy ukos$nie dwustron-
nie tworzac ostrza. Srodkiem noza powstaje grzbiecik; koniec
noza zaokragglamy.

Jezeli znajdziemy patyk w ksztatcie widetek, mozemy wyko-
na¢c przyrzad do przecinania mydta (rys. Ic). Na
koncach ramion widetek wykonujemy naciecia celem przymoco-
wania cienkiej struny stalowej od skrzypiec, a w $rodku widetek
dajemy beleczke poprzeczng nie pozwalajgca zbyt zginac¢ sie wi-
detkom w czasie przecinania mydta. Na koncach poprzeczki wy-
konujemy potokragte zagiebienia, by ta lepiej obejmowata ramio-
na widetek.

Z patykéw mozemy wyrabia¢ doskonate pod wzgledem wy-
trzymatosci ramig czka do wieszania ubran (rys, Id).
Swiezy jeszcze patyk, do$é gruby, zginamy najpierw w tuk przy
pomocy sznurka. Kiedy patyk wyschnie, zdejmujemy sznurek
i przymocowujemy z drugiego patyka wykonang cieciwe. Konhce
tuku i cieciwy Scinamy tak, by przylegaty do siebie ptaszczyzna-
mi. taczac konce tuku i cieciwy, smarujemy je klejem i przy-
bijamy gwozdzikami, albo przykrecamy wkretkami.

Z prostokatnych kawatkéw sklejki (dykty) i patykéow wyko-
nujemy tabliczki do ogrodu (rys. le). Grubo$¢ patyka zalezy od
grubosci dykty. W patyku wykonujemy nozem zagtebienie na
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grubos¢ dykty, powierzchnie zagtebienia smarujemy klejem od-
pornym na wilgo¢ i przybijamy dykte do patyka gwozdzikami.
Rys. If uwidocznia szabe lke. Poprzeczki rekojesci wy-
konamy z patykow, w Srodku ktorych wycinamy pétokragte za-
gtebienia obejmujace rekojes¢ i przylegajace do siebie okragtymi
albo nieco $cietymi powierzchniami. Cato$¢ zbijamy gwozdzikami.



Praktyczng i w wygladzie swym estetyczng jest podstaw -
ka pod flaszeczke z atramentem (rys, 2a). Wiel-
kos¢ otworu, gdzie umiescimy flaszeczke, zalezy od wymiarow
flaszeczki. Na dwéch diuzszych beleczkach wykonujemy oparcia
otowka i obsadki z piorem. Przed zbiciem czesci skiadowych
podstawki, nieco scinamy dituzsze beleczki w Kkierunku ich dtu-
gosci, by lepiej przylegaty do deseczki, do ktdrej przybijamy ca-
tos¢. Poétokragte, taczace zagtebienia wykonujemy albo na krot-
szych, albo na diuzszych beleczkach. W tylnej albo w przedniej
czesci deseczki, jezeli jest dostatecznie gruba, mozemy wywiercic¢
Swiderkiem wykrawaczem otwor, by mozna w niego wsadzi¢ ko-
rek flaszeczki (dodatku tego nie uwzgledniono na rysunku).

Przy pomocy tylko noza mozemy wykona¢ wieszak na
ubranie (rys. 2b). Grubo$¢ patykdéw na wykonanie wieszaka
zalezy od wielkosci wieszaka. Rysunek podany dostatecznie wy-
jasnia strone konstrukcyjng wieszaka. Poétokragte zagiebienia
taczace wykonujemy na poziomych a nie pionowych beleczkach
wieszaka. Przedmioty wykonane z patykéw nalezy pociggnac
lakierem spirytusowym, przedtem jednak usung¢ nieréwnosci
kory dobrze wytartym szklakiem; lakier utrwali i nada estetycz-
niejszy wyglad wykonanym przedmiotom. Jezeli posiadamy ma-
tych rozmiaréw potokragty tarnik, mozemy nim wyréwnywac¢ na-
ciecia wykonane nozem, i wowczas czesci sktadowe przedmiotéw
beda lepiej do siebie przylegaty.

HENRYK SMOLKO

PRZEDMIOTY KUTE Z BLACHY

Sposrod prac wykonywanych z metali na szczegdlna uwage
zastugujg prace wykonywane z blachy mosieznej, miedzianej lub
alpakowej za pomocag kucia.

Zanim rozpoczniemy prace, zapoznamy sie z narzedziami stu-
zacymi do tego celu oraz sposobami kucia. Bedziemy sie sta-
rali uzywac¢ takich narzedzi, ktore sie w kazdym domu moga zna-
lez¢, oraz takich, ktore sami mozemy wykonaé. Do tych, ktore
musimy kupi¢, bedzie nalezat miotek kotlarski. W handlu miotki
te majg rézne ptaszczyzny uderzeniowe. Najlepiej kupi¢ taki mto-
teczek, jaki wskazuje nam rysunek 6p. Oprdcz tego nalezy przy-
gotowa¢ plyte otowiana (rys. 8p) o wymiarach mniej wiecej
150X150X20 mm, oraz pare pretéw z twardego zelaza, ktore
na swych koncach powinny mie¢ ksztatty podane na rysunku 7p.
Prety te postuzg do nadawania ksztaltdw w ornamentyce. Na-
stepnie przygotowujemy materiat. Bedzie nim blacha mosiezna
lub miedziana tzw. miekka, wyzarzona i alpaka.









Blachy te sa przewaznie faliste, dlatego najpierw musimy
ptaszczyzne blachy ptaska stopka miotka wyrdéwnaé, nastepnie
narysowac ksztatt cyrklem do metali lub rylcem i opitowac Swie-
z0 obcietag krawedz. W ten sposob przygotowang blache wkita-
damy do ptomienia i silnie ja ogrzewamy (az do czerwonosci),
a nastepnie gwattownie w wodzie oziebiamy, przez co blacha
staje sie miekka i podatng na uderzenia. Kucie musimy rozpo-
czyna¢ od $rodka, uderzajac raz koto razu systematycznie w koto,
idac ku brzegom tak, aby miotek spadat na blache lezgacg na
otowiu, a nie w prozni, gdyz w przeciwnym razie blacha sie moze
przerwac¢ i powstanie otwér. Uderzenia miotka nie mogg by¢ za
silne i nie winny spada¢ z rzedu w to samo miejsce kilka razy,
natomiast muszg by¢ réwnomierne i Slady powstate z uderzen
powinny by¢ na catej ptaszczyznie jednakowo rozmieszczone. Te
Slady mozemy jeszcze bardziej podkresli¢, jesli bedziemy uderzali
miotkiem ze strony zewnetrznej wypuktosci, a zamiast otowiu
uzyjemy zelaza o ksztatcie podobnym do grzyba lub stalowego
cyzelerskiego kowadetka.

Pudetko okragte (rys. Ip).

Z blachy tombakowej przygotowaé¢ dwa kota Srednicy 100 mm
i pilnikiem wyrowna¢ krawedzie. Wtozy¢ do ognia, a po ogrza-
niu zanurzy¢ do wody. Wykué¢ podany ksztatt na rys. 1, uwaza-
jac przy tym, by Slady miotka byty drobne i réwnomiernie roz-
tozone na catej ptaszczyznie kulistej. Przy dolnej pétkuli odmie-
rzamy 7 mm wokoto i sprowadzamy do ptaszczyzny poziomej,
jak to wskazuje nam rysunek la, a nastepnie zachylamy szczyp-
czykami do goéry (rys. Ib) i nadajemy kat prosty, wyréwnujac ku-
ciem na rurze gazowej. Po uformowaniu tej krawedzi nalezy
jeszcze raz pilnikiem, a potem szmerglowym pidtnem brzegi wy-
rownaé. Wytoczy¢ albo kupi¢ gatke gotowag z wkretkg i przy-
kreci¢ do wieczka, ewtl. zaklepaé¢ jg na stale, jak nit. U dotu
formowaé¢ koto z grubej 4 mm blachy, wywierci¢ otwor grub.
5 mm, dopasowaé¢ nit i rozklepaé. Jezeli chcemy poniklowac
albo posrebrzy¢, to nie nalezy czesci montowac.

Puderniczka (rys. 2p),

Z wycietego kota blachy mosieznej o promieniu 45 mm wy-
konaé¢ pdétkule pokazang na rys. 2. Nastepnie przygotowac przy-
krywke z blachy mosieznej grubosci 2 mm, o wymiarach mniegj
wiecej 42—43 mm i opitowa¢ krawedzie. Wycigé z blachy 4 lub
3 mm cztery kota. Jedno z nich przeznaczyé na trzymadetko
u wieczka, a trzem pozostatym nada¢ ksztatt podany na rys. 2a.

No6zki i trzymadetko przylutowa¢ cyng 75%. Przedmiot
oczysci¢ z resztek cyny i odda¢ do posrebrzenia.



Misa na owoce (rys. 3p.)

Przygotowa¢ 2 kota z blachy 15 mm grubej 0200 mm
i 100 mm S$rednicy. Wyréwnaé¢ krawedzie. Wyku¢ podany ksztatt
na rys. 3. Na goérnej czesci wykué¢ ornament w réwnych odste-
pach. Wywierci¢ otwory i potgczy¢ nitem. Nit rozklepaé
w Srodku dolnej podstawy. Poszczeg6lne czesSci posrebrzy¢ lub
poniklowad.

Taca (rys. 4p).

Z blachy alpakowej grubosci 1 mm wycig¢ ksztatt podany na
rys. 4. Przerysowa¢ kolcem dwa pozostate ksztalty oznaczone
na rysunku rzutowym dolnym cyframi 1 i 2. Kué nalezy tylko do
linii  oznaczonej cyfrg 2. Krawedzie tacy szeroko$ci20 mm po-
zostawiamy nietkniete z wyjatkiem $rodkowego ornamentu (za-
miast ornamentu mozna wykué¢ monogram). Po wykonaniu wgle-
bienia brzegi tacy zachylamy, jak wskazuje rys. la, a spod wy-
rownujemy ptaskim miotkiem na roéwnej ptaszczyznie. Tace po-
zostawiamy w stanie surowym, gdyz alpaka nie rdzewieje.

Talerz do chleba (rys. 5p).

Wycinamy z blachy alpakowej dowolne koto. Wewnatrz ry-
sujemy dwa mniejsze, jak wskazuje rysunek 5 perspektywiczny.
Nastepnie rysujemy kolcem ktosy i kujemy wgiebienie. Przy za-
chylaniu brzegéw postepujemy tak, jak u tacy. Przy wykuwaniu
ornamentu musimy pamietaé, aby talerz odwréci¢ dnem do gory,
gdyz ornament na nim ma by¢ wypukty. Przedmiot oczysci¢ sido-
lem i pozostawi¢ w naturze.

KAZIMIERZ HANUSZ
PRACE Z NACZYN SZKLANYCH

O konstruowaniu przedmiotow z naczyn moéwiliSmy w po-
przednich zeszytach M}t Technika, pominiemy wiec te sprawe, a zaj-
miemy sie opisem niektérych prac przedstawionych na zatgczonych
zdjeciach i rysunkach technicznych.

Przedmioty, uwidocznione na zalgczonych zdjeciach (tablica
a i b), sa wykonane z ré6znego ksztattu, wielkosci i koloru butelek.
Widzimy tam najrozmaitsze naczynia bez przykryw i z przykry-
wami, ktdre mozna uzy¢ do' réznych celdéw: sa tam stoiki, puchar-
ki do otowkoéw, popielniczki, puderniczki, naczynka na drobiazgi
i bizuterie, komplet do palenia i inne.

Tablica ¢ przedstawia solniczki, flakony na kwiaty, puchary
(jako nagrody), cukierniczki i wiszace solniczki.

Zatgczone rysunki techniczne wyjasniajg szczeg6ty wykonania
niektérych przedmiotéw; inne przedmioty sg tak proste, ze nie wy-
magajg blizszych objasnien.
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Rys. 1 (fot. 1) przedstawia komplet do palenia.

Naczynka z obcietych butelek umocowujemy na odpowiedniej
wielkosci podstawce z drzewa, przy pomocy tapek wykonanych
z blachy. Deseczke pionowg tgczymy z podstawag kretkami lub na
czopy, do niej za$ przykrecamy tapki, ktore przytrzymujg naczynka
umieszczone na podstawie.

Na rys. 2 (fot. IlI) widzimy puchar, ktdry moze by¢ uzyty
jako flakon na kwiaty. Podstawe pucharu formujemy z drzewa.
Do podstawy przykrecamy krazek blachy, na ktéra nalutowujemy
uprzednio kawateczek rury i nakladamy uchwyt wykonany z tas-
mowki. Cato$¢ przykrecamy do podstawy dwoma kretkami. Bu-
telke o obcietym dnie korkujemy i wkiadamy szyjkg w nalutowang
na podstawie rure.

Rys. 3 ttumaczy wykonanie zardyniery uwidocznionej na fot.
llia i lllb. Uchwyty zardyniery wykonujemy z drzewa i tagczymy je
z podstawg na czop. Do uchwytéw przykrecamy odpowiednio ufor-
mowane kawatki tasmowki ujmujace naczynie szklane, wykonane
z butelki. Celem obcigzenia podstawy, mozna pod nig przykrecic¢
ptytke otlowianej blachy. Butelke naktadamy na podstawe podobnie
jak w oméwionym poprzednio pucharze szyjkg w dot.

Puchar z rys. 4 (fot. 1V) jest wykonany z obcietej butelki,
ktorg zakonczamy stozkiem uformowanym z cienkiej blachy. Wewnatrz
stozka wlutowujsmy duzag kretke, przy pomocy ktérej nakrecamy go na
zakorkowang butelke. W ten sposéb zakonczong butelke umocowu-
jemy na podstawie, przy pomocy wygietej w odpowiedni Kksztatt
tasmoéwki, przykreconej do pionowej beleczki. Beleczkg stanowigca
uchwyt taczymy z podstawg na czopy. Naczynie wspiera sie¢ na
podstawie koncem stozka.

Rys. 5 i 7 (fot. V i VII) przedstawiajg dwie odmiennej bu-
dowy solniczki wiszace przy S$cianie, wykonane z butelek o prze-
kroju kwadratowym lub prostokatnym. W solniczce z rys. 5 na-
czynie szklane spoczywa na podstawie wykonanej z deseczek i jest
umocowane przy pomocy tapek z blachy. Przykrywe formujemy
z deseczki lub klejonki, ktéra umocowujemy do $cianki pionowej
na zawiaskach.

Naczynie w solniczce z rys. 7 opieramy na listewce przykle-
jonej do tylnej Scianki i opasujemy je paskiem cienkiej blachy.

Cukiernica z rys. 6 (fot. VI) jest zrobiona z obcietej butelki,
ktérg wpuszczamy w wykonang z tasmoéwki podstawe. Naczynie
wspiera sie na zagieciach tasméwki tworzacych nézki. Przykrywe,
zawiasy i zatrzask formujemy z odpowiedniej grubosci blachy.

Wszystkie omoéwione wyzej przedmioty majg te zalete, ze
w razie sttuczenia sie szkta mozna je tatwo wymieni¢ na inne, bo
sg naktadane, wzglednie wsuwane w podstawe.



JOZEF WADOWSKI
DREWNIANA OPRAWA PILKI DO METALU

Wielu miodych amatoréw rzemiosta pragnie wyposazy¢ swojg
pracownie w odpowiedni komplet réznych narzedzi niewielkim
naktadem pienieznym. Przy obrobce metalu jest niczym nie za-
stgpiona pitka,
ktorg mozna
przecina¢ nie-
mal wszystkie
metale. Moze
niejeden czytel-
nik  zdobytby
sie na kupno
stosunkowo ta-
niej pitki (dobrg
mozna kupi¢ za
50 gr), ale cho-
dzi mu o wiek-
szy wydatek
potaczony z
kupnem meta- ® fi]
lowej oprawy
dos¢ drogiej.

Bardzo prak-
tyczng a przede wszystkim niekosztowng oprawe zrobimy sami.
W zasadzie budowa oprawy, ktéra bedziemy robié, jest ta sama
co oprawa recznej pitki do drzewa.

Z twardego drewna (grab, jesion, buk) przygotowujemy dwa
ramiona oraz rozpore i prezak. W dolnym zgrubieniu ramion
wiercimy otwory w celu pomieszczenia w nich uchwytéw do tas-
my. Uchwyt przedstawiony na rys. 2b jest zwyktg diugag Srubg
z motylkowa nakretka. Srube te przepitujemy na dwa kawatki,
jak rys. 2 wskazuje. W pewnej odlegtosci przepitowanych kon-
cOw wiercimy otwory c¢ i rozcinamy pitkg do metalu wzdtuz osi
na pewna gtebokos¢ (rys. 2d). Te szpary stuzg do umocowania
brzeszczotu. Motylkowa nakretka regulujemy tasme pod katem,
jaki jest nam potrzebny przy pracy. Pod gtéwka uchwytu b i pod
nakretka motylkowg dajemy podktadki widoczne na rys. le. Za-
tozona tasma powinna sie obraca¢ naokoto swej osi, bo sa wy-
padki podczas obrdébki metali, ze taSma musi by¢ ustawiona pod
pewnym katem do swej oprawy, co nie przy wszystkich oprawach
metalowych spotykamy. Do naprezania brzeszczotu uzyjemy moc-
nego sznura albo drutu.

Drewniana oprawa ma te zalety, ze nie odgniata ragk pod-
czas dtuzszej pracy, a co najwazniejsze: tania i dla kazdego dostepna.

RY3. 2.



ZBIGNIEW STALINSKI
uczen panstw, gimn. im. K. Marcinkowskiego w Poznaniu

MOTOREK ELEKTRYCZNY

W nr. 8 ,Mtodego Technika" za kwiecien 1935 r. opisywa-
tem motorek elektryczny, w wykonaniu nawet tatwy, ale droz-
szy od tego, ktéry mam zamiar przedstawi¢. Mianowicie przy tym
motorku potrzebujemy duzo mniej drutu, ktéry badz co badz jest
dosy¢ drogi.

PYS5.

Elektromagnes, szczotke oraz tozyska zrobimy w sposob opi-
sany we wspomnianym artykule: wycinamy z blachy zelaznej gru-
bej na 1,5 mm sze$¢ czesci ksztattem swym przypominajgce pro-
stokatng podkowe (p. rys. 2 lit. c¢). Diugos¢ kazdej wynosi 50 mm,
szeroko$¢ — 40 mm. CzeSci te nitujemy w czterech miejscach
i opitowujemy. Na Srodkowg cze$¢ nawiniemy 15 m drutu o prze-
kroju 0,4 mm izolowanego baweing. Spos6b przymocowania elek-
tromagnesu do podstawy pokazuje rys. 3.



Twornik jest zbudo-
wany podobnie jak przy
poprzednim motorku Kko-
lektor i nie posiada wcale
uzwojenia. Wytoczymy
sobie z drzewa brzozo-
wego walec $rednicy 40
mm, diugosci 50 mm
i zrobimy w nim podtuz-
ne wyciecia (p. rys. 1 lit.
b). Sag one odlegle od sie-
bie po 10 mm. W nacie-
cia te przykrecamy sztabki

z blachy zelaznej 2 mm grubej. Jeszcze lepiej bedzie zrobi¢ to
z porozcinanej rurki zelaznej. Catos$¢ jeszcze raz do réwnosci
obtoczymy i w $rodku wywiercimy otwor Srednicy 4 mm. Walec
ten musi by¢ nabity w odlegtosci 15 mm od jednego z koncéw osi.

Role kolektora przy naszym motorku bedzie odgrywaé gwia-
zdka szeScioramienna z blachy mosieznej (patrz rys. 1 lit. e).
Gwiazdke te ustawiamy na osi w sposéb pokazany na rys, 1, t j.
tak, ze ramie gwiazdki ma trafia¢ w przestrzen nie zajeta przez
blaszke na tworniku. Oczywiscie mozemy takze zrobi¢ kolektor
taki, jak i przy poprzednim motorku, tylko musi na nim by¢ 6 bla-
szek, a nie cztery; ale to trud zbyteczny.

Rys. 2 przedstawia schematyczny widok motorka. Przy tym
motorku jest tylko jedna szczotka, role drugiej odgrywa jedno
z tozysk.

Na rysunku 4 widzimy gotowy motorek.

Do zasilania naszego motorku wystarczy zupetnie normalny
akumulator radiowy na 6 volt.

STANISEAW ROY-SIWIK
BUDUJEMY MARIONETKI!
Czescé |
Typy lalek marionetkowych
Czy styszeliscie co o marionetkach albo kukietkach? Na pe-
wno — tak! Nie jest to ani rzecz nowa, ani trudna, tylko nie
mamy o niej zwykle doktadnego pojecia. Najpowszechniej sadzimy,
ze jest to mata laleczka w rodzaju znanych wszedzie figur ,,szop-
kowych", umieszczona na patyczku poruszanym od dotu przez od-
powiednie wyciecia w podiodze scenki. Taka figurka, pospolicie
nazywana ,kukietkg", ma swojg piekng staropolskg i ludowg tra-
dycje, jest przy tym niezwykle milg zabawka dla najmiodszych
dzieci, ale nie jest nowoczesng marionetkg w Scistym tego stowa
znaczeniu.



Na Swiecie panuje przemoznie duch konstrukcji. Niebywaty
rozw6j techniki wkrada sie wszedzie, przedostat sie wiec i do tea-
trzyku marionetkowego. Wydobyta z zapomnienia martwa kukiet-
ka przeszta przez wiele doswiadczen i takich ulepszen technicz-
nych, co z bezdusznej lalki stworzyly petlna czaru istotke, ktéra
chodzi, biega, tanczy, kleka i wznosi mate rgczki ku niebu, Kiero-
wana niewidoczng dtonig cztowieka.

W niektérych krajach Europy liczba teatrzykéw marionetko-
wych siega tysiecy. W wiekszych miastach istniejg takie teatrzyki
zawodowe, jak u nas teatry dla dorostych. W wielu szkotach za-
granicznych marionetka krzewi ws$rod miodziezy zamitowanie do
piekna i do samodzielnego artystycznego tworzenia, a wszedzie jest
zrodtem najczystszych radosci. Zamierzamy i u nas w Polsce uru-
chomié¢ szkolne teatrzyki marionetkowe. By do tego dojs¢, musimy
najpierw poznac istniejgce na Swiecie rodzaje marionetek i wybraé
z nich taka, ktora wydaje nam sie najlepsza.

Historia marionetki jest stara jak $wiat! Lalka z ruchomymi
cztonkami znana byta juz w odlegtej starozytnosci — w Chinach,
w Egipcie, w Grecji i w Rzymie, a nawet u wielu tzw. dzikich lu-
déw. Do dnia dzisiejszego zachowata sie nazwa ,chinskich cieni”,
a rzymska ,puppa" stata sie nazwag lalki w wielu jezykach. Ba-
dacze przypuszczaja, ze ptaskie figurki, poruszane jako ,chinskie
cienie", zrodzity sie na wschodzie i potudniu Azji, a za najznako-
mitszy typ tej najpierwotniejszej marionetki uznajg figurki, uzywane
jeszcze dzisiaj na wyspie Jawie. Sg to ptaskie figurki, wyciete mi-
sternie z cieniutkich deseczek; naswietlone silnym Swiattem poza
ekranem, rzucajg nan niezwykle plastyczne cienie, wyobrazajgce po-
stacie bdstw i bohateréw z mitologii jawajskiej.

W starozytnym Egipcie i w Atenach liczne posagi bostw po-
ruszaty gtowa i ramionami. W Rzymie lalki o typie marionetko-
wym byly powszechnie znane.

Z chrzescijanskiego ducha wyrosty S$redniowieczne ,ztobki",
ktorych kult zrodzit sie réwniez na Wschodzie. Zreorganizowat
i spopularyzowat ten przepiekny zwyczaj $w. Franciszek z Assyzu,
ktéory w XIIl wieku rozpowszechnit go we Wtitoszech, skad zakon-
nicy reguly sw. Franciszka rozprzestrzenili go po catej Europie.
,Zt6bek" dotart réwniez i do Polski. Najsilniej przyjat sie w Kra-
kowie, gdzie trwa do dnia dzisiejszego. Kosciot sw. Andrzeja
w Krakowie poszczyci¢ sie moze najstarszym w Europie zbiorem
figur jasetkowych, pochodzacym z XIV wieku. Zwyczaj ,odgry-
wania jasetek" przeniést sie z kosciota na ulice i przerodzit sie
pozniej w tzw. ,chodzenie z szopka", ktérej fantastyczne ksztatty
i barwne figurki bawia i wzruszajg mtodych i starych. Kukietka
szopkowa — bo tak sie ona poprawnie po polsku nazywa — nie
odpowiada wszystkim wymaganiom nowoczesnego marionetkarstwa



*YC. |/
izk/e/et
hukiefkt.+zo/oko/uej *

kukietkarno mc/ack -



gtdwnie dlatego, ze wykonuje zbyt matg ilos¢ ruchow. Ale wiasnie
ta nieudolnos$¢, to niezgrabne podrygiwanie na kijku $mieszy i ba-
wi nas zawsze. Obok zamieszczona rycina przedstawia szkielet
~Kukietki szopkowej".

W Niemczech najpopularniejszym typem marionetki jest ,lal-
ka rekawiczkowa lub reczna". Jest to rcdzaj rekawiczki na trzy
palce. Na ,wskazujacym" montuje sie gtowke lalki, na ,kciuku"
i na ,Srednim"” malenkie raczki; dlon wraz z dwoma pozostatymi,
zgietymi palcami ukrywa sie w woreczku, ktéry jest jednocze$Snie
szatg lalki. Lalke wychyla sie ponad zastone lub parawanikiem
i odpowiednimi poruszeniami palcow i reki stwarza sie pozory zy-
cia figurki. Lalka jest zatem widoczna po linie kolan normalnej
postaci i ma ograniczong ilos¢ ruchdw.

We Wioszech i Czechostowacji przewazajg znowu dwa cal-
kiem inne typy. Jeden to ,kukietka na drucie", drugi to ,kukiet-
ka na niciach". Obydwa typy przedstawiajg lalke, zbudowang
z drzewa lub czesciowo z masy papierowej, wedtug proporcji i bu-
dowy anatomicznej ciata ludzkiego, lecz z nieco wieksza gtéwka
(a to dla podkreslenia charakteryzacji twarzy). Obydwa typy maja
raczki i nézki poruszane niémi, ale pierwsza jest ,zawieszona" na
drucie, ktdérego koniec goérny zwisa z tzw. ,wahadetka", a dolny
tkwi w gtéwce lub kadtubie lalki; zas druga jest ,zawieszona" na
mocnych nitkach, przywigzanych gérnymi korncami do ,wahadetka"
a dolnymi do ramion i do gtowy figury. Rycina trzecia przedsta-
wia spos6b umocowania drutu w ciele ,kukietki na drucie", a ry.
cina czwarta catg posta¢ ,kukietki na niciach".

Ta ostatnia jest najdoskonalszym typem marionetki; porusza
sie podobnie, jak cztowiek, moze wykonaé¢ ro6zne skomplikowane
ruchy i gesty, moze tanczy¢, gimnastykowa¢ a nawet lata¢
w powietrzu w legendarnych ,siedmiomilowych butach", czego czto-
wiek dokona¢ nie potrafi.

Rozrézniamy zatem nastepujgce typy marionetek; a) plaskie
figurki ,teatrzyku cieni”, b) kukietki ,szopkowe", c¢) ,lalki reka-
wiczkowe", d) kukietki ,na drucie" i e) kukietki ,na niciach".

W artykule nastepnym podamy szczegétowy opis budowy no-
woczesnej kukietki ,na niciach".

Rozpowszechniajcie ,MLEODEGO TECHNIKA" 2z dodatkiem

~ROBOTY KOBIECE", w szkotach zenskich abonujcie zbiorowo
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