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WALENTY CZYZYCKI
APTECZKA POLOWA

Jednym z waznych przedmiotéw wyposazenia grupy wyciecz-
kowej, udajacej sie w diuzszg droge, jest posiadanie apteczki
polowej zaopatrzonej w niezbedne lekarstwa i $rodki opatrun-
kowe.

Na zatgczonym rysunku podane sg poszczeg6lne czesSci oraz
szkic perspektywiczny apteczki. Zanim przystagpimy do wyko-
nania, nalezy przygotowac nastepujgace materiaty: cienkg tekture
dos¢ Scista, a zatem szarg lub brazowa maszynowa Nr 60—90,
klejonke grubosci 3—4 mm, szare pidtno grubsze na oklejenie
strony zewnetrznej i ciensze do wyklejenia wnetrza. Zamiast pt6-
tna szarego mozna uzy¢ do pokrycia cienszego ptoétna nieprze-
makalnego, jakiego uzywa sie na namioty. Procz wymienionych
materialdw potrzebne bedag jeszcze paski skdérzane, sprzgczki oraz
nity (butony) lub gwozdziki rozdwajane.

Prace rozpoczniemy od wykres$lenia i wyciecia siatki pobocz-
nicy z tektury (rys. a). W miejscach przegubdw siatke nalezy
rozcig¢, za$ w miejscach zagiecia, tektury nie nadcinaé nozem,
wystarczy mocno zagnie$¢ kostkg. Poniewaz cata apteczka bedzie
oklejana tak na stronie zewnetrznej jak i wewnetrznej, przeto
wycietg siatke z tektury nalezy utozyé na przygotowanym ptotnie
i odmierzy¢ potrzebng ilo$¢ z uwzglednieniem na zawiniecie
brzegow. Na wykonanie bokoéw (rys. b) uzyé cienkiej 3—4 mm
klejonki lub grubszej tektury nr 20.

Oklejanie ptétnem uskutecznia sie w ten spos6b, ze po po-
smarowaniu tektury gorgcym klejem stolarskim czekamy chwile,
by klej nieco stezat, nastepnie przykitadamy tekture na wyprosto-
wanym pi#dtnie i przecieramy kostka, by réwno sie przykleito na
catej powierzchni. Przy zawijaniu ptétna do wewnatrz nalezy
brzegi ponownie posmarowac, inaczej ptdétno nie przyklei sie na-
lezycie. W celu unikniecia zgrubien przy zawijaniu naroznikéw,
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po wykonaniu sklepa¢ je miotkiem. Wyklejajac strone we-
wnetrzng, zwroci¢ uwage na dobre sklejenie materiatdbw w prze-
gubach (zawiasach); zeby zapobiec strzepieniu materiatu na brze-
gach, ptétno nalezy podwijaé. Po oklejeniu pobocznicy i bokoéw,
catos¢ utozy¢ pod deskag z przyciskiem i przystgpi¢ do wykona-
nia poéteczki.

Poéteczke (rys. k) wykonujemy z cieniszej tektury i oklejamy
ptotnem tylko po jednej stronie; kiedy wyschnie, nalezy przy-
mocowac¢ waskie paski (na rys. m lit. s), pod ktore przewleczony
zostanie szerszy pasek, przytrzymujacy flaszeczki (rys. n). W dol-
nej czesci poéteczki przytwierdzi¢ dwa paseczki do przytrzymy-
wania patyczkéw do jodyny. Paseczki pionowe przymocowac
mozna do Scianki pdéteczki nitami (rys. d, e) lub przez przyszy-
cie. Pasek poziomy dtugosci 450 mm po przesunieciu pod pa-
seczkami, przymocowa¢ do tekturki tylko konicami. Sprzaczki
i paski do zapinania apteczki przyszy¢ lub przymocowaé nitami
przed zlgczeniem pobocznicy z bokami.

Zanim przystgpimy do sktadania catosci apteczki, pobocznice
odpowiednio pozagina¢, zaktadki posmarowac¢ klejem stolarskim,
sklei¢ z bokami, a potem przybi¢ gwozdzikami (rys. c), ktére na
wewnetrznej stronie nalezy rozwina¢. Na przednim boku odchy-
lanym na stronie wewnetrznej przyszy¢ szerszy pasek do przy-
trzymywania nozyczek, noza i szczypczykow; do bokow przybic
pasek do noszenia.

Poteczke przykleja sie i przymocowuje nitem do tylnej
Scianki na wysokosci zaleznej od posiadanych flaszeczek, tak jed-
nak, by korki nie wystawaly i przykrywka nie opierata sie¢ na
nich. Na wykonczonej apteczce mozna wymalowac¢ lakierami na
przykrywce znak P. K, C,

W wypadku kiedy do oklejania uzyto zwyklego szarego ptoé-
tna, dobrze bedzie calg powierzchnie apteczki zaimpregnowac,
smarujac ja olejem Inianym, pokostem, a kiedy wyschnie, powlec
politurg. Impregnacje uskuteczni¢ mozna i sama politurg, wow-
czas powierzchnie nalezy kilkakrotnie powlekad.

Apteczka podana na rysunku jest dos¢ duza, dla zespotéw
harcerskich mozna wykona¢ réwniez nieco mniejsza w wymia-
rach 200 X 150 X 70, wéwczas narzedzia umieszcza sie na bo-
kach wewnatrz, flaszeczki za$ na dnie apteczki w oddzielnym
pudetku z przegréodkami.



M. KNOBLOCH, LWOW
STOJAK NA KWIATY

W kilku zeszytach ,Mtodego Technika" podano rysunki iopi-

sy stojakow na kwiaty, uzupetniajgcych umeblowanie pokoju mio-

dego technika.  Obecnie poda-

jemy rysunek z  doktadnym

opisem stojaka na kwiaty opar-

tego na elementach kota. Stojak

ten ze wzgledu na swa konstruk-

cje bardzo tatwy do wykonania,

nie wymaga bowiem znajomosci

specjalnych tgaczen, a przy tym,

jak wida¢ na planie, moze po-

miesci¢ wiekszg ilos¢ doniczek.

Na wykonanie wspomniane-

go stojaka potrzebny bedzie na-

stepujacy materiat: Dwie obrecze dziecinne mozliwie szerokie

i jak najwiekszej Srednicy. Podstawe i pétki zrobimy z dowolne-

go materiatu; moze by¢ olcha, jawor itp. A zatem postaramy sie

o deski na podstawe: 900 X 260 X 20 mm, na poitke Srodkowa:

1320 X 210 X 20 mm, na dwie poétki boczne: 330 X 210 X 20 mm,

jednag podtke gdérna: 400 X 210 X 20 mm, dwie deski po 260 X 140

X 20 mm na oparcie pod podstawe i jedng deske 210 X 200 X 20

mm, ktora przymocujemy wkretkami w $rodkowej czesci podsta-

wy miedzy obreczami u dotu w celu wzmocnienia konstrukcji

(patrz rys. Il), oraz trzy stupki kwadratowe okoto 40 mm grubo-

Sci, z ktorych srodkowy jest diugi na 340 mm, a dwa krétsze po
260 mm.

Materiat (o ile jest maszynowo strugany) nalezy starannie
oczys$ci¢ strugiem-gtadzikiem lub skrobaczka i naszklonym papie-
rem. Przy montowaniu stojaka mozna zastosowaé tgczenia na
wkretki z wyjatkiem ztgczen trzech stupkéw, ktére stanowig
oparcie i muszg by¢ potaczone na czop. Zaawansowani w drze-
wie moga obrecze zamiast tgczenia na styk (z pétkami) wpuscié
w miejscu styku, robigc zaciecie w poétce Srodkowej i dwu bocz-
nych na szeroko$¢ obreczy, a nastepnie przykreci¢ wkretkami.
Przed montowaniem nalezy calg pdtke powlec pokostem, a na-
stepnie politurg. Boki poétek i obreczy zabarwié¢ bejcg czarna,
a nastepnie pokry¢ politurg. Na rysunku Il podano rozwigzanie
poiki, opartej na tych samych elementach w inny sposoéb.

Zatgczone rysunki nie powinny by¢ szablonem, ktoéry nalezy
nasladowac, lecz naprowadzeniem mitodych technikéw na droge
wyszukiwania nowych form w Kkonstruowaniu roznych przed-
miotow.






M. LEWCZENKO

ROBOTY Z PATYKOW.

Przytrzymywacz do gazet (rys. a). Grubszy,
prosty patyk leszczynowy przecinamy pitka, zostawiajgc
cze$¢ na raczke. Nizej przeciecia wzmacniamy raczke dru-
tem. Do jednego ramienia widetek przybijamy owalny
pierécien blaszany. Po zalozeniu gazety w widetki, wty-
kamy koteczek, ktérego skosnie Scieta Scianka przylega do
sko$nego Sciecia drugiego ramienia widetek.

Podstawka na widokowke (rys. b). Z grub-
szego zatyka lub konara wykonujemy podstawe, w Kktorg
po wywierceniu otworéw wprawiamy dwa pionowe stupki.
Przed wklejeniem stupkéw nalezy rowki w nich wykonaé
pitkg i diutkiem, a z braku tychze nozem. Rowki winny
by¢ tak szerokie, by mozna w nich osadzi¢ dwie szybki
wraz z widokoéwka.

Segregator (rys. c¢). Z niezbyt jeszcze suchych
patykow leszczynowych wykonujemy #tuki. W czasie ich
wyginania dobrze jest patyki trzymaé¢ nad ogniem i powoli
zginaé. Po zgieciu zwigzaé¢ konce kazdego tuku sznurkiem
i zostawi¢ na pewien czas, az dobrze wyschng. W de-
seczce wykonujemy Swiderkiem otwory celem osadzenia
przygotowanych tukow.

Swiecznik (rys, d). Z rozgatezionego patyka for-
mujemy rgaczke w sposéb podany przy segregatorze. Stu-
pek z wygietg raczka osadzamy w krgzku odcietym z grub-
szego konara; do goérnej czesci stupka przytwierdzamy
wkretka blaszke wraz ze spiralnie skreconym drutem,
w ktorym bedzie tkwita Swieczka.



Rys. e, przedstawia ksztaltt podstawki pod kak-
tusy, Kktorg wykonujemy wykorzystujgc rozgatezienia drzewa.
Doniczki stawiamy na krgzkach przytwierdzonych wkretkami do
koncow Scietych rozgatezien.

Na patykach i kragzkach, z ktérych wykonujemy wyzej po-
dane przedmioty, pozostawiamy kore, catos¢ powlekamy lakierem
spirytusowym.

HENRYK SMOLKO
PRACE Z MOSIADZU

W niniejszym artykule podajemy sposoby amatorskiego wy-
konywania ro6znych przedmiotow uzytkowych =z blachy. Nim
przystgpimy do opisu poszczegblnych przedmiotdéw, przedtem za-
poznamy sie z niektérymi czynnoSciami potrzebnymi przy ich
sporzgdzaniu.



Podstawowym materiatem bedzie blacha mosiezna, miedziana
lub alpakowa, prety o przekroju kwadratowym i okragtym, rury,
Ssrubki z nakretkami i cienka rurka mosiezna o przekroju 2,5 mm
na zawiaski. Blachy uzyjemy twardej. W koniecznych wypad-
kach mozemy jag zmiekczy¢ przez wyzarzenie i zanurzenie do
wody. Dla wyprostowania nalezy potozy¢é blache na kowadle
i uderzaé¢ miotkiem poprzez dykte lub deseczke. Zarzac blache
nie nalezy jej zbyt mocno przepala¢c. Wystarczy, ze sie blacha
w ptomieniu z lekka zarumieni. Zawiaski wykonamy z rurki.
Taka rurke mozliwie jak najciensza (2 — 3 mm), naby¢ mozemy
w skiadach zelaza. Przecinamy jg pilniczkiem iglicowym w za-
leznosci od tego, jak wielkie chcemy mie¢ czesci zawiasu, na nie-
parzysta ilos¢ czesci (5, 7, 9). Po przecieciu rurki odcinki te
na sztorcach wyréwnujemy, nanizujemy na drucik odpowiedniej
grubosci, smarujemy pasta do lutowania i przylutowujemy kolejno
raz do boku, raz do wieczka. Przy lutowaniu musimy uwazad,
aby tych czesci ze soba nie zlutowaé, gdyz w przeciwnym razie
wieczko sie nie otworzy. Przy tego rodzaju pracy lutownica musi
by¢ Scieta pod katem ostrym i nie szersza jak 10 mm. Lutownica
postugujemy sie tylko przy zawiasach i bokach pudetka. Z resztg
lutowania postepujemy w nastepujacy sposob: rozklepujemy cyne
na cienka blaszke, a nastepnie tniemy nozyczkami na druciki.
Taki wiasnie drucik kladziemy np. obok preta na wieczku pu-
delka, a z dotu ptomieniem podgrzewamy. Nie nalezy zapominac
0 tym, ze pewne miejsca muszg by¢ posmarowane pastg albo
wodg do lutowania. Po odpowiednim ogrzaniu palnikiem z dotu
cyna sama zaleje i ztagczy dwa materialy, przez co zaoszczedzimy
cyne i czas na jej oczyszczenie.

Pudetko na papierosy (rys. 1). Z blachy mosieznej
wycigé dwa prostokaty: a) spéod 110 X 70 mm (2 mm gruba),
b) wieczko 110 X 70 (1 mm grub.). Na podstawie wewnatrz na-
rysowa¢ kolcem prostokat mniejszy z kazdej strony o 3 mm.
Wycig¢ z blachy mosieznej pasek na pobocznice szerokosci 24 mm
1 pocig¢ go na takie wielkosci, jakie wskazuje prostokat nary-
sowany na podstawie. Przygotowac¢ kawatek listewki drewnianej,
ktéra bedzie miata jeden kat prosty. Opierajac dwa boki po-
bocznicy na tej listewce, lutujemy na styk lutownica tak, aby
cyna sama przedostata sie az do wnetrza. Lutownice musimy
przytrzymaé¢ dtuzej, niz to robimy normalnie; je$li lutownica
jest mocno gorgca, to cyna sama wyjdzie na przeciwng strone.
W ten sposéb tgczymy wszystkie boki pobocznicy, zwazajac na
kat prosty przy listewce. U dotu podstawy przylutujemy 4 nézki
(szesciany) z preta mosieznego o przekroju 5 X 5 mm. Na
wieczku z gory umieszczamy pret kwadratowy 40 X 5 X 5 mm,
lutujac go sposobem podanym w uwagach wstepnych. Przygoto-
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waé rurke mosiezng diugosci 100 mm, pociaé¢ ja na 5 czesci (po
20 mm), przeciagna¢ jednomilimetrowy mosiezny drucik przez
Srodek, posmarowac pastg i przytozy¢ do kata, jaki utworzy
wieczko i pobocznica. Przy tej czynnosci pudetko nalezy od-
wroci¢ dnem do gory, oprze¢ na stole tak, aby wieczko byto
jednakowo oddalone z kazdej strony od pobocznicy, i przyluto-
wac rureczki kolejno raz do wieczka, raz do boku, po czym obcigé
wystajace z rurek konce drucika i miejsca te zalutowac¢. Pude-
teczko oczysci¢ z cyny i odda¢ do posrebrzenia.

Pudetko na bizuterie (rys. 2). Z rury miedzianej
Srednicy 60 mm i takiejze wysokosci wycigé pierscien, ale tak,
by boki jego bytly prostopadte do podstaw. Stawiajgc ten piers-
cien na blasze mosieznej (1 mm), nalezy obrysowaé¢ kolcem 2 kota
jako podstawy walca (kazde S$rednicy 60 mm). Nastepnie po-
wiekszy¢ kazde z tych kot promieniem wiekszym o 5 mm (.
35 mm). Wycia¢ kota z blachy. Na kazdym z wycietych két na-
rysowa¢ Srednice. Zachyli¢ brzegi kota do s$rodka, biorgc jako
granice kota wewnetrzne, najpierw szczypczykami, a potem przy
pomocy miotka i rury gazowej. Powstang w ten spos6b 2 tale-
rzyki o bokach pieciomilimetrowych, wystajagcych do goéry. Pod-
stawy te nasadzamy na walce i szczelnie dopasowujemy. Na
walcu rysujemy kolcem linie wzdiuz. ktaczac te dwie podstawy
z walcem nalezy zwazaé, by S$rednice podstaw pokrywaty sie z li-
nig na walcu. Przylutowa¢ obie podstawy do walca. Wzdtuz
linii, idacej poprzez $rednice i walce, przecig¢ pitkg do metali.
Powstana dwa korytka. Do kazdego z tych dopasowa¢ wieczko,
jak wskazuje rys. 2. Dwa prety, Srednicy 10 mm, wycig¢ na nozki
(po 30 mm) i na wieczko (20 mm). Prety te lekko poprzez diu-
gos¢ spilniczkowa¢ i przylutowa¢. Przygotowa¢ rurke na za-
wiaski, pocia¢ i przylutowaé sposobem podanym powyzej.

Flakon (rys. 3). Goérny koniec rury mosieznej (Srednicy
22 mm, a dtugosci 120 mm) ogrzewamy do czerwonos$ci i zanurza-
my do wody. Opierajac zmigkczong czescig rury o ptytke oto-
wiang, uderzamy od Srodka miotkiem i tworzymy lejek widoczny
na rysunku. Z preta mosieznego, S$rednicy 10 mm, wykonamy
nézke podang na rys, 3a zakonczong z obydwu konhcéw czopami
4 mm. Na podstawe wycinamy 2 kota (pierwsze 50 mm, drugie
30 mm) z grubej blachy (3 mm) i wiercimy otwory (4 mm). Z bla-
chy cienszej jednomilimetrowej robimy krazek, Srednicy takiej jak
rura, w $rodku wiercimy otwo6r czteromilimetrowy, nasadzamy na
gorny czop przy nézce i rozklepujemy. Nastepnie tak samo nasa-
dzamy dolne kota, jednak z tym, ze otwdr kota wiekszego od do-
tu rozszerzamy i rozklepujemy czop dolny tak, jak wskazuje na
rysunku cze$¢ zakreskowana, oraz lutujemy cze$¢ gorna z rura.
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Po oczyszczeniu z cyny oddajemy do niklowania (do S$rodka fla-
konéw wkiadamy probéwke szklang odpowiedniej grubosci).

Album (rys. 4). Na podstawe albumu bierzemy blache
grubosci 2 mm, wielkosci 170 X 260 mm. Wieczko albumu wy-
nosi 150 X 250 mm. Z blachy jednomilimetrowej wykonamy dwa
paski. Pierwszy szeroki na 40 mm, a diugi na 150, zegniemy
pod katem prostym wzdtuz diugosci (p. rys. 4a przekrojowy).
Drugi pasek wynosi 140 X 15 n*ll- Najpierw wiercimy otwory
na tym pasku ostatnim w odpowiednich odstepach, przyktadamy
potem go do paska zgietego pod katem, oznaczamy miejsca i wier-
cimy otwory. W samym konicu dopiero wiercimy otwory w pod-
stawie. Catos¢ skrecamy sSrubkami o ptaskich tebkach. Rys. 4a
przekrojowy wskazuje nam, w jakim odstepie wieczko jest przy-
mocowane do boku wystajgcego, czyli do grzbietu. Wieczko
z grzbietem potgczone jest zawiaskami sporzadzonymi z rurki
mosieznej, tak jak u pudetek. Wktadki do albumu musza byc
nieco mniejsze.

Lichtarz (rys. 5. Z blachy mosieznej jednomilimetrowej
wycigé ksztalt podany na rysunku 5a. Ucig¢ rurke mosiezng
wysokosci 25 mm i dowolnej $rednicy (20 mm). Przylutowac ja
do podstawy w ten spos6b, ze najpierw posmarowaé pastg i wio-
zy¢ do S$rodka rurki cyne. Z dotu podgrzaé, a cyna sama brzegi
zaleje i w ten sposéb unikniemy czyszczenia. Po niklowaniu lub
srebrzeniu zaginamy ostroznie na rurze kabtgczek (aby srebrze-
nia lub niklowania nie zniszczy¢). Rure gazowg owijamy gazeta.

Pudetko szesdciokagtne (rys. 6) wykonujemy tak jak
prostokatne.

Popielniczka (rys. 7). Na prostokacie z blachy o do-
wolnej dtugosci i szerokosci (mniej wiecej 180 X 70 mm) rysu-
jemy koto w odpowiednim odstepie i na otowiu formujemy ksztatt
popielniczki. Po uformowaniu oddajemy do niklowania, a naste-
pnie zaginamy, jak to wskazuje rys. 7. Zagiecie do dotu musi
by¢ takie wysokie jak wklestos¢ miseczki, aby uzyska¢ prawi-
diowy poziom.

WLODZIMIERZ BARAN

HAMAK

Hamaki moga by¢ wigzane albo plecione za pomocg cz6-
tenka. Hamak pleciony bywa wykonywany z jednego sznura, ha-
mak za$ wigzany — ze sznura pocietego na kawalki odpowiedniej
dtugosci i ztozone parami.

Zajmiemy sie opisem hamaka wigzanego.

Do wykonania go potrzebne sg 24 pary, razem 48 sznuréw
po 55 m diugosci kazdy. Wigzanie rozpoczynamy nie od konhca
hamaka, lecz od $rodka, naktadajgc utworzone w potowie sznu-



row petle na kij (moze byé od starej szczotki), jak jest pokazane
na rys. 1. Konce sznuréw zwijamy w motki i zwigzujemy (rys. 2),
azeby w czasie pracy nie plataty sie i przez to nie utrudniaty
roboty. Do wigzania oczek potrzebny jest stojak, pokazany na
rys. 4A. Jest to prosty przyrzad, nie wymagajacy specjalnego



opisu. W gérnym koncu pionowej deski sg dwa wierzchotki elip-
sowato zakonczone. Gorny wierzchotek stuzy do wykonania tylko
pierwszego rzedu oczek, reszte za$ oczek wigzemy na wierzchotku
dolnym. Wysoko$¢ stojaka taka, aby wygodnie byto pracowac,
siedzgc na zwyczajnym stotku lub krzesle, a wiec okoto 80 cm
(na rysunku wymiary sg podane w milimetrach). Noga pracu-
jacego stoi na podstawce stojaka, przytrzymujac go w ten spo-
s6b. Kij, na ktory juz sg natozone sznury, przywigzuje sie za
pomocg dwoch linek do S$ciany (rys. 3). Stojak umiejscowiamy
miedzy sznurem A i B (poczynajac od lewego konca kija). Sznur
B bierzemy do reki prawej, przerzucamy przez sznur A i przy-
trzymujemy rekag lewa. Sznur A przesuwamy, jak pokazano na
rys. 5. Jezeli sznur B idzie ponad sznurem A w pierwszej czesci
wezta, to tenze sznur musi i$¢ wierzchem i w drugiej czesci wezta.
Koniec A przesuwa sie pod B, jak pokazano linig przerywang
(rys. 6). Otrzymuje sie wezet (rys. 7) tzw. pitaski, nie rozluznia-
jacy sie. Przy wigzaniu sznury nalezy silnie naciggaé, w prze-
ciwnym bowiem razie powstaje wigzanie nieréwne i niepraktyczne.

Drugi rodzaj wigzania pokazany jest na rys. 8. Stojak, jak
i przedtem, stawiamy miedzy sznurem A i B, palcem duzym
i wskazujacym lewej reki przytrzymujemy oba sznurki w miejscu
P, silnie przyciskajac do stojaka. Oba sznury wigze sie razem
weztem zwyczajnym. Otrzymujemy wigzania, jak na rys. 9.

Po zwigzaniu pierwszej pary sznuréw stojak przesuwamy
miedzy druga pare sznuréw C i D, nastepnie po zawigzaniu we-
zta stojak przenosi sie miedzy E i F i tak dotad, dopoki wszyst-
kie 24 pary nie zostang zwigzane. Ostatnia para sznuréw — to
Y i Z na rys. 10.

Wiazac drugi rzad oczek, od strony prawej ku lewej, sznur
Y 24-tej pary wiaze sie ze sznurem X 23-ciej pary, za$ sznur
drugi 23-ciej pary W z V 22-giej pary itd. A wiec laczymy
sznury ze sobg nie tej samej pary, lecz par sasiednich. Wiagzanie
drugiego i reszty rzedéw oczek odbywa sie na szerszym wierz-
chotku stojaka.

Dalsze rzedy oczek wigzemy analogicznie. Wigzanie konty-
nuujemy dotad, az pozostanie okoto jednego metra do kornca sznuréw.

Po skonczeniu pierwszej potowy hamaka wyjmujemy Kkij z pe-
tel, wkiadamy miedzy dwa rzedy oczek, wyréwnujemy sznury
i wigzemy druga potowe.

Do zakonczenia hamaka potrzebne sg dwa metalowe kotka
Srednicy okoto 10 cm i dwie deski z drzewa mocniejszego (jesion,
brzoza, klon, buk) o wymiarach 75 cm X 5cm X 25 cm. W de-
skach od strony szerszej (pieciocentymetrowej) wiercimy w row-
nych odstepach 24 otwory takiej Srednicy, azeby swobodnie mogty
przejs¢ dwa sznury.



Do przywigzania koncéw sznuréw do kdtka potrzebna jest
deska pomocnicza o wymiarach 100 X 15 X 2,5 cm, do Kktoérej
za pomoca gwozdzi przymocowujemy kotko i deske z przewle-
czonymi sznurami (rys. 11). Kotko przywigzuje sie do gwozdzia
sznurkiem. Odlegto$¢ od deski z otworami do kotka wynosi
okoto 60 cm.

Sznury do kotka przywigzujemy parami. Jeden Kkoniec
wprowadzamy w koétko z dotu, drugi z gory i zwigzujemy weziem,
jak na rys. 8, ale tylko jednym koncem sznura. Konce, pozostate
po zawiazaniu przy kotku, owija sie oddzielnym sznurkiem, przy
czym kazdorazowe owiniecie zakonczamy silnie zaci$nietg petla
(rys. 12). Po owinieciu w ten sposéb na diugos¢ 5 cm, koniec
sznurka, ktérym okrecaliSmy, przy pomocy szydia przeciggamy
poprzez miejsce owiniete na wylot i silnie zaciggamy.

Po obu stronach siatki poprzez boczne oczka przeciggamy
nieco grubszy sznur — i hamak gotow.

JAN GACKOWSKI, TORUN
BUDOWA MODELU LATAJACEGO ,IBIS*

Model latajgcy Ibis catko-
wicie wykonamy z drzewa balsa.
Konstrukcja modelu odznaczajaca
sie wielka prostotg, tatwa jest do
wykonania. Na rys. 1 widzimy
poszczeg6lne czesci sktadowe mo-
delu: skrzydta D, beleczka ka-
diubowa S, ster wysokosci L,
ster kierunkowy T, podwozie
z kotami U, oraz $miglo O.
Zanim przystapimy do wykonania
modelu, nalezy rys. 2 powiek-
szy¢ do naturalnej wielkosci. Skale podano na rysunku 2 przed-
stawiajagcym model w trzech rzutach. Powiekszenie najlepiej wy-
kona¢ na papierze milimetrowym. Budowe modelu rozpoczynamy
od wykonania skrzydta. Na rys. 3 widzimy poszczegdlne fazy
budowy skrzydta. Najpierw nalezy wykona¢ dzwigar G, na kto-
rym sa osadzone poszczeg6lne zeberka. Nastepna czynnosScig be-
dzie wykonanie o$miu zeberek ,O" wycietych z deski balsowej
grubosci 2 mm. Poszczeg6lne te zeberka przylepiamy klejem
szybkoschngcym ,Cement” na dzwigar. Nalezy zwrdéci¢ specjalng
uwage na to, aby zeberka byty przylepione prostopadle do dzwi-
gara. Krawedz czotowg W oraz krawedz optywowa N wykonamy
z odpowiedniej listwy balsowej i przylepimy do zeberek ,Cemen-






tem"”, Noski, czyli uciete zeberka, znajdujgce sie miedzy kra-
wedzig czotowag a dzwigarem U wykonamy z deski balsowej gru-
bosci 2 mm i przylepimy ,Cementem". Ostatnig czynnoscig bedzie
przylepienie krawedzi bocznych U, ktére wykonamy réwniez
z deski grubosci 2 mm. Szkielet skrzydta pokrywamy papierem
japonskim. Klei¢ nalezy celonem, powierzchnie za$ powlec dwu-
krotnie rozcienczonym celonem. Na dolnej powierzchni sg przy-
lepione 2 deszczuiki, ktdre stuzg do przymocowania skrzydta do
beleczki kadtubowej. Wycinamy je z balsy grubosci 2 mm i przy-
lepiamy do skrzydita ,Cementem"”. Jak wygladajg powyzsze de-
szczutki, widzimy na rys. 3 D. Profil skrzydta, na ktérym zazna-



\ czono przekroje dzwigara, krawe-

1
\ | dzi czotowej oraz krawedzi opty-
\MIN\ w wowej podano w naturalnej wiel-
cy j | kosci. Konstrukcja beleczki ka-

dtubowej jest rozwigzana @ tak,

ze pasma gumy napedzajgce S$mi-
gto znajdujg sie wewnatrz niej. Beleczka kadlubowa sktada sie
z czterech deszczutek: dwoéch goérnych C, grubosci 1 mm oraz
dwéch bocznych D, grubosci 2 mm. Catosé¢ jest zlepiona ,Ce-
mentem". Z przodu i z tytu belki kadtubowej znajdujg sie grzybki
wykonane z klockéw balsowych (p. rys. 4). Przedni grzybek O
stuzy jako tozysko przedniego haka, tylny za$ grzybek G stuzy
jako zamocowanie haczyka tylnego wraz z ptozg. Haczyki po-
wyzsze wykonamy z drutu stalowego (j) 1 mm.

Na rys. 5 widzimy szczegéty budowy podwozia. Wykonamy
go z drutu stalowego () 1 mm. Miejsca, ktore bedziemy wygina¢,
nalezy przed tg czynnoscig wyzarzyé, aby zmiekczyé materiat.
Kota wykonamy z klejonki grubosci 1A mm. Mozna je rdéwniez
z powodzeniem wykonaé z kartonu. Nowoscig przy budowie pod-
wozia sg tak zwane owiewki, ktérych zadaniem jest zmniejszac
opor koét. Konstrukcja owiewek jest nastepujgca. Koto wykonane



z dykty obraca sie
w oprofilowaniu, kto-
re wykonamy z de-
ski balsowej grubosci
2 mm (rys. 5 — 2).
Na zewnatrz deska
jest oblepiona dwie-
ma deszczutkami bal-
sowymi o ksztatcie
przedstawionym  na
rys. 5—1i 4. Ca-
tos¢ sklejamy ,Ce-
mentem"”. Koto po-
winno sie swobodnie
obraca¢ w owiewce.
Ostatnig czynnoscig
bedzie wykonanie
otworu, przez Kktéry
przejdzie o0$ podwo-
zia. Na rys. 6 po-
kazano budowe ste-
row. Nalezy zwro-
ci¢ uwage, ze
ster kierunkowy W
jestbezposrednioprzy-
lepiony do steru wy-
sokosci M. Profil po-
szczegolnych zeberek
steréw podano w na-
turalnej wielkosci.
Konstrukcja steru Kie-
runkowego jest na-
stepujaca. Na dzwi-
garze osadzono ze-
berka catkowite C
oraz zeberka uciete O.
Z przodu znajduje sie
krawedz czotowa, a
z tytu krawedz opty-
wowa, Krawedzie boczne wykonane z deski balsowej grubosci
2 mm. Stery pokrywamy tak jak skrzydio.

Zostato jeszcze do zrobienia $migto. Wykonamy je z klocka
drzewa lipowego lub olszowego. Szablon topaty $migta oraz jej
przekrdj podituzny podano w naturalnej wielkosci. Teraz zmon-
tujemy poszczeg6lne czesci sktadowe modelu w jedng catosc.



Podwozie przytwierdzamy pasem-
kiem jedwabiu do beleczki ka-
dtubowej w ten sposo6b, ze Kkilka-
krotnie je obwijamy, a nastepnie
nasycamy klejem. Potem zakla-
damy na przedni haczyk $miglo,
pamietajagc o tym, aby miedzy
nim a grzybkiem znajdowato sie
tozysko kulkowe lub koralik.
Miedzy obydwa haczyki zaktada-
my 4 pasma gumy o0 przekrojg

2X 2 mm. Ostatnig czynnoscig bedzie przytwierdzenie steru i skrzy-
dfa do beleczki kadtubowej. Stery przytwierdzamy do beleczki
kadtubowej paskiem jedwabiu, a skrzydto paskiem leuko-plastru,
ktéory w kazdej chwili mozna oderwa¢ z powierzchni. Kat nasta-
wienia skrzydfa wynosi 0°.

Teraz wyprobujemy model w locie. Aby model dobrze latat,
musi by¢ odpowiednio wywazony. Model podparty pod beleczkag
kadtubowg na wysokosci dzwigara skrzydtowego powinien zacho-
waé rownowage. Po wywazeniu model rzucamy w przdd bez na-
krecenia gumy. O ile model bedzie gwattownie opadat, wtenczas
przesuwamy lekko skrzydto do przodu (odwing¢ pasmo leuko-
plastru i zatozy¢ z powrotem). Gdyby model zadzierat w gore,
wtenczas nalezy skrzydio przesung¢ do tylu. Skoro model wy-
kona normalny lot szybowy, nakrecamy gume i puszczamy go
z wolnej reki. Jak model wyglada w locie, widzimy na rys. 7.
Nalezy pamieta¢ jeszcze o jednej zasadzie, ze dobry lot wymaga
wykonania modelu $cisle wedtug rysunku i nieprzekraczania na-
stepujacych wag:

skrzydto pokryte - 15 ¢
beleczka kadtubowa 18 ¢
grzybek przedni z haczykiem i tozyskiem kulkowym 35 ¢
grzybek tylny z haczykiem i ptoza 15 g
stery kompletne 6 g



podwozie kompletne 4 g
Smigto 4 g
4 nitki gumy 2 X 2 mm. 9 g

Model latajacy lbis wazy okoto 65 g.

Balse nalezy obrabia¢ bardzo ostrymi narzedziami. Do tego
celu najlepiej nadajg sie zuzyte nozyki do golenia. Powierzchnie
balsy wygtadzamy i oczyszczamy papierem naszklonym nr 00.

Nalezy zwroci¢ specjalng uwage na prawidtowe pokrycie pa-
pierem japonskim szkieletu skrzydta i sterow. Powierzchnie na-
lezy pokryé kilkakrotnie rozcienczonym celonem, aby nie nastg-
pito zwichrowanie szkieletu. Celon rozcienczamy acetonem.

STANISEAW ROY-SIWIK

BUDUJEMY MARIONETKI Cz. V.
Kostium

Kostium marionetki musi by¢ stylizowany weditug typu po-
staci, jaka chcemy przedstawi¢ w sztuce. Im wiecej fantazji
i podkres$lenia rzucajacych sie w oko widza cech ubioru, zwtasz-
cza ludowego lub legendarnego, tym ciekawiej wyglada catos¢.
Najlepiej postepujg ci, ktorzy kostium projektujg w Kkilku barw-
nych szkicach, a potem dopiero decydujg sie na wybér. Pamie-
ta¢ nalezy, ze kostium musi sie wyraznie odcina¢ od tta i deko-
racji; jesli robimy dekoracje kolorowe, to lalka — dla przeci-
wienstwa — powinna by¢ jednolita w barwie; jesli dekoracja jest
w jednym odcieniu, to kostium moze by¢ bardzo urozmaicony
w kolorach. Przetadowania barw ciemnych nalezy unika¢, zadne
bowiem S$wiatlo sceny nie rozjasni ponurego kostiumu i zatobnej
dekoracji. Teatrzyki zawodowe naduzywajg czesto czarnego tia,
poniewaz wtedy — réwniez czarne nitki lalek sg b. mato wi-
doczne. Widoczno$¢ nitek nie da sie uniknaé catkowicie, lecz to
sprawa mniej znaczaca; przy zywej akcji i dobrych ruchach lalek
widz zapomina o istnieniu nitek.

Przy szyciu kostiumu trzeba sie liczy¢ z pewnymi swoistymi
koniecznosciami technicznymi konstrukcji lalki; tylko cienki
i wiotki materiat nadaje sie na stroje marionetek, a str6j ten wi-
nien by¢ catkowicie swobodny, przestronny, a nawet pewna prze-
sada w wymiarach wcale nie zaszkodzi — przeciwnie, jest wska-
zana. Wykonywanie strojow obcistych, precyzyjnie lezgcych na
figurze, jest niewtasciwe, wywotuje bowiem liczne przeszkody
w ruchach, zwlaszcza przy siadaniu lub klekaniu. Szczeg6lnie
obciste spodnie uniemozliwiaja z reguly ruchy no6g. Spodnie ta-
kiego typu, jakie noszag nasi gorale, nie dadzg sie odtworzy¢ Sci-
Sle w takich proporcjach do grubosci nogi, jak w rzeczywistosci;
dajemy im przeto trzykrotnie szerszga objetosc.



Marionetka nie potrzebuje bielizny, nosi tylko szaty wierzch-
nie. Takie czesci bielizny, jak koinierz, biaty gors, rekawy a wiec
to, co jest widoczne, wykonujemy ze skrawkow ptotna i przy-
szywamy je w odnosnym miejscu do szaty wierzchniej. Roéwnie
dobrze mozemy te czesSci przyklei¢ do kadituba lub przybi¢ cien-
kimi gwozdzikami. Roéwniez kapelusz, pas lub inne — luZzno wy-
stepujace czesci stroju przytwierdzamy gwozdzikami.

Samo ubieranie uskuteczniamy w spos6b nastepujgcy. Wszel-
kie stroje nakitadamy lub wciggamy na lalke, zaopatrzong we
wszystkie nitki, a konice nitek (nalezace do wahadetka) zwisajg
swobodnie; przywigzemy je do wahadetka dopiero po catkowitym
ubraniu lalki w kostium. Przy wcigganiu poszczeg6lnych czesci
kostiumu na lalke musimy zwréci¢ uwage, ze niektére nitki (przy-
twierdzone przy udach i ramionach) muszg przejs¢ przez specjal-
nie w tym celu sporzadzone w szatach otwory, inne przewle-
czemy przez rekawy (nitki przy dioniach), a zawsze pamietac
musimy o wiasciwym kierunku nitek i linii, jakg przyjma po
umocowaniu drugich koricéw do czeséci wahadetka. Zadna nitka
nie moze trafi¢c na przeszkode w formie twardej, odstajgcej cze-
Sci szat, jak rowniez nie powinna kurczyé, fatdowaé i ciggnac
stroju ku gorze. Otworki w szatach robimy zatem nieco wyzej
ponad koluszkami wkreconymi w udach lub w kadtubie przy ra-
mionach. Jezeli lalka ubrana jest w suknie i fartuszek, to otworki
dla nitek przebijamy w obydwu czesciach stroju. Po natozeniu
stroju na lalke wyciggamy nitke przez otworek — na zewnetrzng
strone szaty — przy pomocy igty lub cienkiego haczyka.

Po catkowitym ustrojeniu lalki wigzemy luzne konce nitek
do wahadetka i badamy prawidtowos$¢ zawieszenia nitek i po-
prawnos$¢ ruchéow wykonywanych za posrednictwem kazdej po-
szczegOlnej nitki. Robimy wiec prébne poruszenia, kroki, taniec,
siadanie, klekanie itd., aby sie przekona¢, czy nic nie tamuje ru-
chéw zaréwno w konstrukcji lalki i wahadetka, jak w kostiumie.
Spostrzezone btedy (jak zte dziatanie przegubdéw i stawow w racz-
kach i nézkach, albo kurczenie si¢ czesci stroju, ciagnionego
przez nitke) nalezy poprawi¢ natychmiast. Trzeba wiedzie¢, ze
kazda lalka — wskutek minimalnych odchylen w montowaniu
czeSci — ma swoj indywidualny chéd i pewne charakterystyczne
— sobie wiasciwe odruchy.

Jesli mamy przymocowaé¢ nitki do wahadetka definitywnie,
na state, musimy zna¢ doktadnie wysoko$¢ otworu sceny, ktory
nie powinien by¢ zbyt wysoki, aby publiczno$¢ nie widziata po-
ruszajacych, jak rowniez dlatego, by poruszanie nie byto skom-
plikowane i trudne. Im diuzsze nitki, tym trudniejsze poruszanie
lalki. RoOznice- w skali tej trudnosci wzrastajg tak, ze gdy przy
nitkach diugosci 1 metra poruszanie jest dziecinng zabawka, to



przy nitkach r.a 1 m 50 cm poruszanie jest juz pewnego rodzaju
sztukg i wymaga diugotrwatego cwiczenia.

| jeszcze jedna wazna sprawa: lalki opatrujemy czesto do-
datkowymi nitkami dla wykonania specjalnych ruchéw; ilos¢ ni-
tek moze dojs¢ do kilkunastu, ruchy komplikujg sie, nitki tatwo
ulegajg splataniu, dlatego nalezy nitki nieco usztywni¢ przez po-
ciggniecie ich woskiem lub innym materiatlem usztywniajacym.

Teraz przystepujemy do budowy sceny.

PORADNIK TECHNICZNY

a) Kity
Kit do nozy,

Dobry kit do osadzania nozy w rekojeSciach mozna sobie sporza-
dzi¢ przez zmieszanie 1 czes$ci tugu sody kaustycznej, 3 cze$ci sproszko-
wanej kalafonii, 5 czesci ogrzanej wody i w koncu 4 czesci gipsu. Kitu
tego nalezy uzy¢ natychmiast, gdyz przechowywaé¢ go nie mozna.

Kit do porcelany.

Kit do sklejania porcelany mozemy sporzgadzi¢ w spos6b nastepu-
jacy. 2 tyzki stotowe octu gotujemy i po zagotowaniu rozpuszczamy
w nim 3 listki biatej zeiatyny. Klej jest natychmiast gotéw do uzytku.
Przechowujemy go w matych flaszeczkach. Gdy stwardnieje, rozpuszcza-
my go przez wiozenie flaszeczki do gorgcej wody.

Kit do wypetniania szpar w podtogach.

Przygotowuje sie klej stolarski troche rzadszy, anizeli uzywany za-
zwyczaj przez stolarzy, i dodaje do mieszaniny kredy z woda. Krede
rozrabia sie w wodzie o tyle, aby powstata gesta masa, a kleju dodaje
sie tyle, aby powstata gesta pasta kredowa. Do tego dodaje sie¢ jeszcze
dobrze przesianych trocin. Miesza sie to wszystko starannie i rozgniata,
aby powstatym kitem mozna byto szpary wypetni¢. Masa ta szybko
twardnieje, dlatego podczas pracy musi sie naczynie z kitem trzymacd
w drugim naczyniu z gorgca w-oda. Dla zabarwienia dodaje sie troche
ochry. Mozna tez w ogoéle obejs¢ sie bez kredy i mieszaé w réwnych
czedciach ochre z trocinami i klejem. Wielkie szpary wypetnia sie naj-
pierw listewkami lub papierem napojonym klejem i potem dopiero wgniata
sie kit do szpary, Jezeli chodzi o podtogi zmywane, przyrzadza sie kit
z 2 kg kleju, 14 dkg wody i 5 dkg wapna hydraulicznego lub cementu
z wapnem, oraz 3 dkg trocin. Kit ten przyrzadza si¢ bezposrednio przed
uzyciem.

b) Kleje
Klej biurowy.
Zwilza si¢ 75 g krochmalu ziemniaczanego w 30 g spirytusu skazo-
nego, po czym dodaje 120 g zimnej wody, miesza na papke i dolewa
do 1 litra wrzacej wody, ciagle mieszajgc. Gdy cala masa sie zagotuje,



dodaje sie 20 g 25-procentowego roztworu atunu i ogrzewa tak dtugo,
az wszystko nabierze konsystencji gumowej, po czym sie przecedza.

Inny rodzaj kleju, uzywany np. do sklejania kopert, otrzymuje sig
w sposéb nastepujacy: rozpuszcza sie 2 g boraksu w 100 g zimnej
wody, dodaje 30 g kazeiny ciggle mieszajgc. Pozostawia przez 2 go-
dziny, aby kazeina napeczniata. Ogrzewa sie przez zanurzenie naczynia
w gorgcej wodzie na 60 do 70 stopni. Znowu sie miesza i dodaje 12 g
amoniaku stezonego, a w koncu 10 g spirytusu denaturowanego. Wody
mozna po wystygnieciu dodac tyle, az sie otrzyma pozadang konsystencje.
Inny przepis na klej bezbarwny brzmi nastepujgco: rozpuszcza sie¢ 100 g
gumy arabskiej w 500 g wody i dodaje do tego roztwé6r 5 g siarczanu
glinowego w 50 g wody. Albo wyrabia sie klej z dekstryny, rozpuszcza-
jac 200 g dekstryny w 240 g wody w temperaturze 90 stopni. Potem
dodaje sie roztwér 5 g boraksu, 20 g wody i dodaje 5 g gliceryny.
Do tego dodaje sie jeszcze pare kropli formaliny albo tez 10-procento-
wego roztworu tymolu w spirytusie.

Klej do przylepiania gumy do skoéry:

1 Rozpuszcza sie 2 g surowego kauczuku w 40 g dwuchlorku ety-
lenu (a nie trojchlorku etylenu), ogrzewa sie i dodaje 1 g sproszkowa-
nego szelaku i 1 g tzw, terpentyny weneckiej, czyli zywicy terpentyno-
wej gestej (nie zamieni¢ z olejem terpentynowym).

2. Rozpuszcza sie rozdrobniony szelak w rozrzedzonym amoniaku
(o ciezarze witasciwym 9.901) tak, aby powstata galareta, ktéra po ogrza-
niu staje sie ptynng, i smaruje sie¢ nig powierzchnie, ktére majg by¢
sklejone.

3. Kit, ktéory polecajg takze do kaloszy gumowych, przyrzadza sie
nastepujgco: 4 czesSci gutaperki i 8 czes$ci surowego kauczuku rozpuszcza
sie w 30 czeSciach dwusiarczku wegla (zdata od ognia!), po czym do-
daje sie 2 czesSci kleju rybnego i miesza dobrze. Czeéci, ktére majg by¢
zlepione, smaruje sie cienko i przytwierdza do siebie przez obwigzanie
sznurem. Tak sie je pozostawia przez 48 godzin, po czym Kit jest juz
twardy.

OD REDAKCII;

P. T. Wspétpracownikéw prosimy uprzejmie pisac
czytelnie, po jednej stronie kartek, w normalnych
odstepach wierszy z marginesem. Rysunki moge by¢
dowolnej wielko$ci, wykonywane starannie tuszem na
biatym papierze (bez linij i kratek) lub na mlecznej kalce
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