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WEADYSEAW GRABOWSK I — Poznan.
PRACA RECZNA, RZEMIOSLO | MLODZIEZ.

Wytworzyto sie u nas niezwykle szkodliwe dla spoteczen-
stwa mniemanie, ze najkorzystniejszga dla miodego czlowieka
karjera, jest urzad panstwowy, dajacy wprawdzie mierne utrzy-
manie, ale zato pewne, z emeryturg na starosc.

Czas to ,miedzy bajki witozyé", zerwal z tradycjg falszy-
wych ambicyj i przesta¢ wierzyé, ze absolwent uniwersytetu,
a nawet biuralista, przepisujacy cudzy Kkoncept, jest jednostka
o wiegkszej wartosci spotecznej, niz kupiec, rzemieélnik, czy za-
wodowy robotnik.

Gdy niesforny synek przyniesie ojcu niedostateczne S$wia-
dectwo nauki, spotyka go za to zastuzona i bardzo ostra nagana,
kohczaca sie zwykle przystowiowem: ,jezeli nie bedziesz sig
uczyt, pdjdziesz do szewca". Prace rzemieSlnika uwaza sie za
zajecie nizsze, mechaniczne, nie wymagajace inteligenciji.

Wskutek tej niecheci, a raczej uprzedzenia inteligenta do pracy
rzemiesSinika, rzemiosta zapetniaty sie kadrami mtodziezy najmniej
do tego zawodu odpowiedniemi, ktore nie mogty podotaé¢ pracy
jzarowno w szkotach ogo6lnoksztatcgcych, jak i w rzemioSle.
Oczywista, odbito sie to fatalnie na rozwoju rzemiost.

W S$redniowieczu, kiedy pojecie artysty i rzemiesinika tgczyto
=sic w jednej osobie, rzemiosto wydato przepiekne wytwory, bedace
dotad ozdobg muzedéw i wzorem dla przysztych pokolen.

Niewatpliwie jedng z bezposrednich przyczyn tego stosunku
inteligencji do pracy rzemieslnika jest nieznajomo$¢ pracy recz-
nej. Gdyby wieksza ilo$¢ pracownikéw umystowych zetkneta
sie blizej z pracg rzemiesinika przekonataby sie, jak niestuszny
jest ten stosunek.

Czy dobry rzemie$lnik nie taczy z wysitkiem rgk swoich
pewnego procesu mys$lenia, ktory zaleznie od sprytu i poziomu
intelektualnego poszczego6lnej jednostki, daje lepsze lub gorsze



wyniki w tworach jego warsztatu? Rzemie$lnik, rozwigzujac
trudniejsze zadanie w zakres jego pracy wchodzgce, musi sie
nieraz dobrze ,nagtowi¢", by wykonany przedmiot pod kazdym
wzgledem odpowiadat wymogom techniki, estetyki i zadaniom
klienta. Pracy tej nie mozna poréwnywaé¢ z praca biuralisty,.
notujgcego stale wpilyw aktéw do ,rejestru podawczego"”, bo
-papier jest cierpliwy", i btgd mozna przekresli¢, nie powodujac
tem zadnej straty. Biedu, popetnionego w materjale, niestety prze-
kre$li¢ nie mozna. Kazda nieuwaga, kazda niedokladnosé, czy
brak gruntownych wiadomo$ci odbije sie fatalnie na wykonywa-
nym przedmiocie.

Doceniajac wartos¢ pracy fizycznfej, nowoczesne wychowanie-
przyznato robotom recznym nalezne im stanowisko w programach
szkolnych ~ Mtodziez, zajmujgca sie pracami recznemi, przeko-
nywa sie, ze nie jest to zajecie bezmyslne. Stykajac sie bezpo-
Srednio z pracg fizyczng, nabiera do niej szacunku i uczy sie
ceni¢ trudng prace rzemies$lnika.

Roboty reczne nie majg na celu ksztatci¢ w szkotach po-
wszechnych, gimnazjach czy seminarjach fachowych mechanikoéw,,
stolarzy czy introligatoréw, a juz nie moze byé mowy o stwa-
rzaniu konkurencji rzemiostu. Maja one wielkie i donioste
znaczenie w wychowaniu i ogélnem wyksztatceniu mitodziezy.
Nietylko bowiem praca reczna wzmacnia niejednokrotnie nadwg-
tlone nadmiernem ,$leczeniem” nad ksigzka zdrowie, ale jeszcze
wyrabia u miodziezy zamitowanie do pracy fizycznej, Kkierujac
ja czesto na droge wyksztatcenia technicznego, uczy samodziel-
nosci, wytrwatosci, pilnosci i czystosci a ksztatcgc zmysty i wole.,
przyczynia sie w wysokim stopniu do wyrobienia silnych cha-
rakterow.

IGN. HU BER.
PAPIEROWE ABAZURY DO LAMP.

Kazdy dobrze wie o tem, jak pieknie wyglada pokdj wie-
czorem przy o$wietleniu lampy z abazurem. Abazury sg nieraz
drogie wiec sprébujmy sporzadzi¢ je sami z papieru. Dobrze
i dokladnie obmyslane i wykonane przyniosg nam pozytek i duzo-
przyjemnosci. Abazury przedstawione na rysunkach i fotografji
mozna wykonaé¢ nawet ze zwyczajnego papieru pakunkowego-
lepszy jednak jest biaty rysunkowy (cienki ,Monopol" i ,Schoel-
lers Hammer"). Papiery te sprzedajg w rolkach, mozna je ku-
powa¢ na metry. Na abazur do lampy stotowej lub biurowej
potrzebny jest papier 20-30 cm szeroki, dtugo$¢ jego bedzie dwa
razy wieksza od obwodu abazuru, gdyz potowa idzie na zagiecia.
Po ustaleniu wielkosci papieru nalezy go przycia¢ doktadnie
wedtug wegielnicy, mozna go potem pokolorowaé¢ i ozdobi¢ od-



powiedniemi motywami geometrycznemi (pasy, kratki i t. p.).
Farby moga by$ zwyczajne akwarele, aniliny lub nawet bejce
drzewne. Zamiast malowania mozna zastosowa¢ nakrapianie
(stara szczoteczka do zebdw zamaczana w farbie i pocierana po
sitku). Nalezy potem dokladnie oznaczy¢ miejsca zaginania pa-
pieru. Robi sie to najlepiej na rysownicy otdwkiem, tak jak
wskazuje rysunek 1. Odlegtos¢ linij réwnolegtych wynosi od
15 cm — 212 cm zaleznie od wielko$ci abazuru. Po wykresleniu
rownolegtych nalezy kostkg introligatorska lub grzbietem noza wy-

konac na

linjach ry-

sy i potem, zaginajac papier,
wykona¢ harmonijke (rys. 2).
Z jednego konca w odlegtosci
okoto 5 cm wykona¢ dziurka-
czem otwor 3 mm (rys. 3).
Teraz nalezy abazur sklei¢
i nastepnie przettuscic¢ (olejem
Inianym, parafing lub wazeli-
ng ptynna); potem przez ot-
worki przeciggna¢ sznureczek
kolorowy, $ciagnaé, zwiazac
i natozy¢ gotowy abazur na
druciany szkielet na lampie.
Abazur bedzie mial ksztatt
stozka, jak na rys. 4.

RY 3



Mozna tez robic
abazury o innych
formach. Chcac wy-
kona¢ abazur za-
mkniety (lampion),
przedstawiony na
rysunku 5, musimy
wpierw ztozong
harmonijke zagigé
pod odpowiednim
katem (patrz rys. 6)
i w tem miejscu do-
brze Scisng¢ (moz-
na nawet ostroznie
miotkiem przykle-
pa¢). Po rozwinie-
ciu wykonywa sie
zatamanie harmo-
nijki i to tak: kazdy
grzbiet harmonijki
od miejsca zatama-
nia zagina sie w
odwrotnym Kierun-
ku, n. p. pierwszy
grzbiet gérny do
miejsca zatamania
pozostaje nienaru-
szony a dalej na-
lezy go zagig¢ wdot
inaczej zamieni¢ go
na grzbiet dolny;
grzbiet nastepny
dolny pozostaje do
miejsca zatamania
nienaruszony a da-
lej zamienia sie na
grzbiet gorny i t. d.

Poczatkowo idzie to trudno i dlatego lepiej jest zrobi¢ maitg
prébna harmonijke i na niej nauczy¢ sie zatamywania, a potem
dopiero przystgpi¢ do wiasciwej pracy. Zataman takich mozna
na jednej harmonijce zrobi¢ wiecej i to w réznych kierunkach,
jak wida¢ na fotografji. Dla ulatwienia pracy mozna abazur
zrobi¢ z dwéch kawatkéw papieru, ktére potem po kolorowaniu,
ztozeniu w harmonijke i po zatamaniu razem sie skleja.



KAZIMIERZ GRABOWSKI — Swarzedz-Poznan.
BUDOWA SKRZYNEK DLA PTAKOW.

Jak kwiat wsrod roslin tak ptak wsréd zwierzat jest bardzo
mitym tworem przyrody. Swojem istnieniem a zwilaszcza S$pie-
wem umila on cate nasze zycie. Od wczesnego ranka do pdz-
nego wieczoru ruchliwoscia, Swiergotem i Spiewem ozywia kazdy
krajobraz. llez uroku stracitby las, park, czy ogrdéd bez ptaszat.
A nie zapominajmy i o tem, ze ptaszki to nie zastapione tepi-
ciele miljardéw szkodliwych owadéw. Zadne $rodki chemiczne,
czy techniczne nie zastgpiag niezmordowanej pracy ptakow.

To tez nic dziwnego, ze oko ludzkie z przyjaznig patrzy
na te stworzenia, a kazdy chtopiec interesuje sie zyciem tych
malenistw. Czasami, maty, zle wychowany chtopiec zaspokajajgc
swojg ciekawos$¢, dobiera sie do gniazd ptasich i czyni w nich

straszliwe spustoszenia, niby kot — okrutnik. Biedak nie zdaje
sobie sprawy z krzywdy wyrzgdzonej naszym przyjaciotom.
W gruncie rzeczy nie robi tego ze ztej woli, lecz tylko

z ciekawosci, z checi poznania wielkich tajemnic zycia.
Chciatbym Was, Kochani Czytelnicy, zaprzac do pracy, by
tych szkodnikéw skierowa¢ na wiasciwg droga, a ptakom umoz-
liwi¢, udogodni¢ i zabezpieczy¢ zycie wsérdd nas. Mam nadzieje,
ze wielu z Was zabierze sie z zapatem do pracy, a setki, czy
nawet tysigce solidnie zbudowanych i powieszonych skrzynek
bedg sSwiadczy¢ o Waszych zdolnosciach i dobrych sercach.

A rzecz jest bardzo prosta. Kazdy ,miody technikX po-
siadajacy pitke do drzewa, miotek, kawatek deski, bodaj z jakiejs
starej paki, i kilkanascie gwozdzi, moze zapisaé sie do naszej
,2armji ochrony ptaszkéw'™, a czynem sami siebie pasowa¢ bedzie-
cie na jej rycerzy.

Wielu z Was ma do dyspozycji pracownie szkolng — tem
lepiej. Jesli jej nie macie, wspoipracujcie z nauczycielem, by
zdoby¢ najpotrzebniejsze narzedzia.

Taki skromny komplet sklada sie z pitki ramowej, miotka,
ditota, klejec, wegielnicy, obcegéw, korby z paroma S$widrami,
moze jeszcze jakiego drobiazgu i pracownia w normalnej klasie
gotowa.

A teraz do dzieta: bedziemy budowac¢ ,,domki“ dla ptakow,
gniezdzacych sie zwykle w dziuplach. O te dziuple coraz tru-
dniej ptaszkom, gdyz cztowiek usuwa stare sprochniate drzewa.
To tez postaramy sie zbudowa¢ w sposob tatwy mieszkania po-
dobne do mieszkan ich pradziadéw. Trzeba pamietaé, ze kazdy
gatunek ptakéw ma inne wymagania, od ktor\ ch zwykle nie od-
stepuje, a raczej opuszcza naszg okolice, szukajgc lepszych wa-
runkéw zycia.



Oméwimy wiec pare zasadniczych typéw tych mieszkan,
a przedewszystkiem charakterystyczng skrzynke dla sikorek.
Ptaszek ten zyje u nas w pieciu odmianach, ktére roéznig sie
upierzeniem, wielkoscig, a nawet sposobem zycia. Ptaszki te
gniezdza sie w dziuplach spréchniatych drzew. Zywig sie tylko
owadami, ktdre pozerajg dziennie nieskonczong ilos¢. To tez
nalezy sie im specjalna opieka. Stosujgc sie do wielkosci ptasz-

ka i jego wymagan, zbudujemy skrzynke podtug zataczonego
rysunku. Skrzynka, jak widzimy, jest wewnatrz podobna do
dziupli, gdyz w przekroju jest prawie walcowata o dnie wkles-
tem, miseczkowatem, a S$cianach szorstkich. Wylot dostosowany
do wielkosci poszczegdlnych odmian sikorek: 27 lub 33 mm
Srednicy.



Do budowy skrzynek uzywamy celowo desek niestruganych,
eszorstkich, wiec strugéw nie potrzeba. Jedynie daszek mozna-
by wygtadzi¢ (i napusci¢ pokostem dla trwatosci) ale nieko-
niecznie.

Materjat: deska sosnowa (lub inna) grubosci okoto 20 mm,
<dm2 deski grubej (okoto 40 mm) na dno i listwa o przekroju kwa-
dratowym (bok okoto 30 mm), ktérg przepitujemy wzdtuz prze-
katni na listwy tréjkatne i wreszcie troche gwozdzi trzech lub
dwu wielkoSci.

Tok pracy bedzie nastepujacy:

1. Przygotowanie pitg 4 deseczek na $cianki, jednej na
edaszek i jednej na dno wedtug wymiaréw podanych na rysunku.

2. Przygotowanie listew przedniej, tylnej i tréjkatnych
-wedtug wymiaréw. Wywiercenie otworéw w listwie tylnej i na-
irzniecie pitkg roweczkéw poprzecznych na listwach tréjkatnych.

3. Przybicie listw tréjkatnych do $cian bocznych w ten
-spos6b, by po zbiciu skrzynki wypetniaty doktadnie naroza, nie
zawadzajac ani Sciance przedniej ani tylnej.

4. Obrysowanie o$miokgta na dnie i wyztobienie misecz-
kowatego wgtebienia podiug osmiokata.

5. Zbicie skrzynki: a) boczne S$cianki do dna, b) plecy,
m) listewke gorng, czotowg, d) daszek, e) listwy do wieszania.

6. Wywiercenie wylotu 27 wzgl. 33 mm $rednicy w Sciance
-czotowej i wywiercenie na dole tejze $cianki matej dziurki na
wkretke.

7. Wypitowanie oku¢: a) dwa do wieszania skrzynki
b) na przednig $cianke jako podktadke pod wkretke. Okucia
-chronig drzewo od pekniecia, ostatecznie mozna je zastgpié
zwyktemi krazkami zelaznemi (prdécz gérnego okucia), a nawet
i bez oku¢ skrzynka bedzie wisie¢ dobrze kilka lat.

8. Nasypanie mieszaniny miatu torfowego i trocin na dno
skrzynki i przykrecenie wkretkg mocng $ciany czotowej.

| dzieto gotowe.

Wkoncu dodaje, ze Panstwowa Rada Ochrony Przyrody
wydata doskonalg ksigzeczke, omawiajacg ten temat szeroko
-i wszechstronnie: Sokotowski ,Ochrona PtakéwI* Cena 2 zi
Warto ksigzeczke te przeczytaé, jesli niema jej w bibljotece
szkolnej, to poprosi¢ kogo nalezy, o zakupienie jej.

Podana na rysunku skrzynka opiera sie¢ w duzej mierze na
-cennej pracy Sokotowskiego, Swietnego znawcy tego przedmiotu,
jednakze w pracy swej wprowadzitem pewne zmiany, ktoére
eupodobniajg skrzynke do rzeczywistej dziupli, wskutek czego
milej bedzie w niej naszym pupilkom.

Nastepnym razem omowimy dalsza prace nad mieszkaniem
esikorki i budowag innych mieszkan dla ptakow.



STANISLAW CHOJNACKI — Lwow.
SZKLO | JEGO OBROBKA.

Pod tym tytulem zaznajamia¢ bedziemy czytelnikéw z obrébka
szkta jako tez przerdbka jego na rzeczy uzytkowe lub ozdobne.
Dazeniem naszem bedzie podniesienie tej dziedziny wiedzy u mio-
dziezy, ktéra jak dotychczas mato zajmuje sie tym dziatem.
Szczegdlty, tyczace sie samej obrdbki, bedziemy sie starali wy-
jasni¢ jak najdoktadnie;j.

Zdawatoby sie, ze szkio jako materjat twardy, kruchy, tatwo
pekajacy niewdzieczny jest do pracy. W istocie tak nie jest.
przeciwnie jest to materjat bardzo przyjemny w pracy, nalezy
sie tylko do niego zblizy¢, pozna¢ go, umiejetnie sie z nim
obchodzié¢, a uczynimy z nim co zechcemy. Ostrozno$é¢ ze wzgledu
na tatwe okaleczenie sie nie zawadzi.

Chcac wyrobi¢ sobie poglad na wartos¢ tej dziedziny,
musimy zajrze¢ do poczatkéw i cofng¢ sie daleko wstecz. Hi-
storja wspomina, ze szkio znane juz byto bardzo dawno, bo 2000
lat przed Chrystusem.

Przypadek zrzadzit, jak w wielu innych wypadkach, ze
wynaleziono szkio. Zeglarze feniccy, chcac przyrzadzié sobie
jakas$ ciepta strawe zamiast kamieni, ktérych na wybrzezu mor-
skiem brakto, utozyli kilka kawatkéw sody celem ustawienia
naczyn do gotowania. Wskutek silnego ognia soda, topigc sie.
zmieszata sie z piaskiem, i w ten sposdb powstata przezroczysta
masa, podobna do szkia. Po wygasnieciu ogniska zauwazono
te mase, poczeto czyni¢ proby i dosSwiadczenia, ktérych rezul-
tatem sa dzisiaj przeslicznie mieniace sie i barwne szkia.

Giéwnemi sktadnikami szkla jest zwyczajny piasek czyli
krzemionka i potas lub soda. Procz tego dodaje sie wapno,,
kwas borowy, tlenek otowiu, tlenek cynku i tlenek bizmutu.
Piasek, uzyty do wyrobu szkita, musi byé czysty i sproszkowany.
Zanieczyszczony stuzy do wyrobu szkia podlejszego gatunku.
Boraks, uzyty do wyrobu szkia, uodpornia je od dziatania po-
wietrza i przeszkadza w Kkrystalizowaniu i matowaniu szkita.

Przy stapianiu piasku z sodg lub potasem wytwarza sie
krzemian sodowy (Na2Si03), wzglednie potasowy (K2Si03). Jest
to ciato niekrystaliczne, przezroczyste, a co najciekawsze roz-
puszczalne w wodzie. Krzemiany te znajdujg sie w handlu
pod nazwg szkia wodnego. Stuzy ono do powlekania rozmai-
tych przedmiotéw, celem ochrony przed ogniem, i jako klej do
spajania sttuczonych przedmiotow ze szkia i porcelany.

Szkio, o ktérem powyzej byla mowa, t. j. krzemian sodowy
lub potasowy stopiony z wapnem wzglednie krzemianem wapnia.,
otowiu lub cynku i t. p., daje mase rowniez przezroczysta nie-



krystaliczng, ale co jeszcze ciekawsze w wodzie nierozpu-
szczalng, i to jest witasciwem szkiem.

Szkio fabrykuje sie w hutach szklanych, a wyrabia sie
w basenach ogniotrwatych lub tyglach. Baseny i tygle ogrze-
wane sg gazem lub weglem kamiennym, Piec z tyglami urza-
dzony jest mniej wiecej w ten sposdb: na pewnej przestrzeni
ustawia sie kilka lub kilkanascie tygli, rozumie sie ogniotrwatych.
Pod posadzka, na ktérej ustawione sa tygle, urzadzone jest
ognisko, skad ptomienn przez specjalne otwory w posadzce wy-
dostaje sie na wierzch i ogrzewa tygle. W bocznych S$cianach
znajduja sie specjalne otwory, ktéremi wuchodzi do komina gaz
wydobywajacy sie w czasie palenia. Komin umieszczony jest
ponad piecem. Te same otwory stuzg rowniez do nabierania szkia
i zwa sie robocze. Piec taki ogrzewa sie powoli, a gdy temperatura
podniesie sig do 1400° C., mozna rozpoczg¢ topienie szkia.

Wyzej opisany piec jest opalany weglem kamiennym. Piec
opalany gazem ro6zni sie od poprzedniego tem, ze posiada jeszcze
generator do wytwarzania gazu, i tem jeszcze, ze ptomien prze-
chodzi ponad tyglami lub basenem, a nie od spodu. W komorze
ktorg nazwaliSmy generatorem, znajduje sie u dotu ruszt, a na
nim paliwo. Skoro paliwo rozpali sie do pewnej cieptoty, wy-
twarza sie gaz, ktory kanalem tgcznikowym dochodzi do zbior-
nika celem oczyszczenia sig, a nastepnie dalszym kanatem do
pieca. Ogrzane powietrze dochodzi do pieca osobnym kanatem,
taczy sie z gazem i daje wysokag temperature.

Materjaly, ktére jako sktadniki szkla wsypujemy do tygla
lub basenu, musza by¢ dobrze sproszkowane a nastepnie ogrze-
wane az do stopienia. Czynno$¢ te nazywamy zeszkliwianiem.
W czasie tej czynnosci usuwa sie z mieszaniny kwas weglowy
i pare wodng. Masa tak wytworzona nie jest jeszcze podobna
do szkia, raczej do zuzli. Jest ona brudna, krucha, porowata
i do uzytku jeszcze sie nie nadaje

Do osobnego tygla wsypuje sie najpierw potituczone szkio
tego samego gatunku, jaki chcemy otrzymac¢ z masy, a po stopieniu
nabiera sie je specjalnem naczyniem i oblewa wewnetrzne Sciany
innego tygla, jakgdyby jaka polewa. Do tak przygotowanego
tygla wsypujemy pottuczong zeszkliwiona mase i topimy. Teraz
otrzymalismy juz plynne szkio, cho¢ nie jest ono jeszcze catko-
wicie oczyszczone. W tym celu wkiadamy do roztopionego
szkta kawatek mokrego drzewa. Para wodna, wytworzona z tego
drzewa, uchodzac nagle, wstrzgsa calg masg, wskutek czego
wszelkie nieczystosci wydostajg sie nawierzch, poczem hutnik
zbiera je tyzkg zelazna.

Catkowite oczyszczenie stopionego szkia zalezy od tempera-
tury, ktorg hutnik winien utrzymywacé stale w pewnej wysokosci,
celem unikniecia po6zniejszych baniek i poréw w szkle.



Ostatnig czynnos$cig jest ostudzenie pieca przez zmniejszenie
zaru w palenisku. Czynno$¢ ostudzania trwa Kkilka godzin.
Po tej ostatniej czynno$ci temperatura przez caty czas nabie-
rania szkta do pracy winna wynosi¢ 700° — 800° C.

Na zakonczenie podamy kilka recept jak przyrzgdza sie szkto.

1) Szkio jenajskie:

piasek 72— kg
glinka 10— gy
weglan wapnia (kreda) 10— gy
magnezja palona o5
azotan potasu (saletra potasowa) 3—
soda 112 gy
boraks bezwodny 7.2 7]
:kto sodowe (miegkkie):

piasek 68— kg
glinka 4— 4y
weglan wapnia 128 4y
azotan potasu 145 g4y
soda 26— gy

3) Szkio otowiowe:

Sktad jego taki sam jak w szkle sodowem 2z wyjatkiem
azotanu potasu, w miejsce ktérego wchodzi taka sama ilo$¢
tlenku otowiu.

ZYGMUNT C. BRESINSKI.
PROSTO, ALE WSZECHSTRONNIE,,.
Opis budowy prostych odbiornikéw detektorowych.

Dobry odbiornik detektorowy musi by¢ czuty i selektywny;
ponadto posiada¢ musi mozliwosé odbioru dwdch zakresow fal,
Srednich i diugich (200—2000 m). Poza tem aparat krysztatko-
wy powinien by¢ tani i prosty w obstudze, gdyz wtedy tylko
dostepny bedzie dla szerokiego ogotu.

Zasieg odbioru na detektor zalezy od czutosci odbiornika.
W celu uzyskania mozliwie duzej czutoSci odbiornika nalezy jak
najlepiej wyzyskac¢ energje pradéw szybkozmiennych, wzbudzo-
nych w antenie odbiorczej przez pole elektromagnetyczne, po-
chodzace od stacji nadawczej. Wysokoczestotliwe prady szybko-
zmienne nie sg bowiem w odbiorniku detektorowym wzmacniane,
lecz tylko przeksztalcane zapomoca detektora na prady o czesto-
tliwosci styszalnej, ktore sa w stanie dopiero oddziatywaé¢ na
stuchawki.

Jak wiadomo maksimum energji -z danego zrédta pradu mozna
uzyskaé¢ jedynie wtedy, gdy opor odbiornika jest rowny oporowi
zrédta pradu. Warunek roéwnosci oporu odbiornika i Zrédia



pradu dla uzyskania najwiekszej mocy w odbiorniku jest wa-
runkiem ogélnym i musi by¢ spetniony réwniez w odbiorniku
detektorowym w ktérym zrédiem energji jest antena odbiorcza.
Op6r zrodta pradu (obwodu antenowego) sklada sie z oporu
uziemienia i anteny i wynosi wedlug norm przyjetych ok. 25
ohmoéw, w praktyce za$ waha sie w granicach od kilkunastu do
kilkudziesigciu ohmoéw.

Oporem uzytecznym w odbiorniku detektorowym sa stu-
chawki, lecz przy rozwazaniach teoretycznych jako opér uzy-
teczny dla pradéw szybkozmiennych mozna uwaza¢ op6r detek-
tora stykowego, gdyz stuchawki sg zabocznikowane dostatecznie
duzym kondensatorem, ktérego op6r dla pradéw szybkozmiennych
jest maty. — Op6r detektora stykowego waha sie w granicach
od tysigca do Kkilku tysiecy ohmoéw, zaleznie od rodzaju detek-
tora i amplitudy napiecia wyprostowanego.

Poniewaz opory detektora i anteny tak znacznie sie roznig
co do swej wielkos$ci, przeto zastosowanie szeregowego potgcze-
nia tych opordw bytoby bardzo niekorzystne i dlatego w praktyce
nie jest stosowane, natomiast dla uzyskania mozliwie duzej sity
.odbioru stosuje sie bardzo czesto sprzezenie indukcyjne dwodch
cewek t. zw. sprzezenie transformatorowe.

Dopasowanie oporu detektora do oporu obwodu antenowego
dla uzyskania wiekszej sity odbioru mozna uzyskaé¢ przy zasto-
sowaniu tylko jednej cewki, lecz ta cewka musi posiada¢ od-
gatezienie w odpowiednim punkcie. Jest to t. zw. autotransfor-
matorowe sprzezenie.

Im wiekszy jest opdr obwodu antenowego, tem silniej trzeba
4+ nim sprzegna¢ detektor. Przy zle wykonanem uziemieniu lub
antenie opér obwodu antenowego moze by¢ tak duzy, ze ko-
rzystniej bedzie zastosowa¢ ukiad detektorowy =z szeregowem
strojeniem anteny lub ze sprzezeniem autotransformatorowem.
Nalezy jeszcze zwréci¢ uwage, ze précz dopasowania oporu de-
tektora do oporu anteny dla pradéw szybkozmiennych, koniecz-
nem jest w celu uzyskania duzej czutosci odbioru, dopasowanie
oporu pozornego stuchawek do oporu detektora dla pradow wy-
prostowanych. Wynika z tego, ze stuchawki nalezy stosowad
t. zw. ,wysokoohmowe", z oporem rzedu Kilku tysiecy ohmow
dla czestotliwosci styszalnych.

Drugim waznym czynnikiem dobrego odbioru jest selektyw-
nos$¢ odbiornika, gdyz pomimo duzej sity odbioru przy malej
selektywnosci, jednoczesny odbiér dwdéch stacyj moze uniemozli-
wié¢ stuchanie audycji.

Duzg selektywno$¢ odbioru mozna osiagnaé przez zastoso-
wanie kilku obwodéw strojonych. Taki jednak odbiornik bedzie
kosztowny, sita odbioru bedzie mniejsza niz w odbiorniku o je-



dnym obwodzie strojonym, poniewaz otrzyma sie w tym wypadku
straty elektr. w kazdym z obwodow.

W odbiorniku detektorowym z jednym obwodem strojonym
duza selektywno$¢ odbioru mozna uzyska¢ tylko przy slabem
sprzezeniu detektora z obwodem antenowym, gdyz wtedy detek-
tor nie powoduje duzego ttumienia z obwodem antenowym. Stabe
sprzezenie detektora dla uzyskania mozliwie najwiekszej sity
odbioru jest korzystne tylko przy malym oporze obwodu ante-
nowego. Przy duzym oporze tego obwodu siabe sprzezenie de-
tektora powoduje znaczne ostabienie sity odbioru.

Zgodnie z zasadami, wynikajacemi z wyzej podanych roz-
wazanh przy zaprojektowaniu i budowie odbiornika detektorowego
chodzi o wyszukanie kompromisu miedzy selektywnos$cig
a sitg odbioru. Znalez¢ musimy taki ukiad, ktoéryby w istnieja-
cych warunkach lokalnych {gtéwnie z powodu anteny i uziemie-
nia) dat praktycznie najlepsze rezultaty.

Mitody radjoamator, chcacy praktycznie i doswiadczalnie
wprowadzi¢é w czyn powyzsze zasady i uzyskac¢ najlepszy odbidr
u siebie, znaidzie w nastepujacych zeszytach uktad, wszechstron-
nie umozliwiajacy zmiane uktadu odbiorczego na inny. Zanim
przystapimy do wyjasnienia budowy tegoz podajemy trzy zasad-
nicze uktady, najprostsze jakie istnieja, przytem nietrudne i nie-
drogie w konstrukcji przeznaczone dla tych, ktorzy zgéry chca
uktad uzna¢ za dobry i oddaé¢ sie wstuchiwaniu audycyj, pomi-
jajac dalsze eksperymentowanie i ulepszanie odbioru. Uklady
te przedstawione na rysunkach od 1—7.

St

RY/, t.

Rys. 1. Schemat teoretyczny od-
r biornika detektorowego-réwno-
legtego. Cj-kondensator blokowy 2000 cm.
C2kondensator obrotowy 500 cm., D-de-
tektor stykowy L-cewka samoindukcyjna
ledjonowa, 50—75 2woi dla fal $rednich
(200—600 m). 100 250 zwoi dla fal dtugich
(800—2000 m), A-zacisk antenowy, Z-zacisk

uziemienia, St-zaciski dla stuchawek.

Rys. 2. Schemat montazowy
odbiornika detektorowego-
réwnolegtego.



Pierwszy z nich (rys. 1) pracuje lepiej z krotszg anteng
zewnetrzng lub z anteng wewnetrzna, szczegdlnie dobry dla od-
bioru dtugich fal (np. stacji raszynskiej). Drugi (rys. 3) prze-
widziany jest dla dtuzszych anten zewnetrznych, szczeg6lnie nadaje
sie dla odbioru $rednich fal (np. Poznania, Lwowa, Wilna, Kra-
kowa, Katowic i todzi). Trzeci ukiad jest wybitnie selektywny
(rys. 5). Moze by¢ stosowany wszedzie i dla dowolnej anteny,
gdyz selektywnos$¢ i site odbioru mozna dowolnie zmieniaé przez
wymiang cewek samoindukcyjnych Lx i L2. Im mniejsza cewka
antenowa L+ tem wigksza selektywno$¢ a mniejsza sita odbioru

RY/. 3.

-==- Rys. 3. Schemat teoretyczny od-
biornika detektorowego szeregowe-
go. Ci, C2 D. A. Z i St jak na rys 1 Rys, 4 Schemat montazowy
L-cewka ledjonowa 75 zwoi dla fal éred- odbiornika detektorowego sze-
nich, 250 dla fal dtugich. regowego.

RY/ 5.

Rys 5. Schemat teoretyczny od-
biornika detektorowego transfor-
matorowego. Ci, C2 D, A, Z, i St jak
na rys. 1. Li-35—50 zwoi, L250—75 zwoi
dla $rednich; Li-100—200 zwoi, L2-200
zwoi dla fal dtugich. RY/ 6.

Rys, 6. Schemat montazowy”odbiornika detektorowego transformatorowego



420 i naodwrdt. Nadto pamietaé trze-
ba, ze dla tego samego stop-
nia trzeba przy diugich ante-
nach stosowa¢ cewke antenowa
0 mniejszej ilosci zwojow, a przy
krotkich antenach cewke o wigk-
szej ilosci zwojow.

Odpowiednie rysunki monta-
zowe (rys. 2, 4 i 6) praktycznie
uwidoczniaja  sposoéb  budowy.
Na ptytce z ebonitu, trolitu, ba-
kielitu lub tez z drzewa o wy-
miarach 120 X 160 X 5 nim roz-
mieszczamy otwory o S$rednicy
6 mm dla gniazdek telefonicz-
nych wedtug rys. 7 Rysunki te
pokazujg odwrotng strone ptytki

Rys. 7. przedstawia rozmieszcze- Montazowej, a wigc to co sig
nie otwordéw dla gniazdek i kon- znajduje na tej ptytce wewnatrz
densatora obrotowego odbiornikéw pudetka. Kondensator C2 obro-
detektorowych wedtug rys. 2, 4 . L . .
i 6. Dtugosci podane w milimetrach. towy na’jleplej,.o ile mozna, za-
stosowac powietrzny, a to ze
wzgledu na straty elektryczne; w ostatecznym razie tani kon-
densator z dielektrykiem mikowym. Cewki wymienne posiadajg
ksztatt ledjonowy, ilo$¢ ich zwoi moze by¢ rézna w granicach
od 15 do 250 zwoi. W przyblizeniu wymagana ilo$¢ zwoi dla.
srednich i diugich fal podana jest w objasnieniach rysunkow.

DR. TADEUSZ CYPRIAN, Puszczykéwko — Poznan.

CO NAM DAC MOZE FOTOGRAFJA MINJATUROWA?

W poprzednim artykule omoéwiliSmy pokrotce rodzaje min-
iaturowych aparatéw, dzi$ nalezy zastanowi¢ sie nad tem, czego-
od nich mozemy spodziewa¢ sie w praktyce.

Ot6z jedng kwestje nalezy tu postawi¢ jasno, cho¢ omijaja
ja wstydliwie prospekty fabryczne, zachwalajgce aparaty na
format 3X 4 cm, a mianowicie, ze obrazek o wymiarach 3X 4 cm
bez powiekszenia jest rzecza zupeinie bezwartosciowg. Poczat-
kowo moze coprawda bawi¢ amatora sporzadzanie odbitek z udat-
nych zdje¢ w tym formacie, ale w krotkim czasie musi on przyjsé
do przekonania, ze obrazek taki jest za maly do bezposredniegON
ogladania.

Dlatego tez jesli mowimy o kupnie minjaturowej kamerki
i nie mamy na mysli chwilowej zabawki, musimy bra¢ pod uwage
i aparat powiekszajgcy. Na szczeScie mamy juz takie aparaty.



dajace powiekszenia z formatu 3X4 cm na pocztéwke, dziata-
jace automatycznie, i nie kosztujagce zbyt wiele (najtaniszy jest
aparat Zeiss lkona w cenie 40 z}).

To bytaby sprawa pierwsza i zasadnicza. Niemniej wazna
jest kwestja druga, a mianowicie, czy zdjecie 3X4 cm, powiek-
szone na 9 X 12, jest tak dobre jak zdjecie oryginalne 9 X 12,
czy tez mu ustepuje w jakosci i o ile. Oczywiscie gdyby po-
wiekszenie z 3 X 4 cm na 9X12 cm byto absolutnie identyczne
ze zdjeciem oryginalnem 9X12, nikt nie bytby tak naiwny by
uzywaé¢ duzego aparatu i drogich ptyt, mogac to samo uzyskaé
mata, wygodna kamerg i tanim materjalem negatywowym.

Przedewszystkiem wiec zdejmujac aparatem 9 X 12 cm, ma-
my mozno$¢ nastawienia na ostro motywu zdjecia na matéwece,
mozemy doktadnie zorjentowaé sie w wartosci obrazu, jego kom-
pozycji, co wszystko odpada przy formacie 3X4 cm. (Coprawda
jednak mozliwosci tej nie mamy i przy aparatach na btony zwo-
jowe, dzi§ coraz bardziej wypierajacych aparaty na ptyty). Tak
wiec spusci¢ sie musimy na celownik, o ile chodzi o ujecie
obrazu, na szacowanie za$ odlegtosci na oko, o ile chodzi o nasta-
wienie na ostro. Ta za$ czynnos$¢ jest wazniejsza przy formacie 3 X 4,
niz przy jakimkolwiek innym, gdyz najmniejsza nawet niedo-
ktadno$¢ w nastawieniu, niedostrzegalna przy 9 X 12 cm. da sie
nam przykro we znaki przy znacznem powiekszeniu minjaturo-
wego obrazka.

Druga trudnoscig jest kwestja dobrego naswietlenia negatywu-
Jak wiadomo, aparaty 3X4 dajg 16 zdje¢ na tasmie blony
4 X 612; taSme te musimy wywotywaé w catosci, wskutek czego
zdjecia o roznem naswietleniu nie dadzag sie jednocze$nie odpo-
wiednio wywota¢. Wskutek tego na tasmie takiej tylko te ne-
gatywy nadajg sie potem do uzytku, ktére byly zupeinie dobrze
naswietlone, a wszystko, co byto niedoswietlone, lub przeswie-
tlone, jest dla nas stracone. Wprawdzie ta sama historja za-
chodzi i przy zdjeciach na btonach zwojowych w duzych forma-
tach, ale nie nalezy zapomina¢, ze przy tak matym obrazku,
jakim jest 3X4, najmniejszy btad w naswietleniu lub wywotaniu
stawia znak zapytania nad koncowym wynikiem, bo nie mozemy
tu stosowa¢ ostabiania i wzmacniania (na to negatyw jest
w praktyce za maly, cho¢ teoretycznie czynnos$ci te sg mozliwe),
a nadto powiekszenie nie pozwala na daleko idgce korygowanie
wad negatywu przez dobdér stosownego papieru, co w szerokich
granicach stosujemy przy kopjowaniu duzych negatywow. Wre-
szcie gradacja matych negatywow jest tak subtelna, ze drobne
nawet defekty powodujg w powiekszeniu obraz bezwartosciowy;
nie nalezy bowiem zapomina¢, ze powiekszenie matego negatywu
jest przedewszystkiem powiekszaniem wad jego.



Ta uwaga dotyczy negatywéw 3 X 4, Kktoére udaty sie bez
zarzutu; otéz i te obrazki powiekszone sg jakosciowo nieco
gorsze, niz oryginalne zdjecia w duzym formacie, a to tak pod
wzgledem ostrosci (co jest dla nas obojetne, bo pogorszenie to
mogtoby szkodzi¢ chyba dopiero przy reprodukcjach planéw
i drukdéw, tak jest nieznaczne), jak i pod wzgledem tonacji obrazu,
ktéra jest ubozsza, bardziej monotonna, niz tonacja duzego
oryginatu. Jest to zresztg rzecz oczywista, gdyz wygode i ta-
nios¢ matego zdjecia musi sie czem$ okupic.

Mimo to jakos$¢ powiekszen z dobrych negatywéw 3 X 4
jest o tyle bez zarzutu, ze nieraz nawet bardzo doswiadczony
amator nie potrafi rozpoznaé, czy dany obraz jest duzem zdje-
ciem oryginalnem, czy powiekszeniem. Zresztg, o ile chodzi
0 fotografje ,codzienngll, a wiec grupy, portrety, krajobrazy,
1t d. bez wyraznych zamiaréw w kierunku wystawiania takich
obrazéw na miedzynarodowych wystawach, to jako$¢ tych po-
wiekszen (z dobrych negatywoéw!) jest wiecej niz wystarczajaca,
0 ile za$ chodzi o wystawy, to i tak posyta¢ tam musimy obrazy
duze, 24 X 30, czy 30 X 40 cm, a wiec w kazdym wypadku
powiekszane.

Cala wiec trudnos¢ lezy w uzyskaniu dobrego negatywu,
1 tu fotografja minjaturowa stawia amatorowi wieksze wymagania,
niz fotografja zwyczajna. Dlatego ten, kto decyduje sie na
kupno aparatu fotograficznego, a jeszcze nie jest obeznany
z fotografjg, zle czyni, wybierajgc odrazu aparat miniaturowy,
gdyz dostaje do reki narzedzie, nieraz nawet tatwe w obstudze,
ale nie pozwalajgce na ksztatcenie sie w fotografji.

| dzi$ jeszcze aparat 642 X 9 czy 9 \ 12 z matowka, na
ptyty, jest w catej peini przyrzadem dla mtodego amatora, ktory
uwaza fotografje nie za chwilowg bezmys$ing zabawke, lecz za
zatrudnienie powazniejsze. Kto chce sie doskonali¢, nie moze
pracowac¢ ,automatycznie" minjaturowa kamerka, lecz musi
kontrolowa¢ wyniki swej pracy w kazdem stadjum, a do tego
potrzebna jest matéwka i ptyta, wywoltywana kazda indywidual-
nie.

Tf Jak za$ nalezy zorganizowac sobie prace, by eksploatacja
aparatu wypadta jak najlepiej i najtaniej, o tem pare stow
w nastepnym artykule.
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