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PUHAREK DO OLOWKOW | OBSADEK.

Dla uzupetnienia kompletu na biurko, sktadajgcego sie z pod-

ktadki do pisania i notatnika — podanych w poprzednich nume-
rach ,Mtodego Technika'*, — wykona¢ mozna puharek z tektury
do otéwkoéw i obsadek — w ksztalcie okragtego pudetka otwar-
tego.

Na watku drewnianym lub flaszce aptekarskiej o $rednicy
okoto 50 mm sklei¢ rure walcowa z cienszej tektury bronzowej
Nr. 40 lub 50 — nawijajac ja na formie Kkilkakrotnie Kkierunkiem
wiékien rownolegte do wysokosci. Do sklejania rury uzyé¢ kleju
stolarskiego. Tekture smarowaé¢ dopiero od drugiego nawiniecia,
inaczej przyklei sie do formy i nie bedzie mozna zdjgé po
wyschnieciu. Przed nawinieciem brzegi tektury réwnolegte do
wysokosci $cigé skosnie nozem na szerokosci 30 mm tak jak
zaznaczono na rysunku a) pola zakreskowane i przekroju po linji
KM, — oraz przygotowaé¢ diuzszy pasek z mocnego papieru do
pakowania (szarego lub bronzowego). Pasek ten stuzyé bedzie
do nawiniecia na sklejong rure walcowag i obciSniecie jej. Jest
to rodzaj bandazu, by rura dobrze sie skleita w czasie wysy-
chania. Obwigzywanie rury sznurkiem o tyle jest nieodpowied-
nie, ze skutkiem zwilzenia tektury klejem po wyschnieciu pozo-
stang na pobocznicy odciski sznurka. Po zupeinem wyschnieciu
rury, najlepiej w dniu nastepnym bandaz papierowy zdja¢, i nie
wyjmujac formy, wyréwnaé¢ ostrym nozykiem obwdéd dolny, na-
stepnie odmierzyé wysoko$¢ 80 mm i wyrdwnaé¢ drugi obwad
pobocznicy.

Na dno wycia¢ dwa krazki, — mniejszy réwny wewnetrznej
$rednicy sklejonej pobocznicy z grubszej tektury biatej — i drugi
krazek wiekszy od poprzedniego 0 & mm z cienszej tektury bron-
zowej, — wyciete krazki sklei¢ klejem stolarskim jak wskazano
na rysunku (b) i wtozy¢é pod przycisk. — Po przygotowaniu
i wysuszeniu pobocznicy i dna, posmarowac¢ klejem dolny obwdd



pobocznicy od wewnatrz oraz na grubosci tektury, nasadzi¢ na
dno i obcigzy¢ przyciskiem.

Do oklejania najodpowiedniej uzy¢ materjalu uzywanego do
oklejania bibularza i notatnika. Najpierw oklei¢ dno zewnetrzne
tagcznie z krawedzig wiekszym krazkiem materjatu odpowiednio



na obwodzie nacietym rys. (d), a nastepnie oklejaé pobocznice
zawijajac materja! na gérnym brzegu do wewnatrz na s-10 mm
(przed zawinieciem brzeg gérny ponacinaé¢). Wyklejanie puharka
wewnatrz odbywa sie w ten sposéb, ze wkleja sie nieco wiekszy
krazek papieru z nacietym brzegiem na dno rys. (e) a potem
wykleja sie pobocznice. Do wyklejania wewnagtrz najpraktyczniej
uzy¢ papieru szarego jednotonowego. Sposob i kolejnos$¢ okleja-
nia puharka zewnatrz i wewnatrz wskazano na rys. (c).

Sklejajac rure walcowa zawsze lepiej wykonac jg dtuzsza, by
mozna wykonac¢ z niej kilka przedmiotéw jak puharek, pidérnik, ka-
lejdoskop, walec do cewki radjowej i t. p. Przy zwijaniu i skle-
janiu dtuzszych rur zwaca¢ uwage na rownolegto$¢ Scian, by nie
wypadta forma stozkowa.

LEON RUDAWSKI.

SANKI.
Wykonanie sanek nie nalezy do prac zbyt trudnych. Naj-
wiecej trudnosci nastreczy wyginanie dosy¢ grubych ptéz, — nie

jest to jednak trudno$¢ nie do pokonania. Do wykonania sanek
nalezy posiada¢ umiejetno$¢ strugania listew do odpowiedniej
grubosci i tgczenia drewna na czopy. Jezeli w dodatku uzbro-
imy sie jeszcze w wytrwato$é, azeby prace wykona¢ doktadnie,
sanki beda na pewno.

Najodpowiedniejszym materjatem do naszej pracy bedzie
jesion. Mozna réwniez uzyébuczyny,jednak sanki z buczyny
nie doréwnujg  jesionowym ani  wytrzymatosciag, ani ze-
wnetrznym wygladem. Na sanki przedstawione na rysunku po-
trzebne sg listwy o 3-ch przekrojach: 40X25, 40X 15 i 20 X 10
mm. Pierwszych listew potrzeba 5 ro, drugich 2,50 m, trzecich
3 m biezgce. Naipiekniejszg czesé¢ listew pierwszych o stojach
rownolegle do ditugosci biegnacych nalezy wybra¢ na 2 ptozy
o ditugosci okoto 1,50 m kazda, z reszty beda poprzeczki i skosne
stojaki. Wymiary wszystkich cze$ci podane sg na rysunku.
Nalezy zwréci¢ uwage na 4 stojaki wigzace wierzch sanek
z ptozami. Wpymiar ich wynosi 130 mm plus na czopy: gérny
40 i dolny 20 mm — razem 190 X 25 mm. Szeroko$¢ stojakow
u gory w miejscu tgczenia z poprzeczkami wynosi 40 mm, u dotu
w miejscu taczenia z ptoza — 20 mm. Dtugos¢ obydwu listew
przytrzymujacych poprzecznie wierzch sanek bedzie zalezata od
rozstawienia listew.

Po wystruganiu listew do odpowiednich wymiaréw nalezy
przystgpi¢ do wyginania pt6éz. Materjat ten mozna wyginaé¢ po
naparzeniu drzewa. W tym celu nalezy przygotowaé¢ naczynie
waskie a tak ditugie, azeby ptozy do potowy diugosci mogty
w niem tkwié. Najlepiej dotego celu bedzie sie nadawat ka-



watek rury wodociggowej
zaopatrzonej w dno, —
tak szerokiej azeby 2
ptozy weszty swobodnie,
o dtugosci okoto 600 mm.
Rure napetniong woda
nalezy umiesci¢ pionowo
na kuchni, albo na od-
powiednio wysokim trdj-
nogu, wtozy¢ ptozy i pod-
grzewaé¢ palnikiem gazo-
wym. Gérny otwér rury
zakry¢é szmatg, azeby
woda zbytnio nie paro-
wata. Ptozy nalezy na-
parza¢ bardzo diugo. Im
lepiej naparzymy listwy,
tem tatwiej je powygi-
namy. Niedostatecznie
naparzone drzewo peknie
z pewnoscig. Wobec tego
nalezy raczej za diugo

nagrzewac. Naparzane
listwy zaledwie przez
kilka godzin — nie be-

dziemy mogli wygia¢.
Naparzaé mozna przez
kilka dni np. w czasie
gotowania obiadu. Listew
nie nalezy z wody wyj-
mowaé, az naparzymy
w dostatecznym stopniu.
Do wyginania .pt6z mo-
zemy uzy¢ formy drew-
nianej podobnej jak do
giecia nart (patrz Nr. 1.
Mitodego Technika ze
stycznia 1932 r.). Forma
powinna by¢ tak szeroka,
azeby duze ptozy mozna
byto obok siebie wygigé.
Przytrzymaé¢ ptozy na
formie mozna silnymi
$ciskami drewnianymi
albo zelaznymi. Na for-
mie powinny ptozy po-



zosta¢ przez kilka dni do zupetnego wyschniecia. Zdjete zawczes-
nie odprezg sie i straca wygiecie. Nalezy suszy¢ raczej za diugo.
Po zdjeciu z formy — mozna ptozy obcigé do zgdanych wy-
miaréw. Mozna je obcigé réwniez po zmontowaniu sanek.

W tym czasie, kiedy ptozy wygiete schnag, mozna wykona¢
wigzania — tj: potaczyé 2 poprzeczki z 4-ma skosnymi stojaka-
mi na czopy skosne. W celu nalezytego ustalenia kata nachy-
lenia nalezy nakres$li¢ rzut tylny sanek w naturalnej wielkos$ci.
taczac na czopy nalezy u poprzeczek wykona¢ najpierw gniazda
(otwory) skosne na wylot, a nastepnie do otworéw dostosowacd

czopy. Sposéb tgczenia pokazano na objasniajagcym rysunku
,wigzanie gérne", gdzie na rys. 1 przedstawiono wigzanie z przo-
du, na rys. 2 z goéry, a na rys. 3 z boku. Na pierwszym ry-

sunku cienkie linje wskazujg jak przy wegielnicy wyznaczy¢
czopy skos$ne. tatwiej to mozna wykona¢ przy ukos$nicy. Dla
pewnosci i utatwienia mozna wykonaé¢ poczatkowo otwér mniej-
szy pionowy (miedzy linjami $rodkowemi rys. 1), a nastepnie
wykonac¢ skosne $cianki z jednej i drugiej strony.

taczenie stojakéw z plozg przedstawia rysunek nastepny.
Czeé¢ ,,a'* rysunku przedstawia taczenie z przodu, ,,b'* — ploze
od dotu z taczeniem niewidocznem, wewnatrz i ,,b"" — wigzanie
z boku. Kolejno$¢ wykonywania gniazd i czopéw taka sama
jak podano wyzej. Tak go6rne, jak i dolne wigzania nalezy
umocowaé¢ na klej wodotrwaty (certus), a po wyschnieciu (na
drugi dzien) wywierci¢ otworki nawylot i wbi¢ na klej kotki
(patrz rysunek). Czopy powinny wchodzi¢ w gniazda ciasno,
inaczej sanki przy pierwszej prdbie rozsypia sie.

Po wykonaniu wigzan nalezy umocowaé¢ na odpowiedniej
wysokosci trzecig poprzeczke (przednia), przykreci¢ dwie grubsze
listwy do tylnej i $rodkowej poprzeczki, nastepnie wygina¢ listwy
réwnocze$nie ku Srodkowi i umiesci¢ miedzy przednimi koncami
pt6z, przytwierdzajac je kretkami do przedniej poprzeczki.
W koncu mozna przytwierdzi¢ listwy $rodkowe i 2 listewki po-
przeczne.

Dla wzmocnienia konstrukcji nalezy wigzanie potgczy¢ jeszcze
odpowiednio wygietem zelazem (mozna plaskiem o grubosci
6 mm), ktére przytwierdza sie kretkami do poprzeczek, stoja-
kéw i ptéz. Pilozy od dotu okuwa sie plaskiem zelazem 3 mm
grubosci, ktére przykrecamy roéwniez kretkami. tebki kretek
nie moga wystawaé¢ ponad zelazo, powinny by¢ zatem wgtebione.
Wgtebienia wykonuje sie $widrem, ktérego grubo$é¢ odpowiada
wielkos$ci tebka kretki.

Po zmontowaniu sanek nalezy je oczys$ci¢, pokry¢ goracym
pokostem i poszelakowac.

Omawiane sanki sa S$redniej wielkosci. Materjat na sanki
mniejsze musi byé stosunkowo cienszy. —



STANISLAW CHOJNACKI.
SZKLO | JEGO OBROBKA.

Przystepujac do oméwienia przyrzadéw stuzacych do recz-
nej obrébki szkta rozpoczniemy od zapoznania sie z diamentem,
ktéry jest bardzo waznem narzedziem.

Diament (rys. 1.) sklada sie z
trzech czesci: z rekojesci (rys. 2-a),
oprawy metalowej, w ktéorej tkwi
maty kawateczek diamentu (rys. 2-b)
i gtowki (rys. 2-c). Pierwsza czes¢
wykonana jest zazwyczaj z drzewa
twardego, rzadziej z kosci lub metalu.
Z jednej strony wprawione koteczko
z masy pertowej. Trzymajac diament
w rece prawej, koétko to znajdowa¢
sie winno zawsze po stronie lewej,
czyli w czasie pracy ma byé przez
pracujacego stale widoczne. Druga

tn i cze$¢ diamentu jest to oprawka meta-

lowa, wykonanaz konicznej rurki

zelaznej lubmosieznej. U strony wezszej zakohczona
lekkowypuktem dnem w ktérem znajduje sie¢ maty

otworek mniejszy od ziarna diamentu. Diament osadza sie

w tej rurce na dnie tak jak wskazuje powiekszony przekréj na
rysunku 3. Rurke te zalewa sie mniej wiecej do wysokosci 1
cm cyng, w celu silniejszego przytrzymania ziarna. Rurke sma-
ruje sie wewnatrz kwasem solnym do lutowania, przyczem cyna
lepiej trzyma sie $cian rurki. Bez trzeciej czesci diamentu
mozna szkto wucigé, ale dodaje sie ja dla tatwiejszego prowa-
dzenia diamentu przy linji, a oprécz tego stuzy ona zwykle do

odtamywania matych

- ; kawateczkéw szkta.
—-7 N Diament trzyma-
jar-mmmmme- » jac w prawej rece

kotkiem zwrdéconem

do siebie prowadzimy lekko po

szkle w potozeniu nieco nachylo-

nem w Kierunku prowadzenia,

(okoto 85°). Poniewaz skala twar-

doséci diamentu jest wyzsza niz

szkta, przeto na szybietworzy sie rysa, ktéra winna byé ciemna
a nie biata. Rysaciemna wskazuje ze szkto jest przeciete do-
brze, tj. w miejscu ciemnej rysy pekniete wglgb, rysa za$ biata
wskazuje ze szkio jest tylko powierzchownie zarysowane. W ostat-
nim wypadku szyba peknie krzywo. Zastanowimy sie dlaczego



trzymamy diament zwrécony wiasnie kotkiem do siebie a nie
odwrotnie. Patrzac przez szkio powiekszajace na krysztat dia-
mentu, zobaczymy ze ksztatt jego jest zblizony do o$miosScianu.
Widoczne sg tylko cztery S$Sciany, gdyz drugie cztery tkwiag
w rurce (rys. 4) Scianki te tworzg cztery krawedzie, z ktérych
jedna jest najdiuzszg. Ucinajgc szkio musimy prowadzi¢ dia-
ment wzdtuz $cianki diuzszej jak wskazuje strzatka na rysunku
4. Trzymajac diament kotkiem do siebie, mamy diuzszg krawedz
krysztatu zwrécong w kierunku prowadzenia. Prowadzac dia-
ment w przeciwnym kierunku niz wskazuje strzatka, zarysujemy
tylko szkio, a nie przetniemy, a w dodatku mozemy diament ze-
psué, przez wykruszenie krawedzi krysztatka. W wypadku zepsu-
cia diamentu mozemy go czasem jeszcze naprawié¢. Wytapiamy
krysztat, osadzamy go druga strong lub bokiem i zalewamy zpo-
wrotem cyng. Czasem moze sie to nam udad.

Précz diamentu uzywa sie jeszcze innych przyrzadéw do
ciecia szkta. Sa to jednak S$rodki niepewne, i do$é czesto za-
wodzgce. Jednym z takich przyrzadéw jest kotko stalowe
umieszczone w rekojesci na osi. Kotko wykonane jest ze stali
tak twardej, ze tworzy ryse na szybie. Koétko dziata dobrze
0 ile jest nowe, wzglednie ostre. Po stepieniu traci na wartosci
1 staje sie nieuzytecznem.

Oprécz przecinania szkta w prostej linji uzywa sie diamentu
takze do wycinania két, ewentualnie otworéw w szkle o $rednicy
wiekszej, np. od 100 mm. w gére. Przy wycinaniu kota poste-
pujemy nastepujgco: Odmierzamy w diamencie odlegto$¢ Scianki
bocznej do ziarna diamentu jak wskazuje rysunek 5. Odlegtos¢
ta wynosi zwyczajnie 3—5mm. Teraz przygotowujemy model tj.
krazek z deszczyny, grubej tektury lub deski, przy ktérym pro-
wadzi¢ bedziemy diament. Krazek ten bedzie mniejszy od z3-
danej S$rednicy otworu o podwdéjng wielko$¢ ,,A“. Np. $rednica
otworu w szkle ma wynosi¢ 200 mm; wiec S$rednica modelu
czyli krazka wyniesie 192 mm o ile odlegto$¢ ,,A“ wynosi 4 mm.
Ucinajac szkto przy linji prostej réwniez te odlegtos¢ ,,A“ bie-
rzemy pod uwage.

Grubo$¢ krazka wynosi¢ winna najmniej 5 mm, w tym celu
aby diament przylegat do modelu swojg $ciankg boczng tj.
w punkcie ,,B“. Po zarysowaniu kota diamentem ryse musimy
,wystukac¢“, to znaczy uderza¢ szkto lekko diamentem, jak gdy-
by mioteczkiem z odwrotnej strony rysy. Szkio przytrzymu-
jmy lewg reka rysg do goéry, a w prawej trzymajac diament,
uderzamy od spodu w szkio pod samag rysg. Szklo peka w miejscu
zarysowania gtebiej. Koto juz wystukane cho¢ nawet cate sie
rusza nie wyjdzie ze szkia. Jesli to sie uda to bardzo rzadko.
Koto to musimy porysowaé¢ diamentem w réznych kierunkach
i zniszczy¢ go przez wykruszenie. W ten sposéb otrzymujemy



duze otwory w szkle. O ile chcemy otrzymaé krazek ze szkia,
wowczas po wystukaniu niszczymy cze$¢ zewnetrzng przez za-
rysowanie diamentem i odlamanie.

W wiekszych zaktadach szklarskich sg specjalne przyrzady
do mechanicznego wycinania ko6t i elips. W przysztosci opisze-
my taki przyrzad uproszczony do wycinania két, ktéry sami
sobie wykonamy.

Na zakonczenie kilka wskazéwek praktycznych, odnoszgcych
sie do uzywania diamentu: Nie mozna prowadzi¢ diamentem
dwa razy po tej samej rysie, ani tez nie mozna nim prowadzié
wpoprzek rysy. Szkia matowego nie przecina sie po stronie
zmatowanej tylko po stronie gtadkiej. Nie nalezy rozpoczynaéd
przecinania szkta od samego poczatku, ani tez nie mozna prze-
cigga¢ diamentu poza brzeg szkia, gdyz mozna krysztat ukruszyé¢.

tamigc szkto po zarysowaniu, podkitadamy pod ryse koniec:
rekojesci diamentu, trzymajac go w prawej rece. Szkio nalezy
przecina¢ na réwnej powierzchni stotu, deski lub innej podktadki.

Jakkolwiek pochylenie diamentu w kierunku prowadzenia
zwykle wynosi okoto 85° to czesto jednak zachodzg odchylenia
w jedng i w druga strone, wiec kazdy diament nalezy wypro-
bowaé¢ w jakim potozeniu przecina szkio najlepiej. To potoze-
nie nalezy sobie zapamieta¢ i stale w tem samem potozeniu
diament prowadzi¢. Wskutek tego szklarze nie pozyczajg swego
diamentu nikomu, gdyz nieobeznany doktadnie ze sposobem trzy-
mania — maoégtby ziarno wykruszyé.

M. WEYDMANN.
WZMACNIACZE NISKIEJ CZESTOTLIWOSCI,

Wszystkie w poprzednich zeszytach opisane odbiorniki, dzia-
taja tylko na stuchawki. Chcac przystosowaé jakikolwiek z nich
do odbioru na gto$nik nalezy dobudowaé¢ wzmaczniacz t. zw.
niskiej czestotliwosci, czyli posilacz juz styszalnych drgan elek-
trycznych.

Najpopularniejsze sg dwa sposoby taczenia odbiornika z lam-
pa wzmacniajaca: Rys. 1. przedstawia ukiad transformatorowy,
ktory zapewnia stosunkowo duze wzmocnienie okoto 20 krotne,
ale jest drogi, gdyz tylko przy dobrym transformatorze daje nie-
skazone wzmocnienie dzwiekow. Wzmacnhiacz oporowy rys. 2.
posila z zupelng wiernoscig ale cechuje go mniejsze wzmocnienie
okoto 15 krotne.

Na podstawie rys. 1 wyjasnimy sobie dziatanie wzmac-
niacza. Wigaczajgc w pierwotne uzwojenie transformatora
jakikolwiek odbiornik, indukuje sie w uzwojeniu wtérnem na-
piecie prawie tak wysokie jak na to wskazuje przektadnia trans-



formatora.

siatke,

To napiecie zmienne taduje

ktéra steruje zaleznie od tadunku
jaki w danej chwili
néw, ptynacy od rozgrzanego
przez oczka siatki,
nej anodzie.

posiada, prad elektro-
wiékna po-
ku dodatnio natadowa-
Na wzmocnienie samej lampy

wskazuje wspoétczynnik amplifikacji.

Jak z

tego wynika przy posilaczu

transformatorowym wzmachia tak transfor-

Schemat  teoretyczny

- mator jak i lampa. Przy wzmaczniaczu
wzmacniacza transfor- . .
matorowego Tr. — Oporowym natomiast wzmacnia tylko sama
transformator n. cz. 1.5 lampa i z tej racji uzywa sie lamp t. zw.
C, — kondensator sta- oporowych o wysokim  wspotczynniku
ty 2000 cm, V — lampa amplifikacji.
Philipsa A 415 lub te- . . .
lefunken Re 084, Naog6t jednolampowy wzmacniacz
zwtaszcza z poprzedzajacym detektorem

krysztatowym nie wystarcza do odbioru

gtosnikowego. W tych

wypadkach stosuje sie dwustopniowe wzmacniacze, tgczgc w sze-
regu dwa uktady transformatorowe (rys. 3),
lub tez oporowe (rys. 4).

Polecenia godnym
transformatorowo —
stosowany, gdyz stanowi

jest ukihd mieszany
oporowy; jest on czesto
kompromis miedzy

najwiekszem wzmochieniem a najmniejszem
skazeniem. Za podstawe budowy niech stuzy

rys. 5.

Schemat teoretycz-
ny zmacniacza opo-
rowego. R, — opo6r
staty 200000 ohméw
R2 — opo6r staty 2
megohméw. C, =
kondensator  staty

mieszczamy
winien by¢
w  dobrym
gatunku o

3000 cm, C2— kon- przektadni
densator staty 2000 ¢t j. stosun-
cm, V. — lampa . 4o
Philipsa A 425 lup KUY tloscl
Telefunken Re 034. ZWoi cewki

pierwotnej
do wtérnej jak 1:4. W pier-

wotne uzwojenie #taczymy od-
biornik, a w obwdéd anodowy
lampy koncowej gto$nik. Lam-
pa pierwsza jest lampa oporo-
wa, gdyz w jej obwodzie ano-
dowym jest op6r wysokoomowy,
druga jest normalna lampa
gtosnikowa. taczy¢ nalezy sta-

Montaz
seczce drewnianej i
by¢ z drzewa parafinowanego) a czesci roz-

na de-
(moze

najlepiej
ptycie

wykona¢
frontowej

wedtug rys. e. Transformator

Schemat teoretyczny wzmacniacza
dwulampowego sprzezonego trans-
formatorowo. Tri — transformator
n. cz. 1.5 Tr2 — transformator n.
cz. 1:3. C — kondensator 2000 cm.
Vi lampa Philipsa A 415 lub Tele-
funken Re 084, V2 lampa Philipsa
B 405 lub Telefunken Re 134



rannie drutem miedzianym
w rurce izolacyjnej, w in-
nym wypadku moga powsta¢
sprzezenia niskiej czestotli-
wosci, ktére objawiajg sie
jako staty pisk, ktérego po-
wodem moga by¢ réwniez
zbyt stare, o wielkim oporze
wewnetrznym baterje ano-

. dowe.

Schemat teoretyczny wzmacniacza dwu- L

lampowego sprzezonego oporowo. Ri Przy uruchomianiu od-
— opér staly 200000 ohméw, R2 opér biornika nalezy zwaza¢ na
staly 2 megohméw, R3 opér staty 1  wielkos$é pradu anodowego
m_egohm, R* op6r staty 0,5 megohma. lampy gto$nikowej. Normal-
Ci — kondensatory state 3000 cm, C2 . .
— kondensator staty 2000 cm. Vi lam- ny prad anodowy nie powi-
pa Philipsa A 425 lub Telefunken 034, nied przekraczac¢ dla danego

V2 lampa Philipsa B 405 lub Telefun-  typu lampy, przewidzianych
ken Re 134. granic. Dla lampy Philipsa
B 405 n.p. 8 miliamp. Prze-
kraczajac go niszczy sie lampe. Nie majac miliamperometru mozna
wywnioskowaé na podstawie temperatury banki lampy. W nor-
malnych warunkach banka lampy gto$nikowej powinna by¢ letnia.
Aby mécogranicza¢ pradanodowy stosuje sie ujemne napiecie
na siatke lampy zespecjalnej bateryjki ,,S'‘. Zwiekszajac ujemne
napiecie zmniejsza sie prad anodowy i odwrotnie. Naog6t wy-
nosi ono okoto 7% napiecia anodowego, zwykle jednak jest wy-
szczeg6lnione na charakterystyce lub opakowaniu lampy.

Aby przekonaé¢ sie, czy wzmacniacz nalezycie dziata, nalezy
wiaczyé stuchawki do wtyczek wejsciowych a gtoénik jak zwykle
do wyjscia posilacza. Stu-
kajac lub moéwiac w mem-
brane stuchawek powin-
nismy stysze¢ to samo
znacznie silniej w gtos$ni-
ku. Nalezy jednak przy-
tem gtosnik lub stuchawki
umieséci¢ w innym pokoju
aby nie powstato sprzeze-
nie akustyczne, ktére ob-
jawia sie wzrastajacym

. Schemat teoretyczny wzmacniacza trans-
wyciem.

) o formatorowe — oporowego Tr. — trans-

Oznaczenia zrodet  formator n. cz. 1:5, Ri — opér staty 1
pradu sa analogiczne jak megohm. R2 — opo6r staty 0,5 megohma
: Ci — kondensator staty 3000 cm C. —

w poprzednich zeszytach, z : A
P p . . y kondensator 2000 cm. Lampy: Vi — Phi-
ta réznicg ze baterja ano- lipsa A 425 lub Telefunken Re 034;

dowa ,,B" winna mie¢ V2 — Philips B 405 lub Telefunken Re 134.



£ okoto 150V napigcia.
o .* &« Jako nowe wpro-
wadzono ,,G* —
gtosnik i W — wy-
tacznik, ktéry stuzy
zamiast opornika za-
rzenia do wytacze-
nia aparatu.

Plan montazowy do
rys, 5, oznaczenia jak
na rys. 5.

DR. TADEUSZ CYPRIAN, Poznah-Puszczykéwko.
MIGAWKI FOTOFRAFICZNE

Dobrze jest orjentowaé¢ sie w rodzajach i dziataniu migawek
fotograficznych, bo wprawdzie nie mozemy ich sobie sami spo-
rzadzaé¢, ale zato musimy decydowaé¢ sie na wybdr przy kupnie
aparatu, a w czasie uzywania kamery powinnismy wiedzie¢, czego
od naszej migawki mozemy wymagac.

Otéz najprostszym typem migawki, dzi$ juz zupeinie nieuzy-
wanym, byta migawka zapadkowa, sktadajaca sie poprostu z dtu-
giej blaszki z okragtym otworkiem w jednem miejscu. Migawka
ta ustawiona pionowo przed objektywem zastaniata go przed dzia-
taniem S$wiatta, az dopiero po nacisnieciu zapadki spadata w dot,
wskutek czego otworek przesuwat sie przed objektywem i powo-
dowat naswietlenie migowe. Dziatanie takiej migawki podobne
byto do dziatania gilotyny, a czas naswietlenia zalezat od cieza-
ru, a wiec szybkosci spadania migawki. Z chwilg dodania do tej
migawki regulowanej sprezyny, Sciggajacej blaszke w dét powstata
migawka regulowana, od ktérej wywodza sie nasze dzisiejsze sy-
stemy. Najtansze aparaty maja i dzi§ podobng migawke, dajaca
tylko jeden czas naswietlenia migowego (okoto 1j3 sek) i sktada-
jaca sie z blaszki z otworkiem, przesuwanym przed objektywem
zapomocag sprezyny. Migawki takie nie sg bynajmniej takie zie,
jakby to mozna sadzi¢ z ich prymitywnos$ci, gdyz dziatajg pewnie,
nie psuja sie nigdy, a jednolity czas naswietlenia utatwia ocene
ekspozycji i wystarcza do zdje¢ grupowych, pamigtkowych etc.

Nieco wiecej skomplikowang migawka jest migawka nozyco-
wa, najbardziej dzi$ rozpowszechniona wséréd migawek tanszych.
Polega ona na systemie dwu najczesciej sierpowatych blaszek,



umieszczonych na wspo6lnej osi, znajdujacej sie na jednym koncu
sierpa. Sierpy te sa z jednej strony wydtuzone i potgczone spre-
zyna w ten sposb6b, ze nacis$niecie spustu powoduje rozprezenie sie
i momentalny powrét sprezyny do stanu normalnego, wskutek cze-
go sierpy rozchylaja sie na moment, odstaniajac otwér objektywu
i zamykajg z powrotem. Oczywiscie dziataniu temu pomaga jedna
lub wiecej sprezyn pomocniczych i urzgadzenie do regulowania in-
tenzywnoséci dziatania sprezyny gitéwnej, ktéra daje krotszy lub
dtuzszy czas naswietlenia, zaleznie od stopnia rozciggniecia tej
sprezyny. Jest rzeczg oczywistg, ze dziatanie migawek tego typu
nie moze by¢ zbyt precyzyjne i czasy naswietlenia, podane na
oprawie sg zawsze tylko wartosciami wzglednemi, gdyz sprezyny
nie moga by¢ zawsze jednakowe, o ile chodzi o szybko$¢ rozpre-
zania sie, a ponadto z czasem elastycznos¢ ich sie zmienia. Mi-
gawki te zwyczajnie regulowane sg na ¥n, VUso i Vioo sek, de facto
za$ najczesciej pracujg miedzy 1330 a Vrs sek, co zresztg w normal-
nej praktyce amatorskiej najzupeiniej wystarczy. W handlu sa
pod nazwg Telma, Vario, Pronto, Derval, itd.,, a cechg ich wspdlnag
jest regulowanie na trzy szybko$ci migowe do Voo i stata goto-
wos$¢ do zdjecia bez potrzeby napinania sprezyny przed zdjeciem.

Druga grupe stanowiag migawki precyzyjne, regulowane do
V2s0 wzgl. ™Msoo sek. Migawki te sg nie dlatego precyzyjne, ze
pozwalajg na tak krotkie czasy naswietlenia, jak sadzi bardzo
wielu amatoréw, ale dlatego, ze czas naswietlenia podany na opra-
wie jest zgodny z rzeczywistym z malg tolerancjg, nie przenoszaca
5%. Ponadto za$ pozwalaja one na regulowanie czasu naswietle-
nia powyzej "bs sek i to jest ich najwiekszg zaletg. Migawki te,
wyrabiane dawniej pod nazwg Compound, obecnie po pewnych
udoskonaleniach konstrukcji nosza nazwe Compur i w catym Swie-
cie uznane sg za najdoskonalszy typ migawek ,centralnych", tj.
dziatajagcych miedzy potéwkami objektywu, w przeciwienistwie do
migawek szczelinowych, dziatajacych tuz przed piyta, o ktérych
bedzie mowa ponizej.

Tak Compur jak i Compound wyrabiane sg przez monachij-
ska fabryke Fryderyka Deckla i stanowig klase dla siebie, gdyz
istniejgce wyroby podobne, tak niemieckie, jak i anglosaskie sg
bardzo mato rozpowszechnione. Dawniejszy model, Compound
spotykany jest czesto jeszcze przy nieco starszych kamerach i dla-
tego warto mu pare stdw poswieci¢. Przedewszystkiem nalezy
podkresli¢, ze tak Compound, jak i Compur regulowane sa na
1 sek, ‘A, V5 Vio, 5 150 'A00 * 1/2s° lub 23mn sek (mniejsze
numery). Jak wiec widzimy, wybdr czaséw naswietlenia ogromny.
System zamykajacy objektyw skilada sie z trzech wycinkéw zwa-
nych sektorami, ktére za nacisnieciem migawki rozskakujg sie



raptownie, by réwnie szybko zamknaé¢ sie ku Srodkowi przy kohcu
naswietlenia.

Dziatanie migawki oparte jest oczywiscie na sprezynach, ale
regulowanie czasu naswietlenia nie ogranicza sie do zwiekszania
lub zmniejszania naprezenia sprezyny, lecz przy Compound regu-
lacja ta nastepuje zapomocag cylindra metalowego, w ktérym prze-
suwa sie tloczek, sprezajac powietrze, za$ przy najprecyzyjniej-
szej migawce dzisiaj istniejacej, Compur, regulacja ta odbywa sie
zapomocg systemu koétek zebatych réznej wielkos$ci, zupetnie po-
dobnie, jak w zegarku. Tak wiec okreslenie, ze migawka taka
dziata z precyzja zegarka nie jest przesada, lecz poprostu stwier-
dzeniem faktu, ze konstrukcja Compura oparta jest na budowie
zegarkow kieszonokowych.

Migawki te wymagaja naciagania sprezyny przed kazdem na-
Swietleniem, co jest rzeczg oczywista, skoro sie zwazy, ze aby po-
ruszy¢ system kot zebatych, trzeba dos$¢ znacznej sity i ze gdyby
tak silna sprezyna byta stale napieta, musiataby bardzo rychto
ostabna¢ — poza tem same zatlozenia kanstrukcyjne wymagaja
sprezyny, ktéra przez swe zwolnienie wprawia w ruch caty me-
chanizm i musi by¢ osobno naciggana. Zresztg nic to nikomu nie
szkodzi.

Tak wiec migawki typu Compur sg dzi$ najdoskonalszemi mi-
gawkami ,centralnemi” i niemal kazdy lepszy aparat na catym
Swiecie jest w nie wyposazony. Najnowsze modele majg wbudo-
wany samowyzwalacz, pozwalajacy na dokonywanie zdje¢ w Kil-
kadziesigt sekund dopiero od uruchomienia migawki dzieki spe-
cjalnemu, dodatkowemu urzgdzeniu zegarowemu. Urzgdzenie to
pozwala amatorowi na ustawienie sie¢ w grupie lub na tle kraj-
obrazu po uruchomieniu migawki.

Zupetnie osobng grupe tworza migawki szczelinowe. Stoso-
wane sg one do aparatéw sportowych skiadanych oraz prawie
wszystkich lustrzanych i pozwalajg na skrécenie czasu naswietle-
nia do V2o sek (przy niektérych systemach, zwyczajnie do
liooo sek). Migawki te nie sg wbudowane w objektyw, lecz znaj-
duja sie bezposrednio przed pityta, a skladajg sie z ramy wielko-
$ci catego aparatu, w ktérej to ramie na goérze i na dole umie-
szczone sga watki ruchome. Na tych watkach nawiniete jest czarne
gumowane pitétno z podiuznag szczeling o zmiennej szerokos$ci. Za-
pomocag systemu sprezyn mozemy pidtno, nawiniete na goérnym
watku przewingé szybko na dolny, przez co przed plyta przesu-
nie sie szybko szczelina, powodujac naswietlenie.

Jak widzimy, zasada jest prosta. Szczelina daje sie zwiekszac
i zmniejszaé, a poza tem sprezyna, powodujgca przesuwanie sie
rolety moze by¢ wiecej lub mniej napieta. W ten sposéb mamy
regulowanie czasu naswietlenia podwoéjne, przez regulacje wiel-



kosci szczeliny i przez regulacje napiecia sprezyny. O ile pierw-
sza jest bardzo doktadna, bo podwojenie szerokoéci szczeliny pod-
waja czas naswietlenia i odwrotnie, o tyle regulacja zapomoca
sprezyny jest mato precyzyjna i uwazana jest za $rodek pomoc-
niczy tylko, zwtaszcza przy najwiekszych szykosciach. Migawka
ta mozna uzyskiwal teoretycznie biorac czasy naswietlenia nie-
skoniczenie krotkie, bo wystarczy zmniejsza¢ szeroko$¢ szczeliny
choéby do lioo mm. Ale w praktyce to sie nie da przeprowadzic,
bo zbyt waska szpara przestaje wogdle dziata¢ (przyczyny tego
zjawiska sg dos$¢ skomplikowanej optycznej natury), w kazdym
jednak razie mozemy doprowadzi¢ do ‘/acoo sek. przy szparze
okoto 1— 2 mm.

Migawki szczelinowe pozwalajg na doskonate wykorzystanie
Swiatta, bo niema tu zjawiska otwierania sie stopniowego
sektoréw, jak przy migawkach centralnych, lecz szczelina otwiera
dostep Swiattu odrazu, i to na catej swej szerokosci. Ale tez oko-
liczno$¢ ta wazna jest tylko przy zdjeciach najszybszych, a te, jak
wiadomo, w praktyce amatorskiej trafiajg sie dos$¢ rzadko, skoro
nawet fotografja sportowa zwyczajnie zadowala sie szybkos$ciami
nie przekraczajgcemi 1/550 sek.

Tak wiec migawki szczelinowe, tak bardzo popularne w cza-
sie, gdy nie znano precyzyjnych migawek typu Compura, traca na
uznaniu i w praktyce amatorskiej sg naogét za wielkie, za ciezkie
i mato wygodne, no i wkonhcu za drogie.

STANISLAW MALEC.
ZASADY TELEWIZJI,

Od czasu wynalezienia telefonu trapi wielu wynalazcéw bez-
ustannie mys$l skonstruowania aparatu, ktéryby umozliwiat widze-
nie droga elektryczng na odlegto$¢. Jest to problem t. zw, tele-
wizji. Telewizor jest wiec przyrzadem, spetniajagcym dla organu
wzroku takie samo zadanie, jakie speinia telefon dla stuchu.

W ostatnich latach prace nad zagadnieniem telewizji sg w pet-
nym toku. Pojawity sie juz nawet gotowe aparaty, rozwigzujace
te kwestje w mniej lub wiecej szczes$liwy spos6b; m. i. aparat taki,
polskiej konstrukcji, byt demonstrowany przed paru laty w Po-
znaniu na Powszechnej Wystawie Krajowej.

Zasada telewizji jest prosta. Opiera sie ona na pewnych witas-
nosSciach naszego oka, mianowicie na zdolnosci oka kojarzenia
oddzielnych kolejno po sobie nastepujgcych bodzcéw Swietlnych
w jednolity obraz, (o ile tych bodzZzcéw jest conajmniej 10 w kaz-
dej sekundzie), tudziez na witasnosciach t. zw. komdérki foto-
elektrycznej, umozliwiajacej przeobrazenie rdéznych impul-
s6w Swietlnych na réwnowazne im prady elektryczne.



Proces przenoszenia obrazéw na odlegto$¢ mozna wyjasnié
w nastepujacy sposéb: Wyobrazmy sobie jakakolwiek ciemnie op-
tyczna, np. aparat fotograficzny, ktérego objektyw skierowano na
jaki$ przedmiot, np. na osobe, ktdérej obraz zamierzamy przestaé
droga elektryczna. Po wyregulowaniu aparatu ,na ostro$¢" po-
jawi sie, jak wiadomo, na matéwce obraz odwrécony tej osoby.
Przypusémy dalej, ze w tylnej czes$ci aparatu, tuz za matéwka,
znajduje sie mechanizm, poruszajacy komoérke fotoelektrycznag
w ten spos6b, aby komérka przesuwata sie kolejno po wszystkich
punktach ptaszczyzny matéwki; mozna to osiggnagé np. przez
szybki ruch spiralny. Dzieki temu komérka bedzie co chwila ina-
czej naswietlana, mianowicie raz silniej, to znowu stabiej, zaleznie
od naswietlenia tej partji matéwki, przy ktérej komérka chwilowo
sie znajduje. Komoérka jednak jest witaczona w obwdéd pradu
elektrycznego, to tez dzieki wspomnianym wyzej jej wiasnosciom,
wywotuje ona co chwila zmiany natezenia tego pradu. Owe wa-
hajgce prady elektryczne wzmacnia si¢ nastepnie w t. zw. ampli-
fikatorach, poczem mozna juz je przesta¢ do stacji odbiorczej badz
wprost po przewodnikach metalicznych, badZ posrednio zapomoca
fal elektrycznych.

Na stacji odbiorczej odbywa sie czynno$¢ odwrotna: prze-
miana zmiennych impulséw elektrycznych na takiez impulsy
Swietlne. Mianowicie zmienne impulsy elektryczne oddziatywuja
na specjalne Zzrodio Swiatta, przyémiewajac je odpowiednio co
chwila stosownie do elektrycznej komendy ze stacji nadawczej.
Z regulowanego w ten sposob zrddia Swiatita skierowuje sie zapo-
moca soczewek pek promieni w postaci stozka, ktérego wierzcho-
tek pada na ekran odbiorczy, osSwietlajgc jedynie malutkag jego
partje. Poniewaz jednak wykonywa on takie same ruchy, jak ko-
morka fotoelektrycznag na stacji nadawczej, przeto wierzchotek
jego $lizga sie bardzo szybko kolejno po wszystkich punktach pta-
szczyzny ekranu, a niedoskonate oko nasze doznaje wrazenia jed-
nolitosci obrazu na ekranie.

Oto cala zasada telewizji. Najwiekszg trudnos$¢, dotychczas
niezupetnie pokonang, przedstawia konieczno$¢ roztozenia obrazu
na mozliwie wielka liczbe oddzielnych fragmentéw i przestania
kazdego fragmentu do stacji odbiorczej w czasie mozliwie naj-
krétszym; np. gdyby$émy obraz na matéwce o rozmiarach 10 cm
X 10 cm roztozyli na 10 tysiecy fragmentéw (t. j. na cze$ci po
1 mm2), woéwczas kazdy impuls musiatby byé przestany w czasie
nie dtuzszym niz o,00001 sek. (jedna stutysieczna cze$¢ sekundy).
Niemate trudnos$ci przedstawia takze sprawa uzyskania identycz-
nosci ruchu stozka $wietlnego na stacji odbiorczej z odpowiada-
jacym mu ruchem na stacji nadawczej (czyli t. zw. synchronizm)
oraz wiele innych czynnikéw.



OdpowiedZz na zadanie z Nr. 1.

W momencie, gdy rozpedzony tutdw dobiega do najnizszegopoto-
zenia, nalezy skurczyé¢ bardzo szybko obie rece i nogi w celu podniesienia
srodka ciezkosci catego ciata jak najblizej drazka.

Zadanie dla naszych czytelnikéw.

Sa dwie jednakowe (co do ksztattu i barwy) sztabki metalowe; jedna
z nich jest magnesem, druga zwyczajnem t. zw. migkiem zelazem. Jak
mozna pozna¢ bez postugiwania si¢ dodatkowemi przyrzadami, ktéra z nich
jest magnesem, a ktéra nie?

PORADNIK TECHNICZNY.

Niklowanie czesci metalowych.

Przy budowie aparatéw uzywa sie nieraz poniklowanych czesci
metalowych, ktérych w takiej postaci, jakg sobie zyczymy, naby¢é w han-
dlu nie mozemy. Elektrolityczne poniklowanie takich czesci moze sie
jednak odby¢ bez wielkiego trudu i kosztéw przez nas samych.

Uzy¢ nalezy w tym celu naczynia szklanego, troche t. zw.soli do
niklowania, dwa mate prety mosiezne lub miedziane, elktrode niklowa,
stary opornik zarzenia i 4-woltowy akumulator. Naczynie szklane moze
mie¢ forme mniejszego akwarjum lub wiekszego szkia do zapraw. Dla
matvch czesci metalowych wystarczy juz szkio od akumulatora. Naczy-
nie szklane napetniamy roztworem soli do niklowania, ktérg zakupié¢
mozna w kazdej drogerji. Do dwoéch pretéw mosieznych lub miedzia-
nych o diugosci odpowiadajacej szerokosci naczynia szklanego, przy-
lutowujemy dwa zaciski, majgce stuzy¢ do potaczenia ze zrodiem pradu
elektrycznego. Na goérne krawedzie szkia kiadziemy oba prety, na jed-
nym z nich zawieszamy na haczykach elktrode z niklu (jakgkolwiek
cze$¢ metalowg z czystego niklu), ktéra do tego celu specjalnie jest
w sprzedazy, na drugim precie zawieszamy przedmioty majace by¢ po-
niklowane. Zawiesi¢ mozna dowolng ilo$¢ tych przedmiotéw z tem, ze
zanurzone musza by¢ catkowicie w roztworze. Dotgczenie baterji na-
stepuje w ten sposéb, ze dodatni biegun baterji (+ ) potaczy¢ nalezy
z ptyta niklowa-anoda, czesci majgce byé poniklowane taczymy z ujem-
nym (—) biegunem akumulatora. W jeden przewd6d bateryjny wigczymy
jeszcze opornik zarzenia, ktérym wigczamy i regulujemy prad. Na pra-
widtowe przytaczenie baterji nalezy koniecznie zwréci¢ uwage.

Zaledwie witaczy sie prad, oddziela sie nikiel z ptyty niklowej i po-
krywa cienkg warstwg przedmioty metalowe. Dziesieciominutowy prze-
ptyw pradu zupeinie wystarczy z reguly, aby przedmioty dane pokry¢
dostateczng warstwg niklu. Potem wyjmujemy z roztworu i ptdczemy
w wodzie dane cze$ci poniklowane i ewentualnie polerujemy.

Przed niklowaniem nalezy przedmioty metalowe c¢wieré lub pot
godziny wygotowaé¢ w tugu (w wodzie ze sodg), azeby usungé resztki
tluszczu osiadtego na czesciach metalowych, a przeszkadzajgcego do-
bremu poniklowaniu. Czesci tych nie nalezy dotyka¢ rekami.
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