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WALENTY CZYZYCKI.
BARWIENIE PAPIEROW.

W niniejszym artykule opisze jeden ze sposobéw recznego

barwienia papieréw, a mianowicie barwienie zafarbowanym kroch-
malem.

Przed przystapieniem do pracy nalezy przygotowaé barwniki,
krochmal, odpowiednie naczynia (miseczki, talerzyki), pendzle,
podkiadke i papier. Jako podkiadka stuzyé moze tafla szklana,
blacha lub tektura szara, albo bronzowa. Zamiast najczesciej uzy-
wanych zwyktych anilin, ktére trzebaby specjalnie przyrzadzaé,
postuzymy sie z bardzo dobrym wynikiem barwnikami kra-
jowemi ,Koloryt", stuzacemi do barwienia tkanin (po kilka
groszy torebka). Barwniki te rozpuszcza¢é w 6 szklanki wody go-
ragcej lub zimnej, zaleznie od przepisu jaki jest umieszczony na
torebce; woéwczas farba bedzie mocna i intensywna. Kolory naby-
waé tylko zasadnicze: zéity, czerwony, niebieski i czarny, ktére
po zmieszaniu dadzg pochodne. Krochmal lub klajster sporzadza
sie gestszy, by w miare potrzeby rozrabiaé go woda. Po rozdzie-
leniu krochmalu do miseczek, wla¢ do kazdej kilka lub kilkanascie
kropel dwuchromianu potasu w stanie nasyconym i dobrze wymie-
sza¢. Krochmal powinien sie zabarwi¢ na kolor jasnopomaran-
czowy. Nastepnie do kazdej miseczki wla¢ odpowiednia ilos¢
barwnika i dobrze wymiesza¢. Dwuchromian potasu nabywa sie
w sktadach aptecznych po kilka groszy za dekagram. Dwuchro-
mian zmieszany z krochmalem ma za zadanie wzmocnienie papie-
réw i uodpornienie ich na wilgoé¢, jak réwniez utrwalenie papieru,
by przy pézniejszem naklejaniu zabarwiony krochmal nie scho-
dzit z powierzchni i nie przyklejat sie do rgk i desek. Gotowy
krochmal winien by¢ rzadki i lekko zawiesisty. Do barwienia na-
dajag sie prawie wszystkie gatunki papieréw biatych i jasnych jed-
notonowych pakowych, ktére przed barwieniem rozcinamy na po-
trzebne wielkosci. Do barwienia potrzebne sg jeden Ilub dwa
pendzle mozliwie najwieksze. Matemi pendzlami niewiele da sie



zrobi¢; wowczas lepiej uzy¢ wymytej szczotki lub mazaka do
czyszczenia obuwia, ktére po pracy nalezy zaraz dobrze wymyé
z krochmalu i wysuszy¢.

Miejsce, na ktérem bedziemy wykonywali nasza prace, nalezy
zakry¢ staremi gazetami i na nich potozy¢ podkiadke. Azeby pa-
pier nie falowat sie przy robocie wskutek wilgoci, jak réwniez by
lepiej i rownomierniej przyjmowat farbe, dobrze jest zwilzy¢ go
uprzednio woda przy pomocy gabki lub miekkiego gatganka, na-
stepnie zamoczonym w zabarwionym krochmalu pendzlem zasma-
rowaé¢ réwno calg powierzchnie. Na zabarwionej w ten sposéb po-
wierzchni papieru widoczne beda Slady pendzla, ktére same przez
sie stanowig pewien desen. W celu uzyskania po wyschnieciu
ISnigcej powierzchni papieru, wskazane jest barwienie strony
btyszczacej, a nie matowej, ktéra znéw tatwiej jest przyklejac.
Przez rézne ustawienie, naciskanie lub uderzanie pendzlem mozna
otrzymywacé¢ réznorodne desenie. Do wykonywania ornamentéw
na jednolicie zamalowanym papierze mozna uzy¢ zwitkdw papieru,
grzebykoéw, patyczkéw, wreszcie stempli z kartofla, marchwi lub
korka z wycietemi na nich zdobinami. Ciekawe efekty mozna uzy-
ska¢, jesSli po zasmarowaniu papieru uderza¢ po nim bedziemy
lekko wtosiem szczotki lub ggbka; otrzymamy woéwczas réwnag
warstwe farby z drobnemi plamkami. Barwione w ten sposéb pa-
piery nadaja sie do oklejania ksigzek, teczek i pudetek.

Jezeli w czasie barwienia powstaje gruba warstwa farby,
a odcisk stempla lub pendzla jest bardzo wyrazny, to znak, ze
krochmal jest za gesty, natomiast gdy krochmal szybko sie roz-
lewa, a odcisk stempla po chwili znika — krochmal jest za rzadKki.
W pierwszym wypadku nalezy doda¢ wody, w drugim gestszego
krochmalu i dobrze wymiesza¢. Zabarwione papiery nalezy dobrze
wysuszyé, nastepnie wyprasowaé¢. Prasowanie papieréw odbywa
sie w ten sposo6b, ze zabarwiony i wysuszony papier wilzymy lekko
woda z niebarwionej strony, przeciggajac szybko wilgotng gabka,
rozprostowujemy i uktadamy arkusze jedne na drugich w stos. Co
kilkanascie arkusikéw przektadamy suchag szarg tekture. Wkohcu
ktadziemy deske i ciezarek. Uktadajgc papiery do zaprasowania,
zwracamy je zabarwionemi stronami do siebie. Podczas barwienia
papieréow nalezy wystrzega¢ sie zbyt diugiego eksperymentowania
i przemalowywania na jednym arkuszu, gdyz nadmierne wilzenie
ostabia papier, ktédry po wyschnieciu bedzie szorstki i nietadny,
w robocie za$ bedzie sie z tatwoscig dart i przecierat.

Ze wzgledu na trujgce wtasnosci dwuchromianu potasu na-
lezy sie wystrzegaé¢ zabrudzenia krochmalem ragk, zwtaszcza ska-
leczonych, by nie spowodowaé¢ zakazenia.
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LEON RUDAWSKI
KAJAK DWUOSOBOWY
kryty sklejka

Przedstawiony na rysunkach kajak
0 bardzo prostej konstrukcji, nie wy-
wrotny, a lekki i zwrotny, nie przed-
stawia trudnosci w wykonaniu nawet
mato zaawansowanym w robotach recz-
nych konstruktorom. Ze wzgledu na
wytrzymato$¢ nadaje sie na wycieczki
powazniejsze.

Do budowy kajaka wuzyjemy sosny
na szkielet i pokryjemy 3 m/m sklejka.
Dla lepszego zabezpieczenia kajaka przed
pecznieniem pod wpitywem wilgoci, ca-
to$¢ pokryjemy jeszcze piétnem (surdéw-
ka), ktére przyklejone na certus, poma-
lowane i polakierowane, nie dopusci do
przesigkania wody miedzy warstwy
sklejki.

Rysunek 1. przedstawia kajak w rzu-
tach. Na rys. 1. A nakres$lono kajak w
rzucie bocznym, na rys. 1. B w rzucie
z gory, na rys. 1. C w rzucie sprzodu.
Podane na tych rysunkach cyfry ozna-
czaja wymiary zewnetrzne kajaka w
milimetrach i rozstawienie zeber. Dol-
na cze$é¢ rysunku 1. B przedstawia po-
towe kajaka krytego, gérna — potowe
szkieletu bez pokrycia. To samo przed-
stawia rys. 1. C w rzucie przednim.

Zanim przystgpimy do pracy w od-
powiednim materjale, musimy wykona¢
doktadne kreSlenia zeber w skali 1:1
(w naturalnej wielkosci). Najwygodniej
wykona¢ rysunki na kartonie lub cien-
kiej tekturce, wycig¢ je i wedlug tak
przygotowanych szablonéw narysowa¢
poszczegbélne zebra na deskach. Ryso-
wanie zeber nalezy rozpoczag¢ od wy-
kreslenia osi pionowej i poziomej i wy-
znaczenia dtugosci oraz szerokosci kon-
céw zeber (50 m/m). Duze #tuki mozna
wykresli¢ przy pomocy otdwka i cienkie-



go sznurka, liczac dtugos$é¢ pro-
mienia od naroznika wyznaczo-
nej szerokoséci na koncach ze-
ber — do odpowiedniego punk-
tu na pionowej osi.

Omawiany kajak ma 7 zeber;
Srodkowe przedstawia rys. 2, a
dalsze sze$¢ — rysunki: 3, 4
i 5. Te ostatnie rozstawia sie
parami po obydwu stronach
Srodkowego zebra w odstepach,
podanych na rys. 1.  Zebra
wykonamy z wystruganych de-
sek sosnowych, nie popekanych
i bez seka, o grubosci 30 i 20
m/m. Grubo$¢ poszczegélnych
zeber podano na rysunkach.
Zebra wyrzynamy krzywicg obok
kreski, krawedzie zewnetrzne
wygtadzamy strugiem, a we-
wnetrzne wyokraglamy o$ni-
kiem i wykonczamy tarnikiem.
Dla wzmocnienia zeber wyko-
nujemy na koricach poprzeczne
wyciecia 35 m/m giebokie i 10
m/m szerokie, w ktére wkia-
damy deseczki sosnowe. Kie-
runek stoi deseczek powinien
krzyzowa¢ sie z kierunkiem stoi
w zebrach. Wktadki te, wkle-
jone na certus, nie dopuszcza-
ja do pekniecia zeber i pozwa-
laja na nalezyte przykrecenie
bocznych podituznie kretkami,
ktére wkrecajac sie wpoprzek
materjatu, silniej dociagaja bocz-
nelistwy. Wkiadki te widoczne
sga na kre$leniach kazdego
zebra.

Do zeber ostatnich (rys. 5)
przykleja sie szczelnie sklejke na
certus i przybija sie gwozdzi-
kami. Zabudowane w ten spo-
s6b dwa zebra, wraz z pokryciem
utworzg na obydwu koncach ka-



jaka komory powietrzne, ktore nie dopuszczg do zatoniecia
w razie zalania go wodg. Zebra te moznaby zostawié pet-
ne, niewyciete wewnatrz; nie robimy
tego jednak ze wzgledu na wiekszy cie- E
zar, ktéry moze mieé¢ znaczenie przy
przenoszeniu kajaka podczas wycieczek. 6.
Do przedostatnich zeber (rys. 4) dosto- T
sowuje sie deseczki z potréj-
nie sklejonej 3 m/m sklejki;
bedg to drzwiczki do skry-
tek na ubrania i prowjanty.
Drzwiczki te wykonuje sie w
nastepujacy spos6b: na kawat-
ku sklejki obrysowuje sie we-
wnetrzng linje zebra i wyci-
na sie obok kreski tak, azeby
ten kawatek wchodzit szczel-
nie wewnatrz zebra. Przygo-
towang w ten spos6b czesé
nakleja sie na poprzednio skle-
jong z dwéch warstw sklejke,
ktérej zewnetrzny wymiar po-
winien byé¢ nieco wiekszy od
zewnetrznego wymiaru zebra.
Po wyschnieciu wkladamy te
potréjnie sklejong deseczke w
zebro i obréwnujemy zewnetrz-
ny brzeg wediug zewnetrzne-
go ksztattu zebra. Jedynie
korice deseczki muszg by¢
nieco krotsze od zebra, bo w
tem miejscu przymocujemy do
zebra zakretki, ktére beda do-
ciskaty drzwiczki do zeber.
Drzwiczki te od wewnatrz mo-
ga by¢ wytozone pierscieniem
z gumy dla uszczelnienia i nie-
dopuszczenia wody do skrytek.
Gume w arkuszach dowolnej
grubosci mozna nabyé¢ w skia-
dach technicznych materjatow.
Rufa i dziob kajaka sa jedna-
kowego wygladu. Przedstawio-
ne sag one na rys. 6. Wykonuje sie je z grubszego kawatka sosny,
ktéry przeciety po przekatni, rozpadnie sie na 2 kliny. Wymiary
tych cze$ci w m/m podaje rysunek.



Do wykonania szkieletu kajaka potrzebne sg jeszcze 3 po-
dluznice: 2 boczne i 1 dolna, ktéremi tgczymy zebra, rufe i dziéb
przy pomocy kretek w jedng cato$¢. Boczne podituznice, o dtu-

gos$ci okoto 5 m, powinny mieé
przekr6j 50 X 15 m/m, dolna po-
dtuznica, wchodzgaca w wycie-
cie kazdego zebra, o tej samej
dtugosci ma przekréj 40X15
m/m.

Dla utatwienia sobie pracy
mozna zamo6wi¢ strugane deski
odpowiednich grubosci i listwy
odpowiednich wymiaréw w za-
ktadzie  maszynowej obrobki
drzewa.

Po przygotowaniu opisanych
wyzej czes$ci mozna przystgpic
do montowania szkieletu kajaka.
Szkielet mozemy zmontowac
bez pomocniczych urzadzen i
tak nalezy zrobi¢, jezeli wyko-
nujemy jeden kajak. Jezeli
jednak  wykonuje sie wiecej
kajakéw, dobrze bytoby dla
utatwienia w pracy i dla zabez-
pieczenia sie przed skrzywie-
niem  osi kajaka zbudowaé
stojak, przedstawiony na rys. 7.
CzesSci tego stojaka przedsta-
wiajg rysunki: 2 a, 3 a, 4 a
i 5 a. Jak z rysunkéw wida¢,
dla kazdego zebra wykonujemy
z trzech desek niestruganych
,gniazdo”, w ktére wkiladamy
zebro dolna czescig ku gorze.
Wymiary poszczeg6lnych czesci
podaja rysunki. Czesci te zbi-
jamy gwozdziami i tgczymy w
jednag catos¢ przy pomocy
tat budowlanych, o przekroju
60 X 40 m/m.

O$ pozioma wtozonego zebra
powinna przechodzi¢ na wyso-

kosci gornej krawedzi bocznych desek (150 m/m szerokich) stojaka.
Przed budowaniem stojaka nalezy réwniez nakres$li¢ i wyciaé



szablony poszczegélnych czeséci z tektury i wediug nich poprzy-
rzyna¢ odpowiedniej grubosci materjat. Kreslenia koztéw, na kté-
rych stojak spoczywa nie podaje, gdyz réwnie dobrze mozna go
umiesci¢ na taboretach.

Przystepujac do skiadania szkieletu, nalezy doktadnie dosto-
sowaé¢ wyciecia zeber do przekroju dolnej podtuznicy, ktérg przy-
twierdza sie do zeber kretkami dosy¢ grubemi o diugosci na
35 m/m. W podtuznicach nalezy wykona¢ otwory na kretki na-
wylot, a w zebrach tylko kolcem nawierci¢ otworki; reszte wy-
kona kretka, wchodzac w materjat. Na tebek kazdej kretki na-
lezy wykona¢ nagtéwnikiem lejkowate wgtebienie, azeby kretka
nie wystawata ponad listwe. Konhce podiuznicy po wymierzeniu
dtugosci kajaka przytwierdzi¢ kretkami w dolne wyciecia rufy
i dzioba. Reszte montazu nalezy wykonywaé¢ we dwobjke, albo-
wiem dla utrzymania prostej linji osi kajaka nalezy boczne li-
stwy przytwierdzaé z obydwu stron kajaka réwnoczesnie. Kretki
do przytwierdzenia bocznych podtuznie moga by¢é 50 m/m dtu-
goséci. Konce tych podtuznie przytwierdza sie w boczne wycie-
cia rufy i dzioba. Kretki powinny by¢ pomosigdzowane; mo-
siezne sg zbyt kruche i trudno niemi dociggnaé¢ listwy. W osta-
tecznosci mozna uzy¢ i zelaznych kretek, ale woéwczas nalezy
wiozyé w otworki minji, zmieszanej z pokostem i kazdg kretke
przed wkreceniem w tym ptynie umaczaé¢. Minja z pokostem,
wsigkajac w drzewo i pokrywajac zelazo, chroni do pewnego
stopnia kretki przed rdzewieniem. Zmontowany szkielet kajaka
aa stojaku przedstawia rys. 8.

Obijanie sklejka i wykonczenie kajaka opiszemy w nastep-
nym zeszycie ,Mtodego Technikal*

STANISEAW CHOJNACKI
SZKLO | JEGO OBROBKA

W dalszym ciagu naszych artykutéw zapoznamy sie z szli-

fowaniem, matowaniem i polerowaniem szkia. Pomocniczemi
artykutami beda tutaj terpentyna i karborund, a w razie braku
ich zastgpi¢ je mozemy woda i piaskiem. Szybciej i tadniej

wyjdzie robota przy naszej domowej cbrébce przy uzyciu ter-
pentyny i karborundu. W szklarniach i szlifierniach karborundu
w proszku prawie sie nie uzywa.

Terpentyne otrzymaé¢ mozemy w kazdym skiladzie farb.
Rzecz jasna, ze do naszego celu uzywaé¢ bedziemy terpentyny
najtanszej. Karborund jest to szklisty zielonawo-szary proszek
wytwarzany w piecach elektrycznych przy temperaturze okoto
3000° z potaczenia wegla i krzemu. Twardo$¢ jego jest mniej-
wiecej ta sama co i szkia. Naby¢ go mozemy w wiekszych
sktadach farb lub w skiadach szlifierskich. W sprzedazy znaj-



duje sie on w roéznych grubosciach ziarna, poczawszy od dos$¢

duzych a skonczywszy na szlamie karborundowym. Grubos$é

oznaczona jest numerami: 100, 120, 150 i t. d. Numery te ozna-

czajg ilos¢ ziarenek utozonych obok siebie na dtugos$é¢ cala

angielskiego. Zwyczajnie uzywa sie karborundu od nr. 100—200.

Préocz terpentyny i karborundu musimy sobie wyszukac

jeszcze wiekszy kawatek plyty kamiennej (piaskowcowej) lub

wiekszy kawatek grubszej tafli szklanej, zaleznie od wielkoSci

naszego przedmiotu przeznaczonego do matowania. Na tym

samym kamieniu czy tez tafli mozemy szlifowa¢ brzegi ucietych

flaszek i rur szklanych. Uzywajac piasku zamiast karborundu

matujemy tylko na ptycie kamiennej lub, jak juz wspominatem

w poprzednich artykutach, na ptycie zelaznej. Piyty zelaznej

uzywajg przewaznie w zakladach szlifierskich. Obraca sie ona

poziomo na osi pionowej zapomoca odpowiedniego urzadzenia.

Gdy uzyjemy do naszej pracy karborundu, to matowaé¢ bedziemy

na tafli szklanej lub kamiennej. Piasek dobrze jest przesiac,.

aby ziarna byly mniejwiecej

jednakowe. GdybySmy nie

mogli znalez¢ ptyty kamiennej,

zupetnie roéwnej i gtadkiej,

nalezatoby ja wygtadzi¢ przy

pomocy mniejszego kawatka

kamienia o jednej $ciance pta-

skiej. Czynimy to w ten spo-

séb, ze na pltyte nalewamy

wody, sypiemy piasek i pocie-

ramy mniejszym kawatkiem

kamienia po ptycie, wykonujac ruch kolisty lub w ksztakcie

6semki tak ditugo, az powierzchnia ptyty zupeinie sie wyrdwna.

Aby zapoznaé¢ sie z samag czynnos$cig szlifowania, wyko-

namy sobie jaka$ rzecz praktyczna. Bedzie to np. plytka

szklana do detektorka,zamiast trolitowej czy tez ebonitowej.

Nizej wskazuje ja rysunek 1. Wymiaréw ptytki nie podaje,

gdyz sa one zalezne od ukladu aparatu i skrzynki. Podaje

tylko odlegto$¢ gniazd wtyczek od stuchawek i podstawki pod
krysztat, gdyz te wymiary sa zawsze jednakowe.

Z artykutéw poprzednich wiemy, w jaki sposéh przetniemy

szkto i wywiercimy otwory; teraz =zeszlifujemy cztery S$cianki
boczne a, b, ¢ i d, dlawyréwnania i zabezpieczenia przed ska-
leczeniem, gdyz brzegiszkia po ucieciu sg ostre. Nie nalezy

najpierw szlifowaé, a potem wierci¢ otwory, a to z tego wzgledu,
ze gdyby nam pilytka pekia przy wierceniu otworéw, to szkoda
bytoby wilozonej pracy przy szlifowaniu.

Przy szlifowaniu i matowaniu na plycie piaskowcowej
karborundem lepiej dodawaé¢ wody, na ptycie zas szklanej, kar-



borundu i terpentyny. Przystepujac do pracy, nalezy tafle
szklang, na ktérej bedziemy szlifowali, potozyé na wiekszym
kawatku tektury, aby nie pobrudzi¢ stotu, nastepnie nala¢ na
ptyte terpentyny w ilosci kilkunastu kropel lub wiecej, i nasypaé
mniej niz ¢wier¢ tyzeczki od kawy karborundu. Piytke do
szlifowania trzymamy w rekach prostopadle do tafli i po niej
przesuwamy plytka tam i zpowrotem, wzdiuz brzegu szlifowanego,
tak jak wskazujg strzatlki na rysunku 2.

Czynnos$¢ te wykonujemy, niebardzo naciskajgc, tak ditugo,
az Scianka stanie sie zupeinie matowa. To samo powtarzamy
z trzema $ciankami pozostatemi. Pilytke przytrzymujemy rekami
w miejscu 1 i 2 t. j. jaknajnizej tafli. Nie nalezy trzymaé ptytki
jedna reka w miejscu ,,0", gdyz w tym wypadku moga odprysnat
naroza, a powierzchnia $cianki matowanej wyjdzie nieco zaokra-
glona. Roéwniez nie nalezy przesuwa¢ ptytka wpoprzek S$cianki
szlifowanej, gdyz krawedzie tatwo odpryskuja. Dla tadniejszego
wygladu zbieramy jeszcze t. zw. Scinki. W tym celu piytke
trzymamy tak jak poprzednio, z tg ro6znicg, ze nie prostopadle
do tafli, lecz nachylonag do niej pod katem 45° jak wskazuje

rysunek 3. Scinki nie powinny by¢ bardzo szerokie. Nalezy
zetrze¢ krawedzie tylko tyle, aby zebra¢ wyprys$niety brzeg.
Przesuwac¢ réwniez wzdtuz, a nie wpoprzek krawedzi. W czasie
szlifowania ziarna karborundu Ilub piasku przy pomocy wody
lub terpentyny rysujg, wzglednie kruszg szkio w miejscu ze-
tkniecia, przez co powierzchnia staje sie mniej lub wiecej chro-
powata, to znaczy matowa.

Do szlifowania tej ptytki mozna uzy¢ nieco grubszego kar-
borundu, np. nr. 140, a tem samem powierzchnia $cianki bedzie
wiecej szorstka. Gdybysmy chcieli uzyskaé ptaszczyzny bardziej
delikatne, woéwczas jeszcze raz szlifujemy, ale na karborundzie
bardzo drobnym, a wkonicu na szlamie karborundowym. Im
karborund jest bardziej miatki, tem diuzej trwa sama praca.

Karborundu, startego na tafli szklanej przy matowaniu, nie
wyrzucamy, lecz zbieramy do stoika i uzywamy go ponownhie,
ale juz jako szlamu karborundowego. Zdarza sie czasem, ze
narozniki ptytki odprysng nam Ilub zepsujg sie, woéwczas mo-
zemy je jeszcze naprawié, przez zeszlifowanie na okraglo jak
wskazuje rysunek 4. W tym wypadku nalezy diamentem lub



f cazkami wykruszy¢ narozniki w przyblizeniu
na okragto, a potem réwniez zbiera¢ na tafli
odrazu na okragto, t. zn. obraca¢ szkio po

t tafli wzdtuz okragtego naroznika. Tak samo

W postepujemy przy szlifowaniu brzegu szkia

zupetnie okragtego.

Przed szlifowaniem podktadaliSmy pod tafle tekture, aby
nie zniszczy¢ stotu. Mozna réwniez zrobi¢ sobie lub zaméwié
u stolarza rame drewniang i do niej wiozyé¢ tafle szklang. Na-
lezy jeszcze zwro6ci¢ uwage naszych czytelnikéw, aby w czasie
szlifowania réwnomiernie przesuwali plytkg we wszystkich miej-
scach tafli. Zdarza sie, ze szlifujac tylko na $rodku tafli,
sczasem wytworzy sie wgtebienie, i w miejscu tem nie da sie
osiggnaé¢ prostej Scianki.

BOLESLtAW GRAJETA.
SMIGLO.

Jedna z najwazniejszych cze$ci modelu, précz ptaszczyzn,
stanowi — $migto. Od trafnego wyboru oraz prawidtowego wyko-
nania zalezy, czy model doprowadzimy do powazniejszych lotéw.

Dziatanie $migta polega na tem, by wprowadzone w ruch,
spowodowato site, odpowiedniag do oporu powietrza, powstajg-
cego wskutek ruchu modelu wzgl. samolotu. Najwieksze zna-
czenie na wspoéiczynnik dziatania $migta, posiadajg $rednica
i skok tegoz. Srednica powinna wynosi¢ ca 1/3 — 1/ rozpie-
tosci modelu. Nalezy tutaj zauwazyé, ze wielkie wolno biegnace
dmigta posiadajg lepszy stopien dziatania, anizeli mate szybko-
biegnace. Przez nazwe ,skok $migta" rozumiemy droge postepowa,
jaka dmigto teorytycznie przy catkowitym obrocie wykona.
Rysunek | ilustruje nam skok $migta, z ktérego wynika, ze
swojg powierzchnig $rubowg $migto ma sie wkrecaé w otaczajgce
go powietrze tak, jak Sruba wkreca sie nieruchomo umocowana
nakretke: $migto bowiem stanowi cze$¢ powierzchni Srubowej.
Linje $rubowg otrzymamy woéwczas, gdy poszczeg6lne czesci ru-
chomych ramion $migta ustawione bedg pod pewnym katem,
przeciwlegte obnizajgc sie réwnomiernie od wewngtrz na ze-
wnatrz. Powietrze jest dla $migta nakretkg elastyczng, spo-
wodu wuginania sie strug powietrznych i oporu modelu, przeto
droga, przebyta przez Smigto przy catkowitym obrocie, rézni sie
od teoretycznej. Ten ubytek drogi zwie sie ,uslizgiem S$migta"
i wynosi zazwyczaj 10 — 15% catego skoku.

Rysunek 1l pokazuje nam $migto z okresleniem poszczegdl-
nych czeéci. Srodkowg czeé¢ nazywamy piastg, przylegtg trzo-
nem, na ktdrej spoczywa ruchome ramie. Ostatnie stanowi te



witasnie cze$¢ Smiglta, ktéra powoduje jego site ciggnaca. Na
ksztatt ruchomego ramienia nalezy wiec zwraca¢ najwieksza

T
uwage. Dolng strone ramienia
wykonuje sie zazwyczaj jako
prosta— za$ goérna jako wy-

pukig,przez co otrzymujemy prze-
kroje oksztattach uwidocznionych
na rys. Il i Ill. Kazdy przekrdj
ramienia otrzy-
muje, w zaleznoéci
od skoku, pewien
okres$lony kat na-
tarcia. Stopien ka-
ta natarcia wypro-
wadzony z tréjka-
ta A B C p. rys.
I1i 11l zalezny jest
od stosunku A B
do A C, tak jak
stosunek skoku do
obwodu kota za-
kresSlonego  przez
promien O C na
rys. Il. Dla prze-
kroi potozonych
blizej osi, kat na-

zwieksza, ze A C,
zblizajac sie do
piasty, coraz sie
zmniejsza.

Chcac wiec wy-

poczynamy od na-
szkicowania schematu (rys. I1l1). Dla ustalenia kata poszczeg6lnych
przekroi (profili) i ich ksztattéw kreslimy pionowo A B. Diugosé
pionowej A B réwnaé¢ musi sie wysokosci skoku, podzielonego



przez 6,28 (2 ©. Z punktu A wyprowadzamy poziomag linje
0 diugosci promienia $migta. Na niej naznaczamy punkty C np.
co 30 mm i tgczymy nastepnie z punktem B. Linje C B okre-
$laja nam katy natarcia poszczegdlnych przekroi, przypadajace
w odlegtosci 30, 60, 90 i 120 mm poza osig Smigta. SzerokosSci
ramion obieramy narazie dowolnie, lecz zwiekszajace sie w Kkie-
runku piasty. Musimy bowiem uwzglednié¢, ze zewnetrzna czes$¢
ramion, szybciej obracajgca sie, stawia wiekszy op6r czotowy
1 dlatego musi by¢ znacznie wezsza. Nastepnie sporzadzamy ry-
sunek $migta w rzucie z goéry i zboku (rys. Ill). Po zaznaczeniu
poszczeg6lnych przekroi nietrudno bedzie wyprowadzi¢ i ustali¢
wymiary dla obu rzutéw. Praktyczne zastosowanie rysunku
przy wykonywaniu $migta oméwimy w dalszych artykutach.

Dla orjentacji zaznaczam jeszcze, ze z wzrastaniem skoku
zmniejszamy szeroko$¢ ramion i odwrotnie.

DR. TADEUSZ CYPRJAN

PRAKTYCZNE WIADOMOSCI O OBJEKTYWACH.

Za duzo moéwi sie o ,teoretycznej" stronie objektywoéw, o ich po-
dziale na aplanaty, anastygmaty, o korekcji, usuwaniu btedéw, a za
mato o praktycznych konsekwencjach kupna lub posiadania takiego
lub innego rodzaju objektywu. Dlatego porusze tu tylko w zupeinie
swobodnej pogawedce rézne witasciwosci rozmaitych objektywow,
nie trzymajac sie zadnej systematyki ani naukowego podziatu.

Czego wiec moze oczekiwaé szcze$liwy nabywca aparatu, za-
opatrzonego w najtanszy objektyw o jasnosci okoto F/II—F/9,
z migawka, dajaca zdjecie na ,czas, moment"?

Objektyw taki o réznych nazwach (Frontar, Rapide, Extra,
Ideat, etc.) jest poprostu ,soczewkag widokowa", a raczej objekty-
wem achromatycznym ztozonym z dwu soczewek. Objektyw taki
rysuje obraz zupeinie ostro w S$rodkowej cze$ci matdwki, mniej
ostro po brzegach, tak, ze o ile nie mamy zamiaru zbyt silnie po-
wiekszaé naszych obrazkéw, a aparat posiada urzadzenie do
zmniejszania przystony, tani ten instrument moze oddaé¢ dobre
ustugi, o ile chodzi o ostro$¢. Bo nie nalezy zapominaé, ze w zwy-
czajnej praktyce amatorskiej ostro$¢ centrum obrazu jest rzeczag
zasadniczg (grupy, portrety, etc.), a zmniejszanie sie ostrosci po
brzegach postepuje w bardzo umiarkowanym stopniu. Je$li za$
chodzi o wuzyskanie mozliwie najostrzejszych obrazéw, mozemy
uzy¢ przystony (ale i statywu) i dosta¢ obrazy pozwalajagce na
bardzo znaczne powiekszenia. Wogdle gdyby tylko tyle byto nie-
ostrosci w praktyce amatorskiej, ile jej zawini objektyw, nawet
najtanszy, bytoby jeszcze bardzo dobrze, bo owo zmniejszanie sie
ostrosci po brzegach obrazu i tak dostrzegalne jest tylko przy
uzyciu szkta powiekszajacego, nie jest wiec oyna)mmej takie grozne.



To bytaby sprawa ostrosci, a teraz druga, znacznie wazniejsza,
a mianowicie sprawa jasnosci. Dzisiejsza fotografja amatorska
jest niemal wytacznie fotografjag migowa. Tylko posiadacze wiegk-
szych aparatéw, np. 9/12 cm, uzywajg jeszcze czesto statywu, ale
ci, ktérzy kupili sobie tani aparacik skrzynkowy (typu ,,Box”) lub
kamerke minjaturowag sktadana, czesto nawet nie majg wogoéle
statywu. Czy to jest dobrze, czy nie, to inna rzecz, ale niemniej
tak jest, zresztg aparat, ktdory nie posiada matéwki, i tak nadaje
sie wiasciwie tylko do pracy z reki, bo ustawienie go na statywie
niewiele nam pomoze, skoro nie mozemy spokojnie ,skompono-
wacé” naszego obrazu na nieistniejacej matéwce. Tak wiec koriczy
sie na zdjeciach z reki, a wiec zdjeciach migowych, o czasie trwa-
nia 125 lub 290 sek. najczesciej.

Otéz czy taki objektyw o jasnosci F/9—F /Il wystarczy do ta-
kich zdje¢? To pytanie jest rzeczg zasadniczg i nalezy na nie
obszernie odpowiedzie¢. A wiec pierwszg kwestjg jest jako$¢ ma-
terjatu negatywowego, druga jasnos$¢ Swiatta w chwili zdjecia,
a trzecig rodzaj motywu. Od tych trzech czynnikéw zalezy udanie
sie lub nieudanie zdjecia migowego, o ile chodzi o jego dosta-
teczne naswietlanie, bo pozatem powodéw nieudania sie jest
sporo).

Dzisiejszy materjat negatywowy, i to tak ptyty (prawie nie-
uzywane w fotografji tym typem aparatéw) jak i blony, jest juz
doprowadzony do wysokiego stopnia doskonatosci, tak pod wzgle-
dem czutosci, jak i innych zalet technicznych. Nas tu obchodzi
tylko czuto$é, dochodzgca dzi$ przy standartowym materjale bto-
nowym do 23 stopni Scheinera, co pozwala na czasy naiswietlenia,
o jakich nie marzyliSmy temu lat dziesie¢. Tak wiec na takich
btonach (i ptytach) mozemy doskonale robi¢ zdjecia migowe przez
/50 sek. o ile... bedziemy mieli dobre S$wiatto.

Wiekszo$¢ amatoréw wierzy, iz jesli zdotajg kupié¢ sobie apa-
rat z objektywem o jasnosci F/3,5 Ilub nawet F/2,8, stang sie
zupetnie niezaleznymi od warunkéw S$Swietlnych i bedg mogli foto-
grafowa¢ owego przystowiowego czarnego kota w skoku w ciemnej
piwnicy. A tymczasem tak dobrze bynajmniej nie jest. Objektyw
F/3,5 jest coprawda o$Sm razy jasniejszy (mniejwiecej) od ob-
jektywu F/Il, a wiec pozwala na oSm razy krétsze naswietlenie,
co w praktyce wyraza sie w ten spos6b, ze tam, gdzie objektyw
F/3,5 pozwala na naswietlenie przez J60 sek, objektywem F/II
trzeba naswietla¢ przez 1/8 sek, na co zwykle nie pozwala migawka
naszego aparaciku, ani trzymanie aparatu w rece. Ale z drugiej
strony musimy wzigé pod uwaga, ze jesli zamiast normalnie uzy-
wanej btony o czuto$ci 17 stopni Scheinera wezmiemy blone wy-
sokoczuta o 23 stopniach Scheinera, skrécimy czas naswietlenia
znowu czterokrotnie. Tak wiec je$li zamiast objektywu o jasnosci



F/3,5 i btony normalnej wezmiemy objektyw F/I1 i btone wysoko-
czutg, musimy naswietla¢ tylko dwa razy dtuzej, a wiec np. za-
miast przez 1jt0 sek. naswietlimy nasz obraz przez 1/ sek.
Widzimy z tego, ze stanowczo korzystniej jest dazy¢ raczej
do podwyzszania czutosci materjatlu negatywowego, niz do zwiek-
szania jasnosci objektywoéw, zwiaszcza, ze w miare zwiekszania
jasnosci objektywu ro$nie nieproporcjonalnie jego cena, waga, ob-
jetos$¢ i trudnosci uzywania, czego niema przy podnoszeniu czutoSci
bton. Objektyw o jasnosci F/Il i ogniskowej 120 mm (na format
6/9 cm) kosztuje okoto 25 zt i w oprawie ma przekr6j okoto 3 cm,
podczas gdy taki sam objektyw o jasnosci F/3,5 kosztuje okoto
300 zt i ma juz przekréj okoto 5 cm, objektyw za$ o monstrualnej
jasnosci F/0,95 kosztowatby na taki format jakies 800 do 1200 zt
i ma przekrdj juz okoto 15 cm. Do tego dochodzg trudnosci
w uzywaniu jasnych objektywoéw Jesli objektyw o jasnosci F/II
nastawimy na nieskonczonos$¢, otrzymamy ostro to wszystko, co
znajduje sie juz na 12 m od nas, je$li jednak nasz objektyw ma
jasnos¢ F/3,5, to przy nastawieniu na nieskonczono$¢ ostrosé
zacznie sie dopiero od 40 m. Cyfry te w praktyce nieco sie¢ zmniej-
szajg, gdyz nie wymagamy tak daleko idgcej ostrosci, ale zmniej-
szaja sie proporcjonalnie. Mozna coprawda powiedzieé¢, ze kto
wezmie objektyw o jasnosci F/3,5 i najczulsze biony, moze foto-
grafowa¢ niemal w nocy, naswietlajagc migowo, ale prawde powie-
dziawszy, czy czesto mamy sposobno$¢ do tego rodzaju zdjec?

Normalnie fotografja amatorska zwigzana jest Scisle ze ston-
cem. Gdy ono $wieci, aparaty sa w robocie — gdy skryje sie za
chmury, chowaja sie i aparaty. Stan ten nie jest pozbawiony stusz-
nosci, gdyz storice nadaje zycie i blask wszystkiemu na co pada,
a amator nie jest przeciez zmuszony fotografowa¢ wtedy, gdy nie
chce. Tak wiec poza motywami mglistemi, ktére sg domena do-
Swiadczonych fotograféw, mtody amator pracuje wtedy, gdy Swieci
stonce i ta okoliczno$¢ decyduje o mozliwoséci uzywania objekty-
woéw o jasnosci okoto F/Il do zdjeé¢ migowych.

Otéz objektyw taki pozwala na zdjecie migowe w peinem
storicu, a to w ciagu lata niemal bez ograniczeh, w zimie w porze
potudniowej, pod warunkiem, ze przedmiot fotografowany po-
zwoli na krotkie naswietlenie. Mianowicie objekty ciemne, mato
Swiatta reflektujgce, jak np. ciemny las, wawo6z, czarne niemal
pomniki i domy wymagajg zawsze diuzszego nieco naswietlenia,
niz np. jasne kamienice, krajobrazy lub grupy. Totez tylko jesli
takie objekty sg w istotnie petnem stoncu, mozna je fotografowac
migowo, stosujac objektyw F/II.

Ale do zdje¢ w gérach, na plazy, na wycieczkach, w ogrodzie,
na o$wietlonych stohcem ulicach wystarczy zupeinie taki Box pod
tym wiasnie warunkiem, by stonce S$wiecito wprost na nasz mo-



tyw i by — w zimie — byto mniejwiecej potudnie, bo wtedy storice
poranne lub wieczorne jest bardzo stabe. Oczywiscie jesli mamy
statyw, mozemy robi¢ ,,Boxem“ wszelkie zdjecia bez ograniczenia,
nawet nocne, naswietlajgc odpowiednio dtugo.

Tak wiec mozna scharakteryzowa¢ te duzg grupe najtanszych
objektywéw (w Niemczech sprzedata Agfa w roku 1932 , tylko*
900,000 aparatéw ,,Box“!) krotko: jako aparat doskonaty tam,
gdzie nie ma sie zamiaru wychodzi¢ naogét poza dziedzine zdjeé
okolicznos$ciowo - pamigtkowych w korzystnych warunkach S$wietl-
nych, a wiec przewaznie na wycieczkach letnich, na plazy, w go6-
rach i na wakacjach. Wtedy zato zdjecia te zwykle sa lepsze od
tych, ktérych dokonano kosztownemi aparatami o jasnych objek-
tywach, gdyz prostota obstugi aparatu i mata jasnos¢ objektywu
nie pozwalaja na btedy w ocenie ostrosci i czasu naswietlania.
Kto wiec ogranicza sie do tej dziedziny, niechaj nie kupuje drogie-
go aparatu, bo wzamian za ciezko zdobyte pienigdze zyska prze-
waznie same rozczarowania.

Kto ma jednak wieksze aspiracje fotograficzne, ten powinien
siegna¢ (o ile moze) po narzedzie wyzszego typu, i 0o tem powiem
nieco w nastepnej pogadance.

STANISLEAW MALEC
O ULTRADZWIEKACH | ICH ZASTOSOWAN IU.

WspomnieliSmy juz w jednym 2z poprzednich artykutéow, ze
ucho cztowieka doznaje tylko wtedy wrazenia gtosu, kiedy dzia-
tajg na nie perjodyczne wstrzasy $rodowiska sprezystego z czesto-
tliwoscig nie mniejsza niz 16 i nie wiekszg niz 40 000 razy na se-
kunde. Na wstrzasy, czyli drgania, o czestotliwo$ci wyzszej ponad
te granice, np. kilkuset tysiecy na sekunde, ucho czitowieka nie
reaguje; drgania takie, o ile w jakim$ osSrodku istniejg, staja sie zro-
dtem niestyszalnych ,,ponaddzwiekéw” zwanych ultradzwiekami.

Rzecz jasna, ze do wytwarzania ultradzwiekéw nie nadajg sie
wcale zwyczajne instrumenty muzyczne, gdyz te przystosowane sa
jedynie do wydawania dzwiekéw akustycznych. Zrédiem, wytwa-
rzajgcem ultradzwiek, jest zwykle urzadzenie, oparte na pewnych
zjawiskach elektrycznych (w szczeg6lnosci na zjawisku t. zw. elek-
trostrykcji). Nie wchodzac blizej w analize tych zjawisk, nadmie-
niamy tylko ogdlnie, ze ciatem, wykonywajacem owe niestychanie
szybkie drgania, jest ptytka kwarcowa, umieszczona mie-
dzy dwiema oktadkami ptaskiego kondensatora elektrycznego; do
drgan pobudzaja ja sity elektryczne, wystepujace podczas rozbro-
jenia kondensatora. (Wiadomo kazdemu, dostatecznie zaawanso-
wanemu radjoamatorowi, ze rozbrojenie czyli wytadowywanie
kondensatora ma charakter perjodycznych wahan czyli oscylacyj



elektrycznych i ze czestotliwo$¢ tych oscylacyj mozna dowolnie
regulowaé. Owe te witasdnie oscylacje sg impulsami, pobudzajace-
mi pitytke do drgan.) Gdy urzadzenie takie znajduje sie w jakiem-
kolwiek Srodowisku sprezystem, np. w powietrzu, wodzie lub t. p.,
staje sie ono Zrédiem bardzo szybkich zakitécen tego Srodowiska,
czyli poprostu wytwarza w niem fale ,ultragtosowe". Fale te,
aczkolwiek nie dziataja na nasze ucho, podlegajg zasadniczo tym
samym prawom co zwykie fale gtosowe, a wiec rozchodza sie
w danem S$rodowisku z taka sama predkoscig jak fale gtosowe,
odbijajg sie od scian zaporowych it. d. Do wykrycia ich stuza spe-
cjalne odbiorniki, ktére przetwarzajg je na sygnaty dostepne bezpo-
Srednio dla naszych zmystdw. (Podobnie ma sie zresztg rzecz z fa-
lami elektrycznemi. Nie dziataja one bezposrednio na nasze zmy-
sty, lecz sa przetwarzane zapomocag odbiornika radjowego na sy-
gnaty stuchowe, zapomoca telewizora na sygnaty optyczne i t. p.).

Praktyczne zastosowanie ultradZwigekdw jest dzi$§ bardzo réz-
norodne. Oto policjant, zaopatrzony w ,gwizdek ultradzwieko-
wy" moze dyskretnie zaalarmowaé¢ innego policjanta, nie zdra-
dzajgc najlzejszym szmerem swojej obecnos$ci wobec $ledzonego
ztoczyncy. Statek, ktérego kadiub wyposazony jest na przedzie
w aparat ultradzwiekowy (w nadajnik i odbiornik), unika zde-
rzenia sie z goérg lodowag lub z innemi statkami; wysytane bowiem
przezen fale ultradzwiekowe mkng jak sztafety naprzéd, a na-
tknawszy sie np. na gore lodowa, odbijajg sie od niej, padaja
w drodze powrotnej do odbiornika, ktéry sygnalizuje natychmiast
zatodze, ze w takiej a takiej odlegtosci grozi niebezpieczenstwo
zderzenia sie statku. To samo urzgdzenie, umieszczone nie na
przodzie, lecz na dnie statku (od spodu), stuzy do pomiaru gle-
bokosci morza. (Dawniej pomiary takie, dokonywane sonda, byty
bardzo kitopotliwe i niedoktadne.) Przykiady powyzsze, cho¢ nie-
liczne, Swiadczg wymownie o uzytecznos$ci ultradzwiekow.

Skrzynka listowa.

P. Aleksik Henr., Godula. Artykut z schematem 3 lamp. od-
biornika do sieci elektr. pojawi sie w najblizszym zeszycie ,M}. T." Adres
administracji zadanego czasopisma ,Fotograf Polski", Warszawa, ulica
Czackiego 3/5 m. 30.

P, Maciejczyk, Knuréw. Prosze nadesta¢ artykuty z odpow.
rysunkami z proponowanego dziatu; chetnie umiescimy.

Abonent G. W. ze Lwowa. Opis budowy sktadaka pojawi sie
p6zniej. W polskim jezyku niema ksigzki, traktujacej o budowie skita-
daka; niemiecka: Faltboot v. Dipl. Ing. Locher (Verl. v. Otto Maier, Ka-
vensburg) podaje skladak do$¢ skomplikowanej konstrukcji, ktéra mimo
to nadaje sie do wykonania.

Rekopiséw redakcja nie zwraca.
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