Rok IlI. Poznan, marzec 1933. Nr. 7

WALENTY CZYZYCKI
PODKLEJANIE MAP.

Jak wazng role w czasie wycieczki spetnia doktadna mapa,
wszyscy o tem dobrze wiedzg. Jest to przewodnik niezbedny
dla kazdego wycieczkowicza, w szczeg6lnosci za$ dla harcerza.
Wobec tego, ze mapa spetnia tak wazng role, winna byé¢ od-
powiednio chroniona przed zbyt szybkiem zniszczeniem. Naj-
lepsza ochrong bedzie naklejenie jej na ptétno.

Do naklejania mniejszych map wycieczkowych uzywa sig
ptétna cienszego i rzadszego, do wiekszych — mocniejszego.
Praktycznem do tego celu okazato sie pidétno ,zagnot", w kolo-
rze ciemno-popielatym Ilub czarnym; biaty kolor tatwo brudzi
sie. Jezeli ptoétno jest zmiete, prasuje sie je gorgcem zelazkiem,
nastepnie napreza na pokrywie stotu, na rysownicy lub czysto
wymytej podtodze; nigdy nie nalezy przypina¢ go do tektury.
Napreza¢ zawsze brzegami przeciwlegtemi, przypinajac ptétno
gesto pinezkami.

Gdy do podklejania mamy mape mniejszg, ktéra ma by¢
pé6zniej sktadana, zmniejszamy wokoét siatki kartograficznej pole
tta do 10 mm, nastepnie rozcinamy cato$¢ na 4, 6, 8, 9, 12
i t. d. rownych czeséci prostokagtnych. Niejednokrotnie zdarzy¢
sie moze, szczeg6lnie przy mapach juz uzywanych, ze dawne
zgiecia beda niezgodne z nowemi przetamaniami lub wielkosci
poszczeg6lnych dziatek sie zmienig, wéwczas mape nalezy mimo
to rozcia¢é podiug nowych zgie¢. Tytut i podziatke mapy, jezeli
sg wydrukowane na tle, przy zmniejszaniu takowego nalezy od-
cig¢ i zachowaé¢ do poézniejszego naklejenia na zewnetrznej stro-
nie ztozonej mapy.

Kiedy mapa jest juz przygotowana, kreslimy na ptétnie
z lewej strony u géry kat prosty przy wegielnicy, celem utatwie-
nia roéwnego naklejania poszczegdlnych czeéci. Nasmarowane
krochmalem az do zupeitnego zwilzenia poszczegdlne czesci
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mapki uktadamy w wyznaczonych polach i mocno przecieramy
przez papier ochronny reka lub szmatkg kazdy odcinek oddziel-
nie. Bardzo wazna rzeczag jest ustalenie odpowiednich odstepéw

miedzy dziatkami. Na rysunku podano kilka schematéw naj-
czesciej spotykanych taman i odstepéw miedzy poszczeg6lnemi
cze$ciami. Po naklejeniu wszystkich odcinkéw oraz po doktad-

nem ich wygtadzeniu i wcisnieciu nalezy przytozy¢é catos¢ de-
seczkami i ciezarkami,

Po zupetnem wyschnieciu wycinamy mape, pozostawiajgc
rameczke z ptétna szer. 6— 10 mm, ktérag zawijamy wokoto



na papier, jak wskazano na rysunku. Po ztozeniu mapy na-
klejamy na wierzch tytut i podziatke, wreszcie wkiadamy do
prasy lub pod przycisk celem zaprasowania zataman.

LEON RUDAWSKI

KAJAK DWUOSOBOWY
kryty sklejka (Dokorczenie)

Przed obijaniem dna kajaka sklejkg nalezy brzegi bocznych
podtuznie ostruga¢ ukosnie, odpowiednio do tukowych linij zeber,
jak wskazuje rysunek poprzecznego przekroju kajaka (rys. 1-a).
Ostrugame to nalezy wykona¢ bardzo starannie, sprawdzajac
paskiem sklejki, przegietej wpoprzek kajaka przez kazde zebro,
czy niema przypadkowo szpar i niedokltadnosci. Sklejke bowiem
bedziemy #tgczyli na gwozdzie i certus, musi zatem wszedzie do-
ktadnie dolegaé, inaczej kajak bedzie nieszczelny. Sklejke ta-
czymy na zebrach 30 mm grubosci, pokrywajgc jednym kawat-
kiem cala szeroko$¢ kajaka. Kawatek sklejki, przeznaczony do

pokrycia pewnej czes$ci, musi byé¢ zwilzony woda, azeby sie tatwo
wyginat i na diugo$¢ doktadnie przyciety: szeroko$¢ wyrédwnuje
sie doktadnie az po przybiciu do zeber i do podiuznia Gwoz-
dziki powinny by¢ pomosigdzowane. Odlegtosci miedzy gwozdzi-
kami majag wynosi¢ okoto 30 mm. Dla oszczedno$ci oraz wyzy-
skania krotszych kawatkéw mozna #gczyé sklejke réwniez na
waskich zebrach i przez $rodek kajaka, wzdiuz $rodkowej po-
dituznicy. To ostatnie taczenie nie zaszkodzi konstrukcji, gdyz
zwierzchu natozy sie kiel, ktdéry tgczenie pokryje. Przed przy-
bijaniem sklejki nalezy zebra i podtuznice posmarowaé¢ gestym
ccrtusem, przytozy¢ sklejke i przybi¢ kilkoma gwozdzikami do
$rodkowej podiuznicy, nastepnie do zeber, a wkonhcu do bocz-



nych podtuznie. Po prowizorycznem przybiciu i wykresleniu

linij przy pomocy innego kawatka sklejki wbijamy na kresce,

wykres$lonej gwozdzie w podanych odstepach. Ditugo$é gwozdzi-

kéw nie moze przekracza¢ grubosci sklejki i podituznicy razem
wzietych. Przytwierdzajac
sklejke do podtuznie bocz-
nych, nalezy whbija¢ gwozdzie
pionowo, inaczej korice gwo-
7dzi wyjda do wewnatrz ka-
jaka. Kierunek stoi zewnetrz-
nych ptaszczyzn sklejki musi
by¢ zgodny z diugoscig ka-
jaka, inaczej sklejki nie mo-
glibySmy wygig¢. Kawatki
klejki, przeznaczone na po-
krycie koncowych czesci ka-
jaka, nalezy dobrze zwilzy¢
wodg i wygiagé jeszcze przed
przybiciem nad piomieniem.
Na rufie i dziébie przybija
sie sklejke tak daleko, jak
siegaja boczne podtuznice.
Dla zréwnania poziomu sklejki
i koncow kajaka musimy
miejsca, gdzie sie sklejke
przybija na rufie i dziébie,
wgtebi¢ na 3 mm. Po pokry-
ciu catego dna kajaka wy-
réwnujemy strugiem wystajg-
ce brzegi sklejki réwno z
pionowemi $ciankami bocz-
nych podtuznie.

Cata dolng czes$é¢ kajaka
oklejamy ptétnem (suréwka).
W tym celu rozprowadzamy
rzadko certus, smarujemy nim
kajak i naklejamy ptétno, do-
brze naciggajac. Brzegi ptétna
przyklejamy do bocznych po-
dtuznie. Kajak z pokrytem
dnem i naklejonem pidétnem
przedstawia rys. 2. Po nakle-
jeniu suréwki i wyschnieciu
powlekamy suréwke zewnatrz
jeszcze rzadkim  certusem,
azeby uodpornié¢ ptétno przed
nasigkaniem woda.



Teraz nalezy przygotowaé¢ listwe na kiel, dlugg na 5 m
o przekroju 35 X 35 mm, ktérej dwa boki zestruzemy uko$nie,
jak wskazuje rys. 3, a goérna ptaszczyzne wyokraglimy do we-
wnatrz przez cata diugosé¢ — pétokragtym strugiem, azeby boczne
krawedzie lepiej dolegalty do kajaka. Konce nalezy wyokraglié¢
gtebiej, a Ssrodek mniej. Boki kiela na obydwu koncach nalezy
zestruga¢ stopniowo do grubosci koncéw dzioba i rufy. Kiel
nalezy  przytwierdzi¢ kretkami, ktéore wkrecamy od we-
wnatrz przez $rodkowag podtuznice. Czes$¢ kiela, ktérg taczymy
z dnem, nalezy przed przytwierdzeniem posmarowaé gestym cer-
tusem. Na rys. 1 kiel oznaczono literg b. Zwréci¢ uwage, zeby
kiel wszedzie dolegat szczelnie do dna kajaka.

Przytwierdzeniem kiela zakoriczymy prace na zewnetrznej
stronie dna kajaka. Przystapimy do pokrywania wierzchniej
cze$ci. Krawedzie podiuznie zestrugaé¢ ukosnie, jak przy dnie,
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sklejke +taczy¢ i przybija¢ w taki sam sposéb jak dno. Po-
krywamy najpierw obydwa konce od przedostatnich zeber za-
czynajac, a nastepnie paskami sklejki, szerokiemi na dtugosé
wystajacych gornych czesci zeber (rys. 1-d), pokrywamy obydwie
strony wierzchu, zostawiajgc wewnatrz otwdér. Szeroko$¢ otworu
kajaka mozna w razie potrzeby zwiekszy¢ przez przyciecie gérnych,
wystajgcych koncéow poprzecznych zeber. Diugos$é¢ tych koncow
moze wynosi¢ od 80 — 110 mm. Ze wzgledu na estetyczny
wyglad kajaka nalezy szeroko$¢ bocznego pokrycia zachowaé
jednakowag od poczatku otworu do konca, wskutek czego boczne
linje otworu beda réwnolegte do bokéw kajaka. Po pokryciu
sklejka nalezy wierzch pokry¢ pidtnem tak samo jak i dno;
po oklejeniu obijamy boki kajaka listwami o zaokraglonym jed-
nym brzegu, ktére chronig kajak przed uszkodzeniem. Listwy
te (rys. 1l-e) przytwierdzamy do bocznych podiuznie kretkami.

Przystapimy teraz do wykonania burty (rys. 1-e). Sa to dwie
80 mm szerokie i 10 mm grube listwy, ktdére biegna wzdtuz
otworu i schodza sie dziobem na przodzie kajaka w okolicy
ostatniego zebra. Burta chroni kajakowca przed falami. Do
przytwierdzenia burty stuzy¢é nam beda dwie listwy tej samej



dtugosci (okoto 3 m) o przekroju 25 X 25 mm. Jedna krawedz
listew moze byé wyokraglona (rys. 1-f). Listwy te przytwierdzamy
kretkami zgéry przez sklejke do zeber tak, azeby od listwy
do otworu kajaka zostat wolny brzezek, szeroki na 10 mm, gdzie
witozymy burte. Goérna krawedz listew, przeznaczonych na burte,
moze by¢ prosta, dolng nalezy dostosowac strugiem do wygietej
ptaszczyzny kajaka. Przykiadajac burte do wewnetrznej strony
przytwierdzonych listew bedziemy mogli stwierdzi¢, w ktérem
miejscu i ile materjalu nalezy zestruga¢. Szczegélng uwage na-
lezy zwréci¢ na potaczenie burty na przodzie kajaka. Sposob
tagczenia obydwu koncéw przy pomocy kretek i wlozonego we-
wnatrz kawatka drzewa pokazuje rysunek 4. Po przytwierdzeniu
burty kretkami do listew przytwierdzamy sklejke do burty
gwozdzikami, whbijajac je od wewnatrz kajaka. Na konicach
otwordw kajaka wzdtuz przedostatnich zeber nalezy potgczy¢
burte poprzeczkami tak wysokiemi, jak wysoka jest w tych
miejscach burta. Poprzeczki przytwierdza sie do burty kretkami
(rys. 4).

Zostaje jeszcze do wykonania poktad na dnie kajaka i oparcia
do siedzen. Poktad wykonujemy z listew o przekroju 40 X 15 mm,
a przytwierdza sie go kretkami do zeber. D#ugosé¢ pokiadu
odpowiada ditugoséci otworu kajaka. Praktyczniejszy jest pokiad
do wyjmowania.

Oparcia wykonujemy ze sklejki. Wielko$¢ nalezy dostoso-
waé do szeroko$ci otworu. W gérnej czes$ci przytwierdzamy
oparcie do poprzeczki ze sosny, ktéra powinna by¢ tukowato
wycieta, jak wskazuje rys. 5. Konce poprzeczki sa zaokraglone
i wchodza w odpowiednie wyciecia naktadek z deseczek (rys. 6),
ktore przytwierdza sie kretkami do wewnetrznej strony burty
w konhcu i na $rodku otworu. Takich naktadek jak na rysunku
potrzeba tylko dwie, gdyz drugie dwie mogag mie¢ tylko otworki.
Wyciecia, wuwidocznione na rysunku, stuzg do wyjmowania
oparcia.

Po wykonaniu wszystkich opisanych prac nalezy konce ka-
jaka pokry¢ blachg cynkowa, a dolng krawedz kiela pokry¢
paskiem z aluminjowej Ilub cynkowej blachy. Catos¢ kajaka
nalezy napusci¢ goragcym pokostem, pomalowaé¢ dwa razy farbg
olejna, a wkoncu polakierowaé¢ specjalnym lakierem do todzi.

ZYGMUNT C BRESINSKI
POPULARNY ODBIORNIK TRZYLAMPOWY
NA PRAD ZMIENNY,

Skromnym wymaganiom radjoamatoréw, ktérzy hotduja za-
sadzie ,Janio a dobrze", poswiecony jest niniejszy odbiornik. Do-



bry odbiér gtosnikowy kilku-
nastu stacyj zamiejscowych
oraz pierwszorzedna czystosé
odbioru cechuje przedewszyst-
kiem dany odbiornik; pozatem
maty koszt budowy (ok. 200
zt.) jest takze zachecajacy.
Wedtug uktadu z rys. 1 stwier-
dzi¢ mozna, iz oprécz stosun-
kowo kosztownego transforma-
tora sieciowego, dtawika, kon-
densatoréw blokowych i lamp
znajdujg sie tanie kondensa-
tory i opory (do Ilutowania),
ktére zmniejszaja powaznie
wydatki. Lampa detektorowa
Y+ sprzezona jest z wzma-
cniaczem n. czest. tylko opo-
rami i kondensatorami, co
znacznie podnosi czysto$¢ od-
bioru. Wzmocnienie drgan n.
czest. przerobionych w lampie
detekt. odbywa sie w dwustop-
niowym wzmacniaczu oporo-
wym z lampg koncowa, pentoda.
Jeden obwéd strojony przed
lampa det. nie jest oczywiscie
w dzisiejszych warunkach ide-
alnem rozwigzaniem sprawy,
lecz wspoélnie z eliminatorem
w kazdym razie zagwarantuje
odbiér wielu stacyj zagranicz-
nych z zadowalajaca sita.
Antena sprzezona jest z
odbiornikiem zapomoca cewki
antenowej, ktéra posiada dla
kazdego zakresu fal odgatezie-
nie celem dobrania sobie od-
powiedniej selektywnosci ob-
wodu strojonego LCj, z Kkt6-
rym dana cewka jest sprzezo-
na. Site i selektywnos$¢ pod-
nosi w dalszym stopniu reak-
cja, regulowana kondensato-
rem reakcyjnym CR. Zakresy
Jat od 200 do 600 m oraz od



RY5. z. Vs- 800— 1950 m zmie-
niane sg w prosty
spos6b przetgczni-
kiem falowym, kté-
ry odpowiednio spi-
na cewki diugofalo-
we przy odbiorze fal
$rednich  (200— 600
m); odbiér fal dtu-
gich odbywa , sie
wspélnie wszystkie-
mi cewkami uzyte-

/Mef mi; sposéb budowy
cewek oraz ich po-
tagczenie jest szki-
cowo podane na rys.

do tHracL dc iX 2.

lowe nawiniete sa
nawalcach tekturowych lub t.p.izolacyjnych; siatkowa (72
zwoje) oraz antenowa (35 zwoi z odgatez.) nawinieta jest na cy-
lindrze o wiekszej $rednicy (45 mm); odstep cewki antenowej od
siatkowej wynosi kilka milimetréw. Cewka reakcyjna (28 zwoi)
dla $rednich fal mieséci sie w podanym cylindrze w $rodku, po-
siada wiec mniejsza $rednice (35 mm). Drut uzyty do tego kom-
pletu posiada $redn. 0,4 mm w podwdjnej izolacji jedwabnej.
Cewki ditugofalowe, ktéremi przedtuzamy cewki poprzedniego za-
kresu sg nawiniete masowo w odpowiednio do tego celu wytoczo-
nym watku drewnianym, ktérego zewnetrzna $rednica wynosi 55
mm, a wgtebienia szerokosci (5 mm) w odstepie od siebie takze
5 mm, sg giebokie na 15 mm czyli wewnetrzna ich $rednica-
wynosi 25 mm (rys. 2). W tych to trzech rowkach umieszczamy
kolejno zgéry poczawszy cewke antenowg w ilosci 160 zwoi
z odgatezieniem w S$rodku, nastepnie w S$rodkowym rowku —
cewke siatkowg 210 zwoi, a w trzecim czyli dolnym rowku
cewke reakcyjng w ilosci 50 zwoi. Kierunek uzwojenia obo-
wigzuje dla wszystkich cewek ten sam. Drut, stosowany przy
cewkach dtugofalowych jest, 0,2 mm grubosci w podwdjnej
izol. bawetnianej. Caly ten komplet cewek $rednio- i diugofa-
lowych osadzamy w jednag cato$¢, odpowiednie konce *tgczymy
tuz przy cewkach, a konhce, taczace
sie z innemi czes$ciami odbiornika,
wyprowadzamy badzto bokiem lub
przez wydrazony S$rodek cewek diu-
gofalowych. Cato$¢ umiesci¢ mozna,
lecz nie potrzeba, w odpowiedniej
puszce aluminjowej, tej wielkoSci,



azeby Sciany puszki odlegte byty conajmniej 2— 3 cm od uzwo-
jen. Konce wyprowadzone sg ponumerowane, azeby lepiej zorien-
towac¢ ich tgczno$¢ po jednej i drugiej stronie podstawy monta-
zowej.

Praktyczny okazuje sie spos6b montazu na szufladkowej
podstawie (chassis), ktéra skiada sie albo jedynie z blachy albo
takze z drzewa jak cata skrzynka z nalozong na podstawie
drewnianej blacha aluminjowg grub. 0,5 mm. Po gérnej stronie
tej podstawy, ktérej wymiary ogélne podane sg na rys. 3 w mm
znajduja sie podstawki lampowe do wpuszczenia, podstawka do
cewki wymiennej eliminatora, kondensator elim. cewki, transfor-
mator sieciowy i obrotowy kondensator mikowy z skalg os$wietle-
niowag (p. rys. 4). Wszystkie potgczenia oraz reszta czesci skia-
dowych znajduje sie gtéwnie pod spodem tej podstawy monta-
zowej (p.rys.5), ktorej wysokos$¢ (od dna) 7 cm zupeinie umozli-
wia umieszczenie diawika-filtra, kondensatoréw blokowych i re-
szty. Potlaczenia prowadzone moga by¢ dowolnie, lecz droga
najkrétszg daleko od potgczen, w ktérych piyng prady zmienne
z sieci lub zarzenia. Przewody zarzenia z transformatora najle-



piej jest prowadzi¢ w kablu otowianym z uziemionym pance-
rzem lub podwdjnym drutem izolowanym, jednak skreconym.

Transformator sieciowy matego typu dostarcza napiecia
zmiennego 2 X 250 V, 25 do 30 mA. napiecia zarzenia dla
lampy prostown. i lamp odbiorczych po 2 X 2V; filtrowanie
odbywa sie dtawikiem 30 mA 30H i oporze 10CO ohm oraz kon-
densatorami po 4 mikrofarady.

Najwyzsze napiecie anodowe, ktére po spadku w diawiku
i oporach siatkowych wynosi ok. 180 do 200 V doprowadzone
jest bezposrednio do obu obwodéw lampy drugiej i kohcowej;
lampa detektorowa otrzymuje nizsze napiecie anodowe dzieki
oporowi redukcyjnemu R,. Napiecia siatkowe wywotane sg za-
pomocg spadku napiecia anodowego w oporach Rz dla lampy
V2 oraz RIt dla lampy konhcowej V3. Wszystkie napiecia zblo-
kowane sg kondensatorami o pojemnos$ci 1 mF. Siatka pomoc-
nicza pentody otrzymuje swe dodatnie napiecie posrednio przez
op6r R10, a to w celu zabezpieczenia pentody przed utratg
emisji w razie przerwania obwodu anodowego podczas pracy
lampy. Lampa detektorowa nie otrzymuje napiecia siatkowego;



w obwodzie siatkowym tej lampy
przytaczono gniazdka do potgcze-
nia z adapterem gramofonowym,
celem za$ nieprzedostania sie do
wzmachiacza niskiej czestotl.
drgan o charakterze wys. czest.
witaczono zamiast ditawika opoér
bezindukcyjny, ktéry z powodze-
niem spetnia role dfawika. Dal-
sze ,oczyszczeniel* przeprowadza
kondensator Cs4 o pojemnosci
300— 500 cm.

Eliminator wymaga cewki wymiennej LE — 50 zwoj. dla
fal $rednich oraz 200 zwoj. dla fal diugich. Jego strojenie od-
bywa sie stylu odbiornika. Gniazdka antenowe, uziemienie

gramofonowe i gtodnika
sg rozmieszczone réwniez
na tylnej stronie szufladki
montazowej. Przednia
strona tej szufl. mont. ma
przykrecony do niej kon-
densator reakcyjny, wy-
tacznik sieciowy i prze-
tacznik falowy. Skala kon-
densatora Ci przymoco-
wana jest zgory szufladki.
Caly w ten sposéb wmon-
towany chassis wsuwamy
do odpowiedniej skrzynki
drewnianej.
Zewnetrzny  wyglad
aparatu przedstawia rys. s., zmontowany aparat na szufladce
— rys. 7 i 8.

Spis czesci skitado-
wych :

1 kondensator miko-
wy 500 cm (lepszego ga-
tunku lub powietrzny) C,
2 kondensatory mikowe
500 cm — CE i CR, 1
przetacznik 3 biegunowy
np. ORSO Ilub IKA, 1 wy-
tacznik sieciowy, 1 skala
mikrometryczna z oSwie-
tleniem, 3 gtdwki do kon-



densatora i przelacznika, 3 podstawki 5 nézkowe i 1 podst.
4 nézkowa, 1 komplet cewek, 1 transformator sieciowy np.
Polton 27025 Ilub 27030, 1 diawik filtra np. Polton 3530 na
30 mA, 2 kondensatory blokowe Cu i Ci12 po 4 mF i 4 kond.
C3 CO, Co i C10o po | mF na 700V, 6 oporéow 1— 2 watowych
do Ilutowania, R;= 0, 2 Meg, Rs— 0,05 Meg, R7— 1500 ohm,
Rs—0,1 Meg, Ri0—o0,02 Meg, Ri:+— 1000 ohm., 4 opory 0,5 wa-
towe: R,—15 Meg, R5—0,02 Meg, R,—0,5 Meg, R,—0,5 Meg,
5 kondensatoréw rurkowych do lutowania: C3—250 cm, C4— 300
cm, Cs i C7— 10000 cm, C8—2000 cm, 1 podstawka do cewki
eliminatora, 9 gniazd telef., 1 wtyczka ban., drut do taczenia,
$rubki do drzewa i metalu, rurki izolacyjne itp., postawa mon-

tazowa i skrzynka, lampy; np. Tungsram: Vxi V, — AR 4101,
Vs — PP 415, Vp PV 475, Philips: Vi V2 — E 438, V3 —
B 443, Vp — 1801.

STANISLAW MALEC

O SRODKU MASY | JEGO ROLI W NIEKTORYCH
ZIAWISKACH.

Wiadomo, ze z kazdym przedmiotem zwigzany jest pewien
osobliwy punkt, zwany $rodkiem <ciezkos$ci albo niekiedy
§rodkiem masy danego przedmiotu. Punkt ten, zaleznie
od ksztattu przedmiotu, lezy badZ w obrebie badZz poza obrebem
samego ciata, Naprzyktad $rodek ciezkosci kwadratowej piyty,
wykonanej z jednorodnego materjatu, lezy w punkcie przeciecia
sie jej przekatnych, a wiec w obrebie samego ciata (rys. 1); na-
tomiast $rodki ciezkos$ci takich przedmiotéw jak sierp, stdj, ka-
pelusz, kosz, %6dz i t. p. lezg poza obrebem tych przedmiotéw.
Potozenie $rodka ciezkosci jakiegokolwiek ciata mozna ‘tatwo
znalez¢ doswiadczalnie przez kolejne zawieszanie danego przed-
miotu na nitce w kilku réznych pozycjach i wyznaczenie wspol-
nego punktu przeciecia prostych, stanowigcych kazdorazowe prze-
diuzenie nitki.

O witasnosciach $rodka ciezkoséci poucza nas szereg prawidet
fizycznych, z ktéremi musimy liczy¢ sie zawsze, ilekro¢ zamierzona
przez nas konstrukcja przedmiotu ma by¢ racjonalna. Oto nie-
ktére z tych praw i przyktady, ilustrujgce ich praktyczne zna-
czenie :

1. Ciato dazy zawsze do takiej pozyciji,
przy ktérej jego S§rodek ciezkos$ci zajmuje
potozenie najnizsze ze wszystkich w danych
warunkach mozliwych potozen.

O stusznosci tego prawa $wiadczg na kazdym kroku tysigce
zjawisk zycia codziennego, jak spadanie ciat, staczanie sie gta-



z6w ze stokdw gorskich, zsuwanie sie lawin $niez-
nych z pozioméw wyzszych na nizsze i t. d. it d.

Na powyzszej witasnosci srodka ciezkos$ci opar-
ta jest budowa dowcipnego przyrzadu, przedstawio-
nego na rys. 2. Jest to t. zw. ,stozek toczacy

sie wgore.” Stozek ten (a witasciwie ,dwusto-
zek"), potozony u naroza pochytych deseczek,
wspina sie natychmiast samorzutnie wgdre i po

przebiegnieciu catego toru zatrzymuje sie osta-

tecznie az w wyztobieniach w gérnej czesci
réowni. Oczywiscie bystryobserwator zorjentuje sie odrazu, ze
w zjawisku tem nie dzieje sie nic niesamowitego. Owo rzekome
wspinanie sie stozka wgdre jest tylko pozorem. Nietrudno
bowiem sprawdzi¢, ze z obukrancowych potozen stozka (t. j.
poczatkowego u naroza deseczek i kohcowego w wyztobieniach)

pys. 3.

potozenie ostatnie jest wiasnie
tem potozeniem, przy ktérem $ro-
dek ciezkosci stozka znajduje sie
na poziomie w danych warun-
kach najnizszym,

2. Sr.odek masy kazdego ciata zachowuje sie
tak, jak gdyby w nim, t j. w tym jednym punkcie
byta skupiona masa catego ciata.

Istotnie, pozorne toczenie sie wgdre opisanego wyzej stozka
jest niczem innem, jak zsuwaniem sie jego $rodkamasy S
z poziomu wyzszego na nizszy wzdtuz fikcyjnej réwni pochytej
AB (rys. 3). Ktoby wiec z czytelnikéw zamierzat wykonaé sobie
dla rozrywki taki przyrzad, musi tak dobra¢d
poszczegbélne elementy przyrzadu (wymiary stoz-
ka,nachylenia deseczek, ich rozwartos$¢ i t
d.), abywytuszczony wyzej warunek zostat spet- V¢
niony . \

Szereg innych przyktadéw podobnej interpre-
tacji Srodka masy znajda niewatpliwie czytelnicy
sami w otaczajgcych ich zjawiskach. 0

3. Ciato, zawieszone |lub podparte, bedzie
miato tylko wtedy réwnowage trwata, jeSli punkt
zawieszenia, wzgl. podparcia bedzie umieszczony
powyzej jego $drodka ciezkoS$ci.



Tres¢ tego prawa ilustruje dobitnie
znana wszystkim zabawka, przedstawiona
na rys. 4, gdzie S oznacza $rodek ciezko-
§ci, P — punkt zawieszenia zabawki. Wy-
obraza ona kiwajacego sie pajaca, ktory,

rys. 5 nakiwawszy sie dowoli (po uprzedniem trg-

ceniu go reka), wraca zawsze postusznie do

potozenia réwnowagi. Dzieje sie tak witasnie dlatego, ze jego

punkt zawieszenia znajduje sie powyzej $rodka ciezkos$ci; w prze-

ciwnym wypadku pajac nie utrzymatby sie ani przez chwile na
krawedzi stotu.

W wielu wypadkach punkt zawieszenia ciata nie jest bez-
posrednio uchwytny. Ma to mianowicie miejsce w zjawiskach
ptywania ciat. Aby statek nie przewrécit sie na morzu, trze-
ba mu juznaprzéd zapewni¢ warunki réwnowagi trwatej.
W tymcelu jego kadtubowi nadaje sie ksztatt olbrzymiego klina,
a nadto gtéwne obcigzenie idzie na dno statku (cata maszynerja
statku umieszczona jest zawsze na dole). Dzieki temu po spu-
szczeniu statku na wode tworzy sie korzystna dlan sytuacja,
przedstawiona na rys. 5, gdzie S oznacza $rodek ciezkos$ci statku
(a wiec jakgdyby miejsce skupienia catkowitej masy statku), za$
P jest to t zw. Srodek parcia, t j. Srodek ciezkoSci tej
partji wody, ktéra zostata przez statek wyparta. Ten ostatni
punkt odgrywa tutaj role fikcyjnego haka, na ktérym jakby na
tanncuchu wisi masa statku S. Rzecz jasna, ze w takich warun-
kach statek oprze sie zwyciesko najwiekszej wichurze; miotany
falami bedzie sie ,,kiwal“ w jedng i druga strone, lecz ostatecz-
nie powr6ci zawsze do potozenia réwnowagi. Zupeinie analo-
giczne rozumowanie stosuje sie w lotnictwie, gdyz prawa
ptywania w cieczach i gazach sg jednakowe.

4. Srodek masy jakiego$é ciata mozna poru-
szy¢ z miejsca tylko dziataniem sit zewnetrznych;
innemi stowy, sity wewnetrzne nie zdotajg po-
ruszy¢ Srodka masy.

Do wyjasnienia tresci tego prawa postuzy najlepiej przyktad
z czlowiekiem, spadajgcym pionowo z géry na doét: spadanie
odbywa sie dzieki dziataniu sity zewnetrznej, mianowicie
dzieki przycigganiu cztowieka przez ziemie. Ewentu-
alne poruszenia rak, nég, jezyka i t. p. bylyby rezultatem dzia-
tania sit wewnetrznych czyli wzajemnych wysitkéw wiasnych
miesni na witasne czitonki cztowieka. W tych warunkach naj-
zawilsze fikania rgk czy nég nie zdotajg zmieni¢ ani o wios
prostolinijnego toru, po ktérym spada pionowo jak martwy gtaz
§rodek masy czlowieka. Gdyby ziemia nie przyciggata ciat,
wowczas czlowiek, zawieszony w przestworzu i pozostawiony
wiasnym losom, mdgtby jedynie poruszaé¢ cztonkami wzgledem



nieruchomego witasnego $rodka masy; samego jednak $rodka masy
(ktéry lezy w okolicy zotgdka) w zaden sposéb nie ruszytby
Z miejsca.

Znaczenie powyzszego prawa w technice zilustruje nam np.
mechanizm w aparacie fotograficznym. Aparat fotograficzny
wyposazony jest w urzadzenie, stuzace do regulowania wielkosci
otworu w objektywie, czasu ekspozycji i t. p.; stowem, wewnatrz
aparatu sa pewne cze$ci ruchome, sprzezone wzajemnie zapo-
tnoca sprezynek, zatrzaskéw i t. d. Wszystkie te czes$ci potra-

ktowane jako cato$¢ stanowig — podobnie jak czitowiek zawie-
szony w przestworzu — ukiad, w ktérym sg czynne sity
wewnetrzne. Otéz w mys$l prawa o sitach wewnetrznych

w uktadzie takim jest jeden jedyny punkt, ktéry nie drgnie na-
wet wtedy, gdy wszystkie ,cztonki", t. j. sprezynki, zatrzaski
i inne cze$ci skladowe bedag sie poruszaly. Ten to wiasnie
punkt powinien stanowi¢ centrum otworu objektywu. Jesli tak
w niektérym aparacie nie jest, konstrukcja takiego aparatu jest zta.

PORADNIK TECHNICZNY
Wadowski Joézef, Mielec.
Przyrzad do wykonywania cewek ledjonowych.

Nawiazujac do podanych artykutéw, traktujgcych o budowie radio-
odbiornikéw, podaje oryginalny przyrzad do samodzielnego wykonywania
cewek ledjonowych, stosowanych w radjotechnice praktycznej. Na rynku
radjowym znajdujemy watki do sporzgadzania cewek, ktérych wadg jest
dosy¢ kilopotliwe zszywanie po nawinieciu. Bardzo pioste rozwigzanie
tej niedogodnosci uzyskamy, uzywajgc do tego celu samodzielnie wyko-
nanej maszynki, ktérej opis budowy podaje nizej.

Z twardego drzewa wycinamy krazek o Srednicy 40 mm, a grubosci
8 mm. Obwodowa Scianke krazka dzielimy przy pomocy paska papiero-
wego na nieparzystg ilos¢ czesci np. 9, 11, 13, Gdy juz podzielimy Scianke ob-
wodowag krazka, narzynamy pitkg o waskim brzeszczocie tylez otworéw
w Kierunku promieni kota, na gtebokos¢ 10 mm (rys. 1-a). Nastepnie
przygotowujemy dwa krazki 3 mm grube (np. z klejonki) o tej samej
Srednicy co pierwszy (rys. 2-bc). Catos¢ sklejamy i Sciskamy. W ten
sposob otrzymamy krazek, w ktérym umiescimy odpowiednig ilo$¢ paskéw
(rys. 1-p). Wykonujemy je z blachy mosieznej, cynkowej lub aluminjowej,
wydtug wymiaréw wskazanych na rys. 4 Grubo$¢ powinna odpowiadac
otworom w krazku. W celu zeszycia zwojnicy wycinamy miedzy szpa-
rami na zewnetrznych ptaszczyznach krazka rowki tez w kierunku pro-
mieni (rys. 2-d), ktéredy bedziemy przeprowadzac¢ igte nawleczong kor-
donkiem (gruba nitka). Wspétsrodkowe kéitko (rys. 1-e) dobrze jest wy-
cia¢ na pewng glebokos¢, a otwor f (rys. 1), przewiercony Swiderkiem
utatwi trzymanie przyrzadu w palcach podczas nawijania. Do szycia wielo-
zwojowych cewek zaopatrzymy sie w igte nieco zakrzywiona. Zwy-
czajng, dtuga igte odgrzewamy nad plomykiem lampki spirytusowej
i odpowiednio formujemy (rys. 5).

Cewki nawijamy, okrecajac drutem 2 X baweina oprzedzonym lub
jedwabiem co drugi promien (rys. 3). Po nawinieciu i zeszyciu zdejmujemy
cewke z krazka, wyjmujac promienie metalowe. Chcac uzyskaé¢ réwng
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powierzchnige zwojnic, wktadamy z powrotem blaszki na swoje miejsca
i prasujemy ja miedzy dwoma deseczkami. Wielozwojowe cewki otrzy-
mamy przez szeregowe potaczenie w jednym kierunku dwoéch identycznie
nawinietych i metalicznie potaczonych cewek. Warstwa liczy sie 4
zwoje,

Wykonane cewki na wyzej opisanym przyrzadzie wygladaja bardzo
estetycznie i sg sztywne.

Rekopiséw redakcja nie zwraca.
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