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WALENTY CZYZYCKI
NOTES

W artykuliku niniejszym podaje sposéb wykonania jedno-
sktadkowego notesu.

Bierze sie dwa arkusze papieru, formatu kancelaryjnego.
Po trzykrotnem ztozeniu i witozeniu ich jeden w drugi utworza
one zeszycik (32 karty) czyli sktad, ktéry zszywa sie w grzbiecie.
Celem wzmocnienia grzbietu, przed zeszyciem przytozyé na catej
dtugosci grzbieciku paseczek ptétna szerokosci 25 — 30 mm, ktéry
tacznie z zeszytem zszywa sie (rys. a). Po zszyciu i $ciggnieciu
koncéw nitki zawigzaé¢ wewnatrz wezet nad nitka, biegnaca
wzdtuz grzbietu (rys. a'). Sposéb szycia i wigzania wezta pokazuje
rysunek. Jezeli na notes uzyto papieru linjowanego, to nalezy
przyklei¢ do pierwszej i ostatniej stronicy tuz przy grzbiecie na
szerokoséci 5 mm po arkusiku biatego papieru, tak zwang wklejke
(rys. b). Na te wklejki przykleja sie krochmalem pasek ptdtna,
a kiedy cato$¢ wyschnie pod deseczka, obcina sie zeszycik przy
wegielnicy nozykiem, rézki zas$ lekko sie stepia przez zaokra-
glenie.

Oktadke notesu wykonuje sie w podobny sposéb jak okitad-
ke do legitymacji. Cienkie tekturki na okiadke przycina sie
3 — 4 mm diuzsze od diugosci notesika, natomiast na szerokosci
wykonuje sie je wezsze o 2 mm od notesu. Odstep miedzy tek-
turkami ustala sie na 10— 12 mm. Tekturki najlepiej naklei¢ w ca-
tosci na ptétno; beda trwalsze, a w wypadku zapisania notesu
mozna stary bloczek usungé¢ i wklei¢ nowy.

Kiedy oktadka (ryc. c¢) wyschnie pod deseczkag, wyréwnac
jej wewnetrzng ramke wokoto na szeroko$¢ 5 mm, pierwsza
i ostatnig kartke (wklejki) zwezi¢ o 1 mm i utozyé zeszycik
w oktadke w réwnym odstepie od brzegéw. Wklejke z jednej
strony zeszycika posmarowaé¢ krochmalem i, przytrzymujac kostka
notes, zaciggng¢ oktadke na bloczek (rys. d). Taksamo postapic
i z drugag strona; nie nalezy zapominaé¢ o posmarowaniu grzbiecika



notesu, by dobrze sie przykleit do grzbietu oktadki. Po wkleje-
niu notesu zasungé miedzy wklejki a notes po kartce papieru
czystego (przektadki) i w deseczkach zaprasowaé¢ mocno na 2 mi-
nuty w prasie lub pod ciezszym przyciskiem. Po tym czasie no-
tes z prasy wyjaé, przektadki zmieni¢ na nowe i pod lzejszym
ciezarkiem pozostawi¢ do zupeinego wyschniecia. Jezeli przy
wykonywaniu oktadek uwzglednia sie dostateczny odstep miedzy
tekturkami w grzbiecie, to przy otwieraniu notesu nie bedzie zad-
nych trudnosci.

Kto pragnie przy notesiku mie¢ uszko do otdwka, to zwi-
niety odpowiednio do grubosci otéwka paseczek piétna (patrz Nr.
4 Miodego Technika 1932 r. str. 2) przyklei¢ nalezy na potowie
dtugosci lewej oktadki przed sklejeniem notesu.

KAZIMIERZ WRZOS Bydgoszcz.
JAK WYKONAC MANDOLINE

Dla mitodych technikéw, ktérzy interesuja sie muzyka, po-
daje tatwy spos6b wykonania mandoliny, instrumentu bardzo
popularnego ws$réd mtodziezy. Wedtug tego opisu kazdy moze
zrobi¢ sobie doskonaty instrument, nieustepujacy w niczem
fabrycznemu, i to za cene kilku ztotych — nie liczac przyjem-
nosci, ze bedzie miat mandoline wlasnego wyrobu.



Do wykonania mandoliny potrzeba nastepujacych materjatow:
na boki (pobocznice) i spéd — klejonke (sklejke) 3 m/m grubosci.
Moga byé uzyte i inne materiaty np. olszyna, jesion lub jawor,
ostrugane do odpowiedniej grubosci. Gatunek materjatu tu uzy-
tego ma maly wpltyw na ton instrumentu. Niektére gatunki
drzew trudniej sie wyginajg i przez to mamy utrudnienia natury
czysto technicznej. Najwazniejszg czeéciag mandoliny, od ktérej
zalezy jakos$¢ i sita tonu, jest tak zwana ptyta rezonansowa czyli
wierzch. Wierzch powinien byé wykonany z drzewa $wierko-



wego, ktére jest najlepszym materjatem rezonansowym, uzywa-
nym do wszystkich prawie instrumentéw. Drzewo powinno by¢
doskonale wysuszone o gestym stoju. Cata pilyta moze sie
sktada¢ nawet z kilku deseczek sklejonych razem, wycietych
jednak w ten sposéb, azeby stoje szty mozliwie pionowo t. j.
prostopadle do szerokos$ci deseczki.

Najtrudniejszg robota, wymagajgca cierpliwosci i pewnej
umiejetnosci jest wyginanie pobocznicy i potem jej opracowanie.
Do tego celu potrzebna jest specjalna forma, ktérg sie wyrzyna
z deski o grubosci conajmniej 3 cm. Na tej desce odrysowuje
sie doktadng forme mandoliny podiug wymiaréw podanych na
rysunku. Dla tatwiejszego wyciecia moze sie forma sktadaé
z 2 czesci, ktére po zbiciu listewkami #tub sklejeniu opitowuje
sie tarnikiem wewnatrz dla wyréwnania niedoktadnos$ci, powsta-
tych przy wyrzynaniu krzywicg. W kacikach formy, w miejscu,

gdzie po6zniej be-
dzie naklejona
szyjka, nadrzyna
sie wgtebienia 3
m/m szerokosci a
5 m/m gtebokie,
ktére stuzg do
wetkniecia kon-
céw  pobocznicy
(patrz rysunek).
Na pobocz-
nice przycina sie
pas klejonki, sze-
rokosci 65 m/m,
a takiej dtugosci,
azeby po wygie-
ciu wszedt doktadnie do formy. Stoje klejonki musza is¢ wzdtuz
pasa. Pas ten moczy sie¢ okoto pdét godziny w wodzie, a na-
stepnie na kawatku zagrzanej zelaznej rury wygina sie odpo-
wiednio do potrzeby, posuwajac powoli, w miare nagrzewania
sie klejonki. Po wygieciu wktada sie pobocznice do formy
i listewkami przypiera we wszystkich kierunkach tak, azeby kle-
jonka doktadnie we wszystkich miejscach przylegata do niej.

Po wysuszeniu pobocznicy, co trwa conajmniej 24 godziny,
przykleja sie dwa klocki do wewnetrznej strony, odpowiednio
dostosowane, przyczem nalezy miejsca styku nad ogniem dobrze
nagrza¢ i dokladnie gorgcym klejem stolarskim posmarowac.
Klocki nalezy mocno klejcami docisng¢ i zostawi¢ w spokoju
az do zupeinego wyschniecia.

Nastepnie z drzewa sosnowego czy $wierkowego wycina sie
listewki o wymiarach 3X12 m/m, ktére po kilkugodzinnem mo-



czeniu wygina sie na goracej rurze odpowiednio do formy po-
bocznicy, do ktérej po wygieciu przypina sie je przy pomocy
klamerek i pozostawia az do wysuszenia, a dopiero po wysu-
szeniu przykleja sie, przypinajac klamerkami.

Po przyklejeniu listewek przystepujemy do bardzo waznej
czynnos$ci, mianowicie do opracowania pobocznicy. Opraco-
wanie to polega na przypitowaniu brzegéw pobocznicy w ten
sposéb, azeby mozna do nich przyklei¢ wierzch i spéd. Ponie-
waz ptyta rezonansowa (wierzch) i spéd musza by¢ po przy-
klejeniu nieco wypukte, wobec tego nalezy przypitowywaé¢ brze-
gi nie prostopadle do szerokosci, ale nieco ukos$nie. Trzeba
tez pamieta¢ o tem, ze w miejscach naklejenia klockéw jest
pobocznica o0 5 — & m/m wezsza i nalezy je tez uko$nie
przypitowaé¢ tak, azeby denka poé6zniej do catej powierzchni
klockéw przy naklejaniu dobrze przylegaty. Nalezy jednak pa-
mieta¢, azeby gérnego brzegu pobocznicy od strony szyjki nie
opitowywaé zbytnio, bo tam po przymocowaniu piyty rezonan-
sowej nakleja sie deseczke z prozkami, t. zw. podstrunice, ktéra
na catej diugosci musi by¢ idealnie réwna.

Po opracowaniu pobocznicy mozemy przystapi¢ do dalszych
czynnos$ci t. j. do przygotowania i naklejenia ptyty rezonanso-
wej. Po sklejeniu odpowiednich deseczek $wierkowych i wy-
struganiu do grubosci 4 m/m, przyktada sie pobocznice do ca-
tosci i obrysowuje po zewnetrznej stronie, a nastepnie wycina pi-
teczkg o 3 m/m dalej od linji. Nastepnie podiug rysunku wy-
cina sie kawatek fornieru, najlepiej mahoniowego, ktéry w $cisle
oznaczonem miejscu przyktada sie do deseczki rezonansowej,
obrysowuje doktadnie ostrym otéwkiem, a nastepnie nozem
wycina wgtebienie, do ktérego wklejamy fornier. Dopiero po
przyklejeniu fornieru wyrzyna sie piteczkg odpowiedni otwor.
Grubos¢ w tem miejscu razem z fornierem wynosi 3 m/m.

Z drugiej strony plyty przyklejamy trzy beleczki, Scisle
w odlegtosciach podanych na rysunku. Beleczki te (z drzewa
Swierkowego) sa o przekroju prostokatnym wymiaréw 8X16 m/m
o stojach, idgcych réwnolegle do szerokos$ci. Ptaszczyzna przy-
klejenia spada na obydwu koncach o & m/m nizej od linji pro-
stej (p. rysunek). Po przyklejeniu dopiero obrabia sie je i $cina
podtug rysunku. Diugos$é beleczek musi byé dostosowana do
szerokosci ptyty. W listewkach, przymocowanych do pobocz-
nicy, wycig¢ nalezy odpowiednie wgtebienia, do ktérych wchodza
kohce beleczek.

Teraz mozna juz przyklei¢ plyte rezonansowg do pobocz-
nicy. Do tej czynnoséci sa nam potrzebne odpowiednie klinow-
niki, ktérych wycinamy 10 sztuk i klinébw 20 sztuk. Temi kli-
nownikami chwytamy (po nasmarowaniu gorgcym klejem stolar-
skim miejsc styku) piyte razem z pobocznica i klinami dociskamy



je silnie razem. Pozadana jest rzecza, azeby w miejscach, gdzie
sg klocki, zacisng¢é mocno klejcami.

W ten sam sposéb nalezy przyklei¢ i spéd. Spéd ma tylko
dwie beleczki rezonansowe.

Po przyklejeniu obu denek nalezy obréwnaé¢ nozem, pilni-
kiem i szklakiem brzegi, a ptyte rezonansowag zestrugaé¢ jeszcze
do grubos$ci conajwyzej 3 mm.

Miejsce, gdzie ma by¢ przymocowana szyjka, nalezy do-
ktadnie obréwnac¢, dobrze nagrzaé, posmarowac¢ klejem i przy-
klei¢ szyjke, ktéra musi by¢ dostosowana w ten spos6b, azeby
z plyta rezonansowag az do otworu stanowita jedna linje. Od
spodu nakleja sie jag odrazu na jezyczek, ktéry wystaje. Po przy-
klejeniu $cina sie szyjke na ukos podiug rysunku i nakleja na
ten ukos gidwke, Scietg znowu od strony zewnetrznej. Po wyrow-
naniu nakleja sie dopiero podstrunice, t. j. deseczke z prozka-
mi, ktoérg trzeba gotowag kupi¢ w skiadzie instrumentéw. Pod-
strunica musi by¢ przymocowana w ten spos6b, azeby 1o0-ty pro-
zek (bardzo wazne) wypadt punktualnie w miejscu naklejenia szyj-
ki do korpusu. Potem mozna dopiero szyjke opitowac jak nale-
zy i wszystko razem wygtadzi¢ drobnym szklakiem.

Mandolina juz prawie gotowa. Pozostaje jeszcze bejcowa-
nie i lakierowanie. Bejcuje sie barwnikami anilinowemi, wodne-
mi na dowolny kolor, przyczem szyjka z gtéwka zawsze sa bar-
wione ciemniej niz reszta. Plyty rezonansowej nie bejcuje sie.
Lakieruje sie mandoline specjalnym lakierem spirytusowym, kté-
rego niestety w handlu u nas niema. Musimy go sami przy-
rzadzi¢ w nastepujacy spos6b: rozpusci¢ 160 gr sandaraku i 80
gr mastyksu w 1 litrze spirytusu (skazonego) i dodaé¢ 150 g ter-
pentyny (oczyszczonej). Na jedna mandoline wystarczy najwyzej
150 gr tego lakieru, nalezy wiec wzig¢ odpowiednio mniej tych
sktadnikéw, ale w tej samej proporcji. Gdyby byt za rzadki la-
kier, doda¢ sandaraku, a gdyby by} za gesty, dola¢ troche spi-
rytusu. Nalezy bezwzglednie unikaé¢ powlekania instrumentéw po-
litura szelakowg. W ostatecznos$ci, gdyby kto$ nie mégt dostaé
wyzej wymienionych skiadnikéw, to niech lakieruje zwyczajnym
lakierem spirytusowym, ktéry naby¢é mozna w kazdej drogerji.

Wkoncu pozostaja jeszcze do przymocowania czes$ci, ktore
nalezy kupi¢ w sktadzie instrumentéw a to: podstawke do strun,
koéciany lub hebanowy prozek, (ktéry przykleja sie do gtdwki
w miejscu, gdzie zaczyna sie podstrunica), strunnik t. j. blaszke
do zatozenia strun i mechanizm. Poniewaz mechanizmy sga dwo-
jakiego rodzaju, nalezy kupi¢ podobny jak do gitary.

Podstawka pod struny musi by¢é na plycie rezonansowej
doktadnie w tem miejscu zalozona, azeby prozek 12-ty od géry
(t. j. ten, ktéry daje oktawe tonéw) byt Srodkiem miedzy pod-
stawka a prozkiem, na ktérym opierajg sie struny.



Na zakohczenie podaje jeszcze sposéb lakierowania mando-
liny. Lakierowanie jest wazna czynnos$cig, ktorg trzeba wykonac
bardzo starannie. Lakier rozprowadza sie szybko pendzlem cie-
niutka warstewka, przyczem nalezy uwazaé, azeby nie nacierac
drugi raz w jednem miejscu. Po wyschnieciu lakieruje si¢ w ten
sposéb drugi, a potem trzeci raz. Po trzecim razie przeciera
sie catg powierzchnie drobniutkim szklakiem i pdzniej lakieruje
sie jeszcze dwa albo trzy razy. Nastepnie poleruje sie cala po-
wierzchnie mokrym ptatkiem, posypanym miatkim pumeksem, kté6-
ry mozna naby¢ za kilkanascie groszy w kazdej drogerji. Wresz-
cie szmatka, zwilzong lekko w spirytusie, trze sie delikatnie bez
zatrzymywania az do otrzymania gtadkiej btyszczgcej powierzchni.

STANISEtAW CHOJNACKI
SZKLO | JEGO OBROBKA

Gdysmy sie juz zapoznali z szlifowaniem $cianek bocznych
szkla ptaskiego, przystgpimy do trudniejszej pracy,’ do matowa-
nia szerokich ptaszczyzn szkia. Wykonamy np. matéwke do
aparatu fotograficznego. Najlepiej nadaje sie do tego celu stara
nieuzyteczna klisza fotograficzna, ktérg naby¢ mozna za pare
groszy u kazdego fotografa. Powitoke 2z niej zdejmujemy przez
wiozenie do cieptej wody. Klisza nadaje sie dlatego, ze szkio
to jest cienkie. W ostateczno$ci uzy¢ mozemy zwyczajnego
okiennego szkia, byle nie byto ono zbyt grube. Matowanie od-
bywa sie tak samo jak szlifowanie, z tg tylko réznica, ze plytke
ktadziemy strona ptaska na tafle i pocieramy nig wkoto tak
diugo, az otrzymamy zmatowanie powierzchni.

W tym wypadku uzy¢ musimy karborundu bardzo miatkiego,
a mozna nawet i szlamu.

Zamiast ptytka pociera¢ po tafli mozemy réwniez dobrze
karborundu nasypa¢ na ptytke i maltym kawateczkiem szkia po-
ciera¢ po piytce. Roéwniez mozna dwie ptytki odrazu pocieraé
jedng o druga. Po wymyciu i wysuszeniu plytka jest gotowa.

Matujac, mozemy tworzy¢ rézne wzory i ornamenty na szkle,
a z ptytek takich wykonaé¢ kasetki lub uzy¢ je do ozdoby okien
lub innego celu. Nizej podaje kilka przyktadéw takich recznie
wykonanych ornamentéw. CzeSci zakreskowane oznaczajg miej-
sca zmatowane (rys. 1).

Chcac wzdér wykonaé, postepujemy np. w wypadku ,a‘
w ten sposéb, ze plytke przykrywamy tekturg, a zostawiamy
tylko pasek, ktéry mamy zmatowaé, i posypawszy karborundem
z dodatkiem terpentyny lub wody, pocieramy wzdtuz brzegu tek-
tury matym kawateczkiem szkia (rys. 2). W wypadku ,,b“ po-
stepujemy taksamo, tylko ze tekture zesuwamy nizej, a przy
brzegu jej pocieramy kawateczkiem szkia tej szerokosci, jaki ma



wypasé pasek
zmatowany. W
., wycinamy
zadany ksztatt w
Yy oow tekturze, przy-
ktadamy do po-
wierzchni szkta
i matujemy we-
wnatrz kawa-
teczkiem innego
szkta. Podobnie
postepujemy w
R\S. innych wypad-

kach.

Dotychczas omawialismy
matowanie szkta, obecnie
zajmiemy sie jego polerowa-
niem. Jest to praca bardzo
zmudna i diugotrwata, zwita-
szcza, gdy nie posiadamy do
dyspozycji tokarni. Nie na-
lezy jednak zniecheca¢ sie,
lecz  wytrwale pracowac.
Wezmiemy do pracy naszag
ptytke do detektorka.

Na tafle szklang lub twar-
da ptyte kamienng sypiemy
szlam karborundowy i po-
cieramy ptytka mozliwie do
najdelikatniejszego wygtadze-
nia. Nastepnie te samag czyn-
no$¢ wykonujemy na ptycie
z drzewa topolowego, posy-
pywanej szlamem, pdézniej na
kawatku filcu, posypywanym
rézem do polerowania i zwil-
zanym woda. R6z do pole-
rowania jest koloru czerwo-
nego, a nabyé go mozemy w
sktadzie materjatéw szlifier-
skich lub w sktadzie farb.

Po ostatniej czynnoséci miejsce polerowane winno by¢ zupetnie
przejrzyste.

O ile jest do dyspozycji tokarnia, praca upraszcza sie w duzym
stopniu. Z topoli wytoczymy krgzek i na nim polerujemy, posy-
pujac szlamem z woda, jak réwniez z filcu wykonujemy tarcze



i zaktadamy jg na 0s. W zaktadach szlifierskich postepuje sie
podobnie z wyjatkiem uzycia terpentyny i karborundu, co byto-
by dla takich zaktadéw za kosztowne. Wszystkie piyty poru-
szane sg tam elektrycznosciag. Pierwsze zmatowanie odbywa sie
na ptycie zelaznej, posypywanej grubym piaskiem z wodg; dru-
gie matowanie réwniez na pitycie zelaznej, lecz z drobnym pia-
skiem, trze.cie na ptycie kamiennej, czwarte na tarczy topolowej,
posypywanej szlamem, pigte i ostatnie na tarczy filcowej, posy-
pywanej rbzem.

Podany sposéb matowania jest mechaniczny, teraz zapozna-
my sie z chemicznym sposobem matowania. Na szkio nie dziata
zaden kwas, proécz jednego kwasu fluoro-wodorowego. Z tego
wzgledu przechowuje sie go w naczyniach z kauczuku, parafiny
lub otowiu. Kwas ten wydziela gazy szkodliwe dla drég odde-
chowych, a przy zetknieciu ze skérg ludzka wywotuje rany, pra-
wie ze niegojgce sie. Wykorzystujac witasnos¢ dziatania kwasu
na szkto, uzywamy go z dobrym skutkiem do matowania i zna-
czenia roznych przedmiotéw ze szkia.

Uzywany bywa przewaznie do wytrawiania (matowania) orna-
mentéw, pomiaréw na menzurkach, pieczeci na szkle, liczb i t. p.
Sam kwas jako ptyn nie zmatuje szkia, dopiero z dodatkiem
fluorku amonu, natomiast umieszczajac szkio nad para kwasu
fluoro-wodorowego, otrzymamy zmatowanie.

Matowanie wzordw odbywa sie w ten sposdb, ze powierzchnig
szkta powlekamy roztopionym woskiem; miejsca, gdzie ma by¢
wzdér wytrawiony, oczyszczamy z wosku i poddajemy dziataniu kwa-
su z dodatkiem fluorku amonu. Czytelnikom naszym nie radzili-
by$smy jednak uzywa¢ tego kwasu ze wzgledu na niebezpieczen-
stwo tatwego poparzenia.

W zwiazku z poprzednio opisanem matowaniem mechanicz-
nem podamy sposéb wykonywania wizytéwek i napiséw na
szkle.

Do zgdanego napisu przycinamy odpowiedniej wielkosci ptyt-
ke ze szkia grubszego, lub odwrotnie do ptytki odpowiednich
wymiaréw zastosowujemy wielkos$¢ liter w napisie. Przedtem
nalezy ptytke oszlifowaé¢ i wywierci¢ otwory. Piytka tg przy-
krywamy napis na papierze i przymocowujemy ja zapomocag
wkretek do deseczki. Spos6b ten znajdg czytelnicy w jednym
z poprzednich zeszytéw ,Mtodego Technika",

Inny sposob polega na pokrywaniu ptytki szklanej lakierem
odpowiedniego koloru. Czynno$¢ te wykonujemy réwniez po
oszlifowaniu i wywierceniu otworéw. Najlepiej nadaje sie do te-
go celu czarny lakier do tablic. Przy pomocy miekkiego pendzla
pociagamy lakierem ptytke po odwrotnej stronie $cinek. Lakier
tablicowy stosunkowo szybko schnie i dobrze przylega do szkia.
Mozna uzy¢ i innych lakieréw, ale te dos$¢ diugo wysychaja,



a w czasie usuwania ich ze szkia odpryskuja. Po wyschnieciu
lakieru umieszczamy na nim nazwisko lub jaki$ inny napis otéw-
kiem zwyczajnym lub biatym dla wiekszei wyrazistosci. Napis
uktadamy od strony lewej, poniewaz czytelny ma byé¢ z odwrot-
nej strony plytki. Litery réwniez zwrécone majg by¢ ku stronie
lewej (t. zw. pismo lusterkowe). Pismo nalezy wybra¢ czytelne,
a estetyczne i odpowiednio na ptytce litery rozmiesci¢. Teraz
przy pomocy ostro zakoriczonego nozyka wyskrobujemy litery
w lakierze. Szkio w tych miejscach nalezy dobrze oczyscié
i miejsca te zatozy¢ lakierem innego koloru, albo bronzem.
Bronz rozpuszcza sie w sekatywie lub tynkturze do bronzu, i na-
ktada sie cienkag warstwg na miejsca oczyszczone z lakieru.

Zamiast bronzu mozemy uzy¢ prawdziwego ziota. Zioto ta-
kie nabywamy w skiadach introligatorskich, a uzywajg go do
ztocenia ksigzek i ram. Sg to blaszki tak cienkie, ze w palcach
utrzymaé ich nie mozna. Zlocenie jest kosztowne, gdyz proécz
ztota musimy miec¢ jeszcze specjalny néz do =zitota i skérzang
poduszeczke, na ktérej krajemy to zioto. W sprzedazy jest ono
utozone ptytkami w ksigzeczce i tylko calag ksiazeczke mozna
nabyé. Jedna pilytke zilota uktadamy na poduszce i przecinamy
nozem do ztota, odpowiednio do wielkos$ci liter. Miejsca, oczysz-
czone z lakieru na ptytce szklanej, pociggamy zelatyna, rozcien-
czong w wodzie, i naktadamy na nie przy pomocy noza zloto.
Po wyschnieciu we wszystkich opisanych powyzej wypadkach po-
ciggamy jeszcze raz lakierem tego samego koloru co szkio.

Przy wykonywaniu napisu mozemy réwniez postgpi¢ od-
wrotnie, Naprzéd nakiadamy bronz Ilub ztoto, robimy napis
i zostawiamy go, a usuwamy wszystko dokota napisu i pdzniej
naktadamy tto. Drugi sposéb jest bardzo zmudny, cho¢ prowadzi
do tego samego celu. Zamiast bronzu ztotego mozemy uzy¢é in-
nego: czerwonego, zielonego i t. p.

Roéwnie dobrze mozemy zrobi¢ napis na lustrze. Przyciagé
odpowiedni kawatek lustra (ucinaé po stronie niepowleczonej
srebrem), zrobi¢ napis, usung¢ lakier i powtoke srebrng, a tio
pociagna¢ czarnym lakierem. Powiloka srebrna tatwo schodzi
przy potarciu kawateczkiem waty, umieszczonej na cienkim pa-
tyczku, zwilzonym w kwasie azotowym. Po potarciu i usunie-
ciu srebra nalezy miejsce to zaraz dobrze wytrze¢ suchym gat-
gankiem, aby kwas nie rozchodzit sie dalej. Lakier za$ z lustra
nalezy usungé¢ wpierw nozykiem.

Kazdy lakier naktada sie zawsze na szkio bardzo cienka
warstwag, gdyz tatwiej wysycha i lepiej przylega. Lepiej pocig-
gna¢ dwa razy cienka warstwa, niz raz gruba. Na jedna jeszcze
wazng rzecz nalezy zwréci¢ uwage, mianowicie na dobé6r lakie-
réow. O ile zaktadamy tto lakierem spirytusowym, to napis mu-
si by¢ robiony lakierem terpentynowym i odwrotnie. Dlatego



tak by¢ musi, gdyz w razie uzycia obu lakieréw jednakowych
drugi lakier moégtby rozpuséci¢ poprzedni, zmieszaé¢ sie z nim i po-
psu¢ nam calg prace.

Ro6znorodnos$¢ napiséw jest tak duza, ze w kazdym domu
znajdzie sie potrzeba jakiego$ napisu, czy to bedzie wizytéwka,
napis reklamowy, orjentacyjny, godziny przyjec¢ i t. d.

BOLESLEtAW GRAJETA
WYKONANIE SMIGLA

Na pierwszy rzut oka zdawacby sie mogto, ze S$miglo jest
bardzo skomplikowang czes$cia modelu, nie dla kazdego wykonalng.
W zasadzie jednak tak nie jest, o ile tylko mamy cierpliwosé
i troche sprytu.

Nasamprzéd przygotowujemy klocek o potrzebnych wymia-
rach, z drzewa lipowego lub topolowego, przyczem baczng uwage
zwracamy, by wszelkie S$cianki byly bezwzglednie prostopadte.
Na dolnej stronie kloc-
ka rysujemy poprzecznag
linje srodkowa, nastep-
nie dzielimy obydwie
potowy na odstepy, jak
wskazuje rys. Il w nr.
6 Mtodego Technika;
odstepy tam sg zna-
czone — C4. Wresz-
cie rysujemy kontury
dmigta (p. rys. obok).
Na bocznych $ciankach
rysujemy $migto w rzu-
cie zboku. Teraz wier-
cimy otwoér na oske.
Otwoér ten znajdowacd
sie powinien doktadnie
w $rodku $migta i musi
byé¢ Scisle prostopadty.
Nastepnie przystepuje-
my do wycinania ksztattu $migta pitkg tak zboku, jak i zgéry.
Nalezy oczywiscie zwraca¢ uwage na prostopadie prowadzenie
pitki, inaczej bowiem mogtyby wyjs¢ skosne Scianki. Po usunie-
ciu ewentualnych niedoktadnosci, oraz wygtadzeniu $cianek szkla-
kiem, $migto nasze winno odpowiada¢ ksztattem | stadjum wy-
konania (p. rys.).

Teraz rysujemy linje a i ¢ (a — na gérnej stronie, za$ ¢ —
na dolnej stronie) mniejwiecej w odlegtosci 5 mm od krawedzi b
(p. rysunek li stadjum). Zapomoca tarnika zdejmujemy drzewo

Rysowanie r'uyctjjttn:e smigto--



od krawedzi d do goérnej linji
a, za$ po dolnej stronie row-
PrzcKrij'  nJez od krawedzi d do linji c.
Po wykonaniu tych czynnoSci
Smigto nasze znajduje sie w Il
stadjum (patrz rys.).

Z dalszg pracg musimy po-
stepowac bardzo ostroznie, gdyz
z surowego klocka otrzymalismy
juz delikatne i dos$¢ cienkie
J d§migietko, przy ktérem jeszcze
zaokraglamy brzeg natarcia
i wygtadzamy. Ostatnia praca jest konieczna, azeby zmniejszyé
op6r. Po doktadnem wygtadzeniu zapomocag pilnika lub szklaku
przechodzimy do ostatecznego wykonczenia $migta, a mianowicie
jego wywazenia. Jest to stwierdzanie, czy waga obu ramion
jest sobie réwna. W tym celu nasuwamy $migto na szpilke lub
drut. Jezeli jedno z ramion stale sie chyli¢ bedzie wdét, oznacza
to, ze witasdnie ono jest ciezsze. Szklakiem usuwamy ostroznie
nadmiar wagi tak diugo, do-
péki nie ustanie tendencja chyle-
nia sie tego ramienia ku dotowi.
Nie mozna oczywiscie zbierac
drzewa w dowolnem miejscu,
lecz zda¢ sie na czucie w pal-
cach, ktére nam zawsze zdra-
dzi grubsze miejsce. Za wywa-
zone, a tem samem i wykon-
czone $migto nalezy uwazacd
takie, ktére utrzyma swoje po-

tozenie w kazdej pozycji.

Nastepnie pokrywamy $mi-
gto lakierem spirytusowym, by
uodporni¢ je na wptywy atmo-
sferyczne i nadac jego powierz-
chni pozadang gtadkos¢. Ide-
alnie wygtadzone $migto — to
znaczna oszczednos$¢ sity na-
pedowej, gdyz powierzchnia
chropawa powoduje znaczny
op6r czotowy.



DR. TADEUSZ CYPRIAN

PRAKTYCZNE WIADOMOSCI O OBJEKTYWACH
(Dokonhczenie.)

Cieszgce sie dawniej znacznem uznaniem amatoréw objektywy,
zwane aplanatami, sg dzi§ juz bardzo rzadkie. Konstrukcje te
miaty swojg racje bytu wtedy, gdy anastygmaty, bedace ostatniem
stowem dzisiejszej techniki, byty bardzo drogie, dzi§ jednak wyréb
ich zostat tak udoskonalony, ze dobry anastygmat nie kosztuje
wiecej, niz przedwojenny aplanat.

Anastygmat daje nam obraz ostry na catej ptaszczyznie nega-
tywu, oczywiscie o ile objekt, na ktéry nastawiamy, nie jest o tyle
~gteboki*', ze jego poszczegdlne czesci sg w réznych odlegtosciach
od objektywu.

O ile zdejmujemy z wiekszej odlegtosci wzgl. anastygmatem
o umiarkowanej jasnosci, giebia objektu nie gra wiekszej roli, ale
przy bliskich zdjeciach objektywami jasniejszemi niz F/4,5 czesto
nastawienie na ostro nie jest tatwe, a jesli np. objektywem o jas-
nosci F/2,7 nastawimy na ostro w portrecie oczy, to ucho z cata
pewnoscig bedzie zupetnie nieostre.

Ta mata giebia ostrosci jest gtéwnag (obok ceny, wagi i obje-
tosci) przyczyna, dla ktérej objektywy o jasnosci F/3,5 w normal-
nej praktyce amatorskiej nawet ponad F/4,5 nie sa bynajmniej
uniwersalne, tem wiecej, ze wtasciwie sposobnosci do wykorzy-
stania tej kolosalnej jasnosci jest naog6t malto.

Dlatego do kamery amatorskiej najlepiej jest braé¢ objektyw
o jasnosci F/4,5, a najwyzej F/3,5, o ile mamy w planie zdjecia
migowe przy ziej pogodzie.

Sprawa typu anastygmatu jest dzi$ witasciwie w praktyce obo-
jetna, gdyz czy bedzie to objektyw symetryczny, czy niesyme-
tryczny, kitowany czy nie, bedzie speiniat te same ustugi. Nawia-
sem powiedziawszy, przewazajgca ilos¢ fabryk buduje dzi$ objek-
tywy niekitowane i niesymetryczne, gdyz w ten sposéb mniejsza
iloscig elementdéw (soczewek) uzyskuje sie w praktyce te same re-
zultaty. (Dawniejsze anastygmaty kitowane symetryczne skiadaty
sie z szesdciu lub o$miu nawet soczewek.)

Przy wyborze aparatu widzimy, ze jakkolwiek objektywy
wen wbudowane majg jasnos$¢ te sama, np. F/4,5, cena aparatu nie-
raz sie niemal podwaja, zaleznie od fabrykatu objektywu. Jak
wiec nalezy wybieraé, czy najdrozszy, czy najtanszy, skoro oba
majg te samag jasno$¢ i te samag ogniskowg, a ponadto oba sg ana-
stygmatami?

Ot6z wszystkie anastygmaty, ktore spotyka sie w katalogach
aparatow fotograficznych, mozemy podzieli¢ na cztery grupy,
a mianowicie takie, ktére maja mniej lub wiecej piekng nazwe,
ale nie wykazujg nazwiska fabrykanta, anastygmaty z podanag



firma, ale niebudzaca zbytniego zaufania, anastygmaty firm tan-
szych, ale solidnych, i wreszcie wyroby najbardziej renomowanych
fabryk $wiata, odpowiednio jednak drogie.

Pierwsza grupa nie budzi watpliwosci: firmy niema wogoble,
a nazwa sama nie daje zadnej gwarancji; wskazane jest unika¢
starannie takich fabrykatéw, choéby byty jak najgorecej polecane
przez firme, sprzedajgca aparat. Objektywy bez firmy optycznej
mozna tolerowa¢ tylko w najtanszych aparatach, ale wtedy nie
bedg to anastygmaty. Tak wiec ta pierwsza grupa wogdle nie
wchodzi w rachube.

Druga grupa obejmuje anastygmaty, na ktérych wprawdzie
jest podana firma optyczna, ale sama firma nie budzi zaufania,
gdyz jest mato znana i zwyczajnie jest to mata pracownia, korzy-
stajgca z wysortowanego towaru wiekszych fabryk, kupowanego
bez marki i konfekcjonowanego jako wyréb witasny. Firm takich
jest duzo i kazdy solidny skiad fotograficzny w danym wypadku
je wymieni — ewentualnie za$, gdy sie ma watpliwosci, nalezy po-
radzi¢ sie w redakcji ktérego$ z pism fachowych lub u rutynowa-
nego amatora. Objektywy te sg zwykle bardzo tanie, ale mimo to
nie nalezy sie takomi¢ na niskg cene, bo jako$¢ ich jest zwykle
jeszcze nizsza od ceny.

Trzecia grupa to objektywy znanych, ale tanszych fabryk. Te
mozna juz braé¢ bez wahania, bo jako$¢ ich moze ustepuje nieco
jakosci wyrobéw najwyzszej klasy, ro6znica ta jednak jest tak
minimalna, ze w praktyce wtasciwie nie daje sie zupeinie odczu-
wacé, o ile nie robi sie zdje¢ specjalnie trudnych, jak obrazy troj-
barwne, mikrofotograficzne, reprodukcje dla celéw graficznych
i tt d W normalnej praktyce amatorskiej réznica miedzy temi
objektywami a wyrobami najdrozszych fabryk jest prawie Zzadna.

Nie moge na tem miejscu wymienia¢ tych firm, gdyz kazda
z nich uwaza sie za niegorszg od fabryk czotowych, wiec trudno
jest klasyfikowa¢, ale i tak tatwo jest objektywy te rozpoznac, bo
wyroby te w cenach idg bezposrednio przed czotowa grupa.

Do tej czotowej grupy nalezy pewna ilo$¢ fabryk z Zeissem
na czele, a nazwiska takie, jak Voigtlander, Meyer, Rodenstock,
Schneider i t. d. sag znane na catym S$wiecie i nie potrzebujg ko-
mentarzy. Jest tych fabryk moze tuzin na $wiecie i one to nadaja
,,ton'" catej produkcji optycznej.

Ale i wsérod nich sa jeszcze powazne réznice, i to w pierwszej
linji o ile chodzi o ceng, gdyz jakos$¢ jest juz tak wysoka, ze jesli
nawet sg tu objektywy lepsze i gorsze, to nasze amatorskie przy-
rzady nie bedg w stanie tych réznic nawet wykry¢,

Ale i miedzy fabrykatami tej samej czotowej firmy sg po-
wazne ro6znice ceny, i dwa anastygmaty tej samej fabryki moga
bardzo rézni¢ sie ceng od siebie. Wtedy wybér jest juz trudniej-



szy i mozna postawic¢ sprawe tylko tak, ze o ile sta¢ nas na objek-
tyw drozszy, to napewno nie bedziemy zatowali, jesli jednak mo-
zemy pozwoli¢ sobie tylko na tanszy, to juz sam fakt, ze pochodzi
on z fabryki renomowanej, daje dostateczng gwarancje, ze nie za-
wiedzie poktadanych w nim nadziei. W kazdym razie lepiej jest
kupi¢ tanszy typ dobrej fabryki, niz drozszy model mniejszej
wytworni.

STANISEAW MALEC
KILKA SEOW O NOWOCZESNYCH MASZYNACH

DRUKARSKICH
Sze$cédziesigt tysiecy gazet na godzine, czyli po 17 egzempla-
rzy w kazdej sekundzie wyrzuca z gardzieli — niby potworny ka-
rabin maszynowy — nowoczesna rotacyjna maszyna drukarska.

Czemze bytby wobec niej $redniowieczny skryba, kaligrafujgcy
mozolnie catemi miesigcami nieliczne karty powierzonej mu do pi-
sania ksigzki? Zapewne oniemiatby ze zdumienia na widok za-
wrotnego tempa, w jakiem stosy drukowanego stowa ekspedjuje
dzisiejsza drukarnia. A gdyby sie dziwit owemu pos$piechowi, wy-
ttumaczonoby mu w redakcji, ze dzis§ w wieku telegraféw i radja
inaczej by¢ nie moze, ze wypadki, jakie zaszty w nocy na jednej
pétkuli swiata, muszg by¢ juz rano opisane w setkach tysiecy ga-
zet na drugiej potkuli.

Oto tysieczne rzesze berlinczykdw oczekujg z napieciem zwy-
ciezcow Challenge‘u ubiegtego roku. Wreszcie sa: Zwirko i Wigu-
ra. Brawa! OKkrzyki! Gratulacje! Jeszcze zwyciezcy nie wy-
prostowali znuzonych trudem kosci, jeszcze brzmig huczne brawa,
jeszcze zdata stojacy naoczni Swiadkowie nie orjentujg sie dobrze,
kto jest zwyciezca, a juz radosna wieS¢ o zwyciestwie rozprze-
strzenia sie na wszystkie strony Swiata za posSrednictwem radja
i stumilowych drutéw telefonicznych. Wcigz jeszcze (grzmiag
okrzyki na lotnisku, a tymczasem w Warszawie dyzurujacy przy
stuchawce redaktor notuje juz skwapliwie na kartce ostatnie sto-
wa radosnej nowiny. Narazie radosng wie$é ograniczajg cztery
§ciany zacisznego gabinetu redaktora. Ale niedtugo. Jeden na-
cisk elektrycznego tastra na biurku i juz wpada goniec redakcyj-
ny do gabinetu redaktora. Pare tylko chwil znajduje sie kartka
w reku gonca; tyle, ile trzeba na przebiegniecie do innego skrzy-
dta gmachu, gdzie mieszczg sie 1inotypy.

Cé6z to sg linotypy? Sa to najnowsze maszyny, stuzace do
szybkiego odlewania liter, stéw, catych wierszy i do uktadania ich
odrazu w gotowe kolumny. Pracujacy przy linotypie drukarz ude-
rza tylko w klawisze, takie same jak przy maszynie do pisania,
a o reszte nie dba. Pozostate czynnosci, jak wybieranie czcionek,
uktadanie ich w stowa i wiersze, transport kazdego utozonego



wiersza do pieca z ptynnym metalem, dokonanie odlewu tego
wiersza, obciecie i wyréwnanie brzegéw otrzymanego odlewu, wy-
prowadzenie go z pieca i utozenie we witasciwem miejscu kolum-
ny, wreszcie rozebranie niepotrzebnego juz wiersza (ktéry speinit
juz swa role jako forma do odlewu) i ponowne rozmieszczenie
uzytych donh czcionek we wiasciwych przedziatkach maszyny —
odbywajg sie automatycznie. Po paru minutach odlew gotowy.
Kolumny, odlane w linotypach, sg ptaskie. Pociggniete far-
ba drukarska, mogtyby juz wprawdzie stuzy¢ — jako wielka pro-
stokatna pieczatka — do drukowania, lecz taki system drukowa-
nia trwatby bardzo diugo; przy zbyt szybkich ruchach tam i na-
powrét takiej ,pieczatki” kolumnaby sie rozpadta na kawatki.
Dlatego z kolumny takiej, uzytej jako formy, robi sie jeszcze dal-
sze odlewy, ale juz w postaci cylindrycznej (najpierw na
ptaskim grubym arkuszu z masy papierowej, potem po skreceniu
takiego arkusza w pétkole, wzgl. w poétcylinder, robi sie z dwoéch
ztozonych razem péitcylindréw ostateczny odlew metalowy w po-
staci petnego cylindra czyli walca). Czynno$¢ ta nie zabiera tak-
ze duzo czasu, gdyz wszystko to robig szybko i sprawnie specjal-

ne maszyny,

Ostatecznie, gdy odlew cylindrowy juz gotowy, zaklada sie go
do maszyny rotacyjnej. Géruje ona tem nad maszyna
.ptaska", ze tu wykluczone sg wszelkie wstrzasy; pokryta bowiem
literami powierzchnia jej walca wiruje stale w tym samym Kie-
runku, zatem szybko$¢ tego rodzaju ruchu moze byé¢ bardzo duza.
Obracajacy sie walec jest automatycznie smarowany farbg. W $lad
za obrotami walca posuwa sie przylegajacy doh szeroki pas papie-
ru, odwijany bezustannie zapomocag specjalnego napedu z olbrzy-
miego rulonu (podobnie, jak to ma miejsce w matej skali w tele-
graficznym aparacie Morse‘go). Wysuwajace sie z przeciwnej
strony maszyny zadrukowane juz partje papieru sa zaraz automa-
tycznie ciete na czesci i sktadane w gotowe do ekspedycji egzemplarze.

Wyrzucane jak z rogu obfitosci stosy owych egzemplarzy wy-
tacza sie zapomocg wo6zk6w na podwdrze drukarni, gdzie juz cze-
kaja na nie hurtownicy, otoczeni rojem swoich wspé6tpracownikoéw,
t. j. chtopcow-ulicznych sprzedawcéw gazet. Za chwile rozbiegnag
sie owi kolporterzy po ulicach Warszawy z okrzykiem: ,Nadzwy-
czajne wydanie..." Jeszcze wcigz wzmaga sie natlok na lotnisku
berhhskiem, jeszcze nie ochtoneli z radosci nasi dzielni lotnicy,
a juz — dzieki nowoczesnej technice — radujg sie nieomal réw-
nocze$nie z nimi mieszkancy Warszawy, Poznania, Krakowa
i wogole wiekszych miast Polski, a po paru godzinach, t. j. po roz-
wiezieniu gazet pociggami do réznych miejscowosci w kraju, ra-
duje sie cata Polska.

Rekopiséw redakcja nie zwraca.
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