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BOLESLtAW GRAJETA
MODEL AKROBACYJNY

Lotnictwo moze najwiecej zajmuje miode umysty. Juz naj-
mitodsi zabawiajg sie modelikami papierowemi, wykonujgcemi
czasem do$¢ udane loty." Nasz ,,akrobata“ to model kartonowy,
lecz w formie udoskonalonej. Start jego, a raczej wyrzut doko-
nuje sie zapomoca gumy, utozonej na palcach w ksztalcie procy
(p. rys.), co umozliwia nietylko wykonanie akrobacji na dos¢
znacznej wysokosci, lecz réwniez lotéw, dochodzacych do 30 m
na odlegtos¢.

Materjat stanowi karton lub papier rysunkowy sztywny.
Rozpoczynamy od wykonania kadtuba, ktérego ksztatt (rys. 1)
rysujemy na kawalku zgietego we dwoje kartonu i nastepnie
wycinamy. Przylegajgce czes$ci, oznaczone nr. 2 i 3, zalamujemy
na zewnatrz i to po linji przerywanej. Teraz wkleja sie grzbiet
kadtuba (rys. 1 a). W celu wzmocnienia kadiuba, a zarazem
i zwiekszenia wagi w jego przedniej czesci, wklejamy w dziéb dwa
kawatki papieru, jeden na drugim, o ksztalcie, wskazanym na

rys. 1c¢. Haczyk (rys. 4) — wykonujemy ze spinacza biurowego,
ktérego tylna cze$¢ wciskamy w kadiub, a w samym dziobie
kadtuba przywigzujemy mocno niémi Stuzy on jako pazur do

zaczepienia gumy. Teraz nakiadamy przednia maske kadtuba,
(rys. 1b) i kadiub gotowy. Statecznik (nr. 3) nakleja sie na
rozchylone nasadki, oznaczone réwniez nr. 3.

W celu usztywnienia brzegu natarcia ptaszczyzny (rys. 2)
przedni brzeg zatamujemy na linji przerywanej i podklejamy go
u dotu. Otrzymana w ten spos6b ptaszczyzne naklejamy na
rozchylone nasadki nr. 2 i to tak, by przedni brzeg nasadki
dochodzit do krawedzi podklejonego paska. Ptlaszczyzna winna
posiadaé w rzucie sprzodu ksztatt lit. V. W tym celu nalezy
ptaty nosne lekko zatamaé tuz przy kadtubie, i podnies¢ ku go-
rze. Brzeg natarcia i brzeg odptywu wygia¢ lekko po przekatni
ku dotowi, wskutek czego powstanie wypukto$é¢ na gérnej stro-






nie skrzydet. Kierunek tej wypukitosci oznaczono na rys. 2 linja
kreskowana z kropkami. Czynnosci tych dokonaé¢ nalezy przed
wyschnieciem kleju. Teraz podwijamy brzeg odptywu stateczni-
ka (rys, 3 x) nieco ku go6rze, by dziatat jako ster wysokosci
i model gotowy do lotu.

Przy starcie chwytamy model w samym koncu kadituba, ha-
czykiem za$ zaczepiamy o gume. Przy silnym wyrzucie model
wykona prawidtowego ,lopinga“, by w dalszym ciagu szybowa¢
w naprawde tadnym locie. Wykonanie innych figur akrobacyj-
nych jak i lotéw prostolinijnych oraz w kole zamknietem nalezy
powodowaé¢ odpowiednio dostosowang sita wyrzutu i potozeniem
modelika przy starcie.

Modelik ten, ktérego rozmiary podane sg na rysunku w wiel-
kosci naturalnej, jest nietylko mitg zabawka, lecz réwniez po-



stuzy¢ moze niejednemu modelarzowi jako cenny objekt do
obserwacji. Przez odpowiednig zmiane ksztattu ptatéw oraz sta-
tecznika nietrudno bedzie wyposrodkowac czynniki, majace wptyw
na chyzo$¢, nosnosé, opdr czotowy itp.

WADOWSKI JOZEF.
UNIWERSALNA WIERTARKA POSUWISTA

Pracownia mitodego technika nie moze obej$¢ sie bez narze-
dzi, chociazby najprymitywniejszych. Brak narzedzi niejedno-
krotnie zniecheci i zniecierpliwi najtagodniejszego amatora-tech-
nika oraz popsuje niejedng robote. Nalezyte zaopatrzenie pra-
cowni technicznej w niezbedne przynajmniej przyrzady i narze-
dzia potaczone jest z powazniejszym wydatkiem, z ktérym musi-
my sie liczyé, zwtaszcza w obecnej dobie kryzysu gospodarczego.
Zresztg daznos$¢ do samodzielnego w miare moznosci zaopatrywa-
nia pracowni w narzedzia, wlasnorecznie wykonane, jest rzeczag
chwalebng i niejeden uwaza to sobie za punkt honoru.

Wiedzac i widzac, z jakiemi trudnosciami finansowemi wal-
czg najmiodsi nasi technicy, pragne przyj$¢é im z pomocg i udo-
stepni¢ zaopatrzenie ich pracowni tanim kosztem w jedno z naj-
niezbedniejszych narzedzi, jakiem jest wiertarka. Uzycie jej przy
pewnej wprawie w zupetnosci zastapi fabryczng i odda nieocenio-
ne ustugi, zwtaszcza przy wierceniu otworéw w szkle z uwagi na
subtelny docisk, z konstrukcji tej wiertarki wynikajacy, czego nie
mozna powiedzie¢ o wiertarkach trybowych. Wiadomag jest
rzecza, ze podczas wiercenia szkita docisk odgrywa wazng role,
a nawet decyduje o udaniu sie roboty.

Przejdziemy do szczegétowego opisu sporzadzenia tego przy-
rzadu. Z grabowego lub innego twardego drzewa wykonamy o0$
{rys. 1) og6lnej ditugoséci 450 mm. Na tej osi w odlegtosci 90 mm
od dolnego korfica umiescimy drewniany, wzglednie metalowy
krazek, zaleznie od pozadanego obciazenia, ale tak zeby go tatwo
mozna zdjgé i zamieni¢ na inny, w miare potrzeby. W miejscu,
gdzie osadzimy krazek, nadamy osi ksztatt graniastostupa o kra-
wedzi podstawowej 10 mm, a diugosci 20 mm, gdyz takiej gru-
bosci krazek sporzadzimy. Aby nie zesuwat sie wdét, uformujemy
nizej podobny graniastostupek lecz nieco grubszy, na ktérym
spocznie krgzek, Dolna, walcowata cze$¢ osi zaopatrzymy
w uchwyt do wiertet. Do tego celu uzyjemy obcietej tuski poci-
sku karabinowego, mozliwie najwiekszego kalibru. Po usunieciu
sptonki wybijamy w tem miejscu prostokatny lub kwadratowy
otwor (rys, 1) przy pomocy przebijaka i na state osadzamy na
koncu osi, umacniajac go jeszcze trzema wgtebieniami przy kra-
wedzi goérnej, uzywajac do tego punktaka. Na przeciwnym koncu






osi w odlegtosci 5— 10 mm przewiercimy otworek $éredn. 3 mm,
przez ktéry przewlecze sie rzemien lub mocny sznurek, Na kon-
cach tego sznurka umocujemy dzwignie, wykonanag z takiego sa-
mego materjatu co 08, o wymiarach 300 X 25 X 10 mm (rys. 2).
W $rodku tej dzwigni wiercimy otwér na o$ o S$rednicy 12 mm,
jezeli gruboé¢ goérnej czesci osi bedzie wynosita 10 mm. W odle-
gtosci 20 mm od koncéow powiercimy otwory celem umocowania
w nich koncéwek rzemyka, czy tez sznurka. Pozostaje jeszcze
do wykonania trzecia czeé¢ sktadowa — krazek (rys. 3). Z ciez-
kiego drzewa sporzadzimy krazek o grubosci 15—20 mm, a $redn.
120 mm z kwadratowym otworem w S$rodku o krawedzi 10 mm.
Po wykonaniu poszczeg6lnych czesci skiladowych umieszczamy
krazek na osi i naktadamy dzwignie, umocowang na rzemieniu.
Aby unikna¢ przesuwania sie rzemyka podczas pracy, mozna na
gérny koniec osi nasadzi¢ pierécien z wycieciami na rzemien
(rys. 5). Poruszajgc dzwignig z gory na doét, przy nawinietym na
osi rzemyku, otrzymamy dwukierunkowy obrét osi, a z nig
wiertta.

Wiertta (rys. 4) mozna naby¢ w handlu (t. zw. amerykan-
skie), a czedciowo samodzielnie wykonaé. Nabywajac je, trzeba
zwroci¢ uwage na jakos¢. Mniej twarde wiertetka dosy¢ szybko
tepia sie, a prawidlowe naostrzenie tepych nastrecza trudnosci.
Biorac to pod uwage, lepiej nabywaé¢ je w dosy¢ wysokim gatun-
ku, jak Stocka lub Clevelanda. Tepe wiertla ostrzy sie na tarczy
szlifierskiej, a w braku jej na karborundowej oseice, co wymaga
pewnej wprawy i wielkiej cierpliwosci. Wiercenie otworéw w me-
talach, jak mosiadz, miedz, cynk, aluminium i t. p. moze sie od-
bywaé na sucho. Natomiast podczas wiercenia zelaza nalezy do-
brze smarowaé¢ otwér oliwg lub tojem, aby nie dopusci¢ do od-
hartowania zbyt rozgrzewajacych sie wiertet. Powyzsza wiertar-
ka ma i te zalete, ze pozwala na tatwe utrzymywanie jej w po-
zycji pionowej, co nie jest bez znaczenia, szczeg6lnie przy wier-
ceniu cienkiemi wiertetkami, ktére tatwo ulegajg ztamaniu, jezeli
je krzywo prowadzimy.

Do wiercenia otworéw w materjatach izolacyjnych, jak ebo-
nit, trolit, bakelit (trolitax), turbonit i t. p. mozna uzy¢ wyzej wy-
mienionych wiertet, ale te predko zapychajag sie (spiralne rowki).
Doskonate sg dwuskrzydiowe wiertetka, a potrzebny komplet
kazdy tatwo moze wykonaé¢ z cienszego lub grubszego, stalowego
drutu. Aby otrzymaé¢ pozadana grubos$é, po odhartowaniu sklepu-
jemy jeden z koncéw i formujemy pilnikiem skrzydetka i hartu-
jemy w zimnej wodzie, albo oliwie. Te wiertetka nadajg sie i do
wiercenia otworéw w metalu (rys. 4S). Wiertto do szkia z pil-
nika przedstawia rys. 4 P, Wiertlta do wiercenia otworéw na
szczotke powinny mieé ksztatt ostrostupa (rys. 4 K). — Czeécé
wiertetek, przeznaczona do osadzania w uchwycie, powinna by¢



$ciSle dostosowana ksztattem do otworu, w ktérym bedzie tkwi¢,
wobec czego nadamy im ksztatt ostrostupa o podstawie kwadra-
towej, badZz tez prostokatnej.

EDWARD HABERMANN, Inzyn.-technolog.
USZLACHETNIANIE POWIERZCHNI METALI

1. Wiadomosci ogélne. Metale oraz ich stopy znajdujg rézno-
rakie zastosowanie w zyciu praktycznem i nalezg do najczescie]j
uzywanych materjatdw pomocniczych i konstrukcyjnych w tech-
nice, elektrotechnice i budownictwie. Niema prawie dziedziny
zycia gospodarczego, w ktérejby metale lub wyroby metalowe nie
odgrywaty decydujacej roli. Z tego to powodu mitody technik-
amator powinien byé¢ nietylko obeznany z praktycznemi sposo-
bami obrébki i przerébki metali i ich stopéw na rézne uzyteczne
rzeczy, lecz powinien takze posiada¢ pewien zaséb wiadomosci
o sposobach i metodach nadawania metalom lub ich stopom cen-
niejszych witasnosci lub tez pewnych estetycznych waloréw. Caly
ten dziat rozlegtej nauki o metalach i ich stopach, poswiecony
tym sposobom i metodom, obejmujemy wspdlng nazwg nauki
0 uszlachetnieniu powierzchni metali. Nim jed-
nak przejdziemy do tej nauki, zapoznamy sie przedtem z niekté-
remi og6lnemi wiasnosciami metali i ich stopow.

Wszystkie otaczajgce nas ciata przyrody mozna roztozyé réz-
nemi sposobami na t. zw. ciata proste czyli pier-
wiastki chemiczne. Pierwiastki te, w og6lnej liczbie 92,
dzielimy zwykle na niemetale i metale. Podziat ten nie
jest zupetnie S$cisty, poniewaz niektére pierwiastki, jak antymon
1 bizmut, zwykle zaliczamy do metali, chociaz ich wtasnosci che-
miczne zblizaja je do niemetali. Liczba metali znacznie przewyz-
sza liczbe niemetali: na 71 metali mamy 21 niemetali. Podziat ten
polega na tem, ze metale, i w wygladzie zewnetrznym i w wta-
Sciwosciach swoich, znacznie sie ré6znig od niemetali, mato sto-
sunkowo réznigc sie pomiedzy sobg, tworzac w ten sposéb zupet-
nie naturalng i jednolita klase pierwiastkéw.

Przedewszystkiem wystepujg metale wytacznie w stanie sta~
tym z wyjatkiem jedynej rteci, bedacej w zwykiych warunkach
ciecza, gdy natomiast niemetale wystepujg we wszystkich trzech
stanach skupienia: w gazowym, ptynnym i statym. Dalej posia-
daja metale, bedac dla promieni $Swietlnych zupeitnie nieprzezro-
czystemi, t. zw. potysk metaliczny i charakterystyczng barwe,
.ktéra sie waha od srebrzysto-biatej do ciemno-szarej, z wyjat-
kiem: miedzi, majacej barwe czerwona, zlota-zéttg i bizmutu-ré-
zowg. Pozatem sg metale, w poréwnaniu z niemetalami, dobre-
mi przewodnikami ciepta i elektrycznosci, chociaz i w bardzo
réznym stopniu; na tych witasnosciach polega szerokie zastoso-



wanie metali w roéznych dziedzinach przemystu chemicznego'
i w elektrotechnice. Metale sie nie rozpuszczajag w zwykiych roz-
puszczalnikach w wodzie, alkoholach, eterze, benzynie, benzolu
i innych; natomiast w stanie roztopionym mieszajg sie ze sobg
w dowolnych stosunkach, tworzac t. zw. stopy, aliaze
czyli 1igatury, majace szerokie i ro6znorodne praktyczne
zastosowanie. Wzgledem réznych substancyj chemicznych, kwa-
séw, tugéw i soli, metale nie odznaczaja sie duzg odpornoscia,
taksamo i wzgledem powietrza, co stanowi ich ujemng strone.

Metale dzielimy na lekkie i ciezkie. Ciezar wtasciwy
lekkich metali lezy nizej 5-ciu, a ciezar wtasciwy ciezkich — po-
wyzej 5-ciu. Pozatem rozrézniamy metale szlachetne, od-
znaczajace sie wiekszg odpornoscia na dziatanie powietrza i che-
mikalij, i nieszlachetne, ktorych odpornos$¢ jest znacznie
mniejsza. Précz lekkiego metalu glinu (aluminjum) wszystkie
metale, majace znaczenie i zastosowanie w technice, nalezg do
metali ciezkich.

2. Sposoby uszlachetnienia powierzchni metali. Uszlachetnie-
nie powierzchni metali obejmuje wszystkie sposoby i metody
sztucznej zmiany naturalnego wygladu zewnetrznej ich warstwy.
Taka zmiana powierzchni metali ma na celu:

1) albo nadanie jej wiekszej odpornosci na dziatanie réznych
zewnetrznych czynnikéw, a wiec przedewszystkiem powietrza
(wilgoci, tlenu i dwutlenku wegla, ktére wspélnie powodujg utle-
nienie powierzchni i tworzenie sie t. zw. rdzy) i substancyj che-
micznych ; mozna to nazwa¢ uszlachetnieniem ochron-
ne m;

2) albo nadanie jej wygladu kolorowego, czesto réznobarw-
nego lub wogéle estetycznego; jest to uszlachetnienie ar-
tystyczne;

3) albo nadanie jej zewnetrznego wygladu metalu wiecej war-
tosciowego; jest to uszlachetnienie ekonomiczne.

Odpowiednio do tego i technika, i sposoby uszlachetnienia
powierzchni metali lub stopéw sg nadzwyczaj réznorodne, i wy-
bér najodpowiedniejszego sposobu zalezy od kazdorazowego celu.
Zasadniczo rozrézniamy nastepujace trzy ogélne metody
zmiany powierzchni metalu lub stopu:

1) metoda chemiczna — polegajagca na chemicznem
oddziatywaniu na powierzchnie metalu pewnych substancyj che-
micznych: kwaséw, tugéw, soli lub barwnikéw, przewaznie mine-
ralnych; metoda ta obejmuje rézne sposoby farbowania, bejcowa-
nia, oksydowania (utlenienia), patynowania, trawienia, strgcania,
matowania i inne;

2) metoda elektrochemiczna — osigga ten sam
skutek droga stosowania pradu elektrycznego, i polega na t. zw.
elektrolizie czyli na rozktadzie powyzszych substancyj chemicz-



nych przez prad elektryczny; do tej metody naleza wszystkie
sposoby, znane pod nazwa galwanostegji, galwanoplastyki, gal-
wanochromji;

3) metoda mechaniczna — uzywa S$rodkéw fizycz-
nych i mechanicznych do swych celéw, a wiec przedewszystkiem
sity wzajemnego przylegania czyli adhezji pomiedzy czasteczkami
powierzchni metalowej a czgsteczkami substancji barwigcej, poza-
tem sity cisnienia, wcierania, klepania, stapiania, rozpylania czyli
prészenia i t. d.; do tej metody nalezg malowanie, lakierowanie,
lutowanie, wyktadanie, platerowanie, emaljowanie i inne.

Z tych metod chemiczna i elektrochemiczna daja wyniki
znacznie trwalsze i lepsze niz mechaniczna, i majg szerokie za-
stosowanie, zwtaszcza w dziedzinie wyrobdéw przemystu arty-
styczno-zdobniczego. Poniewaz jednakze sposoby elektrochemicz-

ne wymagaja catego szeregu specjalnych wiadomosci i urzadzen,
przeto w tym artykule zajmowaé¢ sie bedziemy tylko sposobami
chemicznemi i mechanicznemi uszlachetnienia powierzchni me-

tali, uwzgledniajagc wytacznie tylko te, ktore sg tatwo wykonalne,
stosunkowo tanie i ktérych wykonanie nie przedstawia niebez-
pieczenstwa dla zdrowia lub zycia, z powodu wybuchu, latwej
zapalnosci lub wtasnosci trujacych, na co kazdorazowo wskazy-
waé¢ bedziemy w nawiasach.

ZYGMUNT C BRESINSKI

POPULARNY ODBIORNIK TRZYLAMPOWY
NA PRAD STALY

Odbiornik posiada analogiczny ukiad i zalety co odbiornik,
opisany w nr. 7. ,M}t T.“, tylko sposéb zasilania jest tu inny.
Nowe lampy o posredniem zarzeniu, serji 20 woltowej, sg wy-
dajniejsze i znacznie upraszczajg budowe anizeli inne, dotad sto-
sowane. Ich wildkno zarzenia wymaga napiecia 20 V, stad lam-
py taczy¢ mozna szeregowo. To pozwala na lepsze wykorzysta-
nie napiecia sieci oSwietleniowej, ktére w odbiornikach na prad
stalty musi by¢ zredukowane do napiecia, wymaganego przez
kilka lamp szeregowo potgczonych. Opér redukujacy ze wzgle-
du na znaczne jego obcigzenie posiada z tego powodu mniejsza
warto$¢ i rozmiary. Z ukiadu przedstawionego na rys. 1. widag¢,
ze prad sieci przechodzi od bieguna dodatniego najpierw przez
dtawik, majacy zadanie oczys$ci¢ i wspdlnie z kondensatorem Ci2
wygtadzi¢ prad, pitynacy do odbiornika, nastepnie przez opor re-
dukujacy R i przez wiékno zarzenia lamp odb. do bieguna ujem-
nego. Lampy wymagaja tacznego napiecia 60 V., opér reduku-
jacy oraz opér ohmowy diawika musi by¢ tak dobrany, azeby
zniszczy¢ napiecie pozostate, wynoszace 220 — 60 = 160



V. Opo6r diawika wynosi 40 ohmoéw, dobra¢ trzeba wiec tylko
warto$¢ oporu redukujgcego, tak, azeby wobec natezenia pradu
max. 0,18 A., przeptywajgacego przez lampy, nastgpit spadek na-
piecia 160 V. +taczny opdr elementéw, wiaczonych w obwdd
zarzenia poza lampami wynosi¢ musi, zgodnie z prawem Ohma

= 889 ohmoéw. Czeé¢ z tej wartosci przypada na diawik,

reszta na opoér redukujgcy; ostatecznie warto$¢ R ustalamy na
ok. 840 ohméw. W obwodzie zarzenia lamp znajduje sie poza-
tem jeszcze mata zaréwka od lampki kieszonkowej, stuzaca do
o$wietlenia skali; moze by¢é ona typu dowolnego 2,5 V, 3,5 V,
4V lub eV, jednak dla natezenia o,2 A., gdyz tylko oszczedno-
§ciowe zaréwki jasniej Swieci¢ beda. Przerastajgcg wartos¢ oporu,
eustalonego poprzednio, a spowodowanego przez powyzszag zardw-
ke, poswiecamy na wypadek podwyzszenia sie i niestatosci na-
piecia sieci.

Kwestja pradu anodowego jest w prosty sposéb rozstrzy-
gnieta; lampa koncowa-peritoda, jej siatka pomocnicza oraz lam-
pa poprzednia uzyskujg napiecie petne, istniejgce za diawikiem,
pomniejszone jeszcze o spadek napiecia w oporach redukujgcych
Rs i R,, ktére wytwarzajg oddzielnie dany spadek w celu ujem-
nych napie¢ siatkowych dla kazdej lampy. Lampa detektorowa
nie uzyskuje zadnego napiecia siatkowego, zato pomniejszono
jej napiecie anodowe w oporze R3  Poszczeg6lne opory redu-
kujgce napiecia sg zblokowane kondensatorami o pojemnos$ci 1
mikrofarada. Ujemny biegun sieci jest zarazem bezposrednio
ujemnym biegunem odbiornika; gdyby sie jednak okazato, ze do-
datni biegun sieci jest uziemiony, to ze wzgledu na szum sieci ko-
rzystniej jest umiesci¢ ditawik w ujemnym biegunie sieci albo
poza diawikiem w dodatnim przewodzie sieci umiesci¢ jeszcze
jeden diawik w ujemnym przewodzie sieci.

Elementy, sprzegajace lampy miedzy soba, posiadajga iden-
tyczne wartosci co w odbiorniku na prad zmienny. Obwadd



ewejéciowy, a wiec elimina-

tor i obwéd strojony posia-

dajg nieznaczne zmiany. Po-

niewaz zawsze jeden z bie-

gunoéw sieci jest uziemiony,

co stwarza niebezpieczen-

stwo krétkiego spiecia po-

przez aparat, odbiornik

uziemiono poprzez konden-

sator blokowy C, pojem-

noéci 0,1 do 1 mF. Stosu-

jac dalsze $rodki ostrozno-

$ci, antene sprzezono nie

bezposrednio, lecz pojem-

nosciowo z cewkag anteno-

wg zapomoca kondensato-

row C3l, Cas i Ca3 ktore

pozatem majg za zadanie

skracac¢ elektrycznie antene

w miare wymaganej selektywnos$ci. Réwniez adapter gramofono-
wy jest praktycznie odizolowany od sieci oporem wysoko ohmo-
wym Ri z jednej strony, oraz kondensatorem Co z drugiej.

Cewki sg tej samej konstrukcji co przy odb. na prad zmien-
ny, tylko cewki antenowe nie posiadajg tu odgatezien. llos¢
zwoi ta sama, podana na rys. 2; Kierunek uzwojenia przy wszyst-
kich cewkach ten sam. Drut uzyty dla cewek $redniofalowych —
0,4 mm, 2x izolowany jedwabiem; dla cewek ditugofalowych —
0,2 mm, 2x izolowany baweing. Cewka eliminatorowa LE po-
siada 90 zwoi z odgatezieniem w S$rodku, na cylindrze o $red-
nicy 30 mm; drut 0,4 mm, izolowany 2x jedw.; dla stacji ra-
szynskiej cewka LE powinna mieé¢ 200 zwoi, 2z odgatezieniem
w  Srodku. Cewke elim. umieszczamy z dotu odbiornika, na
jednej z bocznych $cian podstawy drewnianej. Antena, przecho-
dzac najpierw przez eliminator, dochodzi do jednego z zaciskéw
antenowych. Do tego celu stuzy luzny kabelek z wtyczkg. Re-
gulacja eliminatora, czyli zmniejszanie wptywu stacji przeszka-
dzajacej na odbiér innej odbywa sie stytu odbiornika, jak row-
niez stylu mieszczag sie wszystkie zaciski, wymagajace jednora-
zowego przytozenia.

Rys. montazowe (rys. 3 i 4) utatwig rozmieszczenie czesci
sktadowych i ich potaczenie. Znowu przy tym odbiorniku po-
stugujemy sie podstawg montazowg z drzewa prostokatna, na
podwyzszeniu, ksztattu szufladki, zdotu otwartej (rys. 5). Zdotu
tego chassis umieszczamy wszystkie drobniejsze czesci skiadowe,
zg6éry na niej umieszczamy tylko skale mikrometryczng z kon-






RYS. 6.

éto

densatorem, cewki, co-
koty lamp i op6r redu-
kujgcy. Regulacyjne gatki
rozmieszczone sg sprzodu
(rys. s).

Odnosnie do spisu czesci sktadowych, potrzebnych do mon-
tazu odbiornika, doda¢ nalezy, ze opér redukujagcy R nabyé moz-
na w handlu w postaci oporu 25—40 wattowego, oporu 1000
ohmowego. Op6r ten grzeje sie do temperatury 100 lub wiecej
stopni, stad potrzeba wentylacji odbiornika. Celem zaoszcze-
dzenia sobie miejsca w odbiorn. kondensatory blokowe zakupié
w jednym bloku. Kondensatory rurkowe i opory posiadajg kon-
cowki do lutowania.

Wartosci czesci sktadowych: Ct — kondensator obrotowy-
powietrzny 500 cm, CR i CE— kondensatory obr. mikowe 500
cm.; 9 kondensatoréw rurkowych Cat— 10000 cm, Ca2— 300 cm,
Ca3— 100 cm, C2—200 cm, Cs3 i C4—300 cm, Cs i C6— 10000
cm, C7— 3000 cm; kondensatory blokowe: C8 C9, Cio i C31 po
1 mF.,, C12—4 do s mF.; opory 0,5 wattowe: R+ 15 Megohma,
Rs i R7—0,5 Meg.; opory 2 wattowe: R2—0,2 Meg., R3—0,1
Meg., Rs&—0,3 Meg., R8—-1500 ohm., R,—800 ohm; R—opbr
25—40 wattowy 841 ohm. DIl. — diawik filtra na 250 mA,,
1 skala mikrometryczna, gatki do kond. reakc. i przetacznika,
wytacznik, zaréwka do skali, komplet cewek, 1 przetgcznik
3 biegunowy, 3 podstawki do lamp, podstawa montazowa
z skrzynka, materja! potaczeniowy i izolacyjny itp. Lampy: np.:
Philips: V3 i V2—B2038, V3— B2043, Tungsram— V3 i V2— R2018d,
V3— PP2018d.

DR. TADEUSZ CYPRIAN, cztonek Fotéklubu Polskiego.
JAK BIERZE SIE UDZIAL W KONKURSACH?

Konkursy fotograficzne cieszg sie w dzisiejszych czasach duza
popularnoscig oraz wuznaniem i gromadzg setki i tysigce zdje¢,
nadsytanych przewaznie przez miodych amatoréw.

Inna rzecz, ze marny jest zwykle los takiego kandydata do
pierwszej nagrody; napracuje sig, wyda nieco pieniedzy, wysSle
swe obrazy i z bijagcem sercem czyta wynik konkursu, by sie do-
wiedzieé, ze... wéréd nagrodzonych niema jego nazwiska.

Zwykle zarzuty skierowane sg przeciwko jury, ktére za-
pewne niedocenito pracy, wybrato protegowanych, stowem, zro-



bito krzywde setkom amatoréw. Wina jednak lezy w amatorach
samych, gdyz mato tylko tudzi zdaje sobie sprawe z tego, jakie:
obrazy majg wogéle szanse w konkursie i jak musza by¢ wyko-
nane, by nie odpadty juz w pierwszym przegladzie.

Przedewszystkiem wiec nalezy uwaznie przestudjowaé wa-
runki konkursu. Nierzadko sie zdarza, ze ogtasza ktos konkurs
na najpiekniejsze zdjecia pséw i dostaje setki zdje¢ familijnych,
ktore z tematem konkursu majg wspélnego tylko kundysa, siedza-
cego u nog ciotki lub wuja. Na konkurs na najpiekniejsze zdje-
cia zimowe naptywajg cate stosy obrazéw, przedstawiajacych to-
warzystwo,grajagce w karty lub siedzace przy stole z... motywacja
pisemna, ze zdjecie to pod gwarancjg sporzagdzone byto w zimie...
Wygladatoby to na humor, ale ja sam na szeregu konkurséw sy-
patem cate stosy takich obrazéw do kosza po pobieznem rzuce-
niu okiem na temat zdjecia. | kosz ten pochtaniat takie mnéstwo
zawiedzionych nadziei.

Tak wiec pierwsza rzeczg jest doktadne dostosowanie sie do
tematu konkursu. Jes$li temat ten jest dowolny, to tem lepiej, ale
niemniej tem uwazniej nalezy przestudjowaé¢ inne warunki, do-
tyczace formatu, wykonania, podpisania obrazu (zwykle podpi-
suje sie obrazy tylko godiem, a nazwisko umieszcza w zalepionej
kopercie, opatrzonej na wierzchu takiem samem godiem) i t. d.
Sprawa godta i nazwiska powoduje réwniez odrzucanie mndéstwa
obrazéw, nieraz cennych, ale podpisanych peilnem nazwiskiem,
zamiast godiem.

Gdy juz jesteémy doktadnie zorjentowani w warunkach ogél-
nych konkursu, mozemy zastanowi¢ sie, jak powinien wygladac¢
nasz obraz, by miatl szanse uzyskania nagrody. Rozwazanie to
jest rzecza najwazniejszg i powinno zacza¢ sie od kwestji celu,
jaki ma konkurs. Jesli bowiem konkurs ogtasza np. redakcja
pisma ilustrowanego, to zapewne chodzi jej o uzyskanie materjatu
ilustracyjnego, jesli urzagdza go firma przemystowa czy handlowa,
to konkurs albo ma jaki$s cel specjalny, albo ma by¢ jedynie re-
klamag aktywnosci firmy. Je$li wreszcie urzgdza go pismo o ten-
dencjach artystycznych, to zalozeniem konkursu jest zwykle
osiggniecie jak najwyzszego poziomu czysto artystycznego bez
wzgledu, na przydatno$¢ danego obrazu do celéw reprodukcji,
aktualnosci lub reklamy.

Przedewszystkiem wiec obraz musi mie¢ takg tres¢, by byt
interesujacy dla szerszego kota ludzi obcych. Grupa rodzinna
prawie nigdy nie interesuje obcych, nieznajagcych os6b na tej
grupie sie znajdujacych, wiec nawet przy najlepszej kompozycji
i ujeciu prawie zawsze obraz taki idzie do kosza juz ze wzgledu
na sama tres$¢, choé¢ ta mogta byé dla amatora w najwyzszym
stopniu interesujaca. To samo da sie powiedzie¢ o portrecie,
o ile nie przedstawia on wyjatkowo pieknej kobiety lub wyjatko-



wo charakterystycznej gtowy meskiej, bo takie objekty wszedzie
mile sg widziane. Ale na to musza by¢ istotnie niezwykte.

Krajobrazy, owe stynne ,brzozy na skraju lasu", drogi, aleje,
oto obrazki, jakich setki konczy swoéj zywot w koszach jury. Dla
danego amatora taki krajobraz moze by¢ mity i nawet ciekawy,
gdyz ma on (amator, nie obraz) na sumieniu najwyzej tuzin Ilub
dwa podobnych obrazkéw, ale jesdli jury zobaczy ich dwa tysigce,
to nic im nie pomoze nawet urok tych brzéz, czy rzeczki pod
lasem. Piekny, monumentalny krajobraz zawsze znajdzie uzna-
nie, nawet tam, gdzie chodzi o zdobycie drogg konkursu materjatu
ilustracyjnego o charakterze dekoracyjnym dla pisma ilustrowa-
nego, ale ile jest takich pieknych krajobrazéw w materjale kon-
kursowym?

To samo da sie powiedzie¢ o architekturze. Widok Opery,
Ratusza, Banku Polskiego i t. d. nikogo nie zainteresuje, bo setki
pocztowek pokazuje nam to samo. Ale fragment nieznanej uliczki,
zakatek miasta, widok z niezwyktego punktu, np. z jakiego$ da-
chu, ciekawe ujecie obrazu, dotychczas niespotykane, oto walory,
ktére moga da¢ obrazowi szanse.

Zasadnicza rzecza, jakiej sie wymaga od obrazu, jest, by byt
zywy, by sie tatwo sam przez swag tres¢ ttumaczyt, by pociggat
oko, by zdobit pismo, dla ktérego jest przeznaczony. Postulatowi
temu odpowiadaja najlepiej zdjecia z zycia, inaczej t, zw. zdje-
cia rodzajowe. To co sie dzieje w miescie, w teatrze, w kawiarni,
w sali balowej, w tramwaju, oto tematy wdzieczne i ciekawe (byle
nie nieémiertelne ,sceny targowe"). Ale obraz taki musi pokazy-
waé nam zycie ujete w spos6b nowy, dotychczas niepokazany,
musi jasno sie ttumaczy¢, nawet bez podpisu. Obrazy dzieci przy
zabawie, ludzi przy pracy, zwierzat, oto dziedziny obiecujace
peiny sukces. Zasadniczym jednak warunkiem jest, by zdjecia nie
byty fatszowane, tj. by ludzie nie wiedzieli, ze sg obserwowani
i fotografowani, gdyz zdjecia ,ustawione" nigdy nie maja tego
zycia, co chwytane na gorgcym uczynku i zawsze zdradzajg sie
swa sztucznoscia.

Te uwagi odnosityby sie do tematu i moznaby je tylko uzu-
petni¢ w tym kierunku, ze je$li kto$ pojedzie na Hel lub do Za-
kopanego i w pocie czota wylezie na Giewont czy inna Swinice,
to zdjeciami tych stron i swych wyczynéw jeszcze Swiata nie za-
dziwi, cho¢ dla niego osobiscie obrazy te stanowia Swiadectwo
pewnego rodzaju wyczynu. Co innego, gdyby dat obrazy z wy-
prawy na Mount Everest, Karnet czy co$ podobnego...

Drugg sprawg jest wykonanie techniczne obrazéw. Nie ulega
watpliwoséci, ze mimo bezstronnos$ci jury obrazy wieksze maja
i szanse wieksze, niz odbitki 6/9 cm (0o obrazkach 3/4 cm, jakich
nie brak na zadnym konkursie nie méwie, bo minjaturki te bez
powiekszenia wogoéle nie nadajg sie do pokazywania ludziom), bo



duzy obraz pozwala na lepsza ocene jego wartosci, budzi zaufanie
do amatora, wtadajgcego technikag powiekszeniowa, i zyskuje sobie
w ten spos6b pierwszenstwo przed matym. Nie wynika z tego je-
dnak, by forsowaé¢ konkursy wielkoscig obrazéw. Juz 18/24 cm jest
zupetnie przyzwoitym formatem, a nawet 13/18 cm.

| dalsza sprawa techniczna. Oto obrazy muszg byé¢ wykonane
nienagannie. Wszelkie zbyt czarne lub zbyt blade odbitki i po-
wiekszenia, obrazy poplamione, nieréwno Ilub nierozsadnie ob-
ciete, krzywo naklejone na ohydny karton, wszystkie takie obra-
zy odpadajg z miejsca, choéby przedstawiaty najwspanialsze mo-
tywy. Obraz musi by¢ wykonany z maximum starannosci i precy-
zji, rowno i gtadko obciety, naklejony najlepiej na biaty bristol,
obciety na prawie cm dookota brzegéw obrazu. Naklejenie musi
by¢ réwne (tylko gérnym brzegiem, dla unikniecia paczenia sie
obrazéw), staranne, a cato$¢ musi budzi¢ wrazenie pewnej ele-
gancji.

Nie trzeba wysadza¢ sie na specjalne techniki szlachetne
(guma, olej, bromolej), bo poza nielicznemi konkursami specjalne-
mi obrazy takie nie sg nawet chetnie widziane, gdyz reproduko-
wanie ich jest trudne i nie daje dobrych wynikéw. Gt#adki, mato-
wy lub pétmatowy brom, nietonowany na zaden kolor, jest tu naj-
odpowiedniejszy.

Jesdli amator nade$le na konkurs sze$¢ tak wykonanych obra-
z6w, ma wieksze szanse zyskania jakiej$ nagrody, niz gdyby przy-
stat caty album (i to sie czesto zdarza) peiny obrazkéw wszelkie-
go kalibru, ale mato majacych wspdlnego z konkursem.

SKRZYNKA LISTOWA

P. Kazimierz Chudziak, Skupiwo. Schematy radioodbior-
nikéw podajemy na iamach Mtitodego Technika. Potaczenia mozna lutowaé
pastg do lutowania, ktérg mozna naby¢ w kazdym sktadzie radiotechnicznym.

P. Emil Jarmulski, Przemyslany-Uszkowice. Nie wiedzac do
jakiego celu ma stuzy¢ tektura — nie mozemy podaé¢ zagdanej informacji.

P. St Kwiatek, Czeladz. W przysztym roku szkolnym, wobec
zamierzonego powiekszenia objetosci Mtodego Technika bedziemy mogli
uwzgledni¢ zyczenia Szan. Pana.

P. Gtowacki Edmund, Sroda. Poruszone tematy uwzglednimy
w dalszych zeszytach Mtodego Technika.

P. L. Piérkowski, Poznan. Nie widzac konstrukcji wykonanej
Sruby, nie mozemy da¢ zadanych informacyj. Interesujace Sz. Pana urza-
dzenia moznaby ogladngé¢ w stoczni P. Wiadystawa Urbaniaka, Poznan,
Droga Debinska.

P. Koztowski Konrad, Rakowice pod Krakowem. W dalszych
zeszytach Mitodego Technika podamy opis konstrukcji matej zagléowki.
Informacje w sprawie map da ksiegarnia geograficzna ,Orbis", Krakow,
ul. Barska 41.

Rekopiséw redakcja nie zwraca.
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